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Rozdziat 8. Trudnosci z konstrukcja i eksploatacje goracych kanatow

Zawilgocenie granulatu.

Zta konstrukcja uktadu wlewowego.

Zte potozenie punktu wtrysku.

Zbyt krotki czas trwania cisnienia docisku.

Niewtadciwa temperatura uplastyczniania tworzywa.
Niewtasciwa temperatura formy.

Wady powierzchniowe wyprasek.

Trudnosci z konstrukcja i eksploatacje goracych kanatow.
Deformacja wyprasek.

0. Osad (nalot) na powierzchni formy.
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Wyboér wiasciwego systemu goragcych kanatéw przy przetwarzaniu czesciowo krystalicznych tworzyw sztucznych ma
bardzo istotne znaczenie na jakos¢ witasciwosci otrzymywanych pozniej wyprasek. W poréwnaniu z materiatami
amorficznymi mamy tu do czynienia z duzo wiekszymi wymaganiami odno$nie zachowania odpowiednich warunkow
termicznych. W rozdziale tym bedzie zwrécona uwaga na istotne punkty, ktére nalezy bra¢ pod uwage przy wyborze
goracych kanatéw dla takich materiatéw jak POM, PA, PBT i PET.

Konsekwencje wyboru nieodpowiedniego systemu goracych kanatéw

Zle dobrany system goracych kanatéw powoduje z reguly duze straty ci$nienia co pocigga dalej za sobg koniecznosé
stosowania zbyt wysokich temperatur przetworstwa. Nastepstwem tego moze by¢ np. termiczna degradacja tworzywa,
smugi, przebarwienia, wady powierzchni. Bedzie to wynikiem miejscowego przegrzania systemu goracych kanatéw.
Powoduje ono przecigzenia termiczne, ktére prowadzg do rozpadu surowca, tworzenia sie pecherzy lub innych
negatywnych zjawisk wywotanych przez produkty rozpadu.



Uwagi dotyczace przetworstwa

Wyzej wymienione tworzywa sztuczne charakteryzujg sie waskim zakresem temperatur przetworstwa pomiedzy zalecang
temperaturg wtrysku a temperaturg krzepniecia. Konsekwencjg tego jest konieczno$¢ stosowania dobrej izolacji
termicznej pomiedzy systemem goracych kanatéw a gniazdem formy. Dotyczy to szczegdlnie kanatéw w rozdzielaczu
oraz dysz. Rozmieszczenie dysz musi zapewnia¢ naturalne zréownowazenie przeptywu tworzywa w rozdzielaczu. Tylko
dzieki temu mozna uzyskac jednakowy spadek cisnienia i jednakowy czas przebywania tworzywa w kanatach doprowa-
dzajacych do kazdego z gniazd. Przy wypraskach o stosunkowo matym ciezarze, z tworzyw z widknem szklanym,
zalecane jest stosowanie wtrysku posredniego (z posrednim zimnym kanatem doprowadzajgcym tworzywo do kilku
gniazd). Dzieki temu wieksze bedzie natezenie przeptywu materiatu przez jedng dysze, co pozwoli na lepszg kontrole
obcigzenia termicznego materiatu. Mozna zachowa¢ odpowiednie $rednice kanatu doprowadzajgcego w goracych
kanatach, réwnoczesnie zastosowal niewielkg przewezke przy kazdej z wyprasek. W kazdym przypadku nalezy
przewidzie¢ odpowiednie miejsca naprzeciwko dysz gorgcych kanatéw.
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Dzieki temu mozna skierowaé¢ tam zimny korek z dyszy tak aby nie dostat sie on do wypraski. Istotna jest mozliwos$¢ regu-
lacji temperatury oddzielnie dla kazdej dyszy. Dlatego korzystne jest instalowanie regulatoréw temperatury dla kazdej ze
stref. Uzyskanie stabilnej temperatury umozliwiajg np. regulatory PID. Oddzielne obiegi regulacji temperatury w bezpo-
Srednim obszarze dysz gorgcych kanatéw umozliwiajg rowniez optymalizacje temperatury powierzchni formy. W obszarze
rozdzielacza mozliwe jest ugiecie ptyt porownywalne z ugieciem w obszarze dziatania wypychaczy (brak podparcia).



Kryteria doboru rozdzielaczy goracych kanatéw i dysz

Zalecane jest stosowanie rozdzielaczy o petnym przekroju okragtym i symetrycznie rozstawionymi elementami grzejnymi.
Do tworzyw czesciowo krystalicznych powinno sie w miare mozliwosci unika¢ systemow ogrzewania wewnetrznego, ktore
majg pierscieniowy przekrdj poprzeczny, poniewaz wystepujg w nich zbyt wysokie spadki ci$nienia. Przy przetwarzaniu
materiatdw o matej odpornosci termicznej np. POM zmiana kierunku przeptywu tworzywa w rozdzielaczu powinna by¢
w miare mozliwosci fagodna. W miare mozliwosci nalezy stosowac przy dyszach zewnetrzny system ogrzewania i okragty
przekréj kanatu. Mozna wowczas unikng¢ rozdzielenia masy w obszarze wlewu doprowadzajacego. Ukiad grzejnikéw
powinien zapewni¢ rownomierny rozkfad temperatury. Przy przetworstwie tworzyw posiadajgcych wlasciwosci $cierne
korzystne jest takze stosowanie wymiennych koncowek. Stosuje sie takze uktady z malg torpeda dla uzyskania dobrego
oddzielenia wypraski. Przy przetworstwie POM generalnie zaleca sie stosowanie systemu z dyszami zamykanymi.
Stosowane tutaj zamkniecia iglicowe pozwalajg na uzyskanie matych strat cisnienia. Istnieje bardzo wiele rozwigzan
systemow gorgcych kanatéw. Przy uwzglednieniu powyzszych uwag mozna uzyskaé bardzo dobre wyniki podczas
wytwarzania réznych typow wyprasek.
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