BATTENFELD Polska

05-825 Grodzisk Maz., Adamowizna 151
Tel. (022) 724 38 07, 792 05 69

Fax. (022) 724 37 99

e-mail :battenfeld@battenfeld.pl

www.battenfeld.pl
Niniejsza publikacja powstata w oparciu o materiaty firmy Battenfeld GmbH.

Konserwacja wtryskarki.

Wysokie wymagania jakosciowe stawiane produkcji oraz che¢ zapewnienia jak najdtuzszej zywotnosci eksploatowanej maszyny
pociaga za sobg potrzebe przeprowadzania regularnych prac konserwacyjnych. Producent maszyny w instrukcji obstugi,
dostarczanej wraz z wiryskarka, okresla zakres prac konserwacyjnych i czestotliwosé ich wykonywania. Przestrzeganie
wymienionych w instrukcji czynnosci oraz ich czestotliwosci pozwala nie tylko na zapewnienie sprawnosci i utrzymanie maszyny
w odpowiednim stanie. Wiasciwe prowadzenie prac konserwacyjnych ogranicza bowiem wystepowanie niespodziewanych
awarii w pracy wtryskarki.

Staranna konserwacja jest warunkiem dobrej kondycji mechanicznej i gotowosci do pracy wtryskarki. Planowa

konserwacja pozwala na znaczne zwigkszenie jej dyspozycyjnosci. Codzienna kontrola wizualna i badania rutynowe
umozliwiajg uniknigcie nieplanowanych przestojow maszyny.
Kontrole elementéw narazonych na obcigzenia, prace zabezpieczajace i wymiane czesci zuzytych nalezy przeprowadzaé¢ w
regularnych odstepach czasu, gdyz tylko wtedy mozna zapewni¢ diugotrwatg i bezawaryjng prace maszyny. Roboty
konserwacyjne powinni wykonywac¢ przeszkoleni pracownicy, gdyz niedostateczna lub nieprawidtowa konserwacja moze by¢
takze przyczyng wysokich kosztéw nagtych awarii powodujacych przestoje maszyny. Podczas konserwacji maszyny nalezy
bezwzglednie przestrzegac¢ zalecen producenta i stosowac wytacznie czesci o takiej samej jakosci jak czesci wymieniane.

Plany konserwacji.

Dla zapewnienia systematycznosci i doktadnosci konserwacji niezbedne sg plany konserwacji. W planach takich podaje sie
czynnosci, ktére nalezy wykona¢ w celu utrzymania maszyny produkcyjnej w nalezytej kondycji i zdolnosci do dalszej pracy.
Zasadg stosowang przez producentow wiryskarek jest wykonywanie przegladéw i prac konserwacyjnych w nastepujacych
odstepach czasowych:

—  codziennie,

- co tydzien,

—  co miesigc,

— o pét roku,

— corok.

Plan konserwacji przygotowany wedtug takiej formuty nadaje sie do wszystkich typéw maszyn, jest to jednak plan ramowy
uwzgledniajacy najwazniejsze prace konserwacyjne, a zatem moze stuzy¢ wytgcznie jako podstawa i w razie potrzeby moze
by¢ uzupetniany.

Specjalne prace konserwacyjne np. kalibrowanie itp. muszg by¢ wykonywane przez serwis producenta lub doswiadczonych
fachowcoéw, poniewaz wymaga to wyzszych kwalifikacji i umiejetnosci, a czesto réwniez specjalnych przyrzadéw i pomocy
technicznych.

Prace konserwacyjne zostaty podzielone na nastepujgce zakresy:

B — bezpieczenstwo,

E — uktad elektryczny,

M — ukfad mechaniczny,

H — uktad hydrauliczny,

W — woda chtodzaca,

J —inne.

Przeglad codzienny:

Codzienne prace konserwacyjne wtryskarki:

Sprawdzi¢ stan i dziatanie oston przesuwnych.

Zabezpieczenia B1.1 otwarciem ostony pojawia sie komunikat zaktécenia. Sprawdzi¢ czy ostony przesuwne i siatki nie sg

uszkodzone mechanicznie.

Wszystkie ostony przesuwne (ruchome) wtryskarki otworzy¢ a nastgpnie zamkna¢. Sprawdzi¢ czy wraz z

Sprawdzi¢ stan i dziatanie ostony cylindra.
B 1.2 | Sprawdzi¢ czy nie jest uszkodzona ostona agregatu witryskarki, czy wraz z jej otwarciem pojawia sie
komunikat zaktocenia

Sprawdzi¢ dziatanie hydraulicznego zabezpieczenia formy

forme. Nie powodujgc wiekszej deformacji probki maszyna powinna zgtosi¢ zaktécenie.

Przeprowadzi¢ symulacje sytuacji, gdy wypraska nie zostata usunieta z formy tzn. wtozy¢ np. pomiedzy
potéwki formy waz z tworzywa o Srednicy 5 — 10 mm lub plytke styropianowg o Srednicy 5 mm. Zamkngé

Skontrolowa¢ urzadzenia zabezpieczajace (luzne, uszkodzone, brak).
Sprawdzi¢ czy sq zamontowane lub czy nie zostaty zdjete lub uszkodzone urzgdzenia ochronne np.

natychmiast je zamontowac.

przykrywy i siatki. Urzgdzenia obluzowane lub uszkodzone zamocowac lub wymienic. Przy braku oston
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Sprawdzi¢ dziatanie zabezpieczen dostgpu do powierzchni pracy.

Sprawd?zi¢ czy wszystkie zabezpieczajgce wytgczniki kraricowe, zapory $wietlne itd. dziatajg i sg czyste.
Niedopuszczalne sq jakiekolwiek uszkodzenia tych elementéw, a ponadto muszg by¢ umieszczone w
pozycjach podanych przez producenta. Rolki wytgcznikow kraricowych muszg sie swobodnie poruszac.

Stan i dziatanie krancowych wytgcznikéw awaryjnych.

Uruchomic wytgcznik awaryjny. Maszyna powinna sie natychmiast wytgczy¢. Skontrolowaé sygnat btedu,
odblokowac wytgcznik, usungé sygnat btedu. Sprawdzi¢ w ten sposéb wszystkie wytgczniki awaryjne
wiryskarki.

Uktad elektryczny

Sprawdzi¢ stan i dziatanie wytacznika krancowego na wyrzutniku.
Sprawd?zi¢ czy wytgcznik kraricowy na wyrzutniku jest pewnie zamocowany. Skontrolowac czy nie ma
uszkodzen. Dokonac¢ kontroli wizualnej okablowania.

Sprawdzi¢ dziatanie tgcznikéw zblizeniowych w uktadzie ryglujgcym (dotyczy wtiryskarek z hydraulicznym
uktadem zamykania) Sprawdzi¢ nastawianie i zamocowanie wytgcznikéw zblizeniowych w uktadzie
ryglujgcym. Odlegto$¢ w kraricowych wytgcznikach bezstykowych powinna wynosic 1 — 2mm..

Skontrolowa¢ czujniki drogi.
Sprawdzi¢ czy czujniki drogi w uktadzie zamykania, agregacie wtryskowym i cylindrze wtryskowym sq
czyste i nieuszkodzone mechanicznie.

Sprawdzi¢ lampki kontrolne.
Kontrola wizualna wszystkich lampek kontrolnych. Uszkodzone lampki natychmiast wymienic.

Skontrolowa¢ skrzynki rozdzielcze.
Drzwi skrzynek rozdzielczych i pulpitu sterujgcego powinny by¢ zawsze zamkniete. Skrzynki muszg byc
utrzymane w odpowiedniej czystosci

Uktad mechaniczny

Sprawdzi¢ uktad ryglujacy.
Przesuwne pftyty uktadu ryglujgcego smarowane sq przez podajniki smaru. Codziennie nalezy sprawdzac
dziatanie podajnikow i ilo$¢ smaru.

Skontrolowaé poziom oleju w tozyskach osiowych.
Codziennie przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ poziom oleju w fozyskach osiowych. Ponadto
codziennie nalezy réwniez kontrolowac toZzyska pod kgtem przeciekow i uszkodzenia uszczelek .

Sprawdzi¢ ogolny stan przektadni i poziom oleju.

Codziennie kontrolowac prowadnice $lizgowe podp6r ptyt zamykajacych, agregatu wiryskowego oraz kotki
prowadzgce wyrzutnika. W razie potrzeby smarowac z takg czestotliwoscig, aby zawsze byty pokryte
cienkg warstwg smaru. Ptaszczyzny $lizgowe zawsze powinny by¢ utrzymane w nalezytej czystoSci.

Smarowanie reczne.

Uktad hydrauliczny

H1.1

Sprawdzi¢ dziatanie manometréw i armatur.
Dokonywac codziennego sprawdzania dziatania armatur i manometrow, w przypadku manometrow
wymaga to sprawdzenia, czy wskazywane ci$nienie odpowiada rzeczywistemu.

H1.2

Sprawdzi¢ temperature oleju.

Codziennie kontrolowa¢ temperature oleju hydraulicznego w zbiorniku oleju. Prawidtowa temperatura oleju
pracujgcej maszyny powinna wynosic 45 — 50 °C. W nowych maszynach temperatura oleju pokazana jest
na monitorze pulpitu sterujgcego. Temperature oleju nalezy sprawdzac zaréwno dla pracy recznej jak i
automatycznej.

H1.3

Skontrolowa¢ poziom oleju w zbiorniku.

Ciggte sprawdzanie poziomu oleju jest niezbedne dlatego, ze zmniejszenie objetosci cieczy ponizej
wyznaczonego poziomu minimalnego moze spowodowac wzrost temperatury roboczej. Ponadto
nagromadzenie powietrza moze byc przyczyng awarii pompy wskutek kawitacji.

H1.4

Skontrolowac¢ centralne smarowanie.
Codziennie kontrolowac ilo$¢ smaru w uktadzie centralnego smarowania. Ma to na celu ograniczenie do
minimum zuZzycia powierzchni Slizgowych i tulei prowadzgcych ptyty uktadu zamykania.

Chtodzenie

1.1

Sprawdzi¢ temperature wody chtodzace;j.
Codziennie kontrolowac temperature wody chtodzgcej. Przestrzegac przy tym wskazéwek producenta.

1.2

Skontrolowa¢ baterie wody chtodzace;.
Codziennie sprawdza¢ droznosc i szczelnos¢ baterii wody chtodzacej. Kontrolowac réwniez droznosc i
szczelno$¢ przytaczy i przewodow.

Inne

S1.1

Hatasliwos¢ maszyny.

Podczas pracy zwracac uwage na nietypowe hatasy maszyny, w razie niepokojgcych dzwiekow
dochodzacych z maszyny lub formy nalezy jak najszybciej ustalic miejsce wystgpienia problemu i w miare
szybko go usunggé.

S$1.2

Kontrola wizualna instalacji uzdatniania powietrza.
Kontrolowa¢ poziom oleju w instalacji uzdatniania powietrza i w miare potrzeby dolewac oleju. Regularnie
odpowietrzac instalacje.

UWAGA ! — dotyczy wszystkich rodzajow przegladéw.
Ogdlna zasada bezpieczenstwa: przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z konserwacjg lub naprawg wtryskarki
nalezy wytaczy¢ wytacznik gtdwny i zabezpieczyé maszyne przed przypadkowym witgczeniem.
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Cotygodniowe prace konserwacyjne wtryskarki:

Bezpieczenstwo

Sprawdzi¢ zabezpieczenie rozruchu $limaka.
W strefie grzewczej cylindra nastawi¢ temperature zadang wykraczajgcq poza zakres tolerancji

B 21 T L e . ; ) e . .
temperatury rzeczywistej (powyzej i ponizej), maszyna powinna zasygnalizowac btgd — $limak nie moze
wykonac zadnego ruchu.

Sprawdzi¢ zabezpieczenie cieplne cylindra uplastyczniajgcego.

B 2.2 | Sprawdzi¢ czy uszkodzeniu nie ulegto zabezpieczenie cieplne (termiczne) cylindra uplastyczniajgcego.
Czesci uszkodzone naprawic lub wymienic.

B 2.3 Zabezpieczenie dostepu do przestrzeni formy.

Jjak w przegladzie codziennym

Zabezpieczenie przestrzeni forma — robot.
Po wkroczeniu robota w przestrzen pomiedzy ptytami formy (w ptaszczyznie podziatu), gdy

B24 odpowiedzialne za tg funkcje wytgczniki kraricowe sg otwarte, nie powinien by¢ mozliwy zaden ruch
formy.
Uktad elektryczny Kontrola wizualna wszystkich wtykéw elektrycznych. Przeprowadzi¢ wizualng kontrole wszystkich
E 2.1 | pofgczen wtykowych wiryskarki. Sprawdzi¢ czy wtyki sq wystarczajgco mocno osadzone w gniazdach,

Jjezeli nie, nalezy je docisngc lub poprawic¢ sposob potgczenia.

E22

Skontrolowa¢ maty filtracyjne w szafie rozdzielczej. Sprawdzi¢ stopier zanieczyszczenia mat
filtracyjnych wentylatoréw w szafie rozdzielczej.

Uktady
mechaniczne

2.1

Sprawdzi¢ zamocowania cylindra.

Skontrolowac czy Sruby i trzpienie mocujgce cylinder sq odpowiednio osadzone i dokrecone z
odpowiednim momentem. Ewentualnie dokonac niezbednej poprawy potgczenia, gdyz cylinder nie moze
mie¢ zadnego luzu bocznego.

2.2

Nasmarowacé wiryskarke.
Wszystkie miejsca smarowania wtryskarki, szczegolnie smarownice kulkowe, napeini¢ smarem
zalecanym przez producenta maszyny.

2.3

Sprawdzi¢ centrowanie dyszy (przy kazdej zmianie formy).

Otwor dyszy uktadu wtryskowego musi byc¢ umiejscowiony wspoéfosiowo z otworem wlewowym formy.
Dobrg metodq badajgcg obszar przylegania dyszy do otworu wlewowego jest metoda ,na papier”.
Polega ona na przycisnieciu kawatka papieru do otworu wlewowego formy, nastepnie nalezy
spowodowac docisk dyszy do formy, na papierze powinien powstac¢ okragty odcisk. Najlepszym
wynikiem jest wycisniecie idealnego krazka papieru.

Jezeli powierzchnia odcisku jest z jednej strony otwarta, nalezy dokona¢ ponownego wycentrowania
dyszy wzgledem otworu wlewowego formy wtryskowej, ewentualnie sprawdzi¢ dysze czy nie jest
uszkodzona.

Uktad hydrauliczny

H2.1

Skontrolowac cisnienie uktadu zamykania.

Nastawi¢ maksymalne ci$nienie zamykania formy. Dosung¢ forme i po wywarciu sity zamykania
odczekac 30 sek. Poréwnac rzeczywistg wartos¢ cisnienia zamykania z jego warto$cig zadang. Strat
ci$nienia przekraczajgce 5% wartosci zadanej mogq oznaczac nieszczelno$ci w uktadzie zamykania lub
zuzycie pomp. Ewentualne problemy usung¢ po uprzednim, prawidtowym ich rozpoznaniu.

H22

Sprawdzi¢ dziatanie i stan elementéw nastawczych ukfadu hydraulicznego, usungé ewentualne
uszkodzenia.

Sprawdzi¢ dziatanie i stopien zuzycia wszystkich elementéw nastawczych zaworéw i pomp. Dokonac
wymiany elementow lub naprawy ewentualnych uszkodzen.

Woda chtodzgca

2.1

Skontrolowac filtr zanieczyszczenia wody chtodzacej.
Skontrolowac separator (filtr) zanieczyszczen wody chtodzgcej. Oczysci¢ w przypadku zabrudzenia.

2.2

Zbada¢ droznos$¢ (przeptyw) chtodnicy olejowe;.
Skontrolowac natezenie przeptywu wody chtodzgcej w przewodach chfodnicy oleju. Oczysci¢ w razie
potrzeby.

Inne

S21

Oczysci¢ maszyne.
Raz w tygodniu dokonac doktadnego oczyszczenia maszyny za pomocg odpowiedniego $rodka
CZySzczgcego.
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Comiesieczne prace konserwacyjne wtryskarki:

Bezpieczenstwo

Sprawdzi¢ przewody gietkie (weze). Badania przewodow gietkich powinien dokona¢ specjalista.
Przewody gietkie klasyfikujg sie do natychmiastowej wymiany, jezeli wystgpi ktore$ z ponizszych
uszkodzen:

—  uszkodzenie warstwy zewnetrznej np. otarcia, nacigcia i pekniecia az do warstwy wzmocnionej,
—  skruszenie warstwy zewnetrznej,

—  odksztatcenia, powodujgce nienaturalny ksztatt przewodu nieszczelno$ci,

—  uszkodzenia lub deformacje armatur (uchwytéw) przewodoéw,

—  niewielkie uszkodzenia powierzchni powodujgce pogorszenie szczelnosci nie powodujg

B 3.1 . o )
koniecznosci wymiany,
—  wysuniecie sie przewodu z armatury,
—  korozja armatury powodujgca zmniejszenie jej wytrzymatoSci,
—  zamocowanie niezgodne z wytycznymi,
—  przekroczenie czasOw sktadowania i terminéw uzytkowania,
termin uzytkowania i czas sktadowania wynosi dla wezy cisnieniowych maksymalnie 4 lata, a dla
potgczen gietkich zwyktych maksymalnie do 6 lat. Na wszystkich przewodach drukowana jest data
produkcji.
Uktad elektryczny Oczysci¢ lub wymieni¢ filtry wentylatoréw w szafie rozdzielcze;j.
E 3.1 Maty filtracyjne umy¢ w cieptej wodzie (ok. 40°C). W razie stwierdzenia obecnosci zanieczyszczen
" | smarowych zastosowac dodatek rozpuszczalnikéw réznych tluszczéw. Jezeli zanieczyszczenia sg zbyt
duze nalezy bezwzglednie wymieni¢ wkitad filtra.
Skontrolowa¢ i ewentualnie oczysci¢ uktad wentylaciji silnikéw elektrycznych.
E 3.2 | Siatki wentylacyjne na silnikach nie powinny by¢ zastoniete (zatkane) ani zabrudzone. Po stwierdzeniu
obecnych zanieczyszczen koniecznie wyczyscic.
Sprawdzi¢ dziatanie i zamocowanie wytacznikéw krancowych i miernikéw drogi.
E33 Skontrolowac czy wszystkie wytgczniki kraricowe i znaczniki drogi sq dobrze zamocowane i dokrecone (
™ | w razie stwierdzonych nieprawidfowo$ci zamocowac i ponownie nastawic). Po dosunieciu ich do
okres$lonych pozycji sprawdzi¢ ich dziatanie.
Sprawdzi¢ i ewentualnie dokreci¢ przytacza kablowe i zaciskowe.
E 3.4 | Sprawdzi¢ rekq wszystkie potaczenia kabli i potaczenia zaciskowe. W przypadku stwierdzenia
obluzowania potgczen odpowiednio je dokrecic.
E 3.5 | Sprawdzi¢ pobor pradu 24V.
E 3.6 | Skontrolowac¢ liczniki godzin.
Skontrolowaé wtyczki zaworow.
E37 Olej hydrauliczny wtryskarki nalezy filtrowac¢ w regularnych ( w miare réwnych) odstepach czasu.
" | Do filtrowania nalezy uzywac urzadzen do bocznikowego filtrowania olejoéw i separatoréw
elektrostatycznych.
Skontrolowac¢ termoelementy.
E 3.8 | Wszystkie termoelementy wtryskarki skontrolowac pod katem dziatania, uszkodzen i zamocowania,
usungc¢ ewentualne niedomagania.
Uktad mechaniczny M Sprawdzi¢ swobode i ptynno$¢ ruchu na wszystkich prowadnicach $lizgowych. Sprawdzi¢ wszystkie
31 prowadnice $lizgowe, zwracajgc szczegolng uwage na to, czy zachowana jest ptynno$¢ ruchu i tatwosc¢
) przesuwu. Elementy wykazujgce Slady zatarcia niezwtocznie przesmarowac i jak najszybciej wymienic.
M Skontrolowa¢ stan rolek prowadzacych.
39 Rolki prowadzgce sprawdzi¢ pod katem uszkodzen, zgniecen i swobody ruchu. Uszkodzone rolki
' natychmiast wymienic.
Uktad hydrauliczny Sprawdzi¢ uktad hydrauliczny pod katem przeciekéw.
Sprawd?zi¢ czy nie wystepuja jakiekolwiek nieszczelnosci uktadu objawiajgce sie wystapieniem wycieku
H 3.1 | oleju. Usungc ewentualne nieszczelnosci przez uszczelnienie lub dokrecenie potgczen gwintowanych.
Regularng kontrole potgczen gwintowanych sitownikéw, zaworéw, pomp itd. nalezy przeprowadzi¢ raz w
miesigcu.
Skontrolowa¢ stan oleju.
H 3.2 Kontrola stanu oleju w uktadzie hydraulicznym polega na wizualnym sprawdzeniu, czy tworzy sie piana i
| czy wystepujg duze zanieczyszczenia. JezZeli tworzy sie piana nalezy usung¢ z uktadu powietrze.
W drugim przypadku nalezy dokonac niezwtocznej wymiany oleju.
Sprawdzi¢ pompy.
H 3.3 | Sprawdzajgc pompy nalezy zwraca¢ uwage na nietypowe hatasy i przecieki. Silne uszkodzenia pompy
moggq spowodowac uszkodzenie wtryskarki i nieplanowang przerwe w produkciji.
Oczysci¢ lub wymieni¢ filtry zgrubne i doktadne w serwozaworach. Sprawdzic¢ czy filtry serwozaworéw sg
H 3.4 | zanieczyszczone. W przypadku zabrudzenia obnizajgcego ich wydajnosc nalezy je wyczyscic lub w

przypadku silnych zabrudzen wymienic.
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Sprawdzic¢ filtry ssace i filtry wysokoci$nieniowe.
Filtry cisnieniowe zamontowane sg przed elementami wymagajgcymi specjalnej ochrony. Raz w

H3.5 tygodniu nalezy sprawdzic¢ czy nie sq zanieczyszczone lub uszkodzone. W przypadku stwierdzenia ww.
defektow odpowiednio oczyscic lub wymienic.
H 3.6 | Sprawdzi¢ filtry powietrza.
H 3.7 | Przefiltrowa¢ olej hydrauliczny (mozna to takze robi¢ raz na kwartat).
H 3.8 | Sprawdzi¢ szczelnos¢ i dziatanie zaworéw drogowych.
Chtodzenie w . . .
3.1 Skontrolowa¢ wode w chtodnicy oleju.
Sprawdzi¢ zamocowanie ztgczek i podtgczen.
W | Na przytaczeniach wody chtodzgcej we wtryskarce, formie i agregatach dodatkowych sprawdzi¢, czy
3.2 | przewody chtodzace potgczenia gwintowane sg dobrze osadzone lub dokrecone. Potgczenia
obluzowane odpowiednio zamocowac i dokrecic.
W Sprawdzi¢ bateri¢ wodna, przytacza i wzierniki.
3.3 Wszystkie zawory wody, przytacza i wzierniki wtryskarki skontrolowac pod katem nieszczelno$ci,
) zanieczyszczen i uszkodzen. Uszczelni¢ uszkodzone wzierniki.
W Sprawdzi¢ membrane baterii wody chtodzacej.
34 Skontrolowac¢ dziatanie membrany wody chtodzgcej. Sprawdzi¢ czy nie jest uszkodzona. W przypadku
) stwierdzenia defektu wymienic.
Inne Sprawdzi¢ zamocowanie i stan grzejnikow opaskowych oraz tasm napinajacych.
S 3.1 | Sprawdzi¢ zamocowanie grzejnikéw opaskowych, tasm mocujgcych. Sprawdzi¢ czy nie sq uszkodzone.

Obluzowane elementy zamocowaé, a uszkodzone wymienic.

Przeglady pétroczne:

Prace konserwacyjne wtryskarki (co p6t roku):

Uktad elektryczny

Sprawdzi¢ styczniki sterujace, elementy wigczajace, lampki kontrolne.

E 4.1 | Sprawdzi¢ dziatanie stycznikéw sterujgcych, elementéw przetgczajgcych i lampek kontrolnych.
Naprawic¢ ewentualne uszkodzenia lub wymienic.
Skontrolowa¢ kable, przewody, uchwyty i oprawy.

E 4.2 | Sprawdzi¢ zamocowanie wszystkich kabli, przewoddéw i uchwytéw $ciggajacych. Luzne kable
zamocowac, elementy uszkodzone niezwtocznie naprawic lub wymienic.
Sprawdzi¢ stycznik silnika i przekaznik czasowy.

E 4.3 | Odfgczyc czujnik temperatury w zabezpieczeniu silnika. Silnik musi sie zatrzymac, za$ ponowny
rozruch nie powinien by¢ mozliwy. Sprawdzi¢ dziatanie przekaznikéw czasowych.
Sprawdzi¢ szafy rozdzielcze i skrzynki potaczen.
Skontrolowac czy w szafach rozdzielczych, skrzynkach zaciskéw nie ma luznych lub
obluzowanych kabli wtyczek, paneli z ptytkami z obwodami drukowanymi itp.

E44 Czesci uszkodzone naprawic lub wymienic. Regularnie sprawdzac szczelno$¢ i izolacje skrzynek

" | zaciskow. W przypadku stwierdzenia obecno$ci wilgoci lub kurzu nalezy je bezwzglednie osuszyc i

doktadnie oczyscic.
Ponadto systematycznie nalezy sprawdzac uszczelki i powierzchnie uszczelniajgce, w razie
potrzeby usungc przyczyny ewentualnych nieszczelno$ci.
Skontrolowa¢ zaciski przytaczeniowe silnika.
Skontrolowa¢ zamocowanie zaciskow przytaczeniowych silnika. Nalezy przy tym zachowac

E 4.5 | nadzwyczajng ostroznosc poniewaz wykonywanie tej czynnosci wigze sie z bezposrednim
zagrozeniem dla zycia ludzkiego (niebezpieczeristwo porazenia pragdem elektrycznym) w
przypadku nie wytgczenia wytgcznika gtdwnego wiryskarki.
Skontrolowac listwy wtykowe.

E 4.6 | Sprawdzi¢ czy listwy wtyczek nie sq uszkodzone i nie ma na nich luznych cze$ci np. $rub,
wtyczek, blach itp. Wszystkie poluzowane cze$ci ponownie zamocowac.
Konserwacja pulpitu operacyjnego.

E 4.7 | Sprawdzi¢ czy nie jest uszkodzona ptyta stata pulpitu. Sprawdzi¢ zabezpieczenie antywirusowe.
Sprawdzi¢ o$wietlenie, dziatanie klawiatury i przyciskéw funkcyjnych.

Uktad mechaniczny Skontrolowa¢ tasmy prowadzace i rolki biezni.
M Sprawdzi¢ czy tasmy prowadzgce i rolki toczne ptyty ruchomej i agregatu wtryskowego nie sg
41 uszkodzone i czy nie stawiajg zbyt duzych oporéw podczas ruchu. Uszkodzone elementy

naprawic lub wymienic. Rolki, ktore poruszajg sie dosc trudno oczyscic i nasmarowac. Jezeli opory
ruchu sie nie zmniejszg nalezy je bezzwtocznie wymienic.
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Skontrolowaé prowadnice i zamocowania oston zabezpieczajgcych.

M | Doktadnie sprawdzi¢ prowadnice i uchwyty oston zabezpieczajgcych, nalezy zwréci¢ szczegdlng
4.2 | uwage na to, czy sq kompletne. CzeSci uszkodzone naprawic lub wymienic. Uzupetni¢ brakujgce
elementy na. uszka, Sruby.
Sprawdzi¢ tozyska i naped slimaka.
M | Sprawdzi¢ czy tozyska i naped $limaka nie sq uszkodzone i mechanicznie zuzyte. Wymienic
4.3 | uszkodzone czesci. W razie potrzeby nasmarowac naped i fozyska. Szczegding uwage nalezy
zwroécic na szczelno$c i brak bicia” napedu Slimaka oraz objawy zuzycia sprzegta.
Wykonaé¢ smarowanie ptyty zamykajacaej
M | Nasmarowac ptyte stotu ruchomego w przewidzianych do smarowania punktach, najczeSciej przez
4.4 | smarownice kulkowe zwane potocznie ,kalamitkami’.
Stosowac smar o jako$ci i wiasciwo$ciach zalecanych przez producenta wiryskarki.
Skontrolowa¢ stan i wypoziomowanie maszyny.
M | Sprawdzi¢ ogdiny ustawienia i wypoziomowania maszyny. Doktadno$¢ wypoziomowania maszyny
4.5 | ustala sie za pomocg specjalnych poziomic.
Wykonujgc powyzsze zabiegi nalezy usungc wszelkie odchylenia.
M Sprawdzi¢ potaczenia rur (opaski zaciskowe), ewentualnie dociggna¢. Sprawdzi¢ czy wszystkie
46 opaski no$ne rur sg dobrze zamocowane i nie noszg $ladéw uszkodzen. Usung¢ wszelkie luzy i
) uszkodzenia.
Skontrolowaé zamocowanie ptyty nieruchomej, czotowej i agregatu wtryskowego. Sprawdzi¢ czy
M | zamocowanie ptyty nieruchomej (okolice miejsca styku dyszy agregatu wtryskowego z formg),
4.7 | plyty czotowej i agregatu wtryskowego nie sg uszkodzone. W przypadku stwierdzenia luzu w
miejscu zamocowania dokrecic.
Sprawdzi¢ rownolegtos$¢ ptyty zamykajace;.
M Wykorzystujac odpowiednie narzedzia pomiarowe sprawdzi¢ rownolegto$¢ ptyt stotu ruchomego i
4.8 | nieruchomego wtryskarki. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek odchytek nalezy dokonaé
korekty ustawien za pomocg regulacji.
Sprawdzi¢ kolumny prowadzace maszyny.
M | Sprawdzi¢ czy na powierzchni i tulejach kolumn prowadzacych stét ruchomy wiryskarki nie ma
4.9 | $ladéw zuzycia i widocznych uszkodzen mechanicznych.
Dokonac wizualnej kontroli stanu i zabezpieczenia nakretek kolumn.
Uktad hydrauliczny Wymienic¢ filtry oleju (jesli jest taka potrzeba).
Filtry oleju w uktadach hydraulicznych nalezy wymieniac przynajmniej raz na p6t roku;
UWAGA !!! Przed wykonaniem jakichkolwiek konserwacji i napraw uktad hydrauliczny maszyny
H 4.1 | powinien by¢ odcigzony.
OSTRZEZENIE !!! Niebezpieczeristwo poparzenia sie rozgrzanym olejem hydraulicznym (powyzej
60°C). w razie potrzeby nalezy poczekac na ostygniecie oleju do temperatury umozliwiajgcej
bezpos$redni i bezpieczny kontakt z rekami cztowieka.
Sprawdzi¢ i wycechowa¢ manometry.
H42 Skontrolowac¢ poprawnosc¢ dziatania wszystkich manometrow uktadu hydraulicznego maszyny.
| Sprawdzi¢ czy nie posiadajg one uszkodzen zewnetrznych. W razie potrzeby wycechowaé
manometry za pomocg specjalnych narzedzi.
Przeprowadzi¢ analize oleju hydraulicznego.
Wykonac profesjonalng analize (przy pomocy firmy specjalizujgcej sie w badaniach réznych
H43 substancji ptynnych) oleju hydraulicznego pod katem zanieczyszczen i wtasno$ci smarnych.
| Jezeli badanie potwierdza wtasnosci smarne gorsze od wymaganych przez producenta maszyny,
lub jezeli olej jest silnie zanieczyszczony nalezy dokonac jego bezzwitocznej wymiany.
UWAGA !!! Pobranie probki celem jej zbadania jest tanisze od strat zwigzanych z awarig maszyny.
Oczysci¢ filtry zasysania.
H 4.4 | Oczysci¢ wktadke sitowg (najdalej po 6 miesigcach) w filtrze zasysajgcym.
Uszkodzone lub silnie zanieczyszczone filtry nalezy niezwtocznie wymieni¢ na nowe.
Sprawdzi¢ filtry uktadu wentylaciji.
Skontrolowa¢ sprawno$¢ dziatania filtrow wentylacji w zbiorniku oleju i przy cylindrze wtryskowym
(najdalej po 6 miesigcach). W razie potrzeby wymieni¢ element filtracyjny zachowujgc przy tym
H 4.5 | maksymalng czystosc.
Okresy pomiedzy badaniami zalezg od warunkéw otoczenia. W przypadku silnie
zanieczyszczonych hal produkcyjnych badania powinny byc¢ wykonywane z wiekszg
czestotliwo$cig.
Sprawdzi¢ parametry mocy.
H 4.6 | Skontrolowac ogding sprawno$¢ wtryskarki, za pomocg badania jej parametrow np. predkosci
wirysku, cisnienia zamykania, czasu cyklu suchego itd.
Sprawdzi¢ czy w zbiorniku oleju nie ma wody kondensacyjne;.
W przypadku obecnosci wody w oleju hydraulicznym (woda w oleju powoduje powstawanie piany i
biate zabarwienie oleju) nalezy olej ,uspokoic”, aby woda zebrata sie na powierzchni, po czym
H47 spuscic jg do odpowiedniego naczynia. Inng mozliwo$cig usunigcia wody z oleju hydraulicznego

Jest jej odparowanie. W tym celu nalezy otworzyc wszystkie krocce wiotowe oleju pozwalajgc
maszynie pracowac ,na ciepto”. Spowoduje to odparowanie wody z gorgcego oleju. W przypadku
stwierdzenia obecnosci wody w oleju w do$¢ znacznej ilosci nalezy dokonac sprawdzenia
szczelnosci chtodnicy oleju w maszynie.
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H4.8

Naoliwi¢ uktad bocznikowego filtrowania i chtodzenia oleju.
Wat pomigdzy elementem gtowicowym, a sprzgegtem nasmarowac kilkoma kroplami oleju
silikonowego. Zapobiega to sklejaniu sie powierzchni uszczelniajgcych.

Chtodzenie

4.1

Przeprowadzi¢ odwapnienie uktadu chtodzenia.
Co p6t roku nalezy przeptukac chiodnice oleju i piercien chtodzacy w trawersie cylindra
wiryskowego za pomocg $rodka usuwajgcego osady wapnia.

4.2

Oczysci¢ wzierniki z nalotéw.

Inne

S4.1

Sprawdzi¢ (pomierzy¢) i ewentualnie wymieni¢: slimak, zawoér zwrotny i cylinder wtryskowy.
Zdemontowac $limak i cylinder wtryskowy. Stosujgc odpowiednie narzedzia pomiarowe dokonac¢
doktadnych pomiarow zuzywajgcych sie podczas pracy elementéw wspofpracujgcych z innymi
czeS$ciami maszyny. W razie stwierdzenia niedopuszczalnego luzu pomiedzy poszczegélnymi
czeSciami lub dostrzezenia wyraznych objawéw zuzycia nalezy wypracowane czes$ci
zregenerowac lub wymienic, kiedy regeneracja jest niedopuszczalna lub niemozliwa z uwagi na
silne zuzycie sie danego elementu.

S$4.2

Zbiornik cisnieniowy (sprawdzi¢ cisnienie wstgepne). Sprawdzic¢ cisnienie wstepne zbiornika
cisnieniowego. W przypadku nieprawidfowosci nalezy znalezc¢ przyczyny zbyt matej wartosci tegoz
ci$nienia i skompensowac wieksze straty. Z uwagi na to, ze cisnienie wstepne zmienia sie wraz z
temperaturg, poszczegolne badania nalezy wykonywac w identycznych warunkach termicznych.
Przy napetnianiu butli azotem Ilub jego spuszczaniu nalezy odczekac okofo 5 minut w celu
wyréwnania sie temperatury. W przypadku prac zwigzanych ze zbiornikami ci$nieniowymi,
wszelkie czynnosci takie jak: naprawy, podfgczanie manometrow, wymiany zaworow itd. nalezy
przeprowadzac po uprzednim zlikwidowaniu ci$nienia gazu w zbiorniku (najlepiej po spuszczeniu
azotu).

Przeglady roczne:

Coroczne prace konserwacyjne przy wtryskarce:

Uktad elektryczny

E5.1

Dokreci¢ zaciski.
Dokreci¢ wszystkie zaciski potgczen w szafie rozdzielczej maszyny.

Uktad mechaniczny

5.1

Wymiana oleju w fozyskach osiowych.

Olej w fozyskach osiowych kwalifikuje sie do wymiany po 3 tysigcach roboczogodzin, lecz nie
poZniej niz raz w roku. Zaleca sie stosowanie tylko olejow mineralnych z dodatkami
zapobiegajgcymi przed szybkim zuzyciem sie czesci wspotpracujgcych pod duzymi i dynamicznie
zmiennymi obcigzeniami. Oprocz tego olej ten powinien warunki takie jak: odpornosc na
utlenianie, duza odporno$c na starzenie sie, duza odporno$c¢ temperaturowa, zminimalizowane
zdolnosci do tworzenia piany. Podczas wymiany bezwzglednie zastosowac nowy olej. W zadnym
wypadku nie nalezy mieszac olejow réznego gatunku, o réznej jakosci i parametrach.

52

Smarowanie reczne.
W okresie co 3 tysigce roboczogodzin lub najpbzniej co roku, nalezy smarowac praskg smarowg
nastepujgce miejsca wtryskarki:
— pftyta ruchoma,
— wozki prowadzgce agregatu wtryskowego,
— podpory cylindra i $limaka,
— podpory ptyt ruchomej i nieruchomey,
— fozysko sitownika dosuwu agregatu do tulei centrujgcej formy wtryskowej,
tozysko sitownika zamykania.

Uktad hydrauliczny

H5.1

Wymiana oleju.

Wymiane oleju nalezy przeprowadzi¢ po wytgczeniu maszyny z biezgcej pracy produkcyjnej.
Pozwala to na spuszczenie z uktadu cieptego oleju o wiekszej ptynnosci (mniejsza lepko$c).
Dodatkowg zaletg spuszczania cieptego oleju jest to, ze czgsteczki zanieczyszczenr stanowig
wowczas zawiesine, ktérqg mozna wypompowac razem ze zuzytym olejem.

Przy wymianie oleju nalezy zachowac¢ maksymalng czysto$¢. Przed wlaniem nowego oleju do
zbiornika maszyny nalezy go przefiltrowac¢ celem wyeliminowania ewentualnych zanieczyszczen,
ktore mogty sie do niego dostac w czasie wymiany. Przed wymiang oleju nalezy takze doktadnie
oczyscic krocce wlewowe w zbiorniku hydraulicznym oraz Sruby wlewowe i zamykajgce w
zbiorniku magazynowym oleju hydraulicznego. Przed wlaniem oleju nalezy dokonac jego wizualnej
kontroli pod katem zawartosci wody. Olej zawierajacy wode posiada gorszg jako$c i wtasciwosci,
dlatego nie powinno sie go w takiej postaci stosowac. Stosowac tylko nowy, $wiezy olej
hydrauliczny. W zadnym wypadku nie nalezy mieszac réznych gatunkéw oleju od réznych
producentow.

Nie powinno sige tez bez uzasadnionych powoddéw zmieniac¢ gatunku oleju pierwotnego. W
przypadku, gdy taka zmiana musi zaistniec, nalezy najpierw przeptukac¢ uktad nowym olejem.
Przed wigczeniem wtryskarki olej hydrauliczny powinien przez godzing ,odpoczywac”, poniewaz
sgq w nim jeszcze obecne pecherzyki powietrza.
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Oczyszczenie zbiornika.

Konieczno$c¢ utrzymania oleju hydraulicznego w czysto$ci powoduje, ze oprocz ciggtego
filtrowania niezbedne jest takze periodyczne usuwanie zanieczyszczen osadzajgcym sie w
zbiorniku hydraulicznym. Do usuwania osadzonego na dnie zbiornika mutu nadajg sie topatki
wykonane z tworzywa i/lub szmatki nie zawierajgce wtékien. Resztki wibkien mogq blokowac

H 5.2 | hydrauliczne uktady sterujgce i dfawiki. Nie nalezy stosowac¢ zadnych rozpuszczalnikéw, takich jak
np: nafta, benzyna do prania, poniewaz resztki tych substancji przyspieszajg starzenie oleju
hydraulicznego.

Niecelowe jest rowniez stosowanie wody, fugu mydlanego lub detergentéw. Po oczyszczeniu
zbiornika sprawdzic pierscienie uszczelniajgce zamknigec otworow konserwacyjnych oraz pokrywe
zbiornika. Elementy uszkodzone nalezy bezwzglednie wymienic.

Wymiana filtréw cisnieniowych.
H 5.3 | Podczas kazdej wymiany oleju nalezy wymieniac takze filtr ciSnieniowy. Pamietac nalezy o
zachowaniu maksymalnej czysto$ci podczas ww. wymiany.

Inne Wizualna kontrola wtryskarki.
S 5.1 | Skontrolowa¢ wizualnie stan powtoki malarskiej zewnetrznych elementéw wtryskarki (uszkodzenia
mechaniczne lakieru lub inne podobne wady).

Uzupetnienie instrukcji obstugi.
S 5.2 | Uzupetnic¢ lub wymieni¢ wszystkie instrukcje obstugi i instrukcje pracy. Nanie$¢ na nie ewentualne
poprawki i uzupetni¢ o niezbedne uwagi.

Serwis producenta maszyn.

W wigkszosci zaktadéw konserwacja wykonywana jest przez odpowiedni personel wiasny. Uzytkownik maszyny moze takze
zleci¢ wykonanie konserwacji maszyny serwisowi producenta witryskarek. Kazdy producent wtryskarek przygotowuje dla swych
maszyn plany przegladow i konserwacji. Zwykle Uzytkownik maszyny dokonuje prac konserwacyjnych okreslonych w planie
konserwacji jako codzienne i comiesieczne. natomiast serwis producenta maszyn przeprowadza przeglady okresowe co 6 lub
co 12 miesiecy. Zlecenie okresowych przegladéw serwisowi fabrycznemu ma te dodatkowg zalete, ze przeglad wykonywany
jest zgodnie z procedurg okreslong przez producenta dla danego typu wiryskarki. Ponizej prezentuje arkusz przegladu
okresowego, wykonywanego przez serwis fabryczny dla wtryskarki Battenfeld CDC.

Przyktadowy formularz przegladu dla wtryskarki Battenfeld CDC.../....

Klient: Typ maszyny:

Technik wykonujacy przeglad: Nr maszyny:

Data: llo$¢ przepracowanych godzin:
Wyjasnienie kategorii zalecen i.0. — brak zastrzezen
A ... usunac¢ jak najszybciej B ... usung¢ w terminie ca 5 dni C ... Zaleca sie usunaé
A Bezpieczenstwo OKA B C
A 1 Sprawdzenie funkcji drzwi ochronnych w potaczeniu z meldunkami btedéw

Ooao
O
A 2 Kontrola poprawnego dziatania wytgcznikéw krancowych drzwi ochronnych
Ooao

O
A 3 Sprawdzenie funkcjonowania i ewentualnego zuzycia drzwi ochronnych Oood
O
A 4 Sprawdzenie przekaznikéw bezpieczenstwa Ooood
O
A 7 Sprawdzenie dziatania wytgcznika (-6w) awaryjnego O oo
O
A 8 Kontrola hydraulicznego zaworu bezpieczenstwa drzwi ochronnych Ooo
O
B Elektryka / Elektronika szafy sterowniczej OKA B C
B 2 Kontrola dziatania wentylatora oraz czystosci filtru Oood
O
B 3 Kontrola licznika godzin pracy O ood
O
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% 4 Kontrola ostony grzatek, zamocowania i dziatania Oood
% 5 Kontrola licznika cykli O oo
% 6 Kontrola zaciskow Ooao
% 7 Pomiar napiecia pierwotnego i wtérnego transformatora Oood
% 8 Kontrola wtyczek w szafie sterujacej O oo
% 9 Kontrola uziemienia O oo
% 10 Kontrola stycznika silnika elektrycznego Oood
% 11 Kontrola wytgcznika gtéwnego O oo
% 12 Sprawdzenie napigcia obwodu 24V O oo
% 14 Sprawdzenie bezpiecznikéw i bezpiecznikéw automatycznych O 0oo0
C Uktad elektryczny / elektroniczny maszyny OKA B C

% 1Kontrola termoelementow Oo0oao
% 2 Kontrola zamocowania i ewentualna korekta pozycji grzatek O ood
(é] 3 Kontrola grzatek pod wzgledem dziatania i czystosci Oood
(é‘ 4 Kontrola wtyczek potencjometréow drogi O oo
% 5 Kontrola wytacznikéw krancowych O ood
(é] 6 Kontrola dziatania i zamocowania panelu sterowania Oood
(é‘ 7 Kontrola dziatania potencjometréw drogi O oo
% 8 Sprawdzenie dziatania klawiatury i stacyjki blokujacej O ood
g 9 Sprawdzenie wtyczek zaworéw o oo
(é‘ 10 Kontrola stanu i utozenia okablowania Oo0oao
(é‘ 11 Kontrola dziatania sygnalizacji alarmowe;j O ood
D Mechanika strony zamykajacej OKA B C

% 1 Kontrola zamocowania ptyty dyszy i ptyty czotowej Oood
% 2 Kontrola dokrecenia nakretek kolumn i ich zabezpieczenia Ooood
B 3 Kontrola stanu zuzycia i ew. uszkodzen powierzchni kolumn O oo
% 4 Kontrola powierzchni ptyt oraz gwintéw otworéw mocujacych Oood
% 6 Kontrola réwnolegtosci ptyt O oo
B 14 Kontrola tulei prowadzacych kolumny O oo
% 15 Kontrola podparcia ptyty ruchomej i ocena zuzycia Oood
E Mechanika strony wtrysku OKA B C

E 2 Przesmarowanie prowadnic agregatu wtryskowego Oood
E 3 Kontrola zamocowania jedn. wtryskowej do ptyty dyszy O ood
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E 4 Kontrola stanu $limaka, cylindra, zaworu zwrotnego slimaka Oood
E 7 Kontrola napedu slimaka (uszczelnienia, ptynno$¢ ruchéw, sprzegto) Ooood
E 8 Optyczna kontrola zuzycia i stanu dyszy O ood
F Mechanika pozostate OKA B C

E 1 Kontrola wypoziomowania maszyny O oo
E 2 Kontrola zuzycia wktadki sprzegta pompy O oo
E 3 Kontrola zamocowania oston Oo0oao
G Hydraulika OKA B C

g 1 Kontrola szczelnosci (cylinder zamykajacy, wyrzutnik) o oo
% 3 Kontrola uszczelnien napedu $limaka O ood
g 4 Kontrola uszczelnien O oo
g 5 Kontrola uszczelnieh pomp O 0oo0
g 9 Kontrola uszczelnien cylindra wtryskowego O ood
g 10 Sprawdzenie temperatury oleju w pracy recznej i automatycznej = 45°C Oood
g 11 Kontrola przewodow cisnieniowych pompy O 0oo0
g 12 Kontrola nieszczelnos$ci przewoddéw olejowych O ood
g 13 Kontrola czujnika poziomu oleju Oood
g 14 Kontrola zamocowania pompy O 0oo0
g 15 Sprawdzenie czystosci oleju O ood
g 16 Wymiana filtru wysokiego cisnienia Oood
g 17 Sprawdzenie zamocowania i szczelnos$ci przytaczy pomiarowych Ooood
g 18 Sprawdzenie szczelnosci przewoddw O ood
g 20Kontrola szczelnosci manometru O oo
g 21 Sprawdzenie dziatania i szczelnos$ci zaworéw drogowych Oooo
g 26 Sprawdzenie rur i przewodoéw hydraulicznych na przecieki Oood
H Woda chtodzaca OKA B C

H 1 Kontrola (Chtodzenie leja zasypowego) uktadu chtodzenia pod

- wzgledem osadzenia si¢ kamienia na przewodach O oo
E 2 Kontrola dziatania i stanu membrany zaworu wody chtodzacej Oood
E 3 Sprawdzi¢ chtodnice oleju pod wzgl. osadzenia sie kamienia O ood
E 4 Kontrola szczelno$ci rotametru O oo
| Pozostate OKA B C

:] 1 Czy instrukcja obstugi jest dostepna i czy jest kompletna? Oood
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| 2 Ogdlny stan maszyny (kontrola optyczna) o oo

O

| 3 Kontrola zaworéw pneumatycznych O oo

O

J Ustawienia OK A B

J 1 Regulacja temperatury O O O
Dysza Strefa 1 Strefa 2 Strefa 3 Strefa 4

Warto$¢ zadana °C 200 200 200 200 200

wartosc¢ rzeczywista

wartos¢ po korekcie

Max tolerancja wartosci rzeczywistej nie powinna przekraczac + 2 °C, przy wiekszych odchytkach nalezy przeprowadzi¢
korekte.

J 2 Kalibracja cisnienia O O O

10% 20% 30% 40% 50% 60% 70% 80% 90% 100%

wartos$¢ zadana bar

wartosc¢ rzeczywista

wartos¢ po korekcie

Max tolerancja wartosci rzeczywistej nie powinna przekraczac¢ + 2 bar, przy wiekszych odchytkach nalezy przeprowadzi¢
korekte.

J Ustawienia OK A B
J 3 Szybkos¢ systemu O O O

10% (obr/min max. : 10) 100% (obr/min max.)

Warto$¢ zadana obr/min

Warto$c¢ rzecz. obr/min

wartosé po korekcie

Pomiar nastepuje przy pomocy wytacznika zblizeniowego zabudowanego na maszynie do pomiaru predkosci obrotowej w
czasie dozowania. Poniewaz chodzi tutaj o sygnat cyfrowy, nie wymagana jest kalibracja zakresu pomiarowego, poprawnos¢
wspétczynnika wytaczen mozna sprawdzi¢ uniwersalnym urzgdzeniem pomiarowym na wejsciu sterowania przy wolnych
obrotach $limaka (< 10% wartosci max). nalezy przeprowadzi¢ korekte.

J 3 Regulacja ci$nienia wtrysku, docisku i plastyfikacji O O O
Sposéb kontroli tych parametréw podany jest w instrukcji obstugi maszyny i jest zalezny od specyfikacji maszyny.

Zastosowane do pomiaréw urzadzenia, zgodne z norma ISO 9001

Typ urzadzenia pomiarowego Numer urzadzenia pomiarowego
Miernik uniwersalny
Miernik temperatury
Miernik cisnienia
Podpis Klienta Podpis Technika

Prowadzenie planowej polityki konserwacji skutkuje zapewnieniem pewnos$ci produkcji, ograniczeniem naktadoéw na usuwanie
usterek oraz poprawg jakosci wykonywanej produkcji. Wzrost konkurencyjnosci wymusza na uzytkownikach witryskarek
zwrdcenie wiekszej uwagi na prace prewencyjne. Dlatego coraz czesciej podpisujgc umowy zakupu nowych maszyn
Uzytkownicy podpisujg z dostawcg wtryskarek dodatkowe umowy serwisowe. Umowy te zapewniajg nie tylko dostep do czesci
zamiennych i ustug serwisu z okreslonym czasem reakcji. Umowy te okreslajg rowniez podziat kompetencji w zakresie prac
konserwacyjnych, pomiedzy uzytkownikiem a dostawcg wtryskarki.

-11 -




