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Industrial Service sp. Z 0.0

Charakter termoplastow sprawia, ze sposrod
wszystkich tworzyw sztucznych dajg one najwiece]
mozliwosci przetwarzania:

v’ witrysk

v’ wyttaczanie

v’ prasowanie

> ttoczenie

» przettaczanie

» formowanie ptyt
walcowanie | kalandrowanie
odlewanie
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Industrial Service sp. Z 0.0

To gtowne z technik formowania wyrobow. Oprocz tej
wszechstronnosci dochodzi fakt, ze w pewnym
zakresie mogg one byC powtornie przetwarzane, co
stanowi o ich atrakcyjnosci jako tworzywa. To, czy I ile
razy mozna je odzyskiwacC | ponownie przetwarzac,
zalezy od wielu czynnikow: degradacji fancuchow
polimerowych wskutek temperatury, zastosowanych
wypetniaczy, barwnikow, antypirenow oraz Innych
dodatkow domieszkowanych zarowno podczas
pierwotnego kompaundowania czy tez recyklingu.
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Industrial Service sp. Z 0.0.

Z licznej grupy termoplastow, stale powiekszanej o
nowe tworzywa (prace badawcze | rozwojowe s3g
prowadzone praktycznie przez kazdego producenta)
wytania sie kilka najczesciej stosowanych tworzyw:
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ADA_ Rynek tworzyw sztucznych
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Zuzycie poliolefin na
osobe w wybranych
krajach w kg/osobe

Struktura zuzycia
tworzyw sztucznych
na swiecie
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Prognoza zuzycia poliolefin w Polsce
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Kierunki rozwoju

Ceny ropy naftowe], gtownego surowca do produkciji
poliolefin, stale rosng. Od potowy lat osiemdziesigtych
ubiegtego wieku cena za barytke wzrosta okoto
czterokrotnie. Sytuacja polityczna, stan gospodarki
oraz sita wyzsza wptywajg bezposrednio na cene. W
tym okresie byty to m.in. takie wydarzenia jak:

—wojny w Zatoce Perskie] w latach1990-1991,
2003 r.

— kryzys finansowy w Azji Potudniowo-Wschodnig]
w 1996 .

—atak z 11.09.2001 r.
— huragan Katrina z 29.08.2005 u wybrzezy USA
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Industrial Service sp. Z 0.0

Wydobycie ropy w 2006r. wyniosto na Swiecie ponad
3,5 mld ton, szacowano wtedy jej zasoby na 140 mid
ton. Tak wiec:

» wzgledy ekonomiczne

* perspektywy wyczerpania zasobow naturalnych

» ochrona srodowiska naturalnego

stanowig gtdwne czynniki ksztattujgce rozwoj nowych
materiatdw oraz odzyskiwania SUrowcow.
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Perfekcja technologii 1 strony
techniczne] maszyn wyznaczajg
okreslone granice doskonalenia
metod pracy w przetworstwie
termoplastow.

Technika dodatkow oferuje  mozliwos¢, by
przesungC te granice. Dodatki sg substancjami
dodawanymi do termoplastow podczas ich produkciji
lub tez bezposrednio do granulatu przed jego
przetworzeniem.
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Zewnetrzne

Drugi sposob wspierania przetworstwa termoplastow,
{j. uzycie zewnetrznych srodkow poslizgowych
(smarnych) i rozdzielajgcych stosowanych na forme,
wigze sie niestety z:

« wydtuzeniem cyklu o czas spryskiwania formy | czas
potrzebny na odparowanie rozpuszczalnika

 ograniczong liczbg odformowan

* myciem lub tez inng dodatkowg obrobkg przed
dalszym przetwarzaniem jak lakierowanie, sklejanie
lub zadruk formowanych wyrobow
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Wewnetrzne

Natomiast uzycie wewnetrznych dodatkow typu
rozdzielajgcego | smarnego zapewnia obok ciggtosci
produkcji nastepujgce korzysci:

* lepszg dyspersje wypetniaczy, wiokien szklanych lub
pigmentow (unikniecie konglomeratow) w polimerze,

* polepszone ptyniecie termoplastu - poprzez co jest
mozliwe skrocenie taktu pracy oraz obnizenie
cisnienia wtryskowego i/lub temperatury,

e ZMniejszone tarcie pomiedzy tokiem  wzgl.
slimakiem a cylindrem | przez to mniejszy pobor
energii maszyny przetwarzajgcej przy takie] samej
wydajnosci produkcyjnej.
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Efekt rozdzielajgcy jest selektywny, wystepuje na
styku tworzywo/metal. Do tego srodki nowe| generacj
nie sg obarczone wadami stearynianow. Przyktadowo
uzywanie tych ostatnich przy produkcji oston
reflektorow samochodowych skutkowato W
nastepujgcy sposob:

Z Uptywem czasu takie Swiatto ,Slepto”, 1tzn.
przejrzystoS¢ ostony spadata w wyniku migracji
stearynianu na powierzchnie wewnetrzng ostony pod
wptywem temperatury wytwarzane] przez zarowke
wewnalrz reflektora. Uzycie Srodka nowe] generacji
rozwigzato ten problem.

W\ Wiirtz



Industrial Service sp. Z 0.0

Poprzez dodatek domieszki do granulatu powstajg
podczas przetwarzania termoplastu wewnetrzne |
zewnetrzne efekty smarne:

— pojecie zewnetrznego smarowania odnosi sie do
zmniejszenia oporu tarcia pomiedzy cylindrem a
stopem oraz powierzchnig slimaka a stopem.

— wewnetrzne  smarowanie  dotyczy efektu
smarowania _miedzyczgsteczkowego, ktore w
sposob znaczacy wptywa na  ptyniecie
termoplastu.
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Poprawe wiasciwosci ptyniecia termoplastu mozna
uzyskac przez dodatki materiatdbw na bazie woskéw,
silikonéw czy tez PTFE. Optymalne wtasciwosci
ptyniecia przy jednoczesne] poprawie parametrow
jakosciowych ksztattek wystepujg przez
domieszkowanie dodatkoéw - np. na bazie pochodnych
ropy naftowej lub kwasow.

Homogeniczny stop, zawierajgcy wywazong ilosc
dodatkbw smarnych, prowadzi do polepszonej
powierzchni formowanego wyrobu | wymaga z reguty
ograniczonego cisnienia wtrysku podczas
przetwarzania.
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DADA.
Polepszone ptyniecie termoplastu prowadzi do tego,
ze zostajg zmniejszone wewnetrzne naprezenia
tworzywa; jest to szczegolnie znaczace przy
skomplikowanych precyzyjnych czesciach. Przez
zawezong zewnetrzng | wewnetrzng  frykcje
naprezenia w formowane] czesci zostajg tak silnie
zredukowane, ze np. nie wystepujg prawie wcale

btedy zwigzane z peknieciami naprezeniowymi.

Dodatki utatwiajg produkcje skomplikowanych
detali. Wypraska z POM czy tez PC stanowi
wyzwanie dla niejednego producenta.
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Przebieg frontu ptyniecia (oraz linii ptyniecia w
wyprasce) daje sie zobrazowacC przy uzyciu techniki
badania holograficznego 1 pokazuje przekonywujgco
Zmniejszajgce naprezenia dziatanie dodatkow.

Pozytywnym zjawiskiem towarzyszgcym, jako skutek
ograniczonego cisnienia wtrysku, jest:

redukcja skurczu materiatu formowanego, w tym
rowniez skurczu wtornego.

To prowadzi do wiekszej doktadnosci wymiarowe]
formowanych elementow.
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Industrial Service sp. z 0.0

Obraz holograficzny wypraski (ABS) Obraz holograficzny wypraski (ABS)
bez PAT® pod obcigzeniem z dodatkiem PAT® pod obcigzeniem
termicznym (przebieg linii ptyniecia) termicznym (przebieg linii ptyniecia)

BYare
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WPC

Przetwarzanie rozwojowego kompozytu jakim jest

Wood-Plastic-Composite

czyli mieszanka drewno — tworzywo sztuczne, stanowi
szerokie pole popisu dla stosowania dodatkow.

Jako tworzywo bazowe mozna tutaj zastosowac:

Q polietylen (PE),

O polietylen wysokiej gestosci (PE-HD),
O polipropylen (PP),

 polistyren (PS),

O polichlorek winylu (PVC)
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Whasnosci reologiczne tych tworzyw pozwalajg na
przetworstwo wraz drewnem w zakresie temperatur
ponizej 200 °C — powyzej nastepuje jego termiczna
przemiana i uszkodzenie.

Drewno w takim uktadzie moze petnic role:

* materiatu wzmacniajgcego tworzywo
e wypetniacza

W zaleznosci od regionu swiata udziat drewna
uzytego do mieszanki zawiera sie w przedziale od
50% do nawet 90%.

W\ Wiirtz
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Zaletg takie] mieszanki jest to, ze mozna uzycC do je]
produkcji rowniez tworzyw  pochodzacych z
recyklingu. Ponadto oprocz tych dwdéch gtéwnych
sktadnikow — termoplastu | wypetniacza organicznego
mozna zastosowaC wypetniacze nieorganiczne jak
talk czy kreda.

Taki materiat kompozytowy nadaje sie do produkcij
wyrobow przy uzyciu standardowych technoloqil,
wtrysku czy tez wyttaczania. Jednakze juz samo
wytworzenie granulatu nadajgcego sie do dalszego
przetwarzania, nie jest zasadniczo mozliwe bez
zastosowania srodkow pomaocniczych.
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Industrial Service sp. Z 0.0

bez dodatku Z dodatkiem

Recyklat PE/PP wytworzony z surowcow wtornych zanieczyszczonych celulozg
(pozostatosci z etykiet, naklejek itp.). Zastosowany srodek PAT® Additive 77
utatwia przetwarzanie juz na etapie produkcji regranulatu.
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Oproécz wspominanego wczesnie] efektu smarnego,
nalezy rowniez zapewniC odpowiednie wigzanie
chemiczne pomiedzy termoplastem a drewnem.
Wiasciwosci _hydrofobowe kompozytu majg do tego
decydujacg role o mozliwosci zastosowania. WYysoKki
wspotczynnik pecznienia dyskwalifikuje mieszanke do
uzycia w zastosowaniach zewnetrznych, tj. przy
bezposrednim wystawieniu na dziatanie warunkow
atmosferycznych. Dodatek PAT® A 88 jest
modyfikatorem, srodkiem wigzgacym | dyspergujgcym
oraz sSmarnym | rozd2|elajqcym Wspomaga
produkcje | przetworstwo nie tylko WPC.
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Oferta firmy Wurtz GmbH to dodatki smarne |
rozdzielajgce (zewnetrzne | przede wszystkim
wewnetrzne), modyfikujgce, dyspergujgce |
wigzace oraz kompatybilizujace.

PAT®

Polymer Additive Technology
To dodatki do sukcesu!
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Dziekujemy za Panstwa uwage!
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