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Kolekcja odzwierciedla kolory emanujace prosto z Afryki, oferujac wizualne wycieczki do
wnetrza ognistych wulkanow, ktére wytwarzaja unikalne kolory typowe dla wulkanu Dallol,
najgoretszego miejsca na ziemi zamieszkanego przez ludzi.

Na pierwszy rzut oka formacja wulkanu wyglada jak potezna masa skat uspiona w dolinach
porosnietych bujna roslinnoscia. W tajemniczych kwasnych jeziorach mozna znalez¢ cate
spektrum kolorow przechodzacych od lodowatego btekitu do szmaragdowej zieleni,
btotnistej czerwieni do tajemniczej czerni, z ktorych wszystkie przypominaja nam o
zmiennosci nastroju wulkanu. W kolekgji nie zabrakto réwniez drobnych czasteczek popiotu
rozproszonych i uwiezionych w podstawowych kolorach.
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Jacek Leszczynski
Redaktor naczelny

28 kwietnia premier poinformowat, ze od-
mrazamy. Ale zaraz dodat, ze bedziemy ro-
bi¢ to ostroznie i z pokora. W koncu tez
dowiedzielismy sie, kiedy otwarte zosta-
ng poszczegolne branze. | tak, od 4 maja
mozemy juz spacerowac po alejkach skle-
poéw budowlanych i meblowych, uczniowie
z klas =11l wrécili do szkot, wreszcie mo-
zemy tez odwiedzac galerie sztuki i muzea.
Od 8 maja dziatalnos$¢ wznawiajg hotele,
a od 15 maja bedzie mozna wypic¢ kawe
w kawiarnianych ogrédkach znajdujacych
sie na swiezym powietrzu (od 29 maja na-
wet wewnatrz lokalu).

Gdyby kto$ chciat zmieni¢ stan cywilny,
to rowniez mam dobre wiadomosci. Od
czerwca mozna liczy¢ na koperty od 50 go-
$ci,a nie od 25, jak to jest obecnie.

| uwaga, uwaga! ,15 maja by¢ moze zapro-
ponujemy brak obowigzku noszenia mase-
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czek na twarzy na zewnatrz” - zapowiada
minister zdrowia. Niestety, nie dowiedzie-
lismy sie jak wyglada scenariusz odbloko-
wywania branzy targowej, ktéra obecnie
funkcjonuje... tak jak mozecie panstwo
zobaczy¢ na oktadce numeru ,Plast Echo’,
ktoéry wtasnie trzymacie w rekach.

Jaka wiec przysztosc czeka targowy sektor?
Na to pytanie prébuja znalez¢ odpowiedz
przedstawiciele Messe Dusseldorf, orga-
nizatora najwiekszych wystaw dla branzy
tworzyw sztucznych i opakowan. Thomas
Franken, szef targow K i Thomas Dohse,
dyrektor wystawy interpack wskazujg row-
niez, jakie zmiany moga nas czekac w for-
matach targowych.

Maj to srodek wiosennego sezonu targo-
wego takze w Polsce. Niezaleznie od wa-
runkow epidemicznych, chcemy dac¢ pan-
stwu chociaz namiastke targéw. Wewnatrz
aktualnego numeru znajdziecie zatem roz-
budowany ,Przeglad nowosci rynkowych”.
| wtasnie dzieki niemu cho¢ sami nie be-
dziecie na targach - to one bedg z wami.

Bardzo goraco zapraszam réwniez do
lektury mojej rozmowy z Bogdanem Za-
brzewskim, prezesem zarzadu Wittmann
Battenfeld Polska, bedacym dla wielu iko-
ng polskiej branzy wtryskarek. Jestem gte-
boko przekonany, ze warto zapoznac sie
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z opiniami osoby obecnej na rynku od bez
mata ¢wierc wieku.

Problemy, ktére poruszam w rozmowie
z panem Bogdanem, znajduja réwniez
odzwierciedlenie w wywiadzie z MiloSem
Krasa, szefem sprzedazy na rynki Czech
i Polski w firmie Stadler. Czy rozwdj tech-
nologii recyklingu pomoze zmieni¢ nam
sposob myslenia o odpadach z tworzyw
sztucznych i co jest kluczem do uspraw-
nienia samego procesu recyklingu?

Czy recykling jest istotny w branzy two-
rzyw? Oczywiscie, chociaz s3 sektory,
w ktorych problem odpadéw nie nalezy do
najbardziej palacych kwestii. Zalicza sie do
nich branza wodociggowa i kanalizacyjna.
O rewolucji, jakiej dokonaty rury z tworzyw
sztucznych do przesytu wody pitnej i Scie-
kow, z Piotrem Falkowskim, dyrektorem
biura Polskiego Stowarzyszenia Producen-
tow Rur i Ksztattek z Tworzyw Sztucznych,
rozmawia Agata Mojcner.

Mam cichg prosbe do rzadzacych, aby w ra-
mach luzowania obostrzen zechcieli row-
niez odmrozi¢ aure, bo na razie pozostaje
ona w permanentnym lockdownie. A jesli
juz o lockdownie mowa...

Eksperci ostrzegali, ze konsekwencja za-
burzen wywotanych przestojami gospo-
darki moze by¢ m.in. wzrost cen surowcow,
0 Czym zreszta wspominatem juz w ze-
sztym miesigcu. Jak sie okazuje, pojawity
sie podejrzenia, ze pandemia stata sie dla
niektorych pretekstem do znacznych pod-
wyzek i okazjg do szybkiego zarobku.

Turecki przemyst przetwérczy uznat to nie
za pogtoske, a za fakt i ruszyt do bitwy
z wrazymi koncernami petrochemicznymi.
O co chodzi? Zapraszam do zapoznania si¢
z artykutem Turcja rusza na wojne z ,polime-
rowym kartelem”.

Mitej lektury!
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| AMPACET ROZBUDOWUJE FABRYKE W ROSJI

Ampacet, czotowy swiatowy dostawca koncentratow barwiacych
i dodatkow oraz ustug i rozwigzan dla branzy przetworstwa two-
rzyw sztucznych, wzmocni swojg obecnos¢ i obstuge na rynku ro-
syjskim poprzez rozbudowe zaktadu w Twerze w Rosji. Rozbudo-
wany zaktad uruchomit linie do produkcji dodatkéw na poczatku
2021 r. Zaprojektowana z naciskiem na bezpieczenstwo, ergono-
mie i wptyw na srodowisko nowa linia zawiera najnowsza techno-
logie produkcji dodatkdw. Systemy energetyczne i wodne zostaty
stworzone tak, aby wywiera¢ minimalny wptyw na srodowisko.

- Jakos$¢ firmy Ampacet w potgczeniu z lokalnymi badaniami ryn-
ku umozliwi nam rozwdj naszej dziatalnosci w Rosji i krajach EUG.
Gteboka znajomosc rynku rosyjskiego oraz innowacyjne produk-
ty firmy Ampacet pozwalajg nam sprostac¢ potrzebom klientow
regionalnych - powiedziat Alexei Fomtsov, dyrektor generalny
Ampacet Rosja.

Firma Ampacet Rosja zostata zatozona w 2008 r. i zajmowata sie
wytwarzaniem przedmieszek kolorowych. Lokalizacja produkc;ji
barwnikéw w Rosji odniosta ogromny sukces, pomagajac przed-
siebiorstwu Ampacet stac sie liderem rynku w Rosji, obstuguja-
cym ponad 1200 przetworcéw tworzyw sztucznych.

1 62. TARGI MASZYNOWE MSV W BRNIE PRZESUNIETE NA LISTOPAD

Miedzynarodowe Targi Maszynowe MSV organizowane w Brnie
odbeda sie w tym roku w dniach od 8 do 12 listopada. Zarzad
spotki Veletrhy Brno zdecydowat sie przenies¢ wydarzenie
z terminu wrzesniowego majac na uwadze obecny rozwdj pan-
demii COVID-19. W tym samym czasie co MSV odbeda sie row-
niez Targi Transport a Logistika oraz Envitech. Jednoczesnie
zostang skorygowane daty innych zaplanowanych na jesien im-
prez wystawienniczych.

- Wierzymy, ze w drugiej potowie roku pojawia sie wyniki stra-
tegii szczepien i nastapi stopniowy powrét do normalnego zycia.
Spodziewamy sig, ze w listopadzie mozliwe bedzie zorganizowa-
nie Targow MSV bez znaczacych restrykcji. Méwimy o kluczowym
wydarzeniu dla gospodarki, ktére powinno pomoc firmom wpro-
wadzi¢ innowacje, nowe technologie, a tym samym umozliwic¢
powrot do wzrostu gospodarczego w okresie postcovidowym
- powiedziat Jifi Kulis, dyrektor generalny Targéw Brnenskich —
To decyzja strategiczna, ktéra ma na celu umozliwienie targom
odbywania sie w stosunkowo standardowych warunkach, cho¢
w efekcie oznacza to zmiane terminédw wiekszosci wydarzen za-
planowanych na jesien - zaznaczyt Kulis.

Wraz z przesunieciem terminu wydarzenia na listopad zmienity
sie rowniez warunki uczestnictwa. Teraz wystawcy majg wystar-
czajaco duzo czasu do rozpoczecia imprezy. Realizacja drobia-

- Rynek w Rosji szybko sie rozwija, a obecnos¢ lokalna jest klu-
czem do zapewnienia wtasciwej obstugi naszym klientom. Dzie-
ki globalnemu zasiegowi, doskonatemu projektowi produktéw,
optacalnym i zréwnowazonym rozwigzaniom Ampacet jest w sta-
nie jak najlepiej stuzy¢ klientom na catym Swiecie - stwierdzit
Marcello Bergamo, dyrektor zarzadzajacy Ampacet Europe.

W 2017 r. Ampacet zainaugurowat nowa linie produkcyjng barw-
nikow w Dudelange w Luksemburgu, a w 2018 r. uruchomit
nowa linie do produkcji dodatkéw w Messancy w Belgii. Z kolei
w 2019 r. dzieki dodatkowym liniom firma podwoita zdolnosci
produkcyjne w Dudelange w Luksemburgu.

zgowo zaplanowanego udziatu w targach, w tym przygotowanie
eksponatow, trwa 4-6 miesiecy.

- Do czerwca rozwdj sytuacji powinien by¢ na tyle wyrazny, ze fir-
my beda mogty zdecydowac sie na udziat w terminie i by¢ moze
bez duzego ryzyka poniesienia strat z inwestycji w przygotowanie
targow. Dlatego zdecydowalismy sie na nowy termin przesytania
zgtoszen udziatu na korzystnych warunkach do 30 czerwca - po-
wiedziat Michalis Busios, kierownik projektu targow.
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TARGI AUTOMATICON NIE
W TYM ROKU

Pandemia po raz kolejny zmusita organi-
zatorow targow Automaticon do zmiany
planéw. Obecna sytuacja epidemiologicz-
na dotyczagca COVID-19 jest na tyle po-
wazna, ze nie pozwala na przygotowanie
tegorocznej edycji Miedzynarodowych Tar-
géw Automatyki i Pomiaréw Automaticon.
Z tego powodu termin imprezy zostat prze-
suniety na 26-28 stycznia 2022 r. Przy-
sztoroczna edycja forum zyska dodatkowa
wirtualng odstone w postaci specjalnie
przygotowanej platformy, w petni odda-
jacej wystawienniczy charakter spotkania.

Aty

"\“’ﬂm |

Changes fop i Berre,

- Sprostanie wyzwaniom, jakie przed pol-
skimi firmami postawita pandemia, wyma-
ga wspolnych dziatan, ktére pomoga pol-
skiej gospodarce w odbiciu sie po kryzysie.
Podtrzymujemy wiec decyzje o potgczeniu
az trzech imprez targowych w jedno, naj-
wazniejsze dla branzy wydarzenie. Kolejna
edycja Miedzynarodowych Targéw Auto-
matyki i Pomiaréw Automaticon odbedzie
sie w tym samym czasie i miejscu co Mie-
dzynarodowe Targi Sprzetu Elektrycznego
i Systemow Zabezpieczen Elektrotechnika
i Miedzynarodowe Targi Sprzetu Oswietle-
niowego Swiatto. Przeprowadzenie trzech
imprez jednoczesnie, w Centrum Targo-
wym EXPO XXI, otworzy nowe mozliwosci
tak przed wystawcami, jak i odwiedzajacy-
mi — informuja organizatorzy, ktérzy maja
nadzieje, ze w nowym terminie bedzie
mozna zorganizowac targi bez wiekszych

ograniczen i przy spodziewanej frekwencji.

Konkrety dotyczace przysztorocznej edycji
targéw zostang podane wkrotce.

| KOLEJNA EDYCJA PROGRAMU SKIEROWANEGO DO

STARTUPOW

18 maja rozpocznie sie drugie global-
ne wyzwanie dla startupéw - Paint the
Future. Program, prowadzony przez Ak-
zoNobel i wspierany przez wielu odbior-
cdw na catym sSwiecie, stat sie najwiek-
szg innowacja w branzy. Ten akcelerator
biznesu otwiera nowe mozliwosci za-
rowno dla uczestnikow, jak i catego ob-
szaru farb i powtok. Wszystkie startupy
uczestniczace w wyzwaniu, korzystajac
z doswiadczenia, wiedzy i zasobdw Akzo-
Nobel, beda mogty sprawniej realizowac
swoje projekty. Dla wybranych otworza
sie ekscytujace mozliwosci partnerstwa
i wspotpracy finansowe;j.

- Nasza nowa strategia firmy opiera sie
na rozwoju i innowacjach - moéwi Thierry
Vanlancker, CEO AkzoNobel - Jest to wiec
idealny czas na druga edycje naszego
globalnego wyzwania dla startupow. Nie
mozemy sie doczekac, kiedy zobaczymy
jakie nowatorskie propozycje majg dla
nas uczestnicy, i co najwazniejsze, ktére

z nich pomoga nam realizowac oczeki-
wania klientow.

Program z 2021 r. jest kontynuacja
pierwszej edycji Paint the Future, ktéra
odbyta sie dwa lata temu. Od tego czasu
AkzoNobel zorganizowat takze analo-
giczne akceleratory dla startupéw m.in.
w Brazylii i Chinach, ktére zaowocowaty
juz 18 udanymi projektami. Tegoroczny
program startuje 18 maja, a zgtoszenia
przyjmowane s3g do 20 lipca.

| KONFERENCJA PACKAGING [R]EVOLUTION ONLINE
PLANOWANA NA CZERWIEC

Targi Packaging Innovations oraz spotka
Aniflex zapraszaja do udziatu w kolejnej
odstonie konferencji Packaging [R]evo-
lution, ktéra tym razem odbedzie sie
w wersji online. Spotkanie zaplanowano
na 9 czerwca 2021 r. na platformie Click
Meeting.

Szereg prelegentow-praktykéw z bran-
zy opakowan w krotkich, dynamicznych

prezentacjach opowie o nowych, in-
teresujacych, a czasem zaskakujacych
rozwigzaniach zwigzanych z drukiem
etykiet i opakowan, uszlachetnianiem
i zdobieniem oraz szeroko rozumianym
designem.

W trakcie konferencji poruszone zostana
tematy dotyczace chocby tego, czym sa
bezpieczne opakowania i jak zabezpie-
czy¢ sie przed oszustwami. Prelegenci
omdwig rozwigzania etykietowe przy-
jazne dla $rodowiska oraz te wykorzy-
stujgce rozszerzong rzeczywistos¢, jak
i kwestie uszlachetniania w kontekscie
recyklingu i zréwnowazonego rozwoju.
Ponadto zostanie podjety temat persona-
lizacji etykiet oraz opakowan i tzw. druku
hybrydowego.
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Rynek jeszcze bardziej wyhamowat. W mi-
nionych tygodniach transakcji byto nie-
wiele. Podczas trwania trendu wzrosto-
wego cen przetworcy starali sie kupowac
z wyprzedzeniem, tak wiec teraz, blisko
szczytu cenowego, na 0ogoét maja wystar-
czajacy ilos¢ zapasow. Wiekszos¢ z nich Li-
czy na to, ze spadek cen nastapi najpdzniej
W Czerwcu, a najpewniej w drugiej potowie
maja. Dlatego, jesli zapasy na to pozwalaja,
staraja sie obecnie kupowac jak najmnie;.

Oczekiwanie na spadek cen wydaje sie by¢
rowniez wspierane przez korekte cen, od-
notowana w przypadku HDPE i utrzymu-
jaca sie wcigz w potowie kwietnia, ktora
dotkneta gtédwnie rynki spotowe. W tym
czasie pewien producent z Europy Srodko-
wej obnizyt ceny HDPE o 150 euro za tone
w poréwnaniu z poprzedzajagcym tygo-
dniem. Takze w przypadku PPH natrafili-
Smy na tansze partie spotowe. W zwigzku
z ramadanem popyt na Bliskim Wschodzie
i w Turcji spadt, a nadmierna ilo$¢ su-
rowcow pojawi sie na rynku europejskim.
Stanowi to gtdwne Zrédto tanszych partii
spotowych HDPE/PPH. Na razie produ-
cenci polimeréw nie opowiedzieli jeszcze
o swoich majowych planach cenowych,
jednak zgodnie z opinig przetworcow ko-
munikacja producentéw polimeréw jest
znacznie bardziej intensywna niz w pierw-
szym kwartale. To z kolei wskazuje na nie-
pewnosc i oczekiwanie na spadek cen.

Oczekiwana obnizka cen w zadnym wy-
padku nie nastapi automatycznie w maju
i czerwcu. W przypadku wiekszosci poli-
merow nadal spodziewamy sie deficytu
podazy do korica maja i potowy czerwca.
Dodatkowo sytuacje w Europie Srodko-
wej pogarszajg zaktdcenia w produkcji PP
i HDPE w firmie ORLEN-Unipetrol. Dlatego
mniejsza korekte cen PPH, odnotowana
w potowie kwietnia, mozna na razie uznac
za tymczasowa i spotowa. Kierunek ewolu-
cji cen zalezy gtéwnie od zmiany cen mo-

Srednie ceny polimeréw w Europie $Srodk

myCEPPI

PLASTICS CONSULTING

MAJOWE CENY POLIMEROW W CENTRUM UWAGI

dniem 2020 a 16. tygodni
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nomerdéw. Spadek cen NAFTY o okoto 4%
w odniesieniu do stanu na koniec marca
moze spowodowac redukcje cen mono-
meru olefinowego o 30-60 euro w maju.
Jesli tak sie stanie, mozliwa jest obnizka
w przypadku tych polimerdw, ktorych po-
daz jest bardziej zrownowazona. Podaz
LDPE, mLLDPE, LLDPE C6, PPC i PP jest
W maju wcigz bardzo uszczuplona. To z ko-
lei utrzymuje wysoka cene nawet przy ma-
lejacej cenie monomeru.

Oczekiwania przetworcéw skupiaja sie
wokdt kwestii spadku cen w catej Euro-
pie Srodkowe]. Wydaje sie, ze mali i éredni
przetworcy sa finansowo i psychicznie wy-
meczeni. Wiekszosc¢ z nich uwaza, ze moz-
liwy jest jeszcze rollover w maju, jednak
nie byliby w stanie zaakceptowac dalszych
podwyzek cen. Zaskakujace jest zatem,
ze niektorzy zachodnioeuropejscy pro-
ducenci sugeruja podwyzke cen w maju,
gtéwnie w przypadku LDPE.

Naszym zdaniem dalszy wzrost spreadu
monomer-polimer doprowadzitby do ro-
snacej niepewnosci, a pozniej do lawi-
nowego zatamania cen podczas spadko-
wego trendu cenowego. Ceny niektérych
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poliolefin osiggnety szczyt juz w kwietniu,
a w przypadku innych nastapi to dopiero
w maju, jednak od drugiej potowy maja
Z pewnoscia mozna sie spodziewac ma-
tych obnizek cen. Z kolei znaczacych re-
dukcji - dopiero w czerwcu.

W przypadku SM wydaje sie, ze oczekiwa-
nia co do spadku cen z potowy kwietnia
zostaty przez rynek skorygowane. Teraz
najbardziej prawdopodobny wydaje sie
spadek cen SM w przedziale 100-150
euro za tone. Ceny PS beda w tej sytuacji
podazac za spadkiem cen z opdznieniem,
poniewaz nadal wystepuje znaczny defi-
cyt podazy na rynku, ktéry prawdopodob-
nie zniknie stopniowo w maju i czerwcu.
Ponadto w przypadku styropianu mozliwy
jest rollover ze wzgledu na bardzo duzy po-
pyt. Pytanie brzmi, jak problemy technicz-
ne w firmie Orlen-Unipetrol wptyna na po-
daz SM w Europie Srodkowe]. Mozliwe jest,
ze podczas gdy podaz bedzie rosta w Euro-
pie Zachodniej, w Europie Srodkowej ona
bedzie sie nadal kurczy¢. Dlatego tez de-
ficyt podazy SM bedzie sie utrzymywat,
a nawet moze sie zwiekszac. W rezultacie
podaz polistyrenéw w Europie Srodkowej
pozostaje wcigz ograniczona. ®
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I GRUPA AZOTY W EUROPEJSKIM SOJUSZU NA RZECZ CZYSTEGO WODORU

Grupa Azoty, jeden z liderow branzy nawozowo-chemicznej
w Europie i jednoczes$nie najwiekszy producent wodoru w Polsce,
przystapita do Europejskiego Sojuszu na rzecz Czystego Wodo-
ru. Sojusz zostat zainicjowany przez Komisje Europejska w lipcu
2020 r.,a jego celem jest m.in. wdrozenie wodoru jako konkuren-
cyjnego nosnika energii w Europie.

Polska zajmuje trzecie miejsce wsrdéd wytwdrcow wodoru w Unii
Europejskiej. Jednak zasadnicza wiekszos¢ produkcji wykorzysty-
wana jest przez producentéw w produkcji wtasnej, a tylko nie-
wielka czesc znajduje sie w obrocie. Nalezy podkresli¢, ze potowa
wodoru produkowanego w Polsce powstaje wtasnie w fabrykach
Grupy Azoty. Wodor produkowany przez Grupe wytwarzany jest
z gazu ziemnego, jako produkt do syntezy amoniaku.

- W Grupie Azoty prowadzimy analizy ekonomiczne i techniczne
dotyczace produkcji energii elektrycznej z odnawialnych Zrddet,
co w dalszej perspektywie ograniczy slad weglowy naszej pro-
dukcji oraz pozwoli produkowac tzw.,zielony wodér” z elektrolizy
zasilanej OZE. Przystapienie do Europejskiego Sojuszu na rzecz
Czystego Wodoru jest naturalnym krokiem w tym kierunku. Daje
nam mozliwo$¢ nawigzania wspoétpracy z kluczowymi graczami
sektora energetycznego, a takze realny wptyw na ksztattowanie
europejskiego rynku wodorowego — méwi Tomasz Hinc, prezes
zarzadu Grupy Azoty S.A.

Sojusz wspiera wdrazanie europejskiej strategii wodorowej. Jego
gtéwnym celem jest zidentyfikowanie i przeprowadzenie pro-

jektow inwestycyjnych dotyczacych tancucha wartosci wodoru.
Sojusz ma réwniez wskazac przeszkody w zwigkszaniu skali czy-
stego wodoru oraz wnies¢ wktad w prace nad priorytetami w za-
kresie badan i innowacji. Warto przypomnie¢, ze w lipcu ubie-
gtego roku Grupa Azoty znalazta sie w gronie sygnatariuszy listu
intencyjnego o ustanowieniu partnerstwa na rzecz budowy kra-
jowej gospodarki wodorowej i zawarcia sektorowego porozumie-
nia wodorowego. W wyniku podpisania listu Grupa Azoty bierze
aktywny udziat w konsultacjach nad Polska Strategia Wodorowa.

| GRUPA POLYKEMI INWESTUJE WE WEASNA FABRYKE W USA

Grupa Polykemi zainwestuje prawie 10 mln euro we wtasng fa-
bryke w Stanach Zjednoczonych. To najwigksza inwestycja w hi-
storii firmy. Celem jest uruchomienie produkcji compoundoéw juz
w 2022 r. Amerykanska spotka Polykemi Inc. jest w catosci wta-
snoscig szwedzkiej firmy rodzinnej Polykemi AB i od momentu jej
zatozenia w 2013 r. pracowata nad uruchomieniem wtasnej pro-
dukcji wysokiej jakosci mieszanek tworzyw sztucznych na rynku
USA. Obecnie transakcja ta zostata sfinalizowana.

- Jestesmy bardzo zadowoleni z tej umowy. Zwieksza ona nasza
obecnos¢ i daje nam wiele nowych mozliwosci na rynku amery-
kanskim — mowi Johan Hugoson, CEO Polykemi Inc. - Przez caty
czas naszym celem byto uruchomienie produkcji w USA i teraz
udato nam sie osiggnac ten kamien milowy. Nowy zaktad znajduje
sie geograficznie blisko naszych obecnych klientéw, co daje nam
wyrazniejsza obecnos¢ i jeszcze silniejsze relacje z klientami.

Inwestycja w zaktad w Gastonii jest najwieksza pojedynczg in-
westycja w historii firmy i ktadzie podwaliny pod dalszy rozwoj

Polykemi Inc. w Ameryce Potnocnej. Zaktad ma powierzchnie oko-
to 4645 m? z mozliwoscia dwukrotnej rozbudowy pod wzgledem
zajmowanego obszaru. Poczatkowo bedzie wyposazony w dwie Li-
nie produkcyjne, a przewidywane uruchomienie produkcji nasta-
pi w Il kwartale 2022 r. Polykemi Inc. bedzie produkowac¢ w USA
doktadnie takie same materiaty, jakie grupa wytwarza w Europie
i Azji. Ponadto, dostawy do amerykanskich klientéw beda realizo-
wane bezposrednio z zaktadu w Pétnocnej Karolinie, co pozwoli
zaoszczedzic czas, koszty i zostawi mniejszy slad weglowy.

T

i
e




10 PLASTECHO GtOS BIZNESU

PONAD CWIERC WIEK
W BRANZY WTRYSKA

J
K

. | B

EcoPowerress 10

ROZMOWA Z BOGDANEM ZABRZEWSKIM, PREZESEM ZARZADU FIRMY WITTMANN BATTENFELD POLSKA
VYV V/IVLLS0000999 5550000000494 5500000004409 4470000000000 04490 00000004044 440 55000000 4049040000000 00449 4400000000007

Mysle, ze najlepszym wstepem do naszej
rozmowy bedzie krdtkie podsumowanie
ubiegtego roku. Czy z perspektywy 12 mie-
siecy trwania lockdowndéw, obostrzen,
ograniczen i zwigzanych z nimi perturba-
¢ji na rynkach mozemy pokusi¢ sie o ja-
kie$ wnioski?

Na szczescie po poczatkowym zamiesza-
niu w pierwszym kwartale 2020 r. wiek-
szos¢ naszych klientéw szybko wrécita do
normalnej pracy. Dlatego tez rok ubiegty
nalezat do bardziej udanych dla naszej
firmy, jesli méwimy o liczbie zamoéwionych
witryskarek, robotow i peryferii.Nie potrafie
jednak powiedziec, czy sytuacja ta utrzyma
sie przez dtugi okres. Niestety w ostatnich
tygodniach obserwuje lekkie wyhamowa-
nie w zakresie nowych projektow.

Cofnijmy sie jeszcze gtebiej w przesztosc.
Jak ocenia pan, z racji swojego wieloletnie-

go doswiadczenia w obszarze formowania
wtryskowego, rozwdj tego sektora na prze-
strzeni ostatnich lat? Co pana zaskoczyto,
lub ktérego kierunku tego rozwoju pan
nie przewidziat?

Pracuje dla firmy Battenfeld od 1995 r. To
rzeczywiscie spory kawatek czasu. Rynek
wtryskarek przeszedt bardzo dtuga droge
w tym okresie. Wigkszo$¢ naszych obec-
nych klientéw to firmy, ktére startowaty
w latach 90. Co sie zmienito? To najta-
twiej stwierdzi¢ po tym, jak dzi$ wygladaja
przedsiebiorstwa naszych klientéw, jakim
nowoczesnym parkiem maszynowym dys-
ponuja, jak s3 zorganizowane i zarzadza-
ne. Kiedy mam mozliwos¢ odwiedzania
zaktadow klientéw z kolegami z Austrii
lub z Niemiec, moi partnerzy sg zdziwieni
poziomem technicznym i wysoka kulturg
pracy, jaka spotykaja w polskich zaktadach.
Mysle, ze ta ewolucja jakosciowa jest za-

uwazalna na kazdym poziomie. Dla mnie
zmiany w naszej branzy najlepiej oddaje
fakt, iz kiedy$ czesto pytatem moich kole-
géw w centrali, czy mieli juz podobny pro-
jekt, podobng aplikacje? Dzi$ za$ to moi
koledzy z innych krajow patrzg z podziwem
na Polske i pytaja mnie, jakie maszyny do-
bieralismy do interesujacych ich aplikacji.

A jak zmieniat sie polski rynek od czasu,
kiedy stawiat pan na nim pierwsze kroki?

W zasadzie odpowiedziatem na to py-
tanie wczesniej. Zmiany, ktére nastapi-
ty w Polsce sg naprawde duze. Dla firmy
Wittmann Group Polska nie jest krajem
wschodzacym, lecz jednym z filaréw i naj-
wazniejszych rynkoéw. Duze przyspieszenie
nastapito z chwilag wejscia naszego Pan-
stwa w struktury Unii Europejskiej. Przez
ostatnie lata bardzo duzo waznych i rze-
czywiscie innowacyjnych projektéw byto



rozwijanych w oparciu o pomoc unijna. Bez
tego wsparcia wielu klientow nie zdecydo-
watoby sie pewnie na nowe inwestycje,
albo zmienitoby ich zakres.

Przed 1989 r. Polska réwniez produkowa-
ta swoje wtryskarki, ktore jeszcze w latach
90. ubiegtego wieku byty w stanie kon-
kurowaé¢ z maszynami zachodnimi. Dzi$
w tym sektorze nie istniejemy. Czy bytoby
miejsce na rynku dla polskiego producenta
takich urzadzen?

Osobiscie bardzo zatuje, ze wtryskarki Po-
nar odeszty ,do lamusa”. Oczywiscie dzi-
siejsza sytuacja na rynku jest inna, niz byta
jeszcze w latach 90. Ponar Zywiec miat
gigantyczng przewage nad wszystkimi do-
stawcami spoza Polski. Grat na wtasnym
boisku, nie miat probleméw z granicami,
mogt reagowac natychmiast na potrzeby
serwisowe. Dzi$s rynek jest juz zupetnie
inny. Polski producent nie miatby obecnie
zadnych atutéw wynikajacych z geografii
prowadzonej produkcji. Nie wiem, czy ak-
tualnie bytoby mozliwym stworzenie ta-
kiego potencjatu technicznego, by polska
firma mogta konkurowac z innymi. Dzi$ Li-
czy sie bowiem jakos¢ produktu i obstuga
serwisowa, a nie to, gdzie wtryskarka czy
robot sg wytwarzane.

No dobrze, zostawmy te przesztos¢. Swiat
zachtysnat sie tworzywami sztucznymi,
s3 one coraz lepsze, trwalsze i tansze.
W praktycznie kazdym aspekcie zycia co-
dziennego zastgpity juz materiaty natural-
ne. Mozna wrecz powiedziec, ze staty sie
Swietym Graalem wspétczesnej gospodar-
ki. Przysztos¢ wydawata sie by¢ swietlana.

I nagle cze$¢ badaczy proponuje wydzieli¢
nowa epoke - antropocen. Jej nazwa, cho¢
zwigzana z cztowiekiem, nie jest powodem
do dumy, a wstydu. Naukowcy zauwazyli,
Ze pozostawiana przez ludzi ilos¢ betonu,
aluminium i plastiku jest tak duza, ze two-
rzy zupetnie nowa warstwe osadéw. Dr
Dan Parsons z Uniwersytetu w Hull méwi
wrecz o ,epoce plastiku”. Wedtug niego
gtéwna cecha odcisku geologicznego na-
szych czaséw beda skamieniate szczatki
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plastiku. Gdzie popetniono btedy? | kto
je popetnit?

Nie wiem, czy mozna tu moéwic o btedach,
a raczej o konsekwencjach rozwoju cywi-
lizacyjnego. Nie jest btedem stosowanie
tworzyw sztucznych, ale niedbanie o to,
co sie staje z wyrobami z tworzyw po za-
konczeniu ich cyklu zycia. Niestety ludzie,
bezmyslnie traktujac odpady, doprowadzili
do sytuacji ,zasmiecenia $wiata” Ale jaka
alternatywa dysponowali jeszcze kilka-
dziesiagt lub kilkanascie lat temu? Two-
rzywa miaty umozliwi¢ ludzkosci otwarcie
sie na nowe swiaty i nowe technologie.
Bylismy jedna z najbardziej innowacyjnych
branz. | raptem kilka lat pdzniej jestesmy
oskarzani o wszelkie zto. Problemem jest
wtasciwe zadbanie nie o wykonywanie
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detali z tworzyw, ale o ich recykling. Do
poczatku 2020 r. branza tworzyw byta na-
pietnowana, wprowadzano nowe rozpo-
rzadzenia starajac sie eliminowac ,plastik”
z naszego zycia. Wtedy pojawita sie pande-
mia i opinia publiczna przestata oczerniac
sektor tworzyw - bo w trudnej chwili oka-
zato sie, ze np. sztucce jednorazowe nie s3
juz przeklenstwem, ale wybawieniem.

Czy przed kilku laty ktos z nas segregowat
Smieci? Nie, a dzi$ jest to standard. Ludzie
moga nauczyC sie zy¢ i wykorzystywac
potencjat tworzyw sztucznych w rozumny
sposob. Mozemy zachowad szanse, jakie
stwarzaja wyroby z tworzyw sztucznych
i umiejetnie zadbac¢ o nasze srodowisko.
Musimy jednak pamietac, ze my patrzymy
na to z perspektywy Europy. Niestety, pro-
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blem istnieje gtownie poza naszym kon-
tynentem. Potrzebne s3 dziatania ogélno-
Swiatowe, a to bardzo trudne zadanie.

Czy w tej totalnej krytyce tworzyw nie wy-
lewamy dziecka z kapiela, zapominajac
jaki wptyw miaty tworzywa na zwiekszenie
jakosci zycia?

Nie jest btedem stosowa-
nie tworzyw sztucznych,
ale niedbanie o to, co sie
staje z wyrobami z two-
rzyw po zakoriczeniu ich
cyklu zycia

Kiedy$ od jednego ze starszych kolegéw
ustyszatem opowies¢, jak bedac jeszcze
w szkole kolega ten ustyszat od swego
nauczyciela pochwate opakowan wykona-
nych z tworzyw sztucznych: bo dzieki nim
nie bedziemy juz wycinac lasow... Czasy sie
zmienity, ale czy wyobrazamy sobie dzi$
nasz $wiat bez tworzyw? Ich historia zato-
czyta petne koto. Od czaséw postrzegania
polimeréw jako zastepstwa dla materia-
téw naturalnych, a wiec czegos, co wspie-
ra ochrone srodowiska, do czaséw, gdy te
same tworzywa uznawane s3 za zagroze-
nie dla srodowiska naturalnego.

Komfort Zycia to z pewnoscig co$, co daty
nam wyroby z tworzyw sztucznych. Ale
znacznie wazniejsze jest to, co czesto bywa
niezauwazalne. Opakowania jednorazowe
maja przyciagac¢ kupujgcego swym atrak-
cyjnym wygladem, lecz z drugiej strony to
dzieki wprowadzeniu opakowan z tworzyw
wydtuzono okres przydatnosci produktéw
do spozycia.Zapewniono ochrone w trans-
porcie i mozliwo$¢ dotarcia do klienta
W nieuszkodzonej postaci.

Samochdd juz dawno przestat by¢ sym-
bolem luksusu. To narzedzie, bez ktérego
wielu nie wyobraza sobie funkcjonowania
we wspotczesnym Swiecie. Z drugiej jed-

nak strony oczekujemy, ze ten samochdd
spetni nasze wymagania nie tylko w zakre-
sie bezpieczenstwa, ale i komfortu jazdy.
Dzi$ w nowoczesnym aucie coraz wiecej
elementow wykonanych jest przeciez
z tworzyw.

Czy tworzywa sa potrzebne? Na to pyta-
nie mozna odpowiedzie¢, patrzac choc¢-
by na postep medycyny; w koncu wiele
urzadzen medycznych i wyposazenia jest
wyprodukowanych z ,plastiku” Dla mnie
przyktadem pokazujacym zakres stosowa-
nia tworzyw i potencjat polskich przetwor-
cOw s3 np. implanty wykonane z tworzyw.
Informacje o zawansowanych materiatach
polimerowych stosowanych w aplikacjach
biomedycznych nieczesto przebijaja sie
do szerokiej $wiadomosci, ale juz koniecz-
nos¢ uzywania przytbic, maseczek, reka-
wic, ekrandw ochronnych spowodowata,
ze w awaryjnym trybie uruchamiano pro-
dukcje tych wyrobdéw. Czy komus przyjdzie
dzi$ psioczy¢ na to, ze wykonane sg one
z plastiku”? Nalezy oczywiscie poszukiwac
nowych materiatdw, bedacych bardziej
przyjaznymi dla srodowiska, ale tworzywa
bez watpienia s3g potrzebne.

Czy wprowadzane odgoérnie zakazy, ta-
kie jak np. dyrektywa SUP w $lad za ktéra
pojawia sie pewnie inne, maja sens? Co
doradzitby pan decydentom, gdyby stanat
pan przed szansa, ze panski gtos zosta-
nie wystuchany?

Rozwage, bo same dyrektywy nic nie zmie-
nig. Musimy dbac o rozwoj i szukac coraz
bardziej przyjaznych materiatéw. Decyden-
ci stanowigcy nowe prawa powinni jednak
podejmowac przemyslane decyzje. Przy-
ktadem jest wymdg wycofania sztu¢cow
jednorazowych wykonanych z polimeréw.
Powstato prawo, ale w $lad za nim nastata
pustka, bo czym zastgpi¢ dotychczasowe
tworzywa? Wiekszos¢ materiatdow bio ma
ograniczong odporno$¢ termiczna. Moze
wiec po zabronieniu stosowania tradycyj-
nych polimeréw nalezatoby wprowadzic¢
nakaz jedzenia tylko zimnych zup, by nowe
materiaty bio mogty by¢ bez przeszkdd
stosowane?

W ostatnich latach uczestniczytem w kilku
projektach majacych za zadanie wykorzy-
stanie materiatow bio. To byto bardzo cie-
kawe. Nie chodzito o badania, ale o prak-
tyczne uruchomienia. Cata firma Wittmann
Group zorientowana jest na rozwoj w tym
kierunku. Na ostatnich targach K gtow-
nym eksponatem byta wtryskarka produ-
kujaca pojemniki na krem. Pojemniki te
byty wykonane z materiatu podlegajacego
100% degradacji. Co wazne, prezentacja ta
byta przygotowana we wspotpracy z jed-
na z polskich firm, co stanowi wspaniate
uzupetnienie wczesniejszego pytania do-
tyczacego pozycji naszego kraju na mapie
przetworstwa tworzyw sztucznych.

Mowi sie, ze recykling jest podstawa no-
wego modelu gospodarczego, czyli gospo-
darki o obiegu zamknietym. Jak kwestia
ta wyglada okiem branzy producentéw
witryskarek?

0Od 2019 r. oferujemy kompletne rozwig-
zania Ingrider, stworzone wtasnie z mysla
o zamknietym obiegu materiatéw. Witt-
mann ma bardzo duza zalete w stosunku
do innych firm. Produkujemy bowiem nie
tylko wtryskarki, ale i petne wyposazenie
w urzadzenia peryferyjne.

Jako producent suszarek, termostatow,
robotéw, mtynkow, mozemy stworzyc
kompleksowe rozwigzania zapewniajace
uzyskanie okreslonych celéw przez kom-
pletng komdrke produkcyjng bazujaca
na wtryskarce. Nie chodzi tu tylko o kon-
struowanie nowych urzadzen i ich konfi-
guracje. Przed kilku laty byliSmy pionierem
tworzenia komunikacji miedzy wtryskarka
a peryferiami. Stworzylismy system Wit-
tmann 4.0 i wprowadziliSmy go do uzyt-
kowania w momencie, gdy wiekszos¢ firm
konkurencyjnych nie rozpoczeta jeszcze
prac nad swymi systemami.

Pozornie zagadnienie komunikacji mie-
dzy wtryskarka a peryferiami nie ma wie-
le wspdélnego z gospodarka o obiegu za-
mknietym. Ale tylko pozornie, bo dzieki tej
komunikacji eliminujemy odpady powsta-
jace przy produkcji. Idea bardziej ekolo-



gicznej produkcji ma wiele aspektow i dla
Wittmann jest ona obecnie jednym z klu-
czowych kierunkdw rozwoju.

Musimy dbac o rozwdj

i szukac coraz bardziej
przyjaznych materiatow.
Decydenci stanowigcy
NOwe prawa powinni
jednak podejmowac
przemyslane decyzje

0Od wielu lat jest pan zwigzany z austriac-
kim producentem wtryskarek. Co spowo-
dowato, ze ten mariaz trwa juz 26 lat?

Jak juz wspomniatem, pracuje dla Batten-
feld od 1995 r., a od roku 1999 prowadze
przedstawicielstwo tej firmy w Polsce. Bat-
tenfeld powstat w Niemczech i do 2009 r.
byt firma niemiecka. Zamkniecie produkcji
w gtéwnym zaktadzie w Niemczech i prze-
niesienie jej do zaktadu w Austrii, a potem
przejecie przedsiebiorstwa przez Witt-
mann, zmienito geograficzne postrzeganie
naszej firmy. Odpowiedz, dlaczego po tylu
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latach nadal jestem zwigzany z tym przed-
siebiorstwem jest prosta: to zawsze byta
firma o rodzinnej atmosferze. Nie jestesmy
najwieksi, ale jestesmy powazni w tym, co
robimy. Mocna baza daje mi szanse przeto-
zenia naszych zalet na projekty realizowa-
ne dla naszych klientéw.

Wittmann Battenfeld to koncern o zasie-
gu globalnym, jednak to wcigz firma ro-
dzinna. Czym rézni sie od typowej korpo-
racji, chociazby w kwestiach zwigzanych
z zarzadzaniem?

Niedawno przez ponad godzine rozmawia-
tem z szefem firmy, Michaelem Wittmann.
Nie byta to rozmowa w stylu sktadania
raportu, a raczej omowienie tego, co sie
dzieje wokét nas, co jest istotne dla na-
szego dziatania. Z panem Wittmann nie
zdarza mi sie méwi¢ o pojedynczych pro-
jektach, omawia¢ konkretnych ofert. Od
tego mam wspotpracownikéw w Wittmann
i Wittmann Battenfeld, ale gdyby byta taka
potrzeba, to zawsze moge wykonac telefon
i poprosi¢ o decyzje witasciciela firmy. To
jest zaleta firm rodzinnych.

Wittmann Group ztozone z Wittmann
Technology GmbH i Wittmann Battenfeld
GmbH to koncern dziatajacy na catym
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Swiecie. Z oSmioma zaktadami produkcyj-
nymi i ponad trzydziestoma przedstawi-
cielstwami krajowymi tworzy strukture
globalna. Z drugiej strony w tym molochu
zachowano zasady obowigzujace w fir-
mach rodzinnych, atmosfere, dbatos¢ o po-
jedynczych pracownikow, poczucie kolek-
tywu i wspélnoty.

Dla Rodziny Wittmann myslenie o przy-
sztosci zaczyna sie od budowania dobrych
relacji wewnatrz firmy. Moze dlatego nadal
jesteSmy firmg rodzinng, w ktoérej obo-
wiazuja niektore zasady dziatania duzych
korporacji.

Jak rysuje sie najblizsza przysztosc, jesli
chodzi o plany firmy?

Jesli tylko gospodarka bedzie sie rozwijac,
to jestem pewien, ze dla peryferii Witt-
mann i wtryskarek Battenfeld znajdzie sie
miejsce, wiec i nasza firma bedzie sig roz-
wijac. Nie jestem rewolucjonista, a raczej
ewolucjonista; wierze, ze wiecej mozna
dokonac¢ dobra, skuteczng i ciggta praca,
niz gwattownymi zmianami. A jesli chodzi
o plany, to mamy ciagle ten same: by¢ uzy-
tecznym dla naszych klientow. ®

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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/YJEMY W EPOCE PLASTIKU

Dzieki swojej uniwersalnosci i innowa-
cyjnosci tworzywa sztuczne maja do ode-
grania kluczowa role w zréwnowazonej
gospodarce. Jednak aby w petni wykorzy-
stac ich potencjat, konieczne jest podjecie
wielu wyzwan zwigzanych np. z zasmieca-
niem Srodowiska czy tez mozliwosciami
wycofania odpadéw z tworzyw sztucznych
z eksploatacji. Jaka role w tej dziedzinie
odgrywaja technologie recyklingu?

Przede wszystkim musimy zmienic¢ sposéb
myslenia o odpadach z tworzyw sztucz-
nych i traktowac je jako surowiec wtorny.
W tym przypadku technologie recyklingu

maja do odegrania szczegolnie duza role -
dotyczy to zaréwno wstepnego sortowania
odpaddw, jak i bardziej specjalistycznych
rozwigzan. Technologie te umozliwiajg
nam zagospodarowanie odpadow tworzyw
sztucznych oraz ponowne wykorzystanie
materiatéw pochodzacych z recyklingu.

Wraz z rozwojem technologii recyklingu
jesteSmy w stanie wykorzystywac¢ coraz
wiecej surowcéw pochodzacych ze zu-
zytych wyrobow z tworzyw sztucznych.
Oczywiscie, wiele z nich zawiera srodki
zmniejszajace palnosc, wiokna szklane,
rozne dodatki lub jest wykonanych z uzy-

ciem zwigzkéw chemicznych. Przetwarza-
nie takich materiatow jest bardziej skom-
plikowane, a czasami nawet ich ponowne
zastosowanie jest niemozliwe.

Jednakze wciaz pojawiaja sie innowacyj-
ne osiggniecia technologiczne, otwierajac
nastepne drzwi. Obecnie potrafimy precy-
zyjnie sortowac i rozpoznawac coraz szer-
szy zakres tworzyw sztucznych, a odsetek
tworzyw ,nieuzytecznych” systematycznie
maleje. Pozostate materiaty w strumieniu
recyklingu moga by¢ poddane procesom
recyklingu energetycznego lub stuzy¢ np.
jako materiat budowlany. Ilos¢ pierwotne-



go tworzywa sztucznego maleje, dlatego
wysitki branzy koncentrujg sie na ulep-
szaniu proceséw i technologii produkcji
surowcow wysokiej jakosci z odpadow
tworzyw sztucznych, ktére moga z powo-
dzeniem zastgpi¢ materiat pierwotny.

Pojawia sie jednak coraz wiecej gtosow,
ze powinni$my znacznie ograniczy¢ udziat
tworzyw sztucznych w gospodarce. Czy
jest to stuszny kierunek?

Jak wiadomo, w historii ludzkosci mielismy
do czynienia z trzema epokami przedhisto-
rycznymi; byty to epoki: kamienia, brazu
i zelaza. Mozemy powiedzie¢, ze obecnie
zyjemy w epoce plastiku. Podstawowym
celem powinno by¢ zapobieganie po-
wstawaniu odpadow. Jesli jednak nie jest
to mozliwe, a czasami tak przeciez bywa,
zuzyte materiaty powinny byc poddane re-
cyklingowi i ponownie wykorzystane. Two-
rzywa sztuczne stanowig problem tylko
wtedy, gdy brakuje odpowiednich sposo-
boéw obchodzenia sie z odpadami.

Musimy wszak pamietac, ze zastosowa-
nie tworzyw sztucznych rozwigzato wiele
problemoéw. To materiat wyjatkowy, cha-
rakteryzujacy sie licznymi zaletami, ktore
uczynity go niezbednym we wspotcze-
snych czasach. W naszym zyciu jest duzo
plastiku i uzywamy go na co dzien: znajdu-
je sie bowiem w opakowaniach wigekszosci
produktow. Korzystamy z plastikowych ta-
cek na zywnos¢, pudetek, torebek, butelek
- plastik jest wszedzie. Tym samym two-
rzywa sztuczne zajmujg znaczgce miejsce
w gospodarce.

Powiem jednak cos$, co moze by¢ dla cze-
sci spoteczenstwa zaskakujace: tworzywa
sztuczne s3 waznym elementem rozwia-
zania kryzysu klimatycznego. Mogg one
przyczynic sie do zmniejszenia emisji CO,
w wielu obszarach zastosowan, zaréwno
w produkgji, jak i w cyklu zycia wyrobu.
Lekkie elementy z tworzyw sztucznych
w samochodach pozwalaja oszczedzac
paliwo; izolacja budynkéw zmniejsza zu-
zycie paliwa grzewczego; opakowania za-
pobiegaja psuciu sie zywnosci, ktorej emi-
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Milo$ Krasa

sja CO, jest szczegblnie duza. Tworzywa
sztuczne moga przyczyni¢ sie do poprawy
sladu weglowego i przyniesc realne korzy-
Sci w zakresie ochrony klimatu. Dlatego
najlepszym rozwigzaniem, jakim obecnie
dysponujemy aby rozwigzac ten problem,
jest wtasciwe postepowanie z plastikiem
i recykling.

Czy tworzywa pochodzace
z odpadéw pokonsumenckich moga kon-
kurowa¢ pod wzgledem jakosci z polime-
rami pierwotnymi?

Jak najbardziej. Wezmy za przyktad butel-
ki PET. Mozna je juz produkowac z mate-
riatu pochodzacego w 100% z recyklingu
bez utraty jakosci. Wiele firm, takich jak
Coca-Cola czy Pepsi, juz teraz zobowigzato
sie do stosowania wysokiego udziatu re-
cyklatu w swoich opakowaniach. Réwniez
w dziedzinie poliolefin podejmowane s3
obecnie ogromne wysitki, aby recyklaty
osiggaty taka sama jakos¢ jak tworzywa
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,virgin”. Nalezy tez pamietac¢, ze produkcja
jednej tony plastiku z recyklatéw generuje
od 1,3 do 4,2 tony CO, mniej, niz w przy-
padku materiatu pierwotnego.

‘ Tworzywa sztuczne s3
waznym elementem
,, rozwigzania kryzysu
klimatycznego. Moga one
przyczynic sie do zmniej-
szenia emisji GO, w wielu
obszarach zastosowar

Aby osiggnac konkurencyjng jakos¢ mate-
riatdbw pochodzacych z recyklingu w sto-
sunku do jakos$ci surowcéw pierwotnych,
konieczne s3 rozwigzania w zakresie sor-
towania poprzez odzyskiwanie cennych
materiatbw z prawie kazdego rodzaju
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strumieni odpadoéw. Dzieki technologii
Stadler jest to mozliwe. W ostatnich latach
dokonat sie ogromny postep technologicz-
ny i dzi$ jesteSmy w stanie sortowac two-
rzywa sztuczne o bardzo wysokim stopniu
czystosci. Sortownia Stadler moze osig-
gna¢ ponad 95% czystosci sortowanych
frakcji. Ponadto producenci znajduja nowe
zastosowania dla PCR, dzieki czemu recy-
kling nie musi by¢ ograniczony do prze-
twarzania z butelki do butelki. Przyktado-
wo, plastik z recyklingu moze byc¢ uzyty
jako surowiec do produkcji palet zamiast
drewna, zbiornikébw na wode deszczowa
zamiast betonu lub puszek do farb zamiast
stali.

Jak ocenia pan obecny stan technologii re-
cyklingu w Europie?

Technologia recyklingu poczynita w ostat-
nich latach ogromne postepy, zwtaszcza
w Europie, gdzie maja siedzibe najwaz-
producenci sprzetu do odzysku
i przetwarzania odpaddéw tworzyw sztucz-
nych. Jako przyktad moge podac technolo-
gie bliskiej podczerwieni NIR, ktéra znacz-
nie rozwineta sie w systemach sortowania.
Spodziewamy sie, ze w przysztosci bedzie
ona w coraz wiekszym stopniu wspierana

niejsi

przez sztuczng inteligencje. W recyklingu
rozszerza sie rowniez zastosowanie tech-
nologii laserowej. Zauwazamy tendencje
zmierzajace w kierunku budowania duzych
sortowni o jak najwiekszym stopniu zauto-
matyzowania w celu osiaggniecia wysokie-
go poziomu wydajnosci i czystosci.

Z mojego punktu widzenia, niektére pan-
stwa europejskie majg bardzo dobry sys-
tem zarzadzania odpadami, z wysokim
poziomem technologii recyklingu. Oczy-
wiscie jest tez druga strona medalu i nie
wszystkie kraje radza sobie tak dobrze. Po-
wiedziatbym jednak, ze ogolnie rzecz bio-
rac, gospodarka odpadami i zwigzane z nig
technologie recyklingu ulegaja poprawie.
Swiadomoé¢ dotyczaca odpadéw i spo-
sobdéw ponownego wykorzystania mate-
riatdbw rosnie na catym S$wiecie, a zatem
wzrasta presja na podejmowanie dziatan.
Trudnosci zwigzane z instalacja nowych

sortowni w celu rozwigzania tego proble-
mu nie zawsze wynikaja z przepisow praw-
nych lub braku odpowiednich systemow
zarzadzania odpadami, ale takze z przy-
czyn finansowych.

Technologia recyklingu
poczynita w ostatnich
latach ogromne postepy,
zwtaszcza w Europie,
gdzie maja siedzibe
najwazniejsi producen-
ci sprzetu do odzysku

i przetwarzania odpadow
tworzyw sztucznych

Comozna jeszcze poprawi¢wzakresie tech-
nologii? Jak bedzie rozwijat sie recykling?

Technologia recyklingu - tak jak wszystkie
technologie - bedzie stale ulepszana. Ist-
nieje wiele drég, ktérymi mozna podazac,
koncentrujac sie na czystosci, wskazniku
odzysku, uproszczeniu procesu, monito-
rowaniu przeptywu materiatéw, poprawie
identyfikacji materiatow z tworzyw sztucz-
nych i tak dalej. Nowoczesne technologie

i nowe osiggniecia techniczne pomoga
nam w znaczacy sposob usprawniac proce-
sy sortowania i osiggac lepsze wyniki przy
zastosowaniu prostszych rozwigzan.

Znalezienie optymalnego sposobu iden-
tyfikacji materiatu wejsciowego pomo-
gtoby w usprawnieniu procesu. Posiadajac
doktadne informacje o tym, co i w jakiej
ilosci znajduje sie w podawanym mate-
riale, mozna skuteczniej regulowac prace
zaktadu. Obecnie pracujemy na danych do-
tyczacych sktadu materiatu dostarczanych
przez klientow, ale roznia sie one w zalez-
nosci od pory roku i pochodzenia (wies lub
miasto).

Aktualny trend zmierza w kierunku zasta-
pienia recznego sortowania przez auto-
matyke. W tych w petni zautomatyzowa-
nych sortowniach rolg pracownikéw jest
kontrolowanie procesu technologicznego
oraz wykonywanie prac konserwacyjnych
i serwisowych. Sortownie takie moga prze-
twarza¢ duze ilosci materiatow, ale wy-
magaja znacznych inwestycji i s3 bardziej
skomplikowane w obstudze i zarzadzaniu.
W sortowniach sredniej wielkosci moz-
liwa jest praca w trybie pdtautomatycz-
nym. Oznacza to, ze kabina kontroli ja-
kosci na koncu procesu zapewnia jakos¢
produktu koncowego. Dzieki sortownikom
optycznym, sitom bebnowym, separatorom




balistycznym i innym technologiom moze-

my przygotowac materiat w najlepszy spo-
sob. Wiasciwe roztozenie materiatu w sor-
towniku optycznym pozwala na uzyskanie
dobrej jakosci sortowania i identyfikacji
tworzywa sztucznego. Wazng kwestia jest
zawsze materiatu wejsciowego,
jego sktad i cel procesu sortowania. Ma-
jac te wiedze, tatwiej jest zaplanowac caty
proces.

rodzaj

Jak Stadler wypada na tle innych firm dzia-
tajacych w branzy recyklingu?

Stadler Anlagenbau jest jednym z wioda-
cych przedsiebiorstw w branzy recyklin-
gu. Posiadamy wieloletnie doswiadczenie
i know-how. Nasza nazwa stata sie syno-
nimem jakosci, niezawodnosci i zadowo-
lenia klientow. Instalacje sortujgce oraz
urzadzenia firmy Stadler sg wykorzystywa-
ne na catym $wiecie. Kazdego roku produ-
kujemy okoto 1500 przenosnikéw tasmo-
wych i 60 separatoréw balistycznych oraz
instalujemy okoto 10 nowych, duzych in-
stalacji sortujacych ,pod klucz” dla wszyst-
kich rodzajow odpaddw, nie liczac wielu

WWW.PLASTECHO.COM

modernizacji i
instalacji.

rozbudowy istniejacych

Stadler inwestuje co roku blisko 5% swo-
ich obrotow w badania i rozwoj. Stale roz-
wijamy nowe technologie i procesy, aby
pozosta¢ na szczycie tancucha recyklingu
i stac sie liderem na rynku. Koncentrujemy
sie nie tylko na ulepszaniu instalacji czy
poszukiwaniu najbardziej optymalnych
sposobdw przetwarzania materiatow, ale
réwniez na tym, by nasi klienci byli w pet-
ni zadowoleni z wynikéw - jest to dla nas
bardzo wazne, dlatego tez scisle z nimi
wspotpracujemy i pozostajemy w kontak-
cie przez caty czas.

Zbudowalismy sobie bardzo dobra repu-
tacje dzieki temu, ze zawsze wywigzu-
jemy sie z naszych obietnic i oferujemy
doskonaty stosunek ceny do jakosci. Sta-
dler posiada réwniez znakomity zespot
montazowy, ktéry jest niezawodny i nie-
wiarygodnie szybki. To jest najwieksza roz-
nica w stosunku do naszych konkurentow.
W tym sektorze nie dziatamy jednak sami:
wspotpracujemy z wieloma wysokiej jako-
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$ci partnerami, ktorzy produkuja najlepsze
maszyny do integracji w naszych sortow-
niach. Wszystko to pozwala firmie Stadler
oferowac najwyzsze wskazniki czystosci
frakcji wyjsciowych i budowac pionierskie
sortownie, zawsze wprowadzajac na rynek
nowe procesy.

Jest pan dyrektorem sprzedazy na Czechy
i Polske; co sadzi pan o rynkach Euro-
py Srodkowej?

S3 to dla nas bardzo wazne rynki. W naj-
blizszych latach konieczne beda na nich
znaczne inwestycje, aby sprosta¢ wymaga-
niom UE i jej celom klimatycznym.Jako fir-
ma dziatajaca na arenie miedzynarodowej
i posiadajaca bogate doswiadczenie, Sta-
dler cieszy sie, ze moze wnies¢ swoj wktad
w te wysitki. Jak wspomniatem, Polska
bedzie musiata sporo zainwestowac, aby
spetni¢ wymagania UE. Jednak poczyniono
tu juz duze wysitki i wybudowano wiele
sortowni, szczego6lnie w zakresie statych
odpadow komunalnych. ®

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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StU7A SPOYEC?

STWU

ROZMOWA Z PIOTREM FALKOWSKIM, DYREKTOREM BIURA POLSKIEGO STOWARZYSZENIA
PRODUCENTOW RUR | KSZTALTEK Z TWORZYW SZTUCZNYCH
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Panie dyrektorze, mineto juz sporo czasu
od awarii systemu przesytowego do war-
szawskiej oczyszczalni Sciekéw ,Czajka”
Jednak przez co najmniej kilka tygodni byt
to temat numer jeden. W mediach pojawi-
to sie duzo sprzecznych ze sobg komuni-
katéw i informacji. | jakkolwiek jesteSmy
przyzwyczajeni do zalewu fake newséw, to
przektamania i niescistosci w artykutach,
ktore aspirowaty do wyjasnienia opinii pu-
blicznej kwestii zwigzanych z budowa oraz
eksploatacja tego fragmentu sieci kanali-
zacyjnej, zostaty przez branze tworzywo-
wa bardzo zle odebrane.

Tak, nieszczesliwie zdarzyto sie, ze w do-
niesieniach medialnych - szczegdlnie tych,
ktérych autorami byli dziennikarze niebe-
dacy fachowcami w branzy instalacyjnej
- padaty dos$¢ niezreczne sformutowania,
takie jak np.,rury plastikowe”. Nalezy wiec
wyjasnic, ze najczesciej rozumiemy przez
nie tworzywowe systemy przewodowe
wykonane z polichlorku winylu (PVC-u),

polietylenu (PE) lub polipropylenu (PP).
Feralny odcinek rurociggu kanalizacyjne-
go pod dnem Wisty zostat zas wykonany
z rur GRP (zywica poliestrowa wzmacnia-
na wtoknem szklanym). Pod wzgledem
wiasciwosci oraz technologii
materiat ten nie moze by¢ bezposred-
nio poréwnywany z systemami, o ktorych

produkcji

wspomniatem wczesniej.

Co wiecej, mozemy pokusi¢ sie o stwier-
dzenie, ze to wtasnie rury ,plastikowe’,
tutaj w postaci rur polietylenowych, wrecz
uratowaty sytuacje, skracajac czas awaryj-
nego zrzutu $ciekdw do Wisty. Przypomne,
ze systemy polietylenowe PEHD swietnie
sprawdzajg sie w najtrudniejszych warun-
kach, nawet na terenach objetych wpty-
wami eksploatacji gorniczej, co $wiadczy
o ich bardzo wysokich parametrach jako-
sciowych i wytrzymatosciowych. | wtasnie
ze wzgledu wiasciwosci tych systeméw
oraz mozliwos¢ ich szybkiego montazu
podjeto decyzje o budowie tymczasowego

rurociggu z rur PE, ktéry pomogt opanowac
kryzysowa sytuacje w,Czajce”.

Pojawity sie rowniez opinie, ze awarii
mozna byto unikna¢, stosujac inny typ rur.
Spoéjrzmy wiec na kwestie rur z tworzyw
sztucznych od strony technicznej. Jak wy-
gladaja ich wtasciwosci eksploatacyjne
w poréwnaniu z rurami kanalizacyjnymi
wykonanymi z innych materiatow?

Uszkodzenia przewoddw kanalizacyjnych
z tworzyw termoplastycznych stanowia
zaledwie 1/5 liczby uszkodzen odnotowy-
wanych w przypadku rur kanalizacyjnych
z materiatow tradycyjnych (sztywnych).
Powyzsze dane oparto na wynikach rozle-
gtego projektu badawczego dotyczacego
wiasciwosci eksploatacyjnych istniejacych
systemow kanalizacyjnych w Niemczech,
Niderlandach i Szwecji. W ramach projek-
tu wykonano inspekcje telewizyjng CCTV
1800 kilometrow istniejacych sieci kanali-
zacyjnych, przy czym, dla zapewnienia po-



rownywalnosci wynikéw, wszystkie podda-
ne inspekcji rurociagi byty eksploatowane
co najmniej przez okres 12 lat.

Wszelkie uszkodzenia byty zapisywane
zgodnie z systemem kodowania okre-
Slonym w normie PN-EN 13508-2 ,Stan
zewnetrznych systeméw kanalizacyjnych
- Czesc¢ 2: System kodowania inspekgji wi-
zualnej”. Sama za$ analiza danych zostata
wykonana przez czotowa europejska firme
konsultingowa Stein & Partners. Nastep-
nie raport zostat poddany ocenie nieza-
leznych ekspertéw europejskich w celu
zapewnienia petnego obiektywizmu wyni-
kéw i wnioskow w nim zawartych.

Z raportu wynika m.in., ze oddziatywanie
na $rodowisko sredniej dtugosci odcin-
ka kanalizacji wykonanej z rur termopla-
stycznych stanowi zaledwie 15% tego, jaki
wptyw na srodowisko wywiera odcinek wy-
konany z materiatéw tradycyjnych (sztyw-
nych). Biorac za$ pod uwage uszkodzenia,
ktore wptywaja na srodowisko (infiltracja
wod gruntowych i eksfiltracja Sciekéw),
czestotliwos¢ ich wystapienia w przypad-
ku rur kanalizacyjnych z tworzyw termo-
plastycznych stanowi srednio tylko 25%
czestotliwosci uszkodzen rur z materiatow
tradycyjnych (sztywnych).

A co z odpornoscia chemiczng? Czy mozna
stosowac systemy z tworzyw termopla-
stycznych do Sciekéw zawierajacych sub-
stancje ropopochodne?

Odpornos¢ chemiczna rur z tworzyw ter-
moplastycznych jest bardzo duza. Jesli
chodzi o typowe Scieki sanitarne, miesci
sie ona w zakresie pH2 do pH12. Odpor-
no$¢ chemiczna kazdego materiatu zalezy
od wielu czynnikdw, m.in. rodzaju samego
materiatu, stezenia i temperatury substan-
cji chemicznych. W przypadku wigkszosci
popularnych tworzyw termoplastycznych
stosowanych w systemach wodociggowych
i kanalizacyjnych ich odpornos¢ na trans-
portowane ptyny zostata przedstawiona
w PKN-ISO/TR 10358 ,Rury i ksztattki
z tworzyw sztucznych - Zbiorcza tablica
klasyfikacji odpornosci chemicznej”.
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Jezeli mamy do czynienia z wystepowa-
niem specyficznego sktadu sciekow (prze-
mystowych), nalezy rozwazy¢ zastosowa-
nie innych rozwigzan tworzywowych, np.
z polifluorku winylidenu (PVDF).

Oczywiscie, systemy rurowe z tworzyw ter-
moplastycznych mozna wykorzystywac do
transportu Sciekdw zawierajgcych substan-
cje ropopochodne, jednak bardzo istotng
rzecza jest ich stezenie w tych sciekach.
W Polsce dopuszczalna ilos¢ substancji ro-
popochodnych, ktéra mozna wprowadzi¢
do sieci kanalizacyjnej, nie moze prze-
kroczy¢ stezenia 15 mg/L. W przeciwnym
przypadku nalezy zastosowac urzadzenia
do podczyszczania.

Przed wprowadzeniem S$ciekéw zawiera-
jacych substancje ropopochodne nalezy
sprawdzi¢ odpornos¢ chemiczng poszcze-
golnych tworzyw w raporcie technicznym
PKN-ISO/TR 10358 oraz odpornos¢ che-
miczng materiatu, z ktérego wykonane sa
elementy uszczelniajace w potaczeniach
kielichowych rur i ksztattek. Moze okaza¢
sie, ze dla niektorych stezen konieczne
bedzie zastosowanie uszczelnien w wer-
sji olejoodpornej.

Czy zuzycie S$cierne, czyli tzw. Scie-
ralnos¢, problem zwigzany
z eksploatacja rur kanalizacyjnych z two-
rzyw termoplastycznych?

stanowi

W przypadku rur kanalizacyjnych z two-
rzyw termoplastycznych zuzycie S$cierne
jest tak niewielkie, ze zupetnie nie ma
wptywu na ich witasciwosci uzytkowe.
Przeprowadzone szczeg6towe badania wy-
kazaty, ze zuzycie Scierne tego typu rur jest
praktycznie niezauwazalne.

Szacowana rzeczywista $cieralnos¢ pod-
czas stuletniej eksploatacji rur z tworzyw
termoplastycznych byta poziomem od-
niesienia dla okreslenia w normie PN-EN
13476 minimalnej wymaganej grubosci
Scianki dla rur o $ciankach strukturalnych.
Zuzycie scierne w prostych odcinkach rur
z tworzyw termoplastycznych wystepujace
przy transporcie piasku, np. w kanalizacji
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deszczowej, w stuletnim okresie eksplo-
atacji, nie przekracza 0,5 milimetra. Rury
z tworzyw termoplastycznych posiadaja
bardzo duza odpornos$¢ na zuzycie Scierne
w poréwnaniu do rur z takich materiatow
jak kamionka, beton, czy zelbet.

Rury z tworzyw termo-
plastycznych posiadaja
bardzo duzg odpornos¢
na zuzycie scierne w po-
rownaniu do rur z takich
materiatow jak kamion-
ka, beton, czy zelbet

Tworzywa sztuczne nie s3 tak odporne
na temperature, jak materiaty tradycyjne.
W jakim zakresie temperatur mozna sto-
sowac rury z tworzyw termoplastycznych?

Polskie normy okreslaja maksymalna
temperature $ciekdéw dla sieci kanaliza-
cji zbiorczej na poziomie 45°C (przeptyw
ciagty). W praktyce, temperatura moze
dochodzi¢ chwilowo nawet do 70°C, ale
zalezy to od konstrukcji $cianki rury (lita,
strukturalna). W takiej sytuacji mozliwos¢
zastosowania konkretnego rozwigzania
rurowego z tworzyw termoplastycznych
nalezy skonsultowac z dostawca.

Nalezy pamietac, ze na rynku istnieja sys-
temy rurowe z tworzyw termoplastycznych
przeznaczone do wyzszych temperatur.
W instalacjach kanalizacji wewnetrznej
temperatury odprowadzanych sciekéw
moga dochodzi¢ do 60°C, a chwilowo na-
wet do 90°C.

Wspomniat pan o konstrukgcji Scianki rury.
Czy rury kanalizacyjne o $ciankach li-
tych i strukturalnych posiadaja podobne
wiasciwosci?

Tak, rury o $ciankach strukturalnych i rury
o Sciankach litych spetniajg te same wy-
magania w zakresie witasciwosci. Rury
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o S$ciankach strukturalnych zostaty opra-
cowane pod katem optymalnego wykorzy-
stania materiatu. Polska norma dotyczaca
termoplastycznych rur kanalizacyjnych
o0 sciankach strukturalnych (PN-EN 13476)
obejmuje szeroki zakres badan witasci-
wosci, z ktérych wiekszos¢ zostata wzieta
z istniejgcych norm odnoszacych sie do rur
kanalizacyjnych o litych sciankach.

Badania takich parametrow, jak sztywnos$¢
obwodowa, udarnosc, szczelnos¢ potaczen
czy odpornosc¢ na cykliczny przeptyw go-
racej i zimnej wody, réwniez zaczerpnieto
z norm dla rur kanalizacyjnych o litych
Sciankach. Aby dostarczy¢ miary porow-
nawczej wtasciwosci  wytrzymatoscio-
wych rur o sciankach strukturalnych i rur
o Sciankach litych, rury strukturalne dodat-
kowo poddawane s3g badaniu elastyczno-
sci obwodowe;j.

Wrdcémy jeszcze do zagadnien zwigzanych
z temperatur3. Czy roboty montazowe sys-
temow z rur z tworzyw termoplastycznych
mozna prowadzi¢ wtedy, gdy spadnie ona
ponizej zera?

Jak najbardziej, uktadanie rur z tworzyw
termoplastycznych w temperaturach ujem-
nych jest mozliwe.Jednak nalezy pamietac,
ze tworzywa takie jak PVC w temperatu-
rach nizszych niz 5°C sg bardziej narazone
na uszkodzenia mechaniczne. Chociazby
w Skandynawii, prace instalacyjne s3 pro-
wadzone przez caty rok. Niemniej nalezy
zwroci¢ uwage na zachowanie rezimu in-
stalacyjnego, w szczegolnosci wymagan
odnosnie do materiatu podsypki i obsypki
w strefie rurociggu. W warunkach mrozu
trzeba zachowac ostroznos$¢ w operacjach
transportowych i chronic rury przed ude-
rzeniami. Wyznacznikiem podwyzszonej
wytrzymatosci materiatu jest cechowanie
znakiem krysztatu lodu. Znak ten infor-
muje, ze zostaty przeprowadzone badania
udarnosciowe w temperaturze -10°C.

Czy istnieja specjalne wymagania i czyn-
niki, ktore nalezy wzia¢ pod uwage pod-
czas instalacji rur kanalizacyjnych z two-
rzyw termoplastycznych?

Jakos$¢ prac i dobra praktyka montazowa
s3 najwazniejszymi czynnikami zapewnia-
jacymi dobre witasciwosci uzytkowe sys-
temu kanalizacyjnego z tworzyw termo-
plastycznych. W projekcie TEPPFA ,Buried
Pipe” (,Rura utozona w gruncie”) wykaza-
no, ze jakos¢ prac instalacyjnych (obsypka/
zageszczanie) w 80% wptywa na wielkos¢
ugiecia rury. Sztywnos$¢ obwodowa rury ma
niewielki wptyw na wielkosc¢ jej ugiecia,
gdy rurociag jest uktadany przy zastoso-
waniu wiasciwych technik instalacyjnych.
Roéwniez obcigzenie ruchem kotowym nie
wptywa na koncowa wielkos¢ ugiecia rury,
lecz jedynie przyspiesza proces samoza-
geszczania gruntu po zakonczeniu prac
instalacyjnych.

Sztywnosc obwodowa
rury ma niewielki wptyw
na wielkosc jej ugiecia,
gdy rurociag jest ukta-
dany przy zastosowaniu
wtasciwych technik
instalacyjnych

Jak dtugo rury z tworzyw termoplastycz-
nych mozna sktadowac bez utraty ich funk-
cjonalnosci? | co z promieniowaniem UV?

Nie ma ograniczenia czasowego zwigzane-
go z magazynowaniem kanalizacyjnych rur
z tworzyw termoplastycznych. Nalezy jed-
nak unikac¢ ich sktadowania w miejscach
nastonecznionych oraz o podwyzszonej
temperaturze, bez zapewnienia swobod-
nego przeptywu powietrza i bez opako-
wan fabrycznych, gdyz w takim przypadku
moze dojs¢ do ich niekontrolowanego od-
ksztatcenia lub zniszczenia. Powierzchnia
zewnetrzna rur z tworzyw termoplastycz-
nych sktadowanych przez dtuzszy czas
bezposrednio na storicu moze ulec odbar-
wieniom. Ptowienie nie wptywa jednak
na utrate ich wtasciwosci mechanicznych.
Jezeli producent rur nie wskazuje inaczej,
warunki prawidtowego magazynowania

rur sg opisane w pkt. 6.4 ,Warunki sktado-
wania” w normie PN-C-89224:2018.

Na rynku istnieje wielu producentéw rur.
Czy systemy rurowe z tworzyw termopla-
stycznych sg zamienne?

Rury o tej samej geometrii i tolerancji oraz
0 tym samym typie Scianki s3 wzajemnie
zamienne. Wiasciwosci poszczegdlnych
tworzyw termoplastycznych s zrézni-
cowane, a o mozliwosci ich zamiennego
stosowania ostatecznie decyduje autor
projektu. W polskich normach dla termo-
plastycznych rur kanalizacyjnych o gtad-
kich sciankach, powstajacych w wyniku
wyttaczania, zostaty szczegétowo okre-
slone wymagania wymiarowe dla $rednic
zewnetrznych ($rednice nominalne DN/
0OD). Obejmuja one rury o $rednicach w za-
kresie DN/OD oraz DN/ID od 110 do 3000

milimetrow.

Polska norma dotyczaca systeméw (rur
i ksztattek) kanalizacyjnych o $ciankach
strukturalnych okreslita tak samo waskie
tolerancje, jak dla systemow o gtadkiej
powierzchni zewnetrznej (rury wielowar-
stwowe). Pola tolerancji dla systemoéw (rur
i ksztattek) z profilowana powierzchnia
zewnetrzng zostaty sprecyzowane w taki
sposob, ze spetnione s3 te same sciste
wymagania wymiarowe. Dostepna jest
réwniez szeroka oferta ksztattek przejscio-
wych pozwalajacych na taczenie systemow
rurowych z tworzyw termoplastycznych
z rurami z innych materiatow.
Czy nalezy przez to rozumiec,
ze istniejg polskie normy dla wszyst-
kich kanalizacyjnych systeméw rurowych
z tworzyw termoplastycznych?

Wiekszos¢ typdw kanalizacyjnych
z tworzyw termoplastycznych jest obje-
ta normami europejskimi oraz polskimi.
Oprécz tego istniejg systemy rurowe ob-
jete krajowymi ocenami technicznymi,
wydanymi zgodnie z obowigzujacym pra-
wem. Okreslone w tych dokumentach wy-
magania w zakresie badania wtasciwosci

rur

zostaty na tyle zracjonalizowane, ze osoby



tworzace specyfikacje techniczne moga
byc pewne, ze niezaleznie od tego, jaki ma-
teriat lub typ rury kanalizacyjnej z tworzyw
termoplastycznych wybiora, wyréb bedzie
wiasciwy dla przedmiotowej aplikacji.

Obecnie wiele méwi sie o recyklingu two-
rzyw sztucznych. Jak to wyglada w branzy
wodno-kanalizacyjnej? Czy rury wykopane
zziemi moga by¢ ponownie wykorzystane?

Tak, polskie normy wyjasniaja, jak i gdzie
materiat z recyklingu rur moze by¢ wyko-
rzystany ponownie przy produkcji nowych
rur. Srodkowa warstwa kanalizacyjnych
rur wielowarstwowych (typ A1) moze byc
w 100% wykonana z materiatu pochodza-
cego z recyklingu rur i ksztattek (w tym
starych, zuzytych). W przypadku innych ty-
pdw rur ze Scianka strukturalna, wytyczne
i zastrzezenia zostaty okreslone w zatacz-
nikach do normy PN-EN 13476.

Nalezy podkresli¢, ze wszystkie rury ka-
nalizacyjne z tworzyw termoplastycznych,
nawet te zawierajagce materiat z recyklin-
gu, spetniaja te same wymagania polskich
norm. Nie ma tutaj zadnych odstepstw.
Stosowanie takich systeméw rurowych
w granicach ich przeznaczenia jest bez-
pieczne i gwarantuje taki sam okres ich
bezawaryjnej eksploatacji, czyli co naj-
mniej 100 lat.

Wspominam o recyklingu, gdyz ostatnio
jest to jeden z gtéwnych tematdow, ktérym
zyje przemyst. Odzysk tworzyw sztucz-
nych to podstawa gospodarki o obiegu
zamknietym w branzy przetworczej. Za-
gadnienia zwigzane z obiegiem surowcéw
staty sie niezwykle istotne w obliczu za-
grozen zwigzanych z zasmiecaniem $rodo-
wiska przez odpady tworzywowe i wynika-
jacych z tego faktu legislacji.

Wszystko to, o czym rozmawialismy wcze-
sniej dowodzi, ze systemy z tworzyw
sztucznych stosowane w projektach infra-
strukturalnych s3 bardzo dalekie od ,pla-
stiku” jednorazowego uzytku, ktérego nad-
mierne wykorzystanie wywotuje zasadne
kontrowersje na catym S$wiecie. Za naj-
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Piotr Falkowski

wiekszego emitenta odpaddéw uznaje sie
obecnie sektor wyrobdéw z tworzyw sztucz-
nych jednorazowego uzytku, zas branza
producentéw rur z tworzyw sztucznych
znajduje sie na drugim koncu tej skali.

Rury utozone w gruncie stuza spoteczen-
stwu, wykonujac niezbedne zadania po-
legajace na bezpiecznym i wydajnym
transporcie wody oraz sciekéw przez
7 dni w tygodniu i 24 godziny na dobe.
| to wtasnie dzieki systemom z tworzyw
sztucznych, ktére dostarczajg czysta wode,
odprowadzaja scieki, a takze zagospodaro-
wuja wody opadowe, diametralnie zmie-
nita sie jakosc zycia setek milionow ludzi
na naszej planecie.

Z kolei jesli chodzi o legislacje, to musze
przyznac, ze srodowisko producentow rur
z tworzyw sztucznych z zadowoleniem
przyjeto nowa dyrektywe w sprawie wody
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pitnej (DWD), ktéra zostata zatwierdzona
na sesji plenarnej Parlamentu Europej-
skiego 15 grudnia 2020 r. Zapewni ona
lepszy dostep do wysokiej jakosci wody
wodociggowej, takze osobom znajdujacym
sie w trudnej sytuacji. Po raz pierwszy po-
stawione zostaty ujednolicone wymagania
dla materiatéw majacych kontakt z woda
pitng, w tym systeméw rur z tworzyw
sztucznych.

Nowe przepisy maja zapewni¢ wysoka ja-
kos¢ wody wodociggowej w catej UE. Dy-
rektywa stanowi odpowiedz na inicjatywe
obywatelska ,Right2Water” na rzecz po-
prawy dostepu wszystkich Europejczykéw
do bezpiecznej wody pitnej, podpisana
przez ponad 1,8 mln 0séb. Tym samym jest
to pierwsza europejska inicjatywa obywa-
telska, ktdra stata sie prawem. ®

Rozmawiata: Agata Mojcner
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I IntElect — MAKSYMALNA
WYDAJNOSC, NAJWYZSZA PRECYZIA

Koncepcja w petni elek-
trycznej wtryskarki  Sumi-
tomo (SHI) Demag bazuje
na innowacyjnej techno-
logii napedow bezposred-
nich.Jako jedyny europejski
producent wtryskarek, fir-
ma samodzielnie opraco-
wuje i produkuje wszystkie
podstawowe komponenty
technologii napeddw elektrycznych. Napedy te zapewniaja
wiekszg efektywnos$¢ energetyczng, maksymalng dynamike
i precyzje przy najwyzszej wydajnosci.

Seria w petni elektrycznych maszyn IntElect zuzywa nawet do
20% mniej energii niz inne konkurencyjne wtryskarki elek-
tryczne. Dzieki sprzedanej liczbie ponad 70 tys. wtryskarek
elektrycznych na catym $wiecie, firma Sumitomo (SHI) Demag
ustala standardy w inzynierii maszyn elektrycznych.

poland.sumitomo-shi-demag.eu

| TECHNOLOGIA RADAROWA
PRECYZYINIE MIERZY SREDNICE RURY

Rodzina produktéw WARP firmy Ino-
ex wykorzystuje technologie radarowa
w celu zapewnienia precyzyjnego, bez-
kontaktowego pomiaru srednicy i grubo-
Sci scianki rury w trakcie jej wyttaczania.

WP ™,

WARP 8 posiada 8 punktéw pomiaro-

wych i jest dostepny w 5 rozmiarach, kté-
re pozwalaja na pomiary $rednic rur w zakresie od 60 mm do
1200 mm oraz pomiary grubosci $cianek od 5 mm do 250 mm,
w zaleznosci od materiatu.

WARP 100 posiada 38 punktéw pomiarowych dla rur o wyso-
kich wymaganiach jakosciowych, takich jak rury cisnieniowe
lub rury do przesytu gazu. Stuzy do pomiaru srednic od 90 mm
do 630 mm i grubosci scianek od 5 mm do 125 mm. WARP XXL
posiada od 8 do 32 punktow pomiarowych, stuzy do pomia-
ru srednic od 630 mm do 3500 mm oraz grubosci $cianek od
5 mm do 250 mm.

inoex.com

| ELEMENTY POZYCJONUJACE GN 355.2

ElesatGanter wprowadzita do oferty nowa,
ulepszong wersje elementéw pozycjonujacych.
Nowy produkt nosi oznaczenie GN 355.2,a jego
gtéwnym atutem jest potaczenie gwintowa-
nego korpusu i podktadki sferycznej w jeden
element. Dzieki temu wyeliminowano problem
upuszczenia lub zgubienia podktadki.

Elementy pozycjonujace GN 355 zostaty wprowadzone do ofer-
ty Elesa+Ganter kilka lat temu. Umozliwiajg one doktadne po-
zycjonowanie i zablokowanie potozenia elementu w zadanej
pozycji. Dodatkowym atutem nowego rozwigzania jest utatwie-
nie montazu elementéw pozycjonujacych GN 355.2 w pozycji
poziomej lub ,do géry nogami”.

Wszystkie komponenty w nowej serii elementdéw pozycjonuja-
cych GN 355.2 zostaty wykonane ze stali nierdzewnej, dzigki
czemu moga by¢ zastosowane zaréwno w aplikacjach standar-
dowych budowy maszyn w hali, jak i w srodowiskach zagrozo-
nych korozja.

elesa-ganter.pl

| KRUISEKONTROL - SYSTEM
AUTOMATYCZNEGO TRANSPORTU

Jednostka KruiseKontrol au-
tomatycznie zarzadza pred-
kos$cig materiatu w systemach
transportowych.
trol rozpoznaje rodzaj gra-
nulatu i okresla prawidtowa
predkosc¢ transportowa.

KruiseKon-

Kontrolujgc predkosc przeptywu materiatu, system KruiseKon-
trol redukuje zuzycie rur, eliminuje zapylenie, naprezenia wyni-
kajace z tarcia oraz powstawanie ,wtosow anielskich” - dtugich,
skreconych wtokien wewnatrz rur.

KruiseKontrol jest niezwykle prosty w obstudze. System kon-
trolny ma dynamiczng strukture: parametry nastawiane sg jako
domyslne wartosci i w zupetnosci wystarcza, by skojarzy¢ dany
materiat z maszyna, zachowujac przy tym w systemie transpor-
tujacym statg predkosc. Ekran dotykowy sprawia, ze uzytkowa-
nie systemu jest bardzo wygodne.

moretto.com


https://www.elesa-ganter.pl/pl/pol
https://poland.sumitomo-shi-demag.eu/
https://www.moretto.com/pl/
https://www.inoex.de/en/home/

| MIKROMETR LASEROWY
OPTOCONTROL 2520-95

OptoControl
2520-95 to wy-
soce precyzyj-
ny mikrometr
laserowy firmy
Micro-Epsilon
przeznaczony
do pomiarow
srednicy  pro-
duktu, jego wy-
sokosci lub potozenia. Moze by¢ uzywany do dynamicznych lub
statycznych pomiaréw szerokiej gamy wyrobow, w tym wytta-
czanych pretéw lub rur z tworzyw sztucznych. Oferuje maksy-
malna rozdzielczos¢ 1 mikrona.

OptoControl 2520-95 moze generowac do 2000 wartosci po-
miarowych na sekunde poprzez interfejsy analogowe i cyfrowe.
Mierzony obiekt moze by¢ umieszczony w dowolnym miejscu
kurtyny Swietlnej wytwarzanej przez zrédto $wiatta.

micro-epsilon.com

| SYSTEM HazePro-FilmPro:
WYDAJNE POMIARY W LINII

System HazePro-FilmPro firmy NDC Technologies sktada sie
z dwoch urzadzen: miernika zamglenia HazePro oraz grubo-
sciomierza FilmPro.

HazePro-FilmPro to wszechstronny system, ktoéry wykonuje
oba typy pomiaréw jednoczesnie. HazePro mierzy ilos¢ i jakosc
Swiatta podczas przechodzenia przez przezroczysty materiat,
za$ czujnik podczerwieni FilmPro precyzyjnie okresla grubosc
i gramature folii.

ndc.com
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| ROBOTY WSPOtPRACUJACE
FANUC CRX

FANUC oferuje dwa modele robotéw CRX: )
standardowy (CRX-10iA) o zasiegu 1249 mm 2
i model z dtugim ramieniem (CRX-10iA/L)

o zasiegu 1418 mm. Roboty wspétpracuja- )
ce CRX s3 odporne na oddziatywanie pytu
oraz oleju maszynowego, wystepujacych
w srodowisku produkcyjnym. Sg w petni zgodne ze standardem
bezpieczenstwa I1SO 10218-1. Dzieki niewielkiej wadze nadaja
sie do instalacji w szerokiej gamie aplikacji zrobotyzowanych,
w tym na platformach AGV (automated guided vehicles).

Opracz klasycznych zadan takich jak paletyzacja, nowe roboty
CRX idealnie nadaja sie do automatyzacji szerokiej gamy pro-
ces6w, m.in.: wkrecania, spawania, wybierania czesci z pétek
lub z przenosnikéw i pakowania ich do pudetek lub zatadunku
i roztadunku maszyn CNC.W celu utatwienia obstugi producent
dostarcza intuicyjny tablet dotykowy z przejrzystym interfej-
sem, samouczkami i uzytecznymi funkcjami obstugi i progra-
mowania typu drag and drop - ,przeciagnij i upus¢”.

crx.fanuc.eu

| WYSOKA EFEKTYWNOSC NIEZALEZNIE
0D WIELKOSCI ZIARNA

Innosort Flake to idealne rozwigzanie
stuzagce do podwdjnego sortowania,
opracowane z myslg o zaktadach odzysku
tworzyw sztucznych, ktére chca popra-
wic jakosc¢, zmniejszyc straty i zoptymali-
zowac operacje w celu poprawy struktu-
ry kosztéw - na atrakcyjnych warunkach.

Dzieki ultrawysokiej rozdzielczosci technologia Tomra Flying
Beam umozliwia rozpoznawanie polimeréw o $rednicy 2 mm.
Przektada sie to na bardzo wysoka skuteczno$¢ usuwania za-
nieczyszczen oraz znaczace ograniczenie strat ptatkow PET.
Ponadto ciagta korekcja sygnatu gwarantuje mniejsza liczbe
przestojow. Najwazniejsze korzysci:

e technologia Flying Beam umozliwia ciagta korekcje sy-
gnatu oraz lepsza dystrybucje swiatta

* najlepsze na rynku rozpoznawanie polimerow

e przepustowosc az do 4,5 t/h.

tomra.com



https://crx.fanuc.eu/pl/
https://www.micro-epsilon.com/
https://www.tomra.com/en
https://www.ndc.com/
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Panie Dyrektorze, mimo sytuacji, w jakiej
wszyscy sie znajdujemy, zacznijmy nasza
rozmowe od dobrych wiadomosci. Narodo-
we Centrum Badan i Rozwoju wybrato pro-
jekt KGL do dofinansowania kwot3 ponad
5 mln zt. C6z to za projekt?

Projekt, o ktorym mowa, nazywa sie ,Opa-
kowania z polipropylenowej folii spie-
nionej przeznaczone do dan na wynos”.
Generalnie dzieki temu projektowi chcie-
libySmy stawi¢ czota dwdm wyzwaniom,
ktore stoja przed rynkiem opakowan. Jed-
nym z nich jest redukcja wagi opakowan,
co jest bardzo istotne ze wzgledu na re-
dukcje uzycia plastiku w opakowaniach,
zas drugim wyzwaniem jest zastgpienie
opakowan produkowanych ze spienionego
polistyrenu — EPS.

Jak wiemy, od lipca 2021 roku produkcja
opakowan z EPS zostanie zakazana na te-
renie Unii Europejskiej, my zas uwazamy,
ze doskonata alternatywa dla tych wyro-
béw beda witasnie opakowania z polipro-
pylenowej folii spienione;j.

Przy okazji wspomne réwniez o naszym
drugim projekcie, ktory aktualnie prowa-
dzimy. Jest to produkcja opakowan wyko-
nanych w 100% z materiatéw pochodza-
cych z recyklingu. Juz obecnie jestesmy
w stanie zaoferowac naszym klientom opa-
kowania PET, ktére s3 wykonane w 100%
z surowcow wtornych nadajacych sie do
bezposredniego kontaktu z zywnoscia.

Spétka KGL S.A. posiada specjalistyczng
wieze do dekontaminacji (SSP) surowca
pochodzacego z recyklingu (rPET). Dekon-

taminacja ma za zadanie usuniecie (dez-
aktywacje) szkodliwych dla ludzi i srodo-
wiska substancji z tworzywa sztucznego
pochodzacego z recyklingu. Oczyszczony
surowiec spetnia normy jakosciowe i moze
mie¢ bezposredni kontakt z zywnoscia,
dzieki czemu opakowania moga byc¢ pro-
dukowane w 100% z tworzyw pochodza-
cych z recyklingu. Sam proces jest certyfi-
kowany przez EFSA (European Food Safety
Authority, Europejski Urzad ds. Bezpie-
czenstwa Zywnosci).

Wspomniat Pan o unijnych regulacjach
prawnych. Chciatbym dowiedzie¢ sie, ja-
kie jest stanowisko KGL w kwestii podatku
od tworzyw sztucznych, ktére nie zostang
poddane recyklingowi?

Podatek, ktory Unia Europejska narzucita
w 2021 roku,zostanie wptacony przez rzad
polski. W zwigzku z tym obecnie nie doty-
ka ani przetworcow, ani producentéw two-
rzyw sztucznych. Jak bedzie to natomiast
wygladato w przysztosci, tego doktadnie
jeszcze nie wiemy, wiec trudno jest w tej
chwili pokusi¢ sie o jednoznaczng wypo-
wiedz w tej kwestii.

Jesli chodzi o wptyw tego podatku na na-
sz firme, to majac na uwadze potencjalne
wytaczenia z obowigzku odprowadzania
podatku (produkcja opakowan zdolnych
do recyklingu, a takze produkcja w oparciu
o surowce pochodzace z recyklingu), ist-
nieja przestanki, ze KGL S.A. moze jedynie
w ograniczonym zakresie odczuc¢ obciaze-
nia wynikajace z natozenia wspomnianego
podatku.

Spoétka stosuje nowoczesne technologie
w produkcji opakowan z tworzyw sztucz-
nych, ktére umozliwiaja uwzglednienie
kwestii srodowiskowych. Dysponuje row-
niez odpowiednimi technologiami pozwa-
lajacymi na produkcje opakowan zgodnie
z powyzszg idea. Tym samym KGL wytwa-
rza i bedzie wprowadzac¢ do oferty coraz
wiecej opakowan, ktére moga byc¢ zdolne
do petnego recyklingu.
Oczywiscie niezwykle istotng kwestiag
jest to, jak bedzie wygladac¢ przetozenie
tego podatku na przetworcow, tudziez
na producentow. Tego niestety wciaz jesz-
cze nie wiemy.

Dziatacie w trzech segmentach: dystrybu-
¢ji granulatéw polimeréw, produkcji folii
i opakowan oraz form do maszyn termo-
formujacych i wtryskarek. Jak podsumuje
Pan ubiegty, trudny przeciez rok, w tych
obszarach dziatalnosci Spotki?

W roku 2020 KGL S.A. wypracowata blisko
380 mln zt przychoddw z dziatalnosci ope-
racyjnej.Z danych wynika, ze udato nam sie
rozwingc sprzedaz w segmencie produkcji,
natomiast w segmencie dystrybucji odno-
towalismy lekki spadek. Chciatbym jednak
zwrdci¢ uwage, ze nie wynika on w zadnej
mierze z utraty rynku. Decydujacy wptyw
na spadek wielkosci przychodow w seg-
mencie dystrybucji miaty ogoélnie bardzo
niskie ceny tworzyw sztucznych. Z kolei
w segmencie produkcji opakowan odno-
towalismy duze zainteresowanie opako-
waniami wytwarzanymi przez Spétke dla
sektora zywnosci.



Balint Németh

W tym miejscu chciatbym podziekowac
catemu teamowi KGL za zaangazowanie
i prace w ubiegtym, bardzo trudnym roku.

Rok 2020 kojarzy sie rowniez z bardzo dy-
namicznym rozwojem spotki.

Zgadza sie. Ubiegty rok musimy uznac
za bardzo udany pod wzgledem bizneso-
wym. Podpisalismy wieloletnie umowy
z firmami: Danish Crown i Mondelez. Na-
wiazanie wspodtpracy z tymi producentami
zywnosci w tak szerokim zakresie pozwoli
nam na dynamiczny rozwoj w segmen-
cie opakowan.

W ubiegtym roku nabylismy réwniez za-
ktad produkcyjny w Czosnowie, w ktorym
prowadzona jest produkcja folii oraz opa-
kowan z tworzyw sztucznych.

Inwestycja ta jest dla nas bardzo istotna
pod wzgledem strategicznym i wpisuje sie
w stu procentach w jeden z wazniejszych
elementéw naszej dtugoterminowej stra-
tegii, jakim jest wejscie na rynek mleczar-
ski. Podsumowujac, pomimo kryzysu zwia-
zanego z koronawirusem, rok 2020 bedzie
nam kojarzyt sie z rozwojem Spotki.

Z kolei poczatek obecnego roku przynidst
nam wiele nowych powodéw do niepo-
koju. Na horyzoncie zaczety pojawiac sie
informacje o problemach z dostepnoscia
surowcow do produkcji. I ten brak su-
rowcéw ma zasadniczy wptyw na gwat-
towny wzrost cen polimerdéw, ktory wia-
$nie obserwujemy.

WWW.PLASTECHO.COM

Obecna sytuacja na rynku polimerow jest
bezprecedensowa. Wiekszos¢ ubiegtego
roku dla przetworcow tworzyw sztucznych
przebiegata pod znakiem niepewnego ju-
tra. Pomimo wzglednego uspokojenia sie
rynku na koniec roku i rozpoczecia proce-
su jego odbudowy, juz z poczatkiem tego
roku branza zaczeta mie¢ nowe problemy,
a mianowicie z dostepnoscig surowcow do
produkcji, co pociggneto za sobg drama-
tyczny wzrost cen.

Przypomne tylko, ze na koniec lutego od-
notowano 13 przypadkow sity wyzszej, 11
probleméw produkcyjnych, 22 spowol-
nienia i 24 przestoje zwigzane z pracami
konserwacyjnymi.

Oznacza to, ze cze$¢ zaktadow produkeyj-
nych po prostu stoi lub w drastycznym
stopniu ograniczyto swojg produkcje. Efek-
tem tej sytuacji jest niespotykany do tej
pory niedobor materiatow na rynku, po-
ciggajacy za soba wzrost cen silnie prze-
wyzszajacy naturalne wahania wynikajace
Z cen monomerow.

Konsekwencja tego stanu rzeczy jest nie-
pewnos¢, ktorg takie zmiany niosa. Wielu
przetworcoéw jest zmuszonych zatrzymacd
produkcje ze wzgledu na brak tworzyw
sztucznych, dla innych z kolei przestaje by¢
ona optacalna. Dtugofalowe konsekwencje
dla catego rynku moga byc¢ z tego powodu
bardzo powazne.

Czy nie obawia sie Pan wzrastajacej presji
spotecznej na tworzywa sztuczne? Sa one
obecnie postrzegane jako bardzo nieko-
rzystne dla Srodowiska.

Wyniki wielu badan pokazuja, ze tworzy-
wa sztuczne majg najmniejszy slad weglo-
wy ze wszystkich materiatow dostepnych
na rynku. Spéjrzmy na problem zréwnowa-
zonosci opakowan bardziej holistycznie.
Przyktadowo, jesli uwzglednimy kwestie
transportu, na ktérg mato kto zwraca uwa-
ge, to okazuje sie, ze duzo mniejszy ciezar
opakowan tworzywowych w poréwna-
niu do np. szklanych, ma znaczacy wptyw
na obnizenie zaréwno kosztéw transportu,
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jak i ilosci spalin, a w rezultacie redukcje
$ladu weglowego.

Z jednej strony istnieje rzeczywiscie pre-
sja, o ktérej pan mdwi, z drugiej strony
dysponujemy opracowaniami naukowymi
pokazujacymi, ze slad weglowy tworzyw
sztucznych jest zdecydowanie mniejszy niz
innych materiatow.

Uwazam, ze niezwykle istotne jest aby
opinia publiczna byta poinformowana jak
naprawde wyglada sytuacja.

Obecnie ferowanych jest zbyt wiele opinii
niepopartych dowodami, a w przestrzeni
publicznej funkcjonuja stereotypy. Z dru-
giej strony brakuje merytorycznej dyskusji.

Chciatbym tez mocno podkresli¢, ze two-
rzywa sztuczne sg bardzo wdziecznym
materiatem - z powodu swojej zdolnosci
do recyklingu moga by¢ wielokrotnie uzy-
wane. Tak jak juz wcze$niej wspominatem,
my jako KGL oferujemy opakowania produ-
kowane w catosci z recyklatow.

Przypomne, ze problem dotyczy nie tyle
opakowan z tworzyw sztucznych, a w za-
sadzie odpadéw. Podstawowa réznica po-
miedzy opakowaniami z tworzyw sztucz-
nych a innymi jest taka, ze w przypadku
opakowan z tworzyw sztucznych dla zyw-
nosci najczesciej nie da sie zastapic¢ wyro-
bami z innych materiatéw.

Jak najbardziej, opakowania z tworzyw
sztucznych maja te przewage nad innymi
materiatami, ze zasadniczo s3 nie zastepo-
walne, tudziez bardzo trudno zastepowal-
ne. Trzeba réwniez pamietac, ze czasami
jest to po prostu nieoptacalne finansowo.
Chciatbym zatem jeszcze raz podkresli¢
jak bardzo istotna jest kwestia rzetelnych
wiadomosci.

Z drugiej strony jako odpowiedzialni prze-
twércy, powinnismy dotozy¢ wszelkich sta-
ran aby jak najmniej odpadow trafiato do
Srodowiska. @

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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TARGI HYBRYDOWE PRZYSZtOSCIA

BRANZY?

ROZMOWA Z THOMASEM DOHSE, DYREKTOREM TARGOW INTERPACK ORAZ THOMASEM FRANKEN,

DYREKTOREM TARGOW K
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Imprezy wystawiennicze takie jak targi
K czy interpack to wydarzenia naprawde
wyjatkowe. Obie te wystawy s3 uwazane
za najwigksze w swoich branzach. | za orga-
nizacje obu odpowiada jedna firma - Mes-
se Diisseldorf. Naturalne jest wiec pytanie,
w czym tkwi tajemnica tego sukcesu?

Thomas Franken: Tak, targi K to olbrzymia
wystawa, chciatbym jednak zwroci¢ uwa-
ge ze czynnikiem, ktéry decyduje o jej
wyjatkowosci jest réwniez jakos¢, a nie
tylko liczba wystawcow. Dzigki wystawie
K oferujemy sSwiatowej branzy tworzyw
sztucznych i kauczuku nie tylko wiodace
branzowe targi, lecz réwniez najwazniej-
szg dla tego sektora platforme informacyj-
na i biznesowa. To wtasnie w Dusseldorfie
wystawcy i goscie ze wszystkich konty-
nentéw moga spotkac sie i wykorzystac
mozliwosci oferowane przez te flagowa
impreze, aby w petni zaprezentowac po-
tencjat branzy tworzyw sztucznych, omo-
wic aktualne trendy i wyznaczyc¢ kierunek
rozwoju w przysztosci. Tylko na targach K

zwiedzajacy moga porownac zalety roz-
norodnej palety innowacji, rozwigzan
oraz wyjatkowo bogatej liczby premier
produktowych. Targi K podkreslaja swoja
szczeg6lng pozycje nie tylko poprzez po-
pularnos¢ wsrod Swiatowego przemystu,
ale réwniez poprzez podejmowanie aktu-
alnych wyzwan naszej ery, a w szczegdlno-
sci swojego sektora.

Thomas Dohse: To samo moge powiedzie¢
na temat targéw interpack przeznaczo-
nych dla branzy opakowaniowej i zwia-
zanej z nig branzy przetworczej. Zaréwno
interpack jak i K, ktére powstaty w latach
50. ubiegtego wieku, maja dtuga historie
i wktadaja wiele wysitkéw, aby nieustannie
byc¢ jak najblizej przemystu. W tym zakresie
wspotpracujemy bardzo blisko z ogélno-
Swiatowymi stowarzyszeniami, organiza-
cjami i specjalistami z branzy.

Gdzie tkwi tajemnica sukcesu? Jednym
z decydujacych warunkow w przypadku
wiodacych miedzynarodowych targéw jest

umiejetnos¢ przewidywania. Tak jak prze-
myst tworzyw sztucznych i kauczuku oraz
przemyst opakowaniowy i przetwdrczy
rozwijaja sie dynamicznie, tak samo rozwi-
jaja sie targi K i interpack - np. dzieki spe-
cjalnym wystawom poswieconym waznym
tematom na dzi$ i na przysztosc.

TF: Oprocz flagowych targéw w Dissel-
dorfie, jestesmy obecni réwniez w innych
czesciach swiata, oferujac platformy bizne-
sowe i komunikacyjne na najwazniejszych
rynkach i w regionach wzrostu. W ten spo-
sob targi organizowane przez Messe Dis-
seldorf sg dla firm na catym swiecie brama
do udanego biznesu.

Nastepne pytanie wydaje sie by¢ réwnie
oczywiste. Jakie s3 wasze odczucia, gdy
wspominacie ubiegty rok?

TD: Nie waham sie powiedzie¢, ze nasze
serca krwawia, gdy jako organizatorzy tar-
goéw widzimy opustoszate hale wystawo-
we. Hale, ktore zazwyczaj tetnig zyciem,



gdzie prowadzi sie interesy twarza w twarz,
gdzie spotykaja sie setki tysiecy ludzi z ca-
tego $wiata prezentujacych na zywo swoje
innowacje. Z powodu pandemii COVID-19
Messe Disseldorf zamkneto rok 2020 stra-
ta, ale dzieki rozsagdnemu i zréwnowazo-
nemu zarzadzaniu na przestrzeni ostatnich
lat firma wypracowata rezerwe finansowa,
ktéra ma bezposrednie, pozytywne przeto-
zenie na mozliwosci sprawnego zarzadza-
nia obecna sytuacja.

TF: Rozszerzyliémy nasz model biznesowy,
rozwijajac m.in. formaty cyfrowe. W listo-
padzie ubiegtego roku w targach virtual.
MEDICA i virtual. COMPAMED wzieto udziat
okoto 45 tys. zwiedzajacych ze 169 krajow
oraz ponad 1,5 tys. wystawcoéw z 63 kra-
jow. Oznacza to, ze nawet w czasach CO-
VID-19 przedstawiciele branzy z catego
swiata mieli mozliwos¢ nawigzania kon-
taktow. Ale oczywiscie w centrum uwagi s3
wydarzenia, ktére realizujemy w naszych
halach targowych. Gospodarka pilnie po-
trzebuje targdéw. Potrzebuje platform do
prezentacji, gromadzenia informacji, wy-
miany i nawigzywania kontaktow oraz
- co najwazniejsze - komunikacji twarza
w twarz. Patrzymy w przysztos$¢ z optymi-
zmem i wierzymy, ze juz w drugiej potowie
2021 r. nasza dziatalnos¢ targowa ponow-
nie nabierze tempa.

A jak obecnie wyglada sytuacja w Niem-
czech w kontekscie pandemii? W Polsce
niektére osrodki targowe zostaty zamie-
nione w szpitale tymczasowe.

TD: Na szczescie nie byto do tej pory ta-
kiej potrzeby, aby tworzy¢ dodatkowe
szpitale tymczasowe; opieka medyczna
w Niemczech stoi na wysokim poziomie,
a w niemieckich szpitalach jest wystarcza-
jaco duzo tozek na oddziatach intensywnej
terapii. Musze jednak przyzna¢, ze i tu-
taj personel medyczny musiat pracowac
na najwyzszych obrotach przez ponad rok,
wiec nalezy tylko wyrazic uznanie i jeszcze
raz podziekowac wszystkim medykom.

TF: W niektdérych przypadkach w niemiec-
kich halach targowych utworzono punkty

WWW.PLASTECHO.COM

Thomas Dohse (z lewej) i Thomas Franken

szczepien. W Dusseldorfie punkt szczepien
nie znajduje sie jednak na naszych tere-
nach targowych, lecz w hali sportowej po-
tozonej tuz obok targéw Messe Diisseldorf.

Jaka jest najblizsza przysztos¢ przemy-
stu targowego? | jakich dtugofalowych
konsekwencji pandemii mozemy sie
spodziewac?

TD: W chwili obecnej pandemia nie po-
zwala nam jeszcze na powr6t do imprez,
ktére moga odbywac sie w halach wysta-
wienniczych, dlatego tez wiele firm targo-
wych pracuje nad rozszerzaniem formatéw
cyfrowych.Jesli chodzi o Messe Diisseldorf,
to nasze wirtualne imprezy przyciagaja
szeroka miedzynarodowa publicznosc.
Najswiezszym przyktadem sg nasze czte-
rodniowe wirtualne targi drupa, ktére za-
konczyty sie sukcesem 23 kwietnia tego
roku. Dzieki takim cyfrowym wydarzeniom
jak to, nawet w czasach COVID-19 uczest-
nicy branzy z catego swiata moga nawiazy-
wac kontakty, dowiadywac sie o trendach
w branzy i nawigzywac partnerstwa.

TF: To wirtualne zaangazowanie z pew-
noscig zaprocentuje po pandemii. Istnieje
tendencja do tgczenia formatow fizycz-
nych i cyfrowych. Dla naszych tradycyj-
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nych imprez wystawienniczych oznacza
to m.in., ze bedg one w coraz wiekszym
stopniu uzupetniane o tresci wirtualne.
Koncentrujemy sie na rozwoju targéw
hybrydowych, czyli potaczenia fizycznego
wydarzenia na miejscu z ofertg cyfrowa.
Umocni to pozycje Messe Dusseldorf jako
lidera w sektorze centralnych platform ko-
munikacyjnych i biznesowych dla poszcze-
gélnych branz - zarédwno w czasie imprez
targowych, jak i w ciggu catego roku.

Gospodarka pilnie
potrzebuje targow.
Potrzebuje platform do
prezentacji, gromadzenia
informacji, wymiany i na-
wigzywania kontaktow
oraz - c0 najwazniejsze
— komunikacji twarza

w twarz

TD: Targi zawsze musiaty iS¢ z duchem
czasu, dostosowywac sie do zmian zacho-
dzacych na swiecie i w branzach, ktérych
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dotyczyty. Obejmuje to rowniez modyfiko-
wanie, uzupetnianie i state optymalizowa-
nie formatéw dla wystawcéw i zwiedza-
jacych. Pandemia spowodowata bardzo
gwattowne zmiany i wyzwania, na ktdre
branza targowa, jak sie okazato, jest go-
towa... W czasach dystansu spotecznego
jedna rzecz stata sie bardzo jasna: ludzie
sg istotami spotecznymi i chcg sie spoty-
kac, aby nawigzywac i pielegnowac relacje
oraz budowac zaufanie. To jest podstawa
biznesu i nie da sie jej tatwo zastapic cy-
frowymi alternatywami.

Najblizsza edycja targow K odbedzie sie
w przysztym roku, a targéw interpack
w 2023 r. Jak przebiegaja przygotowania
do tych wydarzen?

TF: Obecnie znajdujemy sie w fazie reje-
stracji na targi K 2022, ktéra zakonczy sie
31 maja. Nastepnie, w okresie letnim, roz-
poczniemy planowanie hal. Pracujemy juz
takze nad trescig i kluczowymi tematami
kolejnych targéw. W ostatnich miesig-
cach intensywnie pracowalismy tez nad
nowym, waznym projektem dla targéw

interpack
alliance

K i z przyjemnoscia informujemy, ze wta-
snie uruchomiliSmy nasz nowy magazyn
internetowy K-MAG. Jest on skierowany
jest do wszystkich branz zwigzanych z K
i przez caty rok dostarcza raporty, trendy,
wywiady i filmy w jezyku niemieckim i an-
gielskim. Szczegblnie wazna jest dla nas
réznorodnos¢ tematdw, poczawszy od naj-
wazniejszych zagadnien branzowych, ta-
kich jak cyfryzacja i gospodarka o obiegu
zamknietym, poprzez badania naukowe,
az po réznorodne tematy i historie z zycia
codziennego; oczywiscie zawsze bezpo-
srednio zwigzane z tworzywami sztuczny-
mi i guma.

TD: Wtasnie otworzylismy rejestracje na in-
terpack 2023 i wkrotce zaczniemy oceniac
i ustalac kluczowe tematy na nadchodzace
targi. Interpack posiada réwniez magazyn
online, ktéry mozna znalez¢ na stronie
www.interpack.com. Z kolei nasz magazyn
LTightly Packed” juz od kilku lat opisuje ak-
tualne trendy w branzy.

Pytanie do Thomasa Franken. Jak oce-
niasz role targéw K w przemysle tworzyw

sztucznych? Nie jest tajemnica, ze K jest
postrzegane jako wyrazny wskaznik zmian
na rynku globalnym.

TF: Targi K w Dusseldorfie juz od prawie
70 lat s3 najwazniejszym miejscem spo-
tkan miedzynarodowej branzy tworzyw
sztucznych i kauczuku.Jest to istotny punkt
odniesienia zaréwno dla catej branzy, jak
i globalnego rynku innowacji. To tutaj
spotykaja sie eksperci ze $wiata tworzyw
sztucznych i kauczuku, aby zaprezentowac
mozliwosci branzy i poinformowac odwie-
dzajacych ekspertow o nowych, wizjoner-
skich obszarach zastosowania tworzyw
sztucznych i kauczuku.

Ponadto targi K petnia jeszcze jedng waz-
na funkcje; to wtasnie tutaj poruszane s3
kwestie dotyczace zaréwno przysztosci,
jak i aktualnych wyzwan naszych czasow,
w szczegolnosci zwigzanych z branzg prze-
twoérstwa tworzyw. Dlatego tematy takie
jak zrownowazony rozwoj, efektywne wy-
korzystanie zasobow, gospodarka o obiegu
zamknietym oraz cyfryzacja, ktére nabraty
rozpedu na targach K 2019, beda réwniez



naleze¢ do ,goracych tematéw” targdw
w2022 r.

Poruszasz kwestie dotyczace przysztosci
rynku. To rodzi pytanie o przysztos$¢ two-
rzyw sztucznych. W jakim kierunku bedzie
rozwijac sie branza?

TF: Przed branza tworzyw sztucznych stoi
przede wszystkim wyzwanie polegajace
na tym, aby mogta ona zaoferowac roz-
wigzania w kwestii odpadow z tworzyw
bytoby
oczywiscie, by w ogéle ich nie generowa-
ta. | z tego powodu sektor tworzywowy
uznat, ze musi podazac droga zréwnowa-
zonego wykorzystania cennego surowca
jakim jest tworzywo sztuczne, a witasnie
takie rozwigzania oferuje model gospo-
darki o obiegu zamknietym. Branza pra-
cuje na petnych obrotach nad rozwigza-
niami dotyczacymi ochrony $rodowiska,
ochrony zasobdw, unikania odpaddw, ale
takze bardziej efektywnego wykorzysta-
nia surowcow i nowoczesnych materiatow
w celu zapewnienia bardziej zréwnowazo-
nej mobilnosci. W tym wzgledzie w branzy
panuje prawdziwy duch optymizmu; obec-
ny rozwoj w tych kierunkach jest po pro-
stu przyttaczajacy.

sztucznych - chociaz najlepiej

Drugim ,goracym” tematem jest kwestia
digitalizacji w branzy tworzyw sztucznych.
Maszyny, urzadzenia i cate instalacje, pota-
czone w ramach Przemystu 4.0 za pomoca
internetu rzeczy i sztucznej inteligencji,
stajg sie jeszcze bardziej inteligentnymi
i wydajnymi jednostkami produkcyjny-
mi. Ekonomia platform, ktéra zastepuje
w obecnych czasach stare modele bizne-
sowe, to modne hasto. Jednak kazdy, kto
chce osiagnac sukces w biznesie, powinien
pomyslec¢ o odpowiedniej, ukierunkowane;j
strategii online. Dzieki niej digitalizacja
komunikacji pomiedzy partnerami biz-
nesowymi, dostawcami i klientami, czyli
sieciowy tancuch wartosci, moze stac sie
prawdziwa przewaga konkurencyjna.

Bardzo podobne pytanie kieruje do Tho-
masa Dohse. Jaka role odgrywaja targi in-
terpack w swiecie opakowan?
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TD: Jak wspomniatem na poczatku naszej
rozmowy, targi interpack s3a juz od dzie-
siecioleci wiodaca impreza dla branzy
opakowaniowej - i m.in. z tego powodu
uwazam, ze wystawa ta w istotny sposéb
stymuluje pozytywne bodZce w tej branzy,
taczac ludzi i odzwierciedlajac najnowsze
trendy i tematy. Trendy te sg bardzo podob-
ne do tych, jakie zaobserwowalismy pod-
czas ostatniej edycji targéw K, tj. Przemyst
4.0, uczenie maszynowe czy zrownowazo-
ny rozwéj w ramach gospodarki o obie-
gu zamknigtym.

Ludzie sg istotami
spotecznymi i chca sie
spotykac, aby nawia-
zywac i pielegnowac
relacje oraz budowac
zaufanie. To jest podsta-
wa biznesu i nie da sig jej
tatwo zastapic cyfrowy-
mi alternatywami

Branza opakowan jest uwazana za jedne-
go z najwiekszych emitentéw odpadéw. Co
twoim zdaniem pomogtoby w rozwigzaniu
probleméw z odpadami?

TD: Efektywnos¢ wykorzystania zasobow,
polegajaca na stosowaniu jak najmniej-
szej ilosci materiatow lub bardzo wydajnej
technologii produkcji przy niskim zuzyciu
energii lub wody, jest od lat kluczowym
tematem. Obecnie jednak coraz bardziej
na znaczeniu zyskuje aspekt recyklingu
opakowan, ktérego celem jest minimaliza-
cja liczby odpadéw zgodnie z podejsciem
gospodarki o obiegu zamknigtym oraz za-
sada reduce, reuse and recycle.Jak juz wspo-
mniat Thomas Franken, jest to szczegdlnie
wazne w przypadku tworzyw sztucznych,
poniewaz w wielu czesciach swiata po-
ziom recyklingu wcigz wymaga poprawy,
a ludzie maja tendencje do oceniania in-
nych materiatéw jako bardziej przyjaznych
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dla srodowiska. Pamieta¢ jednak nalezy,
ze kwestia tego, jaki materiat jest najlep-
szy pod wzgledem srodowiskowym dla
danej aplikacji i zastosowania, jest sprawa
bardzo indywidualng i w zadnej mierze nie
zalezy tylko od samego wyboru materiatu.

Jak oceniacie aktualng sytuacje i poten-
cjat w Polsce z perspektywy targow K
i interpack?

TD: Polska jest dla nas bardzo waznym
krajem z perspektywy wszystkich wystaw
organizowanych w Dusseldorfie. Szczegdl-
nie widoczne jest to wtasnie na targach
interpack oraz K. Jesli spojrzymy tylko
na ostatnig dekade, to liczba wystawcéw
z Polski na targach interpack wzrosta z 33
w 2008 r.do 43 w 2017 r.,a zajmowana po-
wierzchnia wystawiennicza zwiekszyta sie
nawet z 860 m? do 1750 m2. W tym okre-
sie wzrosta rowniez liczba polskich gosci
branzowych z 2340 do 3754. Dysponujemy
w Polsce lokalnym przedstawicielstwem.
Firma A.S. Messe Consulting zajmuje sie
obstuga polskich firm - wystawcéw i od-
wiedzajacych biorgcych udziat w organizo-
wanych przez Messe Disseldorf wydarze-
niach targowych nie tylko w Niemczech,
ale réwniez w Rosji, na Ukrainie i w krajach
azjatyckich. Polscy przedsiebiorcy nie maja
wiec zadnych problemdw, by za posred-
nictwem polskiego przedstawiciela wzig¢
udziat w naszych wydarzeniach zaréwno
jako wystawcy, jak i zwiedzajacy.

TF: Na targach K jeszcze wyrazniej widac,
jak znakomity rozwdj osiagnat w ostatnich
latach nasz wschodni sgsiad, jak wysoko
wyspecjalizowane, innowacyjne polskie
przedsiebiorstwa rozbudowuja swoja po-
zycje na arenie miedzynarodowej i spraw-
dzaja sie jako silni partnerzy w branzy.
Na K 2010 mielismy 17 wystawcow z Pol-
ski, podczas gdy w 2019 r. byto ich 41,
a liczba odwiedzajacych targi wzrosta po-
nad dwukrotnie z 2126 w 2010 r. do 4898.
Jestesmy przekonani, ze ten rozwoj bedzie
kontynuowany. ®

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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Maj to tradycyjnie szczyt wiosennego se-
zonu targowego, podczas ktérego przed-
stawiciele branzy przetworstwa tworzyw
sztucznych, spotykajac sie w czasie wielu
wystaw, maja mozliwos¢ zaprezentowania
najnowszej oferty swoich przedsiebiorstw,
zapoznania sie z najnowszymi trendami
panujacymi na rynku czy wreszcie wymia-
ny pogladow - zaréwno tych oficjalnych,
jak i zupetnie prywatnych.

Tradycja ta zostata niestety zachwiana
przez pandemie; imprezy wystawiennicze
dla wszystkich gatezi gospodarki zostaty
albo przetozone, albo po prostu odwotane.
| jakkolwiek mielismy nadzieje, ze do maja
sytuacja unormuje sie na tyle, aby targi
mogty ponownie otworzy¢ swoje bramy
dla wystawcdw, to niestety musimy na ten
dzien jeszcze cierpliwie poczekac.
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Dlatego tez w aktualnym wydaniu ,Plast
Echo” postanowilismy zaprezentowac jak
najszerszg (jednakze ograniczong obje-
toscig czasopisma) oferte branzy two-
rzywowej. ,Przeglad nowosci rynkowych”,
ktéry macie panstwo w swoich rekach to
zaledwie namiastka tego, co mozna bytoby
zobaczy¢ na targach. Ma on wszakze jedna
zalete: nawet jesli panstwo nie jestescie
na targach, to ,targi” sg z wami. Wszedzie
tam, gdzie wam wygodnie - wystarczy tyl-
ko miec przy sobie ,Plast Echo”.

Czy spodziewalismy sie, ze nasz pomyst
wywota tak szeroki odzew branzy? Gospo-
darka nie znosi zastoju, wiec nie moze dzi-
wic fakt, ze firmy wykorzystajg kazdy moz-
liwy kanat dotarcia do klienta. Mito nam
jednak, ze spotkalismy sie z tak zyczliwg
i aktywna wspotpraca ze strony uczestni-
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kéw catego tancucha dostaw w przemysle
tworzyw. W rezultacie, w maju tego roku
branza tworzywowa spotyka sie na tamach
miesiecznika ,Plast Echo”.

Zapraszamy wiec serdecznie do lektu-
ry naszego przegladu, w ktérym oferty
zostaty podzielone na dziewie¢ dzia-
téw tematycznych.

e Technologia wtrysku - s. 33

e Technologia wyttaczania - s. 42

e Termoformowanie - s.47

e Zgrzewanie -s.48

e Recykling -s.48

¢ Normalia i systemy gorgcokanatowe
-s.54

e Urzadzenia peryferyjne - s. 57

e Tworzywa -5s.62

e Dodatki i barwniki -s.71
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TEGHNOLOGIA WTRYSKU

I 1.PLASTCOMPANY

BOY 2C

Agregaty do wtrysku wielokomponentowego BOY 2C zostaty za-
projektowane do wspotpracy zaréwno z wtryskarkami BOY, jak
i jednokomponentowymi maszynami innych producentéw. Sg do-
stepne w 4 rozmiarach: XS, S, M oraz L i moga by¢ wyposazone
w szereg roznych jednostek wtryskowych z objetosciami wtrysku
az do 280 cm?®. Umozliwiajg wtrysk zaréwno tworzyw termopla-
stycznych, jak i termoutwardzalnych, gumy, ciektego silikonu LSR
oraz proszkéw metali (MIM) i ceramiki (CIM).Jednostki 2C posia-
daja witasny, niezalezny naped oraz sterowanie. Dtugi przewdd
sterownika pozwala umiescic¢ ekran jednostki BOY bezposrednio
przy panelu wtryskarki.

Jednostka napedowa agregatu ustawiana jest z boku wtryskarki
bazowej i w razie potrzeby moze byc¢ przetransportowana i wyko-
rzystana do wspoétpracy z inng wtryskarka. Komunikacja odbywa
sie np. poprzez standardowe ztgcze robota EUROMAP 67 lub inne.
Pozycjonowanie jednostki wtryskowej mozliwe jest w réznych
potozeniach, w zaleznosci od konstrukcji formy.

BOY 125 E

Model BOY 125 E to najwieksza wtryskarka niemieckiego produ-
centa, o sile zwarcia 125 ton. W odpowiedzi na zapotrzebowanie
zaprojektowano urzadzenie z rozstawem kolumn 470. Przeswit
pomiedzy ptytami zostat powiekszony az do 825 mm tak, aby uta-
twi¢ uzycie stotow obrotowych. Wtryskarka przystosowana jest
do wspotpracy z robotem kartezjanskim BOY LR5.

Mikrowtryskiwanie

Miniaturowa konstrukcja BOY XXS taczy w sobie mozliwosc
umiejscowienia na stole (tzw. Table-Top) oraz technologie stoso-
wane w wiekszych wtryskarkach. W BOY XXS nie zastosowano
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zwyczajowo uzywanej do mikrowtrysku ttokowej jednostki wtry-
skowej, ale wykorzystano uktady slimakowe ze $limakami o $red-
nicach od 8 do 18 mm. Dzieki temu maszyny charakteryzujg sie
dobrag homogenizacjg tworzywa, a takze dystrybucja uplastycz-
nionego materiatu na zasadzie first in-first out. BOY XXS oferuje
rowniez uktady plastyfikujace do trudno przetwarzalnych mate-
riatdw, np. tworzyw z duza zawartoscig wtokna szklanego i wtry-
sku proszkéw ceramiki i proszkéw metali. Wtryskarka umozliwia
takze przetworstwo gumy oraz ciektego silikonu LSR.

1 ARBURG

Podczas targéw Hannover Messe Digital Edition w kwiet-
niu 2021 r., firma Arburg zaprezentowata nowe rozwigzanie
»pod klucz”, ktére wysoko podnosi poprzeczke w zakresie cyfry-
zacji, automatyzacji i gospodarki o obiegu zamknigetym w prze-
tworstwie tworzyw sztucznych. Wtryskarka podtaczona do cy-
frowej sieci produkowata kubki do napojow wyrdzniajace sie
charakterystycznym karbowanym wzorem, ktére moga by¢ ude-
korowane motywami graficznymi i oznaczone informacjami do-
tyczacymi recyklingu. To nie wszystko. Kubki sg rowniez w 100%
identyfikowalne.

Cyfryzacja, automatyzacja i inteligentne systemy wspomagaja-
ce to narzedzia utatwiajace codzienng prace na wtryskarkach.
W oparciu o elektryczng wtryskarke Allrounder 370 A o sile zwar-
cia 600 kN, firma Arburg zademonstrowata system, ktory nie tylko
bezproblemowo dokumentuje procesy produkcyjne, ale takze za-
pewnia ich ptynny, wydajny i niezawodny przebieg.
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Z wykorzystaniem jednokrotnej formy gorgcokanatowej firmy Ha-
idlmair, eksponat targowy produkowat kubki z PP z wzorem kar-
bowania. Produkowane czesci odbierat nowy robot w zabudowie
poprzecznej o pionowej osi dziatania - Multilift V 20 o udzwi-
gu 20 kg. W prezentowanym procesie kubki po wyjeciu z formy
wtryskowej zostaja najpierw przestane do obrdbki plazmowej,
a nastepnie trafiajg na stacje nadruku cyfrowego. Oznacza to,
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Ze etap uszlachetniania produktu jest bezposrednio wbudowany
w gniazdo produkcyjne. Na tablecie mozna wybrac jeden z trzech
obrazéw umozliwiajgcych nadrukowanie réznych grafik karbo-
wan na powierzchni kubka. Na powierzchnie kubka nanoszone
sg réwniez dwa kody DM: jeden zawiera dane procesowe do ce-
low identyfikowalnosci, a drugi informacje o uzytym materiale
pod katem recyklingu.

Wtryskarki Allrounder wyposazone sg standardowo w bramke 10T,
zapewniajaca ustandaryzowang forme pracy w sieci. Oprogramo-
wanie, takie jak komputerowy system do zarzadzania produkcjg
firmy Arburg lub narzedzie ERP, umozliwia rejestracje i anali-
ze danych produkcyjnych w czasie rzeczywistym oraz znacznie
zwieksza wydajnos¢ i transparentnos¢ produkcji. W prezentowa-
nej aplikacji system Arburg Turnkey Control Module (ATCM) SCA-
DA wizualizuje wszystkie istotne dane procesowe i jakosSciowe
oraztaczy je dla okreslonych detali. W tym celu wtryskarka, syste-
my automatyki i urzadzenia peryferyjne - tu konkretnie drukarka
cyfrowa - wysytaja odpowiednie dane do ATCM. Dzieki temu kaz-
dy pojedynczy kubek jest w 100% identyfikowalny.

0d 20109 r.dziatalnos¢ firmy Arburg w zakresie gospodarki o obie-
gu zamknietym i ochrony zasobow jest skupiona w ramach pro-
gramu arburgGREENworld. Wspomaga on firme w drodze do
osiagniecia pozycji kreatora systemu, ktéry zapewnia zréwnowa-
zony rozwdj, bedacy waznym elementem gospodarki o obiegu
zamknietym. Jako wytaczny partner w dziedzinie budowy maszyn
w projekcie R-Cycle zainicjowanym przez firme Reifenhaeuser,
firma Arburg wykorzystuje produkcje karbowanych kubkoéw, aby
zademonstrowac, w jaki sposob mozna odzyska¢ wysokiej jako-
$ci recyklat i zamknac obieg surowcdw wtérnych. Sercem R-Cycle
jest baza danych zawierajaca peten zestaw informacji o substan-
cjach stosowanych w produktach z tworzyw sztucznych, co ozna-
cza, ze kazdy produkt ma swdj cyfrowy paszport. Dane dotyczace
uzytych surowcow i barwnikéw s3 przekazywane juz na etapie
formowania wtryskowego, a nastepnie przenoszone na produkt
w formie mozliwego do odczytania maszynowo kodu DM. Odczyt
kodu w zaktadach recyklingu umozliwia odpowiednie sortowa-
nie produktow.

1 DOPAK

Firma KraussMaffei oferuje maszyny elektryczne dostepne w za-
kresie sit zwarcia formy od 250 kN do 4000 kN, a docelowo do
6000 kN. Typoszereg PX to maszyny z elektrycznym napedem
gtéwnych osi: kolanowy uktad zamykania, plastyfikacja i wtrysk.
Innowacja w maszynach tego typu jest wbudowany agregat ser-
wohydrauliczny do napedu wyrzutnika, dojazdu i docisku agre-
gatu wtryskowego, a takze do napedu hydraulicznych funkcji
w formie wtryskowej, tj. rdzeni hydraulicznych lub dysz. Czyni
to maszyne bardzo uniwersalng i dostosowang do obstugi wigk-
szosci form wtryskowych. Dzieki temu wtryskarki elektryczne PX
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stanowig bardzo ciekawa alternatywe dla wszechobecnych wtry-
skarek z napedami hydraulicznymi.
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Gtéwna zaleta maszyn PX jest niskie zuzycie energii, ktore wynika
z zastosowania wysokoefektywnych silnikdw serwoelektrycznych
dla poszczegdlnych ruchéw osi, a takze z odzysku energii z hamo-
wania. W tym miejscu nalezy réwniez nadmieni¢, ze wtryskarka
nie wymaga chtodzenia oleju hydraulicznego, ktére jest zwigzane
ze znacznym poborem energii.

Nie ma bardziej precyzyjnej wtryskarki niz wtryskarka z elektrycz-
nym napedem wtrysku. Niezmienng powtarzalnos¢ parametrow
zapewnia opatentowana, innowacyjna funkcja APC - Adaptive
Process Control, ktéra automatycznie reguluje gtéwne parame-
try wtrysku w oparciu o informacje dotyczace lepkosci tworzy-
wa, ktéra zmienia sie w zaleznosci od partii tworzywa, udziatu
przemiatu, warunkéw atmosferycznych itp. Takie zmienne warun-
ki produkcji, bez ingerencji personelu, dotychczas rzutowatyby
na stabilno$¢ wymiarowa i jakos¢ wyprasek. Funkcja APC gwa-
rantuje niezmiennos$¢ zadanych parametrow w kazdym cyklu.
Co wazne, funkcja APC jest dedykowana do wszystkich tworzyw
termoplastycznych, jak réwniez do tworzyw termoutwardzalnych,
w tym ciektego silikonu.

Funkcja APC to wazny, ale nie jedyny przejaw Czwartej Rewolucji
Przemystowej 4.0. w asortymencie firmy KraussMaffei. Na uwage
zastuguje rowniez funkcja DataXplorer, narzedzie analityczne re-
jestrujace od 500 do nawet 800 sygnatow z wtryskarki co 5 mili-
sekund, dostarczajac w ten sposob bogaty zbidr danych i wykre-
sow do dokumentacji i kontroli proceséw produkcyjnych.

Wiecej informacji o nowosciach z oferty firmy KraussMaffei moz-
na uzyskac u doradcow techniczno-handlowych firmy Dopak Sp.
z 0.0., wytacznego przedstawiciela KraussMaffei w Polsce w za-
kresie wtryskarek i rozwigzan automatyzacyjnych.
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I FANUC

FANUC (Fuji Automatic Numerical Control) to Swiatowy lider
technologii CNC oraz robotyki, ktéry od ponad 60 lat oferuje pro-
ducentom na catym $wiecie niezawodne sterowania CNC, roboty
przemystowe oraz wysokowydajne obrabiarki: Robodrill, Robocut
oraz Roboshot. U progu czwartej rewolucji przemystowej produ-
cent oferuje réwniez narzedzia softwarowe, m.in. system FIELD
(FANUC Intelligent Edge Link & Drive System).

FANUC wcigz udoskonala swoje produkty i wyznacza nowe tren-
dy w rozwoju technologii. Jednym z obszaréw, w ktédrym wysokie
naktady na badania i rozwdéj odzwierciedlajg sie w jakosci i nieza-
wodnosci produktu jest segment wysoce precyzyjnych wtryska-
rek elektrycznych FANUC ROBOSHOT.

Wtryskarki FANUC ROBOSHOT charakteryzujg sie wszechstron-
noscia, precyzja, stabilnoscia procesu niezaleznie od warunkdéw
zewnetrznych, niezawodnoscig dziatania i mozliwoscia prowa-
dzenia produkcji przy zachowaniu bardzo wysokich wymagan do-
tyczacych czystosci produkcji. FANUC w ramach Llinii ROBOSHOT
oferuje producentom 10 modeli witryskarek, zréznicowanych
pod wzgledem sity zwarcia od 15 do 450 ton.

Wtryskarki ROBOSHOT to maszyny do réznorodnych zastoso-
wan. Pozwalaja na produkcje wielu elementéw - od delikatnych
detali, jakimi s3 np. soczewki, po elementy wymagajace duzych
sit zwarcia, np. obudowy baterii. Zaawansowana serwotechnolo-

gia FANUC i mozliwos¢ odzyskiwania energii podczas realizacji
procesu sprawiaja, ze wtryskarki ROBOSHOT zuzywaja znacznie
mniej energii w poréwnaniu do maszyn hydraulicznych - nawet
0 50-70%, a takze 0 10-15% mniej w poréwnaniu do konkuren-
cyjnych wtryskarek elektrycznych.

W potaczeniu z bardzo niskimi kosztami konserwacji, wysokim
poziomem dostepnosci, matg liczbg komponentow wymagaja-
cych wymiany, FANUC ROBOSHOQOT zastuguje na miano maszyny
0 najnizszych kosztach utrzymania na rynku. Jest to tez pierwsza
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wtryskarka na $wiecie wyposazona w funkcje monitorujace prze-
ptyw tworzywa przez zawor zwrotny w pierwszej fazie wtrysku
wraz z czasem zamkniecia zaworu. FANUC Backflow Monitor po-
zwala na zlokalizowanie i zdiagnozowanie probleméw z zawo-
rem zwrotnym bez potrzeby demontazu uktadu wtryskowego.

Funkcje Al Mould oraz Al Ejector Protection zastosowane we
wtryskarkach  ROBOSHOT oferuja najlepsza ochrone formy
i wypychacza na $wiecie. Stworzone z myslg o ograniczeniu cza-
sow nieplanowanych przestojow produkcyjnych, wynikajacych
z uszkodzenia formy, dodatkowo informuja o stanie zuzycia oraz
stopniu nasmarowania elementdw ruchomych. Wtryskarki ROBO-
SHOT monitoruja proces otwarcia/zamkniecia formy w catym za-
kresie jego ruchu. Ta unikalna na rynku funkcja polega na ciagtym
pomiarze wartosci obcigzenia serwonapedu i natychmiastowym
zatrzymaniu maszyny w przypadku zarejestrowania odchylenia
od wartosci referencyjnej. Ta sama technologia zostata zastoso-
wana rowniez do kontroli ruchéw wypychacza.

Funkcje FANUC Precise Metering 2+3 zapobiegaja niekontrolo-
wanym zmianom objetosci uplastycznionego tworzywa. Funk-
cja Precise Metering 2 gwarantuje zaawansowang dekompresje
po fazie uplastyczniania, realizowang poprzez przeciwne obroty
Slimaka po fazie uplastyczniania, natomiast funkcja Precise Me-
tering 3 zapewnia zaawansowang kontrole objetosci uplastycz-
nionego tworzywa, automatyczne przejscie ,na docisk” i stero-
wanie dekompresja. Dzieki tym funkcjom kazdy wtrysk tworzywa
w gniazdo formy charakteryzuje sie identyczna dawka tworzywa.

Dodatkowym atutem jest brak wystepowania pecherzy powietrza
w stopie tworzywa. Obie funkcje posiadaja tryb automatycznej
pracy, bez potrzeby ustawiania szeregu parametrow przez uzyt-
kownika - wszystko, co nalezy zrobi¢, to jedynie je wtaczyc.

Z kolei funkcja FANUC Clamp Force Adjustment kontroluje i au-
tomatycznie dostosowuje minimalna, wymagana site zamykania,
co prowadzi do wzrostu bezpieczenstwa produkcji oraz eliminuje
koniecznos¢ recznego ustawiania tego parametru.

I HURMAK POLSKA

Produkowane w Turcji wtryskarki Hurmak tacza w sobie nieza-
wodnos¢ wynikajaca z uzycia najwyzszej jakosci komponentow
europejskich z niska ceng wynikajaca ze specyfiki rynku turec-
kiego. W ofercie Hurmak Polska znajduja sie zaréwno klasyczne
maszyny kolanowe, jak i szeroka gama maszyn dwuptytowych.

Do niedawna firma oferowata maszyny dwuptytowe o sile zwar-
cia od 200 do 1000 ton (oraz wieksze - do 3200 ton, projektowa-
ne i wykonywane na zasadach tailored to the needs). W ubiegtym
roku Hurmak poszerzyt swoje portfolio o maszyny o mniejszych
sitach zwarcia i wymiarach. Wart podkreslenia jest fakt, ze ma-
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szyny o sile zwarcia 110 i 150 ton z klasycznym systemem dwu-
ptytowym, gdzie za site zwarcia odpowiadajg cztery sitowniki
umieszczone w ptycie statej, stanowig unikatowg oferte na rynku
wtryskarek zaréwno europejskich, jak i azjatyckich.

O rozszerzeniu oferty w kierunku mniejszych maszyn dwupty-
towych zadecydowano po dogtebnej analizie rynku. Zaobser-
wowano, ze w niektorych aplikacjach, w ktorych projektowana
powierzchnia wypraski jest relatywnie niewielka, natomiast
dtugosc wypraski wymaga duzej wysokosci formy i odpowiednio
dtugiego skoku otwarcia formy, przetworcy zmuszeni sg do wy-
korzystywania niejako przewymiarowanych maszyn kolanowych.
Taka sytuacja ma miejsce szczego6lnie gdy dtuga wypraska od-
bierana jest za pomoca robota lub przy produkcji wysokich opa-
kowan w technologii IML, gdzie wymagany skok otwarcia formy
stanowi okoto trzykrotnos¢ dtugosci wypraski.

Najmniejsza maszyna dwuptytowa w ofercie Hurmak ma sitg zwar-
cia 110 ton, a rozstaw miedzy kolumnami wynosi 430 x 430 mm.
Parametrem zastugujacym na szczeg6lng uwage w kontekscie
problemu opisanego powyzej jest przeswit pomiedzy ptytami,
ktory w standardowym wykonaniu wynosi 920 mm. Warto za-
uwazy¢, ze Hurmak deklaruje petng dowolnos¢ konfiguracji pa-
rametréw takich jak przeswit i skok wypychacza we wszystkich
swoich maszynach dwuptytowych, zas w zakresie 20% rdznicy
pomiedzy wartosciami zamawianymi a katalogowymi nie wigze
sie to z dodatkowa optata. W szczegdlnych przypadkach maszy-
na Zenith 110 moze mie¢ nawet 1100 mm przeswitu pomiedzy
ptytami. Takie wartosci spotyka sie typowo w maszynach kolano-
wych powyzej 200 ton sity zwarcia, co oznacza ze w przypadkach
opisanych powyzej wtryskarka Zenith 110 moze z powodzeniem
konkurowac z maszyna kolanowa 200-250 ton.

Ta alternatywa, oprocz oczywistej korzysci wynikajacej z nizszej
kwoty inwestycji w gniazdo produkcyjne, niesie ze sobg rowniez
istotne oszczednosci przestrzeni produkcyjnej (dtugos¢ wtryskar-
ki Zenith 110 to jedyne 4,1 m wzgledem 6-7 m dla klasycznej
maszyny kolanowej) oraz wymierne oszczednosci podczas eks-
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ploatacji. Moc serwonapedu pompy zainstalowana w maszynie
Zenith 110 to 19 kW (przy nawet dwukrotnie wigkszej mocy we
wtryskarkach kolanowych o zblizonym przeswicie), a dane eks-
ploatacyjne w jednej z polskich implementacji maszyny Zenith
110 wykazuja Srednie zuzycie energii na poziomie 5,5 kWh. Oczy-
wiscie suma korzysci ros$nie niejako wraz ze wzrostem sity zwar-
cia. | tak Zenith 150 moze zastapi¢ maszyne 300 ton, a Zenith 200
w niektdrych przypadkach nawet 400-tonowa maszyne kolanowa.

I JERA-TECH

Firma Jera-Tech oferuje wtryskarki w petni hydrauliczne Llub
w petni elektryczne wyposazone w technologie Monosandwich.
Metoda Monosandwich jest specjalnie opracowanym procesem
wtryskiwania wyprasek w technologii sandwich (wielowarstwo-
wej). Rozwinieta zostata na poczatku lat 90. przez Ferromatik
Milacron GmbH (Niemcy) i od tego czasu jest skutecznie wyko-
rzystywana w wielu zastosowaniach produkcji seryjnej wyrobdw
z tworzyw sztucznych.

Monosandwich stat sie idealng metoda produkcji wyrobow skta-
dajacych sie (lub majacych sie sktadac) z dwdch komponentdw,
ktore petnia funkcje wypetnienia - czyli z rdzenia wypraski oraz
jej warstwy przypowierzchniowej (wierzchniej). W technologii
monosandwich konwencjonalna wtryskarka wyposazona zosta-
je w jednostke uplastyczniajaca tworzywo zamontowang pozio-
mo lub pionowo w pozycji -L. Konfiguracja ta pozwala znaczgco
obnizy¢ cene wtryskarki, poniewaz zamiast dwdch agregatéw
wtryskowych (metoda Sandwich), na maszynie znajduje sie tylko
jeden agregat wtryskowy w pozycji uniwersalnej oraz jeden agre-
gat wyttaczajacy (extruder).

Podczas pracy dochodzi do potaczenia sie dwdch komponentéw
tworzyw w gtdwnym agregacie wtryskowym bez ich wymieszania.
Jeden wtrysk powoduje warstwowe rozmieszczenie sie tworzywa
w zimnej formie, wytwarzajac przy tym produkty z zadowalaja-
€3 jakoscig warstwy wierzchniej (tzw. skory) oraz wypetnieniem
(tzw. rdzeniem) z materiatu odpadowego (recyklatu lub przemia-
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tu). Produkcja takich detali obniza ich cene oraz zmniejsza ilos¢
produkowanych odpadoéw z tworzyw sztucznych!

I MUEHSAM

Jeszcze wigksza wydajnosc¢: nowy Netstal ELIOS 10000

Netstal wprowadza na rynek nowa wysokowydajng wtryskarke
ELIOS 10000 dedykowana wymagajacej produkcji opakowan
cienkosciennych. Ten innowacyjny model Netstal ELIOS zostat
pierwotnie wprowadzony do oferty w roku 2016. Dzieki nowej
wtryskarce typoszereg tych maszyn miesci sie w zakresie sity za-
mykania od 4500 do 10000 kN. Model, wyposazony w pieciopunk-
towa podwdjna dzwignie kolankowa, charakteryzuje sie wyjatko-
wo duzg przestrzenig dla form wtryskowych, ktéra optymalnie
dostosowuje sie do trendéw ukierunkowanych na zastosowanie
wiekszych form oraz form pietrowych. W tym celu jednostka za-
mykania oferuje prze$wit miedzy kolumnami 1250 x 1250 mm,
opcjonalnie 1330 x 1330 mm. Wysokos¢ formy wtryskowe] wy-
noszaca az do 1500 mm oraz duzy skok otwarcia rzedu 1350 mm
idealnie pasuja do wykorzystania form pietrowych.

Najciensze scianki produkowanych wyrobéw

Wtryskarka ELIOS 10000 oferuje tatwosc zastosowania technolo-
gii IML. Wysoka wydajnos¢ produkcji gwarantuja krotki czas cy-
klu suchego (2,2 s) oraz dynamiczne predkosci wtrysku (do 2200
mm/s). Doskonata wydajnos¢ jednostki wtryskowej osiggana jest
za pomoca opatentowanej technologii dwuzaworowej, ktéra
umozliwia produkcje detali z najcienszymi sciankami. Dzieki temu
wyroby s3 lzejsze, a tym samym tansze (poniewaz cena tworzywa
jest najwiekszym sktadnikiem kosztow produkcji). Zastosowany
najnowszy, innowacyjny naped hybrydowy, magazynuje energie
elektryczng powstatg podczas hamowania serwosilnikow, przez
co znacznie obniza zuzycie energii elektrycznej. W rezultacie daje
to uzytkownikom najbardziej ekonomiczne rozwigzanie produk-
cyjne dostepne obecnie na rynku, dostosowane do wytwarzania
wysokiej jakosci cienkosciennych opakowan, takich jak: tace,
kubki, pokrywki, wiadra i doniczki.
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Oferowany jest takze siostrzany model urzadzenia o mniejszej
sile zamykania (do 8800 kN). Obie wersje dostepne s3 z agrega-
tami wtryskowymi serii 4200 i 6000 oraz slimakami o $rednicy
80-100 mm. W zaleznosci od wymagan mozliwe sg réwniez do-
datkowe konfiguracje. Wszystko to prowadzi do jednego wniosku:
ELIOS 10000 (8800) jest optymalnym, wysokowydajnym i nieza-
wodnym rozwigzaniem dla produkcji opakowan wielkoseryjnych.

I PLASTIGO

Plastigo od ponad 20 lat zaopatruje przetworcdw tworzyw
sztucznych zaréwno w maszyny do przetworstwa tworzyw i urza-
dzenia peryferyjne, jak tez w profesjonalne wsparcie produkcji,
ktére jest mozliwe dzieki szerokiemu wachlarzowi ustug dostep-
nych w ofercie firmy. Chcac jak najlepiej odpowiada¢ na potrzeby
klientow, portfolio nieustannie powigksza sie o nowe produkty,
usprawnienia i aktualizacje.

Wydarzenia zwigzane z trwajaca epidemia, cho¢ znacznie wpty-
nety na wiele aspektow wspotpracy, nie uniemozliwity wpro-
wadzenia do oferty Plastigo nowych badz zaktualizowanych
produktow. Na szczegélng uwage zastuguje m.in. nowa seria
wtryskarek hydraulicznych Borche Bi, posiadajagca modutowa bu-
dowe, dzieki ktdrej zapewnia optymalne dopasowanie maszyny
pod wzgledem wydajnosci, konfiguracji mocy oraz wielkosci jed-
nostki wtryskowe;j.

.4

Kolejna czesc oferty zastugujaca na uwage to trwajaca aktuali-
zacja maszyn, ktére do tej pory cieszyty sie duzym zaintereso-
waniem klientéw. Udoskonalone Borche BH2 to hydrauliczne
wtryskarki kolanowe o sile zamykania od 130 T do 500 T. Nowe
rozwigzania techniczne zastosowane w tej serii, takie jak tozy-
skowane prowadnice liniowe pod ptyta ruchoma, zwiekszenie
sztywnosci konstrukcji poprzez modernizacje budowy ptyt i ramy
oraz zwiekszenie przeswitu miedzy kolumnami i skokdéw otwar-
cia pozwalaja na zastosowanie tej serii wtryskarek w produkgji,
gdzie wymagana jest precyzja, szybkos¢ i powtarzalnos¢ procesu.
Natomiast nowa, udoskonalana seria Borche BU2 to hydraulicz-
ne wtryskarki dwuptytowe o sile zamykania od 500 T do 3300 T,
dedykowane do produkcji wielkogabarytowych wyrobow, obstu-
gujace formy o duzych wysokosciach. Zmodyfikowana konstruk-
cja maszyny pozwala na duzo wiekszy zakres konfiguracji uktadu
zamykania i uktadu wtryskowego.
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I SUMITOMO (SHI) DEMAG

Sumitomo (SHI) Demag Plastics Machinery Polska Sp.z 0.0.z sie-
dzibg w Czestochowie reprezentuje jednego z czotowych pro-
ducentow wtryskarek o zasiegu $wiatowym. Oferta firmy obej-
muje wtryskarki o sile zwarcia od 50 do 1500 ton, ktére maja
zastosowanie w wielu dziedzinach przemystu na catym $wiecie
w przetworstwie termoplastow, elastomerdw, a takze materiatow
termoutwardzalnych. W portfolio przedsiebiorstwa znajduja sie
wyspecjalizowane, zaawansowane technologicznie rozwigzania
dla wiekszosci gatezi rynku przetworstwa tworzyw sztucznych.

Sumitomo
A DEMAG

IntElect - seria energooszczednych, w petni elektrycznych wtry-
skarek dostepna od 50 do 500 ton. Maszyny te charakteryzuje
innowacyjna mysl techniczna inzynieréw Sumitomo wykorzy-
stujaca w konstrukcji technologie bezprzektadniowych napedow
bezposrednich. Napedy te zapewniaja wiekszg efektywnosc ener-
getyczng, dynamike, a takze nizszy poziom hatasu, dzieki czemu
praca maszyny osigga wyzsza precyzje i powtarzalnosc oraz krot-
szy czas cyklu w stosunku do napedow posrednich. Wtryskarki
IntElect Swietnie sprawdzaja sie przy produkcji niewielkich, pre-
cyzyjnych detali technicznych, np. dla segmentu motoryzacyjne-
go,a w wersji S (speed) takze w wytwarzaniu detali dla segmentu
medycznego i przy produkcji opakowan.

El-Exis - seria szybkobieznych i wytrzymatych wtryskarek hybry-
dowych dostepna w zakresie od 150 do nawet 1000 ton. Srodo-
wisko pracy dla tego typu maszyn to produkcja cienkosciennych
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detali i opakowan w bardzo waskich tolerancjach, w najkrétszych
na rynku czasach cykli. Cechg charakterystyczng maszyn El-Exis
jest unikalna kombinacja napedow elektrycznych i hydrau-
licznych dla gtéwnych osi maszyny, ktéra zapewnia najwyzsze
na rynku wartosci parametréw cisnien i predkosci. Wzmocniona
rama i ptyty narzedziowe wtryskarki gwarantujg precyzyjng pro-
dukcje, zapewniajac jednoczesnie trwatos¢ nie tylko maszyny, ale
i formy wtryskowe;.

Systec - seria uniwersalnych, serwohydraulicznych wtryskarek
dostepna od 160 do 1500 ton. Zastosowana w tych maszynach
technologia serwonapedu pozwala na zminimalizowanie zuzycia
energii oraz obnizenie poziomu hatasu. Wszystkie maszyny wy-
posazone s3 w uktad pieciopunktowego zamykania kolanowego,
co gwarantuje precyzje dziatania, trwato$¢ oraz nizsze zuzycie
energii. Seria tych maszyn daje wiele mozliwosci i elastycznosci
w takich dziedzinach zastosowan, jak przemyst motoryzacyjny, ar-
tykuty konsumpcyjne i sprzet AGD. W wersji SP maszyny tej serii
sprawdzaja sie w produkcji opakowan cienkosciennych.

Rozwigzania Sumitomo (SHI) Demag rozszerzone s3 o dostoso-
wane i znormalizowane systemy automatyzacji oraz wsparcie
w zakresie dostawy czesci zamiennych i rozwigzan modernizacji
maszyn. Oferta firmy zapewnia rowniez petne wsparcie technicz-
ne i ustugi serwisu mobilnego. Dzieki praktycznej wiedzy oraz
wieloletniemu doswiadczeniu w zakresie technologii wtrysku
Sumitomo Demag zapewnia pomoc w doborze odpowiedniej
maszyny i innowacyjnych rozwigzan, ktére moga zwiekszyc¢ kon-
kurencyjnosc produkcji klienta. Na zyczenie firma przeprowadza
proby form oraz szkolenia personelu klienta w zakresie obstugi
maszyn. Dzieki sprzedanej liczbie ponad 70 tys. wtryskarek elek-
trycznych na catym $wiecie, firma Sumitomo (SHI) Demag ustala
standardy w dziedzinie efektywnosci energetycznej oraz precy-
zyjnego przetwdrstwa tworzyw sztucznych.

| WITTMANN BATTENFELD

Wittmann Group jest jedna z nielicznych firm oferujacych kom-
pleksowe wyposazenie dla wydziatéw wtrysku. Przedsiebiorstwo
dostarcza nie tylko wtryskarki, ale takze roboty i urzadzenia pe-
ryferyjne, termostaty, suszarki, dozowniki, podajniki i urzadzenia
chtodzace. Od wielu lat Wittmann dazy do stworzenia z wtryskar-
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$wiecie firma Sumitomo (SHI) Demag ustala standardy w kompletng obstuge sprzedazy i serwisu.

dziedzinie efektywnosci energetycznej oraz precyzyjnego
=
i e

www.sumitomo-shi-demag.eu
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ki komdrki produkcyjnej, w ktérej wszystkie urzadzenia sa wza-

jemnie powigzane i zarzgdzane z poziomu sterowania wtryskarki,

czemu stuzy standard komunikacji Wittmann 4.0 pozwalajacy

na tatwe i proste powigzanie pracy roznych maszyn. W sktad Wit-

tmann Group wchodzi ponad 30 firm zaleznych, z ktérych najwaz-

niejszymi sa:

e Wittmann Technology GmbH - producent urzadzen peryfe-
ryjnych i robotéw

¢ Wittmann Battenfeld GmbH - producent wtryskarek i do-
stawca technologii dla przetwdrstwa tworzyw.

Wittmann Battenfeld produkuje wtryskarki o napedach elek-
trycznych (do 550 t) i hydraulicznych w konstrukcji 3-ptytowej
do 400 t i 2-ptytowej do 2000 t. Serie maszyn podstawowych
uzupetniajg wtryskarki specjalizowane; dla wtrysku dwu- i wie-
lokomponentowego, maszyny szybkobiezne czy wtryskarki pio-
nowe. Konstrukcja wyjatkowa w ofercie firmy sg wtryskarki do
mikrowtrysku. Oferta wtryskarek uzupetniona jest przez techno-
logie wtrysku z gazem Airmould, wtrysku ze spienianiem Cellmo-
uld, wtrysku ptynnych silikonéw LIM i wtrysku proszkéw metali
PIM oraz przez wiele innych specyficznych technologii.

Wszystkie wtryskarki Wittmann Battenfeld wyposazone s3 w no-
woczesny uktad sterowania UNILOG B8. Uktad ten, poza mozliwo-
$cig realizacji procesu, zapewnia petng kontrole nad jego prze-
biegiem. Nowoczesne rozwigzania oferowane przez firme to tzw.
pakiety technologiczne HiQ. Jest to grupa rozwigzan pozwalajaca
wtryskarce na przejecie kontroli i samooptymalizacje parametrow
procesu w zaleznosci od wychwyconych zmian na etapie dozo-
wania i wtrysku. Co jest bardzo istotne, zmiany wprowadzane s3
w trakcie trwania danego cyklu, co znaczaco podnosi powtarzal-
nos¢ produkcji. Innym nowatorskim rozwigzaniem oferowanym
dla wtryskarek jest system CMS pozwalajacy na nadzorowanie
stanu technicznego maszyny online i zapewniajacy jej bezawa-
ryjnos¢. Nadzér i planowanie produkcji zapewnione jest przez
systemy MES TEMI+ i TEMlone opracowane specjalnie z mysla
0 wymaganiach branzy przetworstwa tworzyw. Rozwigzania ofe-
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rowane dzis przez Wittmann Battenfeld to pierwszy krok w kie-
runku stworzenia wtryskarki obdarzonej sztuczng inteligencja.

Nowoczesnosc¢, niezawodnos¢ oraz inteligentne i ekonomiczne
rozwigzania to takze cechy urzadzen peryferyjnych budowanych
przez Wittmann. W roku 2021 wprowadzono do oferty nowa ge-
neracje robotow serii WX, Sonic. Wittmann jest $wiatowym lide-
rem w produkcji robotéw dla maszyn przemystu przetwodrstwa
tworzyw. Nowa generacja robotdw zastapita urzadzenia serii
W8xx i jest uzupetniona przez ekonomiczne roboty klasy Primus.

Wzrastajace wymagania zwigzane z ochrong $rodowiska i zapew-
nieniem np. pracy w tzw. obiegu zamknietym powoduja, ze Witt-
mann i Wittmann Battenfeld caty czas rozwijajg wspdlne przed-
siewziecia, co doprowadzito np. w ostatnim czasie do stworzenia
konstrukcji Ingrinder. Ten produkt to wtryskarka zintegrowana
z chwytakiem wlewkdéw, mtynem przystanowiskowym i podaj-
nikiem podci$nieniowym. Wazng zmiang jest mozliwos¢ obstugi
chwytaka wlewkéw i mtyna z poziomu uktadu sterowania Unilog
B8 witryskarki.

Integracja i potaczenie wszystkich urzadzen peryferyjnych z wtry-
skarka w celu stworzenia inteligentnych komoérek produkcyjnych
jest kierunkiem rozwoju Wittmann na najblizsze lata.

TECHNOLOGIA WYTEACZANIA

1 BAGSIK

Ciagtosc procesu, niezmienno$¢ parametrow i prostota w obstu-
dze to tylko trzy z wielu zalet filtréw rotacyjnych dla przemystu
tworzyw sztucznych produkowanych przez firme Bagsik. Rotacyj-
ne zmieniacze sit reprezentujg najnowsza generacje filtrow dla
statocisnieniowych proceséw. Zasada dziatania filtra rotacyjnego
opiera sie na obrotowej tarczy, ktéra zamontowana jest pomiedzy
dwoma blokami filtra. Na tarczy, od strony bloku wlotowego, znaj-
duja sie specjalne zagtebienia - gniazda, w ktérych umieszcza sie
sita filtracyjne. Dzigki ekscentrycznemu potozeniu gniazd wzgle-
dem kanatu przeptywu tworzywa, proces filtracji moze odbywac
sie nawet na trzech gniazdach.

Przy kazdym ruchu tarczy do kanatu czeSciowo wprowadzana
jest nowa siatka filtracyjna, przy jednoczesnym wyprowadzeniu
takiej samej czesci starej siatki. Dzigki temu rozwigzaniu pole po-
wierzchni filtracji nie zmienia sie, co zapewnia utrzymanie state-
go ci$nienia przeptywu tworzywa. Niesie to ze sobg niezmiennos¢
parametrow roztopionego tworzywa, ktére mogtyby doprowadzic¢
do zmiany jego zachowania (np. wzrost temperatury masy two-
rzywa w przypadku wzrostu cisnienia przy przetwarzaniu PVC).
Dzieki tego typu rozwigzaniom mozemy unikng¢ skokowego
wzrostu ci$nienia, a co za tym idzie osiggnac¢ brak zanieczyszczen
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przedostajacych sie z filtra np. na balon lub do gtowicy (ktére mo-
gtyby powodowac zanieczyszczenia folii) oraz zmniejszy¢ zuzycie
surowca i poprawi¢ wydajnosc. Filtry te znajdujg bardzo duze
zastosowanie nie tylko przy recyklingu, ale takze przy produkgcji
tworzyw sztucznych (PP, PS, PE, PVC, ABS, PET, itp.).

W swojej ofercie firma Bagsik posiada réwniez:

e filtry suwakowe

e linie do granulacji - kompletna linia przeznaczona jest do
produkcji granulatu oraz regranulatu z tworzyw sztucznych,
szczeg6lnie nastawiona na przetwérstwo PVC. Przystosowa-
na do wspotpracy z wyttaczarkami jedno- i dwuslimakowymi

e pompy zebate - redukuja naturalng pulsacje wyttaczarki,
dzieki czemu mniej ciepta jest przejmowane przez tworzywo,
co wptywa na to, ze tworzywo jest transportowane w deli-
katniejszy sposob. Pompy tego typu zaleca sie stosowac do
linii produkcyjnych przeznaczonych do ekstruzji precyzyj-
nych folii, profili oraz granulatu.

| GENERAL PLASTICS

Firma General Plastics Sp. z 0.0. jest znanym polskim producen-
tem réznego rodzaju maszyn do przetworstwa tworzyw sztucz-
nych na bazie wyttaczarek. Dziata juz ponad 25 lat na rynku
polskim oraz zagranicznym. Zaktad produkcyjny znajduje sie
w tomiankach koto Warszawy.

Przedsiebiorstwo produkuje m.in. wyttaczarko-rozdmuchiwarki
(zwane réwniez butelczarkami) przeznaczone do przetwdrstwa
takich tworzyw jak LDPE, HDPE, PP, PET-G, 1- oraz 2-3- i 4-war-
stwowe, z mozliwoscia wytwarzania butelek i pojemnikéw o po-
jemnosci od 2 ml (np. fiolki) do 10 L (np. kanistry), a takze automa-
ty do tub do zniczy. Maszyny moga by¢ dodatkowo wyposazone
chociazby w wielopunktowy system regulacji grubosci Scianki
wyrobu, ruch obrotowy trzpieni rozdmuchowych, uktad automa-
tycznego wykrawania czy tester szczelnosci.

Jednym z gtéwnych produktéw firmy sa réwniez linie do wytta-
czania folii LDPE, LLDPE, HDPE i innych metoda rozdmuchu. S3 to
urzadzenia 1-oraz 2-, 3+ 4-i 5-warstwowe o srednicy slimakdw od

25 mm do 125 mm i szerokos$ci watkéw od 300 mm do 3000 mm.
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Linie moga zostac¢ dodatkowo wyposazone m.in.w system grawi-
metrycznego dozowania surowcow, uktady pomiarowo-kontrolne
z automatyczng regulacjg parametrow (np. grubosci, szerokosci,
naciggu folii), chtodzenie wewnetrzne rekawa (IBC), aktywator
powierzchni folii (jonizator), moletke czy minirecykling do pa-
ska brzegowego z nawrotem przemiatu. W ostatnich latach dos¢
duzym zainteresowaniem ciesza sie rowniez linie do produkcji
folii PE, PP, PS i PET wylewanych metoda CAST o wydajnosci od
30 kg/h do 180 kg/h i szerokosci folii od 200 mm do 1200 mm.

Uzupetnieniem oferty sa linie do regranulacji odpadow (gtéwnie
poprodukcyjnych) PE, PP, PS, o srednicy slimaka od 40 mm do 120
mm. Linie te moga byc¢ zintegrowane z aglomeratorem lub mtyn-
kiem. Ich niewatpliwa zaletg jest system chtodzenia granulek po-
wietrzem. General Plastics oferuje maszyny nowoczesne, wydaj-
ne, energooszczedne i proste w obstudze. Do ich budowy
stosowane s3 podzespoty czotowych zachodnioeuropejskich
producentow.

1IPM

ROTEAX to opatentowana technologia firmy Plaxtech pozwala-
jaca na produkcje palet transportowych ze stosunkowo niskiej
jakosci surowcdw, takich jak odpady komunalne: HDPE, MDPE,
LDPE, LDPE i PP. Do budowy tej unikalnej maszyny wykorzysta-
no wiedze i doswiadczenie m.in. w zakresie wyttaczania, wtry-
sku, recyklingu oraz zaawansowanej automatyki. ROTEAX posia-
da modutowa konstrukcje i sktada sie z systemu sktadowania
i dozowania surowca, wyttaczarki z odgazowaniem, akumulatora
tworzywa, gtowicy wtryskowej oraz karuzelowego systemu zamy-
kania 4 form.

W pierwszej fazie surowiec jest podawany w sposob automatycz-
ny do leja wyttaczarki. Zastosowanie uktadu uplastyczniajacego
z podwojnym odgazowaniem, o charakterystyce zblizonej do
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tej, jaka stosuje sie w wyttaczarkach do regranulacji, zapewnia
perfekcyjne wymieszanie i odgazowanie materiatu, jakie nie jest
mozliwe w przypadku tradycyjnych wtryskarek. Nastepnie masa
tworzywa kierowana jest do akumulatora, ktéry podaje materiat
do gtowicy wtryskowej. Kluczowe jest to, ze gtowica wtryskowa
z systemem grzanych kanatéw umozliwia wtrysk przy niskim ci-
$nieniu. Wypetnianie formy odbywa sie jednocze$nie za pomoca
sterowanych sekwencyjnie 9 lub 12 dysz wtryskowych. Geometria
dysz zapewnia wydajny przeptyw materiatu przy niskim cisnieniu
i zapobiega zapychaniu sie ewentualnymi zanieczyszczeniami.

Formy wtryskowe sg zamontowane na 4-stanowiskowej karuzeli.
Podczas gdy jedna z form jest napetniana, pozostate sg chtodzone
oraz roztadowywane. System sterowania umozLliwia uzycie 4 roz-
nych form i produkcje 4 réznych palet jednoczesnie, przy zacho-
waniu wysokiej wydajnosci (do 90 palet w ciggu godziny).

Unikalng zaletg technologii ROTEAX jest to, ze produkcja palet
odbywa sie bezposrednio z przemiatu zmieszanych odpadéow
poliolefinowych, bez przechodzenia etapu regranulacji, a sam
proces jest energooszczedny w poréwnaniu do tradycyjnych
wtryskarek (wtrysk niskocisnieniowy). Dodatkowo praca systemu
ROTEAX jest w petni automatyczna, co pozwala obnizy¢ koszty.
Do obstugi catej linii wystarczy tylko jeden operator petniacy
funkcje nadzorcza.

I TOP TECHNIK

0Od swojego powstania w 1958 r. firma AMUT rozwija $cista
wspotprace z klientami, koncentrujac sie na ich potrzebach
i opracowujac niestandardowe rozwigzania wymagane przez ry-
nek. Filozofia zorientowana na klienta zostata zastosowana we
wszystkich jednostkach biznesowych bez wyjatku. W dziedzinie
wyttaczania jedno- lub wielowarstwowych membran hydro-
izolacyjnych z tworzyw PVC i TPO to podejscie - w potaczeniu
z zaawansowang wiedzg techniczng - pozwolito firmie na zapro-
jektowanie instalacji z podwdjnym lub pojedynczym kalandrem.
Takie zdywersyfikowane systemy moga osiggnac taczng produk-
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cje do 15 mln m? i 8 mln m? wysokiej jakoSci membrany rocznie.
System Single Calender jest efektem innowacji technologicznych
grupy AMUT realizowanych od ponad 40 lat; przedsiebiorstwo
jest jego jedynym dostawca na swiecie.

Taka konfiguracja pozwala na wykonanie w jednym etapie ko-
ekstrudowanej 3-warstwowej membrany, dodajac wewnetrzne
wzmocnienie (poliester, polipropylen, wtékno szklane) i splot
z wkokniny jako nosnik. Produktem koricowym jest gotowa mem-
brana ztozona z maksymalnie pieciu materiatéw/warstw potaczo-
nych w jednym procesie i oferujgca uzytkownikom koncowym
zupetnie nowa jako$¢, odmienng od tych obecnie dostepnych
na rynku.

Osiagniecie to byto mozliwe dzieki ciggtym studiom i badaniom
nad procesem wyttaczania arkuszy i folii z tworzywa termopla-
stycznego. Najnowoczesniejsza linia z pojedynczym kalandrem
w potaczeniu z niezawodng technologig umozliwia firmie AMUT
oferowanie zréznicowanej gamy membran, minimalizujac kosz-
ty zwigzane z dwu- lub trzyetapowa obrébka, zmiang materiatu
i czyszczeniem maszyny.

Wysokowydajne linie do wyttaczania firmy AMUT s3a w petni zauto-
matyzowane,abyzoptymalizowac cykl produkcyjny.W szczegélno-
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$ci stuzy temu sprawdzone oprogramowanie sterujace, zaprojek-
towane i opracowane we wtasnym zakresie, dzieki wieloletniemu
doswiadczeniu i koordynacji miedzy dziatem technologicznym
a inzynierami elektronikami. Kompleksowe zarzadzanie wszyst-
kimi parametrami sprawia, ze linia jest gotowa na Przemyst 4.0
z odpowiednimi korzysciami w obszarze kontroli jakosci i global-
nej integracji z baza danych produkcyjnych klientow.

I WW EKOCHEM

Firma WW Ekochem jest obecna na krajowym i zagranicznym ryn-
ku tworzyw sztucznych od 1999 r.Wieloletnia obecnos¢ w branzy,
wysoka jakos¢ oferowanych maszyn, serwis i petna dostepnosc
czesci s3 jej znakiem rozpoznawczym. Kazdy klient moze liczy¢
na fachowe doradztwo i wsparcie techniczne doswiadczonej ka-
dry pracownikow.

R R L =

Linie z grawitacyjnym lejem zasypowym s3 przeznaczone do

produkcji regranulatu wszystkich rodzajéw materiatéw polime-

rowych o wysokiej gestosci zasypowej. Wszystkie oferowane ma-

szyny i linie produkcyjne sg wytwarzane w Polsce. WW Ekochem

proponuje klientom kompletne linie technologiczne oraz poje-

dyncze systemy do granulacji:

ez pierscieniem wodnym - gtowica z dociskiem pneumatycz-
nym konstrukcji WW Ekochem

e granulacja na nitke do poliolefin

e granulacja na nitke PET - specjalna konstrukcja wanny, od
500 kg/h

e ciecie w powietrzu

e granulacja ,underwater” (pod woda - do wszystkich rodza-
jow tworzyw).

TERMOFORMOWANIE

I TOOLS FACTORY

Tools Factory Sp.j. jest liderem w Europie Srodkowo-Wschodniej
w produkcji maszyn do formowania termicznego, prézniowego
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i rotacyjnego tworzyw sztucznych (termoformierki prozniowe,
maszyny do formowania rotacyjnego).Asortyment firmy obejmuje
réwniez maszyny i urzadzenia do obrdbki réznorodnych materia-
téw (m.in.: tworzyw sztucznych, drewna, materiatéw drewnopo-
chodnych, aluminium) tj. plotery frezujace oraz 5-osiowe centra
obrébcze CNC oraz poziomowe pity tasmowe. W portfolio przed-
siebiorstwa znajduja sie tez 3-osiowe i 4-osiowe obrabiarki CNC.

Maszyny do formowania termicznego i prézniowego nowej se-

rii ECOLINE wyrozniaja sie doskonatym wyposazeniem, jakoscia,

wydajnoscia, niezawodnoscia i trwatoscia. Podstawowe wyposa-
zenie kazdej maszyny zawiera wiele nowoczesnych i innowacyj-
nych rozwigzan, takich jak:

e lampy halogenowe nowej generacji jako medium grzania

e automatycznie regulowane okno gérne (rama dociskaja-
ca tworzywo)

e automatycznie regulowane okno dolne (bezstopniowa, auto-
matyczna regulacja okna roboczego)

e automatyczna diagnostyka kazdej grzatki oraz najwazniej-
szych podzespotéw i czesci maszyny (informacja o wynikach
na biezaco wyswietla sie na panelu operatorskim)

e wbudowany modut EWON umozliwiajacy zdalny dostep do
sterownika PLC w maszynie

e zastosowanie technologii EtherCAT w celu przyspieszenia
predkosci pracy, precyzyjnej synchronizacji oraz stabilnosci
maszyny

e zdalne wsparcie techniczne klienta

e zdalny serwis maszyny

e najnowszy system sterowania elektronicznego firmy OMRON

e 15-calowy dotykowy panel operatorski firmy OMRON.

Maszyny posiadajg duzy wybdr réznorodnych opcji, z ktérych
najwazniejszymi s3: indywidualna procentowa regulacja grzania
kazdego z promiennikéw z panelu operatorskiego, automatyczne
sterowanie procesem grzania i chtodzenia materiatu, zastoso-
wanie serwonapeddw do wszystkich czesci ruchomych, automa-
tyczny podajnik materiatu z funkcja odbioru wyrobdw gotowych,
centralny system chtodzenia. Urzgdzenia Tools Factory od wielu
lat z powodzeniem pracuja w roznych branzach w Polsce oraz
z sukcesem sg sprzedawane do wielu krajow europejskich, m.in.
do Niemiec, Czech, Chorwacji, Butgarii, Rumunii, Rosji, Kazachsta-
nu, na Cypr, Wegry, Ukraine, Biatorus, Litwe czy Lotwe.
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[GRZEWANIE

I RINCO ULTRASONICS

W jaki sposob zgrzewanie ultradZzwiekowe istotnie pomaga chro-
ni¢ nasze zdrowie? Nowy generator ultradzwiekowy AGM Pro fir-
my Rinco Ultrasonics pokazuje, co potrafi w produkcji maseczek.
Zapewnia przy tym wysoka wydajnos¢ i jakos¢ produktdw. Gene-
rator ultradzwiekowy jest przeznaczony do ciecia i zgrzewania
materiatdow termoplastycznych w zautomatyzowanych liniach
produkcyjnych i maszynach specjalnych. Ma przy tym nadzwyczaj
uniwersalne spektrum zastosowan.

e Prosta integracja w istniejagcych systemach dzieki elastycz-
nym interfejsom Fieldbus

e Intuicyjna obstuga za posrednictwem ekranu dotykowego
lub aplikacji internetowej

e Odpowiedni do wszystkich zautomatyzowanych proceséw
ciecia i zgrzewania

e  Zastosowania w przemysle samochodowym, spozywczym,
tekstylnym oraz w produkcji opakowan i technice medycznej

e Gwarantowana powtarzalnos¢, odtwarzalno$¢ proceséw
i bezpieczenstwo danych

Nie ma obecnie drugiego takiego produktu na swiecie, ktory bytby
wytwarzany w wiekszych ilosciach, niz ma to miejsce w przypad-
ku maseczek. Do wykonania tej niewielkiej rzeczy, ktéra zapewnia
nam bezpieczenstwo i chroni nasze zdrowie, potrzebnych jest kil-
ka czynnosci: trzeba przycia¢ materiaty lub wtdkniny, a nastepnie
potaczy¢ je ze sobg i przyczepi¢ gumki. Zautomatyzowana pro-
dukcja maseczek z nowym generatorem ultradzwigkowym AGM
Pro od specjalistow w tej dziedzinie - firmy Rinco Ultrasonics,
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utatwia producentom szybka i efektywna realizacje dostaw tego
kluczowego dla bezpieczenstwa artykutu.

Nowy cyfrowy generator ultradzwigekowy moze przy tym wykazac
sie swoimi szczegdlnymi cechami - z korzyscig dla uzytkowni-
kéw. Generator AGM Pro w petni odpowiada zatozeniom Przemy-
stu 4.0. Z pomoca wymiennych modutéw mozna go zintegrowac
w dowolnych systemach w kazdym otoczeniu, przy czym moze sie
komunikowac za posrednictwem jednego z popularnych interfej-
sow Fieldbus: Profinet, Profibus, DeviceNet, EtherNet/IP, EtherCAT
lub CANopen. Ponadto mozna skorzystac z interfejsu RS485 oraz
cyfrowych i analogowych wejsc i wyjsc.

Elastyczne i szybkie wdrozenie jest mozliwe dzigki intuicyjnej
obstudze na 3,5-calowym ekranie dotykowym lub w nowej apli-
kacji internetowej ProConnect, co jest ogromna zaleta w czasach,
ktore czesto wymagaja pracy zdalnej. W ten sposéb mozna na od-
legtos¢ zmieniac¢ parametry, eksportowa¢ dane lub nadzorowac
stan urzadzen w czasie rzeczywistym. Zoptymalizowane procesy
zapewniania jakos$ci gwarantuje w tym przypadku wieloetapowe
administrowanie danymi uzytkownikow, za$ z pomocg aplikacji
ProConnect mozliwe jest nawet zdalne diagnozowanie usterek.
Takze zainstalowany na miejscu sterownik PLC umozliwia w kaz-
dej chwili obstuge generatora ultradzwiekowego AGM Pro.

RECYKLING

I ARGUS MASZYNY

Firma Argus Maszyny oferuje bogaty asortyment linii oraz urza-
dzen do recyklingu tworzyw sztucznych: od linii sortujacych,
poprzez kruszarki, mtyny, pulweryzatory, linie do mycia, syste-
my oczyszczania wody i powietrza, wyttaczarki, linie produkcyj-
ne, urzadzenia laboratoryjne, a skonczywszy na urzadzeniach
peryferyjnych.

Potencjat projektéw inzynieryjnych potaczonych z ich optymal-
ng wydajnoscig, jakoscig i zrdwnowazonymi kosztami prezentuje
najnowsza, druga generacja wyttaczarek slimakowych. W poréw-
naniu z pierwotng konstrukcja wyttaczarek, najnowsze modele
cechuje wzrost wydajnosci o 20%. Obecna technologia pozwala
na regranulacje materiatdbw mocno zadrukowanych, zanieczysz-
czonych oraz o wysokiej wilgotnosci, gwarantujac jednoczesnie
doskonatg jakos¢ granulatu przy znacznej, bo az 15% oszczed-
nosci energii w poréwnaniu do starszych generacji wyttaczarek.

Zautomatyzowany system produkcyjny pozwala na oszczednosc
czasu i pracy ludzkiej. Dtuga zywotnosc slimaka i cylindra zosta-
je zachowana nawet podczas przetwarzania materiatdw mocno
sciernych, dzieki optymalnej konstrukcji oraz odpowiednio do-
branym materiatom: stali azotowanej (38CrMoAlA) lub bime-
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talicznej. Skuteczny proces odgazowania materiatu zapewnia
naturalne lub prézniowe odgazowanie, ktére moze byc realizo-
wane w pojedynczym lub podwojnym wykonaniu. System filtra-
¢ji dopasowany do rodzaju materiatu i potrzeb klienta pozwala
za$ na prace ciagta, niewymagajaca statego nadzoru. Przektadnie
cechuje wysoki moment obrotowy, niski poziom hatasu i dtuga
Zywotnosc.

Z kolei efektywne rozdrabnianie materiatdw zapewniaja kruszar-
ki i mtyny, ktorych budowa réwnowazy wtasciwosci statyczne
i dynamiczne, aby zapewni¢ ptynng i niezawodna prace maszyny.
Zastosowanie odpowiednio dobranego amortyzatora powoduje
zmniejszenie wibracji podczas kruszenia, co znacznie wydtuza
zywotnos$¢ elementdéw mechanicznych urzadzenia oraz redukuje
hatas. Dzieki stabilnej pracy rotoréw oraz odpowiednio dobra-
nych nozy materiat jest rozdrobniony w sposéb jednorodny.

Aby zapewni¢ bezproblemowe uzytkowanie i tatwa dostepnosc
czesci po okresie gwarancyjnym, firma Argus Maszyny instaluje
w swoich maszynach komponenty elektryczne wysokiej jakosci,
tatwo dostepne na krajowym rynku: Omron, Delta, ABB, Schne-
ider, Carlo, Delixi, Siemens.

| DREMECO

Firma Dremeco Sp.z 0.0. powstata w wyniku wieloletnich dziatan
i doswiadczen ludzi, ktérych pasja stato sie poszukiwanie rozwia-
zan dla szeroko pojetego recyklingu surowcéw. Misjg przedsie-
biorstwa jest kompleksowe doradztwo w doborze urzgdzen oraz
pomoc w realizacji projektéow w dziedzinie recyklingu tworzyw
sztucznych. W bogatej ofercie Dremeco znajdujg sie urzadzenia
renomowanych europejskich producentow.

Technologie do recyklingu tworzyw sztucznych

Marka Altero narodzita sie z potgczenia ludzi z ponad 20-letnim
doswiadczeniem w branzy recyklingu tworzyw sztucznych z firma
Aranow Packaging Machinery z ponad 16-letnig historia w pro-
dukcji maszyn do pakowania wyrobow na catym $wiecie. Zalety
techniczne wyttaczarek firmy Altero to: kompaktowa konstrukcja,
wysokie wydajnosci, podwojne odgazowanie, komponenty naj-
lepszych marek: Lenze, WEG, Siemens, ABB, Knodler, podgrzewa-
nie na podczerwien w celu zmniejszenia zuzycia energii nawet
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0 60%, automatyczny filtr ptukania wstecznego zwiekszajacy zy-
wotnos¢ siatek, prosta i przyjazna obstuga.

Mycie, suszenie i aglomeracja

Firma WiPa z ponad 25-letnim dos$wiadczeniem jest wiodacym
producentem z branzy inzynierii oraz budowy maszyn z siedzibg
w Stadtlohn w Niemczech. Projektuje i tworzy maszyny oraz kom-
pletne systemy do recyklingu, mycia, separacji i suszenia szero-
kiej gamy tworzyw sztucznych. W ofercie Dremeco znalez¢ mozna
m.in.: aglomeratory, myjki flotacyjne i dynamiczne, wiréwki do
suszenia oraz czyszczenia na sucho, silosy.

Mielenie i ciecie tworzyw
Firma Lidem jest wiodacym producentem rozdrabniaczy do migk-
kich tworzyw takich jak: folia, worki big-bag, liny, sieci, sznurki,
papier, pianki, wtdkniny, tekstylia. Urzadzenia firmy Lidem charak-
teryzuja sie bardzo matym zapotrzebowaniem na prad w stosun-
ku do swojej wydajnosci.

Ponadto Dremeco oferuje gilotyny do rolek wyprodukowane przez
firme Austropressen. Jest to rozwigzanie, ktére umozliwia prze-
ciecie rolki w celu wyjecia gilzy. Firma posiada bardzo szeroki za-
kres modeli, dzieki ktérym mozna przeprowadzic ciecie rolek do
$rednicy az 2000 mm. Kompletna oferta produktéw do recyklingu
tworzyw dostepna jest na stronie internetowej www.dremeco.pl.

I GNEUSS

W kontekscie przepisow rzadowych okreslajacych udziat tworzy-
wa pochodzacego z recyklingu, strategia UE w zakresie tworzyw
sztucznych oraz zobowiazanie wielu lideréow rynku do odpowie-
dzialnego stosowania polimerdw, przeksztatcenia lub modyfikacji
linii do wyttaczania, stanowig wazny trend. Niemiecki producent
systemow filtracyjnych, firma Gneuss, odnotowat wzrost zainte-
resowania wsrdéd klientéw chcacych zmodernizowac swoje linie
do wyttaczania.

Unikalna technologia filtracji rotacyjnej Gneuss zapewnia nie-
przerwany proces produkcyjny w statych warunkach - nawet
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wtedy, gdy przetwarzany jest materiat pochodzacy z recyklin-
gu pokonsumenckiego. Systemy filtracji stopu firmy Gneuss s3
szczegolnie dobrze przystosowane do modernizacji istniejgcych
linii wyttaczania.

Filtry RSFgenius z ptukaniem wstecznym jako optymalne rozwia-
zanie modernizacyjne do recyklingu butelek PET na ptatki
Przetwarzanie butelek PET na ptatek stanowi szczegolne wyzwa-
nie dla systemow filtracji.Z jednej strony zrodto materiatu pokon-
sumenckiego ma zwykle stosunkowo duzy poziom zanieczysz-
czenia, z drugiej zas wymagania jakosciowe (doktadna filtracja)
sq bardzo wysokie - zwtaszcza, gdy materiat ma by¢ ponownie
stosowany w przezroczystych butelkach na napoje. Aby elementy
filtrujace nie wymagaty ciagtej recznej wymiany, idealny system
filtracji stopu powinien by¢ samoczyszczacy. Zwykle stosuje sie
zasade ptukania wstecznego. Cze$¢ strumienia stopu jest kiero-
wana tak, ze przeptywa w odwrotnym kierunku przez elementy
filtrujace, ktore nie s3 obecnie uzywane, w celu wyptukania za-
nieczyszczen. Skutecznosc czyszczenia podczas ptukania zwrot-
nego i ilos¢ potrzebnego materiatu réznia sie znacznie w zalez-
nosci od réznych systemow dostepnych na rynku.

Dzieki systemowi Gneuss RSFgenius, wysokoci$nieniowy se-
kwencyjny system czyszczenia zapewnia catkowite czyszczenie
elementdéw filtrujacych przy absolutnej minimalnej ilosci two-
rzywa. Firma Nosoplas w Hiszpanii zdecydowata sie na system
filtracji rotacyjnej RSFgenius ze wzgledu na wysoka wydajnosc
i szybki zwrot inwestycji. Nosoplas produkuje granulat butelkowy
z ptatkow z butelek PET. Pelety dostarczane sg do innych firm,
gdzie sg formowane wiryskowo w preformach, a nastepnie roz-
dmuchiwane do wysokiej jakosci butelek na napoje.

Nosoplas zdecydowat sie na wymiane istniejacego, konwencjo-
nalnego systemu filtracji ze wzgledu na problemy z ptukaniem
zwrotnym i duze straty tworzywa. Konwencjonalny system za-
stgpiono systemem Gneuss RSFgenius 175 o przepustowosci
1500 kg/h i doktadnosci filtracji 56 um. W rzeczywistosci klient

PRIEGLAD
NOWOSCI
RYNKOWYCH

jest w stanie pracowac z doktadnoscia filtracji nawet 30 ym
w przypadku produktéw specjalnych. A wszystko to przy statym,
stabilnym cis$nieniu, minimalnych stratach w wyniku ptukania
wstecznego i bez odchylen produkcyjnych, nawet podczas wy-
miany elementéw filtrujgcych.

Oczekiwania, jakie Nosoplas postawit przed modernizacja z uzy-
ciem filtra rotacyjnego firmy Gneuss, zostaty catkowicie spet-
nione. Bezposrednio po uruchomieniu blokéw zaobserwowano
znaczne zmniejszenie strat materiatowych w wyniku ptukania
zwrotnego przy jednoczesnej wyraznej poprawie jakosci produ-
kowanego granulatu rPET.

| GRABTRADE

Firma GrabTrade Adam Grabowski dostarcza kompletne roz-

wigzania dla branzy recyklingu tworzyw sztucznych, paliw al-

ternatywnych, drewna, odpadu kablowego oraz pojedynczych

urzadzen. Jest przedstawicielem chinskiej firmy Guangzhou 3E

Machinery Co., Ltd na terenie Polski. Aktualnie w ofercie przed-

siebiorstwa znajduja sie:

e miyny nozowe: dtugos¢ rotora od 600 mm do 2400 mm,
srednica rotora od 260 mm do 800 mm, silnik gtéwny od
15 kw do 240 kw

e rozdrabniacze jednowatowe z dociskami hydraulicznymi,
modele standard: dtugosc rotora od 600 mm do 3000 mm,
srednica rotora od 220 mm do 660 mm, silnik gtéwny od
18,5 kw do 160 kw+160 kw

e rozdrabniacze jednowatowe z dociskami hydraulicznymi
pracujacymi w osi tukowej: dtugos¢ rotora od 1000 mm do
2500 mm, srednica rotora od 400 mm do 480 mm, silnik
gtéwny od 45 kw do 90 kw+90 kw

e rozdrabniacze przeznaczone do RDF: dtugosc rotora od 1500
mm do 3000 mm, $rednica rotora od 480 mm do 660 mm,
silnik gtowny od 90 kw do 132 kw+132 kw.

I HSM

Na catym Swiecie rocznie wytwarza sie 500 mld butelek PET,
z czego ponad 90% to butelki jednorazowego uzytku. Wyprodu-



PRIEGLAD
NOWOSCI
RYNKOWYCH

kowanie 1 kilograma butelek PET wymaga zuzycia 1,9 kilograma
ropy naftowej. W swietle tych danych recykling zuzytych butelek
PET jest dzis potrzebny bardziej niz kiedykolwiek.

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2019/904
z dnia 5 czerwca 2019 r. w sprawie zmniejszenia wptywu nie-
ktorych produktéw z tworzyw sztucznych na srodowisko obliguje
panstwa cztonkowskie do podejmowania konkretnych dziatan
na rzecz ograniczenia zuzycia plastiku oraz jego ponownego
wykorzystania. Jednym z wymogow jest obowigzek selektywnej
zbidrki 77% wszystkich butelek na napoje o pojemnosci do 3 li-
trow do 2025 r., a 90% do 2029 r. Ponadto od 2025 r. butelki
PET musza zawierac co najmniej 25%, a od 2030 r. 30% tworzyw
sztucznych pochodzacych z recyklingu.

Niezmieszany PET staje sie wiec cennym towarem i wartoscio-

wym surowcem w obiegu recyklingowym. HSM od wielu lat

stawia czota temu wyzwaniu i dzieki posiadanemu know-how

z branzy technologii ochrony srodowiska opracowuje indywidu-

alne rozwigzania dla wszelkich aspektow zwigzanych z zagospo-

darowywaniem odpadow PET. Do szerokiego portfolio produktow

HSM wspierajacych recykling PET naleza:

e maszyny do oprozniania butelek PET z zawartosci (HSM PET
FluidEx 600)

o perforatory dla PET

e crushery i kombinacje crusheréw z belownicami dla selek-
tywnej zbiorki PET
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e pionowe, poziome i kanatowe belownice z przeznaczeniem
dla PET

e brykieciarki do catkowicie zautomatyzowanego prasowania
butelek PET.

Nowos¢ w ofercie produktowej HSM to dedykowana specjalnie
dla PET belownica pionowa HSM V-Press 860 E. Cecha charak-
terystyczna tej prasy decydujaca o jej efektywnosci sg specjal-
ne prety, wsuwane hydraulicznie do komory prasowania przed
podniesieniem ptyty prasujacej, co zapobiega rozprezaniu znaj-
dujacego sie tam materiatu. Ogranicza to jednoczesnie liczbe
cykli napetniania prasy koniecznych do otrzymania gotowej beli,
a przez to réwniez zaangazowanie personelu obstugi.

Zastosowanie pras belujgcych HSM nie tylko znacznie zmniejsza
objetos¢ wytworzonych odpadéw. Poniewaz niezmieszany PET
jest uwazany za bardzo wartosciowy materiat w cyklu recyklingu,
firmy moga generowac dodatkowe przychody ze sprzedazy czy-
stych materiatowo bel.

I KOLTEX PRS

Koltex Plastic Recycling Systems Sp.z 0.0. Sp.k. jest producentem
zaawansowanych technologicznie kompletnych linii do recyklin-
gu tworzyw sztucznych (PP, PE, LDPE, LLDPE, PS, HDPE, ABS). Od
10 lat firma z powodzeniem sprzedaje wtasne rozwigzania tech-
nologiczne, stajac sie znaczacym ogniwem na krajowym rynku
producentéw rozwigzan dla recyklingu.

Koltex PRS oferuje szeroki zakres maszyn i urzadzen na poszcze-
gélnych etapach recyklingu tworzyw sztucznych: rozdrabniania
i mielenia, mycia i suszenia, granulowania i wyttaczania oraz
peryferii recyklingu i maszyn importowanych. Dzigki zagranicz-
nej wspotpracy handlowej z czotowymi producentami maszyn
i podzespotdw, firma poszerza swojg oferte, ktorej najwazniej-
szy segment stanowig linie do granulacji i wyttaczania tworzyw
sztucznych. Produkowane przez firme maszyny i systemy recyklin-
gu przeznaczone sg do recyklingu poliolefin z podziatem na prze-
tworstwo tworzyw twardych, okreslane jako recykling chemii/
przemiatéw oraz recykling folii.
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Koltex PRS jest rowniez przedstawicielem na Polske rozdrab-
niaczy marki SOYU, znanego chinskiego producenta maszyn do
rozdrabniania. Oferta firmy w tym zakresie wystepuje w wielu
konfiguracjach, poczawszy od rozdrabniaczy jedno-, dwu-, cztero-

watowych po wysokowydajne kruszarki oraz mate serie kruszarek
o zwartej i mobilnej konstrukgji.

Podstawowym atutem Koltex PRS sa elastyczne i przemyslane
rozwigzania, zapewniajace niezawodno$¢, dopasowanie oraz
duzy komfort uzytkowania. Realizacja zamdwien nastepuje do-
piero po opracowaniu projektu urzadzenia w postaci wizualizacji
3D, a wdrozenie do produkcji odbywa sie po szczegétowej anali-
zie i mozliwej optymalizacji projektu.

Dla ugruntowania wtasnej pozycji na rynku firma prowadzi za-
awansowane prace badawczo-rozwojowe, ktérych wynikiem jest
wdrazanie nowoczesnych, innowacyjnych rozwigzan w techno-
logii recyklingu tworzyw sztucznych. Koltex PRS od 2011 r. jest
jednym z rozpoznawalnych wystawcdédw na miedzynarodowych
targach Plastpol.

I K&K RECYKLING SYSTEM

K&K Recykling System Sp. z 0.0. jest polskim producentem wy-
sokiej klasy urzadzen i linii technologicznych do recyklingu two-
rzyw sztucznych. Oferowane rozwigzania charakteryzuja sie wy-
soka skutecznoscig oraz niskim zuzyciem energii.

Flagowym produktem firmy sa myjki dynamiczne o niewielkiej
mocy zainstalowanych silnikéw (30 i 55 kW), przeznaczone do
mycia m.in.: folii porolniczych, agrowtdkniny, sztucznej trawy
stadionowej, rozdrobnionych workéw big bag, workéw PP, sieci
rybackich, opakowan po torfie, opakowan typu Tetra Pak (wydzie-
lenie celulozy), folii opakowaniowych (np. LLDPE, LDPE, HDPE, PP,
PC, PVC, PS, PET). Urzadzenia te cechuja sie prosta obstuga, nieza-
wodnoscig oraz wysokim stopniem oczyszczenia materiatu zada-
nego, bez koniecznosci uzycia srodkow pioracych. Myjki dynamicz-
ne moga zostac¢ réwniez zestawione w uktadzie kaskadowym, co
pozwala na intensywne domycie materiatu dzieki wykorzystaniu
predkosci nadanej materiatowi przez myjke gorng w stosunku do
urzadzenia znajdujacego sie pod nim (przy zastosowaniu obrotow
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w przeciwnym kierunku do urzadzenia poprzedzajacego). Takie
rozwigzanie eliminuje réwniez transport posredni.

Dodatkowo w ofercie przedsiebiorstwa znajduja sie m.in.: wan-
ny separacyjne wykonane ze stali nierdzewnej, ktérych zadaniem
jest rozdzielenie zadanej frakcji wedtug jej gestosci; podajniki ta-
$mowe oraz $limakowe; sita wibracyjne; piaskowniki. Oferowane
rozwigzania sg ,szyte na miare”, tzn. projektowane i dopasowywa-
ne do indywidualnych potrzeb klienta.

Poza sprzedaza urzadzen firma jest takze czynnie dziatajacym
recyklerem, w zwiazku z czym oferuje szeroki wachlarz produk-
towo-ustugowy obejmujacy produkcje wysokiej jakosci regranu-
latow LDPE oraz ustugi mycia i regranulacji powierzonego mate-
riatu. Wiecej informacji na stronie: www.kkr.biz.pL.

I MEYER EUROPE

Firma Meyer od 1993 r. produkuje, rozwija i wprowadza na ry-
nek ogélnoswiatowy rozwigzania technologiczne w zakresie sor-
towania optycznego i kontroli rentgenowskiej. Od samego po-
czatku doktada wszelkich staran, aby zapewniac stabilny rozwaj
i innowacyjnos¢ swoich technologii,angazujac w to zespét ponad
1000 inzynieréw pracujacych w dziale badan i rozwoju. Potwier-
dzeniem ciggtego rozwoju sa liczne nagrody naukowo-techno-
logiczne oraz patenty, a takze zaufanie klientdéw i ponad 45 tys.
zainstalowanych aplikacji na catym $wiecie. Meyer Europe jest
oficjalnym reprezentantem chinskiej firmy Meyer m.in. dla branzy
recyklingowej w catej Europie, zaréwno w zakresie sprzedazy (do-
bér odpowiednich urzadzen i kompletnych rozwigzan, préb tech-
nologicznych etc.) jak i wykwalifikowanego serwisu producenc-
kiego. Zespot Meyer Europe tworza ludzie, ktorzy od lat z pasja
zajmuja sie zagadnieniami sortowania optycznego w praktycz-
nym tego stowa znaczeniu.

Firma posiada urzadzenia do separacji optycznej butelek, granu-
latéw oraz przemiatdw tworzyw sztucznych, zaréwno pod wzgle-
dem kolorystycznym jak i polimerowym (m.in. PET, PVC, HDPE, PP,
PC), metali zelaznych i niezelaznych, szkta, mineratéw, a nawet
najbardziej nietypowych materiatow, ktére wymagaja specjali-
stycznej poprawy jakos$ci wyrobu finalnego.

Meyer sortuje pod wzgledem
kolorystycznym przemiaty po-
chodzace z odpaddéw postkonsu-
menckich ze zuzytych opakowan
z tworzyw sztucznych (np. opa-
kowania po chemii gospodar-
czej), ktére kazdy z nas wyrzuca
do kosza na $mieci. Przy wyko-
rzystaniu sortownikow optycz-
nych do separacji kolorystycznej
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przemiatéw HDPE i PP uzyskiwane s3g czyste monokolorystyczne
strumienie, z ktorych nastepnie podczas procesu ekstruzji po-
wstajg regranulaty transparentne, biate, czerwone, niebieskie etc.
bez dodatkéw drogich barwnikéw tworzyw sztucznych. Ponadto,
przy zastosowaniu kamer podczerwonych mozliwe jest doczysz-
czanie strumienia materiatdw HDPE i PP poprzez oddzielenie
tych dwoch polimerow, nawet wtedy gdy ich kolory s3 takie same
- ponizej widok z panelu sterujacego sortownika optycznego
przemiatow HDPE i PP, bedgcych w tym samym kolorze (biaty) w
podczerwieni.

Bialy PP w podczerwieni Bialy HDPE w podczerwieni

Jako firma z szeroko rozwinieta odpowiedzialnoscia spoteczna,
przedsiebiorstwo wdraza koncepcje ,Green Meyer, Green Future”,
ktora postrzega recykling jako kluczowy element naszego przy-
sztego rozwoju. Tym samym Meyer doktada wszelkich staran by
rozwijac¢ globalng gospodarke o obiegu zamknietym. Wiecej in-
formacji na stronie: www.meyer-corp.eu.

| MONOMER

Firma Monomer oferuje modutowe urzadzenie WASTX Plastic
pozwalajace na przetwarzanie odpaddéw z tworzyw sztucznych
w nadajacy sie do handlu olej bazowy, ktéry moze by¢ rowniez
wykorzystywany bezposrednio na miejscu instalacji jako Zrodto
energii.

WASTX Plastic charakteryzuje sie modutowa, zdecentralizowang
i skalowalna konstrukcja. Kazdy modut WASTX Plastic przetwarza
do 1000 kilogramoéw zmieszanych plastikowych odpadéw dzien-
nie — miesci sie on w standardowym kontenerze morskim. System
mozna rozbudowac do 5 konteneréw - moduty mozna ze soba ta-
czyc¢ szeregowo, zwiekszajac przepustowosc linii technologiczne;.

Modutowy WASTX Plastic przetwarza pouzytkowe materiaty od-
padowe, takie jak HDPE, LDPE i PP, na wysokoenergetyczne pali-
wo. Odpady tworzyw s3 rozktadane w jednym procesie, destylo-
wane i przetwarzane na paliwo lub, w razie potrzeby, w energie
elektryczna. Odpady moga byc¢ zmieszane; dopuszczalny jest sze-
reg wtracen innych tworzyw, takze zanieczyszczenia organiczne.

Urzadzenie moze byc¢ opcjonalnie wyposazone w mtyn, ktory roz-
drobni odpady do odpowiedniej wielkosci. Mozna w nim zainsta-
lowac réwniez podajnik odmierzajacy porcje odpadoéw zgodnie
z zapotrzebowaniem klienta. Materiat nastepnie podawany jest
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do reaktora, w ktérym zostaje ogrzany do temperatury 600°C
i depolimeryzowany.

W separatorze resztki pozostate z pirolizy opadaja w dot, a frak-
cje lotne unosza sie w goére i s3 kondensowane. W wyniku tego
procesu powstaja 3 frakcje — pyt weglowy (odpad), gaz pyrio-
lizowy, ktéry mozna uzy¢ do zasilania catej instalacji (zapewni
75% zapotrzebowania na energie) oraz produkt wtasciwy, czyli
olej. Produkty o bardzo krotkim tancuchu (state gazy) s spalane
bez uszkodzen w palniku awaryjnym, jesli nie moga byc¢ uzyte
na miejscu do wytwarzania energii elektrycznej lub cieplnej. Caty
system jest kontrolowany w zautomatyzowany sposéb i moze by¢
monitorowany przez operatora na miejscu lub zdalnie.

I PLASMAQ

Dziatalnosc¢ portugalskiej firmy Plasmaq rozpoczeta sie na prze-
tomie lat 80. i 90. zesztego stulecia. Od poczatku koncentruje
sie na dostarczaniu rozwiagzan ,na miare” do recyklingu tworzyw
sztucznych oraz innych materiatow takich jak metal, drewno,
a ostatnio réwniez papier i tetrapack.

Najbardziej znana w Polsce innowacja, w catosci stworzo-
na i opatentowang przez Plasmag, s3 prasy srubowe suszace
serii Plascompact. Jest to alternatywa dla klasycznych sys-
teméw suszenia, opracowana w celu uzyskania wiekszej wy-
dajnosci, zarébwno produktywnej jak i energetycznej. Catko-
wita moc zainstalowana dla modelu cs 1500 (1500 kg/h) to
okoto 65 Kw, przy czym faktyczne zuzycie nie przekracza 45 Kw.
To wymierna oszczednos¢ energii, szybki zwrot kosztéw za-
kupu maszyny oraz rzeczywisty wktad w ochrone $rodowiska.
Co wiecej, caty proces suszenia polega na dziataniu sity me-
chanicznej i hydraulicznej, bez podgrzewania. Dlatego mate-
riat zachowuje swoje wiasnosci, a odseparowana woda, ktéra
w procesie nie odparowuje, moze zosta¢ ponownie wykorzystana
W procesie mycia.

Produkty Plasmaq to nie tylko wspomniane prasy Plascompact.
Firma dostarcza kompletne linie do rozdrabniania, mycia i susze-
nia odpadow, w tym solidne mtyny i szredery w catosci produko-
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wane w zaktadach Plasmag. Poczatek biezacego roku to szereg
innowacji dotyczacy tych wtasnie maszyn, a takze rozszerzenie
gamy m.in. o mtyny do rozdrabniania rur wykorzystywanych w in-
zynierii drogowe;j.

Dzieki zespotowi doswiadczonych technikéw i inzynieréw oraz
statemu poszukiwaniu ulepszen, Plasmaq ma dzi$ zadowolonych
klientow w krajach tak réznorodnych jak Hiszpania, Francja, Wiel-
ka Brytania, Rosja, Niemcy, Angola, Wenezuela, Meksyk, Tunezja,
Wybrzeze Kosci Stoniowej czy Singapur. Pod koniec 2020 r. firma
sfinalizowata zakup dziatajagcego 20 km od gtéwnej siedziby za-
ktadu produkcji maszyn, zyskujac dodatkowe 6000 m? powierzch-
ni produkcyjnej, dedykowany park maszynowy oraz zespét wy-
kwalifikowanych inzynieréw i operatorow.

| P&F WARTACZ

Firma Genox to wiodacy producent znany na $wiecie z solidnych
urzadzen oraz linii do recyklingu. Na polskim rynku w szczegol-
nosci kojarzony jest z kruszarek serii V, ktére docenili mali i $red-
ni recyklerzy. Epidemia COVID-19 nie przeszkodzita firmie Genox
w rozwoju; w tej chwili otwiera ona nowy zaktad produkcyjny
o wielkosci 46 tys. m2 Nieco mniejsze hale w poprzedniej lokali-
zacji pozostang jako obiekty do prac badawczo-rozwojowych oraz
montazu i testdw rozbudowanych systemdw (linii) do recyklingu.
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Obecnie P&F Wartacz posiada w statej sprzedazy kilkadziesiat
mtyndéw innych producentdw oraz mniejsze kruszarki Genox serii
V; kolejna dostawa modeli V800 i V1200 jest juz w drodze.

Na uwage zastuguja zwtaszcza kruszarki Genox serii YS przezna-
czone do wstepnego rozdrabniania big bagéw, mocno zabrudzo-
nej folii, lin i sznuréw rolniczych oraz model W majacy w wiekszo-
$ci zastosowanie w rozdrabnianiu folii oraz wtoknin. P&F Wartacz
posiada obie kruszarki na stanie, w swojej hali ekspozycyjnej we
Wroctawiu. Zainteresowanych klientéw zaprasza zas na préby
z wkasnym materiatem.

NORMALIA T SYSTEMY
GORACOKANAtOWE

I HRSflow

Cylinder Serii S jest nowym kompaktowym rozwigzaniem opra-
cowanym przez HRSflow, ktére umozliwia zredukowanie rozsta-
wu dysz i jest odpowiednie dla materiatdw technicznych.Jakie sg
gtéwne korzysci? Po pierwsze, dzieki kompaktowym wymiarom
mozliwe jest zmniejszenie grubosci ptyty; po drugie, dzieki ogra-
niczonej szerokosci istnieje opcja zmniejszenia rozstawu dyszy
do 37 mm. Cylinder jest dostepny w dwoch réznych wariantach:
wersji podstawowej i regulowane;.

Odpowiedni do zastosowania w produkcji czesci technicznych,
elektronicznych, jak i débr konsumpcyjnych, jest idealnym roz-
wiazaniem w wytwarzaniu detali o matej wadze i do form wielo-
gniazdowych. Ponadto umozliwia produkcje matych czesci samo-
chodowych, takich jak zewnetrzne emblematy, mate przetaczniki
wewnetrzne, niewielkiej wielkosci komponenty systemu klimaty-
zacji i wentylacji oraz uchwyty wewnetrzne i zewnetrzne.

Sitownik Serii S jest dostepny w dwoch réznych opcjach: wersji podsta-
wowe;j i regulowanej. Wersja podstawowa: wysokos$¢ sitownika 62 mm.
Wersja regulowana: wysokos¢ sitownika 70 mm. Fot.: HRSflow

Sitownik jest przykrecany do belki rozdzielacza, co utatwia wyko-
nywanie zabudowy oraz umozLliwia konserwacje linii chtodzacej.
Moze by¢ sterowany hydraulicznie i pneumatycznie, a takze pra-
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cowac z cisnieniem max. 80 bar (wersja hydrauliczna) lub max.

15 bar (wersja pneumatyczna).

HRSflow jest oddziatem INglass S.p.A. znajdujacym sie w San
Polo di Piave (Wtochy), ktéry specjalizuje sie w opracowywaniu
oraz produkcji zaawansowanych i innowacyjnych systemoéw go-
racokanatowych dla przemystu wtryskarek. Firma zatrudnia oko-
to 1000 oséb i jest obecna na wszystkich gtéwnych $wiatowych
rynkach. HRSflow produkuje systemy gorgcokanatowe w swojej
europejskiej siedzibie w San Polo di Piave we Wtoszech, w azja-
tyckiej siedzibie w Hangzhou w Chinach oraz w zaktadzie Byron
Center w poblizu Grand Rapids w stanie Michigan w USA.

I KNARR

Prowadnice ptaskie dla wiekszych wymagan

Elementy prowadzace s3 generalnie odpowiedzialne za doktad-
ne centrowanie potéwek formy wzgledem siebie.Jako dodatkowy
wariant tej rodziny produktéw Knarr standaryzuje prowadnice
ptaska, ktoéra dzieki szerokiej gamie wariantéw nadaje sie do
wielu rozmiaréw form - w tym do wykonywania duzych form.
Prowadnica sktada sie z pary ptytek slizgowych i listwy jako
centralnej prowadnicy. Wszystkie elementy s utwardzane do
~59 HRC. Powtoka DLC zewnetrznych ptytek slizgowych gwaran-
tuje odpornos¢ na zuzycie oraz zapewnia optymalne wtasciwosci
slizgowe i suchobiezne. Rowki w ksztatcie pierscienia osadzone
w prowadnicy utatwiajg dodatkowe smarowanie. Wysoko$¢ mon-
tazowa w zakresie od 25 mm do maksymalnie 45 mm eliminuje
wykonanie bocznych wybran.

Prowadnica ptaska jest dostepna od reki w szeroko$ciach 30 mm,
40 mm, 60 mm, 80 mm, 100 mm, 120 mm i 150 mm. Dtugosci
prowadnic zostaty znormalizowane, aby pasowaty do szerokosci
prowadnicy. Komponenty s3 dostepne w zestawach (542040) lub
pojedynczo (542041/542042).

Licznik cykli do wysokich temperatur: wersja prawa i lewa

Wyglada jak zwykty licznik,a mimo to ma istotng warto$¢ dodana.
Nowy wariant licznika cykli Knarr to potgczaczenie tradycyjne-
go wygladu z duzo wyzszg odpornoscia na temperature. Zamiast
popularnej na rynku odpornosci na temperature 120°C ten me-
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chaniczny licznik cykli jest przeznaczony do trwatej pracy w tem-
peraturze formy 200°C.

Nowy model jest dostepny w wersji lewej (472491) i prawej
(472490). Jego wyzsza odpornos¢ na temperature zostata osia-
gnieta poprzez zoptymalizowanie sktadu materiatu i udoskonale-
nie mechanizmu. W rezultacie bez dodatkowych kosztow powstat
znacznie bardziej odporny na temperature licznik cykli, ktory
bez watpienia zastapi poprzedni model dzieki swoim ulepszo-
nym wtasciwosciom.

I MEUSBURGER

Firma Meusburger jest wiodacym producentem elementow
znormalizowanych o wysokiej precyzji. Klienci na catym swiecie
wykorzystujg zalety standaryzacji i korzystaja z naszego ponad
55-letniego doswiadczenia w obrobce stali. Oferta produktéw
obejmuje zaréwno precyzyjne normalia, wybrane produkty wypo-
sazenia warsztatowego, jak i innowacyjne rozwigzania z dziedziny
goracych kanatéw i technologii sterowania temperatura. Wszyst-
ko to sprawia, ze firma Meusburger jest niezawodnym i global-
nym partnerem w zakresie budowy narzedzi, form i maszyn.

Najwyzsza jakos¢ produktéow to absolutny priorytet w firmie
Meusburger. Z tego wzgledu tylko najlepsze surowce poddawa-
ne sg dalszej obrébce, po przeprowadzeniu obligatoryjnego testu
ich twardosci i analizy spektralnej. Standardem Meusburgera jest
fachowe odprezanie wszystkich rodzajow stali w przeznaczonych
do tego celu trzech piecach, co zapewnia minimalne ryzyko wy-
stgpienia napie¢ wewnetrznych w materiale podczas jego dalszej
obrébki. Najwiekszy na Swiecie centralny magazyn czesci znor-
malizowanych, zajmujacy powierzchnie ponad 18 tys. m?, gwa-
rantuje ciagta dostepnosc¢ prawie wszystkich produktow.

Wysokiej jakosci normalia Meusburgera w potaczeniu z krotkim
czasem dostawy stanowia idealng baze dla produkcji w branzy
budowy form. Portfolio produktéw obejmuje korpusy do budowy
form, z duzym wyborem ptyt wierconych i niewierconych, korpusy
specjalne oraz unikalne na rynku formy gorgcokanatowe, takze
produkty goracych kanatéw i technologii sterowania tempera-
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turg, az po uniwersalne standardowe prety i pasujace elemen-
ty zabudowy.

Oprdcz réznorodnych produktéow do produkcji form, konstrukgji
narzedzi do wykrawania oraz réznego typu maszyn i przyrzaddw,
niestandardowe rozwigzania sg rowniez czesciag specjalnej oferty
Meusburgera. Dzieki najnowoczesniejszym liniom produkcyjnym
zagwarantowane sg takze krotkie terminy dostaw. Asortyment
produktow uzupetniony jest o peten wybdr artykutdow zapotrze-
bowania warsztatowego, ktéry jest doskonale dopasowany do
wymagan budowniczych form oraz innych maszyn czy narzedzi.

Meusburger od lat optymalizuje oferte dla klientéw i jest uwa-
zany za niezawodnego dostawce ustug na rynku w obszarze bu-
dowy form, maszyn i narzedzi. Tym sposobem klienci otrzymuja
wszystko z jednego zrodta, od standardowych normaliéw i pro-
duktéw na potrzeby warsztatéw, poprzez technologie goracych
kanatow i sterowania temperaturg, az po oprogramowanie ERP
i zarzgdzanie wiedza.

I MOLD-MASTERS

Firma Mold-Masters istnieje od 1963 r.i jest Swiatowym liderem
technologii gorgcokanatowej oraz regulacji temperatury, oferuja-
cym 10-letnig gwarancje. Jako lider rynku zawsze pozostaje bli-
sko swoich klientéw, nieprzerwanie pomagajac osiggac zatozone
cele biznesowe. W swojej ofercie Mold-Masters posiada petna
game systemow gorgcokanatowych dla wszystkich branz. Firma
dostarcza takze kompletne gorace potowy, formy do produkcji
preform w tym w technologii co-injection.

Innowacyjna technologia wykonywania rozdzielaczy goracoka-
natowych oferuje mozliwosci, ktére nie sg osiggalne konwen-
cjonalng metoda. Frezowane i polerowane kanaty umozliwiaja
nieograniczony rozktad i zapobiegaja tworzeniu sie ostrych kra-
wedzi oraz tzw. martwych stref, ktére zwykle sg cechami rozdzie-
laczy przewiercanych. Rozdzielacze sg naturalnie zbalansowane,
spetniajg wymagania czystej i szybkiej zmiany koloru oraz mi-
nimalnego spadku cisnienia. Zintegrowane elementy grzejne
dysz i rozdzielaczy w znacznym stopniu redukujg zuzycie ener-
gii elektrycznej.

1l

Mold-Masters produkuje réwniez w petni elektryczne agregaty E-
-Multi dla drugiego komponentu (w tym LSR) z niezaleznym od
wtryskarki kontrolerem. Urzadzenie jest w petni kompatybilne
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z kazda wtryskarka elektryczng lub hydrauliczng. W przeciwien-
stwie do urzadzen dostarczanych przez producentéw wtryskarek,
E-Multi instalowany jest w dowolnej pozycji — bezposrednio do
formy lub wtryskarki. Urzadzenie nie stanowi czesci sktadowej
maszyny. Jedynym interfejsem pomiedzy E-Multi a wtryskarkg
jest standardowe ztgcze EUROMAP. E-Multi zapewnia catkowita
elastycznos¢, gdyz w prosty sposéb moze by¢ przenoszony z for-
my do formy, a co za tym idzie - z wtryskarki na wtryskarke.

Mold-Masters to dostawca najwyzszej jakosci urzadzen steruja-
cych oraz regulatoréw temperatury, ktére moga byc stosowane
nie tylko do kontroli, ale rowniez diagnostyki wszelkich typéw
uktadéw goracokanatowych. Cechami charakterystycznymi s3
m.in. specjalny algorytm PID2 wydtuzajacy czas zycia elementow
grzejnych, autotuning oraz samokalibracja, specjalny niskonapie-
ciowy miekki start, detekcja wycieku tworzywa, alarm uptywnosci
do masy oraz wiele innych praktycznych udogodnien.

I SYNVENTIVE MOLDING SOLUTIONS

Synventive Molding Solutions to miedzynarodowy lider w pro-
dukcji profesjonalnych systemoéw gorgcych kanatéw (GK). Na ca-
tym Swiecie firma Synventive oferuje swoim klientom kompletne
rozwigzania z zakresu systemow GK, regulatoréw temperatury
i sekwencji wtrysku oraz oprzyrzadowania kontroli procesu wtry-
sku, w tym zaawanasowanej technologii activeGate.

W portfolio firmy Synventive dla aplikacji z zamykaniem igli-
cowym proponujemy serie produktow z rodziny SVG+. Standard
SVG+ oferuje innowacyjne i opatentowane rozwigzania gwaran-
tujace najwyzsza jakosc i powtarzalnos¢ produkcji. Systemy GK
wykorzystujace standard SVG+ sg wyposazone w modutowe si-
towniki oraz technologie SynCool3, ktéra oferuje pasywne chto-
dzenie sitownikow bez potrzeby instalacji oddzielnych wezy.

Systemy GK w standardzie SVG+ moga by¢ dostarczone wraz
z urzadzeniem VM, stuzacym do monitorowania, diagnostyki oraz
wykrywania usterek zaréwno w trakcie cyklu produkcyjnego, jak
i wtedy, kiedy forma jest poza maszyna. VMI daje nam informa-
Cje o czasie otwarcia poszczegolnych iglic, dzieki czemu mozna
sprawdzi¢, czy poruszaja sie one zgodnie z zatozonym procesem.
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Zastosowanie SVG+ umozliwia réwniez tatwa implementacje do
zaawansowanej technologii activeGate. Technologia activeGate,
wykorzystujac czujniki potozenia, ktoére s3 umieszczone na si-
townikach, daje wiele opcji, od samego monitoringu ruchu iglic,
po kontrole przeptywu tworzywa oraz catkowita mozliwos¢ ste-
rowania predkoscia otwarcia i zamykania kazdej iglicy.

W swojej ofercie Synventive posiada réwniez cyfrowy kokpit
MoldMIND Il z funkcjg monitorowania i nagrywania. MoldMIND
Il rejestruje dane procesowe przez caty cykl zycia formy oraz
wszystkie wazne dane dotyczace formy i systemoéw GK. W przy-
padku odchylen od okreslonego parametru wartosci zadanej ge-
nerowany jest sygnat alarmowy. W celu szybkiej reakcji sygnat
alarmowy mozna np. przesta¢ do urzadzenia mobilnego lub do
dodatkowych systemdw, w tym do stacjonarnego komputera.

MoldMIND II jest réwniez wyposazony w modut GPS. Wtasciciele
i operatorzy kilku form moga dzieki temu mie¢ wglad w ich do-
ktadne lokalizacje i stan produkcji.

I TRANS-WEST

Firma Trans-West GmbH Sp. z 0.0. juz od ponad 25 lat specjali-
zuje sie w sprzedazy maszyn, urzadzen, czesci zamiennych dla
przetworstwa tworzyw sztucznych i gumy oraz innych gatezi
przemystu. Wspétpracuje w tym zakresie z wieloletnimi, za-
chodnimi producentami, gwarantujagcymi wysoka jakos¢ dostar-
czanych produktow. Przedsiebiorstwo jest w Polsce wytacznym
przedstawicielem niemieckiej firmy AFS GmbH, ktéra produkuje
urzadzenia do perforacji na goraco i do aktywacji elektrycznej
powierzchni. Od kilku lat jest réwniez autoryzowanym dystrybu-
torem firmy Gefran Spa, znanego producenta czujnikdw, automa-
tyki przemystowej, napeddw i uktadéw sterowania.

Gefran niezmiennie inwestuje i kazdego roku wprowadza do
swojej oferty nowe produkty. W ostatnim czasie byty to m.in. ul-
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trakompaktowe przekazniki SSR serii GRS-H w zakresie od 15 do
120A ze zintegrowang diagnostyka; przetworniki cisnienia masy
HIX dedykowane dla firm produkujacych granulaty; nowa seria
magnetostrykcyjnych przetwornikéw potozenia WPL.

Coraz wiekszym zainteresowaniem cieszg sie oferowane przez
Trans-West regulatory temperatury do goracych kanatéw nie-
mieckiego producenta Fiege electronic GmbH. W portfolio tej
firmy dostepne s3 nastepujace modele regulatorow: JET-micro,
fitron TP,JET-master. Ich charakterystyczna cechg jest tatwos¢ ob-
stugi oraz przejrzyste menu dostepne rowniez w jezyku polskim.
W szerokiej ofercie Trans-West znajduja sie takze grzatki, pro-
mienniki podczerwieni, lampy UV, walce, dysze wtryskowe, uktady
plastyfikujace, materiaty izolacyjne w postaci ptyt czy energoosz-
czednych pokrowcow.

Zwtaszcza ten drugi rodzaj izolacji przykuwa obecnie uwage co-
raz szerszego grona klientéw, ze wzgledu na rosngce ceny energii
elektrycznej. Oferowane przez firme pokrowce izolacyjne s3 wy-
konywane indywidualnie dla kazdego z klientdw. Korzysci ptyna-
cych z ich zastosowania jest wiele, a sam koszt inwestycji zwraca
sie w krotkim czasie. Z ofertg firmy Trans-West mozna zapoznac
sie na stronie internetowej www.transwest.pl.

URZADZENIA PERYFERYINE

I BOSKY

BOSKY + to oferta urzadzen ergonomicznych i wspomagajacych
cztowieka w wykonywaniu trudnych i powtarzalnych zadan. Przy
pomocy urzadzen takich jak ErgoPack, stacja paletyzujaca, maga-
zynki palet i wozki manipulacyjne wszystkie ruchy powodujgce
béle i urazy kregostupa s3 catkowicie wyeliminowane.

Operator moze przenies¢, podniesc i przechyli¢ pojemnik, ustawic
stos palet lub spig¢ palete o réznych rozmiarach w komfortowy
i bezpieczny sposdb w pozycji wyprostowanej — bez koniecznosci
schylania sie.

Zalety:

. mobilnos$¢, dajaca praktycznie nie-
ograniczony obszar dziatania

. prosta i lekka konstrukcja zapew-
niajgca tatwosc operowania nawet bardzo
ciezkim produktem

. mozliwos¢ dopasowania do po-
trzeb klienta.

Poszczegdlne elementy rozwigzania s3
scisle dedykowane do danej aplikacji, a cate urzadzenie moze byc
produkowane wg okreslonych wymagan.
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Wozki manipulacyjne stuza do transportu tadunkéw o wadze
do 300 kilogramow. Urzadzenia te ciesza sie szczegdlng popu-
larnoscig w transporcie rolek i ich zaktadaniu na maszyny paku-
jace i drukujace. Moga one takze z powodzeniem obracac rolki
lub inne pojemniki w celu np. ich opréznienia. Sprawdzaja sie
rowniez w przenoszeniu produktéw takich jak: beczki, kartony,
skrzynki, pojemniki, wiaderka, a nawet worki.

Zalety:

e uktadarka automatycznie podnosi/
opuszcza caty stos palet lub pojedyncze
palety

e wstawienie lub wyjmowanie palety
na poziomie podtogi

e wydtuzony cykl zycia palety

e redukcja pracy recznej wykonywanej
przez ludzi

* zwiekszenie bezpieczenstwa pracy.

Uktadarki i desztaplery palet mozna podzieli¢ na urzadzenia sa-
modzielne i zintegrowane w linie produkcyjne, takze istniejace.
Magazynki moga zostac¢ dostosowane do indywidualnych potrzeb
poprzez wybranie parametrow takich jak rozmiar oraz liczba ma-
gazynowanych palet.

ErgoPack to innowacyjny, wydajny, er-
gonomiczny i tatwy w obstudze sposéb
na zabezpieczenie tadunku na pale-
tach.Urzadzeniewyposazonejestwopa-
tentowana lance tancuchowa, ktéra
wsuwa sie pod palete zabierajac ze
sobg tasme, a nastepnie podaje j3 ope-
ratorowi. Operator musi jedynie chwy-
ci¢ tasme i skierowac ja do urzadzenia
napinajaco-zgrzewajacego, gdzie zo-
staje ona automatycznie napieta i zgrzana. Gtdwne korzysci z wy-

boru ErgoPack to: zdecydowany wzrost wydajnosci, ograniczenie

kosztow zabezpieczenia tadunkdw, wzrost ergonomii i bezpie-
czenstwa pracy.

1 COLD JET

Urzadzenie czyszczace suchym lodem PCS 60 serii Aero2 fir-
my Cold Jet jest obecnie najlepszym rozwigzaniem w zakresie
czyszczenia oprzyrzadowania dla przetworcow tworzyw sztucz-
nych, bez koniecznosci schtadzania i demontazu, bez ryzyka ge-
nerowania odpaddéw, powodowania scierania lub negatywnego
wptywu na srodowisko. Zachowanie form w nienaruszonym sta-
nie jest bardzo wazne dla producentéw. Musza one by¢ odpo-
wiednio i skutecznie konserwowane, aby zapewnic nalezyte ich
funkcjonowanie i najwyzszg jakosc¢ wyprasek. Zastosowanie PCS
60 umozLliwia usuwanie wyptywek i przebtyszczen oraz przygoto-
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wanie powierzchni przed malowaniem, co dodaje jeszcze wiecej
wartosci do juz i tak doskonatego rozwigzania. Opatentowany
System Kontroli Czgsteczek (PCS) w maszynie PCS 60 precyzyjnie
tnie suchy Lloéd, zapewniajac 28 wielkos$ci czasteczek o Srednicy od
3 mm do 0,3 mm. Wczesniej, aby oczysci¢ kazde oprzyrzadowa-
nie, zaktad potrzebowat wielu maszyn o ré6znym stopniu agresji.
Obecnie moze wykorzysta¢ w tym celu jedng maszyne.

PCS 60 jest najbardziej zaawansowanym technologicznie urza-
dzeniem do czyszczenia suchym lodem i przy tym najprostszym
w obstudze. Sterowanie z wykorzystaniem wyswietlacza HMI
gwarantuje intuicyjng obstuge, umozliwiajagc operatorowi ta-
twy podglad i kontrole parametréw czyszczenia oraz ustawien
maszyny. Urzadzenie posiada programowalne i zabezpieczone
hastem receptury dla danego procesu czyszczenia. Dzieki temu
przetworcy tworzyw sztucznych moga zapisac takie parametry
jak: cisnienie czyszczenia, wielkos¢ i zakres podawania suchego
lodu dla kazdej formy osobno. Zapobiega to btedom uzytkowni-
ka i zapewnia wykorzystanie wtasciwych parametréw dla kazdej
aplikacji. Wszystko to za pomoca jednego pokretta. PCS 60 jest
pierwszg maszyng €zyszczaca na rynku, w ktérej wdrozono roz-
wigzania Przemystu 4.0. Dzieki tacznosci opartej na Internecie
Rzeczy (IoT) mozna ja skomunikowac i zintegrowac z catym pro-
cesem produkcyjnym w zaktadzie.

Cold Jet posiada dwie odrebne linie biznesowe skupione wokdt
zastosowania suchego lodu. Firma zapewnia systemy do ekolo-
gicznego czyszczenia, przygotowania i wykanczania powierzch-
ni dla wielu branz przemystowych na catym swiecie. Urzadzenia
te wykorzystuja suchy Loéd jako medium czyszczace. Druga linig
sg systemy do produkcji, dozowania i pakowania suchego lodu.
Umozliwiaja one nieprzerwang produkcje suchego lodu w roz-
nych rozmiarach, ktéry stosowany jest do transportu zywnosci,
zarzadzania taricuchem chtodniczym i czyszczenia. Klienci korzy-
staja z rozwigzan technologicznych Cold Jet w celu zastgpienia
przestarzatych procesow, ktére sg nieefektywne, a takze szkodli-
we dla zdrowia i bezpieczenstwa. Firma Cold Jet posiada gtdwna
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siedzibe w Loveland, w stanie Ohio (USA) oraz kilka miedzynaro-
dowych biur w Europie, Azji, Kanadzie i Meksyku. W Polsce firma
Cold Jet Sp.z 0.0. miesci sie w Obornikach koto Poznania.

1 DOPAK

Producent systeméw automatyki, firma KraussMaffei, opracowata
liniowy robot przeznaczony do prostych zadan pick & place. Ro-
boty w catosci produkowane sg w Niemczech. Cechujg sie wysoka
jakoscia i solidng konstrukcja. Precyzyjne pozycjonowanie przy
szybkich ruchach jest mozliwe dzieki napedowi zebatkowemu,
a to przyczynia sie do zwiekszenia produktywnosci oraz skréce-
nia czasu procesow wytworczych. Intuicyjna obstuga nie wyma-
ga umiejetnosci programistycznych. tatwe i szybkie poruszanie
sie w programie jest mozliwe za pomoca kreatora, poprzez pro-
gramowanie graficzne lub tekstowe. Wstepnie zaprogramowane
procesy i kreator Pick&Place skracajg czas uruchomienia robota
0 30%.

=]
:

Robota mozna dostosowac¢ do indywidualnych potrzeb, a jego
funkcjonalno$¢ rozbudowac o dodatkowe dziatania. Centralne
zasilanie w media zapewnia tatwa zmiane i modutowa rozbudo-
we funkcji chwytaka. To ekonomiczne rozwigzania wysokiej jako-
sci. Robot jest tatwy do zamontowania i uruchomienia. Intuicyjna
obstuga pozwala na wygodne uzytkowanie i krotkie czasy konfi-
guracji, a autonomiczna koncepcja urzadzenia LRX EasyControl
umozliwia stosowanie z maszynami niezaleznie od ich producen-
ta. Podstawowe elementy nowej serii LRX EasyControl oparte s3
na nowej serii matych robotéw LRX, co przyczynia sie do tatwego
dostepu do czesci zamiennych. Serwis techniczny prowadzi spot-
ka Dopak z Wroctawia.

Nie zawsze zaawansowane i skomplikowane rozwigzania auto-
matyzacji sg uzyteczne. Proste rozwigzania typu pick & place cie-
szg sie duza popularnoscia, gdyz w wielu przypadkach spetniaja
zaktadane kryterium jako ekonomiczne technologie wysokiej
jakosci. Rozwigzanie LRX EasyControl pozwoli producentom cie-
szyc¢ sie wiekszymi zyskami.
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I KANITECH

Wtoska firma Vismec srl, specjalizujgca sie w urzadzeniach susza-
cych i systemach transportu granulatu, wprowadzita w tym roku
nowy panel sterujacy do suszarek z serii DW i DP. Urzadzenia te
charakteryzuja sie wyjatkowo niskim zuzyciem energii ze wzgle-
du na obnizona temperature regeneracji ztoza molekularnego
oraz brakiem koniecznosci podtaczania wody chtodzacej. Wszyst-
ko to dzieki unikalnemu wykonaniu ztoza molekularnego w for-
mie obrotowego cylindra. Panel dotykowy umozliwia intuicyjna
i sprawng obstuge suszarek z tej serii.

Nowoscig w ofercie Kanitecha sa rozwiazania japonskiej firmy
KOSMEK, produkujgcej komponenty utatwiajace proces przezbra-
jania maszyn wtryskowych, takie jak klemy hydrauliczne i pneu-
matyczne, szybkoztgcza do mocowania chwytakéw w robotach,
wypychacze oraz multiztgcza do podtaczenia mediéw do formy
wtryskowej. W zakresie automatyzacji produkcji Kanitech wspot-
pracuje z japonska firma Yushin, producentem robotéw. W Polsce
oferowane s3 dwie serie robotéw: seria SC dla standardowych
aplikacji oraz seria RC dla projektow wymagajacych wiekszej pre-
cyzji ruchow lub krétszych czaséw cyklu.

W tym roku wtoski Frigel wprowadzit nowe mikrochtodziarki sta-
nowiskowe. Firma, ktdéra serig mikrochtodziarek Microgel z serii
RCM i RCD zrewolucjonizowata sektor chtodzenia w przetwor-
stwie tworzyw sztucznych, nieustannie rozwija te grupe pro-
duktowa. Nowa seria mikrochtodziarek RSM i RSD otrzymata
dodatkowa funkcjonalnos$¢ w postaci wbudowanego zestawu do
oprézniania form drain kit, mozliwos¢ opcjonalnego dokupienia
sterowania falownikowego pomp procesowych oraz funkcjonal-
nosci zsynchronizowania chtodzenia z procesem wtryskowym,
pozwalajgce osiggac krétsze czasy cyklu przy jednoczesnej po-
prawie jakosci detali.

Firma Maguire jest producentem wielosktadnikowych dozowni-
kéw grawimetrycznych mierzacych przyrost wagi. Dzieki jakosci,
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unikalnej na rynku 5-letniej gwarancji i wysokiej precyzji dozo-
wania, Maguire zainstalowat blisko 60 tys. dozownikow z serii
WSB na catym $wiecie. Do ostatnich modyfikacji wprowadzonych

do dozownikow z serii WSB zalicza sie panel dotykowy oraz sys-
tem transportu granulatu Flexbus, ktérego sterowanie moze byc¢
zintegrowane z panelem sterujgcym dozownika.

Opracowano réwniez wersje dozownikow z oznaczeniem WXB,
ktére umozliwiajg zaréwno precyzyjne odmierzenie mieszanki,
jak tez pomiar jej zuzycia, co pozwala kontrolowac prace linii
do wyttaczania. Dzieki wspoétpracy Maguire i Syncro, w ofercie
Kanitecha mozna znalez¢ kompletne wyposazenie linii do wy-
ttaczania folii: od kontroli pracy wyttaczarek, przez pierscienie
rozdmuchowe, pomiar grubosci folii oraz automatyczne klatki do
Llinii rozdmuchowych.

W tym roku przedsiebiorstwo Plasmac, wtoski producent linii do
regranulacji, rozszerzyt swoje portfolio o nowy model. Do tej pory
firma oferowata kompaktowe linie serii Alpha do zawracania od-
paddéw bezposrednio przy linii produkcyjnej oraz linie serii Ome-
ga do regranulacji offline z wbudowang kruszarka. Obecnie Pla-
smac poszerzyt oferte o nowa linie z serii Epsilon, ktora taczy ze
soba powyzsze rozwigzania. Dzieki temu linia pozwala przygoto-
wac do ponownego przetworzenia odpady z linii do wyttaczania
folii, termoformowania, wtrysku czy wyttaczania z rozdmuchem.

I MASTER COLORS

Wychodzac naprzeciw wymaganiom klientéw, Master Colors
wprowadza nowy produkt do swojego portfolio - kompletne
uktady plastyfikujace firmy Groche Technik GmbH.

Groche Technik GmbH produkuje agregaty plastyfikujace do
maszyn do przetwdrstwa tworzyw sztucznych zgodnie z normg
DIN I1SO 9001. Nazwa Groche oznacza certyfikowane wykonanie
z Niemiec. Dysponujac wykwalifikowanymi pracownikami, nowo-
czesnym parkiem maszynowym i duzym doswiadczeniem, firma
tworzy odpowiednie rozwigzania dla wyzwan przemystu tworzyw
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sztucznych. Od stali odpowiedniej do spersonalizowanego za-
stosowania, az po specjalne powtoki i geometrie, Groche oferuje
najnowoczesniejszg technologie.

Portfolio przedsiebiorstwa charakteryzuje sie: najnowoczesniej-
szymi maszynami, zmotywowanym personelem technicznym,
wysoka, sprawdzong jakoscia, zgodnoscig z norma DIN ISO 9001,
najwyzsza precyzja i duza liczba gotowych towaréw w magazynie.

I MATSIM

,0d pomystu do realizacji” - kierujac sie tg ideg Matsim projek-
tuje, buduje i wdraza automatyzacje w przedsiebiorstwach pro-
dukcyjnych. System dostosowywany jest do indywidualnych wy-
magan konkretnej firmy, linii produkcyjnej czy wyrobu. Matsim
pomaga opracowac lub zmodyfikowac technologie, aby umozli-
wic¢ automatyzacje, a wszystko w mysl uniwersalnej zasady ,aby
produkowac lepiej, prosciej, szybciej i jeszcze taniej”. Firma jest
otwarta na nowosci, innowacje i nowoczesne technologie, kto-
rych w branzy automatyki jest mndstwo.

Firma bierze catkowita odpowiedzialno$¢ za kompletny proces
wdrozenia automatyzacji w przedsiebiorstwie. Oferuje bezptat-
ne opracowanie koncepcji danego rozwigzania i wstepnej ofer-
ty oraz analize rentownosci. Pomaga dostroic istniejacy proces
technologiczny pod wymagania automatyzacji. W pakiecie ustug
Matsim znajduje sie integracja poszczegélnych maszyn w jedno
gniazdo produkcyjne, ustawienie i uruchomienie sprzetu, szkole-
nie pracownikéw oraz serwis. Linie technologiczne przygotowy-
wane s3 w koncepcji Przemystu 4.0, umozLliwiajac przesytanie wy-
branych danych przez wewnetrzna siec zaktadu do centrow analiz
danych. Kazda linia technologiczna projektowana przez Matsim
posiada opcje zdalnej analizy pracy przez serwis producenta, co
skraca czas diagnozy i usuniecia ewentualnych awarii.

Firma oferuje peten pakiet rozwigzan stosowanych w przetwér-
stwie tworzyw sztucznych, od projektu wypraski, poprzez projekt
i dostarczenie formy wtryskowej, dobor i dostarczenie wtryskarki,

budowe wtasnego lub dobdr istniejgcego uktadu automatyzacji,
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dobor i programowanie uktadéw kontroli wizyjnej, po finalne
ustawienie kompletnego procesu technologicznego.

Matsim wykorzystuje zaawansowane narzedzia wspomagajace
proces projektowy, w tym symulacje i optymalizacje proceséw
ptyniecia tworzywa sztucznego w formie, analizy wytrzymatosci
oraz zmeczeniowe. Dzieki temu rozwigzania przedsiebiorstwa
sg zoptymalizowane pod katem oszczedno$ci materiatowej oraz
czasow cyklu. W dobie wysokich cen tworzywa i widma wysokich
optat produktowych takie podejscie do procesu projektowego
wyjatkowo wyraznie pokazuje zalety.

Wspotpracujac z takimi firmami jak Item, Hiwin, Staccato Tech-
nologies, SMC, Sick, Beckhoff itp., Matsim zapewnia najwyzszg
jakos¢ swoich produktow. Dla branzy przetwdrstwa tworzyw
sztucznych oferuje:

e projektowanie wyprasek

e symulacje ptyniecia, analizy wytrzymatosci, analizy
zmeczeniowe
e projektowanie i wykonawstwo form wtryskowych

e projektowanie robotéw bocznych IML

e magazynki etykiet IML

e zautomatyzowane systemy kontroli wizyjnej oraz systemy
pomiarowe

e pakowanie wyrobow w opakowania zbiorcze.

I TMA AUTOMATION

Firma TMA Automation zostata zatozona w Gdyni w 2010 r. Spe-
cjalizuje sie w projektowaniu, produkcji oraz instalacji zaawanso-
wanych technologicznie robotdw kartezjanskich, superszybkich
i doktadnych robotéw bocznych do etykietowania w formie (IML),
paletyzeréw oraz zautomatyzowanych stanowisk montazowych.
Gtéwnym obszarem dziatalnosci TMA jest robotyzacja przemystu
przetworstwa tworzyw sztucznych. Dla tej branzy projektuje naj-
wiecej i najchetniej oraz wdraza autorskie rozwigzania z zakresu
automatyzacji i robotyzacji. Roboty TMA projektowane i produko-
wane sg w Gdyni, w Pomorskim Parku Naukowo-Technologicznym
- tutaj odbywa sie tez ich montaz oraz programowanie.

Maszymy

CasePacker-y Palotyzery
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Oferta TMA Automation dla branzy przetworstwa tworzyw sztucz-

nych skupia sie na robotyzacji i automatyzacji procesu produkcji

wystepujacego po procesie wtrysku tzw. Downstream Automa-
tion. W portfolio firmy znajduja sie:

e roboty (boczne lub kartezjanskie/gorne) TAKE OUT: do od-
bioru wyprasek

* roboty (boczne lub kartezjanskie/gorne) DROP IN & TAKE
OUT: do podawania detali do obtrysku (np. metalowe $ruby,
noze)

e roboty (boczne lub kartezjanskie/gorne) IML: do etykietowa-
nia w formie (z zaktadaniem rgczki, ze sztaplowaniem oraz
systemem kontroli wizyjnej)

e maszyny montazowe

e (asePackery: roboty do konfekcji detali w opakowanie
zbiorcze

e paletyzery: roboty do paletyzacji kartonow lub innych detali
(np. wiader) na paletach

e mobilne systemy transportu AGY - do odbioru spakowanych
palet i transportu wewnetrznego do strefy magazynowe;j.

I VIKK

Marka Vikk — bedaca czescig Asten Group - zajmuje sie wdraza-
niem rozwigzan chtodniczych przeznaczonych dla przemystu, do-
stawa i montazem kompletnych instalacji chtodniczych oraz ser-
wisem gwarancyjnym i pogwarancyjnym urzadzen chtodniczych.

Jednym z najmocniej doskwierajgcych probleméw wspotczesnego
przetworstwa sa rosnace koszty energii wykorzystywanej do pro-
wadzenia produkcji. Marka Vikk wychodzac naprzeciw oczekiwa-
niom przetworcdw wprowadzita do swojej oferty urzadzenia, kto-
re s3 w stanie zredukowac pobdr mocy oraz zwiekszy¢ wydajnos¢
produkcji. Urzadzenia znajdujace sie w portfolio czestochowskie-
go dystrybutora zapewniajg oszczednos¢ energii dochodzaca do
65% w stosunku do tradycyjnych chtodni sprezarkowych.

frotech

=1
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W agregatach wody lodowej wyposazonych w funkcje free cooling
- bo o nich mowa - zastosowano chtodzenie hybrydowe, ktére
ogranicza zuzycie energii elektrycznej urzadzenia. Do chtodzenia
cieczy wykorzystuje do maksimum niskie temperatury powietrza
zewnetrznego przy uzyciu zespotu wentylatorow oraz dodatko-
wych wymiennikéw ciepta, odcigzajac w ten sposéb prace zespo-
tu sprezarek. W okresach jesienno-zimowych zastosowane roz-
wigzanie umozliwia zminimalizowanie kosztéw zuzycia energii
elektrycznej w czasie eksploatacji systemu chtodzenia.

Automatyka sterujgca agregatu chtodniczego zostata przygoto-
wana w celu osiggniecia wysokiej wydajnosci oraz optymalizacji
procesu chtodzenia. Dziatajac w trybie free cooling urzadzenie
VikkEcoTech zmniejsza obcigzenie sprezarek, a nawet catkowi-
cie je zastepuje. Korzysci ptynace z wykorzystania powyzszych
funkcji to m.in.: obnizenie kosztéw zuzycia energii elektrycznej
dochodzace do 65%, wysoka sprawnosc energetyczna, ptynna
regulacja mocy i przeptywu,zminimalizowanie powierzchni prze-
znaczonej dla montazu urzadzen chtodniczych.

I WITTMANN

Firma Wittmann jest jednym z najwiekszych producentéw robo-
tow 3-osiowych wykorzystywanych w przetworstwie tworzyw
sztucznych. Potrzeba ciggtego rozwoju spowodowata wprowa-
dzenie do oferty nowej generacji robotéw oznaczonych jako serie
Wittmann WX, Wittmann seria W9xx i Wittmann Sonic. Roboty
kolejnej generacji wyposazone zostaty w nowy uktad sterowania
R9 i szereg przydatnych funkcji, w tym w asystenta wideo. Za-
danie asystenta wideo przejmuje cyfrowy blizniak robota, ktory
jest standardowo instalowany w kazdym kontrolerze R9. Cyfro-
wy blizniak jest wyswietlany bezposrednio na TeachBox i moze
odtwarza¢ poprzednie sekwencje z dowolng predkoscia. Gdy
blizniak cyfrowy uzyskuje dostep do konfiguracji odpowiedniego
robota fizycznego, opcje wyposazenia robota s3 mu znane i moz-
na je odpowiednio wyswietli¢. Gdy tylko fizyczny robot przeta-
czy sie w tryb automatyczny, blizniak rejestruje wszystkie zmiany
pozycji poszczegolnych osi, wejs¢/wyjsc i licznikdw, a takze inne
wartosci operacyjne. Dane s3 rejestrowane z doktadnosciag 4 ms
i moga zostac przewiniete do 100 sekund w przeszto$¢. Dostep
do tych wartosci mozna uzyska¢ w dowolnym momencie podczas
nagrywania. Ponadto decydujacy jest tutaj fakt, ze wykonywane
polecenia uczenia sg réwniez zapisywane.

Przyktadem zastosowania w praktyce bytoby zatrzymanie robota
z nieznanych przyczyn - z opcja pdzniejszego wywotania odpo-
wiedniego powtorzenia zdarzenia. Gdy robot zatrzymuje sie, na-
grywanie danych jest przerywane, a poprzednie 100 sekund jest
dostepne do analizy.

By zapewni¢ mozliwosc jeszcze wiekszego wyboru, roboty Witt-
mann otrzymaty w 2019 r. nowe rozwigzania konstrukcyjne w za-

PRIEGLAD
NOWOSCI
RYNKOWYCH

kresie napedow osi obrotowych. Cecha szczegélnie przydatng dla
uzytkownikéw robotdw jest utrzymanie nosnosci robota pomimo
dotozenia kolejnych napedow. W konfiguracji standardowej robo-
ty Wittmann serii WX i W9xx posiadaja serwoelektryczny naped
osi gtéwnych X-Y-Z i naped pneumatyczny obrotu wokét osi C.
Przyktadowo dla popularnego modelu W921 robot posiada no-
$nos¢ 12 kg. Przy zastosowaniu serwoelektrycznego napedu dla
osi C nos$nos¢ robota pozostaje niezmieniona. Dopiero dodanie
kolejnego napedu obrotu w osi B obniza nosnos¢ robota do 10 kg.

Kolejng cecha wyrdzniajaca roboty Wittmann jest zachowanie
profilu ruchu w kazdej z osi bez wzgledu na ustawione przyspie-
szenie i opoznienie. Oznacza to, ze niezaleznie od specyfikacji
wyposazenia robota gwarantowany jest zawsze ten sam czas
cyklu. U wiekszosci dostawcow robotéw dotozenie do wyposa-
zenia robotéw dodatkowych napedéw ma wptyw na szybkosc
ruchéw. Przy dotozeniu dodatkowych napedéw ruchéw obroto-
wych ogranicza sie wartosci przyspieszenia i opdznienia, z jakimi
moga te roboty pracowac. Sytuacja ta nie wystepuje w konstruk-
cjach Wittmann.

W wielu aplikacjach roboty wykorzystuje sie do wykonywania in-
nych czynnosci niz proste funkcje zwigzane z odebraniem wypra-
ski i jej odtozeniem.Wyposazenie robota w wymagane w aplikacji
osie obrotowe zapewnienia uzytkownikom elastycznos$¢ i uniwer-
salnos¢ w ich wykorzystaniu. Roboty stanowig czesto podstawe
systemu automatyzacji, dlatego tez waznym jest mozliwosc¢ ich
wyposazenia w dodatkowe karty sygnatéw wejs¢/wyjs¢, dodat-
kowe obiegi prézni i obiegi pneumatyczne, a takze réznego ro-
dzaju przytacza.

TWORZYWA

1 BIO-FED

Firma Bio-Fed bedaca oddziatem Akro-Plastic GmbH specjali-
zuje sie w innowacyjnych biocompoundach dopasowanych do
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zastosowan docelowych. Oferta produktéw obejmujaca biode-
gradowalne compoundy i/lub na bazie bio pod nazwa handlowa
M-VERA jest ciggle rozszerzana o nowe pozycje. W zaleznosci od
profilu wymogdéw compoundy te s3 biodegradowalne w réznych
srodowiskach lub przeznaczone do dtugotrwatego uzytkowania -
oraz w catosci lub w czesci wykonane z surowcéw odnawialnych.

V

Linia produktéw M-VERA obejmuje granulaty do wyttaczania folii
o dobrej przezroczystosci, jak réwniez o zmiennej zawartosci ma-
teriatdw pochodzenia biologicznego. Wszystkie surowce sa do-
puszczone do kontaktu z Zywnoscia, a wiekszos¢ z nich posiada
certyfikat zgodnosci z normg EN 13432. W przypadku wymogow
specjalnych firma Bio-Fed oferuje compoundy spetniajace kryte-
ria normy NF T51-801 (11-2015) oraz zawarto$ci materiatéw po-
chodzenia biologicznego (**C = wegiel ze zrodet odnawialnych)
na poziomie powyzej 50% wedtug normy ISO 16620. Oproécz za-
stosowan do pakowania zywnosci M-VERA moze by¢ réwniez wy-
korzystywana do sciotkowania itp.

Firma Bio-Fed dostarcza szeroka game compoundéw M-VERA
do formowania wtryskowego i termicznego. Ta mocno zréznico-
wana oferta obejmuje produkty o wysokim udziale materiatow
odnawialnych na poziomie od 50 do niemal 100%. S3 to artyku-
ty na bazie PLA i PHA z certyfikatami OK compost INDUSTRIAL
i OK compost HOME wydawanymi przez instytucje TUV AUSTRIA
Belgium. Dostepny jest asortyment materiatdw o réznych wtasci-
wosciach mechanicznych, do takich zastosowan jak kapsutki do
kawy, sztucce, produkty do higieny osobistej, opakowania zywno-
$ci oraz kosmetykéw i inne.

Materiaty M-VERA moga byc¢ przetwarzane przez wszystkie po-
pularnie stosowane do tego maszyny. Firma Bio-Fed chetnie
zapewni zaopatrzenie swoim klientom juz od pierwszych zasto-
sowan prébnych i oferuje swoje ustugi réwniez w roli partnera
wspotpracujacego przy opracowywaniu nowych produktéw. Po-
nadto dziat badan i rozwoju firmy nieustannie pracuje nad nowy-
mi biocompoundami, majac na uwadze dalsze wymogi prawne
i potrzeby klientow.
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Wszystkie materiaty M-VERA moga by¢ barwione indywidualnie
- np.za pomoca przedmieszek AF-Eco na bazie biopolimerow po-
siadajacych certyfikaty zgodnosci z normg EN 13432. Asortyment
AF-Eco sktada sie z masterbaczy kolorowych i czerni weglowej,
jak réwniez dodatkéw pomocniczych.

| BRENNTAG POLSKA

Firma Brenntag Polska oferuje szeroki zakres tworzyw sztucz-
nych. Thermoforce - tworzywa zoptymalizowane pod katem
przewodnictwa cieplnego. Jest to produkcja witasna tworzyw
przewodzacych ciepto, dajacych wyrazne korzysci w stosunku do
metali z punktu widzenia ekonomii oraz technologii. Umiejetny
dobor polimerdw (np. PA, PES, PPS, PEEK), dodatkéw oraz wypet-
niaczy daje zwiekszong przewodnosc cieplng, a tym samym za-
pewnia wydajne odprowadzenie ciepta. Poszczegdlne sktadniki
moga byc¢ dobierane w zaleznosci od wymagan.

Mieszanki Thermoforce moga by¢ produkowane w wersji prze-
wodzacej lub izolujacej elektrycznie. Materiaty te oferuja duza
swobode w projektowaniu, bardzo dobre wtasciwosci przetwor-
cze, wyrazng redukcje wagi przy zachowaniu odpowiednich pa-
rametrow wytrzymatosciowych. Przewodnos¢ termiczna do 20
W/(m-K) jest 50 do 100 razy wyzsza niz w przypadku tworzyw
standardowych. Powyzsze zalety pozwalajg na szeroki zakres za-
stosowania w branzach E&E, motoryzacji, oswietlenia LED. Szcze-
goélne aplikacje to obudowy urzadzen E&E, kontrola temperatury
w uktadach mechatronicznych oraz tozyskach slizgowych.

AnBio - tworzywa biodegradowalne, wytwarzane z surowcow od-
nawialnych (biomasa) jak i kopalnych. AnBio to mieszanki bazu-
jace na PLA, PBAT, PBS, PBST. Anbio to materiaty do wyttaczania,
wtrysku, rozdmuchu, termoformowania. Gtéwne aplikacje to folie
opakowaniowe, torby na zakupy, worki na smieci, folie rolnicze,
sieci rybackie, filament do druku 3D, wyroby wtryskowe, wyroby
termoformowane. Mieszanki Anbio posiadaja szereg certyfikatow
potwierdzajacych biodegradowalnosc, jak réwniez zdatnos¢ do
kompostowania oraz dopuszczenie do kontaktu z zywnoscia: FDA,
OK Compost, BPI.
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I DRP GROUP

Firma DRP Group od ponad 25 lat zwigzana jest z branzg recy-
klingu oraz przetworstwa tworzyw sztucznych i chemii. Swoim
klientom oferuje zaréwno tworzywa z szerokiej oferty podstawo-
wej, jak i te powstajace na indywidualne zamowienie.

Mieszczacy sie w Dabrowie Gérniczej (woj. Slaskie) zaktad rozwija
w Polsce ustuge Toll Compoundingu, stajac sie wartosciowym kon-
sultantem i partnerem dla klientédw produkcyjnych sektora prze-
mystowego. Toll Compounding jest forma outsourcingu polegaja-
ca na projektowaniu i wytwarzaniu niestandardowych surowcéw
dla réznych producentéw sektora PTS. W rzeczywistosci ustugi
compoundingu pomagaja stworzy¢ producentom indywidualne
tworzywa do ich wtasnych aplikacji, spetniajace zaktadane stan-
dardy jakosci. Pozwalaja jednoczesnie obnizy¢ koszty zwigzane
z produkcja na zaméwienie.

Dzieki wtasnemu laboratorium firma wspiera przetworcéw
tworzyw sztucznych tak w doborze i zakupie sktadnikow, jak
i w opracowywaniu wtasciwej formulacji. W wyniku tych zabie-
géw powstaja indywidualne materiaty dedykowane do Scisle
okreslonych aplikacji, bez kosztownych naktaddw, jakie musieliby
ponie$¢ na ten cel przyszli przetwdrcy chcacy wprowadzi¢ swo-
je produkty na rynek. Dzieki swojemu doswiadczeniu DRP Gro-
up moze stworzyc gotowy produkt odpowiadajacy wymaganiom
obecnie stosowanego surowca. Wartoscig dodang takich dziatan
jest dywersyfikacja zrodta zaopatrzenia na wypadek chwilowych
niedoboréw w dostawach oraz mozliwos¢ wypracowania wiek-
szej elastycznosci zwigzanej z dostawami just-in-time.

Firma posiada w swojej ofercie m.in. regranulaty i recompoundy
na bazie terpolimeru ABS z linii produktowej OMIREN. Na szcze-
gélng uwage zastuguja dwa gatunki sposrod modyfikowanych
odmian ABS przeznaczonych do formowania wtryskowego w ko-
lorze czarnym: ABS OMIREN A IH BK (MFR 24 g/10 min) oraz ABS
OMIREN A IL BK ( MFR 10 g/10 min).Znajduja one szerokie zasto-
sowanie w takich branzach jak motoryzacja, elektrotechnika, AGD,
budownictwo czy przemyst meblowy.
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| HELLYAR

Od matej firmy do preznie rozwijajacego sie przedsiebiorstwa
z ponad 65-letnim doswiadczeniem w branzy.W 2017 r.John Hel-
lyar and Co. Ltd. podjat strategiczng decyzje odnosnie do rozwoju
swojej marki w Europie, poprzez inwestycje w nowoczesny zaktad
produkcyjny w Polsce centralnej, w miejscowosci towicz.

Przewaga rynkowa firmy jest niezaleznosc i elastycznosc, dzie-
ki ktorej moze szybko i efektywnie reagowac na kazde wyzwa-
nie. Wieloletnie doswiadczenie w zakresie handlu oraz logistyki
potaczone ze wspdtpracg z uznanymi producentami polimeréw
pozwalaja jej wybrac najlepsze opcje dostawy, a tym samym zbu-
dowac i utrzymac konkurencyjnos¢ na rynku. Zadania realizuje
doswiadczony zespot posiadajacy wiedze i lata praktyki w branzy.

Klienci doceniaja wysokg jakos¢ mieszanek Hellyar, dzieki ktorym
firma pomaga rozwiaza¢ wiele probleméw produkcyjnych badz
handlowych, zapewniajac przy tym powtarzalnos¢ kazdej partii
produkcyjnej. Nadrzednym celem przedsigbiorstwa sg wszelkie
dziatania realizowane w zgodzie z natura i przy dbatosci o sro-
dowisko naturalne. Hellyar nieustannie doskonali Zintegrowany
System Zarzgdzania Jakoscig zgodny z normami 1SO 9001:2015.
Nalezy takze do stowarzyszenia Brytyjska Federacja Tworzyw
Sztucznych (BPF) oraz do programu Operation Clean Sweep.

Zaktady w Wielkiej Brytanii i w Polsce $wiadcza réznego rodzaju
ustugi, poczawszy od produkcji modyfikowanych tworzyw sztucz-
nych, ustug przettoczenia, doradztwa technicznego i tworzenia
indywidualnych receptur, po profesjonalng obstuge sprzedazy
czy logistyke. Spersonalizowane pod indywidualne zamdwienia
modyfikowane tworzywa na bazie poliolefin, ABS i ASA skierowa-
ne s3 do przedsiebiorstw z zapotrzebowaniem od kilku do kilku
tysiecy ton.

Mieszanki firmy Hellyar na bazie poliolefin s3 m.in. napetnia-
ne mineratami czy wzmacniane wtoknem szklanym. W ofercie
znajduja sie mieszanki barwione w masie o wysokiej tolerancji
i powtarzalnosci koloru, pakiety dodatkéw czy stabilizatordw,
uniepalnianie, stabilizacja UV, dodanie materiatu pochodzacego
z recyklingu oraz inne liczne rozwigzania, ktére dopasowane s3
do ciggle zmieniajacych sie trendow rynkowych.
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| HEXPOL TPE

Hexpol TPE byt jedna z pierwszych firm produkujacych TPE w Eu-
ropie. 50 lat pdzniej, nieograniczone mozLliwosci nadal inspiruja
firme, ktérej miedzynarodowy zespot wspotpracuje z klientami
na catym Swiecie, przygotowujac nowe kombinacje polimerow
i tworzac materiaty dostosowane do indywidualnych potrzeb,
cechujace sie wiekszym bezpieczenstwem, trwatoscig i zréwno-

wazeniem. Portfolio przedsiebiorstwa Hexpol obejmuje TPE (TPS,
TPO, TPU, TPV), barwniki i dodatki, miekkie PVC oraz technologie
oparte na biosurowcach, reprezentowane przez swiatowej klasy
marki takie jak Dryflex TPE, Mediprene TPE, Epseal TPE, Lifolit
Soft PVCi Lifobatch.

Z materiatéw oferowanych przez Hexpol wykonuje sie wszystko:
od ergonomicznych uchwytéw rowerowych po dywaniki samo-
chodowe, od medycznych masek tlenowych po profile okienne,
od kubkoéw do picia dla niemowlat po uchwyty elektronarzedzi,
uszczelki do pralek i lodowek - codziennie pojawiajg sie nowe
zastosowania. Firma dostosowuje rozwigzania do potrzeb klienta
w oparciu o szerokg game technologii TPS, TPO, TPU, TPV i Bioba-
sed. Kazdego dnia wykorzystuje wiedze z zakresu materiatoznaw-
stwa i opracowywania mieszanek, tworzac unikalne materiaty
dla swoich klientéw. Zdolnosci produkcyjne w zaktadach Hexpol
w Szwecji, Wielkiej Brytanii, Niemczech, Chinach i Ameryce Pét-
nocnej wynoszg 80,000+ ton w skali roku.

I KRAIBURG TPE

Kraiburg TPE prezentuje nowa serie materiatow o wysokiej za-
wartosci recyklingowanych odpadéw pochodzacych z produkcji
przemystowej do zewnetrznych czesci samochodowych. Tworzy-
wa sztuczne odgrywaja kluczowa role w rozwoju regeneracyj-
nego systemu gospodarczego, gdyz mozliwos¢ wtérnego wyko-
rzystania materiatu pozytywnie przyczynia sie do realizacji tego
zamierzenia.

Aby pomoc producentom OEM w podjeciu pierwszych krokow
w tym kierunku, Kraiburg TPE wprowadza nowa serie miesza-
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nin do produkcji zewnetrznych czesci samochodowych. Firma
intensywnie badata przyszte wymogi europejskich producentow
OEM i teraz prezentuje nowa serie produktow RC/UV. Celem jest
spetnienie wysokich wymogoéw dotyczacych zewnetrznych czesci
samochodowych stawianych przez producentéw OEM, poprzez
osiagniecie stopnia recyklingu poprzemystowego na poziomie
co najmniej 20% i maksymalnie 40%. Rozwigzania w postaci
tych produktéw umozliwig dostawcom réwnowazne zastapienie
obecnych elementéw konstrukcyjnych pochodzacym z recyklin-
gu elastomerem termoplastycznym (TPE), przyczyniajac sie w ten
sposéb do rozwoju gospodarki o obiegu zamknietym tworzyw
sztucznych.

Gtowny cel rozwoju - najwyzszy mozliwy stopien recyklingu
w poszczegolnych zakresach twardosci - zostat osiggniety. Przy-
czepnosc¢ do polipropylenu pozwala na produkcje elementow
konstrukcyjnych sktadajacych sie z jednego lub z dwdch sktadni-
kéw. Ze wzgledu na niska gestos$¢ nowej serii materiatdow w po-
réwnaniu z konwencjonalnym TPE, mozna oszczedzi¢ na wadze
nawet do 25%.

fot Kb P T —

Osiggajac stopien recyklingu poprzemystowego w wysokosci co najm-
niej 20%, seria RC/UV spetnia wysokie wymogi producentéw oryginal-
nego wyposazenia

W trosce o ochrone $rodowiska producenci oryginalnego wypo-
sazenia koncentruja sie na cechach nowej serii jako catosciowe-
go pakietu. Seria RC/UV nadaje sie szczegolnie do wykorzystania
w zewnetrznych czesciach samochodowych, spodzie pojazdu
i elementach znajdujacych sie pod maska auta. Wsrod docelo-
wych zastosowan nowych rozwigzan znajduja sie m.in. pokrywy
zbiornikow na wode, elementy prowadzace powietrze, ostony
wnek kot, listwy wychwytujace wode i obtrysk szyb samochodo-
wych. Mieszaniny w kolorze czarnym s3a dostepne do zamowienia
juz teraz.

I K.D. FEDDERSEN

K.D. Feddersen CEE GmbH to dystrybutor tworzyw sztucznych,
surowcoéw technicznych i chemikaliow. Od ponad 60 lat konse-
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kwentnie dostarcza wysokie]j jakosci rozwigzania z produktami
najlepszych marek, spetniajac najsurowsze wymagania jakoscio-
we i dostarczajgc swoim klientom najlepszy serwis.

Firma oferuje innowacyjne i elastyczne rozwigzania, zapewniajac

szybkie i kompetentne doradztwo oraz state wsparcie za posred-

nictwem doswiadczonego personelu pomocy technicznej. Jako

Swiatowy specjalista w dystrybucji tworzyw sztucznych, moze

zaoferowac szeroki wybor wysokiej jakosci tworzyw konstrukcyj-

nych, koncentratéw i dodatkéw od wiodacych producentéw. Ofer-

ta obejmuje szeroka game konstrukcyjnych tworzyw sztucznych

i dodatkow:

e PA6,6.6,6.6/6,6.10, 6.12, PARA, PEEK, PK (Akro-Plastic, Ce-
lanese, Ascend)

e POM, PBT, PPS, LCP, LFRT, PET, PE-UHMW, PP/GF, PP/TALC/
PP/CA (Celanese)

e TPE,TPS-SEBS, TPO, TPV, TPC, TPU, EVA (Trinseo, Celanese)

e PC/ABS, PC (Elix, Teijin)

e masterbacze,dodatki procesowe, $Srodki czyszczace (Af-Color)

e tworzywa biodegradowalne (Bio-Fed)

I LANXESS

High Performance Materials Business Unit koncernu Lanxess
zajmuje sie produkcja konstrukcyjnych tworzyw sztucznych
pod markami Durethan, Pocan i Tepex. Ze wzgledu na szerokie
mozliwosci zastosowan, tworzywa konstrukcyjne musza spetniac
szereg wymagan, z ktorych pewne s3 ze soba sprzeczne. Moga np.
wymagac przewodnosci cieplnej, by¢ zgrzewalne i jednoczesnie
spetnia¢ wymogi dotyczace ognioodpornosci.

Poliamidy marki Durethan mozna stosowac do lekkich elemen-
tow uzywanych w konstrukcji pojazdow, ktére czesto zastepuja
czesci metalowe.

Poli(tereftalany butylenu) marki Pocan sg wykorzystywane w wie-
lu réznych zastosowaniach w branzy elektrycznej i elektronicznej,
np. w akumulatorach litowo-jonowych do napedzania samocho-
déw elektrycznych badz do infrastruktury umozliwiajacej ich ta-
dowanie. Tworzyw konstrukcyjnych uzywa sie przy wytwarzaniu
pokryw baterii, wtykow wysokiego napiecia, czesci obudowy do
modutoéw sterowania lub do przewoddéw ptynéw chtodzacych.
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Tepex to wzmacniany wtdknami, oparty na tworzywach sztucz-
nych kompozyt przypominajacy ptyte. Umozliwia tworzenie
elementéw strukturalnych o cienkich $ciankach uzywanych
w przemysle motoryzacyjnym, w branzy sportowo-rekreacyjnej
i w elektronice uzytkowe;j.

I ML POLYOLEFINS

ML Polyolefins to polska firma produkujaca regranulaty, ktéra
w 2020 r.obchodzita jubileusz 20-lecia swojej dziatalnosci. Dzigki
instalacji czwartej linii do regranulacji przedsiebiorstwo zwiek-
szyto swoje moce wytwdrcze do poziomu 25 tys. ton w skali roku.
Mieszczacy sie w Gronowie Gornym zaktad znajduje sie w czo-
téwce producentow recyklatow, jesli chodzi o srodkowo-wschod-
nig czesc Europy; aktywnie eksportuje swoje wyroby do panstw
Europy i Ameryki Potnocnej, a takze posiada wtasne laborato-
rium do kontroli jako$ci produktéw zgodnie z normami I1SO 9001
i 14001. Specjalizacja w wytwarzaniu polipropylenu pozwala ML
Polyolefins dostarcza¢ na rynek artykuty najwyzszej klasy.

- Oferujemy tworzywa w dwdch odmianach: poprodukcyjnej
(PIR) i pokonsumpcyjnej (PCR) - méwi Krzysztof Nowosielski, dy-
rektor handlowy przedsiebiorstwa — W roku 2020 mielismy sporo
premier nowych produktéw, przede wszystkim materiatu Grayfin,
czyli szarego polipropylenu oraz blendy HDPE, ktéra swietnie
sprawdza sie w przypadku wyttaczania. Ponadto warto zwrécic
uwage na nasze compoundy z talkiem, zaréwno czarnego, jak
i szarego polipropylenu. Od zawsze wyrozniata nas jakos$¢ wy-
twarzanych tworzyw i ich powtarzalnos¢. Mamy swoje unikalne
know-how, wypracowane czasie dwoch dekad funkcjonowania
firmy, zaréwno w zakresie doboru surowcéw, jak i produkcji, co
pozwala nam zaspokaja¢ potrzeby nawet najbardziej wymaga-
jacych klientéw. Realizujemy wiele zamdwien indywidualnych,
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zwigzanych z dostosowaniem tworzywa do specyficznych wyma-
gan, wiec zapraszam do kontaktu przedsiebiorstwa poszukujace
alternatywnych rozwigzan produktowych.

Ponizej prezentujemy liste ostatnich premier ML Polyolefins:

. BLACKFIN PPH 10 - homopolimer PP, kolor czarny, MFI 6-10

e BLACKFIN PPH 20 - homopolimer PP, kolor czarny, MFI 20

e BLACKFIN PPH 30 - homopolimer PP, kolor czarny, MFI 30

e GRAYFIN PPH - homopolimer PP, kolor szary, MFI 6-8

e GRAYFIN PPH 20 - homopolimer PP, kolor szary, MFI 20

¢ GRAYFIN PPH 30 - homopolimer PP, kolor szary, MFI 30

e« BLACKFIN PPH 10T - homopolimer PP, napetnienie talkiem
10%, MFI 6-10

e BLACKFIN PPH 20T - homopolimer PP, napetnienie talkiem
20%, MFI 6-10

e BLACKFIN PPH 30T - homopolimer PP, napetnienie talkiem
30%, MFI 6-10

¢ GRAYFIN PPH 10T - homopolimer PP, napetnienie talkiem

10%, MFI 6-8

e GRAYFIN PPH 20T - homopolimer PP, napetnienie talkiem
20%, MFl 6-8

e GRAYFIN PPH 30T - homopolimer PP, napetnienie talkiem
30%, MFI 6-8

e PIPEFIN HD46B - blenda PP/PE, kolor czarny, MFI 0,5-1,9.

I NEO GROUP

Na poczatku tego roku dziatajaca w Ktajpedzie firma Neo Group,
bedaca jednym z najwiekszych europejskich producentéw PET,
wyprodukowata i wystata do swoich klientéw pierwsze partie
granulatu PET wytworzonego z wykorzystaniem 25% surowcow
pochodzacych z recyklingu. Firma przewiduje, ze komercyjne za-
stosowanie tego wyrobu w finalnych opakowaniach PET bedzie
widoczne na rynku juz na poczatku maja 2021 r. Zarzad Neo Gro-
up planuje, ze w ciggu najblizszych 3-5 lat odzyskiwany z recy-
klingu PET bedzie stanowit jako surowiec podstawe dla 25-30%
catej produkgji.
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Obserwujac trendy rynkowe oraz przygotowujac sie do wdroze-
nia unijnej dyrektywy majacej obowiazywac od 2025 r., firma juz
w 2019 r.rozpoczeta badania laboratoryjne w celu wykorzystania
w procesie produkcji surowca PET pochodzacego z recyklingu
(rPET). Po roku préb laboratoryjnych z powodzeniem wytworzyta
na jednej linii przemystowej granulat zawierajacy 15% rPET. Pro-
dukt ten pod wzgledem jako$ciowym i technicznym byt na tym
samym, wysokim poziomie co granulat pierwotny oraz mogt by¢
przeznaczony do kontaktu z zywnoscig. W roku biezacym z suk-
cesem wdrozono produkcje granulatu zawierajgcego 25% rPET.

L D2

Ruslanas Radajevas - dyrektor generalny Neo Group - uwaza,
Ze osiggniecie to jest wazne dla firmy z kilku powoddw. Przede
wszystkim przedsiebiorstwo przyczynia sie do zréwnowazone-
go rozwoju i ochrony $rodowiska. Rownie istotne jest jednak to,
ze daje w ten sposob swoim klientom mozliwos¢ wezesniejszego
przygotowania sie na nadchodzace, przyszte wymagania i - co
bardzo wazne - uzywanie do swojej produkcji bardziej zréwno-
wazonego granulatu PET, bez koniecznosci wymiany istniejace-
go sprzetu.

w

- Nasi technolodzy wynalezli unikalny na rynku sposéb rozpusz-
czania, oczyszczania i wykorzystywania recyklatu rPET na istnie-
jacych w Neo Group liniach produkcyjnych. Planujemy rozpocza¢
komercyjne dostawy naszego nowego produktu, o nazwie han-
dlowej Neopet Cycle, w maju 2021 r. - méwi Ruslanas Radajevas.

Wedtug niego, w latach 2023-2025 planowane jest rozpoczecie
produkcji granulatu Neopet Cycle z 25-30% zawartoscig rPET
na pozostatych dwdch liniach produkcyjnych. Zalezy to jednak
przede wszystkim od dostepnosci surowcéw wtornych i zapotrze-
bowania klientow.

| PLASTOPLAN

SAX Polymers z dwoma zaktadami w Wiedniu (Austria) i Aesch
(Szwajcaria) od prawie 20 lat jest jednym z kluczowych compoun-
deréw dla rynkéw Europy Srodkowej. Na co dzien spetnia trudne
wymagania klientéw: krotkie serie produkcyjne, mnogosc kolo-
row, nietypowe wtasciwosci i inne specyficzne cechy materiatéw.
To wtasnie compounderzy s3 najlepiej do takich zadan przygoto-
wani. Poza standardowa oferta, na ktdrg sktadaja sie poliamidy
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Saxamid i polipropyleny Saxalen, w ostatnim roku pojawito sie
kilka interesujgcych nowosci.

Saxaketon to grupa compounddw na bazie poliketonu - polime-
ru zaliczanego do tworzyw wysokosprawnych. Wysoka odpornos¢
termiczna w potaczeniu z odpowiednio dobranymi dodatkami
pozwalaja na projektowanie wyrobéw o doskonatych wtasciwo-
$ciach mechanicznych i wysokiej trwatosci. Poliketony s3 inte-
resujaca alternatywa dla innych materiatow wysokosprawnych
z samego wierzchotka piramidy tworzyw.

Saxaform obejmuje grupe compounddéw w oparciu o kopolimery
POM, ktére s3 modyfikowane w celu poprawy stabilizacji UV, wy-
trzymatosci mechanicznej, wtasciwosci trybologicznych i innych.
To, co dodatkowo wyréznia compoundy Saxaform, to mozliwos¢
zamoéwienia niewielkich ilosci w dowolnym, unikalnym kolorze.
Compoundy POM zdobywaja duze zainteresowanie projektantow
nie tylko z uwagi na pozadang wytrzymatos¢, ale tez swobode
projektowa i wysoka estetyke.

Saxadur to compoundy PBT. W odréznieniu do compoundéw
POM, tutaj wtasciwosci termiczne i elektryczne stanowia klucz do
zastosowan, a czasami istotna jest rowniez odpornos¢ chemiczna,
ktora cechuje te materiaty. Bogata oferte réznorodnych compo-
unddéw uzupetnia mozliwos¢ barwienia ich na dowolny kolor.

Compoundy na bazie ABS - Saxalac - spetniaja oczekiwania
klientdw, ktdére przekraczaja mozliwosci standardowych tworzyw
ABS. Umiejetnie taczg wysoka udarnosc, sztywnos¢, wytrzymatosc
na podwyzszong temperature, jak tez wiele innych cech, np. po-
datnos$¢ na trwatg metalizacje galwaniczng, uniepalnienie, niska
emisje zwigzkdw lotnych. Jak tatwo sie domysli¢, jednym z klu-
czowych zastosowan tych tworzyw jest przemyst motoryzacyjny.

Odrebna grupe stanowig compoundy Saxacond. Oparte na roz-
nych nosnikach (PP, ABS, PC, PA6, TPE, TPU) znajduja zastosowa-
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nie wszedzie tam, gdzie istotna jest odpowiednio niska rezystyw-
no$¢ materiatu.

Plastoplan Polska Sp. z 0.0. dostarcza petng oferte tworzyw SAX
Polymers; dostawy realizuje bezposrednio z fabryk SAX Polymers
w Austrii i Szwajcarii oraz przez dystrybucje z czterech magazy-
néw krajowych.

I POLIMARKY

Polimarky to polskie, rodzinne przedsiebiorstwo dziatajace
na rynku od ponad 37 lat, oferujgce szeroka game modyfiko-
wanych tworzyw sztucznych przeznaczonych do wyttaczania
i formowania wtryskowego, stosowanych w przemysle E&E, bu-
dowlanym, samochodowym, meblowym, AGD, a takze producent
systemow instalacyjnych. Dzieki posiadanemu dtugoletniemu
doswiadczeniu w modyfikowaniu tworzyw termoplastycznych,
oferowane wyroby nie tylko odpowiadaja normom branzowym,
ale rowniez tworzone sg3 pod katem indywidualnych potrzeb
i wymagan klientéw.

T
. Ly

W 2020 r. firma Polimarky otworzyta nowy zaktad produkcyjny
zlokalizowany w Zaczerniu koto Rzeszowa. Jest on dodatkowa
przestrzenig do rozwoju wczesniej wykorzystywanych konstruk-
cyjnych tworzyw sztucznych, w tym poliamidu PA 6 oraz PA 6.6,
znanych klientom pod nazwa Restramid. W ofercie dostepne sa
Restramidy modyfikowane pod katem wytrzymatosci mechanicz-
nej, odpornosci udarowej, a takze uniepalnienia halogenowego
i bezhalogenowego czy minimalizowania skurczu przetwdrczego.
Dzieki zastosowaniu dodatkow przeciwstarzeniowych oferowane
wyroby s3 odporne na oddziatywanie niekorzystnych czynnikow,
takich jak woda, wysoka temperatura, czy promieniowanie UV.
W obu fabrykach Polimarky (Rzeszéw i Zaczernie) powstaja mate-
riaty wykorzystywane jako kluczowe komponenty do dalszej pro-
dukcji elementdw, ktore w rezultacie przyczyniaja sie do lepszego
funkcjonowania spoteczenstwa i znajdujg zastosowanie w jego
najblizszym otoczeniu, np. w domu, samochodzie czy tez firmie.
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Polimarky stale poszerza asortyment wyrobow i dostosowuje je
do bardzo wysokich wymagan stawianych przez rynek i klientdw.
Idea smart compounding wyznacza kierunki badan i rozwoju firmy.
Wtasny dziat badan i rozwoju, nowoczesne laboratoria, linie do
prototypowania wyrobdw, sprawnie dziatajacy system zarzadza-
nia z 1ISO9001, 1ISO14001, IATF16949 oraz ogromne doswiadcze-
nie w tym biznesie sprawiaja, ze materiaty wyjezdzajace z fabryk
z logo Polimarky s3 coraz czesciej wybierane przez klientow
w Polsce oraz innych krajach Europy.

Podejmujac srodowiskowe wyzwania branzy i aby nadazac
za dynamicznymi zmianami globalnymi firma inwestuje w in-
nowacyjne, opatentowane rozwiazania technologiczne. Tworzy-
wa sztuczne to materiaty, bez ktérych nie mogtby funkcjonowac
wspotczesny $wiat. W swojej ofercie przedsigbiorstwo posiada
m.in. modyfikowane polipropyleny Reslen, modyfikowane polia-
midy Restramid oraz polietylenowe mieszanki kablowe Reslen
REF. Interesujgcym produktem jest takze tworzywo PPA dostep-
ne pod handlowg nazwa Resaron, ktére moze by¢ uzywane jako
zamiennik dla elementéw metalowych w aplikacjach wymagaja-
cych wysokiej sztywnosci i odpornosci na uderzenia. Na uwage
zastuguja bezhalogenowe mieszanki kablowe Reslen REF, ktére
stanowig odpowiedz Polimarky na wymagania dyrektywy CPR.
Podczas spalania, w przeciwienstwie do PVC, nie emituja toksycz-
nych i korozyjnych gazéw. Kable bezhalogenowe obligatoryjnie
stosowane sg w budownictwie: szpitale, szkoty, galerie handlowe,
muzea, stadiony sportowe.

Polimarky to sprawdzony dostawca dla takich branz jak: samo-
chodowa, meblarska, AGD, budowlano-konstrukcyjna i elektro-
energetyczna oraz elektroniczna. Wiecej informacji dotyczacych
oferty produktowej firmy, pomocy w doborze tworzywa pod kon-
kretne zastosowanie lub porady dotyczacej przetworstwa moz-
na uzyska¢ kontaktujac sie z przedstawicielem przedsigebior-
stwa lub korzystajac z informacji zamieszczonych na stronie
www.polimarky.pl.

I SIRMAX

Grupa Sirmax jest wiodacym dostawca wysokiej jakosci polime-
row modyfikowanych i posiada 1. pozycje w rankingu niezalez-
nych dostawcéw modyfikowanego PP w Europie. taczny poten-
cjat Grupy to okoto 270 tys. ton rocznie. Jest ona producentem
szerokiej gamy compoundéw na bazie PP, ABS, ASA, PC, PC/ABS,
POM, PA, PPO, PBT, PS oraz elastomeréw termoplastycznych,
a takze koncentratéw modyfikujacych do tworzyw, biopolime-
row i compoundow zawierajgcych wsad surowcowy pochodzacy
z recyklingu. Sirmax oferuje kompletne rozwigzania materiato-
we, z ktdrych juz dzi$ korzystaja najwieksi klienci reprezentujacy
branze motoryzacyjna, AGD, sprzetu zmechanizowanego, meblar-
ska i wiele innych. Grupa posiada w sumie 13 zaktadéw produk-
cyjnych we Wtoszech, Polsce, Brazylii, USA oraz Indiach.W 5 labo-
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ratoriach R&D wyposazonych tacznie w 16 linii doswiadczalnych
opracowuje nowe materiaty dla swoich klientéw. W dziatach R&D
pracuje okoto 30% z jej 700-osobowej zatogi.

[,

Zaktad Kutno 1 dziatajacy od 2006 r. produkuje modyfikowane polipro-
pyleny: Isoplen, Isoglass, Isofil w tym gatunki green

Zaktad Kutno 2 to nowa inwestycja Sirmax w Polsce. Zaktad pracuje
od poczatku 2020 r.i produkuje elastomery termoplastyczne, wybrane
tworzywa konstrukcyjne oraz tworzywa uniepalnione

Sirmax to opierajacy sie na badaniach i rozwoju niezalezny,
Swiatowy lider w zakresie produkcji tworzyw termoplastycznych
przeznaczonych do przetworstwa wtryskowego, oferujacy poli-
propylen i tworzywa konstrukcyjne, koncentraty barwigce oraz
dodatki wykonywane na zamoéwienie, a takze szerokie wsparcie
techniczne. Procesy technologiczne dostosowuje do wymagan
gospodarki obiegu zamknietego, opracowujac identyfikowalne
i certyfikowane rozwigzania dla zrbwnowazonego rozwoju oraz
biotworzywa tak, aby odpowiadac na potrzeby klientédw. Zaktady
spotki Sirmax Polska w Kutnie dostarczajg tgcznie ok. 70 tys. ton
modyfikowanych polimeréw w skali roku, natomiast docelowe
zdolnosci produkcyjne zaktadow wynosza 100 tys. ton.

1 SPDC INTERNATIONAL

Wychodzac naprzeciw dyrektywom unijnym i trendom rynkowym
w branzy recyklingu, firma SPDC International wyspecjalizowata
sie w kompleksowej optymalizacji surowcow wtérnych w gospo-
darce o obiegu zamknietym. Bazujac na praktykach od lat z po-
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wodzeniem stosowanych w krajach skandynawskich, wprowadza
na rynku polskim innowacyjne zastosowania surowcow wtornych,
ktore wykorzystujac recykling materiatowy ponownie rozpoczy-
naja ,cykl zycia” produktu, bedac motorem napedowym przedsie-
biorstw i Swiatowego rozwoju.

Portfolio firmy obejmuje szeroka game produktéw, poczawszy
od roznego rodzaju odpaddw poprodukcyjnych, przez recyklaty,
po oryginalne granulaty, a jej wieloletnie doswiadczenie wsparte
nowoczesng technologia umozliwia zapewnienie profesjonalnej
obstugi oraz konkurencyjnych cen.

Oferta SPDC International Sp. z o. 0. zawiera szeroki wybér recy-
klatéw polietylenu niskiej i wysokiej gestosci zaréwno do pro-
dukcji folii, jak i do przetwarzania metoda wtrysku. Produkty cha-
rakteryzuje szerokie spektrum wtasciwosci fizyczno-chemicznych
(MF10,5-20+,MFI 0,5-40+),zré6znicowany stopien przetworzenia
oraz bogata gama kolorystyczna.

W portfolio firmy znajduja sie réwniez recyklaty polipropylenu
o szerokim wachlarzu potencjalnych zastosowan, m.in. regranu-
laty i przemiaty naturalne, kolorowe i biate, jak tez polistyreny
oraz akrylonitrylo-butadieno-styreny do przetwarzania zaréwno
metodg wtrysku, jak i metoda wyttaczania (regranulaty i prze-
miaty HIPS naturalne i biate, regranulaty i przemiaty GPPS trans-
parentne i stomkowe, regranulaty i przemiaty ABS biate, czarne
i kolorowe).

I SYNTHOS

Synthos S.A. to jeden z najwiekszych producentéw surowcow
chemicznych w Polsce. Spoétka jest pierwszym w Europie produ-
centem kauczukow syntetycznych oraz najwiekszym europejskim
producentem polistyrenu do spieniania. Synthos jest globalna fir-
ma wspotpracujacg z odbiorcami na catym $wiecie.Jej dziatalnosc
koncentruje sie na segmentach: kauczuki syntetyczne, tworzywa
styrenowe, $rodki ochrony roslin oraz dyspersje i lateksy, a in-
stalacje ulokowane sa w centrum Europy. Synthos S.A. zarzadza
zaktadami produkcyjnymi w Oswiecimiu, Sochaczewie, Kralupach
(Republika Czeska), Wingles (Francja) oraz w Bredzie (Holandia).

Nazwa przedsiebiorstwa wywodzi sie z potaczenia stow o etymo-
logii greckiej: synthesis (taczy¢) i orthos (wtasciwy, odpowiedni).
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Odwzorowuje ona misje spotki, ktdrg jest wytwarzanie i dostar-
czanie klientom produktéw chemicznych i rozwigzan do dalszego
przetworstwa, sprzyjajacych ich rozwojowi. Nazwa odzwierciedla
rowniez przedmiot dziatania firmy, ktérym jest synteza chemiczna.
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Dynamiczny rozwoj spotki sprawit, ze stata sie ona przedsiebior-
stwem konkurencyjnym i przyjaznym dla srodowiska. Synthos S.A.
stara sie sprostac¢ potrzebom swoich klientéw w zakresie surow-
céw, potproduktow i gotowych produktéow chemicznych. W catej
swojej dziatalnosci przyktada duza wage do jakosci i efektywnej
obstugi klienta, innowacyjnego charakteru produktéw, konkuren-
cyjnych cen i bezpieczenstwa ekologicznego wszystkich proce-
sow, a takze do zapewnienia bezpieczenstwa w miejscu pracy.

DODATKI | BARWNIKI

1 1.PLASTCOMPANY

Dodanie wypetniacza do receptury produktu z tworzywa sztucz-
nego pozwala nie tylko na uzyskanie wyrobu o wyzszej jakosci,
ale rowniez na obnizenie kosztu wytworzenia poprzez zmniejsze-
nie wymiaréw wyrobu przy jednoczesnym zachowaniu parame-
tréw mechanicznych na wyjsciowym poziomie.

Koncentraty wypetniaczy marki Granic, dzieki opatentowanej
przez firme GCR Group unikatowej metodzie produkcji, stosowa-
ne s3 do wytwarzania polimerdw o niskim wskazniku szybkosci
ptyniecia. Oznacza to, ze przy wysokim dozowaniu nosnik poli-
merowy nie bedzie negatywnie oddziatywat na proces wyttacza-
nia oraz parametry fizyczne folii. Co wiecej, do kazdego rodzaju
aplikacji istnieje specjalny typ produktu, np. do zastosowan obej-
mujacych wyttaczanie folii jako nosnik polimerowy stosowany
jest polietylen typu LLDPE o bardzo wysokiej jakosci, co pozwala
na skompensowanie utraty elastycznosci na skutek wprowadze-
nia do receptury weglanu wapnia.Jednoczesnie firma GCR Group
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wykorzystuje w swoich produktach tylko weglan wapnia o $cisle
kontrolowanym uziarnieniu i zredukowanej maksymalnej wiel-
kosci ziarna, a dane te publikowane s3 w kartach technicznych.

Wszystkie produkty marki Granic charakteryzujg sie brakiem
duzych, nieregularnych czastek weglanu wapnia, powodujacych
utrate wtasciwosci mechanicznych i problemy zwigzane z do-
zowaniem w wypadku cienkich folii. Stosowany weglan wapnia
posiada réwniez odporng na wysokie temperatury hydrofobowa
preparacje powierzchniowa, co poprawia powinowactwo pomie-
dzy jego czastkami a polimerem oraz pozwala na ograniczenie
zjawiska pochtaniania wilgoci przez wypetniacz. Poza tym we-
glan wapnia stosowany do wytwarzania koncentratéw Granic jest
bardzo czysty, przez co umozliwia uzyskanie wysokiego stopnia
biatosci folii oraz jej dopuszczenie do kontaktu z zywnoscia.

| AMPACET

Firma Ampacet juz od wielu lat obstuguje rézne segmenty rynku
wykorzystujgce koncentraty z nosnikiem PCR, w tym segmenty
srodkow higieny osobistej, czystosci w domu, towaréw konsump-
cyjnych i zastosowan przemystowych. Aby wspierac cele klientow
w zakresie zréwnowazonego rozwoju, Ampacet opracowuje i do-
stosowuje kolory przy uzyciu tworzyw sztucznych PE, PET i ABS,
ktére na ogot zawierajg od 20 do 100% materiatow pochodza-
cych z recyklingu.

Koncentraty moga by¢ zaprojektowane z zywicami po- lub przed-
uzytkowymi. W ramach ustugi dopasowywania koloréw firma
Ampacet zapewnia rozwigzania w kolorze czarnym lub wielo-
barwnym z mozliwoscig sortowania metodg NIR, w ktérej wyko-
rzystuje sie czujniki optyczne bliskiej podczerwieni i recykling
przeprowadzany w zaktadach odzysku, wspierajac tym samym
gospodarke o obiegu zamknietym.

Portfolio Ampacet obejmuje szeroka game zréwnowazonych pro-
duktéw wspierajacych uzycie materiatow PCR, takich jak Odor
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Scavenger, Blue Edge i Revive. Odor Scavenger to potezny kon-
centrat pochtaniajacy zapachy o szerokim spektrum dziatania,
przeznaczony do stosowania z polietylenem pochodzacym z re-
cyklingu. Doskonale nadaje sie do neutralizacji zapachéw mate-
riatdw pochodzacych z recyklingu pouzytkowego.

Ampacet Blue Edge 78, opracowany do uzytku z tworzywem PET
pochodzacym z recyklingu, poprawia wyglad plastiku pochodza-
cego z odzysku pouzytkowego i zwigksza jasnos¢ butelek, nada-
jacim jasniejszy, niebieskawy odcien w celu uzyskania wyrazniej-
szego, $wiezszego wygladu i zwiekszonej atrakcyjnosci wsréd
konsumentéw. Koncentrat Blue Edge 226 usprawnia dziatanie
gospodarki o obiegu zamknietym, zwiekszajac atrakcyjnos¢ ela-
stycznego opakowania wykonanego z polietylenu pochodzacego
z recyklingu pouzytkowego.

Revive to koncentrat kompatybilizujgcy umozliwiajacy recykling
opakowan wielomateriatowych wykonanych z poliolefin i tech-
nicznych komponentéw polimerowych do zastosowan w wyso-
kiej jakosci folii. Pomaga to usprawnic estetyke, wtasciwosci me-
chaniczne i fizyczne przemiatow.

Aby zapoznac sie z petng oferta zréwnowazonych rozwigzan
i ustug w zakresie koncentratéw firmy Ampacet, mozna skontak-
towac sie z firmg pod adresem: marketing.europe@ampacet.com.

I COLIBER POLYMERS

Firma Coliber Polymers to producent barwnikéw i dodatkéw do
tworzyw sztucznych z wieloletnim doswiadczeniem w branzy.
Dzieki wykorzystywaniu nowoczesnych narzedzi technologicz-
nych oraz nieustannej pracy nad wdrazaniem optymalizacji i in-
nowacji, dodatki i barwniki do tworzyw Coliber Polymers wyzna-
czaja trendy na rynku. Gtéwnym obszarem dziatalnosci firmy jest
produkcja barwnikéw wykorzystywanych w procesach produkg;ji
i przetwdrstwa tworzyw sztucznych.

Coliber Polymers to polski producent, ktéry dziata w kierunku
wdrazania innowacji w zakresie produkcji barwnikéw i dodatkow
do tworzyw sztucznych specjalnego przeznaczenia, takich jak:



PRIEGLAD
NOWOSCI
RYNKOWYCH

e tworzywa narazone na dziatanie warunkow klimatycznych,
atmosferycznych oraz eksploatacyjnych

e tworzywa narazone na dziatanie ognia

e tworzywa wykorzystywane w produkcji wyrobdw o przezna-
Czeniu sanitarnym

e tworzywa wykorzystywane w produkcji wyrobdw przezna-
czonych do kontaktu ze skéra i zywnoscia.

Koncentraty szyte na miare

W firmie Coliber Polymers najwazniejszg wartoscig jest jakosc.
Produkty oraz ustugi oferowane przez przedsiebiorstwo sg dopra-
cowane oraz przetestowane. Nowoczesne barwniki i dodatki do
tworzyw sztucznych to nie tylko wysoka efektywnos¢ dziatania
i zadowolenie klienta. Barwniki XXI w. to takze produkty tworzo-
ne z troska o srodowisko i projektowane tak, aby minimalizowac
negatywny wptyw na nasza planete.

Firma nieustannie prowadzi prace w celu udoskonalania pro-
duktéw istniejacych oraz wdrazania innowacji. Badania majace
na celu ograniczenie strat materiatowych, polepszenie wtasciwo-
$ci optycznych barwnikow czy zwiekszenie stopnia homogeniza-
cji i podwyzszenie dyspersji to jedne z gtéwnych zadan rozwojo-
wych Coliber Polymers na lata 2020-2024.

W ofercie firmy znajda panstwo szeroki wybér dodatkéw do two-
rzyw sztucznych:

e barwniki granulowane/koncentraty barwigce

¢ barwniki proszkowe/koncentraty barwigce w proszku

e proszki do rotomouldingu

¢ monokoncentraty

e mikropelet.

I FINKE

Nowe rozwigzania opracowane przez Finke, dzieki ktérym mozli-
we jest uzywanie materiatéw recyklingowych przy produkcji opa-
kowan w procesie koekstruzji to kierunek przysztosciowy. Dzieki
temu istniejg sposoby wytwarzania opakowan z uzyciem orygi-
nalnego tworzywa i materiatu pochodzacego z recyklingu w taki
sposob, by jakosc i kolor materiatu porecyklingowego nie wpty-
waty na kolor finalnego produktu, a jednoczes$nie zastosowanie
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materiatu oryginalnego tylko w zewnetrznej warstwie opakowa-
nia obnizato koszt catego procesu, przy czym dodany masterbatch
nie musi maskowac, ani przykrywac¢ materiatu recyklingowego.

Nowym aspektem na rynku tworzyw jest réwniez barwienie bio-
tworzyw: proces ten wigze sie z wymaganiami, jakie musza spet-
nia¢ masterbatche, zeby uwzglednic¢ wtasciwosci biotworzyw oraz

mozliwosci ich przetwarzania. Obecnie Finke posiada juz catg
game odpowiednich masterbatchy, ktore umozLliwiajg réwniez
zachowanie wysokiej jakosci powierzchni finalnych produktow,
a jednoczes$nie spetniaja wymagania normy biodegradowalnosci
EN 13432.Wszystkie sktadniki receptur masterbatchy od pigmen-
tow i barwnikéw po wypetniacze i dodatki zostaty sklasyfikowa-
ne, przetestowane i zatwierdzone do takiego zastosowania.

Kolorowe znakowanie laserowe to program obejmujacy mozli-
wosc zastosowania dodatkow do istniejacych i juz opracowanych
kolorow, jak réwniez tworzenie combibatchy Fibaplast, ktére
zabarwig zaréwno gotowy produkt, jak i wprowadzga mozliwosc
znakowania laserowego. Technologia dodatkéw i masterbatchy
do kolorowego znakowania laserowego zostata opracowana
przez Finke w centrum technicznym w Wuppertalu. Wieloletnie
doswiadczenie firmy oraz wtasny laser do testéw laboratoryjnych
umozliwiajg dostosowanie gotowego produktu do wymagan
klientow i w krotkim czasie wprowadzenie go na rynek.

Gotowe rozwigzania umozliwiaja barwienie i znakowanie pro-
duktéw wykonanych z PE, PP, ABS, PA, PC itd. Aktualnie trwaja
prace nad rozwigzaniami dla kolejnych tworzyw. Dodatki Finke
do znakowania laserowego s3 idealnie dostosowane do ostatecz-
nego wykorzystania w produkcie, bez ryzyka uszczerbku w jego
jakosci czy wygladzie.
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I GABRIEL-CHEMIE

,MASTER OF BATCH”: Znajdz swdj masterbatch online! Ga-
briel-Chemie uruchomit swdj pierwszy portal internetowy
www.masterofbatch.com juz w 2018 r. Jest to narzedzie do wy-
szukiwania koloréw i dodatkéw uszlachetniajacych, ktére po-
maga obecnym i potencjalnym klientom znalez¢ wtasciwy kon-
centrat poprzez samodzielny wybor parametréow do pozadanych
typow polimerdw.

.Special effect masterbatch”: Tendencja do indywidualizacji na-
biera coraz wiekszego znaczenia w $wiecie opakowan z tworzyw
sztucznych i kosmetykéw. Nowe efekty, takie jak marmur, onyks
czy oksydacja, robig wrazenie na konsumentach, wyrézniajac sie
w miejscu sprzedazy. Seria ,Perfect Imperfection” firmy Gabriel-
-Chemie ma na celu nasladowanie naturalnych ksztattow i struk-
tur na detalach wykonanych z tworzyw sztucznych.

,Laser masterbatch” - Zdobienie produktu poprzez nadruk lase-
rowy: Gabriel-Chemie dziata w dziedzinie znakowania laserowe-
go od ponad 25 lat. Technologia laserowa oferuje liczne zalety
w poréwnaniu z innymi metodami dekoracji, poniewaz jest od-
porna na $cieranie, chemikalia i warunki atmosferyczne. Ponadto
druk laserowy mozna naktada¢ na miekkie, szorstkie, stopniowa-
ne lub zakrzywione powierzchnie. Wyréznia sie wysoka elastycz-
noscia, dzieki czemu idealnie nadaje sie do matych partii i szybko
zmieniajacych sie uktadow. Portfolio produktow Gabriel-Chemie
obejmuje dodatki laserowe i combibatche - masterbatche bar-
wigce z dodatkami - ktére znajda zastosowanie we wszystkich
tworzywach termoplastycznych.

»,NIR masterbatch”: Wykrywalne
metoda NIR i sortowalne kolory
niezawierajace w swojej recepturze
sadzy, umozliwiaja wykrywanie me-
toda NIR wyrobéw z tworzyw
sztucznych w strumieniu recyklin-
gowym. Gabriel-Chemie rozszerzyt
swoj asortyment czarnych koncentratow wykrywalnych w bliskiej
podczerwieni (NIR) o kolejny certyfikat Cotrep (Comité Technique
pour le Recyclage des Emballages Plastiques - Komitet Techniczny
ds. Recyklingu Opakowari Plastikowych), poniewaz celem jest
zwiekszenie wykrywalnosci NIR i poprawienie wspotczynnika
sortowania w recyklingu czarnych produktéw opakowaniowych..

»Colour Vision N°21”: Tegoroczna kolekcja Colour Vision N°21
charakteryzuje sie mnogoscig optycznych i dotykowych efektow
specjalnych poprzez potaczenie tzw. marble effect, znakowania
laserowego i naturalnych koloréw. W dzisiejszych niepewnych
czasach tematy takie jak ,ObudZ swoje zmysty” czy ,Ponownie
rozpal swojego ducha” majg odzwierciedla¢ nowy poczatek i dac¢
ludziom odwage i pewnos¢ na przysztosc. Seria ,Re-wake your
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senses” to modyfikacja powierzchni plastikowych poprzez efek-
ty dotykowe dzieki unikalnemu znakowaniu laserowemu, nato-
miast kolekcja ,Re-kindle your spirit” przedstawia promieniuja-
ce pozytywna energia nowoczesne,
btyszczace kolory z efektami, ktore
pokazuja trwata metalizacje plastiku
czy efekt marble. W kolekcji znajdzie-
cie panstwo réwniez nowo stworzone
naturalne kolory z biopolimeru, ktore
sygnalizuja ekologiczng $wiadomosc
w dziataniu firmy.

I LANXESS

Polymer Additives Business Unit koncernu Lanxess jest jednym
z czotowych producentéw substancji chemicznych zawierajacych
brom, bromopochodne i fosfor. Przyktady zastosowania obejmuja
srodki zmniejszajace palnosc¢, produkcje olejow, srodki stosowa-
ne w rolnictwie, farmaceutyki, chemikalia wysokooczyszczone,
gumy butylowe, polimery i srodki biobdjcze.

Srodki zmniejszajace palnos¢

Dzieki roztworom bromowanym i roztworom na bazie fosforu
oferta koncernu Lanxess stanowi jeden z najszerszych asorty-
mentdw organicznych uniepalniaczy. Nowo opracowane polime-
ryczne i reaktywne substancje opdzniajace palenie pozwalaja
zmniejszy¢ uwalnianie sie dodatkéw z polimerdw, tym samym
poprawiajac ochrone zdrowia i srodowiska bez koniecznosci po-
Swiecenia bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

Disflamoll i Levagard to dodatki zmniejszajace palnos¢ na bazie
fosforu. Sg wykorzystywane m.in. w przemysle motoryzacyjnym
do produkcji podsufitek i kabli. Zapewniaja takze ochrone kabli
w urzadzeniach elektronicznych, takich jak np. telewizory. Zapo-
biegaja powstawaniu pozaréw w przypadku spiecia, tym samym
przyczyniajac sie do wiekszego bezpieczenstwa ludzi. Nowe pro-
dukty z linii Levagard, takie jak Levagard 2000 i Levagard 2100, to
produkty pierwszego wyboru do skutecznego zmniejszania pal-
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nosci sztywnych pianek poliuretanowych uzywanych do izolacji
cieplnej budynkéw. Srodek Emerald Innovation 3000 to ekolo-
giczna polimerowa alternatywa dla monomerycznych substancji
zmniejszajacych palnos¢ wykorzystywanych przy stosowaniu pia-
nek polistyrenowych do izolacji cieplnej budynkow.

Dzieki swojej wysokiej skutecznosci bromowane srodki opdznia-
jace palenie s3 czesto wykorzystywane w przemysle budowlanym
i branzy elektronicznej. Roztwory zmniejszajace palnos¢ Firema-
ster stanowig wazny wktad w bezpieczenstwo przeciwpozarowe
sprzetu elektronicznego w roznych zastosowaniach, takich jak
obudowy i potaczenia elektryczne.

Plastyfikatory Mesamoll i Ultramoll

Plastyfikatory zapewniaja wysoka elastycznos¢ i gietkosc, a takze
optymalizujg wtasciwosci przetworcze tworzyw polimerowych.
Plastyfikatory niezawierajace ftalanéw produkowane przez La-
nxess, takie jak odporny na zmydlanie Mesamoll oraz polime-
ryczny, odporny na migracje Ultramoll, umozliwiaja produkcje
wytrzymatych wyrobow wysokiej jakosci. Mesamoll jest wyko-
rzystywany w poliuretanowych uszczelniaczach, powtokach i téz-
kach wodnych.

I RUTALIA

Firma Rutalia Masterbatches & Additives, producent barwnikow
i dodatkow do tworzyw sztucznych, mimo trudéw wynikajacych
z pandemii COVID-19 stabilnie stoi na poteznych i solidnych mie-
dzynarodowych filarach. Rdwnowage i rozwdj zawdziecza swoim
wieloletnim partnerom biznesowym i przyjaciotom, dla ktérych
stale udoskonala i wzbogaca oferte.

Szeroka gama produktdw, poczawszy od najwyzszej klasy pigmen-
tow barwigcych zdyspergowanych w nosniku biodegradowalnym,
poprzez szereg stabilizatoréw i modyfikatoréw dedykowanych
do niemal kazdej metody przetworstwa, az po wypetniacze na-
noczasteczkowe z drogocennych zt6z - niezaleznie od wielkosci

zaktadu i rodzaju przetworstwa, Rutalia pokryje cate spektrum
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zapotrzebowan: od zabezpieczenia przed gryzoniami i ptactwem,
po srodki bakteriostatyczne i czyszczace.

Wieloletnie doswiadczenie, setki badan laboratoryjnych, tysigce
prob i testow, a takze precyzja i zaangazowanie catego zespo-
tu przetozyty sie na sukces firmy, zorientowanej na dostarczanie
rozwigzan opartych na wysokiej jakosci. Zespét Rutalia pozostaje
niezmiennie do dyspozycji klientéw, a w obecnej sytuacji epide-
miologicznej gwarantuje dbatos¢ o kazdy szczegét.

I WW EKOCHEM

Eko-Absorber — absorber wilgoci to dodatek w postaci granulatu,
ktéry eliminuje potrzebe suszenia tworzyw, badz mocno ten pro-
ces wspomaga w przypadku korzystania z tradycyjnych suszarek.
Zapobiega gazowaniu sie tworzyw, co znacznie poprawia jakos¢
wyrobow produkowanych przy jego uzyciu. Poprawia wyglad oraz

wiasciwosci mechaniczne produktu koncowego.

Cechy absorbera wilgoci Eko-Absorber:

e najbardziej wypetniony aktywnym sktadnikiem absorber
na rynku - az do 80% (+/- 2%)

e produkowany w kilku wariantach standard i premium (prze-
znaczony do cienkich folii o grubosci od 10 mikronow).

e usuwa wilgoc¢ z tworzywa oraz zanieczyszczenia o charakte-
rze kwasowym

e obniza koszty produkcji dzieki eliminacji koniecznosci su-
szenia SUrowcow

e dozowanie pomiedzy 0,5% a 5% w zaleznosci od wilgotnosci
i zastosowania wyrobu gotowego

e opakowanie standardowe: worki 5 kg, 10 kg i 25 kg

e mozliwo$¢ dostosowania wielkosci opakowania do potrzeb
klienta

e jest kompatybilny z LDPE, LLDPE, HDPE, PP, PS, ABS, PVC, PA

¢ wyprodukowany w Polsce i na state dostepny w sprzedazy
WW Ekochem.

Zakres zastosowania Eko-Absorbera jest szeroki, obejmuje prak-
tycznie kazdg gataz przemystu, w ktdérej wykorzystuje sie gra-
nulaty, regranulaty, przemiaty i aglomeraty w trakcie produkcji,
ktére wymagaja wstepnego suszenia przed przetwdrstwem lub
sg wilgotne. ®
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W ostatnich mie-
sigcach  wydarzy-
to sie cos, co jak
twierdza niektorzy,
jest ,nagtym, nie-
przewidywalnym
w czasie i skali ude-

JACEK rzeniem”, ktére do-
LESZCZYNSKI tkneto bezposred-
Plastech.pl

nio  przetworcow,

a posrednio row-
niez konsumentéw. Mam na mysli oczywi-
$cie brak surowcow na rynkach i, co za tym

idzie, dramatyczny wzrost ich cen.

Oficjalnie, sytuacja ta spowodowana zosta-
ta obostrzeniami zwigzanymi z epidemig
COVID-19, ktére w ub.r. skutkowaty znacz-
nym spadkiem $wiatowego popytu na su-
rowce. Méwi sie, ze niektdrzy producenci
polimerow, ktérzy wodwczas mieli duze
zapasy, podjeli decyzje o zmniejszeniu
skali produkcji. W mysl innej teorii, braki
surowcow s3a konsekwencjg zmniejszone-
go zapotrzebowania na paliwa skutkujace-
go ograniczeniem produkcji w rafineriach,
przez co powstawato tez mniej substancji,
z ktérych wytwarzane s3 polimery. W kaz-
dym razie od konca ubiegtego roku zacze-
ty pojawiac sie informacje o problemach
z dostepnosciag surowcdéw do produkgji,
ktore w konsekwencji doprowadzity do
gwattownych wzrostow cen polimerow.

Kryzys dostaw surowcéw dotknat ponad
90% przetwoércow tworzyw sztucznych
w Unii Europejskiej. Stowarzyszenia bran-
zowe, zaréwno w Europie jak i poza nig,
od poczatku roku alarmuja, ze sytuacja
na rynku tworzyw sztucznych wymyka sie
spod kontroli i moze przyniesc dtugofalo-
we konsekwencje zaréwno dla producen-
tow, jak i ich odbiorcéw. Na 31 marca br.
zarejestrowano 32 przypadki sity wyzszej
w fabrykach produkujacych tworzywa
sztuczne. Jak podaje internetowa plat-
forma Polymers for Europe Alliance force
majeure dotyczyto m.in. 7 producentow PP,
4 LDPE, 3 PET, 2 HDPE i 2 LDPE.

Europejskie Stowarzyszenie Przetworcow
Tworzyw Sztucznych (EuPC) poinformowa-
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to, ze kolejno ogtaszane stany sity wyzszej
wywierajg nieproporcjonalnie silng presje
na przetworcach i nie powinny by¢ uzy-
wane jako instrument do kreowania cen.
W branzy natychmiast pojawity sie opinie,
ze byta to delikatna sugestia, iz grozba
takich praktyk ma realne podstawy. Gto-
$no tego watku nikt jednak nie poruszat,
oficjalnie mdéwiono raczej o skutkach, nie
o przyczynach.

- Jezeli sytuacja ta bedzie sie utrzymy-
wac, dostawy podstawowych wyrobdw dla
przemystu spozywczego i farmaceutyczne-
go moga zostac zachwiane — mowi Alexan-
dre Dangis, dyrektor zarzadzajacy EuPC.

Dopiero oficjalne stanowisko w kwestii
wzrostu cen polimeréw wyrazone przez Tu-
reckie Stowarzyszenie Producentéw i Prze-
tworcow Tworzyw Sztucznych PAGEV od-
bito sie w Swiecie szerokim echem. Yavuz
Eroglu, prezes tej organizacji, pod koniec
marca br. wprost przyznat, ze przyczyna
wzrostu cen jest zmowa kartelowa produ-
centow polimerow.

PAGEV jest jednym z najwiekszych turec-
kich stowarzyszen branzy przetworstwa
tworzyw sztucznych. Jego cztonkami jest
1750 firm stanowigcych ponad 88% tancu-
cha wartosci tworzyw sztucznych w Turcji.
Z kolei sam przemyst tworzyw sztucznych
stanowi site napedowa tureckiej gospodar-
ki.W 14 tys. firm z tej branzy pracuje ponad
300 tys. osob, generujac obroty przekra-
czajace 34 mld dolaréw rocznie. Turecki
przemyst tworzyw sztucznych jest sz6-
stym najwiekszym producentem wyrobow
z tworzyw sztucznych na $wiecie i drugim
co do wielkosci w Europie, po Niemczech.
Nic wiec dziwnego, ze stanowisko PAGEV
w kwestii wzrostu cen polimeréw zostato
szeroko nagtosnione, réwniez przez me-
dia zagraniczne.

I POLIMEROWY OPEC | JEGO KONSE-
KWENCJE DLA TURCJI

Eroglu zarzucit koncernom petrochemicz-
nym stworzenie kartelu na wzor OPEC,
istniejacej od 1960 r. Organizacji Panstw
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Eksportujacych Rope Naftowa, ktéra przez
dekady dzielita i rzadzita Swiatowymi ryn-
kami cennego surowca. OPEC stat sie ewe-
nementem, bo mimo ze jest kartelem, ktory
w wiekszosci systemdw prawnych na swie-
cie bytby nielegalny, to w przypadku gdy
tworza go panstwa, jest w $wietle prawa
miedzynarodowego catkowicie legalny.

Prezes PAGEV uwaza, ze producenci two-
rzyw, podajac jako powdd pandemie, za-
przestali produkcji w swoich fabrykach
oraz odcieli dostawy, a w konsekwencji
ceny surowcéw dramatycznie poszybowaty
w gore. Zdaniem Eroglu, tak dramatyczny
wzrost cen polimerdw, z ktérych wyrabia
sie przedmioty codziennego uzytku, do-
prowadzi w konsekwencji do inflacji, kto-
rej skutki ostatecznie i tak odczuja konsu-
menci, szczegdblnie ci o niskich dochodach.
Problem przestaje mie¢ zatem charakter
branzowy, a staje sie zagrozeniem dla ca-
tej gospodarki.

- Opakowania z tworzyw sztucznych s3
uzywane praktycznie w kazdym produkcie.
16% ceny paczki makaronu, ktory jest jed-
nym z powszechnie dostepnych artykutéw
spozywczych, a w Turcji gtdwnym posit-
kiem mieszkancow o niskich dochodach,
stanowi koszt jego opakowania. W przy-
padku butelki z woda 80% ceny to koszt
samej butelki - przekonuje Eroglu.

Gwattownie rosngce ceny surowcow za-
burzyty réwnowage finansowa wiekszosci
tureckich przetworcéw. Z tego tez powodu
niektore firmy wrecz wstrzymaty produk-
cje, gdyz bardziej optaca sie im wyprzeda-
wac surowce z wiasnych magazyndéw niz
finalny wyréb. Oczywiscie s3 to zaledwie
dorazne ersatze, a nie jakiekolwiek rozwig-
zania problemu, gdyz wraz ze spadkiem
produkcji spada
w tych firmach.

réwniez zatrudnienie

Jak informuje PAGEV, ceny spotowe two-
rzyw sztucznych w Turcji wzrosty Srednio
0 150% w ciagu ostatnich 9 miesiecy.

- Kota w naszych fabrykach przestaty sie
obraca¢ - alarmuje Yavuz Eroglu - Marze
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na surowcach zniszczyty stabilno$¢ cen
i sprawity, ze obliczenie kosztéw produk-
Cji i przedstawienie sensownych ofert
stato sie nie lada wyzwaniem. Firmy za-
czety mie¢ trudnosci z przeniesieniem
réznicy kosztow na swoich klientédw. Bio-
rac pod uwage, ze koszt surowca stanowi
$rednio 60% kosztu produktu gotowego,
wzrost cen surowcow o 150% powoduje
zmiane kosztu produktu gotowego o 90%.
,, zamiast koncen-

trowac sie na swo-

jej produkcji, Sledza
Zrodta zaopatrzenia
w surowce, tak jakby
Sledzili aktualne
notowania na gietdzie

Niedobor dostaw su-
rowcow powoduije,
76 przetworcy

Erol Tlrker

Firmy, ktére dziataja na podstawie kon-
traktéw, w ktérych ceny zostaty ustalone
wczesniej, nie s3 w stanie wywigzywac sie
juz z zawartych uméw. Lancuch dostaw sie
rozpada.

- Kapitat obrotowy firm topnieje kazde-
go dnia - dodaje prezes PAGEV. Firmie,
ktora za okreslona kwote mogta niedaw-
no kupi¢ 100 kilograméw surowca, teraz
nie wystarcza nawet na 50 kilogramow,
poniewaz cena surowca wzrosta Srednio
o ponad 100%. Banki niechetnie udzie-
lajg przetworcom kredytéw, a nawet jesli
sie tak stanie, to ich oprocentowanie jest
bardzo niekorzystne - Przetwdrcy nie dos¢,
ze tracg na cenach surowcow, to jeszcze
dodatkowo muszg ptaci¢ bankowi wygéro-
wane odsetki - zauwaza Eroglu.

Jak powiedziat mi Selcuk Gilsun, pre-
zes Stowarzyszenia Przemystu Tworzyw
Sztucznych PAGDER, sytuacja na ryn-
ku tureckim jest o tyle trudna, ze mimo

Dziennikarz portalu plastonline.com

iz wzrost cen jest zjawiskiem globalnym,
to wiasnie Turcja jest jednym z najbar-
dziej dotknietych tym problemem krajow,
poniewaz produkcja tworzyw sztucznych
w tym kraju jest niewystarczajaca i 85%
catkowitego zapotrzebowania na polimery
jest pokrywane przez import.

- Od ponad pot roku niedobdr dostaw su-
rowcow powoduje, ze przetworcy zamiast
koncentrowac¢ sie na swojej produkgji,
z zapartym tchem sledzg zrodta zaopatrze-
nia w surowce, tak jakby $ledzili aktualne

notowania na gietdzie - dodaje
Erol Turker, turecki dziennikarz
branzowy z portali plastonline.
com i pnturkey.com.

Branza tworzyw sztucznych ob-
stuguje ponad 40 powia-
zanych z nig sektorow,
takich jak motory-
zacja, wyroby tek-
stylne, pianki dla
sektora meblowe-
go, opakowania czy
sektor medyczny.

%
M

- Widzimy ze silne rynki, takie jak Niem-
cy, oczekuja tureckich wyrobéw z two-
rzyw sztucznych. Podobng sytuacje mozna
zaobserwowa¢ w przypadku dodatkéw
i wypetniaczy stosowanych w compoun-
dach polimerowych. Pat spowodowany
niedoborem surowcéw praktycznie jed-
nak uniemozliwia przetwércom produkcje.
Zdecydowana wiekszos¢ firm nalezacych
do tureckiego przemystu tworzyw sztucz-
nych sktada sie z matych i $rednich przed-
siebiorstw nieposiadajacych mozliwosci,
zarowno finansowych jak i logistycznych,
aby gromadzi¢ duze zapasy surowcow - in-
formuje dziennikarz.

1 UGASMY TEN POZAR

Dlatego, zdaniem stowarzyszenia PA-
GEV, niezbedne s3 natychmiastowe
rozwigzania.

- Przede wszystkim powinnismy skupi¢
sie na tym, co nalezy zrobi¢, aby powstrzy-

mac¢ pozar, a nastepnie zastanéwmy sie
nad rozwigzaniami dtugoterminowymi -
mowi Eroglu.

Zapytatem prezesa PAGEVY, czy istnie-
ja zatem rozwiazania, ktére mozna by-
toby zastosowac i czy turecka branza
jest na tyle silna, aby przeciwstawic sie
tej zmowie kartelowej, o ktdérej gtosno
mowi stowarzyszenie?

- Branza tworzyw sztucznych musi za-
reagowac na astronomiczny wzrost cen,
ktéry spowodowat, ze ceny wyrobdw
z tworzyw sztucznych staty sie znacznie
wyzsze, chociazby w poréwnaniu z trady-
cyjnymi alternatywami, takimi jak wyroby
papierowe. Strona podazowa sktada sie
z ograniczonej liczby gigantycznych firm
petrochemicznych, ktére s3 dobrze sko-
ordynowane i dostosowuja podaz w ten
czy inny sposob, co moglismy zresztg za-
obserwowac w ostatnim czasie. Ale branza
przetworcza sktada sie z 500 razy wiekszej
liczby firm, zatrudnia 50 razy wiecej pra-
cownikow, wiec ma site, aby przeciwstawic
sie tego rodzaju manipulacjom ze strony
producentéow polimeréw, jesli tylko jej
dziatania beda dobrze skoordynowane. | to
wiasnie stara sie robi¢ PAGEV - odpowiada
Yavuz Eroglu.

Stowarzyszenie zazadato m.in. od turec-
kich wtadz zniesienia cet na importowane
tworzywa sztuczne i opracowania spojnej
polityki, ktérej celem bedzie finansowanie
potrzeb inwestycyjnych w branzy recy-
klingu. Zdaniem Eroglu, tureckie przedsie-
biorstwa musza miec¢ dostep do surowcow
wtdrnych, chociazby po to, aby moc spet-
nia¢ wymogi unijnej strategii dotyczacej
tworzyw sztucznych.

Yavuz Eroglu chciatby réwniez, aby turecki
potentat petrochemiczny, koncern PETKiM
- producent PE, PP i PVC - znaczaco przy-
czynit sie do ograniczenia wewnetrznych
napie¢ podazowych i skierowat swoja pro-
dukcje wytacznie na rynek krajowy.

- Nasi producenci tworzyw muszg zrewi-
dowac swoje strategie sprzedazowe. Za-
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Yavuz Eroglu
Prezes PAGEV

graniczni producenci w okresie niedobo-
row dostaw priorytetowo traktuja swoje
rynki krajowe. Dlatego tez mamy prawo
oczekiwac takiego samego podejscia od
naszych producentéow tworzyw. Zamiast
eksportowac surowce, oczekujemy ze kra-
jowi wytworcy podejma wszelkie $rod-
ki, ktére otworza droge do ich eksportu
z wartoscig dodang poprzez przetwarzanie
ich na rynku krajowym - méwi Eroglu.

I PETKiM NA CELOWNIKU

Prezes PAGEV przypomniat, iz od sprzedazy
pakietu kontrolnego PETKiM-u koncerno-
wi SOCAR (Oil Company State of Azerba-
ijan Republic) 12 lat temu, spotka nie do-
konata znaczacych inwestycji w produkcje
polimeroéw. Zarzucit réwniez koncernowi
brak wspétpracy z turecka branza prze-
tworcza, a nawet mijanie sie z prawda
w wypowiedziach przedstawicieli tego
producenta tworzyw.

- Jako przetworcy stwierdzamy jasno,
ze przyczyna wzrostu cen jest kartel. PET-
KiM méwi, ze kartelu nie ma i przypisuje
wzrost cen pandemii. Kiedy alarmujemy,
ze na rynku krajowym brakuje tworzyw,
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PETKIM cieszy sie, ze zostat ,mistrzem
eksportu”. Gdy zas ostrzegamy, ze podwyz-
ki cen surowcow beda napedzac inflacje,
PETKIM wypowiada sie wbrew regutom
ekonomicznym, informujac ze ,wzrost cen
surowcow nie spowoduje wzrostu inflacji”.
Same za$ podwyzki cen tworzyw przedsta-
wiciele koncernu przypisuja kosztom zwia-
zanym z ich transportem. Pytamy, czy jesli
zgodnie z t3 filozofiag na cene surowcow
z krajow potozonych po drugiej stronie
Swiata majg wptyw koszty transportu, to
produkty PETKiM-u produkowane pod na-
szym nosem nie powinny by¢ tansze? Od-
powiedzi na to pytanie wciaz nie uzyskali-
Smy - stwierdza Yavuz Eroglu.

| DLUGOTERMINOWE DZIAtANIA
STRATEGICZNE

- Jestesmy swiadomi swojej sity i poka-
zemy garstce karteli petrochemicznych,
ze przetworcy tworzyw sztucznych nie
sg tatwym kaskiem - zapowiedziat Yavuz
Eroglu.

20 marca br. podczas walnego zebrania
cztonkéw PAGEV podjeto jednomyslnie
decyzje o ograniczeniu zakupow surow-
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céw. Beda one dokonywane tylko wtedy,
gdy zapasy osiagna krytyczny poziom.
Na tym samym spotkaniu utworzono
réwniez platforme ,Raw Material Power
Union” skierowang przeciwko kartelowi
petrochemicznemu.

Jeden z dziennikarzy tureckich powiedziat,
ze do bojkotu przytaczyto sie ponad 700
tureckich przetwoércow tworzyw sztucz-
nych. Dodatkowo postanowili oni pot3-
czy¢ sity z chinskimi organizacjami branzy
przetworstwa tworzyw sztucznych CPPIA
i CPMIA. Turcja i Chiny planuja bojkoto-
wac Swiatowy kartel, wstrzymujac zakupy
surowcow przez najblizsze 2 miesigce. Czy
taka akcja ma szanse powodzenia?

Jak informuje PAGEV, Chiny odpowiadaja
za 43% Swiatowego importu polipropyle-
nu,zas$ w przypadku Turcji jest to 13%. Oba
te kraje sa wiec odpowiedzialne za ponad
potowe Swiatowego importu PP. Inicja-
torzy akcji oczekuja, ze wspolny bojkot
zamodwien przez oba te kraje, ktére doko-
nujg ponad 9 mln ton zakupdw PP rocznie
(Chiny 7 mln ton, Turcja 2 mln ton), rzuci
na kolana gigantyczne kartele.

23 kwietnia br. prezes PAGEV poinformo-
wat o pierwszych wymiernych rezultatach
bojkotu.

- Po drugiej potowie marca, kiedy rozpo-
czelismy bojkot, ceny surowcéw spadty
w krétkim czasie o 15% - mowi Eroglu
- Oczywiscie mamy zamiar kontynuowac
nasza akcje, ktora bedzie trwac do czerwca
tego roku - zapewnia.

Wydaje sie, ze sojusz z Chinami to dobry
ruch. W czerwcu br. Chinczycy zamierza-
ja otworzy¢ nowy zaktad wytwarzania
polipropylenu. Ma on zwiekszy¢ chinska
produkcje PP o 15%, co moze znaczaco
zmniejszy¢ import tego surowca do Pan-
stwa Srodka. Eroglu twierdzi, ze redukcja
ta moze siegnac nawet 57%. Wierzy row-
niez, ze aby zrekompensowac utrate tego
rynku firmy petrochemiczne beda musia-
ty skierowac¢ nadwyzke surowca na nowe
rynki i obnizy¢ ceny. ®
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[CINEMATERIAtY
CIWOSCIACH POROTWORCZYCH
0 ZASTOSOWAN W MEDYCYNIE

W dobie pandemii wirusa SARS-CoV-2 powodujacego chorobe COVID-19 bardzo istotne stato sie
nie tylko zrozumienie mechanizmu jego interakcji z organizmem, ale réwniez opanowanie i wdroze-
nie metod ratowania zycia u 0séb, u ktérych w wyniku choroby dochodzi do ciezkiej niewydolnosci
oddechowej. Stosowane szeroko respiratory niestety nie lecza, tylko daja okienko - czyli czas po-
trzebny na to, aby doszto do prawidtowej regeneracji ptuc

| W momencie
uszkodzenia ptuc
w tak duzym stop-
niu, ze utlenowanie
krwi jak rowniez
odbiér  dwutlen-
ku wegla staja
sie  nieefektywne
i niewystarczajace,

DR HAB.ANDRZE)
SWINAREW

Uniwersytet Slaski nalezy zastosowac

zewnetrzne systemy do utlenowania krwi
takie jak ECMO. Niestety, systemy te nie s3
pozbawione wad i nie mogg by¢ wykorzy-
stywane w kazdym przypadku i w nieskon-
czenie dtugim czasie. Dlatego istotne stato
sie otrzymanie materiatdbw porowatych
na membrany gazowymienne stosowane
w uktadach do oksygenacji krwi. Tego wta-
Snie zadania podjat sie zespot badawczy
TWAIN z Instytutu Inzynierii Biomedycz-

nej Uniwersytetu Slaskiego w Katowicach,
Slaskiego Uniwersytetu Medycznego oraz
Akademii Wychowania Fizycznego.

Materiaty o wtasciwosciach porotwor-
czych wykorzystywane s3 do wytwarzania
membran selektywnych, czyli takich, ktére
przepuszczaja jedynie czastki o okreslonej
wielkosci. Z materiatdow tego typu wytwa-
rza sie m.in.membrany do stosowania przy



produkcji przedmiotéw codziennego uzyt-
ku, takich jak namioty, kurtki, filtry, ale tak-
ze membrany osmotyczne majace zastoso-
wanie w medycynie: w filtrach do terapii
nerkozastepczej oraz w oksygenatorach
do utlenowania krwi. Najpopularniejszym,
wysoko zaawansowanym technologicz-
nie — w zastosowaniach niemedycznych
- materiatem porotworczym (wykorzysty-
wanym np. do produkgji kurtek), z ktérego
wykonywane s3 membrany jest poli(tetra-
fluoroetylen). Natomiast w zastosowaniach
medycznych, czyli do budowy aparatury,
z dotychczasowego stanu techniki znane
sg rozne materiaty, w tym te przewidziane
do budowy porowatych membran stoso-
wanych w aparaturze majacej bezposredni
kontakt z ptynami ustrojowymi.

Przegladajac literature i bazujac na do-
stepnych opisach patentowych dowiadu-
jemy sie, ze np. w PL225257 opisany jest
uktad membranowy do miejscowej im-
mobilizacji komdrek eukariotycznych, po-
siadajacy suport oraz co najmniej jedna
biwarstwe. W uktadzie tym jedna war-
stwa natozona jest bezposrednio na gru-
pe izolowanych komorek eukariotycznych
i pozwala ona na izolacje komérek euka-
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riotycznych od S$rodowiska zewnetrzne-
go, W szczegolnosci mikroorganizmow,
jednoczesnie nie ograniczajac transportu
substancji odzywczych przez membrane,
pozwalajac na ich ukierunkowany wzrost.
W PL212620 opisana zostata specjal-
nie modyfikowana polio-
lefinowa (PP, PE) oraz sposdb modyfi-
mikroporowatych ~ membran
poliolefinowych przeznaczonych do izo-
lacji bakterii Gram(+), a w PL197199 po-
limerowa membrana protonowo przewo-
dzaca na bazie uwodnionego poli(kwasu
perfluorosulfonowego).

membrana

kowania

W PL165872 przedstawiono sposéb wy-
twarzania membra-
ny porowatej z policzterofluoroetylenu,
zawierajacej co najmniej dwie warstwy
posiadajace pory o roznych przecietnych
srednicach, a w EP0409496 proces otrzy-
mywania  mikroporowatych  membran
zawierajacych co najmniej czesciowo kry-
staliczny aromatyczny polimer posiadajacy
w tancuchu eter lub wigzania tioeterowe
i ketonowe. Proces pozwala na wytwarza-
nie membran z niektérych aromatycznych

wielowarstwowej

polimeréw o wysokiej temperaturze top-
nienia, np. PEDK.
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Rodzaj materiatow, z jakich wykonywa-
ne byty membrany znane ze wskazanych
wyzej rozwigzan, pozwala (ze wzgledow
sterycznych) na ich wykorzystanie do oksy-
genacji krwi, jednakze ich istotne ograni-
czenia biochemiczne w znaczgcym stopniu
limituja to zastosowanie. Membrany te
nie zawieraty bowiem dodatkéw zapew-
niajacych uwalnianie substancji przeciw-
krzepliwych, co w takich zastosowaniach
byto ich istotng niedogodnoscia. Ponadto,
ze wzgledu na swoja strukture charaktery-
zuja sie rozwinieta topografig powierzchni
w skali mikrometrycznej, co byto przyczyna
ich negatywnego dziatania na organizmy
zywe. Na poziomie komoérkowym membra-
ny powoduja steryczne uszkodzenie bton
komorkowych, co skutkuje destabilizacja
komoérek. Co wiecej, membrany nie moga
hamowac tworzenia skrzeplin i nie zabez-
pieczaja przed tworzeniem sie biofilmu.

Jak dotad w zastosowaniach medycznych
jako materiaty o witasciwosciach poro-
twdrczych stosowane byty przede wszyst-
kim polipropylen (PP) i poliuretan (PU).
Na przyktad w urzadzeniach wykorzysty-
wanych w procesie utlenowania (oksy-
genacji) krwi jako materiat porowaty do

EXTRACORPOREAL MEMBRANE OXYGENATION

ECMO
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budowy membran uzywany byt poliuretan,
a do budowy elementdéw do rozdzielania
warstw membran (spacer) stosowany byt
polipropylen. Pomimo wysokiej skutecz-
nosci takich membran pod wzgledem
wymiany gazowej, majg one ograniczenia
zwigzane zwtaszcza z inicjowaniem reakcji
zapalnej z niskiej bioinercji tych materia-
tow. Wptywato to na tworzenie sie stopnio-
wo narastajacych skrzeplin na powierzchni
membrany.

W takim przypadku, aby utrzymac sku-
teczno$¢ utlenowania konieczne
byto zwiekszenie stezenia tlenu, co in-
dukuje stres oksydacyjny i nasila proces

krwi,

wykrzepiania, wywotujac
kaskade szybko nastepujacych po sobie
niekorzystnych czynnikéw, poniewaz na-
lezy ciagle zwigkszac stezenie tlenu, aby
utrzymac poziom saturacji krwi, a to nasila
stres oksydacyjny i poteguje wykrzepianie.
Po przekroczeniu pewnego progu ilosc
skrzeplin jest juz tak duza, ze urzadzenie
nie nadaje sie do dalszej pracy (nie spet-
nia swojej funkgji) i nalezy wymieni¢ caty
uktad oksygenatora.

niekorzystng

Znane s rozne zwiazki o dziataniu prze-
ciwzakrzepowym. Nalezg do nich m.in.
albuminy - biatka krwi
w watrobie odpowiedzialne za utrzyma-

produkowane

nie cisnienia onkotycznego w naczyniach
krwionos$nych, transport substancji stabo
rozpuszczalnych w osoczu (kwasy ttusz-
czowe, niektére hormony, jony wapnia)
i buforowanie krwi. Dziatanie przeciwza-
palne albumin polega na hamowaniu wy-
twarzania leukotrienéw przez neutrofile
i trombocyty oraz obnizaniu wrazliwosci
neutrofili na dziatanie cytokin zapalnych.
Natomiast ich dziatanie przeciwzakrzepo-
we polega na aktywacji antytrombiny IlI
i hamowaniu agregacji trombocytow.

Kolejnym zwigzkiem o dziataniu przeciw-
zakrzepowym jest heparyna - organiczny
zwigzek chemiczny, polisacharyd zbudo-

r |



wany gtéwnie z N-siarczanu i O-siarczanu
glikozoaminoglikanu ztozonego z reszt D-
-glukozaminy i kwasu L-iduronowego po-
taczonych w nierozgateziony tancuch. He-
paryna jest naturalnym czynnikiem, ktory
poprzez hamowanie przejscia protrombi-
ny w trombine powoduje silne dziatanie
przeciwzakrzepowe krwi oraz ze wzgledu
na oddziatywanie na lipidy poprzez akty-
wacje lipazy jest réwniez stosowana jako
czynnik przeciwzakrzepowy uzywany do
optaszczen przeciwzakrzepowych. Uwal-
niana w sposéb kontrolowany moze tez
hamowac¢ agregacje trombocytéow oraz
ich adhezje (przyleganie do powierzchni)
do $cian naczyn krwionosnych. Heparyna
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jest wytapywana przez sciany naczynia
i zwieksza ich tadunek ujemny, co utrud-
nia przyleganie trombocytdw i zapobiega
powstawaniu skrzepow przysciennych.
Heparyna jest wykorzystywana jako lek
przeciwzakrzepowy zapobiegajacy tworze-
niu sie skrzeplin, standardowo stosowany
u chorych poddawanych zabiegom chi-
rurgicznym i unieruchomionym, w zylnej
chorobie zakrzepowo-zatorowej, ostrych
zespotach wiencowych.

Jak dotad nie byty natomiast znane ma-
teriaty o wtasciwosciach porotwdrczych,
przeciwzapalnych i przeciwkrzepliwych,
zawierajgce immobilizowang w swoim
sktadzie albumine, pétprzepuszczalne dla
gazow, przeznaczone zwitaszcza do bu-
dowy membran stosowanych w medycz-
nych uktadach gazowymiennych, gtéwnie
do oksygenacji krwi (oksygenatory) oraz
efektywne sposoby uzyskiwania takich
materiatow.

Otrzymane w naszym laboratorium orga-

niczne materiaty sktadajace sie z:

e bazy w postaci wybranych polimerdw
(PP, PU, PET, PC, POM, PSU, silikonu,
polimeru fluorowego, PTFE, PVDF, ko-
polimeru tetrafluoroetylenu lub FEP)

e domieszki 4-(difenyloamino)benzal-
dehydu, domieszki 1,3-indandionu
i domieszki albuminy wbudowanej
w mikrostrukture materiatu bazowego

e materiatu bazowego w postaci wybra-
nych polimeréw (PTFE, teflon, PVDF,
FEP) oraz

e domieszki heparyny wbudowanej
w mikrostrukture materiatu bazowego

posiadaja wtasciwosci porotworcze, prze-

ciwzapalne i przeciwkrzepliwe. W przy-
padku zastosowania takich materiatéw do
wytworzenia membran do oksygenatoréw
ograniczone jest ryzyko indukowania sta-
néw zapalnych, a co za tym idzie spowal-
nia sie proces wykrzepiania na membranie.

W obu przypadkach, wykorzystujac zarow-
no albumine jak i heparyne, mozna otrzy-
mac materiaty o bardzo szerokim zakresie
wielkosci porow - od skali nano/mikro
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(zastosowanie zwtaszcza do oksygenacji,
wymiany gazowej) do skali makroporow
o wielkosci nawet dziesigtych czesci mi-
limetra (zastosowanie jako materiaty wo-
doszczelne, oddychajace). Wykorzystanie
immobilizowanej albuminy i heparyny ze
wzgledu na kontrolowany dyfuzyjnie pro-
ces uwalniania ich stezenia na powierzch-
ni kontaktowej detalu przez caty okres
stosowania materiatéw (programowanego
zycia produktu) jest state. Zminimalizowa-
na jest mozliwos¢ nadmiernego wyptuki-
wania albuminy i heparyny. Albumina, jak
juz wczesniej zaznaczono, ma silne dziata-
nie przeciwzakrzepowe dzieki oddziatywa-
niu na kaskade krzepniecia krwi.

Wprowadzenie domieszek 4-(difenylo-
amino)benzaldehydu i 1,3-indandionu
powoduje zmniejszenie naprezen we-
wnetrznych materiatu, co skutkuje Llep-
szg orientacjg makroczasteczek w trakcie
procesu przetwdrstwa oraz wytwarzania
pordw, co finalnie obserwuje sie jako gtad-
ka strukture zewnetrzna, dzieki czemu nie
ma mechanicznych sterycznych ognisk po-
wstawania skrzeplin ze wzgledu na jedno-
lito$¢ materiatu jak i brak ostrych krawedzi
dookota porow i pekniec.

Domieszki albuminy i heparyny wbudo-
wane sg zarébwno w pory materiatu, jak
i w mikropekniecia powstate jako defekty
rownowagowe na etapie jego tworzenia.
Poprawia to istotnie ciggto$¢ powierzch-
niowa struktury materiatu, a przez to za-
bezpiecza przed zaleganiem materiatu or-
ganicznego w porach i mikropeknieciach
oraz znaczaco obniza wykrzepianie.

W obu przypadkach zastosowania zaréwno
albuminy, jak i heparyny mozna otrzymac
materiat o wtasciwosciach porotwérczych,
przeciwkrzepliwych i przeciwzapalnych
przeznaczony zwtaszcza do budowy apa-
ratury medycznej, w szczeg6lnosci do
konstrukcji podzespotéw majacych bez-
posrednia styczno$¢ z krwia. Rozwiaza-
nie moze znalez¢ zastosowanie m.in. przy
otrzymywaniu membran do utlenowania
krwi oraz innych membran gazoselektyw-
nych. ®
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EKOKARTA SIM Z ODPADOW AGD

Francuskie firmy Thales i Veolia potgczyty sity w celu opracowa-
nia pierwszej ekokarty SIM wykonanej z plastiku pochodzacego
z recyklingu odpadow AGD. Odpady te poddawane s3 procesowi
odzysku w zaktadzie recyklingu nalezacym do przedsiebiorstwa
Veolia. Nastepnie pozyskany z nich materiat polimerowy wyko-
rzystuje sie do produkcji kart SIM, przy zachowaniu zgodnosci
z wymaganiami przemystowymi. Proces wytworczy opracowany
zostat przez inzynieréw Thales i ekspertow Veolia.

Ekokarta jest neutralna pod wzgledem pozostawianego sladu
weglowego, co potwierdza certyfikat Carbon Neutral. Jej produk-
cja na skale przemystowa, dzieki stosowaniu tworzywa z recyklin-
gu, moze pozwoli¢ na zmniejszenie skali wytwarzania tworzyw
pierwotnych o 5 tys. ton rocznie.

- Dzieki odpowiedzialnym i posiadajacym wizje przedsiebior-
stwom takim jak Thales, wszystkie artykuty codziennego uzytku
moga wkrotce w duzej czesci sktadac sie z materiatdw z recy-
klingu. Przyktad karty SIM pozwala nam sobie wyobrazi¢, jak ol-
brzymi jest wachlarz mozliwosci w dziedzinie ekoprojektowania
- mowi Anne le Guennec, dyrektor zarzadzajaca ds. recyklingu
i odzysku odpadéw w Veolia.

- Ten innowacyjny projekt, realizowany we wspétpracy z firma Ve-
olia, ma na celu jak najlepiej pomagac naszym klientom teleko-

Colgate-Palmolive ~ zamierza Holenderska firma z branzy
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munikacyjnym w zmianie ich zachowan na prosrodowiskowe, po-
przez wspieranie przeksztatcania odpadéw w ekologiczne karty
SIM - stwierdza Emmanuel Unguran, wiceprezes Thales Mobile
Connectivity Solutions - Niniejsze dtugoterminowe zobowigza-
nie stanowi intergralng czes¢ ambicji grupy w zakresie zréwno-
wazonego rozwoju i odpowiedzialnosci spotecznej, jak rowniez
daje operatorom mobilnym nowa mozliwos¢ do zaangazowania
sie, na poziomie konsumentdéw, w idee zréwnowazonego rozwoju.

Zrédto: veolia.fr

ONE WORLD

fot.: Innovia Fiﬁr‘_—

Frucor  Suntory, producent Innovia Films opracowata

zredukowac ilos¢ plastiku tra-
fiajacego na wysypiska w USA
i Kanadzie o blisko 5,2 tys. ton
rocznie.W tym celu wprowadza
na rynek nowa butelke, dedyko-
wang ptynom do mycia naczyn
Palmolive Ultra, wyprodukowa-
na w 100% z tworzyw pocho-
dzacych z recyklingu odpadéw
pokonsumenckich. Na opako-
beda
etykiety informujace o tym fak-
cie, jak i o petnej przejrzystosci
sktadnikow detergentu.

waniach umieszczane

optycznej, ace & tate, posze-
rza swoja game produktow
o0 jednodniowe, hydrozelowe
soczewki kontaktowe. Opa-
kowania tych artykutéw wy-
konane sg w 100% z plastiku
pochodzacego z recyklingu
starych form uzywanych do
produkcji soczewek i nadaja sie
do powtérnego odzysku. Kolej-
nym celem firmy, nastawionej
na zréwnowazony rozwoj, jest
stworzenie okularow w petni
spetniajacych zatozenia GOZ.

i dystrybutor dziatajacy na te-
renie Australii i Nowej Zelandii
w branzy napojowej, ogtosit
zmiane wygladu butelek 7Up
i 7Up Free. Opakowania, do-
tychczas barwione na zielono,
obecnie s3 pozbawione koloru.
Zdaniem firmy utatwi to klien-
tom rozpoznanie, ze butelka
nadaje sie do recyklingu. Zmo-
dyfikowana zostata tez nazwa
jednego z napojow: 7Up Light
stat sie 7Up Free, dla podkre-
slenia braku cukru w sktadzie.

nowa, polipropylenowa folie
opakowaniowg z serii Encore
- REF30cn. Produkt cechuje sie
wysokim poziomem zawartosci
certyfikowanych, odnawialnych
materiatdow oraz neutralnoscia
pod wzgledem pozostawianego
Sladu weglowego. Wydajnosc
mechaniczna folii doréwnuje
tej, jaka posiadaja jej odpo-
wiedniki wytworzone w petni
z surowcéw z paliw kopalnych.
REF30cn nadaje sie takze do
zastosowan spozywczych.



PLASTIK W METALURGII

e p “;- Jana Dubkowa z Narodo-

& %!  wego Badawczego Uni-

A 2 wersytetu Panstwowego

llﬁ"-g w Tomsku Kkonczy prace

b % nad projektem dotycza-
k - cym opracowania techno-

logii przetwarzania plasti-

ku w sproszkowany weglik
tytanu do zastosowan high-tech. Badaczka planuje juz wkrétce
opatentowac swoja technologie. W wyniku zaproponowanej
przez Rosjanke metody syntezy, z tworzyw sztucznych otrzymy-
wane s3 zwiazki wegla oraz metalu, ktérych zakres wykorzystania
jest bardzo szeroki - od cieptownictwa do przemystu jadrowego.

- Z regranulatu moga by¢ produkowane jedynie te artykuty pla-
stikowe, z ktoérych otrzymano dany regranulat. Dlatego istnieje
potrzeba opracowania catkowicie nowych technologii, ktore
pozwola na przetwarzanie odpadéw z tworzyw sztucznych bez
koniecznosci ich separacji czy usuwania z nich zanieczyszczen,
a nastepnie dostosowania tych technologii do wymagan wspot-
czesnego przemystu — wyjasnia Jana Dubkowa, pracujaca w labo-
ratorium nanotechnologii metalurgii.

Projekt realizowany przez badaczke polega na przetworzeniu
mieszanki réznego rodzaju tworzyw sztucznych z pominigciem

Francuska marka okularow Wa-
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ich czyszczenia czy sortowania ze wzgledu na kolor. W tym przy-
padku gtéwnym zadaniem nie jest jednak wytacznie przetwo-
rzenie plastiku, lecz takze wykorzystanie tego procesu do otrzy-
mania zwigzkow high-tech, ktore sg szeroko stosowane w wielu
gateziach przemystu, w tym w metalurgii proszkow.

- Metalurgia proszkéw zajmuje sie produkcjg proszkéw metali
i wyrobow metalowych. Réwniez wegliki metali, stanowigce spe-
cjalng klase zwiazkow, sa w niej wykorzystywane na duzg ska-
le. Sa wytrzymate, cechuja sie wysoka twardoscia i odpornoscia
na ciepto, a takze na wptyw srodowisk chemicznych. W przemysle
zwigzki te s3 otrzymywane w specjalnych piecach, poprzez re-
akcje metali z weglem. Moja technologia przewiduje produkcje
weglikéw metali dzieki syntezie z tworzyw sztucznych réznych
gatunkow - dodaje Jana Dubkowa.

W wyniku prac eksperymentalnych prowadzonych w laborato-
rium tomskiego uniwersytetu zespét badawczy nauczyt sie otrzy-
mywac proszki weglika tytanu za pomoca nowej technologii, bez
koniecznosci przechodzenia skomplikowanych i intensywnie eks-
ploatujacych zasoby etapdw. Plastik petni tu role wielofunkcyjnej
matrycy polimerowej, ktéra pozwala nie tylko uprosci¢ sam pro-
ces wytwaorczy, ale i uzyskac proszek o wysokiej jakosci.

Zrédto: tsu.ru

iting for the Sun zastgpita po-
lietylenowe saszetki ochronne
stuzgce do sktadowania i trans-
portu jej produktéw torebkami
z naturalnego, kompostowal-
nego tworzywa opracowanego
na bazie manioku. Bioplastik
rozpuszcza sie w cieptej wo-
dzie, za$ powstata w wyniku
tego procesu ciecz moze postu-
zy¢ do podlewania domowych
roslin, spetniajac role nawozu.
Rozwigzanie to ma wkrotce
otrzymac stosowna certyfikacje.

W walijskich sklepach Tesco
pojawig sie punkty
ki odpadow z tzw. miekkiego
plastiku (soft plastic). Dzieki
temu konsumenci bedg mogli
przekaza¢ do recyklingu m.in.
folie spozywcza, opakowania
po przekaskach i foliowe to-
rebki, bez wzgledu na to, gdzie
je kupili. Po przetworzeniu ma-
teriat postuzy do pakowania

zbior-

jedzenia czy kosmetykow. Sys-
tem pomyslnie przeszedt testy
i docelowo ma byc¢ wdrozony
w marketach Tesco w catym UK.

Japonski start-up APB opra-
cowat baterie litowo-jonowa
wykonang w 100% z tworzyw
sztucznych, ktérg zamierza
wprowadzi¢ na rynek
cze w tym roku. Akumulator,
ktérego dziatanie opiera sie
na wykorzystaniu polimerow
przewodzacych prad, zgodnie
z zapewnieniami APB ma byc
bezpieczniejszy i posiadac lep-
sze witasciwosci od baterii me-
talowych. Docelowo produkt
ten moze znalez¢ zastosowanie
m.in. w autach elektrycznych.

jesz-

Firma Valio, finski producent
nabiatu, ogtosita ze w 2020 r.
zredukowata ilosc¢ plastiku wy-
korzystywanego w opakowa-
niach jej wyrobdéw o 485 tys.
kilogramow. Jak szacuje przed-
siebiorstwo, liczba ta odpowia-
da 23 mln tworzywowych toreb
zakupowych. Warto tez dodac,
ze 24% plastikowych opako-
wan stosowanych przez Valio
w ubiegtym roku wyproduko-
wano na bazie surowcéw ro-
slinnych,zas$ 250 ton z materia-
téw pochodzacych z recyklingu.
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NIEDOBOR SUROWCOW ZAGRAZA PRODUKC)I PODSTAWOWYCH

TOWAROW W EUROPIE

W poczatkach kwietnia wtadze Europejskiego Stowarzyszenia
Przetwdrcow Tworzyw Sztucznych EuPC skierowaty list do komi-
sarza ds. rynku wewnetrznego Thierryego Bretona i przewodni-
czacej Komisji Europejskiej Ursuli von der Leyen.

Renato Zelcher, przewodniczacy EuPC i Alexandre Dangis, dyrek-
tor generalny stowarzyszenia, zwracaja w nim uwage, iz w chwili
obecnej europejska branza przetworstwa tworzyw sztucznych
boryka sie z powaznymi niedoborami surowcow i ekstremal-
nym wzrostem cen, ktéore nie tylko zagrazaja ekonomicznemu
przetrwaniu wielu matych i $rednich przedsiebiorstw, ale tak-
ze produkcji niezliczonych wyrobow, poczawszy od zastosowan
w budownictwie i przemysle motoryzacyjnym, a skonczywszy
na podstawowych towarach w tancuchach dostaw zywnosci
i farmaceutykow.

Autorzy listu przypominaja, ze ,od poczatku tego roku producenci
wyrobow z tworzyw sztucznych doswiadczaja powaznych zasto-
jow w dostawach surowcow. Problemy z dostawami staty sie coraz
bardziej powszechne i dotycza takich substancji jak polipropylen,
polichlorek winylu i polietylen oraz specjalnych dodatkéw do
tworzyw sztucznych, takich jak ftalany, ktére nadajg produktom
unikalne wtasciwosci i sa kluczowe w recepturach. Powazne za-
ktécenia na rynku, ktére maja obecnie miejsce w catej Europie, s3
symptomem strukturalnego braku réwnowagi w Europie pomie-
dzy lokalng produkcja a popytem na surowce i dodatki. Bez przy-
wrdcenia tej rownowagi, okresowe powtarzanie sie powaznych
zaktocen w tancuchu produkcyjnym jest bardzo prawdopodobne.
Ostatecznie réwniez klienci koncowi ponoszg szkody z powodu
zaktocen w dostawach (pét)wyrobow”.

Europa jest importerem netto surowcow z gumy i tworzyw sztucz-
nych, a zatem jest wyjatkowo podatna na zaktécenia na rynku.
Obecne niedobory spowodowane sg poprawa sytuacji gospodar-
czej na swiecie w potaczeniu z eksportem tworzyw sztucznych
z Europy do Azji i Ameryki Potnocnej. Przyczyniajg sie do tego
réwniez problemy logistyczne zwigzane z brakiem kontene-
row do Europy, a takze mniejsza produkcja tworzyw sztucznych
w USA. Ponadto zapotrzebowanie na niektore surowce do wyro-
bu artykutéw ochronnych przeciwko COVID-19 jest bardzo wyso-
kie. Do tego dochodzi bezprecedensowo duza liczba deklaracji
sity wyzszej.

Ponad 50 tys. matych i srednich przedsiebiorstw, ktére tworza
branze przetwdrstwa tworzyw sztucznych, znajduje sie pod silng
presja, wcigz odbudowujac sie po skutkach pandemii COVID-19,
a obecnie w obliczu niedoboru surowcéw, ktéry nie tylko dra-

stycznie zwiekszyt koszty produkcji, ale grozi jej catkowitym
wstrzymaniem. Ostatnie badania przeprowadzone wsrdéd prze-
tworcow tworzyw sztucznych w kilku panstwach cztonkowskich
wykazaty, ze kryzys dostaw dotknat ponad 90% z nich, a wielu jest
zmuszonych do ograniczenia produkgcji i przyjmowania mniej-
szej liczby nowych klientdw lub nieprzyjmowania zadnych, aby
moc wywigzac sie z dotychczasowych uméw. Jezeli sytuacja ta
bedzie sie dalej utrzymywac, nie bedzie juz mozna zagwaranto-
wac dostaw podstawowych towardéw dla przemystu spozywczego
i farmaceutycznego.

W duzej czesci przypadkow przejscie na materiaty pochodza-
ce z recyklingu jest wykonalne tylko w ograniczonym zakresie.
W wielu zastosowaniach prawne przepisy bezpieczenstwa, prze-
szkody techniczne i wymagania jakosciowe uniemozLliwiaja obec-
nie szersze wykorzystanie materiatow pochodzacych z recyklin-
gu. Szczegolnie w przypadku wspomnianych towaréw pierwszej
potrzeby. Recyklaty nie s3 jeszcze dostepne w wystarczajacych
ilosciach i statej jakosci. Tam, gdzie recyklaty sa uznang alterna-
tywa, ich ceny znacznie wzrastajg w poréwnaniu z materiatami
pierwotnymi, a dostepnos¢ maleje.

Dlatego EuPC wzywa adresatéw listu do rozwazenia dodatko-
wych srodkéw wsparcia finansowego w ramach unijnego planu
naprawczego dla branzy przetwodrstwa tworzyw sztucznych, aby
zapewni¢ ciagtos¢ produkcji podstawowych towaréw i uniknac
utraty miejsc pracy w Europie. Krétkoterminowe srodki pomocowe
mogtyby polegac na obnizeniu unijnych cet importowych na poli-
mery lub na pomocy finansowej dla przedsiebiorstw, ktére musza
wstrzymac produkcje z powodu braku surowcow, takich jak poli-
mery i/lub dodatki. Zdaniem autordéw listu, waznymi celami dtu-
goterminowymi powinny by¢ zmniejszenie zaleznosci od importu
surowcoéw oraz ewentualne zrewidowanie i dogtebne przeanali-
zowanie aktualnego poziomu deklaracji sity wyzszej w Europie.
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NOWY PARADYGMAT TWORZYW SZTUCZNYCH | ICH ROLA
W PLANACH GOSPODARKI ZEROEMISYINE

25 marca br.Virginia Janssens, dyrektor za-
rzadzajaca Plastics Europe, wzieta udziat
w dyskusji w ramach zorganizowanego
przez Euractiv.pl webinaru pt. ,Nowy pa-
radygmat dla tworzyw sztucznych i ich
roli w unijnych planach gospodarki zero-
emisyjnej”. Uczestnicy debaty podkreslali,
ze problemem nie jest plastik sam w sobie.

- Mysle, Zze to jest po prostu materiat
o okreslonych witasciwosciach, ktére od-
rézniajg go od innych materiatéow. To my
decydujemy, czy uzywamy go w sposob
dobry, czy zty. Dlatego wtasnie powinnismy
mowic gtéwnie o tym, jak plastik wykorzy-
stujemy - mowit dyrektor Zero Waste Eu-
rope,Joan Marc Simon.

Jako przedstawicielka branzy, Virginia Jans-
sens zwrocita uwage na potrzebe petnego
zrozumienia skali wyzwania, jakie stanowi
dekarbonizacja, obieg tworzyw sztucznych
oraz zagospodarowanie odpadow.

Zapewnita, ze branza producentéw two-
rzyw sztucznych jest ,stusznie dumna ze
swojej wszechstronnosci oraz spotecznej
uzytecznosci produktéw, ale jednoczesnie
jest zaangazowana w prosrodowiskowe
dziatania i wnosi istotny wktad w rozwig-
zanie problemu odpadéw”.

- Cieszy nas to,ze nastepuje postep w kwe-
stii odpadéw. Chcemy podazac w kierunku
wdrazania dtugofalowych, zréwnowazo-
nych rozwigzan. Sieganie po innowacje to
czes¢ naszego DNA. Widzimy wdrazanie
coraz wiekszej liczby nowych technologii
stuzacych recyklingowi. Mam tu na mysli
chocby recykling chemiczny, w ktéry prze-
myst inwestuje coraz bardziej, ale takze
nowe projekty infrastrukturalne, zmiany
w modelach biznesowych czy nowe spo-
soby projektowania - mdwita Janssens.
Zarazem podkreslita jednak, ze potrzeba
jeszcze troche czasu, aby te innowacyjne
zmiany w petni weszty w cykl produkcyjny
- JesteSmy tez czescig tancucha wartosci,
wiec blisko wspétpracujemy z jego wszyst-
kimi uczestnikami, a takze z decydentami.
Robimy wszystko, aby plastik stat sie bar-
dziej cyrkularny i bysmy mogli wiaczyc sie
we wdrazanie w Europie kolejnych ele-
mentéw gospodarki o obiegu zamknietym
(GOZ).

Virginia Janssens przypomniata, ze Plastics
Europe jest wiodacym cztonkiem inicja-
tywy Circular Plastics Alliance, czyli uru-
chomionej przez Komisje Europejska plat-
formy wysokiego szczebla, ktéra tworzy
sojusz kluczowych interesariuszy z branzy
obejmujacej caty tancuch wartosci two-

rzyw sztucznych, od zbieraczy odpadow
po recykleréw i od pierwotnych producen-
tow az po przetworcow, wiascicieli marek
czy sprzedawcéw detalicznych, uwzgled-
niajac przy tym zaréwno samg branze
opakowan, jak i przemyst motoryzacyjny
czy budowlany.

W kwestie poprawy zarzadzania odpadami
z tworzyw sztucznych zaangazowany jest
takze Parlament Europejski, ktéry w swoim
lutowym raporcie dotyczacym opracowy-
wanego przez KE nowego unijnego planu
dziatania w kierunku gospodarki o obiegu
zamknietym proponuje wiele ambitnych
dziatan, takich jak wigzace cele dotyczace
ograniczenia zuzywania surowcéw natu-
ralnych, ograniczanie marnowania zywno-
Sci czy poszerzenie konsumentom prawa
do naprawy produktow.

Do tej pory Unia Europejska uregulowata
kwestie jednorazowych produktéw z two-
rzyw sztucznych oraz opakowan. Dyrek-
tywa w tej sprawie weszta w zycie juz
w 1994 r., a potem byta zmieniana - cho¢-
by w 2018 r., gdy wprowadzono poprawki
majace na celu ograniczenie zuzycia cien-
kich plastikowych toreb na zakupy.

Teraz, w sytuacji w ktorej unijny plan
na rzecz GOZ jest jednym z centralnych
punktéw Europejskiego Zielonego tadu,
branza opakowaniowa przejdzie rewolu-
cyjna zmiane.

Dyrektywa opakowaniowa stanowi, ze do
2030 r. w ujeciu wagowym co najmniej
70% opakowan wprowadzanych na rynek
UE bedzie musiato by¢ poddanych prze-
tworzeniu, a takze rézne rodzaje opako-
wan beda musiaty zawiera¢ odpowiedni
procent materiatu pozyskanego z recyklin-
gu. Dziatania UE maja tez is¢ w kierunku
mniejszego zuzycia opakowan, co najmoc-
niej przyczyni sie do zmniejszenia zuzy-
cia zasobow.
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POSTULATY POLSKICH RECYKLEROW A RYNEK TWORZYW SZTUCZNYCH

Polscy recyklerzy od lat zabiegaja o wpro-
wadzenie nowego systemu Rozszerzonej
Odpowiedzialnosci  Producenta  (ROP).
Pierwszy i podstawowy postulat bran-
zy zaktada, ze optaty z tytutu ROP beda
uwzgledniac wsparcie dla recyklerow, a ich
wysokos¢ bedzie poréwnywalna do stawek
w krajach Unii Europejskiej. Niepokojace
s ciagte opoznienia w dopisaniu projektu
do prac rzadu. Od 3 lat projekt stoi w miej-
scu. Przecigganie w czasie wprowadzenia
rozwigzan korzystnych dla wszystkich na-
raza branze odpadowa na straty, a Polske
na konsekwencje finansowe w formie unij-
nego podatku od plastiku (plastic levy).

Kolejnym waznym postulatem dla recykle-
row jest zroznicowanie stawek ROP. Zache-
camy tworzacych rozwigzania legislacyjne
do premiowania produktéw nadajacych
sie do recyklingu. Obecnie przyttaczajaca
wiekszos¢ odpadéw ma wartos¢ ujemna,
dlatego doptata za recykling opakowan
musi byc¢ adekwatna do warunkéw rynko-
wych. Branza opracowuje zasady ekomo-
dulacji, ktére beda niezbedne do wprowa-
dzenia systemu premiujacego opakowania
tatwe w recyklingu. Poréwnujemy rozwia-
zania ecodesignu z réznych krajéw UE.
Stoimy przed szansa, aby poprzez madry
wybor projektantéw opakowan, ograniczyc
ilos¢ wprowadzanych na rynek i do srodo-
wiska $mieci. Bo trzeba nazwac to zjawisko
po imieniu: opakowania, ktére nie nadaja
sie do recyklingu, czyli ponownego pozy-
skania z nich surowca, nie nadaj3 sie do
niczego - i to s prawdziwe smieci.

Promujemy i zachecamy do wtasciwej hie-
rarchii postepowania z odpadami. Polski
system powinien zabezpiecza¢ wdrozenie
zasad gospodarki o obiegu zamknietym
poprzez ekoprojektowanie, maksymaliza-
cje zbidrki, jak réwniez zapewnienie wy-
sokiej jakosci recyklingu oraz wykluczenie
z rynku produktéw trudnych i nienadaja-
cych sie do recyklingu. Branza postuluje
respektowanie unijnych celéw recyklingu.
Nalezy rozszerzy¢ katalog odpaddw, aby

uwzgledniat on informacje, jakie odpady
sie przetwarza, a ktére odpady kierowane
s3 na wysypiska smieci i do spalenia np.:
150102 A - butelka PET, 150102 B - bu-
telka HDPE/PP, 150102 C - folia selektyw-
nie zebrana.

Rekomendujemy roéwniez ulgi podatko-
we czy doptaty na energie elektryczna,
ktére mozna powiaza¢ ze zmniejszeniem
sladu Srodowiskowego produktéw oraz
wsparcie inwestycyjne na poczatkowym
etapie dziatania, co zacheci do inwestycji
w branze odpadowa. Powinnismy korzy-
sta¢ z doswiadczen europejskich. Wiele
krajéw cztonkowskich poszto w kierun-
ku bezmyslnej dystrybucji pieniedzy dla
firm. Jako branza uwazamy, ze np. dofi-
nansowanie z ROP energii elektrycznej
dla zaktadow recyklingu to skuteczniejsze
i adekwatne do potrzeb gospodarczych
i Srodowiskowych rozwiazanie. To rowniez
gwarancja przekazania srodkéw podmio-
tom, ktére przetwarzajg odpady, a nie je-
dynie produkuja DPR-y bez pokrycia.

Opowiadamy sie za wprowadzeniem
obowiazku  wykorzystania  recyklatow
w nowych opakowaniach i produktach
z tworzyw sztucznych. Wiele produktow
powinno by¢ obligatoryjnie wytwarzanych
z surowcédw wtdrnych (np. worki na Smieci,

folie ogrodnicze, folie budowlane i inne),
a nie tylko butelki PET. Dzieki temu recy-
klerzy beda mieli zapewniony rynek zbytu,
co zmniejszy udziat nieodnawialnych su-
rowcow pierwotnych w produkcji. Ogrom-
ne znaczenie ma takze jakos$¢ selektywnej
zbiorki. Z informacji otrzymywanych od
firm recyklingowych z catego kraju wie-
my, ze W przyttaczajacej wiekszosci od-
pady pochodzace z gospodarstw domo-
wych wymagaja dodatkowych proceséow
doczyszczenia przed wejsciem surowca
na instalacje.

System depozytowo-kaucyjny powinien
by¢ uzupetnieniem nowego ROP, a nie
na odwroét. Na wzér Szwecji, system depo-
zytowy powinien bazowac¢ na rodzimym
recyklingu. Lokalni recyklerzy musza miec
pierwszenstwo w pozyskaniu odpadow do
produkcji. Mamy obawy, ze operator syste-
mu depozytowego wyeksportuje najlep-
szy surowiec za granice, a polskie zaktady
beda zmuszone do zamkniecia dziatalno-
sci. Na to naszej zgody nie ma. W Polsce
powinnismy rozwijac¢ wtasny recykling, bu-
dowac instalacje, sortownie, wprowadzac
innowacje w istniejacych zaktadach. Mamy
kilkanascie tysiecy ludzi zaangazowanych
w recykling materiatowy w Polsce - to
potencjat, ktérego nie mozna ignorowac,
a tym bardziej zaprzepascic.


https://www.polskirecykling.org/
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NOWE WYTYCZNE RECYCLASS DOTYCZACE PROJEKTOWANIA DLA RECYKLINGU

Aby opakowania z tworzyw sztucznych rzeczywiscie nadawaty
sie do recyklingu, konieczne s3g jasne wytyczne dla branzy. Ma-
jac na uwadze ten cel, RecyClass opracowato wytyczne dotycza-
ce projektowania kolorowych pojemnikéw z polistyrenu (PS) [1].
Kazda firma, ktdra chce sprawdzic, czy jej opakowania z PS nadaja
sie do recyklingu, moze zapoznac sie z wytycznymi lub skorzystac
z bezptatnego narzedzia online RecyClass [2], ktdre zawiera wy-
tyczne RecyClass Design for Recycling.

- Poniewaz opakowania z polistyrenu nie s3 jeszcze poddawane
w UE recyklingowi na szeroka skale, opracowanie tych nowych
wytycznych ma kluczowe znaczenie dla umozliwienia recyklingu
opakowan na bazie PS - powiedziat David Eslava, przewodnicza-
cy komitetu technicznego RecyClass PS i zastepca dyrektora Esla-
va Plasticos - Jest to krok niezbedny do tego, aby nada¢ branzy
jasny kierunek.

Kazdy element opakowania odgrywa kluczowa role w zapewnie-
niu mozliwosci jego recyklingu po zakonczeniu fazy uzytkowania.
W tym miejscu do gry wchodza wytyczne dotyczace projektowa-
nia pod katem recyklingu, ktére zapewniaja spdjny wglad w to,
jak rézne komponenty musza by¢ wytwarzane, aby byty kompa-
tybilne z recyklingiem i ostatecznie mogty zostac¢ poddane odzy-
skowi z przeznaczeniem do zaawansowanych zastosowan.

Wytyczne dotyczace kolorowych pojemnikéw PS zostaty opraco-
wane przez ekspertow z catego taricucha wartosci reprezentowa-
nych w odpowiednim komitecie technicznym RecyClass. Poprzez

raportowanie na temat zachowania opakowan w strumieniu re-
cyklingu pojemnikéw PS, wytyczne umozLliwiaja okreslenie, czy
dane opakowanie bedzie miato petna, niska czy zerowa zgodnosc.
Dokument obejmuje rézne elementy opakowan z PS, takie jak
systemy zamykania, wieczka, etykiety i dodatki. Pierwszym i naj-
wazniejszym wymaganiem jest gestos¢ opakowania, ktéra musi
wynosi¢ od 1 do 1,07 g/cm3. Wytyczne nie obejmuja jednak styro-
pianu (EPS) ani polistyrenu ekstrudowanego (XPS).

Dokument stanowi uzupetnienie istniejacych wytycznych doty-
czacych polietylenu, polipropylenu oraz politereftalanu etylenu,
obejmujacych wszelkiego rodzaju opakowania,zaréwno elastycz-
ne jak i sztywne, w tym folie, butelki, tuby, a takze woreczki, stoiki
i tacki.

Komitet Techniczny RecyClass PS pracuje w réwnym stopniu
nad Protokotem Recyklowalnosci PS (PS Recyclability Protocol),
ktory pozwoli na naukowe testowanie innowacyjnych technolo-
gii i opakowan w celu ciggtej aktualizacji wytycznych, ktére sa
,2ywym” dokumentem. Takie podejscie pozwala branzy na bycie
innowacyjna przy jednoczesnym zapewnieniu mozliwosci recy-
klingu. Kierujac sie tymi wytycznymi, RecyClass ma na celu przy-
spieszenie wysokiej jakosci recyklingu pokonsumenckich opako-
wan styrenowych w Europie.

[1] PS Coloured Container Design for Recycling Guidelines, https://recyclass.eu/wp-content/
uploads/2021/04/RecyClass-PS-guideline_04-2021.pdf

[2] RecyClass Online Tool, https://recyclass.eu/tool/?ref=266


https://www.plasticsrecyclers.eu/
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Prof. dr hab. inz. Marek Bielinski prezentuje wyniki raportu podczas konferencji narzedziowej
w dniu 20 kwietnia 2021 r.

Bydgoski Klaster Przemystowy jako or-
ganizacja zrzeszajaca przedsiebiorstwa
z branzy narzedziowo-przetwérczej podjat
sie przygotowania pierwszego raportu do-
tyczacego branzy narzedziowej w aspekcie
przetwdrstwa tworzyw sztucznych. Jest to
obszar dziatalnosci gospodarczej z pogra-
nicza branzy maszynowej oraz przetwor-
stwa tworzyw sztucznych, jednak scisle
Z nimi powiazany.

Osoby majace zwigzek z t3 branzg wie-
dza, ze jest ona jedng z wyrdzniajacych
sie w polskiej gospodarce, jak i na tle
Europy, jednak dotychczas nie podlega-
ta badaniom analitycznym, a opracowa-
nia dotyczace sektora maszynowego czy
przetwodrstwa tworzyw polimerowych nie
uwzgledniaty jej roli i potencjatu. Wynika
to m.in. z faktu, iz ustugi formierskie nie
mieszcza sie w jednej konkretnej defini-
cji, nie stanowia jak do tej pory krajowej
inteligentnej specjalizacji czy nie posiada-
ja jednego, okreslajgcego tylko te branze

kodu Polskiej Klasyfikacji Dziatalnosci

(PKD). To wtasnie powoduje, ze dokonanie
analizy branzy jest przedsiewzieciem nie-
zwykle trudnym i pracochtonnym.

Przystepujac do badania byliSmy petni
obaw odnosnie do tego, jakie beda jego
rezultaty i z jakimi wyzwaniami bedzie-
my musieli sie zmierzy¢, majgc na uwadze
trudny dla biznesu czas pandemii. Okazato
sie, ze napotkalismy jeszcze jeden problem
- powszechng nieche¢ polskich przedsie-
biorcéw do wypetniania ankiet. Pierwsza
tego przyczyna byta przyjeta polityka pro-
wadzenia firmy, a druga - jeszcze czestsza
- brak czasu wynikajacy z duzej ilosci pra-
cy, Co jest oczywiscie pozytywnym sygna-
tem dla branzy, jednak dla badania stano-
wito sporg przeszkode. Zastanawiajacym
byt réwniez fakt, iz z czescig firm - mimo
podjecia wielokrotnych préb - niestety nie
udato sie nam skontaktowac.

Branza formierska jest mocno wyspecja-
lizowanym i niezwykle innowacyjnym
obszarem gospodarki, bez ktérego nie

mogtoby sie rozwija¢ wiele innych sekto-
réw. Majac na uwadze fakt, jak skompli-
kowanym produktem moze by¢ narzedzie
do przetworstwa tworzyw sztucznych, po-
dobnie jak to ma miejsce w innych sekto-
rach gospodarki — np. w budownictwie czy
branzy samochodowej - wiele miejsc pra-
cy tworzonych jest dookota projektowania
i produkcji narzedzia. Do jego powstania
potrzebny jest caty tancuch powigzan - do-
stawcy stali, normaliéw, oprogramowania,
réznego rodzaju maszyn i systemow, ale
tez znajomos¢ wtasciwosci przetworczych
ich ptyniecia
w kanatach formy, wytrzymatosci termicz-
nej i wielu innych danych, ktérych znajo-
mos$¢ wymaga niematego doswiadczenia.

tworzyw, charakterystyki

Polska, obok takich gospodarek jak Niem-
cy czy Portugalia,
w Europie producentem narzedzi do prze-
twdrstwa tworzyw sztucznych majacych
zastosowanie w wielu branzach - samo-
chodowej, budownictwie, opakowanio-
wej, AGD, elektronicznej, medycznej etc.
Wszystkie te sektory nie mogtyby funkcjo-
nowac bez wysokiej jakosci narzedzi.Jedy-
na organizacjg w kraju, ktdra zrzesza i re-
prezentuje sektor formierski jest Bydgoski
Klaster Przemystowy, ktéry podjat sie tego
niezwykle trudnego zadania oceny stanu
branzy narzedziowej w Polsce. Klaster jest
organizacja, ktéra od 2006 r. wspiera bran-
zowe firmy w obszarze promocji, wspot-
pracy miedzynarodowej, edukacji
w pracach badawczo-rozwojowych, a takze
prowadzi szereg dziatan majacych na celu
ich integracje.

jest dominujacym

oraz

Wyniki przeprowadzonego badania juz
wkrotce beda dostepne w ramach Rapor-
tu ,Analiza polskiego rynku narzedzio-
wego pod katem przetwdrstwa tworzyw
sztucznych”. Czesciowo s3 one zbiezne
z ,powszechng wiedza” oséb z branzy, ale
niektore z nich sg zaskakujace - zaréwno
pozytywnie, jak i negatywnie.


http://www.klaster.bydgoszcz.pl/
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UKAZALY SIE NOWE NORMY OPRACOWANE Z FUNDUSLZY PRiK

Polski Komitet Normalizacyjny poinformowat, ze normy PN-EN
17150:2019-11, PKN-CEN/TS 12201-7:2014-06 oraz PN-EN
17151:2019-11 zostaty opublikowane i sa dostepne w punktach
sprzedazy PKN. Normy zostaty opracowane catkowicie z funduszy
Stowarzyszenia PRiK.

NORMA PN-EN 17150:2019-11

,Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do bezci-
$nieniowego podziemnego przesytania i gromadzenia wody nie-
przeznaczonej do spozycia -- Metoda wyznaczania krotkotrwatej
wytrzymatosci na sciskanie skrzynek”

Dokument podaje metode wyznaczenia krotkotrwatej wytrzyma-
tosci na $ciskanie skrzynek wykonanych z materiatéw termopla-
stycznych przeznaczonych do bezcisnieniowego podziemnego
przesytania i gromadzenia wody nieprzeznaczonej do spozycia.

NORMA PKN-CEN/TS 12201-1:2014-06

,Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do prze-
sytania wody oraz do ci$nieniowe]j kanalizacji deszczowej i sa-

POLSKIE NORMY

z zakresu rur, ksztattek i armatury
z tworzyw sztucznych

nitarnej -- Polietylen (PE) -- Czes¢ 7: Zalecenia dotyczace oce-
ny zgodnosci”

Dokument, tgcznie z EN 12201, Czesci 1 do 5, jest stosowany do
systemow przewodow rurowych z tworzyw sztucznych z poliety-
lenu (PE) przeznaczonych do dostarczania wody oraz do cisnie-
niowe] kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Jest stosowany do
wykonanych z PE rur, ksztattek, armatury, ich potaczen oraz do
potaczen z elementami wykonanymi z innych materiatow.

NORMA PN-EN 17151:2019-11

,Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do bezci-
Snieniowego podziemnego przesytania i gromadzenia wody nie-
przeznaczonej do spozycia -- Metoda wyznaczania dtugotrwatej
wytrzymatosci na sciskanie skrzynek”

Dokument podaje metode badania wyznaczenia dtugotrwatej
wytrzymatosci na sciskanie w ustalonym czasie skrzynek wy-
konanych z materiatéw termoplastycznych przeznaczonych do
bezcisnieniowego podziemnego przesytania i gromadzenia wody
nieprzydatnej do spozycia. Dokument jest stosowany dla skrzy-
nek, ktére utrzymuja swoje liniowe zachowanie ponad ustalo-
ny czas.

BROSZURA ,,POLSKIE NORMY Z ZAKRESU RUR, KSZTALTEK
| ARMATURY Z TWORZYW SZTUCZNYCH”

Polskie Stowarzyszenie producentéw Rur i Ksztattek z Tworzyw
Sztucznych w 2020 r. opublikowato trzecie wydanie broszury
zawierajacej spis wszystkich aktualnych norm obowigzujacych
na 29 lutego 2020 r. i bedacych w zakresie dziatalnosci KT 140
Polskiego Komitetu Normalizacyjnego ds. Rur, Ksztattek i Armatu-
ry z Tworzyw Sztucznych.

KT 140 zajmuje sie normami systemowymi dotyczacymi metod
badan oraz wszystkich zastosowan rur z tworzyw sztucznych,
ktorych uzywa sie do budowy instalacji wodociagowych, kanali-
zacyjnych, drenarskich, cieptej i zimnej wody, gazowych i przemy-
stowych. Stowarzyszenie PRiK, wspierajac prace normalizacyjne
Komitetu Technicznego 140, jest najwiekszym jego sponsorem
finansujac dziatanie sekretariatu KT 140.

W obecnym wydaniu broszury ,Polskie normy z zakresu rur,
ksztattek i armatury z tworzyw sztucznych” zamieszczone zostaty
zaréwno aktualne normy, jak réwniez wycofane lub zastgpione
w ostatnich latach, wraz z informacja, jaka norma zastgpita wyco-
fana. Broszura jest dostepna pod adresem: https://www.prik.pl/
images/pdf/publikacje_tech/Polskie_Normy 20201.pdf.


https://www.prik.pl/
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EKOLOGICZNE ROZWIAZANIA
| TECHNOLOGIA PRZYSZtOSCH

Wtryskarki elektryczne, cho¢ dostepne sa na rynku juz od wielu lat, teraz zyskujg coraz wieksza po-
pularnos¢. Zawdzieczaja to swoim niepowtarzalnym zaletom i powoli wypieraja starsze odpowied-
niki, jakimi s3 maszyny w petni hydrauliczne

Precyzja, szybkos¢, powtarzalnosc,
dajnos¢ czy niskie koszty eksploatacji
- to tylko kilka najwazniejszych korzysci
wynikajacych z rozwigzan stosowanych
w maszynach elektrycznych. Tym, co pod-
bija serca klientdw, jest przede wszystkim
produktywnosc¢. Wynika ona z wykorzy-
stania technologii serwonapeddéw. Ich
precyzja czy szybkos¢ reakcji na przyspie-
szenia i wyhamowania nie jest mozliwa
do osiggniecia w maszynach z napedami
hydraulicznymi. Specjalny system smaro-
wania elementéw ruchomych dodatkowo
predysponuje tego typu maszyny do pracy
w strefach czystych. Wszystko to wptywa
na niskie zuzycie energii, srodkéw smar-
nych, na trwatos¢ samych maszyn, a takze
narzedzi, ktore pracuja na wtryskarce.

wy-

Haitian, widzac przysztos¢ w rozwiaza-
niach serwoelektrycznych, juz w 1999 r.
zapoczatkowat nad nimi prace badawczo-
-rozwojowe. W 2005 r. powstata nowa mar-
ka maszyn elektrycznych - Zhafir. Pierw-
sza wtryskarka w petni elektryczna serii
Venus zostata dostarczona do klienta juz
w 2007 r.

Wprowadzaniu na rynek nowych rozwig-
zan,zwtaszcza w poczatkowej fazie,zawsze
towarzyszy wiele obaw i niewiadomych.
Nie inaczej byto w tym przypadku. Jednak
bardzo szybko - dzieki innowacyjnosci
i szerokiemu zakresowi mozliwosci -
szyny elektryczne zyskaty ogromng rzesze
zwolennikoéw, spetniajac (@ niejednokrot-
nie nawet przekraczajac) ich oczekiwania.

ma-

Witryskarki w petni elektryczne wyrdznia
zastosowanie niezaleznych napedéw ser-
woelektrycznych dla wszystkich ruchéw.
Zapewnia to bardzo duzg precyzje i szyb-
kos¢, co z kolei przektada sie bezposrednio
na wysoka produktywnosc. Zastosowanie
serwonapedéw - z pominieciem uktadu
hydraulicznego, wezy i zaworéw, jak ma
to miejsce w tradycyjnych rozwigzaniach
- zapewnia przeniesienie momentu i brak
bezwtadnosci, mozliwe tylko dla silnikéw
elektrycznych. Bezdyskusyjnym atutem
tego typu wtryskarek jest takze mozliwosc
wykorzystania w procesie wtryskiwania
ruchéw réwnolegtych bez specjalnych
modyfikacji. Ma to bezposredni wptyw
na zmniejszenie zuzycia energii i redukcje
czasu cyklu produkcyjnego. Uzytkownicy,
potrzebujacy dodatkowej precyzji i kon-
troli procesu, moga doposazy¢ maszyne
w zamykang dysze wtryskowg sterowang
pneumatycznie. Do zalet tego rozwigzania
nie trzeba nikogo przekonywac.

A co z pracg z formami, ktére wyposazo-
ne s3 w rdzenie sterowane hydraulicznie?
Mogtaby wydawac sie niemozliwa w roz-
wigzaniu w petni elektrycznym, jednak
i ten aspekt zostat zauwazony przez pro-
ducentoéw. Problem rozwigzuje mozliwos¢
doposazenia maszyny w zewnetrzng stacje
hydrauliczng, skomunikowang ze sterow-
nikiem wtryskarki i umozliwiajaca obstuge
oraz kontrole rdzeni. Stacja hydrauliczna
jest urzadzeniem mobilnym, nieprzypi-
sanym do jednej maszyny, dzieki czemu
uzytkownik dostaje mozliwosc¢ korzystania
z funkcji sterowania rdzeniami hydraulicz-
nymi réwniez w innych wtryskarkach, ktére
posiadaja odpowiednie przytacze.

Pieciopunktowy uktad kolanowy zasto-
sowany w tego typu maszynach jest roz-
wigzaniem trwatym i niezawodnym. Jed-
nak sama konstrukcja ramion (specjalne
sworznie i tuleje) wptywa na poprawe
precyzji i szybkosci dziatania uktadu zamy-
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ZHAFIR
A4

ZERES
400 - 13 800 kN

kania. Uzycie w maszynach elektrycznych
uktadu smarowania opartego na wysokiej
jakosci $rodku smarnym w wymiennych
zasobnikach, pozwala na zachowanie czy-
stosci w punktach smarowania, a takze
zmniejsza naktady w zakresie biezacych
napraw i konserwacji.

Wtryskarki w petni elektryczne serii Ve-
nus na state zagoscity w kazdym sektorze
przemystu, poczawszy od zaktaddéw przyj-
mujacych prace zlecone, poprzez branze
automotive, budowlang, spozywcza i me-
dyczna. W ofercie Zhafir wtryskarki w petni
elektryczne dostepne s3 juz w przedziale

PLASTICS MACHINERY
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VENUS

od 40 do 800 ton sity zamknigcia i w gra-
maturach wtrysku od 10 g do 2140 g (PS).

Mimo wielu zalet wtryskarki w petni elek-
tryczne nie stanowia jednak w petni uni-
wersalnego rozwigzania dla wszystkich
przetwércow. Ograniczeniem moze byc
brak mozliwosci obstugi form wyposa-
zonych w rdzenie hydrauliczne, a brak
wolnego miejsca na zastosowanie do-
datkowej przystawki hydraulicznej jest
coraz czesciej spotykanym utrudnieniem
w zaktadach produkcyjnych. Optymalne
rozwigzanie dla tego typu sytuacji stano-
wi potgczenie zalet wtryskarki elektrycz-

400 - 8 000 kN

400 kN

nej z mozliwoscia sterowania elementami
hydraulicznymi. Majac na uwadze powyz-
sze, w 2014 r. marka Zhafir wprowadzita
na rynek serie Zeres, ktéra juz w standar-
dowym wyposazeniu umozliwia obstuge
form z rdzeniami lub dyszami zamykanymi
sterowaniem hydraulicznym. Osiggnieto
to dzieki prostemu zabiegowi integracji
niewielkiego zbiornika i uktadu hydrau-
licznego wewnatrz maszyny. Wbudowana
hydraulika odpowiada za ruch agregatu
wtryskowego, wyrzutnika i za obstuge
rdzeni. Ilo$¢ oleju w uktadzie hydraulicz-
nym zostata ograniczona do niezbednego
minimum, co wptywa bezposrednio na ob-
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nizenie kosztow eksploatacji oraz kwestie
ochrony srodowiska.

Wprowadzenie na rynek takiego rozwig-
zania jest idealnym potaczeniem wszyst-
kich zalet wtryskarek elektrycznych serii
Venus z maszynami hydraulicznymi serii
Mars. Uzycie dwdch technologii napedow
pozwala na prace z wykorzystaniem ru-
chéw rownolegtych uktadu elektrycznego
i uktadu hydraulicznego. Wtryskarki serii
Zeres dostepne s3 juz w przedziale od
40 do 1380 ton sity zamkniecia i w gra-
maturach wtrysku od 10 g do 5248 g (PS).

Za system sterowania i kontroli wszystki-
mi funkcjami, zaréwno w serii Venus jak
i Zeres, odpowiada szybki i precyzyjny
sterownik Sigmatek. Daje praktycznie nie-
ograniczone mozliwosci w programowa-
niu procesu. Niewatpliwg zaleta jest tez
mozliwos¢ dowolnego sterowania funk-
cjami procesu pod katem pracy rdzeni
i wyrzutnika. Mocny procesor i duza ilos¢
pamieci operacyjnej gwarantujg bardzo
szybka i stabilng komunikacje.

Nastepstwem  nieustannego  rozwoju
produktéw, dopasowanych do oczekiwan
przetworcdw na catym Swiecie, byto wpro-
wadzenie na rynek w 2020 r. kolejnej serii
wtryskarek - Jenius. To potaczenie dwu-
ptytowego uktadu zamykania wtryskarki
hydraulicznej i serwoelektrycznego ukta-
du wtrysku. Zasadnoscia wprowadzenia
na rynek tego typu rozwiazania jest wciaz
rosngca potrzeba produkcji duzych gaba-
rytowo wyprasek z jednoczesnym uzyska-

niem wysokiej precyzji i powtarzalnosci
wymiarowo-gramaturowej. Dwuptytowy
system zamykania - oparty na sztywnej
ramie i precyzyjnym uktadzie $lizgowym
- doskonale sprawdza sie w produkcji
na ciezkich formach o duzych rozmia-
rach. Seria Jenius jest dostepna w zakresie
juz od 360 do 3300 ton sity zamkniecia
i w gramaturach wtrysku od 562 g do
10934 g (PS). Pierwsza maszyna z tej serii
w Europie pojawita sie w 2020 r.i zasilita
park maszynowy jednego z polskich prze-
twodrcow. Kolejne zamowienia wtryskarek
Jenius potwierdzaja zapotrzebowanie
na tego typu rozwiazania.

Ekologia to rozsadne wykorzystywa-
nie zasobdw, Srodkdw i energii. Maszy-
ny elektryczne i hybrydowe doskonale
wpisujg sie w powyzsze stwierdzenie.
Pomimo ze na pierwszy rzut oka wydaje
sie, iz wtryskarki elektryczne s3 o wiele
bardziej
okazuje sie inna. Liczba zastosowanych

skomplikowane, rzeczywistosc

podzespotéw w maszynach hydraulicz-
nych jest duzo wieksza niz w odpowied-
nikach elektrycznych, przez co ryzyko
powstania awarii rowniez wzrasta. Prze-
tworzenie energii elektrycznej na ruchy
maszyny poprzez medium, jakim jest
olej, jest duzo wieksze. Po drodze traci-
my cze$¢ z witozonej energii. To powo-
duje, ze hydrauliczny uktad przeniesie-
nia napedu jest duzo mniej efektywny.
W rozwigzaniach elektrycznych moment
z serwomotoru przenoszony jest przez
pas zebaty, przektadnie mechaniczng lub
$rube pociagowa. Tym samym niweluje-
my duza czesc¢ strat. Brak koniecznosci
statego utrzymania cisnienia hydrau-
licznego w uktadzie réwniez wptywa
na to, ze catos¢ energii wytworzona z pra-
du elektrycznego jest wykorzystywana we
wiasciwym procesie produkcji.

Ograniczone wykorzystanie oleju hydrau-
licznego w maszynie czy bardzo precy-
zyjny i szczelny uktad smarowania to ko-
lejne czynniki majace pozytywny wptyw
na nasze $rodowisko. Generowanych jest
duzo mniej zanieczyszczen, ktére pozniej
trzeba przetworzyc i zutylizowac. Réwniez
poziom hatasu i drgan generowany przez
wtryskarki elektryczne jest znaczaco niz-
szy niz w tradycyjnych, hydraulicznych
rozwigzaniach, co bardzo korzystnie wpty-
wa zaréwno na $rodowisko, jak i na kom-
fort pracy.

Zachecamy do zapoznania sie z oferta
wtryskarek elektrycznych i hybrydowych
Haitian. ®
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Opakowania nadajace sie do recyklingu to juz nie tylko wyznacznik wskazujacy na odpowiedzial-
nos¢ producenta za produkt, wyzwanie prawne czy finansowe. To takze odpowiedz na trend konsu-
mencki i aspekt sSrodowiskowy, wskazywany przez Komisje Europejska w Nowym Zielonym tadzie

Ekoprojektowanie (ang. ecodesign) to
wiaczenie aspektdéw srodowiskowych do
projektowania i rozwoju wyrobu [1]. Eko-
projektowanie opakowan dotyczy catego
cyklu ich zycia, tj. wydobycia surowcéw,
produkcji, dystrybucji, uzytkowania, zbie-
rania i recyklingu [2]. Z punktu widzenia
europejskiej strategii dotyczacej tworzyw
sztucznych, potencjalnych optat zwigza-
nych z plastic levy, nowego planu dziatania
UE dot. gospodarki o obiegu zamknietym
na rzecz czystszej i bardziej konkurencyj-
nej Europy oraz rosnacych celéw recyklin-
gu - w najblizszej przysztosci to wtasnie
przydatnos¢ opakowan do odzysku oraz
mozliwos¢ zamknigcia obiegu poprzez
uzycie materiatu z recyklingu do produk-
cji nowych opakowan bedzie stanowic
konkurencyjno$¢ wyboru danego wyrobu
przez konsumenta. Europa ma jasny cel: do
2030 r. opakowan z tworzyw przydatnych
do recyklingu ma by¢ 100%. Rozwigzanie
ma tu stanowi¢ nadchodzgca legislacja,
unijna jak i krajowa, inwestycje w nowo-
czesne zaktady recyklingu, a takze zhar-
monizowany system selektywnej zbidrki
i sortowania odpadéw na terenie catej
UE. Ze 100% opakowan przydatnych do

recyklingu, procesowi temu trzeba bedzie
poddac¢ w 2030 r. az 55% opakowan wpro-
wadzonych na rynek.

Wielka zmiang w systemie gospodarki
odpadami opakowaniowymi bedzie od
2025 r. zmiana punktu liczenia recyklin-
gu. Przetwércy beda potwierdza¢ tonaz
przetworzony po wszystkich etapach
ocCzyszczania surowca, co ,zdejmuje” z dzi-
siejszych ilosci, w zaleznosci od przetwa-
rzanych odpadoéw, od 5% do by¢ moze
nawet 30% aktualnie wykazywanych mas
poddanych recyklingowi. Jest to kolejne
wyzwanie, do ktérego trzeba sie juz dzi$
przygotowac.

1 OPAKOWANIA 1 SUP

Opakowania to nie tylko tworzywa sztucz-
ne, choc jest to najbardziej powszechny
materiat dla produktow FMCG (na opako-
wania jednostkowe). Materiatem dominu-
jacym w opakowaniach zbiorczych i beda-
cych w obrocie B2B jest karton.

W Polsce na rynek wprowadza sie niecate
6 mln ton opakowan, z czego tworzywo-

wych jest zaledwie nieco ponad milion
ton, a opakowania jednostkowe B2C sta-
nowig z tego okoto 12% wszystkich wpro-
wadzonych. Tonazowo jest to niewiele, ale
to w te strone s3g dzi$ zwrécone wszystkie
oczy. Tworzywa sztuczne z uwagi na swoja
trwatosc¢ (porzuconych odpadéw w $rodo-
wisku przez niewtasciwe zagospodarowa-
nie) oraz trudnosci z recyklingiem tej nie-
zwykle roznorodnej grupy materiatowej
staty sie gtosnym tematem, ktdry zostat
wziety pod lupe. Znalazto to odzwiercie-
dlenie w dyrektywie Single Use Plastics,
a takze w szeregu wymagan dla produk-
tow i opakowan oraz liscie produktow wy-
cofanych z obrotu od lipca 2021 r. Trwaja
konsultacje publiczne dotyczace imple-
mentacji projektu w Polsce; poszczegolne
zapisy budza wiele kontrowersji w zakre-
sie samych wymagan (np. powleczen po-
limerowych na papierowych talerzykach)
jak i nowych obowiagzkéw finansowych na-
tozonych na przemyst.

1 JAK OCENIC RECYKLINGOWALNOSC?

Podczas oceny uwzglednia sie zwtaszcza
wymagania wobec opakowan wynikajace
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z dyrektywy 94/62/WE i ustawy o gospo-
darce opakowaniami i odpadami opako-
waniowymi.To, jakie opakowania spetniaja
kryteria recyklingowalnosci jest uzalez-
nione od wielu czynnikdéw. Sam potencjat
opakowania do poddania go recyklingowi
jest niewystarczajacy. Zadajac sobie pyta-
nie ,Czy moje opakowanie jest stworzone
zgodnie z zasadami ecodesignu?” patrzmy
z perspektywy recyklera. Aby recykler przy-
jat odpad:

e musi istnie¢ zapotrzebowanie na ryn-
ku na produkt z recyklingu

e produkt powstaty z recyklingu musi
byc¢ dobrej jakosci

e materiat musi by¢ ,masowy”, po-
wszechnie wystepujacy.

Norma PN-EN 13430 dotyczaca przydat-
nosci opakowania do recyklingu materia-
towego wspomina nastepujace warunki:
zorganizowany, powszechny system zbior-

ki danego odpadu opakowaniowego, funk-
~przemystowych  zdolnosci
recyklingu” oraz niestosowanie wyraznych
utrudnien w recyklingu danego opakowa-
nia. Caty proces musi byc jeszcze efektyw-
ny ekonomicznie.

cjonowanie

| CO OBECNIE PODDAJEMY
RECYKLINGOWI?

To, czy opakowanie na pewno trafi do re-
cyklingu, zalezy od tacznego spetnienia
nastepujacych warunkdw:

e dobry projekt opakowania

e konsument segreguje odpad - wie
jak (puste, zgniecione, rozdzielone)
i gdzie (zotty pojemnik/worek) po-
winno trafi¢ opakowanie po zuzyciu
produktu

e istnieja technologiczne mozliwosci
wysortowania odpadu w sortowni
(wielkosg¢, kolor opakowania, polimer)

e funkcjonuja technologie do prowa-
dzenia recyklingu

e musi by¢ dodatnia warto$¢ rynkowa
produktéw z recyklingu.

Dobra praktyka projektowania radzi, ze aby
tworzywa mogty cyrkulowac¢, konieczne
jest stosowanie np. opakowan monomate-
riatowych. Wszystkie dodatkowe elemen-
ty bedace pomocniczymi srodkami opa-
kowaniowymi powinny by¢ wytworzone
z kompatybilnych polimerdw i materiatow.
Powszechny recykling tworzyw odbywa sie
dla ponizszych materiatéw:

e jednorodne, transparentne opakowa-
nia PET na napoje w kolorach: bez-
barwnym, zielonym, niebieskim, bez
warstw barierowych

e opakowania na chemie gospodarczg
z PE lub PP bez barier, w kolorach in-
nych niz czarny

e folie bezbarwne PE lub z matg ilosciag
zadruku

e opakowania tzw.sztywne z PP, PS, EPS.

Niekorzystne jest zjawisko zastepowania
opakowan z HDPE na chemie domowa i ko-
smetyki opakowaniami z PET, poniewaz s3
one stabo lub wcale zbywalne. Wielowar-
stwowe opakowania z réznych tworzyw
sztucznych nieprzydatne do recyklingu to
m.in. te wyprodukowane z poliolefin pot3-
czonych z tworzywami niekompatybilnymi,
np. PVC, PET, PS. Niekorzystnym uktadem
jest chocby uktad PET/PE, PA/PE. Rownie
istotna jest wielkos¢ opakowan. Elemen-
ty o rozmiarze ponizej 2 cm s3 zupetnie
ponizej granicy mozliwosci wytapania
na sorterach w sortowni. Ogélnie okresla
sie granice wysortowywania w przedziale
6-8 c¢cm. Opakowania nieprzydatne do re-
cyklingu materiatowego tworzyw sztucz-
nych trafiajg do odzysku energetycznego.

Przy ocenie przydatnosci opakowan do re-
cyklingu nalezy bra¢ pod uwage wszystkie
elementy zdobnicze i pomocnicze. Zaden
z elementéw nie moze zosta¢ pominie-
ty. Etykiety powinny by¢ przymocowane
punktowo przy uzyciu nieduzej ilosci kleju
i pokrywac¢ maksymalnie 70% powierzch-



ni opakowania. Niestety, nalezy pamietac
0 wciaz istniejacych wyzwaniach w tema-
cie ekoprojektowania. Za przyktady mozna
podac:

»  brak legalnej definicji przydatnosci do
recyklingu (tylko odwotania do norm)

e ograniczenia technologiczne - trud-
no o jednoznaczne kryteria z uwagi
na rozng dostepnos¢ mocy przetwor-
czych w regionach i rézne warunki
ekonomiczne

e prostszymi i zunifikowanymi
kowaniami  trudniej
,na potce” z tymi kolorowymi, krzykli-
wymi i wielomateriatowymi

e wymagania prawne wyprzedzaja na-
wyki konsumenckie

e konkurowanie producentéw o dobrej
jakosci regranulaty

e wiele wyzwan dla branz (miesna, na-
biatowa, kosmetyczna) - kolorowe,
mate elementy, zanieczyszczenia, za-
pewnienie barierowosci

opa-
konkurowac

e biotworzywa - ogromne wyzwanie
w zakresie przetworstwa, segregacji,
prawidtowego oznakowania.

Z jednej strony stosowanie zasad eko-
projektowania ma pomoc w uzyskiwaniu
jak najwiekszej liczby odpadéw opako-
waniowych dobrej jakosci, spetniajacych
parametry wymagane przez recyklerow.
Z drugiej strony niezbedne s3 programy
zachecajace do wykorzystania surowcow
z recyklingu do produkcji nowych opako-
wan, bez czego nie ma mozliwosci zamy-
kania obiegu. Dodatkowym aspektem jest
edukacja konsumentéw i informowanie,
ze opakowania z recyklingu sg dla nich
bezpieczne. W Polsce juz dzis funkcjonuja
producenci opakowan z udziatem materia-
téw z recyklingu, nawet tych dopuszczo-
nych do kontaktu z zywnoscia.

Aspekty bezpieczenstwa sg bardzo waz-
nym argumentem podnoszonym przy
dyskusjach dotyczacych ograniczen re-
cyklingu materiatowego. Kontrolowanie
dostaw, nowoczesny recykling, stosowanie
wysokich standardéw produkcji, systema-
tyczne badania produktu i odpowiednie

WWW.PLASTECHO.COM

atesty pozwalajag wprowadza¢ na rynek
opakowania (i produkty) bezpieczne dla
konsumenta.

Stosujac zasady ecodesignu nalezy miec
na uwadze:

e ilo$¢ materiatu przeznaczona na opa-
kowanie jednostkowe oraz stosowa-
nie minimalnej liczby opakowan do
spetnienia okreslonej funkcji

e dobdr materiatu - korzystajmy ze
zréwnowazonych i nadajacych sie do
recyklingu materiatow, uwzgledniaj-
my surowiec powstaty podczas proce-
su produkgji i recyklingu

e dobdr materiatéw - jezeli chcemy je
potaczy¢, unikajmy potaczen trwatych
z réznych materiatéw i polimeréw

e optymalny ksztatt opakowania - moz-
liwos¢ maksymalnego oproznienia
opakowania jego efektywny
transport

e dekoracje opakowania - zdobienie
nie moze byc¢ barierg dla recyklingu,
nie powinno tez wptywac znaczaco
na jakosc regranulatu

e niestosowanie sktadnikéw szkodli-
wych, toksycznych, niebezpiecznych
(uwaga na metale ciezkie w farbach)

opako-

oraz

e mozliwosci wykorzystania

wan zwrotnych.

I APEL DO PRZETWORCOW

Jezeli wsrdd czytelnikdw sa firmy z bran-
zy przetwérczej chetne do konsultacji
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z przemystem wprowadzajgcym produkty
w opakowaniach na rynek - zapraszamy
do kontaktu. Poszukujemy firm otwartych
na wspotprace przy realizacji odbioréw
odpaddéw z punktéw zbidrek konsumenc-
kich u klienta, przetwdrcow produktéw
na zlecenie, przeprowadzania testow recy-
klingu. JesteSmy réwniez ciekawi Panstwa
doswiadczen z pracy z biotworzywami
(kompostowalnymi i innymi) - zwtaszcza
tego, jakie problemy sprawiaja one przy
recyklingu tworzyw petrochemicznych
i sortowaniu odpaddw. ®

[1] http://ec.europa.eu/growth/industry/sustainabili-
ty/ecodesign_en

[2] Ecodesign packaging eco, Henkel, 2017

Samodzielna ocena przydatnosci do  recyklin-
gu nie jest tatwa, ze wzgledu na wiele niejasnosci
i brak regulacji prawnych, jednak Rekopol posiada
doswiadczenie w tym zakresie, prowadzac dziata-
nia doradcze i przeprowadzajac oceny opakowan.
Zapraszamy do wspotpracy w zakresie zlecen opi-
nii, szkolen wewnetrznych z ecodesignu, doradztwa

opakowaniowego.

Rekopol jest takze wspotautorem podrecznika na te-

mat ecodesignu. Zachecamy do kontaktu!

Marta Krawczyk

m.krawczyk@rekopol.pl

Magda Biernat
m.biernat@rekopol.pl
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TWORZYWA PIERWOTNE

Besspol Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Sokola 10

86-031 Osielsko

tel.: +48 52 381 32 31
handel@besspol.pl
www.besspol.pl

D4
Gruea
aZoTY

Grupa Azoty ZAK S.A.

ul. Mostowa 30A

47-220 Kedzierzyn Kozle
tel.: +48 77 481 20 00
zak@grupaazoty.com
www.oxoplast.com

K.D. FEDDERSEN:

K.D. Feddersen CEE GmbH
Mariahilferstrafe 103/4/62B
A-1060 Wieden, Austria

tel.: +48 795 860 110
dariusz.obarek@kdfeddersen.com
www.kdfeddersen.com

LANXESS

Energizing Chemistry

LANXESS Central Eastern Europe s.r.o.
Aleje Jerozolimskie 123 A, Millenium Plaza
02-017 Warszawa

tel.: +48 22 460 8238
lanxess.cee@lanxess.com
www.lanxess.pl

NEXED

plastics

Nexeo Plastics Poland Sp. z o.0.
ul. Ruchliwa 15

02-182 Warszawa

tel.: +48 609 114 728
azbucki@nexeoplastics.com
www.nexeoplastics.com

Plastoplan &

Tworzywa

Plastoplan Polska Sp. z 0.0.

al. Ksiecia Jézefa Poniatowskiego 1
03-901 Warszawa

tel.: +48 22 295 92 31
biuro@plastoplan.pl
www.plastoplan.pl

polykemi &

BRINGS OUT THE BEST IN PLASTICS

Polykemi AB

Bronsgatan 8

271 21 Ystad, Szwecja

tel.: +46 411 797 34
aleksander.kurszewski@polykemi.se
www.polykemi.com

[® RESINEX

RESINEX Poland Sp. z o.o.
ul. Brechta 7

03-472 Warszawa

tel.: +48 22 4416000
resinex.pl@resinex.com
www.resinex.pl

by

4
sabia
SABIC Poland Sp. z o.0.
ul. Komitetu Obrony Robotnikéw 45A
02-146 Warszawa
tel.: +48 22 4323732

piotr.kwiecien@sabic.com
www.sabic.pl

£ tailimpox

Textilimpex Sp. z o.0.

ul. Traugutta 25

90-113 t6dz

tel.: +48 42 6361819
sekretariat@textilimpex.com.pl
www.textilimpex.pl

TWORZYWA WTORNE

J.M.TRADE Jerzy Mro6z
ul. Wapienna 6/8
87-100 Torun

tel.: +48 692 442 940
jm@jmtrade.com.pl
www.jmtrade.pl

polyolefins®

ML Sp.zo.0.

ul. Berylowa 7

82-310 Gronowo Gérne
tel.: +48 55 2350985
info@mlpolyolefins.com
www.mlpolyolefins.com

QPLAST

RECYKLING

Oplast-Recykling

ul. Winduga 6

87-617 Bobrowniki

tel.: +48 54 2371298
biuro@oplast-recykling.pl
www.oplast-recykling.pl

BARWNIKI | DODATKI

AMPAC=T

Ampacet Polska Sp. z o.0.

ul. Matuszewska 14

03-876 Warszawa

tel.: +48 22 332 35 27
marketing.europe@ampacet.com
www.ampacet.com

BEDEKO &5

H N NN N DAMY Cl PRZEWAGE

Bedeko Europe Sp. z 0.0. Sp.k.
S8 Business Park

ul. Wojska Polskiego 7
05-850 Macierzysz

tel.: +48 22 18 55550
contact@bedeko-europe.com
www.bedeko-europe.com
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GABRIEL- CHEMIE

G R OuU P
Gabriel-Chemie Polska Sp. z o0.0.
ul. Obywatelska 128/152
94-104 L6dz
tel.: +48 42 2537355
info@pl.gabriel-chemie.com
www.gabriel-chemie.com

qaw

GRAFE

GRAFE Polska Sp.z.o0.0.
ul. Oleska 85

42-700 Lubliniec

tel.: +48 34 3513672
grafe@grafe.pl
www.grafe.pl

SUROWGE CHEMICZNE

aAZoTY

Grupa Azoty Compounding Sp. z 0.0.
ul. Chemiczna 118

33-101 Tarnéw

tel: +48 14 637 33 10
gac@grupaazoty.com
compounding.grupaazoty.com

CC

PCC Rokita S.A.

ul. Sienkiewicza 4
56-120 Brzeg Dolny
+48 71 794 2000
products@pcc.eu
www.products.pcc.eu

WTRYSKARKI

ARBURG

ARBURG Polska Sp. z 0.0.
Al Jerozolimskie 233
02-495 Warszawa

tel.: +48 22 72 38 650
poland@arburg.com
www.arburg.pl

_| Piastico 4

Asten Group Sp.z o.0.
Bor 77/81

42-202 Czestochowa
tel.: +48 34 3608877
biuro@plastigo.pl
www.plastigo.pl

‘2 DJDOPAK

Dopak Sp. z o.0.

ul. Sokalska 2
54-614 Wroctaw
tel.: +48 71 3584000
dopak@dopak.pl
www.dopak.pl

—

MAPRO

I—

MAPRO Polska S.A.

ul. Ztota 197

42-202 Czestochowa
tel.: +48 887 040 045
biuro@mapropolska.pl
www.mapropolska.pl

< Sumitomo
“"DEMAG

Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery Polska Sp. z o.0.
ul.Jagiellonska 81/83

42-200 Czestochowa

tel.: +48 34 370 95 40
sdpl.info@shi-g.com
www.poland.sumitomo-shi-demag.eu

Uiflmann | Borrenfeld

Wittmann Battenfeld Polska Sp. z o.0.
05-825 Grodzisk Mazowiecki
Adamowizna, ul. Radziejowicka 108
tel.: +48 22 7243807
info@wittmann-group.pl
www.wittmann-group.com
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WYTLACZARKI

MASZYNY DO TWORZYW SZTUCZNYCH

MAJCHER

POL-SERVICE Jacek Majcher
ul. Budziwojska 90

35-317 Rzeszow

tel.: +48 17 2293456
maszyny@pol-service.pl
www.pol-service.pl

|

EKOCHEM

WW Ekochem Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Akacjowa 1, Gtogowo
87-123 Dobrzejewice

tel.: +48 56 6742005
biuro@wwekochem.com
www.wwekochem.com

URZADZENIA DO RECYKLINGU

HARGUS

Argus Maszyny Sp. z 0.0.

ul. Zotnierzy | Dywizji Wojska
Polskiego 98

84-230 Rumia

tel: +48 533 202 141
biuro@argusmaszyny.pl
www.argusmaszyny.pl

Bagsik Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Torunska 8,
44-100 Gliwice

tel.: +48 32 3340000
office@bagsik.net
www.bagsik.net

S~

KOLTEX

PLASTIC RECYCLING SYSTEMS

Zainteresowany statg obecnoscia
w Gamie Dostawcow?

Logo, nazwa firmy, adres, telefon,
e-mail, strona www, aktywne odno-

sniki w wersji elektronicznej
Koltex Plastic Recycling Systems

Sp.z 0.0.Sp.k.

ul. Sokotowska 28
36-100 Kolbuszowa
tel.: +48 17 227 36 82
biuro@koltexprs.com
www.koltexprs.com

Cena rocznego wpisu:
12 wydan x 400 PLN netto

Skontaktuj sie z nami:
tel.: +48 530 704050
tel.: +48 530 206666
info@plastech.pl
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(/) MONOMER
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Monomer Maciej Sutkowski

ul. Ttoczka 2b/29

87-100 Torun

tel.: +48 660 244 856
maciej.sulkowski@monomer.com.pl
www.monomer.com.pl

& PLASMAQ

Plasmagq, Lda

Zona Industrial da Barosa, Lt 8
Carreia de Agua

2400 - 016 Leiria, Portugalia
tel.: +48 505 348946
comercial.pl@plasmagq.pt
www.plasmag.pt

FORMY | AKCESORIA
DO FORM

o|{KNARR

KNARR Vertriebs GmbH
Gunterstrafie 31

95233 Helmbrechts, Niemcy
tel.: +48 664 349424
grzegorz.kosznik@knarr.com
www.knarr.com

meusburger

Meusburger Georg GmbH & Co. KG
Kesselstrafie 42

A-6960 Wolfurt, Austria

tel.: +48 694 864980
g.dytko@meusburger.com
www.meusburger.com

S7ausLr

Staubli £édz Sp. z 0.0.

ul. Okdlna 80/82, Smardzew
95-002 tagiewniki Nowe
tel.: +48 42 6368504
staubli.pl@staubli.com
www.staubli.com

URZADZENIA PERYFERYINE

MASTER

olors

Master Colors Sp. z o.0.

ul. Wedkarzy 5

51-050 Wroctaw

tel.: +48 71 3500525
biuro@mastercolors.com.pl
www.mastercolors.com.pl

TMA

TMA AUTOMATION Sp. z 0.0.
AL Zwyciestwa 96/98
81-451 Gdynia

tel.: +48 728 545 595
info@tma-automation.com
www.tma-automation.com

MASZYNY PTS UZYWANE

sun SZCZEP-POL

wtryskarki, peryferia, maszyny narzedziowe

Szczep-pol

ul. Wersalska 54

91-212 t6dz

+48 606246645
szczeppol@szczeppol.pl
www.wtryskarki-polska.pl

OPAKOWANIA

Jokey Poland Sp. z o.0.
ul. Spacerowa 4

47-230 Kedzierzyn-Kozle
tel.: +48 77 4060900
info@jokey.com
www.jokey.com

<™ PLAST BOX

Przetworstwo Tworzyw Sztucznych
Plast-Box S.A.

ul. Lutostawskiego 17A

76-200 Stupsk

tel.: +48 59 8400880
bok@plast-box.com
www.plast-box.com

Schoeller Allibert

Schoeller Allibert Sp. z o.0.

ul. Fryderyka Wilhelma Redena 5
41-808 Zabrze

tel: +48 603 100 190
marek.chochorowski@
schoellerallibert.com
www.schoellerallibert.com/pl/

WYROBY DLA LOGISTYKI

Georg Utz Sp. z o.0.

ul. Nowowiejska 34
55-080 Katy Wroctawskie
tel: +48 71 316 77 60
info.pl@utzgroup.com
Wwww.utzgroup.com

ORGANIZACJE ODZYSKU

ORGANMIZACIA DDZYEEU DFAKOWAR 52

EKOPOL

20 labnargniw

Rekopol Organizacja Odzysku
Opakowan S.A.

ul. Mangalia 4,02-758 Warszawa
tel.: +48 22 436 78 30
rekopol@rekopol.pl
www.rekopol.pl

WYROBY Z TWORZYW

PASTERSKI

AGD Pasterski Sp. z 0.0. sp.k.

ul. Nadmeniska 4

05-230 Kobytka

tel.: +48 22 7863444
agdpasterski@agdpasterski.com.pl

www.agdpasterski.com.pl Zainteresowany stata obecnoscia

w Gamie Dostawcow?

Logo, nazwa firmy, adres, telefon,
e-mail, strona www, aktywne odno-
sniki w wersji elektronicznej

Cena rocznego wpisu:
12 wydan x 400 PLN netto

Skontaktuj sie z nami:
tel.: +48 530 704050
tel.: +48 530 206666
info@plastech.pl
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Tegoroczna edycja targow Chinaplas odbyta sie 13-16 kwietnia
w Shenzhen World Exhibition & Convention Center. Na terenie
obejmujacym 350 tys.m? zaprezentowato sie ponad 3600 wystaw-
cdw, a odwiedzajacy mieli mozliwos¢ obejrzenia 3800 maszyn.

Organizatorzy targéw poinformowali, ze w tym roku Chinaplas
odwiedzito ponad 152 tys. gosci, co oznacza spadek o prawie 7%
w stosunku do 2019 ., kiedy to liczba odwiedzajacych targi prze-
kroczyta 163 tys. 0sob.

] =k & i1
e -

W przypadku gosci
zagranicznych spadek ten wynidst
jednak prawie 95%, bowiem w tym roku targi odwiedzito za-

ledwie 2300 os6b z zagranicy w poréwnaniu do 42 tys.w 2019 r.

Kolejna edycja Chinaplas odbedzie sie w Szanghaju w terminie
25-28 kwietnia 2022 r. Rejestracja wystawcow mozliwa jest do
30 listopada 2021 r.
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Pierwsza tegoroczna duza impreza bran-
zowa za nami, niestety w formie online.
Targi Innoform w ubiegtym roku byty
tak naprawde ostatnim wydarzeniem
w Polsce zwigzanym z przetworstwem
tworzyw sztucznych, ktére zorganizowa-
no w normalnym trybie. Pazdziernikowy
Plastpol odbyt sie w szczatkowej formie,
z ograniczong liczbg wystawcow i widzow.
Niemniej jednak chyba wszyscy mielismy
nadzieje, ze wraz z rokiem 2021 wroci
normalnosc¢ i kontakt osobisty stanie sie znowu powszechny.

KRZYSZTOF
NOWOSIELSKI

ML Polyolefins

Organizatorzy wydarzenia - Stowarzyszenie Bydgoski Klaster
Przemystowy i Targi w Krakowie - staneli w tym roku na wy-
sokosci zadania. Wobec niemoznosci realizacji targow w formie
stacjonarnej, przygotowali platforme internetowa i profesjonalne
studio, z ktérego prowadzono transmisje online. Niemniej jednak
coraz czesciej styszy sie, ze tego typu udziat we wszelkiego rodza-
ju eventach coraz bardziej meczy osoby zainteresowane, bo bra-
kuje im tego, co zawsze byto solg wszelkich spotkan - osobistego
kontaktu z klientami, czy potencjalnymi kontrahentami. W koncu
trudno nawigzac z drugg osoba relacje poprzez ekran monitora.

Mimo obiektywnych ograniczen ciesze sie, ze impreza jednak
sie odbyta, chocby w takiej formie. Tym bardziej, ze zaplanowane
konferencje dotyczyty biezacych wyzwan stojacych przed branza
tworzyw sztucznych. Szczegoélnie cieszy mnie, ze jeden z tema-
tow wydarzenia dotyczyt kwestii ekoprojektowania i gospodarki
obiegu zamknietego, co w $wietle zmian w prawie unijnym, ale
tez dyskusji na forum krajowym, znakomicie wpisuje sie w aktu-
alng sytuacje na rynku. Nadal bowiem pojawia sie wiele pytan
o0 to, jak bedzie wygladata branza za 5-10 lat. W jakim kierunku
pojda zmiany, ale i jak przygotowac sie na regulacje, ktore szyku-
ja politycy?

Recykling tworzyw sztucznych ma do odegrania ogromna role
w nowym modelu gospodarczym, ktory planuja wdrozy¢ unij-
ni urzednicy. Podobnie przetwdrcow tworzyw czekaja zmiany
w zakresie surowcow wykorzystywanych do produkcji. Tymcza-
sem z Brukseli nadal ptyng dos¢ mgliste sygnaty odnosnie do
obligatoryjnosci uzywania recyklatow w produktach gotowych
oraz produktow, co do ktérych w pierwszej kolejnosci prawo to
zostanie zaimplementowane. W $wietle koniecznosci planowa-
nia inwestycji maszynowych przez przedsiebiorstwa, im wiecej
niewiadomych, tym trudniej podja¢ decyzje o kierunku rozwoju.
W koncu nikt nie chce znalez¢ sie w sytuacji, w jakiej znalezli sie
np. producenci sztu¢cdw jednorazowych - dopiero co pozyskiwali
srodki unijne na rozwdj parku maszynowego, a dzis okazuje sie,
Ze z wytwarzania tychze produktéw powinni zrezygnowac. Odpo-
wiedzi na pytania W jakich produktach recyklat bedzie obligato-
ryjny?” czy ,W jakich procesach produkcyjnych bedzie najczesciej
stosowany?” sg kluczowe z punktu widzenia planowania inwesty-
Cji przez przedsiebiorstwa i tu Unia musi jak najszybciej wskaza¢
wiasciwy kierunek dziatan.

Duza czes¢ dyskusji o circular economy wiaze sie z ecodesign,
podczas gdy brakuje zdecydowanych dziatan po stronie unijnych
urzednikéw, w zakresie ograniczenia produktow wielomateriato-
wych czy tez wielopolimerowych, ktérych odzysk jest niemozliwy
lub bardzo utrudniony. Mozna odnie$¢ wrazenie, ze o ile poszcze-
gélne plany unijne (Circular Economy Action Plan 2015, The Eu-
ropean Green Deal 2019, A New Circular Economy Action Plan
2020) przedstawiaja precyzyjna wizje nowej rzeczywistosci euro-
pejskiej gospodarki, o tyle brakuje ich rzeczywistego przetozenia
na konkretne rozwigzania prawne.

Na pewno brakuje szerszej dyskusji na ten temat i pozostaje mie¢
nadzieje, ze w miare szybko wrécimy do eventéw, w czasie kto-
rych mozliwa bedzie osobista wymiana pogladow przedstawicie-
li branzy tworzyw sztucznych. ®
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DLA WSZYSTKICH WTRYSKAREK
zamowionych w 2021 roku.

— ZHAFIR
AV PLASTICS MACHINERY

JENIUS I

TECHNOLOGIA PRZYSZtOSC]

<

Co go wyrdznia?

ZHAFIR JENIUS Il to nowoczesne potaczenie najwiekszych
zalet dwuptytowego uktadu zamykania wtryskarki hydraulicz-
nej z serwoelektrycznym uktadem wtrysku

¥ S

Kompaktowa ' Wieksza Szybki ' Niskie
budowa przestrzen jednostka i precyzyjny koszta
maszyny na forme wtryskowa wirysk eksploatacii

Dowiedz sie wiecej na temat wtryskarek sprzedaz@mapropolska.pl
Zhafir Jenius u swojego doradcy! www.mapropolska.pl
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