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Jacek Leszczynski

Redaktor naczelny

No i jestesmy na potmetku. Wakacji, oczy-
wiscie. Emocje sportowe za nami. Podob-
nie zreszta jak w ubiegtym miesigcu. Igrzy-
ska olimpijskie niby jeszcze trwaja, lecz
jesli chodzi o medalowe szanse Polakéw
to kazdego dnia ,marzenia pryskaja jak
banki mydlane”.

Co prawda nasze dziewczyny wywalczyty
srebrny medal w olimpijskim finale wio-
slarskich czwoérek podwadjnych, ale najwaz-
niejsi oficjele dziwnym trafem nie spiesza
z gratulacjami. No c6z, taki mamy klimat.
A ten sie zmienia; z uwagi na fakt, ze duza
czes¢ Polakéw spedza wakacje w kraju,
aura zafundowata nam i tropikalne upaty,
i monsunowe burze. Po co wiec wyjezdzac,
kiedy wszystko mamy u siebie?

Okres kanikuty nie sprzyja powaznym dys-
kusjom o kondycji branzy, totez w redakcji
istniata obawa, ze sierpniowy numer ,Plast
Echo” bedzie wyjatkowo wakacyjny. Nic
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z tych rzeczy. Sektor przetworstwa dziata
preznie, nie zatrzymuje sie ani na chwile,
i znajduje to odbicie na tamach aktualne-
go numeru.

Zacznijmy wiec krétki przeglad tego, co
znajduje sie na dalszych stronach mie-
siecznika. Czy styszeliscie panstwo o dr.
Seiuemonie Inabie? A to wtasnie ta postac
jest ojcem swiatowego sukcesu koncernu
Fanuc. Zaréwno o nim, jak i o japonskiej
mysli technicznej, z Jedrzejem Kowalczy-
kiem, prezesem Fanuc Polska, rozmawiata
red. Agata Mojcner.

Jaka jest obecnie kondycja branzy prze-
tworczej w Europie Srodkowej? Na to pyta-
nie odpowiada Laszlo Budy, prezes wegier-
skiej firmy konsultingowej myCEPPI, od
lat analizujacej ten rynek. Przypomne od
razu, ze we wrzesniu tego roku odbedzie
sie konferencja organizowana przez te fir-
me, ktéra pozwoli na bezposredni kontakt
z wieloma przedstawicielami branzy.

Bytoby jakos dziwnie, gdybySmy nie po-
ruszyli tematu odpaddw tworzyw sztucz-
nych. W tym numerze przygladamy sie
temu problemowi z punktu widzenia pro-
ducenta surowcow pochodzacych z odpa-
doéw. Czego branza recyklingowa oczekuje
od wytwdércédw odpaddw i jakie dziatania
moga mie¢ pozytywny wptyw na gospo-

Jak mito
spedzaé czas
na fonie natury..
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darke odpadami w naszym kraju? W cieka-
wy sposéb kwestie te wyjasnia Katarzyna
Kedzior-Ulanowska z ML Sp.z o.o.

,Gtos biznesu”, czyli dziat w ktérym dajemy
mozliwos¢ przedstawienia swoich opinii
przedstawicielom branzy, zamyka rozmo-
wa z Krzysztofem Wisniewskim, prezesem
firmy Eurocast produkujacej folie przezna-
czone m.in. do wytwarzania opakowan do
zywnosci i opakowan medycznych. Zapyta-
tem szefa Eurocastu, czego nauczyta nas
pandemia i jak bedzie, jego zdaniem, wy-
gladac branza przetwdrcza za lat 20.

W numerze znajdziecie panstwo jak zwy-
kle $wietne teksty wspétpracujacych z re-
dakcja naukowcdw. Marta Lenartowicz-Klik
przyjrzata sie tym razem poliweglanom,
zas dr Karol Nicinski odkrywa przed nami
tajniki zastosowania gumy w poligrafii.

Sportowcy nas rozczarowuja, ale polskiej
nauce nalezy kibicowac. Prof. dr hab. Jerzy
P. Lukaszewicz z torunskiego UMK od lat
bada grafen. W ubiegtym roku jego zespot
zdobyt na Miedzynarodowych Targach Ar-
chimedes 2020 ztoty medal oraz Nagrode
Specjalng za wynalazek ,Sposob otrzymy-
wania tréjwymiarowych réz grafenowych”.
Co to takiego te roze? Zapraszam do lek-
tury artykutu.

Nie ukrywam, ze sprawia mi olbrzymia ra-
dos$¢ mozliwosc¢ zaprezentowania panstwu
prac artystycznych powigzanych z branza
tworzyw sztucznych. Byto tak kiedy na ta-
mach ,Plast Echo” goscity prace wtoskiej
artystki Lady Be. Byto tak réwniez, gdy pre-
zentowalismy dorobek Erika Jensena, two-
rzacego obrazy ze starych klawiszy. Tym
razem mamy przyjemnos¢ zaprezentowa-
nia prac Anny Becherki, polskiej artystki
wykonujacej swoje niezwykte asamblaze
ze starych kabli, gtdwnie komputerowych.
Dzieki projektantce przetwarzane odpady
otrzymuja nowe zycie, charakteryzujace
sie zupetnie inng funk-
cjonalnoscia i forma.

Warto pochyli¢ sie nad e v
tg twdrczoscia.
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Na 1.i 2. stronie oktadki wykorzystano fotografie

prac artystki Anny Becherki BECHANN:

1. strona: Mandala Tarcza, asamblaz/ptaskorzezba,

60x60x4 cm, zblizenie

2. strona: GwiaZdzista Noc, asamblaz/ptaskorzezba,

60x60x3 cm, zblizenie
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I DYREKTYWA SUP W POLSCE OPOZNIONA

W zwigzku z brakiem przepisow wprowadzajacych do polskie-
go porzadku prawnego zapisy tzw. dyrektywy SUP (ogranicza-
jacej mozliwos¢ uzywania niektorych jednorazowych wyrobow
z tworzyw sztucznych), od 3 lipca br. nie nastapity zadne zmiany
w dotychczas obowigzujacych uregulowaniach w tym zakresie.
Doktadna data wejscia w zycie tych unormowan (za stworzenie
ktérych odpowiada Ministerstwo Klimatu i Srodowiska) na dzisiaj
nie jest znana. Przywotane regulacje to jedynie unijne przepisy,
poki co niezaimplementowane na polski grunt prawny.

Wobec pojawiajacych sie w przestrzeni publicznej sprzecznych
informacji na temat mozliwego ograniczenia we wprowadzaniu
do obrotu i uzywaniu niektérych jednorazowych wyrobdéw z two-
rzyw sztucznych od dnia 3 lipca br., Polski Zwigzek Przetworcoéw
Tworzyw Sztucznych (PZPTS) czuje sie w obowigzku poinformo-
wac, ze stosowne przepisy majace zaimplementowac zapisy dy-
rektywy SUP do polskiego porzadku prawnego dotychczas nie
zostaty uchwalone.

Rzeczywiscie, miaty one zacza¢ obowigzywac od tej daty, jednak
na razie znajduja sie w opracowaniu w resorcie klimatu i $ro-
dowiska. Oznacza to, ze proces legislacyjny, obejmujacy przyjecie
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projektu ministerialnego przez catg Rade Ministrow, ktory jest
nastepnie opracowywany i przyjmowany przez obie izby parla-
mentu i na koniec podpisywany przez Prezydenta, znajduje sie
w bardzo wczesnym stadium. Na dzisiaj brak jest informacji ze
strony Ministerstwa Klimatu i Srodowiska odnosnie do tego, jakie
sq zaktadane daty wejscia tych przepisow w zycie.

Powyzsze oznacza, ze od 3 lipca br. w obrocie jednorazowymi
wyrobami z tworzyw sztucznych nie nastgpig zadne zmiany; obo-
wigzywac beda przepisy dotychczasowe.

| BASF ROZSZERZA PORTFOLIO SURFAKTANTOW CERTYFIKOWANYCH PRZEZ RSPO

Dziat Home Care, L&l and Industrial Formulators firmy BASF
znacznie rozszerza portfolio surfaktantow na bazie oleju palmo-
wego z certyfikatem RSPO (inicjatywy Okragtego stotu ds. zréw-
nowazonej produkcji oleju palmowego). BASF, jeden z pierwszych
cztonkéw RSPO, podkresla ciggte zaangazowanie we wspieranie
produkcji zrownowazonego oleju z nasion palmy w przysztosci.
Ponadto, firma pomaga europejskim klientom zaspokoi¢ popyt
konsumentéw na produkty przyjazne dla Srodowiska zaréw-
no w sektorze detergentow i srodkdw czyszczacych, jak i wsrod
uzytkownikow zastosowan przemystowych. BASF oferuje obecnie
okoto 150 surfaktantéw certyfikowanych zgodnie ze standardo-
wym podejsciem ,bilansu masy” RSPO.

- Chcemy zaoferowac¢ naszym klientom jak najszerszy zakres
zrownowazonych rozwigzan. Surfaktanty odgrywaja szczegolnie
wazng role w szerokiej gamie receptur i zastosowan u naszych
klientow. Dzieki rozszerzonemu asortymentowi surfaktantéw
certyfikowanych przez RSPO pomagamy im zrealizowa¢ ambitne
plany stosowania certyfikowanych, zréwnowazonych produktéw
na bazie oleju z nasion palmy oraz ograniczenia emisji dwutlen-
ku wegla w tancuchu wartosci - méwi Soeren Hildebrandt, star-
szy wiceprezes dziatu Home Care, L&l and Industrial Formulators
Europe. Dzieki temu krokowi firma ponownie podkresla swoje
zaangazowanie na rzecz zrownowazonego dziatania na catej dtu-
gosci tancucha wartosci.

BASF produkuje sktadniki na bazie oleju palmowego na potrze-
by wyrobéw kosmetycznych, detergentdéw, Srodkow czyszczacych
oraz produktéw do zastosowan przemystowych. Wiekszos¢ arty-
kutdw na bazie tego sktadnika wykorzystywanych przez BASF
opiera sie na oleju z nasion palmy i jego pochodnych, a w mniej-
szym stopniu - na oleju z migzszu palmowego.

Surfaktanty stosowane s3 gtéownie w produkcji detergentdéw,
srodkow czyszczacych oraz produktdw do zmywania naczyn. Sa
one réwniez wykorzystywane w zastosowaniach technicznych
do rozwiazan przemystowych, np. do wytwarzania superplasty-
fikatoréw, emulgatoréw do polimeryzacji emulsji czy substancji
pomocniczych dla srodkéw ochrony roslin.




06 PLASTECHO FCHA BRANZY

TARGI PCI DAYS 2021
CORAZ BLIZE)

Targi PCI Days zblizajg sie wielkimi kro-
kami. Tegoroczna wystawa odbedzie sie
stacjonarnie juz 8 i 9 wrzesnia w Warszaw-
skim Centrum Expo XXI. Bedzie to dobra
okazja, aby zapoznac¢ sie z najnowszymi
trendami, innowacjami produktowymi
i technologicznymi oraz nawigzac bizne-
sowe relacje.

Zgodnie z zapowiedziami organizatorow
targéw, na odwiedzajacych bedzie czekac
rekordowa liczba wystawcéow - az 110
stoisk, na ktérych firmy przedstawia swoja
oferte z zakresu surowcéw, opakowan, ma-
szyn do produkcji, urzadzen i ustug labora-
toryjnych, private label, IT, itp.

W przestrzeni targowej wydzielone zosta-
na Strefy Inspiracji dedykowane osobno
branzy kosmetycznej i farmaceutyczne;.
Prace nad przygotowaniem programu
merytorycznego byty bardzo intensywne.
W efekcie Targom PCl Days towarzyszyc
bedzie 40 wyktadow, ktére zostang popro-
wadzone przez znanych i cenionych bran-
zowych ekspertéow. Bedzie to doskonata
okazja, aby zgtebi¢ wiedze merytoryczna,
zapoznac sie z przyktadami dobrych prak-
tyk oraz trendami na sezon 2021/2022.

Juz dzi$ mozna zarezerwowac miejsce
na Targach PCl Days 2021 za posrednic-
twem strony www.pcidays.pl. Targi odbeda
sie 8-9 wrzesnia 2021 r. w Centrum Expo
XXI przy ul. Pradzynskiego 12/14 w War-
szawie. Udziat jest catkowicie bezptatny.

I NOWY AREA SALES MANAGER ONROBOT W POLSCE

| KRAJACH BALTYCKICH

OnRobot powotat Wojciecha Kuchno
na stanowisko Area Sales Managera
w Polsce i krajach battyckich. Wojciech
Kuchno bedzie odpowiedzialny za roz-
wijanie sieci partnerskiej, wspotprace
z klientami i dalsze budowanie $wia-
domosci. Jego obowiazki obejma takze
wspotprace z innymi dostawcami w celu
integracji produktéow OnRobot z szeroka
gama rozwigzan robotycznych.

- Firmy maja rozne priorytety - zwiek-
szanie produkcji, podnoszenie jakosci,
obnizanie kosztow czy spetnianie wy-
mogow bezpieczenstwa, a nowoczesne
rozwigzania robotyczne moga w tym po-
maoc. W regionie, ktérym zarzadzat bedzie
Wojciech Kuchno, najwigkszy potencjat
wykorzystania aplikacji wspétpracuja-
cych widzimy w branzy automotive, spo-
zywczej, elektronicznej, farmaceutycznej
i chemicznej oraz metalowej i maszy-
nowej, ale mozliwosci sg praktycznie
nieograniczone. Elastycznos¢ bedaca re-
zultatem robotyzacji pozwala skalowac
dziatalno$¢ oraz uodpornic sie na sytu-

acje rynkowa; firmy ze wszystkich seg-
mentow dostrzegaja te aspekty - mowi
Vikram Kumar, General Manager OnRo-
bot w regionie EMEA.

Wojciech Kuchno dotaczyt do OnRo-
bot 7 lipca 2021 r. Jest absolwentem
Politechniki Warszawskiej na kierun-
ku Mechanika i Projektowanie Maszyn
na Wydziale Mechanicznym Energetyki
i Lotnictwa. Od 11 lat zajmuje sie auto-
matyka przemystowa.

| ULTRAPOLYMERS AUTORYZOWANYM

DYSTRYBUTOREM BOPS

Basell Orlen Polyolefins Sprzedaz Sp.
Z 0.0. rozpoczeta wspétprace z Ultrapo-
lymers Sourcing Poland Sp. z 0.0. powo-
tujac te spotke na swojego Autoryzo-
wanego Dystrybutora. Rozwijanie sieci
dystrybucyjnej przez BOPS jest odpo-
wiedzig na zapotrzebowanie rosnacego
rynku przetwdrstwa poliolefin w Polsce.

- Decyzje o wspotpracy z Ultrapolymers
podjelismy juz wiele miesiecy temu. Jest
to jeden z czotowych dystrybutoréw po-
limerow, ktéry swiadczy ustugi wysokiej
jakosci oraz oferuje fachowe wsparcie
techniczne dla szerokiego grona swoich
klientow w Europie i nie tylko - powie-
dziat Umberto Credali, prezes zarzadu

BOPS - Swa sprawnosc i potencjat dys-
trybucyjny Ultrapolymers potwierdzita
juz we wspotpracy z Grupa Lyondell-
Basell, dlatego wiemy, ze opierajac sie
na doswiadczeniach jednego z udziatow-
céw Basell Orlen Polyolefins Sp. z o.0.,
podejmujemy kooperacje z partnerem
godnym zaufania i juz zaczynamy cieszyc
sie jej dobrymi efektami.

- Mamy
doskonatego partnerstwa w biznesie
z Grupa LyondellBasell w wielu krajach
europejskich, dlatego mocno wierzymy
réwniez w to nowe partnerstwo z BOPS
- mowi Michiel Allaerts, Business Direc-
tor Ultrapolymers.

udokumentowang historie
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W przeciwienstwie do lat ubiegtych, w tym
roku wiekszos¢ uczestnikéw rynku udata
sie na wakacje w tym samym czasie. Wy-
daje sie, ze to obawa przed czwarta falg
epidemii COVID-19 sktania do szybkiego
spedzania wakacji. Byto to réwniez od-
czuwalne w branzy przetworstwa tworzyw
sztucznych.

Wszyscy producenci i dystrybutorzy po-
limeréw odnotowali w zesztym tygodniu
staby popyt. Jednak pomimo wakacji dato
sie juz odczu¢ pewne zachecajace sygnaty.
Wydaje sie, ze ceny LDPE i HDPE - a do-
ktadnie dolne granice pasm cenowych -
osiggnety letnie minimum. Wskazuje
na to przede wszystkim fakt, ze nabywcy
wyrobow z tworzyw sztucznych zaczeli
kupowac od przetworcéw oferujacych kon-
kurencyjne ceny. Innymi stowy, od prze-
tworcdw, ktdrzy kupuja polietylen z dolnej
jednej trzeciej pasma cenowego. Rosnie
portfel zamoéwien tych firm oraz jednora-
zowo zamawiane ilosci. Zapewne nabyw-
cy folii réowniez odczuwaja, ze ceny juz
nie beda nizsze. Z drugiej strony zmniej-
szyta sie dostepno$¢ importowanych fo-
Lii polietylenowych.

Jesli chodzi o polipropyleny, to kluczowym
czynnikiem w przypadku PPH jest ograni-
czona dostepnos¢ propylenu spowodowa-
na wybuchem w rumunskiej rafinerii Pe-
tromidia nad Morzem Czarnym, nalezacej
do Rompetrol Rafinare.

W rezultacie spadta dostepnos$¢ propylenu
w potudniowe] czeéci Europy Srodkowej.
Ale jego brak jest rowniez odczuwalny
w Europie Zachodniej. Jeden z gtéwnych
producentéw od poczatku ubiegtego ty-
godnia nie przyjmuje juz zamoéwien na PP
wskutek braku monomeru propylenu.

Tymczasem znaczna czes¢ przetworcow
nadal liczy na dalsze obnizki cen w sierp-
niu. Nie jest to wykluczone, gdyz zachod-

RYNEK NA URLOPIE

Srednie ceny polimeréw w Europie Srodkowej migdzy 26. t
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nioeuropejscy producenci, ktérzy ustalili
swoje ceny w gérnej jednej trzeciej prze-
dziatu cenowego w lipcu, moga by¢ zmu-
szeni do obnizek cen na poczatku tego
miesigca. Niewykluczone wiec, ze na po-
czatku sierpnia dojdzie do takiej sytuacji
na rynku, ze wskutek stabego i sttumione-
go popytu, pomimo spodziewanego wzro-
stu cen monomerow, niektdrzy producenci
beda musieli obnizy¢ ceny na LDPE, HDPE
i PPH.

Niepewno$¢ pozostaje wysoka, zwiasz-
cza ze wzgledu na zapowiadang na jesien
czwarta fale epidemii.Dlatego na poczatku
sierpnia nie oczekuje sie znaczacego ozy-
wienia popytu. Jednak w miare zblizania
sie jesieni coraz wiecej firm zacznie kupo-
wac surowce. W drugiej potowie sierpnia
spodziewamy sie silnego wzrostu popytu
na wszystkie polimery towarowe (PE, PP,
PS). Otwartg kwestig pozostaje to, w jakim
stopniu rosnacy popyt i niskie stany ma-
gazynowe przetworcoéw spowodujg wzrost
cen w drugiej potowie sierpnia i na poczat-
ku wrzesnia.

Ceny ropy naftowej nadal rosty w stosun-
ku do zesztego tygodnia, podczas gdy euro

~———HDPE rurowy (100)

myCEPPI

PLASTICS CONSULTING

dniem 2020 r. a 25. tygodniem 2021 r.

aaaaaaaaaaaaaaaaaa

zien
zied
zied
zien
zied
zied

3 3
= 3 =

>>>>>>>>>>>>
£ 2 2 2 2 2 2 2 2 2

LDPE Folia ——DPEGP ——LLDPEC4

———GPPS ——HIPS —— P

nieznacznie sie ostabito. Wszystko to wy-
raznie oznacza wzrost cen monomerow
propylenu (C3) i etylenu (C2). Prawdopo-
dobny jest wzrost cen wynoszacy 20-60
euro. Cena etylenu wzrosnie w mniejszym
stopniu, a propylenu w wiekszym.

W przypadku monomeru styrenu (SM) Li-
czymy na mniejszy spadek cen, ktdéry praw-
dopodobnie nie osiggnie 100 euro. Podaz
SM ulegnie poprawie w poréwnaniu z lip-
cem,w tym szczegolnie uszczuplona podaz
HIPS i EPS. ®

Niepewnos¢ rynku? Wyeliminuj ja dzie-
ki tygodniowemu raportowi cen surow-
cow. Ceny, fakty, trendy i przewidywania
skoncentrowane Europy
Srodkowej:

na obszarze

#polipropylen #polietylen #polistyren

Wyprébuj bezptatnie bez zobowigzan
przez 4 tygodnie:

laszlo.budy@myceppi.com
+36 703 685 140


https://www.myceppi.com/
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| IV EDYCJA CENTRAL EUROPEAN PLASTICS MEETING JUZ WE WRZESNIU

Po odwotaniu ubiegtorocznej konferencji Central European Pla-
stics Meeting (CEPM), ktéra miata odbyc sie we wrzesniu 2020 r.,
wegierska agencja konsultingowa myCEPPI powraca do tego
formatu spotkania srodkowoeuropejskiej branzy przetworstwa
tworzyw sztucznych.Jak poinformowali organizatorzy, tegoroczna
edycja konferencji CEPM odbedzie sie 7-8 wrzesnia, ponownie
w Samorinie na Stowacji.

Mimo spowodowanej pandemia przerwy, konferencja Central
European Plastics Meeting na state wpisata sie juz w kalendarz
srodkowoeuropejskiego sektora tworzyw sztucznych. To branzo-
we wydarzenie stato sie wygodnym dla przedstawicieli branzy
forum, na ktorym firmy mogga szybko i skutecznie nawigzywac
wspotprace w przyjaznej i zarazem profesjonalnej atmosferze.
Jest to okazja do wspolnej pracy i znalezienia rozwigzan dla po-
jawiajacych sie problemdw branzy poprzez stworzenie silnej spo-
tecznosci i osiagniecie celéw w sposéb zréwnowazony.

Gtéwnymi tematami dotychczasowych konferencji byty prognozy
dla rynku $rodkowoeuropejskiego oraz wyzwania i rozwigzania

w obszarze Europy Srodkowej, gospodarka o obiegu zamknietym,
recykling i wykorzystanie odpadéw z tworzyw sztucznych jako
zrédta energii. Tegoroczna edycja konferencji CEPM zostata tra-
dycyjnie podzielona na 3 sekcje.

Elementem tego wydarzenia, ktéry juz w ubiegtych latach spo-
tkat sie z szerokim zainteresowaniem uczestnikow jest sekcja
B2B, w ramach ktorej przewidziane sa bezposrednie spotkania
pomiedzy dostawcami i nabywcami. W trakcie kilkunastominu-
towych spotkan dostawcy polimeréw, maszyn do przetwdrstwa
tworzyw oraz ustug i rozwigzan maja mozliwos¢, by indywidu-
alnie porozmawiac przy swoich stolikach z potencjalnymi klien-
tami, bedacymi w zdecydowanej wiekszosci przetwdrcami two-
rzyw sztucznych.

Sekcja konferencji to prelekcje i prezentacje na temat informacji
rynkowych, czy tez ostatnich wyzwan w branzy tworzyw sztucz-
nych. W jej trakcie, na podstawie cotygodniowych raportéw cen
tworzyw sztucznych, firma myCEPPI tradycyjnie prezentuje pro-
gnozy rynkowe dla Europy Srodkowo-Wschodniej.

Obecna sytuacja na rynku tworzyw sztucznych sprawia, ze tego-
roczna analiza prezentowana przez Laszlé Bldy, dyrektora zarza-
dzajacego myCEPPI, bedzie z pewnoscig oczekiwanym punktem
czesci wyktadowe;j.

Konferencji towarzyszy réwniez wystawa, na ktorej prezentuja sie
dostawcy maszyn, firmy narzedziowe oraz oczywiscie producenci
surowcow. W ubiegtych latach swoje stoiska prezentowaty m.in.
takie firmy jak: EREMA, GRAFE, Safic-Alcan, Selex Industrial czy
Staubli. Oczywiscie nie zabrakto wsrod nich réwniez stoiska por-
talu Plastech.

Ostatnia edycja konferencji CEPM w 2019 r., w ktorej wzieto
udziat ponad 300 gosci z réznych krajéw, zostata niezwykle wy-
soko oceniona przez uczestniczacych w niej przedstawicieli bran-
zy tworzywowe].

- To juz drugi raz, kiedy jestesmy na tej konferencji - przyznat
Piotr Kwiecien, szef polskiego oddziatu SABIC, globalnego kon-
cernu dziatajagcego w obszarze poliolefin i tworzyw konstruk-
cyjnych - Moje wrazenia s3 bardzo pozytywne, to jest dobra
impreza, ktéra w ciekawy sposéb integruje branze tworzywowa
z tego regionu. Daje mozliwos¢ odbycia wielu ciekawych spotkan
z producentami i dystrybutorami. To ptaszczyzna, na ktorej moze
sie narodzi¢ wiele interesujacych pomystow. Uwazam, ze to jest
bardzo dobry format.

- Bardzo dobra frekwencja podczas spotkan B2B. S3 tu rzeczywi-
Scie firmy z catej Europy Centralnej - powiedziat Krzysztof Nowo-
sielski z elblaskiej firmy ML Polyolefins - To bardzo szeroki prze-
kroj i ciekawe doswiadczenie. Ta konferencja to zdecydowanie
dobre miejsce do nawigzywania kontaktéw w obszarze Europy
Srodkowej - dodat.

Tegoroczne Srodkowoeuropejskie Spotkanie Branzy Tworzyw
Sztucznych odbedzie sie 7-8 wrzesnia 2021 r. w nowoczesnym
kompleksie sportowo-hotelowym X-Bionic Sphere zlokalizowa-
nym w miejscowoéci Samorin na Stowacji. Wszelkich informacji
na temat konferencji udziela menedzerka projektu, Andrea Nagy
(tel.: +36 70 428 51 40, e-mail: andrea.nagy@myceppi.com).

Firmy zainteresowane udziatem w wydarzeniu jako wystawcy
moga kontaktowac sie rowniez z Erzsébet Cseh (tel.: +36 30 894
48 69, e-mail: erzsebet.cseh@myceppi.com).
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Pod koniec lat 50. ubiegtego wieku dr Se-
iuemon Inaba - mtody japonski inzynier
- zapoczatkowat prace nad przetomowym
projektem: stworzyt koncepcje pierwszego
na swiecie silnika dziatajagcego na zasa-
dzie impulsu elektrycznego, zaprogramo-
wat do niego cyfrowe elementy sterujace
i umiescit te komponenty w obrabiarce.
Panie prezesie, dlaczego jest to tak istotne
w kontekscie naszej rozmowy?

Dr Seiuemon Inaba juz na wczesnym
etapie kariery zdat sobie sprawe z tego,
ze osiggniecia naukowe znaczg niewie-
le, do czasu, kiedy mozna je opatentowac
i z powodzeniem zastosowac w rzeczywi-
stosci. Ta $wiadomosc¢ istoty tworzenia,
determinacja w obszarze poszukiwania
skutecznych rozwigzan, ktére odpowiedza
nie tylko na aktualne, ale takze na przyszte
wyzwania zywej produkcji zapoczatkowaty
trwajacy do dzi$ proces kreowania inno-
wacji. W efekcie automatyzacja pojedyn-
czej maszyny zaczeta ewoluowac w auto-
matyzacje catych linii produkcyjnych.

Warto przy tym pamietac, ze dr S. Inaba
wysytajac w roku 1958 swoj pierwszy ko-
mercyjny system sterowania numeryczne-
go do firmy Makino Milling Machine Co.,
Ltd. (stworzony w ramach wspétpracy z Fu-
jitsu Ltd.) nie tylko zostat uznany za ojca
NG, ale przede wszystkim sprawit, ze inni
producenci i firmy inzynieryjne na catym
Swiecie zaczety korzysta¢ z tej nowa-
torskiej technologii, by obniza¢ koszty
i zwiekszac¢ wydajnos¢ produkcji. Wynale-
zienie pierwszego na Swiecie elektrycz-
nego silnika impulsowego w 1973 r. byto
kolejnym, istotnym krokiem zmierzajgcym
do zdefiniowania tozsamosci firmy FANUC,
jaka znamy dzisiaj.

Jak narodzit sie FANUC?

Siedziba firmyznajduje sie wJaponii,u stop
gory Fuji. To wkasnie tam w 1956 r.zapadta
decyzja o utworzeniu Fujitsu FANUC jako
oddziatu Fujitsu Ltd., ktérego celem miato
by¢ rozwijanie sterowania numerycznego.
Na czele organizacji stanat dr Seiuemon
Inaba. W 1972 r. FANUC odtaczyt sie od
Fujitsu Ltd., rozpoczynajac dziatalnosc
jako niezalezna firma FANUC Ltd.W 1974 r.
pod przewodnictwem dr. Seiuemona Inaby,
petnigcego funkcje prezesa organizacji, zo-
stat stworzony pierwszy robot przemysto-
wy, ktory przejat cze$¢ obowiazkow zatogi
pracujacej w fabryce firmy FANUC. Nie-
spetna 3 lata pozniej organizacja byta juz
gotowa do rejsu po szerokich wodach ryn-
ku miedzynarodowego. W 1977 r. zatozono
FANUC USA Corporation, a rok pézniej tak-
ze FANUC Europe S.A. Europejska siedzi-
ba firmy miesci sie w Luksemburgu, gdzie
zostata oficjalnie zatozona w roku 1993
pod nazwa FANUC Robotics Europe S.A.
Dzi$ Grupa FANUC jest koncernem ogol-
noswiatowym. Posiada 14 przedsiebiorstw
w Azji, 4 w obu Amerykach, 22 w Europie
oraz 1 w Afryce Potudniowej. Polski od-
dziat firmy zostat zatozony w 2007 r.

O ile mine sie z prawda, jesli postawie
teze, ze historia firmy FANUC jest w duzej
mierze réwnoznaczna z historig CNC?

Nie ma w tym stwierdzeniu cienia przesa-
dy, gdyz bardzo wiele wynalazkdw, ktore
powstaty w firmie FANUGC, to jednoczesnie
kroki milowe w historii rozwoju sterowan
numerycznych. Oto kilka najwazniejszych
przyktadéw - w 1959 r. za sprawa firmy
FANUC w Japonii powstato pierwsze ste-
rowanie NC o ruchu ciggtym, rok pozniej

powstata piesza otwarta petla NC, FANUC
220,w 1965 r.opracowano pierwszy NC do
obrobki o interpolacji liniowej, ktéry stat
sie boomem w Japonii. Rok pdzniej pojawi-
to sie pierwsze sterowanie NC zbudowane
z uktadow scalonych,w 1968 r.zaprezento-
wano pierwszy na $wiecie komercyjny DNC
(Direct Numerical Control), a w 1969 r. cat-
kowicie modularny system NC. To wszystko
stworzyto podwaliny dla rozwoju gigan-
tycznego przemystu maszynowego, ktory
dzis$ rewolucjonizuje globalny przemyst.

Wréémy do terazniejszosci. Mnie FANUC
kojarzy sie z wtryskarkami, inni zachwala-
ja roboty waszej firmy, a z kolei dla duzej
czesci przemystu najistotniejszy jest wciaz
wasz asortyment systemow CNC. Czym jest
dzisiaj FANUC?

FANUC jest ekspertem w dziedzinie auto-
matyzacji przemystu, z 60-letnim stazem
na rynku. Naszym wyroznikiem jest nie-
ustanne dazenie do tego, by taczy¢ pro-
fesjonalizm ze szczerg troska o klienta
i jego potrzeby. Wtasnie dlatego oferujemy
naszym uzytkownikom nie tylko wysokiej
klasy produkty, ale takze doradztwo, pet-
ne wsparcie naszych lokalnych inzynie-
row oraz gwarancje opieki nad produktem
(serwis i czesci zamienne) w catym okresie
jego eksploatacji.

O skali naszej dziatalnosci $wiadcza liczby:
ponad 27 mln produktdw zainstalowanych
w globalnym sektorze przemystu. Méwiac
bardziej szczegétowo - 22 mln serwomo-
torow, 4,5 mln sterowan CNC, 750 tys. ro-
botdw, 270 tys. obrabiarek Robodrill, 65 tys.
wtryskarek Roboshot i 33 tys. elektrodra-
zarek Robocut. Co ciekawe, szeroka gama
naszych produktéw stanowi kluczowy ele-
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ment ponad 60% wszystkich obrabiarek,
ktore kazdego roku powstaja na $wiecie.
Mozna powiedziec, ze zaufanie do techno-
logii, ktorg wcigz udoskonalamy w naszych
japonskich fabrykach, jest wspélne zaréw-
no dla nas, jak i naszych konkurentdw.

Wszystkie produkty naszej marki zosta-
ty zaprojektowane i zbudowane w celu
wsparcia producentéow przemystowych
w obszarze zwigekszania wydajnosci. | trze-
ba przyzna¢, ze doswiadczenia naszych
klientow potwierdzaja, ze udaje sie nam
go skutecznie realizowac. Produkty FANUC
zapewniaja idealng rownowage pomiedzy
kosztami inwestycji, a efektami w postaci
zyskow z produkgji. Kluczem naszego suk-
cesu jest inteligencja, ktéra pozwala ofe-
rowa¢ zaawansowana technologie wraz
z prostymi interfejsami, zapewniajacymi
tatwg obstuge maszyn i robotéow w co-
dziennej produkgcji.

Zacznijmy zatem od robotéw. Powiedziat
pan kiedys, Zze ,po maszynie parowej, elek-
trycznosci i komputerach nadszedt czas
rozwoju sztucznej inteligencji. Roboty
stajg sie kluczowym ogniwem spektaku-
larnych przemian, ktére na naszych oczach
dokonuja sie zaréwno w gospodarce, jak
i w codziennym 2zyciu wspétczesnych lu-
dzi”. Jak postrzega pan to, co dzieje si¢ wo-
kot nas za sprawa robotyki?

Na swiecie pracuje armia liczaca juz ponad
2,7 mln robotéw przemystowych. Wiele
z nich jest wyposazonych w zmysty ,wzro-
ku” i/lub ,dotyku’”, dzieki czemu potrafi re-
alizowac¢ wymagajace zadania, nasladujac
ludzkie umiejetnosci. W efekcie roboty
uwalniaja ludzi od obowiazku wykony-
wania czynnosci powtarzalnych, fizycznie
ciezkich lub wrecz niebezpiecznych dla
zdrowia, w zamian oferujac mozliwos¢ lep-
szego wykorzystania kompetencji i pracy
na bardziej komfortowych stanowiskach.
Mechaniczni  pracownicy, zapewniajac
niedostepne wczesniej poziomy jakosci,
doktadnosci i wydajnosci, a przede wszyst-
kim nizsze koszty produkcji, zmieniajg ob-
licze $wiatowego przemystu i poszerzaja
dostep do produktdw, ktore wezesniej byty

zarezerwowane tylko dla wybranych. Po-
dobnych zmian roboty ustugowe lub spo-
teczne dokonuja w zyciu wspotczesnych
ludzi, a nawet catych spoteczenstw.

Jakie sg gtéwne trendy w rozwoju roboty-
ki przemystowej?

Robotyka przemystowa zmierza w kierun-
ku tworzenia rozwigzan, ktére pozwola
na automatyzacje trudnych obszaréw pro-
dukcji, czyli takich, ktére dotychczas nie
mogty by¢ automatyzowane np. z uwagi
na potrzebe spetnienia norm bezpieczen-
stwa. Przyktadem takich rozwigzan s3 ro-
boty wspoétpracujace, m.in. FANUC CR/CRX.
Kolejnym trendem jest dostosowywanie
robotéw do wymogéw wybranych sekto-
réw produkcji. W efekcie prac konstrukto-
row coraz wiecej robotéw bedzie spetniac
wysrubowane normy dotyczace np. kon-
taktu z zywnoscig (przemyst spozywczy)
lub czystosci produkcji (przemyst medycz-
ny i farmaceutyczny).

Roboty beda takze coraz bezpieczniejsze.
Konstruktorzy bardzo duza wage przywig-
zuja dzis do systemdw bezpieczenstwa
(np. DCS firmy FANUC), ktére umozliwiaja
wyposazanie robotéw w réznorodne na-
rzedzia niezbedne do realizacji zadan spe-
cjalnych, przy zatozeniu, ze wcigz beda one

spetnia¢ normy wymagane w poszczegol-
nych procesach.

Bardzo istotnym trendem ewolucji robo-
tyki przemystowej jest takze dalsze rozwi-
janie inteligencji i sensorowego otoczenia
robotéw. Juz dzi$ istnieja mozliwosci ich
szerokiego wyposazania w zmysty (wzroku
czy dotyku) oraz opcje, dzieki ktérym robo-
ty moga samodzielnie decydowac o spo-
sobie realizacji poszczegolnych czynnosci,
wymienia¢ dane z innymi urzadzeniami,
sygnalizowac potrzeby czy przejmowac
zadania, ktdére dotychczas musiaty by¢ re-
alizowane na innych odcinkach Llinii pro-
dukcyjnych. Waznym krokiem w rozwoju
robotyki przemystowej jest tworzenie roz-
wigzan, ktére umozliwig upowszechnienie
w produkcji robotéw samodzielnie ucza-
cych sie zadan wymaganych na produkgji,
bez potrzeby ich programowania.

Czy robotyzacja jest zagrozeniem dla ryn-
ku pracy?

Pewne rodzaje prac wykonywanych przez
roboty (czesto ucigzliwych i niebezpiecz-
nych dla cztowieka) prowadzg do zreduko-
wania zatrudnienia w tych obszarach. Do-
sSwiadczenie pokazuje jednak, ze z drugiej
strony robotyzacja zwieksza zatrudnienie
w innych obszarach dziatalnosci firmy. Ow-




szem, instalujac roboty pozbywamy sie po-
tocznie nazywanych w branzy ,przyciska-
czy przyciskow”, ale musimy jednoczesnie
zatrudni¢ pracownika, ktéry bedzie w sta-
nie zaprogramowac maszyne CNC na pod-
stawie pliku CAD. Po wdrozeniu zrobotyzo-
wanych stanowisk produkcyjnych zmienia
sie struktura zatrudnionego personelu
obstugujacego produkcje - zmniejszeniu
ulega liczba pracownikéw niewykwalifi-
kowanych w stosunku do pracownikow
wykwalifikowanych. Nastepuje réwniez
podniesienie kwalifikacji pracownikéw
utrzymania ruchu, obstugujgcych park
maszynowy w danym zaktadzie produkcyj-
nym, co nie jest bez znaczenia, bo bardzo
czesto zwieksza ich motywacje do pracy.

Jezeli firma chce zwiekszy¢ swoje moce
wytworcze, to automatyzuje i robotyzuje
produkcje oraz odpowiednio szkoli pra-
cownikéw. Pozwala to na wzrost mocy
produkcyjnych i podniesienie poziomu
konkurencyjnosci, co z kolei prowadzi do
tego, ze aby sprosta¢ zamdwieniom, trzeba
zatrudnic¢ wiecej osob. Bardzo czesto jest
rowniez tak, ze w niektorych regionach
Polski nie ma mozliwosci zwiekszania licz-
by zatrudnionych pracownikow, tak wiec
przy wzroscie popytu zaktady produkcyjne
muszg inwestowac w nowoczesne techno-
logie, w tym roboty.

Obecnie poziom cywilizacyjny panstw oce-
nia sie, bioragc pod uwage m.in. stopien
skomputeryzowania i zautomatyzowania
réznych gatezi gospodarki. Jaka jest rola
firmy FANUC w zakresie tych fascynuja-
cych technologii?

Firma FANUC jest wiodacym dostawca
robotéw przemystowych. W naszej ofercie
klienci znajduja ponad 130 modeli ro-
botdw, $cisle dostosowanych do potrzeb
poszczegolnych proceséw realizowanych
w przemysle. Wsréd nich sg zaréwno kla-
syczne roboty przegubowe, roboty typu
DELTA, SCARA, jak réwniez roboty wspot-
pracujace. Mozemy pochwali¢ sie réw-
niez liniami wyspecjalizowanych robotéw
np. do spawania TIG/MAG/MIG, spawa-
nia laserowego czy lakierowania, a takze
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jednostkami przygotowanymi do pracy
w obszarach o zwiekszonych wymaga-
niach w zakresie czystosci produkcji, tzw.
clean room.

‘ Jezeli firma chce
zwiekszy¢ swoje moce
,, wytworcze, to automaty-
zuje i robotyzuje pro-
dukcje oraz odpowiednio
szkoli pracownikow.
Pozwala to na wzrost
mocy produkcyjnych
i podniesienie poziomu
konkurencyjnosci

Czy jako producent robotdw, ale tez lider
w NC, pracujecie nad efektem synergii,
wartoscia dodang wynikajaca ze wspot-
pracy robotéw z maszynami wyposazony-
mi w sterowania CNC waszej firmy?

Wszystkie produkty marki FANUC, tworzo-
ne w mysl hasta ,One FANUC” jednoznacz-
nie definiujacego cele tworcéw koncernu,
bazuja na zaawansowanych technologicz-
nie napedach i sterowaniach CNC, rozwi-
janych od lat 50. XX w. Obrabiarki FANUC
sg doskonale przygotowane do wspotpracy
z robotami przemystowymi, z uwagi na to,
ze pracujg w oparciu o te sama platforme
sterownicza.

Ponadto oferujemy funkcjonalne pakiety
automatyzacji, ktére umozLliwiaja bezpro-
blemowa integracje maszyn z robotami,
bez koniecznosci posiadania dodatkowych
narzedzi. Automatyzacja procesow obstugi
maszyn za pomocg produktéow FANUC to
synonim szybkiej instalacji, mozliwosci
precyzyjnego zaprogramowania procesu,
tatwej obstugi i wysokiej produktywnosci.

Zapytatam o systemy sterowania CNC,
ktore nieodtacznie kojarza sie z centrami
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obrébczymi. Jakie sg najnowsze dokonania
na tym polu?

Mimo ze gtdwng domeng firmy FANUC jest
technologia CNC i robotyka, to mozemy
tez pochwali¢ sie duzym doswiadczeniem
w produkcji niezawodnych obrabiarek,
chetnie wykorzystywanych przez produ-
centdw na catym Swiecie. W wiekszosci s3g
to przedstawiciele bardzo wymagajacych
branz, m.in. przemystu motoryzacyjnego,
metalowego, maszynowego, lotniczego,
a takze produkcji detali o ztozonych ksztat-
tach, wymagajacych szczegélnie wysokiej
precyzji, wykorzystywanych m.in. w medy-
cynie, produkcji wyrobow elektronicznych
i przemysle optycznym.

Obrabiarki Robodrill, rozwijane juz od
40 lat, s synonimem szybkosci, wysokiej
jakosci i wszechstronnosci. Wersje rozbu-
dowane maszyn Robodrill ADV oferujemy
z szeregiem zaawansowanych opcji spe-
cjalnych (niedostepnych w modelach stan-
dardowych), dzieki czemu stanowig one
doskonatg alternatywe dla duzych, wy-
specjalizowanych i czesto znacznie droz-
szych maszyn. Producenci, ktoérzy decyduja
sie na taki wybor z pewnoscia doceniaja
fakt, ze obrébka jest w naszej maszynie re-
alizowana w bardzo krotkim czasie, m.in.
z uwagi na superszybka wymiane narzedzi
(0,7 sekundy), a takze na mozliwos¢ stoso-
wania ztozonych narzedzi (zdolno$¢ prze-
tadunkowa wynosi 4 kilogramy). Obrabiar-
ki tego rodzaju oferujg réwniez mozliwos¢
obrabiania wiekszych elementéw (dtugos¢
osi Z wynosi tu 400 milimetréw).

Kolejna linig obrabiarek, ktérg z pewnoscia
mozemy sie pochwali¢, s3 elektrodrazarki
Robocut. S3 one niezastgpione w proce-
sach produkcji specjalistycznych czesci
maszyn, nierzadko wytwarzanych z ma-
teriatéw trudnoskrawalnych, stempli, wy-
krojnikéw, matryc trudnych lub wrecz nie-
mozliwych do wyprodukowania w oparciu
o obrobke skrawaniem. Zastosowany
w tych maszynach sterownik FANUC 31i-
WB w potgczeniu z nowym typem genera-
tora pozwala na bardzo szybka, wydajna
i doktadna obrobke. Nowe rozwigzania
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konstrukcyjne obecne w obrabiarkach Ro-
bocut, produkowanych zgodnie z normami
ISO 9001, pozwalajg na znaczne obnizenie
zuzycia energii.

W zwiazku z tym, ze wspotczesna produk-
cja potrzebuje niekiedy ekstremalnie wy-
sokiej precyzji, w ofercie FANUC jest do-
stepna rowniez ultraprecyzyjna obrabiarka
Robonano, ktéra zapewnia doktadnos¢
rzedu 0,1 nanometra i wyjatkowa stabil-
nos$¢ pozycjonowania. Obecnie oferujemy
2 modele maszyn tego typu — Robonano
alfa-NMiA do 5-osiowego frezowania i tra-
sowania oraz zupetnie nowy Robonano al-
fa-NTiA do zastosowan tokarskich.

W branzy tworzyw sztucznych popularnosc
zapewnia nam linia catkowicie elektrycz-
nych witryskarek do tworzyw sztucznych
Roboshot, obejmujaca 10 modeli o zroz-
nicowanej sile zwarcia od 10 do 450 ton.

Najbardziej zaawansowane technologie
precyzyjnego sterowania CNC, pochodza-
ce z urzadzen do toczenia i frezowania,
dostosowaliscie do potrzeb formowania
wtryskowego. Wasze doswiadczenie w tym
zakresie jest juz dosy¢ spore, bo przeciez
siega lat 80. ubiegtego wieku.

Firma FANUC po raz pierwszy zaprezen-
towata swoja elektryczng wtryskarke do

tworzyw sztucznych - FANUC Autoshot
- w 1984 r. Przez kolejne 30 lat praco-
walismy na to, by oferowac¢ producentom
maszyne cieszaca sie mianem wysoko pre-
cyzyjnej i niezawodnej. A do tego jeszcze
najbardziej energooszczednej w tej klasie
urzadzen. Zaawansowana serwotechno-
logia FANUC i mozliwos¢ odzyskiwania
energii podczas realizacji procesu spra-
wiaja, ze wtryskarki Roboshot zuzywaja
0 50-70% mniej energii w poréwnaniu do
maszyn hydraulicznych i nawet 0 10-15%
mniej w poréwnaniu do konkurencyjnych
witryskarek elektrycznych.

Jakie mozliwosci posiada elektryczna
wtryskarka FANUC Roboshot w zakresie
precyzyjnego dostosowania procesow
wtrysku do indywidualnych potrzeb?

FANUC oferuje szeroki asortyment opro-
gramowania oraz opcji, ktére pozwala-
ja zwiekszy¢ produktywnos¢ wtryskarek
elektrycznych FANUC Roboshot w wielu
réznych zastosowaniach oraz precyzyjnie
dostosowac proces wtrysku do indywidu-
alnych potrzeb.

Dla przyktadu, funkcja wstepnego wtrysku
dostepna w standardowym wyposazeniu
wtryskarek Roboshot zapewnia niezawod-
ne odpowietrzanie formy wtryskowej oraz
zapobiega powstawaniu efektu Diesla.

Swobodne okreslanie czasu miedzy po-
czatkiem wtrysku a budowaniem sity za-
cisku pozwala na tatwe znalezienie opty-
malnego ustawienia. Al Mould and Ejector
Protection to funkcje ochronne zapewnia-
jace najlepsza ochrone formy i wyrzutni-
ka wsrod podobnych rozwigzan obecnie
dostepnych na rynku. Z kolei funkcja auto-
matycznej regulacji sity zwarcia sprawdza
i automatycznie reguluje minimalng wy-
magana site zwarcia podczas pracy wtry-
skarki, zwiekszajac w ten sposéb poziom
bezpieczenstwa i eliminujac koniecznosc
recznego dopasowywania tej sity. Kolejne
zalety tej funkcji to mniejsze zuzycie formy
i maszyny, mniejsza liczba usterek, nizsze
zuzycie energii i szybszy rozruch.

FANUC dziata réwniez w Polsce. Jak pan
ocenia nasz lokalny rynek?

Polska wciaz jest rynkiem wschodzacym.
Swiadczy o tym zaréwno wskaznik gesto-
$ci robotyzacji wynoszacy 46 (dla porow-
nania w innych krajach regionu wynosi
on odpowiednio: Czechy - 147, Stowacja
- 169, Wegry - 106, Niemcy - 346, srednia
Swiatowa - 113, $rednia europejska — 114),
jak rowniez specyfika, dynamika i skala re-
alizowanych projektéw wdrozeniowych.
W naszym kraju projekty inwestycyjne
zwykle obejmujg pojedyncze roboty czy
obrabiarki, co oznacza ze technologia jest



traktowana jako s$rodek zaradczy, majacy
na celu rozwigzanie problemdéw w wybra-
nych miejscach linii produkcyjnych (np.
na skutek niedoboru kadr, potrzeby pod-
niesienia jakosci lub wydajnosci). W innych
krajach europejskich inwestycje w nowo-
czesne rozwigzania traktuje sie jako narze-
dzie modernizacji catych przedsiebiorstw,
dlatego projekty wdrozeniowe obejmuja
zwykle wiecej jednostek. A w przypadku
instalacji obrabiarek od razu zamawia sie
roboty do ich obstugi. Robotyzacja z roku
na rok coraz mocniej wkracza do polskich
przedsiebiorstw, jednak dynamika tego
procesu wciaz jest zbyt wolna w poréwna-
niu do fali automatyzacji, ktéra przetacza
sie przez inne kraje Europy.

W naszym kraju projekty
inwestycyjne zwykle
obejmujg pojedyncze
roboty czy obrabiarki, co
oznacza ze technologia
jest traktowana jako
srodek zaradczy, majg-
cy na celu rozwigzanie
problemow w wybra-
nych migjscach linii
produkcyjnych

Jakie sg wasze doswiadczenia, jesli chodzi
o wspotprace z polskimi firmami?

Bardzo cenimy sobie wspotprace z pol-
skimi przedsiebiorstwami, tym bardziej
Ze w gronie inwestorow jest coraz wiecej
firm, ktoére juz wczesniej zainwestowaty
w robotyzacje i teraz zgtaszaja sie po ko-
lejne roboty. Rosnaca swiadomos¢ korzysci
wynikajacych z robotyzacji zacheca klien-
tow do $mielszego inwestowania w $rod-
ki automatyzacji produkcji, dzieki czemu
mamy mozliwos¢ realizowania coraz bar-
dziej ztozonych i ciekawych projektow.

WWW.PLASTECHO.COM

Przyktadem klienta, z ktorym taczy nas
bardzo udana, wieloletnia wspdtpraca, jest
firma Siropol Sp.z o.0., zatozona w 1996 r.
jako spoétka-cérka niemieckiej firmy Siro-
-Plast GmbH. Firma zajmuje sie produkcja
detali technicznych - w gtéwnej mierze
na potrzeby przemystu samochodowego,
producentéw maszyn i urzadzen dla prze-
mystu wtokienniczego oraz dla producen-
tow licznikow gazowych. Minimalny udziat
w jej produkcji ma takze sektor medyczny.

Do 2016 r. zaktad realizowat produkcje
na witryskarkach pochodzacych przede
wszystkim od wiodacych na rynku $wiato-
wym dostawcéw. Mimo silnych marek, ma-
szyny zaczety sprawiac klientowi ktopoty.
Co gorsza, zaczeta sie takze obnizac jakos¢
produkcji, a na to - majac na uwadze wy-
sokie oczekiwania docelowych odbiorcow
- firma nie mogta pozwoli¢. Potraktowa-
no to jako powazny sygnat ostrzegawczy
i w ramach srodka zaradczego wdrozono
6 wtryskarek FANUC Roboshot.

Jesli chodzi o efekty tego wdrozenia, po-
zwole sobie przytoczy¢ stowa klienta -
pana Henryka Poznanskiego, specjalisty
ds. przetwérstwa tworzyw w firmie Siropol
Sp.z 0.0.

,Nie da sie ukry¢, ze juz na dzi$ korzysci
finansowe s3 wyraznie zauwazalne i po-
liczalne - np. oszczednosci na kosztach
serwisu - te maszyny majg aktualnie
zero awarii, pomijajac te, ktére wynikaja
z btedoéw naszych pracownikéw. Jako firma
doskonale rozumiemy koniecznos¢ zwiek-
szania stopnia automatyzacji produkcji
i liczymy na bezproblemowa integracje
wtryskarek Roboshot z robotami firmy
FANUC. Jestesmy w trakcie prob pierwsze-
go z tematoéw wspdlnych i musze przyznac,
ze wyglada to obiecujgco. To, ze wtryskar-
ki elektryczne pozwalajg obnizy¢ zuzy-
cie energii w produkcji, wiedza juz chyba
wszyscy, ale nie kazdy wie, ze maszyny
firmy FANUC s3 rowniez oszczedniejsze od
wtryskarek elektrycznych innych wioda-
cych producentéw - o okoto 10%. Energia
elektryczna tanie¢ nie bedzie, wiec kazdy
procent ma tu swoja wage”
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Na koniec pytanie, ktérego nie mogtoby
zabrakna¢. Jak wygladaja najblizsze plany
FANUC Polska?

W ostatnim kwartale br.zauwazamy wzrost
zamodwien, zarowno jesli chodzi o roboty,
jakiinne produkty dostepne w naszej ofer-
cie, tj. sterowania CNC i maszyny. Swiadczy
to prawdopodobnie o tym, ze firmy czuja
juz potrzebe nadrabiania czasu spowol-
nienia wywotanego pandemia, jak réwniez
odczuwaja konieczno$¢ zmniejszenia dy-
stansu w stosunku do konkurentéw dziata-
jacych na szerszym rynku. W zwigzku z tym,
ze inwestycjom w robotyzacje z pewnoscia
juz dzis sprzyja i bedzie sprzyjata ogdlna
poprawa koniunktury na rynku, zamie-
rzamy jeszcze petniej wspiera¢ klientow
w procesie modernizacji ich produkcji.

Uruchomilismy partnerski program wspar-
cia przedsigbiorcow, obejmujacy m.in.
audyty linii produkcyjnych nakierowane
na wybdr miejsc, w ktdérych robotyzacja
mogtaby przynie$¢ najwiecej
w jak najkrotszym czasie. W oparciu o kon-
kretne argumenty i twarde dane, a nie
przypuszczenia lub efekty wdrozen uzy-
skane w przypadku innych firm, bedziemy
starali sie przeprowadzac klientéw przez
najtrudniejszy etap przygotowan do inwe-
stycji, czyli zdefiniowanie potrzeb zaktadu
i dobor odpowiednich rozwigzan tech-
nologicznych. zaoferujemy
mozliwosc¢ korzystania z naszej autorskiej
platformy (Kalkulator ROI), umozliwiajacej
okreslenie czasu zwrotu z inwestycji.

korzysci

Dodatkowo

W ramach zapowiedzi chciatbym jeszcze
dodac¢, ze firma FANUC rozpoczeta budo-
we nowej siedziby we Wroctawiu. Jej po-
wierzchnia bedzie 10-krotnie wieksza niz
obecnie. W nowym budynku o powierzch-
ni 10 tys. m? uruchomimy zaawansowane
technicznie centrum pokazowe oraz sze-
reg laboratoriow umozliwiajgcych naszym
klientom realizowanie prob i testéw oraz
poszerzanie kompetencji z zakresu auto-
matyzacji i robotyzacji produkcji. ®

Rozmawiata: Agata Mojcner
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Obserwujesz srodkowoeuropejski rynek
tworzyw sztucznych od wielu lat. Jakie sg
wedtug ciebie najwieksze skutki wywarte
przez epidemie na ten sektor przemystu?

Epidemia jeszcze sie nie skonczyta, wiec
na pewno pojawi sie wiecej niespodzianek.
Z dotychczasowych doswiadczen wynika,
ze najwazniejsza konsekwencjg pandemii
jest wzrost niepewnosci. Uczestnicy rynku
zaczeli mysle¢ bardzo logicznie i krétko-
terminowo; roczne umowy staty sie niczym
wiecej jak papierem. W wiekszosci przy-
padkéw umawiajace sie strony nie byty
w stanie dotrzymac zobowigzan, czesciowo

z powodu ceny, a czesciowo z powodu bra-
ku towaru. Zmniejszyta sie przewidywal-
nosc¢, a terminy planowania w przemysle
tworzyw sztucznych drastycznie sie skro-
city. Najwazniejsza tego konsekwencja jest
powstawanie fal podazy i dostaw. Zobaczy-
liémy, jak bardzo Europa i Europa Srodkowa
sg uzaleznione od importu. Optymalizacja
(redukcja) kosztow w ostatnich latach do-
prowadzita nas do silnego uzaleznienia
od importu polimeréw z Bliskiego i Da-
lekiego Wschodu, a takze z Ameryki Pot-
nocnej. W 2010 r. cze$¢ zachodnioeuropej-
skich producentéw przestawita sie z nafty
na potnocnoamerykanski LNG i propan.

A

e

Potem byty 2 miesigce, kiedy z powodu
warunkow atmosferycznych dostawy nie
docieraty. Dla wszystkich stato sie jasne,
ze konieczne jest usprawnienie. Dotyczy
to mocy produkcyjnych surowcow, wytwér-
ni polimeréw, a w niektérych obszarach
réwniez przetworstwa tworzyw sztucz-
nych. Przemyst chemiczny, w tym przemyst
tworzyw sztucznych, jest branza kapitato-
chtonng, a inwestycje wymagaja dtugiego
czasu. Na szczescie $rodkowoeuropejscy
producenci polimeréw sa juz w fazie przy-
gotowywania (a niektorzy z nich juz w fa-
zie wdrazania) nowych inwestycji. Mozna
tu wymienic¢ kilka przedsiebiorstw, takich



jak Grupa Azoty, Grupa MOL, Borsodchem,
Lukoil Neftochim, Rompetrol, Unipetrol -
wszystkie te firmy sie rozwijaja, a kazdy
rozwoj zwieksza bezpieczenstwo dostaw.
Oczywiscie wciaz do rozwigzania pozosta-
je kwestia surowca, poniewaz z powoddéw
politycznych zaczeliSmy odtaczac¢ sie od
najtanszego i najbezpieczniejszego zrodta
dostaw: Rosji. Mozliwe jest przestawienie
sie na potnocnoamerykanskie surowce
i nosniki energii przewozone statkiem,
ale jesli powtorzy sie to, co sie wydarzy-
to w Teksasie w lutym tego roku, kiedy
w wyniku zatamania sie sieci energetycz-
nej ustato zaréwno wydobycie, jak i trans-
port, wtedy podczas nadchodzgcych zim
bedzie nam bardzo chtodno.

Czy cokolwiek w kontekscie aktualnej sy-
tuacji szczegdlnie cie zaskoczyto? Jakich
konsekwencji nie przewidziate$, mimo
swojego doswiadczenia?

Najwiekszym zaskoczeniem byto zatama-
nie sie transportu miedzynarodowego.
Chyba nikt nie spodziewat sie tych prze-
stojow. Wniosek jest taki, ze precyzyjnie
dostrojone systemy sg niezwykle wrazliwe.
Czescia tego dostrojenia byto to, ze konku-
rencja doprowadzita do obnizenia kosztow
transportu towarowego do nierealnych
poziomdéw w latach 2010-2020.

Niektore z tych problemdw byty widoczne
juz wczesniej. Duze firmy zeglugowe cze-
sto pracowaty tylko dla przeptywu srodkow
pienigznych, nie notowano realnego zysku.
Byto wiele oznak upadku, a ostateczny cios
zadat COVID. W konsekwencji europejski
i srodkowoeuropejski przemyst tworzyw
sztucznych w najblizszych 2-3 latach be-
dzie importowat mniej z Dalekiego Wscho-
du. Byto to juz zauwazalne w tym roku,
szczegO6lnie w przypadku ABS i PPC. Jesli
jednak problemy logistyczne zostang roz-
wiazane, koszty transportu nie powrocg
juz do dawnego poziomu.

Jak dla branzy przetworczej beda wygla-
daty nadchodzace miesiace i w jaki sposob
firmy ja reprezentujace powinny reagowac,
by zminimalizowac skutki kryzysu?

WWW.PLASTECHO.COM

Laszlo Budy

Na razie nic nie zostato rozwigzane. Pozo-
stata niepewnosc, z ktorg by¢ moze radzi-
my sobie teraz troche lepiej. Obecnie jasne
jest, ze przetwdrcy tworzyw sztucznych po-
wtarzajg ubiegtoroczny btgd. Wszyscy spo-
dziewaja sie spadku cen i czekaja, az ceny
powrodca do ,normalnego poziomu” Stara-
ja sie przy tym minimalizowac swoje zapa-
sy. Jest to jednak mieszanka wybuchowa,
ktéra moze doprowadzi¢ do eksplozji cen.
Jesienia popyt bedzie silny; jesli wszyscy
beda chcieli kupowac naraz, niewatpliwie
do niej dojdzie. Warto zauwazy¢, ze eks-
pansja podazy jest znacznie wolniejsza niz
wczesniej. Podaz moze reagowac na rosna-
cy popyt tylko z opdznieniem; czas reak-
cji moze wynosi¢ 40-60 dni, ale w wielu
przypadkach nawet 90. Transport morski
trwa dtuzej i kosztuje kilkakrotnie wiecej
niz zwykle. Importowane surowce dotrg
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tylko wtedy, gdy ceny beda wystarczajaco
wysokie, a nawet wowczas moze odbyc sig
to z opdznieniem. Kiedy za$ dotra, spowo-
duja z kolei spadek cen i okaze sie, ze nie
warto tu transportowac. Dlatego musimy
byc¢ przygotowani na fale podazy i dostaw,
dopoki koszty i czas transportu nie wréca
do normy. Nie wszyscy mogg kupowac, kie-
dy ceny s3 najnizsze. Wazne jest zatem, aby
przetworcy tworzyw sztucznych opracowa-
li odpowiednia strategie magazynowa, by
zapewnic stabilng $rednig cene polimeru
do ciagtej produkcji. To wymaga teraz wie-
lu informacji i realnej oceny sytuacji. Dla-
tego uwazam, ze od drugiej potowy sierp-
nia mozna spodziewac sie wzrostu popytu
i ponownego wzrostu cen.

Kryzys dotknat takze inne branze. Firma
myCEPPI, organizujgca konferencje Central
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European Plastics Meeting, musiata odwo-
tac ubiegtoroczng edycje tego wydarzenia.

W zesztym roku przetozylismy konferen-
cje z powodu wspomnianej juz wczesniej
niepewnosci panujacej na rynku. Zapyta-
lismy o zdanie naszych klientéw i wspol-
nie podjelismy decyzje, ze nie bedzie-
my organizowac¢ CEPM w 2020 r. Patrzac
z perspektywy czasu sadze, ze mozna byto
podjac sie przygotowania wydarzenia, jed-
nak liczba jego uczestnikow z pewnoscia
bytaby znacznie mniejsza niz zazwyczaj.
A nie chcieliSmy organizowac spotkania
0 nizszej jakosci niz ta prezentowana przez
dotychczasowe edycje.

Jednak w tym roku planujecie ,fizycz-
ne” spotkanie przedstawicieli przemystu
w jednym miejscu.

Owszem, spotkanie odbedzie sie 7-8 wrze-
$nia w Samorinie na Stowacji. Jego data
zostata wybrana tak, aby byta wystarcza-
jaco blisko okresu letniego. To dlatego,
ze spodziewamy sie kolejnej, jesiennej fali
epidemii. Zgodnie z obowigzujacymi sto-
wackimi przepisami epidemiologicznymi,
osoby chronione, zaszczepione, mogq swo-
bodnie wjezdza¢ do kraju. Widze, ze musi-
my ,zaprzyjaznic¢ sie” z tg sytuacja. Epide-
mia i wynikajace z niej przepisy zdrowotne
pozostana z nami przez wiele lat. Do tego
tez trzeba sie dostosowac, jednak zaréwno
ludzie jak i biznes potrzebuja osobistych
spotkan - my to zapewnimy. Planujemy,
ze w wydarzeniu wezmie udziat 300-350
0s0b, cho¢ wiekszos¢ z nich zgtosi sie za-
pewne dopiero w ostatniej chwili - wta-
$nie z powodu niepewnosci.

Miatem okazje bra¢ udziat w ostatnich
dwoéch edycjach konferencji i moja opinia
na temat zaréwno pomystu, jak i realizacji
jest wyjatkowo pozytywna. Opisz jednak
CEPM w kilku stowach, tak by przyblizy¢ to
wydarzenie osobom, ktére jeszcze nie s3
z nim zaznajomione.

CEPM jest wydarzeniem trzypoziomo-
wym. ,Szkielet” stanowig spotkania B2B;
to tutaj goscie, ktérzy chca sprzedawac

produkty i ustugi ze swojej oferty (HOST)
i potencjalni kupujgcy nawigzujg kontakt
w dobrze zorganizowanych warunkach.
Do udziatu po stronie HOST zgtosity sie
juz 22 firmy, handlowcy i producenci po-
limeréw. Wazna czescig wydarzenia jest
konferencja, na ktérej bedziemy teraz roz-
mawiac o najwiekszych wyzwaniach stoja-
cych przed branza. Odbedzie sie réwniez
mata wystawa. Oprocz czesci formalnej
najwazniejsze jest to, ze spotecznosc¢ ktdra
zaczelismy tworzy¢ nadal sie rozwija i na-
biera ksztattu. Tej integracji stuzy impreza
w pierwsza noc, ktora jest chyba najistot-
niejsza i najbardziej zapadajaca w pamiec
czescig wydarzenia. W 2019 r. goscilismy
blisko 300 oséb, za$ w tym roku spodzie-
wam sie podobnej frekwencji; juz teraz
jest nas ponad 100.

Musimy pokazac, ze two-
rzywa sztuczne majg
najnizszy Slad weglowy.
W czasach, gdy dziesigt-
ki ludzi protestuja prze-
ciwko Scinaniu drzew,

to nonsens, ze ponownie
preferowane sg opako-
wania papierowe

Chciatbym w tym miejscu podkresli¢ gtow-
ny temat konferencji, jakim jest recykling.
Jako branza musimy podja¢ dziatania. Re-
gulacje dotyczace tworzyw sztucznych
tworzone s3 bez nas, jak to miato miejsce
do tej pory z regulacjami dotyczacymi SUP.
Musimy stac sie proaktywni, poniewaz od
tego zalezy los catego sektora. Istnieje pro-
blem, ktérego nie jestesSmy jeszcze gotowi
rozwigzac - jest to zastosowanie regranu-
latow w produkgji ciggtej. Na rynku nie ma
wystarczajacej ilosci regranulatéw o statej
jakosci. Bez niego ciagta, wysokowydajna
produkcja jest nie do pomyslenia. Mie-
dzynarodowy zespdt - butgarski, rumun-
ski, wegierski i polski - pracuje obecnie

nad standaryzacja regranulatéw i chcemy
zaprezentowac przetwdércom pierwsze
wyniki. Dobrze bytoby bowiem uzyskac
informacje zwrotne i opinie na miejscu.
Nastepnie mozemy zwrécic sie do rzaddw
z propozycjami dotyczacymi odpowiednich
zasad zbierania i przetwarzania odpadow.
Odchodzac od tematu pandemii, nie
mozna nie zauwazy¢ ze mamy problem
réwniez z publiczng negatywna narracja
wokét tworzyw sztucznych. Ludzie zda-
ja sie zapomina¢ o funkcjonalnosci tych
materiatéw, dyskutujac jedynie na temat
kwestii odpadow. Jaka jest twoja opinia
w tej kwestii?

Wizerunek tworzyw sztucznych i przemy-
stu tworzyw sztucznych stat sie w ostat-
nich latach negatywny. Stalismy sie nie-
wolnikami ,ztego” Musimy
pokazac, ze tworzywa sztuczne maja naj-
nizszy $lad weglowy. W czasach, gdy dzie-
sigtki ludzi protestuja przeciwko $cinaniu
drzew, to nonsens, ze ponownie prefe-
rowane s3 opakowania papierowe. Krok
po kroku nalezy wykazac, jakie obcigzenie
dla srodowiska oznaczaja inne materiaty
opakowaniowe. Wymagane s3 bardzo pro-
ste, zrozumiate, codzienne przyktady i ak-
tywna obecno$¢ w mediach.Jesli bedziemy
kontynuowac nasza dotychczasowa komu-
nikacje, ktora jest mato intensywna, wtedy
regulacje UE - sprzeczne nawet z prawami
fizyki i chemii - pogrzebig branze. Bedzie
to wymagato miedzynarodowej wspdtpra-
cy przemystowej i, co niemniej wazne, do-
brej spotecznosci.

materiatu.

Mysle ze my, mieszkafcy Europy Srodko-
wej, wcigz mamy odwage moéwi¢ o tym
swobodnie, nie kierujac sie dogmatami.
Jedna z rzeczy, ktorych z pewnoscig nie
mozemy pominac¢, jest recykling; niestety
kraje Europy Srodkowej nie s3 w stanie
zapewni¢ dobrej jakosci odpaddéw dla lo-
kalnych firm zajmujacych sie odzyskiem.
Najwazniejszym zadaniem jest zatem
stworzenie odpowiednich systemdw zbie-
rania i segregacji odpadow. Rzady oraz
samorzady nie maja jednak wystarczaja-
cej wiedzy na ten temat. Branza tworzyw



sztucznych musi wiec stworzy¢ odpowied-
nie warunki - do nas nalezy okreslenie
sktadu i czystosci odpadoéw potrzebnych
do osiagniecia celdw, jakie sobie wyzna-
czyliSmy i jakie musimy osiagnad. Jestem

tez zdania, ze recykling energetyczny po-
winien odgrywac wieksza role.

Zatézmy, ze wkrétce uporamy sie z proble-
mem COVID-19: jak rynek tworzyw sztucz-
nych moze sie rozwija¢ w przysztosci?

Epidemia bedzie znami nawet w przysztym
roku.Jej slad w $wiadomosci ludzi i rzadow
bedzie obecny nawet przez 10 lat. Wynika
ztego wazny wniosek: bez tworzyw sztucz-
nych nie udatoby sie do tej pory opanowac
pandemii, nie mdéwiac juz o jej pokonaniu.
Strategiczng kwestig dla panstw stato sie
rozwigzanie problemu samowystarczalno-
sci w zakresie opieki zdrowotnej. Dlatego
oczekuje postepu w tej dziedzinie, zwtasz-
cza w zakresie witoknin (maski, odziez
ochronna). W rezultacie nalezy rowniez
wesprze¢ niezbedng produkcje polime-
réw ze zrodet lokalnych. Bezpieczenstwo
dostaw bedzie zyskiwac¢ na wartosci we

WWW.PLASTECHO.COM

wszystkich obszarach. Przemyst tworzyw
sztucznych, podobnie jak wszystkie inne
gatezie przemystu, stanie sie raczej regio-
nalny niz miedzynarodowy czy miedzy-
kontynentalny. Rozumiem przez to, ze po-
bliskie rynki i zrodta zaopatrzenia (kraje)
beda wazniejsze, niz te odlegte. Mniej be-
dzie Dalekiego Wschodu, a wiecej Europy.
Nie jest jeszcze jasne, jaka role Ameryka
Potnocna bedzie odgrywac w dtuzszej per-
spektywie w zaopatrzeniu Europy. Widzimy,
ze Amerykanie postrzegaja nas jako wazny
rynek. Stang sie jednak dla nas naprawde
istotni, jezeli bedg w stanie zagwaranto-
wac bezpieczenstwo dostaw. Nie jest tez
jasne, jak beda sie ksztattowac¢ w przy-
sztosci relacje Rosji z Europg Srodkowa.
Moim zdaniem, szkoda bytoby zerwa¢ do-
brze rozbudowane logistycznie i rozwi-
jajace sie mozliwosci dostaw surowcow.

Ale przede wszystkim, przemyst tworzyw
sztucznych moze naprawde prosperowac
tylko wtedy, gdy bedziemy walczy¢ o sie-
bie, gdy bedziemy broni¢ naszych intere-
sow. Do tej pory przepisy srodowiskowe
tworzono bez naszego udziatu... Musimy
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zadbac o to, aby w przysztosci nasz udziat
byt zapewniony. Zeby to zrobi¢, poszcze-
goélne kraje sg zbyt stabe - tak wiec trzeba
sie zjednoczyc.

Jeszcze raz odwotam sie do twojego do-
Swiadczenia. Jaki scenariusz przewidu-
jesz dla srodkowoeuropejskiego prze-
mystu tworzyw sztucznych? Jakie sa
nasze mocne strony, a co musimy stara¢
sie wcigz udoskonala¢?

Widze szanse na ciaggte doskonalenie. Ze
wzgledu na swoje potozenie geograficzne
i mentalno$¢, Europa Srodkowa jest skaza-
na na sukces nie tylko w branzy tworzyw
sztucznych. Zrébmy to, w czym zawsze by-
lismy dobrzy: dostosujmy sie do epidemii,
globalnych zmian gospodarczych; odwaz-
nie i kreatywnie podejmujmy inicjatywe.
Wptyw Europy Srodkowej bedzie coraz
wiekszy na poziomie europejskim. Pokusze
sie wrecz o stwierdzenie, ze serce Europy
wkrétce bedzie bito w Europie Srodkowej
- i nie jest to bezpodstawne marzenie. ®

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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| PRZEGRODA ODCHYLAJACA
L TWORZYWA SZTUCZNEGO

P #~4 Przegrody odchylajace z tworzywa
- sztucznego Knarr przyczyniaja sie
' do zapewnienia jednorodnego bi-
lansu temperatur. Cze$¢ ptaska wy-
konana jest z PA 66 wzmocnionego
witoknem szklanym. Trzon, odchylajac sig, wprawia ja w turbu-
lencje. Duza wytrzymatosc, a zwtaszcza wysoka stabilnosc wy-
miarowa, to jedne z gtéwnych cech zastosowanego tworzywa
sztucznego. W potaczeniu z turbulencja czynnik obiera pozg-
danga Sciezke réwniez w otworach pionowych. Rezultatem jest
idealne odprowadzanie ciepta w catym obwodzie chtodzenia.

Przegrody odchylajace dostepne sg z O-ringiem (uszczelnie-
niem) lub z gwintem. Pierwsza opcja moze by¢ stosowana
w statej temperaturze 200°C. W alternatywnym rozwigzaniu
cze$¢ gwintowana przyklejona jest do czesci ptaskiej. Klej
przeznaczony jest do statej temperatury 150°C. Obie wersje sa
dostepne w nastepujacych $rednicach: 6 mm, 8 mm, 10 mm,
12 mmi 14 mm.

knarr.com

| SYSTEM DO BEZCHEMICZNEGO
UZDATNIANIA WODY PROCESOWE)

VGT Polska Sp. z o.o0. oferuje
wysoce skuteczny system do
bezchemicznego
wody procesowej w technologii
Bauer WT Systems. Polega ona
na oddziatywaniu pola elektromagnetycznego o zmiennej pul-
sacji i czestotliwosci, ktoére oczyszcza instalacje z powstatych
wczesniej osadéw oraz zapobiega tworzeniu sie nowych zanie-
czyszczen. Rozwigzanie nie wymaga zadnych dziatan serwiso-
wych i przegladéw, poniewaz caty proces oczyszczania wody
jest zautomatyzowany.

uzdatniania

Zastosowanie systemu pozwala na zmniejszenie kosztéw dzia-
talnosci poprzez m.in. redukcje zuzycia energii, przyspieszenie
procesu produkcji dzieki odzyskaniu 100% skutecznosci chto-
dzenia, redukcje postojéw wywotanych awariami uktadu chto-
dzenia, brak koniecznosci wymiany wody dzieki eliminacji sto-
sowania $rodkdw chemicznych i mniejsze naktady na ochrone
srodowiska naturalnego.

vgt.com.pl

I ORIGIN ONE — PIERWSZA DRUKARKA
3D DO SERYINEJ PRODUKCJI Z ZYWIC

Technologia Programmable PhotoPolymerization P3 to nowe
rozwigzanie w portfolio Stratasys, rozwijane do tej pory przez
firme Origin. Jest ono udoskonalong wersja metody DLP. Dru-
karka 3D Origin One pozwala na wysokowydajna, seryjng pro-
dukcje z materiatow klasy przemystowej. Obecnie urzadzenie
obstuguje 10 zywic fotopolimerowych od takich producentéow
jak BASF,Henkel,DSM.Wsréd dostepnych
materiatdow znajdziemy zywice sztywne
i udarne, odporne na wysoka temperatu-
re, elastyczne, a takze biokompatybilne.

. Zaawansowany system kontrolujacy tem-
perature, natezenie $wiatta UV oraz inne
parametry druku umozliwia niezawodna
i powtarzalng produkcje seryjna z duza
wydajnoscia. Obszar roboczy urzadzenia wynosi 192x108x370
mm. Charakterystyczna dla technologii zywicznych wysoka ja-
kos¢ powierzchni wydrukéw ma by¢ poréwnywalna w techno-
logii P3 do modeli uzyskiwanych metoda wtryskowa.

cadxpert.pl

| KRAUSSMAFFEI ROZSZERZA RODZINE
PRAS ROTACYJNYCH AUMA

Prasy rotacyjne Auma firmy Kraus-
sMaffei moga wytwarza¢ kompozy-
towe pokrycia dachowe i wyktadzi-
ny podtogowe z tworzyw sztucznych
i tkanin wzmocnionych, a takze na-
daja sie do ciagtej wulkanizacji ar-
kuszy gumowych. Firma zaprezento-
wata 4 nowe maszyny z bebnami grzewczymi o $rednicach 61,
91,122 i 182 cm. Wszystkie 4 rozmiary sg dostepne w 3 szero-
kosciach roboczych, od 131 do 250 cm.

Q,"-‘l

Maszyny Auma zapewniaja statg temperature, cisnienie i czas
przebywania, zapobiegajac wahaniom jakosci produktu. Sa
przeznaczone do obrébki materiatéw o grubosci od 0,5 mm do
20 mm. Nowe urzadzenia majg standardowy zakres temperatur
pracy od 80 do 220°C; seria obejmuje rowniez specjalng wersje
przeznaczong do pracy w temperaturze do 340°C. Rejestracja
danych, zarzadzanie jakoscia i podtaczenie do interfejsow urza-
dzen upstream i downstream to standardowe funkcje.

kraussmaffei.com


https://cadxpert.pl/
https://knarr.com/?lang=pl
https://www.kraussmaffei.com/en/home
https://vgt.com.pl/

| LABELFIRE ,,DIAMOND CORE SERIES™

Aby sprostac¢ zmieniaja-
cym sie oczekiwaniom
klientdw,
firma Gallus wprowa-
dzita na
nowych maszyn drukar-
skich ,Diamond Core”
W jej ramach dostepne
sg 4 modele urzadzen
Gallus Labelfire, D1-D4, dostosowane pod wzgledem specyfi-
kacji do roznych wymagan rynku.

szwajcarska

rynek serie

Sercem kazdej maszyny jest jednostka druku cyfrowego ,Dia-
mond Core”. Umozliwia ona wysokiej jakosci druk atramentowy
UV o rozdzielczosci 1200x1200 dpi, przy uzyciu sprawdzonych
gtowic drukujacych Samba firmy Fujifilm. Doskonale odwzo-
rowuje réwniez barwy ze skali koloréow Pantone Plus. Wszyst-
kie modele serii Labelfire ,Diamond Core” przekonujg wysoka
predkoscia produkcji do 70 m/min oraz mozliwoscia drukowa-
nia na réznych podtozach.

gallus-group.com

| FILTRY STOPU SERII ECO

Ettlinger, wiodacy producent wysoko-
wydajnych filtréw stopu, zaprezentowat
nowa generacje urzadzen ECO dedyko-
wanych dla recyklingu PET. Model ECO
350 o zwiekszonej wydajnosci zastapi
poprzedni, ECO 250, podczas gdy ECO
500,zdolny do osiggniecia wydajnosci do
4000 kg/h,zajmie miejsce ECO 250 Twin.
ECO 200 uzupetnia te game maszyn.

Technologia filtra stopu Ettlinger opiera sie na zasadzie sa-
mooczyszczania, z ciagtym przeptywem stopu z zewnatrz do
wewnatrz obracajacego sie, perforowanego bebna. Specjalny
skrobak usuwa zanieczyszczenia zatrzymane na powierzchni
i podaje je do systemu odprowadzania. Nowe filtry ECO maja
budowe modutowa, co stwarza szerokie mozliwosci w zakre-
sie dostosowania ich do danego zadania. S przeznaczone do
przetwarzania surowcéw polimerowych o bardzo niskiej lep-
kosci (gtownie PET i PA) oraz utatwiania skutecznej filtracji za-
nieczyszczen takich jak papier, drewno, aluminium, czy silikon.

ettlinger.com
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I NOWE ROBOTY TX2 0 SREDNIEJ
tADOWNOSCI

Firma Staubli wprowadzita 3 nowe
modele robotdw szescioosiowych TX2,
: rozszerzajac linie do 9 modeli. Roboty

i! : TX2 nadaja sie do obstugi form, przy-

- \/ "j) cinania czesci, montazu czesci, zgrze-
3" wania ultradzwiekowego i pakowania.
— Nowe modele to TX2-140 o zasiegu
1,5 m i TX2-160 o zasiegu 1,7 m oraz

nosnosci 40 kg. Wersja TX2-160L, wyposazona w ramie o zasie-
gu 2 m, charakteryzuje sie nosnoscig rzedu 25 kg. Roboty wy-

kazuja powtarzalnos$¢ ruchu na poziomie #0,05 mm, co stawia
je na réwni z najdoktadniejszymi na rynku.

4

-

Maszyny sa kompaktowe, a wszystkie kable i weze znajduja sie
w obudowie robota. TX2-140 i TX2-160 zastepuja poprzedni
model RX160, co przyniosto dodatkowa korzys¢ — teraz wszyst-
kie szescioosiowe roboty Staubli wykorzystuja ten sam sterow-
nik CS9, co utatwia ich integracje.

staubli.com

| PRZENOSNA DRUKARKA LINX 10

Przenosna drukarka atramentowa
Linx 10 jest przeznaczona do druko-
wania do 3 wierszy tekstu, symboli
i liczb, dat waznosci (oznaczenie
BBD) oraz numerdéw partii, bezpo-
srednio na opakowaniu podstawo-
wym, na liniach produkcyjnych o wolnej lub $redniej predkosci.
Dzieki ergonomicznemu uchwytowi umozliwia przenosne zna-
kowanie atramentowe i jest idealnym rozwigzaniem do stoso-
wania w produkgji matoseryjnej. Urzadzenie wykorzystuje Linx
PrinterNet, czyli bezpieczng aplikacje oparta na chmurze, kt6-
ra pozwala monitorowac i kontrolowac drukarki, zmniejszajac
przestoje produkcyjne.

Do gtéwnych zalet Linx 10 naleza lekkos$¢, obecnosc¢ koloro-
wego i intuicyjnego ekranu dotykowego, szczelnosc, czystosc
i bezpieczenstwo wktaddw, a takze wyposazenie w automa-
tyczny system ptukania gtowicy drukujacej. Urzadzenie moze
by¢ uzywane m.in. w przypadku powierzchni papierowych, pla-
stikowych, drewnianych, foliowych, metalicznych i szklanych.

linxglobal.com



https://www.staubli.com/pl-pl/
https://www.gallus-group.com/
https://www.linxglobal.com/fr-fr/
https://www.ettlinger.com/en/
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JesteSmy w samym $rodku dyskusji o go-
spodarce odpadami w Polsce. Ministerstwo
Klimatu i Srodowiska twierdzi, ze zauwaza
postulaty polskiej branzy recyklingu, takze
wzgledem ROP czy systemu depozytowe-
go. Czy te regulacje sg tym, co moze odmie-
ni¢ gospodarke odpadami w naszym kraju?

Tak naprawde regulacje powinnismy za-
cza¢ od samego poczatku. Wprowadzamy
nowe podatki od kilograma wprowadzo-
nych na rynek opakowan, wprowadzamy
nakazy uzywania recyklatow. Ale nie sty-
chac nic o planach wprowadzenia regu-
lacji dotyczacych obowigzku korzystania
tylko z monomateriatow, czyli opakowan
produkowanych z jednego rodzaju two-
rzywa lub laminatdéw, ktérych wspotprze-
tworzenie jest wykonalne, a mamy juz
dostepna i dos¢ dobrze rozwinietg techno-
logie. Specjalizujemy sie w przetworstwie
opakowan gietkich, tzw. folii opakowanio-
wych, i od kuchni widzimy, jak wielki pro-
blem stanowia skomplikowane laminaty
réznych tworzyw niemozliwych do wspot-
przetworzenia. Regulacje powinny zaczac
sie wtasnie od tego tematu.

Przygladajac sie ,krucjacie” przeciwko
plastikom mam czasem wrazenie, ze jej
uczestnicy w wielu przypadkach po prostu
bezkrytycznie potepiaja wszystkie tworzy-
wa sztuczne. A przeciez wiemy, ze wycofa-
nie z obiegu wszystkich tworzyw sztucz-
nych nie jest ani mozliwe, ani rozsadne.

Wynalezienie tworzyw sztucznych jest jed-
nym z wiekszych osiagniec ludzkosci. Mno-
gos¢ zastosowan, wiasciwosci uzytkowe
i tatwosc przetwarzania sprawiaja, ze s to

materiaty niezwykle wdzieczne do produk-
cji wielu funkcjonalnych wyrobdw. Szcze-
golnie ostatni rok pokazat nam, jak wazna
role odgrywaja tworzywa sztuczne w na-
szym zyciu. Maseczki, ubrania ochronne
stuzb medycznych, jednorazowe fartuchy
ochronne, przytbice itd. to nic innego, jak
tworzywa sztuczne, ktére z powodzeniem
podlegaja przetworzeniu. Problem nie tkwi
w samym materiale, tylko w podejsciu
spoteczenstwa. W tej chwili trwa nagon-
ka na tworzywa, ktére ,zasypuja” planete.
| tu nasuwa sie pytanie: czy ten gremialnie
potepiany ,plastik” sam sie rozmnaza i za-
smieca srodowisko naturalne? Otoz nie, to
my swoja nieodpowiedzialnoscia, swoim
brakiem umiaru i wygodnictwem zasypu-
jemy odpadami Ziemie.

No wtasnie. Obserwujemy dos$¢ absurdal-
n3 sytuacje: zakazujemy i wycofujemy
produkty w 100% przetwarzalne, a zaste-
pujemy je wymyslnymi produktami ,eko”,
ktorych tak naprawde nie da sie przetwo-
rzy¢, a ktére zasilajg tylko hatdy na wysy-
piskach, lub ich ponowne przetworzenie
pochtania tyle pieniedzy, energii, wody
itd., ze nikt nawet nie prébuje tego robic.

Owszem, jaskrawym przyktadem jest kwe-
stia powszechnie uzywanych kubeczkow
jednorazowych, ktore obecnie zastepowa-
ne s3 kubeczkami ,papierowymi”. Cudzy-
stéw nie jest tu przypadkowy. Zastanéwmy
sie, ktéry kubek bedzie bardziej obojet-
ny dla $rodowiska? Ten wyprodukowany
z tworzywa, ktére jest najczesciej jedno-
barwne (biate lub transparentne) i sto-
sunkowo tatwo podlegajacy recyklingowi,
poniewaz sktada sie z jednego materiatu?

Czy ten ,papierowy’”, ktory jest wytworzo-
ny z zadrukowanego papieru pokrytego
najczesciej warstwa polietylenu, zeby nie
przeciekat? Ten drugi wyréb nie jest wiec
w rzeczywistosci monomateriatowym kub-
kiem papierowym, jak wielu go nazywa,
a produktem wielomateriatowym, niezdat-
nym do recyklingu.

Aby wyprodukowac jakikolwiek wyréb po-
trzebujemy surowca. W przypadku produ-
centa recyklatéw sg to po prostu odpady
tworzyw sztucznych. Jak ocenia pani obec-
na sytuacje w Polsce w kontekscie gospo-
darki odpadowej?

Wspoétpracujemy z  przedsiebiorstwami
z réznych branz i z naszej perspektywy
wyglada to bardzo réznie. Z jednej strony
mamy przedsiebiorstwa bardzo dobrze
zorganizowane, w ktorych prowadzona
jest w petni swiadoma gospodarka odpa-
dowa. Ale zdarzaja sie i takie, w ktérych
temat zagospodarowania odpadow do tej
pory praktycznie nie istniat. W duzej mie-
rze ma na to wptyw brak swiadomosci
i traktowanie odpadow jak ,kukutczego
jaja’, ktérym nikt nie ma ochoty sie zaj-
mowac. Albo zostaja one ,przypiete” do
stanowisk, ktore z reguty nie s3 do tego
dedykowane, w zwiazku z czym temat od-
padow zwykle spychany jest na drugi plan.
Ponadto w wielu polskich przedsiebior-
stwach czesto brakuje osob wyksztatco-
nych i przeszkolonych w kierunku gospo-
darki odpadami.

Réwniez odnosze wrazenie, ze kwestie od-
padow czesto powierzane sa osobom, kto-
re, mozna by rzec, nie ,,czuj3” tego tematu.
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Tak, jednak widzimy swiatto w tunelu i to
jest bardzo optymistyczne. Coraz wiecej
firm zwraca uwage na gospodarke odpa-
dowa. Oczywiscie zwykle podstawowym
motywatorem do przyjrzenia sie proble-
mowi s3 koszty, przepisy i wymagania
prawne, bezpieczenstwo znakéw graficz-
nych, jednak obecnie zauwazamy réwniez
coraz wieksze zainteresowanie tym, co sie
stanie z odpadem, tym czy i na co zosta-
nie on przetworzony. Wspoétpracujac z na-
szymi klientami uczymy, podpowiadamy,
a w efekcie koncowym wspdlnie tworzymy
i wdrazamy rozwigzania, ktére beda naj-
bardziej korzystne zaréwno w aspekcie
organizacyjnym, ekonomicznym, marketin-
gowym, jak i srodowiskowym.

Na przestrzeni ostatnich
|at znaczaco wzrosta
Swiadomos¢ wartosci
posiadanych znakow
towarowych. Jeszcze
kilka lat temu wartosc ta
nie byta dla wigkszosci
polskich przedsiebiorcow
weale taka oczywista

Zawsze podkreslacie istotnos¢ ochrony
znakéw towarowych, dlaczego?

Nasi klienci dtugo i bardzo ciezko praco-
wali na to, aby ich marki byty popularne
i rozpoznawalne na rynku. Jednak wraz ze
wzrostem popularnosci rosnie zagrozenie
niewtasciwego wykorzystania w/w znakdw.
Niejednokrotnie spotykamy sie z sytuacja-
mi, w ktérych opakowania i znaki graficzne
réznych marek s3 przedmiotem handlu.
Z naszego punktu widzenia jest to sytuacja
niedopuszczalna, dlatego tez gwarantuje-
my naszym klientom bezpieczenstwo ich
znakéw graficznych. Na przestrzeni ostat-
nich lat znaczaco wzrosta $wiadomosc
wartosci  posiadanych znakéw towaro-
wych. Jeszcze kilka lat temu wartosc ta nie

byta dla wiekszosci polskich przedsiebior-
cdw wecale taka oczywista.

Wiec tak naprawde to brak wiedzy jest pro-
blemem? Czyli niezbedna jest edukacja?

Edukacja to podstawa. | tu nalezatoby za-
cz3a¢ tak naprawde od samego fundamen-
tu, czyli tak popularnego teraz ekodesignu,
a skonczy¢ na odpowiednim traktowaniu
powstatego juz odpadu. Przedsiebiorcy
i ich pracownicy musza wiedziec, jak waz-
na jest segregacja.

Nasza specjalnoscia sg tworzywa sztuczne.
Pracujac z naszymi klientami uczymy, jak
powinni oddziela¢ i konfekcjonowac po-
szczegolne frakcje. Podpowiadamy, jak
sortowania. Szkoli-
my pracownikdéw naszych kontrahentdw,
uswiadamiamy jak wazna jest praca u zré-

oznacza¢ miejsca

dta. Bo gdzie jak nie w miejscu powstawa-
nia jest lepsze stanowisko na porzadne
i doktadne sortowanie folii?

Im czystszy i lepiej wysortowany surowiec,
tym cenniejszy dla przetwdrstwa?

Czysty surowiec mozemy odzyskac¢ prawie
w 100%, co jest korzystne dla srodowiska.
Drugim aspektem, ktéry wdrazamy u na-
szych klientow, jest minimalizacja objeto-
sci powstatego odpadu; redukujemy w ten
sposob koszty transportu i slad weglowy.
Tu réwniez wypracowujemy rozwigzania
najbardziej korzystne i wygodne dla na-
szych klientéw. Nie da sie nie zauwazyc,
ze koszty transportu w ostatnim pétroczu
znacznie wzrosty, w zwigzku z czym moty-
wacja naszych klientéw do ich obnizania
jest rowniez wieksza.

Jakie
w tym wypadku?

rozwigzania proponujecie

Czasami wystarczy instalacja prasy hy-
draulicznej, potocznie zwanej belownica,
zeby na tyle zminimalizowac¢ odpad, aby
jego przechowywanie nie byto dla klienta
ktopotliwe, a transport znacznie bardziej
optacalny. W innych przypadkach koniecz-
ne jest korzystanie z konteneréw czy pra-

sokonteneréw. To wszystko okreslamy
w trakcie wizji lokalnych i audytéw, ktore
przeprowadzamy w zaktadach.

Wspomniata pani, ze wspoétpracujecie
z przedsiebiorstwami z réznych branz.
Z jakich sektoréw gospodarki najczesciej
pozyskujecie odpady?

Naszymi gtownymi dostawcami s3 dru-
karnie, producenci folii, firmy spozywcze,
producenci napojéw. Z tych branz pozysku-
jemy gtéwnie folie opakowaniowe. Jesli
chodzi o producentéw opakowan kosme-
tycznych i do chemii gospodarczej, tutaj
znajdziemy surowce w postaci zakretek
czy butelek, ale rowniez folie. Producenci
wioknin, sznurkéw czy tasm polipropyle-
nowych do spinania przesytek takze gene-
ruja interesujacy nas odpad.

W kregu naszych dostawcow znajduja sie
tez producenci tzw. twardego PP, produ-
cenci artykutéw gospodarstwa domowe-
go, takich jak miski czy wiadra. Jestesmy
otwarci na rézne mozliwosci i tak napraw-




de w kregu naszych klientédw sg wszystkie
branze zajmujace sie przetwdrstwem po-
lipropylenu, polietylenu itp., a tworzywa
te spotykamy we wszystkich dziedzinach
naszego zycia.

Czym réznig sie odpady pochodzace
z wymienionych branz? Jakie s3 ich cha-
rakterystyczne cechy i co nalezy miec
na wzgledzie?

Kazda z branz, z ktérymi pracujemy, ma
swoja specyfike. W jednej jest to szeroki
asortyment i zwigzane z tym problemy
z sortowaniem. W innej mamy do czynie-
nia z oddzielaniem materiatdw czystych
od zabrudzonych. W niektoérych branzach,
pomimo ze odpad jest czysty i dobrze
odsegregowany, napotykamy problemy
z optacalnosciag transportu, poniewaz nie
jest on minimalizowany. Jednak dysponu-
jemy sprawdzonymi rozwigzaniami, ktore
po wdrozeniu u naszych klientéw proble-
my te niweluja.

A co taczy wymienione przez panig branze?
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Wszystkie te branze oprécz réznic maja je-
den wazny punkt wspolny: wszyscy dosko-
nale wiedza, co produkuja, a kiedy uswia-
domia sobie korzysci w postaci nizszych
kosztow wywozu, nizszych kosztow maga-
zynowania, bezpieczenstwa znakoéw gra-
ficznych, ptynace z dobrze zorganizowanej
gospodarki odpadowej, inwestuja swoje
checi, sity i pienigdze, aby ten proces zop-
tymalizowac. | my w tym pomagamy. A naj-
bardziej cieszy nas gotowos¢ i otwartosc¢
ze strony naszych klientéw - tych z ktéry-
mi juz pracujemy, jak i tych, z ktérymi na-
sza wspolna droga dopiero sie zaczyna.

W naszej rozmowie przewineta sie kwestia
ekoprojektowania. To pojecie od kilku lat
jest mocno promowane w kontekscie go-
spodarki o obiegu zamknietym.

Ekoprojektowanie jest podejsciem do
projektowania ze szczeg6lnym uwzgled-
nieniem wptywu produktu na srodowisko
i spoteczenstwo podczas catego cyklu jego
zycia. To projektowanie wyrobu tak, aby
mozna byto go powtdrnie przetworzyc.
Z naszego punktu widzenia przetwarzal-
nos¢ to podstawa. Tak naprawde od za-
projektowania powtdrnego przetworzenia
produktu po jego uzyciu powinno sie za-
czynac jego zycie.

W przypadku opakowan gietkich, oprocz
aspektow oczywistych, jak prezentacja czy
zachowanie witasciwosci produktu pako-
wanego, opakowania powinny by¢ bardzo
dobrze przemyslane pod wzgledem przy-
datnosci do ponownego przetworzenia, np.
w formie regranulatu.

Na co nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage,
projektujac nowy wyréb?

Najistotniejsze jest odchudzenie i modyfi-
kacja wszystkich skomplikowanych lami-
natow i mieszanek tworzyw. Nalezy wzig¢
pod lupe wtasnie ten aspekt. Im mniej ro-
dzajdéw, tym tatwiejsza segregacja i prze-
twoérstwo. Im tatwiejsza segregacja, tym
mniejsze jej koszty i mozliwo$¢ uzyskania
znacznie wyzszych poziomdw odzysku
tworzyw sztucznych. Im mniej skompliko-
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wane folie i mieszanki tworzyw, tym sku-
teczniejszy i wydajniejszy recykling. Dzieki
zastosowaniu monomateriatéw jestesmy
tez w stanie produkowac regranulat o jesz-
cze lepszych parametrach.

/ naszego punktu widze-
nia przetwarzalnosc to
podstawa. Tak naprawde
od zaprojektowania po-
wtdrnego przetworzenia
produktu po jego uzyciu
powinno sig zaczynac
jego zycie

Jako firma ktéra przetwarza odpady, od-
grywacie réwniez wazng role spoteczna.
Moim zdaniem macie wiec prawo apelo-
wania do ,producentéw odpadéw” o po-
dejmowanie dziatan, ktére usprawnia pro-
ces recyklingu. Jaki bytby to apel?

Mysle, ze witasnie branza recyklingowa,
czyli podmioty zajmujace sie przetwa-
rzaniem, zmagajace sie z trudnosciami
z tym zwigzanymi, nie tylko ma prawo, ale
wrecz powinna apelowac¢ do wytwdrcow
odpaddw.

Nasz apel powinien dotyczy¢ podstaw, tj.
przemyslanego projektowania swoich pro-
duktéw pod katem ponownego przetwo-
rzenia, segregacji juz w miejscu wytwo-
rzenia odpadu i minimalizacji objetosci,
poprzez ktéra zmniejszamy powierzchnie
magazynowa, ktéra jest nam potrzebna
do przechowywania odpadu, a za tym ida
nizsze koszty magazynowania. Zmniejsza-
my koszty transportu, poniewaz mozemy
zatadowac wiecej wartosciowego surowca.
A przede wszystkim emitujemy mniej CO,,
poniewaz jednym transportem zminimali-
zowanego odpadu przewieziemy tyle, co
kilkoma, czasem nawet kilkunastoma, ale
spakowanymi tzw. luzem. ®

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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Eurocast istnieje na rynku juz od prawie
¢wierc wieku. Wasza firma, jako producent
folii gietkich, folii sztywnych APET i lami-
natow, nalezy do liderow w tym sektorze.
Jednak réwniez was, tak jak i wszystkich
pozostatych uczestnikéw rynku, dotknety
zapewne obostrzenia wynikajace z trwaja-
cej wcigz pandemii.

Rok 2020 to rzeczywiscie bardzo specy-
ficzny czas dla przedsigbiorstw. W poczat-
kowym okresie zamykania krajow euro-
pejskich doszto do naruszenia, czy nawet
przerwania, tancuchéw dostaw. Szcze-
gélnie trudno byto obstugiwac klientow
wtoskich czy hiszpanskich. Jednakze mimo
znaczacych wzrostow kosztdw frachtow,
z uwagi na brak ciezaréwek w tamtym
okresie, udato sie nam zabezpieczac klien-
tow w catej Europie. Oczywiscie byty mo-
menty utrudnien dojazdu do UK, czy tran-
zytu przez Niemcy lub Czechy. W Polsce
nie byto najgorzej; branza transportowa,
mimo strachu kierowcow jak i ich licznych
zachorowan, absolutnie staneta na wyso-
kosci zadania.

W czasie pandemicznych obostrzen Euro-
cast nie uruchomit dodatkowych maszyn
(zgodnie z przyjetym planem trzyletnim),
ktore datyby dodatkowe zdolnosci pro-
dukcyjne. Ilosci tacznie sprzedanych folii
wzrosty zatem nieznacznie w poréwnaniu
do roku poprzedniego, co byto efektem
pracy nad optymalizacjg produkcji. Wzrost
0 6% jest widoczny w segmencie folii
sztywnych, co wpisywato sie w przyjete
na ten rok zatozenia budzetowe. Pande-
mia, oprécz duzego niepokoju, nie miata
wptywu na ilosci sprzedanych folii. Wrecz
przeciwnie, w drugim kwartale tego roku

widoczne byto znacznie wieksze zainte-
resowanie ze strony klientdw, gtownie
przetworcow tzw. fresh food, tj. przetworow
mlecznych, ryb, miesa i wedlin.

W biezagcym roku, pomimo wyraznego
spadku dostepnosci surowcéw na rynku
i ich gwattownie rosnacych cen,zauwazal-
na jest kontynuacja trendu wzrostowego
sprzedazy. Do konca 2021 r. spodziewa-
my sie istotnego zwigkszenia sprzedazy
w segmencie flexible laminates, a to z uwa-
gi na poczyniong w pierwszym kwartale
tego roku inwestycje w nowoczesng la-
minarke Bobst D800, ktéra umozliwi ko-
mercjalizacje znacznej ilosci laminatdw,
bedacych takze efektem prowadzonych
wczesniej prac badawczo-rozwojowych
i istotnie zwiekszy zdolnosci produkcyj-
ne w segmencie bardziej przetworzonych
wyrobow, tj. generujacych zdecydowanie
Wyzsze marze.

Eurocast jest aktywnym cztonkiem Pol-
skiego Zwigzku Przetwércow Tworzyw
Sztucznych. Ma pan wiec okazje kontakto-
wac sie na co dzien nie tylko z odbiorcami
wyrobow firmy, ale réwniez z innymi prze-
twdrcami tworzyw sztucznych. Jak pana
zdaniem wptyneta pandemia na szeroko
pojeta branze tworzywowa?

Przedstawie to na przyktadzie. Wyraz-
ny spadek rentownosci w biezacym roku
w Eurocast jest bezposrednim efektem
galopujacych cen surowcow, ktorych tem-
po wzrostu nie byto mozliwe do przewi-
dzenia, a nastepnie do natychmiastowego
odzwierciedlenia w cenach produktow.
Z tym samym problemem réwnolegle bo-
rykali sie réwniez inni przetworcy dziata-
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jacy na rynku tworzyw sztucznych, dlatego
spadki rentownosci dotycza wtasciwie ca-
tej branzy.

Dodatkowo wprowadzony lockdown, za-
mkniecie restauracji, zwiekszyto znaczaco
zapotrzebowanie na opakowania zywnosci
kupowanej w sklepach. W niektoérych gru-
pach produktéw, takich jak folie twarde
na tacki/wyttoczki stosowane do pakowa-
nia miesa, ryb, seréw, nie byliSmy w sta-
nie zaspokoi¢ wszystkich potrzeb. Doszta
do tego jeszcze produkcja folii twardych
na przytbice ochronne i czasami stawa-
lismy przed trudnym wyborem: czy wy-
twarzac dla producenta miesa, czy moze
bardziej zabezpieczy¢ wyroby ochronne
na rynku.Z podobnymi problemami musia-
ty sobie radzi¢ takze inne firmy z branzy;
pandemia nie robi wyjatkéw. Czy i w jakim
stopniu sprostano temu wyzwaniu? Na od-
powiedz na to pytanie przyjdzie nam po-
czeka¢ do prezentacji danych za drugi
kwartat 2021, ale sygnaty z rynku nie s3g
zbyt optymistyczne.

Jedna z konsekwencji zamrazania gospo-
darki w 2020 r. okazat sie kryzys surow-
cowy, ktéry dotknat branze w momencie,
gdy kraje europejskie z wolna luzowaty
obostrzenia. Jaki wptyw miat on na firme
Eurocast?

Sytuacja z surowcami odbita sie nieszcze-
Sliwie na cenach folii do opakowan. Gwat-
towne zmiany cen surowcow nie pomagaty
w dopasowywaniu cen sprzedazy do aktu-
alnej sytuacji w najbardziej kosztotwor-
czym czynniku, chocby ze wzgledu na efekt
pewnej inercji wystepujacy w procesie od
zamdwienia, poprzez produkcje, do wysyt-
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ki towaru do klienta.Zawsze istnieje jakie$
opodznienie, a zmiany warunkdéw zawartych
wczesniej z klientami umow, szczegoélnie
jesli dotycza one podwyzszania cen, wta-
$ciwie nigdy nie spotykaja sie ze zrozu-
mieniem. W przysztosci takie zachowanie
moze skutkowac problemami po stronie
komercyjnej i odptywem pewnej grupy
rozczarowanych klientow. Dostosowanie
cen nalezato wiec przeprowadzi¢ w spo-
s6b niezwykle przemyslany, co - jak sie
wydaje Eurocast - powiodto sie i powin-
no przynie$¢ oczekiwane skutki ekono-
miczne. Tym co cieszy jest fakt, ze nasza
firma potrafita w miare szybko dopasowac
swojg oferte do aktualnego poziomu cen
surowcow, bez utraty kluczowych klientow
i bez obnizenia wielkosci produkcji. Ilosci
sprzedanych wyrobdw, wg stanu na koniec
maja, wzrosty o ponad 10% w poréwnaniu
do analogicznego okresu z 2020 .

W tej ,,dziwnej” sytuacji trwamy juz ponad
rok. Czego pana zdaniem nauczyta nas
pandemia i jakie wnioski powinni wycia-
gnac z tej lekcji przedsiebiorcy?

Pandemia pokazata nam, ze Eurocast jako
organizacja jest gotowa na reagowanie
na sytuacje awaryjne w kazdej chwili. Owe
»dziwne” okolicznosci pozwolity nam prze-
testowac i usprawnic¢ nasze systemy za-
rzagdzania ryzykiem. Kazdy kryzys jest inny
i unikalny, ale obecnie jestesmy pewni,
ze z odpowiednio przygotowanym zespo-

tem ludzi,z ogromna wiedza jak zarzadzac
ryzykiem oraz z ptynnie dziatajacymi pro-
cedurami, jestesmy w stanie bardzo szybko
i sprawnie podejmowac decyzje oraz re-
agowac na negatywne skutki kryzysu.

Wbrew powszechnej
opinii, opakowania z two-
rzyw majg najmniejszy
ujemny wptyw Srodowi-
skowy w poréwnaniu ze
szktem, aluminium czy
papierem

Jakby tego byto mato, branza przetwoércza
boryka sie z problemem zanieczyszcze-
nia Srodowiska naturalnego. Ta kwestia
na chwile przycichta, kiedy okazato sie
ze tworzywa sztuczne odegraty niebaga-
telng role w powstrzymywaniu zakazen,
jednak obecnie powraca. Co panskim zda-
niem branza powinna uczyni¢, aby pro-
blem odpadéw zminimalizowac?

Nalezy pamieta¢, ze mimo medialnego
szumu i ,cenzurowania” tworzyw sztucz-
nych, to witasnie one sa w przemysle
opakowaniowym najbardziej pozgdanym
i zrownowazonym wyborem. Przewaga
tworzyw sztucznych nad innymi materia-
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tami wiaze sie nie tylko z funkcjonalnoscia,
ale takze ze stosunkiem masy opakowania
do masy produktu, ktéry w tym przypadku
wynosi kilka procent. Niemniej istotne s3
takze kwestie dotyczace prezentacji arty-
kutu. Opakowania z tworzyw sztucznych sa
bardzo lekkie, a zatem wykorzystanie in-
nych materiatow moze wptyna¢ na wzrost
masy opakowan. Ponadto, zastosowanie
innych materiatow w produkcji opakowan
oznacza nawet dwukrotnie wyzsze kosz-
ty wytwarzania, transportu i energii oraz
wiekszg ilo$¢ odpadow.

Co istotne, to wtasnie opakowania z two-
rzyw sztucznych maja najwiekszy wktad
w zmniejszanie strat zywnosci. A warto
przypomnie¢, ze ograniczenie tych strat
to jeden z gtéwnych elementéw Gospo-
darki Obiegu Zamknigtego. Opakowania
nie tylko chronig zywnosc i przedtuzaja jej
przydatnosc¢ do spozycia, ale takze zmniej-
szajg ryzyko utraty wartosci odzywczych
przechowywanych produktéw, jak réwniez
ich smaku i zapachu. Wbrew powszechnej
opinii, opakowania z tworzyw maja naj-
mniejszy ujemny wptyw srodowiskowy
w poréwnaniu ze szktem, aluminium czy
papierem. Absolutnie dostrzegamy jednak
problem odpadoéw tworzywowych, kté-
ry powinnismy rozwiazywac¢ na kazdym
polu; poczawszy od szczebla decyzyjnego,
az po gospodarstwo domowe.

Eurocast, jako jeden z lideréw na rynku
opakowan, stale rozwija swoje portfolio.
Jakimi rozwigzaniami mozecie pochwali¢
si¢ obecnie? Tak bogata oferta nie mogta
zaistnie¢ bez przemyslanych decyzji inwe-
stycyjnych. Co udato sie panu juz zrealizo-
wag, a jakie przedsiewziecia sg w planach?

W Eurocast zawsze stawiamy na innowa-
cyjnos¢ - to wazny aspekt naszej strategii,
co potwierdzajg przeprowadzone na prze-
strzeni lat projekty i inwestycje w nowe
technologie. Przez lata systematycznie roz-
budowywali$my nasz park maszynowy, po-
czawszy od procesu metalizacji i ekstruzji
folii gietkich, kolejno inwestujac w techno-
logie ekstruzji folii sztywnych, technologie
AlOx, laminacje. W kazdym segmencie



oferujemy naszym klientom innowacyjne
rozwigzania, dostosowane do biezacych
realiow branzy tworzyw sztucznych.

W ostatnich miesigcach zakonczylismy
jeden z naszych projektow, dzieki czemu
mozemy zaproponowac naszym klientom
serie produktéw BOPET Crystalline. S3 to
folie wysokobarierowe, monomateriato-
we, oparte na technologii powtok z trans-
parentnego tlenku aluminium (ALOXx),
bedacego w petni recyklowalng bariera.
Produkty z tej linii s3 zaprojektowane
tak, by znalazty zastosowanie w szerokim
spektrum realizacji i stanowig rozwigzanie
zgodne z Circular Economy. Tym samym s3
to wyroby o idealnych parametrach, za-
rowno dla produktéw suchych, jak réwniez
dla tych wymagajacych odpornosci w wa-
runkach wysokiej wilgotnosci. Rozwiaza-
nie wykazuje barierowos¢ na pare wodng
na poziomie 0,1 g/m? co znaczaco wy-
dtuza przydatnos¢ zywnosci do spozycia.
Ponadto pozwala wyeliminowac proces
laminacji standardowej folii PET z takimi
materiatami jak folia PP, PE/EVOH/PE czy
aluminium, co wigze sie ze zmniejszeniem
wagi opakowania. Dzieki temu zredukowa-
na jest ilos¢ surowca wykorzystywanego
do produkcji opakowan, a w konsekwen-
¢ji takze masa odpadu opakowaniowe-
go. Nadrzednym atutem rozwigzania, ze
wzgledu na strukture folii, jest mozliwosc
100% recyklingu wykonanych opakowan.

W linii Crystalline wystepuja rowniez pro-
dukty na bazie PP. Folie BOPP Crystalline
wykazuja nizsza przepuszczalnosc tlenu
i pary wodnej w poréwnaniu do ogoélno-
dostepnych rozwigzan i znajduja zasto-
sowanie wszedzie tam, gdzie wymagany
jest dtugi okres przydatnos$ci do spozycia
- zwikaszcza przy takich produktach jak
dojrzewajace wedliny, sery, wedzone ryby
czy inna $wieza zywnosc.

Gospodarka to nieustanny rozwdj i zara-
zem konkurowanie z pozostatymi pod-
miotami na rynku. Obecnie praktycznie
nie da sie juz funkcjonowac bez wprowa-
dzania innowacji, dlatego tez nowoczesne
firmy przyktadaja olbrzymia wage do prac

WWW.PLASTECHO.COM

badawczo-rozwojowych. Jak wyglada to
w Eurocast?

Tak, to prawda. W Eurocast stale inwestu-
jemy w wysokiej klasy zaplecze technolo-
giczne i laboratoryjne, tworzac przestrzen
do kompleksowego opracowywania no-
wych rozwigzan. W naszym dziale Rese-
arch & Development rodzg sie najbardziej
innowacyjne i nieszablonowe pomysty,
ktére w parze z realng oceng potrzeb ryn-
ku, wysoka wydajnoscia i jakosciowa pro-
dukcja pozwalajg uzyskac trwata przewage
konkurencyjng i prowadza nasza firme do
sukcesu. Wierzymy, ze innowacyjne roz-
wigzania realnie zmieniaja oblicze bran-
zy opakowaniowej, przyczyniajac sie do
rozwoju zrownowazonej gospodarki oraz
zapewniajac wzorce odpowiedzialnej kon-
sumpcji i produkgji.

Mamy kilka istotnych czynnikéw wpty-
wajacych na przysztos¢ branzy: aspekt
Srodowiskowy i regulacje unijne, bedace
odpowiedzig legislatorow na ten pro-
blem, dynamiczny rozw6j materiatéw do
opakowan, robotyzacje i zmiany w nawy-
kach konsumenckich. Szefowie wiodacych
przedsiebiorstw s3 nie tylko sprawnymi
administratorami, ale tez bardzo czesto
wizjonerami. Panie prezesie, jak widzi pan
swoja branze za 20 lat?
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Odpowiem na to pytanie jak ja chciatbym
widzie¢ branze za 20 lat. Chciatbym, by
regulatorzy rynku jak najszybciej wdrazali
konkretne dziatania i zachety dla wprowa-
dzenia skutecznych rozwigzan dotyczacych
zbiorki surowcoéw pokonsumpcyjnych oraz
ich przetwarzania. Powiedzmy sobie szcze-
rze: dzi$ rozwigzania recyklingowe dopiero
raczkujg i bez inwestycji wspartych przez
UE i narodowych regulatoréw nie rozwi-
na sie. Martwi rowniez fakt, ze plastic tax
(@ moéwimy tu o kwocie ponad 3 mld euro)
zostanie przekazany na fundusz odbudowy
UE, a nie na wsparcie rozwoju i R&D do-
tyczacych stworzenia systemu zarzadzania
odpadami na skale europejska. Takie roz-
wigzania na poziomie naukowym opraco-
wania procesdw s3 gotowe do testowania,
lecz wymagaja niestety ogromnych nakta-
déw inwestycyjnych.

Chciatbym réwniez, by za 20 lat kazdy miat
petne przekonanie, ze najbardziej szanuje
i chroni planete uzywajac wtasnie opako-
wan z tworzyw sztucznych, zas po ich wy-
korzystaniu byt pewny, ze to opakowanie
zostanie w 100% przetworzone np. w pro-
cesie recyklingu chemicznego, a jego ma-
teriat sktadowy wroci do obrotu w ramach
obiegu zamknigtego tworzyw. ®

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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NOWE OBLICZE
KABLI

Anna Becherka (ur.1971 r.) to polska projektantka i artystka,
ktdéra tworzy unikalne dzieta z niepotrzebnych przewodoéw
i kabli. Posiada wtasng marke BECHANN, w ramach ktorej
powstajg zarowno obrazy, jak i bizuteria. Pracownia artystki
miesci sie w Lodzi.

Pomyst na dziatalnos¢ recyklingowa/upcyklingowa poja-
wit sie w gtowie Anny Becherki w 2015 r., podczas studiow
podyplomowych w tédzkiej Akademii Sztuk Pieknych, doty-
czacych kreatywnego przetwarzania materiatéw. W 2018 r.
kobieta postanowita zmieni¢ swoje zycie i zrezygnowata
z pracy w korporacji, by méc w petni poswiecic sie pasji.

- Znalaztam bezuzyteczny materiat, przetworzytam go
i zmienitam jego funkcjonalnos¢. Dostrzegtam, ze ten typ
twdrczosci jest dla mnie prosty jak oddychanie. Dotarto do
mnie, iz od dziecka sie tym zajmowatam, tylko nigdy nie
zdefiniowatam tego procesu. Bo czy kiedykolwiek zastana-
wiamy sie nad tym, ze potrafimy oddychac¢? Wtedy pojawito
sie marzenie, aby pasje tworzenia przeksztatci¢ w dziatal-
nos¢ artystyczng — opowiada ,Plast Echo” projektantka.

Artystka daje drugie, nowe zycie niepotrzebnym przewo-
dom, odnajdujac w nich piekno i nowe funkcjonalnosci. Jej
prace charakteryzujg sie ciekawymi potaczeniami koloréow
i struktur, a takze nowoczesnymi ksztattami oraz formami.

- Przewody i kable maja dla mnie symboliczne znaczenie.
Wszechobecne w naszych mieszkaniach i miejscach pracy,
s3 niemal niezauwazalnymi przedmiotami, przy pomocy
ktorych taczymy ze sobg urzadzenia. Komputeryzacja, na co
dzien obecna i uzyteczna, ograniczyta nas jednak w bez-
posrednim kontakcie z drugim cztowiekiem. Potgczylismy
maszyny, odtgczajac sie od siebie i powodujac tym samym
powstanie ogromnych ilosci ,komputerowych” $mieci. Na-
leza do nich chocby stare przewody od monitorow czy dru-
karek, kable sieciowe i te z serwerowni. Zaczetam tworzy¢
z materiatow otrzymanych od moich przyjaciot i znajomych.
Nastepnie dotartam do centrum recyklingowego, gdzie
ogrom tych odpadow byt przerazajacy. Uzmystowitam sobie
jednak, ze jest to tez niedoceniony zasob, wymagajacy po-
nownego przywrocenia do obiegu. Dostrzegtam w kablach
niezliczone kolory i struktury przekrojowe. Ukryte, lecz ist-
niejace piekno. To mnie zafascynowato - méwi A. Becherka.

Ptomienie, asamblaz/ptaskorzezba, 60x60x14 cm

imowa Mandala, asamblaz, 40x40x5 cm|
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W swojej artystycznej dziatalnosci Anna Becherka aktywnie wdraza idee zero waste poprzez
ponowne wykorzystywanie odpaddw, jakimi sg stare i bezuzyteczne przewody. Powstaja z nich
ptaskorzezby, asamblaze i mozaiki. Artystka konsekwentnie poddaje recyklingowi takze swoje
wtasne odpady, z ktérych tworzy serie bizuterii.

- Przetwarzajac, odkrywam obfitos¢ niedocenionych zasobdéw. Dziele sie tym, prowadzac warszta-
ty, tworzac, prezentujac i sprzedajac moje prace. Tym samym odnajduje radosc i spetnienie, wpro-
wadzam zmiane w sposobie zycia. Odkrywam wewnetrzny spokdj. £acze mysli i emocje z kreacja
w rzeczywistej formie. To wszystko jest w moich obrazach i tym réwniez chce sie podzieli¢ -
stwierdza projektantka.

Prace Anny Becherki zyskaty uznanie w $rodowisku artystycznym i nie tylko, czego dowodem
moze byc¢ pierwsza nagroda zdobyta w 2016 r. w konkursie Eco Made Festival, organizowanym
przez Akademie Sztuk Pieknych w todzi, przyznana za cykl obrazéw Nowe potgczenia. Dzieta byty
takze prezentowane na wystawach w osrodkach kulturalnych w Krakowie i Gdyni. Z projektami
marki BECHANN oraz biezagcymi informacjami na temat dziatalnosci artystki mozna zapoznac sie
na stronie internetowej www.bechann.com.
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Zawsze tesknitam ,do takiego poczucia stwarzania czegos$
7 tego, co jest. Tak, czegos z tego, co jest. Bo cos z niczego,
to jest wtedy, kiedy catkowicie cos wymyslamy. To niewiele
warte i tez nie taka znowu sztuka. Ale cos z tego, co jest, to
wtedy, kiedy odkrywasz cos, co przez caty czas w tobie
istniato, odkrywasz to w trakcie stawania sie, ktore nigdy
dotad sig nie stato”

- Etgar Keret, Nagte pukanie do drzwi

SN
AN

Przejscia, technika wtasna, 60x60%x14 cm
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GLAN: TERMOP JASTYCZNY
STEPCA SZKEA?

-

Poliweglan to tworzywo sztuczne wykorzystywane na szeroka skale m.in. w branzy konstrukcyjnej
i elektronicznej. Dzieki temu, ze posiada szereg unikalnych wtasciwosci, stanowi materiat trudny do
zastapienia innymi polimerami. Globalne zapotrzebowanie na PC wynosi dzi$ ponad 2,7 mln ton

Poliweglan jest
jednym z najszyb-
ciej rozwijaja-
cych sie tworzyw
konstrukcyjnych,
w miare definiowa-
nia nowych zasto-

MARTA sowan; globalne

LENARTOWICZ- .

-KLIK zapotrzebowanie
na ten materiat

Sie¢ Badawcza
tukasiewicz - Instytut
Inzynierii Materiatow
Polimerowych

i Barwnikow

przekracza 2,7 mln
ton. Odkrycie po-
liweglanu  datuje
sie na rok 1898,
kiedy Einhorn, niemiecki chemik, zaobser-
wowat powstawanie nierozpuszczalnego,
nietopliwego ciata statego, starajac sie
wytworzy¢ cykliczne weglany poprzez re-
akcje hydrochinonu z fosgenem. W 1902 r.

Bischoff i Hedenstrom otrzymali podobny
usieciowany poliweglan o duzej masie
czasteczkowej; dr W.H. Carothers prze-
dtuzyt za$ prace nad produktem. Jednak
dopiero w 1953 r. laboratoria Bayer wy-
produkowaty liniowy termoplastyczny
poliweglan o duzej masie czasteczkowe;.
W 1957 r. Bayer i General Electric ogtosi-
ty samodzielny rozwdj PC, a latem 1960 r.
obie firmy rozpoczety jego produkcje ko-
mercyjng - Bayer pod nazwa handlowa
Makrolon, a GE pod nazwa Lexan.W 1970r.
zaczeto go stosowac w ostonach hetmow
astronautéw i przednich szybach promoéw
kosmicznych. Z kolei w 1971 r. wyelimi-
nowano koniakowy odcien poliweglanu.
Nowy materiat jest przezroczysty jak szkto,
dzieki czemu do pomieszczen wpada natu-
ralne $wiatto dzienne. W 1982 r. wprowa-

dzono na rynek pierwsza ptyte audio CD,
szybko zastepujac tasmy audio wykonane
z poliweglanu. Pie¢ lat pdzniej rozpoczeto
stosowanie poliweglanu w réznych urza-
dzeniach medycznych, w tym w oksyge-
natorach krwi, zbiornikach krwi, filtrach
krwi i wktadach do dializy nerek. W 2010 r.
wprowadzono gatunki poliweglanu do
mebli. Do dzi$ Bayer i GE rozwijaja rozwia-
zania, ktore poprawiaja jakos$¢ i tatwosc
naszego zycia poprzez innowacje i realiza-
cje marzen.

Poliweglany (PC) naleza do tworzyw
sztucznych, ktérych unikalne wiasnosci
czynia je niezbednymi materiatami, trud-
nymi do zastagpienia przez inne polimery.
Przezroczystosc, doskonata wytrzymatosc,
stabilnos¢ termiczna i bardzo dobra sta-



bilno$¢ wymiarowa sprawiaja, ze poliwe-
glan jest jednym z najczesciej stosowa-
nych termoplastow konstrukcyjnych. Dyski
kompaktowe, ostony przed zamieszkami,
wandaloodporne szyby, butelki do kar-
mienia niemowlat, elementy elektryczne,
kaski ochronne i soczewki reflektorow
to typowe zastosowania PC. Poliweglan
powstaje najczesciej w reakcji bis-fenolu
A (otrzymanego przez kondensacje feno-
lu z acetonem w warunkach kwasowych)
z chlorkiem karbonylu w procesie miedzy-
fazowym. PC nalezy do rodziny poliestro-
wych tworzyw sztucznych.

I WEASCIWOSCI

PC jest klasyfikowany jako ,termopla-
styczny” (w przeciwienstwie do ,termo-
utwardzalnego”), co ma zwigzek ze spo-
sobem, w jaki tworzywo sztuczne reaguje
na ciepto. Materiaty termoplastyczne staja
sie ptynne w wyzszej temperaturze. Ich
gtéwna uzyteczng cecha jest to, ze moz-
na je podgrzewac do temperatury topnie-
nia, chtodzi¢ i ponownie podgrzewac bez
znaczacej degradacji. Zamiast spalania,
tworzywa termoplastyczne takie jak poli-
weglan ulegaja uptynnieniu, co pozwala
na tatwe formowanie wtryskowe, a nastep-
nie recykling. Poliweglan jest réwniez ma-
teriatem amorficznym, co oznacza ze nie
wykazuje uporzadkowanych witasciwosci
krystalicznych ciat statych. Zazwyczaj two-
rzywa amorficzne wykazuja tendencje do
stopniowego mieknienia (tj. majg szerszy
zakres miedzy temperaturg zeszklenia,
a temperaturg topnienia), a nie do gwat-
townego przejscia ze stanu statego do
ciektego, jak ma to miejsce w przypadku
polimerow krystalicznych.

Poliweglany
twardymi, wytrzymatymi, przezroczystymi
termoplastycznymi tworzywami konstruk-
cyjnymi, ktére mogg zachowac sztywnos¢
do 140°C i wytrzymatos¢ do -20°C (cza-
sem nawet -40°C). Materiat jest amorficzny
(dzieki czemu wykazuje doskonate wtasci-
wosci mechaniczne i wysoka stabilnosc
wymiarowa), odporny termicznie do 135°C,
a oceniany jest jako trudnopalny. W po-

s3 mocnymi, sztywnymi,
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réwnaniu ze szktem, poliweglan oferuje
200-krotnie wieksza wytrzymatos¢ przy
o potowe mniejszym ciezarze. Dzigki wta-
sciwosciom izolacyjnym, zaréwno termicz-
nym jak i akustycznym, z powodzeniem
zastepuje ciezsze i mniej odporne na ude-
rzenia szkto. Dodatkowo, jest polimerem
samogasnacym i biologicznie obojetnym.

Mozliwosci formowania na zimno i na cie-
pto otwierajg praktycznie nieograniczone
opcje wykorzystania tego polimeru. Po-
liweglan pozwala na duza swobode kon-
strukcyjng i wzornicza. Formowane z niego
elementy s3 lekkie, elastyczne i odporne
na uderzenia.Z powodu bardzo stabej zdol-
nosci do krystalizacji polimeru, czyste pro-
dukty z poliweglanu sg bezbarwne i przej-
rzyste. Wtasnosci poliweglanéw sa nieco
podobne do pleksiglasu (szkto akrylowe
o duzej przezroczystosci), lecz poliweglan
jest duzo bardziej wytrzymaty mechanicz-
nie i jednoczesnie znacznie drozszy. Inng
cechg PC jest bardzo duza gietko$¢. Moz-
na go typowo formowac¢ w temperaturze
pokojowej, chociaz odksztatcenie moze
by¢ prostsze przy zastosowaniu ciepta. Ta
cecha sprawia, ze arkusze z poliweglanu s3
szczeg6lnie przydatne w zastosowaniach
prototypowych, w ktérych blacha jest mato
optacalna (np.gdy wymagana jest przezro-
czystos¢, lub gdy koniecznoscia jest mate-
riat nieprzewodzacy o dobrych wtasciwo-
Sciach izolacji elektrycznej).

Ograniczenia w stosowaniu PC obejmuja
jego umiarkowana odporno$¢ chemiczng
i na zarysowania oraz tendencje do z6tk-
niecia pod wptywem dtugotrwatej ekspo-
zycji na $wiatto UV.Jednak mozna je dos¢
tatwo przezwyciezy¢, stosujac odpowied-
nie dodatki do mieszanki.

| PRODUKCJA

Produkcja poliweglanu, podobnie jak in-
nych tworzyw sztucznych, zaczyna sie
od destylacji paliw weglowodorowych
na lzejsze grupy zwane ,frakcjami”, z ktd-
rych wybrane s3 taczone z innymi kataliza-
torami w celu otrzymania tworzyw sztucz-
nych (zwykle poprzez polimeryzacje lub
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polikondensacje).
proces produkcyjny opiera sie na reak-
cji bisfenolu A (BPA lub Bis-A) i fosgenu
w procesie polimeryzacji miedzyfazowe;j.
Tutaj sol disodowa BPA rozpuszczona
w wodzie reaguje z fosgenem rozpusz-
czonym w chlorowanym rozpuszczalniku
organicznym, takim jak CH,CL, (chlorek
metylenu). Jednak proces fosgenowy po-
cigga za sobga szereg wad, w tym toksycz-
nos¢, stosowanie rozpuszczalnika o niskiej
temperaturze wrzenia oraz produkowanie
duzej ilosci Sciekow zawierajacych chlorek
metylenu, ktére musza byc¢ oczyszczane.
Wykorzystanie stezonego wodorotlenku
sodu i chlorowodoru dodaje problem ko-
rozji, ktory nalezy wzig¢ pod uwage.

Najpowszechniejszy

Obecnie produkcja i stosowanie fosgenu
w fabrykach s3 bardzo powaznie ograni-
czone na catym swiecie. Istniejg firmy, kto-
re niezaleznie opracowaty i stosujg proce-
sy bezfosgenowe. Wszystkie wykorzystuja
to samo ogdlne podejscie, w ktédrym poli-
meryzacja polega na transestryfikacji we-
glanu difenylu (DPC) za pomoca bisfenolu
A. Jest to czesciej okreslane jako proces
stapiania, majacy te zalete, ze wytwarza
produkt w postaci nierozcienczonej, ktory
mozna bezposrednio granulowa¢. Do wad
nalezy zaliczy¢ koniecznos¢ posiadania
sprzetu odpornego na wysokie temperatu-
ry i wysoka proznie. Przewiduje sie, ze przy
nizszych kosztach budowy instalacji i niz-
szych kosztach surowcow ten rodzaj pro-
cesu bedzie powszechnie stosowany do
produkcji PC na catym $wiecie.

I MIESZANKI Z INNYMI POLIMERAMI

W ostatnich latach mieszanki poliwe-
glanowe nabieraja coraz wiekszego
znaczenia komercyjnego. PC jest w nich
szeroko stosowany ze wzgledu na dosko-
nata kompatybilnos¢ z szeregiem poli-
merow. Mieszanki poliweglanowe moga
wystepowa¢ w catej gamie kolorow, od
transparentnych az do catkowicie nie-
przezroczystych. Pod wzgledem estetyki
poliweglan prezentuje najwyzszy poziom
wsréd  tworzyw technicznych. Typowe
mieszanki obejmuja PC modyfikowany
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kauczukiem, poprawiajacy wtasciwosci
udarnosciowe, a takze mieszanki PC/PBT,
ktoére pozwalaja na zachowanie twardosci
W nizszych temperaturach oraz maja lep-
sza odpornos¢ na paliwo i warunki atmos-
feryczne. Do najwazniejszych nalezg réw-
niez te zawierajace ABS. Mieszanki PC/ABS
wykazuja wysoka ptynnos¢ stopu, bardzo
wysoka wytrzymatos¢ w niskich tempera-
turach i lepsza odpornos¢ na pekanie na-
prezeniowe w poréwnaniu z PC. Wszystkie
sg wytwarzane w procesie mieszania tych
polimerow. | wtasnie technologia ich mie-
szania jest bardzo wazna dla stworzenia
optymalnej morfologii i interakcji migedzy
dwiema fazami. W potaczeniu z odpo-
wiednim know-how w zakresie dodatkéw
(uniepalnianie, stabilizacja, wzmocnienie)
uzyskuje sie mieszanki o optymalnie zrow-
nowazonym zestawie wtasciwosci.

PC znajduje zastosowanie na wielu ryn-
kach, w szczegdlnosci w branzy motoryza-
cyjnej, szklarskiej, elektronicznej, maszyn
biznesowych, nosnikow optycznych, me-
dycznej, oswietleniowej i urzadzen. Pro-

dukty powstate na bazie poliweglanu nie
zmieniajg wymiaréw pod wptywem tem-
peratury oraz nie chtong wody. Poliweglan
mozna spawac oraz skleja¢, co ma duze
znaczenie dla procesow produkcyjnych
i koncowego wygladu przedmiotdw, ktére
mozna z niego uzyskac. Jest tez materia-
tem biologicznie obojetnym, ktory bez ry-
zyka moze wchodzi¢ w kontakt z zywno-
scig oraz organizmem cztowieka.

| ZASTOSOWANIE

Ponad 80% aplikacji opartych na poli-
weglanie wykorzystuje wysoka transpa-
rentno$¢ polimeru, ktéra wynika z jego
amorficznej
polimer, okreslany czesto jako zamien-
nik szkta, stosowany jest szeroko w bu-
downictwie i przemysle. Poliweglany, ze
wzgledu na wyjatkowe witasciwosci, s3
wykorzystywane:

struktury. Ten nowoczesny

e w przemysle motoryzacyjnym do wy-
robu dyfuzorow reflektordw, a dzieki
duzej przezroczystosci réwniez do

produkcji paneli przyrzadéw oraz
kloszy lamp przednich, w niektdrych
przypadkach takze lamp tylnych. Do-
datkowo, niektére zewnetrzne lub
wewnetrzne elementy samochodéw
sg wykonane z PC

w produkcji opakowan, np. do wyro-
bu duzych butli do dystrybutorow
wody. PC jest preferowany ze wzgledu
na duza trwatos¢ i stosunkowo niski
koszt oraz dtugi okres uzytkowania
i niski koszt przetworstwa. W prze-
sztosci PC stosowano powszechnie
do wyrobu butelek i opakowan dla
przemystu mleczarskiego oraz matych
butelek do wody

w przemysle medycznym; ze wzgle-
du na dobra wytrzymatos¢ mecha-
niczng, przezroczystos¢ i mozliwosc
prowadzenia sterylizacji stuzg przede
wszystkim do produkcji elementow
aparatéw do dializy i natleniania
krwi. Obok aplikacji typowo medycz-
nych, coraz powszechniej (szczeg6lnie
w USA) poliweglan jest stosowany do
wyrobu szkiet optycznych, okularow



przeciwstonecznych, szkiet kontakto-

wych oraz oston twarzy

przemysle elektrotechnicznym
i elektronicznym - dotyczy to prawie
29% wszystkich zastosowan poliwe-
glanéw i jest to najwiekszy obszar
ich wykorzystania. Poczatkowo poli-
weglan stuzyt do produkcji obudow
szafek sterowniczych, elementow
przetacznikéw oraz obudow i opra-
wek lamp. Postepujaca miniaturyza-
cja urzadzen elektronicznych sprawia,
ze rowniez PC, ze wzgledu na unikato-
we wiasciwosci mechaniczne i stabil-
nos¢ termiczna, jest bardziej prefero-
wany niz ABS i ASA

e w budownictwie, jako pokrycia
i naswietla potaciowe dachoéw oraz
przeszklenia pionowe w obiek-
tach  przemystowych, handlowych
i sportowo-rekreacyjnych.

° W

Z poliweglanéw wykonuje sie réwniez
tablice i kasetony reklamowe, szyldy oraz
klosze lamp ulicznych, ktére dzieki zasto-
sowaniu witasnie tego materiatu sg od-
porne na uszkodzenia mechaniczne. Nie
spos6b wymieni¢ wszystkich mozliwych
obszaréw wykorzystania poliweglandw,
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jednak wszedzie tam, gdzie niezbedna
jest wysoka odpornos$¢, przezroczystosc
i mozliwosc¢ formowania, to wtasnie poli-
weglan powinien by¢ tworzywem pierw-
szego wyboru.

PC jest dostepny w postaci pétfabrykatow
blaszanych i okragtych, co czyni go dobrym
kandydatem do subtraktywnych procesow
obrobki na frezarce lub tokarce. Kolory
sg zwykle ograniczone do jasnego, biate-
go i czarnego. Czesci, ktére sg obrabiane
z czystego materiatu, zwykle wymagaja
obrébki koncowej w celu usuniecia sladow
narzedzi i przywrocenia przezroczystego
charakteru. Poniewaz poliweglan jest ma-
teriatem termoplastycznym, niektére dru-
karki 3D sa w stanie drukowac za pomoca
komputera przy uzyciu procesu FDM. Ma-
teriat jest kupowany w formie filamentu,
a drukarka 3D nagrzewa i uktada filament
w pozadanym ksztatcie 3D.

PC coraz czesciej zastepuje materiaty,
ktére s3 konwencjonalnie uzywane ze
wzgledu na ich optyczne witasciwosci
transmisyjne. Umozliwia tworzenie kon-
cowych produktéw o roznych ksztattach,
ktére przylegaja do wielu konwencjonal-
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nych, innowacyjnych technik przetworstwa
tworzyw sztucznych. PC wykazuje dobre
wiasciwosci po zmieszaniu z innymi two-
rzywami konstrukcyjnymi. Ma on bardzo
dobra odporno$¢ temperaturowa, dzieki
czemu jest dostosowany do wykorzystania
w wysokich temperaturach. Wszystkie te
witasciwosci powodujg wzrost zuzycia PC
na swiecie oraz zminimalizowanie zuzycia
energii i zwiekszenie wydajnosci.Z drugiej
strony obserwuje sie jednak konkurencje
w motoryzacji, elektronice i budownictwie
ze strony innych polimeréw. ®
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MARZENIA ODKLEJANE Z WEGLA

Dtugowieczne baterie, filtry do wody z mozliwoscig wielokrotnej regeneracji, aktywna substancja
biobdjcza do pochtaniaczy i woda rozktadana na wodor i tlen bez produktéw ubocznych - torunscy
chemicy z sukcesami pracuja nad wykorzystaniem grafenu

MARCIN
BEHRENDT
Uniwersytet Mikotaja
Kopernika w Toruniu

Grafen znany jest od
dawna, ale jego ,ka-
riera” badawcza za-
czeta sie w ubiegtym
wieku, kiedy opisali
go Andriej Gejm i Konstantin Nowosiotow
z Uniwersytetu w Manchesterze. Otrzymali
za to w 2010 r. Nagrode Nobla w dziedzi-
nie fizyki.

- Dostali wyroznienie za cos, co byto
znane od dawna, bo grafitu uzywano juz
w starozytnosci, sg naturalne jego ztoza
- mowi prof. dr hab. Jerzy P. Lukaszewicz,
dyrektor Interdyscyplinarnego Centrum
Nowoczesnych Technologii UMK - Gdy
spojrzymy na ten stary grafit, okazuje sie,
ze jego pojedyncza grudka sktada sie z mi-
lionow ptaszczyzn zbudowanych z szescio-

cztonowych pierscieni przypominajacych
plaster miodu. | wtasnie ten pojedynczy
plaster o grubosci atomu wegla nazywa-
my grafenem.

Grafit jest alotropowa odmiang wegla. Alo-
tropia to zjawisko wystepowania réznych
odmian tego samego pierwiastka. Wegiel
moze wystepowac¢ m.in. jako grafit, dia-
ment lub fuleren.

- Nikt nie wie, kto odkryt wegiel - mowi
chemik - W uktadzie okresowym znajdzie-
my pierwiastki znane wtasciwie od zawsze,
wiasnie takie jak wegiel lub ztoto, srebro
i miedz.

Naukowiec dodaje, ze grafit naturalnie
wystepuje w przyrodzie i mozna go wydo-

bywac, chociaz jest to proces marginalny
w obecnym przemysle. Znane s3 bowiem
syntetyczne metody produkcji grafitu z wy-
korzystaniem ciezkiej syntezy organicz-
nej. A sam materiat jest wykorzystywany
w elektrodach, w przemysle hutniczym,
w produkgji silnikéw elektrycznych, mate-
riatdw smarnych i otowkow.

Gejmowi i Nowosiotowowi udato sie
w bardzo prosty sposéb wyizolowac gra-
fen ze zwyktego grafitu. Odrywali go tasma
klejaca. Jest to mozliwe, bo miedzy po-
szczegOlnymi ptaszczyznami grafenowymi
wystepujg bardzo stabe sity przyciggania,
tzw. sity van der Waalsa. W zwigzku z tym,
przyklejajac co$ do gérnej czesci ptatka
grafenowego, mozna odlepi¢ go od s3asia-
da. Po pewnym czasie pojawity sie metody



syntezy ptatkow, dzieki czemu otrzymuje
sie grafen w duzych ilosciach w postaci
proszku, ktéry w tzw. procesie aglomeracji
skleja sie w grafen proszkowy.

- Stad takie zamieszanie terminologiczne
- wyjasnia prof. Lukaszewicz - Oczywiscie,
ze najwygodniej wszystko nazywac termi-
nem, ktory jest modny, nosny i wszyscy sie
nim zajmuja. Dlatego mndstwo materiatow
bywa nazywanych grafenem.

Zrobito sie o nim gtosno, bo ma unikatowe
wiasciwosci fizyczne i chemiczne. Charak-
teryzuje sie bardzo wysokim przewodnic-
twem elektrycznym zblizonym do meta-
licznego. Poza tym mozna go otrzymywac
w postaci monowarstw pozwalajacych
na produkcje mniejszych elementéw elek-
tronicznych niz te wykonane np. z krzemu.

I KOSZTOWNE MARZENIA

W mikroelektronice zuzycie grafenu by-
toby znikome, bo uzywatoby sie w zasa-
dzie pojedynczych ptatkéw. Coraz czesciej
mowi sie jednak o zastgpieniu grafenem
materiatdow produkowanych na bazie we-
gli aktywnych, poniewaz struktury grafenu
sg bardziej stabilne chemicznie od wegla
wiasciwego. W zwiazku z tym, jesli grafen
miatby by¢ uzywany jako materiat elektro-
dowy w réznego rodzaju akumulatorach,
mozna zatozy¢, ze proces destrukcji baterii
bytby bardziej rozciggniety w czasie, przez
co jej zywotnos¢ bytaby wieksza.

- lIstnieja tez podstawy, aby twierdzic,
ze rowniez parametry elektrochemicz-
ne urzadzen beda lepsze, bo w jednostce
masy bedzie mozna zmagazynowac znacz-
nie wieksza ilos¢ energii elektrycznej -
ttumaczy chemik - Ale ja zawsze powta-
rzam, ze ludzie robig te rzeczy, ktére im
sie optacaja, a reszta to s3 marzenia. | do
tej pory méwitem o marzeniach, o tym, co
mozna zrobic.

Na koncu dochodzimy bowiem do mo-
mentu, w ktérym trzeba policzy¢, ile te ma-
rzenia beda kosztowaty. Dlatego caty czas
na $wiecie kroluja baterie litowo-jonowe.
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S3 wykorzystywane m.in. w dyktafonach,
telefonach komorkowych, tabletach, lap-
topach, a wieksze w pojazdach mecha-
nicznych. Materiatem elektrodowym jest
w nich odpowiednio przygotowany wegiel
aktywny, majacy mndstwo mankamentow.

- Gdybysmy zaczeli wylicza¢, jakie wady
ma wegiel aktywny, to lista bytaby tak
dtuga, ze $miato mozna by zapytac, po co
go uzywac, skoro jest tak niedoskonaty -
moéwi prof. tukaszewicz - Odpowiedz jest
prosta: bo nie ma nic tanszego, nie ma ni-
czego, co za podobne pieniadze i przy ta-
kiej dostepnosci dawatoby poréwnywalny
efekt. To jest kompromis miedzy efektem,
czyli parametrami elektrochemicznymi,
a dostepnoscia i cena.

Naukowcy na $wiecie caty czas pracuja tez
nad zastgpieniem litu w bateriach, gdyz
jego zasoby sa ograniczone, a poza tym
ztoza sa roztozone tak nieréwnomiernie,
ze niektore kraje zyskuja kontrole nad
catym rynkiem. S3 to gtéwnie Chiny i Chi-
le, gdzie w miejscu wyschnietych jezior
odtozyta sie sol, ktora zawiera olbrzymie
ilosci litu. Obecnie najbardziej zaawanso-
wane badania dotyczg zastgpienia litu po-
wszechnie dostepnym, tanim i niewyczer-
pywalnym sodem. To jego jony maja by¢
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odpowiedzialne za akumulacje tadunku
i pdzniej jego odzyskiwanie.

- Mimo licznych zalet,s6d ma pewng wade
- zauwaza dyrektor ICNT - Gdy zejdziemy
do wymiaréw jonowych poszczegdlnych
kationdw, okazuje sie, ze lit jest bardzo
maty, w uktadzie okresowym to trzeci
w kolejnosci pierwiastek pod wzgledem
stopnia skomplikowania, a sod jest pier-
wiastkiem 11. Jest wiekszy, co powoduje
znaczne trudnosci w zakresie jego migracji
do elektrod i z elektrod, czyli w akumulacji
tadunku i jego odzyskiwaniu.

Inna jest cata kinetyka i materiaty majace
wigzac jony sodowe i uwalniac¢ w zalezno-
sci od tego, czy tadujemy, czy roztadowu-
jemy baterie. Inna musi by¢ tez membrana
oddzielajgca anode od katody i elektrolit,
czyli np. ptyn, w ktérym zawieszone s3
jony robocze.

- To konieczno$¢ wymusza postep, a na ra-
zie jej nie ma, bo na dzi$ litu jest pod do-
statkiem, nikt nie zdecydowat sie na szan-
tazowanie partneréw czy przeciwnikow
ekonomicznych przykrecaniem kurka z li-
tem - ttumaczy prof. Lukaszewicz - Poki co
technologia litowo-jonowa funkcjonuje,
wszyscy sie do niej przyzwyczaili, ale za ja-
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ki$ czas moze sie to zmieni¢, na pewno sie
zmieni, a ciezar zastosowan i opracowy-
wania nowych rozwigzan najprawdopo-
dobniej przesunie sie w kierunku baterii
sodowych. Ale trzeba pamietac, ze s3 jesz-
Cze inne rozwigzania.

Do kolejnego etapu rozwoju akumula-
torow dojdzie dopiero w momencie, gdy
na masowa skale uda sie opanowac tech-
nologie preparowania materiatéw poro-
watych na bazie pozlepianych ptatkow
grafenowych, przestrzennie tworzacych
co$ na ksztatt struktury porowatej wegla
aktywnego, a punktem wyjscia bedzie nie
grafen, a grafit, ktérego jest pod dostat-
kiem i ktory jest tani.

- Niezaleznie od perspektyw zastoso-
wania materiatow grafenowych w urza-
dzeniach elektronicznych, chciatbym za-
uwazy¢, ze postep w zwyktych weglach
i konstrukcji baterii litowo-jonowych jest
ogromny, o czym s$wiadczy fakt, ze w zna-
czacej liczbie urzadzen jest to juz element
niewymienny — méwi chemik - Zaktada
sie, ze akumulator bedzie dziatat 4-5 lat,

czyli tyle, ile caty telefon i razem z telefo-
nem zostanie zeztomowany.

W masowej produkcji potrzeba bedzie
dziesiatek tysiecy ton grafenu rocznie, cze-
go nie da sie osiggnac poprzez oklejanie
grafitu tasma klejaca - to metoda dobra
do laboratorium, w ten sposéb mozna po-
zyskiwac odpowiednig ilos¢ materiatu do
badan. Pojawity sie wiec syntetyczne spo-
soby pozyskiwania grafenu - na duzg ska-
le z wykorzystaniem podtozy metalicznych
i metody CVD, czyli takiej, w ktorej zrédtem
fazy weglowej jest rozktad gazéw weglo-
wodorowych, np. metanu.

Druga gatezig wykorzystania wegli aktyw-
nych, poza bateriami, jest produkcja filtréw
do wody. Pojawiajg sie pomysty, zeby struk-
turyzowac przestrzennie ptatki grafenowe
i tworzy¢ materiaty przypominajace we-
giel aktywny i uzywac ich do oczyszczania
wody z mozliwoscig wielokrotnej regene-
racji filtra.

- Filtr weglowy mozna regenerowac, ale
ilos¢ cykli regeneracyjnych jest ograniczo-

na - ttumaczy chemik - Poniewaz wegiel
aktywny jest niestabilny chemicznie, utle-
nia sie,zachodza w nim inne reakcje, stop-
niowo traci swoje witasciwosci. Materiaty
na bazie grafenu tez beda ulegaty temu
procesowi, ale bedzie on wolniejszy, wiec
filtry bedg ,zyty” dtuzej.

| MOSKWA LUBI GRAFEN

Prof. tukaszewicz od lat bada grafen.
W ubiegtym roku jego zespodt, ktoéry two-
rzyli dr Piotr Kamedulski i mgr Wojciech
Zielinski z Katedry Chemii Materiatow,
Adsorpcji i Katalizy oraz student Pawet
Nowak, zdobyt na Miedzynarodowych
Targach ARCHIMEDES 2020 ztoty medal
oraz Nagrode Specjalng za wynalazek
,Sposob otrzymywania tréjwymiarowych
réz grafenowych”.

- Zatozeniem do naszych badan byto to,
ze nie uzywamy grafenu w postaci poje-
dynczych plastréw miodu grubosci jedne-
go atomu, odlepianych tasma klejaca, bo to
nie ma sensu — mowi chemik z ICNT - Pole
powierzchni wtasciwej takiego plastra
zwykle wynosi paredziesigt metrow kwa-
dratowych na gram i jest materiatem po-
zbawionym tzw. struktury porowatej trwa-
tej, czyli takiej, ktora nie bedzie zanikata.

A materiat elektrodowy musi miec trzy ce-
chy: bardzo dobrze przewodzi¢ prad elek-
tryczny, i to grafen gwarantuje z definicji,
musi posiadac¢ strukture porowata, naj-
lepiej w uktadzie tzw. mezoporéw i musi
miec duze pole powierzchni. Dlatego trze-
ba zrobi¢ cos, zeby z materiatu, ktéry ma
10 metrow kwadratowych powierzchni
na gram, powstat taki majacy 1000 metréw
kwadratowych na gram i jest zbudowany
z plastréw grafenu.

- To jest tak, jakbySmy mieli kartke papie-
ru - ttumaczy prof. tukaszewicz - Ona jest
ptaska, czyli odpowiada naszemu grafeno-
wi idealnemu. Ale jak jg podrzemy na mate
kawatki, mamy juz materiat dwuwymia-
rowy, a jesli posklejamy przypadkowo te
drobinki w ,piane”, otrzymamy materiat
tréjwymiarowy. Sg pory i pole powierzch-



ni. Dlatego skoncentrowalismy sie na tym,
aby wziac grudke sktadajaca sie z milionow
ptatkow grafenu, rozplesc jg na pojedyn-
cze plastry i zlepi¢ w taka ,piane”, a potem
jeszcze wprowadzi¢ do niej heteroatomy.
My te piane nazwalismy rézami, bo czasa-
mi przypomina pak tego kwiatu.

Wyhodowanie” rozy to jednak dopiero
potowa sukcesu. Trzeba sprawi¢, by ona
Lzakwitta”.

- Sam grafen to jedno, mozemy potrakto-
wac go jedynie jako podtoze do wtasciwej
chemii - méwi prof. Lukaszewicz - Zeby
mozna byto go wykorzystywac przemy-
stowo, trzeba wprowadzi¢ na jego po-
wierzchnie tzw. heteroatomy, czyli atomy
nie bedace atomami wegla, bo to dopiero
one stajg sie centrami katalitycznymi albo
centrami lokalizacji tadunkéw w urza-
dzeniach elektrochemicznych. Tyle tylko,
ze zaleta grafenu - to, ze jest niereaktyw-
ny i stabilny chemicznie, obraca sie prze-
ciwko niemu, bo skoro tak, to jak zwigzac
z nim heteroatomy?

| na to torunscy chemicy znalezli sposob.
Wymyslili, zeby aktywowac zaréwno po-
wierzchnie, jak i czynnik modyfikujacy,
ktory ma wprowadzac¢ do grafenu atomy
azotu.taczna aktywacje zrodta azotu i ma-
teriatu na bazie grafenu osiggaja poprzez
naswietlanie promieniami gamma.

- Od razu méwie, ze przez to naswietle-
nie materiat nie staje sie radioaktywny
- zapewnia prof. tukaszewicz - To zbyt
mata intensywnos¢ naswietlania, ktéra
nie ingeruje w sktad jadra atomowego,
jedynie pobudza struktury elektronowe
i wywotuje reakcje miedzy dwiema rzecza-
mi, ktére normalnie ze soba nie reaguja,
np. miedzy parami etyloaminy i materia-
tem grafenowym.

Chemicy zgodnie twierdza, ze wprowadze-
nie czegokolwiek na powierzchnie grafenu
jest skomplikowane. Aby potaczy¢ grafen
np. z tlenem, ktéry akurat w zastosowa-
niach przemystowych jest niepozadany,
ale jest pierwiastkiem bardzo reaktywnym,
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trzeba zastosowac skomplikowana meto-
de Hummersa. Nalezy wykorzystac skrajne
warunki utleniajace, prace podzielone s3
na kilka etapéw, a w ich trakcie powsta-
je wiele odpaddéw zawierajacych m.in.
mangan.

- Nam udato sie stworzy¢ odpowiednie
warunki za pomocg promieniowania -
moéwi prof. Lukaszewicz.

Po co wprowadza¢ cokolwiek do grafenu?
Jest to niezbedny zabieg, poniewaz sam
grafen niczego nie katalizuje. Przyktado-
wo, liczba tzw. elektrondw transferowych
na czasteczke tlenu wynosi dwa, a w ukta-
dzie idealnym musi wynosic cztery. Aby to
0siggnac, trzeba nanies¢ na powierzchnie
grafenu drobinki mikroplatyny w ilosci do
20% masy wegla. Koszt pozyskania, za-
wrocenia do ponownej produkcji, a potem
utylizacji platyny s3 ogromne, a jej zasoby
ograniczone. Dlatego naukowcy probuja
zastagpic jg azotem, siarka i fosforem. Azot
natomiast jest jednym z najbardziej do-
stepnych pierwiastkéw, a jego zasoby sa
niewyczerpywalne. Problemem jest tylko
potaczenie inertnego chemicznie grafenu
z inertnym chemicznie azotem.

- To jest ten nasz drugi wynalazek, ktéry
pokazuje, jak konsekwentnie pracujemy
nad grafenem - mowi prof. Lukaszewicz.

Za ,metode otrzymywania grafenu do-
mieszkowanego heteroatomami, w szcze-
golnosci azotu, siarki lub boru z wykorzy-
staniem promieniowania gamma” prof.
tukaszewicz i dr Kamedulski zdobyli ztoty
medal podczas tegorocznej edycji Miedzy-
narodowych Targédw ARCHIMEDES 2021
w Moskwie.

Prof. tukaszewicz w konkursie Tango ogto-
szonym przez Narodowe Centrum Nauki
zdobyt rowniez grant na filtry biobodjcze.

- To struktury grafenowe, na powierzch-
nie ktoérych beda wprowadzane metale
przejsciowe petnigce funkcje centrow
biobdjczych dla bakterii i wirusow - wyja-
$nia naukowiec - W ten sposob powstanie
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substancja aktywna do pochtaniaczy, kté-
ra jednoczesnie bedzie zabijata patoge-
ny biologiczne.

Nie tylko prof. tukaszewicz zajmuje sie
grafenem na torunskiej uczelni. Dr Anna
Ilnicka z Katedry Chemii Materiatéw, Ad-
sorpcji i Katalizy znalazta sie na czele li-
sty rankingowej naukowcéw w konkursie
Small Grant Scheme ogtoszonym przez
Narodowe Centrum Badan i Rozwoju. Zdo-
byta 899 925 ztotych na projekt pt. ,Pt-
-free graphene-based catalysts for water
splitting technology as green method for
hydrogen production”.

- Chodzi o materiaty elektrodowe na ba-
zie grafenu do rozktadu wody - ttumaczy
dyrektor ICNT - Woda z wykorzystaniem
energii elektrycznej, wspomaganej oswie-
tlaniem promieniami UV, bedzie rozkta-
dana na tlen i wodor, nazywany paliwem
przysztosci. Wodoru jest mndstwo, tylko
nigdy nie wystepuje w postaci wolnej,
a zawsze zwigzanej. Wracajac do marzen,
w efekcie bedzie mozna rozktada¢ wode,
wodor wykorzystywac¢ jako medium na-
pedowe, ktére spalajac sie, bedzie z po-
wrotem odtwarzac¢ wode. Bedziemy mogli
zbudowac zamkniety obieg wodoru bez
zadnych produktéw ubocznych.

Prof. Lukaszewicz ma jasno sprecyzowane
plany badawcze na przysztosc. Chciatby
przytaczac kolejne pierwiastki do grafenu,
gtéwnie metale, ale nie drogie, szlachetne
jak platyna, ale te tansze, bardziej pospoli-
te, jak zelazo i mangan.

- To moga by¢ bardzo dobre centra kata-
lityczne na powierzchni materiatow gra-
fenowych - twierdzi naukowiec - Moga
wyprzec platyne, pallad i inne kosztowne
pierwiastki o ograniczonych zasobach. ®

Artykut opublikowany pierwotnie na Portalu In-
formacyjnym UMK - www.portal.umk.pl. Przedruk
dzieki uprzejmosci Dziatu Promocji i Informa-
cji UMK.

Zdjecia: Andrzej Romariski, UMK w Toruniu. Zrédto:
Portal Informacyjny UMK - www.portal. umk.pl.
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KOSZULKI Z MORSKICH ODPADOW

Aby zaradzi¢ problemowi odpadéw tworzyw sztucznych w Tajlan-
dii, firma CP Foods (Charoen Pokphand Foods Public Company Li-
mited), bedaca najwiekszym na Swiecie producentem pasz i kre-
wetek oraz znajdujaca sie w Swiatowej czotéwce producentow
drobiu i wieprzowiny, nawigzata wspoétprace z miejscowymi ryba-
kami, majac na celu upcykling plastikowych butelek wytowionych
z morza. Pozyskane w ten sposdb tworzywo sztuczne ma postuzyc
do wytwarzania koszulek polo - ich pierwsza partia trafi do pra-
cownikow CP Foods zatrudnionych w prowincji Samut Sakhon.

Firma podjeta juz odpowiednie dziatania, by zacheci¢ rybakéw
do transportu wytowionych odpaddéw tworzywowych na brzeg
w celu umozliwienia ich ponownego przetworzenia i recyklin-
gu. Jak podkreslaja przedstawiciele CP Foods, zréownowazony
rozwoj oraz odpowiedzialne korzystanie z zasobdw morskich s3g
dla przedsiebiorstwa bardzo waznymi kwestiami, podobnie jak
przyczynianie sie do wzrostu poziomu bezpieczenstwa zywnosci.

Zrédto: bangkokpost.com

Do roku 2025 Nowa Zelandia

KOSMETYKI NIVEA W OPAKOWANIACH
. BIOTWORZYWA

Nivea wprowa-
dza na rynek
nowe, bardziej
ekologiczne opa-
kowania swoich
kosmetykow.
Zgodnie z dekla-
racjg firmy, dzie-
ki temu zredu-
kowane zostanie
zarébwno zuzycie
plastiku, jak i emisja dwutlenku wegla - i to o okoto 60%. Przy-
ktadowo, nowe stoiczki wykonane s3 z biotworzywa, co pozwala
na zmniejszenie wykorzystania tworzyw pierwotnych o 41 gra-
mOw na stoik oraz zasoboéw paliw kopalnych o szacowane 266 ton.

| ——
fot.: Nivea / Beiersdorf

Nowe opakowania produkowane s3 z certyfikowanego odnawial-
nego plastiku, przy czym ich wyglad nie ulegt zmianie. Wytworze-
nie pojedynczej butelki pozwala na zmniejszenie emisji dwutlen-
ku wegla w przyblizeniu o 76 graméw, czyli o 60% w poréwnaniu
z butelka produkowana z surowcow kopalnych. Stoiczki w 100%
nadaja sie do recyklingu i s3 pakowane w kartonik sktadajacy sie
w 89,6% z materiatow pochodzacych z odzysku.

8 (&) Riciclae
VIAGGIA

At Faembients o RISPARM|

T e——

Miedzynarodowy port lotniczy
w Melbourne (MEL) zobowigzat
sie do catkowitego wyelimino-
wania z uzytku na swoim tere-
nie jednorazowych wyrobow
plastikowych, takich jak stomki,
naczynia, sztucce czy miesza-
detka. Cel ten ma zostac zreali-
zowany do konca 2021 r., czyli
na ok. 2 lata przed ostatecznym
terminem wyznaczonym przez
rzad stanu Wiktoria w zwigzku
z wprowadzeniem zakazu uzy-
wania jednorazowych artyku-
téw z tworzyw sztucznych.

planuje catkowicie zakazac
sprzedazy szeregu wyrobéw
jednorazowego uzytku z two-
rzyw sztucznych. Podobnie jak
w przypadku innych krajow,
ktére zdecydowaty sie na wpro-
wadzenie analogicznych ob-
ostrzen, nowozelandzki zakaz
bedzie dotyczyt przede wszyst-
kim patyczkow kosmetycznych,
toreb, sztuccow, naczyn i sto-
mek. Dziatania zwigzane z jego
implementacjg maja rozpoczac
sie juz w przysztym roku.

Coca-Cola ogtosita, ze od wrze-
$nia br. na terenie UK bedzie
wykorzystywac¢ tylko butelki
wykonane w 100% z tworzyw
pochodzacych z recyklingu. De-
klaracja dotyczy butelek o po-
jemnosci 500 mililitréw oraz
mniejszej. Dotychczas opako-
wania te zawieraty 50% pla-
stiku pochodzacego z odzysku.
Szacuje sie, ze wprowadzenie
zmiany pozwoli na zmniejsze-
ilosci  wykorzystywanych
tworzyw pierwotnych o 29 tys.
ton rocznie.

nie

W Katanii (Wtochy) miejskie
przedsiebiorstwo transportowe
AMT oraz organizacja CORI-
PET zainicjowaty akcje Ricicla
e Viaggia (Recykluj i Podrézuj).
Pasazerowie moga deponowac
butelki PET (puste, z nakretka,
etykieta i czytelnym kodem
kreskowym) w specjalnych au-
tomatach i w zamian otrzymy-
wac punkty w aplikacji mobil-
nej. Za 20 zwroconych butelek
mozna odebra¢ darmowy bilet
komunikacji publicznej (90-mi-
nutowy), a za 50 - catodniowy.




MIOD W 100% EKO

Rowse,  najpopular-
niejsza na rynku bry-
tyjskim marka miodow,
wprowadza istotna
zmiane w opakowa-
niach swoich produk-
tow. Majac na uwadze
kwestie zwigzane z re-
cyklingiem oraz zrow-
nowazonym rozwojem,
firma podjeta decyzje
0 zastgpieniu czarnych
zakretek butelek z miodem ich ztotymi odpowiednikami. Dzieki
temu opakowania bedg nadawaty sie w 100% do recyklingu.

Plan przedsiebiorstwa zaktada, ze ztote zakretki zajma miejsce
dotychczasowych do konca 2021 r. Oszacowano, ze krok ten po-
zwoli wyeliminowac z firmowego tancucha dostaw 100 ton czar-
nego plastiku rocznie. Ponadto Rowse zamierza zwigkszy¢ udziat
tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu w wykorzystywa-
nych przez siebie butelkach do poziomu 30%. Dzieki temu przed-
siebiorstwo zmniejszy ilo$¢ zuzywanych tworzyw pierwotnych
0 135 ton w skali roku.

Zrédto: Instagram @rowsehoneyuk
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FOLIA OCHRONI OWOCE PRZED PSUCIEM
-,

Naukowcy z kanadyjskiego In-
stitut National de la Recherche
Scientifique (INRS) opracowali
folie, dzieki ktorej truskawki —
owoce szczegblnie delikatne
i podatne na psucie - zachowa-
ja swiezosc znacznie dtuzej niz standardowo, bo az do 12 dni. Do
wyprodukowania folii wykorzystano pancerze skorupiakow, olejki
eteryczne oraz nanoczasteczki.

Pozyskany ze skorupiakéw chitozan, stanowiacy gtéwny sktad-
nik nowego rozwigzania opakowaniowego, posiada wtasciwosci
przeciwgrzybicze; pozostate komponenty dziatajg zas przeciw-
drobnoustrojowo. W wyniku przeprowadzonych analiz stwier-
dzono, ze folia moze chronic truskawki przed plesnia Aspergillus
niger, a takze przed bakteriami Escherichia coli, Salmonella typhi-
murium czy Listeria monocytogenes.

- Opary olejkow eterycznych chronig truskawki. A jesli folia wej-
dzie w kontakt z truskawkami, chitozan i nanoczasteczki zapo-
biegna przedostawaniu sie plesni i patogenéw na powierzchnie
owocu - méwi Monique Lacroix, profesor INRS kierujaca projek-
tem badawczym.

Zrédto: inrs.ca

Naukowcy z nowozelandzkie-
go University of Canterbury
opracowali metode recyklingu
wyrobéw wykonanych z PLA
do postaci pianki, ktéra moze
by¢ stosowana m.in. do izo-
lacji $cian. Proces przemiany
plastiku w pianke odbywa sie
pod wptywem CO, i cisnie-
nia - czynniki te oddziatuja
na umieszczone w specjalnej
komorze artykuty, np. sztucce.
Metoda jest w 100% mecha-
niczna i nie wymaga przepro-
wadzania reakcji chemicznych.

Badacze z University of Minne-
sota odkryli w zwaczu (jednej
z czesci zotadka) krowy drob-
noustroje mogace zywic sie
pewnymi rodzajami tworzyw
sztucznych, takimi jak PET, ale
rowniez PBAT i PEF.Analizy wy-
kazaty, ze sposréd 3 wspomnia-
nych materiatéw krowi ptyn
zwaczowy zawierajgcy mikroby
najskuteczniej rozktada PEF.
Z kolei dzieki badaniom DNA
ustalono,ze za proces trawienia
odpowiadaja gtdwnie bakterie
Pseudomonas i Acinetobacter.

Szwajcarski kanton Neuchatel
wprowadza
plastikowych wyrobow jedno-
razowych podczas wydarzen
i manifestacji o charakterze
publicznym. Obostrzenie za-
cznie obowigzywac 1 stycznia
2023 r. Imprezom (takze nie-
publicznym), podczas ktérych
uzywane beda np. jednorazowe
sztuéce i naczynia, nie beda
przyznawane dotacje kanto-
nalne. Ztamanie zakazu moze
grozic¢ grzywna w wysokosci do
40 tys. frankow szwajcarskich.

zakaz uzywania

Na jednej z plaz we francu-
skiej miejscowosci Soulac-sur-
-Mer umieszczono instalacje
w ksztatcie ryby, ktérej zada-
niem jest ,zjadanie” plastiko-
wych odpadéw obecnych w tym
miejscu i mogacych potencjal-
nie zanieczysci¢ srodowisko
morskie. Odwiedzajacy plaze
mogga wrzuca¢ do pyska ryby
swoje odpady, dzieki czemu nie
beda one zalegaty na brzegu
morza, skad tatwo moga dostac
sie do wody i w efekcie stac sie
zagrozeniem dla ekosystemu.
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UMA W POLIGRAFII

Trzymajac w reku
pachnaca farba
drukarska ksigzke,
dtugopis z nadru-
kiem reklamowym,
czy tez kolorowe

opakowanie  pet-
ne  smakowitych
DR KAROL toladek "
NICINSKI czekoladek, mato

kto jest Swiadomy,
ze do ich wytwo-
rzenia  potrzebna
byta guma. Zapew-
ne nie zastanawia
sie nad tym takze wiele 0s6b zwigzanych
z przetwérstwem elastomerow...

Centralny Osrodek
Badawczo-Rozwojowy
Przemystu Poligraficz-
nego

Guma jest materiatem niezbednym w wie-
lu gateziach przemystu, réwniez w po-
ligrafii, ktory ze wzgledu na specyficzne
wiasciwosci mechaniczne trudno zastgpic.
Co wiecej, w urzadzeniach drukarskich
elementy wykonane z elastomeréw nie sa
jedynie czesciami napedu, ani nie petnia
wytacznie funkcji ochronnych, ale wptywa-
ja bezposrednio na proces technologiczny.
Z mieszanek kauczukowych wykonuje sie
m.in. powtoki watkéw w maszynach druku-
jacych, obciagi offsetowe, czy grawerowa-
ne laserowo drukowe formy fleksograficz-
ne. Od ich jakosci i trwatosci zalezy jakos¢
i efektywnosc¢ druku przy zastosowaniu ta-
kich technik drukarskich jak: tampondruk,
offset, czy fleksografia.

| TAMPONDRUK

Najprawdopodobniej pozostanie tajem-
nica, kto wynalazt tampondruk. Wiadomo
jednak, ze korzenie tej metody drukowa-
nia tkwig w przemysle zegarmistrzowskim
i ceramicznym. Szwajcarscy zegarmistrzo-
wie poczatkowo zdobili tarcze wytwarza-
nych przez siebie zegarkéw za pomoca
pedzli, co byto czynnoscig niezwykle cza-
sochtonna. Z biegiem czasu i postepem

miniaturyzacji, tarcze zmniejszaty sie coraz
bardziej. Zeby je ozdobi¢, potrzebne byty
z kolei coraz mniejsze pedzle. Ostatecznie
trzeba byto uzywac pojedynczego wtosia
i szkta powiekszajagcego - w ten sposéb
powstawaty prawdziwe dzieta sztuki, ktd-
re mozna podziwia¢ w muzeum zegarkow
w La Chaux de Fonds w Szwajcarii. Pisma
staty sie tak mate, ze nieuzbrojone oko nie
byto w stanie ich odczytac, a na fantazyjne
czasomierze nanoszono nawet fragmenty
biblijne i mapy.

Mimo szczegdtowych badan zegarkéw
zgromadzonych w La Chaux de Fonds nie
udato sie ustali¢, kiedy nastapito przejscie
na tampondruk; tj. kiedy rozpoczeto me-
chaniczng reprodukcje z grawerowanej
matrycy. Wiadomo jednak, ze pierwsze ma-
szyny tampondrukowe byty uzywane juz
w XVII w.

W  tampondruku drukarz wykorzystuje
do naktadania farby na podtoze miekkie,
gtadkie stemple z kauczuku silikonowego,
zwane tamponami, ktére sa kluczowym
elementem tej techniki druku. Na jakos¢
nadruku wptywa ich ksztatt, twardosc i wy-
konczenie powierzchni.

Fot. 1. Tampony silikonowe o réznych ksztattach

W tej technice drukowania mozna nano-
si¢ obrazy na rozmaite podtoza, w tym
na przedmioty o ztozonych ksztattach (co
doskonale zaobserwowa¢ mozna w branzy
reklamowej). Tampon moze takze przybie-
ra¢ ksztatt rolki (tampondruk rotacyjny)
do ciaggtego zadrukowywania, np. oston
przewoddw elektrycznych lub rur i innych
ksztattek z tworzyw sztucznych.

Twardos¢ tamponu reguluje sie poprzez
dodanie zmiekczacza - oleju silikonowe-
go o niskiej lepkosci — do mieszanki przed
rozpoczeciem sieciowania. Zmieniajac sto-
sunek ilosciowy olej/kauczuk silikonowy
mozna otrzymac caty typoszereg tampo-
néw réznigcych sie twardoscia.

Koncowa twardos¢ tamponu jest niezwykle
wazna.Jesli odbiega ona o 4 stopnie Shore
A od wartosci zaktadanej, to uwidaczniaja
sie zmiany w jakosci nadrukow. Ogolnie,
bardziej miekkie tampony sa mniej efek-
tywne, jesli chodzi o przenoszenie farby.
Stemple wyprodukowane w niewtasciwy
sposéb (ze zle skomponowanej mieszan-
ki) beda twardnie¢ w czasie, co réwniez
nie pozostanie bez wptywu na jakos¢ na-
drukow. Jesli materiat z ktdrego wykonano

£

Zrédto: Wikimedia Commons, autor: Tecaschweiz, CC BY-SA 3.0



tampon jest zbyt twardy, nie odksztatca sie
odpowiednio i nie odwzorowuje wtasciwie
obrazu; ponadto uszkodzeniu moze ulec
obiekt, na ktéry nanoszony jest nadruk.

Producent tampondéw najczesciej doko-
nuje doboru silikonu kierujgc sie indy-
widualnymi potrzebami klienta. Kazdy
z uzytkownikow postuguje sie bowiem
unikalng kompozycja farby — zawartoscia
procentowa opoézniacza, rozcienczalnikow,
dodatkdw antystatycznych, promotoréw
adhezji i utwardzacza, w zaleznosci od
rodzaju zadrukowywanej powierzchni.
Mozemy postugiwac sie silikonem, ktory
jest niepolarny i doskonale nadaje sie do
farb, opdzniaczy na bazie rozcienczalnikow
organicznych. Do niepolarnego kauczuku
silikonowego mozna wprowadzi¢ wiecej
zmigkczacza i uzyska¢ bardziej miekkie
tampony. Mozemy tez zastosowac silikon,
ktory po usieciowaniu bedzie charaktery-
zowat sie bardziej polarna powierzchnia
i ktéry bedzie bardziej odporny na dziata-
nie kompozycji drukarskich na bazie roz-
puszczalnikéw polarnych, np. alkoholi.

Zazwyczaj wykorzystuje sie tampony
o twardosci z zakresu 2-18 Shore A, jed-
nak w specjalnych zastosowaniach zakres
ten wynosi 0-40 Shore A. Twardszy tam-
pon lepiej odwzorowuje elementy dekora-
cyjne i ma dtuzsza zywotnos¢ ze wzgledu
na wieksza stabilnos¢ witasciwosci me-
chanicznych. Jednak w wielu przypadkach
pozadana twardo$¢ nie moze byc zastoso-
wana, poniewaz uszkodzeniu mogtby ulec
zadrukowywany materiat. Bardziej migkkie
tampony uzywane sg do nieréwnych lub
ztozonych powierzchni, poniewaz dostoso-
wuj3 sie do nich lepiej niz tampony twar-
de. Wybdr rodzaju tamponu uzalezniony
jest od wtasciwosci urzadzenia.

Przygotowanie stempli silikonowych jest
stosunkowo proste. Do ich produkgji po-
trzebne sg formy wykonane z tworzywa
sztucznego, wypolerowanego metalu lub
zywicy epoksydowej. Receptura materiato-
wa oparta jest na silikonach dwusktadni-
kowych RTV sieciowanych na zimno w pro-
cesie addycji (katalizatory platynowe) lub

WWW.PLASTECHO.COM
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Rys. 1. Schemat urzadzenia do tampondruku (tamponiarki) oraz poszczegdlne etapy drukowania
ta technika: 1 - matryca, 2 - tampon, 3 - rakiel, 4 - nagarniak, 5 - farba, 6 — podtoze drukowe;
A - naktadanie farby na tampon, B - nagarnianie farby na matryce i drukowanie, C - zgarnianie

nadmiaru farby z matrycy

Zrodto: Wikimedia Commons, autor: Harkonnen2, CC BY-SA 4.0

kondensacji (katalizatory cynowe). Przygo-
towanie mieszaninysieciujgcej addytywnie
polega na wymieszaniu dwdch sktadnikéw
A'i B w proporcji 10:1 lub 1:1. Sieciowanie
przebiega w temperaturze pokojowej. Aby
je przyspieszyc¢, mieszaning mozna ogrzac.
Otrzymane stemple maja doskonate wita-
sciwosci mechaniczne, relatywnie wysoka
twardosc¢ (>25 Shore A) i dobrg odpornosc

na dziatanie rozpuszczalnikéw, dlatego sa
szczegolnie przydatne do farb zawieraja-
cych agresywnie dziatajgce substancje.
Silikony sieciujgce poprzez kondensacje
miesza sie z katalizatorem w stosunku
20:1. W rezultacie mozna uzyskac tampony
o doskonatych wtasciwosciach mechanicz-
nych w szerokim zakresie twardosci, na-
wet ponizej 1 Shore A.W tym wypadku nie
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Fot. 2. Fragment tamponiarki z widocznymi stemplami silikonowymi
Zrédto: Wikimedia Commons, autor: C.andersson, CC BY-SA 3.0, fot. wykadrowana

Fot. 3. Artykuty reklamowe z nadrukami wykonanymi technika tampondruku

zaleca sie stosowania oleju silikonowego
jako zmiekczacza, ze wzgledu na skton-
nos¢ do jego nadmiernego ,wypacania sie”
na powierzchnie stempla w trakcie pracy.
Jednak lepsze wtasciwosci fizyczne, takie
jak odporno$¢ na Scieranie, pecznienie
(pod wptywem rozpuszczalnika), uzyskuje
sie dla silikondw sieciowanych w reakcji
poliaddycji. Sa one niestety drozsze od
tych sieciowanych przez polikondensacje.

Kluczowa wtasciwoscia tamponu wptywa-
jaca na proces druku jest gtadkos¢ jego

powierzchni. Jakiekolwiek zanieczyszcze-
nia badz pecherzyki powietrza pogarsza-
ja jakos¢ druku. Nowe tampony wykazuja
tendencje do niewtasciwego przenoszenia
farby z formy, co jest gtdwnie zwigzane
z obecnoscig na ich powierzchni substan-
cji matoczasteczkowych (wypocony olej
silikonowy). Problem ten mozna rozwia-
za¢, wykonujac kilka odbitek testowych
na papierze lub przecierajac powierzchnie

tamponu sciereczka zwilzong alkoholem.

Jesli powierzchnia zostanie przetarta bar-
dziej agresywnym rozpuszczalnikiem, to

farba zostanie pobrana z szablonu, ale nie
odcisnie sie wtasciwie na podtozu. W przy-
padku gdy powierzchnia tamponu jest za-
brudzona, nalezy usunac zanieczyszczenia
postugujac sie tasma klejaca.

Tampon moze wykona¢ 50-100 tys. od-
bitek. Ich liczba jest jednak uzalezniona
od satysfakcjonujacej klienta jakosci oraz
farb, jakimi dysponuje drukarnia - czy sa
to farby jedno-, czy dwusktadnikowe. Roz-
miar, ksztatt i twardo$¢ tamponu, podob-
nie jak ksztatt zadrukowywanego podtoza,
takze maja wptyw na trwatos¢ tamponu.
W przypadku podtozy o ostrych krawe-
dziach, gdzie zadrukowac trzeba stosunko-
wo duze powierzchnie, tampon moze sie
zuzy¢ po wykonaniu 1000-5000 odbitek.
Zywotno$¢ tamponu mozna wydtuzy¢ po-
przez dbatosc o stan jego powierzchni oraz
poprzez zabezpieczanie (przecieranie) jej
olejem silikonowym.

I FLEKSOGRAFIA

W technice fleksograficznej guma jest
elementem watkéw przenoszacych farbe
w katamarzu farbowym (w klasycznym,
tréjwatkowym zespole drukujgcym). W za-
leznosci od charakteru zlecenia i wtasci-
wosci podtoza stosuje sie farby oparte
na réznych rozpuszczalnikach. W przypad-
ku druku na podtozach niechtonnych, fo-
liach z tworzyw sztucznych, stosuje sie far-
by rozpuszczalnikowe zawierajace octany,
estry i ketony, lub farby utrwalane promie-
niowaniem ultrafioletowym, zawierajace
wysoko reaktywne mieszanki mono- i oli-
gomerow. Do podtozy wsigkliwych uzywa
sie farb wodnych, a takze zawierajacych
glikole i weglowodory alifatyczne. Dlate-
go tez watki fleksograficzne pokrywane s3
najczesciej mieszankami kauczuku nitrylo-
wego (NBR) lub etylenowo-propylenowo-
-dienowego (EPDM) o twardosci od 55 do
85 Shore A.

Jednak guma we fleksografii to nie tylko
watki farbowe. Firmy drukujace etykiety
i opakowania premium przy realizacji zle-
cen korzystajg takze z elastomerowych,
laserowo grawerowanych form w postaci
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Fot. 4. Elastomerowa, grawerowana forma fleksograficzna

forma tradycyjna

w potozeniu statycznym

forma tradycyjna

podczas drukowania

Rys. 2. Schemat przedstawiajacy odksztatcenie tradycyjnej i elastomerowej formy fleksogra-
ficznej podczas drukowania: 1 - fotopolimer, 2 - nosnik, 3 - samoprzylepna, piankowa tasma
kompensujaca, 4 - elastomer, 5 - $cisliwa warstwa mikroporowatej gumy, 6 — samoprzylepna,

dwustronna tasma montazowa.
Zrodto: https://www.conti-laserline.com

ptaskich matryc oraz bezszwowych tu-
lei (ang. sleeve) wykonanych z mieszanek
kauczuku EPDM (cho¢ stosuje sie réwniez
mieszanki butadienowo-sty-
renowego (SBR)). Gumowe formy flekso-

kauczuku

graficzne posiadaja dobre witasciwosci
zarédwno pod wzgledem transferu farby,
jak i odpornosci na dziatanie farb. Matry-
ce EPDM, w poréwnaniu z fotopolimerami,
maja dtuzsza zywotnos¢ - nie pecznieja
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i nie krusza sie po kontakcie z agresywny-
mi rozpuszczalnikami. Dtuzszy okres pracy
rekompensuje wiec wyzsze koszty wyko-
nania formy grawerowanej laserem.

W przeciwienstwie do fotopolimerowych
form fleksograficznych, formy wykonane
z gumy posiadaja $cisliwg warstwe, co
pozwala uniknac¢ stosowania piankowych,
samoprzylepnych tasm kompensujacych
docisk podczas druku. Dzieki tej wtasci-
wosci nie nastepuje takze rozttaczanie
elementéw formy podczas docisku, przez
co ksztatt i rozmiar punktow na wydruku
nie zmienia sie istotnie w stosunku do for-
my. Gwarantuje to wysoka jako$¢ nadruku
i stabilnosc¢ procesu drukowania.

Elastomerowe formy fleksograficzne to
materiaty kompozytowe wytwarzane me-
todg kalandrowania (ptyty, ktére mozna
docina¢ w zaleznosci od potrzeb produk-
cyjnych) lub metoda wspotwyttaczania
(tuleje). Do bezposredniego grawerowania
laserowego tulei i ptyt z powtoka elasto-
merowa stosuje sie laser CO,, laser diodo-
wy lub laser Swiattowodowy duzej mocy.
W tej technologii obrazowania form flek-
sodrukowych wigzka lasera usuwa mate-
riat bezposrednio do okreslonej gteboko-
sci reliefu.

Firma Continental, ktéra oferuje tech-
nologie CONTI Laserline, zwraca uwage
na ekologiczne aspekty produkcji elasto-
merowych form fleksograficznych. W trak-
cie ich wytwarzania promien lasera usu-
wa materiat w obszarach niedrukujacych,
a powstaty popidt usuwany jest strumie-
niem wody. Nie stosuje sie wiec w tym
procesie technologicznym zadnych szko-
dliwych dla srodowiska substancji. Wyeli-
minowanie etapu naswietlania materiatu
promieniami UV redukuje takze wiele za-
grozen z zakresu BHP, w tym powstawanie
0zonu oraz narazenie na szkodliwe dziata-
nie promieniowania ultrafioletowego.

I OFFSET

Drukowanie technikg offsetowg jest naj-

bardziej rozpowszechnione, zwtaszcza
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jesli chodzi o druk wysokich naktadow.
Nanoszenie farby w maszynach offseto-
wych odbywa sie w zespole farbowym,
ktéry sktada sie z systemu watkoéw i cylin-
drow. Zadaniem watkéw jest m.in. pobie-
ranie farby z katamarza i przenoszenie jej
na forme drukowa oraz pobieranie roztwo-
ru wodnego i zwilzanie nim formy.Dla nie-
wtajemniczonych - w technice offsetowe;j
elementy drukujace i niedrukujace formy
znajduja sie w tej samej ptaszczyznie,a ich
powierzchnie s3 odpowiednio hydrofobo-
we i hydrofilowe. Farba pozostaje jedynie
w miejscach niezwilzonych roztworem
wodnym. Serce zespotu stanowi cylinder
pokryty guma - tzw. obciggiem, ktoéry po-
sredniczy w przeniesieniu wzoru z formy
drukowej na podtoze drukowe.

Obciag offsetowy jest produktem kom-
pozytowym, ktérego konstrukcje przed-
stawiono na schemacie (fot. 6). Warstwe
wierzchnig stanowi guma, ktéra musi by¢
odporna na dziatanie roztworu nawilzaja-
cego oraz farby, a takze na dziatanie zmy-
waczy (ktére czesto s3 mieszaning kilku
rozpuszczalnikéw). Pod nig znajduje sie
tkanina stabilizujgca, warstwa kompre-
syjna oraz kolejne warstwy tkaniny po-
zwalajace na wielokrotne wykorzystanie
z zapewnieniem niezbednego pasowania.
Podobnie skonstruowane sa ptyty lakieru-
jace do lakierowania wybiérczego in-line,
w ktorych technika grawerowania lasero-
wego wycina sie pozadany wzdér w war-
stwie gumowej, a zbedny materiat usuwa.

Historycznie ujmujac, poczatkowo wy-
zwaniem dla producentéw wyrobow
gumowych na potrzeby poligrafii byto
sprostanie wymaganiom zwigzanym z od-
pornoscia chemiczng materiatéw. Obnize-
nie twardosci gumy do 22-35 Shore A wy-
magato uzycia zmigkczaczy, ktére w wielu
przypadkach reagowaty z lotnymi zwiaz-
kami organicznymi (VOC), w nastepstwie
czego migrowaty z mieszanki. Przez wiele
lat problemy zwigzane ze zmianami sta-
rzeniowymi gumy - wzrostem twardosci,
niestabilnoscia wymiarowa - pociggaty
za sobg znaczne koszty finansowe, ktére
wigzaty sie z wymiang watkow, a takze

Fot. 5. Maszyna do druku offsetowego

Fot. 6. Offsetowy obciag elastomerowy w przekroju

E— Warstwa robocza
\\\:»warstwa stabilizujgca

4, “warstwa kompresyjna
““warstwy tkaniny



przybierak

wodny roztwor
zwilzajacy
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katamarz farbowy

. watki elastomerowe

. watki stalowe

Rys.3. Schemat zespotu drukujacego

przestojami na ponowne skalibrowanie
maszyn drukarskich.

Kiedy w przemysle zapoczatkowana zosta-
ta tendencja, aby zaprzesta¢ stosowania
lotnych rozpuszczalnikéw organicznych,
pojawit sie kolejny problem. Okazato sie,
ze nowe rozpuszczalniki powoduja pecz-
nienie gumy, a co wiecej, pecznienie to nie
jest réownomierne. Miejscowe pecznienie,
zwtaszcza na korcach watkéw gumowych,
operatorom  witasciwe
ustawienie maszyn, a tym samym powo-

uniemozliwiato

dowato btedy druku wynikajace z nierow-
nomiernego docisku. Zwiekszony docisk
zwiekszat takze ilos¢ ciepta wydzielanego
w speczniatych strefach w trakcie obro-
tu watkow, co prowadzito ostatecznie do
ich przedwczesnego zuzycia. Aby zaradzi¢
temu problemowi, producenci
wprowadzili nowe rozwigzania konstruk-
cyjne oraz zmiany recepturowe w mieszan-
kach gumowych.

watkéw

Wraz ze wzrostem szybkosci drukowa-
nia - wspotczesna arkuszowa maszyna
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offsetowa moze wykonac¢ 18 tys. odbitek
formatu B1 w ciagu godziny - zwiekszyty
sie znacznie wymagania dotyczgce odpor-
nosci mechanicznej, m.in. na wielokrotne
odksztatcenie, i temperaturowej. Dodaj-
my, ze elementy gumowe musza witasci-
wie spetnia¢ swoja funkcje 24 godziny
na dobe, 7 dni w tygodniu, a temperatura
pracy waha sie w zakresie 27-50°C.

Przyktadowo mozna przyjac, ze rolka gu-
mowa o $rednicy ok. 76 milimetréw od-
ksztatca sie ponad 7500 razy na minute.
Po kazdym scisnieciu musi ona powrdcic¢
do stanu pierwotnego w czasie 0,008 se-
kundy, aby zapewni¢ wtasciwe przeniesie-
nie farby. Réznice w $rednicy watka rzedu
0,1 milimetra wynikajace z odchytek pro-
dukcyjnych, badz rozszerzalnosci cieplnej
materiatu, moga powodowac niepropor-
cjonalnie duze zmiany docisku, a tym sa-
mym rozprowadzenie
farby lub roztworu nawilzajacego i nega-
tywnie wptywac na proces druku.

nierébwnomierne

Jak wida¢ na powyzszych przyktadach,
odbiorcy z przemystu poligraficznego
stawiaja wysokie wymagania producen-
tom wyrobéw gumowych. Elastomerowe
elementy drukowe musza by¢ wykonane
z duza doktadnoscia i doskonate jakoscio-
wo, aby opakowanie czekoladek czy ksigz-
ka byty wykonane estetycznie i spetnity
oczekiwania konsumentéw. ®
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MIEDZYBRANZOWY APEL WS. ROZSZERZONEJ ODPOWIEDZIALNOSCI PRODUCENTA

9 lipca br. 17 organizacji branzowych, w tym PZPTS, zaapelowato
o dialog nad przysztymi obcigzeniami w ramach nowego modelu
Rozszerzonej Odpowiedzialnosci Producenta, kiedy to producenci
przysztych opakowan beda mieli obowiazek w catosci lub w cze-
Sci pokrywac koszty zagospodarowania odpaddw. Organizacje,
wsrod ktorych znajdziemy m.in. Konfederacje Lewiatan, Polski
Zwiazek Przetworcéw Tworzyw Sztucznych oraz Fundacje Pla-
sticsEurope Polska, zwrdcity sie z takim apelem do wicepremiera,
ministra rozwoju pracy i technologii Jarostawa Gowina (Minister-
stwo Rozwoju, Pracy i Technologii) oraz ministra klimatu i srodo-
wiska Michata Kurtyki (Ministerstwo Klimatu i Srodowiska).

Sygnatariusze apelu, reprezentujacy wszystkich uczestnikow tan-
cucha wartosci branzy opakowan w kontekscie prowadzonych
obecnie prac nad nowym systemem Rozszerzonej Odpowiedzial-
nosci Producenta zaapelowali, aby projektowanie nowego mode-
lu ROP odbywato sie w pierwszej kolejnosci z poziomu identyfi-
kacji zagrozen dla mozliwosci realizacji celéw srodowiskowych.

Zdaniem organizacji branzowych, kwestia wtorng jest dosto-
sowanie sposobu poboru, wydatkowania i okreslania wielkosci
strumienia $rodkéw finansowych bedacych jednym z mechani-
zméw umozliwiajgcych realizacje celdéw $rodowiskowych. Srodki
finansowe i ich wielkos¢ nie s3 celem samym w sobie. Ich wta-
sciwy przeptyw ma stymulowac¢ mechanizmy zwiekszajace efek-
tywnos¢ systemu.

Autorzy listu postuluja, aby przy projektowaniu nowego mode-
lu ROP wzia¢ pod uwage postanowienia Artykutu 8a dyrektywy,
a w szczegolnosci trzech kluczowych elementdw, ktore warunku-
ja efektywnos$¢ nowego systemu ROP i umozliwiaja osiaggniecie
celéw recyklingu opakowan:

1. Finansowanie zagospodarowania odpadéw opakowaniowych
musi polegac¢ na pokrywaniu rzeczywistych kosztéw netto tego
procesu (z uwzglednieniem przychodéw pochodzacych ze sprze-
dazy odpaddw), a fundusze zebrane w ramach optat ROP moga
byc jedynie przeznaczane na cele zwigzane z realizacjg pozio-
mow recyklingu. Nalezy zapewnic¢ przejrzysty mechanizm prze-
ptywow finansowych w ramach systemu ROP, aby zaréwno:

a) strona biznesowa (jako technicznie finansujaca) jak i

b) strona samorzadowa (jako bezposrednio lub posrednio organi-
zujaca system) czy tez

C) strona operacyjnie gospodarujaca odpadami

miaty pewnos¢, ze Srodki te faktycznie zostang przeznaczone
na cele zwigzane z budowaniem catego systemu zbiorki i zago-
spodarowania odpadéw opakowaniowych i finalnie zaowocuja

zwiekszeniem recyklingu i/lub trafia do obszaréw, gdzie jest to
niezbedne, by rozwijac system.

2. Wysokosc¢ stawek optat musi wynikac z kalkulacji optymalnego
ilosciowo i jakosSciowo systemu gospodarki odpadami opakowa-
niowymi przy zachowaniu efektywnosci ekonomicznej z zasto-
sowaniem kosztu netto - co nie jest mozliwe bez udziatu stro-
ny biznesowej (wprowadzajacych na rynek, branzy odpadowej
i recyklingu).

3. Cele, role, odpowiedzialnos¢ i dziatania kazdego uczestnika
systemu na poszczegolnych etapach muszg byc jasno zdefinio-
wane. Musi takze istnie¢ sprawny i przejrzysty system rapor-
towania, umozliwiajacy prawidtowe funkcjonowanie kazdego
uczestnika rynku zaréwno w obszarze tonazowym, jak i finanso-
wym. W tym wzgledzie niezbednym jest wyposazenie kazdego
uczestnika w narzedzia umozliwiajace rzeczywisty realizacje
jego odpowiedzialnosci.

Zdaniem sygnatariuszy apelu, tylko tak skonstruowany system
Rozszerzonej Odpowiedzialnosci Producenta, ktory bedzie zawie-
rat odpowiednie mechanizmy skutecznie wymuszajace wzrost
poziomdw zbiorki i recyklingu, umozliwi poprawe gospodarki
odpadami w naszym kraju i realizacje zatozonych celéw w per-
spektywie zblizajacego sie roku 2025.
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NOWY DYREKTOR GENERALNY PLASTICSEUROPE FRANGE

Wraz z poczatkiem lipca Jean-Yves Dac-
lin objat stanowisko dyrektora general-
nego francuskiego oddziatu organizacji
PlasticsEurope. Przez ostatnie 3 lata funk-
cje te petnit Eric Quenet.

Nowy dyrektor posiada 25 lat doswiad-
czenia w obszarze chemii specjalistycznej
i gospodarki niskoemisyjnej. Jest absol-
wentem prestizowej Ecole Polytechnique
oraz Télécom Paris.

Po kilku latach pracy w konsultingu zaj-
mowat stanowiska kierownicze w réznych
jednostkach biznesowych firmy Hutchin-
son. W 2011 r. dotaczyt do TotalEnergies

jako dyrektor ds. energii stonecznej, aby
zainicjowac przejscie grupy na energie
zdekarbonizowana. Nastepnie przejat kie-
rownictwo Dziatu Rozwigzan Niskoemisyj-
nych w ramach Departamentu Polimerdw
i prowadzit projekty dotyczace biopolime-
réw i recyklingu chemicznego w zaktadzie
przetworczym Grandpuits na potudnie
od Paryza.

- Dla mnie [dziatalno$¢ w] PlasticsEurope
jest doskonata okazjg do tego, by wspierac
nasz przemyst w przechodzeniu na petna
cyrkularnos¢ i promowac jego transforma-
cje dla uczynienia Swiata bardziej zréwno-
wazonym - powiedziat Jean-Yves Daclin.

RECYKLING REJS DO BERLINA

W tym roku Recykling Rejs — proekologicz-
na inicjatywa realizowana przez Fundacje
PlasticsEurope Polska wspélnie z ekolo-
giem i podréznikiem, Dominikiem Dobro-
wolskim - obchodzit swoje 10-lecie.

Kulminacyjnym wydarzeniem obchoddw
byt miedzynarodowy sptyw z Wroctawia do
Berlina, zorganizowany w dniach 17-27
czerwca. Grupa 22 kajakarek i kajakarzy
z Polski i Niemiec w ciggu 11 dni pokonata
dystans 450 kilometréw, ptynac szlakiem
Odry i Szprewy. Sptyw byt potaczony ze
spotkaniami z lokalnymi mieszkancami,
witadzami samorzadowymi oraz z mtodzie-
z3, byty takze zorganizowane warsztaty
ekologiczne dla szkot i przedszkoli, pota-
czone z akcjami sprzatania brzegow rzek.

- Recykling Rejs jest dla nas bardzo waz-
nym projektem, ktéry wpisuje sie w reali-
zacje celu, jakim jest promowanie wita-
Sciwego postepowania z odpadami, czyli
przede wszystkim niezasmiecania nimi
srodowiska. Przemierzajac Polske kaja-
kiem z Dominikem Dobrowolskim, wspol-
nie z ochotnikami sprzatamy brzegi rzek.
Od pierwszej akcji Recykling Rejs powta-
rzamy, ze ,rzeka to nie miejsce na odpady’,

jednak na przestrzeni lat obserwujemy,
ze do wadd weciaz trafia bardzo duzo Smie-
ci. Widac, ze takie akcje jak nasza sg nadal
bardzo potrzebne. Pamigtajmy tez, ze pra-
widtowe nawyki w zakresie selektywnej
zbiorki budowane s3 zaréwno przez dtu-
goterminowe dziatania edukacyjne, ale
réwniez - a moze przede wszystkim -
poprzez rozwigzania systemowe wspie-
rajace mieszkancow w segregacji Smieci
- powiedziata Anna Kozera-Szatkowska,
dyrektor zarzadzajaca PlasticsEurope Pol-
ska, podczas spotkania, ktére odbyto sie 16
czerwca we wroctawskim Centrum Odra -
Plastikowe odpady s3 nie do zaakceptowa-
nia w srodowisku naturalnym. Porzucone
w przyrodzie nie tylko szpeca i mogg by¢

niebezpieczne dla zwierzat, ale réwniez
stanowig zmarnowany surowiec wtérny.
Tymczasem tworzywa sztuczne maja nie-
skonczong ilos¢ zastosowan, poprawiaja
komfort zycia, sa lekkie i tatwe w transpor-
cie, przedtuzaja swiezos¢ produktow zyw-
nosciowych, co wptywa na redukcje emisji
gazéw cieplarnianych - zauwazyta Anna
Kozera-Szatkowska.

- Zalezy nam, aby mieszkancy z miejsco-
wosci potozonych na szlaku Odry i Szpre-
wy symbolicznie otoczyli opieka odcinki
rzek w swojej okolicy i aby codziennie
o nie dbali, przeciwdziatajac ich zasmieca-
niu i niszczeniu — podkreslit Dominik Do-
browolski, komandor sptywu.



https://www.plasticseurope.org/pl

52 PLASTECHO BRZMIENIE OTOCZENIA

PARTNER DZIAtU

STOWARZYSZENIE ,,POLSKI RECYKLING™ WYBRALO ZARZAD NA KOLEJNA KADENCIE

Stowarzyszenie ,Polski Recykling” pod-
czas walnego zgromadzenia cztonkow
w Warszawie wytonito zarzad na kolejng
kadencje. Prezesem organizacji zostat wy-
brany jednogtosnie Szymon Dziak-Czekan,
stojacy na czele SPR od 2015 r. Na sta-
nowiskach pozostali réwniez wiceprezes
Stawomir Pacek (SPDC-PRO-WAY) oraz
Mateusz Séwka (PLASTIC SOLUTIONS).
Zgodnie zapowiedzieli kontynuacje dzia-
tan na rzecz promocji i popularyzacji recy-
klingu w Polsce.

Wybrany jednogtosnie na kolejng kaden-
cje prezes podziekowat za zaufanie czton-
kom Stowarzyszenia, a w szczegélnosci
zarzadowi i komisji rewizyjnej, ktore sta-
le wspieraja operacyjnie Stowarzyszenie
,Polski Recykling”.

- Cieszy mnie petne poparcie cztonkdéw
najwiekszej i najbardziej wptywowej pol-
skiej organizacji zrzeszajacej recyklerow
dla obranych przez zarzad kierunkow
pracy na najblizsze lata - przyznat Szy-
mon Dziak-Czekan - Mandat zaufania,
jakim cztonkowie darza caty zarzad, po-
kazuje ze podjete dziatania s skutecz-
ne i potrzebne branzy. To bardzo wazne,
bo bez zaangazowania firm nie bytoby
silnej reprezentacji sektora. Dzi$ nasz gtos
jest obecny w komisjach sejmowych i eks-
perckich, w mediach i na konferencjach
branzowych - zaznaczyt.

Szef SPR zapowiedziat kontynuacje rozpo-
czetych projektéw, m.in. prac nad nowym
systemem ROP w Polsce.

- Potrzebujemy jako branza skutecznych
i klarownych rozwiazan legislacyjnych oraz
urynkowienia odpaddéw. Ostatnia, dodajmy
prowizoryczna, ustawa ROP zostata z nami
20 lat i skutecznie popsuta polski system
gospodarki odpadami. Brak racjonalnego
finansowania recyklingu doprowadzit wie-
le zaktadéw do bankructwa. Teraz piszemy
nowa historie. Recyklerzy muszg by¢ fun-
damentem gospodarki odpadami. Dlatego

| StD'V\‘?\(Z':,'SzE nig

. Polski Recykling

otwieramy sie na wspotprace z kolejnymi
firmami. Zapraszamy zainteresowanych do
aplikowania na cztonka Stowarzyszenia.
Im wiecej podmiotéw branzowych dotaczy
do naszego grona, tym wieksze bedziemy
mieli pole dziatania. Trzeba sie zrzeszy¢
przed ostatniag prosta na drodze do wdro-
zenia nowego systemu Rozszerzonej Od-
powiedzialnosci Producentéw - podkreslit
i dodat - Recykling powinien by¢ opta-
calny, recyklat [powinien] stanowic staty
wktad produktéw z tworzyw sztucznych,
opakowania musza byc¢ tatwe do przero-
bienia, a pozyskane surowce wtérne wy-
korzystywane w przemysle. Pozostaniemy
przy naszym stanowisku, ze dobrze zorga-
nizowany recykling ochroni miejsca pracy
w polskich zaktadach branzowych, zadba
o stan konta mieszkancow i samorzadow,
wesprze ochrone s$rodowiska. Taka jest
nasza misja i nasz cel. To tez wielka od-
powiedzialnos¢; tym bardziej jako zarzad
doceniamy tak silny mandat, jakim obda-
rzyta nas branza.

Stowarzyszenie ,Polski Recykling” od
poczatku reprezentuje branze odpado-
wa w trudnych sprawach, wynikajacych
z bezprawnej dziatalnosci przedsiebiorcow
podszywajacych sie pod recykleréw.

= DVWWd

- Bedziemy nadal wspiera¢ walke z szara
strefa w gospodarce odpadami - zapewnit
wiceprezes SPR, Stawomir Pacek — Stoimy
przed kolejng zmiang przepiséw w proce-
sie dostosowywania polskiego prawa do
europejskiego. Czekamy na wprowadze-
nie nowego systemu ROP i dyrektywy SUP.
W zaistniatych okolicznosciach, jak przed
2018 r., eskaluja dziatania nieuczciwych
przedsiebiorcow, ktdrzy nie sg recyklerami,
ale chca wykorzysta¢ sytuacje i zarobic.
Kolejny raz borykamy sie z podpalenia-
mi dzikich sktadowisk smieci oraz maga-
zynowaniem, poza procedurg, odpadow
niebezpiecznych. Tym bardziej jest nam
potrzebne silne i wspdlne dziatanie re-
cyklerow zrzeszonych w Stowarzyszeniu
~Polski Recykling”. Bedziemy zjawisko mo-
nitorowac¢ i wspotpracowac ze stuzbami
w celu zapobiegania podobnym incyden-
tom - deklaruje.

Walne zgromadzenie cztonkéw Stowa-
rzyszenia ,Polski Recykling” odbyto sie
30 czerwca 2021 r.w Warszawie.

Podczas spotkania wybrano réwniez Komi-
sje Rewizyjna na kolejng kadencje, w skta-
dzie: Jerzy Kaminski (Reproplast), Szymon
Bula (Vivasto), Pawet Kuzma (Stella Pack).


https://www.polskirecykling.org/
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OPOZNIENIA W AUTORYZAC)I PROCESOW RECYKLINGU DLA PET STOSOWANEGO

W KONTAKCIE Z ZYWNOSCIA

Wiodace stowarzyszenia handlowe z tancucha wartosci PET,
a mianowicie Komitet Producentéw PET w Europie (CPME), Na-
tural Mineral Waters Europe (NMWE), PETCORE Europe, Plastics
Recyclers Europe (PRE) i UNESDA Soft Drinks Europe, niedawno
zwrocity sie do wiceprzewodniczacego wykonawczego KE Fran-
sa Timmermansa, wyrazajac swoje obawy odnosnie do powolnej
procedury autoryzacji proceséw recyklingu dla PET stosowanego
w kontakcie z zywnoscia.

Rozporzadzenie 282/2008 wymaga tych autoryzacji, pod warun-
kiem ze pozytywna ocena zostanie najpierw wydana przez Eu-
ropejski Urzad ds. Bezpieczenstwa Zywnosci (EFSA). Do tej pory
juz co najmniej 150 procesow recyklingu PET przeznaczonego do
kontaktu z Zzywnoscia otrzymato pozytywne opinie EFSA, ale dtu-
go czeka na zatwierdzenie przez Komisje Europejska.

Biorac pod uwage zblizajgce sie wprowadzenie obowigzkowych
celéw dotyczacych udziatu zawartosci materiatow pochodzacych
z recyklingu w butelkach PET do napojow (zgodnie z dyrektywa-
mi w sprawie Single Use Plastics oraz Packaging and Packaging
Waste), obecne opdznienia w wydawaniu autoryzacji stanowia
powazne utrudnienie dla przemystu. Moze to zahamowac realiza-

cje ambicji UE w zakresie Zielonego tadu, a tym samym opdznic
przejscie od propozycji regulacyjnej do rzeczywistej gospodarki
0 obiegu zamknietym dla tworzyw sztucznych.

Obecnie ponad 600 tys. zainstalowanych mocy przetworczych
pozostaje niewykorzystanych, co stawia 35 europejskich zakta-
déw recyklingu w niebezpiecznej sytuacji finansowej. Co wiecej,
wizja Komisji Europejskiej dotyczaca obiegu zamknietego two-
rzyw sztucznych oraz zapowiedziany cel wykorzystywania 10 mln
ton tworzyw pochodzacych z recyklingu rocznie w wyrobach kon-
cowych s3g zagrozone z powodu wspomnianych opoéznien. Branza
PET przeznaczonego do kontaktu z zywnoscia, bedaca gtéwnym
uczestnikiem zobowiazania, musi by¢ wspierana przez w petni
funkcjonalne srodowisko regulacyjne, ktére gwarantuje pewnosc
prawna i sprzyja inwestycjom.

tancuch wartosci PET jest zaangazowany w realizacje celéw Zie-
lonego tadu i gospodarki o obiegu zamknietym. Jednak, aby te
cele mogty zosta¢ osiagniete, konieczne jest wezwanie Komisji
Europejskiej do przyspieszenia dziatan i odblokowania poten-
cjatu zwigzanego z cyrkularnoscia opakowan PET dedykowanych
dla zywnosci.

RECYCLASS TESTUJE BARIERY FUNKCJONALNE W POJEMNIKACH PP

RecyClass zlecito niezaleznemu laboratorium przetestowanie
zgodnosci bariery z alkoholu etylowinylowego (EVOH) obecnej
w sztywnych opakowaniach polipropylenowych z najnowocze-
sniejszym procesem recyklingu. Wyniki badan wykazaty, ze EVOH
w potaczeniu z warstwa wiazaca z polipropylenu szczepionego
bezwodnikiem maleinowym (PP-g-MAH, z MAH>0,1%) nie zagra-
za mozliwosci recyklingu opakowania.

Testy przeprowadzono na butelce PP sktadajacej sie z 6% EVOH
i 3% warstwy wigzacej z polipropylenu szczepionego MAH (wa-
gowo), jak réwniez na arkuszu PP z takimi samymi poziomami
EVOH i PP-g-MAH. Niemieckie laboratorium Institut fir Kunst-
stofftechnologie und -recycling (IKTR) otrzymato zadanie prze-
prowadzenia analizy zgodnie z wytycznymi zawartymi w RecyC-
lass Recyclability Evaluation Protocol for PP containers.

Wyniki pokazuja, ze stezenie do 6% EVOH (w odniesieniu do cat-
kowitej masy opakowania) potaczonego z warstwa wigzaca z po-
lipropylenu szczepionego bezwodnikiem maleinowym nie bedzie
miato negatywnego wptywu na sztywny PP, a zatem jest w petni
kompatybilne z odpowiednim strumieniem recyklingu. Ponadto

stwierdzono, ze ta sama struktura o stezeniach wyzszych niz 6%
EVOH wykazuje ograniczong zgodnos¢ z procesem recyklingu.
Oba wnioski maja zastosowanie do wszystkich rodzajéw opako-
wan sztywnych PP, ktére obejmuja nie tylko badane butelki i ar-
kusze, ale takze tubki, stoiki i tacki.

Otrzymane wyniki s wykorzystywane do aktualizacji wytycznych
RecyClass dotyczacych projektowania dla recyklingu pojemnikow
z PP o barwie naturalnej i kolorowych, a takze samego narzedzia
RecyClass dostepnego online.


https://www.plasticsrecyclers.eu/
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PRZYGOTOWANIA DO WDROZENIA NOWYCH UStUG DO OFERTY KLASTRA

Bydgoski Klaster Przemystowy otrzymat
dofinansowanie na realizacje projektu pn.
,InnoBKP - opracowanie i wprowadzenie
do oferty Bydgoskiego Klastra Przemysto-
wego nowych ustug” z dziatania 2.3.7 Pro-
gramu Operacyjnego Inteligentny Rozwd.

Celem realizacji projektu jest wprowadze-
nie do oferty Klastra, do grudnia 2023 r.,
dwoch nowych produktéw ustugowych:

e  BIC AgingTEST - Swiadczenie ustug
badan laboratoryjnych z zakresu prze-
tworstwa tworzyw polimerowych

e  BICDigiTRAINING&SKILL - organiza-
cje seminariow/szkolen branzowych
i specjalistycznego doradztwa w za-
kresie Przemystu 4.0.

Dostep do ustug laboratoryjnych oraz
seminariow/szkolen i specjalistyczne-
go doradztwa w zakresie Przemystu 4.0
beda mieli zaréwno cztonkowie BKP, jak
i podmioty zewnetrzne zainteresowane
skorzystaniem z tych mozliwosci. W celu

zapewnienia sprawnej organizacji, dla obu
produktéw przewidziano stworzenie apli-
kacji, dzieki ktorej ustugi beda swiadczone
przy uzyciu nowoczesnych technologii. Be-
dzie ona stuzyta do zgtoszenia checi sko-
rzystania z ustug przez potencjalnych od-
biorcow oraz wspomagania pracownikow
w ich realizacji i prowadzeniu dokumenta-
cji.Aplikacja ma tez poméc w ograniczeniu
stosowania dokumentacji papierowej, co
wpisuje sie w aktualne trendy ekologicz-
ne, oraz w zwiekszeniu poziomu cyfryzacji
i innowacyjnosci rozwigzan stosowanych
przez BKP.

Realizacja ustugi BIC AgingTEST bedzie
sie odbywac na komorach starzeniowych,
ktdre sg urzadzeniem laboratoryjnym stu-
zacym do przyspieszania procesu starze-
nia sie réznego rodzaju materiatéw. Testy
starzeniowe pozwalaja na odtworzenie
w dedykowanym s$rodowisku ekstremal-
nych warunkéw w zakresie temperatury,
wilgotnosci i oswietlenia. Tego typu ba-
dania stuza nie tylko poznaniu, jak dany

materiat sie zachowuje w okreslonym cza-
sie, ale rowniez pozwalaja oszacowac czas
jego przydatnosci do uzycia i przeprowa-
dzenia badan zmiennosci wtasnosci mate-
riatdbw w okresie ich przydatnosci. Wyniki
tego typu testow czesto sg wykorzysty-
wane do dalszych badan chemicznych lub
mechanicznych poréwnawczych materiatu
po produkcji i po uzytkowaniu w okreslo-
nym czasie i okreslonych warunkach.

Bydgoski Klaster Przemystowy zrzesza
przedsiebiorstwa wykorzystujace w swojej
biezacej dziatalnosci tworzywa sztuczne,
wypetniacze, barwniki, etc. Aby optymalnie
zaplanowac procesy produkcyjne i dziata¢
zgodnie z zatozeniami gospodarki obiegu
zamknietego i ekoprojektowania, nalezy
zgtebi¢ zaréwno wtasciwosci
ne, jak i fizyczne ww. elementow. Wiedza
o tym, jak materiat zachowuje sie w okre-
slonym czasie i warunkach jest niezbedna
do pdézniejszego wykorzystywania tychze
materiatow w produkgji, jak i np.w pracach
badawczo-rozwojowych.

chemicz-

Przeprowadzenie badan w komorze starze-
niowej pozwala na znaczne przyspieszenie
obserwacji zachowania sie probki bada-
nego materiatu w okreslonych warunkach
i czasie. Testy klimatyczne pozwola klien-
towi na szybka obserwacje degradacji
probki w zadanych parametrach starzenio-
wych i dadza mozliwos¢ uzyskania intere-
sujacych go wynikéw. Co wiecej, komora
starzeniowa umozLliwia badania réznorod-
nych materiatéw i powtok. Testom mozna
poddac¢ zaréwno farby, lakiery, elementy
z tworzyw polimerowych, jak i inne mate-
riaty, ktére by¢ moze w przysztosci klient
zastosuje w swoim przedsiebiorstwie.

Badania w komorze starzeniowej pod-
niosa konkurencyjnos¢ firm w regionie
i dadza mozliwos¢ swiadczenia przez
klientéw ustug na jeszcze wyzszym niz
dotychczas poziomie, co niewatpliwie
wptynie na zwiekszenie ich przewa-
gi konkurencyjne;j.


http://www.klaster.bydgoszcz.pl/
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PODSUMOWANIE WEBINARIUM PRiK | 1ZBY GOSPODARCZE) ,WODOCIAGI POLSKIE”

30 czerwca 2021 r. odbyto sie webinarium zorganizowane przez
Stowarzyszenie PRiK przy udziale Izby Gospodarczej ,Wodociagi
Polskie”. Internetowe seminarium ,Wybrane zagadnienia tech-
niczne i normalizacyjne nowoczesnych rozwigzan sieci wodocia-
gowych i kanalizacyjnych z tworzyw sztucznych” miato na celu
przyblizenie uczestnikom najistotniejszych aspektow zwigzanych
z problematyka projektowania, budowy i eksploatacji sieci wodo-
ciagowych i kanalizacyjnych z tworzyw sztucznych.

Spotkanie rozpoczeta prelekcja ,Aspekty Srodowiskowe dobo-
ru materiatow dla podziemnej infrastruktury wodno-kanaliza-
cyjnej”, ktérg wygtosit Piotr Falkowski, dyrektor biura Polskiego
Stowarzyszenia Producentow Rur i Ksztattek z Tworzyw Sztucz-
nych. Piotr Falkowski posiada ponad 30-letnie doswiadczenie
w branzy sanitarnej, zdobyte podczas wieloletniej pracy w za-
ktadach wodociggowo-kanalizacyjnych, biurach projektéw oraz
u jednego z wiodacych producentéw systeméw sanitarnych
z tworzyw sztucznych. W trakcie swojej prelekcji poruszyt kwe-
stie Srodowiskowe dotyczace systemédw wodociggowych i kana-
lizacyjnych, ktore stajg sie obecnie bardzo istotnym elementem
dyskusji publicznej.

Korzysci wynikajace ze stosowania rozwigzan SMART we wspot-
czesnych miastach przedstawili Karol Marzejon, Mateusz Dybiec
i Aleksandra Przybycien. Na przyktadzie rozwigzania nadzorujace-
go prace zbiornika retencyjno-rozsaczajacego oraz monitorowa-
nia jakosci wody w sieci wodociggowej pokazano, w jaki sposob
rozwigzania SMART moga przyczynic sie do polepszenia jakosci
zycia w naszych miastach.

Systemy zagospodarowania wod opadowych i roztopowych sta-
ja sie istotnym elementem walki ze skutkami suszy oraz prze-
ciwdziatania powodziom. Jednym z nich s3g systemy rurowe du-
zych srednic, zapewniajace wszechstronnos¢ ich zastosowania.
O problemach zwigzanych z retencjonowaniem wod opadowych
w zbiornikach rurowych w trudnych warunkach lokalizacyjnych
mowit Pawet Birecki, posiadajacy ponad 20-letnie doswiadczenie
w projektowaniu, doborze i optymalizacji sieci kanalizacyjnych
oraz wodociagow, a takze w zabudowie kolektoréw z rur poliety-
lenowych o duzych srednicach.

Jak mozna zbadac wtasciwosci systemdw skrzynek retencyjno-
-rozsaczajacych, aby mie¢ pewnos¢ co do ich dtugotrwatosci -
przy uwzglednieniu kwestii poddawania tych systeméw réznego
rodzaju obcigzeniom? Agnieszka Wrzesifiska, menedzer odpo-
wiedzialna za wdrazanie i rozwoj produktéw zwigzanych z zago-
spodarowaniem wody deszczowej w jednej z firm cztonkowskich
PRiK, poruszyta tematyke parametréw projektowych i obszaru za-
stosowania tworzywowych skrzynek wg PN-EN 17152-1 ,Systemy

przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do bezcisnieniowego
podziemnego przesytania i gromadzenia wody nieprzeznaczonej
do spozycia -- Skrzynki stosowane w systemach do rozsaczania,
retencji i gromadzenia -- Cze$¢ 1: Specyfikacje skrzynek na wode
opadowa wykonanych z PP i PVC-U".

Webinarium zakonczyta prezentacja Marioli Btajet pt. ,Warun-
ki techniczne wykonania i odbioru zewnetrznych bezcisnie-
niowych i cisnieniowych systeméw z tworzyw sztucznych i co
z nich wynika?”".

- Branza wod-kan przez lata przywykta do stosowania warun-
kéw technicznych wykonania sieci jako uzytecznego narzedzia.
Uniwersalne warunki techniczne nie uwzgledniajg jednak mozli-
wosci, jakie kreuja niektére systemy rurowe o unikalnych wtasci-
wosciach. Nawet najnowsze wydania warunkéw nie wykorzystuja
osiagnie¢ nauki, ktére prowadza do bardziej innowacyjnych czy
bardziej ekologicznych rozwigzan w branzy. Szansg na poprawe
sytuacji jest Polska Norma PN-C 89224 - méwi Mariola Btajet.

Prelegentka jest absolwentka Inzynierii Srodowiska na Politech-
nice Poznanskiej, obecng od kilkudziesieciu lat w branzy wod-kan.
Od 2001 r. jest cztonkiem Polskiego Komitetu Normalizacyjnego
KT 278 ds. Wodociaggdéw i Kanalizacji, zas od 2011 r. uczestniczy
w pracach CEN/TC 165 / WG 10 Installation of buried pipes for
gravity drain and sewer systems.

W webinarze wzieto udziat ok. 130 uczestnikow, w wiekszosci
przedstawicieli firm wodociggowych zrzeszonych w Izbie Gospo-
darczej ,Wodociagi Polskie”. Nie zabrakto réwniez projektantow
oraz wykonawcéw sieci wodociggowych i kanalizacyjnych.

<


https://www.prik.pl/
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TWORZYWA PIERWOTNE

Besspol Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Sokola 10

86-031 Osielsko

tel.: +48 52 381 32 31
handel@besspol.pl
www.besspol.pl

D4
Gruea
aZoTY

Grupa Azoty ZAK S.A.

ul. Mostowa 30A

47-220 Kedzierzyn Kozle
tel.: +48 77 481 20 00
zak@grupaazoty.com
www.oxoplast.com

K.D. FEDDERSEN:

K.D. Feddersen CEE GmbH
Mariahilferstrafe 103/4/62B
A-1060 Wieden, Austria

tel.: +48 795 860 110
dariusz.obarek@kdfeddersen.com
www.kdfeddersen.com

LANXESS

Energizing Chemistry

LANXESS Central Eastern Europe s.r.o.
Aleje Jerozolimskie 123 A, Millenium Plaza
02-017 Warszawa

tel.: +48 22 460 82 38
lanxess.cee@lanxess.com
www.lanxess.pl

NEXED

plastics

Nexeo Plastics Poland Sp. z o.0.
ul. Ruchliwa 15

02-182 Warszawa

tel.: +48 609 114 728
azbucki@nexeoplastics.com
www.nexeoplastics.com

Plastoplan &

Tworzywa

Plastoplan Polska Sp. z 0.0.

al. Ksiecia Jézefa Poniatowskiego 1
03-901 Warszawa

tel.: +48 22 295 92 31
biuro@plastoplan.pl

www.plastoplan.pl
Plast

O)pro

PlastPro Sp.z o.0.

ul. Azotowa 15B
41-503 Chorzéw

tel.: +48 664 995 559
biuro@plastpro.pl
www.plastpro.pl

polykemi &

BRINGS OUT THE BEST IN PLASTICS

Polykemi AB

Bronsgatan 8

271 21 Ystad, Szwecja

tel.: +46 411 797 34
aleksander.kurszewski@polykemi.se
www.polykemi.com

[® RESINEX

RESINEX Poland Sp. z o.0.
ul. Brechta 7

03-472 Warszawa

tel.: +48 22 441 60 00
resinex.pl@resinex.com
www.resinex.pl

Sl

4

sabia
SABIC Poland Sp. z o.0.
ul. Komitetu Obrony Robotnikéw 45A
02-146 Warszawa
tel.: +48 22 432 37 32
piotr.kwiecien@sabic.com
www.sabic.pl

SAFICALCAN

innovative solutlons

Safic-Alcan Polska Sp. z 0.0.
ul. Bokserska 66

02-690 Warszawa

tel.: +48 22 37517 18
tworzywa@safic-alcan.pl
www.safic-alcan.pl

£ taiimpec

Textilimpex Sp. z o.0.

ul. Traugutta 25

90-113 todz

tel.: +48 42 636 18 19
sekretariat@textilimpex.com.pl
www.textilimpex.pl

TWORZYWA WTORNE

J.M.TRADE Jerzy Mro6z
ul. Wapienna 6/8
87-100 Torun

tel.: +48 692 442 940
jm@jmtrade.com.pl
www.jmtrade.pl

ML

polyolefins®

ML Sp.zo.0.

ul. Berylowa 7

82-310 Gronowo Gérne
tel.: +48 55 235 09 85
info@mlpolyolefins.com
www.mlpolyolefins.com

QPLAST

RECYKLING

Oplast-Recykling

ul. Winduga 6

87-617 Bobrowniki

tel.: +48 54 237 12 98
biuro@oplast-recykling.pl
www.oplast-recykling.pl
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BARWNIKI | DODATKI

AMPAC=T

Ampacet Polska Sp. z o.0.

ul. Matuszewska 14

03-876 Warszawa

tel.: +48 22 332 35 27
marketing.europe@ampacet.com
www.ampacet.com

BEDEKO &5

HE N NN DAMY CI PRZEWAGE

Bedeko Europe Sp. z 0.0. Sp.k.
S8 Business Park

ul. Wojska Polskiego 7
05-850 Macierzysz

tel.: +48 22 185 55 50
contact@bedeko-europe.com
www.bedeko-europe.com

C

GABRIEL- CHEMIE

G R OuU P
Gabriel-Chemie Polska Sp. z 0.0.
ul. Obywatelska 128/152
94-104 L6dz
tel.: +48 42 253 73 55
inffo@pl.gabriel-chemie.com
www.gabriel-chemie.com

gaw

GRAFE

GRAFE Polska Sp.z.o0.0.
ul. Oleska 85

42-700 Lubliniec

tel.: +48 34 351 36 72
grafe@grafe.pl
www.grafe.pl

SUROWGE CHEMICZNE

aAZoTY

Grupa Azoty Compounding Sp. z 0.0.
ul. Chemiczna 118

33-101 Tarnéw

tel.: +48 14 637 33 10
gac@grupaazoty.com
compounding.grupaazoty.com

PCC Rokita S.A.

ul. Sienkiewicza 4
56-120 Brzeg Dolny
tel.: +48 71 794 20 00
products@pcc.eu
www.products.pcc.eu

WTRYSKARKI

ARBURG

ARBURG Polska Sp. z 0.0.
Al.Jerozolimskie 233
02-495 Warszawa

tel.: +48 22 723 86 50
poland@arburg.com
www.arburg.pl

| Piastico 4

Asten Group Sp.z o.o0.
Bor 77/81

42-202 Czestochowa
tel.: +48 34 360 88 77
biuro@plastigo.pl
www.plastigo.pl

‘2 DOPAK

Dopak Sp. z o.0.

ul. Sokalska 2

54-614 Wroctaw

tel.: +48 71 358 40 00
dopak@dopak.pl
www.dopak.pl

FANUC

FANUC Polska Sp. z o.o0.
ul. Tadeusza Wendy 2
52-407 Wroctaw

tel.: +48 71 776 61 60
sales@fanuc.pl
www.fanuc.pl
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——

MAPRO

Ie——

MAPRO Polska S.A.

ul. Ztota 197

42-202 Czestochowa
tel.: +48 887 040 045
biuro@mapropolska.pl
www.mapropolska.pl

< Sumitomo
"DEMAG

Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery Polska Sp. z o.0.
ul.Jagiellonska 81/83

42-200 Czestochowa

tel.: +48 34 370 95 40
sdplinfo@shi-g.com
www.poland.sumitomo-shi-demag.eu

Uliffann | Barrenfeld

Wittmann Battenfeld Polska Sp. z o.o0.
05-825 Grodzisk Mazowiecki
Adamowizna, ul. Radziejowicka 108
tel.: +48 22 724 38 07
info@wittmann-group.pl
www.wittmann-group.com

WYTtACZARKI

MASZYNY DO TWORZYW SZTUCZNYCH

MAJCHER

POL-SERVICE Jacek Majcher
ul. Budziwojska 90

35-317 Rzeszow

tel.: +48 17 229 34 56
maszyny@pol-service.pl
www.pol-service.pl

|

EKOCHEM

WW Ekochem Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Akacjowa 1, Gtogowo
87-123 Dobrzejewice

tel.: +48 56 674 20 05
biuro@wwekochem.com
www.wwekochem.com

Zainteresowany statg obecnoscia
w Gamie Dostawcow?

Logo, nazwa firmy, adres, telefon,

sniki w wersji elektronicznej

Cena rocznego wpisu:
12 wydan x 400 PLN netto

Skontaktuj sie z nami:
tel.: +48 530 704050
tel.: +48 530 206666
info@plastech.pl

e-mail, strona www, aktywne odno-
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URZADZENIA DO RECYKLINGU  FORMY | AKCESORIA DO FORM

¢)ARGUS

maszyhny

Argus Maszyny Sp. z o.0.

ul. Zotnierzy | Dywizji Wojska
Polskiego 98

84-230 Rumia

tel: +48 533 202 141
biuro@argusmaszyny.pl
www.argusmaszyny.pl

Bagsik Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Toruniska 8,
44-100 Gliwice

tel.: +48 32 334 00 00
office@bagsik.net
www.bagsik.net

R

KOLTEX

PLASTIC RECYCLING SYSTEMS

Koltex Plastic Recycling Systems
Sp.z0.0.Sp.k.

ul. Sokotowska 28

36-100 Kolbuszowa

tel.: +48 17 227 36 82
biuro@koltexprs.com
www.koltexprs.com

MAS

Plastic Processing Technology

©

M-A-S Maschinen- und Anlagenbau
Schulz GmbH

Hobelweg 1

4055 Pucking, Austria

tel.: +48 602 355 320
siess@poczta.fm
www.mas-austria.com

% PLASMAD

A Equipamentos para Reciclagem e RECuperagan

Plasmagq, Lda

Zona Industrial da Barosa, Lt 8
Carreia de Agua

2400 - 016 Leiria, Portugalia
tel.: +48 505 348 946
comercial.pl@plasmag.pt
www.plasmag.pt

«lKNARR

KNARR Vertriebs GmbH
Gunterstrafte 31

95233 Helmbrechts, Niemcy
tel.: +48 664 349 424
grzegorz.kosznik@knarr.com
www.knarr.com

meusburger

Meusburger Georg GmbH & Co. KG
KesselstraRe 42

A-6960 Wolfurt, Austria

tel.: +48 694 864 980
g.dytko@meusburger.com
www.meusburger.com

URZADZENIA PERYFERYINE

MASTER

olors

Master Colors Sp. z o.0.

ul. Wedkarzy 5

51-050 Wroctaw

tel.: +48 71 350 05 25
biuro@mastercolors.com.pl
www.mastercolors.com.pl

Moretto East Europe Sp.z o.0.
ul. Strefowa 8

42-202 Czestochowa

tel.: +48 34 390 36 15
info@morettoeasteurope.com
www.moretto.com

OPAKOWANIA

Jokey Poland Sp. z o.0.
ul. Spacerowa 4

47-230 Kedzierzyn-Kozle
tel.: +48 77 406 09 00
info@jokey.com
www.jokey.com

<M PLAST BOX

Przetworstwo Tworzyw Sztucznych
Plast-Box S.A.

ul. Lutostawskiego 17A

76-200 Stupsk

tel.: +48 59 840 08 80
bok@plast-box.com
www.plast-box.com

-
)
Schoeller Allibert

Schoeller Allibert Sp. z o.0.

ul. Fryderyka Wilhelma Redena 5
41-808 Zabrze

tel.: +48 603 100 190
marek.chochorowski@
schoellerallibert.com
www.schoellerallibert.com/pl/

WYROBY DLA LOGISTYKI

Georg Utz Sp. z o.0.

ul. Nowowiejska 34
55-080 Katy Wroctawskie
tel.: +48 71 316 77 60
info.pl@utzgroup.com
Wwww.utzgroup.com

Zainteresowany stata obecnoscia
w Gamie Dostawcow?

Logo, nazwa firmy, adres, telefon,
e-mail, strona www, aktywne odno-
sniki w wersji elektronicznej

Cena rocznego wpisu:
12 wydan x 400 PLN netto

Skontaktuj sie z nami:
tel.: +48 530 704050
tel.: +48 530 206666
info@plastech.pl



https://argusmaszyny.pl/
mailto:biuro%40argusmaszyny.pl?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://argusmaszyny.pl/
http://www.bagsik.net/pl/
mailto:office%40bagsik.net?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
http://www.bagsik.net/pl/
https://koltexprs.com/
mailto:biuro%40koltexprs.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://koltexprs.com/
https://www.mas-austria.com/
mailto:siess%40poczta.fm?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.mas-austria.com/
https://plasmaq.pt/pl/
mailto:comercial.pl%40plasmaq.pt?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://plasmaq.pt/pl/
https://knarr.com/?lang=pl
mailto:grzegorz.kosznik%40knarr.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://knarr.com/?lang=pl
https://www.meusburger.com/
mailto:g.dytko%40meusburger.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.meusburger.com/
https://www.mastercolors.com.pl/
mailto:biuro%40mastercolors.com.pl?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.mastercolors.com.pl/
https://www.moretto.com/pl/
mailto:info%40morettoeasteurope.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.moretto.com/pl/
https://www.jokey.com/pl/
mailto:info%40jokey.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.jokey.com/pl/
https://www.plast-box.com/
mailto:bok%40plast-box.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.plast-box.com/
https://www.schoellerallibert.com/pl/
mailto:marek.chochorowski%40schoellerallibert.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
mailto:marek.chochorowski%40schoellerallibert.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.schoellerallibert.com/pl/
https://www.utzgroup.com/pl/
mailto:info.pl%40utzgroup.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.utzgroup.com/pl/

WWW.PLASTECHO.COM SIERPIEN 2021  NR8-2021/15 59

IGRZYSKA OLIMPHSKIE:
POLIMERY NA RAMPIE L FALL

wyrafinowanemu ksztattowi, umozliwia zawodnikowi $lizganie
sie i wykonywanie efektownych obrotéw na falach.

Letnie Igrzyska Olimpijskie i Paraolimpijskie w Tokio obejmu-
ja ponad 100 roznych dyscyplin, w ramach ktérych rywalizuje
15 tys. sportowcédw z catego swiata. Polska wystata na igrzyska
do Tokio 428 osob, w tym 211 zawodnikdéw. Biato-czerwoni biorg
udziat w 137 z 339 konkurencji w 28 dyscyplinach. A w chwili
pisania tego tekstu maja juz nawet 1 medal.

| w zwigzku z naszymi ,szansami” na kolejne krazki, tym bardziej
nalezy sie szacunek dziewczynom, ktére dla naszego kraju zdo-
byty srebro w rywalizacji wioslarskich czwoérek podwojnych. Na-
wet jesli trudno uwierzy¢, ze polska reprezentacja zaskoczy nas
znacznym zwiekszeniem medalowego dorobku, to jednak Igrzy-
ska Olimpijskie sa zawsze niezrGwnanym widowiskiem petnym
niespodzianek. Dotyczy to zwtaszcza nowych dyscyplin sporto-
wych, ktére pojawiaja sie na kazdej olimpiadzie. Czesto s3 one
oryginalne i nowatorskie, przez co moga przyciaggna¢ uwage
mtodsze]j publicznosci. W tym roku swoje premiery maja m.in. ta-
kie dyscypliny jak wspinaczka sportowa, karate, a nawet surfing
i jazda na deskorolce.

W surfingu sprzet ma ogromne znaczenie, jesli chce sie stanac
na podium. To od zawodnikéw zalezy, czy dokonaja wtasciwego
wyboru. Cho¢ niewtajemniczonym moze sie wydawac, ze deska
surfingowa to zwykta deska stuzaca do wykonywania trikéw
na falach, w rzeczywistosci jest to przedmiot o wiele bardziej
techniczny i ztozony. Deska surfingowa, gtdwnie dzieki swojemu

Dla kazdego rodzaju fal istnieje specyficzny rodzaj deski surfin-
gowej. Mozna sie zatozyc, ze surferzy biorgcy udziat w igrzyskach
przywiezli ze soba catg game desek, aby poradzi¢ sobie w kaz-
dych warunkach. Tradycyjne deski drewniane zostaty obecnie
zastapione przez nowoczesne deski surfingowe wykonane z poli-
merow - jedynych materiatow, ktére umozliwiaja osigganie réz-
nych poziomdw sztywnosci w zaleznosci od konkretnych potrzeb.

Bardziej konserwatywne s3 deskorolki. Nadal produkowane s3
zazwyczaj z drewna, a trucki — czyli elementy, na ktérych mon-
towane sg kotka — s3 metalowe. Same koétka jednak sg juz wyko-
nane z tworzywa sztucznego, a w przypadku tego sportu to one
odgrywaja zasadnicza role. Sktadaja sie z dwoch czesci: rdzenia
z twardego polimeru, takiego jak np. PC, ktéry ma za zadanie
utrzymac tozysko kulkowe oraz bieznika - czesci kota majacej
kontakt z podtozem - wykonanego z poliuretanu, ktéry pozwala
na osigganie dobrych predkosci.

Jak moéwia skaterzy, nie ma czego$ takiego jak uniwersalne kotka.
Zbyt miekkie beda miaty wprawdzie wieksza przyczepnosc, ale
nie pozwola na osigganie duzych predkosci. Podobnie wiec jak
surferzy, deskorolkarze musieli udac sie do Tokio z imponujaca
liczba kotek, aby dostosowac sie do specyfiki podtoza rampy. ®
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0D SZTUCCOX
DO SANDALOW Z WHRYSKARKI

Plastikowe sandaty
francuskiej  mar-
ki Méduse sSwie-
tuja w tym roku
75. urodziny. Cho¢
sama ich
moze mowic¢ nam,

nazwa

AGATA Polakom, niewie-
MOJCNER le, to raczej kazdy
Plastech.pl z nas miat okazje

widziec¢ letnie obu-
wie o podobnym fasonie, charakteryzuja-
cym sie petnymi, zaokragglonymi czubka-
mi i plecionymi, rownolegtymi paskami.
Zreszta podejrzewam, ze wystarczy jedno
spojrzenie na zdjecie owych sandatow, by
w oczach czytelnikéw ,Plast Echo” pojawit
sie btysk rozpoznania - swego czasu ,me-
duzy” byty bowiem popularne w naszym
kraju, zwtaszcza jesli chodzi o segment
obuwia dzieciecego. Jednak najczesciej,
niestety, mieliSmy do czynienia z ich azja-
tyckimi podrobkami.

Pomyslec, ze wszystko zaczeto sie od...
sztuccow. A konkretnie od fabryki sztuccow,
zatozonej w 1917 r. przez Jeana Dauphan-
ta w piwnicy jego nowo wybudowanego

domu, mieszczacego sie w matym mia-
steczku Sarraix w Owernii. Przedsiewziecie
odniosto sukces; asortyment firmy Dau-
phant'a pierwotnie obejmowat gtéwnie
elementy zastawy stotowej wykonane ze
stali nierdzewnej oraz artykuty wytwa-
rzane za pomoca metody wtrysku, takie
jak bakelitowe raczki nozy czy grzebienie.
Wreszcie, w 1946 r. francuski przedsiebior-
ca postanowit sprobowac produkcji butow
do kapieli z PVC.

Czym, poza checig wykorzystania zakupio-
nego tworzywa, ktére nie nadawato sie
do zastosowania przy produkcji sztuccow,
mogta by¢ podyktowana taka decyzja?
Ot6z z powodu powszechnych po Il wojnie
swiatowej deficytéw wszelkiego rodzaju
materiatow, w tym takze skéry, konieczne
byto uzywanie innego surowca do produk-
¢ji obuwia. Plastikowe sandaty Dauphan-
t'a wytwarzano za pomocg innowacyjnej
wowczas technologii formowania wtry-
skowego; poczatkowo proces odbywat sie
dwuetapowo, ale szybko zaczeto korzystac
tylko z jednej formy. Pierwotnie ,meduzy”
miaty by¢ obuwiem roboczym, tatwym
W czyszczeniu i tanim, jednak z czasem

staty sie produktem typowo plazowym,
idealnym do noszenia podczas wakacji,
w szczegolnosci dedykowanym dzieciom -
byty miekkie, odporne na wode i spetniaty
wazng funkcje ochronng, zabezpieczajac
stopy przed ostrymi kamieniami i gorg-
cym piaskiem.

Nowy obszar dziatalnosci firmy Jeana
Dauphant'a okazat sie na tyle optacalny,
ze w latach 50. XX w. catkowicie zrezygno-
wano z wytwarzania artykutdw kuchen-
nych i skupiono sie w 100% na produkcji
obuwia. Od lat 70., az do likwidacji firmy
w 2003 r., stopniowo rozszerzano asor-
tyment przedsiebiorstwa, m.in. o innego
typu buty (botki, kalosze, obuwie ochron-
ne) czy réznego rodzaju dywaniki. Sandaty,
ktére z powodu swojego charakterystycz-
nego wygladu zaczety by¢ w latach 80. na-
zywane méduse (przezroczyste plastikowe
podeszwy i paski catkiem stusznie przywo-
dzity na mysl to galaretowate zwierze), od-
niosty duzy sukces we Francji, a takze poza
jej granicami - zwkaszcza w krajach Afryki
Zachodniej. Do 2003 r. produkowane byty
pod szyldem stworzonej przez Dauphan-
t'a marki La Sarraizienne, ktéra nastepnie



zostata nabyta (wraz z maszynami) przez
Groupe Humeau-Beaupréau - firme ro-
dzinng, od 1905 r. wytwarzajgca obuwie
na terenie departamentu Maine-et-Loire.
Stad witasnie (a takze od samej nazwy
miejscowosci Sarraix) pochodzi jedna z al-
ternatywnych nazw stynnych sandatéw -
les Sarraiziennes.

Obecnie marka Méduse jest zarejestro-
wanym znakiem towarowym nalezacym
do Groupe Humeau-Beaupréau. Gama
obuwia jest regularnie poszerzana, tak by
zawsze wpisywac sie w aktualne modo-
we trendy i obejmuje nie tylko sandaty,
ale takze klapki, kalosze czy botki - za-
rowno dla dzieci, jak i dla dorostych. Jak
pisza producenci na stronie internetowej,
wszystkie produkty Méduse w 100% nada-
ja sie do recyklingu i powstaja z tworzyw
sztucznych wolnych od ftalanow; gtéwnie
z PVC, czesto pochodzacego z odzysku. Co
ciekawe, w procesie wytwarzania obuwia
wykorzystuje sie wtokna konopi przemy-
stowych, ktére odgrywaja w nim wazna
role ze wzgledu na swoja zdolnos¢ do

-
S. A. R. L. Cap, 3.000.000 frs

Breverée
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Ogtoszenie prasowe firmy Jeana Dauphant’a,
rok 1952
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Zrédto: INPI (Institut National de la Propriété Industrielle)

pochtaniania CO, uwalnianego podczas
produkcji. Istotne jest tez, ze cykl zycia
sandatéw wynosi 15 lat, co oszacowano
na podstawie wynikdéw przeprowadzonych
testow laboratoryjnych.

Aktualnie sprzedaz sandatéow Méduse
ksztattuje sie na poziomie 500 tys. par
rocznie, przy czym potowa z nich jest
eksportowana. Obuwie jest szczegdlnie
popularne w krajach Azji, zwtaszcza w Ja-
ponii i Korei Potudniowej, m.in. z powodu
panujacych tam warunkoéw klimatycznych
- w porze wilgotnej, monsunowej, sanda-
ty odporne na wode i tatwe w czyszczeniu
sg bardzo wygodnym i ekonomicznym
rozwigzaniem.

Nie bez znaczenia jest fakt, ze oferowane
dzi$ buty niewiele roznig sie od swojego
tradycyjnego pierwowzoru. Jak powiedzia-
ta BFM TV Anne-Céline Humeau, zarza-
dzajaca firma Humeau-Beaupréau, tak na-
prawde od 1946 r. zmianie ulegta jedynie
jakos¢ stosowanego PVC, ktora sie polep-
szyta. Samo przedsiebiorstwo angazuje sie
w dziatania zwigzane ze zréwnowazonym
rozwojem i zaopatruje sie w tworzywa
u lokalnych producentow, a takze podda-
je recyklingowi odpady produkcyjne, ktére

nastepnie wykorzystywane sa do wytwa-
rzania nowych wyrobow.

Mimo ze od wprowadzenia ,meduz” na ry-
nek mineto juz blisko 8 dekad, ich popu-
larno$¢ wciaz jest bardzo duza. Nie ulega
watpliwosci, ze przeszty one dtuga droge
pod wzgledem swojego przeznaczenia: od
taniego obuwia roboczego, poprzez prak-
tyczne buty dzieciece, po modne i ponad-
czasowe elementy ubioru - bez wzgledu
na wiek czy pte¢. Co sandatom Méduse
przyniesie przysztos$¢? Choc jest to oczy-
wiscie niewiadoma, to - biorac pod uwa-
ge, jak dtugo przetrwaty w dobrej kondycji
na dynamicznie zmieniajagcym sie rynku
obuwniczym - zaryzykuje stwierdzenie,
ze przy braku powazniejszych zawirowan
gospodarczych w najblizszych latach mar-
ka nie powinna mie¢ powoddéw do niepo-
koju o swoj byt. ®

Zrédta
https://www.meduse.com/fr/content/4-a-propos-meduse

https://www.europel.fr/emissions/made-in-france/
la-meduse-lautre-chaussure-de-lete-2826319
https://www.lunion.fr/id264876/article/2021-06-11/icone-

des-bords-de-mer-la-sandale-en-plastique-meduse-fete-ses-
75-ans

https://www.pop.culture.gouv.fr/notice/merimee/IA63001215

https://www.bfmtv.com/economie/a-75-ans-la-sandale-
meduse-est-plus-que-jamais-francaise_AN-202106200043.
html
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LObys zyt w ciekawych czasach” moéwi
chinskie przeklenstwo i... chyba wtasnie
w takich czasach zyjemy. Rok 2020 oczy-
wiscie wywrocit znany nam $wiat do gory
nogami, ale i ten obecny daje sie nam we
znaki. Szczeg6lnie dobrze dostrzegaja to
wszyscy, ktdrzy maja stycznosc z surowca-
mi — w tym oczywiscie z tworzywami.

KRZYSZTOF
NOWOSIELSKI

ML Polyolefins Doszlismy do momentu, w ktérym cenowy

rollercoaster stat sie zauwazalny nawet
dla przecietnych zjadaczy chleba. Tankujac auto na stacji, trudno
nie dostrzec wzrostu cen paliw. Comiesieczne rachunki od po-
czatku roku przypominaja nam o rosnacych cenach pradu.

Optaty za wywoéz odpadéw komunalnych sa w wielu miastach dy-
zurnym tematem dla lokalnych mediéw i zrédtem nieustannych
ktotni na sesjach rad gminnych. Ci, ktérzy w tym okresie buduja
dom, juz dawno zdali sobie sprawe, ze wstepne kosztorysy moga
wyrzuci¢ do kosza, gdyz maja sie nijak do rzeczywistosci. Zniesie-
nie obostrzen covidowych i akcje szczepien na nowo rozkrecity
Swiatowa gospodarke. Wszyscy jednak z pewnoscia zadaja sobie
jedno pytanie: jak dtugo bedzie trwat ten wzrost cen?

W poprzednim felietonie wskazywatem na punkt zwrotny, w kté-
rym sie znalezliSmy - wzrost zainteresowania recyklatami jest
wiasciwie bezprecedensowy i zwiastuje nadejscie nowej ery dla
branzy tworzyw sztucznych. Jednakze trudno sie spodziewac wy-
parcia z rynku materiatow pierwotnych, ktore w przypadku wielu
zastosowan s3 nie do zastgpienia. Ponadto skracane tancuchy
dostaw i odbudowa zdolnosci zakupowych klientéw indywidu-
alnych doprowadzity jednoczesnie do niesamowitego wzrostu
popytu na tworzywa. Na to naktadaja sie wahania cen, ktére od
poczatku roku zmuszaja dziaty zakupdw do zmiany optyki i ucze-
nia sie na nowo kalkulacji biznesu. Wypada jeszcze wspomniec
0 zaniechanej/opdznionej implementacji prawa europejskiego
na grunt lokalny (w wielu krajach zreszta). Jesli dodamy do sie-

bie wszystkie te elementy, to tatwo o zawrdt gtowy, bo trudno
w tej ,rozchwianej” rzeczywistosci doszukiwac sie jakiejs logiki
i prognozowac, jak rynek bedzie wygladat za pot roku. Ba, proba
wskazania perspektyw na kwartat do przodu wydaje sie by¢ dos¢
karkotomnym zadaniem.

Gdzie sie zatem znajdujemy i dokad zmierzamy? Obawiam sieg,
ze z odpowiedzig musimy wstrzymac sie do jesieni, kiedy to naj-
prawdopodobniej znowu czeka nas lockdown, jak wskazujg nie-
oficjalne informacje ptynace z kregow rzadowych. O ile Wielka
Brytania zdecydowata sie znies¢ wszelkie ograniczenia, o tyle
w krajach Unii potencjalne obostrzenia traktuje sie jak straszak
na opornych, ktérzy nie chcg sie zaszczepic. | jesli straszak ten
zostanie wykorzystany, to sytuacja ponownie moze ulec zmianie,
chyba ze tym razem lockdown przebiegac bedzie w ograniczonej
formie. Wtedy rozpedzona gospodarka powinna dalej bi¢ kolejne
rekordy, zapewne takze cenowe.

Obawiam sie jednak, ze w przypadku tworzyw sztucznych czyn-
niki ,covidowe” nie beda najistotniejsze. Przetworcy niezaleznie
od tego czynnika zmieniaja swoje podejscie do surowcéw, gdzie
wyraznie zarysowuje sie wspominany juz przeze mnie trend po-
wszechnego wykorzystywania materiatow wtérnych. Wyglada
na to, ze pozorowane dziatania pro-eko s3 zastepowane przez
rzeczywiste przestawienie tancuchdéw dostaw i wszystko wska-
zuje, ze jest to trwata zmiana. Na ile wynika z prawdziwej troski
o $rodowisko, a na ile z checi wczesnego dostosowania sie do
niewatpliwie zblizajacych sie nakazow legislacyjnych - bo odno-
$nie do tego, ze kwestia ta zostanie rozwigzana w sposéb przy-
musowy mam coraz mniej watpliwosci - to juz temat do oddziel-
nej dyskusji.

Dla watpiacych w trwatos¢ cenowego zawrotu gtowy - nie tylko
tworzyw - nie mam pozytywnych wiadomosci. Przy tak szerokiej
inflacji, obejmujacej wiele sektoréw gospodarki i rodzajéw su-
rowcow, trudno sie spodziewac, aby tylko jeden z elementow tego
tancucha wytamat sie z ogélnego trendu. ®
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