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Ampacet wprowadza kolekcje Smoothies, barwnikow odzwierciedlajacych naturalne sktadniki
szesciu mieszanek owocowych w mocnych kolorach, ktore ostatnio dominuja na wybiegach.
W kolekeji dominuje przestanie zdrowia i eskapizmu.

Szes¢ kolorow skitadajacych sie na kolekcje Smoothies to: Strawberry Soul, czyli bogata
kompozycja czerwieni; Pitaya Fusion, czyli odcienie stodkiego, cukierkowego rézu; Blueberry
Swirl, bogate, strukturalne biekity; Papaya Mania, czyli stoneczny pomaranczowy;
orzezwiajacy zo6tty Pineapple Twist oraz Kiwi-Licious, czyli pobudzajaca zielen.

www.ampacet.com
marketing.europe@ampacet.com


https://www.ampacet.com/

Jacek Leszczynski

Redaktor naczelny

Zaprawde zyjemy w ,dziwnych” czasach.
| przychodzi mi to stwierdzi¢ ponownie.
Jesien targowa zapowiada sie imponuja-
co, oczywiscie jak na warunki, w ktorych
przyszto nam funkcjonowacd. Targi Plast-
pol, Packaging Innovations, Taropak juz
Sla zaproszenia. Zagranica nie pozostaje
w tyle; organizatorzy targéw Fachpack, In-
terplas, Fakuma réwniez nie maja watpli-
wosci, ze ich imprezy sie odbeda... | na to
wszystko pojawiaja sie kasandryczne prze-
powiednie politykow dotyczace czwartej
fali koronawirusa.

W Niemczech ta czwarta fala zresztg juz sie
zaczeta, co 20 sierpnia ogtosit Instytut Ro-
berta Kocha. W zycie weszta tam tzw. zasa-
da 3G (geimpft, getestet, genesen, czyli: za-
szczepiony, przetestowany, ozdrowieniec).
Oznacza ona, ze do niektorych zamknie-
tych przestrzeni publicznych dostep maja
tylko osoby zaszczepione, ozdrowiency i ci,
ktorzy posiadaja negatywny wynik testu
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na COVID-19. Rzadzacy w Polsce po ci-
chu zaczeli przebagkiwac¢ o wprowadzeniu
podobnych rozwigzan réwniez w naszym
kraju. Cisnie sie na usta kultowe juz pyta-
nie: Jak zy¢, panie premierze?” i wcale nie
chodzi tu tylko o los zniszczonych papry-
kowych upraw, a o cata gospodarke, ktdra
bedzie dziata¢ efektywnie tylko w warun-
kach chociaz wzglednej stabilizacji.

O tym, jak jest ona wazna dla kazdego sek-
tora, opowiada Tomasz Mikulski, prezes fir-
my ML Polyolefins, polskiego producenta
recyklatow. Branza recyklingu jest niezwy-
kle istotng gatezig przemystu; to wtasnie
jej rozwaj powinien w duzym stopniu stu-
dzi¢ obawy spoteczne zwigzane z kwestia-
mi zanieczyszczenia odpadami $rodowiska
naturalnego. Z tego tez powodu winna
by¢ otoczona szczeg6lnym wsparciem ze
strony legislatoréw. A jak jest? ,Tworzymy
przepisy, ktére maja niby uderzy¢ w zjawi-
ska patologiczne, a jednocze$nie obejmu-
jemy nimi recykleréw, odbierajac im $rodki
na inwestycje” - uwaza prezes ML.

Mowiac o zréwnowazonym rozwoju, warto
bytoby, abysmy nie zawezali definicji tego
pojecia tylko do kwestii stricte ekologicz-
nych.Ale jesli jednak juz o nich wspomnia-
tem, to przyjrzyjmy sie jak zréwnowazony
rozwdj ,robi sie” w Brazylii, o czym opowie
Walmir Soller z Braskem Netherlands.

Dziekujemy
2a te dary...
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Z kolei Adam Szubert, wiceprezes zarzadu
Asten Group, w rozmowie z red. Alicjg Dan-
kowska odnosi sie do wspomnianych prze-
ze mnie ,dziwnych czasow”. Jak pokazuje
ta rozmowa, nawet w okresie pandemii
mozna osiggac sukcesy. Agnieszka Fran-
czak z firmy Polimarky dowodzi natomiast,
ze tworzywa sztuczne sg niezbednym ele-
mentem wspotczesnego $wiata.,Mdéwienie
o eliminowaniu tworzyw sztucznych jest
nieodpowiedzialne, tak samo jak btedne
obarczanie ich wing za zuzycie surowcow
nieodnawialnych”, uwaza przedstawicielka
polskiej firmy specjalizujacej sie w produk-
¢ji compoundow.

Mimo wakacyjnej aury (niestety, to juz
przesztos¢) wspotpracujacy z naszym cza-
sopismem naukowcy nadal w wysokiej
formie. Marta Lenartowicz-Klik tym razem
Wwzieta na tapet” fluoropolimery. O tym,
jak istotng role odgrywaja we wspdtcze-
snym przemysle przeczytacie panstwo
w jej artykule.

To chyba zadna tajemnica, ze ,konikiem”
dr. Karola Nicinskiego jest przetwdrstwo
gumy. W swoim artykule dr Nicinski wska-
zuje, ze recykling wyrobéw gumowych
wcale nie jest sprawa prosta, i to z wie-
lu powodoéw.

Jest oczywistg oczywistoscia, ze nad kwe-
stig rozwigzania problemu odpaddéw two-
rzywowych od wielu juz lat gtowia sie
najtezsze akademickie gtowy. Jako Polska
wcale nie odstajemy w tej dziedzinie. Row-
niez i na naszym podworku pojawiaja sie
innowacyjne pomysty, takie jak np. PET-
stop autorstwa prof. Grazyny Dabrowskiej
z torunskiego UMK. PETstop to $rodek
przyspieszajacy rozktad plastiku. Zawarte
w nim grzyby posiadaja zdolno$¢ do wy-
twarzania enzymdw hydrolitycznych, ktére
rozcinaja wigzania wodorowe w tworzy-
wach, a potem uruchamiajg cate szlaki me-
taboliczne w celu de-
gradacji ksenobiotykéw
(zanieczyszczen). Brzmi f/
interesujaco? A wiec 4
smacznego, grzybki!
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| KRAUSSMAFFEI HIGH PERFORMANCE PONOWNIE POD NAZWA NETSTAL

Z dniem 1 pazdziernika 2021 r. Grupa KraussMaffei przywrdci
spotce KraussMaffei High Performance AG poprzednia nazwe

Netstal. Nowa samodzielna jednostka bedzie zarzadzac¢ dzia-
talnoscig Netstal New Machines and Service na catym swiecie
za pomocga swoich spétek zaleznych.

- Tym krokiem uwzgledniamy zyczenia naszych klientow i taczy-
my marke i organizacje pod wspdlng nazwa Netstal. Jestesmy
przekonani, ze dzieki temu Netstal bedzie jeszcze bardziej niz
dotychczas skoncentrowany na klientach i ich potrzebach oraz
zaoferuje im warto$¢ dodana, ktérg marka Netstal reprezen-
tuje od wielu dziesiecioleci - méwi Michael Ruf, prezes zarza-
du KraussMaffei.

Rynki obstugiwane przez Netstal okazaty sie odporne na kryzysy
nawet w czasie pandemii. Dlatego KraussMaffei przewiduje silny
wzrost w tych obszarach - szczegdlnie w segmencie medycznym,
jak réwniez w produkcji wyrobéw z PET.

Prezesem nowej jednostki zostanie Renzo Davatz, ktory bedzie
podlegat bezposrednio Michaelowi Rufowi.

| LANXESS FINALIZUJE PRZEJECIE EMERALD KALAMA CHEMICAL

Koncern Lanxess, zajmujacy sie chemia specjalistyczna, zakonczyt
proces przejecia Emerald Kalama Chemical. Spétka z siedziba
w Stanach Zjednoczonych jest wiodagcym na Swiecie producen-
tem specjalistycznych chemikaliéw. Lanxess podpisat umowe
kupna 14 lutego 2021 r. Uzyskano wszystkie wymagane zgody
organdw regulacyjnych.

W 2020 r. spétka Emerald Kalama Chemical wygenerowata glo-
balng sprzedaz w wysokosci okoto 425 mln dolaréw (375 mln
euro) oraz EBITDA przed uwzglednieniem wyjatkéw w wysoko-
sci okoto 90 mln dolaréw (80 mln euro). Trzy czwarte sprzedazy
przypadto na dziatalnos¢ w zakresie specjalistycznych produktéw
dla rynku débr konsumpcyjnych — w szczegdlnosci produktow
smakowych i zapachowych oraz konserwantéw do stosowania
w zywnosci, produktach gospodarstwa domowego i kosmetykach.
Jedna czwarta sprzedazy pochodzita z dziatalnosci w zakresie
specjalistycznych chemikaliéw do zastosowan przemystowych.
Po sfinalizowaniu transakcji zespot Lanxess powigksza sie o oko-
to 470 pracownikow i 3 zaktady produkcyjne. Drugie co do wiel-
kosci przejecie w historii koncernu Lanxess oznacza rozszerzenie
oferty specjalistycznych chemikaliow do zastosowan przemysto-
wych, gtéwnie dla branzy tworzywowej, farb i powtok oraz klejow.

Jednym z waznych dodatkéw do nowego portfolio Lanxess jest
gama plastyfikatoréw nieftalanowych i koalescentéw K-Flex do
klejéw, powtok, uszczelniaczy i zastosowan winylowych. Plasty-
fikatory K-Flex optymalizuja procesy produkcyjne i wtasciwosci
produktow koncowych. S3 wysoce kompatybilne z polimerami

polarnymi w wodnych systemach klejacych i poprawiaja tworze-
nie filmu w farbach oraz powtokach.

Innymi waznymi dodatkami do ogolnego portfolio dla zasto-
sowan przemystowych sg plastyfikatory Kalama Vitroflex do
produkcji uszczelniaczy polisiarczkowych oraz modyfikatory

Modulast, ktére opracowano w celu stosowania w reaktywnych
systemach poliuretanowych.
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MABLEX SCOLEFIN RAVACABL
PC/ABS, PC/ASA, PC/PBT PP compounds PP
MAFILL SICOFLEX RAVACOLOR TRINSEO MAGNUM
PP compounds ABS PE, EVA, TPU based
Ravago
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ENSOFT RAVALENE SICORAN RAVAMID ENLITE PULSE
TPE-S HDPE, LDPE, LLDPE SAN PA 6, PA 66
ENESTER RAVAPLEN SICOSTIROLO SCONABLEND EMERGE STYRON
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@ Offer for packaging applications
AFFINITY DOW WIRE AND CABLE ELITE BYNEL, FUSABOND APPEEL
POP, EEA, gr-MAH, lonomers HDPE, LDPE, LLDPE, XPE, PP compounds LLDPE Enhanced Polyethylene MAH Grafted Polyolefins Peelable Resin
AMPLIFY DOW ENDURANCE INFUSE ELVAX SURLYN
EEA, gr-MAH, lonomers XPE Olefin Block Copolymers Ethylene Vinyl Acetate Copolymer lonomers
ATTANE DOW AXELERON INTUNE OBC ELVALOY NUCREL
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PBT PAG6, PAG6 PA6, PAG66 LG ABS
CELAPEX GUR RITEFLEX hes
PEEK UHMWPE TPE-E LG ASA
ASA
CELSTRAN HOSTAFORM TALCOPRENE, TECNOPRENE
LoF PP Selenis LG SAN
PET Solutions
FORPRENE IMPET VECTRA, ZENITE SELENIS PET SAN
TPV PET LCP PET-G, CPET
)
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Creativity & Innovation in Plastics
ALTUGLAS PMMA BIOBATCH NATUREWORKS INGEO EXXONMOBIL PP MEDICAL
PMMA PLA PP compounds
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e i ’ 7S G RQANUVEA
RESINEX ROTOMOULDING LUVOCOM 3F AMITROPLAST GRANULA VB
LLDPE, HDPE, POP, PP, PBT PA, PET, PP compounds Thermoplastic starch



https://www.resinex.pl/

LOTTE

ADVANCED MATERIALS

INFINO PC
PC

INFINO PC/ABS
PC/ABS

INFINO PC/ASA
PC/ASA

Braskem)

BRASKEM HDPE
HDPE

BRASKEM PP
PP copo, PP homo, PP raco

BRASKEM "I'm GREEN”
HDPE, LDPE, LLDPE

A-PET MATERIALS

JADE A-PET
Jiangyin Xingyu New Material

LIGHTER A-PET

Equipolymers

BILLION A-PET

Fujian Billion Petrochemicals

c ARKEMA
ARNITEL KYNAR RILSAN
TPE-E PVDF PA 11
AKULON ECOPAXX ORGALLOY RILSAN CLEAR
PAG6, PAGG PA 4.10 PA/PO blend PA Transparent
AKULON ULTRAFLOW STANYL PEBAX RILSAN HT
PAG6 high fluidity PA 4.6 TPE-A PPA
ARNITE XYTRON RILSAMID
PET, PBT PPS PA 12
e | ..
Gishom EQUATE PCR AND BIO-BASED PE &<» Addmaster
nem_ ————
SIPCHEM EVA EQUATE HDPE PCR (Post-Consumer Recycled) BIOMASTER
HDPE DOW Agility CE XZ 89169.00 ANTIMICROBIAL additive
RAVAPURA
SIPCHEM PBT EQUATE LLDPE SCENTMASTER

LDPE C4

BIO-BASED DOW PE
LDPE, LLDPE, Elastomers and Plastomers

FRAGRANCE additive

NATURAL AND SYNTHETIC RUBBER

ENGAGE
DOW - POE

NORDEL IP
DOW - EPDM

NATURAL RUBBER

Natural Rubber, Natural Latex

RAVAFLEX

RAVAGO - SBR,BR,NBR,EPDM,IIR,BIIR,CIIR

STYRON BR

TRINSEO - Synthetic Rubber

STYRON E-SBR

TRINSEO - Synthetic Rubber

SPRINTAN S-SBR

TRINSEO - Synthetic Rubber

ce
Ld

o
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cCoLLOInos

THE MAKERS OF MASTERBATCH

COLLOIDS MB

Masterbatches

.TllSlIl-'

MASTERBATCHES & ADDITIVES

ADHESIVES AND HOT MELTS

AFFINITY GA
DOW - POP

HANWHA
HANWHA - EVA

POLIMELT

RAVATACK
RAVAGO - C5,C9, HHC Resins

TERGUM
RESPOL - Resins

SUN TACK
UPM - C9 Resins

FUCLEAR

UPM - C9 Resins

Names used are trademarks of the producers. Uzyte nazwy sg znakami towarowymi producentow.

RESINEX POLAND Sp. z o.0.

ul. Brechta 7
03-472 Warszawa
tel.: +48 22 441 60 00

e-mail: resinex.pl@resinex.com

0Ozo str. 12A

UAB “Resinex Baltics*

Member of Group

[ RESINEX

LT - 08200 Vilnius

tel: +370 5 2054777
info.lt@resinex.com

www.resinex.com

Ravago
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Bogata oferta producentow i dostawcow opakowan oraz etykiet,
ciekawy program warsztatow workShops oraz 3 nowe strefy RE-
sponse - tak w skrdcie zapowiada sie 13. edycja Miedzynarodo-
wych Targéw Opakowan Packaging Innovations, ktora odbedzie
sie 15 i 16 wrzednia w EXPO XXI Warszawa.

Co roku targi sie zmieniajg i na biezgco rozwijaja strefy tematycz-
ne oraz poruszaja nowe, nurtujace kwestie. W tym roku pojawia
sie 3 nowe strefy: Strefa Safety Trends, poSwiecona bezpieczen-
stwu, higienie i komfortowi pracy; Strefa E-commerce, utrzymana
w temacie szkolen i prezentacji nowych technologii oraz Strefa
Automatyki i Robotyki dla zastosowania robotéw i technologii
w réznych gateziach przemystowych.

Mocng strong targdw sa rowniez sami goscie. Warto podkreslic,
iz zwiedzajacy Packaging Innovations reprezentujg rozne bran-
ze, m.in.: spozywcza, kosmetyczng, chemiczng, farmaceutyczna,
przemystowg oraz reklamowa. Tym, co podkres$laja sami wystaw-
cy jest fakt, ze uczestnicy posiadajg jasno sprecyzowane oczeki-
wania wobec produktéw, ktérych szukaja. Kazdego roku w wy-
darzeniu biorg udziat wtasciciele firm, dyrektorzy zarzadzajacy,
menadzerowie ds. marki, projektanci, technolodzy i dystrybutorzy
opakowan, przedstawiciele dziatow marketingu oraz dyrektorzy
i specjalisci ds. zakupow. Targi to doskonata przestrzen zaréwno

| PACKAGING INNOVATIONS: 15-16 WRZESNIA 2021 R.

dla producentéw uznanych marek, jak i dla tych, ktérzy debiutuja
na rynku i chca dotgczy¢ do grona lideréw branzy.

is Just
The Beginning,

Dodatkowym atutem w tym roku bedzie potgczenie dwdch wy-
darzen, a mianowicie Targi Packaging Innovations odbeda sie
wraz z Festiwalem Marketingu i Druku. Dla wystawcow to szansa
na dotarcie do szerszego grona klientéw i osiggniecia lepszych
celéw biznesowych na targach, a dla gosci to swietna okazja do
zobaczenia w jednym miejscu i czasie bogatszej ekspozycji oraz
wziecia udziatu w wiekszej liczbie wydarzen towarzyszacych.

| INTERNETOWA PLATFORMA SPOTKAN TARGOW TAROPAK

W dniach 4-6 pazdziernika 2021 r.na terenie Miedzynarodowych
Targéw Poznanskich odbeda sie Targi Taropak, poswiecone bran-
zy opakowan oraz Targi Polagra, dedykowane branzy spozywczej
i sektorowi HoReCa.Wydarzenia beda dostepne réwnoczesnie dla
wszystkich zwiedzajacych. Nowoscig dla tych targéow bedzie in-
nowacyjna Internetowa Platforma Spotkan, pozwalajaca na zdo-
bycie kontrahentéw z catego swiata, ktéra wzbogaci stacjonar-
ne wydarzenie.

Hybrydowy model Targéw Taropak umozliwi spotkanie wielu po-
tencjalnych kontrahentdw osobiscie w trakcie trwania targdéw, ale
tez pozwoli na zaprezentowanie swojej firmy online. Platforma
bedzie dostepna dla wystawcow przez blisko 2 miesiace, co po-
zwoli na lepsze przygotowanie informacji handlowych oraz wy-
dtuzy mozliwos$¢ kontaktu z potencjalnymi klientami i partnerami.

Internetowa Platforma Spotkan targéw Taropak i Polagra posiada
wiele udogodnien zaréwno dla odwiedzajacych, jak i wystawcow.
Zaletq jest przyjazny, nieskomplikowany interfejs oraz brak ko-
niecznosci instalowania dodatkowego oprogramowania. Moz-
liwosc zorganizowania prywatnych spotkan z klientami, dzieki
funkcjom wideo i chat, pozwoli na petnowymiarowe negocjacje
biznesowe. Zsynchronizowanie Platformy z kalendarzem QOutlook

i Google pozwoli na otrzymywanie automatycznych przypomnien
o0 zaplanowanych, nadchodzacych spotkaniach.

Ponadto Platforma zapewni odwiedzajacym udziat online we
wszystkich wydarzeniach towarzyszacych targom oraz pozniejszy
dostep do nagran wideo. Dodatkowo dostep do Targéw Taropak
i Polagra na Internetowej Platformie Spotkan bedzie mozliwy
az 30 dni po zakonczeniu wydarzen.
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Poznaj oferte najwyzszej jakosci opakowan
E z tworzyw sztucznych, wytwarzanych przy

zastosowaniu najnowszych technologii,
dedykowanych branzy spozywczej i chemicznej:
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| EUROPEJSKI RYNEK TWORZYW SZTUGZNYCH | GUMY NA PLASTPOLU

Ponad 300 wystawcow z 18 krajow Europy i Swiata pojawi sie
na tegorocznych Miedzynarodowych Targach Przetworstwa Two-
rzyw Sztucznych i Gumy Plastpol w Kielcach, ktére odbed3 sie
21-23 wrzesnia 2021 r.

Plastpol nie uniknat problemoéw zwigzanych z trwajaca pan-
demia. Pierwotny, majowy termin musiat zosta¢ przesuniety
na wrzesien. Targi Kielce stanety wiec przed trudnym zadaniem
zorganizowania wydarzenia w 3 miesigce. Wysitek pracownikow
kieleckiego osrodka, wspétorganizatorow i samych wystawcéw
pozwolit na osiaggniecie tego celu. W Kielcach zaprezentuja sie
firmy z m.in.: Austrii, Czech, Danii, Niemiec, Holandii i Wtoch.

Targi Plastpol to rowniez swietna okazja do podsumowan. Pierw-
szego dnia odbedzie sie spotkanie Stowarzyszenia PlasticsEuro-
pe, podczas ktérego tradycyjnie przedstawiona zostanie aktualna
sytuacja na rynku tworzyw w Europie i na $wiecie. Tego samego
dnia Klaster Gospodarki Odpadowej i Recyklingu zorganizuje
konferencje ,Zamykamy obieg surowcow - tworzywa sztuczne”
Podczas spotkania poruszony zostanie temat rozszerzonej od-
powiedzialnosci producenta, ekoprojektowania, nie zabraknie
tez dobrych przyktadéw zwigzanych z recyklingiem. Prelegen-
tami konferencji beda eksperci zaréwno z branzy przetwdrstwa
tworzyw sztucznych, jak i recyklingu. Jak moéwia organizatorzy,

konferencja ma stanowi¢ dowdd na to, ze potrzebna i mozliwa
jest wspotpraca tych dwoch $wiatédw. Spotkanie bedzie stano-
wi¢ umocnienie wspolnych intereséw organizacji ekologicznych
i przemystu tworzyw.

Tegoroczng nowoscig dla wystawcow Targdw Plastpol jest poja-
wienie sie ustugi Plastpol On-Line.Zwigksza ona zasieg promogji
firm, umozliwiajac streaming, wyswietlanie filmikéw, czy prezen-
tacje online stoisk. Dodatkowo, klienci zainteresowani spotka-
niem z danym wystawcg, moga umowic sie na nie jeszcze przed
rozpoczeciem imprezy targowej.

| TARGI PLAST EURASIA ISTANBUL: 1-4 GRUDNIA 2021 R.

Plast Eurasia Istanbul, jedne z najwazniejszych targéw branzy
tworzyw sztucznych w regionie, odbeda sie 1-4 grudnia 2021 r.
w Tuyap Fair and Convention Centre. Wezmie w nich udziat ponad
1000 firm z wiecej niz 50 krajow.

Targi Plast Eurasia Istanbul, ktére od poczatku swojej dziatal-
nosci stale umacniajg swoja pozycje jednej z najwazniejszych
platform marketingowych branzy tworzyw sztucznych, w tym
roku obchodzg 30-lecie swojego istnienia. Wydarzenie, ktére od
trzech dekad gromadzi pionieréw branzy, jest pierwszym w Eu-
ropie i drugim na $wiecie wsrdéd corocznych targéw branzy two-
rzyw sztucznych. Turcja, jedno z centréw Europy i Eurazji w bran-
2y przetworstwa tworzyw sztucznych, przygotowuje sie do jednej
z najwazniejszych imprez targowych w tym sektorze.

Organizatorzy targow oczekuja, ze tegoroczna wystawa przycia-
gnie odwiedzajacych z ponad 100 krajéw, ktérzy na zamknietym
terenie o powierzchni 120 tys. m? spotkaja sie z tysigcem przed-
stawicieli firm.

Grupa Tuyap - organizator targdéw Plast Eurasia - oprocz fizycz-
nej wystawy wdraza réwniez aplikacje cyfrowe i organizuje targi
hybrydowe za posrednictwem aplikacji MyTuyap. Aplikacja zlo-

kalizuje pozycje zwiedzajacego i wskaze optymalng trase do wy-
branego celu.

Narzedzie do wymiany wizytéwek umozliwia odczytanie unikal-
nego kodu QR na telefonie komérkowym innego uzytkownika
i dodanie go do kontaktéw MyTlyap w aplikacji. Mozna prze-
gladac i wprowadzac¢ notatki dla kazdego z kontaktow w dowol-
nym momencie.
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Na poczatku sierpnia przedstawiciele firm Jelenia Plast oraz ML
Polyolefins spotkali sie w Jeleniej Gorze, aby zakontraktowac do-
stawy recyklatu polipropylenu w kolejnym sezonie wspoétpracy.
Umowe podpisali prezesi przedsiebiorstw - Jens Kroger w imie-
niu Jelenia Plast oraz Tomasz Mikulski, prezes ML Sp.z o.0.

Jak podkreslaja obie strony, podpisany kontrakt jest dowo-
dem na zaciesnianie sie dobrej wspoétpracy dwoch lideréw ryn-
ku, ktérzy od pewnego czasu scisle ze soba wspdtdziatajg ze
wzgledu na wzrost znaczenia recyklatéw w produkcji wyrobow
ostatecznych.

Dotychczasowa wspétpraca zaowocowata wprowadzeniem na ry-
nek produktéw ze znaczng iloscig wsadu z recyklatéw, co byto
mozliwe dzieki wspélnej pracy nad udoskonaleniem surowcéw
stosowanych w przetwdrstwie. Negocjujacy porozumienie Moni-

I JELENIA PLAST KONTRAKTUJE DOSTAWY RECYKLATU PP OD ML POLYOLEFINS

ka Lagonska z Jelenia Plast i Krzysztof Nowosielski z ML Polyole-
fins podkreslaja, ze to nie koniec wspdlnych projektdw.

- Jak na tak duzy kontrakt, prace nad nim nie trwaty szczegdlnie
dtugo. Obie strony sa dla siebie sprawdzonymi partnerami, wobec
czego ustalenie szczegotow nie byto pracochtonne i skompliko-
wane. Wiekszosc¢ czasu zajat nam development surowca, poniewaz
- co zrozumiate - chcieliSmy utrzymac estetyczny wyglad, kolor,
ale tez witasciwosci produktu - powiedziata Monika tagonska,
kierownik dziatu zakupoéw w Jelenia Plast.

- Mamy przed soba troche prac zwigzanych z poszukiwaniem
nowych receptur, ale jesli wspotpraca bedzie przebiegata tak
sprawnie jak do tej pory, to bardzo szybko rozpoczniemy dosta-
wy kolejnych grup produktéw. Zdajemy sobie sprawe, ze takie
kontrakty - szczegélnie komunikowane publicznie - s3 bacznie
obserwowane przez inne przedsiebiorstwa z branzy, ktére réw-
niez starajg sie podazac Sciezka odchodzenia od wykorzystania
tworzyw oryginalnych, zastepujac je w duzej mierze recyklatami.
Bedziemy starali sie wspdlnie, z tak wartosciowym partnerem jak
Jelenia Plast, wskazywac na korzysci ptynace z korzystania z re-
cyklatow oraz promowac ich uzycie tam, gdzie nie jest konieczne
wykorzystanie materiatéw prime - wskazat Krzysztof Nowosiel-
ski, dyrektor handlowy ML Polyolefins.

Firmy nie podaty doktadnej wartosci umowy ze wzgledu na ta-
jemnice handlowa, wskazujg jednak wartos¢ kontraktu na kwote
Lkilkunastu milionéw ztotych rocznie”.

| TARGI FACHPACK: 28-30 WRZESNIA 2021 R.

Tegoroczna edycja targéw Fachpack bedzie pierwszym spotka-
niem europejskiego przemystu opakowaniowego od 2 lat. W tym
roku te wiodgce targi branzowe, odbywajgce sie tradycyjnie
w Norymberdze, skoncentrowane beda na zréwnowazonych opa-
kowaniach. Ekologiczne opakowania to kluczowa kwestia; od
opakowan i materiatow pochodzacych z recyklingu i nadajacych
sie do recyklingu, po opakowania i systemy wielokrotnego uzyt-
ku, a takze procesy przyjazne dla srodowiska.

0d 15 wrzesnia 2021 r. cyfrowa aplikacja myFachpak umozliwi
efektywne sposoby nawigzywania kontaktéw. Wszyscy odwiedza-
jacy targi beda mogli zarejestrowac sie w aplikacji bezptatnie.
Po rejestracji uzytkownik otrzyma wiadomos$¢ e-mail i bedzie
mogt natychmiast w petni korzystac¢ z funkcjonalnosci dostep-
nych w myFachpak.

Trzeciego dnia tegorocznej wystawy odbedzie sie Sustainable
Packaging Summit. Bedzie to okazja do konstruktywnych i prak-
tycznych dyskusji w kwestii kluczowych probleméw zwigzanych

ze zrownowazonym rozwojem opakowan. Konferencji Sustainable
Packaging Summit towarzyszy¢ beda prezentacje i panele dysku-
syjne oraz ceremonia wreczenia nagrdd Sustainability Awards.

Targowa nowoscig w 2021 r. bedzie InnovationBox, czyli forum
wystawcow na targach Fachpak. Tutaj zarejestrowani wystaw-
cy beda mogli zaprezentowac swoje innowacje i najwazniejsze
produkty w krotkich, 30-minutowych prezentacjach. Prezentacje
beda transmitowane na zywo na myFachpak i beda réwniez do-
stepne do pobrania online po Fachpak.



tukasiewicz
IMPIB

Trzecia pod wzgledem
zatrudnienia
sie¢ badawcza w Europie

Nowoczesne laboratoria
wyposazone w unikalng
w skali kraju
aparature badawczg

Realizujac prace B+R
wspieramy rozwadj
polskich firm

Wyttaczarka 2T42W Wanna chtodzaca

Zespdt prowadzenia zytek Granulator TS-40

Z tukasiewicz

Instytut Inzynierii Materiatow
Polimerowych i Barwnikow

* Realizujemy prace badawczo-rozwo-
jowe z dziedziny tworzyw polimerowych,
elastomerdw, farb i lakieréow, w tym
dotyczace opracowywania innowacy-
jnych technologii, produktéow wraz

z wdrozeniem.

¢ Posiadajac doswiadczong kadre nau-
kowg oraz nowoczesng aparature
badawcza w akredytowanych laboratori-
ach, swiadczymy ustugi w zakresie
badan tworzyw polimerowych, wyrobdw
z tworzyw, elastomeréw i gumy

oraz farb i lakierdéw.

* Dysponujac kadrg inzynierska oraz
zapleczem technicznym, posiadamy sze-
rokg oferte nowoczesnych urzadzen

do przetwoérstwa i wytwarzania wyrobdw
z tworzyw sztucznych, recyklingu,
produkcji mieszanek gumowych

i wyrobdw z gumy, a takze farb

i lakierdw.

« W oparciu o wiedze i doswiadczenie
tukasiewicz - IMPIB wilaczajac sie
w walke ze skutkami pandemii zreal-
izowat m.in. projekt linia technologiczna
do wytwarzania widkniny filtracyjnej,
stosowanej w maseczkach ochronnych.

Sie¢ Badawcza tukasiewicz to
trzecia pod wzgledem wielkosci za-
trudnienia sie¢ badawcza w Europie.
Dostarcza atrakcyjne,

kompletne i konkurencyjne
rozwigzania technologiczne.

Oferuje biznesowi unikalny system
LFzucania wyzwan”, dzieki ktéremu
grupa 4500 naukowcow w nie wiecej
niz 15 dni roboczych przyjmuje wyz-
wanie biznesowe i proponuje opra-
cowanie skutecznego rozwigzania.
Przedsiebiorca nie ponosi zadnych
kosztow zwigzanych z opracowaniem
pomystu na prace badawcze, moze
zdecydowac sie na kontakt nie tylko
przez formularz na stronie https://
lukasiewicz.gov.pl/biznes/, ale takze
w ponad 50 lokalizacjach:
Instytutach ktukasiewicza i ich
oddziatach w catej Polsce.

Zobacz takze:
https://lukasiewicz.gov.pl/biznes/

Siec Badawcza tukasiewicz - Instytut Inzynierii
Materiatow Polimerowych i Barwnikow

87-100 Torun, ul. Marii Sklodowskiej-Curie 55

tel.+48 56 650 00 44
zapytania@impib.lukasiewicz.gov.pl
www.impib.pl
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AKZONOBEL KONTY-
NUUJE WSPOLPRACE
Z MERCEDESEM

Mercedes-Benz i AkzoNobel przedtuzyty
umowe partnerska o kolejne 4 lata. Ozna-
cza to, ze firma pozostaje rekomendowa-
nym dostawca produktéw i ustug serwi-
sowych w Chinach oraz preferowanym
partnerem Mercedes-Benz w Indonezji.
Podpisanie umowy zostato poprzedzone
szczegotowymi testami i analizami pro-
duktéw oraz ustug oferowanych przez Sik-
kens, marke premium AkzoNobel.

- Cieszymy sie, ze mozemy kontynuowac
nasza udang wspoétprace z jedna z naj-
bardziej znanych marek motoryzacyjnych
na Swiecie — mowi Patrick Bourguignon,
dyrektor Automotive and Specialty Co-
atings w AkzoNobel - Wierzymy, ze nasza
oferta produktéw marki Sikkens, cyfro-
we narzedzia i ustugi serwisowe pomoga
zwiekszy¢ zyski naszego partnera i zapew-
ni¢ najlepsze mozliwe wsparcie dla jego
klientéw w Chinach i Indonez;ji.

Przedtuzenie umowy o kolejne 4 lata ozna-
cza, ze AkzoNobel pozostanie partnerem
Mercedes-Benz na 26 rynkach: Abu Dhabi,
Austrii, Bahrajnu, Chin, Kostaryki, Chorwa-
¢ji, Danii, Francji, Niemiec, Grecji, Indonezji,
Jordanii, Kuwejtu, Libanu, Maroka, Holan-
dii, Omanu, Polski, Rosji, Arabii Saudyjskiej,
RPA, Hiszpanii, Szwecji, Zjednoczonych
Emiratow Arabskich, USA i Jemenu.

| R&P POLYPLASTIC ROZWIJA WSPOPRACE
£ POLSKA FIRMA DYSTRYBUCYINA

R&P Polyplastic, jeden z najwiekszych
rosyjskich compounderéw, rozpoczat
regularne dostawy tworzywa Armamid
PA6 GF15-1T do Polski. Pierwsza par-
tia 10 ton zostata wystana w kwietniu.
W lipcu ilos¢ zakupu zostata zwiekszona
ponad dwukrotnie i wyniosta 20,5 tony.

Przetwarzanie pierwszej partii otrzyma-
nej na wiosne potwierdzito wysoka ja-
kos¢ mieszanek, dlatego klient koncowy
dwukrotnie zwigkszyt zamoéwienie. Ro-
syjska mieszanka jest wykorzystywana
w Polsce do produkcji czesci do urzadzen
przemystowych. Odporny na wstrzasy,
wypetniony szktem Armamid PA6 (B
15-1E pozwala na produkcje wyrobow
metoda wtrysku. Materiat charakteryzu-
je sie wysokimi wtasciwosciami mecha-
nicznymi i jest odporny na dziatanie we-
glowodorow - np. parafiny, benzyny, oleju
napedowego, a takze olejow mineralnych

i syntetycznych, stezonych i stabych za-
sad, stabych kwasow.

- Nie zamierzamy poprzesta¢ na osia-
gnietych wynikach po naszej drugiej do-
stawie Armamidu PA6 GF15-1T do Polski.
Juz dzi$ firma R&P Polyplastic prowadzi
negocjacje z firmg Mobi Sp.z 0.0. w spra-
wie sprowadzenia na polski rynek ko-
lejnego materiatu na bazie poliamidu
6. To dowodzi, ze rosyjskie mieszanki sg
konkurencyjne na rynku europejskim -
zauwaza Pawet Krugtow, dyrektor gene-
ralny Trade House Polyplastic.

| ALPLA PRZEJMUJE POtUDNIOWOAFRYKANSKIEGO

PRODUCENTA OPAKOWAN

Grupa Alpla, producent opakowan z two-
rzyw sztucznych i specjalista w zakresie
recyklingu, przejeta Verigreen Packaging,
potudniowoafrykanskiego  producenta
opakowan z siedzibg w Durbanie. Firma
specjalizuje sie w produkcji butelek i ka-
nistréw przeznaczonych m.in. do olejow
silnikowych. Grupa Alpla przejeta dziat
srodkéw smarnych Verigreen Packaging
7 lipca 2021 r.

- To przejecie doskonale wpisuje sie
W nasza strategie — wyjasnia Mike Resni-
cek, dyrektor zarzadzajacy Alpla w regio-

nie Afryki Subsaharyjskiej - Umozliwia
nam wejscie w segment rynku, w ktérym
do tej pory nie byliSmy obecni w Afryce
Potudniowej oraz daje nam mozliwosci
dalszej dywersyfikacji naszego portfolio.

Dzieki przejeciu firma Alpla zwieksza
swoje zaangazowanie w tym regionie.
W 2017 r. przejeta Boxmore Packaging,
lidera afrykanskiego rynku w produkgcji
butelek PET, preform i nakretek. W Lan-
seria koto Johannesburga powstaje obec-
nie nowoczesny zaktad produkcyjny wraz
z centralg regionalng. W poblizu Kapszta-
du znajduje sie kolejny zaktad produkcyj-
ny. Przejecie Verigreen Packaging dodaje
do portfolio firmy fabryke w Durbanie,
trzecim co do wielkosci miescie w kraju.
Poza Afryka Grupa Alpla ma juz bogate
doswiadczenie w produkcji opakowan
do smarow.
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POPYT JEST STABILNY,

myCEPPI

PLASTICS CONSULTING

ALE BOOM JESZCZE NIE NADSZEDE

W ubiegtym tygodniu popyt byt nieco lep-
szy niz zazwyczaj w sierpniu, szczegoélnie
w ostatnich dwoch dniach tygodnia. Spo-
dziewamy sie dalszego ozywienia popytu
w nadchodzacym tygodniu.Wynika to z fak-
tu, ze wzrost cen we wrzesniu powoli staje
sie oczywisty dla uczestnikow rynku. Jed-
nak podwyzka cen kontraktowych mono-
merow olefinowych jest jeszcze watpliwa.
Mimo wszystko, ceny polimeréw wzrosng
ze wzgledu na spodziewane wzmocnienie
popytu na poliolefiny we wrzesniu, chociaz
wielu przetworcéw jeszcze w zesztym ty-
godniu wierzyto, ze spadng wraz ze spada-
jacymi cenami ropy i paliw.

Ceny polimeréw zaczety juz rosngc na nie-
wielka skale w zesztym tygodniu, mimo
ze wakacje jeszcze trwaja. Podnidst je juz
serbski producent, ale jego produkty s3
mato dostepne, podobnie jak w przypad-
ku producenta tureckiego. Wzrost bedzie
prawdopodobnie kontynuowany w nad-
chodzacym tygodniu. Zta wiadomos¢ jest
taka, ze nie ma prawie zadnej dostepnosci
polimeréw na rynku. Srodkowoeuropej-
scy producenci tez nie s3 zbyt agresywni
w sprzedazy; wolg nieznacznie zwigkszyc
poziom zapasow.

Przetwdrcy tworzyw sztucznych mieli na-
dzieje, ze po duzym wzroscie cen w pierw-
szej potowie roku, zaczng one ponownie
spadac¢ i powrdca do poziomu z 2019 r.
Wielu z nich nie podnosito wiec dotad
znaczaco cen swoich wyrobow, czekajac
na spadek cen polimeréw. Teraz nadchodzi
kolejna fala podwyzek i stawki prawdopo-
dobnie pozostang wyzsze niz zwykle. Dla-
tego dalszy wzrost cen gotowych wyrobéw
z tworzyw sztucznych jest nieunikniony.

W ubiegtym tygodniu zaczety spadac réw-
niez ceny ropy naftowej.Jednak ostabienie
euro zmniejsza wptyw tej obnizki. Biorac

$rednie ceny polimeréw w Europie $Srodk

izy 33. ty

of 2020 r. a 32. tygodniem 2021 r.
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—— HDPE wtrysk

PPC —— PPH Raffia ——PPHwtrysk ——PPR

pod uwage aktualne trendy, bardzo praw-
dopodobny jest spadek cen monomerow
olefinowych (etylenu i propylenu) o 10-30
euro za tone we wrzesniu. Przemawia tez
za tym rosngca podaz etylenu w Europie
Zachodniej. Jednak spadajace ceny mono-
merow prawdopodobnie nie beda ozna-
czac nizszych cen polimeréw. W przypadku
niektorych polimeréw oczekuje sie nawet
wzrostu. Powodem, jak zwykle w tym roku,
jest ograniczona podaz. Podaz gatunkéw
PPC i PPR jest szczegdlnie uszczuplona,
ale w ostatnim tygodniu na rynku brakto
réwniez PPH. Wzrost cen polimerow jest
wspierany przez fakt, ze podmioty gospo-
darcze optymistycznie patrzg na korzystne
dane o PKB Europy za Il kwartat. Ponad-
to jesienig ruszy wykorzystanie srodkow
Unijnego Funduszu Odbudowy. Obawy
zwigzane z czwartg falg COVID-19 tylko
nieznacznie pogarszaja oczekiwania.

Trwa ozywienie na tureckim rynku, na kto-
rym zuzycie polimeréw moze by¢ w tym
roku rekordowe. Réwnolegle ze wzrostem
popytu ceny tez rosna. Co wiecej, w przy-
padku importu z Bliskiego Wschodu wy-

——— HDPE rurowy (100)

mmmmmmmmmmmmmm

tydzien 1
tydzien 2
tydzien 3

LDPE folia ——DPEGP —— LLDPE C&

———GPPS ——HIPS ——EPS

stepuje tak zwany efekt zatrzymania to-
warow. Coraz mniejszy import trafia do
Europy Srodkowej.

W ostatnim tygodniu wydawato sie, ze po-
pyt na SM sie uspokoit, a ceny sie ustabi-
lizowaty. Uczestnicy rynku jednak zdaja
sobie sprawe, ze stabngce euro i wzmac-
niajacy sie popyt moga doprowadzi¢ do
znacznego, nawet trzycyfrowego ich wzro-
stu juz we wrzesniu.

Niepewnos¢ rynku? Wyeliminuj ja dzie-
ki tygodniowemu raportowi cen surow-
cow. Ceny, fakty, trendy i przewidywania
skoncentrowane Europy
Srodkowej:

na obszarze

#polipropylen #polietylen #polistyren

Wyprébuj bezptatnie bez zobowigzan
przez 4 tygodnie:

laszlo.budy@myceppi.com
+36 703 685 140


https://www.myceppi.com/
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| CADXPERT Z CERTYFIKATEM 1S0 9001:2015

Firma CadXpert, dystrybutor profesjonalnych drukarek 3D, spet-
nia najwyzsze standardy jakosciowe, czego potwierdzeniem jest
uzyskanie certyfikatu ISO 9001:2015. Niezalezni audytorzy pozy-
tywnie ocenili standardy realizowanych ustug druku 3D, a takze
obstuge klienta oraz prowadzone szkolenia.

Posiadanie standardow ISO jest uznawane przez wiele firm i or-
ganizacji za niezbedne do rozpoczecia wspotpracy. Certyfikat 1ISO
9001:2015 to miedzynarodowa norma okreslajagca wymagania,
ktore powinien spetni¢ system zarzadzania jakoscig w przedsie-
biorstwie. Firma CadXpert wdrozyta i stosuje system zarzadzania
jakoscig zgodny z wymaganiami normy PN-EN ISO 9001:2015
w zakresie ustug szkoleniowych, handlu oraz druku 3D. Pozytyw-

ne przejscie procesu certyfikacji to potwierdzenie wiarygodnosci
i rzetelnosci firmy CadXpert jako partnera biznesowego.

Kilka tygodni temu firma poinformowata takze o uzyskaniu
certyfikatu Stratasys Platinum Partner. Jest to najwyzszy status
przyznawany autoryzowanym dystrybutorom przemystowych
drukarek 3D tej marki. CadXpert jest pierwsza firma w Polsce,

ktéra moze poszczycic sie takim wyréznieniem. Dzieki temu pol-
scy przedsiebiorcy moga znalez¢ w ofercie CadXpert drukarki 3D
i technologie dostepne tylko w nielicznych, wysoko uprzemy-
stowionych krajach, co pozwoli im lepiej konkurowac na zagra-
nicznych rynkach. Stratasys tym samym bardzo mocno zaznaczyt

SW0ja pozycje w naszym kraju, co oznacza, ze producent widzi
duzy potencjat w polskiej branzy druku 3D.

fot.: cadxpert.pl

I VIl MIEDZYNARODOWA KONFERENCJA ETICS W OZAROWIE MAZOWIECKIM

W dniach 9-10 wrzesnia 2021 r. w Ozarowie Mazowieckim od-
bedzie sie siodma edycja Miedzynarodowej Konferencji ETICS,
corocznego wydarzenia organizowanego przez Stowarzysze-
nie na Rzecz Systemoéw Ocieplen (SSO). W tym roku jego wio-
dacym tematem bedzie rola ocieplen na drodze do neutral-
nosci klimatycznej i ekologicznej gospodarki, do ktérych dazy
Unia Europejska.

Jak podkresla dr inz. Jacek Michalak, prezes Stowarzyszenia
na Rzecz Systemdw Ocieplen, po 11 grudnia 2019 r. nowa stra-
tegie wzrostu gospodarczego w krajach UE moze wyznaczy¢ Eu-
ropejski Zielony tad. Jego celem jest przeksztatcenie UE w spra-
wiedliwe i prosperujace spoteczenstwo, zyjace w nowoczesnej,
zasobooszczednej i konkurencyjnej gospodarce, ktéra w 2050 r.

osiagnie zerowy poziom emisji gazoéw cieplarnianych netto.

- Co wazne, zatozenia Europejskiego Zielonego tadu oddziela-
ja wzrost gospodarczy od wykorzystania zasobéw naturalnych.
Trudno zatem wyobrazi¢ sobie skuteczne przestawienie gospo-
darek i spoteczenstw krajow unijnych na nowe tory bez udziatu
branzy ociepleniowej — wskazuje prezes Michalak.

Dodaje takze, ze jest to debata na temat najwazniejszego zada-
nia, jakie stoi przed naszym pokoleniem. Wyktady poruszac beda
takze inne, aktualne dla branzy ocieplen kwestie, takie jak bez-
pieczenstwo pozarowe elewacji, dialog z nadzorem budowlanym
czy zagadnienia zwigzane z trwatoscig systemow ETICS.

Podczas tegorocznej edycji Miedzynarodowej Konferencji ETICS,
poruszone zostang tematy dotyczgce m.in. zréwnowazonego roz-
woju w kontekscie ewolucji europejskich zasad wprowadzania
do obrotu wyrobéw budowlanych, bezpieczenstwa pozarowego
nowoczesnych elewacji i badan rozprzestrzeniania ognia w du-
zej skali.

Stowarzyszenie na Rzecz Systeméw Ocieplen informuje, ze tra-
dycyjnie podejmowane beda réwniez istotne zagadnienia, ktore
maja wptyw na biezaca sytuacje w branzy. W tym roku jest to
tematyka zwigzana z Europejskim Zielonym tadem, recyklingiem
materiatdw odpadowych oraz charakterystykami srodowiskowy-
mi systemow ETICS.




fot. Karol Bannach
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OKIEM RECYKLERA:
DZIEJE REGYKLINGU TWORZYW W POLSCE

ROZMOWA Z TOMASZEM MIKULSKIM, PREZESEM FIRMY ML POLYOLEFINS
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Panie prezesie, firma ktérg pan prowadzi
jest obecna na polskim rynku juz 20 lat.
Mysle, Ze jest to znakomita okazja, aby po-
rozmawiac o historii polskiego recyklingu
tworzyw sztucznych, ktdrej jest pan row-
niez nieodtaczng czescia. Jak z perspekty-
wy ostatniego dwudziestolecia wyglada
ewolucja gospodarki odpadami w Polsce
i zwigzanej z nig branzy recyklingowe;j?

Jesli mamy rozmawiac o tak zamierzchtych
z dzisiejszej perspektywy czasach dla
branzy recyklingu, to na wstepie chciat-
bym cos$ podkreslic. Mianowicie zaréwno
ja, rozpoczynajac swoja dziatalnos¢ w tej
branzy 20 lat temu, jak i wiele dwczesnie
powstajacych firm, mielismy jedng wspol-
na ceche. Brakowato nam doswiadczenia,
jednak taczyto nas poczucie, ze robimy
co$ innowacyjnego. Byt to tez czas, kiedy
na polskim rynku powstawaty pierwsze or-
ganizacje odzysku. Odnosilismy wdéwczas
wrazenie, ze to poczatek wielkich zmian,
jesli chodzi o gospodarke odpadami w na-
szym kraju, @ my uczestniczymy w czyms
na swoj sposéb wyjatkowym.

| chyba od tej symbiozy przedsiebior-
cdw zajmujacych sie zbiorka odpadow
z tworzyw i organizacji odzysku nalezato-
by zaczac. Bowiem pierwsze lata dziatania
optaty recyklingowej pozwalaty sadzi¢,
ze przyniesie ona pozytywne efekty i stwo-
rzy stabilne zrédto odpadow, ktére pozwoli
nam je efektywnie wykorzystywac. Istnia-
to juz wtedy wiele przedsiebiorstw wpro-
wadzajacych na rynek swoje produkty
w opakowaniach, czy to w przemysle spo-
zywczym, budowlanym czy innych. Sporo
przedsiebiorstw — w tym réwniez moje -
zauwazyto swojg szanse w rozwoju zbiorki
odpaddéw i obstugi firm zajmujacych sie

konfekcja. Nie da sie ukry¢, ze istotna role
w tworzeniu biznesplanu tego rodzaju
dziatalnosci odgrywaty doptaty z organiza-
¢ji odzysku.

Czym wtasciwie charakteryzowata sie
dziatalnos¢ tych organizacji, bo rozumiem,
Ze miata istotny wptyw na rozwdéj polskie-
go recyklingu?

Przedsiebiorstwa wprowadzajace na pol-
ski rynek produkty w opakowaniach po-
siadaty - i nadal posiadaja - ustawowy
obowigzek zapewnienia odzysku, w tym
recyklingu odpadéw opakowaniowych.
Mogty to wtedy robi¢ samodzielnie lub
wiasnie za posrednictwem organizacji od-
zysku. Te organizacje — powotane do zycia
przez przedsiebiorstwa wprowadzajace
opakowania na rynek - dotowaty firmy,
ktére prowadzity selektywng zbiorke lub
przekazywaty doptaty do recyklingu. Byty
to dodatkowe $rodki, dzieki ktdérym firmy
recyklingowe mogty sie rozwijac. Ten sche-
mat dziatania oczywiscie przybyt do nas
z krajow zachodnich.

Naturalnie moja praca w tamtym czasie
wigzata sie z podrézowaniem i osobiscie
bytem pod wielkim wrazeniem, kiedy
w tamtych latach zwiedzatem niemieckie
firmy zajmujace sie selektywng zbidrka
odpadoéw; zarédwno te znajdujace sie w du-
zych miastach, jak tez w mniejszych miej-
scowosciach. Miatem przekonanie, ze tak
bedzie wygladata przysztos¢ gospodarki
odpadami w Polsce i rzeczywiscie uda
sie te rozwigzania przenies¢ na rodzimy
grunt. Zresztg faktycznie pierwsze lata
dziatania systemu zapowiadaty, ze bedzie
on funkcjonowat co najmniej poprawnie.
Po jakims czasie jednak, wartos¢ dota-
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cji dzielonych przez organizacje odzysku
na rzecz firm zajmujacych sie recyklingiem
spadta drastycznie. Na przestrzeni kilku lat
te dotacje zmniejszyty sie z poziomu okoto
100 euro za tone do 5 euro za tone.

Nietrudno sie domysli¢, ze musiato to mie¢
ogromny wptyw na rynek...

Alez oczywiscie. Wszyscy zaczeli zadawac
sobie pytanie: co dalej? Firmy miaty swoje
plany rozwoju, ktére oczywiscie w czesci
opieraty sie na prognozach dotyczacych
srodkow pochodzacych z organizacji odzy-
sku.Jednak gdy z roku na rok to dofinanso-
wanie tak dramatycznie ulegto zmniejsze-
niu, to wszelkie plany rozwojowe musiaty
zosta¢ zrewidowane. Pewna uprzywilejo-
wana formuta prowadzenia tego rodzaju
dziatalnosci sie wyczerpata, bo zderzylismy
sie z tym samym problemem, ktory trapit
przedsiebiorstwa z innych branz - niesta-
bilnej legislacji, ktora z dnia na dzien od-
mieniata formute prowadzenia biznesu.

Co spowodowato tak drastyczne zmiany
tych doptat?

Przyczyna byto osiagniecie przez Polske -
przynajmniej ,na papierze” - poziomu od-
zysku surowcdw narzuconego przez unijna
legislacje. Czy rzeczywiscie ekspresowo
doscignelismy kraje zachodnie w zbiorce
odpadow? Na to pytanie chyba kazdy moze
sam sobie odpowiedziec. Pewne natomiast
jest to, ze pierwsze podejscie jako kraj
oblalismy. Wprowadzono pewne przepisy,
ale nie byto absolutnie nikogo, kto bytby
w stanie skontrolowac czy odzysk surow-
cOw jest realny. Po prostu system nie zdat
egzaminu, bo byt brak kontroli poprawno-
$ci jego dziatania ze strony panstwa. Pa-




20 PLASTECHO GtOSBIZNESU

i
|

trzac z drugiej strony niby zaliczylismy fal-
start, ale przeciez ani nie mielismy w tym
zakresie do$wiadczenia, ani fachowcow,
ani znajacych sie na temacie urzednikdéw.
To byty dopiero poczatki branzy...

Podsumujmy zatem - tamten system miat
wady i pojawity sie ewidentne nieprawi-
dtowosci, co dzi$ jest tajemnica poliszy-
nela. Ale przeciez finalnie efektem pracy
recykleréow powinien by¢ surowiec wtor-
ny, a nie dokument. Jak zatem wyglada-
to przetwarzanie odpadéw w surowiec
w tamtym czasie?

W tej kwestii przeszlimy jako branza
bardzo dtuga droge. | tak recykling poli-
etylenu, ktérego historia siega znacznie
dawniejszych czaséw niz dziatalnos¢ mo-
jej firmy, poczatkowo dotyczyt w gtdwnej
mierze odpadoéw poprodukcyjnych, badz
takich, ktére nie wymagaty skomplikowa-
nych proceséw technologicznych. W wiek-
szosci tych przedsiebiorstw linie technolo-
giczne nie miaty odgazowan, a jakikolwiek
problem z materiatem wsadowym, np. jego

zadruk, generowat olbrzymie ktopoty. Wta-
sciwie 20 lat temu przetwarzanie odpaddéw
pouzytkowych raczkowato i na palcach
jednej reki mozna byto policzy¢ te przed-
siebiorstwa, ktére radzity sobie technolo-
gicznie z trudniejszym odpadem. Zreszta
te firmy istniejg do dzi$, maja sie $wietnie
i sg liderami rynku, bo od poczatku stawia-
ty na jakos¢ i technologie.

Ale wracajac do surowca - z czasem nara-
stata potrzeba zastepowania tworzyw ory-
ginalnych recyklatami. Powoli, ale jednak
systematycznie. Na rynku funkcjonowato
wiele produktéw, ktére z powodzeniem
mogty zosta¢ wytworzone z recyklatow.
Dobrym przyktadem sa tu np. branza fu-
neralna, producenci akcesoriéw meblo-
wych czy detale do budownictwa, gdzie
wystepowat chocby popyt na wiadra. To
byty poczatki uzywania recyklatéw. Zresz-
ta do dzi$ w tych branzach recyklaty maja
sie $wietnie i nadal nie ma potrzeby, aby
w przypadku pewnego rodzaju produktéw
zastepowac tworzywa z recyklingu czym-
kolwiek innym.

Domyslam sie, ze podstawowa motywa-
¢ja dla uzywania recyklatéw byt wéwczas
czynnik ekonomiczny?

Alez oczywiscie, ze decydowaty finanse.
Dodatkowo rynek recyklatow napedzat
réwniez eksport do Chin. Odbiorcy z tego
kraju ptacili niezle, totez pojawiato sie
w branzy coraz wiecej firm skuszonych
wizja zrobienia dobrego interesu z przed-
siebiorcami z Panstwa Srodka. Oczywiscie
oznaczato to znaczne zwiekszenie popytu
na odpady tworzywowe.

Jednoczesnie rozwijaty sie przedsiebior-
stwa zajmujace sie zbidrka odpadow
w mniejszych miastach. Zbieraty one
przede wszystkim ztom i makulature - tu
historia zbiorki miata przeciez ciggtos¢
jeszcze za czasow gtebokiego PRL-u. Tym-
czasem wymagania rynku rosty; mielismy
juz przeciez mozliwos¢ podgladania, jak to
wyglada na zachodzie Europy, czesto wiec
bywato tak, ze to my uczyliSmy naszych
dostawcow jak ma wygladac¢ prawidtowa
zbiérka odpaddéw tworzywowych. Zreszta



dzieki wspotpracy z nami zyskiwali do-
datkowg motywacje, aby rozwija¢ swo-
ja dziatalnosc.

Gospodarka odpadami zaczyna sie od ich
zbiorki i konfekcji. Pana przedsiebiorstwo
po kilku latach prowadzenia tej dzia-
talnosci rozpoczeto dodatkowo produk-
cje recyklatow.

Nawet nie dodatkowo, bo o ile wczesniej
oczywiscie  prowadziliSmy dziatalnos¢
handlowa w zakresie odpadéw z two-
rzyw sztucznych, tak od 2006 r. - czyli od
momentu instalacji pierwszej linii do re-
cyklingu - zaprzestaliSmy tej wcze$niej
podstawowe] aktywnosci. Po dzi$ dzien
wszystkie odpady z tworzyw trafiajace
do naszej firmy (oczywiscie te dajace sie
przetworzy¢) s uzywane jako surowiec
do produkgji.

Jak wygladat zatem poczatek produkcji re-
cyklatéw w pana przypadku?

Postawilismy instalacje, rozpoczelismy
produkcje i szybko zaczelismy sie rozwijac
technologicznie. Akurat zainwestowali-
Smy w nowoczesne technologie... po czym
nastat rok 2008, a wraz z nim przyszedt
kryzys. Wszystko staneto i nikt nie potrze-
bowat surowca. Nie byt to wymarzony po-
czatek (Smiech). Na szczescie juz w 2009 r.
okazato sie, ze rynek potrzebuje recyklin-
gu, bo firmy oczekuja surowca, ktory co
prawda roznit sie jeszcze wtedy mocno
jakoscig od oryginatu, ale dzieki niemu
mozliwe byto obnizenie kosztéw produk-
Cji, a co za tym idzie swoich produktow. To
niestabnace zainteresowanie recyklatami
trwato do mniej wiecej 2012-2013 r.

Od tamtej pory ten wzrost popularnosci
recyklatow jest ciagty?

Nie do konca, bo wraz z nastaniem roku
2019 okazato sie, ze tworzywa oryginal-
ne moga kosztowa¢ mniej niz 1000 euro
za tone. Sprawito to, ze odbiorcy, ktorzy
do tej pory korzystali z tworzyw wysokiej
jakosci pochodzacych z recyklingu, nie-
koniecznie nadal byli zainteresowani ich
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uzywaniem, kiedy ta réznica cenowa zro-
bita sie tak mata. To byt naturalnie duzy
problem dla branzy, bo nalezy tu przypo-
mnie¢, ze przeciez spadek cen tworzyw
oryginalnych w zaden sposob nie przekta-
dat sie na zmniejszenie kosztéw produkcji
recyklatow. W kazdym razie, z powodu tej
obnizki cen na rynku, odbiorcy ktérzy moz-
na by powiedzie¢, ze ,tradycyjnie” korzy-
stali z recyklatéw, przestawili sie ponow-
nie na tworzywa pierwotne. Nie ma sie tu
zreszta czemu dziwi¢, skoro po pierwsze
nie widzieli przewagi marketingowej wy-
nikajacej z faktu stosowania w produkcji
recyklatow - bo po prostu nie byto do tego
wiasciwej atmosfery, swoistej mody na su-
rowce wtdrne - a po drugie nie byto za-
chety cenowej.

Teraz wydaje sie to nie mie¢ znaczenia,

Obecnie rzeczywiscie
podstawowa wartoscia
dodang dla produktu jest
to, ze zostat wytworzony
7 surowcow pochodza-
cych z recyklingu

jako recyklerzy jestescie na fali. Nie ma
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dnia, aby - nawet w mediach gtéwnego
nurtu - nie odmieniano przez wszystkie
przypadki stowa ,recykling”.

Juz w 2019 r. coraz szersza popularnos¢
zdobywat termin gospodarki o obiegu
zamknietym. Ale, przynajmniej w Polsce,
to byty tylko stowa, rozmowy, a oprocz
tych dyskusji niewiele sie dziato. Niska
cena tworzyw oryginalnych powodowata,
ze na tych rozmowach sie konczyto.

Obecnie za$ rzeczywiscie podstawowa
wartoscig dodang dla produktu jest to,
ze zostat wytworzony z surowcéw pocho-
dzacych z recyklingu.Z jednej strony rosnie
Swiadomos¢ spoteczna w naszym kraju,
bardziej $wiadomie wybieramy produkty,
zdalismy sobie sprawe, ze zréwnowazony
rozwdj to nie jest puste hasto. A z drugiej
jestesmy krajem, ktéry ma bardzo silne
zwiazki gospodarcze z krajami unijnymi
z Zachodu, gdzie ta Swiadomosc dotyczaca
ochrony $rodowiska czy uzywania surow-
cdw wtornych jest bardziej powszechna,
wiec ten trend rosnie takze u nas. Tak jak
wspomniatem - kiedy branza recyklin-
gu w Polsce zaczynata sie ksztattowac, to
sami przedsiebiorcy wiedzieli, ze uczest-
nicza w czyms$ waznym, buduja te ,lepsza”
zrébwnowazong gospodarke. Dzi$ wiedza
o tym takze konsumenci, wiec jest zdecy-
dowanie tatwie;.
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Jak polski sektor recyklingu wyglada obec-
nie; jak pan ocenia jego funkcjonowanie,
ale tez kwestie legislacyjne?

Wielokrotnie w réznych wywiadach od-
nositem sie do kwestii niespdjnosci prze-
piséw, ktéra powoduje, ze funkcjonujemy
w stanie permanentnej niepewnosci. Nie-
stety, mimo uptywu lat, wcigz nie mozemy
liczy¢ na trwata i spojna legislacje, nieza-
leznie od tego jaka formacja polityczna
rzadzi. Bez rozwigzan systemowych nie
jesteSmy w stanie ponies¢ pewnego ry-
zyka w rozwoju naszych przedsigbiorstw.
Za dobrg monete biore powstajacy projekt
ROP i nie chodzi mi o ksztatt tej propozy-
¢ji, a 0 samo ruszenie do przodu z pracami
nad nia.

Natomiast co do samego rozwoju recy-
klingu - przestrzegam przed rozumowa-
niem, ze inwestycje rzedu kilku milionéw
ztotych rozwiaza wszystkie problemy. Po-
trzebujemy o wiele wiekszych srodkdw,
zeby spetni¢ oczekiwania klienta. Linie
technologiczne musza by¢ przede wszyst-
kim na wysokim poziomie, innowacyjne;
muszg by¢ w stanie z trudnego odpadu
wytworzy¢ produkt, ktéry da sie zastoso-
wac w wielu branzach. To nie sg mate in-
westycje. My jako branza mozemy to zro-

bi¢, ale takie naktady sg obarczone duzym
ryzykiem. Musimy widzie¢, ze zmiany ida
w dobrym kierunku.Jesli tak sie nie stanie,
bedziemy nadal na szarym koncu posréd
przedsiebiorstw z innych krajow, oczywi-
scie gtownie z Europy Zachodnie;j.

Tworzymy przepisy,
ktore maja niby uderzy¢
w zjawiska patologiczne,
a jednoczesnie obejmu-
jemy nimi recyklerdw,
odbierajac im Srodki

na inwestycje

No wtasnie, jestesmy 5. krajem pod wzgle-
dem wielkosci w Unii Europejskiej. Jaki
jest nasz potencjat i gdzie mozemy sie
znalez¢? | co musimy zrobi¢, aby doréw-
nac czotéwce?

Przepisy, ktore obecnie funkcjonuja sg kal-
ka rozwigzan krajéw zachodnich. Tak sie
sktada, ze te panstwa sg $wietnie przygo-
towane do realizacji tych przepisow. | za-

razem tak sie sktada, ze te wtasnie kraje
dysponuja olbrzymimi mocami w zakresie
recyklingu, z ktérych wywodzga sie global-
ne korporacje. Analizujmy, jak budowali
swoj przemyst w tej branzy i obserwujmy,
co robig teraz. Wyciagajmy wnioski i prze-
no$my sprawdzone rozwigzania na nasz
grunt. Tylko wtedy bedziemy w stanie na-
wigzac do ich sukcesow i przyblizymy sie
do celu. Pamietajmy tylko, ze celem nie
jest gonienie krajéw zachodnich, a rozwia-
zanie problemu odpadéw w naszym kraju.

Natomiast do znudzenia bede powta-
rzat jedna rzecz - najbardziej istotna jest
edukacja spoteczenstwa i budowa Swia-
domosci potrzeby zmian w gospodar-
ce odpadami, w ttumaczeniu, czym jest
zréwnowazony rozwdj i na czym polega
gospodarka o obiegu zamknietym. My
na co dzien widzimy problem braku tej
edukacji. Nadal, nawet w duzych przedsie-
biorstwach, gdzie wydawatoby sie pewne
wzorce sg powszechne, bardzo czesto bra-
kuje podstawowej edukacji pracownikdw,
ktorzy nie maja swiadomosci, ze np. zmie-
szanie papieru z tworzywami zdecydowa-
nie nie sprzyja recyklingowi odpadow.

Skoro jesteSmy przy rozwigzaniach za-
chodnich, to jak branza ocenia krajo-
w3 legislacje?

Przepisy, ktére wymagaja od przedsiebior-
cOw poniesienia naktadéw finansowych in-
westycji, powinny zarazem dawac warunki
do dalszego rozwoju. Tymczasem sytuacja
wyglada tak, ze np. zwalczajac zjawiska
patologiczne, jak przywozenie do naszego
kraju odpadoéw porzucanych na sktado-
wiskach i podpalanych, uderzyto w nasza
branze. Tworzymy przepisy, ktére maja niby
uderzy¢ w to konkretne zjawisko, a jedno-
cze$nie obejmujemy nimi recykleréw, od-
bierajac im $rodki na inwestycje. Przeciez
my ptacimy ciezkie pienigdze za odpady,
ktére s3 surowcem w naszej produkcji,
a obciagzenia jakimi oberwalismy rykosze-
tem uderzaja nas po kieszeni. Te $rodki,
ktére wydalismy na dostosowanie sie do
wymogow - ktore podkreslam powstaty,
aby walczy¢ z patologiami, ktérych u recy-



klerow nikt nie uswiadczy - moglismy wy-
dac¢ zdecydowanie lepiej, na rozwdj recy-
klingu. Krotko mowigc: zawinity jednostki,
a oberwaty osoby postronne.

Zatem nie chodzi mi o to,zeby naszg branze
traktowac w sposob preferencyjny, ale ge-
neralnie podchodzi¢ rozsadnie do przed-
siebiorcow, ktérzy tworzg miejsca pracy
i ptaca podatki. Zresztg skoro jestesmy
przy podatkach, to przeciez mamy $wiezy
przyktad omawiany ostatnio w mediach,
gdzie pokazano jakie $mieszne w stosun-
ku do obrotow kwoty odprowadzaja w ra-
mach podatku CIT zagraniczne korporacje.
Wiec powtorze - nie chodzi o preferencje,
tylko réwne szanse. Bo jezeli w sposob tak
preferencyjny bedziemy traktowac te mie-
dzynarodowe korporacje, to chyba jasne
jest, ze z polskiego rynku wypchnigte zo-
stang rodzime przedsiebiorstwa.

Wrdéémy jeszcze na moment do projektu
nowelizacji zawierajacego przepisy o ROP,
ktory jest juz wreszcie dostepny. Co pan
0 nim mysli?

Po tylu latach braku postepow w legislacji
zwigzanej z branza, ciesze sie z kazdego
dziatania w tym kierunku. Natomiast od-
nosze wrazenie, ze jest to projekt bazowy,
ktory powstat napredce troche z musu,
bo sp6zniamy sie z implementacja przepi-
sow unijnych. Wierze, ze w toku legislacji
bedzie sie on dopiero ksztattowat, bo prze-
ciez np. propozycja stawek czeskich nie
wynika z doktadnych obliczen, tylko jest
skopiowanym rozwigzaniem, wiec mysle,
ze ulegnie zmianie. Poczekatbym z ocena,
az zaczng sie przy nim konkretne prace.

Obecnie, mimo wszystko, mamy dobry
wiatr dla recyklingu. Wsparcie unijne, ale
tez inicjatywy europejskich stowarzyszen
branzowych sprawiaja, ze postrzeganie re-
cyklatow sie zmienia. Co dalej?

Jestem pewien, ze recykling mechaniczny
bedzie nadal potrzebny, ale jednoczesnie
obawiam sie, ze bez recyklingu chemicz-
nego nie damy rady sprosta¢ poziomom
odzysku narzuconym przez Unie Europej-

WWW.PLASTECHO.COM

ska. Sadze, ze bedziemy mogli je osiagnac
tylko przy wsparciu tej technologii. Recy-
kling mechaniczny ma sporo ograniczen
i nie mozna wyrobdw z recyklatow uzy¢ do
wszystkich oczekiwanych zastosowan.

Pamietajmy tez, o czym wspominatem,
ze olbrzymie ilosci odpadéw nadal zale-
gaja na polskich sktadowiskach. Musimy
je w jakis sposob odzyskac. Czes¢ bedzie
musiata trafic do spalarni. Unia obecnie
niechetnie patrzy na budowe nowych in-
stalacji tego typu, gdyz teraz panuje moda
na recykling. Problem polega na tym,
ze w krajach zachodnich istnieje wiele ta-
kich obiektow i te kraje nadal beda z nich
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korzysta¢. Niestety, odpadéw nienadaja-
cych sie do przetworzenia bedzie coraz
wiecej, a bez spalarni nie damy rady ich
zutylizowac. Dzisiaj mowi sie, ze spalarnie
sg przestarzate. Tylko, ze my dopiero zacze-
lismy je budowac¢, tymczasem pewne jest,
ze ilos¢ odpaddéw bedzie sie zwiekszac.
Aby skutecznie poradzi¢ sobie z tym pro-
blemem, potrzebujemy nowoczesnych sor-
towni, duzych instalacji recyklingowych,
spalarni, recyklingu chemicznego i $wiet-
nie wyedukowanego spoteczenstwa. Wte-
dy poradzimy sobie z wyzwaniami, jakie
na nas czekaja. ®

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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ZROWNOWAZONY ROZWO!
W BRAZYLIJSKIM WYDANIU

ROZMOWA Z WALMIREM SOLLEREM,DYREKTOREM GENERALNYM BRASKEM NETHERLANDS
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Podczas gdy pandemia koronawirusa miata
poczatkowo negatywny wptyw na prawie
wszystkie rynki, w 2020 r. branza tworzyw
sztucznych odniosta korzysci dzieki rosng-
cemu popytowi na $rodki ochrony osobi-
stej, opakowania na zywnosc typu ,to-go”
oraz artykuty gospodarstwa domowego.

W rozmowie z Eleng Blume z portalu
K-MAG, Walmir Soller, dyrektor generalny
Braskem Netherlands, opowiedziat o bra-
zylijskim rynku tworzyw sztucznych, wkta-
dzie firmy Braskem w gospodarke o obie-
gu zamknietym oraz o ekologicznej marce
,I'm green”.

Jak postrzega pan obecng sytuacje branzy
tworzyw sztucznych w Brazylii?

Caty swiat przechodzi okres niepewnosci,
ktéra jest skutkiem pandemii COVID-19.
Nie inaczej jest rowniez w przypadku
Brazylii. Nastepujace po sobie fale za-
chorowan, rosngce bezrobocie, z drugiej
strony rézne formy wsparcia rzagdowego
- wszystkie te elementy znaczaco wpty-
waja na zachowania konsumentéw, co
w rezultacie utrudnia przewidywanie reak-
cji rynku w poszczegolnych jego segmen-
tach. WidzieliSmy bardzo staby poczatek
roku 2020, po ktérym nastgpito imponu-
jace ozywienie popytu. Pierwszy kwartat
2021 r. byt jeszcze silniejszy, lecz sytuacja
w najblizszym czasie zaleze¢ bedzie od
wielu czynnikéw: rozwoju pandemii na ca-
tym Swiecie, tempa szczepien i ozywienia
gospodarczego w Brazylii.

Pomimo, iz poszczegdlne segmenty rynku
doswiadczyty specyficznych, wynikajacych
z pandemii wyzwan, ozywienie widoczne
w drugiej potowie roku miato pozytyw-
ny wptyw na wszystkie rodzaje tworzyw
sztucznych, w tym oczywiscie PE, PP i PVC.
Sektory takie jak opieka zdrowotna, opa-
kowania do zywnosci, budownictwo i AGD
odnotowaty najwiekszy wzrost ze wzgledu
na zmieniajace sie wraz z pandemia na-
wyki. Do istotnych zmian w zachowaniach
konsumenckich przyczynita sie np. praca
zdalna, ktérej efektem jest wzrost zapo-
trzebowania na wiekszg przestrzen (domy),
sprzet gospodarstwa domowego, gotowa-
nie (opakowania zywnosci) oraz zakupy
dokonywane za posrednictwem handlu
elektronicznego (opakowania ochronne).



Co wiecej, pomimo wszystkich wyzwan,
obecna sytuacja uwypuklita znaczenie
tworzyw sztucznych w spoteczenstwie,
dzieki ich réznorodnym zastosowaniom
i roli, jaka odegraty w walce z kryzysem
zwigzanym z COVID-19. Mam tu na mysli
np. srodki ochrony osobistej, pojemniki
na srodki dezynfekujace, opakowania do
Zywnosci, respiratory niezbedne do rato-
wania zycia. Jednoczesnie swiadoma kon-
sumpcja, wiasciwa utylizacja i gospodaro-
wanie odpadami tworzyw sztucznych oraz
dziatania przemystu na rzecz wdrazania
gospodarki o obiegu zamknietym staty sie
priorytetem na catym Swiecie.

Swiadoma konsumpcja,
wtasciwa utylizacja i go-
spodarowanie odpadami
tworzyw sztucznych
oraz dziatania przemy-
stu na rzecz wdrazania
gospodarki o obiegu
zamknigtym staty sie
priorytetem na catym
swiecie

Jakie s3 obecnie, pana zdaniem, najwaz-
niejsze problemy, ktdére musi rozwigzac¢
branza przetwdrstwa tworzyw sztucznych
- zaréwno w Brazylii, jak i na Swiecie?

W centrum uwagi nadal pozostaje niepew-
no$¢ dotyczaca dalszego rozwoju pande-
mii i zwigzanych z nig konsekwencji; oczy-
wiscie nie tylko w Brazylii, ale na catym
swiecie. Oprdcz krotkoterminowych zmian
w profilu popytu, mozemy zaobserwowac
dtugoterminowe zmiany w zachowaniu
uczestnikdw rynku, ktére w rezultacie beda
miaty wptyw na przysztosc branzy.

Do najwazniejszych trendow, ktére zary-
sowuja sie po COVID-19, mozemy zaliczy¢
zréwnowazony rozwoj, ktory staje sie kwe-
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stig priorytetowa w odczuciu spotecznym,
szczegolnie biorgc pod uwage, ze zmiany
klimatyczne i problemy zwigzane z odpa-
dami tworzyw sztucznych to dwa najbar-
dziej widoczne problemy spoteczne.

Jesli chodzi zas o kwestie samych odpa-
dow, to najwiekszym wyzwaniem zarow-
no w Brazylii, jak i poza jej granicami, jest
brak infrastruktury i regulacji politycz-
nych w zakresie przeznaczenia, zbierania
i sortowania materiatdbw nadajacych sie
do recyklingu w celu wspierania recy-
klingu mechanicznego i opracowywania
zrownowazonych rozwigzan dla pozosta-
tosci pokonsumpcyjnych.

Oprocz recyklingu mechanicznego, kolejna
wazng droga bedzie recykling chemiczny.
Umozliwi on odzyskiwanie surowcéw z od-
padow tworzywowych w celu zastgpienia
ropy naftowej i wytworzenia nowych, ory-
ginalnych tworzyw sztucznych.

Firma Braskem wyrobita sobie znakomita
marke, zwtaszcza w dziedzinie biopolime-
row i wykorzystania surowcéw odnawial-
nych. Czy moze pan podac¢ kilka przykta-
dow waszych rozwigzan?

Nasza flagowa marka jest ,I'm green’,
ktéra jest znana przede wszystkim z cer-
tyfikowanego bio polietylenu (bio-PE) wy-
twarzanego z etanolu z odpowiedzialnie
pozyskiwanej trzciny cukrowej w Brazylii.
0d 2010 r., dzieki inwestycji 290 mln dola-
réw w instalacje o wydajnosci 200 kt/rok,
pozyskujemy w Regionie Potudniowym
w Brazylii etanol czesciowo certyfikowany
przez Bonsucro (stowarzyszenie produ-
centow trzciny cukrowej i jej przetworcow,
ktorych celem jest zapewnienie zréwno-
wazonej przysztosci dla produkcji trzciny
cukrowej na drodze inicjatyw cechujgcych
sie odpowiedzialnoscia spoteczng i srodo-
wiskowa - przyp. ttumacza).

Z kolei obszary uprawne s3 zgodne z Pro-
gramem Odpowiedzialnego Pozyskiwania
Etanolu opracowanym przez Braskem i or-
ganizacje Pro-Forest. Oznacza to, ze nadal
jestesSmy uznawani za Swiatowego lidera
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Walmir Soller

w dziedzinie tworzyw sztucznych opar-
tych na biologii. Niedawno ogtosilismy do-
datkowa inwestycje w wysokosci 61 mln
dolaroéw, ktéra pozwoli zwiekszy¢ nasze
moce produkcyjne o 30% w drugiej poto-
wie 2022 r.

Przez lata Braskem zdobyt wiele nagrdéd
zwigzanych z marka ,I'm green”, wspierajac
globalnych klientéw takich jak IKEA, Tetra
Pak i Lego. W 2018 r. koncern wprowadzit
na rynek ,I'm green” EVA - drugi polimer
na bazie trzciny cukrowej, ktéry poza pozy-
tywnym wptywem na $rodowisko jest ide-
alny dla kilku sektoréw rynku, w szczegol-
nosci dla przemystu obuwniczego. Allbirds,
amerykanski producent obuwia, opraco-
wat podeszwe butéw SweetFoam oparta
na tworzywie ,I'm green” EVA. To tylko je-
den z przyktaddw aplikacji naszych biopro-
duktow ,I'm green”, ktére mozna znalez¢
w wielu markach handlowych obecnych
na rynkach obu Ameryk, Europy i Azji.

Dla koncernu Braskem gospodarka o obie-
gu zamknietym to jeden z priorytetow.
Jaka role odegra GOZ w przysztosci i jaki
jest wktad Braskem w gospodarke o obie-
gu zamknietym?

Mozna powiedzie¢, ze Braskem ma zréw-
nowazony rozwoj zakodowany w swoim
DNA od samego poczatku, tj. od czasu na-
szego powstania w 2002 r.Zmniejszylismy
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intensywnos¢ emisji gazow cieplarnianych
(zakresy 1 i 2) o ponad 17%, jesli porow-
namy wyniki z 2008 r. ze $rednig ruchoma
z lat 2018-2020, osiagajac 85% dtugoter-
minowego celu ustanowionego na 2020 r.
dotyczacego zmian klimatu. Redukcja ta
wynikata w duzej mierze z pozyskania od-
nawialnych zrédet energii oraz zwieksze-
nia efektywnosci energetycznej w naszych
jednostkach przemystowych. W sumie po-
zwolito to zapobiec emisji prawie 30 mln
ton CO,e, co odpowiada zasadzeniu ponad
200 mln drzew.

Poza redukcja emisji dwutlenku wegla
podjelismy réwniez odwazne zobowia-
zania w zakresie wprowadzenia na rynek
chemikaliow i tworzyw sztucznych pocho-
dzacych z recyklingu w ilosci 300 kt do
2025 r.i 1 Mt do 2030 r. Nasz wktad w go-
spodarke o obiegu zamknietym obejmuje
zaréwno surowce odnawialne, jak i tech-
nologie takie jak recykling mechaniczny
i chemiczny. W celu rozwoju zaréwno re-
cyklingu mechanicznego, jak i chemicz-
nego oraz promowania odzysku odpadow

z tworzyw sztucznych ogtosilismy juz kilka
inicjatyw i wcigz pracujemy nad nowymi,
ktdre nie zostaty jeszcze upublicznione.

Z projektow, ktore sg juz realizowane,
chciatbym wymieni¢ m.in. wspotprace
z brazylijska firmg Tecipar, specjalizujaca
sie w inzynierii srodowiska. Realizowany
wspolnie projekt zapobiegnie wyrzuca-
niu ponad 2 tys. ton odpadéw z tworzyw
sztucznych rocznie na sktadowisko od-
padéw Santana de Parnaiba w regionie
metropolitalnym Sao Paulo w Brazylii. Sg
to odpady pochodzace z gospodarstw do-
mowych, ktérych ilos¢ szacujemy na okoto
36 mln opakowan PE i PP.

Wspdlnie z firmg Encina, liderem w dzie-
dzinie rozwigzan do produkcji odnawial-
nych chemikaliow, wspotpracujemy w za-
kresie wykorzystania technologii zdolnej
do tworzenia zréownowazonych produktow
chemicznych z pouzytkowego plastiku;
w ramach tego projektu opracowujemy
cyrkularny polipropylen (PP) o takich sa-
mych wtasciwosciach jak tworzywo virgin,

przeznaczony do pakowania zywnosci oraz
produktéw konsumenckich i higienicznych.

W ramach partnerstwa z firmg Agilyx z USA
opracowujemy
zaawansowanego projektu dotyczacego
produkcji surowca z zaawansowanego re-
cyklingu tworzyw sztucznych. Celem jest
znalezienie wydajnego i zréwnowazonego
sposobu produkcji PP z surowcow wytwa-

studium  wykonalnosci

rzanych z mieszanych odpadéw z two-
rzyw sztucznych.

Z kolei w zakresie recyklingu chemicznego
podpisalismy umowe z Fabrica Carioca de
Catalisadores (FCC SA), SENAI CETIQT oraz
COPPE/UFRJ, ktéra umozliwi opracowanie
nowych katalizatorow w celu poprawy wy-
dajnosci procesu pirolizy. ®

Rozmawiata: Elena Blume

Zrédto: https.//mag.k-online.com/en/Menue/
Industry_Voices/Walmir_Soller

Fot.: braskem.com.br
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I MECHANICZNY REGULATOR SKOKU
DLA SYSTEMOW GK

Oerlikon HRSflow opracowat me-
chaniczny regulator skoku (MSR)
dla systemow dysz zamykanych
iglicowo napedzanych hydraulicz-
nie, ktory utatwia indywidualne
ustawienie pozycji otwarcia iglicy
w systemach gorgcokanatowych. Za pomoca sruby regulacyjnej
z podziatka, uzytkownik okresla indywidualng objetos¢ oleju
dla sitownika, ktorej system uzywa nastepnie do ustawienia
igty w zamierzonej pozycji. W ten sposéb natezenie przepty-
wu tworzywa dla kazdej dyszy GK mozna ustawic¢ niezaleznie,
a rozktad cisnienia podczas fazy docisku mozna kontrolowac.

Nowy MSR jest gotowy do instalacji we wszystkich seriach
sitownikow hydraulicznych firmy wyposazonych w elektroza-
wory. Instalacja moze by¢ ograniczona do pojedynczych dysz
w systemie w celu obnizenia kosztdw. Zajmuje to tylko okoto
10 minut i mozna to zrobi¢ bez demontazu formy. Nie sg wy-
magane modyfikacje istniejgcego wybrania gorgcego kanatu.

hrsflow.com

| OCHRONA FORMY Z WYKORZYSTANIEM
SYSTEMOW WIZYINYCH

W czasach zintensyfikowanej produkcji
przetworcy nie moga pozwoli¢ sobie
na przestoje maszyn i awarie. Aby za-
pobiec uszkodzeniom form spowodo-
wanym przez detale, ktére nie opuscity
gniazd w odpowiednim czasie, Plasti-
go proponuje wizyjny system ochrony
formy. System ten taczy w sobie dwie
funkcje - kontrole wypetnienia gniazda
po wtrysku oraz ochrone formy, gdy wy-
praska zaklinowata sie, badz nie opuscita swojego gniazda.

Urzadzenia wizyjne sa skuteczne i bardzo precyzyjne, przy
czym nie opdzniajg pracy cyklu - samo sprawdzenie obrazu
trwa zaledwie 0,1 sekundy. Kamera CCTV posiada zainstalowa-
ny filtr Swiatta widzialnego, a do zestawu dotgczona jest lampa
Swiatta podczerwonego - rozwigzanie to odizolowuje zmienne
warunki $wiatta widzialnego takie jak pora dnia, czy zatgczanie
sztucznego oswietlenia na hali produkcyjnej.

plastigo.pl

| STEROWNIK CSPRO FIRMY COPERION
DO WYTLACZAREK ZSK

Coperion nadat nowy wyglad swojemu sprawdzonemu ste-
rowaniu CSpro do wyttaczarek dwuslimakowych ZSK. Firma
dostosowata ten innowacyjny graficzny interfejs uzytkownika
(GUI) do potrzeb operatoréw wyttaczarek, ujednolicajac wyglad
i dziatanie na wszystkich poziomach uzytkownika; dzieki wy-
raznej redukcji ztozonosci, interfejs
jest intuicyjnie obstugiwany.

W CSpro zintegrowano funkcje uta-
twiajace obstuge, takie jak rejestra-
cja uzytkownikdw oraz proste zarza-
dzanie recepturami. Sekwencja uruchamiania wyttaczarki jest
wizualizowana krok po kroku w GUI. Nowy sterownik CSpro po-
siada responsywny design, ktéry automatycznie dostosowuje
sie do kazdego rozmiaru ekranu urzadzenia, dzieki czemu GUI
moze by¢ uzywany np. na tabletach. Sterowanie jest kompaty-
bilne z OPC 40084, co umozLliwia bezproblemowe podtgczenie
wyttaczarek ZSK z nowym sterowaniem CSpro do ogoélnych sys-
temow monitorowania produkcji i zarzadzania zamowieniami.

coperion.com

I NOWY ROBOT WX153 DLA
WTRYSKAREK SREDNICH

Od potowy 2021 r. w ofercie
firmy Wittmann znajduje sie
robot WX153 przeznaczony dla
wtryskarek o sitach zamykania
500-1300t. Robot oparty jest
na strukturze osi kartezjanskich
i posiada ruchoma o$ odbioru X.
WX153 budowany jest z osiami poziomymi Z do 18 000 mm
i skokiem pionowym w osi Y do 2600 mm. W osi odbioru X
mozliwy jest skok do 1400 mm.

Wewnetrzne przewody i okablowanie s3a poprowadzone
w ostonach osi pionowej Y. Latwo dostepne punkty smarowa-
nia, a takze zabudowana, kompaktowa szafa sterownicza to
dodatkowe zalety konstrukcji WX153. Robot moze byc wyposa-
zony w 3 dodatkowe osie obrotowe A-B-C. Nosnos¢ urzadzenia
nawet w przypadku zastosowania osi obrotowych pozostaje
niezmienna i wynosi 20 kg; w stosunku do robotéw starszych
generacji dla takich konstrukcji nosnosc jest zwiekszona o 30%.

wittmann-group.com


https://www.coperion.com/en
https://www.hrsflow.com/ww/en/
https://www.wittmann-group.com/pl
https://www.plastigo.pl/

| WYTtACZARKA DWUSLIMAKOWA
WSPOLBIEZNA MAS

Trzon
MAS
ttaczarka z dwoma
stozkowymi
kami, ktore porusza-
ja sie wspotbieznie.

technologii
stanowi  wy-

Slima-

W  poréwnaniu ze
standardowymi wy-
ttaczarkami z po-
dwojnym slimakiem
ma ona wiele zalet, w szczegdlnosci zapewnia delikatng pla-
styfikacje i dobrg homogenizacje przy réwnomiernym cisnie-
niu masy i wysokiej przepustowosci. Wymienione wtasciwosci
stanowig o znacznych zaletach zaréwno przy compoundingu
nowych tworzyw sztucznych, jak i przy recyklingu materia-
téw pokonsumenckich, w szczegdlnosci materiatdw o niskiej
gestosci objetosciowej. Wyttaczarki MAS s3 obecnie dostepne
w osmiu rozmiarach i wydajnosci plastyfikacji od 10 do ponad
4000 kg/h.

mas-austria.com

| SERAC ESL COMBOX

Firma Serac, specjalizujaca sie
w opakowaniach nabiatowych,
potaczyta w jednej maszynie
procesy rozdmuchiwania bute-
lek PET i odkazania Swiattem
pulsacyjnym. ESL Combox po-
siada funkcje
nia, napetniania i zakrecania, zajmujac powierzchnie do 25%
mniejsza niz w przypadku konwencjonalnej linii rozlewnicze;.

rozdmuchiwa-

Przy pomocy ESL Combox mozna wyprodukowac okragte,
prostokatne lub owalne butelki (takze o ztozonym ksztatcie)
o pojemnosci od 0,25 litra do 2 litréw. Opatentowany system
umozliwia napetnianie butelek o réznych ksztattach i rozmia-
rach na tej samej maszynie, z bardzo krétkimi czasami prze-
zbrajania. Ponadto, zastosowanie maszyny pozwala znaczaco
zredukowac emisje sladu weglowego. taczac rozdmuchiwanie
butelek w kontrolowanym srodowisku tuz przed napetnieniem
i obrobke swiattem pulsacyjnym szyjek i nakretek, mozliwe jest
osiagniecie redukcji 3 log w zakresie odkazania pojemnikow.

serac-group.com
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| SCARAFLEX — ROZWIAZANIE
LWIEKSZAJACE BEZPIECZENSTWO

Epson razem z Economa Engineering wpro-
wadza przystepne cenowo urzadzenie, ktore
zapewnia poprawe bezpieczenstwa wspolnej
pracy ludzi i robotow. SCARAFLEX to miekkie
poszycie ochronne napetnione powietrzem
z funkcja wykrywania kolizji, otaczajace ro-
boty Epson SCARA. Zawiera urzadzenie do
monitorowania, ktére pilnuje, aby robot nie przekraczat wstep-
nie okreslonej bezpiecznej predkosci oraz pozwala ludziom
pracowac blizej robotéw bez koniecznosci stosowania barier
bezpieczenstwa i innych zewnetrznych srodkéw ochronnych.

Poszycie SCARAFLEX bedzie dostepne do uzytku z serig ro-
botéow Epson SCARA o udzwigu 6 kg (LS6-600, LS6-700 i T6)
i mozna je zamontowac na nowych oraz juz zainstalowanych
robotach. Ostona moze byc stosowana z dwoma ramionami
0 zasiegu do 700 mm oraz zapewnia znacznie wiekszg bez-
pieczng szybkos¢ (do 600 mm/s) niz istniejgce rozwigzania do
kobotow (250 mm/s).

epson.pl

| OWIJARKA ULMA FV 55 SD

ULMA dodaje do swojego ka-
talogu nowa higieniczng owi-
jarke FV 55 SD, ulepszajac ce-
chy rodziny maszyn FLOW-VAC
pod wzgledem tatwosci obstu-
gi, higieny, czystosci i dostepnosci. Nowe maszyny pakujace
spetniajg wysokie standardy higieny USDA i s idealne do pa-
kowania prézniowego produktéw miesnych i serowych.

Owijarki FV 55 SD s3 zbudowane tak, aby unikng¢ gromadze-
nia sie wody, kurzu lub brudu, co zapobiega rozwojowi bakterii
i mikroorganizméw. Ich konstrukcja zapewnia proste czyszcze-
nie i odkazanie, a bezproblemowe w demontazu tasmy pro-
dukcyjne utatwiaja konserwacje i czyszczenie oraz utrzymanie
higieny poprzecznych szczek zgrzewajacych. Przenosnik ta-
smowy, czyli obszar wymagajacy najbardziej zaawansowanych
procesdw czyszczenia, posiada stopien ochrony IP66. Mozna go
zdemontowac bez uzycia narzedzi. Maszyne zaprojektowano
w stopniu ochrony IP65, tak by mogta pracowa¢ w warunkach
duzej wilgotnosci i wytrzymac agresywne srodowisko pracy.

ulmapackaging.com



https://www.epson.pl/
https://www.mas-austria.com/
https://www.ulmapackaging.com/en
https://www.serac-group.com/
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PRZEMYSLANE DZIAtANIA | SOLIDNOSC
RECEPTA NA SUKCES W ,DZIWNYCH CZASACH’

ROZMOWA Z ADAMEM SZUBERTEM, DYREKTOREM GENERALNYM | WICEPREZESEM ZARZADU ASTEN GROUP
STV VL1170 /0700000000075 /0071000000000 1007100700000 00041 1007000700000 1007 107000000 00007 /070 1000000000 /0000 /0000000077

Kiedy rozmawialismy po raz ostatni, wspo-
minaliscie panstwo o dziataniach i roz-
wigzaniach wprowadzonych w Plastigo
na czas pandemii. Prosze powiedzie¢, jak
oceniacie panstwo ich skutecznosc¢ teraz,
kiedy pierwsza potowe 2021 r. mamy juz
za sobg?

Po tym, jak podsumowalismy pierwsze
pétrocze 2021 r. faktem stato sie, ze pod-

jete dziatania byty stuszne. Pomimo wie-
lu trudnosci i specyfiki tego roku Plastigo
osiggneto bardzo dobre wyniki sprzedazy,
znacznie przewyzszajac wynik osiggniety
w tym samym czasie roku ubiegtego.

To chyba naprawde spory sukces, bio-
rac pod uwage fakt, ze - jak wspominat
pan podczas naszej ostatniej rozmowy -
w 2020 r. wyniki byty bardzo dobre?

Tak, to prawda. Ostatni czas byt dla nas
sporg zagadka, poniewaz pojawity sie
zupetnie nowe okolicznosci i wiele czyn-
nikéw, na ktore nie mieliSmy wptywu.
Zdotalismy jednak znacznie przewyzszy¢
zatozone na ten ,dziwny czas” cele, a nasi
pracownicy solidnie na to zapracowali.
Mimo wszystkich perturbacji w roku 2020,
utrzymalismy wyniki na podobnym pozio-
mie co w roku poprzednim. Dzi$ $miato



moge powiedziec, ze rok 2021 zapowiada
sie wyjatkowo nie tylko pod wzgledem
sprzedazy.

Co ma pan na mysli, méwiac o ,dziwnych
czasach™?

Pojawity sie problemy, ktorymi do tej pory
nasza branza nie musiata sie az tak mar-
twi¢. Mam tu na mysli np. deficyt surowcéw
lub ich wysokie ceny, ktére miaty horren-
dalny wptyw na koszty produkcji. Trzeba
tez wspomniec¢ o nawet dziesieciokrotnym
wzroscie cen za transport morski, ktory
z kolei zaowocowat m.in. brakiem maszyn
dostepnych na rynku. Dzieki ,prawdziwej
dostepnosci” i magazynowi, ktéry w odpo-
wiednim czasie wypetnilismy kilkudziesie-
cioma wtryskarkami réznej wielkosci, sku-
tecznie zapanowalismy nad sytuacja. Poza
tym nalezy pamietac, ze zgodnie z naj-
nowszym raportem przygotowanym przez
GUS usredniona cena produkcji z tworzyw
sztucznych w ciggu roku wzrosta o 5,6%.
Wydawatoby sie, ze to same zte wiadomo-
sci, a jednak dalej realizujemy zatozone
cele z nadwyzka - ten fakt nas cieszy.

Jak pan sadzi, co przede wszystkim zadecy-
dowato o tak dobrych wynikach sprzedazy?

Nie jestem w stanie wymienic¢ jednego
czynnika czy dziatania. Przede wszystkim
staramy sie by¢ elastyczni, dopasowywac
sie do oczekiwan klientow. Jak zawsze sta-
wiamy na kompleksowos¢. Jednym z na-
szych flagowych produktéw jest doskonale
dziatajacy ,Mocny Serwis”. Zbudowalismy
bardzo zgrany zespot, ktory dzieki duzej
wiedzy, zaangazowaniu i profesjonalizmo-
wi Swietnie reaguje na potrzeby klientdw.
Bardzo dobrze radzi sobie tez nasze Labo-
ratorium Badania Tworzyw Polimerowych,
ktére w ostatnim czasie znacznie zwiek-
szyto liczbe przyjmowanych zlecen, poka-
zujac jak istotna jest kontrola jakosci.

Waznym elementem naszej kompleksowej
oferty sg takze szkolenia dla przetworcow.
Gdy nie moglismy spotykac sie z klienta-
mi osobiscie, przygotowywalismy krotkie
filmy szkoleniowe we wspétpracy z wykta-
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dowcami z Politechniki Czestochowskiej.
Z kolei gdy pandemia i zwigzane z nig re-
strykcje nieco ustaty, zrealizowalismy ,Mini
Program” szkolen, ktory cieszyt sie bardzo
duzym zainteresowaniem; na tyle duzym,
ze przygotowujemy juz kolejna edycje.

Czujecie panstwo teraz wieksza niz zwykle
rywalizacje wsréd dostawcow maszyn?

Konkurencja miedzy dostawcami jest nie-
odtacznym elementem funkcjonowania.
Kazdy z nas musiat mierzy¢ sie z podob-
nymi problemami. Jedni szukaja nowych
rozwigzan, inni powielajg schematy dzia-
tan podpatrzone od tych z wiekszg wie-
dza i doswiadczeniem. My ,robimy swoje”
i chcemy, aby nasza propozycja byta wyjat-
kowa i oferowata unikatowe wartosci.

Czy pana zdaniem to juz ten moment, kie-
dy problemy zniknety, a przetwércy moga
spac spokojnie?

Myséle, ze w dalszym ciggu sytuacja
jest mocno zawita, ale rdéznica polega
na tym, ze lepiej j3 rozumiemy i wiemy,
jak funkcjonowac. Wprowadzamy dziatania
i dopasowujemy rozwigzania do wymagan
rynkowych. Nieprzerwanie planujemy i re-
alizujemy kolejne projekty.

Moze pan powiedzie¢ co$ wiecej o no-
wych projektach?

Jak zawsze w planach mamy sporo, ale nie
0 wszystkim jeszcze informujemy. Aktual-
nie trwaja chocby intensywne prace po-
rzadkowe, przygotowujace do rozbudowy
magazyndéw. Niebawem rozpoczng sie pra-
ce budowlane. Realizujemy tez dwa pro-
jekty, ktore zréznicuja kanaty dystrybucji.

A co jezeli chodzi o produkty? Przewiduje-
cie panstwo jakies$ ciekawostki w ofercie?

Wprowadzamy zaréwno nowe maszyny,
takie jak Borche Bi, jak i udoskonalamy
te, ktére mamy juz w ofercie. W BH2 za-
stosowano np. tozyskowane prowadnice
liniowe pod ptyta ruchoma, zwiekszono
sztywnos$¢ konstrukcji  poprzez moder-
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Adam Szubert

nizacje budowy ptyt oraz ramy, przeswit
miedzy kolumnami oraz skoki otwarcia, co
pozwala na zastosowanie tej serii wtry-
skarek w produkgji, gdzie wymagana jest
precyzja, szybkos¢ i powtarzalnos$¢ pro-
cesu. W BU2 zmodyfikowano konstrukcje
maszyny, co pozwala na duzo wiekszy za-
kres konfiguracji uktadu zamykania i ukta-
du wtryskowego. Caty czas udoskonalamy
rozwigzania umozliwiajgce automatyzacje
procesow produkcyjnych, ktére ciesza sie
duza popularnoscia.

Ponadto rozwijamy takze marki wspotpra-
cujace z Plastigo, np. Technigo oferujgce
najszerszy na rynku wybor produktéw
uzupetniajacych dla przetworcow two-
rzyw sztucznych. Ostatnio sporym zain-
teresowaniem ciesza sie m.in. stacje do
roztadunku big-bagéw wtasnej produkcji
czy lasery czyszczace, znajdujace zastoso-
wanie przy utrzymaniu form wtryskowych
w dobrej kondycji. Dziatamy tak, zeby za-
pewnic szerokie spektrum rozwigzan.

Czy zobaczymy panstwa na tegorocznych
targach w Kielcach?

Doceniamy role targéw, ale uwazamy
ze w tym roku ich efektywnosc nie bedzie
optymalna. Liczymy, ze bedziemy mogli
uczestniczy¢ w zwyczajowej formie w ko-
lejnym roku. ®

Rozmawiata: Alicja Dankowska
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Czym jest ,smart compounding”?

Najprosciej mowiac, jest to compounding
dedykowany, dostosowany do potrzeb
aplikacji, ale rowniez przemyslany, opty-
malny ekonomicznie i ekologicznie. Idea
,smart compounding” wyznacza kierunki
badan i rozwoju naszej firmy.

Polimarky stale poszerza swdj asortyment
wyrobow i dostosowuje produkty do bar-
dzo wysokich wymagan stawianych przez
rynek i klientow. Nowoczesne laboratoria,
witasny dziat badan i rozwoju, linie do pro-
totypowania wyrobdw, sprawnie dziatajacy
system zarzadzania z 1SO9001, 1SO14001,
IATF16949 oraz ogromne doswiadczenie
w tym biznesie sprawia, ze nasze materia-
ty s3 wybierane przez klientéw nie tylko
w Polsce, ale i w Europie.

Podejmujac sSrodowiskowe wyzwania bran-
zy i biorgc pod uwage dynamiczne zmiany
globalne, firma inwestuje w innowacyjne,
nowoczesne rozwigzania technologiczne.
Tworzywa sztuczne to materiaty, bez kto-
rych nie mogtby funkcjonowad wspétcze-
sny $wiat.

Jesli chodzi o produkowane przez firme
Polimarky compoundy, to czym kierujecie
sie, dokonujac ich modyfikacji?

Potrzebg i oczekiwaniami rynku, klienta,
a przede wszystkim $rodowiska. Stosowa-
ne w budownictwie innowacyjne elementy
powstajgce z surowcdw tworzyw sztucz-
nych firmy Polimarky cechujg sie dtugim
cyklem zycia i nie s3 one czesto wymienia-
ne, co w pewnym sensie eliminuje potrze-
be ciagtego recyklingu. W przypadku bran-

zy automotive, czesci z tworzyw - dzieki
temu, ze s3 lekkie - wzdecydowany sposob
przyczyniaja sie do oszczednosci paliwa,
co bezposrednio przektada sie na zmniej-
szenie emisji CO,w wielu obszarach trans-
portu, wtaczajac w to elektromobilnosc.

W swojej ofercie posiadamy m.in. modyfi-
kowane polipropyleny RESLEN REF, ktore
stanowig odpowiedz Polimarky na wyma-
gania dyrektywy CPR. Podczas spalania,
w przeciwienstwie do PCV, nie emituja tok-
sycznych i korozyjnych gazow, jak réwniez
posiadajg zwiekszong odpornos¢ ogniowa.
Kable wykonane z mieszanek bezhalo-
genowych obligatoryjnie stosowane s3
w budownictwie publicznym: szpitale,
szkoty, galerie handlowe, muzea, stadiony
sportowe. W naszym portfolio znajdziecie
panstwo szerokg game modyfikowanych



termoplastéw, np. RESTRAMIDY (PA6/
PA6.6), RESTRENY ABS. Interesujgcym pro-
duktem jest takze produkt pod handlowa
nazwa RESARON, ktéry moze by¢ uzywany
jako zamiennik elementow metalowych
w aplikacjach wymagajacych wysokiej
sztywnosci, odpornosci na uderzenia oraz
odpornosci termicznej.

Rozwdj innowacyjnych produktow jest
podstawowym elementem polityki kazde-
go przedsiebiorstwa. W jaki sposéb ten ele-
ment realizowany jest w firmie Polimarky?

Posiadanie wtasnego dziatu badan i roz-
woju to wedtug nas gwarancja nieustan-
nego rozwoju firmy. Poprzez staty kontakt
z klientami, dostawcami, $ledzenie tren-
déw i zmian legislacyjnych jestesmy w sta-
nie tu i teraz reagowac na potrzeby bran-
zy. Mimo ugruntowanej pozycji na rynku
ciagle podejmujemy wyzwania zwigzane
ze wzbogacaniem naszej oferty o nowe
produkty. Dziat badan i rozwoju korzysta
z nowoczesnych laboratoriéow oraz linii
prototypujacych, w ktérych prowadzone s3g
badania i gdzie mozna dokonac¢ szybkiej
weryfikacji osiggnietych rezultatow. To wy-
maga nieustannego doskonalenia zaréw-
no siebie, jak i procesow technologicznych
jakie s3 u nas realizowane. Trzeba ciagle
szukac¢ nowych mozliwosci, aplikowac pro-
cesy miedzydyscyplinarnie, otworzyc gto-
We na nowe i nieoczywiste rozwigzania.

Maowienie 0 eliminowaniu
tworzyw sztucznych

jest nieodpowiedzialne,
tak samo jak bfedne
obarczanie ich wing

7a ZUZycie Surowcow
nieodnawialnych

Obecnie mamy do czynienia z negatywnym
podejéciem do tworzyw sztucznych. Firma
Polimarky jest réwniez producentem sys-

temow instalacyjnych do przesytania wody
do picia. Méwiac kolokwialnie, to zupetnie
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inna liga niz jednorazowe torebki foliowe,
jesli rozpatrywalibysmy znaczenie tych
wyrobdéw dla zapewnienia podstawowych
potrzeb spotecznych. Jak z tej perspekty-
wy ocenia pani te wszystkie ,,antytworzy-
wowe” opinie?

Moéwienie o eliminowaniu tworzyw sztucz-
nych jest nieodpowiedzialne, tak samo
jak btedne obarczanie ich wing za zuzycie
surowcow nieodnawialnych. Od pewnego
czasu wokot tematyki tworzyw sztucznych
tocza sie gorgce dyskusje gromadzace
ekspertow, naukowcdw, decydentéow oraz
przedstawicieli przemystu. W wiekszosci
wypadkéw temat jest jednak przedsta-
wiany bardzo nieobiektywnie, zaréwno
przez przeciwnikéw jak i zwolennikow
tego surowca. Jest to temat bardzo trudny
i ztozony. Od samego poczatku tworzywa
sztuczne opracowane byty jako materiaty
majace na celu zastgpienie zasobéw na-
turalnych, w tym tak rzadkich jak szylkret,
kosc¢ stoniowa czy kosci zwierzece. Dzis sa
one czescig naszego codziennego zycia,
podnoszac jego komfort, wygode i bez-
pieczenstwo. Kluczowe w tym przypadku
sg rozwigzania redukujgce jednorazowe
wykorzystywanie tworzyw: odpowiedzial-
ny recykling i zapobieganie negatywne-
mu wptywowi na $rodowisko odpaddéw
powstajacych z uzytkowania produktéw
z tworzyw sztucznych oraz odpowiedzial-
nosc¢ jednostki. Uzywaj tylko tyle, ile po-
trzebujesz i przede wszystkim nie Smiec.

Nasza firma od lat produkuje odpowie-
dzialnie, a oznacza to, ze stosowane przez
nas procesy technologiczne, rozwigzania
produkcyjne s3g nie tylko zgodne z wymo-
gami Srodowiskowymi, a takze sg nasta-
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wione na jak najmniejszg w niego inge-
rencje. Zastosowanie zamknietego obiegu
wody procesowej, recykling wewnetrzny,
odzyskiwanie ciepta z procesu technolo-
gicznego, to tylko niektére rozwiazania,
ktorymi mozemy sie poszczycic. Mamy
takze wtasna pasieke, a celem zwiekszenia
komfortu pracy, oczyszczania powietrza
i regulacji wilgotnosci, w pomieszcze-
niach biurowych zastosowalismy panele
z chrobotkiem reniferowym. Prowadzimy
rowniez dziatania edukacyjne, szczegdlnie
dla mtodziezy, dotyczace zréwnowazone-
go wykorzystywania tworzyw sztucznych.
Jednym z takich dziatan byt zorganizowany
w zesztym roku konkurs ,Recyclingloop’,
ktérego celem byto: podnoszenie swiado-
mosci o gospodarce w obiegu zamknie-
tym - petli recyklingowej, zwiekszenie
poziomu $wiadomosci ekologicznej oraz
propagowanie idei proekologicznego sty-
lu zycia. Podstawg byto jednak zwrécenie
uwagi na réznice miedzy stereotypowym
pojeciem ,plastiki” a tworzywa, ktére to
podlegaja petnemu recyklingowi. Efektem
konkursu byt kalendarz przedstawiajacy
finalny produkt, ktéry powstaje z zastoso-
waniem naszych tworzyw.

Polimarky to polski producent modyfiko-
wanych tworzyw sztucznych. Jak udaje sie
panstwu konkurowac z zagranicznymi po-
tentatami na tym rynku?

Polimarky to polskie, rodzinne przedsie-
biorstwo dziatajace na rynku od ponad
37 lat, oferujgce szeroka game modyfi-
kowanych tworzyw sztucznych przezna-
czonych do wyttaczania
wtryskowego, stosowanych w przemysle
kablowym, E&E, budowlanym, samocho-

i formowania
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dowym, AGD. Dzieki posiadanemu dtugo-
letniemu doswiadczeniu w modyfikowaniu
tworzyw termoplastycznych, oferowane
wyroby nie tylko odpowiadajga normom
branzowym, ale rdéwniez tworzone s3
pod katem indywidualnych potrzeb i wy-
magan klientow. Najwazniejsi w firmie Po-
limarky s3 jednak pracownicy, kadra, ktéra
doskonale radzi sobie z wyzwaniami dnia
codziennego i to oni stanowig podstawe
naszego przedsiebiorstwa i wypracowy-
wanego sukcesu.

Czy obszar dziatalnosci firmy obejmuje tyl-
ko Polske?

Nie, nie tylko. Obecnie eksportujemy nasze
wyroby réwniez do Holandii, na Ukraine,
do Stowacji, Czech, Niemiec, Francji, Fin-
landii, Szwecji, Danii. Jak juz wspomina-
tam, w Polsce dziatamy od ponad 37 lat,
a dzieki posiadanemu dtugoletniemu do-
$wiadczeniu w modyfikowaniu tworzyw
termoplastycznych oferowane przez nasza
firme wyroby nie tylko odpowiadajg nor-
mom branzowym, ale réwniez tworzone s3
pod katem indywidulanych potrzeb i wy-
magan klientéw. Z tego tez powodu spoty-
kaja sie one z zainteresowaniem nie tylko
polskich odbiorcéw, ale takze wymagaja-
cego rynku europejskiego.

Jakie sa najblizsze plany firmy, zaréwno
te dotyczace innowacji produktowych, jak
i rozwojowe?

Mysle, ze nalezy skorzysta¢ z rozwigzan
dotyczacych recyklingu i proceséw gospo-
darki obiegu zamknietego, w ktérym two-
rzywa sztuczne beda miaty znaczacy wktad
w efektywne wykorzystanie zasobow
i ochrone srodowiska naturalnego. Aby to
jednak urzeczywistni¢, nalezy zwiekszac
poziom odzysku tworzyw i recyklingu,
a takze prowadzi¢ $wiadoma edukacje do-
tyczaca tego zagadnienia. Obecnie w na-
szej ofercie na state jest grupa wyrobow
produkowanych na bazie surowcéw wtor-
nych. ®

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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POLIMERY FLUOROWE:
TWORZYWA DO ZADAN SPECIALNYCH

Fluoropolimery to materiaty polimerowe zawierajgce atomy fluoru w swoich strukturach chemicz-
nych. Dzieki swoim przydatnym wtasciwosciom, wykorzystywanym komercyjnie od ponad 70 lat,
nalezg do najbardziej integralnych elementéw wspotczesnego przemystu

Fluoropolimery
naleza do najbar-
integralnych
elementéw wspot-

dziej

|"\"k

czesnego przemy-

[H
"

stu, odgrywajac

istotng role w tak
MARTA waznych sektorach
LENARTOWICZ- . )
-KLIK jak automotive czy

telekomunikacja,
a ich unikalne wta-
sciwosci napedzaja
wynalazki,
prowadzg przemyst
w kierunku wiekszej wydajnosci. Fluoro-

Sie¢ Badawcza
tukasiewicz - Instytut
Inzynierii Materiatow
Polimerowych

i Barwnikéw ktore

polimery to materiaty polimerowe zawie-
rajagce atomy fluoru w swoich strukturach
chemicznych. Fluor w tych polimerach
ma ujemny tadunek elektryczny, dzieki

czemu nie wigze sie tatwo z innymi ma-
teriatami, co z kolei sprawia, ze powtoka
z polimeru fluorowego ma wtasciwosci
nieprzylegajace.

Chemia fluoropolimeréw wywodzi sie
ze zwigzkow stosowanych w przemysle
chtodniczym, ktérego historia siega po-
nad 70 lat. A jak to w historii wielkiej na-
uki bywato i bywa - wszystko co wielkie
jest czesto efektem zbiegu okolicznosci.
| podobnie jest w przypadku polimeréw
fluorowych.

Historia teflonu, a tym samym komercja-
lizacja fluoropolimeréw, rozpoczeta sie
6 kwietnia 1938 r. Roy J. Plunkett, nauko-
wiec pracujagcy w placdwcee badawczej
Jackson Laboratory w Deepwater nalezacej

do koncernu chemicznego DuPont, wraz ze
swoim asystentem sprawdzat zamrozony
45-kilogramowy zbiornik tetrafluoroetyle-
nu, stosowanego w produkcji chtodziwa do
lodéwek. Gdy go otworzyt, odkryt ze w po-
jemniku utworzyt sie biaty proszek, ktdéry
nie przylegat do $cian zbiornika.

Po sprawdzeniu zamrozonej, sprasowa-
probki tetrafluoroetylenu, Plunkett
nieoczekiwanego odkrycia: probka spon-
tanicznie spolimeryzowata do biatego,
woskowatego ciata statego, tworzac poli-
tetrafluoroetylen (PTFE). Nowa substancja
o zaskakujacych wtasciwosciach: niezwy-

nej

kle matej energii powierzchniowej oraz
duzej odpornosci cieplnej i chemicznej,
zostata wystana do Centralnego Dziatu
Badawczego DuPont, zas tamtejszym na-



ukowcom zlecono dalsze eksperymenty.
W rezultacie PTFE zostat skomercjalizowa-
ny przez DuPont jako teflon w 1950 r.

Fluoropolimery w najprostszej postaci to
homopolimery lub kopolimery nasyconych
weglowodoréw, w ktorych wszystkie lub
niektore atomy wodoru zostaty zastapio-
ne atomami fluoru lub kombinacja fluoru
i chloru. Teoretycznie istnieje wiele mozli-
wych kombinacji, ale najbardziej znaczgce
komercyjnie s3 pochodne etylenu i propy-
lenu, czasami okreslane jako polimery flu-
oroweglowe. Inne, bardziej ztozone fluoro-
polimery to fluorowane akrylany, silikony,
poliuretany, poliimidy i inne.

I RODZAJE | WEASCIWOSCI

Istnieja dwa rodzaje materiatow fluoro-
polimerowych: perfluoropolimery i cze-
sciowo fluorowane polimery. W pierwszym
przypadku wszystkie atomy wodoru
w analogicznych strukturach polimeru we-
glowodorowego zostaty zastapione ato-
mami fluoru. Perfluoropolimery stanowia
najwiekszg ilos¢ przemystowo przetwa-
rzanych polimerow fluoroweglowodoro-
wych, a czesciowo fluorowane polimery
sg wykorzystywane gtéwnie w specjalnych
zastosowaniach.

Z punktu widzenia przetwdrstwa termo-
plastycznymi fluoropolimerami, zwanymi
rowniez fluoroplastami, s3 fluoropoli-
mery przetwarzalne w stanie stopionym
i nieprzetwarzalne w stanie stopionym.
Obecnie fluoropolimery nienadajace sie
do przetwarzania w stanie stopionym
obejmuja PTFE i PVF, podczas gdy pozo-
state komercyjne fluoroplastiki mozna
przetwarza¢ réznymi technikami w sta-
nie stopionym.

Materiaty tego typu posiadaja doskonate
wiasciwosci, takie jak wyjatkowa odpor-
no$¢ chemiczna, odpornos¢ na warunki at-
mosferyczne, niska energia powierzchnio-
wa, niski wspétczynnik tarcia i niska stata
dielektryczna. Wtasciwosci te wynikaja ze
specjalnej struktury elektronowej atomu
fluoru, stabilnego wigzania kowalencyjne-
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go wegiel-fluor oraz unikalnych interakcji
wewnatrzczasteczkowych i miedzycza-
steczkowych miedzy segmentami fluoro-
wanego polimeru a gtdéwnymi tancuchami.

Nie wszystkie fluoropolimery s3 sobie
réwne; kazdy z nich ma swoje unikalne
zalety. Mozemy je podzieli¢ na kategorie
w oparciu o ich wtasciwosci fizyczne, cechy
przetwarzania i zastosowania.

e Homopolimery (tj. politetrafluoroety-
len PTFE) - jak sama nazwa wskazuje,
sktadajaq sie z jednego konkretnego
monomeru. Fluoropolimery w tej ka-
tegorii (w tym PTFE) s3 sprzedawane
w postaci granulek lub proszku, ktéry
jest stapiany i wyttaczany, formowany
ci$nieniowo w sktadniki lub tgczony
z wodga lub innymi rozpuszczalnikami
i natryskiwany na powierzchnie. Po-
maga to chronic¢ powierzchnie przed
narazeniem na chemikalia, tarcie lub
zmiany temperatury.

e Kopolimery (tj. fluorowany etylen-
-propylen (FEP), perfluoroalkoksypo-
limer (PFA)) - sktadaja sie z wiecej
niz jednego okreslonego monomeru,
potaczonych ze sobg, aby nada¢ ma-
teriatowi dodatkowe witasciwosci. Te
fluoropolimery mozna przetwarzac
podobnie jak wiele innych rodzajow
tworzyw sztucznych klasy inzynier-
skiej; czesto sa formowane wtrysko-
wo lub wyttaczane.

e Fluoroelastomery  (FKM)/perfluoro-
elastomery (FFKM) - elastomery to
gumopodobne tworzywa sztuczne,
ktére po odksztatceniu powraca-
ja do swojego pierwotnego ksztat-
tu. Fluoroelastomery maja te same
wiasciwosci co elastomery, ale z do-
datkowymi witasciwosciami nieprzy-
lepnymi, niskim  wspotczynnikiem
tarcia oraz odpornoscia chemiczng
i temperaturowa, co czyni je jesz-
cze bardziej uzytecznymi w niekto-
rych zastosowaniach.

Ponizej krotka charakterystyka najbar-
dziej popularnych tworzyw zawierajacych
w swojej strukturze atom fluoru.
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PTFE jest najwazniejszym tworzywem tej
grupy. Nie mozna go przetwarzac zwyktymi
metodami stosowanymi do termoplastow
z powodu duzej lepkosci stopu. PTFE jest
tworzywem dos$¢ sztywnym i wytrzyma-
tym. Jego zaletami s3: bardzo duzy tem-
peraturowy zakres stosowania (od -270
do 300°C; PTFE staje sie kruchy dopiero
ponizej -260°C), dobra odpornos¢ che-
miczna, nierozpuszczalnos¢ we wszystkich
znanych rozpuszczalnikach (PTFE nie jest
rozpuszczalny w zadnym rozpuszczalniku
w temperaturze do ok. 300°C, fluorowe
zwiazki weglowodoréw powoduja lekkie
pecznienie; jest to jednak proces odwra-
calny), odporno$¢ na czynniki atmosferycz-
ne bez stabilizacji, niepalno$¢ pierwszego
stopnia, bardzo dobre wtasciwosci dielek-
tryczne oraz najlepsze sposrod tworzyw
sztucznych wtasciwosci poslizgowe i prze-
ciwprzyczepne. Zauwazalny proces degra-
dacji tworzywa rozpoczyna sie przy tempe-
raturze ok. 400°C. W celu poprawienia lub
zmodyfikowania wtasciwosci PTFE dodaje
sie do niego napetniacze. Najczesciej sto-
sowanymi napetniaczami sg wtékno szkla-
ne, wegiel, braz, grafit.

FEP - struktura liniowa, tatwiejsze prze-
tworstwo. Kopolimery z heksafluoropro-
pylenem lub eterami perfluoro(alkilo-
wowinylowymi) s3 materiatami o bardzo
dobrych  wtasciwosciach  plastycznych,
azatem moga by¢ przetwarzane za pomoca
wtrysku lub metoda wyttaczania. Pozwala
to na uzyskanie wyrobéw o dowolnych
ksztattach. Kopolimeryzujac tetrafluoro-
etylen z heksafluoropropylenem, otrzy-
muje sie FEP, czyli poli(fluoroetylenopro-
pylen). Gestos¢ FEP wynosi 2,15 g/cm?,
za$ jego temperatura topnienia osigga
wartos¢ okoto 290°C. Tworzywo to charak-
teryzuje bardzo mata stata dielektryczna
w szerokim zakresie czestotliwosci i tem-
peratury, a ponadto wyrdznia je doskonata
odpornos¢ chemiczna.

PFA - kopolimer perfluoroalkoksylowy;
charakteryzuje sie dobra stabilnoscia ter-
miczng, odpornoscia na petzanie, niskim
wspoétczynnikiem tarcia, dobrg odporno-
$cig chemiczng i ognioodpornoscia. Duze
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rozmiary atomu fluoru utrudniaja przeni-
kanie atomdw innych substancji do tancu-
cha weglowego, tworzgc swoistg otuline
uniemozliwiajacg ich degradacje. Moze
by¢ stosowany w temperaturze do 260°C
i jest dosc tatwo topliwy.

PCTFE - homopolimer; poli(chlorotriflu-
oroetylen) otrzymuje sie na skale przemy-
stowa metoda polimeryzacji emulsyjne;.
Ciezary czasteczkowe produktéw wahaja
sie w granicach 50 tys. + 500 tys. g/mol,
ich gestosc jest rowna 2,13 g/cm?,zas tem-
peratura topnienia wynosi 220°C. Odpor-
nos¢ chemiczna i termiczna tego tworzywa
jest nieco nizsza niz PTFE. W temperatu-
rach powyzej 100°C PCTFE rozpuszcza sie
w niektorych rozpuszczalnikach.

Innym kopolimerem,  zawierajagcym
w swym sktadzie atomy chloru jest ECT-
FE, czyli poli(etylenochlorotrifluoroetylen).
Gestosc tego tworzywa wynosi 1,68 g/cm?,
za$ jego temperatura topnienia osigga
wartosc okoto 235°C. Wasciwosci mecha-
niczne ECTFE s3 znacznie lepsze anizeli
PTFE, FEP czy PFA. Przetwarza sie go m.in.
metodami prasowania i wyttaczania. Jest
on odporny na kwasy mineralne, kwasy
utleniajace, nieorganiczne zasady, czynniki
trawigce, wszystkie rozpuszczalniki.

Poli(fluorek winylidenu) (PVDF),
rach — [CH2 — CF2]n —, réwniez jest two-

0 me-

rzywem krystalicznym. Jego temperatura
topnienia wynosi okoto 170°C, za$ gestos¢
jest rowna 1,78 g/cm3. Tworzywo to cechu-
je wieksza stata dielektryczna i mniejszy
kat stratnosci dielektrycznej w poréwna-
niu z innymi polimerami fluorowymi. PVDF
oferowany jest w postaci proszku, granulek
i dyspersji. Moze byc¢ przetwarzany metoda
wtrysku lub wyttaczania. Pétprodukty do-
stepne sg takze w postaci folii, pretow, ptyt
i monowtdkien.

PVF - poli(fluorek winylu) ustepuje wy-
raznie innym polimerom fluorowym
pod wzgledem odpornosci termicznej
i chemicznej. W atmosferze powietrza za-
chowuje swoje witasciwosci do tempera-
tury 175+180°C. W wyzszej temperaturze
ulega rozktadowi z wydzieleniem fluoro-
wodoru i rozerwaniem wigzan wegiel-
-wegiel. Temperatura topnienia fazy kry-
stalicznej (Tm) PVF wynosi okoto 200°C,
za$ temperatura ptyniecia (Tp) ksztattuje
sie na poziomie 220°C. Zatem przetwor-
stwo tego polimeru wymaga zastosowania
stabilizatoréw podobnych, jak w procesie
przetwodrstwa PVC.

I DLACZEGO FLUOROPOLIMERY
SA TAK CENNE?

Fluoropolimery to wysokowydajne two-
rzywa sztuczne, wykorzystywane w wielu
unikalnych, wysoce wyspecjalizowanych

zastosowaniach, w ktorych inne materiaty
po prostu nie moga sie sprawdzic. Fluoro-
polimery sg materiatami wybieranymi do
konkretnych zastosowan w wielu waznych
gateziach przemystu i
0 wysokiej intensywnosci. Sg istotng cze-
$cig okablowania, poniewaz maja wyjat-
kowa zdolnos¢ do wytrzymywania wyso-
kich temperatur i srodowisk korozyjnych,
w ktorych inne produkty nie moga dziatac.
Ich nieprzylepne i niskotarciowe wtasci-
wosci nie majg sobie réwnych, co czyni je

zastosowaniach

najlepszym rozwigzaniem do zastosowan
na rynkach takich jak lotniczy, elektro-
niczny i telekomunikacyjny. Unikalne wta-
sciwosci fluoropolimeréw stanowia rdzen
elektroniki uzytkowej. Fluoropolimery sa
réwniez wykorzystywane do produkcji ka-
bli do sieci LAN, centréw danych i potaczen
urzadzen, ktore pomagaja tworzy¢ wolne
od zatoroéw autostrady dla ruchu danych.

Sa one szeroko stosowane w powszech-
nym sprzecie gospodarstwa domowego
ze wzgledu na ich wyjatkowe wtasciwosci
nieprzylepne i niskie tarcie, a takze do-
skonata odpornosc¢ na ciepto, chemikalia
i warunki atmosferyczne oraz lepsze wta-
sciwosci elektryczne w poréwnaniu z in-
nymi polimerami. Moga by¢ przetwarzane
za pomoca technik powszechnie wykorzy-
stywanych w przemysle gumowym, a ich
typowe zastosowania obejmuja weze, pa-
ski, pecherze,
membrany, walce pokryte guma, wyktadzi-
ny zaworéw i pomp, powtoki i uszczelnia-

uszczelki, uszczelnienia,

cze. Ze wzgledu na specjalne wtasciwosci
chemiczne i fizyczne fluoropolimery znaj-
dujg szerokie zastosowanie w przemysle
chemicznym, kosmicznym, budowlanym,
architektonicznym, spozywczym, medycz-
nym, w inzynierii i wojsku.

czego/wojskowego - charakteryzuje
je wysoka odpornosc¢ termiczna/che-
miczna, niska palnos¢ i wyjatkowe pa-
rametry elektryczne. S3 one réwniez
uzywane w izolacji przewoddw i ka-
bli, wezach paliwowych i hydraulicz-
nych, uszczelkach/tulejach, a nawet
w odziezy kosmicznej dla astronautow.



Motoryzacja/transport - dzieki nie-
zréwnanej odpornosci na tempera-
ture i chemikalia, wyjatkowym para-
metrom elektrycznym i zmniejszeniu
tarcia, fluoropolimery s3 wysokowy-
dajnymi tworzywami sztucznymi, ktd-
re pomagaja producentom wytwarzac
po prostu lzejsze pojazdy. Stosowane
sg w przewodach paliwowych i ha-
mulcowych, przewodach sterujacych.
W branzy transportowej fluoropoli-
mery zapewniajg trwatg i skuteczng
ochrone przed wysoka temperatura,
agresywnymi ptynami i paliwami,
wilgocia, wibracjami i kompresja.
W zwigzku z tym fluoropolimery prze-
dtuzaja zywotnos¢ roznych kompo-
nentéw o kluczowym znaczeniu dla
wydajnosci, kontroli emisji i bezpie-
czenstwa zaréwno w przemysle mo-
toryzacyjnym, jak i lotniczym, w tym
akumulatorow Llitowych.

Obrobka chemiczna/petrochemiczna
- fluoropolimery pomagaja tworzyc
nieprzywierajace powierzchnie w za-
stosowaniach wymagajacych odpor-
nosci na temperature. Wykorzystywa-
ne sa wwyktadanych rurach,zaworach,
pompach, wytozeniach zbiornikow
i reaktoréw, uszczelkach i uszczelnie-
niach. Maja kluczowe znaczenie dla
bezpieczenstwa pracownikéw i spo-
teczenstwa, poniewaz zabezpieczajg
wszelkiego rodzaju sprzet i systemy
chemiczne. W przemysle chemicznym
pozwalaja na bezpieczne przechowy-
wanie i przenoszenie chemikaliow
poprzez wyposazenie ochronne i wy-
ktadziny. Ich stabilnos¢ chemiczna
sprawia, ze s3 odporne na niektére
z najbardziej korozyjnych substancji
dostepnych na rynku, chronigc prace
i sprzet przed uszkodzeniem.
Produkcja pdtprzewodnikow/elektro-
niki - fluoropolimery s3 stosowane
w celu zwiekszenia produktywnosci
i czystosci w szeregu proceséw, poma-
gajac producentom tworzy¢ wysokiej
jakosci, optacalne produkty. Poniewaz
innym materiatom brakuje odporno-
sci chemicznej i temperaturowej oraz
wiasciwosci elektrycznych fluoropoli-
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merow, s3 one wyborem numer jeden.
W przemysle elektronicznym fluoro-
polimery maja kluczowe znaczenie dla
procesu produkcji potprzewodnikow.
W tym przypadku rézne komponenty
fluoropolimerowe moga wytrzymac
agresywne chemikalia do trawienia
i zapewnic¢ niezbednga czystos¢ wyma-
gana w produkcji mikrochipéw i innej
elektroniki, gdzie nawet sladowe za-
nieczyszczenia moga powaznie wpty-
nac na wydajnosc produkg;ji.

e Telekomunikacja -ze wzgledu na swo-
je parametry elektryczne, ogniood-
pornos¢ i wiasciwosci optyczne, flu-
oropolimery s3 stosowane w izolacji
przewoddw, okablowaniu sieci lokal-
nej (LAN), okablowaniu satelitéw oraz
ostonach i kablach swiattowodowych.

e Przemyst farmaceutyczny/sprzet me-
dyczny - fluoropolimery zapobiegaja
zanieczyszczeniu lekow i
materiatow. To chroni zycie i umoz-
liwia oszczednos¢ kosztéw w ca-
tym sektorze.

awariom

Fluoropolimery s3 nieodzowna sitg nape-
dowa Europejskiego Zielonego tadu - np.
w zakresie inteligentnej mobilnosci, czy-

stej energii i zrdwnowazonego przemystu
- i s3 wykorzystywane w réznych kom-
ponentach instalacji energii odnawialnej,
takich jak wodor i panele fotowoltaiczne.
Ponadto utatwiajg zaawansowane techno-
logie magazynowania i konwersji energii,
takie jak akumulatory litowo-jonowe.

I JAKIE SA OBAWY DOTYCZACE
FLUOROPOLIMEROW?

Niektdre fluoropolimery stajg sie w coraz
wiekszym stopniu przedmiotem zainte-
resowania mediéw. Czy sa bezpieczne?
Ewentualny niepokdj wynika bardziej
z materiatow uzytych do produkcji flu-
oropolimeréw, niz z samych polimerow.
Stosowane obecnie fluoropolimery sa
bezpieczne. Historycznie rzecz biorac, flu-
oropolimery byty przetwarzane przy uzyciu
dwoch rodzajow kwaséw — PFOA (kwas
perfluorooktanowy) i PFOS (kwas perflu-
orooktanosulfonowy). Ze wzgledu na swo-
je unikalne witasciwosci, te substancje
chemiczne s3 trwate w Srodowisku, a jesli
trafia do organizméw zywych moga sie
w nich gromadzi¢. Chociaz ich ewentual-
ne konsekwencje zdrowotne s3 niejasne,
istnieje mozliwos$¢, ze narazenie na PFOA




40 PLASTECHO TONACJA RYNKU

i PFOS moze mie¢ negatywny wptyw
na zdrowie cztowieka.

Tyle, ze nie sg one juz produkowane. Gdy
pojawity sie obawy dotyczace toksycznosci
tych materiatéw do przetwarzania, osmiu
gtéwnych chemicznych
zgodzito sie na wyeliminowanie stoso-
wania PFOA i innych dtugotaricuchowych
substancji fluorowanych w swoich pro-
duktach, zgodnie z amerykanska Agencja
Ochrony Srodowiska (EPA). Reguty nowe-
go zastosowania znaczacego (SNUR), ktd-
re maja wage przepisow EPA, generalnie
uniemozliwiajg firmom importowanie
lub wytwarzanie takich perfluorowanych
chemikaliow bez uprzedniej zgody EPA.
Po usunieciu PFOA i PFOS firmy opraco-
waty alternatywy dla tych dtugotancu-

producentéw

chowych substancji fluorowanych, ktére
wykonuja te same zadania bez zagrozen
dla srodowiska lub zdrowia publicznego.
Wszystkie te zamienniki s3 bezpieczne
W uzyciu zgodnie z wytycznymi agencji
rzgdowych, takich jak Food and Drug Ad-
ministration (FDA) i EPA. Na skale prze-
mystowa monomer ten pozyskiwany jest
na drodze pirolizy difluorochlorometanu,
zgodnie z reakcja:

2 CHF,CI » C,F4+2HC

W wyniku reakcji nastepczych z udziatem
difluorokarbenu (:CF2), ktory jest produk-
tem przejsciowym pirolizy, powstajg pro-
dukty uboczne, ktérymi sg wyzsze homolo-
gi tetrafluoroetylenu. Gestos¢, w zaleznosci

=

od zawartosci fluoru, moze osiggac 2,2 g/
cm?, co kwalifikuje polimery fluorowe do
tworzyw polimerowych o najwiekszej ge-
stosci. Skurcz przetworczy jest duzy, odpo-
wiedni do stopnia krystalicznosci. Na ogét
nie jest wymagane wstepne suszenie
przed przetwdérstwem termoplastycznym.

Fluoropolimery  przyczyniaja sie do
zwiekszenia konkurencyjnosci przemystu
UE, a takze umozliwiaja wprowadzenie
istotnych innowacji w wielu kluczowych
gateziach przemystu. Zapewniajg bez-
pieczenstwo, niezawodnosc¢ i wydajnosc
w wielu zastosowaniach na gtéwnych
rynkach i w najnowoczes$niejszych tech-
nologiach. Naukowcy opisali wynalezienie
PTFE jako ,przyktad zbiegu okolicznosci,
btysku geniuszu, szczesliwego wypadku —
a nawet mieszanki wszystkich trzech”. Bez
wzgledu na okolicznosci, jedno jest pew-
ne: PTFE zrewolucjonizowat przemyst two-
rzyw sztucznych i dat poczatek nieograni-
czonym zastosowaniom, ktére przynosza
korzysci ludzkosci. Spotecznosci nauko-
we, akademickie i obywatelskie na catym
Swiecie docenity Plunketta za jego wktad.
Wprowadzony do Galerii Staw Tworzyw
Sztucznych w 1973 r.,a w 1985 r. do Gale-
rii Staw Narodowych Wynalazcéw, dotaczyt
do wybitnych naukowcdw i innowatoréw,
takich jak Thomas Edison, Louis Pasteur
i bracia Wright. ®
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PETSTOP: MIKROORGANIZMY NA WOJNIE

[ PLASTIKIEM

Badaczka z UMK wie, jak na dtugie lata rozwigzac problem plastikowych odpadow. Wystarczy uwol-
ni¢ mikroorganizmy, ktore przeksztatca najtrudniej rozktadajace sie Smieci w pokarm i je zjedza

MARCIN
BEHRENDT
Uniwersytet Mikotaja
Kopernika w Toruniu

PETstop to biologiczny, w petni bezpiecz-
ny dla $rodowiska $rodek przyspieszajacy
rozktad plastiku. Zawarte w nim grzyby po-
siadaja zdolnosc do wytwarzania enzymow
hydrolitycznych, ktére rozcinaja wigzania
wodorowe w tworzywach, a potem uruchamiaja cate szlaki meta-
boliczne w celu degradacji ksenobiotykow (zanieczyszczen). Row-
noczesnie na pierwszym etapie zasiedlania tworzyw grzyby wy-
twarzaja biatka odpowiadajace za przyleganie do plastiku i cata
skomplikowana biologiczna machina rusza.

Autorka tego wynalazku jest dr hab. Grazyna Dabrowska, prof.
UMK, kierownik Katedry Genetyki Wydziatu Nauk Biologicznych
i Weterynaryjnych Uniwersytetu Mikotaja Kopernika w Toruniu.
Zanim genetyczka wypowiedziata wojne plastikowi, przez wiele
lat prowadzita badania, najpierw poszukujac mikroorganizmow,
ktére wspomagaja wzrost roslin. Dtugo badata, jaki wptyw mikro-
organizmy majg na rosliny.

- Funkcjonowanie naszego organizmu jest zapisane w naszych
genach, ale jest takze sterowane przez drobnoustroje tworzace
nasz mikrobiom. Wiedziatam, ze rosliny tez posiadaja mikroor-
ganizmy wspotfunkcjonujace - ttumaczy prof. Dabrowska - Ba-
dania na Swiecie poszty i idg w te strone. Naukowcy, w tym ja,
w swoich badaniach identyfikuja i charakteryzuja takze od strony
molekularnej mikroorganizmy pochodzace z roslin, poprzez se-
kwencjonowanie poznajg ich geny, analizujg ich zdolnosci do
wytwarzania fitohormonéw oraz innych zwiazkéw i woéwczas
w oparciu o dowody naukowe wiadomo, jak to dziata, dlaczego
np. stymuluja wzrost roslin, chronig przed patogenami. Tak sie
zaczeta moja przygoda z mikroorganizmami - chciatam znalez¢
biologiczne rozwigzanie, ktére umozliwitoby ograniczenie stoso-
wania nawozow sztucznych w rolnictwie.

Celem byty drobnoustroje towarzyszace roslinom, ktore maja
takze zdolnosc do zwiekszania biodostepnosci sktadnikéw mine-
ralnych obecnych w glebie i powoduja, ze rosliny pobierajac je



lepiej rosna, a dodatkowo poprawiajg jakosc gleby. Co wazne, ma
to rowniez wptyw na obnizenie kosztéw upraw.

- Co do problemu z plastikiem, zdawatam sobie sprawe, ze po-
tencjat drzemie w mikroorganizmach, zwtaszcza tych zdolnych do
wzrostu na terenach zdegradowanych antropogenicznie, silnie
zanieczyszczonych - méwi prof. Dabrowska - Wszechobecnos$¢
plastiku przerazata mnie, nie mogtam patrzec na to, co sie dzieje
u mnie w domu. Same zakretki, ktore zbieramy, ktére dzieci za-
nosza do szkoty w ramach akcji pomagania niepetnosprawnym,
stanowig kilogramy plastiku, a rzeczywista skala plastikowych
odpaddw najwyrazniej ujawnia sie podczas segregacji smieci.

Biolozka rozpoczeta prace od znalezienia mikroorganizmoéw
chronigcych rosliny przed patogenami, potrafigcych zy¢ na in-
nym organizmie, wykazujgcych mykopasozytnictwo. Okazato sie,
ze jest duza grupa takich mikroorganizmow w glebie, a wtasciwie
we wszystkich srodowiskach. Badaczka postawita na grzyba po-
trafigcego zy¢ na innym grzybie.

- Taki mikroorganizm musi wytwarza¢ odpowiednie enzymy, po-
zwalajace na rozktadanie i wykorzystywanie zywiciela jako zrédta
wegla; co wiecej, musi miec jeszcze inny potencjat molekularny,
miec to co$, co pozwala mu przylegac¢ — wyjasnia prof. Dgbrowska
- Zaczetam szukac odpowiednich biatek, ktére wytwarzaja grzyby
zasiedlajac nowe Srodowiska. Obecnie koncze pisanie publikacji
o grzybach, ktére degraduja plastik oraz o ich genach i biatkach:
jak wygladaja, co tworza na plastiku. To niesamowite, jakie przy-
stosowania do zmieniajgcego sie wcigz srodowiska posiadaja
mikroorganizmy. Grzyby podczas zasiedlania plastiku produkuja
biatka tworzace na ich powierzchni rodzaj btony, s3 to biofilmy
biatkowe, dostownie cata powierzchnia tworzywa PET pokryta
jest biatkami i to pozwala temu grzybowi saprofitycznemu przy-
legac i przetrwac.

Kluczowe byto znalezienie mikroorganizmu majacego bardzo
duzy potencjat do wytwarzania enzyméw hydrolitycznych, czyli
zdolnych do degradowania $ciany komorkowej. Te same grzyby,
ktore rozktadaja plastik, potrafig wniknac do rzepaku przez korze-
nie i nadawa¢ mu odpornosc¢ na patogeny.

- To jest gteboko potaczone wieloma watkami, dzieki wczesniej-
szym badaniom typowanie odpowiedniego grzyba nie byto przy-
padkowym strzatem - mowi prof. Dabrowska - Zanim zastoso-
watam mikroorganizmy, dtugo je testowatam, sprawdzatam, jakie
maja wtasciwosci, czy potrafig zy¢ w glebie zanieczyszczonej me-
talami czy o podwyzszonym zasoleniu, bo takie zanieczyszczenia
mamy w glebie rolnej. Skala badan byta duza, miaty one charak-
ter testow przesiewowych. Wyselekcjonowane w ten sposéb mi-
kroorganizmy testowatam nastepnie na siewkach, sprawdzatam,
czy maja zdolnos¢ do stymulowania wzrostu roslin i ich korzeni.
To jest tak wielowatkowe zagadnienie, ze trudno wyobrazi¢ sobie
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skale przeprowadzonych badan, ale dzieki temu mikroorganizmy,
ktore proponuje w formie biopreparatu, ich wptyw na inne orga-
nizmy i srodowisko s3 rzeczywiscie doktadnie rozpoznane. Pozo-
staje tylko znalez¢ osobe lub instytucje, ktora chciataby uwierzy¢
i zainwestowac w ten wynalazek.

Takim mecenasem madgtby by¢ np. jaki$ samorzad, chociaz urzed-
nikow nietatwo przekonac do wynalazku, bo nie dziata on w eks-
presowym tempie.

- Nie ufatabym komus, kto powie, ze od razu rozwigze problem
plastikowych odpadéw — méwi prof. Dgbrowska - Swiat nie pora-
dzi sobie z tym jeszcze przez wiele lat. Moja propozycja jest taka,
zeby$my zaréwno na legalnych, jak i nielegalnych wysypiskach
smieci zaczeli stosowac dodatkowy preparat powodujacy zmniej-
szenie gabarytow wysypiska poprzez przyspieszenie degradacji
odpadow. Mikroorganizmy zawarte w biopreparacie zadziataja
jak swego rodzaju induktor, ktéry sam rozpocznie proces degra-
dacji plastiku, a w dodatku utatwi degradacje z udziatem innych
organizmdéw obecnych w glebie. Jesli kto$ zaufa tej metodzie, to
jestesmy wygrani.

Zeby proces przebiegt prawidtowo, trzeba stworzy¢ caty system
dziatan. W walce z plastikiem pierwszy front stanowig mikroor-
ganizmy, ktore najszybciej potrafig zasiedli¢ i uszkodzi¢ tworzy-
wa, nastepnie wtacza sie inne organizmy: najpierw m.in. bakterie
i nicienie glebowe, a id3c dalej - porosty, glony, rosliny, ktore
beda z nimi wspotpracowaty i jeszcze przyspieszaty biodegrada-
cje. Warto dodac, ze problem plastiku nie dotyczy tylko wysypisk.
Przyktadem s3 stosowane w rolnictwie nasiona otoczkowane,
ktoére - oprocz chemii zapobiegajacej uszkadzaniu nasion przez
patogeny - zawierajg rowniez plastik. A jego rozktad tez mozna
znacznie przyspieszyc.

Prof. Dabrowska testowata skuteczno$¢ swojego preparatu na jed-
nych z najpopularniejszych tworzyw: najtrudniej degradowalnym
PE, czyli polietylenie, PET czyli politereftalanie etylenu oraz bio-
degradowalnych tworzywach PLA - polilaktydzie i PCL - poli-
kaprolaktonie. Wynalazek PETstop byt wielokrotnie nagradzany
w kraju i na swiecie.Zdobyt m.in. ztoty medal XXII Moskiewskiego
Miedzynarodowego Salonu Wynalazkéw i Innowacyjnych Techno-
logii ,Archimedes 2019, ztoty medal Miedzynarodowych Targéw
Wynalazkéw i Innowacji INTARG 2019 w Katowicach, ztoty me-
dal Targéw Wynalazkow Grand Prix Eiffel International w Paryzu,
srebrny medal Targéw Kaohsiung International Invention and
Design EXPO w Tajwanie oraz wyréznienia Miedzynarodowych
Targow iENA 2018 w Norymberdze. Narodowa Agencja Wymiany
Akademickiej wybrata go do publikacji zawierajacej 34 wynalaz-
ki majace promowac polska nauke na $wiecie. ®

Artykut opublikowany pierwotnie na Portalu Informacyjnym UMK -

portal.umk.pl. Przedruk dzieki uprzejmosci Dziatu Promocji i Informacji UMK.
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KSIAZKA £ACZACA POKOLENIA

Wietnamska agencja kreatywna Ki Saigon stworzyta ksigzke za-
tytutowana Letters to the future, ktorej strony wykonano z plasti-
ku pochodzacego z recyklingu. Na tre$¢ tego dosc nietypowego
dzieta ztozyto sie 327 listdw napisanych przez ludzi z 22 krajow, .
ktérych adresatami sg prapraprawnukowie autoréw. , o ;

Inspiracja dla projektu byt fakt, ze — wedtug szacunkéw badaczy
- tworzywa sztuczne obecne w naszej codziennosci beda wciaz
istniaty nawet za 1000 lat. Agencja Ki Saigon wyszta wiec z zato-
Zenia, ze warto zostawic po sobie co$ wiecej dla przysztych poko-
len, niz tylko sam plastik — tym czyms jest przestanie, jakie niesie
ze soba tres¢ listdw umieszczonych na tworzywowych kartach.

fot.: Ki Saigon / Wing Chan

Do wykonania kartek wykorzystano plastik zasmiecajacy m.in.
ulice i zbiorniki wodne, zebrany przy wspotpracy z lokalnymi recy-
klerami. W przewazajacej czesci byt to surowiec, na ktéry sktada-
ty sie reklaméwki, folie babelkowe czy pojemniki styropianowe.
Materiat zostat umieszczony pomiedzy teflonem oraz papierem
do pieczenia, a nastepnie wyprasowany, tak by pod wptywem
temperatury potgczyc¢ ze soba poszczegolne plastikowe elemen-
ty. Po zeskanowaniu listow, kazdy z nich naniesiono za pomoca
sitodruku na przygotowane wczesniej arkusze/strony i zabezpie-
czono poprzez sklejenie z drugim arkuszem.

Zrédto: letters-to-the-future.com fot.: Ki Saigon / Wing Chan
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Naukowcy z Huazhong Univer-
sity of Science and Technology
w chinskim Wuhan stworzyli
plastik, ktory w ciggu tygodnia
ulega samoczynnej degradacji
po wystawieniu go na dziata-
nie Swiatta stonecznego i po-
wietrza. W przysztosci tworzy-
wo moze by¢ wykorzystywane
w branzy elektronicznej,a samo
jego odkrycie moze okazac sie

przetomowe, jesli chodzi o roz-

wigzanie kwestii
czajacych srodowisko odpadéw
plastikowych.

zanieczysz-

Nestlé Purina Australia ogtosita
wprowadzenie zmian w opako-
waniach oferowanych przez
nig akcesoriow i produktéw dla
zwierzat. Modyfikacje pozwola
na redukcje zuzycia niepotrzeb-
nego i/lub nienadajacego sie
do recyklingu plastiku o okoto
16,7 ton rocznie. Przyktadowo,
akcesoria takie jak zabawki czy
obroze mocowano dotad do
podktadki nylonowymi opaska-
mi kablowymi - zmiana w tym
zakresie zmniejszy ilos¢ zuzy-
wanego plastiku o 3,3 tony.

dukowata procesor na bazie
plastiku, bez uzycia krzemu -
chodzi o uproszczong wersje
procesora Cortex M0. Parametry
komponentu pozostawiaja jed-
nak sporo do zyczenia - s3 one
bardzo stabe, a wielkos¢ jego
uktadu scalonego jest az 1500
razy wieksza niz w przypadku
Lkrzemowej” wersji MO. Mimo
to ARM twierdzi, ze wynala-
zek jest 12 razy mocniejszy od
innych procesoréow ,plastiko-
wych” dostepnych na rynku.

ANRPC (Stowarzyszenie Krajow
Produkujgcych Kauczuk Natu-
ralny) skorygowato szacunki
dotyczace swiatowej produkcji
i konsumpcji kauczuku natu-
ralnego w 2021 r. Wedtug sto-
warzyszenia S$Swiatowy popyt
na kauczuk naturalny wzrosnie
0 8% w porownaniu do 2020 r.
i osiagnie 13,87 mln ton. Po-
mimo pojawienia sie wariantu
Delta w regionie Azji i Pacyfiku
prognozy globalnej produkcji
kauczuku pozostaja na pozio-
mie 13,81 mln ton.
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SPOSOBY
ZAGOSPODAROWANIA
ODPADOW GUMOWYCH




Produkty wykona-
ne z gumy s3 nie-

odzowna  czescia
naszego codzien-
nego zycia. Ten

niezwykty materiat
posiadajacy jedna
niepowtarzalng ce-
che - elastycznosc
- znajduje zasto-
sowanie w dzie-
sigtkach tysiecy
réznych produktdéw.
Niewiele 0s6b zda-
je sobie sprawe z tego, jak bardzo jestesmy
od niego zalezni.

DR KAROL
NICINSKI

Centralny Osrodek
Badawczo-Rozwojowy
Przemystu Poligraficz-
nego

Guma kojarzy sie nam wszystkim z prze-
mystem motoryzacyjnym, a scislej ujmujac
z oponami. Mato kto jednak wie, ze wspot-
czesny pojazd oprocz czterech ,gumowych”
kot kryje w sobie ponad 100 innych ele-
mentéw (uszczelki, amortyzatory, prze-
wody i ztgczki spryskiwaczy, wycieraczki,
dywaniki, pasy rozrzadu itp.) wykonanych
z elastomeroéw. Skojarzenie z oponami sa-
mochodowymi jest tak silne, ze zapomina-
my o innych gateziach transportu - kolei,
zegludze, lotnictwie...

Niewielu ludzi jest swiadomych, ze bez
uszczelek i wezy wykonanych z elastome-
row nie dziatatby sprzet gospodarstwa do-
mowego - pralki,zmywarki. Bez elastome-
rowych podzespotow, czesto o niewielkich
rozmiarach, nie funkcjonowatoby wiele
maszyn i urzadzen stosowanych w prze-
mysle chemicznym, wydobywczym, jak
réwniez w rolnictwie, czy medycynie. Bez
elastomeréw inaczej wygladatby wspét-
czesny sport — zaréwno ten wyczynowy, jak
i amatorski. Bieganie boso? Ptywanie bez
czepka? Wedréwki po gérach bez wodo-
odpornych butéw? Surfing czy nurkowanie
bez neoprenowego kombinezonu? Niby
mozna, ale nie w XXI w.

Zgodnie z danymi publikowanymi przez In-
ternational Rubber Study Group, catkowita
produkcja wyrobéw gumowych na $wiecie
w latach 2000-2018, obejmujaca zarow-
no wulkanizaty kauczuku naturalnego,
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jak i wulkanizaty kauczukéw syntetycz-
nych, wzrosta z 17,7 do ponad 29 mln
ton. W ostatnich dwdch latach swiatowe
zuzycie kauczukow zmalato, czesSciowo ze
wzgledu na eskalacje konfliktu handlowe-
go miedzy USA a Chinami w 2019 r. oraz
z powodu pandemii COVID-19. Szacuije sig,
ze w 2020 r. swiatowe zuzycie kauczuku
naturalnego wyniosto ok. 12,7 mln ton,
a kauczukdéw syntetycznych ok. 14.2 mln
ton - co tacznie daje 26,9 mln ton.

Nalezy podkresli¢, ze w przeciwienstwie
do produktéw wykonanych z papieru,
szkta, metali czy tworzyw sztucznych, recy-
kling wyrobéw gumowych nie jest sprawa
prosta. W sktad mieszanki oprdécz kauczuku
wchodzi bowiem szereg innych surowcéw
- napetniacze aktywne (sadze, krzemion-
ka), napetniacze nieaktywne (kaolin, kreda,
litopon itp.), plastyfikatory, srodki przeciw-
starzeniowe, substancje uniepalniajace,
zespot wulkanizujacy (siarkowy lub nad-
tlenkowy). W procesie wulkanizacji siar-
kowej lub nadtlenkowej tworza sie silne
wigzania chemiczne, ktére maja byc trwate
i zasadniczo nieodwracalne. W koncu ocze-
kujemy, ze wyroby gumowe beda odporne
na dziatanie roznego rodzaju chemikaliow
oraz zachowaja swoje cechy w szerokim
zakresie temperatur przez dtugi czas.

Recykling gumy staje sie tym trudniejszy
i bardziej skomplikowany, jesli uswiado-
mimy sobie, ze wulkanizaty moga by¢ jed-
norodna mieszaning réznych kauczukdow.
W oponach znajdziemy kauczuk natural-

Sport i wypoczynek, 2%
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ny (NR), kauczuk styrenowo-butadieno-
wy (SBR), kauczuk polibutadienowy (BR),
kauczuk butylowy (IIR) oraz kopolimery
etylenowo-propylenowo-dienowe (EPDM).
W pozostatych wyrobach elastomerowych
obecnych na rynku, oprécz juz wymienio-
nych kauczukéw, znajdziemy takze kauczu-
ki: nitrylowy (NBR), chloroprenowy (CR),
izoprenowy (IR) oraz silikony (MQ, VMQ,
PMQ, FVMQ), kopolimery estrow kwasu
akrylowego z akrylonitrylem (ACM) czy
kauczuki fluorowe (FKM, FPM). Z odpaddéw
gumowych nie odzyskamy w prosty spo-
s6b surowcédw poddajac je rozwtdknianiu,
jak ma to miejsce w przypadku papieru.
Nie przetopimy ich, analogicznie do ztomu
metalowego czy tworzyw termoplastycz-
nych. Przetworzenie i ponowne wykorzy-
stanie odpadéw gumowych jest prawdzi-
wym wyzwaniem.

Historycznie ujmujac, pierwszym rozwia-
zaniem problemu odpadéw gumowych
byta produkcja regeneratu, czyli plastycz-
nego materiatu zawierajgcego wszystkie
sktadniki gumy, z ktérej sie go otrzymuje.
Jej pionierami w XIX w. byli Thomas Han-
cock, Aleksander Parkes oraz Charles Go-
odyear. Regenerat wytwarzano najczesciej
trzema metodami:

e olejowo-parowa - w ktorej rozdrob-
nione odpady gumowe miesza sie
z olejem oraz substancjami zasado-
wymi (np. wodorotlenkiem sodu),
a nastepnie ogrzewa sie w autoklawie,
w atmosferze pary wodnej, w tempe-

Kontakt z Zywnoscia, 5%

Transport, 63%

Energetyka, 10%

Przemyst i rolnictwo, 10%

Sprzet AGD, 10%

Rys. 1. Gtdwne obszary zastosowan wyrobdéw gumowych
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Rys. 2. Swiatowe zuzycie kauczukéw w latach 2000-2020

raturze 190-210°C; czesciowo zde-
wulkanizowany produkt ujednorodnia
sie poprzez rafinacje i/lub filtrowanie

e parowa - w ktorej do odpadéw gumo-
wych dodaje sie jedynie substancje
utatwiajace dewulkanizacje, a urza-
dzenia wyposazone w elektryczne
podgrzewacze wytwarzaja przegrza-
na pare wodng o temperaturze 230-
250°C; szczegoélnie polecano ja do
produkcji regeneratu butylowego

e termiczna - gdzie proces prowadzono
w temperaturze 270-290°C.

Za odmiane tej ostatniej metody moz-
na uzna¢ pozniejsza, termomechaniczna
metode produkcji regeneratu prowadzo-
na w wysokoobrotowym mikserze o spe-
cjalnej konstrukcji lub w sposéb ciagty,
w urzgdzeniu typu wyttaczarki. Regenerat
dodawano do nowo wytwarzanych mie-
szanek jako namiastke drozszego kauczu-
ku oraz w celu utatwienia ich przetwor-
stwa (kalandrowania, wyttaczania), przy
czym zazwyczaj mozna byto nim zastapic
1/3 kauczuku. Wraz z pojawieniem sie
na rynku opon radialnych, zmiang proce-
sow technologicznych i niskimi cenami
kauczukow SBR i BR, zainteresowanie re-
generatem ustato. W latach 80. XX w. wy-
korzystanie regeneratu oscylowato w gra-
nicach 1% swiatowej produkcji gumy.

Na przestrzeni ponad 100 lat, od roku
1900, napisano wiele artykutow porusza-
jacych problematyke odpadéw gumowych

- szczegolnie tematy dotyczace utylizacji
opon poprzez regeneracje, bieznikowanie,
spalanie i pirolize oraz ich biodegradacji.
Prace zawieraty statystyki, dotyczyty praw-
nych aspektéw usuwania ztomu gumowe-
go, jego rozdrabniania, zastosowan w inzy-
nierii ladowej i transporcie. Poszukiwano
chemikalidw, ktére selektywnie dezakty-
wuja wigzania siarkowe i utatwia proces
dewulkanizacji gumy.

Odpady gumowe i gospodarka zuzytymi
oponami nadal stanowig globalny pro-
blem srodowiskowy i sa wyzwaniem dla
naukowcow. Na rys. 3 przedstawiono wy-
niki z bazy danych Scopus dla zapytania
Lrecykling gumy” z ostatnich 10 lat.Jak wi-
da¢, liczba publikacji w tym zakresie stale
rosnie.Ale czy w zwigzku z mnogoscia prac
problem ten zostanie rozwigzany w naj-
blizszych latach?

Przyjrzyjmy sie, co dzieje sie z odpadami
gumowymi na swiecie, a w szczegolnosci
ze zuzytymi oponami stanowigcymi zrédto
problemu. W skali globalnej méwimy o po-
nad 31 mln ton ztomu gumowego. Z rys.
4 wynika, ze najwiecej opon poddawanych
jest recyklingowi materiatowemu - 42%;
odzyskowi energetycznemu poddawane
jest 15%; jedynie 2% zuzytych opon wy-
korzystywanych jest w inzynierii lgdowej;
12% stanowia zuzyte opony nieodzyskane
od uzytkownikow i az 29% zuzyte opony
odebrane od uzytkownikéw w niewiado-
mym celu (rynek chinski).

W Europie w 2018 r. zagospodarowano
ponad 3,2 mln ton (91%) zuzytych opon,
€o czyni j3 jednym z najbardziej zaawan-
sowanych pod tym wzgledem regionow
Swiata. Szacuje sie, ze 45% opon z tej licz-
by poddaje sie recyklingowi materiatowe-
mu, 28% odzyskowi energetycznemu, 12%
stanowi handel oponami czesciowo zuzy-
tymi (eksport), a 6% poddaje sie biezniko-
waniu (rys. 5).

Z danych gromadzonych przez Europejskie
Stowarzyszenie Producentéw Opon i Gumy
(European Tyre & Rubber Manufacturers
Association - ETRMA) wynika, ze od roku
1996 znaczaco wzrosto zainteresowanie
przetworcoéw recyklingiem materiatowym,
nieznacznie zwiekszyt sie odzysk energii,
natomiast procentowy udziat opon biezni-
kowanych zmniejszyt sie o potowe.

W Polsce odzyskuje sie 79% zuzytych
opon. Poddawane s3 one gtéwnie recy-
klingowi energetycznemu - okoto 60% ze-
branego tonazu zuzytego ogumienia trafia
do piecow cementowni, jako uzupetnienie
wsadu paliwowego, za$ ponad 15% sta-
nowi odzysk materiatowy. W naszym kraju
nadal popularne jest bieznikowanie opon
do samochodéw ciezarowych. Stanowia
one ok. 20% sprzedawanych rokrocznie
opon. Na pewno nie bez znaczenia po-
zostaje fakt, ze bieznikowana opona jest
duzo tansza (nawet o potowe) od opony
fabrycznie nowej.

Recykling materiatowy polega na ponow-
nym przetworzeniu odpadoéw w produkty
o wartosci uzytkowej. W przypadku zuzy-
tych opon i innych poeksploatacyjnych
wyrobéw gumowych podstawowym pro-
cesem umozliwiajacym ich powtdrne uzy-
cie jest rozdrabnianie. W wyniku rozdrab-
niania opon uzyskujemy frakcje o réznych
rozmiarach: strzepy (300-40 mm), chipsy
(50-10 mm), granulaty (10-1 mm) oraz
miat gumowy (dwa gatunki o frakcjach
0-1 mm lub 0-0,5 mm).

Odpady gumowe najczesciej rozdrabnia
sie w temperaturze otoczenia za pomo-
ca specjalnych mitynéw i granulatorow



lub mieli sie je na walcarkach. Materiaty
tekstylne, np. wtékna kordu oponowego,
oddziela sie pneumatycznie, za$ kawatki
metalu za pomocg elektromagnesu lub
separatorow bebnowych. ,Rozdrabnianie
w temperaturze otoczenia” jest pojeciem
umownym, bowiem w trakcie procesu wy-
dzielaja sie znaczne ilosci ciepta. Miat gu-
mowy nalezy schtodzi¢, aby uniknac jego
samozapalenia. Trzeba podkresli¢, ze ten
proces jest bardzo energochtonny i towa-
rzyszy mu duza emisja hatasu.

Druga w kolejnosci, stosowang niekiedy
w potaczeniu z wyzej opisana, jest metoda
kriogeniczna. W metodzie tej wstepnie po-
ciete odpady gumowe chtodzi sie ciektym
azotem i rozdrabnia za pomoca mtynow
mtotkowych. Dodatkowym Zrédtem
cyklatu jest produkt uboczny powstajacy
przy bieznikowaniu opon, tzw. $cier gumo-
wy, 0 wielkosci czastek 0-40 mm.

re-

Granulat gumowy z recyklingu ma wiele
zastosowan. W potaczeniu z odpowiednim
lepiszczem wykorzystywany jest do budo-
wy bezpiecznych nawierzchni sportowych
na boiskach i placach zabaw (w tym przy-
padku dolne warstwy; tutaj powierzchnia
wykonana jest z granulatu EPDM typu vir-
gin). Rozdrobnione odpady na bazie kau-
czukéw EPDM, pochodzace od zdefiniowa-
nych dostawcoéw z branzy motoryzacyjnej
czy AGD, moga by¢ wykorzystane jako
wsyp uzupetniajacy do sztucznej trawy
na boiskach krytych i otwartych (osobiscie

recykling materiatowy, 42%
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Rys. 3. Liczba publikacji dotyczacych recyklingu gumy w latach 2010-2020 wg bazy Scopus

nie polecam w tym celu stosowac¢ gra-
nulatéw oponowych, ze wzgledu na spe-
cyficzny, dtugo utrzymujacy sie zapach;
dos¢ nieprzyjemny, zwtaszcza w stoneczny
dzien, kiedy sztuczna murawa mocno sie
nagrzeje). Mozna wytwarzac z niego ptyty
wibroizolacyjne, izolacje dzwiekochtonne,
separatory i ograniczniki parkingowe oraz
bariery ochronne.

Miat gumowy mozna wprowadzac¢ do mie-
szanek kauczukowych przeznaczonych do
produkcji wyrobow takich jak dywaniki
samochodowe, maty i wyktadziny pod-
togowe, pokrycia dachowe, od ktoérych
nie oczekuje sie wysokiej wytrzymatosci
na rozcigganie i odpornosci na wielokrot-
ne zginanie. Stosuje sie go jako dodatek do
asfaltu. Asfalt taki ma znakomite parame-
try uzytkowe i wykazuje wieksza trwatosc

opony odebrane w niewiadomym celu
(rynek chinski), 29%

opony nieodzyskane, 12%

inzynieria ladowa, 2%

odzysk energetyczny, 15%

Rys. 4. Sposoby zagospodarowania zuzytych opon w skali s$wiatowej

w poréwnaniu do asfaltéw wyproduko-
wanych tradycyjnymi metodami. Niestety,
z przyczyn ekonomicznych nie znajdzie-
my na swiecie zbyt wielu odcinkéw drdg
nim pokrytych.

Oprécz opisanych metod, na sSwiecie sto-
suje sie takze recykling odpadéw gumo-
wych metoda pirolizy. Proces ten znany
jest od lat 60. XX w. Polega on na ogrze-
waniu catych lub rozdrobnionych opon
w temperaturze 400-700°C bez dostepu
tlenu, w wyniku czego powstajg produkty
gazowe, ciekte i state. Faza gazowa za-
wiera gtéwnie weglowodory alifatyczne,
wodor i siarkowodor. Faza ciekta to przede
wszystkim weglowodory aromatyczne, za-
wierajace 1,2% siarki. Faza stata to popidt
zawierajacy zweglong pozostatosc, tlenek
cynku, siarczek cynku, krzemionke i ewen-
tualnie stal.

Idea procesu wydaje sie dos¢ prosta, hasta
ekologiczne s3 popularne i czesto mozemy
napotkac¢ w internecie artykuty sugeruja-
ce, ze uruchomienie instalacji do pirolizy
opon to najlepszy interes, jaki mozna zro-
bi¢ w zyciu: ,,...pozwala uzyskac petnowar-
tosciowe produkty, m.in.: oleje, gazy i pro-
dukt staty sktadajacy sie w przewazajacej
ilosci z czystego wegla”; ,zuzyte opony
sq zrodtem wielu cennych, petnowarto-
Sciowych produktéw”; ,Rynek zbytu dla
powstatych produktéow jest praktycznie
nieograniczony. Produkty znajda zastoso-
wanie w wielu sektorach gospodarki...”.
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Rys. 5. Sposoby zagospodarowania zuzytych opon w Europie (zrédto: ETRMA)

Niestety rzeczywistos¢ jest taka, ze pro-
dukty pirolizy sa niskowartosciowe ryn-
kowo i wymagaja dalszej obrobki. Biorgc
pod uwage rosngce wymagania w obsza-
rze ochrony $rodowiska, produkty gazowe
i ciekte wymagaja chociazby odsiarczenia.
Jesli spalamy gaz powstajacy w procesie
pirolizy, to w rozumieniu przepiséw spa-
lamy odpady i musimy spetni¢ wysokie
standardy emisyjne dla réznych rodzajow
zanieczyszczen.

Olej popirolityczny zyska na wartosci, jesli
wyodrebnimy z niego wartosciowe che-
mikalia: D- i L-limonen, benzen, toluen,
ksylen, etylobenzen itp. Ze wzgledu na wy-
soka zawartosc siarki nie wykorzystamy
go jako oleju opatowego. Popiot popiroli-
tyczny réwniez wymaga waloryzacji. Ow-
szem, moze by¢ on wykorzystany jako na-
petniacz PVC lub mieszanek kauczukowych
w zastepstwie poétaktywnych sadz N-600
i N-700, badz stac sie dodatkiem do asfal-
tu. Nie ma co jednak marzy¢ o uzyciu go
bezposrednio jako wegla aktywnego, albo
sktadnika farby drukarskiej czy tuszu. W ta-
kim przypadku popio6t popirolityczny musi
zosta¢ poddany dalszej obrébce. Walory-
zacja, uszlachetnienie produktow pirolizy
pociaga za sobg dodatkowe koszty i nie-
stety, ekologia przegrywa tutaj z ekonomia.

Rosngca ilo$¢ odpadéw
na $wiecie nadal stanowi problem. Nie
rozwigze sie go poprzez budowanie pla-
coéw zabaw dla dzieci ze zuzytych opon,

gumowych

jak np. w Tokio (fotografia na poczatku
artykutu). Zmieniajace sie wymagania $ro-
dowiskowe powoduja, ze naukowcy wcigz
musza ulepszac istniejace juz technologie
recyklingu i nieustannie poszukiwac¢ no-
wych rozwigzan. Podejmowane s3 proby
aktywacji i funkcjonalizacji powierzchnio-
wej miatu i granulatu gumowego, aby uta-
twic ich wprowadzanie do nowych miesza-
nek kauczukowych czy termoplastéw oraz
rozszerzyC zakres stosowania tego typu
wyrobow przez poprawe ich wiasciwosci
fizykomechanicznych. Gtéwng wada tego
rodzaju rozwiazan jest fakt, ze w wiekszo-
sci przypadkéw modyfikacja rozdrobnionej
gumy wymaga dtugotrwatych, wieloeta-
powych procedur obejmujacych np. odzy-
skiwanie rozpuszczalnika, ptukanie, susze-
nie i utylizacje powstatych Sciekéw oraz
przeprowadzona jest zazwyczaj w sposéb
okresowy. Wskutek tego proby prowadzo-
ne w skali laboratoryjnej sg kosztowne,
co z kolei ogranicza wdrazanie tego typu
technologii do przemystu.

Mozna jednak wyodrebni¢ obiecujace
obszary badan nad recyklingiem gumy.
Pierwszy z nich to rozdrabnianie i funk-
cjonalizacja odpadéw gumowych pro-
wadzona w sposob ciagty w technologii
reaktywnego wyttaczania lub mieszania
wysokoobrotowego. Przygotowane w ten
spos6b nowatorskie produkty mogtyby
znalez¢ zastosowanie jako napetniacze
wzmacniajace i pétwzmacniajace oraz ma-
teriaty inzynierskie dla budownictwa. Dru-

gi obszar to charakterystyka jakosciowa
i ilosciowa gazowych i ciektych produktow
emitowanych i wytwarzanych w reakcjach
dewulkanizacji, modyfikacji lub funkcjona-
lizacji rozdrobnionej gumy. Niektdre z nich
moga by¢ niebezpieczne dla $rodowiska
oraz zdrowia ludzi. Niezwykle istotne s3
badania wptywu wspomnianych zwigzkdéw
na witasciwosci i stabilnosc produktdw kon-
cowych, np. migracje podczas sktadowania
i uzytkowania. Standaryzacji wymagajg tez
procedury oceny nowych technologii oraz
oceny uzyskiwanych materiatéw. Trzeci,
ostatni z obszaréw badan, to szacowanie
optacalnosci proceséw przerobu odpadow
gumowych prowadzonych w sposob ciagty,
a jednoczesnie optymalizacja i skalowanie
prototypowych Llinii laboratoryjnych do
wielkos$ci pottechnicznej i przemystowej.

Mimo wszystko, jak na razie ekologia i go-
spodarka o obiegu zamknietym przegrywa
w obszarze zagospodarowywania odpa-
déw gumowych z ekonomia. Odzyskowi
zuzytych opon nie sprzyja tez fakt, ze ich
ilos¢ zwieksza sie rokrocznie o okoto 7%. ®
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PZPTS KOMENTUJE ZAtOZENIA PROJEKTU OPLATY OPAKOWANIOWE)

Ministerstwo Klimatu i Srodowiska zaprezentowato projekt opta-
ty opakowaniowej - nowego podatku srodowiskowego, ktéry ma
obowigzywac od stycznia 2023 r.Jego stawka nie jest jeszcze zna-
na - szczegodty, w zaleznosci od rodzaju opakowania, majg zostac
ustalone w pdézniejszym rozporzadzeniu. Projekt zaprezentowany
przez Ministerstwo Klimatu i Srodowiska méwi jednak o maksy-
malnie 2 ztotych od kilograma opakowan wprowadzonych na ry-
nek. Kwota ta stata sie przedmiotem sporu miedzy samorzadami
a biznesem. Gminy uwazaja, ze to zbyt mato, by skutecznie odcig-
2yc je od czesci kosztéw ponoszonych na gospodarowanie odpa-
dami. Jednoczesnie biznes wskazuje, ze wejscie w zycie nowych
optat oznacza wzrost cen dla konsumentdow.

Robert Szyman
dyrektor generalny PZPTS

Zatozenia projektu skomentowat Robert Szyman, dyrektor gene-
ralny Polskiego Zwiazku Przetworcow Tworzyw Sztucznych.

- Uwazam, ze gtéwne zatozenia projektu nie réznia sie od sche-
matu przedstawionego przez ministerstwo ponad rok temu. To
niepokojace, ze wobec sytuacji nierozwigzanej od tak dtugiego
Czasu wciaz trzeba zaznaczac nieprawidtowosci w poczatkowych
koncepcjach. Rynek nie czeka na rozwigzania - to rozwigzania
muszg nadazyc za rynkiem.

Jednym z kluczowych elementéw, niezbednych dla poprawne-
go funkcjonowania nowo powstajacych przepiséw, powinna by¢
ich niezalezna kontrola dokonywana przez specjalnie powotany

do tego organ. Mimo to NFOSiIGW nadal pozostaje gtéwnym za-
rzadzajacym systemem, jednoczesnie bedac jego beneficjentem.
W naszej ocenie regulator powinien regulowac, a nie zarzadzac.
Ta druga rola powinna przypada¢ samym przedsiebiorcom,
ktorzy najlepiej wiedza, w jaki sposob kierowa¢ swoja wia-
sng dziatalnoscia.

W przedstawionym projekcie nie dopatruje sie réwniez mozliwo-
Sci biezacego reagowania i optymalizowania systemu. To, ze usta-
wa naktada na przedsiebiorcéw obowigzek pokrywania kosztow
zarzadzania odpadami opakowaniowymi jest oczywiste i nikt nie
ma co do tego watpliwosci. Nalezy jednak pamietac, ze ta kwestia
nie wptywa jedynie na producentéw. Zbyt wysokie ceny odbija
sie takze na konsumentach. W obecnej sytuacji, kiedy surowiec
stopniowo drozeje, czego konsekwencja s3 drozsze produkty,
efektywnosc kosztowa jest w interesie kazdego.

Nadrzednym celem ROP powinno by¢ podwyzszenie poziomow
selektywnej zbiorki, a nastepnie recyklingu czystych odpadow
opakowan. W potaczeniu ze sprawnie funkcjonujacymi procedu-
rami, powszechnym i obowigzkowym systemem depozytowym,
spowoduje to zwiekszenie udziatu strumienia surowca wtérnego
w nowych opakowaniach, w wyniku czego ich wptyw na srodowi-
sko zostatby ograniczony do minimum.

Moje watpliwosci budzi tez fakt, ze ustawa nie zabrania wykorzy-
stania recyklatu w gotowych opakowaniach powyzej 30%, a jedy-
nie minister pozostawia sobie prawo regulacji do tej wysokosci.
W Polsce recyklat jest mato dostepny, a brak konkretnej regulacji
bedzie powodowac nieréwny dostep do surowca wtdérnego, dla-
tego nie jestem przekonany, czy tak skonstruowany ROP spowo-
duje wzrost zasobow posortowanych odpadow opakowaniowych
zdatnych do recyklingu.

Obawiam sie takze, ze wobec coraz wyzszych wymagan udziatu
surowca wtornego, przedsiebiorcy beda zmuszeni pozyskiwac go
za granica. Swiadczy o tym chocby zapis dotyczacy przeznaczenia
srodkow finansowych z ROP przekazywanych do gmin, gdzie bie-
rze sie pod uwage wskaznik ludnosciowy i poziom zagospodaro-
wania odpadéw komunalnych, a pomija wyniki zagospodarowa-
nia z selektywnej zbiérki odpadéw opakowan. Zapotrzebowanie
na recyklat stale wzrasta i nie mozna tego lekcewazyc. Rozwigza-
niem jest stabilny rynek wewnetrzny, a nie zostawianie kapitatu
poza granicami kraju i wzajemna, niesprawiedliwa rywalizacja
firm o dostep do surowca.

Mamy nadzieje, ze ostateczny ksztatt ustawy stworzy optymalne
mozliwosci realizacji celéw srodowiskowych, ktore beda w petni
zgodne z obowigzujaca dyrektywa.


https://pzpts.pl/

PARTNER DZIAtU

PIasticsEurope

Stowarzyszenie Producentéw Tworzyw Sztucznych

WWW.PLASTECHO.COM

WRZESIEN 2021

NR9-2021/16 53

MAGICZNA FORMULA

Tworzywa sztuczne s3 obecne w niemal
wszystkich aspektach wspotczesnego zy-
cia. Potrzebujemy ich, aby sprosta¢ wielu
globalnym wyzwaniom, takim jak zapew-
nienie dostaw zywnosci dla rosnacej po-
pulacji swiata czy rozwijanie nowych form
mobilnosci. Druga strong medalu jest alar-
mujaca ilo$¢ odpadoéw z tworzyw sztucz-
nych: 4,9 mld ton trafito na wysypiska
i do srodowiska w latach 1950-2015, co
stanowi prawie 80% catkowitej ilosci od-
paddéw. Bez srodkow zaradczych do 2040 r.
mozna bedzie dodac do tych wyliczen ko-
lejne 1,3 mld ton.

Jest to zwigzane z podstawowym proble-
mem: globalne systemy gospodarowania
odpadami i recyklingu sg nadal zbyt stabo
rozwiniete, zwtaszcza w krajach rozwijaja-
cych sie i wschodzacych. Jak podaje raport
Circularity Gap, w 2020 r.zaledwie 8,6 mld
ze 100 mld ton zasoboéw wykorzystywa-
nych w globalnym systemie gospodarczym
zostato poddanych recyklingowi.

To musi ulec zmianie poprzez wdrozenie
gospodarki o obiegu zamknietym na ska-
le globalna. Jestem gteboko przekonany,
ze moze byc to klucz do neutralnosci kli-
matycznej, ochrony srodowiska i zachowa-
nia ograniczonych zasobéw naszego $wia-
ta. Uczynmy ja wiec nadrzednag globalng
zasadg przewodnig i wizjg, ktéra zjednoczy
nas w najblizszych dziesiecioleciach.

Jednak konsekwentne wdrazanie GOZ to
powazna transformacja i prawdziwa zmia-
na paradygmatu zaréwno w gospodarce,
jak i w spoteczenstwie. To gigantyczny pro-
jekt, ktory wiaze sie z wieloma niepewno-
Sciami i ryzykiem, ale takze z ogromnymi
mozliwosciami: wedtug ekspertow, gospo-
darka o obiegu zamknietym ma potencjat
generowania korzysci ekonomicznych do
4.5 bln dolarow do 2030 r.

Aby zrealizowac zatozone cele, musimy po-
pracowac nad wieloma parametrami: upo-
wszechnieniem wykorzystania surowcow

dr Markus Steilemann
prezes stowarzyszenia PlasticsEurope

alternatywnych, zwiekszeniem zaopatrze-
nia w zielong energie oraz stworzeniem
i ustanowieniem wydajnych systeméw go-
spodarowania odpadami. |, oczywiscie, nad
rozwojem recyklingu. Pamietajmy, ze two-
rzywa sztuczne sg zbyt cenne, aby je wy-
rzucac i musza mie¢ wiecej niz jedno zycie.

W tym celu musimy znacznie poszerzyc na-
sze mozliwosci - w szczego6lnosci w zakre-
sie rozwigzan technologicznych. Chociaz
wcigz korzystamy z recyklingu mechanicz-
nego i powinnismy to robi¢ nadal, spogla-
damy z duzymi nadziejami na technologie
recyklingu chemicznego, ktéry wciaz jest
w powijakach. Moim zdaniem to napraw-
de magiczna formuta - pozwala na prze-
ksztatcenie jednego produktu w dowolny
inny produkt.

W' rzeczywistosci jest to czesto jedyna
mozliwa metoda recyklingu niektérych
rodzajow tworzyw sztucznych. Oznacza to,
ze dzieki recyklingowi chemicznemu two-
rzywa sztuczne beda w konicu nadawaty
sie do recyklingu na naprawde duzg skale.
Trzeba wykorzystac ten wielki potencjat!

Jako prezes PlasticsEurope ciesze sie,
ze sprawy zaczynajg sie zmieniac. Euro-
pejscy producenci tworzyw sztucznych
planuja znacznie zwiekszy¢ inwestycje
w recykling chemiczny, co jest wtasciwym
sygnatem we witasciwym momencie. Po-
niewaz witasnie teraz, wraz z rosnacym
zaangazowaniem rzgdow i spoteczenstwa
obywatelskiego w tworzenie prawdziwie
neutralnego dla klimatu, zréwnowazone-
go Swiata, okno mozliwosci otwiera sie
coraz szerzej.

Aby jednak nadal rozwijac sie i zwiekszac
skale recyklingu chemicznego, potrzebu-
jemy odpowiednich warunkéw ramowych.
W tym celu decydenci i organy regulacyj-
ne powinni wspiera¢ przemyst tworzyw
sztucznych i inne podmioty w procesie
tworzenia wartosci w rozszerzaniu recy-
klingu i znacznej poprawy gospodarowa-
nia odpadami. Takie wsparcie moze stac
sie decydujacym impulsem w tworzeniu
gospodarki o obiegu zamknietym.

Markus Steilemann
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54  PLASTECHO BRZMIENIE OTOCZENIA

PARTNER DZIAtU

SIEGAMY DO KIESZENI WPROWADZAJACYCH, BO TAKIE SA EUROPEJSKIE STANDARDY

Ministerstwo  Klimatu
i Srodowiska zapowia-
-4 da w opublikowanym
- 5 sierpnia 2021 r. pro-
jekcie Rozszerzonej Od-
powiedzialnosci Produ-
centa (ROP), ze nowe
przepisy  dofinansujg
recykling opakowan
w ramach wnoszonej
przez firmy optaty opa-
kowaniowej oraz wyna-
grodzenia na rzecz OPP.
Przenoszenie ciezaru
finansowania zagospo-
darowania odpadéw, w mysl europejskich dyrektyw, na wprowa-
dzajacych produkty na rynek, wzbudza w podmiotach dysponuja-
cych w starym systemie srodkami z ROP niezadowolenie i ostra
krytyke nowych rozwigzan.

Stowarzyszenie ,Polski Recykling’, jako organizacja zrzeszajaca
przedstawicieli polskich firm z obszaru gospodarki odpadami, od
lat komunikuje potrzebe zmiany krajowego systemu ROP. Luka
inwestycyjna w branzy odpadowej wynosi obecnie 9 mld ztotych
i nadal sie powieksza. Od 2018 r. blisko 30% zaktadow recyklingu
zostato zmuszonych do zamkniecia dziatalnosci. W tym samym
czasie optata wnoszona do systemu przez wprowadzajacych pro-
dukty w opakowaniach w Polsce byta najnizsza w Europie i wyno-
sita kilka euro za kazda tone opakowan z tworzyw sztucznych.Dla
poréwnania w Austrii ta sama optata byta okreslona na poziomie
610 euro, w Estonii 400 euro, w Hiszpanii 377 euro. To oznacza,
ze do systemu gospodarki odpadami rocznie od producentow
oraz wprowadzajacych wptywato i wptywa kilkaset mln ztotych,
a powinno nawet kilka - kilkanascie mld ztotych. Jak zapewnia
Ministerstwo Klimatu, poprzez Rozszerzona Odpowiedzialnosc
Producenta chce ,uzdrowi¢” recykling. Musza zostac¢ jednak wy-
pracowane mozliwie najlepsze rozwigzania i przygotowana
kompleksowa reforma, tak aby nie dziata¢ doraznie. Poddany
konsultacji projekt ROP stanowi dobra podstawe; Ministerstwo
zapowiada, ze jest otwarte na konsultacje, a takze propozycje
zmian. Ministrowi Ozdobie zalezy, aby finansowe zaangazowanie
producentow byto realne i przyniosto mierzalne wyniki srodo-
wiskowe, naktaniajac wprowadzajacych do zmniejszenia ilosci
wytwarzanych odpaddw.

Symbolicznie siegamy do kieszeni wprowadzajacych, bo takie sa
europejskie standardy w gospodarce odpadami, co zapewnia pa-
ragraf 8a unijnej dyrektywy. Kazdy obywatel odczut w ostatnich
latach dwu-trzykrotng podwyzke cen smieci. Odpady czesto nie

sg przesortowane i nie wracaja do obiegu, czyli miliony ton surow-
ca, ktorego brakuje w przemysle, sa marnotrawione. Nowy system
ROP ma to zmieni¢. Wysoko$¢ wktadow finansowych producen-
tow i wprowadzajgcych wynikajaca z ROP ma pokrywac koszty
selektywnej zbiorki odpaddw, ich transportu i recyklingu. Dlatego
te srodki s3 dla recykleréw niezbedne do dziatania i odbudowy
potencjatu polskiego recyklingu, a nie jak nam zarzucaja pew-
ne grupy interesow, aby ,zagwarantowac¢ cztonkom SPR uprzy-
wilejowana pozycje biznesowa, kosztem polskich konsumentow
i konkurencji”. Cieszy nas zapis, zgodnie z ktérym NFOSIGW 18%
srodkdéw z optaty opakowaniowe]j przekaze na finansowanie in-
westycji zwigzanych z recyklingiem. System ROP nie powinien
finansowac budowy spalarni i termicznego przeksztatcania odpa-
ddw. Jestesmy rowniez zadowoleni ze zmiany charakteru i funkgji
podmiotéw pobierajacych optaty. Byt to obszar, w ktérym docho-
dzito do wielu naduzyc.

Przedstawiciele branzy sg zgodni, ze przez wszystkie lata funk-
cjonowania obecnego systemu finansowania sektora Srodowi-
ska czerpigce najwieksze korzysci ze starego ROP nie wspieraty
branzy recyklingu, a $rodki, ktére otrzymaty od wprowadzajacych,
niejednokrotnie wykorzystaty w celu powiekszenia wtasnego ma-
jatku i ptacenia dywidend swoim akcjonariuszom.

- Walka z nieprawidtowosciami zbiegta sie z atakiem na Sto-
warzyszenie ,Polski Recykling”, co pokazuje ze problemy, ktére
komunikujemy, jak szara strefa czy nieprawidtowe finansowanie
systemu, s3 prawdziwe. Zagrozeniem bytoby dofinansowanie sta-
rego systemu recyklingu opakowan, bo zwielokrotnitoby to ska-
le naduzyc. Nowelizacja ustaw opakowaniowych jest droga do
konsekwentnego zawezania patologii. Zachecamy pozostatych
interesariuszy rynku: wprowadzajacych, samorzady, branze ko-
munalna do wspdlnego dziatania, by wypracowac system, ktory
bazuje na realnym recyklingu odpadéw. Czas konsultacji daje do
tego przestrzen - méwi Szymon Dziak-Czekan — Wypracowujac
nowy system ROP, nalezy bra¢ pod uwage caty system gospodar-
ki odpadowej w ramach GOZ, ktéry musi by¢ efektywny. Wtedy,
jak podkreslaja eksperci, konsumenci beda ptaci¢ mniej. Obecny,
dziurawy system, sprzyja patologiom w szarej strefie. Recyklerzy
ciezko pracujg na swoje utrzymanie, a nie biorg pienigdze za po-
Srednictwo w potwierdzaniu recyklingu! Przysztos¢ gospodarki
odpadami musi by¢ oparta w duzej mierze na pracy polskich
zaktadow recyklingu, lokalnej infrastrukturze. Unikniemy w ten
sposob eksportu najlepszych jakosciowo odpadéw za granice,
zachowamy miejsca pracy, pozyskamy surowiec dla polskiego
przemystu. Sprawnie funkcjonujacy system odpadowy bedzie ko-
rzystny dla budzetu panstwa, odcigzy samorzady i obnizy koszty
zagospodarowania odpaddw, a to oznacza, ze wiecej pieniedzy
zostanie réwniez na koncie obywateli — dodaje prezes SPR.


https://www.polskirecykling.org/
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RECOTRACE — NOWA INICJATYWA POLYREC W ZAKRESIE GROMADZENIA DANYCH
DOTYCZACYCH RECYKLINGU

Stowarzyszenie PolyREC ogtosito, ze do
grona jego cztonkéw dotaczyty organiza-
cje Polyolefin Circular Economy Platform
(PCEP), Styrenics Circular Solutions (SCS)
oraz European Manufacturers of Expanded
Polystyrene (EUMEPS). PolyREC to forum
wspotpracy utworzone przez stowarzy-
szenia Petcore Europe, PlasticsEurope,
Plastics Recyclers Europe i VinylPlus, zas
jego zadaniem jest monitorowanie, wery-
fikacja i raportowanie danych dotyczacych
recyklingu i wykorzystania recyklatow
w Europie.

Celem inicjatywy PolyREC jest zapew-
nienie identyfikowalnosci, przejrzystosci
i zaufania do materiatdw pochodzacych
z recyklingu w catym tancuchu warto-
sci tworzyw sztucznych. W zakresie gro-
madzenia danych PolyREC taczy wiedze
i doswiadczenie europejskich producen-
téw tworzyw sztucznych i podmiotéw zaj-
mujacych sie recyklingiem poliolefin, PVC,
PET, PS i EPS. Tak szeroka reprezentacja
branzy zapewnia, ze baza danych doty-
czaca tworzyw sztucznych pochodzacych
z recyklingu bedzie spdjna i kompleksowa.

W tym celu stworzono wspoélny system
gromadzenia danych - RecoTrace. Ta ini-
cjatywa PolyREC ma za zadanie umozli-
wienie oznaczania zawartosci recyklatéw
oraz zapewnienie przejrzystosci materia-
téw pochodzacych z recyklingu w catym
tancuchu wartosci tworzyw.

- Dotaczenie do PolyREC i wspottworze-
nie dziatu poliolefin dla RecoTrace jest
waznym wktadem w misje PCEP w zakre-
sie cyrkularnych poliolefin i stanowi wy-
petnienie naszego zobowigzania jako sy-
gnatariusza
w celu ustanowienia przejrzystego i za-
ufanego systemu monitorowania. System
ten zapewni identyfikowalno$¢ tworzyw
sztucznych pochodzacych z recyklingu.
Rejestrowanie rzeczywistego obiegu po-
liolefin pozwoli nam réwniez monitorowac

Circular Plastics Alliance

postepy w realizacji ambitnych zobowig-
zan branzy do zwiekszenia recyklingu po-
liolefin pokonsumenckich - powiedziata
Venetia Spencer, sekretarz generalna Po-
lyolefin Circular Economy Platform - Dane
odgrywaja kluczowa role w gospodarce
0 obiegu zamknietym, przyspieszajac zbie-
ranie wysokiej jakosci surowcow wtérnych
poprzez zwiekszanie zaufania w catym
systemie. Wszyscy potrzebujemy ulepszo-
nych wskaznikdw, aby monitorowac poste-
py w kierunku obiegu zamknietego oraz
wspiera¢ decyzje inwestycyjne. Jestem
zadowolona, ze PCEP dotaczyt do tego
partnerstwa, aby umozliwi¢ podmiotom
zajmujacym sie recyklingiem i uzytkow-
nikom recyklatéw poliolefin dostarczanie
tych wskaznikéw - dodata Spencer.

- Styrenics Circular Solutions z przyjem-
noscig dotacza do PolyREC. Inicjatywa ta
ma zasadnicze znaczenie dla monitorowa-
nia i weryfikacji tworzyw sztucznych z re-

cyklingu dzieki RecoTrace, innowacyjnemu
systemowi raportowania danych. Jako Sty-
renics Circular Solutions jestesSmy przeko-
nani, ze zapewnienie identyfikowalnosci
i przejrzystosci materiatdbw pochodzacych
z recyklingu w znaczacy sposob wesprze
realizacje celéw stowarzyszenia Circular

Plastics Alliance i celéw UE w zakresie
recyklingu na 2025 r. - powiedziat Jens
Kathmann, sekretarz generalny Styrenics
Circular Solutions

- To wspaniaty dzien dla EUMEPS. Nasze
przystapienie do PolyREC osobiscie bar-
dzo mnie cieszy, poniewaz jest to duzy
krok naprzéd w kierunku wiekszej przej-
rzystosci. System RecoTrace pomoze nam
pokazac, ze EPS jest juz powszechnie zbie-
rany i poddawany recyklingowi, znacznie
wykraczajac poza to, co jest powszechnie
uznawane. Dotaczenie do PolyREC pozwoli
naszemu sektorowi zebrac¢ wiecej danych
i jeszcze bardziej poprawi¢ wskazniki re-
cyklingu. Zweryfikowany i monitorowany
zestaw danych pozwoli nam ulepszyc¢ ist-
niejace systemy recyklingu i lepiej sledzi¢
strumienie odpadéw - podsumowat Jir-
gen Lang, dyrektor zarzadzajacy EUMEPS.

Inicjatywa PolyREC i jej cztonkowie zache-
caja do przekazywania danych wszystkie
firmy zajmujgce sie recyklingiem i wy-
korzystaniem materiatéw pochodzacych
z recyklingu, aby pomdc w ustaleniu naj-
bardziej rzetelnego obrazu europejskiego
rynku tworzyw sztucznych pochodzacych
z recyklingu.



https://www.plasticsrecyclers.eu/
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REALIZACJA PROJEKTU AMULET ROZPOCZETA

Bydgoski Klaster Przemystowy pozyskat kolejne dofinansowanie
ze Srodkéw europejskich w ramach Programu Horyzont 2020
na wsparcie rozwoju branzowych MSP w ramach projektu pt.
+Advanced Materials & manufacturing United for LightwEighT”
o akronimie AMULET. Realizacja projektu rozpoczeta sie 1 wrze-
$nia 2021 r.i potrwa 36 miesiecy.

Program Horyzont 2020 jest najwiekszym do tej pory programem
Unii Europejskiej w zakresie badan naukowych i innowacji. Jego
efektem ma byc zwiekszenie liczby przetomowych rozwigzan
i dokonan badawczo-rozwojowych oraz ich wdrozenie na rynek.

AMULET

0 PROJEKCIE AMULET

Lekkie konstrukcje odgrywaja kluczowa role w osiagnieciu celu,
jakim jest niskoemisyjna gospodarka o obiegu zamknietym.
W ciagu ostatnich dziesiecioleci zastosowanie lekkich materia-
téw (lightweight) takich jak polimery wzmacniane wtdknami we-
glowymi, kompozyty z osnowa ceramiczng i stopy metali lekkich
umozLliwito znaczne zmniejszenie masy przy zachowaniu wydaj-
nosci. Potencjat materiatow lightweight nie zostat jednak w pet-
ni wykorzystany przez mate i érednie przedsiebiorstwa (MSP).
Projekt AMULET ma na celu tworzenie nowych europejskich
tancuchdw wartosci dzieki wspieraniu rozwoju technologii za-
awansowanych materiatéw z réznych sektoréw poprzez miedzy-
regionalng i miedzysektorowg wymiane wiedzy.

FORMY WSPARCIA

W celu wspierania innowacji w MSP realizowane beda dwa ro-
dzaje dziatan: opracowane zostang projekty demonstracyjne
w zakresie badan i rozwoju, ukierunkowane na obecne wyzwania
okre$lonych sektoréw przemystu; ponadto wszystkie MSP uczest-
niczace w projekcie otrzymaja wsparcie w zakresie szkolen tech-
nicznych i coachingu B2B w celu przyspieszenia komercjalizacji
ich innowacyjnych rozwigzan. Dziatania te stworza unikalne ramy
biznesowe, w ktérych kofcowi odbiorcy i MSP zaréwno z ugrun-
towanych, jak i nowych tancuchéw dostaw, beda odkrywac in-
nowacyjne mozliwosci rynkowe oparte na materiatach lekkich
(Lightweight).

Sektory przemystu wspierane w ramach projektu to: budownic-
two, lotnictwo & aeronautyka, energetyka oraz motoryzacja. Za-
awansowanymi materiatami, na jakie potozony jest gtéwny nacisk
w projekcie, s3 zas polimery wzmacniane wtdéknami weglowymi,
kompozyty z osnowa ceramiczng oraz stopy metali lekkich.

KONSORCJUM PROJEKTU

Projekt AMULET, o wartosci 5 mln euro, przygotowany zostat
w ramach miedzynarodowego konsorcjum sktadajacego sie
z 13 organizacji z 10 panstw.

W sktad konsorcjum wchodza: Technical University of Chemnitz
RTO TUC - Lider Projektu (DE), Bydgoszcz Industrial Cluster BIC
(PL), The Advanced Materials Cluster of Catalonia Cluster MAV
(ES), Flanders Make RTO FM (BE), Norwegian University of Scien-
ce and Technology RTO NTNU (NO), Jozef Stefan Institute RTO
JSI (SI), IMAST Scarl Cluster IMAST (IT), Polymeris Cluster POLYM
(FR), Chamber of Commerce and Industry of Pécs-Baranya (on be-
half of the South West Hungarian Engineering Cluster) Cluster
SWHEC (HU), Cluster MECH Cluster MECH (IT), Moravian-Silesian
Automotive Cluster Cluster AKL (CZ), FundingBox Accelerator sp.
z 0.0. SME FBA (PL), Bax Innovation Consulting SL SME BAX (ES).

Bydgoski Klaster Przemystowy jest jedyna organizacja z woje-
wodztwa kujawsko-pomorskiego i jedng z dwoch pochodzacych
z Polski.
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REKORDOWA LICZBA TWORZYW SZTUCZNYCH POCHODZACYCH Z RECYKLINGU
WYKORZYSTANYCH W NOWYCH SYSTEMACH RUROWYCH

Ankieta Europejskiego
Producentéw Rur i Ksztattek z Tworzyw
Sztucznych TEPPFA wykazata rekordowa
liczbe 218 tys. ton tworzyw sztucznych
pochodzacych z recyklingu wykorzysty-
wanych w nowych systemach rurowych
z tworzyw sztucznych w 2020 r. TEPPFA
juz po raz 12 z rzedu zbiera dane dotycza-
ce recyklingu tworzyw sztucznych od firm
cztonkowskich i stowarzyszen krajowych.
Ankieta zostata przeprowadzona przez
VITO, niezalezng organizacje badawcza
w obszarze cleantech i zréwnowazone-
go rozwoju.

Stowarzyszenia

218 tys. ton wprowadzonych w 2020 r.
do obiegu tworzyw sztucznych jest zna-
czacym wzrostem w poréwnaniu z latami
poprzednimi, pomimo trudnych warun-
kéw handlowych, niskich kosztéw two-
rzyw pierwotnych na poczatku roku oraz
przestojow w produkcji spowodowanych
ograniczeniami narzuconymi przez walke
z COVID-19. Zachecajace jest to, ze wzrost
obserwowany jest zaréwno w przypadku
systeméw rurowych z PVC, jak i z PE/PP.
Wieksza czes$¢ materiatow pochodzacych
z recyklingu pochodzi z zewnetrznych od-
padow z tworzyw sztucznych przed- i po-
konsumpcyjnych.Jesli chodzi o PVC, jest to
zazwyczaj mieszanka rur PVC, ram okien-
nych i profili budowlanych; w przypadku
poliolefin s3 to rézne zrédta, w tym butel-
ki HDPE.
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TEPPFA szacuje, ze ankietowane firmy re-
prezentujg okoto 60% rynku rur z tworzyw
sztucznych dla budownictwa i infrastruk-
tury w Europie. Stowarzyszenie wspiera
przejscie na gospodarke o obiegu za-
mknietym, ktora jest kamieniem wegiel-
nym Zielonego tadu UE. TEPPFA ma wy-
razne aspiracje do dalszego zwiekszania
ilosci tworzyw sztucznych pochodzacych
z recyklingu w produkcji nowych wyrobow
bez uszczerbku dla wydajnosci i konco-
wych cech produktu. Zobowigzanie ztozo-
ne do Circular Plastics Alliance w styczniu
2021 r. $wiadczy o ambicjach TEPPFA.

Aby wesprze¢ zrownowazony rozwdj two-
rzyw sztucznych pochodzacych z recy-
klingu w zastosowaniach budowlanych
i infrastrukturalnych o dtugiej zywotnosci,
TEPPFA wzywa wtadze europejskie i krajo-
we do opracowania srodkow wspierajacych
w celu zagwarantowania statej dostepno-
sci materiatow z recyklingu, ktére spetnia-
ja wymagania jakosciowe i ekonomiczne
producentéw rur z tworzyw sztucznych,
zwtaszcza w przypadku wzrostu popytu
w innych sektorach tworzyw sztucznych.
Jak informuje TEPPFA, obawy moga doty-
czy¢ ewentualnych ograniczen stosowania
tworzyw sztucznych pochodzacych z re-
cyklingu, ktére zawierajg starsze dodatki.
Niektoére produkty budowlane z tworzyw
sztucznych o dtugiej zywotnosci bed3 nie-
uchronnie zawierac ,przestarzate dodatki’,

e
.
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ktére obecnie podlegaja ograniczeniom
REACH. Cztonkowie TEPPFA stale je za-
stepuja, nawet zanim ich uzycie zostanie
ograniczone. Jesli jednak istnieja dowody
naukowe na to, ze te starsze dodatki w pla-
stiku z recyklingu sa bezpiecznie zwigzane
z matryca polimerowa, TEPPFA oczekuje,
ze europejskie i krajowe organy regulacyj-
ne umozliwia ich bezpieczne stosowanie
w tworzywach z recyklingu jako najlepsza
opcje wycofania z eksploatacji.

- Wyniki ankiety znacznie przekraczajg na-
sze oczekiwania, biorgc pod uwage trudna
sytuacje rynkowa w 2020 r. Pokazuja one,
ze cztonkowie TEPPFA s3 zdeterminowani,
aby przyczyni¢ sie do gospodarki o obiegu
zamknietym. Tworzywowe systemy rurowe
sg powszechnie uznawane za trwate, zrow-
nowazone i wysokowydajne rozwigzania
dla infrastruktury krytycznej i ustug nie-
zbednych dla spoteczenstwa. Cztonkowie
TEPPFA nieustannie inwestujag w zmniej-
szanie sladu S$rodowiskowego swoich
produktéw. Dzieki zwiekszeniu zawartosci
materiatow pochodzacych z recyklingu
i wydtuzeniu czasu zycia wyrobdw nasi
cztonkowie znaczaco przyczyniaja sie do
realizacji Celu Zréwnowazonego Rozwoju
ONZ nr 11 dotyczacego zréwnowazonej
produkcji i konsumpcji i maja silng am-
bicje, aby nadal to robi¢ - skomentowat
wyniki ankiety Ludo Debever, dyrektor ge-
neralny TEPPFA.
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AMPAC=T

KONCENTRATY | BARWNIKI OD AMPACET:
JAKOSC POtACZONA Z NOWOCZESNOSCIA

I KONCENTRATY PROVITAL DO ZASTOSOWAN MEDYCZNYCH
| FARMACEUTYCZNYCH

Firma Ampacet (globalny lider w produkcji koncentratéw) wpro-
wadzita na rynek game koncentratéw ProVital i ProVital + prze-
znaczonych do zastosowan w opiece zdrowotnej. Koncentrat
ProVital + zostat specjalnie opracowany z wybranych surowcéw,
ktore zostaty wstepnie przebadane zgodnie z czescig 3.1 Farma-
kopei Europejskiej i posiada biokompatybilnos¢ zgodna z norma-
mi ISO 10993.

- Nasza unikalna wiedza na temat wykorzystania materiatow,
zgromadzona w wielu branzach, w potaczeniu z doswiadczeniem

naszych ekspertow ds.regulacji prawnych, doprowadzita do opra-
cowania portfela rozwigzan dotyczacych koncentratéow specjal-
nie zaprojektowanych dla rynkéw farmaceutycznych i medycz-
nych - méwi Philippe Hugelé, strategiczny dyrektor handlowy,
dziat opakowan medycznych i sztywnych Ampacet - Koncentraty
Ampacet ProVital stworzone z najwyzszej jakosci surowcow i pro-
dukowane w Scisle okreslonych warunkach pomagaja producen-
tom sprzetu medycznego i pierwotnych opakowan farmaceutycz-
nych spetnia¢ wysokie wymagania branzowe i surowe przepisy
medyczne - dodaje.

Tworzywa sztuczne majgce zasadnicze znaczenie na rynku me-
dycznym zastepuja konwencjonalne materiaty takie jak metal,


https://www.ampacet.com/

ceramika i szkto ze wzgledu na ich witasciwosci mechaniczne,
tatwosc przetwarzania, jakosc, optacalnosc, tatwosc sterylizacji
i mozliwosc formowania ztozonych ksztattdw. Spojna wydajnosc,
identyfikowalnos$¢ i kontrola surowcéw maja kluczowe znacze-
nie dla producentéw wyrobdéw medycznych, opakowan pierwot-
nych oraz sprzetu do diagnostyki in vitro. Od dziesiecioleci firma
Ampacet jest niezawodnym partnerem przestrzegajacym rygo-
rystycznych kryteriow jakosci i wydajnosci. Poprzez budowanie
silnych, dtugotrwatych relacji przedsiebiorstwo stworzyto solidny
i przejrzysty tancuch dostaw.

W zwiazku ze ztozonym Srodowiskiem regulacyjnym firma Ampa-
cet wspiera swoich klientéow w zakresie petnego pakietu danych
wymaganych dla projektu produktu.

I KOLOROWA KOLEKCJA SMOOTHIES

Ampacet wprowadza kolekcje Smoothies, barwnikéw odzwier-
ciedlajacych naturalne sktadniki szesciu mieszanek owocowych
w mocnych kolorach, ktdére ostatnio dominuja na wybiegach.
W kolekcji dominuje przestanie zdrowia i eskapizmu.

Termin ,smoothie” pojawit sie po raz pierwszy na poczatku XX w.
Jednak dopiero w latach 30.i po wprowadzeniu do uzytku blen-
deréw byt on uzywany w odniesieniu do odzywczego napoju. Nie-
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mal 100 lat pozniej, smoothie wciaz przywotuje na mysl relaksu-
jace i zdrowe wytchnienie od codziennosci.

Poczatkowo cukierkowe pastele przeznaczone byty dla sektora
zywnosci i napojow. Teraz rowniez mogg nadawac tagodny, ale
wyrazisty wyglad artykutom formowanym metoda wtryskowa,
w tym w branzy zdrowia, urody, higieny osobistej i artykutéw go-
spodarstwa domowego.

Szesc koloréw sktadajacych sie na kolekcje Smoothies to: Straw-
berry Soul, czyli bogata kompozycja czerwieni; Pitaya Fusion, czy-
li odcienie stodkiego, cukierkowego rozu; Blueberry Swirl, bogate,
strukturalne btekity; Papaya Mania, czyli stoneczny pomaranczo-
wy; orzezwiajacy zotty Pineapple Twist oraz Kiwi-Licious, czyli
pobudzajaca zielen.

Wiecej informacji na temat gamy koncentratéw ProVital i kolekg;ji
barwnikéw Smoothies oferowanych przez firme Ampacet mozna
uzyskac¢ pod adresem marketing.europe@ampacet.com. ®
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(JCold Jet.

CZYSZCZENIE SUCHYM LODEM:

UNIWERSALNA METODA

Wielu naszych czytelnikéw ze-
tkneto sie juz z tematyka suche-
go lodu. Jest to coraz bardziej
popularna metoda czyszczenia.
Dzi$ dowiemy sie, jak wtasciwie
technologia czyszczenia suchym
lodem powstata, jak ewaluowa-
ta, i w jakim kierunku podaza ta
branza. Na pytania redakcji od-
powiada Krzysztof Golda, Sales
Manager na Europe Srodkowo-
-Wschodnig w firmie Cold Jet.

Krzysztof Golda

Czy moze pan przyblizy¢, jak wygladaty poczatki technologii
czyszczenia za pomoca suchego lodu?

Technologia czyszczenia z wykorzystaniem suchego lodu to
metoda czyszczenia przemystowego, ktora powstata ponad
30 lat temu w Stanach Zjednoczonych. Uwaza sie jednak, ze juz
w 1945 r. Marynarka Wojenna Stanoéw Zjednoczonych jako pierw-
sza eksperymentowata z czyszczeniem suchym lodem. Jej przed-
stawiciele byli wowczas zainteresowani wykorzystaniem tej
technologii do réznych zastosowan zwigzanych z odttuszczaniem.
Z kolei w 1959 r. firma Unilever uzyta tej metody do oddziela-
nia miesa od kosci. W 1971 r. firma Chemotronics International
Inc. wykorzystata suchy l&dd do usuwania zadzioréw i gratowania.
Pierwsze patenty dotyczace rozwoju i konstrukcji wspotczesnej
technologii czyszczenia suchym lodem przy zastosowaniu jedne-
go weza zostaty natomiast przyznane w latach 1986 i 1988 Davi-
dowi Moore'owi z firmy Cold Jet LLC, ktorg reprezentuje. Okazato
sie wtedy, ze pojedynczy waz opracowany przez nasza firme jest
W rzeczywistosci lepszg technologia, poniewaz pozwala uzyskac
wieksza predkos¢ czasteczek, co z kolei oznacza, ze mozna czyscic
szybciej i z wieksza moca. Tak wiec historia rozwoju tej metody
zaczyna sie w potowie lat 80., kiedy to firma Cold Jet opracowata
technologie czyszczenia przemystowego z zastosowaniem suche-
go lodu dla wielu komercyjnych aplikacji.

Jak firma Cold Jet, najwiekszy na Swiecie producent maszyn do
czyszczenia suchym lodem i jego produkcji, trafita do Polski?

Firma Cold Jet z siedzibg gtéwng w Loveland, w USA, swoja eks-
pansje na rynek europejski rozpoczeta w 2003 r., kiedy zatozyta
Cold Jet BVBA w Belgii. Rok pozniej powstat oddziat w Niemczech.
Waznym wydarzeniem byto wdwczas przejecie firmy Alpheus

USUWANIA ZABRUDZEN

z Kalifornii, co spowodowato poszerzenie gamy produktéw oraz
pozwolito wprowadzi¢ nowy, rewolucyjny system czyszczenia
oparty na opatentowanej technologii kruszenia suchego lodu tuz
przed jego aplikacja, co dato doskonate rezultaty czyszczenia oraz
bezkonkurencyjnie niski koszt posiadania urzadzenia. Do Polski
firma trafita w 2010 r., otwierajac biuro sprzedazy. Z kolei zaktad
produkcyjny w Obornikach powstat w 2014 r. - wéwczas byta to
firma IceTech, ktora Cold Jet przejat w 2016 r. Obecnie firma Cold
Jet posiada 12 biur rozlokowanych na catym swiecie (z czego 4 to
jednostki produkcyjne) oraz zatrudnia globalnie ponad 250 pra-
cownikow, z czego 27 pracuje w Polsce.

W jakiej branzy czyszczenie suchym lodem najczesciej znajduje
zastosowanie? Czy jest moze taka branza, ktora zyskuje najwie-
cej korzysci?

Czyszczenie suchym lodem mozna wykorzysta¢ niemalze w kaz-
dym zaktadzie produkcyjnym oraz w ramach swiadczenia ustug
mycia przemystowego. Mamy gros klientéw z branzy motoryza-
cyjnej, spozywczej, wérod odlewni, czy w przemysle oponiarskim.
Niezmiennie prym wiedzie jednak branza tworzyw sztucznych.
Suchy léd ma idealne zastosowanie w czyszczeniu wszelakich
form: wtryskowych, rozdmuchowych, czy form z gorgcymi kanata-
mi. Czyste wgtebienia i odpowietrzenia form sg gtéwnym wyzwa-
niem dla producentéw wyrobdéw z tworzyw sztucznych. Nagro-
madzone pozostatosci na formach moga przenikac i mieszac sie
z gotowym produktem lub zmienia¢ ksztatt i jego charakterystyke
poprzez przywieranie w roznych miejscach formy. Dla producen-
tow problemem jest réwniez usuwanie przebtyszczen oraz linii
taczenia widocznych na gotowym produkcie, ktérych wystepo-
wanie znaczaco obniza jego jako$¢. Zdecydowanie najwieksza
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Cold Jet CONNECT oferuje wglad w rzeczywisto$¢, umozLliwiajacy podej-
mowanie decyzji w oparciu o dane i efektywng zdalng pomoc techniczng
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korzyscig dla tego przemystu bedzie czas poswiecony na czysz-
czenie: nasi klienci sg w stanie skrécic¢ czas czyszczenia nawet
0 70%. Do tego brak konieczno$ci demontazu maszyn, mozliwos¢
czyszczenia w temperaturze roboczej. To wszystko ma ogromne
znaczenie. No i oczywiscie jako$¢ produktu koncowego, o ktérej
juz wspominalismy wczesniej.

Jak firma radzita sobie w okresie pandemii?

W tym czasie sprzedaz urzadzen czyszczacych rzeczywiscie spa-
dta. Zyskalismy natomiast wiele zlecen zwigzanych z produkcja
suchego lodu. W tym trudnym czasie dostarczalismy linie do
pakowania szczepionek przeciwko COVID-19 z wykorzystaniem
suchego lodu zaréwno w Europie, jak i w Stanach Zjednoczonych.
Musze przyznac, ze kondycja finansowa firmy w okresie pandemii
byta dobra.

Jak obecnie rozwija sie technologia suchego lodu? Tyle sie méwi
o czwartej rewolucji przemystowej. Czy wasza branza podaza
w tym kierunku? Czy w waszej firmie réwniez wdrazacie nowo-
czesne technologie?

Zdecydowanie tak. W 2019 r. wprowadzilisSmy najbardziej za-
awansowane technologicznie w branzy maszyny PCS 60 i PLT
60 z serii Aero2. Zalezato nam, aby nasze maszyny byty jeszcze
bardziej wydajne i oszczedne oraz tatwiejsze w obstudze. Zaim-
plementowalismy usprawniony liniowy system pneumatyczny
oraz system dozowania, co ograniczyto straty cisnienia powietrza
i suchego lodu do minimum. Gwarantuje to bezpulsacyjny ciagty
strumien czyszczacy, przy mniejszym zuzyciu powietrza i mniej-
szej ilosci suchego lodu. Seria Aero2 zostata rowniez wyposazona
w 7-calowy, kolorowy wyswietlacz z cyfrowym sterowaniem, co
pozwala tatwo podejrze¢ i dostosowa¢ parametry czyszczenia
oraz ustawienia maszyny. W obecnych czasach niemalze kazdy
produkt, z ktérym stykamy sie na co dzien jest ,inteligentny”. Taki
tez byt nasz cel. W serii Aero2 jako pierwsi wprowadzilismy roz-
wigzania Przemystu 4.0 do technologii czyszczenia suchym lo-
dem. Maszyny wyposazone s3 w tacznos¢ oparta na Internecie
Rzeczy (loT) poprzez platforme Cold Jet CONNECT, ktéra zapew-
nia zdalny monitoring i diagnostyke. UmozLliwia to lepszy wglad
w dziatanie urzadzenia i analize catego procesu czyszczenia.

Dlaczego posiadanie inteligentnego urzadzenia do czyszczenia
suchym lodem jest wazne?

W dzisiejszym cyfrowym Swiecie dane to potega. Bez nich nie
jesteSmy w stanie podejmowac kluczowych decyzji. Poniewaz
technologia zmienia nasze zycie, wazne jest posiadanie danych
z réznych operacji biznesowych w czasie rzeczywistym, aby po-
dejmowac $wiadome decyzje w celu zwiekszenia wydajnosci
i zyskownosci. Taka wtasnie mozliwos¢ daje platforma Cold Jet
CONNECT. Zawiera ona panel do analizy maszyn,za pomoca kto-
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rego przedstawiamy wazne dane dotyczace stanu technicznego,
wydajnosci i wskaznikéw eksploatacji maszyny. Dzieki temu zy-
skujemy wiedze, ktorej operatorzy potrzebujg aby odpowiednio
skonfigurowac maszyne. Dodatkowo Cold Jet CONNECT wykorzy-
stuje oprogramowanie VSight z rozszerzong rzeczywistoscia. Uzy-
wajac kamery w smartfonie lub inteligentnych okularéw, technicy
firmy Cold Jet moga teraz wirtualnie rozwigzywac problemy zwig-
zane z maszynami, ograniczajgc do minimum czas ich przestoju,
koszty naprawy i konieczno$¢ podrozy.

Jakie sg wasze dalsze plany rozwoju?

Mysle ze w tym miejscu nie zaszkodzi pochwali¢ sie tym, ze je-
steSmy w przededniu wprowadzenia na rynek naszej najnowszej
maszyny i3 MicroClean 2. Urzadzenie i3 MicroClean 2 do czysz-
czenia suchym lodem zaprojektowano bazujac na sprawdzonej
juz technologii zastosowanej we wczesniejszym modelu i3 Mi-
croClean. Potgczono ja z,.inteligentnymi” rozwigzaniami wykorzy-
stanymi w Serii Aero2, o ktorej moéwilismy juz wczesniej. Wszyst-
ko to spakowane jest w kompaktowa obudowe.

Nowy i3 MicroCle-
an 2 jest uzupet-
nieniem istniejacej
oferty firmy Cold Jet
w zakresie ,inteli-
gentnych” urzadzen
czyszczacych, wypo-
sazonych w funkcje
zdalnego monitoro-
wania i diagnostyki
za pomoca systemu
Cold Jet CONNECT.
Urzadzenie to po-
siada rowniez 7-ca-
lowy wyswietlacz LCD z cyfrowym sterowaniem, co pozwala ta-
two regulowac ustawienia procesu czyszczenia w celu wybrania
optymalnej konfiguracji dla konkretnych zastosowan. Mozliwosc
konfiguracji ustawien pozwala uzytkownikowi zapisac je na po-
trzeby przysztego czyszczenia, a funkcja blokady ekranu i zabez-
pieczenie hastem zapewniajg petng kontrole, niezaleznie od ope-
ratora. i3 MicroClean 2 jest lekkim i kompaktowym rozwigzaniem
(wazy mniej wiecej potowe maszyny PCS 60), ktére mozna tatwo
transportowac do i wokdt miejsca pracy. Zostato ono zaprojek-
towane z mysla o precyzyjnych zastosowaniach i juz teraz jest
najczesciej uzywane w przemysle tworzyw sztucznych, w przemy-
sle farmaceutycznym i w produkcji wyrobdw medycznych. Dzie-
ki zwiekszonej sciezce przeptywu powietrza umozliwia bardziej
efektywne czyszczenie przy jednoczesnym zuzyciu mniejszej ilo-
sci materiatow eksploatacyjnych. Jestem bardzo podekscytowany
t3 maszyna i jej mozliwosciami. Bedzie to na pewno numer jeden
w catej branzy. ®
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NOWA KONSTRUKCJA GNIAZD JLADUWANIA

POJAZDOW ELEKTRYCZNYCH

"

e Modutowa Kkonstrukcja
na dedykowanych
materiatowych

bazujaca

rozwigzaniach

e Nacisk na witasnosci materiatow
i optymalizacje kosztow

¢ Bezs$rubowy montaz za pomoca zinte-
growanych zaciskéw

¢ Minimalna liczba komponentéw

¢ Duza swoboda wyboru uszczelnienia

Boom na pojazdy elektryczne powoduje
gwattowny wzrost popytu na tworzywa
sztuczne stosowane w infrastrukturze ta-
dowania. Lanxess uwaza, ze obszar ten
oferuje wiele mozliwosci wykorzystania
poliamidow Durethan i poliestrow Pocan.
Mozliwosci oferowane przez te zwigzki
termoplastyczne zostaty zademonstrowa-
ne w opracowanym przez Lanxess koncep-
cyjnym projekcie gniazd tadowania. Gniaz-
da te montowane s3 w akumulatorowych
pojazdach elektrycznych i mieszczg ztacze
tadowania zewnetrznej stacji tadujace;.

- Nasze podejscie polega na wykorzysta-
niu konfiguracji modutowej, pozwalajacej
stosowaé wiasciwe materiaty we witasci-
wym miejscu, co z kolei pozwala z maksy-
malng precyzja spetnia¢ skomplikowane
wymagania dotyczace réznych komponen-
tow - wyjasnia Gregor Jaschkewitz, projek-
tant aplikacji w dziale High Performance
Materials (HPM), ktory opracowat projekt -
Jednoczesnie przewidziano wysoki poziom
integracji funkcjonalnej w celu maksymal-
nego utatwienia montazu urzadzenia, co
oznacza brak zastosowania $rub, a takze
minimalng liczbe komponentéw w celu
utrzymania niskich kosztow - dodaje Gre-
gor Jaschkewitz.

I TRANSFER WIEDZY Z PROJEKTOW

Projekt powstawat w kooperacyjnym dia-
logu z producentami uktadéw tadowa-
nia i wykorzystuje doswiadczenie, ktore
Lanxess zgromadzit uczestniczac w licz-

LANXESS

Energizing Chemistry

nych projektach
tadowania.

rozwoju infrastruktury

- Oznacza to na przyktad, ze projekt wy-
chodzi naprzeciw zyczeniu wyrazanemu
przez wielu producentéw, by zostawic
im jak najwiekszg swobode w zakresie
uszczelnienia gniazda - mowi Gregor Ja-
schkewitz — Mozna wiec stosowac O-ringi,
sznury lub pierscienie uszczelniajace, jak
réwniez uszczelki wargowe wytwarzane
w procesie dwusktadnikowego formowa-
nia wtryskowego.

| ZINTEGROWANE ZARZADZANIE
TERMICZNE

Kluczowymi elementami konstrukcji portu
tadowania sg przednia i tylna obudowa,
ztacze wtyczki stacji tadowania oraz sitow-
nik. Ten ostatni blokuje wtyczke w gniez-
dzie, by zapobiec przypadkowemu lub ce-
lowemu wyrwaniu jej w trakcie tadowania.


https://lanxess.pl/

Kolejnym istotnym elementem jest uchwyt
stykédw. Utrzymuje on w miejscu metalo-
we styki ztgcza, a takze ptytke drukowa-
ng (PCB) z kablami do tadowania pradem
statym lub zmiennym. Szczegélng uwage
zwracano na konstrukcje uchwytu stykow.
Pozwala on utozy¢ kable w taki sposdb, by
ciepto powstajace podczas tadowania byto
rozpraszane nie tylko przez aktywne kable,
ale réwniez przez te nieaktywne.

- Oznacza to, ze uchwyt stykéow wspiera
zarzadzanie termiczne, a tym samym uta-
twia szybkie tadowanie wysokimi pradami
- mowi Gregor Jaschkewitz.

Po umieszczeniu kabli i kotkédw stykowych
w uchwycie oraz wpieciu ptytki drukowa-
nej wszystkie elementy portu tadowania
sg taczone za pomoca pasowan zatrzasko-
wych. Kable s3 mocowane z minimalnym
naprezeniem, by nie mogto dojs¢ do ich
odtaczenia sie w obudowie.

- kaczenie elementéow bez uzycia Srub
upraszcza proces montazu
z nim logistyke, co z kolei obniza koszty
produkcji — wyjasnia Gregor Jaschkewitz.

i zwigzang

I SPEENIONE WYSOKIE WYMAGANIA
WOBEC MATERIALOW

Tworzywa sztuczne stosowane w portach
tadowania musza byc zgodne z norma IEC

Back Housing

= 3

AC/DC Wires

Front Housing

WWW.PLASTECHO.COM

62196-1 i zapewnia¢ wysoka rezystan-
cje izolacji, a takze wysoka wytrzymatosc
dielektryczng oraz rezystancje $ledzenia.
Kluczowe s3 rowniez dobre witasciwosci
ognioodporne. Czesci majace bezposredni
kontakt z komponentami pod napieciem
muszg przejsc test rozzarzonego drutu dla
produktu koncowego (GWEPT) zgodnie
z norma |IEC 60695-2-11 przy temperatu-
rze zaptonu rozzarzonego drutu wynosza-
cej 850°C.

Po siedmiodniowym
w temperaturze 80°C elementy z tworzy-
wa sztucznego nie moga wykazywac zad-
nych zmian powierzchniowych - takich jak
pekniecia - spowodowanych starzeniem.
Wymagane sa rowniez wysokiej klasy wta-

przechowywaniu

sciwosci mechaniczne (np. dobra wytrzy-
matos¢), by port tadowania nie byt podatny
na uderzenia lub akty wandalizmu.

- Nasze rozwigzania materiatowe obejmu-
ja zwiazki, ktére s3 idealnie dopasowane
do takiego zestawu wymagan. W niekto-
rych przypadkach dostepne s3 roéwniez
ich wersje opracowane specjalnie dla po-
jazdow elektrycznych - opowiada Sarah
Luers, projektantka aplikacji w HPM - Ka-
tegoria ta obejmuje np. produkty o wyso-
kiej odpornosci na warunki atmosferyczne
i promieniowanie UV przeznaczone do
produkcji obuddw, a takze materiaty wy-
kazujace niska kurczliwos¢ i odksztatcal-

et t. Pin Holder
ctuator

PCE S I
* Pins

Koncepcja zaktada modutowa konstrukcje wlotu tadowania. Po umieszczeniu kabli i kotkdw
stykowych w uchwycie oraz wpieciu ptytki drukowanej wszystkie elementy portu tadowania s3
taczone za pomocy pasowan zatrzaskowych (fot.: Lanxess)

WRZESIEN 2021  NR9-2021/16 63

Widok og6lny gniazda tadowania. Zostato
zaprojektowane tak, aby umozliwic¢ tadowanie
akumulatora pojazdu zaréwno pradem statym,
jak i zmiennym (fot.: Lanxess)

nos¢ na potrzeby komponentéw, ktére mu-
szg by¢ szczegdblnie stabilne wymiarowo.
Termoprzewodzace zwiazki poliamidu 6
o dobrych wtasciwosciach mechanicznych
przeznaczone s3 do stosowania w uchwy-
cie stykow, ktéry podlega duzym obcigze-
niom termicznym. W kategorii tej mieszcza
sie rowniez typy produktow, ktére przeszty
zalecany przez Underwriters Laboratories
test palnosci UL 94 z ocena V-0.

| WSPARCIE W ZAKRESIE )
PROJEKTOWANIA KOMPONENTOW

Lanxess wspiera producentéw uktadow
tadowania szeroka gama ustug za posred-
nictwem swojej marki ustugowej HiAnt.
Przyktadowo, na zlecenie partneréow pro-
jektu oblicza i symuluje, w jaki sposob
geometria i materiat komponentu wptyna
na wytwarzanie ciepta w komponencie.
Inne ustugi obejmuja wykonywanie zgod-
nie z normami kluczowych testéw palnosci
oraz przeprowadzanie testow mechanicz-
nych, takich jak np. test spadajacej kuli.

| KONSTRUKCJA WTYCZKI tADOWANIA
— W TRAKCIE OPRACOWYWANIA

Lanxess analizuje obecnie mozliwos¢ za-
stosowania tej nowej konstrukcji w innych
elementach infrastruktury tadowania, ta-
kich jak wtyczki tadowania. W znacznym
stopniu mozna tam wykorzysta¢ wiedze
projektowa i materiatowa zdobytg podczas
prac nad gniazdami tadowania pojazddw,
poniewaz wymagania s bardzo podobne. ®
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SZYBKOSC |PRECYZIA W PRODUKC |
FKONOMICZNYM WYMOGIEM DZISIEJSZYCH GZASOW

Zapotrzebowanie rynku w obszarze pro-
dukcji wyrobow z tworzyw sztucznych sta-
le rodnie. Dzieje sie tak w Polsce, w Euro-
pie, jak i na catym Swiecie, a najwiekszym
odbiorca tego typu detali jest sektor opa-
kowan. Wtasnie gtownie z nim kojarzy sie
nam wtryskiwanie szybkobiezne. Jednak
ta metoda wykorzystywana jest z powo-
dzeniem réwniez w innych branzach, np.
w medycznej oraz w obszarze produkcji
obudoéw urzadzen technicznych. W duzej
mierze s3 to detale cienkoscienne o pro-
stych konstrukcjach zaprojektowane tak,
aby mogty sprosta¢ wymogom odbior-
cow. Producenci maszyn i narzedzi wy-
korzystuja wiec wszelkie mozliwosci do
zminimalizowania kosztéw produkcji przy
zachowaniu jak najwyzszych standardow

jakosciowych. Elementami wptywajacy-

mi na optymalizacje procesu produkcji sg
krotkie czasy wykonania jednego cyklu,
niskie koszty zuzycia energii, stosowanie
form wielogniazdowych - a czesto nawet
pietrowych - ze specjalnie zaprojektowa-
nymi uktadami chtodzenia.

Maszyna hydrauliczng, ktéra zostata za-
projektowana do pracy w ekstremalnych
warunkach wymagajacych ultraszybkich
cykli przy zachowaniu wysokich standar-
doéw zwiazanych z precyzja i powtarzalno-
Scig, jest wtryskarka Haitian serii MARS F.
Pierwsza dostarczong tego typu maszyna
jest Mars F o sile zamkniecia 3800 kN,
ktora od roku 2018 pracuje w branzy opa-
kowaniowej. Do 2020 r. wykonata ponad
5,5 mln cykli z czasem 6,99 sekundy. Wtry-
skarki tej serii charakteryzuja sie specjalng

konstrukcja elementéw przystosowanych
do pracy z duzymi obcigzeniami i z wy-
sokimi predkosciami ruchéw: otwierania/
zamykania formy, duzej szybkosci wtry-
sku i predkosci obrotowej slimaka. Wyso-
ka wydajnos¢ uplastyczniania tworzywa
z dobra homogenizacjg uzyskujemy w tym
przypadku dzieki zastosowaniu dedykowa-
nych slimakéw barierowych ze wspétczyn-
nikiem L/D 25:1. Dzieki szerokim mozLli-
wosciom doposazenia opcjonalnego (np.
sterowanie dyszami zamykanymi pneu-
matycznie lub hydraulicznie; zintegrowa-
na kontrola grzanymi kanatami w formie;
mozliwosc realizacji ruchéw rownolegtych
poszczegolnych zespotdw wtryskarki) ma-
szyna moze wspotpracowac z najbardziej
skomplikowanymi formami i uzyskac opty-
malny poziom produktywnosci.


https://www.mapro.cz/pl/

Specjalna konstrukcja ramy oraz usztyw-
niona konstrukcja ptyt wtryskarki zapo-
biegajg odksztatceniom podczas procesu
wtryskiwania - zaréwno elementéw ma-
szyny, jak i narzedzi, z ktérymi pracuje.
Kolanowy uktad zamykania zostat za-
projektowany tak, aby scentralizowany
i rownomierny rozktad sit ograniczat od-
ksztatcenia ptyty dociskowej, co z kolei ma
bezposredni wptyw na zywotnos$¢ formy.
Wzmocniona konstrukcyjnie ptyta rucho-
ma porusza sie na tozyskowanych prowad-
nicach liniowych, dzieki czemu parametry
tarcia zostaty zredukowane o ok. 90%, na-
tomiast brak styku ptyty z kolumnami daje
czysta i niewymagajaca smarowania prze-
strzen montazu formy i odbioru detalu.

Kolumny wtryskarek szybkobieznych pod-
Czas pracy przenoszg ogromne naprezenia.
| to wtasnie dla tych wtryskarek producent
opracowat specjalne rozwigzanie, w ktd-
rym kolumny zostaty wykonane z bardzo
wytrzymatych materiatow w ulepszonym
procesie produkcyjnym. Sprawito to,ze do-
skonale sprawdzajg sie w ekstremalnych
warunkach pracy.

Jednostka wtryskowa o wzmocnionej kon-
strukcji dostosowana jest do przenoszenia
obcigzen zwigzanych z duzymi predko-
sciami wtrysku i uplastyczniania. System
prowadzenia opiera sie na tozyskowanych
prowadnicach liniowych. W maszynach se-
rii Mars F zastosowano zwiekszone moce
serwonapedow z wysokowydajnymi, a jed-
noczesnie cichymi pompami hydraulicz-
nymi. Dzieki temu osiggnieto predkosci
wtrysku do 500 mm/s (bez zastosowania
akumulatoréow hydraulicznych), powta-
rzalnosc na poziomie +/- 0,5 mm poduszki
resztkowej tworzywa oraz predkosci obro-

I

& HAITIAN

WWW.PLASTECHO.COM

WRZESIEN 2021

NR9-2021/16 65

towe $limaka siegajace 300 rpm, w zalez-
nosci od zastosowania wielkosci jednostki
wtryskowej i srednicy slimaka. Specjalnie
zaprojektowany uktad hydrauliczny przy-
stosowany jest do przenoszenia duzych
cisnien i wysokich przeptywéw, a wyko-
rzystanie bezszwowych rur i potaczen po-
zbawionych spawanych elementéw gwa-
rantuja bezpieczenstwo i brak wyciekow
podczas pracy przy wysokich obcigzeniach.

Wysoce wydajny sterownik KEBA z szyb-
kim procesorem i duzg iloscia pamieci
operacyjnej gwarantuje petne wykorzy-
stanie wszystkich mozliwosci wtryskarki,
natomiast dopasowane oprogramowanie,
zawierajace inteligentne algorytmy do
automatycznej optymalizacji parametrow
procesu, ma znaczacy wptyw na tatwosc
i intuicyjnosc doboru ustawien.

Maszyny Mars F s3 odpowiedzig na zapo-
trzebowanie rynku dla tego typu rozwia-
zan. Dotyczy to przede wszystkim branzy
opakowaniowej, w ktérej nader czesto sto-
sowane s3 formy wielogniazdowe, na kto-
rych produkowane s3g detale cienkoscien-
ne, a wytwarzane na nich produkty musza
spetnia¢ wysokie wymagania pod wzgle-
dem jakosci, czasu cyklu, precyzji i powta-
rzalnosci. Hydrauliczne wtryskarki szybko-

biezne Haitian wystepuja w wielkosciach
od 2700 kN do 5500 kN i gramaturze
wtrysku od 429 g do 972 g. Szeroki zakres
mozliwosci doboru odpowiedniego ukta-
du wtryskowego zapewnia elastycznos¢
w produkcji konkretnych elementdw.

Pomimo Ze szybkos$¢ i precyzja w pro-
cesie wtrysku kojarzone sa gtéwnie ze
stosowaniem maszyn elektrycznych i hy-
brydowych, rozwigzanie wtryskarki szyb-
kobieznej w petni hydraulicznej Haitian -
poprzez odpowiedni projekt, zastosowanie
dedykowanych podzespotéw i specjalnej
konstrukcji - jest doskonatg alternaty-
wa dla prowadzenia efektywnej produk-
cji. Nie bez znaczenia pozostaje réwniez
kwestia samych kosztéw zakupu maszyny
oraz czasu jej amortyzacji. Takze tutaj bez
watpienia mozliwosci, jakie niesie ze soba
koncepcja wtryskarek hydraulicznych, daja
duza przewage.

W nowoczesnych rozwigzaniach szybko-
bieznych wtryskarek hydraulicznych réw-
niez aspekt energooszczednosci nie przy-
nosi juz duzej dysproporcji w stosunku
do maszyn elektrycznych. Uzycie wysoko-
wydajnych pomp hydraulicznych wraz ze
zminimalizowaniem pojemnosci zbiornika
na olej, czy tez niska emisja ciepta maja
réwniez bardzo pozytywny wptyw na tak
wazny dla wszystkich dzi$ aspekt, jakim
jest ochrona srodowiska.

Wytrwate dazenie Haitian do optymaliza-
cji rozwigzan, zarowno w zakresie inzynie-
rii mechanicznej, jak i technologii wtrysku,
pozwolito opracowa¢ maszyny do formo-
wania wtryskowego o niskim stosunku
kosztéw do uzyskanych efektow. ®
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TWORZYWA PIERWOTNE

Besspol Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Sokola 10

86-031 Osielsko

tel.: +48 52 381 32 31
handel@besspol.pl
www.besspol.pl

D4
Gruea
aZoTY

Grupa Azoty ZAK S.A.

ul. Mostowa 30A

47-220 Kedzierzyn Kozle
tel.: +48 77 481 20 00
zak@grupaazoty.com
www.oxoplast.com

LANXESS

Energizing Chemistry

LANXESS Central Eastern Europe s.r.o.
Aleje Jerozolimskie 123 A, Millenium Plaza
02-017 Warszawa

tel.: +48 22 460 82 38
lanxess.cee@lanxess.com
www.lanxess.pl

NEXED

plastics

Nexeo Plastics Poland Sp. z 0.0.
ul. Ruchliwa 15

02-182 Warszawa

tel.: +48 609 114 728
azbucki@nexeoplastics.com
www.nexeoplastics.com

Plastoplan =

Tworzywa W@

Plastoplan Polska Sp. z 0.0.

al. Ksiecia Jézefa Poniatowskiego 1
03-901 Warszawa

tel.: +48 22 295 92 31
biuro@plastoplan.pl
www.plastoplan.pl

PlastPro Sp.z o.0.

ul. Azotowa 15B
41-503 Chorzéw

tel.: +48 664 995 559
biuro@plastpro.pl
www.plastpro.pl

polykemi &

BRINGS OUT THE BEST IN PLASTICS

Polykemi AB

Bronsgatan 8

271 21 Ystad, Szwecja

tel.: +46 411 797 34
aleksander.kurszewski@polykemi.se
www.polykemi.com

[dad<a

RADKA POLSKA Sp. z o.0.
ul. Akacjowa 17

55-330 Miekinia-Btonie
tel.: +48 605 295 845
piotr.nowak@radka.eu
www.radka.pl

[® RESINEX

RESINEX Poland Sp. z o.0.
ul. Brechta 7

03-472 Warszawa

tel.: +48 22 441 60 00
resinex.pl@resinex.com
www.resinex.pl

Sl

o
sabia
SABIC Poland Sp. z o.0.
ul. Komitetu Obrony Robotnikow 45A
02-146 Warszawa
tel.: +48 22 432 37 32

piotr.kwiecien@sabic.com
www.sabic.pl

SAFICALCAN

innovative solutlons

Safic-Alcan Polska Sp. z 0.0.
ul. Bokserska 66

02-690 Warszawa

tel.: +48 22 37517 18
tworzywa@safic-alcan.pl
www.safic-alcan.pl

£ taiimpec

Textilimpex Sp. z o.0.

ul. Traugutta 25

90-113 todz

tel.: +48 42 636 18 19
sekretariat@textilimpex.com.pl
www.textilimpex.pl

TWORZYWA WTORNE

PLASTIC-TRADER

Skup i recykling tworzyw sztucznych

Import Export Hurt Spedycja J.J.
Sp. z 0.0.

ul. Akacjowa 20

43-450 Ustron

tel.: +48 603 429 603
office@plastic-trader.com
plastic-trader.tworzywa.biz

(Y TRADE

J.M. TRADE Jerzy Mréz
ul. Wapienna 6/8
87-100 Torun

tel.: +48 692 442 940
jm@jmtrade.com.pl
www.jmtrade.pl

polyolefins®

ML Sp.z o.0.

ul. Berylowa 7

82-310 Gronowo Gérne
tel.: +48 55 235 09 85
inffo@mlpolyolefins.com
www.mlpolyolefins.com
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Oplast-Recykling

ul. Winduga 6

87-617 Bobrowniki

tel.: +48 54 237 12 98
biuro@oplast-recykling.pl
www.oplast-recykling.pl

BARWNIKI | DODATKI

AMPAC=T

Ampacet Polska Sp.z o.o0.

ul. Matuszewska 14

03-876 Warszawa

tel.: +48 22 332 35 27
marketing.europe@ampacet.com
www.ampacet.com

BEDEKO &5

HE N NN DAMY CI PRZEWAGE

Bedeko Europe Sp. z 0.0. Sp.k.
S8 Business Park

ul. Wojska Polskiego 7
05-850 Macierzysz

tel.: +48 22 185 55 50
contact@bedeko-europe.com
www.bedeko-europe.com

gaw

GRAFE

GRAFE Polska Sp.z.0.0.
ul. Oleska 85

42-700 Lubliniec

tel.: +48 34 351 36 72
grafe@grafe.pl
www.grafe.pl

SUROWCE CHEMICZNE

aZoTY

Grupa Azoty Compounding Sp. z o.0.
ul. Chemiczna 118

33-101 Tarnow

tel.: +48 14 637 33 10
gac@grupaazoty.com
compounding.grupaazoty.com

WTRYSKARKI

ARBURG Polska Sp. z o.0.
Al Jerozolimskie 233
02-495 Warszawa

tel.: +48 22 723 86 50
poland@arburg.com
www.arburg.pl

| Piastico 4

Asten Group Sp.z o.0.
Bor 77/81

42-202 Czestochowa
tel.: +48 34 360 88 77
biuro@plastigo.pl
www.plastigo.pl

FANUC

FANUC Polska Sp. z o.0.
ul. Tadeusza Wendy 2
52-407 Wroctaw

tel.: +48 71 776 61 60
sales@fanuc.pl
www.fanuc.pl

—

MAPRO

ee—

MAPRO Polska S.A.

ul. Ztota 197

42-202 Czestochowa
tel.: +48 887 040 045
biuro@mapropolska.pl
www.mapropolska.pl

< Sumitomo
“"DEMAG

Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery Polska Sp. z o.0.
ul.Jagiellonska 81/83

42-200 Czestochowa

tel.: +48 34 370 95 40
sdpl.info@shi-g.com
www.poland.sumitomo-shi-demag.eu
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UWilfmann | Barrenfeld

Wittmann Battenfeld Polska Sp. z o.0.
05-825 Grodzisk Mazowiecki
Adamowizna, ul. Radziejowicka 108
tel.: +48 22 724 38 07
info@wittmann-group.pl
www.wittmann-group.com

WYTLACZARKI

MASZYNY DO TWORZYW SZTUCZNYCH

MAJCHER

POL-SERVICE Jacek Majcher
ul. Budziwojska 90

35-317 Rzeszéw

tel.: +48 17 229 34 56
maszyny@pol-service.pl
www.pol-service.pl

|

EKOCHEM

WW Ekochem Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Akacjowa 1, Gtogowo
87-123 Dobrzejewice

tel.: +48 56 674 20 05
biuro@wwekochem.com
www.wwekochem.com

URZADZENIA DO RECYKLINGU

HARGUS

Argus Maszyny Sp. z 0.0.

ul. Zotnierzy | Dywizji Wojska
Polskiego 98

84-230 Rumia

tel: +48 533 202 141
biuro@argusmaszyny.pl
www.argusmaszyny.pl

Zainteresowany statg obecnoscia
w Gamie Dostawcow?

Logo, nazwa firmy, adres, telefon,
e-mail, strona www, aktywne odno-

. $niki w wersji elektronicznej
Bagsik Sp.z 0.0. Sp.k.

ul. Torunska 8,
44-100 Gliwice

tel.: +48 32 334 00 00
office@bagsik.net
www.bagsik.net

Cena rocznego wpisu:
12 wydan x 400 PLN netto

Skontaktuj sie z nami:
tel.: +48 530 704050
tel.: +48 530 206666
info@plastech.pl



https://oplast-recykling.pl/
mailto:biuro%40oplast-recykling.pl?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://oplast-recykling.pl/
https://www.ampacet.com/
mailto:marketing.europe%40ampacet.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.ampacet.com/
https://www.bedeko-europe.com/pl/
mailto:contact%40bedeko-europe.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.bedeko-europe.com/pl/
https://www.grafe.com/en/
mailto:grafe%40grafe.pl?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.grafe.com/en/
https://compounding.grupaazoty.com/
mailto:gac%40grupaazoty.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://compounding.grupaazoty.com/
https://www.arburg.com/pl/pl/
mailto:poland%40arburg.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.arburg.com/pl/pl/
https://www.plastigo.pl/
mailto:biuro%40plastigo.pl?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.plastigo.pl/
https://www.fanuc.eu/pl/pl
mailto:sales%40fanuc.pl?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.fanuc.eu/pl/pl
https://www.mapro.cz/pl/
mailto:biuro%40mapropolska.pl?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.mapro.cz/pl/
https://poland.sumitomo-shi-demag.eu/
mailto:sdpl.info%40shi-g.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://poland.sumitomo-shi-demag.eu/
https://www.wittmann-group.com/pl
mailto:info%40wittmann-group.pl?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.wittmann-group.com/pl
https://www.pol-service.pl/
mailto:maszyny%40pol-service.pl?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.pol-service.pl/
https://wwekochem.com/
mailto:biuro%40wwekochem.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://wwekochem.com/
https://argusmaszyny.pl/
mailto:biuro%40argusmaszyny.pl?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://argusmaszyny.pl/
http://www.bagsik.net/pl/
mailto:office%40bagsik.net?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
http://www.bagsik.net/pl/
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X

KOLTEX

PLASTIC RECYCLING SYSTEMS

Koltex Plastic Recycling Systems
Sp.z0.0.Sp.k.

ul. Sokotowska 28

36-100 Kolbuszowa

tel.: +48 17 227 36 82
biuro@koltexprs.com
www.koltexprs.com

MAS

Plastic Processing Technology

©

M-A-S Maschinen- und Anlagenbau
Schulz GmbH

Hobelweg 1

4055 Pucking, Austria

tel.: +48 602 355 320
siess@poczta.fm
Wwww.mas-austria.com

% PLASMAD

Equipamentos para Reciclagem e Recuperacan

Plasmagq, Lda

Zona Industrial da Barosa, Lt 8
Carreia de Agua

2400 - 016 Leiria, Portugalia
tel.: +48 505 348 946
comercial.pl@plasmagq.pt
www.plasmag.pt

URZADZENIA PERYFERYINE

MASTER

olors

Master Colors Sp. z o.0.

ul. Wedkarzy 5

51-050 Wroctaw

tel.: +48 71 350 05 25
biuro@mastercolors.com.pl
www.mastercolors.com.pl

OPAKOWANIA

Jokey Poland Sp. z 0.0.
ul. Spacerowa 4

47-230 Kedzierzyn-Kozle
tel.: +48 77 406 09 00
info@jokey.com
www.jokey.com

¢M) PLAST BOX

Przetworstwo Tworzyw Sztucznych
Plast-Box S.A.

ul. Lutostawskiego 17A

76-200 Stupsk

tel.: +48 59 840 08 80
bok@plast-box.com
www.plast-box.com

Schoeller Allibert

Schoeller Allibert Sp. z o.0.

ul. Fryderyka Wilhelma Redena 5
41-808 Zabrze

tel.: +48 603 100 190
marek.chochorowski@
schoellerallibert.com
www.schoellerallibert.com/pl/

WYROBY DLA LOGISTYKI

Georg Utz Sp. z o.0.

ul. Nowowiejska 34
55-080 Katy Wroctawskie
tel.: +48 71 316 77 60
info.pl@utzgroup.com
Wwww.utzgroup.com

Zainteresowany stata obecnoscia
w Gamie Dostawcow?

Logo, nazwa firmy, adres, telefon,
e-mail, strona www, aktywne odno-
sniki w wersji elektronicznej

Cena rocznego wpisu:
12 wydan x 400 PLN netto

Skontaktuj sie z nami:
tel.: +48 530 704050
tel.: +48 530 206666
info@plastech.pl



https://koltexprs.com/
mailto:biuro%40koltexprs.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://koltexprs.com/
https://www.mas-austria.com/
mailto:siess%40poczta.fm?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.mas-austria.com/
https://plasmaq.pt/pl/
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mailto:biuro%40mastercolors.com.pl?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
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https://www.jokey.com/pl/
mailto:info%40jokey.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.jokey.com/pl/
https://www.plast-box.com/
mailto:bok%40plast-box.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.plast-box.com/
https://www.schoellerallibert.com/pl/
mailto:marek.chochorowski%40schoellerallibert.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
mailto:marek.chochorowski%40schoellerallibert.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.schoellerallibert.com/pl/
https://www.utzgroup.com/pl/
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https://www.utzgroup.com/pl/

“ZIELONA REWOLUCA

WRZESIEN 2021

WWW.PLASTECHO.COM

NR9-2021/16 69

Nadchodzi rewolucja, z ktérej niewielu
z nas zdaje sobie sprawe, choc¢ jej hasto
mogto juz niektérym obi¢ sie o uszy. ,Fit
for 55” - najnowszy pomyst unijnej biuro-
kracji, moze kompletnie zmienic¢ otaczaja-
cy nas swiat.Jak przy kazdym tego rodzaju
pomysle juz na wstepie zyskat grono zwo-
lennikow i przeciwnikéw, bowiem projekt
ten ma doprowadzi¢ do redukcji emisji
CO, przez kraje cztonkowskie o 55% do
roku 2030.

KRZYSZTOF
NOWOSIELSKI

ML Polyolefins

O drastycznosci zatozen najlepiej $wiadczy niezwykle ambitny
cel, jakim jest ograniczenie emisji o ponad potowe. Niemniej jed-
nak z punktu widzenia troski o srodowisko sam zamyst jest oczy-
wiscie godny pochwaty, a skoro tak, to dlaczego zdazyt zyskac
szerokie grono zazartych przeciwnikéw? Otéz czym moze byc
LFit for 55” dla europejskiej gospodarki mielismy okazje po cze-
sci juz sie przekonac. Wystarczy siegnac¢ do rachunkoéw za prad
za ostatni miesigc i poréwnac z takim sprzed kilku lat - rozni-
ca bedzie wyrazna. Do wzrostu cen energii doprowadzit bowiem
rynek uprawnien do emisji CO,. Malejaca z kazdym rokiem licz-
ba dostepnych emisji spowodowata dziesieciokrotny wzrost ich
ceny, wiec dodatkowy koszt producenci oczywiscie przerzucili
na konsumentow.

Nowy projekt zaktada skupienie sie na ograniczeniu emisji
w energetyce i transporcie oraz rozwoj energii odnawialnej. Co
prawda negocjacje nad finalnym ksztattem porozumienia maja
sie zakonczy¢ w 2024 r., ale wstepne zatozenia sg znane - ob-
cigzenie finansowe produkcji wysokoenergetycznej i wysoko-
emisyjnej. | tak planowany jest podobny mechanizm, jak w przy-
padku handlu uprawnieniami do emisji, wobec transportu czy
budownictwa. Cata idea sprowadza sie do tego, ze gdzie w $lad
za produktem idzie wysoki $lad weglowy, tam wyzsze beda
koszty ostatecznego produktu (ale tez ustugi) dla konsumenta.
Na pierwszy ogien ma i$¢ np. transport — zaréwno drogowy, jak
morski i lotniczy. Najwigksi pesymisci juz strasza, ze o wakacjach

w egzotycznych lokalizacjach mozna bedzie tylko pomarzyc, ze
wzgledu na potencjalny wzrost cen biletow. Czes¢ komentato-
row nazywa te inicjatywe wrecz ,podatkiem od luksusu”, straszac
Ze wiekszosc¢ spoteczenstwa stac¢ bedzie na dalsze podréze jedy-
nie koleja. W kazdym razie, skoro nowa danina obcigzy transport,
to w naturalny sposob dotknie wszystkich branz i wszystkich kon-
sumentow. Wyzsze koszty transportu to wyzsze ceny produktow.

Nietrudno wysnu¢ wniosek, ze projekt moze kompletnie wywro-
ci¢ stan rzeczy w europejskiej gospodarce. Jezeli preferencje zy-
ska energia ze zrodet odnawialnych - a tych najwiecej jest w kra-
jach najbogatszych - to w krajach takich jak Polska, gdzie nie
jestesmy w stanie btyskawicznie osiggnac tego samego udziatu
w tym rodzaju zrédet energii, nastapi drastyczny (znowu!) wzrost
cen. W koncu nasze elektrownie do niskoemisyjnych nie naleza.
A wtedy szybko sie okaze,ze pomimo np. nizszych kosztéw pracy
w naszej czesci Europy, koszty wytworzenia produktéw (np. z two-
rzyw sztucznych) beda wyzsze, niz w Holandii czy w Niemczech.

Do szczegétow projektu warto bedzie jednak wrdoci¢ w momen-
cie, gdy jego finalny ksztatt nabierze rumiencow, ale pokazuje
on jeszcze jedna rzecz, ktérg wyraznie widac¢ od pewnego czasu.
Unia Europejska chce szukac przewag konkurencyjnych w byciu
liderem zréwnowazonego rozwoju. Zatem ,Fit for 55” z pewno-
scig poprzedza kolejne legislacje w zakresie tworzyw sztucznych
i przypuszczam, ze juz niedtugo jeszcze gtosniej zrobi sie o go-
spodarce o obiegu zamknietym w przypadku plastiku. Zreszta
jeszcze niedawno miatem wrazenie, ze Unia moze przeliczyc sie
w starciu z takimi potegami gospodarczymi jak Chiny czy USA,
ktore nie podchodzity tak ochoczo do wszelkich prozielonych
inicjatyw jak Bruksela, w zwigzku z czym doprowadzi do utraty
konkurencyjnosci przez przedsiebiorstwa europejskie. Ale coraz
czesciej rowniez Chinczycy wysytaja sygnaty, ze mysla o zréwno-
wazonym rozwoju. Najwyrazniej widac to cho¢by w przypadku
zakazu importu niektérych odpaddw, czy pilotazowych inicjatyw
zwigzanych z redukcja emisji CO,. Zielona rewolucja wydaje sie
coraz bardziej realna, niezaleznie od jej kosztow dla przecietnego
obywatela. ®
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Plastech

plastics & packaging vortal

PLAST ECHO

CZASOPISMO BRANZY TWORZYW SZTUCZNYCH

PlastechTV

Dzieki potaczeniu medium internetowego - wortalu www.plastech.pl - z tradycyjnym czasopismem jesteSmy w stanie zaoferowac
niezwykle skuteczne narzedzia marketingowe, umozliwiajace dotarcie do uczestnikéow rynku i nawigzywanie nowych kontaktéow
biznesowych. Duze doswiadczenie, profesjonalizm i kreatywnos¢ naszego zespotu, a takze znajomos¢ branzy i rynku reklamy oraz
obecnos$¢ na nim od 19 lat, pozwalajg nam zaproponowac ustugi o najwyzszej jakosci.

REKLAMA INTERNETOWA
WORTAL PLASTECH.PL

I E-MAILING REKLAMOWY

Umozliwia btyskawiczne dotarcie do ponad 18 tys. zarejestrowa-
nych uzytkownikow wortalu Plastech.pl.

REKLAMA DRUKOWANA
MIESIECZNIK , PLAST ECHO”

I GAMA DOSTAWCOW

Wizytowki czotowych dostawcéw produktow i
tworzyw sztucznych.

ustug z branzy

Przygotowanie i wysytka e-mailingu 1 399,00 PLN Prezentacja wizytowki firmy w 12 wydaniach 4 800,00 PLN
I ARTYKUL SPONSOROWANY | REKLAMA CALOSTRONICOWA
Materiat zostanie wyrdézniony na okres jednego tygodnia na stro- Wymiary strony: 205x270 mm (+3 mm spadu).
nie gtdwnej serwisu w wybranej wersji jezykowej. Po tym czasie
pozostanie on w dziale Wiadomosci. Dodatkowo artykut w pol- Wewnatrz numeru 4 000,00 PLN
skiej wersji jezykowej bedzie umieszczony w newsletterze wysy- ]
tanym co tydzien do ponad 12 tys. subskrybentdw. Druga lub trzecia oktadka 5 000,00 PLN

Ostatnia oktadka 6 000,00 PLN

Publikacja artykutu dostarczonego przez

reklamodawce 1199,00 PLN
Napisanie i publikacja artykutu 199900 PLN
sponsorowanego

I KATALOG FIRM

Katalog Firm to jeden z fundamentow serwisu Plastech. Znajduje
sie w nim sie obecnie ponad 6 tys. wizytdwek przedsiebiorstw
dziatajacych w branzy przetworstwa tworzyw. Kazda wizytéwka
firmy jest potaczona z innymi tresciami publikowanymi w serwi-
sie: wiadomosciami, materiatami wideo, ofertami B2B oraz wyda-
rzeniami zwigzanymi z prezentowang firma.

Wpis roczny o PEU.S 499,00 PLN
Wpis roczny e PRE.ME”\.A 1 299,00 PLN
| REKLAMA BANEROWA

Ceny kampanii banerowych zalezg od okresu emisji reklamy. Pro-
simy o kontakt w celu potwierdzenia dostepnosci miejsc rekla-
mowych w danym okresie i przedstawienia oferty.

WWW.PLASTECH.PL WWW.PLASTECH.BIZ

I INSERT

Wktadka do czasopisma, np.: broszura, kupon, zaproszenie.

Insert do catego naktadu 5 000,00 PLN

I RYTM MASZYN

Prezentacja maszyny, urzadzenia, rozwigzania technicznego - blok
reklamowy 1/4 strony (tekst + zdjecie).

Prezentacja w 6 wydaniach 4 500,00 PLN

I MATERIAt PARTNERA

Artykut sponsorowany - 2 strony: tekst do 6000 znakow + zdjecia.

Materiat partnera 3 000,00 PLN

Podane ceny sq cenami netto, do ktorych nalezy doliczyc podatek VAT w wysokosci 23%.

WWW.PLASTECHO.COM WWW.PLASTECH.TV
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’ OFERTA LIMITOWANA
MAPRO < wazna do konca 2021 roku

—— ZHAFIR
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WTRYSKAREK

DLA WSZYSTKICH | @ HAITiAR

Szczegobtowe

. . sg u opiekundw handlowych lub pod adresem
informacje auop 4 g

mapropolska@mapropolska.pl

> dotyczgce wydtuzonej gwarancji serwisowej dostepne
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