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Jacek Leszczynski
Redaktor naczelny

Pisze ten wstepniak ze stoiska na tegorocz-
nych targach Plastpol,a miejsce tworzenia
tego tekstu jest zrédtem dziwnego dozna-
nia. Pisze ten tekst do Panstwa, a Panstwo
co chwile podchodzicie na nasze stoisko.

Z jednej strony sktadam sobie powoli zda-
nia, a z drugiej rozmawiamy na rézne bie-
Z3ce tematy - i tak $wiat drukowany mie-
sza mi sie z rzeczywistym.

A jesli juz przy targach jestesmy. Chyba
w najgorszych snach nie $nito sie organi-
zatorom, ze 25. edycja Plastpolu odbywac
sie bedzie na zaledwie 3 halach wystawo-
wych. Efekty pandemii s druzgocace i od-
krywamy coraz wiecej obszardw, na kto-
rych odcisneta ona swoje pietno.

Tym bardziej nalezy wiec doceni¢ tych
przedstawicieli branzy, ktérzy do Kielc do-
tarli. Sama wystawa, chociaz zdecydowa-
nie mniejsza, tetni zyciem i gtéd spotkan
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sygnalizowany przez branze jest tu na-
prawde widoczny. Pamietajmy tez, ze Pla-
stpol to najwazniejsze targi dla branzy
tworzywowej w Polsce i warto wspierac te
impreze, aby nadal pozostata ona corocz-
nym ,$wietem” branzy.

JJargowa” jesien wydaje sie rozkrecac,
za nami juz tegoroczna edycja wystawy
Packaging Innovations, przed nami za$
poznanski Taropak i najwieksze w tym
roku wydarzenie w branzy opakowaniowej
- targi FachPack w Niemczech. Z tego tez
powodu gtéwnym motywem aktualnego
numeru s3 wtasnie opakowania.

Goraco zapraszam zatem do lektury wy-
wiadu z Hanna Zdrojewska, dyrektorka
projektu targéw Taropak. Szefowa poznani-
skiej wystawy opowie w nim, jak beda wy-
gladaty tegoroczne Targi Taropak i czym
réznic sie beda od poprzednich edycji.

Niejako uzupetnieniem tego wywiadu jest
krétki przeglad nowosci opakowaniowych,
przygotowany wspélnie z przedstawiciela-
mi branzy oraz artykut Marty Lenartowicz-
-Klik dotyczacy roli, jaka odgrywaja opako-
wania w naszym codziennym zyciu.

Tej tematyki dotyczy réwniez tekst Mat-
gorzaty Chomiuk, odnoszacy sie do kwe-
stii ekoprojektowania. Nasza wedrowke

1*Reklaméwka w 80% wykonana z materiatéw z recyklingu.
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po swiecie opakowan zakonczymy wizyta
na ,krancu swiata” Dzieki zdjeciom au-
torstwa Pawta Wisniewskiego mozemy
zobaczy¢, co taczy egzotyczne wcigz kul-
tury z naszym rodzimym podworkiem. | sg
to opakowania.

W celu unikniecia ,overpackingu”w aktual-
nym numerze zawarlismy takze materiaty
dotyczace innych zagadnien. W artykule
Wszystko, co powinienes wiedzie¢ o chille-
rach Maurycy Szwajkajzer w przystepny
sposob przedstawia podstawowe informa-
cje na temat chtodzenia.

Czy jest to absolutnie wszystko, co powin-
nismy wiedziec¢ o chillerach? Z pewnoscia
nie - ale sg to podstawy, ktére umozliwia
zagtebienie sie w tematyke chtodzenia.
Mam wiec,goracg” nadziejeg, ze doczekamy
sie w przysztosci wiekszej liczby ,chtod-
nych” doniesien ze strony pana Maurycego.

Dr Karol Nicinski, niezawodny specjali-
sta od materiatdw rozciggliwych, w swo-
im tekscie Przemyst gumowy a Srodowi-
sko przeanalizowat - zgodnie z tytutem
- wptyw branzy gumowej na nasze otocze-
nie. Zycie bez transportu samochodowego
czy lotniczego, a tym samym bez opon, jest
obecnie niemozLliwe, dlatego autor zwraca
uwage na to, jak wielka odpowiedzialnos¢
cigzy na koncernach oponiarskich i prze-
mysle motoryzacyjnym.

W dziale Koncowy Akord znajdg Panstwo
natomiast m.in. krotki fotoraport z tego-
rocznego Plastpolu. Mam wielka nadzieje,
ze kwestie zwigzane z pandemia w zaden
sposob nie pokrzyzuja planéw organizato-
rom kolejnych imprez targowych obecnych
w branzowym harmonogramie i juz wkrét-
ce na tamach ,Plast Echo” bedziemy mogli
przedstawi¢ naszym czytelnikom relacje
z udziatu takze i w tych wydarzeniach.

W

A ze za oknem juz oficjalnie
jesien, przed zabraniem sie
za lekture niniejszego nu-
meru polecam zaopatrzy¢ sie
w duzy kubek goracej kawy.
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| LANXESS BEDZIE JEDNYM Z NAJWIEKSZYCH DOSTAWCOW PRODUKTOW

DO KONTROLI MIKROBIOLOGICZNE)

Lanxess, koncern zajmujacy sie chemikaliami specjalistycznymi
ogtosit, ze zamierza przejac dziatalnos¢ obejmujaca kontrole mi-
krobiologiczng amerykanskiej grupy International Flavors & Fra-
grances Inc. (IFF). Oba podmioty podpisaty umowe w tej sprawie
23 sierpnia 2021 r. Dziat kontroli mikrobiologicznej spotki IFF Mi-
crobial Control jest jednym z czotowych dostawcow przeciwdrob-
noustrojowych sktadnikéw aktywnych i preparatéw do ochrony
materiatéw, konserwantéw i Srodkéw dezynfekujacych. Produkty
te znajduja szerokie zastosowanie, szczegélnie w $rodkach higie-
ny osobistej i domowych $rodkach czystosci, uzdatnianiu wody
przemystowej oraz farbach i powtokach ochronnych.

Transakcja podlega zatwierdzeniu przez odpowiednie urzedy an-
tymonopolowe. Ponadto dziat kontroli mikrobiologicznej musi
najpierw zostac wydzielony z Grupy IFF. Koncern Lanxess przewi-
duje wiec, ze transakcja zostanie sfinalizowana w drugim kwar-
tale 2022 r.

Wartos$¢ sprzedazy dziatu kontroli drobnoustrojow IFF wynosi ok.
450 mln dolaréw, natomiast EBITDA - ok. 100 mln dolaréw. W cig-
gu 4 lat po sfinalizowaniu transakcji koncern Lanxess spodziewa
sie, ze w wyniku synergii uda sie zrealizowac ok. 35 mln dolaréw
(30 mln euro) zysku EBITDA. Przewiduje sie tez, ze przejecie przy-
niesie przyrostowy wzrost zysku na jedng akcje juz w pierwszym
roku obrachunkowym po sfinalizowaniu transakcji.

- W 2021 r. wszystko wskazuje na wzrost. Przejecie dziatu kon-
troli drobnoustrojow IFF jest juz czwartg transakcja przejecia do-
konang w tym roku i drugg co do wielkosci w historii koncernu
- podkreslit Matthias Zachert, prezes Lanxess AG - Ta inwestycja
doskonale wpisuje sie w nasz strategiczny kierunek - chemikalia
specjalistyczne z atrakcyjnymi marzami, zastosowaniami w wielu

branzach i globalng obecnoscia. W efekcie tego przejecia Lanxess
stanie sie jednym z najwiekszych na swiecie dostawcéw produk-
tow do kontroli mikrobiologicznej. Jednocze$nie wzmacniamy
segment konsumenckich produktéw do ochrony, ktory stanie sie
najsilniejszym segmentem w Grupie i po raz kolejny podejmuje-
my decydujacy krok naprzod, ktéry zwieksza rentownos¢ i stabil-
nosc¢ koncernu Lanxess.

Lanxess zaptaci za przejecie ok. 1,3 mld dolaréw (1,1 mld euro).

- Biorgc pod uwage synergie, do ktorych dazymy, osiggamy
atrakcyjng cene zakupu wynoszacg 9,6-krotnos¢ EBITDA - dodaje
Michael Pontzen, dyrektor finansowy Lanxess. Grupa sfinansuje
cene zakupu kapitatem obcym; uzyskano juz na ten cel odpo-
wiednie finansowanie pomostowe - W najblizszych miesigcach
zastgpimy uzgodnione z naszymi bankami finansowanie pomo-
stowe plasowaniem obligacji korporacyjnych na rynku kapitato-
wym - kontynuuje Michael Pontzen - Wybor takiego rozwigzania
wynika z ogromnej wagi, jaka przywigzujemy do utrzymania na-
szego solidnego ratingu klasy inwestycyjne;j.

| LERG SFINALIZOWAL ZAKUP SPOKI ELANA PET

Na postawie umowy sprzedazy zawartej z firma Boryszew S.A.
30 sierpnia 2021 r., spotka Lerg S.A. nabyta 100% kapitatu zakta-
dowego w Elana PET z siedzibg w Toruniu.

Elana PET to firma dziatajaca w branzy tworzyw sztucznych
i branzy technicznej, ktdérej jedng z gtdwnych specjalizacji jest
skup tworzyw sztucznych i recykling PET. Spétka $wiadczy takze
ustugi z zakresu produkcji maszyn i zbiornikdw stalowych.

Pod koniec sierpnia Grupa Boryszew opublikowata komunikat,
z ktorego wynika, ze 30 sierpnia 2021 r.spotka zawarta z Lerg S.A.
umowe sprzedazy 19 364 udziatow o wartosci nominalnej 500
ztotych kazdy, stanowigcych 100% kapitatu zaktadowego w Elana

PET, za cene 30,8 mln ztotych. Warto dodac, ze w 2020 r. torun-
ska spotka miata 26,1 mln ztotych przychoddw ze sprzedazy, za$
EBITDA w 2020 r. wyniosta 1,4 mln ztotych.

Lerg S.A. to najwiekszy polski producent zywic syntetycznych.
W swojej ofercie posiada takze formaline, poliole poliestrowe,
zelkoty, srodki do dezynfekcji oraz produkty do renowacji karo-
serii. Od kilkunastu lat firma intensywnie wzmacnia wtasne moz-
liwosci produkcyjne, poszerza game produktéw i konsekwentnie
buduje silna, oparta na kilku filarach grupe chemiczna, ktoéra
zyskuje mocng pozycje w Polsce i Europie. Lerg to takze jeden
z najwiekszych i najbardziej cenionych pracodawcow w regionie.
Zatrudnia ponad 600 os6b, a w grupie kapitatowej ponad 1500.
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INWESTYCJE
W SAX POLYMERS

SAX Polymers Industrie GmbH buduje
obecnie nowa hale produkcyjng o po-
wierzchni 1800 m? na terenie firmy Pla-
stoplan w Wiedniu. Hala produkcyjna
wyposazona w instalacje fotowoltaiczng
ma zostac ukonczona jeszcze w 2021 r. Za-
twierdzone dalsze inwestycje w zupetnie
nowy park maszynowy znacznie zwiekszg
moce produkcyjne SAX Polymers w Wied-
niu. Grupa Hromatka tgcznie zainwestuje
ze srodkéw wiasnych ponad 7 mln euro
w rozwdj i ekspansje SAX Polymers, tak
by zapewni¢ doskonata, ciggle rozwijana
jakos¢ produktdw, ale takze dac jasny sy-
gnat, ze SAX Polymers chce ten cel osia-
gnac¢ w najlepszy mozliwy sposob, dbajac
o realizacje celéw klimatycznych. Nowy
system fotowoltaiczny, a takze energo-
0szczedne maszyny, wniosa istotny wktad
w zréwnowazony rozwoj.

Grupa Hromatka zostata zatozona w Wied-
niu w 1971 r.i jest jedng z wiodacych grup
dystrybucyjnych na europejskim rynku
tworzyw sztucznych. Dzieki dobrze znanym
miedzynarodowym partnerom oraz ich
uznanym markom i produktom, Grupa Hro-
matka posiada szerokie portfolio gtdwnie
technicznych tworzyw sztucznych. Dyspo-
nujac lokalnymi magazynami i lokalnymi
wysoko wykwalifikowanymi ekspertami
z obszerng wiedzg techniczng, aktywnie
dziata w 17 krajach, proaktywnie oferu-
jac rozwigzania dla rynku tworzywowego.
Asortyment uzupetniaja wtasne compoun-
dy firmy, ktore sa produkowane w dwoch
zaktadach w Wiedniu (AT) i Oberriet (CH)
pod marka SAX Polymers. W Polsce wy-
tacznym przedstawicielem SAX Polymers
jest Plastoplan Polska Sp. z o.0., oferujacy
kompletne portfolio compoundoéw.

| AMPACET WPROWADZA NOWY BIALY MASTERBATCH
DO ZASTOSOWAN MEDYCZNYCH

Ampacet, globalny lider w produkgcji
masterbatchy, wprowadza ProVital+
1101209-EM, bedacy czescia gamy ma-
sterbatchy ProVital+ klasy medycznej,
opracowanej dla rynku opieki zdrowot-
nej. W petni spdjna wydajnosc, identy-
fikowalnosc i kontrola surowcéw stoso-
wanych do produkcji gamy produktow
ProVital+ maja kluczowe znaczenie dla
producentéw  wyrobdéw medycznych,
opakowan pierwotnych oraz sprzetu do
diagnostyki in vitro.

Wytwarzany z zachowaniem surowych
warunkow higieny i spéjnych zakresow
parametrow procesu produkt ProVital+
1101209-EM cechuje sie bezpieczen-
stwem, niezawodnosciag i niezmiennie
wysoka jakoscia, zapewniajac spokoj du-
cha producentom wyrobdw medycznych
i opakowan farmaceutycznych.

Produkt ProVital+ 1101209-EM zapewnia
doskonate wybarwienie oraz krycie opa-
kowan pierwotnych i wtérnych, wyrobow
medycznych i sprzetu do diagnostyki
in vitro. Spetnia najwyzsze wymagania
w zakresie jakosci i wydajnosci, pozwa-
lajac firmom z branzy ochrony zdrowia
zapewnic¢ zgodnosc z najbardziej surowy-
mi przepisami dla wyrobéw medycznych.
Zostat opracowany z uzyciem wyselek-
cjonowanych surowcdw, przetestowa-
nych pod katem biozgodnosci zgodnie
z normg ISO 10993 i monografig Farma-
kopei Europejskiej (Ph. Eur.) 3.1.

| SIDEL ZMIENIA CENY URZADZEN W IWIAZKU
£ ROSNACYMI KOSZTAMI SUROWCOW

Globalna pandemia odcisneta swoje
pietno na branzy opakowan, prowadzac
do znacznego wzrostu cen oraz braku
surowcéw i podzespotow stosowanych
w urzadzeniach pakujgcych. Aby zrekom-
pensowac rosnace koszty i by¢ w sta-
nie nieustannie dostarcza¢ rozwigzania
charakteryzujace sie najwyzsza jakoscia,
z dniem 6 wrzesnia 2021 r. firma Si-
del skorygowata ceny swoich urzadzen
o srednio 5%, by uwzgledni¢ wzrost cen
surowcow i produktow. Braki surowcow
i podzespotdow moga réwniez wptynac
na czas dostawy urzadzen.

0Od czasu wybuchu epidemii COVID-19
firma Sidel starata sie utrzymywac nie-
zmienne ceny swoich urzadzen, pomimo
znacznego wzrostu cen surowcéw od
2020 r. Nic nie wskazuje na to, ze ceny
wrocg do poprzedniego poziomu w prze-
widywalnej przysztosci.

- Robimy wszystko co w naszej mocy,
aby zagwarantowac¢ najwyzsza jakosc
rozwigzan, z ktorych znana jest firma
Sidel. W tym celu staramy sie nabywac
wymagane materiaty i podzespoty kiedy-
kolwiek i gdziekolwiek s3 one dostepne.
Z tego powodu zintensyfikowalismy ko-
munikacje z naszymi dostawcami i klien-
tami, a takze dostosowalismy nasze pro-
cesy realizacji projektow wewnatrz firmy,
tak aby opdznienia i niedobory miaty
mozliwie najmniejszy wptyw na nasza
dziatalnos¢ - twierdzi Ko Hoepman, wi-
ceprezes ds. portfolio rozwigzan, innowa-
¢ji i marketingu w firmie Sidel.
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| PLAST-BOX Z PLATFORMA ZAKUPOWA B2B

Plast-Box, gietdowy producent opakowan z tworzyw sztucznych,
startuje z platformg e-commerce dla firm z sektora B2B. Jest to
nowoczesne narzedzie wspoétpracy biznesowej, stosowne do cy-
frowych czaséw. Dzieki niemu klienci Plast-Box S.A. beda mogli
sktada¢ zamowienia w kazdym dogodnym dla siebie terminie
i miejscu, $ledzi¢ historie, kontrolowac aktualny stan rozrachun-
kéw i pozyskiwa¢ dokumentacje. To wygodne rozwigzanie pomo-
ze obu stronom optymalizowac biezaca wspotprace handlowa.

- Digitalizacja procesu zamdwien, ktérg udostepniamy poprzez
nasza nowa platforme B2B, jest dla nas waznym krokiem biz-
nesowym. W dobie cyfryzacji efektywny kanat sprzedazy elektro-
nicznej to podstawa. Rynek B2B szybko sie zmienia, a my chcemy
bra¢ aktywny udziat w jego cyfrowej transformacji — mowi Artur
R. Skonieczny, dyrektor handlowy Grupy Plast-Box.

Portal sprzedazy internetowej B2B znajduje sie w fazie testowe;.
Pilotaz platformy rozpoczat sie od wprowadzenia do niej pierw-
szych 2-3 klientédw spotki. Docelowo nowa platforma umozliwi
partnerom Plast-Box zdalny dostep 24/7 do kluczowych zasobdw.
System jest bardzo intuicyjny. Usprawnia on procesy sktadania za-
mowien, realizacji transakcji oraz kontroli dokumentéw. Pozwoli
réwniez nazmiane i udostepnienie nowej oferty produktowej, de-
dykowanej dla wybranego odbiorcy, w czasie rzeczywistym. Gwa-
rantuje inteligentne zarzadzanie zakupami i rozliczeniami oraz
udostepnianie dokumentéw sprzedazowych na indywidualnym
koncie klienta bez zbednej zwtoki.

- Wprowadzane rozwigzanie to odpowiedZ na potrzeby naszych
klientdw w zakresie oszczednosci czasu i efektywnego zarzadza-

| NOWA FABRYKA TMR JUZ DZIALA

TMR, jedna z najszybciej rozwijajacych sie polskich firm produku-
jacych detale z tworzyw sztucznych metoda wtrysku, sfinalizowa-
ta budowe nowej siedziby obejmujacej wieksza hale produkcyjna
o powierzchni 2000 mZ. Zlokalizowana w Bydgoskim Parku Prze-
mystowym fabryka firmy ma wspiera¢ ambitne plany TMR i prze-
tozy¢ sie na podwojenie obrotow spétki w ciggu 2 kolejnych lat.
tacznie bydgoska siedziba TMR liczy 3500 m? z czego 1000 m?
zajmuje magazyn, a 500 m? sktada sie na nowoczesna, komforto-
wa przestrzen biurowa.

- Tym samym niemal podwoilismy powierzchnie, na ktérej dzia-
ta TMR. Jest to zwigzane z naszymi planami rozwoju i rosngcym
zespotem firmy.Juz w ubiegtym roku rozpoczelismy proces posze-
rzania naszego portfolio o projekty dedykowane branzy medycz-
nej, co wymagato uzyskania specjalnego certyfikatu poswiadcza-
jacego, ze posiadamy odpowiednie zasoby i warunki do produkc;ji
detali dla tego niezwykle wymagajacego sektora. Mamy nadzie-

nia ztozonymi zamoéwieniami. Naszym celem jest dostarczenie
im kompleksowego narzedzia tgczacego przejrzystosc i wygode
uzytkowania z funkcjonalnosciami znacznie usprawniajacymi co-
dzienng prace i pozwalajacymi optymalizowac koszty - informuje
Artur R. Skonieczny.

.
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Wprowadzanemu rozwigzaniu B2B towarzyszy uruchomienie
przez spotke nowej strony internetowej z nowoczesng oprawa

graficzng, zaktualizowanym uktadem informacji oraz intuicyjnym
i czytelnym dostepem do oferty.

\, >

- Stawiamy na usprawnianie wewnetrznych proceséw bizneso-
wych i udoskonalanie obstugi klientow. Staramy sie stale skracac
dystans komunikacyjny pomiedzy nami,a naszymi interesariusza-
mi. Chcemy dociera¢ do wszystkich z informacjg o naszej ofercie
jak najszybciej i jak najskuteczniej, stad zdecydowalismy o od-
Swiezeniu struktury witryny i wprowadzeniu nowych funkcjonal-
nosci - podsumowuje Artur R. Skonieczny.

je, ze rezultatem naszych wszystkich dziatan bedzie dwukrotny
wzrost obrotow TMR w 2023 r. - komentuje Georgi Giochev, dy-
rektor zarzadzajacy TMR Plastics.

Nowa fabryka TMR bedzie wyposazona w dodatkowe wtryskarki,
ktére pozwolg sprosta¢ rosnacym potrzebom klientdw. tacznie
beda to 3 nowoczesne maszyny o sile zwarcia 200,450 i 500 ton.
Ich dostawa i montaz sg planowane w kolejnych tygodniach.



< Sumitomo
“"DEMAG

Najwyzsza wydajnosc.
Najlepsza energooszczednosc.

El-Exis SP
Nowy wzor dla szybkobieznych maszyn.

Zwieksz swoja wydajnos¢ dzieki nowej wtryskarce El-Exis SP! Z tg wtryskarka mozesz osiggnac ekstremalnie krotkie czasy
cyklu dzieki zastosowanemu unikalnemu napedowi hybrydowemu. Nowa wtryskarka El-Exis SP najlepiej sprawdza sie
przy najszybszych aplikacjach. Ulepszony model zmniejsza zuzycie energii oraz zwieksza Twoja konkurencyjna przewage.
Wbudowany interfejs OPC/UA zgodny ze standardami Przemystu 4.0 dowodzi inwestowania w przysztosc.

www.sumitomo-shi-demag.eu


https://poland.sumitomo-shi-demag.eu/
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JESIENNEGO

W potowie wrzesnia nie tylko pogoda
byta stoneczna, réwniez rynki w Europie
Srodkowej cechowat optymizm. Z wyjat-
kiem EPS i ABS, popyt na wszystkie poli-
mery byt stosunkowo dobry. Zawezity sie
przedziaty cenowe (miedzy dolng a gérna
ceng), ceny staty sie bardziej jednoznaczne.
Zmniejszyta sie rowniez niepewnosc¢. Dzie-
je sie tak pomimo faktu, ze wszyscy trzej
producenci polimeréw w regionie Europy
Potudniowo-Srodkowej (SCE) maja ograni-
czone mozliwosci obstugi swoich klientow.
Jednak dodatkowe ilosci surowcow przy-
bywajace z Europy Zachodniej cze$ciowo
rekompensujg brakujacy wolumen. Dobrg
wiadomoscia jest to, ze pomimo proble-
mow produkcyjnych w Wiltonie SABIC byt
w stanie skierowac¢ dodatkowe ilosci do
regionu SCE.

Ostatni tydzien charakteryzowat sie nie-
zmienionymi i zréwnowazonymi cenami
w catej Europie Srodkowej. Ceny s3 sta-
bilne. Widoczna do tej pory linia pekniecia
potnoc-potudnie byta juz niezauwazalna.
Duza role odgrywa w tym znaczacy wzrost
podazy poliolefin w Europie. Przybyty
rowniez partie importowane z Dalekiego
Wschodu, mimo to podaz pozostata nieco
ograniczona. Zapewne z tego powodu paz-
dziernikowe oczekiwania cenowe nie s3
jednoznaczne. S3 tacy, ktérzy spodziewaja
sie wzrostu cen, inni oczekujg spadku, ale
sg tez tacy, ktérzy licza, ze w pazdzierni-
ku ceny polimeréw pozostang niezmie-
nione. Ogdlnie jednak nikt nie spodziewa
sie wiekszego, trzycyfrowego wzrostu lub
spadku cen.

Biorac pod uwage dotychczasowa zmiane
ceny ropy we wrzesniu, ceny monomeru
olefinowego prawdopodobnie wzrosng
0 40-60 euro w pazdzierniku. A ten wzrost
moze by¢ doskonatg okazjg dla niekto-

myCEPPI

PLASTICS CONSULTING

OBIECUJACY POCZATEK SEZONU

Srednie ceny polimeréw w Europie Srodk
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——HDPE rozdmuch  ——— HDPE folia —— HDPE wtrysk

PPC —— PPH Raffia ——PPH wirysk ——PRR

rych zachodnioeuropejskich producentéw
polimeréw do uregulowania swoich cen,
ktére we wrzesniu byty stosunkowo niskie.
Jesli warunki nie zmienig sie znaczaco
w pazdzierniku w stosunku do wrzesnia,
spodziewany jest niewielki wzrost cen po-
liolefin do 30-50 euro. Jednak w kazdym
przedziale cenowym spodziewane s3 po-
wazniejsze ruchy wewnetrzne. Oznacza to
nic innego, jak powrot do zwyktego rankin-
gu cenowego producentow polimerdw.

Wrzesniowe nastroje rynkowe sg podobne
jak w 2020 r. Wigkszos$¢ przetworcow spo-
dziewa sie spokojnej jesieni i ciagtej do-
stepnosci. Jednak podobnie jak w 2020 r.
zbierajg sie chmury.

Popyt jest bardzo mocny zaréwno w Turcji,
jak i w Chinach. Sezon huraganéw w Ame-
ryce Pétnocnej ma wptyw réwniez na podaz
w tych dwodch krajach. W obu krajach ceny
rosng, a oczekiwania wskazujg w kierun-
ku dalszych podwyzek cen. Moze to mie¢
wptyw zaréwno na podaz w Europie, jak
i na ceny. Na razie nic na to nie wskazuje,

——HDPE rurowy (100)

38. tygodniem 2020 r. a 37 tygodniem 2021 r.

LDPE folia ——LDPEGP ——— LLDPE G4

———GPPS ——HIPS ——FPS.

ale nie zapominajmy, ze w ubiegtym roku
sytuacja zmienita sie w ciggu 2 tygodni.

Na rynku monomeréw styrenu panuje
na razie spokoj, ceny pozostaja bez zmian.
W przypadku polistyrendw dostepnosc¢ EPS
i ABS nadal jest ograniczona. Ale dotyczy
to réwniez niektérych typéw HIPS. Popyt
jest dobry. Import jest niewielki, zaréwno
zza oceanu, jak i z Rosji. ®

Niepewnos¢ rynku? Wyeliminuj ja dzie-
ki tygodniowemu raportowi cen surow-
cow. Ceny, fakty, trendy i przewidywania
skoncentrowane Europy
Srodkowej:

na obszarze

#polipropylen #polietylen #polistyren

Wyprébuj bezptatnie bez zobowigzan
przez 4 tygodnie:

laszlo.budy@myceppi.com
+36 703 685 140


https://www.myceppi.com/

PROSTE | NIEZAWODNE

Interfejs TTY 20 mA na ztaczu ¢ Elementy odporne na korozje
9-pinowym Sub D (,,Arburg”) - (stal nierdzewna / metale niezelazne).
protokoty popularnych producentow

wiryskarek.

e Skrzynka rozdzielcza IP54.

Kontrola i sterowanie grzatkami
poprzez system Solid-State-Relais
(SSR), system stycznikow
impulsowych.

Obieg wsteczny
zapobiegajacy wyciekowi.

Regulator PID do
samooptymalizacji procesu. _—

Chtodzenie w oparciu o wysoko
wydajny, lutowany miedzia, ptytowy
wymiennik ciepla ze stali nierdzew
Styk alarmowy (max. moc ztacza nej i zawér elektromagnetyczny.
250V; 2,5 A) np. do podtaczenia .
sygnalizacji Swietlnej lub /
diwiekowej. 7

Master Colors Sp. z 0.0. m ul. Wedkarzy 5 m 51-050 Wroctaw
biurofdmastercolors.com.pl m www.mastercolors.com.pl
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W wywiadzie, ktory opublikowalismy
w ,Plast Echo” w lipcu ub.r., Filip Bittner -
wiceprezes zarzadu Grupy MTP - opowia-
dat o planach Grupy dotyczacych targowej
jesieni 2020. Jak wiemy, zycie bezlitosnie
zweryfikowato wiele planéw. Jak ocenia
pani minione 12 miesiecy?

Ostatnie kilkanascie miesiecy byto pet-
ne wyzwan dla wielu z nas. Jako Grupa
MTP mieliémy okazje sie o tym przeko-
nac¢ w najgorszy dla nas sposéb, poniewaz
straciliSmy mozliwos$¢ robienia tego, co
sprawia nam najwieksza rados¢ - organi-
zowania bezposrednich spotkan na zywo
dla specjalistow z tak wielu branz. Jednak
ta przerwa pomogta nam wdrozy¢ wiele

nowych rozwiazan, ktére obecnie moze-
my przektada¢ réwniez na wydarzenia
stacjonarne, z czego bardzo sie cieszymy.
To doswiadczenie, cho¢ trudne, dato nam
szanse na rozwoj i zainspirowato nas do
nowych dziatan.

Ten czas byt réwniez wyzwaniem dla
branzy opakowaniowej, ktéra jako jedna
z niewielu obronita sie przez gtebokim
kryzysem gospodarczym. Badania pokazu-
ja,ze ten rok pozwolit jej nawet na wzrost.
Dlatego tym bardziej cieszymy sie na sta-
cjonarne spotkanie z przedstawicielami
branzy opakowaniowej na Targach Taropak
w Poznaniu. Taropak to targi dla branzy
opakowaniowej, ktore ciesza sie najdtuz-

sz tradycja targowa w Polsce. Wiemy,
ze wielu wystawcow i zwiedzajacych, po-
mimo trudnej sytuacji na rynku, ufa nam
i chce razem z nami tworzyc¢ to wydarzenie,
poniewaz nie wyobrazajg sobie polskiej
sceny targowej bez Targow Taropak.

Jak bedzie wygladata tegoroczna edycja
Targow Taropak, ktéra odbedzie sie w rze-
czywistosci postcovidovej?

Jako organizatorzy wielu wydarzen targo-
wych, skupiajacych za kazdym razem ty-
sigce gosci, jestesmy bardzo dobrze przy-
gotowani do bezpiecznego przyjecia 0sob
odwiedzajacych tegoroczne Targi Taropak.
Poczucie bezpieczenstwa i aktywna ochro-
na zdrowia naszych wystawcéw, prele-
gentow, zwiedzajacych, ale i pracownikow
Targow Taropak to nasz priorytet w obec-
nej sytuacji epidemiologicznej. Wprowa-
dzilismy szereg dziatan zapewniajacych
naszym gosciom podwyzszone standardy
bezpieczenstwa. Dzieki rejestracji online
i biletom internetowym stale monitoruje-
my liczbe odwiedzajacych i zapewniamy
zachowanie minimalnej odlegtosci miedzy
nimi, ktéra wynosi 2 metry. Poszerzylismy
réwniez ciagi komunikacyjne w przestrze-
ni wystawienniczej. We wszystkich najcze-
Sciej uczeszczanych miejscach na terenie
Miedzynarodowych Targdéw Poznanskich
zostaty zamontowane dozowniki ze $rod-
kami dezynfekujacymi. Toalety oraz wszel-
kie powierzchnie dotykowe takie jak stoty,
porecze czy klamki s3 w ciagu dnia wie-
lokrotnie dezynfekowane przez serwis
sprzatajacy. Mysle,
naszych przestrzeni targowych mogg po-
twierdzi¢ rosnace liczby gosci na kolejnych

ze bezpieczenstwo



wydarzeniach organizowanych na terenie
MTP w ostatnich miesigcach i duzy sukces
dotyczacy frekwencji na Targach ITM IN-
DUSTRY EUROPE czy Targach DREMA.

Branza targowa, tak mocno dotknieta ob-
ostrzeniami, jest jednak bardzo elastyczna.
Targi Taropak przewiduja w tym roku hy-
brydowa formute wydarzenia. Na czym po-
lega to rozwigzanie i jakie niesie korzysci
dla swoich odbiorcow?

Hybrydowy model Targéw Taropak umoz-
liwi spotkanie wielu potencjalnych part-
nerow osobiscie w trakcie trwania targow,
ale tez pozwoli na zaprezentowanie swojej
firmy online. Jestesmy bardzo dumni z na-
$zego Najnowszego rozwigzania, jakim jest
Internetowa Platforma Spotkan, pozwala-
jaca swoim odbiorcom na zdobycie kon-
trahentow z catego $wiata, ktéra wzbogaci
stacjonarne wydarzenie.Platforma posiada
wiele udogodnien zaréwno dla odwiedza-
jacych, jak i wystawcow. Warto skorzystac
m.in. z mozliwosci zorganizowania pry-
watnych spotkan z klientami, ktére dzieki
funkcjom video i chat, pozwolg na petno-
wymiarowe negocjacje biznesowe z do-
wolnego miejsca na Ziemi. Ponadto dostep
do Internetowej Platformy Spotkan bedzie
mozliwy az 30 dni po zakonczeniu Targdw,
dzieki czemu jej uzytkownicy zyskuja duzo
wiecej czasu na nawigzanie nowych rela-
cji biznesowych.

Przejdzmy zatem do czesci merytorycz-
nej, czyli co bedziemy mogli zobaczy¢
na targach?

Tegoroczna edycja Targéw Taropak to nie
tylko opakowania, materiaty, surowce, ety-
kiety i logistyka, ale tez maszyny i roboty,
nieodzowne w nowoczesnym przemy-
Sle. Dlatego szczeg6lnie cieszy nas fakt,
ze segment zwigzany z szeroko rozumiang
automatyzacja, robotyzacja i digitalizacja,
zwitaszcza w kontekscie prezentowanych
maszyn i robotéw, niezbednych dla pro-
cesOw optymalizacji i zwiekszania kon-
kurencyjnosci, cieszy sie na Targach coraz
wiekszg popularnoscia. Tegoroczni zwie-
dzajacy beda mieli okazje zobaczy¢ wiele

WWW.PLASTECHO.COM

Hanna Zdrojewska

interesujgcych maszyn i urzadzen do pro-
dukcji opakowan oraz najnowszy sprzet
do pakowania.

Podczas ostatniej edycji wystawy popular-
noscig cieszyta sie Konferencja E-commer-
ce. Czy w tym roku to wydarzenie réwniez
bedzie towarzyszy¢ targom?

Oczywiscie, druga edycja Konferencji E-
-commerce to dla naszych zwiedzajacych
idealna okazja do spotkania z ekspertami
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z dziedziny e-handlu, opakowan w e-com-
merce oraz logistyki i magazynowania.
W tym roku prelegenci opowiedza o tym,
w jaki sposéb pandemia COVID-19 wpty-
neta na sektor e-commerce. Wspdlnie
zastanowimy sie, co dzieje sie z rosnacy-
mi tonami opakowan, ktére sktadaja sie
na miliony przesytek w Polsce. Dowiemy
sie réwniez, jak wygladaja dziatania zwia-
zane z opakowaniami zwrotnymi oraz
skad sie biorg problemy z opakowaniami
w magazynach.
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Taropak 2019. Fot.: STUDIO TRAKCIA

Z jakich powodow to wiasnie tema-
tyka e-commerce zagoscita przy Tar-
gach Taropak?

E-commerce, zwtaszcza w czasie pandemii,
stat sie integralng czescig branzy opako-
waniowej. Przeciez to wtasnie odpowied-
nio zapakowana przesytka wysytana ze
sklepu internetowego to dla kupujacego
gwarancja bezpieczenstwa znajdujacych
sie w srodku zamowionych produktow.
Opakowania, ktére musza przejs¢ droge
pomiedzy dystrybutorem a odbiorca, po-
winny byc¢ trwate, ale warto tez pamietac
0 ich estetyce.

Wszelkie badania pokazujg, ze e-commer-
ce napedza obecnie branze opakowaniowg

i to wtasnie dzieki niemu - pomimo zna-
czacego wzrostu cen surowcéw —w 2021 r.
branza opakowan uro$nie min. o 8%. Do-
datkowo okazuje sie, ze juz niemal 85%
Polakow deklaruje, ze nawet po zakoncze-
niu pandemii nie zamierza zmniejszyc¢ cze-
stotliwosci e-zakupéw.

Jakie sa plany wzgledem rozwoju projek-
tu Taropak?

Branza opakowaniowa jest bardzo szeroka
i wtasciwie codziennie daje nam kolejne
inspiracje. Dzieki temu mamy ambitne pla-
ny wzgledem rozwoju marki, ktora stat sie
juz Taropak. Naszym celem jest m.in. to, by
Taropak stat sie wydarzeniem corocznym,
poniewaz widzimy, ze branza opakowanio-

L o
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schumacher

wa rozwija sie tak dynamicznie, ze istnieje
tu potencjat na czestsze spotkania branzy
w Poznaniu.

Ponadto startujemy z nowym brandem,
czyli konferencja Taropak Design, ktéra
bedzie skierowana nie tylko do projektan-
téw i producentéw opakowan, ale réwniez
do firm oferujgcych surowce i potprodukty
dla branzy. Tegoroczna edycja rozpocznie
sie od mocnego, cho¢ kontrowersyjne-
go tematu - obalimy mit na temat tego,
ze ekoopakowanie musi byc szare. Poka-
zemy, ze przy zastosowaniu odpowiednich
surowcdw i zachowaniu zasad ekoprojek-
towania mozna stworzyc¢ piekne, kolorowe
i przyciggajace uwage ekoopakowanie.
Nasi Partnerzy, firmy Smurfit Kappa, Zing,



Burgopak Poland czy Intrograf - eksper-
ci w dziedzinie ekologicznych rozwigzan
w opakowaniach - podczas Taropak De-
sign opowiedza, w jaki sposob mierza
sie ze zmieniajagcymi sie zachowania-
mi konsumenckimi.

Planujemy rowniez kolejne dziatania,
wzmacniajace i jeszcze bardziej wyroz-
niajace Taropak wsréd branzy opakowa-
niowej, ale na ten moment moge jedynie
zdradzi¢, ze bedziemy wspdtpracowac
z przedstawicielami mocnego sektora tej
branzy, tworzac nowa przestrzen na inspi-
rujgce spotkania biznesowe.

Teza 0 zmierzchu plasti-
ku jest niestuszna, ale
producenci opakowar
plastikowych powinni
by¢ czujni i w odpowied-
ni, sprytny sposéb reago-
wac na aktualne wyma-
gania konsumentow

W branzy opakowaniowej z roku na rok
na znaczeniu zyskuje papier. Jednak pomi-
mo zauwazalnych zmian w trendach, nadal
ok. 40% wszystkich opakowan produko-
wanych jest z tworzyw sztucznych, choc te
wykonane z papieru zbytnio nie odstaja,
odpowiadajac za ok. 37% og6tu. Czy pani
zdaniem mozemy spodziewac sie ,,zmierz-
chu ery plastiku” w branzy opakowan?

Sadze, ze teza o zmierzchu plastiku
jest niestuszna, ale producenci opako-
wan plastikowych powinni by¢ czujni
i w odpowiedni, sprytny sposob reagowac
na aktualne wymagania konsumentow,
ktore moga wydawac sie rozbiezne. Z jed-
nej strony na popularnosci zyskuje trend
proekologiczny, a z drugiej strony klienci
oczekuja rozwigzan, ktére umozliwia im
np. wygodne i szybkie spozycie positkow
w jednorazowych opakowaniach. Dlatego,

WWW.PLASTECHO.COM

moim zdaniem, to komunikacja z odbiorca-
mi bedzie w najblizszym czasie kluczowa
dla branzy tworzyw sztucznych.

Producenci bedg musieli stawi¢ czota ro-
sngcym oczekiwaniom i odpowiednio ko-
munikowac zmiany, ktére w pewien spo-
s6b wymuszaja regulacje ptynace z Unii
Europejskiej, i prezentowac¢ pozytywne
aspekty swoich produktow, takie jak co-
raz nizsza waga opakowan, postepujaca
tatwosc¢ recyklingu tworzyw sztucznych
oraz ekoprojektowanie.

Przed branza opakowaniowa stoi obecnie
wiele wyzwan, m.in. zwigzanych ze znacz-
nym zwiekszeniem sSwiadomosci ekolo-
gicznej klientéw, ale tez wspomnianymi
regulacjami
na zmniejszenie wptywu na $rodowisko.
Czy wystawcy Targow Taropak oferujacy
surowce, materiaty i opakowania z two-
rzyw sztucznych maja sie czego obawiac?
Czy pani zdaniem branza powinna broni¢
przydatnosci stosowania opakowan z two-
rzyw sztucznych?

prawnymi nakierowanymi
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Przetworstwo tworzyw sztucznych w prze-
mysle opakowaniowym ma w Polsce sil-
na pozycje. Uwazam, ze w uzasadnionych
przypadkach branza powinna zauwazac
korzysci opakowan plastikowych i bronic¢
ich przydatnosci. Nie da sie catkowicie wy-
eliminowac tworzyw sztucznych z branzy
opakowaniowej. Jesli ich uzycie jest ko-
nieczne, np. w przypadku, gdy pomaga to
ograniczy¢ marnowanie zywnosci dzigki
wydtuzeniu przydatnosci produktu do
spozycia, powinnismy to zaakceptowac.
Dodatkowo, niewielka waga opakowan
z tworzyw wptywa na znaczne oszczedno-
$ci zwigzane z transportem i emisja dwu-
tlenku wegla.

Ponadto warto zauwazy¢, ze polityka go-
spodarki obiegu zamknietego, ktéra wyko-
rzystuje materiaty z recyklingu moze pozy-
tywnie wptynac na rozwdj branzy w Polsce,
poniewaz moze w pewien sposob wptynac
na uniezaleznienie sie polskich firm od im-
portu materiatéw pierwotnych. ®

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski

33. EDYCJA TARGOW TAROPAK

e 3 dni Targow

e 3 konferencje dla profesjonalistow

e 2.edycja Konferencji E-commerce

»  blisko 20 lat wspétpracy z Polska I1zbg Opakowan

e wydarzenie o ugruntowanej pozycji na rynku:
1. edycja Targéw Taropak odbyta sie w 1973 r.,zas Miedzynarodowe Targi
Poznanskie, ktore sg organizatorem imprezy, w 2021 r. obchodza swoje

100-lecie

LAKRES TEMATYCZNY

e maszyny pakujace
e maszyny do produkcji opakowan

e opakowania i materiaty opakowaniowe

e etykietowanie
e magazynowanie, co-packing
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| GRANULATORY BEZSITOWE CMG

CMG wprowadza na rynek nowa
serie niskoobrotowych granula-
toréw bezsitowych o innowacyj-
nych i unikalnych wtasciwosciach,
ktore przyczyniaja sie do uzyska-
nia najwyzszego stopnia jakosci
przemiatu (jednorodne wymiary
czastek i brak pytu), wydajnosci
dziatania, tatwosci czyszczenia
i najlepszej elastycznosci apli-
kacji. Nowa seria SL sktada sie
z czterech modeli o wydajnosci od
5 kg/h do 30 kg/h.

CMG dostarcza technologie i rozwigzania zaprojektowane
w celu spetnienia wszystkich unikalnych i innowacyjnych wy-
magan gospodarki o obiegu zamknietym. Rozwiazania CMG dla
branzy recyklingu obejmujg m.in. granulatory, rozdrabniacze,
zintegrowane przenos$niki podajace, systemy transportu prze-
miatu, jednostki odpylajace i filtry powietrza.

cmg.it

| KONICA MINOLTA PREZENTUJE
ACCURIOPRESS C7100

Nowe cyfrowe urzadzenie do
druku produkcyjnego od Koni-
ca Minolta zostato wyposazone
w innowacyjne technologie,
ktére gwarantuja lepsze moz-
liwosci wykonczenia, wyjatko-
wa trwatosc i jakosc. AccurioPress C7100 to przede wszystkim
wyzsza wydajnos¢ druku — maszyna pracuje z szybkoscig 100
stron na minute.

Na wyjatkowa wydajnos$¢ urzadzenia wptywa m.in. zastoso-
wanie przyjaznego dla srodowiska tonera Simitri V. Wyjsciowa
rozdzielczo$¢ odpowiadajaca 3600 dpi x 2400 dpi pozwala
na uzyskanie znakomitych rezultatéw, nawet przy duzych na-
ktadach. 100 kolorowych stron A4 mozna uzyska¢ zaledwie
w minute, a cykl pracy urzadzenia to az 1,8 mln wydrukéw. Po-
nadto inteligentny modut 1Q-501 zastosowany w AccurioPress
C7100 zapewnia idealnie spdjna jakos¢ koloréw dzieki ich re-
gulacji i rejestracji w czasie rzeczywistym.

konicaminolta.pl

| NATUREFORMER KFT 90 OD KIEFEL

Bazujac na dotych-
czasowej  wiedzy
oraz dziesieciole-
ciach doswiadczen
w zakresie prze-
tworstwa tworzyw
sztucznych, Kiefel
realizuje  kolejny
obszar rozwigzan
technologicznych (termoformowanie witdkien naturalnych)
z nowymi materiatami i nowa maszyng Natureformer KFT 90.
Oferuje dwa uzupetniajace sie systemy: Natureprep KFP do
przygotowania wysokiej jakosci pulpy z wtékna naturalnego
oraz serie maszyn Natureformer KFT, stuzacych do produkcji
opakowan z wtokien naturalnych takich jak: miski, kubki, opa-
kowania wtérne na elektronike, kapsutki do kawy czy doniczki.
Surowcem dla tych produktdw jest pulpa lub papier rozpusz-
czony w wodzie. Wtdkna sg formowane, prasowane, suszone
i przeksztatcane w stabilne wymiarowo opakowania, ktore
mozna poddac catosciowo recyklingowi lub kompostowac.

kftechnologie.com.pl

I MLYNY G-MAX 23 | G-MAX 33
0 ZMIENIONEJ KONSTRUKCJI

- Mtyny serii G-Max s3 specjalnie zaprojek-
ey 4 towane do recyklingu uktadéw wlewowych
ol i nadaja sie do stosowania na wtryskarkach

o sitach zamykania do 500 ton. Modele z se-
rii G-Max to potaczenie inteligentnych tech-
nologii z kompaktowymi wymiarami. Mtyny
pracuja cicho,wydajnie i s3 odpowiednie dla
rozdrabniania wlewkow z miekkich i srednio
twardych tworzyw sztucznych PP, PE, ABS i PU. Seria G-Max
obejmuje 3 typy urzadzen: model podstawowy G-Max 13 oraz
G-Max 23 i G-Max 33 o wiekszych otworach wrzutowych.

Dzieki modutowemu wyposazeniu seria mtyndéw G-Max moze
by¢ stosowana w bardzo réznych aplikacjach. Niezaleznie od
wymagan procesu, mtyny G-Max sg skonstruowane jako przy-
jazne dla obstugujacego. Odchylany lej materiatu znacznie
upraszcza czyszczenie i konserwacje. W ten sposéb mozna
przeprowadzi¢ wymiane sita bez pomocy narzedzi, a czas kon-
serwacji jest skrécony do minimum.

wittmann-group.pl


https://kftechnologie.com.pl/
https://www.cmg.it/
https://www.wittmann-group.com/pl
https://www.konicaminolta.pl/pl-pl

| ISHIDA ZAPREZENTOWALA NOWY
TRAYSEALER

Ishida Europe rozszerzyta swoja
oferte traysealerow serii QX Flex.
Nowa maszyna spetnia wymaga-

o
&

nia rynku dla kompaktowego, wy-
sokowydajnego modelu, maksy-
malizujacego wskazniki linii produkcyjnych o sredniej i duzej
przepustowosci. OX-900 Flex dziata z predkoscig do 15 cykli
na minute, zapewniajac maksymalng wydajnos¢ 105 opakowan
na minute. Traysealer jest w stanie zaréwno zgrzewac tace, jak
i pakowa¢ w zmodyfikowanej atmosferze MAP. Moze obstugi-

wac szeroka game materiatow i formatow, w tym tacki wykona-
ne z recyklingowanej lub odnawialnej tektury i monoplastikow
oraz najnowsze warianty opakowan skinpack i skin on board.

Dzieki kompaktowej konstrukcji, 0X-900 sprawdzi sie zaréwno
jako samodzielna maszyna, jak i jako czes¢ w petni zintegrowa-
nej linii pakujacej, z podajnikiem tacek do czterech systemow
napetniania. Wszystkim mozna tatwo sterowac za posrednic-
twem panelu kontrolnego (RCU).

ishidaeurope.pl

| UNTHA POLSKA PREZENTUJE NOWY
ROZDRABNIACZ DWUWALOWY R

Firma UNTHA Polska zaprezento-
wata nowy rozdrabniacz dwuwa-
towy — ZR. Po 24 miesigcach rygo-
rystycznych badan przemystowych
i rozwoju (w tym préb prototypo-
wych na kontynencie)
z dwoma watami zapewnia obecnie w swojej klasie najnizszy
koszt cyklu zycia (LCC) w przypadku rozdrabniania odpaddw,
drewna i metalu. Wysokowydajny rozdrabniacz ZR zaprojek-
towano z mysla o wielozmianowym, ciagtym rozdrabnianiu
wstepnym — takze trudnych materiatéw, ktére sg przez niekto-
rych uwazane za nieekonomiczne w rozdrabnianiu.

maszyna

Dzieki napedowi o niskiej predkosci obrotowej i wysokim
momencie obrotowym maszyna moze z tatwoscig pracowac
w trudnych warunkach, zapewniajac wysoki poziom dostepno-
sci zaktadu. Modutowa, szybko wymienialna konstrukcja sto-
tu do ciecia to odzwierciedlenie koncepcji wszechstronnosci
u podstaw.

untha.com
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| MALE SYSTEMY GORACOKANALOWE
SERII'S OD OERLIKON HRSFLOW

W zaleznosci od zastosowania, nowa seria
S moze by¢ wyposazona w dysze wkrecane
lub $lizgowe. Rozmiar kanatu wewnetrz-
nego mozna dobrac¢ na podstawie ciezaru
wtrysku. Konstrukcja pozwala na kom-
paktowa budowe formy przy minimalnym rozstawie dysz wy-

noszacym 37 mm. W wersji z dysza samozamykajaca, seria S
posiada kompaktowy sitownik o wysokosci 62 mm lub, w wer-
sji z requlowanym potozeniem iglicy, sitownik o wysokosci 70
mm. Wyczerpujace testy laboratoryjne zapewnity optymalne
uszczelnienie i profil termiczny wzdtuz catej dyszy. Dodatkowo
specjalna geometria kanatu umozLliwia szybka zmiane koloru.

Nowa seria S jest odpowiednia do niskich gramatur wtrysku,
form wielogniazdowych i elementéw cienkosciennych. Typo-
we zastosowania obejmujg dobra konsumpcyjne, komponenty
techniczne i elektroniczne, a takze mate czesci samochodowe,
takie jak emblematy, przetaczniki wewnetrzne, pokretta syste-
mow dzwiekowych lub elementy klimatyzacji.

hrsflow.com

I SYSTEM DOZOWANIA SMARTMIX TOP
1000 PRO

Nowy SMARTmix TOP 7000 Pro, przy po-
wierzchni podstawy wynoszacej zaledwie
1150%x790 mm, jest najbardziej kompakto-
wym ze wszystkich dostepnych na rynku
systemow dozujacych odpowiednich do
bebnow 200-litrowych. Catkowicie zmo-
jednostka pompy zostata

jeszcze bardziej uproszczona, a liczba cze-
sci zminimalizowana. Smuklejsza konstrukcja nowej jednostki
sprawia, ze jest ona znacznie bardziej kompaktowa. Zreduko-
wana liczba komponentéw utatwia czyszczenie i konserwacje,

dernizowana

a zmniejszona liczba uszczelek i wybor zoptymalizowanego,
zgodnego z FDA materiatu uszczelniajacego skracaja przestoje.

Zaktualizowany interfejs operatora o bardziej przejrzystej
strukturze zapewnia jeszcze bardziej niezawodng prace syste-
mu. Niezawodnos¢ procesu jest dodatkowo zwiekszona dzieki
statemu, tatwiej dostepnemu umiejscowieniu wylotu materia-
tu, ktory jest odseparowany od zespotu pompy.

elmet.com



https://www.hrsflow.com/ww/en/
https://www.ishidaeurope.com/pl
https://www.elmet.com/
https://www.untha.com/pl
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WW Ekochem dziata na rynku juz ponad
20 lat. Prosze powiedzie¢, jak wygladaty
poczatki firmy?

Rozpoczelismy naszg dziatalnosc¢ jako im-
porter maszyn do przetworstwa tworzyw.
Szybko jednak zmieniliSmy nasz kierunek
w strone produkcji wtasnych maszyn, opie-
rajac sie na wieloletnim doswiadczeniu
w branzy. Z roku na roku poszerzalismy
swojg wiedze w temacie technologii prze-
tworstwa tworzyw sztucznych oraz po-
wiekszalismy nasz zespdt o pracownikow
z duzym dos$wiadczeniem w branzy. Od po-
czatku duza wage przywiazywalismy do ja-
kosci naszych maszyn, stajac sie producen-
tem wysokiej klasy maszyn i kompletnych
linii do wyttaczania wykonanych z uzyciem
europejskich podzespotow. Jako polski

producent maszyn skupiliémy sie na roz-
budowie biura konstrukcyjnego, sktadaja-
cego sie z profesjonalnego zespotu inzy-
nieréw, konstruktoréw oraz automatykdw.
Dzi$ mozemy poszczycic sie nowatorskimi,
autorskimi konstrukcjami gtowic czy wi-
réwek. Kazda linia produkcyjna jest u nas
traktowana jako osobny projekt indywidu-
alizowany zgodnie z potrzebami naszych
klientéw. To byt strzat w dziesiatke, petna
gama mozliwosci - maszyny od podstawo-
wych po bardzo zaawansowane, aby spro-
sta¢ technicznym mozliwosciom i ograni-
czeniom budzetowym naszych klientow.
Nasze maszyny potaczone z fachowym ser-
wisem pracuja dzi$s w catej Europie u kil-
kuset naszych partneréw. Rocznie projek-
tujemy, wykonujemy i uruchamiamy od 40
do 50 réznego rodzaju linii produkcyjnych.

Nasza oferte w zakresie maszyn do prze-
twdrstwa tworzyw sztucznych uzupetniaja
dzi$ kruszarki, mtyny, sortery optyczne czy
butelczarki, a nasi handlowcy potrafig rze-
telnie doradzi¢ kazdemu w doborze odpo-
wiednich urzadzen.

Réwnolegle z dziatem maszyn rozwijat sie
dziat tworzyw, ktéry rozpoczat od recy-
klingu (mielenia i regranulowania pozy-
skanych surowcow wtornych); nastepnie
rozpoczelismy produkcje dodatkow takich
jak absorber wilgoci, ktory dzi$ jest naszym
hitem i sprzedaje sie na catym swiecie. Ko-
lejne dodatki to absorber zapachéw czy
transparentne wypetniacze na bazie roz-
nych mineratow. Ostatnie lata to skok do
bardziej skomplikowanych produktow, ta-
kich jak elastomery termoplastyczne, kto6-



rych wykorzystanie stale rosnie. Z uwagi
na ich znakomite wtasciwosci oraz mozli-
wos¢ wielokrotnego zawracania wypieraja
miekkie PVC oraz gume. Nasze TPE wyko-
rzystywane jest np.do produkcji uszczelek,
mat izolacyjnych, uchwytéw do narzedzi,
uszczelek i obrzezy do produktéw z branzy
AGD czy automotive.

Firma stale rozwija sie i realizuje nowe,
bardzo smiate pomysty, korzystajac w mia-
re mozliwosci z réznego rodzaju dota-
cji i dofinansowan unijnych, ale przede
wszystkim z wtasnego, w 100% polskie-
go kapitatu.

Produkcja maszyn i urzadzen to jednak
tylko czes¢ waszej dziatalnosci. Z réwnym
powodzeniem rozwijacie swojg aktywnos¢
w zakresie samych tworzyw sztucznych.

Jak wspomniatem wczesniej, dziat tworzyw
rozwija sie réwnolegle z dziatem maszyn.
Mamy dzi$ swietnie wyposazone labora-
torium (mysle, Zze jedno z najlepiej wypo-
sazonych jezeli chodzi o prywatne polskie
firmy). Nasi technolodzy caty czas pracuja
nad nowymi recepturami dla klientow,
wedtug ich zapotrzebowania. Produkowa-
ne przez nas granulaty i regranulaty oraz
TPE s3 tworzone i modyfikowane indywi-
dualnie dla kazdego kontrahenta. W na-
szej bazie mamy dzi$ kilkaset unikalnych
receptur na TPE w 100% opracowanych
przez naszych technologéw. Na strazy ja-
kosci i powtarzalnosci naszych wyrobow
stoi dziat kontroli jakosci oraz certyfikat
i zasady 1SO 9001.

Nasza firma ma status recyklera, dlatego
wielu naszych kontrahentdw decyduje sie
na uzycie recyklatéw, bedac pewnym ich
pochodzenia oraz sposobu przetwarzania
i badania. Ekochem od zawsze stosowat
najwyzsze standardy produkcyjne zgodne
z wytycznymi ochrony srodowiska.

Coraz gtosniej jest rowniez o gamie ela-
stomeréw termoplastycznych nowej ge-
neracji, ktéore promowaliscie juz na Tar-
gach K 2019 r. Czy moze pan przyblizy¢
ten produkt?

WWW.PLASTECHO.COM

O samym Flexochemie NG, czyli elasto-
merze termoplastycznym, wspomniatem
juz wczesniej. Faktycznie staramy sie pro-
mowac go jak najszerzej, rowniez na tar-
gach, w ktorych chetnie bierzemy udziat.
Regularnie wystawiamy sie na najwiek-
szych branzowych imprezach targowych
w Europie, takich jak Targi K czy Faku-
ma, jak réwniez na mniejszych, lokalnych
wydarzeniach.

Oczywiscie w ostatnim czasie szyki psuje
nam COVID, wiec jak wszyscy przenieslismy
czes¢ aktywnosci do internetu, ale mamy
nadzieje, ze najblizsza pazdziernikowa
Fakuma, na ktoérej planujemy obecnosc
(tu zapraszam wszystkich do odwiedzenia
naszego stoiska), odbedzie sie bez zaktd-
cen. Planujemy réwniez stoisko na targach
PRSE w Amsterdamie, ktére - o ile COVID
nie pokrzyzuje nam planéw - odbeda sie
4-5 listopada.

A skad wziat sie pomyst na taki kierunek
dziatalnosci, bo przeciez specjalizujecie
sie rowniez w dodatkach do tworzyw?

Ekochem od zawsze
stosowat najwyzsze
standardy produkcyjne
zgodne z wytycznymi
ochrony Srodowiska

Tu pomyst jest prosty (cho¢ wykonanie juz
niekoniecznie) - kiedy ceny surowcow ida
w gore, wszyscy mysla o tym, jak proces
ten zahamowac lub spowolni¢. Rozwia-
zaniem sg oczywiscie dodatki mineralne,
ktére zdecydowanie moga obnizy¢ cene,
nie wptywajac na jakos¢ wyrobow.

Specjalizujemy sie w transparentnych do-
datkach do folii, a kluczowym wyrobem
w tej kategorii jest Eko-Filer N — bezbarw-
ny wypetniacz, o ktérego witasciwosciach
i zastosowaniu mozna dowiedziec sie wie-
cej na naszej stronie www.ekochem.com.
W swojej ofercie mamy réwniez inne do-

PAZDZIERNIK 2021  NR10-2021/17 19

datki, takie jak pochtaniacze zapachu czy
wilgoci. O absorberze wilgoci wspomina-
tem weczesniej, ale warto jeszcze powie-
dzie¢, ze juz predzej zyskat on duza po-
pularnos¢ wsrod producentow wyrobdw
z tworzyw sztucznych z uwagi na swoja
jakos¢, a obecnie stat sie hitem w catej
Europie i nie tylko z uwagi na drastyczny
wzrost cen transportu z Azji.

Aby oferowac tak szeroka game wyrobéw,
nalezy dysponowa¢ profesjonalnym labo-
ratorium i dziatem R&D. Jak wyglada to
na przyktadzie polskiej firmy, ktérej prze-
ciez nie mozna poréwnywac z miedzynaro-
dowymi koncernami?

Tak, to prawda - dysponujemy bardzo
dobrze wyposazonym i stale rozwijanym
laboratorium oraz dziatem konstrukcyj-
nym, jednak najbardziej jestesmy dumni
z naszych technologdéw i konstruktorow.
To mtodzi i bardzo ambitni ludzie, ktorzy
wspotpracujac z uczelniami, instytutami,
a czesto tez z zagranicznymi konsultanta-
mi potrafig rozwigza¢ bardzo skompliko-
wane problemy naszych klientéw. Praca
u nas to wyzwania, ale tez mozliwos¢ cia-
gtego rozwoju.

Poswiecilimy sporo czasu tworzywom,
a przeciez nie mozemy zapomniec o pro-
dukcji maszyn i urzadzen do przetwérstwa
tworzyw, czyli profilu dziatalnosci, ktory
dominowat w poczatkowej fazie rozwoju
waszej firmy.

Jest to nadal bardzo istotna gataz naszej
oferty. Zgadza sie, ze na poczatku bylismy
kojarzeni z recyklingiem i maszynami do
przetworstwa tworzyw sztucznych i te pro-
dukty s3 wciaz obecne w naszej ofercie.
W naszym portfolio znajduja sie m.in. wy-
ttaczarki jednos$limakowe, stozkowe i row-
nolegte; linie do granulacji i regranulacji;
butelczarki; rozdrabniacze i mtyny; sortery
optyczne i taSmowe.

Wspomniat pan o réznych metodach prze-
tworstwa tworzyw, w ktorych sg wykorzy-
stywane urzadzenia waszej firmy. Prosze
podac przyktady takich urzadzen.
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Nasze maszyny przede wszystkim sg utoz-
samiane z przetworstwem tworzyw sztucz-
nych i tak rzeczywiscie jest, chociaz ich
zastosowanie jest tak naprawde bardzo
szerokie. | tu nalezy wspomnie¢ o wytta-
czarkach. Projektujemy oraz budujemy wy-
ttaczarki jednoslimakowe do pracy z two-
rzywami z grupy poliolefin oraz PVC. Maja
bardzo szerokie zastosowanie przy wytta-
czaniu rur oraz profili, do rozdmuchu folii,
powlekania przewodow i linek, wykonywa-
nia wezykow i rurek. Przeznaczone sg tak-
ze do produkcji regranulatu: LDPE, HDPE,
PP, PS, ABS, PA, PA+GF, PP+GF. Na naszych
wyttaczarkach mozna tez wykonywac kle-
je typu hot-melt. Zastosowanie naszych
wyttaczarek mozliwe jest takze w branzy
spozywczej, przy produkcji np. pieczywa
chrupkiego.

W branzy spozywczej szeroko wykorzysty-
wane s3 réwniez nasze sortery optyczne,
ktore oferuja najwyzsza mozliwg skutecz-
no$c¢ czyszczenia ziaren, nasion. Sortery
optyczne do materiatow sypkich dosko-
nale sprawdzaja sie w separacji i oczysz-
czaniu zywnosci wszedzie tam, gdzie naj-
wazniejsza jest jakos$¢ i czystos¢ materiatu.
Skutecznos¢ oczyszczania siega 99,99%,
a dzieki najwyzszej mozliwej doktadnosci
sortowania straty materiatu ograniczone
sg do minimum.

Kolejne wyroby z naszej oferty to rozdrab-
niacze, ktére s przeznaczone dla wielko-
gabarytowych odpaddéw poprodukcyjnych
z tworzyw sztucznych. Sprawdzajg sie przy
rozdrabnianiu duzych elementdw o sporej
twardosci, takich jak zlepy, rury, elementy
automotive, butelki, pojemniki, skrzynki
itd. W ofercie sg réwniez urzadzenia do
wyttaczania z rozdmuchiwaniem, do pro-
dukcji opakowan takich jak butelki, kani-
stry, pojemniki, wktady do zniczy, a takze
wyrobow przemystowych dla branzy moto-
ryzacyjnej, sanitarnej czy drogowej. Oferu-
jemy tez linie do regranulacji folii, linie do
granulacji, wirdwki, wyttaczarki konikalne,
compoundery i uktady plastyfikujace. Pro-
ponujemy nie tylko produkcje i sprzedaz
maszyn, ale rowniez kompleksowa oferte
zwigzanga z doradztwem i wsparciem tech-

Zespot WW Ekochem

nicznym. Podpowiadamy optymalne roz-
wigzania, doradzamy, $wiadczymy serwis
gwarancyjny i pogwarancyjny.

Trzy lata temu dotkneto was nieszcze-
Scie. Pozar, ktory woéwczas wybucht
na terenie zaktadu, objat powierzchnie
ponad 2000 m? Dzi$ to dla was juz tyl-
ko wspomnienie?

Tak, to byto prawdziwe nieszczescie.
W pozarze stracilisSmy przede wszystkim
miejsce pracy dla wielu o0séb, to znaczy
biurowiec, a takze jedng z hal produkcyj-
nych i sporo surowca... Na dodatek ubez-
pieczyciel zwlekat ponad rok z wyptata
odszkodowania, mimo jasnej i klarownej
sytuacji: w trakcie prowadzonego po zda-
rzeniu Sledztwa ustalono, ze pozar wy-
bucht w wyniku nieumyslnego zaprosze-
nia ognia z zewnatrz (rzucony niedopatek)
w lipcowa niedziele, kiedy w firmie nie
byto zadnych pracownikéw (to jedyny plus
tej sytuacji, ze nikt nie ucierpiat).

Dzis staramy sie juz jak najmniej wspomi-
na¢ to zdarzenie. W pierwszej kolejnosci
wybudowana i wyposazona w maszyny
zostata hala produkcyjna. To pozwolito
nam na utrzymanie tempa wzrostu sprze-
dazy i dalszy rozwoj firmy. Teraz kolej
na biurowiec: mamy juz nowe miejsce
i jego projekt. Czekamy na pozwolenia
i najprawdopodobniej na wiosne rozpocz-
niemy budowe dtugo oczekiwanego biura.
Oczywiscie to zdarzenie wiele nas nauczy-

to. Przede wszystkim lepszego i doktad-
niejszego doboru firmy ubezpieczeniowe;j.
Nasz nowy ubezpieczyciel przeprowadzit
u nas profesjonalny audyt, wydat zalecenia
i konsekwentnie pilnuje ich realizacji. To
daje nam poczucie lepszego przygotowa-
nia na ewentualne zdarzenia.

W tym miejscu chciatbym kolejny raz po-
dziekowac wszystkim, ktdrzy wspierali nas
w roznej formie zaraz po tragedii. Byt to
dla nas bardzo ciezki czas, jednak wsparcie,
ktére otrzymalismy od naszych klientéw
i dostawcdw byto dla nas ogromnie wazne.

Jakie sa najblizsze plany firmy? Co planu-
jecie jeszcze rozwijac?

Firma caty czas rozwija sie bardzo dy-
namicznie, zwiekszajac zaréwno obszar
dziatania, jak i rozszerzajac swoja oferte.
Najwazniejsze plany inwestycyjne na rok
2022 to, jak wspomniatem, budowa no-
wego biurowca, wdrozenie nowoczesne-
go, zintegrowanego oprogramowania do
zarzadzania firma klasy ERP z elementa-
mi sztucznej inteligencji w planowaniu,
rozbudowa magazynéw i przygotowanie
dokumentacji i projektdow nowej, wiekszej
hali do produkcji maszyn. To w skrocie
plany na przyszty rok. Zeby méc je zreali-
zowac, musimy stale rozwijac nasza sprze-
daz, siegajac po coraz wiekszych i bardziej
wymagajacych klientoéw z catego Swiata. ®

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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JAKOSC RODEM Z WIELKIE) BRYTANII

WYWIAD Z PABLO J.NICOLINIM, DYREKTOREM DZIALU SPRZEDAZY
| MARKETINGU NA EUROPE W FIRMIE MOCAP LIMITED

LAY Y/ I/ /9000000000000 00 0000009799905 0 0000000000 0000040009 09090 0000000077

MOCAP kojarzymy z Wielka Brytania, ale
poczatki firmy zwigzane sg z USA. Prosze
przedstawi¢ nam krotko wasza historie.

Firma MOCAP Inc. rozpoczeta produkcje
formowanych w technologii dip moulding
winylowych naktadek, uchwytoéw i zaty-
czek w 1982 r. w swojej pierwszej fabryce
zlokalizowanej w St. Louis (Missouri, USA).
Przedsiebiorstwo zyskato reputacje do-
stawcy zorientowanego na sprzedaz i ustu-
gi wysokiej jakosci, co pozwolito na tak
szybki rozwdj, ze do 1994 r. otworzyto
2 nowe fabryki w Missouri i najnowocze-
sniejszy zaktad formowania dip moulding
w Wielkiej Brytanii.

MOCAP odpowiedziat na rosngce zapo-
trzebowanie na wysokiej jakosci produkty
do maskowania o niskich kosztach, roz-
wijajac petng linie gumowych naktadek
i zatyczek formowanych wtryskowo oraz
zwiekszajac wydajnos¢ formowania dip
moulding winylu. Do roku 2000 firma MO-
CAP z powodzeniem uruchomita swoj dziat
Cleartec Packaging, ktory stale sie rozwija,
aby sprosta¢ wymaganiom rynku. Zaanga-
zowanie MOCAP w obstuge swoich klien-
tow i dostarczanie produktéw najwyzszej
jakosci po konkurencyjnych cenach dato
firmie mozliwos¢ ponownego zainwe-
stowania w swoich pracownikdw i obiek-
ty, wliczajac w to najnowsza ekspansje
w zakresie formowania wtryskowego two-
rzyw sztucznych.

Jestescie renomowanym dostawca plasti-
kowych zatyczek i zaslepek. Ale to nie jest
cata gama waszych produktow. Co jeszcze
sie w niej znajduje?

Petna gama produktow MOCAP obejmu-
je formowane technologig dip moulding
naktadki winylowe, gumowe naktadki
i zatyczki formowane wtryskowo, tuby Cle-

artec, tasmy silikonowe X-Treme, naktad-
ki i zatyczki Poly oraz niedawno nabyte
(w 2015 r.) opakowania marki Beckett do
narzedzi skrawajacych.

Firma MOCAP od ponad 39 lat jest liderem
w wytwarzaniu wysokiej jakosci produk-
téow w technologii formowania dip moul-
ding PVC. Na czym ona polega?

Najpopularniejszymi przedmiotami formo-
wanymi technologia dip moulding, ktére
produkuje MOCAP, s3 tradycyjne okragte
winylowe naktadki i okragte winylowe
uchwyty. Proces formowania wykorzystu-
je zestawy identycznych form wstepnie
podgrzanych, a nastepnie jednoczesnie
opuszczanych lub ,zanurzanych” w katuzy
ciektego plastizolu PVC winylowego.

Formy sa utrzymywane w ptynnym ma-
teriale na zadanej gtebokosci przez okre-
slony czas, aby upewnic sie, ze odpo-
wiednia ilo$¢ materiatu przylgnie do ich
powierzchni. Nastepnie s3 wyjmowane
i transportowane przez piec, w ktorym
ptynne tworzywo sztuczne jest wypalane/
utwardzane, by otrzyma¢ pozadang czes¢.
Czesci i formy sg nastepnie schtadzane do
temperatury, ktéra pozwala na zdjecie wy-
robdéw z form pod koniec procesu. Cykl po-
wtarza sie az do wyprodukowania zadanej
liczby czesci.

Wasze produkty trafiajg na rynek europej-
ski; prosze powiedzie¢, jak Brexit wptynat
na wasz biznes?

Brexit wptynat na caty brytyjski sektor
produkcyjny od samego poczatku 2021 r.,
gtéwnie z powodu nowej granicy, jednak
branza, a gtéwnie sektor transportowy,
zaczeta pracowac i dostosowywac sie do
nowego scenariusza po obu stronach Ka-
natu La Manche, bez powodowania dal-
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szych opdznien, ktorych doswiadczylismy,
gdy wszystko sie zaczeto i z wielkimi ulep-
szeniami dla catego brytyjskiego sekto-
ra produkcyjnego.

Jaka jest wasza opinia na temat ztego po-
strzegania tworzyw sztucznych? Z jednej
strony branza opakowaniowa generuje
ogromne ilosci odpaddw, z drugiej bez
opakowan nie wyobrazamy sobie juz co-
dziennego zycia...

Wiele naszych produktéw nadaje sie do re-
cyklingu i jesteSmy w trakcie opracowywa-
nia materiatu w 100% z recyklingu pokon-
sumenckiego (PCR) dla naszego sektora
narzedzi do pakowania, Beckett Packaging.

Produkty z tworzyw sztucznych przez ko-
lejne lata beda nadal stosowane w wielu
sektorach przemystu, a korzystanie z wiek-
szej liczby centréw recyklingu bedzie cze-
scig transformacji w sektorze ponowne-
go wykorzystania produktéw z tworzyw
sztucznych wiecej niz jeden raz,wraz z dal-
szym rozwojem branzy recyklingu.

Na koniec chciatbym zapyta, jakie s3 pla-
ny rozwojowe MOCAP?

JesteSmy w trakcie opracowywania no-
wych form, ktére maja zosta¢ wdrozone
w naszych dwoch zaktadach w Wielkiej
Brytanii, co przyspieszy czas realizacji
wielu produktéw, ktére obecnie pochodza
z USA. To da firmie MOCAP UK mocny im-
puls do dziatania na rynku brytyjskim i eu-
ropejskim. ®
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RANZY OPAKOWANIOWE

I GEORG UTZ

Firma Georg Utz jest producentem pojemnikéw dystrybucyjnych
i palet z tworzywa sztucznego. Stanowi czes$¢ zatozonej w 1947 r.
szwajcarskiej grupy Georg Utz Holding AG - wiodacego gracza
na rynku innowacyjnych, trwatych i funkcjonalnych rozwigzan
magazynowych i transportowych.

Przedsiebiorstwo jest dostawca oferujagcym bogata game pro-
duktow wielokrotnego uzytku dla logistyki i magazynowania
oraz przemystu. Firma specjalizuje sie w rozwigzaniach realizo-
wanych na indywidualne potrzeby klientéw. Produkty Utz maja
zastosowanie w wielu dziedzinach gospodarki - w przemysle
motoryzacyjnym, elektronicznym, spozywczym, farmaceutycz-
nym, rolnictwie, a takze w handlu i e-commerce. W sklepie online
www.utzgroup.pl mozna zamowic pojedyncze produkty w cenach
producenta w wielu standardowych wariantach najczesciej uzy-
wanych przez klientow.

Georg Utz Sp.z o.0. posiada certyfikat SO 9001:2015. Jest czton-
kiem Polskiej Izby Opakowan i Polskiego Zwiazku Przetworcow
Tworzyw Sztucznych. Grupa Utz jest w stanie wspierac klientow
w zakresie poszukiwania najbardziej odpowiednich rozwigzan
dotyczacych opakowan wielokrotnego uzytku; proponuje rozwia-
zania majace na celu maksymalizacje wydajnosci proceséw ma-
gazynowania i dystrybucji, a dzieki szerokiemu parkowi maszy-
nowemu zarowno w technologii wtrysku jak i termoformowania
jest w stanie odpowiedzie¢ na najbardziej wyszukane potrzeby.

Jesli chodzi o przyktadowe produkty dostepne w ofercie Georg
Utz, s3 to wyroby z tworzywa sztucznego takie jak:

e pojemniki do sktadowania w stosie (KLT, EUROTEC, RAKO)

e pojemniki oszczedzajace powierzchnie (sktadane, obrotowe,
trapezowe)

e pojemniki wielkogabarytowe (skrzyniopalety i jednost-
ki transportowe)



e opakowania dla intralogistyki i e-commerce
e pojemniki na czesci techniczne (wypraski i wyttoczki)
e palety (wymiary Iso i Euro, higieniczne, przemystowe).

Szczegotowa oferta dostepna jest na stronie utzgroup.com.

I ACTI PACK

Firma Acti Pack, bedgca czescig Axium Packaging od 1992 r., spe-
cjalizuje sie w produkcji butelek i stoikéw z PET, R-PET i HDPE.
Siedziba gtéwna firmy znajduje sie w Andrézieux-Bouthéon, we
francuskim regionie Owernia-Rodan-Alpy, a fabryki zlokalizowa-
ne w réznych czesciach Europy sa w stanie spetnic¢ oczekiwania
klientow we wszystkich jej rejonach. Od 2004 r. firma posiada
swoje biuro handlowe w Polsce.

i

W celu zwiekszenia dostepnosci produktéw na rynku europej-
skim, obok gtéwnej fabryki Acti Pack we Francji powstaty dwa
zaktady dodatkowe, produkujace plastikowe opakowania:
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e od 2000 r. w Czechach, w Janovicach nad Uhlavou, dziata
Acti Pack CZ, produkujacy gtownie butelki i stoiki z tworzywa
PET na rynek Europy Centralnej i Wschodniej oraz oferujacy
technologie wspomagajace wyttaczanie z rozdmuchem

e od lipca 2016 r. funkcjonuje zaktad w Niemczech, w Kall,
po przejeciu firmy KKT GmbH; specjalizuje sie w produkcji
opakowan z PET metoda wtrysku rozdmuchowego, przez
rozdmuch w cyklu gorgcym oraz z PE metodg ekstruzji i eks-
truzji z rozdmuchem.

W ramach produkcji dla branzy kosmetycznej (65%), spozywczej
(29%) i innych artykutow (6%), Acti Pack oferuje dwie mozliwosci
doboru oczekiwanego opakowania sposrod:

e produktow standardowych, wérod ktérych znajduje sie po-
nad 150 pozycji o pojemnosci od 50 do 5000 ml

e produktow wg projektu, opracowanych zgodnie ze specyfi-
kacja klienta.

Wykorzystanie synergii ze spdtka siostrzana Loire Plastic Indu-
strie wyspecjalizowang w dziedzinie wtrysku tworzyw sztucznych
i produkujaca m.in. szeroka game zamkniec¢ (fliptopy, nakretki,
wieczka), zapewnia mozliwos¢ opracowywania kompletnych roz-
wigzan. Produkty posiadaja wymagane do swoich zastosowan
odpowiednie certyfikaty i atesty, w tym ISO 22 000. W 2020 r.
Acti Pack zostat wyrézniony przez Francuska Federacje Tworzyw
Sztucznych i Kompozytéw pierwszym europejskim znakiem to-
warowym promujacym proekologiczne dziatania producentow
artykutéw z tworzyw sztucznych w gospodarce o obiegu zamknie-
tym oraz integracje recyklingu tworzyw sztucznych w produkgji:
znakiem MORE. Wiecej informacji na temat firmy mozna znalez¢
na stronie internetowej www.actipack.eu.

I FERAG POLSKA

Ferag Polska Sp. z o.0. specjalizuje sie w dostarczaniu rozwia-

zan do pakowania i sortowania, a takze systeméw transportu

wewnetrznego i automatyzacji. Oferuje szeroka game maszyn

firmy Kallfass Verpackungsmaschinen GmbH do pakowania w fo-

lie i papier, produktéw pojedynczych i opakowan zbiorczych, przy

zastosowaniu polietylenu, poliolefiny i polipropylenu o grubosci

od 8 do 120 pm:

e zgrzewarki tunelem
obkurczajgcym

e automatyczne taktujgce urzadzenia ze zgrzewem bocznym

e automatyczne urzadzenia z systemem ciagtego zgrzewu
bocznego i kroczaca gtowica zgrzewu poprzecznego

e automatyczne urzadzenia do precyzyjnego pakowania z za-
mknieciem elektrostatycznym

e automatyczne urzadzenia do pakowania pakietéw produk-
tow, w tym gabarytowych

ramowe  potautomatyczne  z
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e tunele obkurczajace
e transportery zbierajaco-podajace i naktadaki produktow.

Urzadzenia dedykowane s3 dla réznych branz: spozywczej, pa-
pierniczej, meblowej, logistycznej, medycznej, farmaceutycznej,
multimedidw, gier, artykutdw gospodarstwa domowego, teksty-
liéw, chemikaliéw itp. Najnowsze urzadzenie pakujace UNITEX
800 firmy Kallfass jest w petni zautomatyzowanym i wydajnym
rozwigzaniem dla logistyki; pomaga zoptymalizowa¢ procesy
w logistyce wysytek i zwrotdw, a takze jest odpowiedzig na dzi-
siejsze i przyszte wyzwania dla szybko rosngcych wolumenodw.

Ferag Polska jest nie tylko dostawcg maszyn, ale oferuje rowniez
montaz, szkolenie, serwis gwarancyjny i pogwarancyjny, czesci
zamienne oraz doradztwo techniczne. W obecnej sytuacji pan-
demicznej, kiedy technicy z zagranicy nie zawsze moga dotrzec
szybko do klienta, jest to niewatpliwie atutem i zapewnia bezpie-
czenstwo inwestycji firmom zamawiajacym urzadzenia od Ferag.

I PLAST-BOX

Grupa Kapitatowa Plast-Box nalezy do czotowych producen-
tow opakowan z tworzyw sztucznych dla sektora B2B w Polsce
i w Europie. Firma proponuje rynkowi komplementarng oferte
opakowan z réznego rodzaju tworzyw (PP, PET, PS), wytwarzanych
metoda formowania wtryskowego lub termoformowania, z moz-
liwosciag personalizacji wzoru. Opakowania, ktére posiadaja uni-
kalne cechy i rozwiazania, wyrézniaja sie tym samym na rynku
wsrod innych opakowan z tworzyw sztucznych i nadaja sie do
réznorodnych zastosowan.

Potaczenie potencjatu produkcyjnego i know-how marek Plast-
-Box i Stark-Partner, ktére tworza Grupe, pozwala zaoferowac
klientom bardzo zréznicowane portfolio produktowe - od za-
awansowanych technologicznie zamykanych wiader, po opako-
wania matolitrazowe, a takze transportery dla branzy spozywczej
i inne produkty uzytkowe sprzedawane w sieciach handlowych.

Innowacyjnos¢ pozwolita Grupie Plast-Box osiagnac najwyzsze
standardy, ktére dzi$ sa doceniane niemal w catej Europie. Pracu-
jac dla wielu podmiotow na rynku, producent dostarcza szeroka
game opakowan, ktdre spetniaja najwyzsze standardy jakosciowe.

Surowce dostarczane s3 przez swiatowych lideréw, a uzyskane
przez spotki grupy Certyfikaty Jakosci DIN SO oraz BRC gwaran-
tuja m.in. bezpieczenstwo higieniczne opakowan przeznaczo-
nych do kontaktu z zywnoscia. Dziatajac zgodnie z ideg obiegu
zamknietego, Grupa wciaz poszerza oferte opakowan przyjaznych
srodowisku, wprowadzajac na rynek m.in. opakowania z plastiku
pochodzacego z recyklingu PiR i PCR.

Grupa posiada dwie fabryki w Polsce, jedng na Ukrainie oraz
przedstawicielstwo handlowe na Biatorusi, t3cznie zatrudniajac
ponad 460 pracownikow. Plast-Box istnieje od 1983 r.,a od 2004 .
jest notowany na Gietdzie Papieréw Wartosciowych w Warszawie.

I SP GROUP

SP GROUP, firma specjalizujgca sie w produkgji elastycznych
i sztywnych folii do termoformowania, przedstawia swoj nowy
materiat PP HB ECO. Zostat on niezaleznie przetestowany przez
cyclos-HTP i uzyskat certyfikat dopuszczajacy go do recyklingu
w strumieniu PP w réznych krajach europejskich. Woreczki typu
doypack z PP HB ECO otrzymaty ocene AA, zaréwno ze struna,
jak i bez, co oznacza, ze 90% opakowania moze by¢ poddane
recyklingowi, poniewaz sktada sie ono prawie w catosci z poli-
propylenu. Jesli chodzi o woreczki PP HB ECO z korkiem, Cyclos-
-HTP ocenit je pod katem recyklingu w strumieniu sztywnego PP
i przyznat im ocene AAA, co oznacza ze 96% opakowania nadaje
sie do recyklingu.

Ta monomateriatowa struktura moze zastgpi¢ opakowania nie-
nadajace sie do recyklingu, ktére zawierajg aluminium i powtoki
metalowe, jak réwniez struktury wielomateriatowe, ktére obecnie
nie moga by¢ poddawane recyklingowi mechanicznemu. Zdol-
no$¢ materiatu do wytrzymywania obroébki cieplnej, takiej jak
sterylizacja, jest niezbedna do przedtuzenia okresu przydatnosci
do spozycia produktéw spozywczych, zmniejszenia ilosci odpa-
déw zywnosciowych i znacznej poprawy réwnowagi ekologiczne;.

Z tego powodu, nowy materiat nadajacy sie do recyklingu zostat
wiaczony do gamy ECO firmy SP GROUP, zaprojektowanej tak, aby
spetnic¢ cele wyznaczone przez Komisje Europejska w ramach
Strategii Plastikowej 2030,zgodnie z ktérg wszystkie opakowania



z tworzyw sztucznych musza nadawac sie do ponownego wyko-
rzystania, recyklingu lub kompostowania.
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Jesli chodzi o dostepne formaty, nowy PP HB ECO moze by¢ sto-
sowany w woreczkach stojacych (doypack), ptaskich woreczkach
i klasycznych woreczkach z zakretka stosowanych do zywnosci
dla niemowlat. Dzieki temu idealnie nadaje sie do takich produk-
tow jak sosy, dania gotowe, zywnos$¢ dla niemowlat i przekaski
,on-the-go”, poniewaz umozliwia zastosowanie zamkniecia stru-
nowego, jak réowniez do mokrych karm dla zwierzat domowych.

| ANIFLEX

Aniflex jest producentem etykiet samoprzylepnych od lat dziata-
jacym w sektorze opakowan. Posiada dwie uzupetniajace sie tech-
nologie druku (technologie druku fleksograficznego oraz tech-
nologie druku cyfrowego), dzieki czemu jest w stanie podjac sie
realizacji zaréwno wysokonaktadowych zlecen, jak i krotkich par-
tii etykiet wykorzystywanych przy kampaniach marketingowych.

W swojej ofercie poza standardowymi biatymi i kolorowymi ety-
kietami samoprzylepnymi proponuje klientom:

e etykiety peel-off, powstajace
dwoch warstw foliowego
samoprzylepnego

e etykiety zapachowe, bedace doskonatym rozwigzaniem dla
produktow, w przypadku ktorych zapach stanowi jeden z ele-
mentdw decydujacych o zakupie

w procesie t3czenia
lub papierowego materiatu
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e etykiety z nadrukiem Braille’a, dedykowane przede wszyst-
kim dla branzy farmaceutycznej oraz kosmetycznej umozLli-
wiajace rozpoznanie produktu przez osoby z wadami wzroku

e szeroka game etykiet zabezpieczajacych, stanowigcych
ochrone produktu przed kopiowaniem badz prébami inge-
rowania w zawartos¢ opakowania

e etykiety strukturalne, wykorzystywane w celu zwrdécenia
uwagi klienta oraz wyréznienia produktu na potce.

Podazajac za trendem propagowania prosrodowiskowych roz-
wigzan, Aniflex posiada w portfolio szerokg game ekomateriatow
samoprzylepnych. W ostatnich latach firma podjeta szereg dzia-
tan oraz kampanii majacych na celu szerzenie wiedzy na temat
proekologicznych rozwigzan oferowanych przez branze etykiet
i opakowan.Jako producent od wielu lat dziatajacy w branzy ety-
kiet, doktada wszelkich staran, aby oferowane przez nig produk-
ty byty dostosowane do indywidualnych potrzeb. Z poczatkiem
wrzesnia wprowadzono do oferty nowos¢, jaka s3 etykiety za-
projektowane z wykorzystaniem rozszerzonej rzeczywistosci. To
ukton nie tylko w strone nowych technologii, ale takze rosngcych
oczekiwan konsumentow.

Aniflex stara sie reagowac na biezgco na potrzeby klientow i kon-
sumentow. W zesztym roku jako pierwsza firma w Polsce wdrozyt
do oferty etykiety samoprzylepne pokryte lakierem antybakte-
ryjnym, charakteryzujacym sie 99,5% skutecznoscia w elimino-
waniu z powierzchni etykiety bakterii, wiruséw, plesni i grzybow.
Byt to wynik szybkiej reakcji na pojawiajace sie zapotrzebowanie
zwigzane z bezpieczenstwem produktow. Firma proponuje swoim
klientom réwniez etykiety termokurczliwe - shrink sleeve, kto-
re idealnie dopasowuja sie do krzywizn opakowania produktu,
a takze opakowania elastyczne z serii flexible packaging. Nie-
ustannie zacheca klientdéw do ,wyjscia poza standard”, pokazujac
im mozliwosci jakie daje personalizacja opakowan, stosowanie
storytellingu czy brandblockingu.
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| MD LABELS

Drukarnia MD Labels zajmuje sie przede wszystkim produkcja
etykiet samoprzylepnych kolorowych i biatych, a takze opakowan
z tektury litej i saszetek kosmetycznych. Specjalizuje sie w pro-
dukcji najwyzszej jakosci etykiet samoprzylepnych kolorowych
Premium. Etykiety drukuje w cyfrowej technologii hybrydowej in-
kjet UV na urzadzeniu MARK ANDY Digital Series P7 oraz w tech-
nologii suchego toneru na urzadzeniu Konica Minolta AccuriolLa-
bel 230. Obie te maszyny daja mozliwos¢ zastosowania szerokiej
gamy uszlachetnien.

Park maszynowy firmy umozliwia wydruk 5 koloréw cyfrowych
(biaty + cmyk) oraz 4 koloréw flexo na jednej maszynie w jednym
przebiegu. Dostepne uszlachetnienia to: druk koloréw pantone
(w tym barw metalicznych, koloréow ztotego i srebrnego), cold
stamping, cyfrowy kolor biaty, lakierowanie strukturalne 3D, la-
kierowanie UV, laminowanie soft touch, mat czy potysk.

3 STR.: DRUK CYFROWY
CM 'K

1 STR.: DRUK CYFROWY
CM K

2 5TR.: DRUK FLEKSOGRAFICZNY
IEDEN KOLOR

Ze wzgledu na swoj charakter, druk hybrydowy umozliwia mody-
fikacje poszczegdlnych elementéw wydruku, chociazby persona-
lizacje prac czy numeracje, przy jednoczesnym zachowaniu do-
tychczasowej ceny zamdwienia. Co za tym idzie, druk hybrydowy
daje mozliwos¢ wyjscia naprzeciw potrzebom klientdw, ktérzy sa
zainteresowani srednim i niskim naktadem oraz drukiem wielu
wersji etykiet samoprzylepnych. W hybrydowej technologii cyfro-
wej stacje flexo pozwalaja na wykonania etykiet peel-off i pe-
el&read. Do wydrukowania tego typu etykiet potrzebne s3 tylko
2 matryce fleksograficzne (do wydruku drugiej strony w dowol-
nym kolorze Pantone oraz do dezaktywacji kleju).

MD Labels drukuje na wysokiej jakosci surowcach, takich jak pa-
piery matowe i btyszczace, materiaty dekoracyjne, folie: PE, PP,
transparentne z efektem no label look, metalizowane PP i PE,
materiatach termicznych Eco i TOP. Realizacja projektéw etykiet
w MD Labels w oparciu o druk cyfrowy inkjet UV to doskonata
opcja dla klientow oczekujacych zaréwno konkurencyjnej ceny,
wysokiej jakosci, jak i szybkiej realizacji zamowienia.

I BOSKY

Banderolowanie zazwyczaj kojarzy sie z oznaczaniem produktéw
objetych akcyza - alkoholu oraz wyrobdéw tytoniowych. Obecnie
cieszy sie coraz wieksza popularnoscia w sektorze spozywczym,
farmaceutycznym, logistycznym oraz poligraficznym. Bandero-
lowanie to skuteczny sposéb na taczenie produktow w pakiety,
np. promocyjne, czy tez réznego rodzaju zestawy funkcjonalne.
Opracz tego banderola jest nosnikiem marki, umacnia ja i pod-
nosi rozpoznawalnos¢ produktéow danej firmy na rynku. Jest to
rowniez ciekawy sposéb na umieszczenie dodatkowych informa-
¢ji, np. kodow kreskowych, dat przydatnosci, a takze wielu innych
dzieki mozliwosci personalizacji.

PROBAND V1000 jest maszyng bardzo wszechstronng: moze
zostac¢ zintegrowana w zautomatyzowanych liniach pakujacych,
a takze pracowac jako samodzielna, mobilna maszyna stand alo-
ne. Posiada mozliwos¢ dopasowania ramy spinajacej idealnie do
produktu i mozna ja wymieni¢ bez uzycia jakichkolwiek narze-
dzi, w przypadku zmiany produktu. Wszechstronnos¢ urzadzenia
zwieksza tez nieograniczony wybor banderol o réznych szeroko-
$ciach i grubosciach, z réznych tworzyw, zadrukowanych lub nie,
spetniajacych najwyzsze wymagania jakosciowe i konsumenckie.

Urzadzenia charakteryzuje:

e maszyna mobilna lub w petni zautomatyzowana z ramka do
szybkiej wymiany

e dla szerokosci pasm od 25-60 mm zawsze tylko jedna rama

e spinanie roznych grubosci tasmy

e spinanie ultradzwiekowe

e kolorowy panel dotykowy

e mozliwos¢ wymiany ramki bez uzycia narzedzi.



Banderole oferowane przez BOSKY s3 szyte na miare i spetniaja
najbardziej zréznicowane wymagania jakosciowe oraz wizualne,
czy to wykonane z papieru lub tworzywa sztucznego, czy druko-
wane w maksymalnie 12 kolorach lub niezadrukowane. S one
dostepne w standardowych szeroko$ciach od 20 do 120 mm,
same rolki moga miec¢ do 1700 m dtugosci.

Banderolownice Proband V100 bedzie mozna zobaczy¢ na tar-
gach Taropak w Poznaniu (4-6 pazdziernika 2021 r., pawilon: 6,
stoisko: 74). Jak pracuje Proband mozna tez sprawdzi¢ na wia-
snych produktach: zamawiajac prezentacje urzadzenia w BOSKY

(maszyny@bosky.pl).
I ALPLA

Grupa ALPLA jest jednym z najwiekszych producentéw opako-
wan z tworzyw sztucznych na $wiecie. Korzenie firmy siegaja lat
50. XX w., od kiedy to austriacka marka rozrastata sie do obec-
nych rozmiarow, czyli 181 zaktadow produkcyjnych ulokowanych
w 45 krajach, w ktérych zatrudnionych jest ponad 21 tys. pra-
cownikow. ALPLA produkuje innowacyjne systemy opakowanio-
we, preformy, butelki, stoiki, zamkniecia i elementy formowane
wtryskowo przeznaczone dla najrézniejszych branz gospodarki:
spozywczej, kosmetycznej, gospodarstwa domowego, chemicznej,
motoryzacyjnej, farmaceutycznej i innych.

Zrownowazony rozwdj i przyjazne dla srodowiska naturalnego
wykorzystanie zasobdw naturalnych stanowig podstawe dziatania
Grupy ALPLA. Dzieki ponad 25-letniemu doswiadczeniu w branzy
recyklingu i wtasnym zaktadom recyklingowym, ALPLA zapewnia
wykorzystywanie tworzyw sztucznych w obiegu zamknietym.

Firma oferuje klientom kompleksowa ustuge projektowania
i produkcji opakowan na podstawie zasady Design for Recycling -
dzieki temu opakowania s3g zaprojektowane tak, by nadawaty sie
do recyklingu oraz zeby zawieraty materiat z recyklingu. W efek-
cie chronione s3 zasoby naturalne i minimalizowana jest emisja
gazow cieplarnianych. W ofercie przedsiebiorstwa s3 tez syste-
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my opakowan zwrotnych oraz refilowych. Opakowania z tworzyw
sztucznych ALPLA dzieki takiemu podejsciu spetniaja zasade 4RE,
czyli REduce, REuse, REcycle oraz REplace.

Grupa ALPLA jest jednym z sygnatariuszy New Plastic Economy
Global Commitment w ramach Fundacji Ellen MacArthur. Firma
zobowigzata sie do dalszego inwestowania w recykling na pozio-
mie 50 mln euro oraz deklaruje,ze do 2025 r.opakowania wytwa-
rzane w fabrykach Grupy beda w 100% nadawaty sie do recyklin-
gu. W ramach tego partnerstwa ALPLA zapewnia wprowadzanie
kazdego roku co najmniej trzech proekologicznych rozwigzan
opakowaniowych zmniejszajacych zuzycie materiatu, polepszaja-
cych recykling i zmniejszajacych ich wptyw na srodowisko.

Grupa ALPLA posiada w Polsce 4 zaktady produkujgce opakowa-
nia z tworzyw oraz zaktad recyklingu PRT Radomsko, wytwarza-
jacy rocznie 30 tys. ton recyklatu (rPET). By uzyskac taka ilos¢
materiatu, trzeba przetworzy¢ okoto 1,7 mld zuzytych butelek.
Tworzywo rPET z zaktadu PRT Radomsko moze byc¢ stosowane do
produkcji opakowan do zywnosci. Z katalogiem wyrobow stan-
dardowych ALPLA zapozna¢ sie mozna na stronie www.alpla.com.

1 ONROBOT

Oferta OnRobot obejmuje szeroki asortyment rozwigzan do
aplikacji wspétpracujacych, m.in. chwytaki elektryczne, podci-
sSnieniowe i magnetyczne, czujniki sity i momentu, wielokrotnie
nagradzang technologie chwytania Gecko, system wizyjny 2,5D,
wkretak, zestawy szlifierskie oraz zmieniarki narzedzi. Ta nowa
kombinacja produktéw od OnRobot umozliwia szybsza i prost-
szg automatyzacje takich zadan jak pakowanie, kontrola jakosci,
przenoszenie materiatéw, obstuga maszyn, montaz oraz wykan-
czanie powierzchni.

Nowoczesne narzedzia do montazu na koncu ramienia robota
(EOAT, enf-of-arm tooling) typu plug & produce pomagaja produ-
centom w petni wykorzystac¢ potencjat robotéw wspétpracuja-
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cych i lekkich robotéw przemystowych oraz otwieraja nowe moz-
liwosci automatyzacji. Zaawansowane technologicznie chwytaki
i czujniki pozwalajg pracowac¢ z materiatami delikatnymi, poro-
watymi czy gtadkimi.

Wiecej informacji stronie internetowej:
www.onrobot.com/pl. Kontakt z firma: cee@onrobot.com.

znajduje sie na

I UNIVERSAL ROBOTS

Firma Universal Robots (UR) powstata w 2005 r. w celu rozpo-
wszechnienia technologii robotéw, tworzac niewielkie, tatwe
W uzyciu, przystepne cenowo oraz elastyczne i bezpieczne we
wspotpracy z ludzmi roboty wspotpracujace (coboty). Rodzina co-
botow e-Series to UR3e, UR5e, UR10e i UR16e. Kazdy cobot ma
inny zasieg i udzwig, ale taczy je precyzja wykonania, doktadnos¢
i niezawodnos¢.

W przemysle tworzyw sztucznych coboty moga wspiera¢ m.in.
takie procesy jak formowanie wtryskowe, obstuga maszyn czy pa-
kowanie i paletyzacja. Mozliwo$¢ pracy przez cata dobe oraz po-
wtarzalnos$¢ ruchu na poziomie 0,03 mm pozwalajg maksymalnie
wykorzysta¢ moce produkcyjne przy zachowaniu spdjnych stan-
darddéw jakosci. Lekka konstrukcja i niewielkie gabaryty pozwala-
ja cobotom pracowac takze w zaktadach o bardzo ograniczonej
przestrzeni roboczej.

P & .

Wykorzystanie robotéw wspotpracujacych pozwala zmniejszyc
kontakt pracownikow ze szkodliwymi gazami, pytami i opitkami;
coboty moga takze przenosic ostre lub gorace elementy. Roboty
wspotpracujace dobrze sprawdzaja sie w procesach formowania
wtryskowego, a takze w obstudze maszyn, m.in. obrabiarek CNC,
witryskarek, pras krawedziowych czy pras ttoczacych. Ich wdro-
zenie pozytywnie wptywa na tempo i jakosc, przy jednoczesnym
ograniczeniu ryzyka urazéw zwigzanych z pracg przy ciezkich
maszynach.

Mozliwos¢ zamontowania réznych elementéw wykonawczych
i systemOw przetwarzania obrazu sprawia, ze w zaleznosci od
potrzeb firma moze wykorzysta¢ cobota do pracy przy réznych
etapach produkcji, np. umieszczaniu elementéw we frezar-

ce czy paletyzowaniu obrobionych czesci. Bardzo wazna faza
produkcji jest takze wykanczanie powierzchni - coboty moga
pracowac z roznego rodzaju tworzywami, zachowujgc odpo-
wiednie parametry i zapewniajac wysoka, spdjng jakos¢ final-
nego produktu. Wiecej informacji znajduje sie na stronie in-
ternetowej: www.universal-robots.com/pl/. Kontakt z firma:
ur.cee@universal-robots.com.

| MOBILE INDUSTRIAL ROBOTS

Mobile Industrial Robots (MiR) rozwija i wprowadza na rynek
najbardziej zaawansowang linie wspotpracujacych i bezpiecz-
nych autonomicznych robotéw mobilnych (AMR), ktére szybko,
tatwo i efektywnie kosztowo zarzadzajg wewnetrzng logistyka,
dajac pracownikom swobode podejmowania bardziej wartoscio-
wych dziatan.

Autonomiczne roboty mobilne (ang. autonomous mobile robots,
AMR) realizuja rézne zadania transportowe, samodzielnie tworza
mape otoczenia, a z pomoca gérnych modutéw takich jak regaty,
kosze, podnosniki i dodatkowego wyposazenia mozna je wtaczyc
do wiekszosci proceséw intralogistycznych. Autonomiczne roboty
mobilne zostaty zaprojektowane do pracy w dynamicznym $rodo-
wisku, w bliskiej wspotpracy z cztowiekiem lub w petni zautoma-
tyzowanych przeptywach pracy.

Tworzenie misji transportowych i obstuga robota s3 realizowa-
ne poprzez przyjazny dla uzytkownika interfejs na tablecie lub
smartfonie.Jest to bardzo intuicyjny proces nawet dla operatorow
bez wczesniejszego doswiadczenia z robotyka. AMR moga otrzy-
mywac polecenia od innych systemoéw komunikacyjnych, w tym
tych przeznaczonych do planowania zasobdw przedsiebiorstwa
(ERP), zarzadzania magazynem (WMS) czy produkcja (MES), aby
zapewnic, ze materiat jest zawsze tam, gdzie powinien - automa-
tycznie, wydajnie i konsekwentnie.



MiR oferuje 7 robotéw: MiR100, MiR200, MiR250, MiR500,
MiR600, MiR1000 oraz najmocniejszy MiR1350 o udzwigu do
1350 kg. Ekosystem MiRGo z rozwigzaniami innych firm, zapro-
jektowanymi do ptynnej wspétpracy z robotami MiR, dodatko-
wo utatwia wdrozenie rozwigzania dopasowanego do potrzeb
uzytkownika koncowego. MiR oferuje takze system MiR Fleet
do efektywnego zarzadzania flota robotéw. Wiecej informa-
¢ji:  www.mobile-industrial-robots.com/pl/. Kontakt z firma:
mail@mir-robots.com.

I MASTERCHEM

Masterchem Logoplaste jest producentem wysokiej jakosci opa-
kowan PET o europejskim zasiegu przeznaczonych dla kosme-
tykow, chemii gospodarczej, produktow spozywczych, produktow
alkoholowych, wyrobdw farmaceutycznych i suplementéw diety.
Swoim klientom oferuje kompletng game rozwigzan, od kreowa-
nia pomystéw i projektowania, przez tworzenie kroétkich serii
butelek i zamknie¢, az po produkcje wysokonaktadowa. Wsrod
oferowanych produktéw znajduja sie: butelki, stoiki, zamkniecia,
preformy.

Dziatamy z myslg o przysztosci!

be A ecologic
rethink.reuse.recycle

W Masterchem Logoplaste od lat prowadzone s3 dziatania
na rzecz wdrazania ekologicznych rozwigzan w procesach pro-
dukcyjnych, dzieki czemu firma moze oferowac¢ swoim klientom
certyfikowany regranulat do produkcji opakowan i zamkniec.
Opakowania z tego materiatu stanowia idealng alternatywe
dla przedsiebiorstw, ktore prowadza polityke proekologiczna
i angazujg sie w procesy ponownego przetworzenia materiatdw
odpadowych.
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Do 2023 r. 25% produkcji Masterchem Logoplaste bedzie re-
alizowana ze zréwnowazonego i odnawialnego surowca rPET.
W ten sposob firma tworzy nowa wartos¢, przy jednoczesnym
poszanowaniu zasobdw natury. Jej celem jest zoptymalizowana
pod katem wykorzystania zasobéw produkcja bez marnowania
wody i surowcow z uzyciem zrownowazonych, umozliwiajacych
recykling materiatow i przy wykorzystaniu energii odnawialnych.

Odzyskana w procesie produkcyjnym energia stuzy do produkgji
ciepta dla catej firmy, ktéra stosuje nowoczesne i innowacyjne
urzadzenia renomowanych producentow swiatowych. W trosce
o srodowisko regularnie udoskonala swoje procedury i standar-
dy, aby czynic jej produkcje jak najbardziej przyjazna srodowisku
i konsumentom.

Dtugoletnia dziatalnos¢ Masterchem Logoplaste oparta jest
na wiarygodnosci oraz zaufaniu, a celem firmy jest zaspokoje-
nie potrzeb najbardziej wymagajacych klientéw oraz dziatanie
na rzecz ekologicznych rozwiazan.

I KOCH PAC-SYSTEME

W portfolio firmy KOCH, wychodzacej naprzeciw ekologicznym
oczekiwaniom, mozna znalez¢ monomateriatowe opakowania
cyclePac na bazie masy celulozowej, w 100% nadajace sie do re-
cyklingu, ktdére przy zastosowaniu tzw. doposazenia mozna obra-
bia¢ na istniejacych juz maszynach KOCH. Druga formg pakowa-
nia przyjaznego dla $rodowiska jest karton ,Oldie”, ktéry mozna
produkowac poprzez potgczenie maszyny do sktadania kartonéw
i kartoniarki w jedno urzgdzenie KOCH packagingLine.

FKDCH

Kolejny, w petni recyklingowalny materiat cycleBox, to potaczenie
cyclePac i kartonu ptaskiego, znacznie tanszego niz produkowane
poprzednio tuby. Najnowszg innowacyjng alternatywa dla trady-
cyjnego opakowania jest cycleForm z formowalnego papieru, ide-
alny do pakowania produktdéw wrazliwych na czynniki zewnetrz-
ne takie jak pyt czy kurz.
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Réwniez tradycyjny blister ze sztywnej folii moze spetnia¢ wy-
mogi zréwnowazonego rozwoju, przy wybraniu odpowiedniej
drogi w procesie recyklingu. Na maszynach KOCH mozna w spo-
s6b bezpieczny i produktywny pracowac z foliami spetniajacymi
te wymogi. Bardzo istotne jest, aby udziat materiatu byt mozli-
wie niewielki. Zredukowana proporcja produktu do opakowania,
wykorzystanie formatu maszyny, specjalne techniki ciecia - to
wszystko pozwala rozwigzac ten problem.

Stosowanie opatentowanej procedury Smart Heating pozwala
ponadto na precyzyjne sterowanie gruboscig materiatu blistro-
wego. Grubos¢ folii jest mniejsza, jakosc blistra zoptymalizowana.
To samo dotyczy procesu Smart Forming. Dzieki réwnomiernemu,
wysokiemu ci$nieniu podczas formowania mozna uzywac cien-
szych folii, przy zachowaniu stabilnosci blistrow.

KOCH packagingLine oferuje proces w catosci dedykowany po-
trzebom klienta, w celu uzyskania maksymalnej wydajnosci. Osia-
ga sie to np. dzieki optycznym systemom kontroli, etykietowania
oraz modutom podawania produktéw takich jak roboty Delta.
Produktywnos¢, dostepnosc i ogdlna efektywnos¢ wszystkich
instalacji jest zoptymalizowana na najwyzszym poziomie dzieki
cyfrowym pakietom obstugi. Wytaczny przedstawiciel KOCH Pac-
-Systeme na Polske: KF Technologie.

| CABKA

Firma Cabka oferuje ekonomiczne i ekologiczne produkty spraw-
dzajace sie w wielu zastosowaniach logistycznych. CabCube 3.0
to duzy, sktadany kontener z wieloma innowacyjnymi funkcjami,
ktory jest doskonata alternatywa dla tradycyjnych metalowych
koszy. W przypadku braku zawarto$ci mozna go ztozy¢ do zaled-
wie utamka jego catkowitej objetosci, co oznacza ze w transpor-
cie powrotnym zajmuje o 75% mniej miejsca. Kontener ten jest
formowany wtryskowo z tworzywa sztucznego pochodzacego
z recyklingu i sktada sie czesciowo z tzw. materiatéw pokonsu-
menckich, takich jak przetworzone odpady domowe. Dzieki temu
jest trwaty, solidny i zarazem przyjazny dla srodowiska.

W portfolio przed-
siebiorstwa
duje sie takze wy-
trzymata paleta
premium Endur
i7.2 do produktow
0o wysokiej
cji. Jest to paleta
jednoczesciowa,
o wymiarach 1200
x 1000 mm, ktérej otwarty blat pozbawiony wewnetrznych pu-
stych przestrzeni nie gromadzi zanieczyszczen. Endur i7.2 tatwo
sie czysci. Dzieki temu jest to popularne opakowanie transporto-

znaj-

rota-

we do zastosowan o wysokich wymaganiach higienicznych, ta-
kich jak przemyst spozywczy i farmaceutyczny. Niezwykle wytrzy-
mata konstrukcja pod blatem chroni palete przed uszkodzeniami
wozkiem widtowym.

Innym artykutem proponowanym przez firme Cabka jest nowa
paleta Retail E5.3, czyli lekka i trwata paleta gniazdowalna do
kompletacji. Spetnia ona wszystkie wymagania branzy dystrybu-
Cji zywnosci i jest w petni kompatybilna z poprzednim modelem.
Dzieki niewielkiej masie pozwala oszczedzi¢ nawet 500 kg ta-
downosci na paletach przy kazdej dostawie do punktu sprzedazy
(w poréwnaniu z drewniang europalety).

| KEEEPER

W domu, w kuchni, w warsztacie lub w pokoju dzieciecym - dzieki
produktom firmy keeeper porzadki sprawiaja wiecej przyjemnosci
niz kiedykolwiek wczesniej. keeeper jest jednym z najwiekszych
europejskich producentédw innowacyjnych i wysokojakosciowych
artykutdw gospodarstwa domowego z tworzyw sztucznych. Pro-
dukty wytwarzane w bydgoskim zaktadzie dostarczane sg do po-
nad 50 krajow na catym swiecie.

W ofercie przedsiebiorstwa znalez¢ mozna wysokiej jakosci ar-
tykuty, ktére wyrdzniajg sie doskonatym wykonczeniem, zywymi
kolorami, $wietnym wzornictwem, a takze przystepna cena. Kazdy
produkt odpowiada co najmniej jednej z obietnic marki: ecologi-
cal, efficient, essential - enjoy living. Warto réwniez zwrdci¢ uwage
na nowe wyroby keeeper eco line, ktore oszczedzajg zasoby na-
turalne, poniewaz sg wykonane w 100% z plastiku pochodzacego
z recyklingu. Produkty keeeper s3 wiec nie tylko ekonomiczne,
ale takze ekologiczne. | przede wszystkim: absolutnie niezbedne
- dla wiekszej radosci z zycia. Dodatkowo do 2025 r. firma chce
produkowac 80% swoich artykutdw z surowcow przyjaznych dla
srodowiska, tak aby $wiat keeeper byt jeszcze bardziej zréwno-
wazony i przyjemny.



Zespot keeeper jest otwarty na pomysty oraz oczekiwania klien-
tow dotyczace artykutdw, dzieki ktorym moze inspirowac innych
mito$nikdw porzadku oraz stale rozwijac¢ asortyment. Jako przed-
siebiorstwo S$redniej wielkosci, keeeper w sposob bardzo ela-
styczny uwzglednia czynniki regionalne, jednocze$nie spetniajac
wszelkie globalne standardy. Korzy$¢ dla klienta jest dla firmy
najwazniejsza wartoscia.

| GERRESHEIMER

Wraz z EcolLine Gerresheimer prezentuje kryteria rozwoju swo-
ich serii tworzywowych opakowan farmaceutycznych dla form
suchych i ptynnych, ktére odgrywaja wazna role w projektowa-
niu zrownowazonych rozwigzan opakowaniowych, a tym samym
przyczyniaja sie do wiekszej odpowiedzialnosci srodowiskowej.

- Nie mozna poddac recyklingowi klasycznego opakowania typu
blister x-large. Ale coraz wiecej konsumentéw zwraca uwage
na produkty przyjazne dla srodowiska i na to, czy sa one pakowa-
ne w sposéb przyjazny dla srodowiska lub przynajmniej zgodny
z nim. Uwazam, ze to dobrze, i sam robie podobnie - méwi Niels
During, Global Executive Vice President Primary Packaging Pla-
stic — Potwierdzaja to réwniez nasi klienci, ktérzy poszukuja dla
swoich produktéw farmaceutycznych opakowan, w ktérych za-
wartos¢ moze byc bezpiecznie uzywana i przechowywana. Nasza
koncepcja EcoLine pomaga im znalez¢ opcje, ktére optymalnie
tacza jakos¢ i zrownowazony rozwoj, zapewniajac szczelne i lek-
kie rozwigzania.

Wszystkie produkty Gerresheimer Plastic Packaging moga by¢
rozwijane jako zréwnowazone rozwigzanie z zastosowaniem kry-
teriow EcoLine. Wiodgce marki Duma, Dudek i Triveni do postaci
statych, butelki PET marki edp do postaci ptynnych oraz produk-
ty oftalmiczne stanowia cze$¢ kompleksowego i innowacyjnego
asortymentu. Standardowa oferta obejmuje szeroki wybér réz-
nego rodzaju pojemnikéw i zamknie¢, butelek PET, zakraplaczy
do oczu, aerozoli do nosa, nebulizatoréw, aplikatoréw, akcesoriow,
jak réwniez liczne opracowania indywidualne.
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Koncepcja Gerresheimer EcolLine obejmuje takie kryteria jak
waga, objetos¢, materiat i mozliwos¢ recyklingu. Szeroki asorty-
ment wspiera wtasciwy dobdr wielkosci opakowania, aby zmini-
malizowac wolng przestrzen, a przez to zmniejszy¢ zuzycie ma-
teriatow, obnizy¢ koszty transportu i energii, a w konsekwencji
zredukowac emisje CO,. Stosowane w produkcji surowce moga
by¢ poddawane recyklingowi, a opcjonalnie istnieje mozliwosc
uzycia regranulatow (np. butelki ze 100% rPET). Seria BioPack to
opakowania z tworzyw produkowanych z trzciny cukrowej, surow-
ca odnawialnego.

Gerresheimer specjalizuje sie w rozwoju i produkcji farmaceu-
tycznych opakowan bezposrednich i specjalnych ze szkta i two-
rzyw sztucznych. W obu tych obszarach firma stawia sobie ambit-
ne cele w zakresie zréwnowazonego rozwoju, poniewaz zaréwno
przy rozwoju, jak i produkcji moga one zapewnic¢ mniejsze zuzycie
energii i bardziej efektywnga produkcje.

1 TUBUS

Tubus jest producentem opakowan z folii PET od 1993 r. Spe-
cjalizuje sie w produkcji wysokiej jakosci opakowan z folii PET
i PP. Misja firmy to dobra i sprawdzona marka oraz gwarancja
wysokiej jakosci wyrobow. Oferuje pudetka prostopadtoscienne
sktadane, klejone, z automatycznym dnem oraz opakowania pro-
filowane - tuby do rolet i karniszy.

Wesotych Swiat

Jako odpowiedzialny producent opakowan, majacy na uwadze
ochrone $rodowiska naturalnego, od 6 lat wykorzystuje w swojej
produkcji folie PET, w ktérych warstwa recyklatu stanowi 80%
catej struktury materiatu. W biezagcym roku oferuje rowniez opa-
kowania z folii ECOPET 100% z materiatéw recyklingowych. ®




Mandalay, Mjanma. Swiatynia Mahamuni to jedno
z waznych miejsc pielgrzymek. Znajduje sie tutaj
wykonany z brazu wizerunek Buddy, uwazany za naj-
wazniejszy w kraju. Birmanczycy wierza, ze jest to
jedyna istniejgca doktadna podobizna Buddy. Skle-
piki obok Swiatyni wykorzystuja fakt duzej liczby
pielgrzymow, oferujac niezliczong ilos¢ kopii posa-
goéw Buddy - kazdy zapakowany w folie ochronng

P




OPAKOWANIA NA KRANCU SWIATA

Opakowania z tworzyw sztucznych zdomi-
nowaty rynek w przypadku niemal kazde-
go rodzaju przemystu: chronig m.in. arty-
kuty spozywcze, kosmetyczne, medyczne,
ogrodnicze, elektroniczne, budowlane czy
motoryzacyjne. To wtasnie uniwersalnos¢
ich zastosowania stanowi jeden z gtow-
nych powodow ich wszechobecnosci;
oczywiscie obok cech mechaniczno-uzyt-
kowych, takich jak lekko$¢, wytrzymatosc,
tatwosc i szybkos$¢ pakowania.

Wbrew pozorom opakowania tworzywowe
nie sg ,domena” wytacznie zachodniego
Swiata. Plastik jest dzi$ wykorzystywany
globalnie, a co za tym idzie nawet kraje
uznawane za mniej rozwiniete stosuja
go na szeroka skale, by chroni¢ wszel-
kiego rodzaju wyroby. Dowodem na to s3
fotografie, ktére prezentujemy panstwu
w niniejszej minigalerii. Na ich podstawie
mozna wywnioskowac, ze opakowania
z tworzyw sztucznych petnig istotng role
ochronna zaréwno w przypadku trady-
cyjnych wyrobdw spozywczych czy roslin,
jak i obiektow bedacych czescig sfery
sakralnej.

Na uwage zastuguje tez fakt, ze mieszkan-
com panstw stabo rozwinietych nie jest
obca idea ponownego wykorzystywania
przedmiotow, ktore wielu ludzi pochodza-
cych z krajow uprzemystowionych po pro-
stu by wyrzucito. Obywatele panstw Azji
Potudniowo-Wschodniej, Ameryki Srodko-
wej czy Afryki wykazuja sie czesto niezwy-
ktg kreatywnoscia, jesli chodzi o znajdo-
wanie nowych zastosowan dla wyrobow
plastikowych, ktére spetnity juz swoja
pierwotng role i niezagospodarowane
trafityby na wysypiska lub zasmiecaty sro-
dowisko. Automatycznie nasuwa sie wiec
pytanie: kto lepiej zarzadza swoimi zaso-
bami? Choc¢ jest to bardzo szeroka kwe-
stia, niewatpliwie warto sie nad nig przez
moment zastanowi¢. Tym bardziej, ze two-
rzywa sztuczne sg elementem niezwykle
istotnym, powszechnie obecnym w zyciu
i gospodarce catej naszej ,globalnej wio-
ski” - tak samo jak ich pozostatosci.

Autor zdjec: Pawet Wisniewski

Hongkong, Chiny. Sklepy akwarystyczne w dzielnicy Kowloon s3
na tyle mate, ze nie ma miejsca na prezentacje akwariéw z ryba-

mi. Dlatego kazdego dnia wystawiaja ryby zapakowane w worki
polietylenowe z wodg, napetnione tlenem

Delhi, Indie. Na targowisku obok Wielkiego Meczetu w Delhi
opakowania czesto petnia funkcje, o jakich zapewne nie pomy-
slatby ich producent

Zanzibar, Tanzania. Plastikowe wiadro i miska z obcietego ka-
nistra — nieodtgczne atrybuty kobiety zbierajacej jadalne matze

w trakcie odptywu morza
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Panama. Kontenerowiec Mol Mission prze-
prawiajacy sie przez Kanat Panamski. Jego
pojemnos¢ to 6724 dwudziestostopowych
kontenerdw. Ile opakowan miesci sie w kaz-
dym kontenerze?

NV LOGISTIC

Siem Rep, Kambodza. Ideal-
ne opakowanie wielokrotnego
uzytku? W Kambodzy to litrowa
butelka po znanym na catym
Swiecie whisky, wykorzysty-
wana do sprzedazy paliwa do
motoréw
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Mandalay, Mjanma. Stragan z miejscowymi przysmakami - kazdy zapakowany w mate, jednorazowe, plastikowe opakowanie
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OPAKOWANIA - SKUTECZNA OCHRONA @ ‘,
INSPIROWANA PRZEZ NATURE
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Opakowania z tworzyw sztucznych sg wazna czescig naszej codziennosci. Niestety, obecnie mowi
sie o nich najczesciej w kontekscie problemu odpadéw zanieczyszczajacych srodowisko. Tymczasem
warto pamietac, ze m.in. dzieki ich wszechstronnosci jakos¢ naszego zycia ulegta znacznej poprawie

Opakowania z two-
rzyw
stanowigce prawie
40%  wszystkich
wyrobow z tworzyw
w Europie, staty
sie wazng i nieod-
taczng czescig na-
szej codziennosci
i obecnie branza
opakowan stanowi
jedng z najwiek-
szych oraz najdy-
namiczniej
jajacych sie branz na $wiecie. Opakowania,
jako jedne z niewielu wyrobdw, s3 ciagle
,na czasie”, gdyz odpowiednio utylizowa-
ne nie sg szkodliwe dla $rodowiska na-
turalnego. Dlatego tez problem recyklin-
gu opakowan stat sie w ostatnich latach
tematem dominujacym. Jednakze kwestia
przyjaznych srodowisku opakowan jest na-
prawde ztozona. Przyktad ostatnich lat po-

sztucznych,

MARTA
LENARTOWICZ-
-KLIK

Sie¢ Badawcza
tukasiewicz - Instytut
Inzynierii Materiatéw
Polimerowych

i Barwnikéw

rozwi-

kazuje, ze troska o srodowisko naturalne
stata sie trendem, ktéry aktywnie absorbu-
je uwage opinii publicznej.

,Reklama, ktéra nie sprzedaje, nie jest
kreatywna” - czy tak samo jest z opakowa-
niami? Z pewnoscia sa one jednym z klu-
czowych elementéw promocji produktu.
Pojawia sie jednak pytanie, czy ciekawie
zaprojektowane opakowanie to klucz nie
tylko do efektownej, ale przede wszystkim
efektywnej sprzedazy?

Opakowania powinny by¢ przede wszyst-
kim proste, poreczne i czytelne. Winny one
przede wszystkim petnic funkcje ochronna
- wydtuzac termin przydatnosci produktu,
a takze chroni¢ go przed zanieczyszcze-
niami, drobnoustrojami i osobami trze-
cimi. Jest to szczegdlnie wazne w czasie
pandemii. Dodatkowo musza utatwiac
sprawny zatadunek i roztadunek towaréw.
Opakowania powinny byc tatwe i wygodne

w uzyciu, w wielu przypadkach z mozliwo-
$ciag ponownego zamkniecia, aby dobrze
chroni¢ produkt i wszystkie jego pozada-
ne walory.

Opakowania z tworzyw dajg nam wiecej
za mniej: mniej odpaddéw, mniej zuzytej
energii, mniej wykorzystanych zasobodw,
nizsze koszty oraz mniejszy poziom emisji
gazdw cieplarnianych w catym cyklu zycia
produktu.
konsument miat Swiadomosc, ze opako-
wania to nie tylko praktyczna, ale réwniez
niezbedna ochrona produktéow. A czemu
zawdzieczajg komercyjny sukces? Opako-
wania z tworzyw sztucznych to wypadko-

Istotne jest, aby wspotczesny

wa wiasciwosci tych materiatow, takich
jak: wytrzymatosc, mata masa, stabilnosc,
barierowos¢ oraz tatwosc sterylizacji, co
umozliwia ich wszechstronne wykorzysta-
nie, zaréwno w opakowaniach elastycz-
nych, jak i sztywnych. Wszystko to sprawia,
ze tworzywa to idealny materiat na opako-



wania wszelkiego rodzaju produktéw kon-
sumenckich, przemystowych, medycznych
i handlowych.

Tworzywa sztuczne s3 wykorzystywa-
ne przy produkcji opakowan praktycznie
w kazdej dziedzinie. Majg one wiele wta-
sciwosci, np. bezwzgledna higienicznosc
- tworzywa sztuczne sg tatwe w utrzyma-
niu czystosci — nie wchodzg w reakcje ze
srodkami myjacymi. Dodatkowo nie ule-
gaja korozji z udziatem wody. Tworzywa
sztuczne wykorzystywane do opakowan to
przede wszystkim polietyleny, poliacetale
i teflony. Do grupy tej zaliczane s3 row-
niez wybrane tworzywa wysokosprawne
jak teflon, PVDF (poli(fluorek winylidenu)),
PEEK (polieteroeteroketon), a nawet polia-
mid. Do kontaktu z zywnoscia mozna sto-
sowac rowniez modyfikacje tych tworzyw
z wypetniaczami, nalezy jednak pamietac,
ze niektore zwigzki nie s3 dopuszczone
do stosowania w przemysle spozywczym.
Najwazniejszym aspektem stosowania
tworzyw sztucznych w bezposrednim lub
choc¢by posrednim kontakcie z zywnoscia
jest ich obojetnos¢ fizjologiczna. Daje to
gwarancje, ze tworzywa sztuczne nie beda
reagowaty z zywnoscia.

Opakowania produkowane sg m.in. z PVC,
polipropylenu, polistyrenu i polietylenu.
Uzywaja ich firmy z sektora spozywczego,
farmaceutycznego czy motoryzacyjnego.
Powstate w ten sposéb worki, butelki, tub-
ki, tacki itp. skutecznie chronig produkty
przed réznymi uszkodzeniami i czynnika-
mi zewnetrznymi. Z EPP i EPS powstaja
réoznego rodzaju pojemniki oraz odporne
na ttuszcz i wilgo¢ opakowania zwrotne,
z ktorych czesto korzysta branza motory-
zacyjna.Z polistyrenu spienionego tworzo-
ne s3 m.in. opakowania o wtasciwosciach
termoizolacyjnych, takie jak: tacki i pudet-
ka do przechowywania delikatnych czesci
i artykutow elektromechanicznych. Z poli-
etylenu o duzej i matej gestosci powsta-
ja réwniez opakowania dla innych branz.
Korzystajg z nich m.in. firmy zajmujace sie
wytwarzaniem opakowan dla réznych che-
mikaliow. Innym materiatem stosowanym
w wielu branzach jest PVC - stuzy do pro-
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dukcji pojemnikéw do pakowania olejow,
artykutéw kosmetycznych oraz produktow
mleczarskich. Z PVC powstaje takze folia,
ktorg opakowuje sie masta, miesa, ryby
i drob. Branza farmaceutyczna uzywa tego
tworzywa do wytwarzania opakowan dla
przyrzadéw medycznych, woreczkéw do
przechowywania krwi. Opakowania z PVC,
PP czy PS sa lekkie, wiec w trakcie trans-
portu nie sg dodatkowym obcigzeniem.

Tworzywa sztuczne s3 wdziecznym mate-
riatem do recyklingu. | tak np. PVC mozna
odzyska¢ m.in. ze starych plastikowych
okien i rur.Z kolei polistyren pozyskuje sie
z elementéw ochronnych sprzetu elektro-
nicznego czy tacek na jedzenie; natomiast
polipropylen pozyskamy z opakowan
spozywczych i plastikowych mebli. Firmy
zajmujace sie takim recyklingiem stosuja
metody materiatowe i surowcowe. Dzigki
pierwszej z nich mozna uzyska¢ granu-
lat, a dzieki drugiej mniejsze elemen-
ty sktadowe.

Atrakcyjny wyglad opakowania czesto de-
cyduje o popularnosci produktu, ktory sie
w nim znajduje. Dlatego tez przetworcy
wybierajg takie rodzaje materiatow jak
poliolefiny, ktére w réwnym stopniu posia-
daja wtasciwosci spetniajace wymagania
uzytkowe wyrobu koncowego, jak i zapew-
niajgce ich doskonaty wyglad. Produktami
odpowiadajacymi tym wymaganiom s3
m.in. rozne rodzaje polipropylenu dedyko-
wane branzy opakowan sztywnych. Atrak-
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cyjnos¢ polipropylenu polega réwniez
na mozliwosci wytwarzania opakowan
cienkosciennych w szybkim cyklu oraz ta-
twym etykietowaniu lub nadruku, przy za-
chowaniu odpornosci mechanicznej.

I W KTGRA STRONE IDA OPAKOWANIA?

Pozadane s3 opakowania, ktére oferuja
rozwigzania typu ,od zamrazarki do mikro-
fali”, takie ktére maja mozliwosc gtebokie-
go mrozenia i/lub schtadzania szokowego,
a takze mozliwos¢ napetniania na goraco.
Rozwojowe s3a opakowania, ktére umoz-
liwiajg proces sterylizacji/pasteryzacji;
ro$nie segment systemow opakowan ba-
rierowych. Zaletami sztywnych opakowan
tworzywowych s3 za$ wygoda uzycia, niska
masa, odporno$¢ na wstrzasy i zapewnie-
nie dtuzszych terminéw przydatnosci do
spozycia zapakowanej zywnosci. Popular-
ne staty sie polimery o wyzszym poziomie
MFR, ktore zapewniaja lepsza ptynnosc
i szybsze przetwdrstwo. Jednoczesnie
w segmencie opakowan spozywczych ro-
sng wymagania zwigzane z kontaktem
z zywnoscig. Pojawiajg sie opakowania,
ktore maja lepsze wtasciwosci senso-
ryczne. Standardy zwigzane z np. niskimi
poziomami OML/SML, brakiem ftalandw,
brakiem lub niskim poziomem substancji
NIAS, sg juz niemal koniecznoscia. Zaob-
serwowac¢ mozna réwniez znaczny postep
w obszarze aktywnych opakowan, ktore
moga kontrolowa¢ $rodowisko, jakie pa-
nuje w ich wnetrzu w celu maksymalnego
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wydtuzenia trwatosci produktu, co pozwoli
na ograniczenie marnotrawstwa zywnosci.
Wskazniki $wiezosci zywnosci, aktywne
mierniki temperatury, inteligentne etykie-
ty wyposazone w chipy i nalepki RFID, to
tylko niektére przyktady tego typu nowo-
czesnych rozwiazan. W dalszej przysztosci
biosensory wykrywajace bakterie i wirusy
umozliwig zapewnienie dobrej jakosci
i bezpieczenstwa zywnosci przy réwno-
czesnym zmniejszeniu poziomu jej strat.
Branza tworzyw sztucznych nieustannie

wprowadza innowacje majace na celu
zmniejszenie ilosci tworzywa w opakowa-
niach bez pogarszania ich trwatosci i wy-
trzymatosci. Dziesiec lat temu opakowanie
z tworzywa sztucznego byto srednio 0 28%
ciezsze niz dzisiaj, a réznica ta dla nie-
ktorych zastosowan jest jeszcze wieksza.
Wzrost popularnosci zakupow zdalnych
realizowanych za posrednictwem inter-
netu zmienia zapotrzebowanie notowane
na rynku opakowan. Pojawita sie nowa
kategoria opakowan posrednich - opako-
wania wykorzystywane w transporcie ze
sklepu do klienta. Najczesciej sa to opako-
wania z kartonu lub opakowania foliowe.
Dalszy wzrost udziatu kanatu interneto-
wego W sprzedazy detalicznej bedzie po-
wodowac przesuniecie wag dla réznych
funkcji
stracic funkcja reklamowa, gdyz nie bedzie
juz wazne jak opakowanie prezentuje sie
na potce; zyskiwac¢ powinna za to funkcja
ochronna i transportowa.

opakowan. Na znaczeniu moze

Najnowsze badania naukowe dajg nadzie-
je,ze w najblizszej przysztosci nienadajace
sie do recyklingu tworzywa sztuczne beda
mogty by¢ poddawane procesowi depoli-
meryzacji, w efekcie ktérego powstang su-
rowce, z ktérych mozna otrzymac ponow-
nie tworzywa pierwotne. Agencja Markets
and Markets prognozuje pozytywny wptyw
pandemii koronawirusa na rynek opako-
waniowy. Wzrosna¢ on ma z 909,2 mld do-
laréw na koniec 2019 r.do nawet 1,012 bln
dolaréw w 2021 r.

W opakowaniach trendy zmieniaja sie
rokrocznie, ale istniejg rowniez takie, kto-
re zyskuja ponadczasowa popularnosc.
Beda sie one zmienia¢ w zakresie mate-
riatowym, designu jak i samej konstrukcji.
Redukcja ilosci tworzywa, skupienie sie
na opakowaniach monomateriatowych,
aby utatwic ich recykling, zastapienie pla-
stiku przez surowce odnawialne - na takie
trendy wskazuje sie obecnie w przemysle
opakowaniowym.

Rynek opakowan podlega nieustannej
ewolucji we wszystkich kierunkach: po-
jawiaja sie nowe maszyny i materiaty do
ich produkcji, nowe wzornictwo, powsta-
je coraz wiecej opakowan inteligentnych,
ktorych funkcje wykraczaja poza typowe

zadania ochrony produktu. Réwniez ko-
ronawirus wptynat na sposob myslenia
o opakowaniach - wiele firm dodawato
elementy, ktére miaty zapewni¢ bezpie-

czenstwo fizyczne i komfort psychiczny
klientom. Sam klient ma dzisiaj coraz wyz-
sze wymagania w stosunku do produktow.
Wczesdniej skupiat sie on gtéwnie na tym,
czy nie byty testowane na zwierzetach i nie
przyczyniaja sie do powiekszenia dziu-
ry ozonowej. Obecnie interesuje go tak-
ze kwestia uczciwego handlu, drogi, jaka
wyréb pokonuje od wyprodukowania do
chwili dostarczenia go konsumentowi, czy
jego slad weglowy. Sukces, jaki tworzywa
sztuczne odniosty na rynku opakowan, to
nie efekt szczesliwego przypadku. Opako-
wania z tworzyw nie tylko zapewniaja kon-
sumentom najwyzsza jako$¢ za najnizsza
cene, ale sg rowniez lzejsze, bardziej wy-
trzymate, elastyczne, bardziej bezpieczne
i higieniczne, a takze bardziej innowacyjne,
niz jakikolwiek inny materiat. Opakowania
z tworzyw sztucznych stanowig wartosc
nawet po zakonczeniu uzytkowania. ®
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Ekoprojektowanie jest aktualnie bardzo modnym trendem, nie tylko w branzy opakowan. O czym
trzeba pamietac podczas tego procesu, tak by stowo ,,ekodesign” nie byto tylko pustym sloganem?

Ekoprojektowanie
to jedno ze stdw,
ktére powstato
stosunkowo
dawno. Jego etymologia jest jasna, ale co
soba wyraza, jakie czynniki sg wazne, zeby
projektowanie nowego produktu lub udo-
skonalanie juz istniejgcego nosito znamio-
na .eko?

MALGORZATA
CHOMIUK

Polpak Packaging

nie-

| POTRZEBA 1,6 ZIEMI DLA ZASPOKOJE-
NIA KONSUMPCJONIZMU CZtOWIEKA

Ostatnie lata unaocznity drenowanie za-
sobow Ziemi w sposob bezlitosny. Wydo-
bywamy ztoza naturalne, poszukujemy
wcigz nowych, kiedy znane zrédta sie wy-
czerpuja, a z drugiej strony bezrefleksyjnie
zasmiecamy nasza planete. Cho¢ wszyscy
od lat zdawali sobie z tego sprawe, do-
piero teraz zaczeto gtosno mowic ,stop”.
Ciezko zmieniac¢ nawyki, ale na szczescie

rzady i organizacje pozarzadowe na catym
Swiecie zaczynaja wymuszac na nas, jako
Ziemianach, przewartosciowanie codzien-
nych zachowan.

W swoich publikacjach firma Polpak Packa-
ging stara sie informowac o innowacjach
w dziedzinie, np. o recyklingu plastiku,
ktdry nas szczegdlnie dotyka. Od dtugiego
czasu poruszamy tematy recyklingu, zero
waste i edukacji ekologicznej, dzi$ nato-
miast przedstawiamy koncepcje ekodesi-
gnu juz na etapie tworzenia produktu.

I JAK URZEC KONSUMENTA?

Wprowadzenie na rynek kosmetyku lub
detergentu to dtugotrwaty proces, ktore-
go nadrzednym celem jest sprzedanie go
i zarobienie na nim mozliwie jak najwie-
cej. Dzis staramy sig 0siagnac te zatozenia
etycznie wobec planety, a co za tym idzie

wobec nas samych oraz tych, ktérym ja
zostawimy. Z jednej strony opracowywana
jest receptura medium, ktorego dziatanie
ma by¢ atrakcyjne dla konsumenta, z dru-
giej strony stworzenie opakowania, strate-
gii marketingowej oraz sprzedazowe;.

Badania konsumenckie pokazuja, ze cho-
ciaz klienci sg coraz bardziej swiadomi
sktadéw kosmetykdw, detergentdw, a tak-
ze opakowan, to ciagle wiekszos¢ decyzji
zakupowych podejmowanych jest spon-
tanicznie, przy poétce sklepowej (od 50 do
80% klientéw kupuje pod wptywem im-
pulsu). Dlatego tak istotne jest zwrdcenie
uwagi konsumenta opakowaniem.

Ekoprojektowanie na pewno jeszcze nie
jest dla wszystkich, a firmy decydujace sie
na takowe maja w swojej grupie docelo-
wej przede wszystkim klienta Swiadomego
ekologicznie, ktoéry nie daje sie przekonac



kolorowymi ozdobnikami i potrzebuje me-
rytorycznych argumentdw sktaniajacych
go do zakupu. Chcac przekonac takiego
konsumenta, musimy mu zaproponowac
rozwigzania podparte twardymi dowoda-
mi i logiczng argumentacja.Jak to zrobic?

Zawarcie informacji na etykiecie na temat
tego, ze cate opakowanie jest np. w petni
recyklingowalne, albo powstato z odzy-
skanych surowcow, moze by¢ kluczem do
sukcesu. Dzi$, kiedy e-commerce obstuguje
wiekszo$¢ zakupdw, nalezy tez sprawnym
copywritingiem przekaza¢ kupujacemu
mozliwie jak najwiecej ekokorzysci wyni-
kajacych z zakupu naszego asortymentu.
Elementem ekoprojektowania dla wszyst-
kich, niezaleznie od grupy docelowej pro-
duktu, powinno byc¢ specjalne miejsce
na etykiecie z kolorem frakcji odpadéw, do
ktorej puste opakowanie powinno trafic.

1 0D MEDIUM PO KLE)

Osiagniecie finalnego produktu wpisuja-
cego sie w idee eko wymaga $wiadome-
go wyboru kazdego z elementéw. Bardzo
waznym punktem jest opracowanie skta-
du, ktérego wiekszos¢ powinny stanowic
wyciggi z ziét oraz umiarkowanie zasto-
sowane detergenty w przypadku chemii
gospodarczej, ktérych dostanie sie do waéd
gruntowych mogtoby je zanieczysci¢. My
jednak skupimy sie na opakowaniu, ktore
jest nam blizsze...Jesli zatozymy, ze w jego
sktad wchodzi butelka, zamkniecie, ety-
kieta, opakowanie zewnetrzne i zbiorcze,
musimy w kazdym punkcie zastosowac
ekorozwigzania.

Butelka wykonana z plastiku, ktéry w cato-
sci lub w znacznym stopniu zawiera PCR,
czyli polimery pochodzace z recyklingu,
jest dobrym punktem wyjscia. Ostatnio
jednak firmy przescigaja sie w rozwia-
zaniach pozbawionych plastiku w ogoéle.
Swiatowy producent alkoholi wprowadza
na rynek swoje trunki w butelkach papie-
rowych, zapewniajac ze w odpowiednich
warunkach - kompostu, gleby lub stonej
wody, po 18 miesigcach po tej butelce nie
bedzie $ladu, ani zadnych negatywnych
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konsekwencji dla srodowiska naturalne-
go wynikajacych z jej rozktadu. Niestety,
zadne doniesienia PR-owe nie informuja
o nakretce. Optymistycznie na to patrzac
nalezy miec nadzieje, ze Swiadomy konsu-
ment, siegajacy po alkohol w papierowej
butelce, oddzieli od niej nakretke i wyrzuci
ja do odpowiedniego pojemnika.

Znamiennym jest tutaj, jak zmieniaja sie
trendy. Kiedy$ zakup wina w przystowio-
wym ,kartoniku” byt oznaka braku fundu-
szy na lepsze trunki, potaczonego z jedno-
czesna checig napicia sie alkoholu. Kojarzy
sie to z czasami studenckimi lub z osobami,
ktére bynajmniej nie pijaja alkoholu tylko
do kolacji, jednak od dzi$ stanie sie wy-
znacznikiem dbania o planete! Inng pro-
pozycje opakowan przedstawit producent
szamponow; juz w tym roku na rynku po-
jawia sie one w butelkach aluminiowych.
Ideg temu przys$wiecajaca jest to, ze klienci
beda je wykorzystywac¢ wielokrotnie, na-
petniajgc wybranym kosmetykiem w dro-
geriach. Znéw mozna sie pokusi¢ o powrét
do ,starych czaséw’, kiedy to aluminium
stosowane w opakowaniach kosmetycz-
nych byto codziennoscia. Dzis cze$¢ produ-
centow stylizuje swoje produkty na retro,
wiasnie poprzez zastosowanie aluminio-
wych stoikow.

Zastosowanie jednak aluminiowej butel-
ki do produktu, ktéry jest bardzo szybko
zuzywany przez konsumenta moze bu-
dzi¢ kontrowersje. Czy nie stanie sie ona
sjednorazowka” w S$wiecie, gdzie stacje
do napetniania sg jeszcze rzadkoscia?
Czy uzywanie takiego opakowania bedzie
praktyczne, szczegdlnie biorgc pod uwage
ostatnie krople szamponu? Brak mozli-
wosci ,wycisniecia’, jak z butelki plasti-
kowej, moze prowadzi¢ do marnowania
produktédw, co tez niekoniecznie wpisu-
je sie w trend zero waste. Tego zapewne
dowiemy sie dopiero po wprowadzeniu
na rynek wspomnianej butelki aluminio-
wej oraz po obserwacji i analizie zacho-
wan konsumentow.

Zaplanowanie ponownego napetniania
butelek jest rowniez wazne w catym eko-
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procesie. Unikanie wielomateriatowosci
w tzw. ,doypackach” jest bardzo istotne
z punktu widzenia recyklingu. Mozemy tu
mie¢ do czynienia z kolejng ekoputapka.
Jesli zaproponujemy uzupetnienie np. my-
dta w ptynie, w opakowaniu nienadajacym
sie do recyklingu, podczas gdy oryginalne
opakowanie (butelka i dozownik) byty-
by recyklingowalne, torpedujemy niejako
swoje poprzednie wysitki. Dostawca opa-
kowan zastepczych musi mie¢ w ofercie
opakowania, ktérych kazda z warstw wyko-
nana jest z tego samego tworzywa, nada-
jacego sie do powtornego przetworzenia.

Wielowatkowos$¢ ekoprojektowania zmu-
sza nas do dygresji i ciggtego watpienia
w pozornie innowacyjne rozwigzania
przyjazne $rodowisku. Majac swiadomos¢
mnogosci etapow produkcji, a pézniej ,zy-
cia” produktu, musimy skupiac sie na tym,
zeby nie wyla¢ dziecka z kapiela. Stosujac
tylko na jednym etapie rozwigzania przy-
jazne $rodowisku, moze sie okazac, ze ko-
lejne rozwigzania sg destrukcyjne w ujeciu
$ladu weglowego czy wodnego.

Jakis$ czas temu branze kosmetyczng obiegt
news dotyczacy niszowej polskiej firmy
sprzedajgcej swoje kremy w szklanych sto-
iczkach, proponujacej zwrot pustych sto-
iczkéw do producenta. Opakowania te byty
myte, sterylizowane i napetniane ponow-
nie kremem. Brzmiato idealnie, szczegol-
nie dla zwolennikéw systemu kaucyjnego.
Po jakims czasie pojawito sie sporo ,ale”,
ktorych analiza kazata odejs¢ firmie od tej
praktyki i zalecita konsumentowi wyrzuca-
nie opakowania do frakcji ,szkto”. Punkta-
mi kluczowymi byto zuzycie wody i pradu
do mycia stoiczkow ze zwrotow oraz $lad
weglowy pozostawiany podczas transpor-
tu od klienta, a takze fakt, ze szkto jest
w 100% recyklingowalne, a co za tym idzie
nowe stoiki sg z zatozenia ekologiczne.

1 PO _éWIADOMYM WYBORZE BUTELKI,
MOZEMY PRZEJSC DO ZAMKNIECIA

Zamknigecia maja kluczowa funkcje w ca-
tym opakowaniu, gdyz to przeciez dzieki
nim konsument moze swobodnie korzy-
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sta¢ z kosmetyku lub detergentu. Chcac
zastosowac najlepsze rozwigzania, balan-
sujemy pomiedzy tym, co chwilowo i po-
zornie ekologiczne, a tym, co przyjazne
$rodowisku i uzyteczne na dtugi czas.Zmu-
szeni jesteSmy do brania naprawde wielu
czynnikéw pod uwage. Przyktadowo: do-
zownik kosmetyczny, ktérego mechanizm
sktada sie z ok. 12 drobnych elementéw,
przy probach wykonania go w 100% z PCR
okazywat sie bardzo wadliwy. Duza cze$¢
zamodwionej partii testowej nie przecho-
dzita badan jakosciowych, ktére miatyby
je dopusci¢ do uzytkowania. Mozliwe byto
uszlachetnienie regranulatu
czami, ktére jednak wptywaja w ogolnym
rozrachunku niekorzystnie na powtdrny
recykling.Jak to dziata?

utwardza-

Dozownik z PCR wzmocniony uszlachet-
niaczami powinien byc¢ odsortowany, jako
odpad postkonsumencki i przetworzony
na regranulat dedykowany wykonaniu
kolejnych produktéw uzytku codziennego
do kontaktu z kosmetykami lub/i produk-
tami spozywczymi. Jednak nasz regranulat
ostabiony bytby juz jednym cyklem recy-
klingu oraz zanieczyszczony dodatkami, co
negatywnie wptynetoby na jakos¢ nowo-
powstatego tworzywa i finalnie powsta-
tego z niego produktu. Zaktadajac, ze do-
zownik nakrecany jest m.in. na butelki do
mydet w ptynie, ktére w duchu ekologii
uzupetniane s3 z foliowych woreczkéw

lub ponownie napetniane w stacjach dro-
geryjnych, mamy obowigzek zapewnic
o ich dtugotrwatej jakosci i niezawodno-
sci. Wielokrotne wykorzystywanie butelki
pozbawionej trwatego i funkcjonalnego
zamkniecia bytoby wbrew catej idei refil-
lingu. Natomiast na specjalne zamdwienie
oferowane sg czesto réwniez zamkniecia
typu push pull, ktorych nakretka moze
zosta¢ wykonana az w 80% z PCR. Jest to
na tyle duzy i nieruchomy element, ze dzie-
ki temu zastosowanie mieszanki granulatu
i regranulatu nie szkodzi jakosci produktu.

Polecanymi rozwigzaniami dedykowanymi
ekoprojektowaniu s3 zamkniecia pozba-
wione uszlachetnien, w wybarwieniach
biatym lub jasnym - nakretki typu disc
top lub flip top jednolite materiatowo. Dla
wybranych detergentéw mozna zastoso-
wac spryskiwacze all-plastic, wykonane
w 100% z tworzyw sztucznych. Przykta-
dowo, z obszernej oferty firmy, w ktorej
pracuje, wyselekcjonowane zostaty opa-
kowania, ktérych przyjaznosc¢ srodowisku
jest niekwestionowana. Jednolity sktad
materiatowy, a tym samym zdatno$¢ do
ponownego przetworzenia, jest ich naj-
wazniejszym atutem. Stoiki aluminiowe
z nieskonczong iloscig cykli recyklingu tez
sg idealnym pomystem na ekoopakowania.

Jednak, tak jak wspomniano powyzej, nie
nalezy rezygnowac z zamkniecia o dobrej

jakosci, ktére bedzie petnito konkret-
ne funkcje aplikacji, tworzenia piany lub
sprayu. Wykorzystane wielokrotnie i wy-
rzucone pozniej do odpowiedniej frakcji
dadza wiecej pozytku niz np. dozowa-
nie niekontrolowanych ilosci z butelki
zakreconej zwykta nakretka, czy awaria
dozownika wykonanego w 100% z PCR
i brak mozliwosci uzytkowania produktu
w ogole. Odmierzona za pomoca odpo-
wiedniego zamkniecia doza to oszczed-
nos¢ w ilosci zuzytego medium, co w kon-
sekwencji ogranicza ilos¢ produkowanych
kolejnych odpadow, a co za tym idzie spet-
nia nastepny warunek na liscie wytycz-
nych ekorozwigzan.

| ETYKIETA

Kolejnym waznym elementem jest ety-
kieta. Przez dtugi czas byta ona pomijana
w procesie tworzenia opakowania ekolo-
gicznego, uznawana za fragment niewiel-
ki i bez znaczenia w recyklingu catego
oetykietowanego odpadu. Wraz z rosnaca
Swiadomoscig na temat samej produkcji
etykiet, klejow w nich stosowanych oraz
farb drukarskich, okazato sie, ze ten aspekt
ma réwniez ogromne znaczenie. Przedsie-
biorcy wprowadzajacy etykiety na rynek
staneli na wysokosci zadania i dzi$ oferuja
szereg rozwigzan, ktére imponuja przyja-
znoscig Srodowisku.

Planujac dobdr etykiety, mozna wybie-
ra¢ miedzy tymi wykonanymi z papieru,
w ktorych zastosowany klej rozpuszcza
sie pod wptywem cieptej wody; z takiego
samego tworzywa co reszta opakowania,
co nie zaburzy procesu recyklingu; z folii
pochodzacej w catosci lub w znacznym
odsetku z tworzyw odzyskanych dzie-
ki recyklingowi. Sama grubos$¢ etykiety
w powyzszych przyktadach nie jest bez
znaczenia; im ciensza, tym mniej odpadu
- niezaleznie od tego, z jakiego materiatu
zostata wyprodukowana.

Naprawde ciekawe innowacje dedykowa-
ne s producentom wyrobow w szklanych
opakowaniach. Istnieje mozliwosc uzycia
etykiety papierowej z klejem wodnoroz-



puszczalnym, ktéry nie tylko nie zaburzy
recyklingu, ale rowniez nie bedzie brudzit
maszyn recyklerskich. Dla butelek zwrot-
nych np. po napojach, ktére wracaja do
producenta i s3 przez niego myte, a takze
powtornie napetniane, proponuje sie trwa-
te etykiety. Takie rozwigzanie moze prze-
trwa¢ minimum 30 cykli mycia, transportu
oraz przechowywania w réznych warun-
kach temperaturowych i atmosferycznych.
Obniza to nie tylko koszty, ale rowniez
skraca czas ponownego wprowadzenia do
uzytku butelki oraz znacznie zmniejsza zu-
Zycie surowca przeznaczonego na etykiete.

Kiedy mowimy o etykiecie, nalezy réwniez
pamieta¢ o koniecznosci unikania uszla-
chetnien. Wszystkie ztocenia, warstwy
lakieréw metalizujacych, wptywaja ne-
gatywnie na poézniejsze procesy odzysku
materiatowego. Wiedzac ze korzysci, ktore
wynikaja z tego typu dziatan sg niewielkie
i tylko wizualne, a negatywne konsekwen-
cje burza jeden z fragmentéw ekoprojekto-
wania, warto przeanalizowac projekt jesz-
cze raz i zrezygnowac ze zdobien.

1 OPAKOWANIA ZEWNETRZNE

Kazda z warstw opakowania ma znaczenie,
pozytywne lub negatywne. Od lat trwa ak-
cja Greenpeace UK zachecajaca producen-
tow past do zeboéw do zaniechania pako-
wania tubek w kartony, ktére z zatozenia
sg $mieciem i nie petnig zadnej istotnej
funkcji zabezpieczajacej. W tym przypad-
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ku nalezy odpowiedzie¢ na szereg pytan
dotyczacych konkretnego produktu. Czy
zewnetrzne opakowanie jest potrzebne,
a jesli tak, to w jakiej formie. Moze oka-
zac sie, ze zastosowanie poliolefinowej
folii termokurczliwej wystarczy jako osto-
na przed niepozadanym otwarciem przez
konsumenta przy pétce w sklepie. Takie
folie nie tylko dodajg estetyki produk-
tom, ale takze s3 doskonatym uzupetnie-
niem ekoopakowania.

Poliolefina to polimer, ktéry zbudowa-
ny jest tylko z wegla i wodoru. Ten sktad
chemiczny sprawia, ze jest to materiat
w petni nadajacy sie do recyklingu, nato-
miast w trakcie spalania nie wydzielaja
sie zadne toksyczne substancje, a jego wy-
dajnos¢ energetyczna poréwnywalna jest
z weglem. Podczas obrobki termicznej folii
poliolefinowej operator maszyny nie jest
zatem narazony na szkodliwe dziatanie
oparow; jest to dodatkowe, prozdrowot-
ne ogniwo w skomplikowanym procesie
ekoprojektowania.

Przygotowanie do transportu tez nie moze
zosta¢ pominiete w catym projekcie. Zbior-
cze opakowanie kartonowe powinno by¢
wypetnione w 100% towarem. Brak dodat-
kowych wypetniaczy, czy to plastikowych,
czy naturalnych to jedno, ale réwniez pet-
na wydajnos¢ w transporcie. Spakowanie
catego kontenera lub zatadunek samocho-
du powinno byc¢ tak zaplanowane, zeby nie
wykonywac nieefektywnych przebiegdw.

PAZDZIERNIK 2021  NR10-2021/17 43

Slad weglowy, ktéry pozostawia transport,
jest ciagle bardzo duzy, nawet jesli wyko-
rzystuje sie transport kolejowy czy morski.
Dlatego tez, planujac wysytke do odbiorcy,
nalezy mysle¢ o wykorzystaniu mozliwosci
przewozowych w 100%.

| SPRAWDZONY DOSTAWCA

Aby kazdy z powyzszych warunkéw cat-
kowicie wypetniat zatozenia ekoprojek-
towania, musi by¢ podparty fundamen-
tem w postaci sprawdzonego dostawcy.
Producent butelek, etykiet czy zamkniec
powinien w swojej fabryce przestrzegac
konkretnych zasad. Recykling wewnatrz-
zaktadowy, przyzaktadowa oczyszczalnia
sciekow lub jasna umowa z zaktadem uty-
lizacyjnym, ale takze etyczne traktowanie
pracownikéw s3 najwazniejszymi wytycz-
nymi. Zadowolenie z otrzymanej dostawy
i Swiadomos¢, ze zostata wyprodukowana
zgodnie z zasadami eko i zréwnowazone-
go rozwoju daja poczucie, ze faktycznie
finalny produkt jest przyjazny srodowi-
sku, gdyz wszystkie jego sktadowe, nawet
na najnizszych szczeblach dostaw, spetnia-
ja wymogi ,eko”.

Ekoprojektowanie jest procesem wieloeta-
powym i na kazdym z nich konieczna jest
analiza ,za” i ,przeciw” dostepnych rozwia-
zan. Pozorne i chwilowe atuty w ogélnym
rozrachunku moga okazywac sie nietrafio-
ne. Natomiast dziatania z pozoru nieistot-
ne i marginalne, wptywa¢ moga w catym
tancuchu na powodzenie projektu. Row-
niez wycofanie sie z niektoérych, juz wpro-
wadzonych rozwigzan lub ich ulepszanie
jest naturalne, w momencie gdy ma sie do
czynienia z czyms po raz pierwszy, z czyms
co w teorii wydaje sie idealne, a dopiero
praktyka i zachowania konsumenckie to
weryfikuja. Nie nalezy zrazac sie porazka-
mi, jesli celem jest ochrona planety. Czasa-
mi krok do tytu i rozpoczecie ponownych
prac daja wieksze zyski, niz trwanie przy
niewtasciwym rozwigzaniu.

Innowacja to ryzyko, ktére nalezy podejmo-
wac dziatajac w duchu eko i majac Swiado-
mos¢ odpowiedzialnosci biznesowej. ®
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INDYJSKI PAKT PLASTIKOWY

Na poczatku wrzesnia br.
Indie, jako pierwszy kraj
azjatycki, zawiazaty pakt
plastikowy (The India Pla-
stics Pact). Gtdwnym celem
tej inicjatywy jest zaradze-
nie zanieczyszczeniu lokal-
nego srodowiska odpadami
z tworzyw sztucznych, po-
przez wypracowanie sku-
tecznych, cyrkularnych roz-
wigzan dzieki wspotpracy
podmiotéw reprezentuja-
cych caty tancuch wartosci
tworzyw sztucznych.

Cztonkowie paktu planuja przede wszystkim okresli¢, jaki typ
tworzyw stwarza aktualnie najwiecej problemdw i/lub nie jest
niezbedny na rynku, a nastepnie opracowac¢ metode lepszego
zagospodarowania tego surowca. Innym waznym zatozeniem
poczynionym przez 27 sygnatariuszy inicjatywy, w sktad ktorych
weszli m.in. producenci, sprzedawcy i recyklerzy, jest by do 2030 r.
wszystkie opakowania plastikowe obecne na lokalnym rynku
nadawaty sie do recyklingu lub ponownego wykorzystania, za$

POLIMEROWE PIENIADZE
CORAZ POWSZECHNIEJSZE

W Wielkiej Brytanii papie-
rowe banknoty o nomi-
natach 20 i 50 funtéw juz
wkrétce zostang wycofane
z obiegu. Zastgpia je odpo-
wiedniki polimerowe, cha-
rakteryzujace sie wieksza
trwatoscia i odpornoscia
na uszkodzenia. Rozwigzanie sprawdzito sie juz w przypadku
banknotéw opiewajacych na 5 i 10 funtéw. Stare banknoty, ktére
stracg waznos¢ 30 wrzesnia 2022 r., mozna wymieni¢ w Banku
Anglii (osobiscie albo listownie) lub na poczcie, a takze wptacic
na swoje konto w placéwce bankowe;j.

Polimerowe pienigdze o nominale 20 funtéw pojawity sie w obie-
gu 20 lutego ubiegtego roku, zas banknoty 50-funtowe zostaty
wydane 23 czerwca 2021 r. Dzigki temu, ze wykonano je z tworzy-
wa sztucznego, mozliwe byto ich zaawansowane zabezpieczenie,
m.in. hologramami. We wczesniejszych latach papierowe bankno-
ty zastapiono polimerowymi takze w przypadku nominatéw 5 i 10
funtéw; wprowadzono je do obiegu odpowiednio 13 wrzesnia
2016 r.i 14 wrzesnia 2017 r., za$ swoja waznos¢ stracity 5 maja

50% z nich byto efektywnie recyklingowanych.

Cypryjskie miasto Paralimni
podjeto decyzje o zakazie uzy-
wania wyrobow plastikowych
na terenie plazy Avia Triada. Ini-
cjatywa ma na celu zachecenie
0so0b odwiedzajacych to miej-
sce do walki z zanieczyszcze-
niem brzegéw morskich i wody
odpadami z tworzyw sztucz-
nych. W ramach akcji plazowi-
czom udostepniono tez stacje
do napetniania woda butelek
wielorazowych, by unikna¢ ko-
niecznosci kupowania przez
nich butelek jednorazowych.

Walmart zwiekszyt udziat zywic
pokonsumenckich wykorzysty-
wanych w opakowaniach pro-
duktow swoich marek wtasnych
na terenie Ameryki Pétnocnej
z 7% (2019 r.) do 9% (2020 r.).
Celem przedsiebiorstwa jest
osiggniecie w tym zakresie po-
ziomu 20% w Ameryce Pétnoc-
nej i 17% w skali globalnej do
2025 r. Wyznaczone putapy nie
odnosza sie do opakowan pro-
duktow marek zewnetrznych,
znajdujacych sie w ofercie sie-
ci Walmart.

2017 r.i 1 marca 2018 .

W Anchorage na Alasce przy-
wrocono zakaz sprzedazy pla-
stikowych toreb, ktéry zostat
tymczasowo zawieszony z po-
wodu pandemii, w celu ograni-
czenia bezposrednich kontak-
toéw obstugi sklepdw z klientami
korzystajacymi z wtasnych, wie-
lorazowych toreb, pojemnikow

i reklamowek. Do przywrocenia
obostrzenia, pierwotnie wpro-
wadzonego jesienig 2019 r,
przyczynit sie gtownie aktualny
lepszy stan wiedzy dot. sposo-
bdw przenoszenia sie wirusa.

Sie¢ hipermarketow Kaufland
ogtosita, ze jest w trakcie te-
stowania nowego rozwigzania
sprzedazowego: sekcji pozwa-
lajacych na zakup produktow
takich jak ryz, makaron czy su-
szone owoce bez opakowania.
Dzieki higienicznym dystrybu-
torom wyrobami bedzie mozna
napetniac¢ wtasne lub dostepne
w sklepie pojemniki. Jesli wy-
niki testow okaza sie zadowa-
lajace, mozna spodziewac sie
implementacji rozwigzania we
wszystkich marketach sieci.




WWW.PLASTECHO.COM ~ PAZDZIERNIK 2021  NR10-2021/17 45 .

PIERWSZE NA SWIECIE OPAKOWANIE CHLEBA WYPRODUKOWANE NA BAZIE PCR

SABIC, Swiatowy
lider w branzy che-
micznej,  ogtosit
pomyslne  wdro-
zenie  kolejnego
projektu w ramach
programu Trucircle,
majacego na celu
przyspieszenie
wdrozenia gospo-
darki o obiegu zamknietym tworzyw sztucznych. Allied Bakeries,
jeden z gtéwnych dostawcoéw produktéw piekarniczych z siedziba
w Wielkiej Brytanii, wprowadzit do swojej gamy opakowan toreb-
ki na chleb produkowane przez St.Johns Packaging z certyfikowa-
nego, cyrkularnego PE od SABIC. Torebki zawierajg 30% surowca
pochodzacego z recyklingu odpadéw pokonsumenckich. Dzieki
zaawansowanemu recyklingowi zuzyte i zmieszane tworzywa
sztuczne sg przeksztatcane w olej pirolityczny, ktory jest nastep-
nie wykorzystywany do produkcji nowych polimeréw o tej samej
czystosci i jakosci, co tradycyjne pierwotne tworzywa sztuczne.

- Aby takie rozwiazania dziataty w perspektywie dtugotermi-
nowej, partnerzy w tafncuchu wartosci materiatdw musza Scisle
wspotpracowac — moéwi Abdullah Al-Otaibi, dyrektor generalny
ETP & Market Solutions w SABIC - Dzieki naszemu programo-

wi Trucircle dgzymy do innowacyjnych modeli biznesowych, aby
przeksztatci¢ nasz przemyst z linearnego na cyrkularny i pomadc
zapobiega¢ marnowaniu cennego materiatu z tworzyw sztucz-
nych wycofanych z eksploatacji. W stosunkowo krotkim czasie ten
niezwykty wspolny projekt pokazat, co mozna osiggnac w zakre-
sie urzeczywistniania tej wizji, jesli wszyscy gracze beda wspot-
pracowac, by zmaksymalizowac recykling plastiku pouzytkowego
i zrownowazony rozwoj.

- Naprawde potrzeba, by wiecej miekkich tworzyw sztucznych
byto poddawanych recyklingowi, co skutkowac bedzie wiek-
szg liczbg materiatdw dostepnych przy realizacji takich projek-
tow. Chcemy, aby wszyscy w Wielkiej Brytanii wiedzieli, ze torby
na chleb moga i powinny by¢ poddawane recyklingowi po zanie-
sieniu ich do wiekszych sklepow, ale tym czego naprawde potrze-
bujemy jest to, by rzad Wielkiej Brytanii przyspieszyt termin, kiedy
miekkie tworzywa sztuczne (takie jak torby na chleb) beda mogty
by¢ poddawane recyklingowi jako czes¢ domowych odpadéw -
stwierdza Chris Craig z Allied Bakeries.

- We wspotpracy z silnymi globalnymi partnerami, ten przeto-
mowy projekt pokazuje wykonalnos¢ ponownego wykorzystania
odpaddéw z tworzyw sztucznych w bezpiecznych opakowaniach
do zywnosci, zamiast utraty ich wartosci na wysypisku lub w wy-
niku spalenia — dodaje Marc Leclair, prezes St.Johns Packaging.

Do 2024 r. Rosja planuje wpro-
wadzi¢ catkowity zakaz jedno-
razowych artykutéw plastiko-
wych, takich jak m.in. butelki
z kolorowego i nieprzezroczy-
stego PET, stomki, talerze, kub-
ki czy torby. Aktualnie rosyjskie
Ministerstwo Zasobdw Natu-
ralnych i Srodowiska oraz Mi-
nisterstwo Przemystu i Handlu
pracujg nad stworzeniem listy
produktéw, ktore zostana obje-
te zakazem. Rzad sugeruje, by
juz teraz zaczac przestawiac sie
na ich ekoodpowiedniki.

W miescie Randers powstat
pierwszy w Danii plac zabaw
zbudowany z odpaddéw two-
rzyw sztucznych. Surowiec wy-
korzystany do jego stworzenia
pochodzi z wyposazenia me-
dycznego okolicznych szpitali
- w ramach dwuletniej akgji
zebrano w nich 300 kilogra-
mow odpadoéw w postaci bute-
lek po wodzie sterylnej i rurek
anestezjologicznych. Oficjalne
otwarcie placu, nazwanego
,The Circular Playground”, od-
byto sie 10 wrzesnia br.

Carrefour wprowadza do swo-
jej oferty nowe
do zebdw, wykonane w 100%
z plastiku pochodzacego z recy-
klingu. Ponadto istnieje mozli-

szczoteczki

wosc ich wielokrotnego uzytku

dzieki wymiennej gtowce -
po jej zuzyciu wystarczy wtozyc
w jej miejsce nowa. Jak dekla-
ruje francuska sie¢ hipermar-
ketow, dzieki temu rozwigzaniu
bedzie mozliwe zaoszczedze-
nie 64% plastiku w skali roku,
w poréwnaniu do
czek standardowych.

szczote-

Irlandzka filia sieci sklepdw Lidl
planuje do 2023 r. wyposazyc
wszystkie swoje markety w au-
tomaty do zwracania plastiko-
wych butelek i aluminiowych
puszek. W zamian za skorzysta-
nie z automatu klienci otrzyma-
ja vouchery na zakupy o war-
tosci od 0,10 do 2 euro. Jak
informuja przedstawiciele Li-
dla, pojedyncza maszyna moze
zebrac i przetworzy¢ do 17 tys.
butelek tygodniowo. Rozwigza-
nie juz wkrotce zostanie przete-
stowane w jednym z marketow.
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WSZYSTKO, CO POWINIENES WIEDZIEC

J LHILLERACH

e NG
Kiedy mdj rozmow-
ca nie do konca
rozumie czym sie
zajmuje, wykonu-
je z nim nastepu-
jace
w naszym bezpo-

¢wiczenie:

MAURYCY $rednim  otocze-
SZWAJKAJZER niu wskazuje jak
CEO w SZE Sp.z 0.0. najwiecej  przed-

miotow, ktérych

produkcja wymaga chtodzenia. Wyliczam
zatem po kolei: obudowa telefonu, jabtko,
obudowa monitora, okleina biurka, mleko
do kawy, podeszwy butow, dtugopis, oktad-
ka na materiaty handlowe, komputerowa
myszka - chtdd, chtod, chtod.

Ale takze bardzo czesto - polimery, po-
limery, polimery. Okazuje sie, ze chtod-
nictwo, ktére kojarzy nam sie gtdwnie
z przemystem spozywczym, jest rownie
niezbednym sktadnikiem produkcji ele-
mentéw polimerowych.

Esencja przemystu polimerowego jest
podgrzanie potproduktu do temperatury
ptyniecia, uformowanie, a nastepnie kon-
trolowane schtodzenie gotowego wyrobu

REERES ZLER

do temperatury, w ktérej zachowa on poza-
dany ksztatt. W zaleznosci od rodzaju pro-
dukcji schtodzenie wykonuje sie wieloma,
bardzo réznymi metodami: tylko przepty-
wem powietrza, powietrzem schtodzonym,
woda, woda schtodzong (do temp. okoto
16°C) itd. Zapewne technolodzy z branzy
polimerowej wylicza wiecej.

Moja specjalnoscig jest sam proces wy-
twarzania chtodu oraz jego transport. Ni-
niejszy artykut traktuje o chillerach rozu-
mianych jako urzadzenia do schtadzania
medium posredniego — najczesciej wody.

Obecnie w branzy chtodniczej przechodzi-
my zmiany technologiczne, ktére $miato
mozna nazwac rewolucja, poniewaz stoso-
wane od konca Il wojny swiatowej F-gazy
coraz czesciej wypierane s3 przez natural-
ne czynniki chtodnicze, takie jak propan
lub CO,, a przy okazji wzrostu popularnosci
kogeneracji coraz czesciej mowi sie takze
0 urzadzeniach absorpcyjnych.

| REGULACJE FORMALNE

Jedna z najwazniejszych regulacji w naszej
branzy jest rozporzadzenie Parlamentu

=

Europejskiego 517/2014.Zgodnie z trescia
tego dokumentu od 1 stycznia 2022 r. nie
bedzie wolno uruchamia¢ nowych insta-
lacji chtodniczych w oparciu o czynniki
chtodnicze o GWP (Global Warming Poten-
tial) powyzej 150. Tabela GWP ponizej:

CZYNNIK GWP
R32 675
R134A 1430
R290 3
R404A 3922
R407C 1774
R410A 2088
R448A 1387
R449A 1397
R507A 3985
R718 0
R744 1
R1234YF 4

Oznacza to wyeliminowanie w nowych in-
stalacjach prawie wszystkich popularnych
F-gazéw takich jak: r404a, r410a, r134a,
r407c, itd. Na rynku pozostang z nami
przede wszystkim r290 (propan), r1234yf
(mieszanina syntetyczna), i r744 (dwu-
tlenek wegla/CO,). Moim obowigzkiem



WWW.PLASTECHO.COM ~ PAZDZIERNIK 2021  NR10-2021/17 47

jest poinformowac czytelnika, ze regula-
cja na ktdra sie powotuje posiada ,furtki’,
ktdre teoretycznie pozwolg na stosowanie
F-gazow w uktadach klimatyzacyjnych
opartych o jedna sprezarke (mate moce)
0 mocy do 50 kW i jeszcze paru innych. In-
terpretacje pozostawiam do rozstrzygnie-
cia pomiedzy uzytkownikiem a odpowied-
Najwazniejszy jest jednak fakt, ze sens

nim urzedem
stosowania naturalnych czynnikéw chtod-

niczych (przede wszystkim CO,) nie lezy je-
dynie w spetnianiu regulacji UE,a w pierw-
szym rzedzie wznacznych oszczednosciach
energii — czyli czystym rachunku finanso-
wym. Co mam na mysli, wyjasnie w dalszej

czesci artykutu. VI

Miesieczny koszt eksploatacji

| CHILERY SPRELARKOME ﬂiffaiia%"&%“ﬁli?iliiﬁi’?&%S)i?;iii“#i?f&ﬁi;ﬂ?ié’ﬁi;)Z‘f;iui’;*iféliifigiiﬁfc;W’
system odniesienia: r410a, minTc: 32°C (najczesciej spotykana w mojej praktyce); system CO,:
Prawie wszystkie chillery dostepne na ryn- minTc: 15°C (najczesciej spotykana w mojej praktyce). Poréwnanie dla Poznania dla kazdej godzi-
ku opierajg sie o zamkniety obieg spre- Ny W roku.Temperatury otoczenia srednie dla ostatnich 5 lat z IMGW.
zarkowy, ktory wykorzystuje parowanie
i skraplanie czynnika chtodniczego. Chiller je do skraplacza, gas coolera lub odzysku W wielu branzach wykorzystujacych chtéd
w parowniku ,wycigga ciepto” z wody (lub ciepta i tam oddaje do otoczenia lub wody stosuje sie juz urzadzenia na CO,, ktorych
glikolu) poprzez obieg chtodniczy przesyta grzewcze;. gtéwnga zaletg jest znaczacy spadek zu-
zycia energii elektrycznej. Wedtug mojej
oceny, w najblizszych latach bedziemy ob-
serwowali znaczny wzrost ich popularno-
$ci w produkcji polimeréw. Pod wzgledem
technologicznym réznica jest znaczna,
a poréwnanie zuzycia energii przedstawia
wykres 1.

Jako inzynier chtodnictwa uwazam, ze pro-
ste poréwnanie wspoétczynnikow COP, EER
itp. moze by¢ mylace dla uzytkownika. Lep-
szg metoda jest analiza trybu pracy w skali
catego roku i wynikajace z niej koszty zy-
cia urzadzenia w czasie 10 lub wiecej lat.
Jak widac powyzej, chiller na CO, zuzywa
okoto 35% mniej energii niz popularne
urzadzenia F-gazowe. W praktyce wartos¢
ta wynosi od 25 do nawet 50%. Jak czy-
telnik moze zauwazy¢, profile zuzycia sa
bardzo rézne.

Skraplacz / Gaz Cooler
(oddawanie ciepta do otoczenia)

Zawor

. Sprezarka
rozprezny

Parownik
(odbiér ciepta z wody)

-
t

Transkrytyczne urzadzenia na CO, posia-
daja dwa tryby pracy: podkrytyczny i nad-
krytyczny. Tryb nadkrytyczny jest realizo-
Schemat obiegu chtodniczego wany, kiedy temperatura otoczenia wynosi
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powyzej 27°C - czyli latem. W tym okresie
zmniejszenie zuzycia energii w stosun-
ku do systemu odniesienia wynosi okoto
10%. Jest to zjawisko oczywiscie pozy-
tywne, ale wartos¢ ta moze byc zbyt mata,
aby uzasadni¢ zwiekszony CAPEX (koszty
inwestycyjne).

Kiedy temperatura otoczenia wynosi poni-
zej 27°C (jesien, zima, wiosna, a takze cze-
sto nocg w lato), uktad chtodniczy na CO,
pracuje w trybie podkrytycznym, ktéry zu-
Zywa juz znaczaco mniej energii niz uktad
F-gazowy. Sumarycznie w skali roku daje
to oszczednos¢ w granicach 35%. Liczba
kilowatogodzin pomnozona przez stawke
za energie elektryczng pozwala nam prze-
liczy¢ wartos¢ procentowa na konkretne
sumy pieniezne i podac szacowany w da-
nych warunkach zwrot z inwestycji, ktory
zazwyczaj wynosi pomiedzy 2 a 5 lat.

Najlepsze chillery na CO, pracujg w syste-
mie zalanym-pompowym. Taka architektu-
ra pozwala na bardzo stabilng i efektywna
energetycznie prace. Inne coraz czesciej
pozadane cechy to wysokie standardy ci-
$nieniowe (120 bar po stronie wysokoci-
$nieniowej, 80 bar po stronie ssania), kom-
ponenty takie jak sprezarki od podstaw
stworzone do pracy z CO, oraz sterowniki
pozwalajgce na wpiecie w centralne BMS’y
instalacji chtodniczych lub catego zaktadu.

Kolejnym czynnikiem  wptywajacym
na wynik finansowy jest wykorzystanie
ciepta odpadowego - potocznie nazywa-
ne odzyskiem ciepta. Jak pokazano wcze-
$niej, ciepto ,wyciagniete” z wody musi by¢
gdzie$ oddane. Niestety zbyt czesto jest
ono wyrzucane do otoczenia, czyli marno-
wane. Tymczasem wedtug ogolnej zasady
mozna uznac, ze do dyspozycji w formie
ciepta jest 130% mocy chtodniczej. Czyli
chiller o mocy chtodniczej 100 kW, moze
wyprodukowac¢ jednoczesnie 130 kW cie-
pta. Taka ilo$¢ ciepta wystarczy do ogrza-
nia okoto 1000 m? biur. Potencjat jest wiec
imponujacy.

Dla inzynieréw istotna jest temperatura,
w ktorej sg w stanie uzyskac ciepto bez

Sprezarki

Zbiornik
ciektego
czynnika

Wymiennik
ciepta

Skraplacz / Gas Cooler
(oddawanie ciepta do otoczenia)

Schemat chillera CO, pracujacego w systemie zalano-pompowym

sztucznego zwiekszania zuzycia przez chil-
ler. W przypadku urzadzen F- gazowych
jest to okoto 45 do 55°C, a w przypadku
CO, nawet powyzej 90°C. Chillery na CO,
moga wiec stuzy¢ jednoczesnie do produk-
¢ji zimnej wody dla produkcji oraz ogrze-
wania biur.

I CHILLERY ABSORPGYINE
— ZAMIANA CIEPtA W CHtOD

Urzadzenia te schtadzajag medium posred-
nie wg zupetnie innej zasady niz chillery
sprezarkowe. W duzym uproszczeniu, chil-
ler absorpcyjny zamienia ciepto w chtdd,
a proces ten odbywa sie dzieki zmianie
sktadu roztworu litku bromu. Chiller ab-
sorpcyjny sktada sie z czterech gtow-
nych elementow:

e generatora (ciepta woda (ze zrodta
ciepta) podgrzewa rozcienczony litek
bromu az do momentu, kiedy zawar-
ty w nim czynnik chtodniczy zaczyna
parowac. Roztwor litku bromu sie za-
geszcza. Roztwor ten jest nastepnie
podawany do absorbera)

e skraplacza (pary czynnika dochodza
do skraplacza, gdzie skraplaja sie
na powierzchni rurociggu wody chto-

dzacej. Woda ta jest chtodzona w wie-
zy. Skroplony czynnik jest podawany
do parownika)

e parownika (cisnienie w parowniku
jest bliskie prozni, przez co czynnik
chtodniczy w nim odparowuje, chto-
dzac wode (ktora dalej jest podawa-
na np. do klimatyzacji). Otrzymany
w ten sposéb gaz podawany jest
do absorbera)

e absorbera (pary czynnika sg skraplane
przez wode chtodzaca i pochtaniane
przez zageszczony roztwoér litku bro-
mu. Roztwor jest nastepnie podawany
do generatora i proces sie powtarza).

Aby moc rozwazy¢ zastosowanie chille-
ra absorpcyjnego, wymagane jest stabil-
ne zrodto ciepta o temperaturze miedzy
70 a 95°C. Zroédtem tym moze by¢ kogene-
racja, sprezarki powietrza, chtodzenie ma-
szyn i urzadzen (np. piecéw hutniczych) itd.

Gtéwna zaleta chillerow absorpcyjnych
jest zamiana ciepta w chtdd prawie bez zu-
zycia energii elektrycznej. Chiller absorp-
cyjny o mocy chtodniczej 430 kW zuzywa
630 W energii elektrycznej (czyli o poto-
we mniej niz typowy odkurzacz). Nalezy
jednak uwzgledni¢ zuzycie energii przez



Generator

4—
Czynnik grzewczy
—

Zawor
przetaczajacy

Wymiennik
ciepta

Bl Roztwdr rozcienczony

" Roztwor pétstezony

Bl Roztwdr stezony

[0 Opary czynnika chtodniczego

Schemat chillera absorpcyjnego

wentylator wiezy chtodniczej oraz pompy.
Razem caty zestaw o wyzej wymienionej
mocy bedzie pobierat okoto 20 kW energii
elektrycznej. Efektywnosc¢ chillera absorp-
cyjnego okresla sie wspotczynnikiem COP,
ktory jest opisany nastepujacym wzorem:
COP = moc chtodnicza uzyskana / moc

Miesieczny koszt eksploatacji

| Il I I\ \% Vi Vi
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Skraplacz

—
l Woda chtodzaca
-

Absorber

—

Woda chtodzaca
-

Bl Czynnik chtodniczy ciekty
Woda chtodzaca

Bl Woda schtodzona

W Czynnik grzewczy

cieplna dostarczona. Zazwyczaj miesci sie
on pomiedzy 0,5 a 0,8 i bardzo duzy wptyw
na jego warto$¢ majg temperatury wody
cieptej i zimnej.

Mozliwos¢ utrzymania wymaganej prozni
wewnatrz chillera jest kluczowym para-

|| || II |- |_
X X XX

Vil

Wykres 2.Zuzycie energii chillera absorpcyjnego w stosunku do chilleréw sprezarkowych
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metrem. Wiekszos$¢ chilleréw w wyniku
nieprecyzyjnego wykonania traci proznie
i musi mie¢ fabrycznie zamontowang pom-
pe prozniowa. Najlepsze urzadzenia dzieki
bardzo precyzyjnemu wykonaniu utrzymu-
ja proznie i nie wymagaja fabrycznej pom-
py prézniowej. Wnikajace do wewnatrz
chillera powietrze (wraz z zanieczyszcze-
niami i parg wodng) powoduje stopniowa
degradacje ztadu litku bromu, co zmusza
wiasciciela do okresowej jego wymiany.
Gtosnos¢ chillera jest pomijalna. Gto-
$nos¢ wiezy wynosi zazwyczaj pomiedzy
50 a 65 dB. Jesli uznamy ciepto zasilajace
chiller za odpad, zuzycie energii chillera
absorpcyjnego w stosunku do chillerow
sprezarkowych jest bezkonkurencyjnie ni-
skie (patrz: wykres 2).

Chillery absorpcyjne jako urzadzenia
pracujagce na cieple odpadowym same
w sobie posiadaja juz bardzo niewielki
potencjat odzysku ciepta (w praktyce nie
wykonuje sie odzysku ciepta z chillerow
absorpcyjnych).

Opisane informacje to tylko podstawowe
dane, ktore chciatem przekaza¢. Chciat-
bym, aby Czytelnikowi zapadto w pamiec,
ze chtéd mozna produkowa¢ na wiele
sposobdw. Sposobdw, ktére maja rozne
ograniczenia techniczne, rézne koszty in-
westycyjne (CAPEX) i rézne koszty eksplo-
atacyjne (OPEX), a takze ryzyka. ®

Maurycy Szwajkajzer - absolwent Politechniki
Warszawskiej, inzynier chtodnictwa. Od ponad
15 lat zajmuje sie projektowaniem, rozwojem no-
wych technologii i budowq instalacji chtodniczych
w Polsce, Rosji i Francji. Autor koncepcji trzech po-
ziomdw efektywnosci energetycznej w przemysle.

Lobbysta

chtodnictwa. Wspdtorganizator i méwca na wie-

ekologicznego i wysokowydajnego
lu konferencjach. Redaktor dziatu nowoczesnego
chtodnictwa w czasopismie ,Chtodnictwo i Kli-
matyzacja” oraz w wielu innych kanatach infor-
macyjnych drukowanych i online. Wtasciciel firmy
consultingowej i wykonawczej z branzy nowocze-

snego chtodnictwa SZE.
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A SRODOWISKD: =
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Przemyst gumowy, jak kazdy inny, wywiera wptyw na srodowisko naturalne. Mimo dziatan podejmo-
wanych w celu zminimalizowania jego szkodliwosci przez branzowe organizacje, a takze producen-
tow i przetworcow gumy, jest to wcigz aktualna kwestia, nad ktérej rozwigzaniem trzeba pracowac

Przemyst  gumo-
wy ze wzgledu
na specyfike pro-
dukcji  (m.in. sto-
sowanie rézno-
rodnych zwigzkow
organicznych i su-
rowcéow  mineral-

DR KAROL nych, energochton-
NICINSKI yen, energochio
nosc procesow
Centralny Osrodek ) h
Badawczo-Rozwojowy ~ Przetworczych czy
Przemystu Poligraficz-  hatas) nie pozo-

nego staje bez wptywu

na $rodowisko na-

turalne - nie tylko
lokalnie, ale w skali globalnej. Bez tru-
du mozemy wyobrazi¢ sobie, jaki wptyw
na otoczenie ma przemyst ciezki, jego
gatezie (przemysty chemiczny i wydobyw-
czy, stanowigce zrédto surowcéw dla prze-
mystu gumowego) czy przemyst paliwo-
wo-energetyczny. Przyjrzyjmy sie jednak
kauczukowi naturalnemu; sprawdzmy, czy
ten surowiec pozyskiwany jest w sposob
zrownowazony i racjonalny.

Kauczuk naturalny jest jednym z podsta-
wowych dla gospodarki $wiatowe] surow-
cOw i znajduje sie w wielu produktach,
choc¢ zdecydowanie najwieksza jego czes¢
(ponad 70%) jest wykorzystywana do
produkcji opon. Otrzymywany jest z soku
drzewa kauczukowego (Hevea brasiliensis),
tzw. lateksu. Lateks poddaje sie koagulacji,
koagulat przemywa sie woda, przepuszcza
przez walce, suszy i po nadaniu postaci
handlowej - pakuje. Zbiory lateksu moz-
na rozpoczac¢ po 7 latach od posadzenia
drzew. Maksymalizuja sie one dla drzew
dwudziestoletnich. Ekonomiczna zywot-
nos¢ drzew konczy sie po 35 latach; sg one
wowczas $cinane i rozpoczyna sie kolej-
ny cykL.

Chociaz drzewo kauczukowe pochodzi
z Amazonii, ponad 90% kauczuku natural-
nego wytwarza sie w tropikalnej Azji. Jego
najwiekszymi producentami sa Tajlandia,
Indonezja, Malezja, Indie i Wietnam. Wraz
Z rosngcym popytem na ten surowiec,
ogromnie wzrdst obszar upraw Hevea bra-

siliensis, zwtaszcza w tak zwanym Wielkim
Subregionie Mekongu (WSM), obejmu-
jacym Kambodze, Laos, Birme, Tajlandie,
Wietnam i chinska prowincje Yunnan. Dla
przyktadu, pomiedzy rokiem 2002 a 2010
w  prowingji powierzchnia ta
zwiekszyta sie ze 153 do 424 tys. ha,a wiec
o 175%. Szacuje sie, ze powierzchnia
upraw w WSM do 2050 r. zwiekszy sie do
14 mln ha, o ile zapotrzebowanie na kau-
czuk naturalny i lateks wcigz bedzie rosto.
Ekspansje upraw moga zahamowac jednak
czynniki ekonomiczne - pozyskiwany plon
jest wyzszy niz popyt przemystowy, a nad-
podaz powoduje spadek cen surowca.

Yunnan

W krajach nalezacych do WSM nowe plan-
tacje zaktada sie zwykle na obszarach
oczyszczonych z dawnej roslinnosci (gtow-
nie kosztem lasoéw tropikalnych) oraz po-
przez tarasowanie wzniesien. Lateks pozy-
skuje sie prawie wytacznie na plantacjach
monokulturowych,
do Indonezji, gdzie wystepuja mieszane
systemy rolno-lesne. Wyrab laséw tropi-

W przeciwienstwie



kalnych i odejscie od tradycyjnie zarza-
dzanych upraw rolno-lesnych na wielko-
skalowa monokulture kauczuku prowadzi
do zachwiania ekosystemu i znaczacych
zmian w warunkach spoteczno-ekono-
micznych i dobrostanie ludzi.

Wycinanie i wypalanie naturalnie wyste-
pujacej roslinnosci pod uprawy drzew kau-
czukowych maznaczacy wptyw na globalny
obieg wegla, ze wzgledu na zmniejszenie
jego zasobow zawartych w biomasie mar-
twej na powierzchni i pod powierzchnia
gruntu oraz zwiekszenie emisji dwutlen-
ku wegla do atmosfery. Prowadzi takze
do ekstensywnej humifikacji, zakwaszenia
gleby oraz zmian w sktadzie i ilosci zwigz-
kéw azotu. Wraz ze zwiekszaniem areatu
upraw zaburzony zostaje takze obieg wody
- ewapotranspiracja z plantacji kauczuku
jest 0 15-17% wyzsza niz w pierwotnym
lesie deszczowym, co jest jednym z czynni-
kéw powodujacych niedobory wody pitnej.
Ponadto uprawy monokulturowe wyma-
gaja stosowania duzych ilosci pestycydow
i nawozdw sztucznych, ktére przedostaja
sie do systemu wodnego podczas opadow
deszczu, zagrazajac organizmom wodnym
i zdrowiu ludzi.

W krajach WSM wyodrebni¢ mozna 3 grupy
producentow kauczuku naturalnego. S3 to
przedsiebiorstwa panstwowe lub gospo-
darstwa rolne, prywatni przedsiebiorcy
i drobni rolnicy. Ci ostatni stanowig od 20
do 40% w Laosie, Kambodzy i Wietnamie,
50% w Chinach i okoto 90% w Birmie i Taj-
landii. Plantacje zaktadane s3 czesto przez
firmy zagraniczne na podstawie koncesji
na grunty, bagdz w oparciu o model rolnic-
twa kontraktowego. W pierwszym przypad-
ku inwestorzy w petni kontroluja zarzgdza-
nie, wspotpraca z lokalng ludnoscia jest
niewielka, a rolnicy stajg sie robotnikami.
W przypadku uméw kontraktowych rolnicy
nadal sg wtascicielami gruntoéw i podtrzy-
muja swoj proces decyzyjny - w zaleznosci
od rodzaju umowy, rolnicy udostepnia-
ja swoja ziemie i stanowia site robocza,
a firma dostarcza sadzonki i sprzet lub
pracownikéw kontraktowych.
Drobni rolnicy odnosza w tym przypadku

zatrudnia
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korzysci, jednak ryzykujg uzalezniajac swo-
je dochody od jednego produktu. Kauczuk
naturalny wykorzystywany jest bowiem
prawie wytacznie do celéw przemysto-
wych, wiec zapotrzebowanie na niego jest
silnie uzaleznione od dynamiki gospodarki
Swiatowej. Rezygnacja z tradycyjnych prak-
tyk uzytkowania gruntéw na rzecz jednej
uprawy moze miec tez powazne konse-
kwencje dla bezpieczenstwa zywnoscio-
wego i zywieniowego ludnosci w regionie.

Kauczuk naturalny jest surowcem odna-
wialnym i ta jego cecha czesto podkre-
slana jest w hastach marketingowych.
Sugeruje sie przez to, ze uprawa gumy
jest przyjazna dla klimatu i $rodowiska.
Jednak, jak zapewne czytelnik zdazyt sie
juz przekona¢, odnawialne zrédta nieko-
niecznie oznaczaja zréwnowazony rozwoj.
Uwage na ten problem zwrdcit Swiatowy
Fundusz na rzecz Przyrody (World Wide
Fund for Nature - WWF). Wedtug przedsta-
wicieli WWF, plantacje drzew kauczuko-
wych nie zyskaty tak szerokiego rozgtosu
spotecznego na przestrzeni lat, jaki otrzy-
mywaty olej palmowy, soja, czy papier (co
m.in. doprowadzito do przyjecia solidnych
kryteriéw zréwnowazonego rozwoju dla
tych towaroéw).

Zycie bez transportu samochodowego
czy lotniczego, a tym samym bez opon
jest obecnie niemozliwe, dlatego wielka
odpowiedzialno$¢ cigzy na koncernach
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oponiarskich i przemysle motoryzacyjnym.
Jedna firma motoryzacyjna czesto kupuje
co roku 50 mln nowych opon. Przewiduje
sie, ze do 2050 r. liczba pojazdéw na ca-
tym Swiecie podwoi sie, co oznacza ze fir-
my produkujace lub uzywajace opon beda
miaty dramatyczny wptyw na S$wiatowe
lasy i prawa cztowieka. Koncern Michelin
— najwiegkszy na $wiecie nabywca kau-
czuku naturalnego i drugi co do wielkosci
producent opon — jako pierwszy zobowig-
zat sie do odpowiedzialnego pozyskiwania
kauczuku. W 2016 r. firma ogtosita nowa
polityke zaopatrzenia zwigzang z kauczu-
kiem naturalnym. Podobne deklaracje zto-
zyli p6zniej inni producenci opon - Pirelli,
Bridgestone, Goodyear, Sumitomo, Con-
tinental, Yokohama, Hankook i Toyo Tires
oraz producenci samochodéw - General
Motors, BMW i Toyota Motor Corporation.
Takze firmy Barito, Socfin, Olam i Halcyon
Agri zobowiazaty sie do zréwnowazonej

produkcji kauczuku naturalnego.

W ostatnich latach opracowano rézne po-
dejscia i koncepcje rozwoju zrownowazo-
nej uprawy kauczuku z uwzglednieniem
uwarunkowan spoteczno-ekonomicznych,
ktére stanowig obiecujaca podstawe do
praktycznego wdrozenia na obszarach
borykajacych sie ze wspomnianymi wyzej
(a takze innymi) problemami.

Na s$rodowisko naturalne oddziatuja tez
wyroby gumowe, zaréwno podczas uzytko-
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wania, jak i jako odpady, ktére trzeba w ja-
ki$ sposob przetworzyc i zagospodarowac.
Wyroby wykonane z kauczuku naturalnego
czy kauczukow syntetycznych na pierwszy
rzut oka nie wydaja sie skomplikowane.
Jest to jednak ztudzenie. Dlaczego? Dlate-
go, ze mieszanki kauczukowe moga miec
bardzo ztozony sktad. Dla przyktadu — mie-
szanka przeznaczona na bieznik opony
zawiera kauczuki: butadienowo-styreno-
wy, butadienowy i naturalny, sadze, tlenek
cynku, kwas stearynowy, wosk parafinowy,

zywice nowolakowa i kumaronowa, kalafo-
nie, zmiekczacz, antyozonant, przeciwutle-
niacz oraz zespot wulkanizujacy sktadajacy
sie z siarki i przy$pieszaczy. Ponadto wy-
roby gumowe (opony, pasy pedne, tasmy
transporterowe) czesto zawierajg elemen-
ty konstrukcyjne z metalu, tkanin aramido-
wych i poliamidowych.

Jak wyroby gumowe oddziatuja na sro-
dowisko podczas uzytkowania? Jesli pra-
Cuja statycznie, np. jako uszczelnienie, to
ich wptyw na $rodowisko naturalne jest
niewielki. Inaczej jest w przypadku, kiedy
mamy do czynienia z wyrobami ulegajacy-
mi odksztatceniom dynamicznym i podle-
gajacymi tarciu, jak ma to miejsce w przy-
padku opon, tasm transporterowych, jak
réwniez podeszew butow. Zapewne wielu
czytelnikow styszato o mikroplastiku...
a ilu spotkato sie z pojeciem pytu drogo-
wego (ang. Tyre and Road Wear Particles
- TRWP)?

Pyt drogowy to mieszanka fragmentow
bieznika, sktadnikdow na-
wierzchni drogowej, drobinek metalu, ole-
ju, kurzu i pytkéw. Biorac pod uwage liczbe
pojazdow poruszajacych sie po drogach
na catym swiecie, ilos¢ emitowanego pytu

mineralnych

jest znaczna. Osadza sie on w niewielkiej
odlegtosci od ciagéw komunikacyjnych,
a nastepnie przenika do gleby i zbiornikow
wodnych. W wielu krajach podjeto proby
o0szacowania rocznej emisji mikrogumy
generowanej na drogach, jednak czesto
nie jest jasne, czy zastosowane wskazniki
rzeczywiscie odnosza sie do materiatow
bieznika opon i stanu nawierzchni. Ste-
zenia czastek pochodzacych z bieznika

okreslone w badaniach monitoringowych
sg zroznicowane, w zaleznosci od miej-
sca zebrania probek. Najwyzsze stezenia
stwierdzono w pyle tunelowym (do 204
mg/g) oraz w osadach zbiornika oczysz-
czalni odciekéw drogowych (do 150 mg/q).
W odciekach drogowych stezenia mikro-
gumy wahajg sie od 5 do 92 mg/g suchej
masy,a w glebie od 0,2 do okoto 160 mg/g.
Nie ma jednak prawie zadnych informacji
o tym, co dzieje sie z pytem drogowym
w rzekach, w odniesieniu do sedymentacji
i degradacji. Badania modelowe wskazuja,
ze czastki pytu drogowego moga docierac
do morz i oceanow.

Czy te czastki powoduja jakiekolwiek ska-
zenie $rodowiska lub problemy zdrowotne
u ludzi? Zobaczmy, jaka odpowiedz uzy-
skano w badaniach prowadzonych przez
branze oponiarska w ramach projektu TIP
- Tire Industry Project w latach 2005-
2015 pod auspicjami Swiatowej Rady
Biznesu do spraw Zréwnowazonego Roz-
woju (WBCSD). W raporcie opublikowanym
na stronie WBCSD mozna przeczytac, ze:

e pyty zebrane w warunkach labora-
toryjnych z bieznikéw opon nie wy-
kazaty toksycznosci w $rodowisku
wodnym

e badania przeprowadzone na szczu-
rach nie wykazaty negatywnych skut-
kéw narazenia inhalacyjnego

e zakrojone na szeroka skale analizy
prébek powietrza zebranych w pobli-
zu drég w USA, Japonii i Europie nie
wskazuja na zagrozenie ze strony tego
typu pytéw dla ludzi lub srodowiska.

Zdrugiej strony, w zasobach internetowych
bez trudu znajdziemy artykuty, ktérych
autorzy maja zupetnie inng odpowiedz
na postawione wyzej pytanie. Bez watpie-
nia ogromne ilosci pytu drogowego s3 co
roku emitowane do Srodowiska i wskazane
jest wypetnienie istniejacych luk w wiedzy.
Do tej pory jednak jego oddziatywanie
ekotoksykologiczne nie zostato wyjasnio-
ne, poniewaz wiekszos¢ badan przeprowa-
dzono ze sztucznie wytworzonymi czast-
kami mikrogumy pochodzacej z bieznika,

ktére roznig sie od rzeczywistego pytu
drogowego. Stwierdzono, ze w powietrzu
udziat pytu drogowego w PM10 wynosi do
11%, a najwyzsze bezwzgledne jego ste-

zenie wynosi 3,4 ug/m?* (bez udziatu masy
wynikajacego ze zuzycia nawierzchni).
Potencjalne ryzyko dla zdrowia ludzkiego
dotyczace skutkéw sercowo-ptucnych wy-
daje sie niskie, jednak wymagane s3 dal-
sze badania w tym zakresie. W przypadku
innych zagrozen dla zdrowia brak aktual-
nych danych.

Weciaz pojawiaja sie nowe prace zwigzane
z ekotoksycznoscia pytu drogowego w $ro-
dowisku wodnym i lgdowym. Uzyskiwane
dane dotyczace jego negatywnego oddzia-
tywania na organizmy sg dos¢ rozbiezne
ze wzgledu na roznice w sktadzie che-
micznym czastek, stosowanych stezeniach,
przyjeta metodyke badan i wrazliwos¢
gatunkowa. Wymagane sg dalsze prace
w tym zakresie, obejmujace m.in.:

e wyznaczenie doktadniejszych, znor-
malizowanych wskaznikéw dla roz-



nych typow drég, nawierzchni, warun-
kéw drogowych i pojazdow

e dalszy rozwoj metod analitycznych

e monitoring i badania terenowe w celu

stezen
i degradacji zwigzkéw polimerowych
w warunkach srodowiskowych

e badania modelowe w celu oszacowa-

zbadania srodowiskowych

nia transportu, degradacji i retencji
pytu drogowego w rzekach i glebach

e badania ekotoksykologiczne na préb-
kach srodowiskowych, w tym gatun-
kach stodkowodnych i morskich.

Jak juz wspomniano, wyréb gumowy jest
skomplikowany pod wzgledem sktadu
chemicznego i w trakcie procesu technolo-
gicznego zachodzi w nim wiele zmian. Pro-
blemem nie s3 tutaj polimery, ale wszelkie
dodatki, ktére mogg uwolni¢ sie z wyrobu
- 0 wiele tatwiej migruja one z tak matych
czastek, jak pyt pochodzacy z bieznikéw
opon. Producentom opon nalezy sie kilka
stdw na obrone. Dostrzegaja oni problem
i starajg sie go rozwigzac. To nie jest tak,
Ze w oponie nic sie nie zmienia... zmiany

WWW.PLASTECHO.COM

legislacyjne w zakresie ochrony srodowi-
ska nie omijaja tej branzy.

Szereg niebezpiecznych surowcéw zostat
scharakteryzowany w ramach réznych pro-
gramow regulacyjnych w Europie (REACH
- Registration, Evaluation, Authorization
and Restriction of Chemicals), Stanach
Zjednoczonych (EPA-TSCA - Environ-
mental Protection Agency program under
the Toxic Substance Control Act) i Japonii
(CSCL - Japanese Chemical Substance
Control Law).

Wprowadzenie Dyrektywy 2004/73/EC Ko-
misji Europejskiej dotyczacej klasyfikacji
i oznakowania substancji niebezpiecznych
okreslajacej tlenek cynku, powszechnie
stosowany w przemysle gumowym, jako N
- ,Niebezpieczny dla srodowiska natural-
nego”, ze zwrotem ryzyka R50/53 - ,Dziata
bardzo toksycznie na organizmy wodne”
wymusito na producentach opon szereg
zmian recepturowych. Reakcji ze strony
branzy wymagato takze Rozporzadzenie
(WE) NR 1907/2006 Parlamentu Europej-
skiego i Rady zakazujgce wprowadzania do
obrotu i stosowania do produkcji opon lub
czesci opon olejéw-zmiekczaczy o wyso-
kiej zawartosci wielopierscieniowych we-
glowodoréw aromatycznych (WWA). Nale-
zato dokonac¢ zmian w sktadzie mieszanek
oponowych tak, aby zachowac wtasciwosci
eksploatacyjne produktoéw, ich trwatos¢
oraz bezpieczenstwa jazdy - i to sie udato.
Sukcesem byto tez opracowanie ,zielonej
opony” zawierajacej krzemionke, co po-
zwolito na zmniejszenie oporow toczenia
i zmniejszenie zuzycia paliwa.

Na zakonczenie kilka stéw o oddziatywa-
niu na $rodowisko odpadéw gumowych
(z pominieciem energochtonnosci ich
obrébki i emisji hatasu). Napotkamy tu
podobne problemy jak w przypadku pytu
drogowego, dotyczace wyptukiwania sub-
stancji chemicznych z rozdrobnionej gumy
w postaci strzepéw opon czy granula-
tu. Jak wspomniano, granulaty s3 bogate
w zwigzki o nierozpoznanej toksycznosci.
Substancje te moga oddziatywac na uzyt-
kownikoéw nawierzchni sportowych wyko-
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nanych z ich udziatem. Badaniom poddano
m.in. probki pochodzace z granulatu mu-
rawy pitkarskiej, mat gumowych i wycofa-
nych z eksploatacji opon samochodowych.
Zidentyfikowano w nich kilka heterocy-
klicznych WWA, takich jak 2-metylotio-
benzotiazol, benzonaftotiofeny, benzona-
ftofurany i aminy aromatyczne, takie jak
difenyloamina i N-fenylo-2-naftyloamina.
Zdarzato sie, ze stezenia WWA przekracza-
ty limity okreslone przez UE dla artyku-
tdw gumowych. Uzyskane wyniki sugeruja
potrzebe poszerzenia listy zwigzkéw nie-
bezpiecznych analizowanych w granula-
cie pochodzacym z odpadéw gumowych
oraz koniecznos¢ prowadzenia dalszych
badan s$rodowiskowych nad procesami
jego starzenia.

Problem wptywu przemystu gumowego
na srodowisko naturalne jest nadal aktual-
ny. Mozna rozwazac¢ go w wielu aspektach.
Cho¢ zgromadzilismy juz wiele danych,
caty czas przekonujemy sie, ze jeszcze wie-
le szczegotdw jest przed nami ukryte. ®
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BIZNES CHCE NOWEGO PROJEKTU USTAWY 0 ROP

Projekt ustawy wdrazajacy model rozszerzonej odpowiedzial-
nosci producenta (ROP) jest niezgodny z dyrektywa odpadowa,
ktérag ma implementowac, a takze polskimi przepisami, wtgcznie
z postanowieniami konstytucji. Jest takze wewnetrznie niespoj-
ny i skonstruowany w oparciu o btedne zatozenia oraz sprzeczny
z postulatami prezentowanymi w Europejskim Zielonym tadzie,
jak i w Polskim tadzie - uwaza Konfederacja Lewiatan.

- Projekt ustawy oceniamy jednoznacznie negatywnie. Nie jest
mozliwe zaproponowanie jednostkowych zmian lub modyfikacji
do wskazanych rozwiazan, dlatego ze ustawodawca przyjat sys-
temowo btedne zatozenia wobec zasad funkcjonowania systemu
ROP w Polsce. Konieczna jest zatem fundamentalna zmiana jego
zatozen, polegajaca na przygotowaniu zupetnie nowego projektu
ustawy, z uwzglednieniem postulatéw i uwag wszystkich zainte-
resowanych stron - méwi Dorota Zawadzka-Stepniak, dyrektorka
departamentu energii i zmian klimatu Konfederacji Lewiatan.

Projekt ustawy, ktérego konsultacje publiczne zostaty prze-
dtuzone do 20 wrzesnia br., koncentruje sie przede wszystkim
na pozyskiwaniu funduszy od przedsiebiorcéw, nie gwarantujac
skutecznego mechanizmu selektywnej zbidrki i recyklingu przez
przemyst odpadéw opakowaniowych oraz ponownego uzycia
przez wprowadzajacych. Dlatego z duzg dozg prawdopodobien-
stwa mozna przewidywac, ze wdrozenie ROP w zaproponowanym
ksztatcie nie tylko nie przetozy sie na osigganie celéw dyrektywy
odpadowej i innych dyrektyw, ale takze m.in. spowoduje wyda-
wanie $rodkéw wnoszonych przez wprowadzajacych produkty
w opakowaniach na cele niezwigzane z gospodarowaniem odpa-
dami powstajgcymi z opakowan objetych systemem ROP.

Rozwigzania zawarte w projekcie beda miaty negatywne i nie-
sprawiedliwe biznesowe konsekwencje dla niektérych uczest-
nikéw rynku, prowadzac m.in. do nieograniczonej odpowiedzial-
nosci wprowadzajacych (brak wptywu na poziomy recyklingu
i karanie optata produktowa bez wzgledu na ponoszone koszty
zagospodarowania), braku transparentnosci ponoszonych kosz-
téw, a takze przeptywoéw pienieznych (do systemu gminnego),
znacznych zaburzen w obszarze swobody prowadzenia dziatal-
nosci gospodarczej przez organizacje odpowiedzialnosci produ-
centdw, szczegdlnie w poréwnaniu z pozostatymi uczestnikami
systemu (organizacje samorzgdu gospodarczego).

GEOWNE WADY PROJEKTU USTAWY 0 ROP

1.Brakzapewnienia realizacji odpowiednich poziomdw recyklingu
2. Podatkowy charakter proponowanych rozwiazan

3. Brak powigzania pomiedzy optatami wnoszonymi przez wpro-
wadzajacych produkty w opakowaniach, a realizacja poziomow

recyklingu (nieograniczona odpowiedzialno$¢ wprowadzajacych
produkty w opakowaniach)

4. Brak zachet o charakterze organizacyjnym

5. Brak jasnego sformutowania zasad ekomodulacji

6. Ryzyko braku mozliwosci wprowadzenia efektywnego systemu
depozytowego

7. Krajowa wersja oznakowania sposobu sortowania odpadéw
opakowaniowych bedaca mato skuteczna, kosztowna i stanowia-
ca ryzyko dla funkcjonowania rynku wspolnotowego

8. Brak rownosci podmiotow prowadzacych dziatalnos¢ gospo-
darcza w zakresie naktadanych obcigzen

9.Nadmierne obcigzenia administracyjne

10. Bardzo wysoki koszt prowadzenia kampanii edukacyjnych
11. Niejasny podziat strumienia odpaddw i jego konsekwencje
12. Marginalizacja organizacji odpowiedzialnosci producentow
13. Brak jasnosci definicji opakowania wielomateriatowego
14.Niejasnosci co do obowigzkow w zakresie zawartosci materia-
tu z recyklingu w butelkach do 3 litréw, niezrozumiate rozbiezno-
$ci pomiedzy regulacjami, a dyrektywa SUP

15. Nadmierne obcigzenia administracyjne wzgledem branzy
recyklerow

16. Watpliwosci zwiazane z optata opakowaniowa

17. Koniecznos¢ wydtuzenia okreséw przejsciowych dla
wejscia w zycie innych obowigzkéw, np. w zakresie toreb
biodegradowalnych

Konfederacja Lewiatan


https://pzpts.pl/
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EUROPEJSCY PRODUGENCI TWORZYW WZYWAJA DO OKRESLENIA OBOWIAZKOWE
ZAWARTOSCI RECYKLATU W OPAKOWANIACH NA POZIOMIE 30% DO 2030 R.

Europejscy producenci tworzyw sztucz-
nych wzywaja do okreslenia unijnego
celu obowiazkowej zawartosci recyklatu
w opakowaniach z tworzyw na poziomie
30% do roku 2030. Do osiagniecia tego
celu niezbedna jest wspierajaca legislacja
i wspotpraca z tancuchem wartosci.

PlasticsEurope popiera cel zapobiegania
i redukcji nadmiernych opakowan i odpa-
déw opakowaniowych. Dlatego z otwarto-
scig przyjmuje inicjatywe nowelizacji Dy-
rektywy w sprawie opakowan i odpaddéw
opakowaniowych (ang. Packaging and
Packaging Waste Directive, PPWD), kluczo-
wego elementu unijnej legislacji dotycza-
cej przejscia branzy tworzyw sztucznych
do gospodarki obiegu zamknietego. Eu-
ropejscy producenci tworzyw sztucznych
wyrazaja swoje poparcie dla inicjatywy
Komisji Europejskiej ustanowienia kon-
kretnego poziomu obowigzkowej zawar-
tosci recyklatu w wyrobach opakowanio-
wych i juz dzis wzywaja do okreslenia tego

RESIDUOS
ORGANICOS

celu na poziomie 30% dla wszystkich opa-
kowan z tworzyw sztucznych do roku 2030.

Firmy cztonkowskie PlasticsEurope juz
rozpoczety prace na rzecz realizacji tego
wyzwania, inwestujagc miliardy euro
W najnowoczesniejsze rozwigzania tech-
nologiczne w celu zwiekszenia dostaw wy-
sokiej jakosci recyklatu z tworzyw sztucz-
nych. Dla osiagniecia obowiazkowego celu
30% konieczne jest zwiekszenie skali recy-
klingu chemicznego. Z tego wzgledu firmy
cztonkowskie planuja w skali europejskiej
inwestycje w niezbedne technologie i in-
frastrukture na poziomie 2,6 mld euro do
roku 2025 i do 7,2 mld euro do roku 2030.
Dr Markus Steilemann, prezes PlasticsEu-
rope i CEO w Covestro, ogtosit:

- Swiat musi uzna¢ gospodarke obiegu
zamknietego za element konieczny do
osiggniecia klimatycznej,
ochrony zasobdw i srodowiska. Wezwanie
do okreslenia wigzacego celu dla zawar-

neutralnosci

tosci recyklatu chemicznego w wyrobach
opakowaniowych z tworzyw sztucznych
wyraza nasze zaangazowanie w przyspie-
szenie przejscia do gospodarki obiegu za-
mknietego i pomoc w realizacji ambitnych
celéw Europejskiego Zielonego tadu i Pla-
nu Dziatan GOZ.

Osiagniecie poziomu 30% recyklatu
w opakowaniach wymagac bedzie nowe-
go, systemowego myslenia, zmiany na-
wykoéw i nastawienia, produktow wyzszej
jakosci, innowacji w zakresie ekoprojekto-
wania, nowej infrastruktury i wielu innych
czynnikéw. Recyklat musi by¢ odzyskiwany
ze wszystkich strumieni odpaddw tworzyw
sztucznych z wykorzystaniem dostepnych
technologii recyklingu, w tym recyklingu
mechanicznego i chemicznego, w oparciu
o wiarygodne metody okreslania zawarto-
sci recyklatu wykorzystujace bilans maso-
wy. Virginia Janssens, dyrektor zarzadzaja-
ca PlasticsEurope, skomentowata:

- Potrzebujemy harmonijnej legislacji i po-
lityki unijnej, ktére dadza stabilnosc¢ i za-
chete do dalszych inwestycji w selektywna
zbidrke odpaddw, sortowanie i infrastruk-
ture do recyklingu, witaczajac recykling
chemiczny. Musimy w petni wykorzystac
site jednolitego rynku. Nalezy jednak pa-
mietac, ze zmiany systemowe wymagaja
zgranej wspotpracy. JesteSmy w stanie
0siggnac zatozone cele jedynie pracujac
razem z instytucjami unijnymi i wszystkimi
uczestnikami tancucha wartosci. W warun-
kach wspoétpracy i przy wsparciu legislacji
za 10 lat nasza branza bedzie w zupetnie
innym miejscu niz jest obecnie.

Circular Plastics Alliance (CPA), inicjaty-
wa Komisji Europejskiej, jest doskonatym
przyktadem takiej wspotpracy. Sojusz, kto-
rego liderem jest PlasticsEurope, skupia
ponad 290 interesariuszy w dazeniu do
wspolnego celu, jakim jest dostarczenie
do 2025 r. 10 mln ton recyklatu.


https://www.plasticseurope.org/pl
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EKOLODZY O ROZSZERZONEJ ODPOWIEDZIALNOSCI PRODUCENTOW OPAKOWAN

ZA SRODOWISKO

Zwiekszenie finansowania procesu odzysku i recyklingu odpadow
przez wprowadzajacych produkty w opakowaniach stanowi zapo-
wiedz normalizacji krajowych proceséw sortowania i recyklingu,
zgodnie z europejskim prawodawstwem. Projekt nowego syste-
mu ROP daje réwniez nadzieje na jakosciowa zmiane srodowi-
skowa. Dzi$ jako spoteczeristwa mierzymy sie z tonami odpaddw,
ktére w znacznej mierze zamiast do recyklingu trafiajg na wysy-
piska Smieci i zanieczyszczajg ekosystemy. A jak stusznie zauwa-
zaja ekolodzy: dos¢ juz mamy niekonczacych sie akcji ,sprzatania
Swiata” za producentow opakowan.

Eksperci przyznaja, ze w dyskusji na temat ROP wcigz zapomina
sie,ze ideg stojaca za wprowadzanymi obecnie do polskiego pra-
wodawstwa dyrektywami jest dbatos¢ o Srodowisko naturalne.

- Odpady opakowaniowe stanowia istotne zrédto zasmiecania,
zas nowelizowane prawo ma szanse trwale ograniczyc to zjawi-
sko. Z jednej strony dzieki ekomodulacji i ekoprojektowaniu mo-
zemy wptynac na konstrukcje samych opakowan, a takze ujed-
nolici¢ je materiatowo i kolorystycznie, co utatwi ich pdzniejsze
przetworzenie lub powtérne uzycie. Ekomodulacja, naktadajaca
znaczaco nizsze optaty za opakowania wielokrotnego uzytku,
pozwoli tez zwiekszyc skokowo ich udziat w rynku. Jako Polskie
Stowarzyszenie Zero Waste, postulujemy takze wzmocnienie
tego dziatania poprzez zapisanie w ustawie, wzorem legislacji
francuskiej i rumunskiej, minimalnych pozioméw udziatu opa-
kowan wielorazowych na rynku - zaznacza ekspert organizacji,
Filip Piotrowski.

Rozwigzaniem proekologicznym w nowym systemie ROP jest
zréznicowana stawka za opakowania w zaleznosci od uzycia
w produkcji surowcéw wtdrnych oraz przydatnosci do recyklin-
gu. Im bardziej ekologiczne opakowania, tym nizsza powinna by¢
za nie optata.

Z takim podejsciem zgadza sie Szymon Dziak-Czekan, prezes Sto-
warzyszenia ,Polski Recykling”.

- Nowy system ROP to szansa na poprawe stanu srodowiska na-
turalnego. Ekomodulacja powinna wyeliminowac z rynku trudne
do recyklingu opakowania, ktérych dzi$ nie odzyskujemy i lagdu-
ja na sktadowiskach $mieci, w spalarniach lub zanieczyszcza-
ja srodowisko: glebe, lasy, rzeki, morza, oceany. Wysokie stawki
za opakowania wymusza na producentach eliminowanie zbed-
nych opakowan. To ograniczy ilos¢ odpadéw trudnych do recy-
klingu na rynku, ale tez odpadéw opakowaniowych ogétem, co
jest zgodne z przyjeta przez Unie hierarchig postepowania z od-

padami. Waznym i postulowanym rozwigzaniem jest obowigzek
uzywania recyklatow w produkcji, co wptynie pozytywnie na re-
cykling oraz obnizy zuzycie surowcow pierwotnych. Natomiast
obowigzek oznakowania opakowan, tak aby konsument wiedziat,
do jakiego kosza je wrzucic, przyczyni sie do poprawy jakosci se-
lektywnej zbiorki — wyjasnia.

Istotnym elementem ROP jest takze system kaucyjny, jako spraw-
dzona metoda selektywnej zbiorki odpadéw opakowaniowych
po napojach.

- Aktualnie 17 krajéw Wspdlnoty oraz krajow stowarzyszonych
wprowadzito lub wprowadza systemy kaucyjne. Aby zapewnic
maksymalizacje poziomoéw zbiorki cennych surowcow wtdérnych
dla przemystu recyklingu w Polsce, postulujemy by przepisy pla-
nowanej ustawy ROP zapowiadaty wprowadzenie obowigzkowe-
go systemu kaucyjnego na jednorazowe i wielorazowe opakowa-
nia po napojach ze szkta, metali i tworzyw sztucznych. Projekt
ustawy powinien przewidywa¢ wprowadzenie w przysztosci sys-
temow kaucyjnych na inne rodzaje opakowan pod wzgledem ma-
teriatowym i produktowym - wyjasnia Filip Piotrowski.

Organizacje proekologiczne, réwniez pozarzadowe, bardzo pro-
muja system ROP jako rozwigzanie stuszne i potrzebne.

- Konsultacje ROP pokazuja, ze projekt budzi sporo emoc;ji.
W sumie trudno spodziewac sig, iz od razu w zycie wejdzie akt
prawny doskonaty, rozwigzujacy wszystkie problemy. Raczej licz-
my sie z efektem pewnego kompromisu, moze lekko kartowatym
w formie. Jakkolwiek lepsze to, niz nic. Zawsze w nastepnych eta-
pach bedzie mozna co$ poprawia¢, bo tej ambicji nam, przed-
stawicielom nauki i organizacji pozarzadowych, najbardziej bra-
kuje w dziataniach branzy i rzadu. Sztucznie stworzona wygoda
zapominania o swoich produktach zaraz po opuszczeniu przez
nie sklepowych poétek musi ustapi¢ miejsca poczuciu odpowie-
dzialnosci, koncentracji na analizie cyklu zycia, budowie logistyki
zwrotnej, ekoprojektowaniu udoskonalonych, badz catkiem no-
wych produktéw, ustug czy catych modeli biznesowych. Dos¢ juz
mamy niekonczacych sie akgji ,sprzatania swiata”. Coraz to now-
sze pokolenia wolontariuszy biegajg po lasach, tgkach, plazach
zbierajac ciagle tak samo wielkie wory smieci. Dzieki ROP produ-
cenci beda zmuszeni dostrzec warto$¢ w materiale, ktéry stosuja
do produkcji, bedg zmuszeni z nim postepowac znacznie bardziej
wstrzemiezliwie, ostroznie, tak by nie lagdowat w plenerze jako
Smiec, po krétkim czesto zyciu w formie produktu czy opakowania
- podsumowuije dr inz. Tomasz Wojciechowski, ekspert z Instytutu
Gospodarki o Obiegu Zamknietym, prezes GWDA.


https://www.polskirecykling.org/
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WYDAINOSC RECYKLINGU FOLII ELASTYCZNYCH WZROStA O PRAWIE 10% W CIAGU
ROKU POMIMO PANDEMII COVID-19

Europejska branza recyklingu tworzyw
odnotowata prawie 10%
wzrost zainstalowanych mocy przerobo-
wych w zakresie recyklingu folii elastycz-
nych w 2020 r., wykazujac solidny trend
zwyzkowy pomimo pandemii COVID, ktora
spowodowata powazne zaktécenia na ryn-
ku gospodarki odpadami. Nowe szacunki
wskazujg na 2,7 Mt zdolnosci przerobo-
wych w zakresie recyklingu folii PE, przy
30 nowych zaktadach recyklingu folii, kto-
rych taczna liczba wynosi obecnie 218.

sztucznych

Tworzywa LLDPE/LDPE, na ktére zapo-
trzebowanie wynosi ponad 9 mln ton, s3
drugg co do wielkosci frakcja tworzyw
sztucznych na rynku UE, a zatem wyka-
zuja duzy potencjat recyklingowy. Juz dzi$
17% elastycznego polietylenu pochodza-
cego z recyklingu znajduje zastosowanie
w produkgji folii, przy czym najwigkszymi
rynkami zbytu sg opakowania niespozyw-
cze oraz budownictwo. Prognozy wskazu-
ja, ze do 2030 r. produkty z folii PE moga
zawierac¢ az 38% zawartosci pochodzacej
z recyklingu.

- Elastyczny recykling odpaddw polietyle-
nowych z gospodarstw domowych, kiedys
uwazany za trudny, dzi$ staje sie udanym
modelem biznesowym. Szybki rozwoj
technologiczny w zakresie zbierania, sor-
towania umozliwit efektywny recykling
folii. Recykling jest przysztoscig elastycz-
nych tworzyw sztucznych w obiegu za-

//

mknietym, co stawia europejskie firmy
w czotdwce przedsiebiorstw zajmujacych
sie mechanicznym recyklingiem folii. Jest
to wyrazny sygnat nie tylko dla inwesto-
row, ale takze dla wtascicieli marek, detali-
stow, decydentéw i obywateli — powiedziat
Ton Emans, prezes Plastics Recyclers Euro-
pe i przewodniczacy Grupy Roboczej PRE
LDPE - Nie oznacza to jednak, ze nie ma
zadnych wyzwan. Gtdwnymi przeszkodami
na drodze do nowych zastosowan high-end
sg produkty wielowarstwowe i wielomate-
riatowe, ktére nie s3 zgodne z zasadami
Design for Recycling - dodat.

Recykling elastycznych tworzyw sztucz-
nych bedzie sie jednak nadal rozwijat,
dzieki pozytywnym trendom. Po pierwsze,
wraz z rozszerzeniem programow zbidr-
ki odpadoéw, ktére s3 wdrazane w pani-
stwach cztonkowskich w celu osiggniecia
celow UE w zakresie recyklingu, zbiorka
elastycznych folii z tworzyw sztucznych
z gospodarstw domowych bedzie rosta.
Po drugie, lepsze technologie sortowania
w potaczeniu z wysitkiem systeméw ROP
i centrow sortowania generuja strumienie
monomateriatdw, stopniowo zmniejszajac
mieszang frakcje poliolefin. Wreszcie, dzie-
ki zaangazowaniu uczestnikow tancucha
wartosci elastycznych tworzyw sztucznych
w poprawe mozliwosci recyklingu two-
rzyw sztucznych, a takze stosowaniu two-
rzyw sztucznych pochodzacych z recyklin-
gu w swoich produktach, zapotrzebowanie

na wysokiej jakosci elastyczny PE pocho-
dzacy z recyklingu bedzie dalej rosto.

Aby utrzymac te pozytywne trendy, uczest-
nicy branzy muszg jednak szukac rozwigzan
dtugoterminowych, a nie tylko doraznych.
Dla przyktadu, proces Quality Recycling
Process opracowany przez Ceflex nie jest
zgodny z celem, jakim jest uczynienie
elastycznych odpaddédw opakowaniowych
w petni zgodnymi z GOZ. Wrecz przeciwnie,
zagrozi on dobrze ugruntowanym i do-
brze funkcjonujacym procesom recyklingu,
a jednoczesnie spowoduje zahamowanie
wysitkdw zmierzajacych do uczynienia ela-
stycznych opakowan z tworzyw sztucznych
w petni zdatnymi do recyklingu.

Wdrozenie tego tak zwanego ,nowego
rozwigzania” wygeneruje dodatkowe tony
mieszanych poliolefin, ktére moga byc¢
przeznaczone tylko na nasycony juz rynek
formowania wtryskowego, ktéry nie moze
wchtonac¢ istotnych ilosci pochodzacych
z recyklingu elastycznych odpadéw z go-
spodarstw domowych.

- Procesy, w ktorych tylko 20% folii z re-
cyklingu jest wykorzystywane do produkgji
folii, a 80% do formowania wtryskowego,
to krok wstecz dla naszej branzy, poniewaz
nie s3 one zgodne z zasadami gospodarki
obiegowej - stwierdzit Ton Emans, prezes
Plastics Recyclers Europe i przewodniczg-
cy grupy roboczej PRE LDPE - To nigdy nie
bedzie optacalne - dodat.

Jesli branza ma rzeczywiscie i trwale
skierowa¢ gospodarke odpadami z ela-
stycznych tworzyw sztucznych w kierunku
obiegu zamknietego, to nalezy skupic sie
na dalszej optymalizacji i doskonaleniu juz
dobrze dziatajgcych proceséw i rozwigzan
w celu uzyskania najwyzszej jakosci mate-
riatu pochodzacego z recyklingu, co przy-
czyni sie do wzrostu wykorzystania recy-
klatéw w zastosowaniach foliowych.


https://www.plasticsrecyclers.eu/
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CZLONKOWIE BKP WSPARLI INICJATYWE BUDOWY BOLIDU ELEKTRYCZNEGO

Bydgoski Klaster Przemystowy aktywnie angazuje sie w réznego
rodzaju inicjatywy wspierajace uczniow i studentéw. Tego roku
kilkoro z naszych cztonkéw - firmy Aplex, Korporacja KGL, TE
Connectivity i TR Solution - zaangazowato sie w budowe bolidu
elektrycznego przez Koto Naukowe PUT Motorsport Politechniki
Poznanskiej - rowniez cztonka Klastra. To wspaniata studencka
inicjatywa, ktéra z kazdym rokiem zyskuje popularnos¢ na ca-

tym Swiecie.
=
z 7 réznych wydziatéw Politechniki. Nieprze-
rwanie od roku 2014 projektuje, wykonuje
i testuje bolidy wyscigowe klasy Formuta Student, studenckiego
odpowiednika Formuty 1.Jest to jedna z niewielu na swiecie i je-
dyna w Polsce druzyna, ktéra co roku, od poczatku dziatalnosci,
prezentuje nowe konstrukcje. Rywalizuje w zawodach inzynier-
skich, m.in. na torach wyscigowych takich jak Ricardo Paletti, Si-
Lverstone, Hockenheim czy Most, wielokrotnie odnoszac sukcesy.

Zespot PUT Motorsport sktada sie z 70-oso-
bowej reprezentacji, zrzeszajacej studentow

PUT Motorsport w swojej 7-letniej historii stworzyt az 5 konstruk-
¢ji posiadajacych naped spalinowy. Cztonkowie postawili jednak
pozniej na elektromobilnos¢, czego efektem w poprzednim roku
byta eWarta. Tegoroczny projekt wspiat sie jeszcze wyzej. PM0O7
to drugi w historii zespotu bolid elektryczny, ktéry zapoczatko-
wat nowy rozdziat wsrod stworzonych dotychczas pojazdow.
13 wrzesnia br. na oficjalnej premierze zorganizowanej na Po-
litechnice Poznanskiej zostat on zaprezentowany jako bolid naj-
nowszej generacji.
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Wiedza przekazywana z roku na rok stata sie punktem wyjscia
dla ulepszenia konstrukgji. Elementy aerodynamiczne zostaty za-
projektowane od czystej kartki, tak jak caty uktad zawieszenia,
gdzie zaimplementowano réwniez elementy z wtdkna weglowe-
go, lekkich stopdw aluminium oraz tytanu. Zadbano tez o wieksze
bezpieczenstwo kierowcy oraz ergonomie. Bolid jest napedzany
silnikiem elektrycznym, ktéry pozwala konstrukcji rozpedzic sie

do 100 km/h w mniej niz 3 sekundy. Dzieki zastosowaniu nowo-
czesnych technologii stworzony zostat kompozytowy monocoque
z wtokna weglowego oraz materiatow przektadkowych. PM07 to
pojazd o tacznej masie nieprzekraczajacej 180 kilogramow.

W tegorocznym sezonie zespot PUT Motorsport otrzymat real-
ne wsparcie od cztonkéw Bydgoskiego Klastra Przemystowego.
Firma TE Connectivity wykonata kluczowe czesci elementéw
zawieszenia oraz konstrukcji nosnej do najnowszego pojazdu

elektrycznego. Detale te postuzyty do wykonania takich uktadow
jak np. uktad kierowniczy, hamulcowy, wahacze, stabilizatory oraz
uktad przeniesienia wymuszen. Dzieki pomocy ze strony TE Con-
nectivity najnowszy bolid zostat takze zaopatrzony w mocowanie
pomp hamulcowych oraz baterii wysokiego napiecia. Firma Aplex
wykonata kilka sztuk 6-osiowego elementu, ktéry wykorzystany
zostat jako jeden z najwazniejszych elementéw do mocowania
wahaczy. Cztonkami Klastra, ktorzy rowniez stali sie partnerami
tegorocznej edycji bolidu PUT Motorsport, byty firmy Korporacja
KGL oraz TR Solution.

Wysoki poziom wykonania wszystkich dostarczonych elementéw
zapewnia zespotowi pewnos¢ bezawaryjnosci bolidu. Dzieki pre-
cyzji oraz doktadnosci wykonania czesci przez firmy cztonkow-
skie BKP zespo6t PUT Motorsport podczas testow moze skupic sie
na uzyskaniu optymalnych osiaggéw pojazdu bez obawy o wysta-
pienie jakiejkolwiek awarii.

Pod koniec wrzesnia cztonkowie wyjezdzaja z nowa konstruk-
cja do Finlandii na miedzynarodowe zawody, gdzie zaprezentu-
ja mozliwosci PMO7 i zmierza sie z zespotami z innych uczelni.
Mimo konczacego sie roku 2021 mtodzi inzynierowie z Politech-
niki Poznanskiej nie zwalniaja tempa. Przysztoroczne plany za-
ktadaja stworzenie pierwszego autonomicznego bolidu w historii
zespotu.


http://www.klaster.bydgoszcz.pl/
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SUKCES PLASTIC PIPE CONFERENCE & EXHIBITION

Organizatorzy 20. edycji konferencji Pla-
stic Pipe Conference & Exhibition (PPXX),
ktéra miata miejsce 6-8 wrzesnia 2021 r.
w Amsterdamie, poinformowali o sukcesie
tego wydarzenia. Przy okazji ogtoszono
réwniez, ze nastepna edycja tej konferen-
cji (PPXXI) odbedzie sie 26-28 wrzesnia
2023 r.w Lake Buena Vista w USA.

- Obostrzenia wynikajace z pandemii ko-
ronawirusa, polegajagce na ograniczeniu
liczby delegatéw do 120 osdb, stanowity
powazne wyzwanie dla organizatoréw.
W rezultacie jednak nie przeszkodzity one
zarbwno w zapoznaniu sie z najnowszymi
osiggnieciami w branzy, jak i w nawigzaniu
kontaktéw miedzy uczestnikami tego wy-
darzenia - skomentowat tegoroczng kon-
ferencje Zoran Davidovski, przewodniczacy
Komitetu Organizacyjnego PPXX. Davi-

dovski poinformowat, ze w Amsterdamie
wygtoszono 49 referatéw technicznych,
ktérych wystuchali uczestnicy z 19 krajow
- Wszystkie prezentacje zostaty nagrane
i zostang potgczone z dodatkowymi nagra-
niami z technicznego webinarium PPXX
Online. Ten kompletny program wideo
bedzie obejmowat prawie 100 referatéw
i bedzie dostepny w ciggu najblizszych kil-
ku miesiecy - wyjasnit Davidovski.

Przewodniczacy Komitetu Organizacyj-
nego PPXX wyrazit szczegdélne podzieko-
wania sponsorom wydarzenia i uczestni-
kom towarzyszacej konferencji wystawy
za udzielone przez nich wsparcie.

- Doceniamy naszych partneréw z branzy
i ich powiazania, dzieki ktérym nasze kon-
takty sg tak trwate i niezawodne.

Zgodnie z tradycja, konferencja Plastic
Pipe Conference odbywa sie co 2 lata, na-
przemiennie w Europie i Ameryce Pétnoc-
nej. Gospodarzem nastepnej edycji konfe-
rencji (PPXXI), ktéra odbedzie sie 26-28
wrzesnia 2023 r., bedzie kompleks Walt
Disney World Swan and Dolphin w Lake
Buena Vista na Florydzie.

- Konferencja PPXXI w Lake Buena Vista
bedzie mogta czerpac z bogactw wyobraz-
ni i kreatywnosci, jakie oferuje Disney
World od 1971 r. - informuja organiza-
torzy - Lokalizacja jest idealna, aby byc
inspiracja dla niczym nieskrepowanych
pomystow w dziedzinie zréwnowazonych
systemow rur z tworzyw sztucznych.

Zrédto: TEPPFA

WEBINAR SUSTAINABILITY PIPE: RURY PE | PP — ROZWOJ GOZ W INFRASTRUKTURZE

Obecnie systemy rur z tworzyw sztucz-
nych s3 niezbedne do funkcjonowania
infrastruktury wodociagowej, telekomu-
nikacyjnej, energetycznej oraz przesytu
gazu i wielu réznych zastosowan przemy-
stowych. Pytania, ktére dotycza zréwno-
wazonego rozwoju, emisji CO, oraz Sladu
srodowiskowego, s3 obecnie coraz czesciej
podnoszone rowniez w odniesieniu do rur
z tworzyw sztucznych.

Podczas bezptatnego webinaru Sustaina-
bility Pipe, ktéry odbedzie sie 14 pazdzier-
nika 2021 r. w godzinach 15:00-17:00

CET, omdéwione zostang m.in. kwestie do-
tyczace recyklingu rur z tworzyw sztucz-
nych i oceny ich cyklu zycia, rozwigzania
w zakresie odnawialnych zrédet energii
i recyklingu chemicznego wspierajace klu-
czowe wskazniki efektywnosci w zakresie
zrdbwnowazonego rozwoju oraz rozwiaza-
nia koncernu Borealis, ktére moga pomaoc
W zmniejszeniu negatywnego wptywu
na srodowisko. W trakcie webinarium za-
prezentowana zostanie réwniez rola sys-
temoéw rurowych z tworzyw sztucznych
jako rozwigzania wspierajacego globalny
zréwnowazony rozwoj oraz przedstawione

zostang korzysci i zalety ich stosowania
w poréwnaniu z systemami z materia-
téw tradycyjnych.

Webinarium Sustainability Pipe jest bez-
ptatne, a do uczestnictwa w nim wyma-
gana jest tylko rejestracja: https://www.
borealis.solutions/webinar-sustainabili-
ty-in-pipe/. Oprocz ekspertéw z Borealis,
w webinarze wezmie udziat réwniez Ludo
Debeverr, dyrektor generalny TEPPFA oraz
Ilari Aho, wiceprezes ds. zréwnowazonego
rozwoju Uponor.

Ludo Debever opowie o Europejskim Zie-
lonym tadzie oraz o podejsciu TEPPFA
i przemystu rur tworzywowych, zas Ilari
Aho wyjasni, w jaki sposéb Uponor i Bo-
realis wspotpracowaty przy projekcie Ultra
Rib 2 Blue. Jest to nowa generacja rur ka-
nalizacyjnych PP o znacznej redukcji sladu
weglowego przez caty okres ich uzytkowa-
nia. Redukcja jest osiggana dzieki uzyciu
tworzywa Borealis Bornewables, sktadaja-
cego sie w ponad 50% z certyfikowanego
surowca odnawialnego.


https://www.prik.pl/
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WTRYSKIWANIE WIELOKOMPONENTOWE:
ATRAKCYINE ROZWIAZANIE PRODUKCYINE
GWARANTUJACE EFEKTYWNOSC

O mozliwosciach doboru i zastosowan
wtryskarek Haitian w konwencjonalnej
technologii wtryskowego
jednego komponentu o jednolitej bar-
wie pisaliSmy juz wiele we wczesniej-
szych publikacjach. Ale czy wyproduko-
wanie elementéw, w ktérych taczone s3
ze sobg rozne rodzaje tworzyw i kolorow,
przy zastosowaniu tradycyjnej wtryskar-
ki z jednym uktadem uplastyczniajgcym
rzeczywiscie powoduje koniecznosc¢ zasto-
sowania minimum dwéch form wtrysko-
wych, w dwdch odseparowanych od siebie
cyklach produkcyjnych? Przeciez bardzo
czesto do uzyskania wyrobu koncowe-
go konieczne jest dodatkowo wykonanie
procesu montazu, w efekcie czego koszty
wyprodukowania detalu koncowego s3
bardzo wysokie, a efektywno$¢ - niska.
Nieustajacy rozwdj technologiczny catej
branzy przetworstwa tworzyw sztucznych
niesie jednak nowe mozliwosci takze w tej
kwestii — wtryskiwania wielu komponen-
tow w jednym cyklu procesu technologicz-
nego.Jakie to rozwigzania?

formowania

W dzisiejszym $wiecie zastosowanie
technologii wtryskiwania wielu kompo-
nentéw podczas jednego procesu staje
sie niezbedne i jest juz wykorzystywane
w praktycznie kazdej branzy przetworstwa
tworzyw sztucznych. Najwiecej tego typu
rozwigzan wystepuje przy produkcji detali
do zastosowan medycznych czy opakowan
do zywnosci i motoryzacji, gdzie potacze-
nie kilku materiatow odbywa sie podczas
jednego procesu. Dzieki temu otrzymuje-
my sterylny, gotowy do zapakowania lub

do dalszej obrébki wyrob. Coraz czesciej —

réwniez przy produkcji artykutéw, do kté-
rych w pdzniejszym etapie montowane s3
elementy z innego tworzywa, np. uszczel-
ki czy stopki antywibracyjne - stosuje sie
maszyny 2K, gdzie po odbiorze detalu
z wtryskarki otrzymujemy gotowy wyréb,
bez koniecznosci stosowania dodatko-
wych procesow.

Haitian ze swojg marka Zhafir od wielu
lat wprowadza z powodzeniem na rynki
catego $wiata rozwigzania Multi-compo-
nent. Dzieje sie to na bazie sprawdzonych,
oszczednych i doktadnych wtryskarek,
w petni elektrycznych i hybrydowych. Ha-
itian zbudowat swoja rozpoznawalnos¢
réwniez w zakresie witryskiwania kil-
ku komponentéw.

Wtryskarki Zhafir do tego typu rozwia-
zan wystepuja w zakresie od 1500 kN do
18500 kN sity zwarcia i = w zaleznosci od
rozwigzan konstrukcyjnych - z kolanowym
uktadem zamykania (Zeres, Venus) lub
w rozwigzaniu dwuptytowym (Jenius). Wa-
chlarz mozliwosci dopasowania struktury
maszyn do potrzeb produkcji jest bardzo
szeroki. Umozliwia dostosowanie wtry-
skarki do nawet najbardziej zaawansowa-
nych technicznie form i detali. Gramatury
i parametry wtryskiwania s3 dopasowane
w zaleznosci od zastosowania i konkretnej
kombinacji uktadow wtryskowych.

Przyktad: dla maszyn serii Zeres lub Venus
w uktadzie L (boczny agregat wtryskowy)
mozemy zastosowac Slimaki w sredni-
cach od @ 19 mm do @ 80 mm. Grama-
tura wtrysku wynosi od 19 g do 2013 g,
a wydajnos¢ wtrysku od 47 g/s do 450 g/s,
w zaleznosci od dobranych wielkosci jed-
nostek wtryskowych.

Podstawowe rozwigzania w maszynach
Zhafir w zakresie wtryskiwania 2K to:

L - boczny agregat wtryskowy

V - pionowy agregat wtryskowy

P - agregaty rownolegte

A - przeciwlegty agregat wtryskowy

R - gérny (ukos$ny) agregat wtryskowy.

Elektryczne jednostki wtryskowe w ma-
szynach 2K Haitian to konstrukcje modu-
towe, dzieki czemu uzyskujemy mozliwosc
roznych konfiguracji. Moga byc ze soba ta-
czone, co pozwala na wtryskiwanie trzech,
a nawet czterech komponentéw podczas
jednego procesu.

Waznymi elementami s3 rowniez powigk-
szona przestrzen montazu formy (dzieki
czemu otrzymujemy mozliwo$¢ zastoso-
wania wiekszych gabarytowo form i lepszy
dostep do koniecznych czynnosci konser-
wacyjnych) oraz — w zaleznosci od konfigu-
racji - prosty i szybki sposob wymiany czy


https://www.mapro.cz/pl/
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demontazu agregatu wtryskowego w kon-
figuracji pionowej lub bocznej. Mozliwos¢
taka uzyskujemy dzigki zastosowaniu de-
montowalnych potgczen mechanicznych
dodatkowych agregatéw oraz wtykowych
potaczen elektrycznych i komunikacyjnych.

Bardzo waznym elementem konstrukgji
wtryskarki wielokomponentowej sg czyn-
nosci konserwacyjne, dlatego systemy
centralnego smarowania dodatkowych
uktadéw wtryskowych s3g integralng cze-
$cig uktadu smarowania wtryskarki. Proces
automatycznego smarowania realizowany
jest przez film optymalnie dobranego sma-
ru statego. Caty uktad jest bardzo precyzyj-
ny i szczelny. Dzieki takiemu rozwigzaniu
nie ma ryzyka zanieczyszczenia przestrze-
ni formy olejem. To szczegélnie istotny
aspekt przy zastosowaniu agregatow pio-
nowych. Nie mozemy w tym miejscu po-
mingc¢ rowniez takich czynnikdw, jakimi sg
ochrona srodowiska i komfort pracy, ktére
w obecnych czasach s3 dla nas wszystkich
tak bardzo wazne.

Standardowym wymogiem we wtrysku
Multi-component jest zastosowanie wielu,

WWW.PLASTECHO.COM
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czesto bardzo skomplikowanych rozwia-
zan, dotyczacych sterowania narzedziem
w zaleznosci od danej aplikacji. Obok
niejednokrotnie bardzo rozbudowanych
systemow grzanych kanatow, sterowa-
nia sekwencja dysz wtrykowych w formie
(wtrysk kaskadowy) czy kombinacji ukta-
déw rdzeni, czesto koniecznoscia jest ob-
rét catej formy lub jej czesci, np. wysuwa-
nej wktadki, ktéry odbywa sie przy pomocy
specjalnego trzpienia.

Zaréwno stoty obrotowe jak i trzpienie
w maszynach Zhafir to rozwigzania cechu-
jace sie bardzo duzg precyzjg i szybkoscia
dziatania. Ma to realne przetozenie na czas
procesu produkcyjnego. Systemy sterujace
i napedowe oparte sg na silnikach servo
i wysokiej jakosci falownikach, dzieki cze-
mu dostosowanie do nawet najbardziej
wymagajacych aplikacji nie stanowi zad-
nej trudnosci.

Za system sterowania i kontroli procesu
odpowiada doskonale znany i sprawdzo-
ny sterownik Sigmatek, dzieki ktédremu
otrzymujemy konfiguracji
optymalnych parametréw wtryskiwania

mozliwosc
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wielokomponentowego. Wydajny proce-
sor oraz odpowiednio duza ilo$¢ pamie-
ci operacyjnej RAM zapewniajg szybka
i stabilng komunikacje, a dostepne funkcje
swobodnego programowania pozwalaja
na dostosowanie procesu do indywidual-
nych wymagan.

Podczas doboru odpowiedniej wtryskarki
do formy i produktu, jaki chcemy uzyskac,
konieczne jest zawsze doktadne wyspecy-
fikowanie catej aplikacji. Przy rozwiaza-
niach wielokomponentowych istotne jest
dodatkowe zwrdcenie uwagi na pewne
ograniczenia i mozliwosci, ktére s3 zwig-
zane z wyborem rozwigzania punktu wtry-
sku i - co za tym idzie - umiejscowienia
dodatkowego agregatu.

Przy specyfikowaniu zautomatyzowanych
gniazd  produkcyjnych  ograniczeniem
moze by¢ np. brak mozliwosci zastosowa-
nia standardowego robota kartezjanskiego
do odbioru detalu przy aplikacji z piono-
wym agregatem, poniewaz montaz wtry-
skowej jednostki pionowej jest umiejsco-
wiony na gornej powierzchni ptyty statej.

Kolejnym ograniczeniem, ktére trzeba
wzig¢ pod uwage przy specyfikowaniu
optymalnej aplikacji, jest utrudniony, a na-
wet czesto niemozliwy wtrysk tylko jedne-
go komponentu do konwencjonalnej formy
przy wyborze maszyny z agregatami wtry-
skowymi umiejscowionymi réwnolegle.

Elektryczne rozwigzania Haitian do wtry-
sku Multi-component oferujg wszyst-
kie korzysci i zalety, jakie znamy z ma-
szyn elektrycznych. Precyzja, cicha praca,
oszczednos$¢ energii, optymalizacja czasu
cyklu procesu produkcyjnego czy ochrona
srodowiska - to tylko kilka korzysci, ktére
otrzymujemy wybierajac rozwigzania pro-
ponowane przez Haitian.

Witryskiwanie wielu komponentéw to ko-
lejna wartos¢ dodana, ktérg mozemy za-
proponowac naszym klientom. Zapraszamy
do kontaktu i zapoznania sie z petng ofertg
produktowa. ®
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< Sumitomo
“DEMAG

TRENDY W BUDOWIE WTRYSKAREK
— WTRYSKARKI ENERGOOSZCZEDNE

Swiatowe trendy w zakresie produkcji
przemystowej, widoczne takze w prze-
tworstwie tworzyw sztucznych, preferuja
proekologiczne produkty i procesy wytwa-
rzania. Dotyczy to szczegolnie takich ob-
szarow jak emisja CO,, ograniczenie ilosci
zanieczyszczen $rodowiska naturalnego
(recykling odpaddw), niskie zuzycie ener-
gii czy pozyskiwanie materiatéw ze zrédet
odnawialnych i tatwo degradowalnych
(biopolimeréw). Od wielu lat w trendy te
wpisuje sie oferta rynkowa firmy Sumito-
mo (SHI) Demag.

Odpowiedzig na trendy pro-eko i systema-
tycznie rosngce ceny energii byto wpro-
wadzenie szeregu zmian w ofertach ryn-
kowych producentow wtryskarek. U wielu
z nich pojawita sie znacznie szersza oferta
wtryskarek hybrydowych i elektrycznych.
Choc¢ efektywnosc¢ energetyczna maszyn
hybrydowych jest duzo nizsza niz ma-
szyn elektrycznych, to s3 segmenty rynku
(np. czes¢ branzy opakowan), dla ktérych
ten typ maszyn jest niezastapiony. Jednak
dla zdecydowanie wiekszej czesci rynku
prawdziwy trend wzrostowy widoczny jest
w ofercie maszyn elektrycznych. Jeszcze
kilkanascie lat temu udziat maszyn tego
typu w Europie nie przekraczat 20%. Obec-
nie europejska produkcja tych maszyn jest
dwukrotnie wieksza z wyrazna tenden-
Cja wzrostowa.

activeProtect - re-
agujaca w utamku
sekundy aktywna
ochrona formy,
wykrywajaca kaz-
da przeszkode
na catej drodze
ruchu formy. Moz-

activeProtect

liwe jest tez monitorowanie sity wyrzutni-
ka i cisnienia wtrysku.

activeEcon - na-
rzedzie pozwala-
jace na pomiar
i rejestracje zu-
zycia energii on-
line. Korzystajac

z wykreséw
i zmieniajgc parametry procesu mozna
wptywac na obnizenie zuzycia energii przy
zachowaniu jakosci wyprasek.

Sumitomo (SHI) Demag, przewidujac trendy
rynkowe, juz kilka lat temu podjeta decyzje
o zakonczeniu produkcji matych maszyn
hydraulicznych i catkowitym przystoso-
waniu niemieckiego zaktadu w Wiehe do
produkcji wtryskarek elektrycznych do 500
ton sity zamykania. Solidng baza do rozwo-
ju produktu jest do$wiadczenie Sumitomo
w produkgcji maszyn elektrycznych. Swoja
pierwszg wtryskarke w petni elektryczna
firma wyprodukowata juz w 1990 r., a do
dzi$ tacznie wytworzyta ok. 70 tys. sztuk.
Zapotrzebowanie rynku i wizja dalszej
Lelektryfikacji” przyczynity sie do rozwoju
produktu i poszerzenia oferty o maszyny
do wtrysku dwukomponentowego.

activeFlowBa-
lance - funkcja,
ktéra  pozwala
wyroéwnac
rownomierne
i wahajace sie
zbalansowanie
form wielogniaz-
dowych. Czescio-
wo wypetnione gniazda, w ktérych panuje
nizsze cisnienie, wypetniaja sie dzieki

A

nie-

activeFlowBalance

temu mocniej, w sposéb naturalny bez wy-
dtuzenia czasu cyklu.

<&l

activeLock

activeLock - wypo-
sazenie, ktore
umozliwia aktyw-
ne zamykanie za-
woru  zwrotnego.
Dzieki temu mozna
zredukowac waha-
nia w gramaturze
wtrysku az o 60%, co pozwala na wtrysk
powtarzalnych wyprasek w najwyzszej ja-
kosci, ograniczajac ilos¢ brakow.

To, co wyroznia Sumitomo (SHI) Demag
na rynku, to wtasna technologia napeddw.
Gtéwnym komponentem kazdej wtryskar-
ki elektrycznej serii IntElect s3 silniki na-
pedowe dla poszczegdlnych osi maszyny.
Silniki Sumitomo s3 konstruowane, produ-
kowane oraz optymalizowane przez lata
pod katem technologii wirysku i stanowia
serce tej serii maszyn.

Wykonane w technologii napedéw bez-
posrednich (brak przektadni), pozwalaja
na osigganie najwyzszej na rynku dyna-
miki, na ktérg nie pozwalajg silniki stan-
dardowe, przy czym sprawnos¢ napedow
Sumitomo pozwala zaoszczedzi¢ nawet
do 20% wiecej energii niz inne wtryskarki
elektryczne. Doswiadczenie firmy sprawi-
to, ze na przestrzeni lat uktad napedowy
stat sie praktycznie bezawaryjny, a zmiana
konstrukcji w duzym stopniu przyczyni-
ta sie do obnizenia kosztow serwisowych
wymiany czesci zuzywajacych sie w spo-
séb naturalny. Zachowanie maksymalnej
precyzji i wydajnosci automatycznie usta-
wiaja serie maszyn IntElect w pierwszym
rzedzie dla takich branz jak elektronika


https://poland.sumitomo-shi-demag.eu/

czy medycyna. Doposazenie standardowej
witryskarki w pakiet medyczny lub do wtry-
sku ciektych silikonow (LSR) daje kliento-
wi szerokie mozliwosci bezproblemowe;j
i wydajnej produkcji.

activeAdjust - ta-
twe w obstudze na-
rzedzie do ustawie-

Q

- — nia dynamiki
—-—

|!| |!| poszczeg6lnych osi

pracy maszyny po-

activeAdjust zwala na dostoso-

wanie pracy formy,

wykorzystujgc  parametry  przyspieszen
i hamowan.

activeMouldWater
- funkcja petnej in-
tegracji, monitoro-
zapisu
w statystyce proce-
temperatury
przeptywu

chtodza-
cego z poziomu sterowania maszyny.

wania i

su

activeMouldWater | oraz

czynnika

Dzi$ klient inwestujacy w maszyny w petni
elektryczne nie bierze pod uwage tylko zu-
zycia energii i wyzszej precyzji. Uwzgled-
niane sa takie argumenty jak skrdcenie
czasu cyklu, nizsze o potowe koszty utrzy-
mania i konserwacji, brak wktadu energe-
tycznego w chtodzenie uktadu napedowe-
go maszyny, mniejsza ilos¢ brakow oraz,
niemniej wazna, petna ochrona coraz droz-

activeProtect - najwyzszej klasy system zabez-
pieczenia formy

WWW.PLASTECHO.COM
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Experience
70.000

szych form wtryskowych. Nie bezznaczenia
dla pracownikéw produkcji jest poprawia-
jaca komfort pracy niska emisja hatasu (ok.
60 dB), ale tez ogolne pozytywne wrazenie
Swiadczace o nowoczesnosci miejsca pra-
cy i innowacyjnosci pracodawcy.

Wymagania rynku i wyrazny trend wzrosto-
wy w udziale maszyn elektrycznych spra-
wiaja, ze z pewnoscia najblizsze lata beda
nalezaty do tego typu maszyn. By¢ moze
nie zaobserwujemy rewolucji w samej
technice napedowej, ale tym, co na pewno
bedzie sig zmieniac, jest integracja maszyn
z catym Srodowiskiem w danej organizacji
w oparciu o wytyczne Przemystu 4.0.

Proces ten zaczat sie juz jaki$ czas temu
i powoli staje sie standardem, a na hory-
zoncie widac juz kolejne innowacje, jak
platforma Internetu Rzeczy (loT) wyko-
rzystujaca sztuczng inteligencje (Al), kto-
ra ma wspiera¢ uzytkownika w podej-
mowaniu decyzji. By¢ moze za kilka lat
mowiac o trendach w budowie wtryskarek
bedziemy rozmawia¢ o maszynie w pet-
ni autonomiczne;j.

A0
B l - =P

In-house drive
development
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PRECISION.
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Wymienione cechy i argumenty, oprécz ko-
rzysci dla klienta, stanowia solidny wktad
Sumitomo (SHI) Demag we wspieranie go-
spodarki o obiegu zamknietym. ®

Sumitomo (SHI) Demag Plastics Machinery Polska
Sp.z 0.0.jest spotka zalezng od Sumitomo (SHI) Demag
Niemcy. Firma dziata na terenie Polski od roku 1999.
Z ponad 40-letnig tradycjg w budowie wtryskarek mar-
ka Sumitomo (SHI) Demag kojarzy sie na swiatowych

rynkach z jakoscia, innowacyjnoscia i trwatoscia.

Przedsiebiorstwo produkuje swoje maszyny w 4 za-
ktadach na $wiecie: w dwoch w Niemczech (Schwaig
i Wiehe) oraz po jednym w Chinach (Ningbo) i Japonii
(Chiba). Dzigki doswiadczeniu, kompletnej sieci sprze-
dazy i serwisu, obecne jest w kazdym regionie przemy-

stowym na $wiecie.

Kontakt:
tel.: +48 34 370 95 40
e-mail: sdpl.info@shi-g.com

www.poland.sumitomo-shi-demag.eu
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TWORZYWA PIERWOTNE

Besspol Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Sokola 10

86-031 Osielsko

tel.: +48 52 381 32 31
handel@besspol.pl
www.besspol.pl

D4
Gruea
aZoTY

Grupa Azoty ZAK S.A.

ul. Mostowa 30A

47-220 Kedzierzyn Kozle
tel.: +48 77 481 20 00
zak@grupaazoty.com
www.oxoplast.com

LANXESS

Energizing Chemistry

LANXESS Central Eastern Europe s.r.o.
Aleje Jerozolimskie 123 A, Millenium Plaza
02-017 Warszawa

tel.: +48 22 460 82 38
lanxess.cee@lanxess.com
www.lanxess.pl

NEXED

plastics

Nexeo Plastics Poland Sp. z o0.0.
ul. Ruchliwa 15

02-182 Warszawa

tel.: +48 609 114 728
azbucki@nexeoplastics.com
www.nexeoplastics.com

Plastoplan &

Tworzywa

Plastoplan Polska Sp. z 0.0.

al. Ksiecia Jozefa Poniatowskiego 1
03-901 Warszawa

tel.: +48 22 29592 31
biuro@plastoplan.pl
www.plastoplan.pl

polykemi &

BRINGS OUT THE BEST IN PLASTICS

Polykemi AB

Bronsgatan 8

271 21 Ystad, Szwecja

tel.: +46 411 797 34
aleksander.kurszewski@polykemi.se
www.polykemi.com

[dad<a

RADKA POLSKA Sp. z o.0.
ul. Akacjowa 17

55-330 Migkinia-Btonie
tel.: +48 605 295 845
piotr.nowak@radka.eu
www.radka.pl

[® RESINEX

RESINEX Poland Sp. z o.0.
ul. Brechta 7

03-472 Warszawa

tel.: +48 22 441 60 00
resinex.pl@resinex.com
www.resinex.pl

Sl

o
sabia
SABIC Poland Sp. z o.0.
ul. Komitetu Obrony Robotnikow 45A
02-146 Warszawa
tel.: +48 22 432 37 32

piotr.kwiecien@sabic.com
www.sabic.pl

SAFICALCAN

Innovative solutions

Safic-Alcan Polska Sp. z o.0.
ul. Bokserska 66

02-690 Warszawa

tel.: +48 22 37517 18
tworzywa@safic-alcan.pl
www.safic-alcan.pl

£ totimpex

Textilimpex Sp. z 0.0.

ul. Traugutta 25

90-113 to6dz

tel.: +48 42 636 18 19
sekretariat@textilimpex.com.pl
www.textilimpex.pl

TWORZYWA WTORNE

PLASTIC-TRADER

Skup i recykling tworzyw sztucznych

Import Export Hurt Spedycja J.J.
Sp. z 0.0.

ul. Akacjowa 20

43-450 Ustron

tel.: +48 603 429 603
office@plastic-trader.com
plastic-trader.tworzywa.biz

(} TRADE

J.M.TRADE Jerzy Mro6z
ul. Wapienna 6/8
87-100 Torun

tel.: +48 692 442 940
jm@jmtrade.com.pl
www.jmtrade.pl

polyolefins®

ML Sp.z o.0.

ul. Berylowa 7

82-310 Gronowo Gérne
tel.: +48 55 235 09 85
inffo@mlpolyolefins.com
www.mlpolyolefins.com

MOBI =

SINCE 1991

Mobi Sp.z o.0.

ul. Skarbowcéw 23a
53-025 Wroctaw

tel.: +48 71 360 84 00
info@mobi.com.pl
www.mobi.com.pl



http://www.besspol.pl/
mailto:handel%40besspol.pl?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
http://www.besspol.pl/
https://oxoplast.com/
mailto:zak%40grupaazoty.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://oxoplast.com/
https://lanxess.pl/
mailto:lanxess.cee%40lanxess.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://lanxess.pl/
https://www.nexeoplastics.com/
mailto:azbucki%40nexeoplastics.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.nexeoplastics.com/
https://www.plastoplan.pl/
mailto:biuro%40plastoplan.pl?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.plastoplan.pl/
https://www.polykemi.com/
mailto:aleksander.kurszewski%40polykemi.se?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.polykemi.com/
https://www.radka.pl/
mailto:https://www.radka.pl/?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.radka.pl/
https://www.resinex.pl/
mailto:resinex.pl%40resinex.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.resinex.pl/
https://www.sabic.com/en
mailto:piotr.kwiecien%40sabic.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.sabic.com/en
http://www.safic-alcan.pl/pl/
mailto:tworzywa%40safic-alcan.pl?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
http://www.safic-alcan.pl/pl/
https://textilimpex.pl/
mailto:sekretariat%40textilimpex.com.pl?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://textilimpex.pl/
https://plastic-trader.tworzywa.biz/
mailto:office%40plastic-trader.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://plastic-trader.tworzywa.biz/
http://jmtrade.pl/
mailto:jm%40jmtrade.com.pl?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
http://jmtrade.pl/
https://www.mlpolyolefins.pl/pl/
mailto:info%40mlpolyolefins.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.mlpolyolefins.pl/pl/
https://mobi.com.pl/
mailto:info%40mobi.com.pl?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo

Oplast-Recykling

ul. Winduga 6

87-617 Bobrowniki

tel.: +48 54 237 12 98
biuro@oplast-recykling.pl
www.oplast-recykling.pl

BARWNIKI | DODATKI

AMPAC=T

Ampacet Polska Sp. z 0.0.

ul. Matuszewska 14

03-876 Warszawa

tel.: +48 22 332 35 27
marketing.europe@ampacet.com
www.ampacet.com

BEDEKO &5

HE N NN DAMY CI PRZEWAGE

Bedeko Europe Sp. z 0.0. Sp.k.
S8 Business Park

ul. Wojska Polskiego 7
05-850 Macierzysz

tel.: +48 22 185 55 50
contact@bedeko-europe.com
www.bedeko-europe.com

gaw

GRAFE

GRAFE Polska Sp.z.0.0.
ul. Oleska 85

42-700 Lubliniec

tel.: +48 34 351 36 72
grafe@grafe.pl
www.grafe.pl

SUROWGE CHEMICZNE

aZoTyYy

Grupa Azoty Compounding Sp. z o.0.
ul. Chemiczna 118

33-101 Tarnow

tel.: +48 14 637 33 10
gac@grupaazoty.com
compounding.grupaazoty.com

WTRYSKARKI

ARBURG

ARBURG Polska Sp. z 0.0.
Al.Jerozolimskie 233
02-495 Warszawa

tel.: +48 22 723 86 50
poland@arburg.com
www.arburg.pl

_ | Piastico 4

Asten Group Sp. z o.0.
Bor 77/81

42-202 Czestochowa
tel.: +48 34 360 88 77
biuro@plastigo.pl
www.plastigo.pl

FANUC

FANUC Polska Sp. z o.0.
ul. Tadeusza Wendy 2
52-407 Wroctaw

tel.: +48 71 776 61 60
sales@fanuc.pl
www.fanuc.pl
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MAPRO Polska S.A.

ul. Ztota 197

42-202 Czestochowa
tel.: +48 887 040 045
biuro@mapropolska.pl
www.mapropolska.pl

< Sumitomo
“"DEMAG

Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery Polska Sp. z 0.0.
ul.Jagiellonska 81/83

42-200 Czestochowa

tel.: +48 34 370 95 40
sdplinfo@shi-g.com
www.poland.sumitomo-shi-demag.eu

Wilfmann / Borrenfeld

Wittmann Battenfeld Polska Sp. z o.0.
05-825 Grodzisk Mazowiecki
Adamowizna, ul. Radziejowicka 108
tel.: +48 22 724 38 07
info@wittmann-group.pl
www.wittmann-group.com

WYTLACZARKI

MASZYNY DO TWORZYW SZTUCZNYCH

MAJCHER

POL-SERVICE Jacek Majcher
ul. Budziwojska 90

35-317 Rzeszéw

tel.: +48 17 229 34 56
maszyny@pol-service.pl
www.pol-service.pl

v Zainteresowany statg obecnoscia
w Gamie Dostawcow?

Logo, nazwa firmy, adres, telefon,
e-mail, strona www, aktywne odno-
EKGCHEM sniki w wersji elektronicznej
WW Ekochem Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Akacjowa 1, Gtogowo
87-123 Dobrzejewice

tel.: +48 56 674 20 05
biuro@wwekochem.com
www.wwekochem.com

Cena rocznego wpisu:
12 wydan x 400 PLN netto

Skontaktuj sie z nami:
tel.: +48 530 704050
tel.: +48 530 206666
info@plastech.pl
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URZADZENIA DO RECYKLINGU

¢)ARGUS

maszyhny

Argus Maszyny Sp. z o.0.

ul. Zotnierzy | Dywizji Wojska
Polskiego 98

84-230 Rumia

tel: +48 533 202 141
biuro@argusmaszyny.pl
www.argusmaszyny.pl

Bagsik Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Torunska 8,
44-100 Gliwice

tel.: +48 32 334 00 00
office@bagsik.net
www.bagsik.net

=S

KOLTEX

PLASTIC RECYCLING SYSTEMS

Koltex Plastic Recycling Systems
Sp.z 0.0.Sp.k.

ul. Sokotowska 28

36-100 Kolbuszowa

tel.: +48 17 227 36 82
biuro@koltexprs.com
www.koltexprs.com

MAS

Plastic Processing Technology

©

M-A-S Maschinen- und Anlagenbau
Schulz GmbH

Hobelweg 1

4055 Pucking, Austria

tel.: +48 602 355 320
siess@poczta.fm
www.mas-austria.com

% PLASMAD

Equipamentos para Reciclagem e Recuperacao

Plasmagq, Lda

Zona Industrial da Barosa, Lt 8
Carreia de Agua

2400 - 016 Leiria, Portugalia
tel.: +48 505 348 946
comercial.pl@plasmaq.pt
www.plasmag.pt

URZADZENIA PERYFERYINE

colors

Master Colors Sp.z o.0.

ul. Wedkarzy 5

51-050 Wroctaw

tel.: +48 71 350 05 25
biuro@mastercolors.com.pl
www.mastercolors.com.pl

OPAKOWANIA

Jokey Poland Sp. z o.0.
ul. Spacerowa 4

47-230 Kedzierzyn-Kozle
tel.: +48 77 406 09 00
info@jokey.com
www.jokey.com

¢ PLAST BOX

Przetworstwo Tworzyw Sztucznych
Plast-Box S.A.

ul. Lutostawskiego 17A

76-200 Stupsk

tel.: +48 59 840 08 80
bok@plast-box.com
www.plast-box.com

-
)
Schoeller Allibert

Schoeller Allibert Sp. z o.0.

ul. Fryderyka Wilhelma Redena 5
41-808 Zabrze

tel.: +48 603 100 190
marek.chochorowski@
schoellerallibert.com
www.schoellerallibert.com/pl/

WYROBY DLA LOGISTYKI

Georg Utz Sp.z o.0.

ul. Nowowiejska 34
55-080 Katy Wroctawskie
tel.: +48 71 316 77 60
info.pl@utzgroup.com
www.utzgroup.com

0DZYSK MATERIAtOW

Recon-T

Forststrasse 20

Niemcy, 16303 Schwedt/Oder
tel.: +48 725 011 069
mczujko@recon-t.de
www.recon-t.de

Zainteresowany stata obecnoscia
w Gamie Dostawcow?

Logo, nazwa firmy, adres, telefon,
e-mail, strona www, aktywne odno-
sniki w wersji elektronicznej

Cena rocznego wpisu:
12 wydan x 400 PLN netto

Skontaktuj sie z nami:
tel.: +48 530 704050
tel.: +48 530 206666
info@plastech.pl
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fot.: PradeepGaurs / Shutterstock.com

Od nizszej emisji
dwutlenku wegla
do mniejszej liczby
budowa-
nie drég z uzyciem
warstwy  plastiku
daje wiele korzysci.

dziur -

ALICJA

DANKOWSKA Na drodze do New

Plastech.pl Delhi niezliczona
liczba  samocho-

doéw dziennie przejezdza przez tony re-
klamowek, nakretek od butelek i wyrzu-
conych jednorazowych kubkéw. W ciagu
jednego kilometra kierowca pokonuje
tone plastikowych odpadéw. Ale nie jest to
nieprzyjemna podroz przez morze smieci
- ta droga jest gtadka i dobrze utrzyma-
na. W rzeczywistosci plastik, ktory kazdy
kierowca mija, nie jest widoczny gotym
okiem. Jest to po prostu czes$¢ nawierzchni.

Droga ta, ciggnaca sie z New Delhi do po-
bliskiego Meerut, zostata zbudowana przy
uzyciu systemu opracowanego przez Ra-

jagopalana Vasudevana, profesora chemii
w Thiagarajar College of Engineering w In-
diach, ktéry zastapit 10% asfaltu na drodze
odpadami z tworzyw sztucznych.

Indie s3 $wiatowym liderem w ekspery-
mentowaniu z nawierzchniami z plastikiem
w srodku juz od prawie 20 lat.Jednak coraz
wiecej krajow zaczyna is¢ w ich $lady. Od
Ghany po Holandie, wbudowywanie pla-
stiku w drogi i sciezki pomaga ograniczyc
emisje dwutlenku wegla, nie dopuszcza do
przedostawania sie tworzyw sztucznych
do oceandw i na wysypiska, a takze zwiek-
sza trwatos¢ przecietnej nawierzchni.

Do 2040 r. na catym swiecie w Srodowisku
bedzie 1,3 mld ton plastiku. Same Indie
generuja juz ponad 3,3 mln ton plastiku
rocznie - co byto jednym z motywodw, dla
ktorych Vasudevan opracowat system wy-
korzystania odpaddéw na drogach.

Zaleta tego systemu jest to, ze proces bu-
dowania tego typu drog jest bardzo prosty

i nie wymaga zaawansowanych technolo-
gicznie maszyn. Po pierwsze, rozdrobnio-
ne odpady z tworzyw sztucznych s3 roz-
rzucane na kruszywie z kamieni i piasku,
a nastepnie podgrzewane do temperatury
okoto 170°C - wystarczajaco wysokiej,
aby stopi¢ odpady. Roztopione tworzy-
wa sztuczne pokrywaja kruszywo cienka
warstwa. Nastepnie na wierzch dodaje sie
podgrzany asfalt, ktéry pomaga zestali¢
kruszywo, i mieszanka jest gotowa.

Do mieszanki mozna dodac wiele réznych
rodzajow odpadéw: reklamoéwki, jedno-
razowe kubki, trudne do recyklingu folie
wielowarstwowe oraz pianki polietyle-
nowe i polipropylenowe - wszystkie one
znalazty sie na indyjskich drogach, a przed
rozdrobnieniem nie trzeba ich sortowac
ani oczyszczac.

Oprécz tego, ze tworzywa sztuczne nie
trafiaja na wysypiska $mieci, do spalar-
ni czy oceandw, istniejg dowody na to,
ze pomagaja one w lepszym funkcjono-



waniu drég. Dodanie plastiku do drég
spowalnia ich degradacje i minimalizuje
powstawanie dziur. Zawartos¢ odpadow
z tworzyw sztucznych poprawia elastycz-
nos$¢ nawierzchni, a po 10 latach najstar-
sze plastikowe drogi Vasudevana nie wy-
kazywaty zadnych dziur. Poniewaz jednak
wiele z tych drég jest jeszcze stosunkowo
mtodych, ich dtugoterminowa trwatosc nie
zostata jak dotad sprawdzona.

Wedtug obliczen Vasudevana, wykorzy-
stanie odpadow z tworzyw sztucznych za-
miast ich spalania pozwala réwniez zaosz-
czedzi¢ 3 tony dwutlenku wegla na kazdy
kilometr drogi. Istnieja tez korzysci ekono-
miczne - zastosowanie plastiku przynosi
oszczednosci rzedu okoto 670 dolarow
na kilometr drogi.

W 2015 r. rzad Indii wprowadzit obowig-
zek wykorzystywania odpadow z tworzyw
sztucznych do budowy drég w poblizu
duzych miast liczacych ponad 500 tys.
mieszkancéw, po tym jak Vasudevan prze-
kazat rzadowi za darmo swoj patent na ten
system. Jeden pas zwyktej drogi wymaga
10 ton asfaltu na kilometr, a poniewaz In-
die ktada tysigce kilometréw drdg rocznie,
potencjat wykorzystania plastikowych od-
padow szybko sie zwieksza.

- Droga z plastikiem moze wytrzymac za-
rowno duze obciazenie, jak i duzy ruch -
mowi Vasudevan — Nie ma na nig wptywu
deszcz, ani stagnujaca woda.

Podobne projekty pojawity sie na catym
swiecie. Koncern chemiczny Dow reali-
zuje projekty z wykorzystaniem boga-
tych w polietylen tworzyw sztucznych
pochodzacych z recyklingu w USA oraz
w regionie Azji i Pacyfiku. Pierwsza dro-
ga w Wielkiej Brytanii zostata zbudowana
w Szkocji w 2019 r. przez firme MacRebur,
ktora uktadata nawierzchnie z dodatkiem
tworzyw sztucznych od Stowacji po Afry-
ke Potudniowa.

Zatozyciel firmy MacRebur, Toby McCart-
ney, wpadt na ten pomyst przypadkiem
- zainspirowata go odpowiedz jego corki

WWW.PLASTECHO.COM

na pytanie: co zyje w oceanach? Dziew-
czynka odpowiedziata, ze plastik. Mezczy-
zna nie chciat, by tak wygladata przysztos¢
jego dzieci i wtedy przypomniata mu sie
sytuacja, ktérej doswiadczyt bedac na wo-
lontariacie w Indiach. Zobaczyt tam, jak
miejscowi umieszczajg $mieci z plastiku
w dziurach w drodze i topig je w oleju na-
pedowym, aby je uszczelnic. To sktonito go
do myslenia: a gdyby istniat sposéb na wy-
korzystanie tych odpadow plastikowych
i wymieszanie ich z asfaltem?

Temat stat sie jego hobby, ktore rozwijat
wraz z dwoma kolegami w wolnym czasie.
Po 800 testach laboratoryjnych, uzyskali
mieszanke idealng i — z dotacjami od rza-
du - wkrotce wprowadzili ustuge na rynek.

W Indonezji w 2017 r.firma Dow wspotpra-
cowata z rzadem i zainteresowanymi stro-
nami w celu ukonczenia pierwszego prob-
nego odcinka drogi z tworzyw sztucznych
w miejscowosci Depok. Okoto 3,5 tony od-
paddw z tworzyw sztucznych zostato zmie-
szane z asfaltem w celu stworzenia drogi
o dtugosci 1,8 kilometra, ktora zajmowata
powierzchnie 9781 m2. W wyniku realiza-
cji projektu powstata bardzo wytrzymata
droga na bazie odpaddw plastikowych,
ktéra byta mocniejsza niz standardowe
drogi asfaltowe.

W Holandii firma PlasticRoad zbudowa-
ta pierwsza na Swiecie Sciezke rowerowa
z tworzyw sztucznych pochodzacych z re-
cyklingu w 2018 r.i odnotowata milionowy
przejazd pod koniec maja 2020 r. Pierwsza
sciezka rowerowa tego typu ma 30 metrow
dtugosci i znajduje sie w miescie Zwolle.
30 metrow sciezki rowerowej zawiera
przetworzony plastik, ktéry odpowiada
ponad 218 tys. plastikowych kubkdéw lub
500 tys. plastikowych nakretek od butelek.

- Projekty PlasticRoad sktadaja sie prawie
w catosci z przetworzonego plastiku,z bar-
dzo cienka warstwa kruszywa mineralne-
go na goérnym poktadzie - méwi Anna Ko-
udstaal, wspotzatozycielka firmy - Kazdy
metr kwadratowy takiej sciezki rowerowej
zawiera ponad 25 kilogramoéw przetwo-
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rzonych odpaddéw z tworzyw sztucznych,
co zmniejsza emisje dwutlenku wegla na-
wet 0 52% w poréwnaniu z produkcja kon-
wencjonalnej sciezki rowerowej wytozonej
kostka brukowa.

Ale skoro plastik znajduje sie wewnatrz
drogi, skad mozna wiedziec, ze nie przedo-
stanie sie do srodowiska w postaci mikro-
plastiku? Tradycyjne drogi, opony i hamul-
ce samochodowe s3 juz znane jako gtowne
zrodto zanieczyszczenia mikroplastikiem.
Koudstaal twierdzi, ze sciezki zawierajace
plastik nie produkuja go wiecej niz tra-
dycyjna droga, poniewaz uzytkownicy nie
maja z nim bezposredniego kontaktu.

Inny potencjalny punkt, w ktérym mikro-
plastik moze by¢ uwalniany ze Sciezek,
znajduje sie pod spodem drogi: Sciezki sa
zaprojektowane tak, aby woda deszczowa
mogta przez nie przefiltrowac¢, sptywa-
jac przez system odwadniajacy pod po-
wierzchnig sciezki. Ale Koudstaal twierdzi,
ze jest mato prawdopodobne, aby mikro-
plastik przedostat sie rowniez tg droga.

- Sciezki rowerowe zaopatrzone sa w filtr,
ktory oczyszcza je z mikroplastikéw i za-
pewnia czystg infiltracje wody deszczowej
do gruntu - komentuje.

Poniewaz w Indiach znajduje sie jedna
z najwiekszych sieci drég na Swiecie, ktéra
rozrasta sie w tempie prawie 10 tys. kilo-
metréw drég rocznie, potencjat wykorzy-
stania odpaddw z tworzyw sztucznych jest
duzy. Chociaz technologia ta jest stosun-
kowo nowa w Indiach, a nawet w innych
czesciach swiata, Vasudevan jest prze-
konany, ze drogi z dodatkiem odpadow
tworzyw sztucznych beda nadal zyskiwac
na popularnosci, nie tylko ze wzgledéw
ekologicznych, ale takze ze wzgledu na ich
potencjat do tworzenia trwatych i bardziej
odpornych ciggéw komunikacyjnych. ®

Zrédta

BBC

Lean Startup Co.: leanstartup.co
PlasticRoad: plasticroad.com

Dow Corporate: corporate.dow.com
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ZDAZYC PRZED INNYM|

Tegoroczny sezon eventdéw branzowych to
prawdziwy maraton, ktéry od zaintereso-
wanych udziatem w poszczegdlnych wy-
darzeniach bedzie wymagat sporo wysitku
i dobrego planowania - o ile kolejny lock-
down nie zamknie nas znowu w czterech
$cianach. Na razie jednak mozemy sie cie-
szy¢ uczestnictwem, ale przede wszystkim
frekwencja, ktéra - jak pokazuja pierwsze
doswiadczenia - powoli wraca do normy.

KRZYSZTOF
NOWOSIELSKI
ML Polyolefins

W ubiegtym roku hurtowo odwotywano kolejne imprezy i nic
dziwnego, ze organizatorzy wszelkich targoéw i konferencji chcie-
liby w koncu powrdécic do swojej gtdwnej dziatalnosci. O ile oczy-
wiscie planéw nie pokrzyzuje im negatywny bohater ostatnich
miesiecy, czyli COVID-19. Jak pokazuja pierwsze jesienne even-
ty, spotkan na zywo, gdzie jest mozliwos¢ spotkac sie osobiscie
z partnerami biznesowymi, spragnieni s3 takze uczestnicy. Nie
ma sie czemu dziwic¢ - zdalna telekonferencja czy rozmowa te-
lefoniczna nie zastapi kontaktu w cztery oczy. Wszystko wskazuje
na to, ze ci, ktorzy wieszczyli przeniesienie sie biznesu do swiata
wirtualnego i nadchodzacy zmierzch tradycyjnej formy komu-
nikacji jednak sie mylili. Frekwencja na pierwszych jesiennych
eventach branzy przetwdrstwa tworzyw sztucznych pokazuje,
ze nadal sg one najlepszym miejscem do nawigzywania nowych
kontaktow. Tym bardziej w momencie, gdy boom gospodarczy
i niepohamowany popyt - dla ktérego przeciwwaga jest niedo-
stateczna podaz - wymuszaja naprawde aktywne poszukiwanie
nowych kontrahentéw.

Na pierwszych tej jesieni eventach jedna rzecz uderzyta mnie
jednak szczegdlnie. O ile przed pandemia dyskusje nt. tworzyw
wtérnych, czy idei zwigzanych ze zrédwnowazonym rozwojem
toczyty sie raczej w formie sporéw akademickich, bez przetoze-
nia na codzienno$¢ w przemysle, tak teraz staty sie centralnym
zagadnieniem debat branzowych. Oczywiscie juz wczes$niej nie-
ktore przedsiebiorstwa aktywnie dziataty w celu zmiany swojego
modelu biznesowego i portfolio produktéw, ale teraz mamy do
czynienia z realnymi dziataniami na masowa skale. W koncu kto
chciatby pozostac z tytu? Juz teraz wiele firm prowadzi dziatania,
ktére maja je przygotowac na nowe otwarcie, jakiego sie spo-
dziewaja po unijnej legislacji. Chyba nikt juz nie ma watpliwosci,
ze za chwile minimalny wsad recyklatéw (nie tylko PET), weryfi-
kacja recyklowalnosci wytwarzanych produktéw, czy tez redukcja
emisji CO, beda kluczem do osiggniecia przewagi konkurencyj-
nej w swojej dziedzinie. Zatem stawianie dyskusji na ten temat
jako kluczowego punktu w programie kolejnych konferencji

po prostu cieszy. W trakcie 4. Central European Plastics Meeting
w stowackim Samorin réwniez tak sie stato, a panel dotyczacy
standaryzacji recyklatéw wywotat lawine ciekawych pytan i ku-
luarowych rozméw. Swiadczy to najlepiej o potrzebie dyskusji
ze strony branzy, ktéra chce sie dobrze przygotowac na nieunik-
nione, a jednoczesnie jest swiadoma, ze to nie przedsiebiorstwa
z naszego regionu dyktujg warunki na rynku. Zmiany zmierzajace
do maksymalizacji poziomoéw recyklingu moga bardzo negatyw-
nie wptyna¢ na przetwdrcow z Europy Centralnej, ktdrzy smiato
dzis$ konkurujg z zachodnioeuropejskimi przetwdrcami. Pamietaj-
my jednak, ze kapitatowo, a takze pod wzgledem zabezpieczenia
surowcowego — dostep do duzej ilosci rodzimych odpadow PCR,
rozwinieta branza recyklingu - sg o wiele lepiej przygotowani do
starcia, do ktérego juz niedtugo musi dojsc.

Jak mozemy sie przygotowac? Dziatania Unii w kontekscie pla-
nowania i wdrazania Zielonego tadu s3 jasne, wiec nalezy sie
skupi¢ na realizacji wskazanych celéw. Wszystko wskazuje na to,
Ze nasze przewagi konkurencyjne beda niwelowane wtasnie po-
przez wymuszanie czystej i zielonej produkcji. Opartej oczywiscie
0 czysta energig, 0 czym pisatem w poprzednim miesigcu, po-
krotce charakteryzujac zatozenia ,Fit for 55”. Musimy poszukiwac
nowych rozwigzan i dostosowywac naszg produkcje do nadcigga-
jacych z zachodu zatozen, o ile nadal chcemy eksportowac nasze
produkty wtasnie tam. Dzi$ jesteSmy catkiem mocni w niektorych
branzach, gdzie tworzywa sztuczne petnig pierwszoplanowa role.
| tak, jesli chcemy nadal by¢ konkurencyjni np. w zakresie opa-
kowan, to nalezy dostosowac je do zatozen gospodarki o obiegu
zamknietym - p6js¢ w strone monomateriatow, rozwazy¢ uzycie
recyklatéw w produktach, w ktérych jest to mozliwe, a uzycie pri-
me’dw zrownowazyc¢ sprawng gospodarka odpadami.

W przypadku produktéw codziennego uzytku juz dzis widac
trend zwigzany chocby z maksymalizacja wsadu z recyklingu,
na co nalegajg wszystkie najwieksze sieci handlowe. Wymaga
to zaréwno poszukiwania nowych dostawcéw, jak i dostosowa-
nia parku maszynowego, o czym nalezy myslec juz dzis, planujac
nowe inwestycje. Do tego dochodzi oczywiscie walka o klienta
koncowego, a przede wszystkim o zmiane jego przyzwyczajen.
Zywe kolory coraz cze$ciej zastepujg czern i szaro$c¢, zwiastujac
nowe czasy w przetworstwie tworzyw sztucznych. To wszystko
jest do zrobienia, tylko trzeba dziata¢, zanim zaskocza nas ko-
lejne regulacje ptynace z Brukseli. W nadchodzacym starciu stac
bedziemy na straconej pozycji tylko wtedy, gdy nie podejmiemy
zadnych dziatan, ktére pozwola nam sie do niego przygotowac.
Ale znajac zasady gry, przygotowanie sie powinno byc¢ duzo ta-
twiejsze. ®
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Polski
Dystrybutor

Mochy
Serwis

Mocny Serwis Plastigo, to:

zespot kilkunastu doswiadczonych - relokacje parkow technologicznych
Serwisantow - szkolenia z obstugi maszyn
transport i roztadunek maszyn i urzadzen

montaz, naprawa i diagnostyka - autorskie rozwiazania produktowe
przeglady, modernizacja i rozbudowa - pogotowie techniczne

~ www.plastigo.pl
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