PEASTECHO

ZASOPISMO

el: wtryskarka z jednym
ciskiem

Przeglad metod obrébki \
powI |I grzchnl?orz A

Ile !__osztuje !!todzenie szczotki

z tworzywa sztucznego?




Welociraptor Valerie (géra) i parazaurolof Patrick (dét) to 2 z 60 naturalnej wielkosci dinozauréw wykonanych z klockéw LEGO,
prezentowanych w singapurskim zoo w ramach wystawy Brickosaurs World. Fot.: Mandai Wildlife Group
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Prezes Urzedu Regulacji Energetyki (URE)
w potowie grudnia ub.r. poinformowat,
ze zatwierdzit taryfy na sprzedaz energii
dla firm Enea, Energa, PGE i Tauron oraz
5 najwiekszych spotek dystrybucyjnych.
Stawki, ktére weszty w zycie 1 stycznia
2022 r.,rosng srednio o 37%.

Prezes URE zatwierdzit rowniez nowe ta-
ryfy na sprzedaz gazu dla PGNiG Obrot
Detaliczny. Wedtug Urzedu, stawka taryfy
za paliwo gazowe rosnie o okoto 83% net-
to. Oznacza to, ze rachunki za prad wzro-
sna srednio o mniej wiecej 24%, a za gaz
o okoto 54%, przy czym zaznaczmy, ze mo-
wimy tylko o rachunkach klientéw indy-
widualnych, ktérych taryfy sa regulowane
przez Urzad Regulacji Energetyki.

Lecz nie obawiajmy sie. Rzad wprowadza
juz tarcze antyinflacyjne, ktére wptyna
na obnizenie cen paliw, energii i gazu, czy-
Lli moéwiac krétko - obnizg podwyzki. Gdyby
jednak obnizka podwyzki nie byta dla Po-
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lakéw satysfakcjonujaca, to Polski Komitet
Energii Elektrycznej chciatby zrobi¢ kam-
panie edukacyjna, ktéra pokaze tym nieza-
dowolonym, jak moga dodatkowo uchro-
ni¢ sie od podwyzek cen pradu. Kampania
wskaze, w jaki spos6b mozna zminimalizo-
wac skutki tych podwyzek. Damy rade. Ale
naprawde dobrg wiadomosc znajdziecie
panstwo na koncu wstepniaka.

Odbiorcy korzystajacy z pradu i gazu, kté-
rych taryfy nie sg regulowane przez URE
to m.in. przedsiebiorcy i samorzadowcy. Tu
rachunki sg regulowane na zasadach ryn-
kowych. A co to oznacza?

Pod koniec ubiegtego roku Renata Ka-
znowska, zastepca prezydenta Warszawy,
pokazata na Twitterze rachunki, z ktérych
wynika, ze jedna z miejskich przychodni
zaptaci w tym roku za gaz 878 tys. zto-
tych. W roku 2021 byto to 112 tys. ztotych.
Oznacza to wzrost o prawie 700%.

Eksperci wskazuja, ze problemem s3 nie
tylko wyzsze koszty wytworzenia pradu.
Ich zdaniem spotki energetyczne musza
zachowac rowniez stabilne wyniki finanso-
we, ktére pozwola na inwestycje w nowe
zrédta energii, gdyz bez tego w perspek-
tywie kilkunastu lat moze brakowac od-
powiednich mocy wytworczych. Co to
oznacza dla branzy? Pytanie jest raczej
retoryczne...

Koszty chtodzenia
przemystowego
_mamy z gtowy...
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Nie wnikajac w przyczyny tego zjawiska
(jakkolwiek Krzysztof Nowosielski w fe-
lietonie W unijnej barice prezentuje swoje
krytyczne zdanie), w aktualnym numerze
znajdziecie panstwo teksty, ktére poswie-
cone sg wtasnie kosztom energii.

Maurycy Szwajkajzer w artykule /le kosz-
tuje schtodzenie szczotki z tworzywa sztucz-
nego? przekonuje, ze mimo podwyzek cen
energii (@ moze wtasnie dzieki nim) wiel-
kimi krokami zbliza sie czas superefektyw-
nych chilleréw. Z kolei Karol Nicinski poru-
sza temat sposobow ograniczania zuzycia
energii w przemysle gumowym.

Oczywiscie kontynuujemy nasz cykl ,Przy-
szto$¢ technologii wtrysku”, gteboko wie-
rzac, ze tej przysztosci nie zabija ani ceny
energii, ani aktualne ruchawki polityczne
na Swiecie. W tym numerze o cyfryzacji
procesow wtrysku mowia: Nadine Despi-
neux, wiceprezes ds. rozwigzan cyfrowych
w KraussMaffei oraz Thorsten Thumen,
dyrektor ds. technologii w Sumitomo (SHI)
Demag.

Jak zwykle na naszych tamach swoje miej-
sce znajduja ciekawe badz zastuzone firmy
dziatajace na polskim rynku. Coffee Servi-
ce nalezy scharakteryzowa¢ oboma tymi
przymiotnikami, dlatego polecam uwa-
dze rozmowe z jej wtascicielem, Adamem
Zagrodzkim. O tym za$, co wydarzyto sie
w ub.r. w koncernie LANXESS i co bedzie
dziato sie dalej opowiada Ralf Krueger, dy-
rektor generalny LANXESS na obszar Euro-
py, Bliskiego Wschodu | Afryki.

Niezawodna Marta Lenartowicz-Klik za-
prasza w tym numerze na Przeglgd metod
obrébki powierzchni tworzyw i last, but not
least przyblizymy panstwu prace porta-
lu Plastech ,od kuchni” Czyli jak to sie
dzieje, ze sie dzieje. A dlaczego? Ano dla-
tego, ze Plastech.pl

wystartowat w roku

2002 i
ze w tym roku obcho-
dzimy 20-lecie naszej
dziatalnosci. | to jest
ta superwiadomosc!

to oznacza,
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I SP GROUP NA TARGACH CFIA RENNES

W tym roku SP Group po raz kolejny pojawi sie na targach CFIA
Rennes, ktére odbeda sie w dniach 8, 9 i 10 marca. Jest to obo-
wigzkowe wydarzenie dla réznych przedstawicieli sektora rolno-
-spozywczego, w czasie ktérego beda mogli wymieni¢ sie wra-
zeniami i zaprezentowac swoje innowacje uczestnikom targow.
Co wiecej, w tym roku zréwnowazony rozwoj bedzie odgrywat
wiodaca role w trendach opakowaniowych.

SP Group jest silnie zaangazowane w kwestie zwigzane z nasza
planetg, dlatego opracowato model biznesowy, w ktérym zréwno-
wazony rozwaoj jest obecny we wszystkich procesach, od poczatku
do konca. W swojej produkcji firma stara sie stosowac zasade 3R.
W rezultacie opracowata 4 kierunki badan i rozwoju, uzyskujac
rozwigzania monomateriatowe utatwiajace recykling, folie biode-
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gradowalne, materiaty zmniejszajace $lad weglowy oraz witacza-
jac recykling do procesu produkcyjnego.

SP Group zwraca szczegélng uwage na swoje rozwigzania prze-
znaczone do recyklingu, wséréd ktorych wiodaca role petnig PE
HB ECO i PP HB ECO zawarte w Linii EKO, gdyz pozwalajg one
na zastgpienie opakowan niepodlegajacych recyklingowi. Nato-
miast w obrebie folii i tacek, ktére znajduja szerokie zastosowa-
nie w sektorze produktéw miesnych i serow w plastrach, folia
SOL EFFICIENT wraz z tacka rPET stanowig doskonate potaczenie.

Ponad 5-letnie doswiadczenie w pracy z technika offsetowa po-
zwala SP Group zaoferowac zrownowazone rozwigzanie i de-
sign w ramach tego samego opakowania. Wiecej informacji be-
dzie mozna uzyskac na stoisku 9-E29 w Hali 9 na CFIA Rennes,
gdzie firma zaprezentuje o wiele wiecej i chetnie udzieli najlep-
szej porady.

Zaangazowanie na rzecz zrownowazonego rozwoju w produkgcji
opakowan jest niezbedne w celu zapewnienia bardziej odpowie-
dzialnej konsumpcji. Wtasnie dlatego SP Group stworzyto model
biznesowy, ktory przynosi korzysci zarowno firmie, jej klientom,
jak i srodowisku.

| R&P POLYPLASTIC ZMODYFIKOWAt MATERIAL NA ZYCZENIE KLIENTA Z POLSKI

-

W grudniu 2021 r.firma R&P Polyplastic rozpoczeta przemystowe
dostawy swoich materiatéw dla polskiego budownictwa. Przed
wejsciem na polski rynek granulat Armamid PA6-4T produko-
wany byt wytacznie w kolorze naturalnym. Obecnie zostat on
zmodyfikowany zgodnie ze specyfikacja kolorystyczna koncowe-
go uzytkownika.

- Do produkcji kotkéw zostanie wykorzystany nowy gatunek
0 nazwie Armamid PA6-4T-831. Wytworca tych elementéw tra-
dycyjnie produkuje je w kolorze szarym RAL 7035. Dlatego
po pomyslnych testach prébek materiatdw w kolorze naturalnym
poprosilismy naszych rosyjskich partneréw o opracowanie odpo-
wiedniej receptury - mowi Tatiana Moj, dyrektor dziatu tworzyw
sztucznych Mobi Sp. z o.0., oficjalnego dystrybutora firmy R&P
Polyplastic w Polsce.

Specjalisci z dziatu badawczo-rozwojowego R&P Polyplastic
stworzyli recepture wymaganego koloru. Warto wspomniec,
ze w katalogu Osrodka Badawczo-Rozwojowego firmy znajduje
sie okoto 400 gotowych wzorcdw kolorystycznych.

- Po przetestowaniu 3-tonowej partii pilotazowej otrzymalismy
pozytywne opinie od uzytkownika koncowego. Pierwszg partie
materiatu wystalismy w potowie grudnia ub.r. Mamy nadzieje,
ze jeszcze w styczniu 2022 r. rozpoczng sie regularne dostawy
przemystowe - komentuje Pavel Kruglov, dyrektor generalny
Domu Handlowego Polyplastic.

Armamid PA6-4T to popularny materiat na rynku. Ze wzgledu
na zwiekszong elastycznosc, udarnos¢, mrozoodpornosc i odpor-
no$¢ na zmienne obcigzenia moze by¢ stosowany do produkcji
w wielu gateziach przemystu, w tym inzynierii mechanicznej, mo-
toryzacyjnej, E&E, inzynierii oprzyrzagdowania i wielu innych.

- Dostarczamy Armamid PA6-4T w kolorze naturalnym zaréwno
klientom rosyjskim, jak i zagranicznym. Oprocz Polski wysytamy
ten materiat rowniez do Niemiec. W 2021 r. zostat pomyslnie
przetestowany w Austrii i dlatego jestem przekonany, ze po do-
daniu wersji w kolorze RAL 7035 do asortymentu naszej marki
zakres dostaw bedzie sie dalej rozszerzac¢ - dodaje Kruglov.
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EKOROZWIAZANIA
W MATACH DO JOGl

Yoloha wprowadza ekologiczne rozwia-
zania w matach do jogi dzieki biomate-
riatom HEXPOL TPE. Aby wesprzec¢ cele
firmy Yoloha w zakresie zréwnowazonego
rozwoju, HEXPOL TPE opracowat dedyko-
wany materiat z rodziny elastomeréw ter-
moplastycznych (TPE) Dryflex Green. Opra-
cowane TPE zawiera 55% bioproduktow.
Charakteryzuje sie wysoka wytrzymatoscia
i ciggliwoscia, co umozliwia tatwe wytwa-
rzanie spienionych materiatéw o jednolitej
strukturze pianki. Pianka zapewnia lekkosc
i amortyzacje w zastosowaniach takich jak
maty, odziez ochronna czy siedzenia.

- Przetestowatem wiekszos$¢ pianek z kau-
czuku naturalnego dostepnych na rynku,
w tym EVA, PU, itp. i stwierdzitem, ze pian-
ka TPE jest idealnym potgczeniem trwa-
tosci i wagi. Dzieki temu odkrytem firme
HEXPOLTPE i ich ukierunkowanie na zréw-

nowazony rozwoj. Szybko nawigzalismy
sSwietne relacje i razem opracowalismy
dedykowany dla naszych potrzeb materiat
- mowi Chris Willie, zatozyciel Yoloha.

Rodzina biomateriatéw TPE Dryflex Green
zawiera surowce pochodzace z zasobow
odnawialnych, w tym produkty ubocz-
ne z rolnictwa bogate w weglowodany,
zwtaszcza sacharydy, takie jak zboza, bu-
raki cukrowe lub trzcina cukrowa. TPE s3
dostepne z zawartoscig biosurowcéw do
ponad 90% (ASTM D 6866) o twardosci od
15 Shore A do 60 Shore D.

- Jestesmy dumni, ze mozemy wspotpraco-
wac z Yoloha przy tym projekcie. Naszym
celem byto osiaggniecie wysokiej zawar-
tosci biosurowcow przy jednoczesnym
zachowaniu wytrzymatosci mechanicznej
oraz tatwego przetworstwa. Materiat wy-
kazuje dobrg podatnosc na spienianie, co
jest bardzo korzystne nie tylko w przy-
padku mat, ale réwniez innych produktéw
wyttaczanych - ocenia Kathrin Heilmann
z dziatu sprzedazy technicznej biomateria-
téw TPE w firmie HEXPOL TPE GmbH.

I ZMIANA STRATEGII MARKI GRUPY WITTMANN

Grupa Wittmann podjeta decyzje o zmia-
nie swojej dotychczasowej strategii wi-
zerunkowej, przeksztatcajac dwie marki
w jedna, aby wyrazniej zakomunikowac
mozliwos¢ oferowania kompletnych roz-
wigzan systemowych z jednego zrddta.

Wraz z witaczeniem maszyn i urzadzen
Battenfeld do rozszerzonej oferty pro-
duktowej grupy Wittmann, firma kon-
sekwentnie realizowata do tej pory
strategie dwdch marek: Wittmann dla
produktow zwigzanych z wtryskarkami
oraz marki Wittmann Battenfeld dla sa-
mych wtryskarek i procesow formowania
wtryskowego. Aby podkresli¢ znacze-
nie wtryskarek dla przysztego rozwoju
przedsiebiorstwa, do tej pory stosowa-
no w komunikacji nazwe i logo Witt-
mann Battenfeld.

W ostatnich latach znacznie wzrosto
jednak znaczenie przewagi konkuren-

cyjnej koncernu, jaka jest mozliwosc
oferowania ,kompletnych rozwigzan
z jednej reki”. W zwigzku z tym strategia
,one-stop-shop” (kompleksowa obstuga
klienta ,w jednym miejscu”) ma by¢ teraz
szczegolnie podkreslona poprzez jedno-
lite oznaczenie marki i kolorystyke dla
catego asortymentu produktéw.

UWillmann

Dlatego tez Grupa Wittmann zdecydowa-
ta sie na stosowanie w przysztosci logo
Wittmann dla wszystkich swoich dziatan
reklamowych i linii produktéw. Zmiana
wygladu zewnetrznego rozpoczeta sie
1 stycznia 2022 r. i ma sie zakonczyc
przed targami K w pazdzierniku 2022 r.
Nie bedzie zadnych zmian w organizacji
firm w ramach Grupy Wittmann. Wszyst-
kie nazwy firm pozostana niezmienione.

| GABRIEL-CHEMIE WPROWADZA NOWE PRODUKTY

Od 1970 r. firma Gabriel-Chemie pro-
dukuje swoja znana, wysokiej jakosci
przedmieszke pod marka Maxithen. Na-
leza do niej gtdwnie produkty oparte
na kopalnych poliolefinach jako nosni-
kach polimeréw. Firma wprowadza te-
raz nowg game produktéw jako dodatek
do Maxithen.

Nowa linia produktéw MaxiBlue sktada
sie gtownie z polimerdw odnawialnych,
biogenicznych lub pochodzacych z recy-
klingu chemicznego. Obejmuje ona row-
niez dodatki barwigce na bazie roslin
(kolory naturalne). Z kolei linia produk-
tow Maxiloop to przede wszystkim recy-
kling i gospodarka o obiegu zamknietym.
W$rdd nich znajduja sie wyroby oparte
na materiale regenerowanym oraz pro-
dukty wspierajace gospodarke o obie-
gu zamknietym.

- Dzieki nowym liniom produktéw od-
powiadamy na zyczenia naszych klien-

tow i producentow marek, ktoérzy coraz
bardziej koncentruja sie na sladzie CO,
swoich produktéow i opakowan. Dzieki
MaxiBlue i MaxiLoop oferujemy liczne,
powazne alternatywy bez koniecznosci
rezygnowania z funkcjonalnosci oraz wy-
gladu i stylu - méwi Stefanie Sommer,
dyrektor ds. strategii i zrownowazone-
go rozwoju.

Wprowadzenie nowej gamy produktow
jeszcze bardziej podkresla i rozszerza
strategie zréwnowazonego rozwoju firmy
Gabriel-Chemie i oferuje klientom przy-
jazna dla klimatu alternatywe dla pro-
duktéw kopalnych.



WWW.PLASTECHO.COM LUTY 2022 NR2-2022/21 07

| SUDPACK STAWIA NA ZIELONA ENERGIE ELEKTRYCZNA

W ramach swojej strategii zréwnowazonego rozwoju Grupa SUD-
PACK catkowicie przestawia sie na ekologiczne dostawy energii
elektrycznej dla swoich kluczowych zaktadéw produkcyjnych,
administracyjnych i logistycznych. W zaktadzie w Erolzheim
w 2021 r. oddano do uzytku nowy system fotowoltaiczny. Wszyst-
kie pozostate niemieckie zaktady, polski zaktad w Ktobucku i ho-
lenderski zaktad w Grootegast do 2023 r. beda pozyskiwac ener-
gie elektryczng z odnawialnych zrédet energii.

Jednym z najwazniejszych celéw zréwnowazonego rozwoju firmy
SUDPACK jest neutralno$¢ klimatyczna. Dlatego wszystkie opra-
cowywane produkty, $rodki konstrukcyjne, inicjatywy i wspélne
wysitki maja na celu dalsza poprawe emisji dwutlenku wegla, aby
whnies¢istotny wktad w neutralno$¢ klimatyczng przedsiebiorstwa.

Waznym kamieniem milowym na tej sciezce jest przejscie na zie-
long energie elektryczna. Zaktady produkcyjne w Niemczech, Pol-
sce i Holandii beda zatem pozyskiwac prad ze skandynawskiej
elektrowni wodnej. Umozliwi to firmie SUDPACK znaczne zmniej-
szenie korporacyjnego sladu weglowego w Zakresie 2, ktory obej-
muje emisje wynikajace z wykorzystania zakupionej energii, np.
energii elektrycznej, cieplnej lub chtodniczej.

Przechodzac na energie elektryczng z odnawialnych zrédet, SUD-
PACK zaoszczedzi 100% emisji dwutlenku wegla dla energii elek-
trycznej w 2022 r.

- Liczba ta odpowiada w przyblizeniu 6950 lotom z Monachium
do Sydney i z powrotem, lub rocznemu zuzyciu ogrzewania i ener-
gii elektrycznej sredniej wielkosci niemieckiego miasta - powie-
dziat Eric Bouts, dyrektor generalny SUDPACK.

Planowane jest réwniez stopniowe przejscie kolejnych zaktadéw
na zrownowazone dostawy energii.

| AMPACET WPROWADZA NA RYNEK KONCENTRATY Z SERII BIORANGE+

Ampacet, globalny lider w zakresie koncentratéw barwigcych
i dodatkéw modyfikujacych, wprowadza na rynek koncentraty
z serii BioRange+ zaprojektowane do barwienia i modyfikacji
kompostowalnych tworzyw sztucznych.

Portfolio BioRange+ zawiera biate, czarne i kolorowe koncen-
traty oraz dodatki modyfikujace, ktére otrzymaty certyfikat OK
Compost INDUSTRIAL od TUV. Koncentraty BioRange+ sa zgodne
z norma EN 13432:2000 okreslajaca standardy kompostowania;
ich zastosowanie umozliwia catkowite kompostowanie wyro-
béw z tworzyw sztucznych w kompostowniach przemystowych.
Tworzywa sztuczne przeznaczone na kompost idealnie nadaja
sie do zastosowan, w ktérych - podczas uzycia pierwotnego lub
wtdrnego - wystepuje zanieczyszczenie zywnoscig lub innymi
materiatami organicznymi i w ktoérych w momencie utylizacji
zbierane s3 razem z odpadami organicznymi w celu przemysto-
wego kompostowania.

Portfolio HOME BioRange+ obejmuje koncentraty barwigce biate
oraz kolorowe, ktére otrzymaty certyfikat OK Compost HOME od
TUV. Koncentraty te zostaty opracowane do barwienia tworzyw
kompostowalnych wykorzystywanych do produkcji wyrobdw,
ktorych utylizacja nastapi w kompostownikach przydomowych.
Aplikacje kompostowalne obejmuja reklaméwki, worki na smieci,
opakowania do przechowywania zywnosci, kapsutki z kawa, to-

rebki na herbate, naklejki na owoce i warzywa w przemysle spo-
zywczym oraz detalicznym, a takze doniczki do sadzenia i folie
sciotkowe w ogrodnictwie i agrobiznesie.
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Rok 2022 zaczat sie
niepewnie. Czesc
przetworcdw  two-
rzyw sztucznych za-
planowata przerwy
w  produkgji,
zajeci byli ponow-
nym uruchomieniem
po przestoju. Powol-
ny restart dobrze
ilustruje fakt, ze je-
den z producentow
polimeréw nie opu-
blikowat swoich cen
styczniowych.  Nie-
ktorzy  producenci
obnizyli ceny polio-
lefin o 20-30 euro,
inni podwyzszyli je
o 20-50 euro, ale
wiekszos$¢ z nich do-
konata przewijania
pozycji (rollover). Za wzrostami i spadka-
mi kryta sie korekta i pozycjonowanie cen
poszczegdlnych producentéw. Przedziaty
cenowe pozostaty niezmienione w porow-
naniu z koncem grudnia.

3700
R 3200
nni

2700

2200

EUR/TONA

1700

1200

700

= HDPE rozdmuch

e LDPE GP

——PPR

Na razie,ze wzgledu na staby popyt, na ryn-
ku mamy do czynienia z nadpodaza. Zaréw-
no sprzedajacy jak i kupujacy sadza, ze ry-
nek pokaze swoje prawdziwe styczniowe
oblicze po 10 stycznia, a popyt wzrosnie.
Pytanie tylko, jak mocny bedzie to popyt.
Na te chwile klienci przetworcow tworzyw
sztucznych preferujg niezmienione ceny;
niektorzy przetwdrcy wcigz dostarczajg im
towary po cenach grudniowych. Dla nich
szczegolnie korzystny jest styczniowy rol-
lover cen poliolefin. Niezmiennej ceny nie
da sie jednak dtugo utrzymac. Ze wzgledu
na znaczny wzrost kosztu energii istnieje
koniecznos¢ podwyzki cen, a jej przenie-
sienie jest trudnym zadaniem dla prze-
tworcodw tworzyw sztucznych. Dopoki nie
uda sie tego zwiekszenia kosztédw przerzu-
ci¢, spodziewamy sie stabszego niz zwykle
popytu. Wzrost cen ropy naftowej w stycz-

StABY POPYT W STYGZNIU

myCEPPI

PLASTICS CONSULTING

Srednie ceny polimeréw w Europie Srodkowej miedzy 3. tygodniem 2021 r. a 2. tygodniem 2022 r.

———HDPE folia

—— HDPE wtrysk
———LLDPE C4 PPC

———GPPS ——HIPS,

niu wskazuje na wzrost cen monomerow
i polimerow w lutym.

Na ten moment podaz jest pozornie obfita.
Jednak ze wzgledu na rozpoczynajace sie
w potowie lutego prace konserwacyjne
w zaktadzie Aubett firmy LyondellBasell,
podaz LDPE juz od listopada 2021 r. jest
ograniczona, a przypuszczalnie bedzie
dalej sie zmniejsza¢. Wskutek rozpoczy-
najacych sie w kwietniu robét konser-
wacyjnych instalacji krakingu firmy MOL,
najpozniej w lutym rozpocznie sie budo-
wa zapasoéw, a takze zmniejszenie podazy.
Na razie dostawy importowe spodziewane
s3 tylko w niewielkich ilosciach.

Obecnie przetworcy nie sktadajg wiekszych
zamdwien, a powody tego sg nastepujace:

e wielu przetworcow robito zakupy
w grudniu, zwtaszcza ci, ktérzy mogli
dokonac ich ze znizka. Nie maja wiec
obecnie przymusu kupowania

e wielu przetwércow musi podniesc
ceny z powodu zwigkszonych kosztow

tydzien 1
tydzien 2

——— HDPE rurowy (100) LDPE folia

= PPH Raffia = PPH wtrysk

e EPS ——ABS

energii i robocizny. Wcigz trwaja ne-
gocjacje cenowe z klientami. Dopdki
ceny sprzedazy nie zostang wyjasnio-
ne, nie bedg zamawiac surowcéw

e trzecim powodem jest po prostu to,
Ze styczen, a zwtaszcza pierwsza po-
towa roku, to tradycyjnie okres stabe-

go popytu. ®

Niepewnos¢ rynku?

Wyeliminuj ja dzieki tygodniowemu ra-
portowi cen surowcéw. Ceny, fakty, trendy
i przewidywania skoncentrowane na ob-
szarze Europy Srodkowe;j:

#polipropylen #polietylen #polistyren

Wyprébuj bezptatnie bez zobowigzan
przez 4 tygodnie:

laszlo.budy@myceppi.com
+36 703 685 140


https://www.myceppi.com/
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I INNOWAGYINE ROZWIAZANIE ENGEL DLA BRANZY AUTOMOTIVE

W zaktadzie produkcyjnym Grupy BMW w Landshut uruchomio-
no nowa instalacje ENGEL. W znajdujacym sie w fabryce clean
roomie produkowane sg maskownice w ksztatcie nerki do elek-
trycznego BMW iX, przy czym zaréwno Grupa BMW jak i ENGEL
podazaja catkiem nowymi $ciezkami, co zostato uhonorowane
nagrodg SPE Grand Award 2021 przez Miedzynarodowe Towarzy-
stwo ds. technologii tworzyw sztucznych (SPE Central Europe).

Grill chtodnicy, ktéry stat sie charakterystycznym elementem
designu wszystkich modeli BMW, w modelu z elektrycznym na-
pedem otrzymat nowe zadanie. Ostona w ksztatcie nerki chroni
kamere i rézne czujniki systeméw asystenckich utatwiajacych
prowadzenie auta, a w przysztosci chronic bedzie réwniez czujni-
ki jazdy autonomicznej. Nowa funkcjonalnos¢ znaczaco zmienia
zaréwno sama konstrukcje kratki, jak i proces jej produkcji.

W jednym zintegrowanym procesie funkcyjna folia grzewcza jest
natryskiwana poliweglanem i powlekana poliuretanem. Ta kom-
binacja metod jest stosowana przez ENGEL pod nazwa clearmelt.

- 0d samego poczatku wiedzielismy, ze to rozwigzanie pozwoli
projektantom samochoddéw na catkowicie nowy sposdb mysle-
nia — mowi Michael Fischer, kierownik dziatu technologii rozwoju
biznesowego w ENGEL Austria - Kolejnym krokiem po stworze-

niu rozwigzan do wnetrz pojazdéw byty maskownice do nowych
modeli elektrycznych BMW. Po raz pierwszy potgczone natryski-
wanie folii i powlekanie poliuretanem znalazto zastosowanie
w produkgji seryjnej elementoéw funkcyjnych do szczegdélnie wy-
magajacych zastosowan zewnetrznych.

fot.: BMW Group

Pod powierzchnig z poliuretanu, odporng na zarysowania, wraz-
liwa elektronika jest dobrze chroniona. Efekt wysokiego potysku
i gtebi, osiggany juz jedna cienka powtoka PUR, sprawia bardzo
szlachetne wrazenie. ENGEL jest dostawca systemu dla tego wy-
magajacego projektu i jest odpowiedzialny za cata jednostke pro-
dukcyjna. Z punktu widzenia integracji procesu i automatyzacji,
spetnia ona szczegdlnie wysokie wymagania.

| NOWY WYPEENIACZ MINERALNY OD WW EKOCHEM

Wypetniacze mineralne to
ciata state, czesto substan-
cje nieorganiczne, o réz-
nym uziarnieniu i gestosci
e .y nasypowej, a takze rodzaju
% ' : preparacji powierzchnio-
wej, ktére sg szeroko sto-
sowane w przetworstwie
tworzyw sztucznych. Do-
datek wypetniaczy wigze
sie z szeregiem korzysci:
obnizeniem kosztéow pro-
dukgji, uzyskaniem wiekszej stabilnosci wymiarowe] oraz re-
dukcja skurczu przetworczego, jak tez z modyfikacja wtasciwosci
mechanicznych czy istotnym zmniejszeniem sladu weglowego.
Do najczesciej wykorzystywanych wypetniaczy naleza: naturalny

weglan wapnia, strgcany weglan wapnia, siarczany baru, siarczan
sodu, sadza oraz talk.

Wedtug analiz Ceresany, w 2024 r. swiatowe zapotrzebowa-
nie na weglan wapnia, kaolin, talk i inne wypetniacze wyniesie
75 mln ton. Najbardziej negatywng strong zastosowania typo-
wych wypetniaczy mineralnych jest ich znaczacy wptyw na trans-

parentno$¢ oraz potysk granulatu z tworzywa sztucznego, a na-
stepnie wytworzonego z niego detalu. Przektada sie to bowiem
na liczbe mozliwych zastosowan zmodyfikowanych w ten sposob
tworzyw. Producenci opakowan, folii, profili itd. poszukujg wiec
takich wypetniaczy, ktére nie wptyng na witasciwosci optyczne
ich produktéw.

Firma WW Ekochem opracowata Eko-Filler N, ktory jest wysoko
stezonym koncentratem bezbarwnego mineralnego wypetniacza
w matrycy polimerowej. Eko-Filler N jest nietoksyczny, stabilny
chemicznie oraz moze poprawi¢ wtasciwosci fizyczne i mecha-
niczne uzyskanych materiatéw, nie wptywajac negatywnie na ich
przejrzystosc¢. Charakteryzuje sie wysokim stopniem rozdrobnie-
nia oraz bardzo dobrg dyspersja, dzieki czemu przy zastosowa-
niu w 30% nie wptywa na transparentnos¢ gotowego wyrobu
natomiast redukuje koszty surowcowe i produkcyjne. Substancje
nieorganiczne uzyte w Eko-Filer N petnig rowniez funkcje rozja-
sniacza optycznego.

Eko-Filler N moze by¢ takze wykorzystany jako transparentny wy-
petniacz w elastomerach termoplastycznych i jest kompatybilny
z polietylenem (LLDPE, LDPE, HDPE) oraz kopolimerami etylenu
(np. EVA, EBA) czy polipropylenem.
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Po ogtoszeniu w 2021 r. strategii osiggniecia neutralnosci klima-
tycznej do 2050 r., DS Smith zobowiazat sie do kolejnych krokow
w kierunku redukcji emisji CO,. Dostawca opakowan z tektury fa-
listej dostosuje swoje dziatania do globalnego celu porozumienia
paryskiego, jakim jest ograniczenie wzrostu temperatury o 1,5°C.
Plan dziatan na rzecz osiagniecia celu 1,5°C zostat przedstawiony
do weryfikacji przez inicjatywe Science Based Targets (SBTi).

Z tego powodu firma przyspiesza redukcje emisji dwutlenku we-
gla w dziatalnosci wtasnej, swoich partneréw oraz dostawcow,
zobowigzujac sie do zmniejszenia emisji gazéw cieplarnianych
(GHG) z zakresu 1,2 i 3 0 46% do 2030 r. (w poréwnaniu z pozio-
mami z 2019 r.). Dzieki intensyfikacji tych dziatan DS Smith, ktory
jest cztonkiem kampanii ONZ ,Race To Zero”, bedzie mogt zreali-
zowac zapowiedziang przez siebie strategie osiggniecia neutral-
nosci klimatycznej do 2050 r.

Aby wypetnic swoje zobowigzanie, DS Smith chce konsekwentnie
inwestowac w ciggu nastepnych 28 lat. Inwestycje te beda pole-
gaty na wdrazaniu inzynieryjnych rozwigzan nowej generacji, np.
kottow zasilanych biometanem. Firma planuje takze wykorzysty-
wac odnawialne zrodta energii, takie jak stonce czy wiatr.

DS Smith chce réwniez wspotpracowac ze swoimi wszystkimi
strategicznymi dostawcami i zachecac ich do przyjecia celow
klimatycznych do 2027 r. Z informacji zwrotnych otrzymywanych
od interesariuszy wynika, ze chca oni wspotdziatac z firmami za-

I DS SMITH PRZYSPIESZA DZIALANIA NA RZECZ OGRANICZANIA EMISII CO,

angazowanymi w realizacje strategii klimatycznych. W ramach
tego podejscia DS Smith zgodnie ze swoimi celami bedzie $cisle
wspotpracowac z partnerami, dostawcami, klientami i decyden-
tami, aby wspdlnie przeciwdziata¢ zmianom klimatu poprzez go-
spodarke obiegu zamknietego.

Wsparciem dla realizacji tych zobowigzan jest ambitny plan
przejscia na zerowy poziom emisji netto. Zostang w nim okre-
Slone strategiczne dziatania i kamienie milowe, dzieki ktérym
bedzie mozliwe osiagniecie tego celu. Plan, ktéry zostanie opu-
blikowany latem tego roku, bedzie dostosowany do strategii roz-
woju Grupy DS Smith i bedzie zawierat inicjatywy, ktore priory-
tetowo potraktujg zminimalizowanie najwiekszych zrodet emis;ji
gazow cieplarnianych.

| TARGI JEC WORLD PRZEtOZONE NA 3-5 MAJA 2022 R.

Po konsultacjach z wystawcami i partnerami, Grupa JEC podje-
ta decyzje o przesunieciu tegorocznej edycji JEC World. Wiodace
na swiecie wydarzenie poswiecone kompozytom odbedzie sie
w dniach 3-5 maja 2022 r.w Paris Nord Villepinte, a takze online
za posrednictwem platformy cyfrowej JEC World Connect.

Co roku JEC World skupia w Paryzu caty tancuch wartosci branzy
materiatdow kompozytowych i jest ,miejscem, w ktérym warto by¢”
dla profesjonalistow z catego $wiata. Wydarzenie to gromadzi nie
tylko wszystkie najwieksze swiatowe firmy, ale takze innowacyjne
start-upy z dziedziny kompozytdw i materiatdow zaawansowanych,
ekspertow, pracownikéw akademickich, naukowcoéw oraz liderow
badan i rozwoju. JEC World oferuje takze unikalny pokaz tego, co
kompozyty moga zaproponowac réznym sektorom zastosowan:
od lotniczego po morski, od budowlanego po motoryzacyjny, jak
rowniez jest nieograniczonym zrédtem inspiracji dla reprezen-
tantéw tych branz.

- JesteSmy w petni oddani wspieraniu branzy kompozytoéw i pro-
mowaniu jej rozwoju poprzez nasze wydarzenia i dziatania me-

dialne. Wystawcy oraz partnerzy mocno wspierajg JEC World, ich
wiodace wydarzenie i chca spotkac sie osobiscie w 2022 r., aby
aktywizowac biznes, dzieli¢ sie wiedza i eksponowac innowacje.
Przesuniecie terminu targéw z marca [1] na maj jest sposobem
na zaoferowanie lepszych warunkdw, by spetni¢ wymagania
branzy dla takich targéw jak JEC World - mdwi Eric Pierrejean,
dyrektor generalny Grupy JEC.

Zespot JEC World podjat decyzje o przesunieciu imprezy po prze-
prowadzeniu ankiety ws$réd swoich wystawcow i partnerdw,
ktorej wyniki potwierdzity, ze zdecydowana wiekszo$¢ opowia-
da sie za nowymi terminami w maju. Zgodnie z wczesniejszym
planem, przez 3 dni, targi po raz pierwszy beda oferowac dostep
do platformy cyfrowej JEC World Connect, réwnolegle do wyda-
rzenia w Paryzu, w celu zapewnienia zwigkszonego doswiadcze-
nia cyfrowego. Z kolei dzieki JEC Web TV nawet po zakonczeniu
imprezy dostepne online beda unikalne tresci, aby zwiekszy¢ za-
sieg wydarzenia.

[1] JEC World 2022 zaplanowano pierwotnie na 8-10 marca.
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[ NARZEDZIOWCY | PRZETWORCY TWORZYW ZNOWU SPOTYKAJA SIE W BYDGOSZCZY

Jedyne w Polsce targi sku-
piajace oferentow i decy-
dentéw odpowiedzialnych
za rozwoj branzy narzedzio-
wo-przetworczej w Polsce
odbeda sie juz 8-10 marca
w Bydgoszczy. Targi INNO-
FORM ponownie sprawia,
ze miasto stanie sie kluczowym punktem na przemystowej mapie
Polski. To wtasnie tutaj, w polskiej Dolinie Narzedziowej, dziata
prawie 1000 podmiotdw zajmujacych sie produkcjg narzedzi spe-
cjalnych oraz przetworstwem tworzyw sztucznych. W samej tylko
Bydgoszczy takich firm jest 200 i 30 narzedziowni. Po dwuletniej
przerwie specjalisci z branzy narzedziowo-przetwdrczej spotkaja
sie na jedynych w Polsce dedykowanych im targach.

Bogata i sprofilowana tematycznie oferta wystawcdw prezentowa-
na na stoiskach to jak zawsze najwiekszy atut targéw INNOFORM.
Organizatorzy zadbali takze o wartosciowy i merytoryczny pro-
gram towarzyszacy. Tegoroczna Konferencja Narzedziowo-Prze-
twdrcza poruszy tematyke Przemystu 4.0 w branzy narzedzi spe-
cjalnych i przetworstwa oraz problematyke skracania globalnych
tancuchow wartosci jako szansy dla branzowych przedsiebiorstw.

Wdrozenie zatozen Przemystu 4.0 jest jednym z kluczowych wy-
zwan dla branzy narzedziowo-przetworczej. Takie rozwigzania
jak cyfryzacja, automatyzacja czy robotyzacja stwarzajg ogrom-
ne mozliwosci dynamicznego rozwoju przedsiebiorstw, ale wy-
magaja tez odpowiednich zasobow finansowych i kadrowych

| OZYWIENIE W NIEMCZECH

Z najnowszych
F danych niemiec-
kiego
statystycznego
Destatis wynika,
ze w listopadzie
ub.r. producenci
wyrobow z gumy
i tworzyw sztucz-
nych odnotowa-
li w Niemczech obroty w wysokosci 6,84 mld euro. Oznacza to
wzrost 0 4,2% w poréwnaniu z poprzednim miesigcem,a o 8,7%
w stosunku do listopada 2020 r.

urzedu

Destatis informuje réwniez o pozytywnym rozwoju w 11-mie-
siecznym okresie od stycznia do listopada 2021 r. - dane za gru-
dzien nie s3 jeszcze dostepne. W tym czasie catkowita sprzedaz
sektora przetwdrstwa gumy i tworzyw sztucznych osiagneta pu-

w firmach. Prelegentami tego panelu bedg zaréwno specjalisci
w zakresie robotyzacji i automatyzacji przemystu, jak rowniez
przedsiebiorcy, ktérzy w formie case studies opowiedza o uda-
nych wdrozeniach rozwigzan 4.0 w swoich zaktadach.

Kolejnym waznym dla branzy zagadnieniem s3g sprawy zwigzane
z globalnymi tancuchami wartosci. Panelisci porozmawiajg o tym,
jak sie odnalez¢ w nowej rzeczywistosci, jak przenies¢ produkcje
z Chin. Skracanie globalnych tancuchéw wartosci to duza szansa
na mozliwos$¢ rozwoju branzowych firm. Przenoszenie produkcji
do Europy blizej ostatecznych odbiorcow moze stworzy¢ szanse
na nowe projekty i wieksze zamdwienia. Omdéwione zostang réw-
niez wyzwania, ktdre stojg przed firmami chcacymi zrealizowac
ten plan.

Nie zabraknie tez cenionej Gietdy Kooperacyjnej, ktéra w tym
roku bedzie miata formute hybrydowa. Rozmowy odbeda sie
w formie tradycyjnych spotkan przy stolikach podczas targow
lub na specjalnej platformie internetowej. Dopetnieniem oferty
bedzie Strefa Kariery, gdzie wérdd ofert mozna znalez¢ zaréwno
nowg prace, jak i wartosciowego pracownika. Aby poznac wie-
cej szczegotoéw oraz zdobyc bezptatne wejscidwki, mozna wejsc¢
na strone www.innoform.pl.

8-10 marca 2022

Bydgoszcz wez udziat >

E INNO

FORM

5. Migdzynarodowe Targi Kooperacyjne Przemysiu
Marzedziowo-Przetworczego

tap 70,65 mld euro, co odpowiada wzrostowi o 11,8% w poréw-
naniu z tym samym okresem poprzedniego roku. Udziat eksportu
w tym segmencie zwiekszyt sie o 14,2%, co byto nieco powyzej
poziomu sprzedazy krajowej, ktéra wzrosta o 10,1% i wyniosta
41,01 mld euro.

W ciggu 11 miesiecy objetych raportem, podgrupa obejmujaca
375 producentéw arkuszy, folii, wezy i profili z tworzyw sztucznych
odnotowata wzrost 0 18,6% w poréwnaniu z tym samym okresem
roku poprzedniego, chociaz producenci materiatow budowlanych
z tworzyw sztucznych (274 firmy) i materiatow opakowaniowych
(252 firmy) réwniez dos¢ znaczaco zwiekszyli swoje obroty. Wraz
z poprawa koniunktury w budownictwie, obroty w tym sektorze
wzrosty 0 15,2% do 7,34 mld euro, przy czym udziat eksportu
niemal eksplodowat - zwiekszyt sie 0 36,4% i wyniost 1,95 mld
euro. Z kolei sprzedaz producentéw opakowan wzrosta o 13,5%
do 9,54 mld euro i réwniez w tym przypadku eksport stanowit
dodatkowy czynnik stymulujacy.
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PRZYSZt0SC TECHNOLOGII WTRYSKU

CEL: WTRYSKARKA Z JEDNYM PRZYCISKIEM

ROZMOWA Z DR.THORSTENEM THUMENEM, SENIOR DIRECTOR TECHNOLOGY W SUMITOMO (SHI) DEMAG
STV VL1170 /0700000000075 /0071000000000 1007100700000 00041 1007000700000 1007 107000000 00007 /070 1000000000 /0000 /0000000077

Rozwdj technologii informatycznych jest
jednym z kluczowych elementéw Przemy-

stu 4.0. Jaki wptyw ma cyfryzacja zaréwno
na branze maszyn i urzadzen do wtryski-
wania, jak i na samo podejscie do techno-
logii wtrysku?

Rozwoj technologii cyfrowych w dziedzi-
nie formowania wtryskowego tworzyw
sztucznych jest naturalng konsekwencja
minionych lat. Sam proces wtrysku od
dawna postrzegany jest jako komplekso-
we gniazdo produkcyjne, ze $wiadomoscia,

ze tylko doskonate wspotdziatanie wszyst-
kich komponentéw prowadzi do sukcesu.

Wieloletnie wysitki w zakresie wymiany
danych miedzy wtryskarka a pozostatymi
urzadzeniami peryferyjnymi, ktére s3 za-
angazowane w proces za posrednictwem
standardow EUROMAP/OPC-UA,
nie przynosza korzysci poniewaz to wia-
$nie poprzez dostep do danych tworzymy
przejrzystosc przebiegu procesu. Kolejnym
krokiem jest rozwijanie sztucznej inteli-

obec-

gencji na podstawie tych danych, w celu

1% =

zwiekszenia ogolnej dostepnosci (poprzez
systemy asystujace, funkcje konserwacji
prewencyjnej, regulacje fluktuacji proce-
séw itp.).

Jednak znajdujemy sie wciaz na poczatku
ery digitalizacji i, méwiac ogdlnie, stopien
dojrzatosci cyfrowej procesow wtrysku po-
zostaje nadal zréznicowany.

Zgadza sie. Ciggle jestesmy na poczatku
drogi i wcigz musimy testowac oraz za-
twierdzac¢ wiele tematéw w codziennym




zyciu przemystowym. Jednak dzieki do-
stepnosci wielu zaawansowanych techno-
logii mozliwosci rozwoju w tym kierunku
sg bardzo szerokie.

Najwazniejsze jest, aby rozwija¢ techno-
logie cyfrowe ,krok po kroku” Podstawa
winno by¢ zapewnienie przejrzystej in-
frastruktury do pozyskiwania danych. To
pierwszy krok w kierunku transparentno-
sci. Opierajac sie na tym, mozemy wyko-
nac kolejne dziatania zalezne od tego, jaki
chcemy osiagnac rezultat finalny.

Rzecza niezwykle istotng jest, by zaczynac
od prostych rzeczy, a nastepnie pracowac
nad nimi w sposob ciagty. W ten sposéb
skutecznie mozna osiagnac cel. Che¢ wyko-
nania wszystkiego na poczatku konczy sie
spietrzeniem ztozonych problemow, ktére
sg prawie niemozliwe do kontrolowania.

Prosze powiedzie¢, jakie konkretnie mozli-
wosci otwiera cyfryzacja w dziedzinie for-
mowania wtryskowego?

Jak juz wspomniatem, cyfryzacja pozwala
na zapewnienie wysokiego stopnia przej-
rzystosci w odniesieniu do warunkow
produkcji. Ta przejrzystos¢ prowadzi do
nowych spostrzezen i wyzszej produktyw-
nosci. Poniewaz uzyskujemy obecnie ta-

WWW.PLASTECHO.COM

twiejszy dostep do wiekszej ilosci danych,
poszczeg6lne wyzwania pojawiajace sie
na réznych etapach produkcji moga by¢
rozwigzywane zdecydowanie szybciej -
niezaleznie czy s3 to wahania procesdw,
problemy techniczne, pomoc na miejscu
czy online.

Wspomniat pan, ze cyfryzacja proce-
sow wtryskiwania pozwala na dostep do
wiekszej ilosci danych. Dane te zawieraja
jednak wiele informacji, ktére czesto nie
s widoczne na pierwszy rzut oka. W jaki
sposdb korzystanie z tych informacji moze
wspomaoc optymalizacje procesow?

Cyfryzacja pozwala

na zapewnienie wysokie-
20 stopnia przejrzystosci
w odniesieniu do warun-
kéw produkcji

Proces formowania wtryskowego posiada
wiele charakterystycznych cech. Dlatego
odchylenia lub nieciggtos$ci mozna tatwo
wykry¢ automatycznie. Moze to okazac sie
pomocne, w pierwszej kolejnosci, dzieki
dobrej wizualizacji i kluczowym danym.
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Mozemy zastosowac dwa rézne podejscia.
Z jednej strony, monitorowanie trendéw
poprzez znane, cykliczne wartosci charak-
terystyczne. Na podstawie tych trendéw
mozna zautomatyzowac korekty procesu;
np. ponowne ustawienie punktdéw prze-
taczania w zaleznosci od postepujacego
zuzycia zaworu zwrotnego. Drugim podej-
sciem jest analiza krzywych w procesie,
a tym samym reagowanie na wahania pro-
cesu w krotkim czasie, a co za tym idzie,
zmniejszenie odpaddw - moga to byc¢ np.
wahania dozowania spowodowane pro-
blemami z podawaniem materiatu lub im
podobne.

Do wykorzystania petnego potencjatu po-
trzebne s3 jednak bardziej zaawansowa-
ne techniki ze statystyki lub metodologii
sztucznej inteligencji. Jesli inzynier pro-
cesu doda dodatkowe informacje, chocby
o0 jakosci wypraski, tworzg sie dalsze zalez-
nosci. To czyni mozliwym zidentyfikowanie
powiazan lub zaleznosci, ktére moga by¢
rozpoznane tylko na drugi lub trzeci rzut
oka, albo tylko przez bardzo doswiadczo-
ne osoby.

Wsparcie online, serwis zdalny, rozsze-
rzona rzeczywistos¢ - to funkcje, ktore
obecnie s3 juz szeroko wykorzystywane
w przemysle. Jakie s3 wasze osiagniecia
w tej dziedzinie?

Dzieki naszej ofercie myConnect wszystkie
wymienione przez pana funkcje s3 juz do-
stepne dla naszych klientéw. myConnect
obejmuje wszystkie niezbedne zagadnie-
nia, ktoére czynig nasza oferte serwisowa
jeszcze bardziej efektywna i wydajna.
Przyktadowo, zgtoszenie serwisowe moz-
na wysta¢ bezposrednio z maszyny, a my
mozemy wprost potaczyc sie, aby zrozu-
miec¢, przeanalizowac i rozwigza¢ dany
problem. Obejmuje to zdalne serwisowa-
nie i zamawianie czesci, a takze wsparcie
techniczne przy maszynie za pomocg inte-
ligentnych okularéw lub prostej aplikacji
na smartfonie.

Mamy réwniez do czynienia z gwattownym
rozwojem sztucznej inteligencji. Jest to




14 PLASTECHO GtOS BIZNESU

szczegdlnie widoczne w sferze spotecznej,
chociaz czesto widzimy tez skutki uboczne
tego rozwoju. A jakie znaczenie ma Al dla
procesow wtrysku?

Sztuczna inteligencja bedzie z pewno-
$cig w najblizszym czasie odgrywac coraz
wiekszg role, poniewaz wraz ze wzrastaja-
cq iloscig danych oraz ich przejrzystoscia
pojawiajg sie nowe mozliwosci. Mozemy
sobie np. wyobrazi¢ funkcje rekomendu-
jaca, podobna do tej, ktdra juz dzisiaj sto-
sowana jest w sklepach internetowych.
Tutaj sugestie sg tworzone na podstawie
zachowan zakupowych i poréwnania z in-
nymi klientami. Takie funkcje uczenia s3

rowniez mozliwe dla wtryskarek. Sztuczna
inteligencja moze dostarczac informacji
na temat rozwigzan réznych problemow
i w przysztosci zasugerowac sprawdzone
wczesniej rozwigzania - to tylko jedna
z wielu opgji.

Na koniec poprosze, aby wcielit sie pan
w role wizjonera. Jak bedzie wygladat sek-
tor technologii wtrysku za 20-30 lat?

Naszym marzeniem jest wcigz ,maszyna
z jednym przyciskiem”i pracujemy nad tym.
Realizacja tego marzenia wydaje sie byc
obecnie coraz bardziej mozliwa, ale wciaz
trudno oszacowac, jak bardzo uda nam sie

zblizy¢ do tego celu. Musimy pamietac,
Ze zawsze przy uwazniejszym przyjrzeniu
sie pojawiaja sie nowe, niewidoczne do tej
pory, zaleznosci.

W miedzyczasie jednak, wciaz probujac
osiagnac ten cel, bedziemy starali sie uta-
twia¢ prace technologéw w S$rodowisku
produkcyjnym. Systemy same rozwigza
wiele problemow, ktére obecnie odrywaja
pracownikéw od wykonywania ich wtasci-
wych obowigzkéw i tym samym uczynia
codzienng prace bardziej komfortowa. ®

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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Szybki rozwoj technologii cyfrowych
w duzej mierze otworzyt drzwi do ery
Przemystu 4.0. Jaki wptyw miata cyfryza-
cja na przemyst maszyn do formowania
wtryskowego i jak zmienita podejscie do
procesow formowania wtryskowego?

Na naszym rynku wyraznie widac, ze tra-
dycyjne cechy wyrdzniajace, takie jak cena
czy technologia, w coraz mniejszym stop-
niu decydujg o zakupie maszyny. Dostaw-
cy musza zatem aktywnie poszukiwac
nowych atrybutéw, ktére wyrdzniaja ich
na tle konkurencji, a cyfryzacja odgrywa tu
coraz bardziej istotna role. Kluczowa jest
wieksza koncentracja na kliencie.

Centralnym punktem digitalizacji
w KraussMaffei jest podejscie wykorzy-
stujace zindywidualizowana komunikacje
z klientem, zgodnie z grupami docelo-
wymi. Czesto mamy do czynienia z klien-
tami o rozbieznych zainteresowaniach.
W zaleznosci od tego, czy jest to kierow-
nik produkcji, kierownik utrzymania ruchu,
dyrektor finansowy czy dyrektor generalny,
w gre wchodzg rézne czynniki warunkuja-
ce osiggniecie celu.

Biorac pod uwage wszystkie te elementy
i rozwijajac odpowiednie ustugi cyfrowe,
w potaczeniu z naszymi najnowoczesniej-
szymi pomagamy naszym
klientom poprawic rentownos¢ ich dziatal-
nosci i mozliwosci rynkowe. W ten sposéb
stajemy sie niezastgpionym partnerem
do wspotpracy.

maszynami,

Podam konkretny przyktad, jak wptywa to
na proces formowania wtryskowego - jed-
nym z czynnikdw sukcesu naszego cyfrowe-
go produktu SocialProduction jest wyraz-
ne skupienie sie na kliencie i wspotpraca
z nim, od pomystu do testéw oraz optyma-
lizacji produktu. Dzieki SocialProduction
proces produkcyjny wtryskarek jest stale
monitorowany za pomocg opatentowane;j
metody opartej na automatycznym ucze-
niu sie. Istotne nieprawidtowosci w pro-
cesie s3 wykrywane na wczesnym etapie
na podstawie wszystkich zarejestrowa-
nych danych maszyny i nastepnie prze-
kazywane uzytkownikom za pomoca po-
wiadomien. Parametry procesu oceniane
s3 w petni autonomicznie i bez wstepnej
konfiguracji przez osobe odpowiedzialna.

Nadal znajdujemy sie na wczesnym etapie
postepujacej cyfryzacji i, ogélnie rzecz bio-
rac, stopien zaawansowania w zakresie cy-
fryzacji proceséw formowania wtryskowe-
go jest wcigz bardzo zréznicowany. Jakie
rozwigzania oferuje firma KraussMaffei?

To prawda, stopien zaawansowania di-
gitalizacji réznych techno-
logii i aplikacji jest nadal niejednolity.
W KraussMaffei juz w potowie 2018 r.
utworzylismy jednostke Digital & Service
Solutions, obok naszych trzech segmentéw
w zakresie technologii maszyn - formowa-
nia wtryskowego, formowania metoda re-
akcyjna i wyttaczania. W tym celu klasycz-
na dziatalnos¢ ustugowa, tj. konserwacja,
czesci zamienne, modernizacje i szkolenia,

W ramach

zostata potaczona z rozwojem nowych ob-
szarOw dziatalnosci i ustug cyfrowych. Ta-
kie rozwigzanie pozwala nam wyprzedzac
branze pod wzgledem digitalizacji.

W ramach transformacji catej struktu-
ry korporacyjnej dziatalnos¢ operacyjna
KraussMaffei opiera sie obecnie na dwdch
dziatach. Oprdcz Digital & Service Solu-
tions, trzy wczesniej wymienione segmen-
ty maszynowe zostaty potgczone w drugim
dziale i ulokowane w globalnych funk-
cjach oraz w pieciu jednostkach regional-
nych, a nie w segmentach produktowych.

Zasadniczo naszym celem jest przeksztat-
cenie sie w kompleksowego dostawce
rozwigzan, koncentrujgcego sie na wydaj-
nosci produkcji i zréwnowazonym rozwoju
oraz stawiajacego klienta w centrum uwa-
gi. Przywiazujemy przy tym duza wage do
Scistego powiazania obu dziatéw, aby méc
zaoferowac naszym klientom wartos¢ do-
dang w ciggu catego cyklu zycia produk-
tu. W sektorze Digital & Service Solutions
nasza globalna pozycja opiera sie na pro-
cesach end-2-end. Znormalizowane i za-
rzadzane procesy globalne s warunkiem
koniecznym do skalowania produktéw
i ustug cyfrowych.

Jednym z wyzwan dla naszych klientow
jest jednak fakt, ze hale produkcyjne sg za-
zwyczaj niejednolicie wyposazone, ponie-
waz urzadzenia pochodzg od réznych do-
stawcow. Dlatego dazymy do harmonizacji
i standaryzacji interfejsow, tak aby systemy
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pochodzace od innych producentéw i do-
stawcow mogty ze sobg wspotpracowac
i komunikowac sie. Dzigki inicjatywom
Euromap opartym na OPC Unified Archi-
tecture (OPC UA) zapewniamy nowoczesny
i wydajny standard komunikacji, ktdre-
go normy s3 zdefiniowane przez wszyst-
kich producentow.

Jakie drzwi otwiera cyfryzacja - jakie kon-
kretne mozliwosci oferuje, takze w poréw-
naniu z przesztoscia?

Digitalizacja zwiekszyta tempo zmian
na rynku. KraussMaffei jest przede wszyst-
kim producentem maszyn z dtuga tradycja
i tak pozostanie w najblizszej przysztosci.

Mozliwosciom digitalizacji towarzyszy
jednak réwniez pewne niebezpieczenstwo,
ze tradycyjni konstruktorzy maszyn beda
konkurowac¢ z firmami technologicznymi
z sektora oprogramowania i internetu, kté-
re nie sg czescia branzy. Dlatego, jako kon-
struktorzy maszyn, musimy potaczy¢ nasze
know-how w danej dziedzinie z kompeten-
cjami w zakresie digitalizacji. Dzis chroni
nas to przed konkurencja firm informatycz-
nych, tworzac wartos¢ dodang dla klienta,
ktorej nie osiagna korporacje czysto so-
ftware'owe - te drzwi nalezy otworzyc.

Mowigc wprost, cyfryzacja pomaga nam

Cyfryzacja pomaga nam

realizowac cel, jakim jest
zorientowanie na klienta

i rozwijac nowe, korzyst-
ne ustugi

realizowac cel, jakim jest zorientowanie
na klienta i tworzy¢ nowe, korzystne ustu-
gi. Takie kompetencje musza byc¢ rozwijane
w odpowiednich jednostkach organizacyj-
nych. Swiat cyfrowy dostarcza w tym celu
dobrze skompletowany zestaw narzedzi
w postaci technologii cyfrowych i metod
zorientowanych na klienta. Narzedzia cy-
frowe juz zmienity dziatalnos¢ ustugowa

w branzy budowy maszyn, np. dzieki zdal-
nemu serwisowi. W przysztosci rozwigza-
nia oparte na danych beda réwniez wyko-
rzystywane w utrzymaniu predykcyjnym
(Predictive Maintenance). Technologiczne
warunki wyjsciowe do osiagniecia tego
celu sa dostepne juz dzis.

Wraz z postepujaca cyfryzacja procesow
formowania wtryskowego rosnie réwniez
ilos¢ danych. Dane te zawierajg wiele in-
formacji, ale czesto nie s3 rozpoznawalne
na pierwszy rzut oka. W jaki sposéb infor-
macje te mogg by¢ zintegrowane z opty-
malizacja procesu?

Pracujemy nad stworzeniem zamknietego
obiegu dla ciaggtego doskonalenia proce-
séw i produktéw. W pierwszej kolejnosci
dane s3 wykorzystywane, aby pomdc na-
szym klientom lepiej i wydajniej eksplo-
atowac¢ maszyny. Nastepnie przekazujemy
dane o uzytkowaniu do dziatu rozwoju, aby
ulepszy¢ nasze maszyny. W koncowym eta-
pie z tych danych korzysta dziat sprzedazy,
poniewaz lepiej rozumie potrzeby klien-
tow i moze zaoferowac im ukierunkowane
rozwigzania. Ostatecznie cykl ten prowa-
dzi rowniez do wewnetrznej optymalizacji
proceséw w naszej firmie — np. umozliwia
kontrole alokacji specjalistow lub zarza-
dzania czesciami zamiennymi.

Wsparcie online, serwis zdalny, rzeczywi-
stosc rozszerzona - te funkcje s3 juz szero-
ko rozpowszechnione. Jakie s3 osiggnigcia
KraussMaffei w tej dziedzinie?

Nasze ustugi cyfrowe rowniez podlega-
ja procesowi ewolucji. Najprostsze z nich
wykonywane s3a bezposrednio przy ma-
szynie. Nalezy do nich smartAssist - na-
sza mobilna komunikacja audio i wideo
z obstuga w rzeczywistosci rozszerzonej,
umozliwiajaca pracownikowi serwisu be-
dacemu u klienta na dostep do naszego
know-how z okreslonej dziedziny oraz do
ekspertow w globalnych centrach wspar-
cia serwisowego. Aplikacja moze byc¢ row-
niez uzywana za posrednictwem okularow
VR do zdalnego przeprowadzania konser-
wacji. W czasach dystansu spotecznego

et

smartAssist doskonale trafit w potrzeby
naszych klientéw. W przysztosci bedzie na-
dal skraca¢ czas oczekiwania i przestojow,
a takze przyczyni sie do obnizenia kosztow.
Podczas lockdownu firmy miaty réwniez
wiecej czasu na zapoznanie sie z nowym
narzedziem cyfrowym. W przysztosci apli-
kacja smartAssist zostanie wzbogacona
o dodatkowe funkcje z zakresu rozsze-
rzonej rzeczywistosci. SmartAssist nadaje
sie tez jako projekt startowy do procesu



wspottworzenia z klientami i ich uczest-
nictwa w cyfrowej transformacji.
Obserwujemy rowniez szybki rozwoj
sztucznej inteligencji. Jest to szczegdlnie
widoczne w obszarze kontaktéw spotecz-
nych, cho¢ czesto dostrzegamy takze skut-
ki uboczne tego zjawiska. Ale pozostanmy
przy naszym temacie. Jaka jest rola sztucz-
nej inteligencji w procesach formowa-
nia wtryskowego?

WWW.PLASTECHO.COM

Za pomoca inteligentnych algorytmow
mozemy  wykrywac¢ nieprawidtowosci,
a tym samym ewentualne zaktocenia pro-
cesu, zanim dojdzie do przestoju. Rozwi-
nieciem tej koncepcji jest nasz nowy pro-
dukt cyfrowy SocialProduction.

Dzieki procesowi opartemu na samoczyn-
nym uczeniu sie oraz z wykorzystaniem
technologii sztucznej inteligencji, wszyst-
kie dostgpne parametry procesu maszy-
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ny sg stale monitorowane. W algorytmie
zawarta jest rowniez technologia pro-
dukcji detali z tworzyw sztucznych firmy
KraussMaffei.

System  wykrywania nieprawidtowosci
identyfikacje nietypowych
zjawisk w procesie produkcji juz na wcze-
snym etapie, prewencyjnie
uzytkownika maszyny za pomoca dedyko-

wanej aplikacji. Zapobiega to w odpowied-

pozwala na

informujac

PH320-2000
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nim momencie nadmiernym obcigzeniom,
niepotrzebnemu zuzyciu komponentéw
oraz przestojom maszyny. Odbywa sie to
catkowicie autonomicznie, bez konieczno-
sci konfiguracji.

Kolejnym wymaganiem klientow jest tzw.

Konstruktorzy maszyn
bedg produkowac

w sposab neutralny
dla klimatu i bardziej
lokalnie

Predictive Maintenance, czyli utrzymanie
predykcyjne. Mierzac biezacy stan kompo-
nentdw maszyny lub nawet przewidujac
czas wystapienia awarii, mozna uniknac
nieoczekiwanych przestojéw. Dziatania
konserwacyjne s3 podejmowane wytacz-
nie, gdy jest to konieczne. Technologie

D
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cyfrowe pozwalaja nam rejestrowac dane
procesu 0 wysokiej rozdzielczosci, ktore
moga byc¢ wykorzystane do opracowania
modeli matematycznych przebiegu zuzy-
cia czesci maszyn.

Na koniec chciatbym prosi¢ panig o wciele-
nie sie w role wizjonera. Jak bedzie wygla-
dat sektor technologii formowania wtry-
skowego za 20 do 30 lat?

Perspektywa Przemystu 4.0 i
transformacji stata sie
Decydujacym czynnikiem sukcesu na tej
drodze byto skoncentrowanie sie na klien-
cie. Znormalizowane i modutowe maszy-
ny uzupetnione rozwigzaniami cyfrowymi
umozliwiaja klientom osiagniecie wysoce
wydajnej i jednoczesnie elastycznej pro-
dukcji, nawet w przypadku produkcji jednej
partii. Sprzyja temu kompleksowa i zinte-
growana oferta ustug. Sektor budowy ma-
szyn i urzadzen odegrat kluczowa role m.in.

cyfrowej
rzeczywistoscia.

w redukcji globalnej emisji gazéw cieplar-
nianych, zmniejszajac $lad weglowy dzieki
asortymentowi produktow i ustug przyja-
znych dla srodowiska. Konstruktorzy ma-
szyn beda produkowac w sposéb neutralny
dla klimatu i bardziej lokalnie, a wytwarza-
ne przez nich produkty dzieki automatyza-
cji i cyfryzacji beda miaty znacznie szerszy
zakres zastosowan niz obecnie.

Dzieki cyfryzacji i ,hipertacznosci” udato
nam sie rowniez skutecznie zrekompen-
sowac¢ niedobor wykwalifikowanych pra-
cownikow, integrujac coraz wiecej inteli-
gentnych funkcji w maszynach z pomoca
sztucznej inteligencji i pozwalajac im
na samodzielng regulacje oraz optyma-
lizacje. Ponadto istniejg aplikacje, ktore
zaréwno eliminujg pewne procesy robo-
cze, jak i umozliwiaja wczesne dziatania
prewencyjne. ®

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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kraussmaffei.com

WIRTUALNA OBStUGA KLIENTA
PR/ZEZ NACISNIECIE PRZYCISKU

SMARTASSIST = NATYCHMIASTOWA POMOC

Wiecej na temat
smartAssist mozna
znalez¢ na stronie:

KORZYSCI DLA UZYTKOWNIKA

» Szybka i bezpieczniejsza wymiana dokumentow i zapiséw
» Filmy objasniajace postepowanie krok po kroku
- Dokumentacja (zrzuty ekranu, komentarze, procesy]

na potrzeby zabezpieczenia i ksiegowosci
» Krétsze przestoje maszyny
+ Szyfrowanie end-to-end

Jak moge
pom()c?

Krauss Maffei

PX 160-540

[ ) , . Z
K rauss Ma ffe I PRZESTOJ W PRODUKCJI MOZE W KROTKIM
CZASIE SPOWODOWAC WYSOKIE KOSZTY.
Pioneering Plastics W WIELU PRZYPADKACH USTERKE W MASZYNIE

MOZNA USUNAC EATWO | SZYBKO. W TYM CELU
OPRACOWALISMY SMARTASSIST.


https://www.kraussmaffei.com/de/smartassist-2
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| WTRYSKARKA |PS 300 0D SACMI

SACMI  wzbogacito oferte
wtryskarek do produkcji pre-
form o najnowoczesniejsza
maszyne IPS 300, ktora kon-
centruje sie nawydajnosci,au-
tomatyzacji i kontroli procesu.
IPS 300 to najnowszy dodatek do platformy IPS (Injection Pre-
form System), rodziny maszyn SACMI do produkcji preform PET,
ktéra oferuje wyjatkowa elastycznosc, tatwosc obstugi, nieza-
wodnosc¢ i wydajnosc.

Podobnie jak model IPS 400, IPS 300 charakteryzuje sie duza
kompatybilnoscig z réoznymi typami form, takze z tymi produ-
kowanymi przez podmioty zewnetrzne. Z punktu widzenia pro-
duktywnosci, niezwykle szybkie czasy ,lock-to-lock” (2 sekun-
dy) i cykli czynig te maszyne jedna z najbardziej wydajnych
na rynku. Z kolei elastyczny i modutowy system IPS umozliwia
zamontowanie takiej jednostki plastyfikujacej, ktéra najlepiej
pasuje do rodzaju produkowanej preformy,zapewniajac najniz-
sze jednostkowe zuzycie energii.

sacmi.com

I MIESZALNIK MUNSON
100-THCX-600-MSL

Nowy obrotowy mieszal-
nik Munson 700-THCX-
600-MSL  miesza
teriaty scierne w ciagu
6-8 minut, zapewniajac
catkowitg jednorodnosc¢.
Urzadzenie,
ze stali weglowej, prze-
znaczone jest do materiatdw wymagajacych niezwyktej wy-
trzymatosci, takich jak premiksy betonowe, nawozy sztuczne,
ceramika, sproszkowane metale czy tworzywa sztuczne.

ma-

wykonane

Wydajnos$¢ mieszalnika wynosi 17 m* i osigga on jednorodnosc
z rowna wydajnoscig od 100% do 10% pojemnosci znamiono-
wej, niezaleznie od réznic w gestosci nasypowej czy wielkosci
czastek. Urzadzenie zawiera opatentowane zgarniaki miesza-
jace z wymiennymi oktadzinami wykonanymi ze stali odpornej
na scieranie, ktdre delikatnie fatduja, przewracaja, tng i obraca-
ja materiat, tworzac doktadng mieszanke w czasie 6-8 minut.

munsonmachinery.com

| ROBOT PALETYZUJACY PL80

Kompaktowy, piecioosiowy robot PL80 firmy
Yaskawa charakteryzuje sie udzwigiem rzedu
80 kilogramédw i jest przeznaczony do rézno-
rodnych zastosowan zwigzanych z paletyza-
¢ja. Oferuje zasieg poziomy wynoszacy 2061
milimetrow, zasieg pionowy wynoszacy 3291
milimetréw oraz powtarzalnos$¢ na poziomie
0,03 milimetra. Konstrukcja robota cechuje
sie rowniez wyjatkowo duzymi predkosciami osi i mozliwo-
$ciami przyspieszania, co pozwala zoptymalizowa¢ wydaj-
nos$¢ produkcji.

PL80 moze by¢ montowany na podtodze, a wszystkie jego osie
s3 wyposazone w hamulce. Robot jest sterowany za pomoca
wysokowydajnego sterownika YRC1000, ktéry zostat stworzony
zgodnie z globalnymi standardami i nie wymaga transforma-
tora dla napiec¢ wejsciowych w zakresie od 380AC do 480VAC.
Szybkie i tatwe tworzenie wzorcow paletyzacji dla praktycznie
dowolnej kombinacji jednostek magazynowych mozna zreali-
zowac w trybie offline za pomocg oprogramowania PalletSolver.

motoman.com

| DRUKARKA DO ETYKIET
COLORWORKS C4000

Firma Epson ogtosita nowy dodatek do
portfolio kolorowych drukarek etykiet
na zadanie ColorWorks: ColorWorks C4000.
Kompaktowe urzadzenie oferuje rozszerzo-
ne mozliwosci w zakresie tacznosci i kom-
patybilnosci, lepsza jakos¢ obrazu, na-
rzedzia do zdalnego zarzadzania oraz zwiekszong pojemnos¢
tuszu. Nowy model zostat zaprojektowany z mysla o rynkach,
ktére wymagaja wysokiej rozdzielczosci obrazu, trwatych kolo-
rowych etykiet i tatwej tgcznosci, takich jak branza spozywcza,
handel detaliczny, stuzba zdrowia i farmacja.

ColorWorks C4000 jest kompatybilna z cata gama gtdwnego
oprogramowania posredniczacego, a takze z ZPL II, SAP, Win-
dows, Mac i Linux. Ponadto posiada opcjonalng tgcznos¢ Wi-Fi
i zapewnia wyrazne, fotograficznej jakosci obrazy i kody kre-
skowe oraz rozdzielczo$¢ do 1200 dpi przy zmiennej wielkosci
kropli. Drukarka jest odporna na kurz i wode, a dzieki kompak-
towej konstrukcji pasuje do matych przestrzeni roboczych.

epson.com


https://www.motoman.com/en-us
https://www.sacmi.com/
https://epson.com/colorworks-color-label-printers?utm_source=&utm_medium=pr&utm_term=&utm_content=&utm_campaign=us-colorworks-c4000
https://www.munsonmachinery.com/

I NOWY X-RAY ISHIDA IX-G2-F

§ Ishida Europe wprowadza na

== rynek
=)

system kontroli rentgenowskiej nowej
generacji IX-G2 o podwodjnej energii
promieniowania, ktory oferuje zwiek-
szong czutos¢ wykrywania ciat obcych
0 matej gestosci i trudnych do wykrycia,

w tym kosci. Ishida 1X-G2-F posiada nowy czujnik liniowy, kto-
ry zapewnia wysokiej jakosci obraz rentgenowski dzieki ulep-
szonemu stosunkowi sygnatu do szumu, co zwieksza zdolnos¢
wykrywania fragmentéw kosci czterokrotnie w poréwnaniu
z poprzednimi modelami tego typu.

Duza czuto$¢ maszyny znacznie zmniejsza réwniez ryzyko fat-
szywej detekcji, co pomaga zmaksymalizowac przepustowosc
i unikna¢ kosztow zwigzanych z niepotrzebnymi odpadami
i przepakowywaniem produktéw. Wysoka wydajnos¢ IX-G2-F
wspiera unikalna technologia samouczacego sie algorytmu
genetycznego (GA) Ishida, ktéra w potaczeniu z nowym czuj-
nikiem liniowym zapewnia maksymalng czuto$¢ i niezawod-
nos¢ wykrywania.

ishidaeurope.pl

I AIM3D WPROWADZA ULEPSZONA
DRUKARKE EXAM 3D

Najnowsza drukarka ExAM 510
AIM3D wykorzystuje standardo-
wy granulat i moze drukowac do
3 roznych materiatéw jednocze-
snie, umozliwiajac drukowanie
dwoch  materiatow  konstruk-
cyjnych i materiatu podporo-
wego. Jej obszar roboczy moze
by¢ podgrzewany do 200°C, co
umozliwia przetwarzanie szerokiej gamy materiatow o wyso-

kiej wydajnosci, takich jak np. PEEK, polieteroimid czy polisul-
fon PSU.

Drukarka jest ulepszong pod wzgledem wydajnosci wersjg mo-
delu ExAM 255, ktéry nadal pozostaje w ofercie firmy. Zostata
wyposazona w ekstruder z silnikami liniowymi i stabilne toze,
co pozwala na precyzyjng prace przy duzych predkosciach. Ma-
szyna, bedaca obecnie w fazie beta, wejdzie do produkcji seryj-
nej w tym roku.

aim3d.de
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I LINIA DO PRODUKCJI FOLII LGP

Firma Labtech Engineering Co. Ltd. opra-
cowata linie do produkcji w skali labora-
toryjnej folii rozdmuchiwanej z polime-
row ciektokrystalicznych (LCP). Zdaniem
Labtech jest to pierwsze w petni funk-
cjonalne laboratorium i linia pilotazowa
do produkcji folii rozdmuchiwanej LCP.
Polimery ciektokrystaliczne to rodzina polimeréw o strukturze
molekularnej, ztozonej z dtugich, sztywnych makromolekut.
Stosowane s3 w elektronice, wyktadzinach antykorozyjnych,
foliach wysokobarierowych. Folia LCP jest ceniona za swoje
wtasciwosci barierowe i mechaniczne, w tym sztywnos$¢, wy-
trzymatosc i odpornos¢ na ciepto.

W sktad nowej Llinii wchodzi wyttaczarka jednoslimakowa
30 milimetréw wyposazona w specjalny slimak, lej suszacy
o0 maksymalnej temperaturze 160°C, wizjer do monitorowania
poziomu materiatu oraz zaprojektowana we wtasnym zakresie
dysze umozliwiajaca produkcje folii o maksymalnej szerokosci
500 milimetréw.

labtechengineering.com

| WYTEACZARKI ALPHA PLUS
0D BATTENFELD-CINCINNATI

20 lat temu firma battenfeld-cincin-
nati wprowadzita na rynek alpha, linie
produktéow z zupetnie nowa koncep-
cja: kompaktowa, ustandaryzowana
serie wyttaczarek do produkcji matych
profili i rur w atrakcyjnej cenie. Sukces
sprzedazy tego artykutu trwa nieprze-

rwanie do dzis. Obecnie serie uzupetniono o wyttaczarki alpha
plus, wyposazone w nowy system sterowania BCtouch UX.

System BCtouch UX wyrdznia sie przejrzystym wyswietlaniem
wszystkich wymaganych funkcji na 12-calowym ekranie. Wy-
skakujgce okienka do wprowadzania ustawien i danych umoz-
liwiaja tatwa obstuge. System posiada funkcje precyzyjnego
monitorowania temperatury, co jest szczegdlnie korzystne
w przypadku przetwarzania materiatow wrazliwych termicznie.

Wyttaczarki alpha s3 dostepne w wersjach podstawowych
o srednicy 45,60 i 75 milimetréw.

battenfeld-cincinnati.com



https://www.labtechengineering.com/
https://www.ishidaeurope.com/pl
https://www.battenfeld-cincinnati.com/de/
https://www.aim3d.de/
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TRZY DEKADY POD ZNAKIEM

DYNAMICZNEGO ROZWOJU

ROZMOWA Z ADAMEM ZAGRODZKIM, WLASCICIELEM FIRMY COFFEE SERVICE
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Firma Coffee Service jest obecna na pol-
skim rynku juz od prawie 30 lat. Prosze
opowiedziec o historii przedsiebiorstwa.

Firma Coffee Service powstata na poczat-
ku lat 90. Zatozyto ja 3 wspolnikow. Zaj-

mowalismy sie kawa i wszystkim, co byto
wowczas z nig zwigzane. Rozpoczelismy
od importu gtéwnie urzadzen do palenia
kawy, przerobu herbaty i ich pakowania.
Urzadzenia byty sprowadzane ze Szwaj-
carii, skad trafiaty do Polski i innych kra-

jow na wschodzie Europy, gdzie byty uru-
chamiane przez nasza ekipe montazowa.
Z czasem cze$¢ tych urzadzen zaczelismy
produkowac u nas w Polsce. W komplecie
do maszyn od producentéw dostawalismy
folie opakowaniowa. Postanowilismy z niej



produkowac gotowe opakowania. Pomyst
byt dobry; importowaé¢ musieliSmy co-
raz mniej.

Od poczatku waznym elementem byta
dla nas kompleksowos¢ obstugi klientow.
Przez kilka lat co miesigc uruchamialismy
palarnie kawy, dostarczajac réwnoczesnie
folie lub gotowe opakowania do pako-
wania recznego. Czesto zaptatg za urza-
dzenia byta zapakowana kawa, ktérg na-
lezato sprzedac. Mielismy witasng, bardzo
wysokiej jakosci kawe Merkosta, opartg
na 100% arabice kostarykanskiej. W tam-
tych czasach byto to wyjatkowa rzadko-
scig. Dostarczalismy ja do wielu kawiar-
ni i restauracji w catej Polsce. Z czasem
okazato sie, ze rynek kawowy jest dla nas
niewystarczajacy, czego naturalng konse-
kwencja byt zwrot w kierunku urzadzen
do przerobu orzechdw, mieszarek, mtynow,
automatow pakujacych itp. Rozwijajac sie,
nalezato dofinansowac firme i ja przeor-
ganizowac. Dotgczyt do nas wspélnik ze
Szwajcarii, tworzac joint venture. Trzeba
byto nauczy¢ sie, co to jest outsourcing czy
cashflow... | tak firma rozrastata sie, zajmu-
jac sie pakowaniem ustugowym, sprzedaza
kawy, drukiem folii, produkcja opakowan
oraz konstruowaniem nowych maszyn.
Z czasem handel kawa stat sie nieefek-
tywny, a realia zmieniaty sie dynamicznie.
Zaczelismy zajmowac sie coraz wigkszymi
projektami maszynowymi. Wieksza ilos¢
produkowanych opakowan zmusita nas
do kolejnych inwestycji, a konkurencja
do reorganizacji struktury firmy. Z histo-
ria taczy nas nadal logo, cho¢ juz delikat-
nie zmienione.

Obecnie Coffee Service Sp. z o.0. jest fir-
ma rodzinng, ze 100% udziatem kapitatu
polskiego. Zajmujemy sie opakowaniami
(projektami graficznymi, drukiem i prze-
twarzaniem folii, nacinaniem laserowym,
perforacja, wyttoczeniami,  produkcja
opakowan, sprzedaza materiatdw opa-
kowaniowych). Rozwija sie i doskonali
nasz sklep internetowy, w ktérym zgodnie
z oferta mozna kupi¢ réznorodne opa-
kowania. Réwnolegle montujemy wiele
maszyn i linii produkcyjnych (automaty

WWW.PLASTECHO.COM

pakujace w gotowe torebki, automaty do
folii na roli, dozowniki, mieszarki, mtyny,
transportery itd.). Produkujemy cate linie
pakujace, mieszajace, mielace, ale réwniez
do palenia kawy. Waznym elementem jest
nadal kompleksowos¢. O dynamice nasze-
go rozwoju w ostatnim okresie $wiadczy¢
moze otrzymanie kolejnych Gazel Biznesu
czy Diamentdéw Forbesa.

Firma dziata zar6wno w branzy opakowa-
niowej, jak i w sektorze produkcji szero-
kiej gamy maszyn - w tym oczywiscie linii
pakujacych. Chciatbym zapytac¢ najpierw
0 waszg dziatalnos¢ w zakresie produk-
cji opakowan. Jak obecnie wyglada wa-
sze portfolio?

Opakowania od dawna s3 podstawa dzia-
talnosci naszej firmy.Zajmujemy sie projek-
towaniem opakowan zawsze uwzglednia-
jac z duza starannoscia potrzeby klientow.
Pomaga nam w tym doswiadczenie ,ma-
szynowe” i praktyka przy ustugowym pa-
kowaniu. Ponadto nie sg nam obce sprawy
zgrzewalnosci, przenikalnosci pary wodnej
i gazu, migracji i inne zwigzane z jakoscia
zapakowanych produktéw czy ich termi-
nem przydatnosci do spozycia. Produku-
jemy opakowania foliowe z materiatow
termozgrzewalnych (monofolii, laminatéw
wielowarstwowych, laminatéw podlegaja-
cych recyklingowi lub biodegradacji), z na-
drukiem lub bez nadruku. Drukujemy opa-
kowania réowniez w technologii cyfrowej,
bardzo przydatnej dla matych naktaddw.

Produkujemy opakowania: torebki ptaskie,
torebki z fatda boczna, saszetki, opako-
wania Doypack, Bottom, Stabilo czy Flat
bottom w réznych rozmiarach i ilosciach,

Think Green to program,
ktorym w odpowie-
dzialny sposab pro-
bujemy ksztattowac
relacje ze Srodowiskiem
naturalnym
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takze ustugowo. Oferujemy ponadto tuby
i kubki kartonowe. Na zyczenie klienta
zawsze mozemy dostarczy¢ urzadzenia
do dozowania produktéw lub zamkniecia
opakowan. Zapraszamy na nasza strone
www.coffee-service.eu, gdzie s3 umiesz-
czone wszystkie szczegoty naszej oferty.

Produkcja opakowan jest w duzej mierze
obarczana odpowiedzialnoscig za kwestie
zwigzane z odpadami. Jaka jest wasza od-
powiedz na te wyzwania? Czym jest pro-
gram Think Green?

Think Green to program, ktérym w odpo-
wiedzialny sposéb probujemy ksztatto-
wac relacje ze srodowiskiem naturalnym.
Na dachach firmy Coffee Service pojawity
sie panele fotowoltaiczne, ktore zasilaja
w zielong energie samochody, automaty
koszace trawe i ekologiczne oswietle-
nie LED. Co roku pracownicy organizu-
ja w ramach Dni Ziemi zbiérke s$mieci,
a na terenie zaktadu zasiali tgke kwietna
wytwarzajaca bardzo korzystny ekosystem.
Namawiamy wszystkich na zdrowy i aktyw-
ny styl zycia: bez papieroséw, za to z jazda
na rowerze.Juz kilka lat temu wdrozylismy
i dynamicznie rozwijamy produkcje lami-
natow i opakowan biodegradowalnych,
jako alternatywe dla tworzyw sztucznych.
Materiaty te nadaja sie do pakowania pro-
duktow spozywczych, spetniajg wszystkie
wymagania jakosciowe, posiadaja wyso-
ka bariere na tlen i pare wodna. Ponadto
s3 zgrzewalne, wytrzymate mechanicznie
i mozna je wykorzystac na typowych auto-
matach pakujacych. Podstawg do produkgji
biomateriatdéw sg w uproszczeniu: drewno,
ziemniaki i kukurydza. Dostarczamy klien-
tom folie na roli lub gotowe opakowania,
w tym te zadrukowane, zas artykuty nieza-
drukowane s3 dostepne w naszym skle-
pie internetowym.

W ostatnim okresie testowalismy nowe
rodzaje laminatéw i uruchomilismy pro-
dukcje opakowan biodegradowalnych BIO
LIGHT PLUS i BIO WINDOW PLUS. S3 one
wykonane z laminatéw wysoko przezroczy-
stych, a jednoczesnie spetniajacych wcze-
$niej wspomniane parametry. Na ostatnich



https://coffee-service.eu/grupa-gotowe-torebki/
https://coffee-service.eu/opakowania-biodegradowalne-grupa/
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targach WarsawPack 2021 otrzymalismy
kolejne wyrdznienie za tego typu opako-
wania, z czego jestesSmy bardzo dumni.

Jednym z gtéwnych zatozen GOZ jest mak-
symalne wydtuzenie czasu zycia surowca,
poprzez chociazby recykling. To kierunek,
w ktoérym podaza cata gospodarka - w tym
szczegdlnie branza opakowan. Wy takze
promujecie produkcje opakowan z two-
rzyw sztucznych nadajacych sie do recy-
klingu. Prosze wyjasnic, jak Coffee Service
rozumie to pojecie?

Poza opakowaniami biodegradowalnymi
i programem Think Green, o ktérym mo-
witem przed chwilg, zajmujemy sie opa-
kowaniami nadajacymi sie do recyklingu.
Produkujemy je od wielu lat. W tej chwili
o recyklingu moéwi sie gtosno i wyraznie;
temat staje sie bardzo popularny. W na-
szej ofercie posiadamy opakowania na-
dajagce sie do dalszego przetwarzania.
Wytwarzamy z nich, poza standardowymi
torebkami, unikalne i trudne do wyko-
nania opakowania typu Doypack ze stru-
ng oraz réwnie skomplikowane torebki
Stabilo. Produkowane s3 one w catosci
z polipropylenu. Wprowadzilismy takze
do naszej oferty opakowania typu Doy-
pack ze strung lub korkiem z laminatéw
polietylenowych o wysokiej barierowosci.
Wszystkie elementy takich opakowan pod-
legaja recyklingowi.

Firme mozemy réwniez spotkac na targach
zagranicznych. Jak ocenia pan dotychcza-
sowa dziatalnos¢, szanse i potencjat Cof-
fee Service w odniesieniu do dziatalnosci
na rynkach Zachodniej Europy?

Jestesmy przedsiebiorstwem, ktére bardzo
czesto wystawia sie na najwiekszych tar-
gach opakowaniowych - zaréwno w Pol-
sce, jak i w Europie. Jest to nasz rynek do-
celowy, ale czasami eksportujemy nasze
opakowania w bardziej odlegte rejony; do
Ameryki Potudniowej czy Azji. Uczestni-
czymy takze w targach tematycznych, ta-
kich jak: pet food, kawowe, tytoniowe czy
BIO. Dzieki temu mamy mozliwos¢ bez-
posredniego kontaktu z naszymi klienta-

mi i przedstawienia im naszych nowosci.
Pomimo wielu ograniczen spowodowa-
nych pandemia, wcigz zwiekszamy nasza
sprzedaz wewnatrzwspdlnotowa zaréwno
w przypadku opakowan, jak i maszyn.

Opakowania to jeden filar waszej aktyw-
nosci na rynku. Drugim, réwnie waznym,
jest produkcja maszyn. Co znajdziemy

w ofercie? Wspominali$my juz o maszy-
nach pakujacych.

Poza kompleksowoscig
wazna staje sig elastycz-
nosc i dopasowanie do
aktualnych warunkow

W ciggu kilku ostatnich lat mocno roz-
wingt sie nasz dziat produkcji maszyn,
a wtasciwie nalezatoby powiedzie¢ dziat
montazu maszyn. Nie da sie wszystkie-
go wyprodukowac. Stosujac uniwersalne
podzespoty, majac dostep do czesci przez
internet, bazujac na wyspecjalizowanych
dostawcach, mozemy wykona¢ dobry pro-
dukt w rozsadnej cenie. A jesli dodamy do
tego dobry serwis i mozliwos¢ szybkiego
zakupu...

Poza kompleksowoscia wazna staje sie
elastycznos¢ i dopasowanie do aktualnych
warunkow. Od dtuzszego czasu zwracam
uwage,ze istniejg podstawowe 4 problemy,
z ktérymi boryka sie kazdy biznes: brak lu-
dzi do pracy, coraz krotsze serie, staty brak
miejsca na rozwoj produkcji oraz ,efekt”
ekologiczny. Staramy sie dopasowac nasza
oferte do oczekiwan klienta. Urzadzenia
powinny by¢ jak najbardziej kompaktowe,
w miare uniwersalne i proste w obstudze.
Ich regulacja, czyszczenie oraz dezynfek-
cja powinny zajmowac jak najmniej czasu.
W zaleznosci od potrzeb klienta moze-
my zaproponowac urzadzenia pakujace
w gotowe torebki o réznej wydajnosci,
do bardzo krétkich serii produkcyjnych.
Im bardziej skomplikowane opakowania
i czesciej przestawiane maszyny, tym bar-
dziej efektywne jest to rozwigzanie.

Oczywiscie oferujemy automaty wyko-
rzystujgce do pakowania folie nawinieta
na roli,zaréwno pionowe (Stick czy Stabilo)
jak i poziome typu Flowpack lub Doypack.
Montujemy pakowaczki do stoikdéw, puszek
i innych sztywnych opakowan. Kompletu-
jemy cate linie pakujace, zawierajace po-
dajniki zatadowcze (kubetkowe, vaccum
Llub slimakowe), dozowniki produktu (wagi
kombinacyjne lub liniowe, dozowniki pty-
néw, Slimakowe do proszkéw itp.), detek-
tory metalu, wagi dynamiczne kontrolne
i wiele innych urzadzen. Czesto klient po-
szukujacy urzadzen pakujacych znajduje je
tego samego dnia w naszym magazynie.

Jakie inne urzadzenia oferujecie?

Oczywiscie pakowanie to nie wszystko.
Oferujemy takze mieszarki poziome do
produktow sypkich, mieszarki pionowe do
ptynow z funkcja podgrzewania, mtyny,
rozdrabniacze, zamykarki do puszek, zgrze-
warki i inne. Naszych klientéw staramy sie
zainteresowac urzadzeniami dodatkowymi,
takimi jak aspiratory pytdw, osuszacze po-
wietrza, systemy chtodzace (wykorzystywa-
ne przy mieleniu), zaklejarki do kartondw,
owijarki palet, kompresory itp. Powstaja
w ten sposéb cate linie mieszajace czy mie-
lace. Ostatnio od$wiezyliSmy nasza ,oferte
kawowa”, ktora dotyczy piecéw i linii do
palenia kawy od 1 kilograma do 60 kilo-
graméw na zasyp. Nasza oferta oparta jest
czesto na wieloletnim doswiadczeniu na-
bytym przy wykonywaniu ustug pakowania
réznorodnych produktéw. Prowadzimy tez
sprzedaz komisowa naszych urzadzen, co
wielokrotnie zostato docenione przez firmy
modernizujace park maszynowy.

Podsumowujac, firma Coffee Service to nie
tylko kawa. To maszyny, opakowania, nowe
ekologiczne rozwigzania. Firmy kawowe
nas znaja i wspoétpracuja z nami od lat,
a inne przedsiebiorstwa tez znajda w na-
szej ofercie cos dla siebie. Po 30 latach
dziatalnosci Coffee Service nie zmienimy
jej nazwy, bo to nasza historia i znana
marka. ®

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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ROZMOWA Z RALFEM KRUEGEREM, DYREKTOREM GENERALNYM LANXESS NA OBSZAR EUROPY,
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0d 1 pazdziernika 2020 r. jest pan dyrek-
torem generalnym koncernu LANXESS
Central Eastern Europe s.r.o. Jak ocenitby
pan ten miniony rok?

Rozpoczatem prace na nowym stanowi-
sku w szczycie pandemii, wiec mozliwos¢
osobistego poznania nowych wspétpra-
cownikow i cztonkoéw zespotu byta znacz-
nie ograniczona. Zarzadzanie organiza-
cja w specyficznych warunkach kryzysu
wywotanego pandemia byto z pewnoscia
wyzwaniem, ale réwniez fantastycznym
doswiadczeniem  dzieki  elastycznosci
i ogromnemu zaangazowaniu zespotu,
z ktéorym mam przyjemnos¢ pracowac. Co
wiecej, jestesmy najszybciej rozwijajacym
sie regionem LANXESS w Europie. Bardzo
sie ciesze,ze mam szanse przyczynic sie do
dalszego rozwoju koncernu.

Porozmawiajmy o biezacej dziatalnosci.
Pomimo gwattownego wzrostu kosztow
surowcow, energii i transportu wyniki
LANXESS w Il kwartale 2021 r. nadal wy-
gladaja bardzo dobrze. Jak wyttumaczytby
pan ten sukces?

Koncern LANXESS doskonale poradzit
sobie w trudnych warunkach - pomimo
nadzwyczajnego wzrostu cen surowcow,
energii i transportu w Il kwartale 2021 r.,
nasz wynik operacyjny wzrost do 278 mln
euro - czyli 0 44% w poréwnaniu z ana-
logicznym kwartatem poprzedniego roku.

Pandemia koronawirusa wcigz trwa, a my
nadal musimy radzi¢ sobie ze zwigzanymi
Z nig wyzwaniami. Mimo to w ostatnim cza-
sie koncern LANXESS przejat dwie spotki:

Emerald Kalama Chemicals (wytworce
substancji zapachowych) oraz IFF Micro-
bial (producenta $rodkéw chronigcych
zywnos¢ przed drobnoustrojami). Czy to
odpowiedni moment na takie inwestycje?

Nalezy zawsze wykorzystywac pojawiajace
sie okazje. Zapowiedzielismy, ze rok 2021
bedzie dla LANXESS okresem rozwoju
- i tak sie stato. Nabycie Emerald Kala-
ma, Theseo i Intace oznacza, ze w 2021 r.
dokonalismy az trzech udanych przejec
- a kupno IFF Microbial Solutions stano-
wi zapowiedz czwartego. Przeprowadze-
nie wszystkich tych transakcji podczas
jednego z najpowazniejszych kryzysow
ostatnich dekad wyraznie dowodzi silnej
pozycji LANXESS. Bylismy zainteresowa-
ni przejeciem tych podmiotéw od dawna,
poniewaz ich produkty doskonale uzupet-
niaja nasze dotychczasowe portfolio. A gdy
nadszedt odpowiedni moment, bylismy
gotowi do dziatania.

Czy te przejecia oznaczajg wycofanie sie
z pracy na rzecz przemystu?

Przez ostatnie 6 lat pracowalismy nad
przeksztatceniem LANXESS w uznanego
producenta chemii specjalistycznej. Obec-
nie koncern ma zupetnie inne oblicze niz
w 2015 r. Dokonalismy zbycia jednostek,
ktoére nie pasowaty juz do naszej strategii,
np. tych z przemystu gumowego. Kupili-
Smy natomiast spotki, ktére charaktery-
zuja sie wysokimi marzami, bezpieczen-
stwem aktywow i stabilnym wzrostem.
W nowym uktadzie nasza organizacja
jest teraz znacznie bardziej wytrzymata
i dochodowa.

Wszystkich czterech ubiegtorocznych in-
westycji dokonalismy po to, by wzmocni¢
nasz najnowszy sektor ochrony konsumen-
tow. Ponadto umocniliémy nasza czotowa
pozycje na rynku srodkéw konserwuja-
cych oraz dezynfekujacych i stalismy sie
globalnym liderem w zakresie produkgcji
substancji zapachowych. Wszystko to nie
oznacza jednak, ze wycofujemy sie z dzia-
talnosci przemystowej - jest dla nas wcigz
bardzo istotna.

Pomdéwmy o tym, jakie nowe produkty ofe-
rujg panstwo na potrzeby przetworstwa
tworzyw sztucznych.

W ramach naszej oferty tworzyw sztucz-
nych ktadziemy coraz wiekszy nacisk
na produkty zrownowazone — wykorzystu-
jace surowce pochodzenia biologicznego
lub pochodzace z recyklingu. Nowy wa-
riant kompozytu Tepex jest w 100% oparty
na surowcach biologicznych: wykorzystuje
on tkaniny z naturalnych wtoékien lnianych
z organicznym kwasem polimlekowym.
Obecnie jestesmy w stanie wytwarza¢ go
w jakosci wtasciwej do produkcji na ma-
sowa skale. Ten niezwykle wytrzymaty ma-
teriat nadaje sie do zastosowania w arty-
kutach sportowych, do produkcji czesci
wnetrz samochodowych oraz w przemysle
elektronicznym - do wyrobu elementéw
obudowy. Tepex nowej generacji moze by¢
w catosci poddany recyklingowi.

Kolejnym przyktadem sa nasze tworzy-
wa sztuczne poliamid 6 marki Durethan.
W najnowszej serii 92% surowcéw za-
stgpiono ekologicznymi alternatywami
- dazymy do osiggniecia progu 100%.
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LANXESS stosuje ,zielony” surowiec cyklo-
heksan, pochodzacy ze zrownowazonych
zrodet takich jak olej rzepakowy i rézne
rodzaje biomasy. Nowa linia jest réwniez
w 60% wzmocniona masg wtokien szkla-
nych pochodzacych z recyklingu przemy-
stowych odpadoéw szklanych. Co najwaz-
niejsze dla naszych klientow, nowa seria
ma takie same wtasciwosci jak jej odpo-
wiednik oparty na surowcach kopalnych.

Aby odpowiednio oznaczy¢ swoje najbar-
dziej zrownowazone produkty, LANXESS
wprowadzi etykiete ,Scopeblue” przezna-
czong dla produktow, ktére w co najmniej
50% sktadajg sie z surowcow pochodza-
cych z obiegu zamknietego (z recyklingu
lub produktéw bio) lub ktérych slad we-
glowy jest o minimum 50% nizszy niz dla
produktow konwencjonalnych.

Poruszyt pan temat zréwnowazonych two-
rzyw sztucznych. Jakie dziatania podejmu-
je LANXESS w zakresie polityki energe-
tycznej i klimatycznej?

Dazymy do tego, by do
roku 2040 osiggnac
neutralnosc klimatycz-
ng - traktujemy ten cel
1 petng powaga

Dazymy do tego, by do roku 2040 osiagnac
neutralnos¢ klimatyczng - traktujemy ten
cel z petng powaga. Dlatego tez rozpocze-
Llismy juz realizacje naszych prekursorskich
projektow: na poczatku 2021 r. w naszym
zaktadzie w Antwerpii w Belgii zamonto-
walismy instalacje do neutralizacji gazu
rozweselajacego, co pozwala nam zaosz-
czedzic¢ 150 tys. ton CO,e rocznie. W roku
2024 planujemy wdrozenie kolejnego
etapu, dzieki ktéremu liczba ta wzrosnie
o kolejne 300 tys. ton. Przewidujemy takze
catkowite przejscie na energie odnawialna
w naszych zaktadach w Indiach do 2024 r.
- tak jak to juz zrobilisSmy w Brazylii. Row-
niez w naszych niemieckich oddziatach

bedziemy nadal stopniowo wycofywac sie
z uzywania wegla.

Wyglada na to, Ze starania te zostaty doce-
nione. LANXESS znalazt sie w gronie 200
organizacji z catego Swiata w najnowszym
rankingu ,.Climate A List” opracowywanym
przez CDP, renomowang organizacje zaj-
mujaca sie ochrong klimatu.

Zgadza sie. To wielkie wyrdznienie dla
naszych wysitkéw w walce ze zmianami
klimatycznymi. Umieszczenie LANXESS
na ,Climate A List” oznacza znalezienie
sie w grupie 2% najlepszych organizacji
sposréd ponad 12 tys. podmiotéw ocenia-
nych przez CDP. Jestem niezwykle dumny,
ze grupa LANXESS juz po raz piaty trafia
na te liste. Daje to nam jeszcze wieksza
motywacje do dziatania.

Czas na ostatnie pytanie. Miesigc temu
przedstawiciele LANXESS ogtosili prze-
niesienie jednej z jednostek biznesowych
zajmujacych sie materiatami o wysokiej
wydajnosci (High Performance Materials,

fot.: LANXESS

HPM) do niezaleznej struktury. W ja-
kim celu?

HPM jest jednym z wiodacych dostawcéw
wysokowydajnych tworzyw sztucznych.
Materiaty te znajdujg zastosowanie przede
wszystkim w przemysle samochodowym,
elektronicznym i elektrycznym - zwtasz-
cza elektromobilnos¢ jest obiecujacym
obszarem wykorzystania tworzyw sztucz-
nych LANXESS, ktérych uzywa sie gtéwnie
do produkcji karoserii samochodowych,
obudowy akumulatoréw i infrastruktu-
ry tadowania.

Ze wzgledu na dynamiczny rozwdj i licz-
ne przeobrazenia globalnego rynku elek-
tromobilnosci i nowych form transportu,
powstaje wiele innowacyjnych relacji biz-
nesowych i partnerstw. Aby w petni wyko-
rzysta¢ mozliwosci rozwoju na tym rynku
i méc dziatac elastycznie, grupa LANXESS
zdecydowata sie na stworzenie odrebnej
struktury dla jednostki biznesowej HPM. ®

Rozmawiata: Agata Mojcner
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Klocki dunskiej firmy LEGO rozwijajg kreatyw-
nos¢ i wyobraznie kolejnych pokolen dzieci juz
od 90 lat. Od 1947 r. te popularne ,cegietki”
produkowane s3 z tworzyw sztucznych. Rocz-

nie wytwarza sie az ponad 75 mld klockdw.
Mimo tych przyprawiajacych o zawrdt gtowy
ilosci, klocki LEGO rzadko trafiajg na wysypiska
Smieci, gdyz dzieki wysokiej jakosci i wytrzy-
matosci najczesciej przekazywane s3a z poko-
lenia na pokolenie, albo wtoérnie sprzedawane.
Jest to réwniez zastuga ich kompatybilnosci
- wszystkie klocki wyprodukowane po 1958 r.
idealnie do siebie pasuja.

Jednak nie tylko dzieci spedzaja czas na budo-
waniu skomplikowanych konstrukcji z klockow.
Akronimem AFOL okresla sie dorostych fanéw
LEGO (adult fan of LEGO) - to wtasnie dzigki ta-
kim pasjonatom zwierzece postacie z klockéw
w ostatnich latach wkroczyty nawet do parkéw
i ogrodoéw zoologicznych.
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34 PLASTECHO TONACJA RYNKU

o

o

PRZEGLAD METOD DBROBKI
POWIERZCHNI TWORZYW %=

Powierzchnie tworzyw sztucznych czesto poddawane sg obrébce, tak by uzyska¢ odpowiednia przy-
czepnos¢ pokrywajacych je farb czy powtok. Problemy z przyczepnoscia dotycza zazwyczaj mate-
riatow z niska energig powierzchniowg - podtoze tworzywowe jest niespolaryzowane, co znaczaco

utrudnia adhezje

W Swiecie przemy-
stowym  obrobka
powierzchni
rzyw  sztucznych
nie jest

two-

rzadko-

i i $cia. Powierzchnie
™ tworzyw  obrabia
MARTA sie w celu popra-
LENARTOWICZ- i13alnodi
-KLIK wy zwilza .nosu,
Sie¢ Badawcza co prowadzi do

tukasiewicz - Instytut ~ prawidtowej przy-

InZynierii Materiatow czepnosci farb,

Polimerowych .

i Barwnikéw atramentéw, po-
wiok itp.

Problem przyczepnosci wystepuje po-
wszechnie w  przypadku
na powierzchniach ktérych wystepuje ni-

materiatow,

ska energia. Kazdy z nas pracujgc w branzy
tworzywowej nie raz spotkat sie z okresle-
niem ,energia powierzchniowa”
réwniez zadawat sobie pytania typu ,Jak

Nie raz

zapobiec odpadaniu lakieru z zabezpiecza-
nej powierzchni?” albo ,Czy te tworzywa
sztuczne muszg byc¢ tak trudne w kleje-
niu?”. Wielu klientow boryka sie z takimi
problemami, chcac wyprodukowac tworzy-
wa, na ktérych dobrze beda trzymaty sie
farby, nadruki z folii, albo takie, ktore beda
dobrze sie ze sobg klei¢. Wymienione prze-
ze mnie kwestie wigzg sie ze zjawiskiem
adhezji.

Powierzchnia tworzyw sztucznych nie jest
spolaryzowana, przez co bardzo stabo przy-
legaja do niej réznego rodzaju powtoki. PE
i PP to obecnie najtansze surowce, wyma-
gaja jednak dodatkowej obrobki w celu
polepszenia adhezji farb, lakieréw, powtok,
klejow, itp. Nawet PC lub ABS, zwtaszcza
uniepalnione, sprawiaja w ostatnich latach
coraz wiecej ktopotow z adhezjg. Zawarte
w nich srodki pomocnicze wydzielane s3
na powierzchni tworzywa i muszg zostac

usuniete. Jak tego dokona¢ opisze podzniej,
zacznijmy jednak od wyjasnienia pojecia
samej aktywacji powierzchni.

I AKTYWACJA POWIERZCHNI,
NAPIECIE POWIERZCHNIOWE,
ENERGIA POWIERZCHNI

Aktywacja powierzchni to z definicji
zwiekszanie aktywnosci chemicznej po-
wierzchni, tj. zdolnosci powierzchni do
reagowania z otaczajacym osrodkiem, np.
tlenem z atmosfery. Proces aktywowania
podnosi jego energie powierzchniowa,
ktéra to jest miarg okreslajaca adhezje
na powierzchni malowanej lub powleka-
nej. Napiecie powierzchniowe i poréw-
materia-
tu okreslaja moc wigzania istniejacego

nywalna energia powierzchni

miedzy powtoka, a samym materiatem.
Jesli ciato state wykazuje wysoki poziom
energii powierzchniowej w poréwnaniu



do napiecia powierzchniowego cieczy, wy-
stepowac bedzie zwiekszone przyciagganie
molekularne, ktére zapewni wieksze zbli-
zenie do siebie kleju i atramentu lub farby
itp., co przetozy sie na doskonatg wytrzy-
matos$¢ wigzania. Podobnie, jesli napiecie
powierzchniowe ciata statego jest nizsze
niz napiecie powierzchniowe cieczy, sity
przyciggania ostabig sie, powodujac odpy-
chanie powtoki.

Tworzywa sztuczne generalnie posiada-
ja niska energie powierzchniowa, na po-
ziomie ponizej 28-40 mN/m. Poniewaz
jednak wymagaja one taczenia, klejenia,
malowania, oczekuje sie od nich wysokiej
energii powierzchniowej. Z badan wyni-
ka, ze powierzchnie osiggajace energie
na poziomie 38-40 mN/m zapewniaja
wystarczajaca adhezje. Przyktadami moga
by¢ m.in. polietylen o wysokiej gestosci,
polipropylen czy EPDM. Ich energia po-
wierzchniowa miesci sie w zakresie 29-36
dyn/cm lub mN/m (miliniuton na metr).
Uzyskanie odpowiedniego poziomu przy-
czepnosci na materiatach o niskiej energii
powierzchniowej, tj. na polipropylenie, po-
lietylenie itp., moze czasami by¢ niezwykle
trudne z uwagi na ich gtadkosc¢.

Zwilzalnos¢ tworzyw sztucznych mozna
szybko i tatwo oceni¢ za pomocg kropli
wody naniesionej na powierzchnie. Jesli
tworzy sie punktowa kropla wody, po-
wierzchnia jest niskoenergetyczna. Z dru-
giej strony, jesli kropla wody sie rozptynie,
powierzchnia jest wysokoenergetyczna.
Aby doktadniej przyjrzec¢ sie zwilzalnosci,
stosuje sie tusze testowe i mierzy sie kat
zwilzania kropli (metody pomiarowe zgod-
ne z DIN 53 364 lub ASTM D 2578-84).

Napiecie powierzchniowe jest wiec miara
energii zwigzanej z istnieniem sit miedzy-
czasteczkowych. Powoduje ono, ze ciecz
w kontakcie z podtozem dazy do zawarcia
swojej objetosci w bryle o najmniejszej
powierzchni styku z tym podtozem. W ta-
belach zaprezentowano wartosci energii
powierzchniowych dla réznych tworzyw
oraz napiecie powierzchniowe najpopular-
niejszych ,cieczy”.
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MATERIAL

PTFE
PP
EPDM
PE
PS
PC
PVC
ABS
PET
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ENERGIA POWIERZCHNIOWA (mN/m)

18-20
29-31
30-33
30-31
33-38
34-46
33-39
35-46
41-44

Tabela 1. Energia powierzchniowa podtoza (mN/m).

,CIECZ”

Farba rozciencz. 1- i 2-sktadnikowa
Klej UV
1-i 2-sktadnikowy klej
Powtoki lakiernicze
Klej na bazie wody
Farba drukarska UV

Wodna farba drukarska

NAPIECIE POWIERZCHNIOWE CIECZY
(mN/m)
36-38
40-50
44-48
44-48
44-50
50-56
54-56

Tabela 2. Napiecie powierzchniowe przyktadowych ,cieczy”.

Jak wynika z tabeli 1., przyczyng proble-
mow zwigzanych z brakiem przyczepnosci
farb i klejow jest wiec niska energia po-
wierzchniowa wyrobéw z poliolefin, a roz-
wigzaniem jest fizyczna zmiana wtasnosci
tej powierzchni zwigzana ze wzrostem
energii powierzchniowej. W celu uzyska-
nia dobrej przyczepnosci powierzchni,
konieczne jest zmodyfikowanie jej wita-
sciwosci poprzez zerwanie wigzan mole-
kularnych. W ten sposéb zwieksza sie na-
piecie powierzchniowe, a w konsekwencji
stopien przyczepnosci, nie naruszajac wta-
Sciwosci tworzywa.

I JAK ZMIENIC POWIERZCHNIE,
ABY STALA SIE AKTYWNA?
CHEMICZNIE CZY FIZYCZNIE?

Powierzchnia przeznaczona do wigzania
powinna byc¢ czysta, gtadka, sucha oraz nie-
porowata, a przy tym wolna od kurzu i zwil-

zalna, czyli powinna wystepowac na niej
wysoka energia. Dostepnych jest wiele
metod zwiekszania polaryzacji i energii
powierzchniowej tworzyw sztucznych. Na-
leza do nich metody obrobki obejmujace
wysoka temperature, mokre chemikalia
itp., ktore nie sg az tak przyjazne dla sro-
dowiska. Inne metody polegaja na obrobce
powierzchni tworzyw sztucznych z wyko-
rzystaniem wysokonapieciowej aktywacji
powierzchni metoda koronowa i plazmo-
wa, ktéra jest bardziej przyjazna dla $ro-
dowiska niz mokre chemikalia i metody
ptomieniowe, ale o tym pdzniej.

Najwazniejsze, aby kierowac sie zwykle
takg zasada: energia powierzchniowa
materiatu musi by¢ wyzsza od napiecia
powierzchniowego wykorzystywanego
,ptynu” = ma to miejsce wtedy, gdy chce-
my by przyczepnos$¢ farby do podtoza
byta zadowalajaca. Zasadniczy wptyw ma
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na nig moment przeprowadzenia operacji:
im mniej czasu uptynie od chwili przetwo-
rzenia materiatu (wtrysku, rozdmuchu, wy-
ttaczania), tym mniej energii wystarczy do
wtasciwego przygotowania powierzchni
i efekt bedzie zadowalajacy dtuzej. Jezeli
od wyprodukowania przedmiotu mineto
kilka tygodni, lub do materiatu dodano
przemiat czy réznego rodzaju dodatki, to
przygotowanie powierzchni moze okazac
sie niemozliwe.

Ogdlnie rzecz biorac, energia powierzch-
niowa podtoza powinna byc¢ o co najmniej
5 mN/m (dyn/cm) wieksza niz napiecie
powierzchniowe kleju, farby, powtoki
lub tuszu, ktére maja zosta¢ naniesione
na powierzchnie.

Chemicznie

Powr6¢my do wspomnianego wczesniej
kurzu: czyszczenie i odttuszczanie po-
wierzchni tworzywa sztucznego z luzno
przylegajacego kurzu, oleju, smaru oraz
srodkdw oddzielajacych i procesowych
za pomoca wody lub rozpuszczalnikéw
nie zmienia struktury powierzchni. Czysz-
czenie mozna przeprowadzac przez zanu-
rzenie lub natryskiwanie. Odttuszczanie
odbywa sie za pomoca rozpuszczalnikéow

organicznych lub poprzez wstepne susze-
nie w piecu. Wstepna obrébka mechanicz-
na poprzez szczotkowanie, szlifowanie lub
piaskowanie zmienia chropowatosc¢ i wiel-

kos¢ powierzchni efektywnej dla wigzania.

Réwnoczesnie usuwane s3 luzno przyle-
gajace produkty reakcji, srodki polerujace
i poslizgowe oraz stabilizatory. Chemiczna
obrébka wstepna odbywa sie poprzez wy-
trawianie substancjami kwasowymi lub
zasadowymi. Do tego moga postuzyc:

e ptyn podktadowy, ktéry jest roztwo-
rem polipropylenu w rozpuszczalni-
kach organicznych. Po naniesieniu
cienkiej warstwy i odparowaniu stwa-
rza powierzchnie aktywna, zapew-
niajac dostateczng przyczepnosc¢ farb
i klejow

e kapiel w kwasie chromowym, czy-
li mieszaninie kwasu siarkowego
(800 ml), wody destylowanej (460 ml)
i dwuchromianu sodu (92 g). Przygo-
towywany przedmiot nalezy umiescic
na kilka minut w podgrzanej kapie-
li, nastepnie sptuka¢ wodg i osuszyc
sprezonym powietrzem

e metoda USM, ktoéra polega na zanu-
rzeniu przedmiotu w roztworze 5%
fenolu w chlorku metylenu. Po wy-
suszeniu przedmiot poddaje sie dzia-

Stacja Corona VE2C - system do aktywacji dwustronnej zamontowany na maszynie Reifenhauser

taniu s$wiatta UV (lampa rteciowa
0 mocy ok. 100 W/cm) na czas kilku
sekund. Parowanie fenolu powoduje
powstanie swobodnych czasteczek
zwiazanych z powierzchnig materiatu.
Wzrost napiecia powierzchniowego
jest stopniowy i proces moze trwac
nawet tydzien. Musi to by¢ uwzgled-
nione w procesie produkcyjnym.

W wyniku tych proceséw powstaje nowa
strukturalna warstwa graniczna o znacz-
nie wiekszej polarnosci. Dzieki wstepnej
obrébce chemicznej na mokro, np. z uzy-
ciem kwasu chromosiarkowego, mozna
obrabiac elementy o dowolnej konstrukgji.
Trzeba pamietac, iz chemiczne sposoby
przygotowania powierzchni przedmiotéw
z tworzyw stanowig znaczne zagrozenie
dla obstugi i srodowiska naturalnego.

Fizycznie

W fizycznych procesach obrébki powierzch-
niowej wykorzystuje sie wysokoenerge-
tyczne promieniowanie elektronowe, lase-
rowe lub UV, albo procesy termiczne, takie
jak obrébka ptomieniowa, plazma elek-
tryczna lub procesy koronowe. Podczas
obrabiania tworzyw sztucznych za pomoca
ognia, otwarty ptomien jest prowadzony
nad powierzchnig taczonej czesci w okre-
slonej odlegtosci i z okreslong predkoscia.
Ptomien moze by¢ stosowany w sposaéb re-
dukujacy lub utleniajacy, w zaleznosci od
rodzaju tworzywa, ktére ma by¢ poddane
obrobce. Dzieki temu powierzchnia ele-
mentu jest bardziej energiczna i tatwiej-
sza do taczenia. Poprzez dodanie substan-
¢ji chemicznie reaktywnych mozna jeszcze
bardziej wptyna¢ na powierzchnie.

I SKROTOWY OPIS METOD OBROBKI
POWIERZCHNIOWE)

Aktywacja koronowa

Metoda wykorzystujaca wysokonapiecio-
we wytadowania elektryczne. Trwatosc
aktywacji utrzymuje sie do kilkunastu
miesiecy. Metoda znajduje zastosowanie
przy klejeniu folii i ptyt. Caty system to



ztozony uktad mechaniczno-elektronicz-
ny, oparty na zaawansowanym algorytmie,
ktory steruje skomplikowanym procesem
fizykochemicznym w obrebie szerokiego
spektrum materiatdw poddawanych ob-
robce. Metoda polega na ,opalaniu” gazem,
z reguty tlenem wzbudzonym przez tuk
elektryczny, powierzchni tworzywa. tuk
elektryczny odpowiada za jonizacje gazu
oraz rozbija wigzania poliolefin, co czyni
je aktywnymi na pewien czas. Wzbudze-
nie to jednak nie jest trwate. Wada korony
jest pojawiajaca sie smuga, ktéra powstaje
po jej przejsciu. Wytadowanie koronowe
stosowane jest gtdwnie do przygotowa-
nia materiatéw ptaskich i cienkich (przede
wszystkim folii).

Aktywacja gazowym fluorem

Bardzo skuteczna metoda wielkoprzemy-
stowa, dzieki ktérej aktywowa¢ mozna na-
wet powierzchnie o bardzo niskiej energii
powierzchniowej. Aktywacji poprzez flu-
orowanie poddaje sie m.in. powierzchnie
wykonanych z tworzywa sztucznego czesci
samochodowych. Fluorowanie, czyli przy-
taczanie na powierzchni tworzywa ato-
mow fluoru, stosuje sie aby uzyskac bariere
zapobiegajaca przenikaniu réznego rodza-
ju substancji oraz by poprawi¢ adhezje
farb i powtok, np. wykonanych z tworzywa
sztucznego elementdw samochoddw.

Fluor wskutek reakcji z tworzywami wy-
twarza na ich powierzchni polimery, ktére
trwale i réwnomiernie ja powlekaja. Wy-
tworzona warstwa aktywujaca jest cien-
ka i paroszczelna. Instalacja fluorowania
musi byc¢ szczelna; fluor to bardzo aktywny
i niebezpieczny pierwiastek, ale powstaja-
ce odpady sa nieszkodliwe i ekologiczne
- po przepuszczeniu przez filtr wapienny
powstaje nawdz.

Aktywacja plazmowa

Bardzo skuteczna metoda wielkoprzemy-
stowa dokonywana przez nadmuchiwa-
nie zjonizowanymi w wyniku wytadowan
elektrycznych gazami - zazwyczaj jako gaz
procesowy uzywany jest tlen, jednak wiele
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Stacja Corona VE1E-B z 2 kasetami elektrod i watkiem pokrytym wulkanizowang guma

aktywacji mozna réwniez przeprowadzi¢
wytacznie za pomocg otaczajgcego powie-
trza. Elementy poddane obrébce plazmo-
wej pozostaja aktywne przez kilka minut
do kilku miesiecy, w zaleznosci od konkret-
nego materiatu.

Nie ma duzych wymagan instalacyjnych
(niepotrzebne s3 tu kosztowne wycig-
gi i zabezpieczenia przed chemikaliami).
Dysza plazmowa moze by¢ umieszczana
na ruchomym ramieniu robota, dzieki cze-
mu dociera do najbardziej skomplikowa-
nych struktur detalu i zakamarkdw.

Aktywacja ptomieniowa

Dokonywana przez oddziatywanie
na przedmiot ptomieniem gazowym,
zwykle propanowo-butanowym. Trwatos¢
aktywacji jest rzedu kilku dni. Utlenienie
za pomocg ptomienia gazowego jest naj-
szerzej stosowana metoda przygotowania
przedmiotéow z tworzyw sztucznych do
druku bezposredniego, klejenia czy lakie-
rowania. W wysokiej temperaturze ptomie-
nia gazowego czastki tlenu rozpadaja sie
na wolne atomy tlenu, ponadto gazy spa-
linowe zawieraja aktywne molekuty wegla
i azotu, swobodne elektrony, dodatnio na-
tadowane jony. Powstata plazma gazowa
posiada mniejszg gestos¢ i energie elek-
tronow w poréwnaniu do wytadowania ko-
ronowego, lecz jej przeptyw masowy jest
znacznie wiekszy.

Tworzywa sztuczne i materiaty gumowe,
takie jak poliolefiny, EPDM, polietylen,
PMMA, polipropylen, teflon, polistyren, po-
liweglan, PVC, poliuretan, ABS, sprawiaja
czasem najwiecej problemow ze stabym
przywieraniem i zwilzalnoscia na skutek
niskiej energii powierzchniowej. Dlate-
go przygotowanie powierzchni tworzyw
sztucznych do réznych proceséw, niezalez-
nie od zastosowanej metody, ma kluczowy
wptyw na jakos¢ powtok i detali. Przy bra-
ku odpowiedniej aktywacji podtoza nawet
najlepsze srodki nie spetnig swojej funkcji,
co skutkowac bedzie mniejsza przyczep-
noscia srodkdw powlekajacych do podtoza
i stabszymi wtasciwosciami zabezpieczaja-
cymi. ®

Zrodta
http://dozowanie.org/tag/aktywacja-powierzchni/
https://plazma.info.pl/aktywacja/

http://aktywacjapowierzchni.pl/metody-aktywacji-powierzchni/
aktywacja-plazmowa/

https://www.jonizator-dejonizator.
pl/8-aktywacja-powierzchni-informacje

http://www.plastchem.com.pl/kat/aktywacja_folii

https://www.magazynprzemyslowy.pl/artykuly/
powierzchnia-w-gotowosci

http://www.rynekfarb.pl/na-problemy-z-adhezja-fluorowanie/

https://tantec.pl/
przyczepnosc-a-obrobka-powierzchni-tworzyw-sztucznych/

https://www.henniker-plasma.pl/technologia-plazmowa

http://proxima-adhesives.pl/uploaded/file/Newslet-
ter_2018.12.003.pdf

https://amb.pl/plazma-atmosferyczna-zamiast-chemikaliow/

https://www.edfelectronics.com/pl/catalog,20.html

Za udostepnienie zdjec ilustrujqcych artykut
dziekujemy firmie Technograph Sp. z o.0. Sp.K.
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BYBLOCKS: EKOLOGICZNA PRZYSZt0SC BUDOWNICTWA?

Firma ByFusion Global Inc. to amerykanski start-up z siedzibg
w Los Angeles, ktory opracowat ekologiczny materiat budowlany
w postaci prostopadtosciennych blokdéw z plastikowych odpadow.
Pojedynczy ByBlock ma wymiary 40 centymetrow x 20 centyme-
tréw x 20 centymetrow i wazy 10 kilogramoéw. Produkt jest bardzo
wytrzymaty - nie peka i nie kruszy sie tak, jak bloki betonowe,
a ponadto moze by¢ dostosowywany do konkretnych gestosci
(zgodnie z wymaganiami klienta). Warto réwniez dodac, ze pro-
dukcja i wykorzystanie ByBlocks wigza sie z brakiem zalegaja-
cych odpadéw, bowiem ewentualne resztki tworzyw moga by¢
uzyte przez ByFusion do wytworzenia kolejnych materiatow.

Proces produkcji blokéw mozna podzieli¢ na 3 gtéwne etapy.
Najpierw zbierane sg odpady z tworzyw sztucznych (takze nie-
nadajace sie do recyklingu), najczesciej te pochodzace z moérz
i oceandw; nastepnie s3 one rozdrabniane, za$ na koncu plastik
jest przeksztatcany w materiat budowlany o ksztatcie prostopa-
dtoscianu, przy wykorzystaniu autorskiej metody firmy ByFusion
opartej na dziataniu pary i kompresji. Rozwigzanie opracowane
przez przedsiebiorstwo nadaje sie m.in. do konstrukgji scian opo-
rowych i akustycznych, ogrodzen, szop, czy tez elementdéw archi-
tektury krajobrazu.

Na uwage zastuguje takze fakt, ze procedura wytwarzania By-
Blocks generuje o 41% mniejsza emisje gazow cieplarnianych,

niz produkcja standardowych blokéw betonowych. Nie wymaga
ona tez zastosowania zadnych chemikaliéw, dodatkéw, wypetnia-
czy, spoiw czy klejow. Co wiecej, zebrane tworzywa sztuczne nie
muszg by¢ sortowane ani myte przed przetworzeniem.

Przedsiebiorstwo ByFusion powstato w 2017 r.Jego obecnym ce-
lem jest poddanie recyklingowi 100 mln ton plastiku do 2030 r.

Zrédto: byfusion.com

Od lipca br. na francuskich sta-
dionach obowigzywa¢ bedzie
zakaz sprzedazy i posiadania
plastikowych butelek. Powo-
dem takiej,a nie innej decyzji sa

wzgledy bezpieczenstwa - kibi-

ce wielokrotnie rzucali bowiem
butelkami w zawodnikéw oraz
innych cztonkow ekip w trakcie
meczéw. Poszczegdlne kluby
pitkarskie moga wprowadzi¢ za-
kaz juz teraz, jesli tylko wyraza-
ja taka chec. Restrykcja bedzie
dotyczy¢ tak rozgrywek ligo-
wych, jak i miedzynarodowych.

Wraz z poczatkiem roku wpro-
wadzanie cienkich plastiko-
wych toreb na rynek chorwacki
zostato zakazane. Obostrzeniem
objeto te z nich, ktérych grubos¢
wynosi do 50 mikrometrow. Wy-
jatek stanowia torby o grubosci
ponizej 15 mikrometrow, kto-
re uzywane s3 do pakowania
zywnosci sprzedawanej luzem
lub ze wzgledéw higienicz-
nych. Reklamoéwki, ktore zostaty
wprowadzone do obiegu przed
1 stycznia br.moga byc¢ sprzeda-
wane do wyczerpania zapasow.

W Grecji na plastikowe kubki
oraz inne jednorazowe pojem-
niki do napojow i zywnosci
zostata natozona dodatkowa
optata w wysokosci 0,05 euro.
Kwota ta naliczana jest odreb-
nie dla kazdej plastikowej cze-
sci sktadowej danego artykutu
- w przypadku kubka do kawy
posiadajacego wieczko lub po-
jemnika na zywnos¢ wyposazo-
nego w pokrywke wyniesie ona
wiec 0,10 euro. Optata objete
zostaty tez artykuty papierowe
powlekane warstwa tworzywa.

1 lutego br. na totwie zaczat
oficjalnie funkcjonowac system
depozytowy opakowan. Miesz-
kancy kraju moga deponowac
swoje szklane, plastikowe (PET)
i metalowe opakowania po na-
pojach (puszki), pod warunkiem
braku ich wiekszych uszkodzen.
Ponadto na opakowaniu musza
by¢ obecne etykiety z tatwym
do odczytania kodem kresko-
wym oraz totewska etykieta
depozytowa, ktéra wskazuje
na zgodnos¢ danego typu arty-
kutu z systemem.
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Y-BRUSH — NOWA TECHNOLOGIA SZCZOTKOWANIA ZEBOW

Francuski start-up FasTeesh opracowat produkt, ktory dzieki no-
wej technologii szczotkowania Y-Brush w 10 sekund czysci zeby
rownie skutecznie, jak tradycyjnie bytoby to mozliwe w ciggu
2 minut. Innowacja zostata zaprezentowana przedpremierowo
na targach CES (Consumer Electronics Show) w Las Vegas.

Podczas gdy Y-Brush dziata w podobny sposob jak tradycyjna
szczoteczka elektryczna, to jej ksztatt jest catkowicie innowacyj-
ny. Krétka raczka z ABS - mocnego, lekkiego tworzywa sztuczne-
go - zwienczona jest szczoteczka w ksztatcie litery Y (stad na-
zwa) lub ochraniacza na zeby. Zaprojektowano jg tak, aby czyscic
wszystkie zeby jednoczesnie, a nie jeden po drugim.

Szczoteczka, sktadajaca sie z 35 tys. nylonowych witokien, jest
umieszczana bezposrednio w jamie ustnej i nie wymaga wyko-
nywania zwyktych ruchéw myjacych. Urzadzenie wykorzystuje
ultradzwieki do jednoczesnego wprawiania wtosia szczoteczki
w drgania do 31 tys. razy na minute, aby usung¢ kamien nazebny
i bakterie bez uszkadzania szkliwa. Na caty proces czyszczenia
wystarczy poswieci¢ 10 sekund. Ponadto system ten jako jedyny
na rynku wykorzystuje wtosie nylonowe: jest ono 30 razy delikat-
niejsze niz wtosie silikonowe.

Gtowka szczoteczki jest bardzo elastyczna, aby dopasowac sie do
wszystkich ksztattow szczek i wystepuje w 2 rozmiarach: dla do-

Plastikowe butelki

rostych oraz dla dzieci od 4. roku zycia. Umozliwia ona réwniez
osobom starszym lub niepetnosprawnym tatwe i bezproblemowe
mycie zebow.

Pojedynczy przycisk na raczce szczoteczki Y-Brush pozwala uzyt-
kownikowi wybra¢ pozadany czas czyszczenia: 5 (tryb intensyw-
ny), 10 (tryb standardowy) lub 15 sekund (tryb delikatny).W raczce
znajduje sie bateria, ktéra mozna tadowac za pomoca kabla USB.

:::,r!:—-____

fot.: FasTeesh

.

1 stycznia na Stowacji wpro-
system  kaucyjny,
obejmujacy butelki PET oraz
metalowe puszki po napojach
o pojemnosci od 0,1 litra do
3 litréw, oznaczone symbolem
,Z” umieszczonym w poblizu
kodu kreskowego. Opakowania
te mozna deponowa¢ w spe-
cjalnych automatach obecnych
w kazdym wiekszym sklepie,
a przy ich braku - oddawac ka-
sjerowi. Kaucja naliczana przy
kasie za pojedyncza butelke lub
puszke wynosi 0,15 euro.

wadzono

na wode
0 pojemnosci mniejszej niz 200
ml zostaty zakazane w Bahraj-
nie. Zgodnie z nowymi zasada-
mi, niedozwolona jest ich pro-
dukcja, dystrybucja oraz import.
Wprowadzenie restrykcji podyk-
towane jest przede wszystkim
szkodli-
wego wptywu odpadoéw plasti-

checig zmniejszenia

kowych na srodowisko. Decyzja
0 zakazie zostata pierwotnie
ogtoszona w lipcu 2021 r.na ta-
mach oficjalnej gazety, by wejsc¢
w zycie pot roku pdzniej.

Samsung Electronics planuje

zwiekszy¢ wykorzystanie ma-
teriatdw pochodzacych z recy-

klingu w swoich opakowaniach.

W nadchodzacych miesigcach
materiaty te zaczng by¢ uzywa-
ne na jeszcze wiekszg skale niz
dotychczas, jako elementy opa-
kowania wewnetrznego (styro-
pian, uchwyty itp.) znajdujace
sie m.in. w pudetkach sprzetu
AGD. Warto wspomniec, ze w ra-
mach programu Eco-Packaging
firma przeksztatca kartonowe
pudetka np. w domki dla kotow.

Mieszkancy szkockiej jednost-
ki administracyjnej Fife jako
pierwsi w tym kraju beda mo-
gli umieszczac wszystkie odpa-
dy plastikowe w pojemnikach
na tworzywa sztuczne przezna-
czone do recyklingu. Wszystko
dzieki firmie Yes Recycling i or-
ganizacji Cireco, ktore opraco-
waty metode recyklingu ,miek-
kich” tworzyw. Plastik tego typu
bedzie przeksztatcany w eko-
arkusze nadajace sie do wyko-
rzystania w budownictwie jako
zamiennik tradycyjnej sklejki.
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SPOSOBY OGRANICZANIA ZUZYCIA ENERGII
W PRZEMYSLE GUMOWYM

i i i

W czasach, gdy energia elektryczna i gaz staja sie coraz drozsze, warto zastanowic sie nad tym,
w jaki sposob ograniczyc ich zuzycie, tak by zminimalizowa¢ ponoszone przez firme koszty. Kwestia
ta dotyczy przedsiebiorstw dziatajacych w kazdym sektorze przemystu, a wiec takze tych reprezen-

tujacych branze gumowa

Koszty
elektrycznej i gazu
rosna, co przy row-
noczesnym wzro-

energii

scie cen surowcéw
powoduje, ze pro-
ducenci
z tworzyw sztucz-

wyrobow

DR KAROL
NICINSKI

nych i gumy zaczy-
naja coraz silniej
odczuwac
sowa presje - nikt
raczej nie zaktada,
ze w najblizszym
czasie  tendencje
te ulegng zmianie. Oczywiscie mozna po-
traktowac optaty za energie jako ,problem

Centralny Osrodek
Badawczo-Rozwojowy
Przemystu Poligraficz-
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finan-

kogo$ innego”, odpowiednio skalkulowac
koszty ogodlne i state, wliczy¢ je w cene
wyrobdéw i przerzuci¢ na odbiorcéw. Nie
o to wszak chodzi, bo postepujac w ten
sposob ogranicza sie konkurencyjnos¢ firm
na rynku. W rzeczywistosci koszty energii
s3 zmienne i mozna je kontrolowac. Dzigki
dobrym praktykom zarzgdzania - chociaz-
by wdrazajac normy 1SO 14001 i ISO 5001
- mozna zmniejszy¢ jej zuzycie, uzyskac
przewage rynkowa i zwiekszyc zyski przed-
siebiorstwa. Idealnie bytoby, gdyby polity-
ka energetyczna byta czescig szerszej stra-
tegii Srodowiskowej firmy, co przektada sie
na korzysci wizerunkowe. Wazne jest tez
podnoszenie $wiadomosci pracownikow
w zakresie wprowadzanych programéw

oszczedzania energii, ktére powinny by¢
promowane wewnatrz firmy.

Jak to zwykle bywa, zanim firma stanie sie
energooszczedna trzeba zebrac informacje
odnosnie do biezacego zapotrzebowa-
nia na energie oraz dowiedzie¢ sie gdzie,
kiedy, dlaczego i ile sie jej zuzywa. Wigze
sie to z poniesieniem kosztdw inwestycyj-
nych zwigzanych chociazby z ustaleniem
stosownych punktéw odniesienia, audy-
tami energetycznymi oraz opracowaniem
i wdrozeniem plandw oszczednosciowych.

Przed wykonaniem audytu energetyczne-
go zaleca sie sporzadzenie wykazu wszyst-
kich gtéwnych urzadzen zuzywajacych



energie. Wykaz moze mie¢ postac¢ schema-
tu blokowego lub prostej listy. Gtownymi
odbiornikami energii elektrycznej w prze-
mysle gumowym s3 silniki i napedy urza-
dzen, uktady grzewcze, systemy chtodzenia
i oswietlenie.

Optacalne moze by¢ zainstalowanie pod-
licznikéw na poszczeg6lnych stanowiskach
pracy, celem obliczenia kosztu energii dla
kazdej operacji i identyfikacji najbardziej
energochtonnych obszaréw (oczywiscie
technolog bez wiekszego problemu, intu-
icyjnie, wskaze najbardziej energochtonne
miejsca, niemniej jednak chodzi o zebra-
nie danych ,ilosciowych”). Wazne jest tak-
ze ustalenie ilosci energii niezbednej do
ogrzewania, o$wietlenia, zasilenia spreza-
rek i pomp, gdy w ogdle nie ma produk-
cji - zmiany w tej sferze to pewny sposéb
na uzyskanie oszczednosci. W idealnej sy-
tuacji energia powinna by¢ wykorzystana
tylko do wytworzenia dobrych wyrobodw,
a wiec liczy sie tez efektywnos¢ produkgji.

Przy szacowaniu ilosci zuzywanej energii
warto zwroci¢ uwage m.in. na stan izo-
lacji termicznej urzadzen, czy wystepuja
nieszczelnosci w systemach przesytowych
(sprezonego powietrza, wody, pary), czy
wiasciwie dobrana jest moc silnikéw za-
montowanych w maszynach, czy stanowi-
ska pracy wyposazone sg w instrukcje za-
wierajace odpowiednie ustawienia i czy s3
one wdrazane podczas produkcji.

Wysokie naktady energetyczne wigza sie
z procesem wytwarzania mieszanek kau-
czukowych zaréwno w mieszarkach za-
mknietych (mikserach), jak i na walcach.
Warto odpowiedzie¢ sobie na pytania do-
tyczace tego, w jaki sposob zuzywana jest
dostarczana energia i jakie jest faktycz-
ne zapotrzebowanie na nig. Odpowiedz
na pierwsze pytanie mozna uzyskac, spo-
rzadzajac bilans energetyczny. Drugie py-
tanie wigze sie ze zrozumieniem mechani-
zmdw mieszania i teoretycznych obliczen.

Jesli chodzi o bilans energetyczny, to do tej
pory tatwiej byto go wykonac dla miesza-
rek zamknietych, poniewaz w przypadku
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walcarek proces mieszania wymaga udzia-
tu operatora (nie jest zautomatyzowany).
Na szczescie obecnie i tutaj z pomoca
przychodza innowacyjne rozwigzania dla
Przemystu 4.0. Drugie pytanie wymaga po-
dejscia naukowego - wyjasnienia mecha-
nizmdéw mieszania i obliczenia teoretycz-
nych wymagan energetycznych.

Na przestrzeni lat technolodzy skrupu-
latnie przeanalizowali proces mieszania
w mikserach, co przyniosto m.in. zmiany
w konstrukcji napedu, rotoréw, uktadéw
chtodzenia, uszczelnien przeciwpytowych.
Sitowniki pneumatyczne zastepowane s3
hydraulicznymi, ktére pozwalaja na bar-
dziej precyzyjng kontrole potozenia stem-
pla dociskowego i ci$nienia w komorze
mieszalnika. Szczegdéty mozna znalez¢
w specjalistycznych czasopismach nauko-
wych. Najwazniejsze, ze wspotczesne mik-
sery tacza niskie zuzycie energii z wysoka
wydajnoscia.

Wyposazenie mikseréw i walcarek w sys-
temy informatyczne pozwala zbiera¢ dane
dotyczace ich kondycji oraz przewidywac
wystapienie usterki. Napedy nowej gene-
racji wyposazone w przetwornice czesto-
tliwosci, w potaczeniu z pompami hydrau-
licznymi, pozwalaja na prace urzadzen
z optymalng wydajnoscig niezaleznie od
obcigzenia. Rejestrowane dane zapewniaja
kontrole nad powtarzalnoscia procesu dla
poszczegolnych cykli produkcyjnych.

Chcac obnizy¢ zuzycie energii w procesie
sporzadzania mieszanek kauczukowych,
mozemy zastosowac szereg substancji
pomocniczych (ang. processing aids, pro-
cessing additives, processing promoters)
utatwiajacych dyspersje i homogenizacje
sktadnikéow oraz upraszczajacych prze-
prowadzenie kolejnych operacji techno-
logicznych. W odroéznieniu od zmigkczaczy,
dodaje sie je do mieszanek kauczukowych
w stosunkowo matych ilosciach. Zazwyczaj
sg nimi sole metali nienasyconych kwasow
ttuszczowych, kompleksy metali, mieszani-
ny estrow ttuszczowych kwasow, amidéw
i alkoholi, faktysy (wulkanizowane oleje
roslinne) oraz mieszanki zywic weglowo-
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dorowych. Gama tego typu produktéw do-
stepnych na rynku jest naprawde szeroka.

Wymienione srodki pomocnicze dzieli sie
na kilka kategorii, w tym smary wewnetrz-
ne/dyspergatory, smary zewnetrzne i pep-
tyzatory. Dyspergatory utatwiaja poslizg
miedzy makroczasteczkami kauczuku, sku-
tecznie zwilzajg powierzchnie napetniaczy,
a tym samym poprawiaja ich dyspersje
w matrycy polimerowe].

Smary zewnetrzne charakteryzuja sie niska
mieszalnoscia z kauczukiem i majg ten-
dencje do migracji na powierzchnie mie-
szanek, utatwiajac tym samym pozniejsze
operacje przetwoércze - wyttaczania czy
wtrysku — poprzez zmniejszenie oporow
przeptywu w urzadzeniach produkcyjnych.
Peptyzatory sg za$ akceptorami wolnych
rodnikdw lub katalizatorami utleniania,
ktore skutecznie usuwaja wolne rodniki
powstajace w trakcie wykonywania mie-
szanki kauczukowej. Hamuja rekombinacje
makrorodnikéw i utatwiaja uplastycznia-
nie kauczuku.

Znaczne ilosci $Srodkéw pomocniczych sto-
suje sie w przemysle oponowym. Wérdd
producentéw artykutéw technicznych po-
dejscie do wykorzystania tego typu sub-
stancji jest zréznicowane. Niektdrzy stosu-
ja je jako standard, inni jako dodatek do
niektorych typdw mieszanek (w zaleznosci
od uzywanych urzadzen), jeszcze inni uwa-
zaja, ze nie majg one zadnego wptywu.
Z cata pewnoscia, ze wzgledu na rozno-
rodnos¢ dostepnych na rynku produktéw
i ich ztozony sktad, dokonanie wtasciwe-
go wyboru jest trudne. Dlatego tez warto
zadbac o jako$c¢ stosowanych surowcow
i ich zgodnosc ze specyfikacjami, aby ogra-
niczy¢ produkcje mieszanek niespetniaja-
cych wymagan.

Aby skroci¢ czas sporzadzania mieszanek
w wytworniach, bele kauczuku kondycjo-
nuje sie (podgrzewa) przed operacja mie-
szania.Tradycyjna metoda polega na wyko-
rzystaniu pomieszczenia magazynowego
ogrzanego do 80°C, w ktérym materiat
jest przechowywany przez kilka dni. Duze
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oszczednosci w poborze energii mozna
uzyskac, jesli zadba sie o wtasciwa kubatu-
re takiego pomieszczenia oraz zapewni sie
odpowiednig izolacje jego $cian i stropu.
Kolejnym krokiem w kierunku energoosz-
czednosci bedzie rozmieszczenie surow-
cdw w sposob utatwiajacy ich ogrzewanie
i umozliwiajacy wtasciwa cyrkulacje po-
wietrza. Dodatkowo, uzycie wentylatorow
pozwoli zniwelowac zjawisko stratyfikacji
ciepta w pomieszczeniu (ciepte powietrze
rozwarstwia sie w kazdym pomieszczeniu,
co moze powodowac znaczne roznice tem-
peratur miedzy podtogg a sufitem, nawet
do 15°C).

Oczywiscie mozna zastosowac do podgrze-
wania kauczukéw i mieszanek urzadzenia
mikrofalowe, jednak w tym przypadku
koszty inwestycyjne s3 znaczne. Dla nie-
duzych, srednich i matych przedsiebiorstw
opisane wyzej, proste czynnosci wydaja sie
bardziej racjonalne. Jesli producent wyro-
béw gumowych kupuje niewielkie ilosci
mieszanek, wystarczy ze przed przystapie-
niem do konfekcjonowania podgrzeje je
i odswiezy na walcach.

Wytworcy moga poszukiwac¢ oszczednosci
w optymalizacji pracy chtodnic festono-
wych wykorzystywanych do chtodzenia
wyprodukowanych mieszanek kauczuko-
wych. Bardziej efektywne bedg urzadzenia
wykorzystujace przeciwpragdowe przepty-
wy powietrza (w kierunku przeciwnym do
zasilania mieszankg), ale wieksze oszczed-
nosci mozna uzyska¢ wytaczajac wenty-
latory w momencie, gdy caty arkusz gumy
jest juz schtodzony. Teoretycznie jednost-
kowe zuzycie energii podczas formowania
gumy wynosi 0,1 kWh/kg, ale rzeczywi-
ste wyniki wahaja sie od 0,3 kWh/kg do
2 kWh/kg, co daje sprawnos$¢ na poziomie
33% i 5%. Wiekszos¢ wydatkowanej ener-
gii jest tracona do ogrzania maszyn, form
i otoczenia.

Straty ciepta s3 gtéwnym zrodtem niskiej
efektywnosci, ale mozna je zmniejszyc,
wiasciwie izolujac elementy urzadzen for-
mujgcych. Z pewnosciag szybko da sie za-
uwazyc¢ nizsze zapotrzebowanie na ener-

gie elektryczna czy pare. Ponadto poprawi
sie komfort pracy i bezpieczenstwo opera-
toréw maszyn.

Oszczednosci przyniesie réwniez optyma-
lizacja procesu wulkanizacji - parametrow
takich jak temperatura, czas i ci$nienie.
Guma stabo przewodzi ciepto i zwieksza-
nie temperatury nie jest technologicznie
uzasadnione. Wyréb w takim przypadku
moze byc¢ przewulkanizowany od zewnatrz,
podczas gdy w srodku proces sieciowa-
nia nie zajdzie w wystarczajacym stopniu.
Tego typu zjawisko mozna zaobserwowac
zwtaszcza w przypadku wyrobdw gru-
bosciennych i wielkogabarytowych. Przy
wyznaczaniu optymalnego czasu wulka-
nizacji warto postuzyc sie wykresem z re-
ometru lub skorzystac z informacji o opty-
malnym czasie wulkanizacji podanych
przez producenta. Zbyt duzy nacisk na for-
me wulkanizacyjng moze doprowadzi¢ do
jej uszkodzenia lub przedwczesnego zu-
zycia. Optymalizacja procesu wulkanizacji
zapewnia nie tylko mniejsze straty energii,
ale rowniez lepsza jakos¢ wytwarzanych
wyrobow i mniejszg ilo$¢ odpadow. Popra-
wia sie ekonomika produkcji. Oprocz izo-
lacji urzadzen ogrzewanych elektrycznie,
warto przeprowadzi¢ modernizacje ukta-
doéw kontrolujgcych temperature.

Urzadzenia do wulkanizacji nagrzewaja
sie dosc¢ dtugo, dlatego warto wyposazy¢
je w zegary umozliwiajace wczesniejsze,
automatyczne zataczenie tak, aby byty go-
towe do pracy przed rozpoczeciem zmiany.
Pozytywne efekty przyniesie takze kon-
trola i zapewnienie witasciwych nastaw
w czasie pracy, bowiem operatorzy moga
~podkrecac¢” ustawienia. Zwiekszy sie w ten
sposob produktywnos$¢, zwtaszcza w ma-
tych zaktadach wytworczych.

Wulkanizacje wyrobéw gumowych prowa-
dzi sie takze w sposab ciagty, bezcisnienio-
wy, W ciggach solnych lub powietrznych.
Nowoczesne elektryczne lub gazowe linie
wulkanizacyjne w kapieli solnej imponuja
wysoka wydajnoscig w potgczeniu z niskim
jednostkowym zuzyciem energii. W zalez-
nosci od dtugosci linii i sktadu mieszan-

ki, predkos¢ produkcji moze siega¢ nawet
80 m/min. Obstuga linii do wulkanizacji
w stopionych solach o przestarzatej kon-
strukcji moze wigzac¢ sie z mniejszymi
lub wiekszymi komplikacjami (ale to juz
temat na osobny artykut). W przypadku
ciagéw powietrznych do wulkanizacji
profili stosuje sie gtdéwnie kombinacje
emiterow podczerwieni (IR), systemow
gorgcego powietrza (HL) i systeméw mi-
krofalowych (UHF). Wymienione metody
wykorzystywane indywidualnie powoduja,
ze profil nie nagrzewa sie rownomiernie.
W wyniku dziatania promieniowania pod-
czerwonego i konwekcyjnego ogrzewania
goragcym powietrzem profil jest przegrze-
wany na powierzchni (ktéra ulega degra-
dacji), a ciepto dociera do srodka przekroju
z opoznieniem. Chociaz promieniowanie
mikrofalowe nagrzewa caty przekrdj pro-
filu materiatu (tylko materiatu polarnego
Llub elektrycznie lub jonowo przewodzace-
go), to zachodzacy proces podlega duzym
fluktuacjom. Ogélnie rzecz ujmujac, pro-
file beda wtasciwie zwulkanizowane jesli
potaczy sie odpowiednio systemy IR, HL
i UHF oraz dostosuje sie ich dziatanie do
konkretnego materiatu.

Problemy dotyczace energii cieplnej
w procesach ciagtej wulkanizacji stanowia
niezwykle ztozone zagadnienie. Transpor-
towane profile gumowe musza byc¢ nagrze-
wane w jak najkrétszym czasie i mozliwie
jednorodnie w catym przekroju, przy jak
najmniejszym naktadzie energii. Do nie-
dawna kombinacje systemow IR, HL i UHF
oraz ilos¢ dostarczanej energii byty usta-
lane w oparciu o wiedze i doswiadczenie
specjalistow; dogtebna analiza energe-
tyczna, nie méwiac juz o pomiarze zinte-
growanym z procesem, nie byta mozliwa.
W ostatnich latach opracowano system
testowo-pomiarowy (firmy Gerlach Ma-
schinenbau i IKV) do optymalizacji proce-
su, ktéry umozliwia pomiary temperatury
podczas wulkanizacji profili gumowych.
Aby moc ocenic efektywnos$¢ energetyczna
réznych mechanizméw transferu energii,
prowadzi sie takze pomiary z wykorzysta-
niem dynamicznej kalorymetrii skaningo-
wej (DSC). W celu ograniczenia liczby eks-
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procesu dla nowych produktéw, prowadzi
sie tez symulacje procesu ogrzewania dla
roznych materiatow i geometrii profili.

Ciag wulkanizacyjny bytby niczym bez
wyttaczarki. Niezaleznie od wieku maszy-
ny wazne jest, aby byta ona wyposazona
w $limak o odpowiedniej konstrukgji i sto-
sunku dtugosci do srednicy (L/D), zapew-
niajacy wtasciwa wydajnos¢ dostosowana
do potrzeb produkcji. Optymalizacja pred-
kosci wyttaczania maksymalizuje ciepto
z pracy mechanicznej i minimalizuje ilos¢
potrzebnej energii elektrycznej. Istotna
jest doktadna kontrola temperatury —
przekroczenie optymalnych temperatur
przetwarzania moze skutkowa¢ podwul-
kanizowaniem mieszanki.

Wyttaczanie to nie tylko koncowy proces
formowania produktu, ale takze proces
posredni dla innych technik przetwarza-
nia, takich jak formowanie. Marnotraw-
stwem jest uzywanie duzych wyttaczarek
do konfekcjonowania profili o niewiel-
kich przekrojach.

Wydajnie generowana i umiejetnie kon-
trolowana para technologiczna jest
znacznie tanszym zrodtem ciepta niz
energia elektryczna, zwtaszcza w przy-
padkach, gdy zapewniona jest wysoka
sprawnos¢ kotta i systemu dystrybucji.
W celu oszczednosci warto zmniejszyc
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zapotrzebowanie na pare technologicz-
ng, optymalizujac proces waulkanizacji
w autoklawach, ograniczajac straty ciepta
w instalacji przesytowej i maksymalizu-
jac wydajnos$¢ wymiany ciepta poprzez
zapobieganie osadzaniu sie i usuwanie
kamienia kottowego oraz sladéw korozji,
a takze unikanie zalewania wymiennikéw
ciepta kondensatem.

W zaktadach, w ktérych zuzycie pary spa-
dto, system jej generowania i przesytu
jest zazwyczaj zbyt duzy w stosunku do
potrzeb i generuje wysokie koszty utrzy-
mania oraz obstugi. Dlatego warto w od-
powiednim momencie podzieli¢ ten sys-
tem na kilka mniejszych, zasilanych przez
lokalne kotty gazowe lub elektryczne, ktd-
re mozna uruchamiac stopniowo, w zalez-
nosci od okolicznosci.

Rozpatrujac kwestie energooszczedno-
Sci, czesto jako drugorzedne traktuje sie
zuzycie energii zwigzane z budynkami,
ale tak naprawde warto zadbac o ich ter-
momodernizacje, poniewaz dokonywane
zmiany nie wptywaja na produkcje, a po-
zwalajg zmniejszy¢ naktady energetyczne
na ogrzewanie i wentylacje pomieszczen
oraz zaopatrzenie w media.

W przemysle gumowym z pewnoscia na-
stgpita znaczna poprawa w budynkach
fabrycznych i warunkach pracy, co prze-
ktada sie na wzrost wydajnosci produkcji
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i zmniejszanie zuzycia energii. Jednak na-
dal istniejg duze mozliwosci oszczedzania
energii, chociazby w obszarach takich jak
oswietlenie. Nowe lub wyremontowane
budynki to idealna okazja do obnize-
nia dtugoterminowych kosztéw. Budynki
niskoenergetyczne sa nie tylko tansze
w eksploatacji, ale takze wygodniejsze dla
personelu. ®
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PLASTECH ,0D KUGHNI

Dla sporej czesci przedstawicieli branzy przetworczej wortal Plastech jest zrodtem codziennych
wiadomosci ze Swiata przetworstwa tworzyw sztucznych. Jak wyglada serwis ,,od kuchni” i co jest
zrodtem jego szerokiej rozpoznawalnosci?

Obecne

rozwoju

logicznego
kracza  wszystko
to, czego ludzkos¢
doswiadczyta do-
tychczas w swojej

tempo
techno-
prze-

JACEK historii. Prawie
LESZCZYNSKI wszystkie wymiary
Plastech.pl

zycia gospodarcze-
go ulegaja zmianie
pod wptywem technologii informatycz-
nych i komunikacyjnych. Obecnie nie wy-
obrazamy sobie mozliwosci efektywnego
funkcjonowania bez korzystania z dobro-
dziejstw rozwiazan cyfrowych.

Na rynku pracy funkcjonuje juz pokolenie,
ktére urodzito sie w ,czasach internetu”,
pierwsze pokolenie, ktére nie doznato ,szo-
ku” informatycznego. Opowiesci o ,czasach
przed internetem” sg przez przedstawicieli
tego pokolenia przyjmowane z niedowie-
rzaniem, kwitowane kpigcym usmieszkiem
lub nawet budza politowanie i wspotczu-
cie dla tych, ktdrzy skazani byli na czytanie
gazet czy pisanie (czasami nawet odrecz-
ne!) listow.

Jednak w szalenstwie dnia codziennego
zapominamy, ze globalna sie¢ zawitata
pod polskie strzechy na szersza skale do-
piero w 1996 r., kiedy to Telekomunikacja
Polska uruchomita ogélnodostepny numer
0-20 21 22, pozwalajacy na potaczenie
z internetem przez modem telefoniczny.
Nastepnym krokiem byto uruchomienie
w 2001 r. ustugi Neostrada, umozliwiaja-
cej staty dostep do internetu poprzez linie
telefoniczna. W 2002 r. z kolei Minister-
stwo Obrony Narodowej uwolnito m.in.
pasma czestotliwosci 2400 do 2485 MHz
od pozwolen na nadawanie dla urzadzen

o mocy ponizej 100 mW EIRP, co spowo-
dowato w naszym kraju zywiotowy rozwoj
bezprzewodowego internetu stacjonarne-
go w oparciu o sieci WLAN.

W 2002 r. na $wiecie z internetu korzystato
zaledwie pot miliarda ludzi spedzajacych
w sieci niecatg godzine dziennie. Napisa-
tem ,zaledwie”, gdyz obecnie juz potowa
ziemskiej populacji spedza przed ekrana-
mi smartfondw i laptopow ponad 6 godzin
kazdego dnia.

Liczba internautéw w Polsce w 2002 r.
wynosita 5,2 mln - wynika z badan prze-
prowadzonych w 2003 r. przez firme SMG/
KRC Poland Media S.A.,Coraz wiecej uzyt-
kownikow sieci korzysta z internetu bardzo
czesto. W 2002 r. odsetek 0sob, ktore przy-
znaty, ze korzystajg z internetu codziennie
lub prawie codziennie, wzrést do 28,24%,
z 25,94% w 2001 r” - informowata fir-
ma badawcza.

Doktadnie 20 lat temu Polska zyta aferg
Rywina i wystepem naszych gwiazd pitki
kopanej na Mistrzostwach Swiata w Korei
Potudniowej i Japonii.Nasi pitkarze dostar-
czyli nam wielu emocji w meczach z Koreg
Potudniowa i Portugalig (0:2 i 0:4). Z kolei
z dziatalnosci komisji $ledczej dotyczacej
Rywingate pozostaty nam w pamieci osta-
wione ,korytarze pionowe i poziome” oraz
niemniej stawne okreslenie autorstwa
Leszka Millera:,Pan jest zerem”.

Pasjonujacy sie zagadnieniami polityki
globalnej zapewne pamietaja, ze 1 stycz-
nia tego roku po raz pierwszy wprowa-
dzono euro do obiegu w 15 krajach Eu-
ropy Zachodniej, a 13 grudnia na szczycie
w Kopenhadze zakonczyty sie negocjacje
miedzy Unig Europejska a 10 panstwami

kandydujacymi: Cyprem, Czechami, Esto-
nia, Litwa, totwa, Malta, Polska, Stowenia,
Stowacja i Wegrami.

Do najwazniejszych wydarzen w polskim
internecie w 2002 r. nalezato m.in.: udo-
stepnienie systemu mikroptatnosci do-
konywanych przez telefony komodrkowe
za pomoca SMS-éw, stworzenie Polskiej
Biblioteki udostepniajacej
zbiory danych cyfrowych w dziedzinie
sztuki, dziedzictwa kultury, archiwéw i bi-
bliotek, czy wejscie w zycie ustawy o pod-
pisie elektronicznym. Istniaty juz portale
ogolnoinformacyjne, takie jak Onet czy
Wirtualna Polska, pomysty na sieci spo-
tecznosciowe takie jak Grono czy Nasza-
Klasa by¢ moze kietkowaty juz w gtowach
swoich tworcow.

Internetowe;j

Gdzie$ na poboczu tego gtdwnego nurtu,
pewien fascynat nowych technologii i za-
razem przedsiebiorca z branzy przetwor-
stwa tworzyw sztucznych spedzat dtugie
wieczory, probujac wcieli¢ w zycie pomyst
stworzenia cyfrowego domu dla branzy
przetworczej.

O poczatkach powstania portalu Pla-
stech.pl rozmawiam z jego twdrcg - Paw-
tem Wisniewskim.

Powiedz, jak wpadte$ na pomyst stworze-
nia portalu dla branzy przetworczej?

Jak to czesto bywa w tego typu przedsie-
wzieciach, wortal Plastech powstat dzieki
potaczeniu zainteresowan i dos$wiadczen
zyciowych. W moim przypadku byto to
zainteresowanie technika, ktére wynio-
stem z domu rodzinnego. Po ukonczeniu
studidw, pomimo wyksztatcenia w bran-
zy telekomunikacyjnej, z racji powigzan



rodzinnych rozpoczatem prace w branzy
przetworstwa PET. Po kilku latach, po-
szukujac nowych doswiadczen, wzigtem
udziat w projekcie dotyczacym stworzenia
portalu internetowego dla branzy teleko-
munikacyjno-informatycznej. Niestety, in-
westorowi skonczyty sie fundusze i prace
nad projektem zostaty zakonczone, jednak
ja uznatem, ze sama idea takiego portalu
to rewelacyjny pomyst, tylko w tym przy-
padku troche zle realizowany.

Réwnolegle wiec z rozwijaniem wtasnej
firmy produkujacej nakretki do opakowan
PET, w wolnych chwilach pracowatem nad
projektem stworzenia wtasnego portalu,
a wtasciwie wortalu, bo miat to by¢ portal
wertykalny - wyspecjalizowany i dedyko-
wany branzy tworzyw sztucznych.

Jak wygladaty te prace?

Rozpoczynajac prace w 2002 r. wykorzysta-
tem gotowa platforme myPHPnuke, ktéra
oferowata bardzo prosty system do zarza-
dzania trescia na stronach www. Szybko
okazato sie, ze system ten narzuca zbyt
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wiele ograniczen w stosunku do moich
oczekiwan i zaczatem tworzy¢ wtasny kod
serwisu.

W technologii internetowej pojawito sie
wtedy hasto Web 2.0, ktére sprowadzato
sie gtdwnie do tworzenia tresci serwisow
internetowych przez uzytkownikéw, a nie
jak do tej pory przez administratoréw tych
serwisow. Dzis jest to zupetnie naturalne,
ale wtedy byta to nowos¢, ktéra spowodo-
wata powstanie wielu portali spoteczno-
sciowych. Postanowitem to wykorzysta¢
w wortalu Plastech, tworzac dziat Oferty
B2B, gdzie to wtasnie uzytkownicy doda-
wali tresci, w tym konkretnym przypad-
ku publikujac branzowe ogtoszenia typu
kupie/sprzedam.

Rozumiem, ze ten pomyst chwycit?

Tak, byt to strzat w 10, poniewaz szybko
okazato sie, ze to wtasnie ten dziat stat sie
centralng czescig wortalu - do dzi$ 50%
ogladalnosci serwisu generuja strony Ofert
B2B, a przez 20 lat nasi uzytkownicy opu-
blikowali ponad 123 tys. ogtoszen.
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Plastech w 2002 r. byt projektem typowo
hobbystycznym, jednym zwielu podobnych
serwisow prowadzonych przez zapalencow
,p0 godzinach”. Jednak popularnos¢ stron
bardzo szybko urosta do tego stopnia,
ze nie bytem w stanie prowadzi¢ serwi-
su jednoosobowo i w 2005 r. zatrudnitem
pierwszego pracownika. W 2007 r. mie-
sieczna liczba uzytkownikdéw przekroczyta
100 tys., a ruch na stronach byt tak duzy,
ze firma hostingowa wypowiedziata umo-
we na wspotdzielony serwer - Plastech
zostat przeniesiony na serwer dedykowany.

Co byto najwieksza bolaczka zwigzana
z prowadzeniem serwisu?

Technologie w internecie zmieniajg sie
w btyskawicznym tempie, a kod zrodtowy
portalu bardzo szybko sie starzat. Zmie-
niaty sie nawyki uzytkownikoéw oraz urzg-
dzenia, z ktorych korzystali. Pojawity sie
tablety i smartfony. Kazdy z nich posiadat
inng rozdzielczos¢ ekranu i obstugiwat
przegladarke, ktéra inaczej wyswietlata
strony. Wszystko to wymagato nieustan-
nych zmian w kodzie serwisu.
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Dla przyktadu, w pierwszej wersji portalu
wykorzystywany byt przez nas jezyk pro-
gramowania PHP w wersji 3. Gdy zostat
zaktualizowany do wersji PHP 4, oznaczato
to m.in. konieczno$¢ poprawienia catego
kodu serwisu. Obecnie funkcjonuje PHP
w wersji 8.

Wyszukiwarka Google kilka razy do roku
ogtasza zmiany w zasadach indeksowania
i oceniania stron internetowych, co wy-
musza ciggte udoskonalanie stron tak, aby
zachowac wysoka ocene SEQ. Koniecznos¢
dostosowywania do najnowszych techno-
logii to jedno, ale jeszcze wazniejsze jest
realizowanie pomystdw na nowe funkcje
serwisu, udoskonalanie istniejacych funk-
cjonalnosci i wprowadzanie poprawek.
Zdradze, ze kod zrédtowy byt juz trzykrot-
nie przepisany od nowa, a mniejsze lub
wieksze zmiany s3 w nim wykonywane
kazdego tygodnia.

Wszystkie te dziatania wymagaja utrzymy-
wania wtasnego dziatu programistyczne-
go, co oczywiscie rodzi koszty; jest to jed-
nak jedyny sposob pozwalajacy na szybkie
wprowadzanie zmian i realizacje nowych
pomystow. By¢ moze jest to tez jeden
z czynnikow, ktéry pozwolit nam na utrzy-
manie sie na rynku przez tyle lat i sprawit,
ze Plastech.pl nie podzielit loséw porta-
lu NaszaKlasa.

Jednak nawet najbardziej zaawansowana
technologicznie kuchnia nie przyciggnie
klientow, jesli beda tam serwowane potra-
wy, méwigc oglednie, troche nieswieze...

Mysle, ze jest to putapka, w ktorg wpadta
czes¢ tworcow stron www. Z jednej strony
serwisom internetowym zawsze zaleza-
to, aby publikowa¢ jak najwiecej danych,
gdyz kazda dodatkowa strona, kazde do-
datkowe stowo kluczowe powodowato,
ze serwis prawidtowo indeksowany przez
wyszukiwarki internetowe (np. Googlebo-
ta) pojawiat sie pozniej w wynikach wy-
szukiwania. Im wiecej haset, tym dtuzszy
ogon (ang. long tail). Strona otrzymuje
czasami pojedyncze wejscia z rzadko po-
szukiwanych stéw kluczowych. Jednak

jesli jest duzo réznych zwigzanych tema-
tycznie fraz, to sumarycznie tych wejs¢
jest wiecej, niz z tych najpopularniejszych
stéw, na ktérych wystepuje bardzo duza
konkurencja.

Jednak publikowanie przestarzatych tresci
powoduje frustracje uzytkownikdw, kto-
rzy szukajac aktualnej oferty na granulat
HDPE trafiaja np. na strone z ofertg sprzed
10 lat. Jako ciekawostke dodam, ze takie
przestarzate oferty niemajace zadnej war-
tosci dla branzy moga budzi¢ ciekawosc
roznych urzedow, ktérych funkcjonariu-
sze nagle domagaja sie od serwisu da-
nych uzytkownika, ktéry opublikowat cos
na jego tamach 15 lat temu, poniewaz
oni witasnie rozpracowuja sprawe i wpa-
dli na trop w internecie (Smiech). Plastech
nie prezentuje ogtoszen, ktore s juz nie-
aktualne - nawet dla celéw archiwalnych.
Weryfikujemy wszystkie wpisy w Katalogu
Firm - staramy sie, aby nawet te bezptat-
ne wizytdwki byty aktualizowane przynaj-
mniej raz do roku.

Od samego poczatku przyjelismy tez za-
sade walki ze zduplikowanymi tresciami
- uzytkownicy czesto prébuja np. dodawac
wielokrotnie ogtoszenie o tej samej tresci,
liczac na wiekszy zasieg. W rzeczywistosci
wyszukiwarka Google wdrozyta rozwia-
zania, ktére powoduja, ze takie witasnie
tresci nie sa publikowane w wynikach wy-
szukiwania, przez co zasieg ogtoszenia sie
zmniejsza, a nie rosnie. Dlatego wszystkie
tresci publikowane na naszych stronach sa
szczegotowo analizowane pod tym katem.

Oprécz weryfikacji tresci w momencie ich
publikacji, trzeba tez analizowa¢ i popra-
wiac wszystkie istniejgce juz strony, a jest
ich obecnie ponad 40 tys. Na takich stro-
nach bardzo szybko przestaja dziata¢ np.
linki zewnetrzne do wydarzen, ktore juz sie
odbyty i nie jest dtuzej aktywny formularz
do rejestracji.

Tak Plastech wyglada od informatycznej
kuchni. Ale to nie jest to, co widzg uzyt-



opublikowanych wiadomosci

125000

opublikowanych ofert B2B

20 000

500

filméw w Plastech TV

kownicy serwisu. Jesli chodzi o strone
uzytkownikéw, to wortal bardzo szybko
uzyskat miano wiodacej platformy inte-
grujacej branze przetworstwa tworzyw
sztucznych. Stato sie tak dzieki wspo-
mnianej juz sekcji Ofert B2B, ale réwniez
za sprawg branzowego forum, na ktérym
od czasu jego powstania specjalisci i prak-
tycy zamiescili ponad 10 tys. merytorycz-
nych porad i opinii.

Dla sporej czesci czytelnikow wortal Pla-
stech jest zrédtem codziennych wiado-
mosci ze Swiata przetwdrstwa tworzyw
sztucznych. Juz w pazdzierniku 2007 r.
przekroczyliSmy granice tysigca wiadomo-
$ci opublikowanych na tamach portalu.

Obecnie suma opublikowanych informacji
zbliza sie do 20 tys. i chociaz w tej liczbie
dominuja doniesienia prasowe i informa-
cje z branzy, to sukcesywnie powieksza sie
rowniez nasze portfolio artykutéw tech-
nicznych i popularnonaukowych, ktérych
zasieg jest daleko wiekszy niz nalezatoby
oczekiwac od tak specjalistycznego ser-
wisu. Zreszta ta popularnos¢ ma swoje

WWW.PLASTECHO.COM

odzwierciedlenie w rozwoju Plastechu.
Juz w lutym 2008 r. uruchomiona zostata
anglojezyczna wersja serwisu, przezna-
czona dla zagranicznych odbiorcow. Dzis
Plastech jest dostepny réwniez dla uzyt-
kownikéw postugujacych sie na co dzien
jezykiem niemieckim i rosyjskim.

Od samego poczatku funkcjonowania
serwisu jestesmy obecni na najwazniej-
szych wystawach branzowych, nie tylko
w Polsce i Europie, ale takze np. w Turcji
i Rosji. Aktywny udziat w targach i moz-
liwos¢ bezposrednich rozméw z przed-
stawicielami branzy owocuje nie tylko
autorskimi relacjami i materiatami dzien-
nikarskimi, ale tez spowodowat, ze od
2011 r. uzytkownicy Plastech moga ogla-
da¢ wywiady i filmowe relacje z imprez
branzowych. Ten dorobek filmowy liczy
juz okoto 500 relacji z zycia branzy prze-
twdrczej w Polsce i na $wiecie. Jestesmy
tez jedynym portalem branzowym w Pol-
sce, ktory posiada tak bogate archiwum
zdje¢, dokumentujace najwazniejsze wy-
stawy targowe od 2004 r. Obiektywy re-
porterow Plastech zarejestrowaty przez
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22 000

zarejestrowanych uzytkownikdéw

5 500

wizytéwek w Katalogu Firm

150

fotoraportdw z targow

te wszystkie lata przebieg ponad 150 im-
prez branzowych.

Efektem 20 lat konsekwentnej pracy nad
rozwojem portalu Plastech jest jego sze-
roka rozpoznawalno$¢ w branzy przetwor-
czej. Dzieki temu posiadamy doskonaty
kontakt zaréwno z kluczowymi osobami
z branzy, jak i z naukowcami czy uznanymi
autorami artykutédw technicznych i popu-
larnonaukowych. Aby gtos sektora two-
rzywowego byt jeszcze bardziej styszalny,
w 2020 r. stworzylismy ,Plast Echo” - cza-
sopismo skierowane do branzy przetwor-
czej - ktére, mimo swej krotkiej historii,
jest wysoko oceniane przez czytelnikdw.

- Nieustannie pracujemy nad rozszerza-
niem funkcjonalnosci wortalu Plastech.
Jestesmy liderem w sektorze mediow dla
branzy przetworstwa tworzyw sztucznych
i zdajemy sobie sprawe z odpowiedzial-
nosci, jaka sie z tym wigze - mowi Pa-
wet Wisniewski - Mamy rowniez wiele
planéw, ktére z pewnoscig beda mitym
zaskoczeniem dla naszych uzytkownikow
- dodaje. ®
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ILE KOSZTUJE SCHEODZENIE SZCZOTKI
[ TWORZYWA SZTUCZNEGO?

Puszczajac  oczko
do moich wykta-
dowcow z Akademii
Leona Kozminskie-
go, odpowiadam:
J10 zalezy”.

MAURYCY
SZWAJKAJZER

Zalezy od tego, ja-
kiego chtodzenia
wymaga, ile goto-
wy produkt wazy,
w jakim zakresie temperatur sie porusza-
my, w jaki sposéb produkowany jest chtdd,
jakie sg straty na jego przesyle... i dopiero
na koncu od tego, ile czytelnik ptaci za ki-
lowatogodzine energii elektrycznej. Wspo-
minam o stawce za energie elektryczng

CEO w SZE Sp.z o.0.

jako o ostatnim kryterium, poniewaz dla
roznych systemow chtodzenia
w zuzyciu pradu wynosi nawet 50% - czyli
wiecej, niz podwyzki w momencie pisania
tego artykutu.

réznica

Jak nietrudno zauwazy¢, zmiennych jest
wiele. | o ile tatwo jest okresli¢ koszty
inwestycyjne kupna chillera lub budowy
centralnego uktadu chtodzenia, to koszt
pracy tego uktadu, a w wyniku tego koszt

r410 r144
r410 rl44
FREE-COOLING FREE-COOLING
Sredni COP 453 513 816 87
e 853 185,6 753 226,1 474 063,6 4446583
energli
Oszczednosé kKWh - 999595 379 122 408 5273
Oszczednoié zt/rok - 99 959,5 379122 408 5273
Oszczednos¢ % - 11,7% 44 4% 479%
Koszt 1 kWh chtodu 0,18 zt 0,16 zt 0,10 zt 0,09 zt

Tabela 1.



schtodzenia tytutowej ,szczotki” jest bar-
dzo trudny do okreslenia. Czesto jest on
czescig catosciowego rachunku za energie
elektryczng i miesza sie z energia zuzyta
do zasilania maszyn, o$wietlenia i innych.
Oczywiscie podany przyktad nie jest regu-
ta, a prezentuje ogdlng tendencje.

Niniejszy tekst jest rozwinieciem innego
artykutu mojego autorstwa, ktory ukazat
sie w jednym z wcze$niejszych numerow
LPlast Echo”. Powrd¢my wiec do analizy
chillera o mocy 500 kW.

Zatozmy, ze dwa urzadzenia pracuj3
w jednakowych warunkach, z petnym ob-
cigzeniem, caty rok. Produkujemy wode
o temperaturze 10/15°C i jako bazowe
rozwazamy urzadzenie na popularnym
czynniku syntetycznym (r410a), a porow-
nywane na r744 (CO,). Obydwa systemy
chtodza wode, ktérej obieg zapewnia pom-
pa o mocy 8 kW. Prosze zwréci¢ uwage,
ze w stosunku do poprzedniego artykutu
obnizylismy temperature wody.
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Obydwa chillery przez rok wyprodukuja
4 380 000 kWh chtodu. Maszyna F-gazowa
zuzyje w tym czasie 853 185 kWh,a na CO,
474 063 kWh energii elektrycznej. Energia
ta zuzyta bedzie przez sprezarki, wentyla-
tory skraplacza (lub gas coolera), pompy
i w marginalnej wielkosci na automatyke
i sterowanie.

Wykonujac proste obliczenia, koszt 1 kWh
chtodu dla rozwazanych systemoéw przed-
stawia sie wiec nastepujaco (1 kWh ener-
gii elektrycznej = 1 ztoty): r410a - 0,18 zt/
kWh chtodu, r744 - 0,01 zt/kWh chtodu
- 0szczednosc 44% lub 379 122 zt na rok.

I ILE OSZCZEDZA FREE-COOLING?

Free-Cooling - czyli darmowe chtodzenie
- polega na chtodzeniu wody technolo-
gicznej za pomoca powietrza zewnetrzne-
go w momencie kiedy temperatura otocze-
nia jest wystarczajaco niska. W przypadku
wody 10/15°C petna moc chtodzenia be-
dziemy mieli zazwyczaj dla temperatury

Zuzycie energii w skali roku

&

e,"\z é& KR &

W r410a Free Cooling

Q/
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zewnetrznej okoto +2°C. Cho¢ niestety
nierzadko widze dry coolery policzone
na delte 12 lub wiecej stopni Celsjusza.
Free-Cooling ze wzgledu na ryzyko za-
mrozenia wody czesto pracuje na glikolu
z dodatkowym wymiennikiem, co obniza
jego efektywnosc.

W takim uktadzie zmaleje czas pracy spre-
zarek na rzecz wydtuzonego dziatania
wentylatorow, dodatkowych pomp i straty
na wymienniku. System F-gazowy zuzyje
753 226 kWh energii elektrycznej,a na CO,
444 458 kWh. Petne dane przedstawiono
w tabeli 1.

Jak wiec widzimy, w zaleznosci od sposobu
produkcji chtodu moze on nas kosztowac
od 0,09 zt do ponad 0,18 zt za kazda kWh,
a nawet wiecej w przypadku zuzytych in-
stalacji chtodniczych. W tej wartosci nie
uwzglednitem serwisowania. Skoro ustali-
lismy koszt jednostkowy chtodu, to zapy-
tajmy ile jest go potrzebne do schtodzenia
tytutowej ,szczotki”? W procesie przetwor-
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r410 r144
MASA r410 r144
FREE-COOLING FREE-COOLING
osis L Ll - 0,18 zt 0,16 zt 0,10 zt 0,09 zt
chtodu
IR - 0,926 0,926 0,926 0926
nie na 1 kg
Szczotka 0,090 0,015 7t 0,013 zt 0,008 7t 0,008 7t
SR 0,300 0,050 zt 0,044 7t 0,028 7t 0,026 7t
budowlany
Rakieta lego 1,670 0,279 7t 0,246 7t 0,155 7t 0,145 7t
O 56,000 = 9,353zt 8,257 zt 5,197 2t 4,874 2t
smieci
Tabela 2.
Zuzycie energii wskali 15 lat
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stwa tworzyw sztucznych chtodzone sa:
produkowany detal, olej i forma. Pojawia
sie takze strata chtodu na jego przesyle.
Moéwiac prostszymi stowami, oznacza to
niepozadane ogrzewanie wody chtodni-
czej w rurociggach, pompach i zbiornikach.

Na potrzeby tego artykutu wykonatem ob-
liczenia teoretyczne oraz skonsultowatem
sie z producentami wtryskarek. Powinie-
nem podkresli¢, ze wymagana moc chtod-
nicza bedzie znaczaco sie rézni¢ w zalez-
nosci od materiatu, temperatur produkcji
oraz wielu czynnikow, ktore czytelnik za-
pewne zna bardzo dobrze. Dalsze dane
prosze wiec potraktowac¢ bardziej jako
opis konkretnego przypadku niz uniwer-
salng wiedze.

Jako dobrg praktyke przyjmuje sie,
ze w produkcji wykorzystujacej chtodzo-

ne formy chiller powinien mie¢ 50% mocy
elektrycznej wtryskarki i to od tej wartosci
wyszedtem do dalszych obliczen. Produku-
jac 4 szczotki o masie 90 gramdéw na minu-
te, w ciagu godziny przetworzone zostanie
21,6 kilograma materiatu. Maszyna taka
wymaga chillera o mocy 20 kW. Daje to
0,926 kWh chtodu/kg lub 0,083 kWh chto-
du na jednag szczotke. Ostateczny koszt
chtodzenia w rozmaitych konfiguracjach
przedstawia tabela 2.

Podsumowujac: $rednioroczne schtodze-
nie tytutowej szczotki kosztuje miedzy
0,8 a 1,5 grosza na kazda sztuke gotowe-
go produktu. W lato bedzie to blizej 2 do
4 groszy, z kolei zima koszt ten wyniesie
mniej niz podane wyzej wartosci. Biorac
pod uwage koszt jednostkowy, wspomnia-
na wartos¢ nie jest duza, jednak warto
zwroci¢ uwage na wykres przedstawiaja-

cy prace wymienionych urzadzen w skali
15 lat - a tyle (przynajmniej) powinien
pracowac chiller. Méwimy wiec o poten-
cjale oszczednosci (lub niepotrzebnie wy-
danych pienigdzach) na poziomie ponad
6,1 mln ztotych zaktadajac, ze cena energii
nie wzro$nie. Wartosc ta przekracza wielo-
krotnie dodatkowy koszt lepszych techno-
logii chtodniczych.

I NIEZAGOSPODAROWANY POTENCJAL
CHtODU - CIEPLO

Pod wzgledem termodynamicznym chto-
dzenie polega na odbieraniu ciepta. Po-
przez obieg chtodniczy chillera ciepto to
ostatecznie jest usuwane do otoczenia,
czyli jest traktowane jako odpad. A jak
pokaze nizej - jest to bardzo wartoscio-
wy odpad.

Rozwazany chiller o mocy 500 kW be-
dzie wyrzucat do otoczenia przynajmniej
600 kW ciepta (w warunkach maksymal-
nego obcigzenia), co w skali roku daje
5,25 mln kWh. Ciepto to pozyskane z gazu
przy stawce 0,25 zt/kWh bedzie warte
1 314 000 ztotych co roku. Z punktu wi-
dzenia ,strony cieptej” bedzie to pompa
ciepta, ktéra moze zaspokoi¢ potrzeby na-
wet 120 domow.

Istotna rdznica pomiedzy wymienionymi
chillerami kryje sie takze w zagadnieniach
ekologicznych. Jest to jednak temat bardzo
szeroki i pozostawie go na kolejny artykut.

Podsumowujac, kazdy chiller to jedno-
czesnie koszt i potencjat. Koszt po stro-
nie chtodzenia, ktéry sktada sie z kosztu
inwestycyjnego i eksploatacyjnego oraz
wymaga daleko idacej optymalizacji. Do-
piero suma kosztéw realnie odzwierciedla
przeznaczone na chiller fundusze oraz po-
tencjalny zysk po stronie ogrzewania. To,
jaki system nalezy zastosowac, zalezy od
indywidualnych potrzeb kazdego klienta.

Uwazam, ze w branzy przetworstwa two-
rzyw sztucznych czas superefektywnych
chillerow zbliza sie wielkimi krokami.
A moze juz nastat? ®
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PROJEKT ROZPORZADZENIA KE WS. MATERIAtOW | ARTYKU£OW Z RECYKLINGU
DO KONTAKTU Z ZYWNOSCIA

Komisja Europejska pracowata od 3 lat
nad nowym rozporzadzeniem dotycza-
cym materiatéw z recyklingu do kontaktu
Z Zywnoscia, ktére zastapi rozporzadzenie
EC 282/2008. Projekt rozporzadzenia uka-
zat sie 6 grudnia ub.r. z terminem konsul-
tacji do 18 stycznia br.

Branza przetworstwa tworzyw dosc¢ kry-
tycznie ustosunkowata sie do nowego
rozporzadzenia, oceniajac ze projektowa-
ne zapisy zamiast udroznienia spowoduj3
powazne ograniczenia w uzyciu materia-
téw z recyklingu do kontaktu z zywnoscia.
W obliczu wyzwan zwigzanych z planami
Unii Europejskiej, czesto takze promo-
wanych przez innych interesariuszy jak
organizacje  prosrodowiskowe, nalezy
wdrozy¢ idee GOZ i zawracac¢ jak naj-
wiekszy strumien odpadéw ponownie do
produkcji, ograniczajac uzycie surowcéw
pierwotnych. Tymczasem projekt, ktory
powinien mie¢ na celu zmaterializowanie
tej idei i stworzenie narzedzi do realiza-

cji celéw zwiazanych chocby z planami
wprowadzania obowigzkowej zawartosci
recyklatu w gotowych wyrobach, zdecydo-
wanie utrudnia nawet obecnie wypraco-
wane procesy.

Jedna z organizacji, sposrod wielu euro-
pejskich stowarzyszen branzowych, ktére
przestaty swoje stanowiska do Komisji
w ramach konsultacji jest Europejskie Sto-
warzyszenie Przetworcédw Tworzyw Sztucz-
nych EuPC. W dokumencie zawarto szereg
krytycznych uwag dotyczacych propono-
wanych przepisow.

Zdaniem Stowarzyszenia rozporzadzenie
to jest catkowita zmiang obowigzujacych
przepisow i z pewnoscig bedzie miato ono
znaczacy wptyw na wszystkie zaintereso-
wane strony, a w szczegdélnosci na mate
i Srednie przedsiebiorstwa (w przewaza-
jacej mierze reprezentowane przez EuPC)
oraz przetworcdw wykorzystujacych two-
rzywa sztuczne pochodzgce z recyklingu do

produkcji gotowych materiatéw i wyrobow
przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia.
Konieczne beda znaczne naktady na eks-
pertyzy i sprzet analityczny. W rozporza-
dzeniu nie uwzgledniono m.in. ich wptywu
na dostepnosc tworzyw sztucznych pocho-
dzacych z recyklingu, cene czy konkuren-
cyjnos¢ na rynku globalnym, w poréwna-
niu z przewidywanymi korzysciami.

EuPC wyraza przekonanie, ze ocena wpty-
wu powinna by¢ przeprowadzona przed
przyjeciem rozporzgdzenia, tak jak to mia-
to miejsce w przypadku rozporzadzenia nr
282/2008, ktére zostanie uchylone przez
przedmiotowe rozporzadzenie.

Ponadto, poniewaz rozporzadzenie jest
dos¢ skomplikowane, a niektore jego punk-
ty moga byc¢ réznie interpretowane, Euro-
pejskie Stowarzyszenie Przetwdrcow Two-
rzyw Sztucznych proponuje opublikowanie
wytycznych dotyczacych prawidtowej in-
terpretacji i stosowania rozporzadzenia.
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FIRMA MOLECOR Z CERTYFIKATEM OPERATION CLEAN SWEEP

Firma Molecor - producent rur i ksztattek
z tworzyw sztucznych - uzyskata certy-
fikat zgodnosci Operation Clean Sweep
(OCS), ktéry jest wyrazem jej zaangazowa-
nia w zréwnowazony rozwoj i gospodarke
0 obiegu zamknietym.

Operation Clean Sweep to globalna, do-
browolna inicjatywa branzy tworzyw
sztucznych, ktérej celem jest zapobieganie
uwalnianiu do Srodowiska czastek two-
rzyw sztucznych (granulek, ptatkéw, pytu),
ktére moga pojawi¢ sie w niezamierzo-
ny sposob na kazdym z etapéw tancucha
wartosci tworzyw sztucznych: produkcji,
przetadunku, transportu,
i recyklingu.

przetwarzania

Organizacja certyfikujgca AENOR wraz
z Hiszpanskim Stowarzyszeniem Produ-
centow Tworzyw Sztucznych (ANAIP), przy
Europe, opracowata
i udostepnita hiszpanskiej branzy tworzyw
sztucznych pionierski w Europie system
certyfikacji. Pozwala on na weryfikacje
wdrozenia kodekséw dobrych praktyk za-
rowno w zakresie zarzadzania materiatami
z tworzyw sztucznych podczas wszystkich
operacji, w ktérych sg one przetwarzane,

wsparciu  Plastics

peration Clean Sweep’

Objetivo: cero pérdidas de granza

jak i srodkow kontroli zrodet powstawania
mikroplastikow w celu zminimalizowania
ich uwalniania do Srodowiska.

System certyfikacji AENOR potwierdza
stopien zgodnosci z 5 gtdwnymi kryteriami
inicjatywy OCS, do ktorych naleza: uznanie
celu zerowych strat granulek za priorytet,
ocena sytuacji i potrzeb przedsiebiorstwa,
wprowadzenie niezbednych
w obiektach i wyposazeniu, uwrazliwienie
pracownikdw i stworzenie poczucia odpo-
wiedzialnosci oraz monitorowanie i egze-
kwowanie procedur.

ulepszen

Molecor, firma cztonkowska ANAIP, ktora
realizuje program OCS od 2020 r., poszedt
jednak o krok dalej w swoim zaangazo-
waniu i uzyskat certyfikat AENOR, ktory
podkresla i weryfikuje wdrozenie dobrych
praktyk i srodkéw kontroli w zakresie mi-
kroplastikéw przedostajacych sie w nieza-
mierzony sposéb do srodowiska.

Uzyskanie certyfikatu zgodnosci z OCS
stanowi kamien milowy dla firmy Molecor
w ramach projektu Operation Clean Swe-
ep, poniewaz pokazuje jej zaangazowanie
w ciagte doskonalenie i docenia jej udziat

Hﬁ‘

JMOLECOR

Orienting the future

oraz wktad w ten program, wdrazajac
i promujgc te dobre praktyki dla minima-
lizacji wptywu dziatalnosci przemystowej
na srodowisko.

Surowce do produkcji plastikowych wy-
robéw maja najczesciej posta¢ granula-
tu, proszku lub ptatkéw. W catym prze-
mysle tworzyw, pomimo prowadzonych
na réznych etapach produkcji, przetwor-
stwa i transportu kontroli Srodowisko-
wych, bezpieczenstwa i zarzadzania ja-
koscia, zdarzy¢ sie moga niezamierzone
straty granulatu. Program OCS zawiera re-
komendacje konkretnych dziatan dla firm
dazacych do zlikwidowania wycieku gra-
nulatu i jest kluczowa czescig dobrowol-
nego zobowigzania Plastics Europe 2030
Voluntary Commitment.

Program OCS jest oparty na 6 zobowigza-
niach dotyczacych: wprowadzenia zmian
i usprawnien na terenie zaktadéw w celu
zapobiegania stratom granulek; stworze-
nia wewnetrznych procedur; szkolen i od-
powiedzialnosci pracownikéw; audytow;
zgodnosci z wszystkimi lokalnymi normami
i regulacjami; zachecania partneréw bizne-
sowych do wdrozenia podobnych procedur.

|
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JAK ZORGANIZOWAC EFEKTYWNY RECYKLING?

Wprowadzajacy opakowania do obiegu od
2002 r.sgzobligowani do odzysku i recyklin-
gu odpaddw, ale przez lata ich kontrybucja
tylko symbolicznie nawigzywata do zasady
,Zanieczyszczajacy ptaci”. Dzis ptaca jedy-
nie ok. 150 mln ztotych rocznie, kilkanascie
razy mniej niz np. w Niemczech i Austrii.

Przewlekanie ustawy o ROP powoduje
straty dla gospodarki i Srodowiska natural-
nego.Zbyt wiele odpadéw trafia na sktado-
wiska lub do spalarni, a za mato do recy-
klingu. Tylko pilne wdrozenie ROP sprawi,
ze wprowadzajacy wezma na siebie finan-
sowa odpowiedzialnos¢ za opakowania.
Rozpoczecie prac od nowa to brak szans
na ROP od 2023 r. System ROP obejmie
przedsiebiorcédw produktéw opakowanio-
wych kosztami przygotowania do recyklin-
gu i samego procesu.

Ustawa da wiele korzysci wprowadzaja-
cym, nie tylko w CSR. Konsument wybierze
produkt od tego, kto dba o srodowisko. Tak
mozna pozyska¢ nowych, proekologicz-
nych odbiorcow. Nowe wytyczne o wyko-
rzystaniu recyklatu wzmocnig wprowadza-
jacych i przemyst recyklingowy, dostarcza
stabilnego Zrédta surowca dla wprowa-
dzajacych opakowania i innych producen-
tow wyrobow.

Stowarzyszenie ,Polski Recykling” podkre-
$la, ze system powinien wspierac¢ finan-
sowo przetwarzanie odpadéw zaréwno
poprzemystowych, jak i komunalnych z go-
spodarstw domowych. Liczymy, ze mini-
sterstwo to uwzgledni i zaczniemy bazo-
wac na realnym recyklingu.

W Polsce w 2018 r. zebrano prawie 2 mln
ton tworzyw sztucznych pochodzenia po-
konsumenckiego, z czego recyklingowi
poddaje sie niecate 30%. Aby sprostac ce-
lom narzuconym przez UE, musimy prze-
twarzac 55% do 2025 r. i 65% do 2035 r.
Nie uda sie to bez zwiekszenia mocy prze-
robowych. Podatek od plastiku to 800 euro
za kazda tone tworzyw niepoddanych re-

A

cyklingowi. Nawet po odliczeniu ulgi, jaka
dla Polski przewidziata UE, co roku zapta-
cimy do budzetu Unii nawet 2 mld ztotych.
Aby unikngc tej optaty brakuje nam wydaj-
nosci na 1,5 mln ton odpadoéw z tworzyw
sztucznych, a zeby uzupetni¢ taka luke
nalezatoby zainwestowac 7,5 mld ztotych
w budowe 37 zaktadow recyklingu prze-
twarzajacych po 40 tys. ton tworzyw. Aby
wykona¢ 55% recyklingu w 2025 r. braku-
je nam 25 takich zaktaddéw, a do 2035 .
powinno by¢ wybudowanych co najmniej
5 kolejnych.

Bariera naszej branzy to staba selektyw-
na zbiérka odpadow; wiele surowcow
zamiast do odpowiedniej frakcji trafia do
odpadéw zmieszanych. Z tego strumienia
do recyklingu trafi tylko ok. 5% surowcow,
natomiast z odpaddw zebranych selektyw-
nie odzyskuje sie ponad 10 razy wiecej.
Brakuje ekomodulacji, ktéra promuje opa-
kowania nadajace sie do recyklingu przez
obnizenie optat za ich wprowadzenie. Jest
problem z pozyskaniem do przetworzenia
odpadu dobrej jakosci.

Rozwojowi branzy nie stuzy niestabilne
prawo. Budowa zaktadu recyklingu to wie-
lomilionowa inwestycja, a po nowelizacji
ustawy o odpadach z 2018 r. uzyskanie
decyzji jest zmudne i dtugotrwate - wiele
firm juz ponad pottora roku czeka na roz-

patrzenie wnioskdw przez urzedy marszat-
kowskie czy starostwa powiatowe. Zaktady
recyklingu przetwarzajace powyzej 10 ton
na dobe s3 uznane za znaczgco oddziatuja-
ce na srodowisko, podczas gdy dla spalarni
odpadow takim kryterium jest juz przekro-
czenie 100 ton na dobe. Branza od dtuz-
szego czasu postuluje o przepisy, ktére nie
beda hamowac rozwoju.

Aby odpady przerabia¢ na miejscu, trzeba
zbiera¢ Smieci selektywnie. W 2020 r. ze-
brano tak juz ok. 5 mln ton odpadéw ko-
munalnych, to o 25% wiecej niz w 2019 r.
Sama zbidrka to poczatek; potrzeba stru-
mienia finansowego, zeby odpady prze-
sortowa¢ w profesjonalnej instalacji,
a nastepnie poddac recyklingowi. Musimy
podwoi¢ moce przerobowe, zeby przetwo-
rzy¢ odpady w nastepnych latach.

Nowe unijne cele recyklingu to 65% dla
odpadéw opakowaniowych i 50% dla od-
padéw w postaci opakowan z tworzyw
sztucznych. Dyrektywa Single Use Plastics
obliguje do recyklingu 77% butelek PET
w 2025 r. i az 90% odpaddéw z opakowan
w 2029 r. Nowy system ma kosztowac
20 razy wiecej niz dotad.

Ilos¢ odpadow rosnie i wzrasta nasza swia-
domosc. To, jak sobie z nimi radzimy poka-
zuje, jak cywilizowanym krajem jestesmy.
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SYSTEM OCENY ZGODNOS',CI RECYCLASS POZYTYWNIE OCENIONY
PRZEZ EUROPEJSKA WSPOLPRACE W DZIEDZINIE AKREDYTACII

Dzieki pozytywnej ocenie Europejskiej
Wspétpracy w dziedzinie Akredytacji (EA),
RecyClass Recycled Plastics Traceability
Certification staje sie systemem dla firm,
ktore chca spetni¢ wymagania normy EN
15343:2007 i pozosta¢ na czele transfor-
macji w kierunku gospodarki o obiegu
zamknietym. Program ten weryfikuje i po-
swiadcza pochodzenie surowca, jak réow-
niez procentowa zawarto$¢ materiatow
pochodzacych z recyklingu w praktycznie
wszystkich produktach z tworzyw sztucz-
nych (z wytaczeniem opakowan), zgodnie
Z najnowszymi zmianami w przepisach.

- Jest to wyrazny sygnat dla wszystkich
uczestnikéw tancucha wartosci, ktérzy
poszukuja wiarygodnego i rzetelnego
systemu poswiadczajacego cyrkularnos¢
swoich produktéw z tworzyw sztucznych —
powiedziat Paolo Glerean, przewodniczacy
RecyClass - Ta pozytywna ocena zapewni
wiekszg przejrzystos¢ na rynku i umozliwi
wzrost zaufania do produktéw z recyklingu
uzytkownikow koncowych. JesteSmy prze-
konani, ze tak solidne narzedzie bedzie
stanowic istotne wsparcie dla firm, ktére

chca potwierdzi¢ swoje zaangazowanie
w stosowanie tworzyw sztucznych pocho-
dzacych z recyklingu - dodat Glerean.

Pozytywna ocena Europejskiej Wspotpra-
cy w dziedzinie Akredytacji jest waznym
krokiem milowym dla RecyClass, ktére-
go nadrzednym celem jest harmonizacja
dziatan na rzecz rozwoju obiegu tworzyw
sztucznych zaréwno w Europie, jak i poza
nig. Zatwierdzenie RecyClass Recycled Pla-
stics Traceability Certification oficjalnie
potwierdza najwyzsze standardy, procedu-
ry operacyjne i bezstronnosc tego systemu.

System zostat pozytywnie oceniony jako
system oparty na certyfikacji produktu
(ISO/IEC 17065) zgodnie z Europejska
Procedurg Akredytacji dla Oceny Syste-
moéw Oceny Zgodnosci EA (EA-1/22). Po-
nadto, uznanie przez EA oznacza promo-
wanie przejrzystej weryfikacji wyrobow
i ostatecznie upowszechnienie surowcow
pochodzacych z recyklingu w nowych
produktach na rynku europejskim, jedno-
czesnie dzieki mozliwosci weryfikacji pod-
noszac wage deklaracji producentow.

L

Jednostki certyfikujace RecyClass moga
teraz rozpoczac¢ procedure ubiegania sie
o akredytacje w zakresie certyfikacji iden-
tyfikowalnosci tworzyw sztucznych pocho-
dzacych z recyklingu zgodnie z norma ISO/
IEC 17065.

0 RECYCLASS

RecyClass to kompleksowa inicjatywa
miedzybranzowa, ktorej celem jest zwiek-
szenie mozliwosci recyklingu opakowan
z tworzyw sztucznych oraz ustanowienie
zharmonizowanego podejscia do oblicza-
nia zawartosci materiatdbw pochodzacych
z recyklingu i ich identyfikowalnosci w Eu-
ropie. Dziatania w ramach RecyClass obej-
muja opracowywanie Protokotéw Oceny
Recyklingu i naukowe testy innowacyjnych
materiatdw, ktére stuzg jako podstawa
dla wytycznych Design for Recycling oraz
darmowego narzedzia online. RecyClass
oferuje certyfikaty zdatnosci do recyklingu
opakowan z tworzyw sztucznych oraz cer-
tyfikaty identyfikowalnosci zawartosci pod-
danej recyklingowi dla praktycznie wszyst-
kich produktéw z tworzyw sztucznych.
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BYDGOSKI %

KLASTER

PRZEMYSEOWY

\¥3
NS o

KONKURS DLA MSP W RAMACH PROJEKTU AMULET

Lekkie konstrukcje
odgrywaja kluczo-
wa role w osia-
gnieciu celu, jakim
jest niskoemisyjna
gospodarka o obiegu zamknietym. W ciggu ostatnich dziesiecio-
leci zastosowanie zaawansowanych lekkich materiatéw (ligh-
tweight) takich jak polimery wzmacniane wtdknami weglowymi,
kompozyty z osnowa ceramiczng i stopy metali lekkich umozLli-
wito znaczne zmniejszenie masy przy zachowaniu wydajnosci.
Potencjat lekkich materiatéw nie zostat jednak w petni wykorzy-
stany przez mate i $rednie przedsiebiorstwa (MSP).

(3" AMULET

0 PROJEKCIE

Celem projektu ,Advanced Materials&manufacturing United for
LightwEighT” o akronimie AMULET jest tworzenie nowych tan-
cuchéw wartosci poprzez wspieranie zastosowania zaawanso-
wanych lekkich materiatow w 4 sektorach przemystu: motory-
zacyjnym, lotniczym, energetycznym i budowlanym. AMULET ma
za zadanie wykorzystac potencjat innowacyjny matych i srednich
przedsiebiorstw poprzez miedzysektorowa, miedzyregionalna
wymiane wiedzy.

KONSORCJUM PROJEKTU

Projekt AMULET, o wartosci 5 mln euro, przygotowany zostat
w ramach miedzynarodowego konsorcjum sktadajacego sie
z 13 organizacji z 10 panstw Unii Europejskiej. Bydgoski Klaster
Przemystowy jest jedyng organizacja z wojewddztwa kujawsko-
-pomorskiego i jedng z dwoch pochodzacych z Polski.

Bydgoszez Industrial Clust

o E\: BSErAL

TU Chemnitz

Norwegian University of Science &
. Technology (ASEM)

FLANDERS

MAK E Flanders M

[y

@ FundingBox

Moravian-Silesian Aute cluster

[rere oL SLEST

OPEN CALL

W ramach projektu 15 lutego 2022 r. uruchomiony zostanie
konkurs dla matych i srednich przedsiebiorstw, ktory potrwa do
27 kwietnia 2022 r. Jego celem jest stworzenie przez MSP pro-
jektow demonstracyjnych B+R ukierunkowanych na 12 wyzwan

ogtoszonych w ramach konkursu zwigzanych z implementacja
zaawansowanych materiatow lekkich: kompozytéw na bazie po-
limeréw, kompozytéw z osnowa ceramiczng oraz stopow metali
lekkich w motoryzacji, lotnictwie, energetyce i budownictwie, aby
0siggnac poziom gotowosci technologicznej TRL 7.

W | etapie konkursu zorganizowane zostang 3 spotkania match-
makingowe, podczas ktérych przedsiebiorstwa beda miaty okazje
do stworzenia 2-3-podmiotowych konsorcjow, ktére zgtosza swoj
wspolny pomyst. 36 zespotow zostanie zaproszonych na tzw. Jury
Day,w czasie ktdrego wybrane zostanie 26 najlepszych pomystéw.

W Il etapie projektu zespoty przez 4 kolejne miesigce beda praco-
wac nad studium wykonalnosci, na przygotowanie ktérego otrzy-
maja 23 tys. euro. Najlepsze 7 konsorcjow przejdzie do Il czesci
konkursu, w ktérej podczas kolejnych 9 miesiecy bedzie dopra-
cowywac swoje rozwigzanie. Na realizacje tego etapu otrzymaja
dofinansowanie 80 tys. euro. Zespoty beda mogty liczy¢ na wspar-
cie ekspertébw w ramach programu edukacyjno-szkoleniowego,
ktory jest kolejng czescig projektu AMULET.

Zgtoszenia do konkursu bed3 odbywa¢ sie na stronie

https://amulet-h2020.fundingbox.com.

W styczniu uruchomiona zostata oficjalna strona interneto-
wa http://amulet-h2020.eu, na ktérej dostepne s3 informacje
na temat projektu. Realizowane dziatania mozna réwniez Sle-
dzi¢ na oficjalnych profilach projektu na LinkedIn i Twitterze:
@AmuletH2020.

This project has received funding from the European Union's Horizon 2020
research and innovation programme under grant agreement No 101005435


http://www.klaster.bydgoszcz.pl/

PARTNER DZIALU

Q.

WWW.PLASTECHO.COM

LUTY 2022 NR2-2022/21 51

BLtEDY W PROJEKCIE PRZYCZYNA AWARII W OCZYSZCZALNI ,,CZAJKA™

Zakonczyty sie trwajace ponad rok badania
przyczyn awarii kolektoréw Sciekowych
pod Wista z sierpnia 2020 r. Ekspertyza Po-
litechniki Krakowskiej jako przyczyne awa-
rii wskazuje btad w pierwotnym projekcie
budowy uktadu przesytowego polegajacy
na braku zaprojektowania odpowiedniego
drenazu. Pozwolitby on na odprowadzanie
nadmiaru wody i Sciekdw z przestrzeni
otaczajacej rurociagi, co uniemozliwitoby
osiagniecie niebezpiecznego dla instala-
Cji cisnienia zewnetrznego generowane-
go ci$nieniem z rurociggu syfonu. W oce-
nie ekspertéow btedem projektowym byto
przyjecie zatozenia o 100% szczelno-
$ci rurociagow.

BLEDNY PROJEKT

Eksperci z Politechniki Krakowskiej nie
maja watpliwosci, ze awaria byta skut-
kiem btedu w zleconym w lutym 2006 r.
projekcie kolektoréw pod Wista. Nie za-
projektowano wtedy odpowiedniego dre-
nazu, ktoéry pozwolitby na odprowadzanie
nadmiaru wody i $ciekow z przestrzeni
otaczajacej rurociagi. Gdyby zostat on pra-
widtowo zaprojektowany, uniemozLliwitoby

to osiagniecie niebezpiecznego dla insta-
lacji cisnienia.

Wskutek braku takiego drenazu wyciek
Sciekdw z rurociggu wytworzyt krytyczny
poziom cis$nienia na zewnatrz nitki B. Do-
prowadzito to do jej lokalnego zniszczenia.
Gwattowny wyciek sciekéw wyniost ptyte
docigzajaca i dokonat wielu zniszczen,
a takze uszkodzit nitke A.

W ocenie ekspertéw Politechniki Krakow-
skiej btedem projektowym byto przyjecie
zatozenia o 100% szczelnosci rurociggow.
Zadna dokumentacja, ktérg MPWiK dyspo-
nowat przed sierpniem 2020 r. ani opinie
sporzagdzone po pierwszej awarii, w tym
przez biegtych powotanych przez Najwyz-
szg Izbe Kontroli, nie wskazywaty na wa-
dliwos¢ systemu drenazu.

Awaria z sierpnia 2020 r. miata odmien-
ny charakter od wczesniejszej
w 2019 r., kiedy uszkodzeniu ulegt niefa-
bryczny tacznik miedzy rurociggiem stalo-
wym a rurociggiem z GRP znajdujacy sie
na poczatku tunelu. Naprawa w 2019 r.
wyeliminowata te czynniki, ktére ujawnity

awarii

sie w trakcie pierwszej awarii. Do drugiej
awarii doszto natomiast kilkaset metrow
dalej - na odcinku, ktdéry nie byt dotkniety
skutkami pierwszej.

WNIOSKI

Ekspertyza Politechniki Krakowskiej po-
twierdzita konieczno$¢ catkowitego de-
montazu rurociagéw znajdujacych sie
w tunelu. Miejskie Przedsigbiorstwo Wo-
dociggdéw i Kanalizacji zapewnia, ze wnio-
ski z ekspertyzy zostang wziete pod uwage
przy odbudowie rurociggow.

W zwigzku z wnioskami ekspertyzy — okre-
Slajacymi jako przyczyny awarii btedy pro-
jektowe zawarte w pierwotnym projekcie
budowy uktadu przesytowego - Miejskie
Przedsiebiorstwo Wodociggow i Kanaliza-
Cji jest zobowigzane do ztozenia zawiado-
mienia do prokuratury o podejrzeniu po-
petnienia przestepstwa.

0 UKtADZIE PRZESYEOWYM

Decyzja o rozbudowie oczyszczalni sciekdw
,Czajka” oraz budowie uktadu przesytaja-
cego Scieki z lewobrzeznej czesci Warsza-
wy do OS ,Czajka’, tym samym rezygnagji
z budowy oczyszczalni Sciekow po lewej
stronie Wisty — podjeta zostata Uchwatami
Rady m.st. Warszawy odpowiednio w roku
1999 i roku 2005. Uktad zaczat dziatac
w 2013 r. i ulegt dwém awariom - w 2019
i 2020 r. Niezwtocznie po awarii w 2020 r.
MPWIK, na podstawie decyzji nakazowej
PINB, przystapito do prac naprawczych
i budowy alternatywnego uktadu przesyto-
wego. Pierwsza nitka tego uktadu zaczeta
dziata¢ jeszcze w grudniu 2020 r., dru-
ga zostata oddana do uzytku w czerwcu
2021 r. Aktualnie trwaja prace zwigzane
z wykonaniem sieci i obiektéw taczacych
wykonane rurociggi pod Wista z zaktadami
,Swiderska” i ,Farysa”.

Zrédto: MPWiK Warszawa
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TWORZYWA PIERWOTNE

Besspol Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Sokola 10

86-031 Osielsko

tel.: +48 52 381 32 31
handel@besspol.pl
www.besspol.pl

D4
Gruea
aZoTyY

Grupa Azoty ZAK S.A.

ul. Mostowa 30A

47-220 Kedzierzyn Kozle
tel.: +48 77 481 20 00
zak@grupaazoty.com
www.oxoplast.com

LANXESS

Energizing Chemistry

LANXESS Central Eastern Europe s.r.o.
Aleje Jerozolimskie 123 A, Millenium Plaza
02-017 Warszawa

tel.: +48 22 460 82 38
lanxess.cee@lanxess.com
www.lanxess.pl

NEXED

plastics

Nexeo Plastics Poland Sp. z 0.0.
ul.Ruchliwa 15

02-182 Warszawa

tel.: +48 600 772 217
azbucki@nexeoplastics.com
www.nexeoplastics.com

Plastoplan &

Tworzywa

Plastoplan Polska Sp. z o.0.

al. Ksiecia Jozefa Poniatowskiego 1
03-901 Warszawa

tel.: +48 22 295 92 31
biuro@plastoplan.pl
www.plastoplan.pl

polykemi &

BRINGS OUT THE BEST IN PLASTICS

Polykemi AB

Bronsgatan 8

271 21 Ystad, Szwecja

tel.: +46 411 797 34
aleksander.kurszewski@polykemi.se
www.polykemi.com

[® RESINEX

RESINEX Poland Sp. z o.0.
ul. Brechta 7

03-472 Warszawa

tel.: +48 22 441 60 00
resinex.pl@resinex.com
www.resinex.pl

Sl

4
sabia
SABIC Poland Sp. z o.0.
ul. Komitetu Obrony Robotnikdw 45A
02-146 Warszawa
tel.: +48 22 432 37 32

piotr.kwiecien@sabic.com
www.sabic.pl

SAFICALCAN

Innovative solutions

Safic-Alcan Polska Sp. z 0.0.
ul. Bokserska 66

02-690 Warszawa

tel.: +48 22 37517 18
tworzywa@safic-alcan.pl
www.safic-alcan.pl

£ tailimpec

Textilimpex Sp. z o.0.

ul. Traugutta 25

90-113 t6dz

tel.: +48 42 636 18 19
sekretariat@textilimpex.com.pl
www.textilimpex.pl

TWORZYWA WTORNE

PLASTIC-TRADER

Skup i recykling tworzyw sztucznych

Import Export Hurt Spedycja J.J.
Sp. z 0.0.

ul. Akacjowa 20

43-450 Ustron

tel.: +48 603 429 603
office@plastic-trader.com
plastic-trader.tworzywa.biz

(Y TRADE

J.M.TRADE Jerzy Mré6z
ul. Wapienna 6/8
87-100 Torun

tel.: +48 692 442 940
jm@jmtrade.com.pl
www.jmtrade.pl

ML

polyolefins®

ML Sp.zo.0.

ul. Berylowa 7

82-310 Gronowo Gérne
tel.: +48 55 235 09 85
info@mlpolyolefins.com
www.mlpolyolefins.com

QPLAST

RECYKLING

Oplast-Recykling

ul. Winduga 6

87-617 Bobrowniki

tel.: +48 54 237 12 98
biuro@oplast-recykling.pl
www.oplast-recykling.pl
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JADTECH

New Life Plastics

ZAPTECH Sp.j. Sobariscy

ul. Przemystowa 8

88-160 Janikowo

tel.: +48 502 764 189
marketing@zaptech.com.pl
www.zaptech.com.pl

BARWNIKI | DODATKI

AMPAC=T

Ampacet Polska Sp. z 0.0.

ul. Matuszewska 14

03-876 Warszawa

tel.: +48 22 332 35 27
marketing.europe@ampacet.com
www.ampacet.com

gaw

GRAFE

GRAFE Polska Sp.z.o0.0.
ul. Oleska 85

42-700 Lubliniec

tel.: +48 34 351 36 72
grafe@grafe.pl
www.grafe.pl

(CFN)
‘ ¥ MASTERBATCHES &€ ADDITIVES
O rutalia.com

RUTALIA Masterbatches & Additives
ul. Bellottiego 1 lok. 24

01-022 Warszawa

tel.: +48 22 425 94 40
rutalia@rutalia.com
www.rutalia.com

SUROWGE CHEMICZNE

aZoTYy

Grupa Azoty Compounding Sp. z 0.0.
ul. Chemiczna 118

33-101 Tarnow

tel.: +48 14 637 33 10
gac@grupaazoty.com
compounding.grupaazoty.com

WTRYSKARKI

ARBURG

ARBURG Polska Sp. z o.0.
Al Jerozolimskie 233
02-495 Warszawa

tel.: +48 22 723 86 50
poland@arburg.com
www.arburg.pl

_ | Piastico 4

Asten Group Sp. z o.0.
Bor 77/81

42-202 Czestochowa
tel.: +48 34 360 88 77
biuro@plastigo.pl
www.plastigo.pl

FANUC

FANUC Polska Sp. z o.0.
ul. Tadeusza Wendy 2
52-407 Wroctaw

tel.: +48 71 776 61 60
sales@fanuc.pl
www.fanuc.pl

WWW.PLASTECHO.COM

MAPRO Polska S.A.

ul. Ztota 197

42-202 Czestochowa
tel.: +48 887 040 045
biuro@mapropolska.pl
www.mapropolska.pl

< Sumitomo
“"DEMAG

Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery Polska Sp. z 0.0.
ul.Jagiellonska 81/83

42-200 Czestochowa

tel.: +48 34 370 95 40
sdplinfo@shi-g.com
www.poland.sumitomo-shi-demag.eu

Uiffmann

Wittmann Battenfeld Polska Sp. z 0.0.
05-825 Grodzisk Mazowiecki
Adamowizna, ul. Radziejowicka 108
tel.: +48 22 724 38 07
info@wittmann-group.pl
www.wittmann-group.com

WYTLACZARKI

MASZYNY DO TWORZYW SZTUCZNYCH

MAJCHER

POL-SERVICE Jacek Majcher
ul. Budziwojska 90

35-317 Rzeszéw

tel.: +48 17 229 34 56
maszyny@pol-service.pl
www.pol-service.pl

LUTY 2022 NR2-2022/21 59

Zainteresowany statg obecnoscia
w Gamie Dostawcow?

Logo, nazwa firmy, adres, telefon,
e-mail, strona www, aktywne odno-
sniki w wersji elektronicznej

Cena rocznego wpisu:
12 wydan x 400 PLN netto

Skontaktuj sie z nami:
tel.: +48 530 704050
tel.: +48 530 206666
info@plastech.pl
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EKOCHEM

WW Ekochem Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Akacjowa 1, Gtogowo
87-123 Dobrzejewice

tel.: +48 56 674 20 05
biuro@wwekochem.com
www.wwekochem.com

FORMY | AKCESORIA
DO FORM

meusburger

Meusburger Georg GmbH & Co. KG
Kesselstrafie 42

A-6960 Wolfurt, Austria

tel.: +48 694 864 980
g.dytko@meusburger.com
www.meusburger.com

URZADZENIA DO RECYKLINGU

Bagsik Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Torunska 8,
44-100 Gliwice

tel.: +48 32 334 00 00
office@bagsik.net
www.bagsik.net

S~

KOLTEX

PLASTIC RECYCLING SYSTEMS

Koltex Plastic Recycling Systems
Sp.z o0.0.Sp.k.

ul. Sokotowska 28

36-100 Kolbuszowa

tel.: +48 17 227 36 82
biuro@koltexprs.com
www.koltexprs.com

Plastic Processing Technology

M-A-S Maschinen- und Anlagenbau
Schulz GmbH

Hobelweg 1

4055 Pucking, Austria

tel.: +48 602 355 320
siess@poczta.fm
www.mas-austria.com

% PLASVMAD

Plasmaq, Lda

Zona Industrial da Barosa, Lt 8
Carreia de Agua

2400 - 016 Leiria, Portugalia
tel.: +48 505 348 946
comercial.pl@plasmaq.pt
www.plasmag.pt

colors

Master Colors Sp. z o.0.

ul. Wedkarzy 5

51-050 Wroctaw

tel.: +48 71 350 05 25
biuro@mastercolors.com.pl
www.mastercolors.com.pl

OPAKOWANIA

Coffee Service Sp. z o.0.
ul. Niemcewicza 26/U7
02-306 Warszawa

tel.: +48 22 625 15 10
biuro@coffee-service.eu
www.coffee-service.eu

¢™) PLAST BOX

Przetworstwo Tworzyw Sztucznych
Plast-Box S.A.

ul. Lutostawskiego 17A

76-200 Stupsk

tel.: +48 59 840 08 80
bok@plast-box.com
www.plast-box.com

Schoeller Allibert Sp. z 0.0.

ul. Fryderyka Wilhelma Redena 5
41-808 Zabrze

tel.: +48 603 100 190
marek.chochorowski@
schoellerallibert.com
www.schoellerallibert.com/pl/

GROUP

SP Group Polska Sp. z o.0.
ul. Metalowa 13

73-102 Stargard

tel.: +48 91 887 60 77
sprzedaz@spg-pack.com
www.spg-pack.com/pl/

Zainteresowany stata obecnoscia
w Gamie Dostawcow?

Logo, nazwa firmy, adres, telefon,
e-mail, strona www, aktywne odno-
sniki w wersji elektronicznej

Cena rocznego wpisu:
12 wydan x 400 PLN netto

Skontaktuj sie z nami:
tel.: +48 530 704050
tel.: +48 530 206666
info@plastech.pl
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ZAGIEL XXL DO HOLOWANIA
STATKOW TOWAROWYCH

Obecnie 90% swiatowego handlu towa-
rami odbywa sie za posrednictwem trans-
portu morskiego, ktory odpowiada za 3%
globalnej emisji gazow cieplarnianych
(GHG). Oczekuje sie, ze do 2050 r. ten slad
ekologiczny wzrosnie do 17%. Celem IMO
(Miedzynarodowej Organizacji Morskiej)
jest zmniejszenie emisji gazow cieplarnia-
nych w tym sektorze o 50% w poréwnaniu
z rokiem 2008 do roku 2050.

Wsrdd proponowanych w ostatnich latach
rozwigzan dla niskoemisyjnego transpor-
tu morskiego coraz wieksza popularnosc
zyskuje naped wiatrowy: wykorzystanie
energii wytwarzanej przez wiatr na zaglu
do napedzania statku.

Zatozona w 2016 r. w Tuluzie firma Air-

seas to spin-off przedsiebiorstwa Airbus.

Opracowuje ona gigantyczne zagle do na-
pedzania statkédw handlowych, wykorzy-
stujac wiedze w zakresie lotnictwa swojej
spotki matki.

Firma stworzyta zagiel Seawing, ktéry po-
zwolitby zaoszczedzi¢ statkom towarowym

20% paliwa, a na niektoérych trasach mor-
skich nawet do 40%, jak tez ograniczy¢
emisje CO,.

| WYKORZYSTANIE SItY WIATRU DZIEKI
INNOWACYINYM TECHNOLOGIOM

Umieszczony z przodu statku zagiel mozna
roztozy¢ w sposob catkowicie zautoma-
tyzowany w mniej niz 15 minut. Seawing
optymalnie wykorzystuje site podmuchow
dzieki wysokosci operacyjnej wynoszacej
ponad 150 metrdéw, ktéra zapewnia mu
stabilny i silny wiatr. Korzysta on row-
niez z ,dynamicznych mozliwosci lotu”, co
daje mu site uciggu do 100 ton. Seawing
bedzie wiec w stanie ciggna¢ statki o wa-
dze ponad 200 tys. ton i dtugosci ponad
300 metréw.

Airseas zwrdcit sie do firmy Nervures
z pros$ba o wyprodukowanie gigantycz-
nego skrzydta. To mate przedsiebiorstwo,
ostatni francuski producent paralotni i in-
nych zagli do sportéw lotniczych, otrzy-
mato trudne zadanie opracowania wysoko
zaawansowanych technologicznie zagli
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z poliestru i wtokna weglowego, ktére sa
od 20 do 40 razy wieksze niz zagle projek-
towane dla zwyktych paralotni.

Trzeba przyznac, ze firma staneta na wy-
sokosci zadania. Podczas gdy Vincent Ber-
natets, CEO Airseas, mowi o mozliwosci
wyprodukowania skrzydet o powierzchni
2000 m? w ciaggu najblizszych 2 lat, na ra-
zie w Morbihan w Bretanii z powodzeniem
przetestowano skrzydto o powierzchni
250 m2. Eksperymenty sg kontynuowane
w basenie Morza Sroédziemnego.

Dwa lata temu Airseas podpisat umowe
z japonskim operatorem zeglugowym
K Line - 5. co do wielkosci flotg na $wie-
cie - na wyposazenie 50 swoich statkow
handlowych o dtugosci 250-300 metrow
w zagle Seawing do transportu towarow
masowych miedzy Australig a Japonia.

Ostatecznym celem komercyjnym jest pro-
dukcja 1000 zagli rocznie, aby wyposazy¢
15% Swiatowej floty handlowej, co rowna-
toby sie rocznej redukcji ponad 40 mln ton
C0,.°
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Mamy dopiero po-
czatek roku, infla-
cja pedzi, na rynku
energii  elektrycz-
nej i gazu trwa
szalenstwo, o czym
pisatem w pierw-

KRZYSZTOF szym tegorocznym
NOWOSIELSKI numerze.  Swoj3
ML Polyolefins droga, na szybkie

hamowanie infla-

cji sie nie zanosi,
wiec jest szansa, ze niedtugo trzeba bedzie
wroci¢ do tematu. Tymczasem porusze
niezwykle ciekawy temat: $wiezutki jesz-
cze raport banku Pekao SA, ktéry obnazyt

ogromne koszty implementacji unijnej po-
lityki ,Fit for 55"

Cdz, wspomniany pakiet nadal pozostaje
jedynie propozycja, ale patrzac na zacie-
ktos¢ Brukseli w forsowaniu projektow
majacych uczynic z Unii Europejskiej lidera
przemian w zakresie neutralnosci klima-
tycznej nie zdziwitbym sie, gdyby projekt
ten stat sie faktem.Zapewne co nieco zmo-
dyfikowanym, ale i tak skala kosztdw, ja-
kie nalezy poniesc¢ aby spetni¢ wymagania
dotyczace redukcji CO, jest zatrwazajaca.
Szczegolnie dla gospodarki uzaleznionej
od surowca energetycznego, ktory jest
dzis passé, czyli wegla. Nie jest naszg winag,
ze pod cze$cig naszego kraju trafity nam
sie akurat ztoza wegla, a nie ropy naftowej.
Stad przez lata polska energetyka oparta
byta o nasze ,czarne ztoto’, ktdre jest dzi$
koszmarem unijnych urzednikow. W zwigz-
ku z zacofaniem gospodarczym - efektem

zabordéw, wojen i okupacji - nie jestesmy

rowniez naukowa ani ekonomiczng po-
tega, ktora dorobita sie kilku elektrowni
jadrowych i kilkudziesiecioprocentowego
udziatu zrodet OZE, czy to w postaci farm
solarnych, wiatrowych, czy tez elektrowni
wodnych. Stad transformacja naszej go-
spodarki przy wdrazaniu wspomnianego
pakietu musi byc¢ piekielnie droga. Poli-
czyli to autorzy raportu Pekao i wedtug
nich suma kosztéw wyniostaby 527,5 mld
euro (redukcja emisji o 55% do 2030 r)
lub 328 mld euro (redukcja o 40%). Nawet
suma wydatkow przy wskazanym warian-
cie ,0szczednosciowym” jest zatrwazajaca.
Dos¢ wspomniec, ze planowane wydatki
budzetowe naszego panstwa w 2022 r. to
521,8 mld... ztotych.

Sam cel jest oczywiscie szczytny i, obser-
wujac jak destrukcyjny niekiedy wptyw
na nature ma cztowiek, trudno nie zro-
zumie¢ idei mu przyswiecajacej. Niepo-
koi jednak fakt, ze poza Europg niewiele
panstw na $wiecie podejmuje tak zdecy-
dowane dziatania w walce o... no wtasnie,
o co? O klimat? Ci sami politycy, propo-
nujacy nam dzi$ rozwigzanie ,Fit for 557
na co dzien udowadniaja, ze w powazaniu
maja zalecenia, ktére proponuja innym
- wspomnijmy chocby stynne loty pry-
watnymi odrzutowcami na COP26 w Glas-

czy kilkunastominutowe podroze
(Wieden-Bratystawa) Przewodniczacej
Komisji Europejskiej (rowniez prywatnym
samolotem). Jednoczesnie, kiedy przyjrzy-
my sie danym dotyczacym najwiekszych
emitentow CO, na $wiecie, to tatwo dojs¢
do wniosku, ze s3 to kraje, ktorych poli-
tyka klimatyczna zdecydowanie odbiega

gow,

od
zen. | ktore zdaja sie samotna walka Unii
o neutralno$¢ klimatyczng specjalnie nie
przejmowac. JednoczeSnie s3 potegami
ekonomicznymi (USA, Chiny) lub wtasnie
btyskawicznie nadrabiaja dystans do naj-
wiekszych (Indie). Rozwijaja przy tym swo-
je gospodarki, ktére coraz mocniej spycha-
ja unijne przedsigbiorstwa do defensywy.
Brak spojnych dziatan tych najwiekszych
emitentéw z planami Unii niewiele zmieni

naszych kontynentalnych wyobra-

w kwestii klimatu na swiecie.

Czy forsowanie rozwigzan takich jak ,Fit
for 55" nie skazuje Unii jako projektu po-
litycznego na zagtade? Takie ,dokrecanie
sruby” przez Bruksele moze sie Unii odbi¢
czkawka. Tym bardziej, ze jej przywddcy
réwniez zyjg w bance, nie rdznicujac po-
trzeb i mozliwosci poszczegdlnych krajow
cztonkowskich. Koszty, jak wskazuje wspo-
mniany raport, beda ogromne, a poniosa je
obywatele krajéw cztonkowskich. Jak bar-
dzo oberwiemy po kieszeniach, to juz wie-
my - to m.in. system uprawnien do emisji
CO, wptywa na tak wysokie ceny energii
w domach i przedsiebiorstwach. Mam wra-
zenie, ze juz niedtugo coraz wiecej panstw
spoglada¢ bedzie w kierunku Wielkiej
Brytanii, ktéra sama wyznacza dzi$ sobie
cele klimatyczne i realizuje je w nienarzu-
conym przez nikogo tempie (podobnie jak
najwieksi emitenci gazoéw cieplarnianych),
po tym jak wyszta z Unii.

PS Raport Pekao jest dostepny na stronie
banku i sadze, ze warto zobaczyc jak szcze-
gotowo prezentujg sie szacowane dla Pol-
ski wydatki na wdrozenie pakietu. ®
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DOLACZ DO ZIELONE.J
TRANSFORMACJI Z SP GROUP

W SP Group doktadamy wszelkich staran, aby dostarczac
naszym klientom rozwigzania wpisujace sie w ich cele w
zakresie zrownowazonego rozwoju. Dlatego w naszej pro-
dukcji staramy sie stosowac zasade 3R. W rezultacie opra-
cowalismy cztery kierunki badan i rozwoju, uzyskujac rozwia-
zania monomateriatowe utatwiajace recykling, folie biode-
gradowalne, materiaty zmniejszajace slad weglowy oraz
wiaczajac recykling do procesu produkcyjnego.

Pozwalajg one na transformacjg, ktéra zmienia caty proces
produkcyjny, od poczatku do konca. Czy chcesz, abysmy

pomogli Ci w Twojej transformacji?
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