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Niz myslisz.

by¢ problematyczne: ENGEL oferuje niezbedng w takich
przypadkach elastycznos¢ aby maoc szybko reagowac.

Oferujemy Panstwu profesjonalng i przede wszystkim
szybkg pomoc. Nasze wiryskarki magazynowe sg
natychmiast dostepne — w petni elekiryczny e-mac czy
pbezkolumnowa seria wiryskarek victory.
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Jacek Leszczynski
Redaktor naczelny

Od miesigca zyjemy obrazami przedsta-
wiajacymi  bombardowania ukrainskich
szpitali, sierocincow, obiektdw sakralnych
i kulturalnych poddawanych permanent-
nej ,denazyfikacji”.Jak to w ogéle jest moz-
liwe? Co poszto nie tak, ze w XXI w. obser-
wujemy sceny rodem z wrzesnia 1939 r.?
Analitycy ttumacza, ze atak na Ukraine to
ostatni dzwonek dla chylacej sie ku upad-
kowi oligarchicznej, autokratycznej Rosji.
Wyjasniaja, ze jest to proba odbudowania
mocarstwowosci tego kraju i zaznaczenia
swojej pozycji na geopolitycznej mapie
Swiata. Z pewnoscig maja sporo racji, jed-
nak gteboko wierze, ze nie uda sie tego
dokonac za pomoca tak brutalnych metod.

Putin miat tez z pewnoscia ,chytry” scena-
riusz na blitzkrieg. Prawdopodobnie jednak
caty misterny plan poszedt droga rosyj-
skiego statku wojennego po spektakular-
nej klesce jego elitarnych komandosdw
na lotnisku w Hostomelu juz pierwszego
dnia wojny. W efekcie Rosjanie pchneli do
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walki masy mtodych chtopakéw w czot-
gach, ktérych by¢ moze wcale nie plano-
wano uzyc¢ do dziatan militarnych. Mieli oni
Ukraincow nastraszy¢ potegg rosyjskiego
oreza, tak jak w 2014 r. Tyle, ze Ukraincy
odrobili lekcje i wcale sie nie wystraszyli.
| wyszto, jak wyszto. To, co Rosjanie z duma
prezentuja na pompatycznych paradach,
niekoniecznie sprawdzito sie w ukrainskim
btocie. Walg wiec rakietami w co popadnie,
probujac ratowac twarz”. W efekcie mit
zwycieskiej armii rosyjskiej runat, a pozo-
stat wstyd. Ale to juz Rosjanie beda musieli
przetrawic po wojnie. | to ich problem.

Oczywiscie nie wiemy, jak to sie skonczy;
trzeba mie¢ nadzieje, ze wsrod rosyjskich
wtadz znajda sie ludzie na tyle rozsadni,
aby nie i$¢ na petne zwarcie z NATO, z kto-
rego rzecz jasna Rosja zwyciesko nie wyj-
dzie. Ale co napsuje, poniszczy, to jej. Nie
da sie ukry¢, ze ta wojna ma wptyw na go-
spodarke catego swiata. Nie wiemy tez,
jakie dtugofalowe skutki przyniesie izola-
cja tak duzego panstwa, jakim jest Rosja.
| o tym gospodarczym aspekcie konfliktu
pisze Krzysztof Nowosielski w swoim felie-
tonie A wiec wojnal.

Pracujmy wiec nadal, patrzac mimo
wszystko z nadzieja w przysztos¢. Roz-
wigzujmy tez nasze codzienne problemy,
bo przeciez i bez wojny mamy ich sporo.
| tak, w styczniu ogtoszono projekt znako-
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mitego systemu depozytowo-kaucyjnego,
ktory po konsultacjach spotecznych sporo
swojego blasku utracit. O co w nim chodzi
ttumaczy Jakub Tyczkowski, prezes zarzadu
Organizacji Odzysku Opakowan Rekopol.

W naszym cyklu Przysztos¢ technologii
wtrysku tym razem gtos zabrat David Pin-
ter z firmy FANUC. Japonski koncern po-
siada doswiadczenie zaréwno w budowie
wtryskarek jak i robotdéw, dlatego tez opi-
nia Davida, ze w nowoczesnych zaktadach
podstawa produkcji nie jest juz duet czto-
wiek-maszyna, tylko trio - maszyna, robot
i cztowiek do nadrzednej kontroli - nie
brzmi juz dzisiaj jak science fiction.

Ale cztowiek nadal jest najwazniejszy. Od
stycznia br. nowym dyrektorem operacyj-
nym w firmie GRAFE jest Cezary Kukowka.
Miedzy innymi z tego powodu, ale chcac
rowniez dowiedziec sig, co stycha¢ w firmie
zarzadzanej przez pana Cezarego, poprosi-
lismy go o rozmowe.

Karol Nicinski od pewnego czasu konse-
kwentnie zajmuje sie tematyka wyrobdw
gumowych przeznaczonych do kontaktu
z zywnoscig. W tym numerze prezentuje
metody analizy surowcéw takich jak m.in.
kauczuki, plastyfikatory czy substancje
pomocnicze. Temat jest ciekawy, bedzie
wiec kontynuowany. Z kolei Marta Lenar-
towicz-Klik przybliza kwestie zwigzane
z procesem wyttaczania. Jest to druga
pod wzgledem popularnosci technologia
przetworstwa tworzyw sztucznych, dlatego
tez nalezy sie jej poczesne miejsce rowniez
na tamach miesiecznika ,Plast Echo”.

Askad ten Mysliciel Augusta Rodina zamiast
tradycyjnego zartu rysunkowego? Ano cza-
sy mamy takie, ze zartowac sie odechciewa.
Z kolei rzezba Rodina przenikneta do po-
wszechnej kultury jako symbol intelektu-
alnego wysitku - czego sobie i wszystkim
wokot nieustannie zycze - sama sztuka
rzezbiarska zas dtugo opierata
sie nowym technologiom. Ale

i to finalnie sie zmienia, 0 czym f/
mozna przeczyta¢ w eseju Sztu- "

ka drukowana w 3D.
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| TMA AUTOMATION ZOSTAJE CZtONKIEM GRUPY ENGEL

ENGEL, austriacki producent wtryskarek, nabyt pakiet wiekszo-
sciowy udziatow w firmie TMA Automation z Gdyni. Tg strategicz-
ng inwestycja przedsiebiorstwo wzmacnia swoja pozycje lidera
w obszarze automatyzacji proceséw wtryskowych.

- ENGEL jest silnie reprezentowany w Europie Wschodniej, a na-
bywajac wiekszosciowy pakiet udziatdow w TMA robi kolejny krok
do dalszej ekspansji w tym regionie - mowi dr Stefan Engleder,
CEO Grupy ENGEL - Oba przedsiebiorstwa juz od wielu lat $cisle
ze sobg wspotpracuja, realizujac liczne projekty dla wspdlnych
klientow. Na Polsce i innych sasiednich krajach wschodnioeuro-
pejskich koncentrujemy sie szczegolnie.

- Technologie TMA idealnie uzupetniajg oferte robotow i kompo-
nentéw automatyzacji w ramach wtasnych projektow i produk-
cji ENGEL - podkresla Walter Aumayr, wiceprezes automatyzacji
i urzadzen peryferyjnych Grupy.

ENGEL oferuje zintegrowane i catkowicie zautomatyzowane jed-
nostki produkcyjne do zastosowan wtryskowych z jednego zrddta,
zwiekszajac w ten sposob wydajnosc produkcyjng i bezpieczen-
stwo inwestycji u swoich klientéw. Gdynska firma TMA Automa-
tion ktadzie gtéwny nacisk na automatyzacje proceséw etykieto-
wania w formie na potrzeby segmentu srednich wydajnosci.

- Wiazac sie z TMA, pozyskalismy wtasciciela know-how, ktéry
bardzo dobrze zna specyficzne wymagania tego segmentu ustug
i realizuje je za pomoca dostosowanych do nich optymalnych
rozwigzan - podkresla Engleder.

Dla segmentu urzadzen wysokiej wydajnosci ENGEL dalej bedzie
wspotpracowat ze swoimi wieloletnimi partnerami w dziedzinie
automatyzacji procesu etykietowania w formie. TMA Automation
pod skrzydtami Grupy ENGEL pozostanie samodzielna i bedzie
dziata¢ na rynku niezaleznie, takze w przysztosci. Obaj jej zato-
zyciele, Marek Langowski i Piotr Orlikowski, dalej bedg zarzadzac
przedsiebiorstwem. Sktad zespotu zarzadzajacego wzmocni za$
Walter Aumayr.

| ASTOR | PROCOBOT ZACIESNIAJA WSPOtPRACE

Dwie polskie firmy technologiczno-inzynierskie: Astor - dostaw-
ca nowoczesnych technologii dla przemystu z zakresu systemow
sterowania, systemow IT dla przemystu (w tym oprogramowania
SCADA), a takze robotéw przemystowych i mobilnych oraz ProCo-
bot - dostawca robotow wspdtpracujgcych i mobilnych, tacza sity
na polskim rynku. Partnerstwo i blizsza wspoétpraca w zakresie
dystrybucji robotéw mobilnych MiR jest odpowiedzig na dyna-
miczny rozwoj zrobotyzowanej intralogistyki i ma na celu lep-
szg obstuge klientdéw dzieki wzajemnej wymianie doswiadczen
i wiedzy.

Obydwie firmy odnotowaty rekordowe wyniki finansowe
za 2021 r.Aby méc dalej rozwijac sie w dynamicznym tempie i by¢
w stanie odpowiedzie¢ na ogromne zapotrzebowanie rynku, jesz-
cze w 2021 r. podjety rozmowy, ktdre zaowocowaty podpisaniem
oficjalnej umowy o wspolnej dystrybucji robotow Mobile Indu-
strial Robots. Dla MiR oznacza to mozliwos¢ jeszcze szerszego
dotarcia do polskich przedsiebiorstw rozwazajgcych automaty-
zacje intralogistyki.

Zgodnie z umowa, ProCobot od 2022 r. posiada status dystrybu-
tora produktdéw MiR i partnera Astor,za$ Astor posiada status MiR
Excellent Partner w Polsce. Umowa dystrybucyjna uwzglednia

wzajemng wymiane doswiadczen i wiedzy projektowej, rozwdj
kompetencji w celu profesjonalnego swiadczenia ustug i edukacji
klientow oraz szerokie propagowanie nowoczesnych rozwigzan
dla zrobotyzowanej intralogistyki i produkgji.

1 ASTOR

Astor i ProCobot od 2021 r.dziataja takze aktywnie w Zwigzku Pra-
codawcow Forum Automatyki i Robotyki Polskiej (FAIRP). Zwiazek
zajmuje sie promowaniem proceséw automatyzacji i robotyzacji
w kraju oraz za granica. Zrzesza najwieksze polskie przedsigbior-
stwa zwigzane z rynkiem automatyki i robotyki - integratorow,
dostawcOw rozwigzan i ustug oraz producentéw maszyn.
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MESSE DUSSELDORF
ZAWIESZA DZIALALNOSC
W ROSI

W zwiazku z atakiem Rosji na Ukraine,
Rada Nadzorcza Messe Dusseldorf GmbH
podjeta decyzje o zawieszeniu dziatalno-
Sci biznesowej grupy w Rosji do odwotania.
Dotyczy to réwniez dziatalnosci spétki za-
leznej Messe Dusseldorf Moskwa.

- Miasto Dusseldorf mysli o mieszkancach
Ukrainy. Po tym, jak zawiesiliSmy part-
nerstwo miedzy Moskwa i Disseldorfem
logiczne jest, ze Messe Dusseldorf, jako
spotka zalezna miasta, rowniez zawiesza
na razie swoja dziatalnos¢ w Rosji - po-
wiedziat dr Stephan Keller, burmistrz Mia-
sta Dusseldorf i przewodniczacy Rady Nad-
zorczej Messe Dusseldorf.

- Obecne wydarzenia stoja w sprzecznosci
z misja i wartosciami naszej firmy, do kto-
rych nalezy tworzenie miedzynarodowych
rynkow dla swobodnej, transgranicznej
wymiany miedzykulturowej i gospodar-
czej - dodat Wolfram N. Diener, CEO Mes-
se Dusseldorf.

A
4

Przypomnijmy, ze w ramach swojej mie-
dzynarodowej marki Global Gate, Messe
Dusseldorf od wielu lat organizuje targi
przetworstwa tworzyw sztucznych inter-
plastica oraz targi opakowan upakovka.
Obydwie imprezy, odbywajace sie corocz-
nie w styczniu, uznawane sa za najwieksze
wystawy branzowe w Rosji.

| NOWY TERMIN TARGOW LABELEXPO EUROPE

Tarsus Group, organizator Labelexpo
Global Series, poinformowat o przeto-
zeniu targdéw Labelexpo Europe 2022
- wydarzenie odbedzie sie 11-14 wrze-
$nia 2023 r. Zespot organizatorow podijat
decyzje o przesunieciu terminu imprezy
w zwigzku ze znacznymi zaktoceniami
w tancuchu dostaw, jakich doswiadcza
obecnie europejska branza etykiet, a tak-
ze ze wzgledu na szybko zmieniajaca sie
sytuacje na Ukrainie.

Decyzja zostata podjeta po Scistych kon-
sultacjach z wystawcami, stowarzysze-
niami i przedstawicielami catej branzy,
z ktorych wielu bezposrednio odczuwa
skutki niedoboru komponentéw i mate-
riatow. Braki te, spowodowane pandemia,
nasility sie w ostatnich miesigcach, a dtu-
gie terminy realizacji zaktdcaja obecnie
tancuch dostaw w Europie. W zwiazku
z tym, ze impreza miata sie odbyc¢ za nie-
cate 2 miesigce i przy braku odpowiedniej
przejrzystosci sytuacji, uznano ze zmiana

terminu targow lezy w jak najlepszym in-
teresie branzy etykiet.

Uwzgledniajagc zmiane terminu targow
Labelexpo Europe, kolejng wazna global-
ng imprezg dla branzy druku opakowan
sq targi Labelexpo Americas, ktére od-
beda sie w Donald E. Stephens Conven-
tion Center w Chicago 13-15 wrzesnia
2022 r. Inne nadchodzace tegoroczne
wydarzenia Labelexpo to Labelexpo Asia
(28 czerwca-1 lipca), Labelexpo India
(10-13 listopada) i Labelexpo South Chi-
na (7-9 grudnia).

| CENTRUM BADAWCZ0-ROZWOJOWE DOPAK OTWARTE

il
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Firma Dopak otworzyta Centrum Badaw-
czo-Rozwojowe we Wroctawiu. Realizuje
ono szeroki pakiet ustug dla sektora prze-
tworstwa tworzyw sztucznych, ktére do-
petniaja dotychczasowa oferte firmy. Ce-
lem dziatalnosci badawczo-rozwojowej
Dopak jest prowadzenie projektow edu-
kacyjnych oraz technologiczne opraco-
wywanie nowych produktéw i ulepszanie
juz istniejacych wyrobéw formowanych
metoda wtryskowa oraz kompozytowa.

Centrum Badawczo-Rozwojowe Dopak
tworza: laboratorium, prototypownia

3D oraz kompleks edukacyjny z bogata
oferta szkolen z zakresu nowoczesnych
technologii, programowania wtryska-
rek i robotow, a takze szeregu tematow
poswieconych przetwdrstwu tworzyw
sztucznych.  Przekazywana  uczestni-
kom wiedza teoretyczna uzupetniana
jest o zajecia praktyczne prowadzone
na zautomatyzowanych liniach technolo-
gicznych oraz symulatorach.

W laboratorium Centrum Badawczo-Roz-
wojowego prowadzone sg badania wita-
$ciwosci fizykomechanicznych tworzyw
sztucznych oraz gotowych wyrobdw,
umozliwiajace prawidtowe opracowanie
technologii wytwarzania i maksymaliza-
cje wydajnosci procesu oraz zapewnienie
jakosci. W prototypowni zas wykonywa-
ne sa czesci zamienne i prototypy oraz
wysokiej rozdzielczosci skany, stosowa-
ne w kontroli jakosci wymiardw i anali-
zie defektow.



I PACKAGING INNOVATIONS:

Przed nami 14. edycja Miedzynarodowych
Targéw Opakowan Packaging Innovations,
ktora odbedzie sie juz 31 maja - 1 czerw-
ca 2022 r. w EXPO XXI Warszawa. Packa-
ging Innovations jako jedne z nielicznych
targbw w Polsce pomimo pandemii za-
chowaty swoja ciggtos¢, a nawet zosta-
ty poszerzone o nowe formaty. Wstepem
do stacjonarnych targéw s3 wydarzenia
online, pozwalajace na utrzymanie kon-
taktu z branza oraz umozliwiajace dostep
do wiedzy i kontaktéw biznesowych oso-
bom, ktére nie moga w nich bezposrednio
uczestniczy¢. Tematem przewodnim tar-
géw s3 ekoopakowania oraz e-commerce,
a wystawcy zaprezentujg swoje rozwigza-
nia w az 10 strefach tematycznych.

Wydarzenie cieszy sie nieustajagca popu-
larnoscia ws$rod wielu branz, m.in. spo-
zywczej, kosmetycznej, chemicznej, farma-
ceutycznej, motoryzacyjnej, elektronicznej,
transportowej czy przemystowej. Jest to
dla nich swietna okazja na poznanie inno-
wacji, podpatrzenie najnowszych rozwia-
zan i nawigzanie wartosciowych kontak-
tow. Tak o zesztorocznym spotkaniu méwi
Bartosz Suski, Area Sales Manager z Jokey
Poland Sp.z o.0.:

- Nazwa targow Packaging Innovations
brzmi adekwatnie do tego, co dzieje sie
na wydarzeniu, dlatego wystawiamy sie
tutaj cyklicznie. Targi traktujemy jako plat-
forme do zdobywania wiedzy, poznawania
trenddw, zobaczenia tego, co dzieje sie
na rynku i co pozniej mozemy zaadopto-
wac w naszych opakowaniach.

Podczas targow Packaging Innovations
prezentowane sg rozwigzania wyznaczaja-
ce europejskie i Swiatowe trendy w branzy,
takie jak ekoopakowania i innowacje, ktore
wyraznie wida¢ wsréd wystawcow.

Przyktadem jest firma Rbeco - jeden z te-
gorocznych uczestnikéw, producent i wy-
taczny dystrybutor innowacyjnych i ekolo-
gicznych produktoéw w zakresie pakowania
luksusowego i przemystowego. W ofercie
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TRENDY | WIEDZA NA WIOSENNYCH TARGACH B2B

firmy znajduja sie ekologiczne wypet-
niacze w postaci wiérkéw papierowych
oraz ekskluzywne papiery, ktére idealnie
wypetniaja wnetrza dostepnych pudetek
fasonowych, a wykonczone stickerem lub
wstazka z indywidualnym nadrukiem two-
rza niepowtarzalny unboxing experience.

Innowacyjnie do tematu podchodzi firma
BUHNEN, ktéra niedawno zaprezento-
wata pierwszy klej Hot Melt na bazie or-
ganicznej, czy tez firma Novo-Pak, ktérej
priorytetem sg opakowania projektowane
z mysla o naturze. Wszystkie butelki PET
moga by¢ wyprodukowane z rPET-u. Nato-
miast tradycyjny czarny barwnik moze by¢
zastgpiony barwnikiem carbon free, ktéry
umozliwia recykling.

Rok 2022 to kontynuacja autorskich pod-
castdw Packaging Innovations. Rozmowy
Spakowane, ktorych tematami sg topowe
zagadnienia branzy, takie jak ekoprojekto-
wanie opakowan, opakowania dla e-com-
merce, a takze wyzwania dla opakowan
kosmetycznych czy prawne aspekty obro-
tu opakowan.

Ciekawie zapowiada sie rowniez nieod-
taczny element targéw - strefa workShops.
Wiedza zdobywana na targach podczas

wyktadow i prezentacji jest szczegoélnie
ceniona przez uczestnikéw Packaging In-
novations. Tematyka wystapien na sce-
nie workShops bedzie dotyczy¢ branzo-
wych trendéw, w tym ekorozwigzan oraz
e-commerce. Réwnolegle z Packaging In-
novations odbedzie sie, ponownie w wer-
sji stacjonarnej, organizowana wspdlnie
z firma Aniflex konferencja Packaging
[R]evolution.

Nowoscia tegorocznej edycji targow jest
bezptatna ustuga spotkan
z wystawcami poprzez elektroniczny kata-
log wystawcy.

umawiania

Mozliwos¢ hybrydowej organizacji targdéw
to okazja do poszerzania grupy odbiorcow
oraz utatwienie dostepu do branzowej
wiedzy i trendow, ale jednocze$nie dowdd,
iz nic nie zastgpi spotkan na zywo. Tego-
roczna edycja zapewne réwniez zaskoczy
zwiedzajacych bogatym programem, inno-
wacyjnymi rozwigzaniami i najnowszymi
trendami prezentowanymi przez wystaw-
céw, ale przede wszystkim umozliwi na-
wiazanie dtugotrwatych relacji.

Wstep na targi jest bezptatny; wymaga-
na jest jednak wczesniejsza rejestracja
na stronie packaginginnovations.pl.
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URUCHOMIONY

Firmy Atos, Dassault Systemes, Oran-
ge, Renault Group, STMicroelectronics
i Thales 8 marca zainaugurowaty dzia-
talnos¢ inkubatora Software Républi-
que, otwartego ekosystemu innowacji
na rzecz zréwnowazonej, bezpiecznej
i inteligentnej mobilnosci. W inauguracji,
ktéra odbyta sie w Village by CA w Pa-
ryzu, wzieli udziat przedstawiciele firm
bedacych cztonkami-zatozycielami So-
ftware République, a takze pierwsza gru-
pa start-updw, ktéra dostanie wsparcie
w ramach inkubatora.

Powotaniu inkubatora przyswiecat po-
dwajny cel - akceleracja projektow wy-
branych start-upéw i wzmocnienie idei
otwartej innowacyjnosci firm zatozy-
cielskich wokét 3 tematow: energii, no-
wych ustug dla mobilnosci i technologii
pojazdéw podtaczonych do sieci (con-
nected vehicles). Program trwa od 6 do

| INKUBATOR START-UPOW SOFTWARE REPUBLIQUE

18 miesiecy, a start-upy majg za zadanie
stworzy¢ projekt z co najmniej dwoma
przedstawicielami Software République.
W zamian cztonkowie Software Républi-
que udostepnia start-upom swoje zasoby
oraz dostosowany do ich potrzeb pro-
gram wsparcia.

Do firm Wattpark, Geoflex i Vianova, zwy-
ciezcow pierwszego konkursu Mobility
4.0 Challenge, dotaczyty 2 inne start-upy,
Angoka i Parcoor, wybrane przez komisje
kwalifikacyjng inkubatora.

| NOWE CENTRUM BADAWCZ0-ROZWOJOWE

AKZONOBEL

Firma AkzoNobel otworzyta nowe global-
ne centrum badawczo-rozwojowe w swo-
im zaktadzie w Slough w Wielkiej Bryta-
nii. Placowka o wartosci 10 mln funtow
powiekszy tym samym liste podobnych
obiektow producenta zlokalizowanych
na catym swiecie. Obiekt, w ktérym pra-
cowac bedzie 120 specjalistow, ma pet-
ni¢ role gtéwnego centrum w ramach
globalnej sieci badawczo-rozwojowej
firmy i przyczynic sie do dalszego rozwo-
ju potencjatu innowacyjnego AkzoNobel,
zwtaszcza w obszarze farb dekoracyjnych.

Jest to najnowsze z serii centrow otwar-
tych przez AkzoNobel, skupionych wokot
rozwijania pionierskich produktow firmy.
Naleza do nich réwniez zaktad motoryza-
cyjny w Polsce, osrodek szkoleniowy ds.
aplikacji w Dubaju, Kampus Innowacji
w Felling w Wielkiej Brytanii oraz glo-

balne centrum innowacji, rozwoju i szko-
len w Katarze dla dziatalnosci zwigzanej
z powtokami do zastosowan morskich.

Nowy osrodek znajduje sie w poblizu
flagowego, specjalnie dostosowanego
obiektu Dulux Academy, ktéry - wraz
z 12 innymi lokalizacjami w centrach
Dulux Decorator Centers i szkotach wyz-
szych - zapewnia malarzom i dekorato-
rom fachowa wiedze, aby pomoc im w do-
skonaleniu produktdw, ich zastosowan
oraz w pogtebianiu wiedzy techniczne;j.

TARGI CHINAPLAS
PRZEtOZONE

Od konca lutego 2022 r. liczba zakazen
koronawirusem w Chinach sukcesywnie
ros$nie. 15 marca br. chinska administra-
cja poinformowata o ponad 3000 nowych
przypadkow COVID-19.W 5 miastach obo-
wigzuja surowe obostrzenia, ktorych celem
jest powstrzymanie epidemii — w Chan-
ghun, Jilin, Shenzhen, Dongguan i Lang-
fang ponad 37 mln obywateli objetych
jest lockdownem.

W zwiazku z aktualng sytuacja, firma Ad-
sale Exhibition Services Ltd - organizator
Targéw Przemystu Tworzyw Sztucznych
i Gumy Chinaplas 2022, poinformowata
0 przetozeniu tegorocznej edycji tej wysta-
wy.Targi Chinaplas miaty odby¢ sie w termi-
nie 25-28 kwietnia 2022 r. w Narodowym
Centrum  Wystawienniczo-Kongresowym
w Szanghaju. Organizatorzy nie podali
jeszcze nowej daty imprezy, jednak ma to
nastapic juz wkrotce.

KOLEJNA ODSLONA
IDEA4AZOTY 2030

Grupa Azoty startuje z od$wiezong for-
mutg programu |dea4Azoty. Projekt adre-
sowany jest do srodowisk akademickich,
badawczych i start-upow. Po zakwalifi-
kowaniu uczestnicy programu beda miec

mozliwos¢ wypracowania - wspolnie
z przedstawicielami Grupy - innowacyj-
nych rozwigzan, gotowych do wdrozenia
w spétce. Zgtoszenia przyjmowane s3 do
15 kwietnia br. za posrednictwem strony

idea4azoty.grupaazoty.com.

Kwalifikacja do programu jest 4-eta-
powa: ocena formalna zgtoszen, ocena
merytoryczna, wywiady z uczestnikami,
a nastepnie decyzja o wyborze projektow
przyjetych do realizacji przez zespoét eks-
pertow. Uczestnicy, ktorzy zakwalifikuja
sie do programu moga liczy¢ na wsparcie
finansowe, infrastrukturalne, wdrozeniowe
i mentoringowe.




| SEMINARIUM TECHNICZNE — WTRYSK 2K

23 marca br. w Gliwicach odbyto sie seminarium ,Wtrysk wielo-
komponentowy z agregatami dostawnymi Dr. BOY” zorganizowa-
ne przez 1.PLASTCOMPANY przy udziale Centrum Szkolen Inzy-
nierskich EMT Systems. Uczestnicy seminarium, ktorzy spotkali
sie na terenie Gliwickiej Cechowni - zespotu zrewitalizowanych
zabudowan dawnej kopalni Gliwice — mieli mozliwos¢ zapozna-
nia sie z praktycznymi aspektami procesu wtryskiwania wielo-
komponentowego. Technologia ta umozliwia potgczenie réznych
materiatdow lub koloréw w jednym procesie wtrysku, a takze
zautomatyzowang i ekonomiczng produkcje wysokiej jakosci de-
tali zaréwno pod wzgledem wzornictwa jak i funkcjonalnosci.

Czes¢ teoretyczng seminarium otworzyta prezentacja firmy
1.PLASTCOMPANY, ktorg przedstawit Tomasz Zahorski, dyrektor
zarzadzajacy przedsiebiorstwa. Christian Storz, odpowiadajacy
w firmie Dr. BOY za sprzedaz zagraniczna, zaprezentowat szero-
kie portfolio maszyn i urzadzen tego niemieckiego producenta.
Po tej prelekcji, mozliwosci i zalety wtrysku wielokomponento-
wego przedstawit Przemystaw Przybyta, Technical Sales & Servi-
ce Manager w 1.PLASTCOMPANY.

- Wtrysk wielokomponentowy, jaki oferujemy z wykorzystaniem
agregatow dostawnych Dr. BOY, cechuje sie bardzo szerokim
zakresem wykorzystania. Oferowane przez nas urzadzenia po-
zwalaja na stworzenie gniazda produkcyjnego we wspotpracy
z dowolng wiryskarka, niekoniecznie z wykorzystaniem bazowej
wtryskarki produkcji Dr. BOY - zaznaczyt Przemystaw Przybyta.

W trakcie seminarium jego uczestnicy mieli mozliwos¢ odwiedzic¢
znajdujacy sie na terenie centrum szkoleniowego showroom wy-
posazony przez firme 1.PLASTCOMPANY.

WWW.PLASTECHO.COM KWIECIEN 2022 NR4-2022/23 09

- Nasi uczestnicy mogli zobaczy¢ pracujaca wtryskarke BOY 35 E
z agregatem witryskowym BOY 2C XS dla drugiego komponentu.
Agregat wyposazony jest we wtasny naped hydrauliczny i wtasne
sterowanie. Stanowisko jest dostepne dla naszych klientéw prak-
tycznie ,od reki”, moga oni tutaj przetestowac swoje rozwigzania
- dodat Przemystaw Przybyta.

Producentem formy wtryskowej, ktéra zostata uzyta podczas pre-
zentacji jest biatostocka narzedziownia KarT.

- Technologia wielokomponentowa otwiera nowe mozliwosci
realizacji projektow, ktore spetniajg coraz wyzsze normy, rowniez
w zakresie ekologii. Tego typu projekty wymagaja od narzedziow-
ni nietypowego podejscia jesli chodzi o opracowanie koncepcji
oraz do$wiadczenia - powiedziat Piotr Swietochowski, przedsta-
wiciel firmy KarT.

Karsten Weller z niemieckiej firmy Wenz Kunstoff/QIP, ktorej
przedstawicielem na rynku polskim jest 1.PLASTCOMPANY, za-
prezentowat portfolio firmy w zakresie transportu, podawania,
mieszania i suszenia tworzyw sztucznych.

- Rozpoczynamy dziatalnos¢ na terenie Polski i jestesmy zadowo-
leni, ze udato sie nam nawigzac kontakt z tak dobrym partnerem
biznesowym - ocenit Karsten Weller.

- Jestesmy zaskoczeni takim zainteresowaniem firm technologia
wielokomponentowa — podsumowat seminarium Tomasz Zahor-
ski — Tego typu spotkania bedziemy powtarzac cyklicznie. Planu-
jemy juz nastepne wydarzenia i z pewnoscig bedziemy kontynu-
owac taka forme relacji z naszymi klientami.
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WZROST CEN W KWIETNIU
[ WIELOMA ZNAKAMI ZAPYTANIA

W drugim tygodniu marca producenci po-
limeréw zaczeli ujawnia¢ swoje zamiary
dotyczace kwietniowych podwyzek cen.
Jedno wydaje sie pewne - w stosunku
do pierwszego tygodnia marca nastapi
wzrost, ktory przewyzszy podniesienie cen
monomeréw. W przypadku monomerdéw
olefinowych producenci polimeréw sygna-
lizowali wzrost o 150-200 euro za tone.
Do wiekszej podwyzki moze dojs¢ tylko
wtedy, gdy podaz monomeréw na rynku
europejskim spadnie przez jakis nieocze-
kiwany problem produkcyjny, taki jak np.
ponadtygodniowy przestoj instalacji kra-
kingu Shella w Mordeijk.

Producenci polimeréw w réznoraki sposéb
podchodza do kwietniowych podwyzek
- niektdrzy planuja podnie$¢ ceny w sto-
sunku do kwot z poczatku marca, a inni
w stosunku do tych z potowy miesigca.
W tej sprawie panuje spora niepewnosc.
Przyczyng odmiennej interpretacji jest
utrzymujacy sie wzrost kosztow energii.
Firmy, ktére nie stosuja doptat energetycz-
nych, mysla o wiekszej podwyzce cen poli-
merdw, aby pokry¢ swoje wydatki.

Przetwdrcy tworzyw sztucznych juz od Li-
stopada zmagaja sie z rosnacymi kosztami
energii i surowcow. Powoli zwiekszaja sie
juz ceny gotowych wyrobow z tworzyw
sztucznych. W przypadku gwattownej pod-
wyzki cen polimerow wielu przetworcow
tworzyw sztucznych raczej wstrzyma pro-
dukcje w celu unikniecia strat. W wyniku
kryzysu dostaw w 2021 r. wiekszo$¢ z nich
posiada zapasy polimeréw na okres 1-1,5
miesigca, wiec ich produkcja jest w zasa-
dzie niezagrozona.

Co zadecyduje o tym, czy kwietniowy
wzrost cen jest tymczasowy, czy staty?
Jesli jest to zjawisko przejsciowe, nale-
zy powstrzymac sie od zakupdw, ale jesli
jest trwate, nalezy podazac¢ za owa pod-
wyzka i kupowac. Trudno jest teraz podjac

myCEPPI

PLASTICS CONSULTING

$rednie ceny polimeréw w Europie Srodkowej miedzy 12. tygodniem 2021 r. a 11. tygodniem 2022 r.
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decyzje. W kazdym razie wida¢ wyraznie,
ze ceny polimerow zaczynajg przekraczac
rekordowe poziomy z 2021 r. Wydaje sie,
ze wojna rosyjsko-ukrainska posrednio
wptywa na to, ile kosztuja polimery, gtow-
nie poprzez wysokie stawki optat za ener-
gie. Znaczacy wzrost notowano w tym
aspekcie juz od listopada 2021 r., a wojna
Ltylko” utrzymuje sytuacje na tym samym
poziomie. Mozna jednak $miato powie-
dzie¢, ze nie nalezy sie spodziewac spadku
cen energii do konca wojny. W rzeczywi-
stosci po tym okresie konieczne i deklaro-
wane przez UE uniezaleznienie sie od jej
rosyjskich nos$nikow bedzie oznaczato wy-
sokie ceny energii przez kolejne lata.

Najwiekszy problem w tancuchu warto-
sci polimeréw stanowig nieprzeniesione
koszty energii,zaréwno w produkcji mono-
merdw i polimerdw, jak i w przetworstwie
tworzyw sztucznych. Jesli wszyscy uczest-
nicy tancucha wartosci beda w stanie prze-
nies¢ te dodatkowe koszty, cena gotowych
produktéw z tworzyw sztucznych mogtaby
zwiekszy¢ sie nawet o 30%.

Wysokie stawki prawdopodobnie sprawig,
ze Europa stanie sie atrakcyjnym ryn-
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—— HDPE rurowy (100)
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kiem dla pozaeuropejskich producentéw
polimeréw i handlowcéw, co spowoduje
wzrost importu polimeréw spoza Europy
- a to z kolei moze zahamowa¢ podwyzki.
Wegierscy przetwdrcy tworzyw sztucznych
nie sg zbyt otwarci na ,egzotyczne” poli-
mery, ale to musi sie zmieni¢, poniewaz
ceny importowanych polimeréw s3 w wie-
lu przypadkach o 5-10% nizsze od cen
europejskich. Ich witgczenie do produkgji
mogtoby znacznie poprawic¢ rentownosc. ®

Niepewnos¢ rynku?

Wyeliminuj ja dzieki tygodniowemu ra-
portowi cen surowcéw. Ceny, fakty, trendy
i przewidywania skoncentrowane na ob-
szarze Europy Srodkowe;j:

#polipropylen #polietylen #polistyren

Wyprébuj bezptatnie bez zobowigzan
przez 4 tygodnie:

laszlo.budy@myceppi.com
+36 703 685 140


https://www.myceppi.com/

ELEMENTY SYSTEMU CHrODZENIA )

EFEKTYWNE CHLODZENIE RDZENIA
PRZY UZYCIU PRZEGROD FIRMY MEUSBURGER

Dzieki nowym przegrodom E 21010 wykonanym ze stali nierdzewnej,
mozna uzyska¢ zwiekszenie przeptywu o 26%, w poréwnaniu W OFERCIE
z przegrodami wykonanymi z mosigdzu.

ZALETY W SKROCIE

: : E 21010
» Stal nierdzewna zapewnia wysoka

trwatos¢ produktu

E 21000

O

Poréwnanie przekrojow
(z lewej: stal nierdzewna, z prawej: mosiadz)

» Gwint dopasowuje sie do warunkow
panujacych w otworze chtodzacym

» Dostepne rowniez w wersji
z uszczelniaczem E 21000

rmeushurger
sklepie internetowym! E

Standards for your success. www.meusburger.com


https://ecom.meusburger.com/e/index.asp?id=2529&eg=9&lang=6
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BRANZA MOTORYZACYINA ZROBI ZWROT
W KIERUNKU AUTOMATYZACJI T CYFRYZACII

Producenci samochodéw stojg przed nie lada wyzwaniem. Do
2035 r. globalna produkcja pojazdow elektrycznych zwiek-
szy sie 0... 988%, ale réznorodnosc uktadéw napedowych i Luki
w tancuchach dostaw beda wymagac szeregu inwestycji — m.in.
w elastyczng automatyzacje, technologie big data oraz szybka
tacznosc. W efekcie branze motoryzacyjng czeka wiele zmian -
wynika z raportu Flexing for the Future, ktérego sponsorem jest
Robotyka ABB.

Autorami raportu sg specjalisci z Ultima Media - firmy, ktéra od
lat bada i dostarcza informacje na temat rynku motoryzacyjnego.
Flexing for the Future,a 2035 Global Powertrain Forecast Report
analizuje, co czeka producentéw z branzy i jak bedzie wygladat
motoryzacyjny krajobraz za kilkanascie lat. | tak, w 2021 r. bli-
sko 5% globalnej produkcji lekkich pojazdow stanowity pojazdy
w petni elektryczne (EV).Jednak w 2030 r.,elektryki” beda odpo-
wiadac za 26%,a w 2035 r.juz za 61% globalnej produkcji.Jedno-

czesnie udziat samochoddw z silnikiem benzynowym zmniejszy
siez75% w 2020 r.do 20% w 2035 r.

Raport zwraca uwage, ze jesli chodzi o Srednie i ciezkie pojazdy
zmiana nie bedzie tak dynamiczna, ale wciaz istotna - w 2030 r.
75% pojazddw komercyjnych tej wielkosci bedzie nadal wykorzy-
stywac silnik Diesla. Jednak udziat w petni elektrycznych i hybry-
dowych samochodow dostawczych i ciezarowek bedzie rost rok
do roku, a pamietajmy, ze swoj3 role ma do odegrania réwniez
wodér. Do 2035 r. wodorowe ogniwa paliwowe beda stanowic
20% wszystkich uktadéw napedowych w duzych pojazdach ko-
mercyjnych i 3% w pojazdach lekkich.

Trend zmian jest wiec oczywisty i niesie za sobg daleko idace
konsekwencje dla tradycyjnych producentdw aut oraz producen-
tow oryginalnego wyposazenia (OEM). Przede wszystkim ztozony
miks uktadéw napedowych - od silnikéw benzynowych po hy-



brydy i baterie (wraz z ogniwami wodorowymi na horyzoncie)
- a takze regionalne uwarunkowania prawne i preferencje kon-
sumentow, wymuszaja wprowadzenie istotnych zmian w proce-
sach produkgji.

- Branza motoryzacyjna mierzy sie z wieloma wyzwaniami, ktd-
rych wspolnym mianownikiem jest elastycznos$¢. Producenci
samochoddw dopasowuja swoja oferte nie tylko do preferen-
cji klientow czy zmian technologicznych. Muszg sprostac takze
kryzysom w zakresie dostepu do pétprzewodnikdw i tancuchow
logistycznych - méwi Jakub Stec, dyrektor sprzedazy w bizne-
sie Robotyki ABB w Polsce - Niektére marki juz zapowiedziaty,
ze zrezygnuja z produkgji niektérych swoich modeli.Jednoczesnie
inwestuja w automatyke i cyfryzacje, aby zachowac konkurencyj-
nos¢ na dynamicznie zmieniajgcych sie rynkach.

Wedtug autoroéw raportu, producenci OEM bedg zwracac sie m.in.
ku bardziej autonomicznej logistyce (roboty mobilne AMR) i tech-
nologii cyfrowych blizniakéw, dzieki ktérym zmiany w layoucie
produkcji moga byc¢ weryfikowane i optymalizowane jeszcze
przed rzeczywistym wdrozeniem. Stwarza to mozliwosci przesu-
niecia wiekszej liczby proceséw montazowych z produkgcji linio-
wej na modutowa (zautomatyzowane podawanie czesci i mate-
riatdw do poszczegdlnych komadrek, ktére tacza w sobie zadania
wykonywane przez ludzi i roboty).

Szybka, lokalna tgcznos¢ internetowa i edge computing, zwtaszcza
w sieciach 5G, bedg miaty zasadnicze znaczenie dla wdrozenia

bardziej autonomicznych proceséw w produkcji i logistyce. Pro-
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ducenci beda réwniez stale usprawniac tacznos¢ miedzy obiekta-
mi i sprzetem w chmurze. Do wydajnego planowania i ogranicza-
nia przestojow coraz Smielej wykorzystujg technologie analityki
danych i uczenia maszynowego.

- Wraz z coraz wiekszg zmiennoscig produkcji, znaczenie robotyki
i automatyzacji opartej na cyfryzacji bedzie rosnac. Producenci
z branzy motoryzacyjnej beda musieli jeszcze blizej wspdtpra-
cowac z dostawcami rozwigzan automatyzacji, aby zaprojekto-
wac i wdrozy¢ optymalne rozwigzanie, biorgc pod uwage wiele
roznych czynnikéw i wiele réznych mozliwosci. W konsekwencji
powstang produkty, ktére sg ,zaprojektowane dla automatyzacji’,
a nie tylko ,zaprojektowane dla produkcji” - zauwaza Jakub Stec.

To z kolei moze prowadzi¢ do zjawiska, w ktérym automatyza-
cja wnika ,gtebiej” w sam proces produkgji, co juz uwidacznia
sie m.in. w coraz szerszym wykorzystywaniu robotyki w monta-
zu koncowym czy rosnacej popularnosci nowych technologii, jak
chociazby PixelPaint ABB, ktdre eliminuja koniecznos$¢ niektdrych
pracochtonnych procesow.

Jak podkreslaja autorzy raportu, elastyczna automatyzacja to nie
tylko kwestia zakupu nowych robotéw. Sytuacja na rynku wyma-
ga zupetnie nowego podejscia do poprawy wydajnosci produkgji
w niepewnym i dynamicznie zmieniajagcym sie otoczeniu. ®

Wiecej na temat raportu:

https.//new.abb.com/products/robotics/events/powertrain-white-paper




Nowe uktady napedowe - nowe wyzwania

W ciggu 10-15 lat regulacje prawne, strategie firm i preferencje konsumentéw zmniejsza po
pojazdy z silnikiem spalinowym na wielu rynkach rozwinietych. Jednoczes$nie produkcja i sg
pojazddw z napedem elektrycznym bedzie rosnac.

Co to oznacza dla producentdéw? Jak to przetozy sie na taricuch dostaw? | jaka role w tej
ma do odegrania automatyzacja?

EV vs ICE Komercyjne zastosowanie

Globalna produkcja pojazdéw wodorowych ogniw paliwow

elektrycznych przewyzszy Do 2035 r. wodorowe

produkcig pojazdéw ogniwa péliwowe beda 0 ’

spalirowych (ICE)w znacznie popularniejsze 20 /0 E% .
na rynku duzych Duze pojazdy komercyjne
komercyjnych pojazdow 0.03M -1.3M 0.
niz na rynku samochoddw (2021-2035)

osobowych.

Produkcja uktadéw napedowych - prognoza
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INWESTYCJE W AUTOMATYZACIJE
Roboty wspdtpracujace, autonomiczne roboty AMR i systemy cyfrowe
wzmocnig elastycznosc produkcii

POLACZENIA O WYSOKIE] PRZEPUSTOWOSCI
Szybszy transfer danych to sprawniejsza autonomiczna logistyka
i elastyczna robotyka

PRODUKCIJA OPARTA NA GNIAZDACH
Zmiana w kierunku modutowych, demontowalnych gniazd bedzie
szczegolnie pomocna w produkcji zréznicowanych produktow

WYKORZYSTANIE BIG DATA DO PREDYKC1l | PLANOWANIA
Optymalizacja layoutu hali produkcyjnej za pomoca symulacjii sztucznej
inteligencji

PARTNERSTWA W PROCESACH AUTOMATYZACIJI
Szukanie mozliwosci do automatyzacji réznych procesdw i komponentéw
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Szybki rozwoj technologii cyfrowych
otworzyt szeroko drzwi do tzw. ery Prze-
mystu 4.0. W jaki sposéb cyfryzacja wpty-
wa na rozwoj branzy wtryskarek i jak
zmienia ona podejscie do procesu formo-
wania wtryskowego?

Przemyst 4.0 opiera sie na dwdch filarach.
Pierwszym z nich jest ,Internet Rzeczy”
(z ang. 10T, Internet of Things), ktory pozwa-
la na globalny dostep do danych oraz ma-
szyn, a drugim ,inteligencja maszynowa’,
ktora zaktada petng autonomizacje pro-
cesow produkcyjnych, wliczajac w to orga-
nizacje produkcji oraz reakcje na zmiany
zapotrzebowania rynku na produkt o kon-
kretnych parametrach.

Firma FANUC doskonale zdaje sobie spra-
we, ze postep w przemysle przynosi po-
trzebe umiejetnego taczenia know-how
procesowego, czyli wiedzy odnoszacej
sie do tego, jak tworzy¢ optymalne roz-
wigzania dla poszczeg6lnych proceséw
wytworczych, z kompetencjami cyfrowy-
mi. W przetworstwie tworzyw sztucznych,
ktore z natury sg innowacyjne i gdzie pro-
ces odbywa sie w gniezdzie produkcyjnym
w oparciu o skomplikowane i kosztowne
narzedzie jakim jest forma wtryskowa, ma
to szczegblne znaczenie; dlatego nasz cel
realizujemy na kilka sposobow.

Pierwszy z nich dotyczy filozofii tworzenia
produktéw. Jako jedyny dostawca na rynku
mamy 100% kontrole nad komponentami
maszyn i robotéw, bo produkujemy je wy-

tacznie we wiasnych fabrykach w Japonii.
Analizujac przebieg poszczegolnych pro-
ceséw wytworczych (w oparciu o dane)
zyskujemy pewnos$¢, ze gotowy produkt
spetnia najwyzsze standardy jakosciowe
i nie zaskoczy naszego klienta w zderzeniu
z zywa produkcja. Dysponujac bardzo duza
wiedza na temat komponentéw i ich za-
chowania sie w scisle okreslonych warun-
kach, np. odnosnie do tego jakie prady lub
luzy wystepuja w silnikach podczas pracy,
jakie efekty pojawiaja sie na skutek zmian
temperatury etc., mozemy tworzyc¢ unikal-
ne funkcjonalnosci oparte o wybrane pa-
rametry, znane wytacznie konstruktorom
naszej firmy.

Warto doda¢, ze zaawansowana ser-
wotechnologia FANUC i mozliwos$¢ od-
zyskiwania podczas realizacji
procesu sprawiaja, ze nasze wtryskarki Ro-
boshot zuzywaja o 50-70% mniej energii
w poréwnaniu z maszynami hydrauliczny-
mi i nawet 0 10-15% w pordwnaniu z kon-
kurencyjnymi wtryskarkami elektrycznymi.

energii

Drugi sposéb to wyposazanie maszyn
w coraz szerszy zakres funkcji bazujacych
na sztucznej inteligencji. Dzieki ich obec-
nosci istnieje mozliwos¢ automatyzacji,
a jednoczesnie precyzyjnej wizualizacji
wszystkich etapdéw procesu wtrysku. To
przektada sie na wzrost poziomu kontroli
uzytkownika (nad procesem i elementami
maszyny), poszerzanie sie pola do wpro-
wadzania nagtych modyfikacji stosownie
do potrzeb, a takze gwarancje spetnienia

najwyzszych norm w zakresie bezpieczen-
stwa. Dodatkowym efektem, szczegdlnie
cenionym przez klientéw w czasach, gdy
na rynku brakuje pracownikéw i doswiad-
czonych operatordw, jest znaczne uprosz-
czenie obstugi maszyny. Za pomocg no-
woczesnego wyswietlacza FANUC PANEL
iH Pro uzytkownik moze kontrolowac
zar6wno prace maszyny, jak i urzadzen
peryferyjnych.

Innym wptywem digitalizacji, o jakim war-
to tu wspomniec jest to, ze przynosi ona
zupetnie nowe mozliwosci w zakresie za-
rzadzania praca maszyn. Przyktadem re-
alizacji koncepcji Przemystu 4.0 w naszym
wydaniu jest otwarta platforma IloT FA-
NUC FIELD (FANUC Intelligent Edge Link
and Drive system), umozLliwiajaca taczenie
parkéw maszynowych w sie¢, ktérg moz-
na zarzadza¢ w sposob zdalny za pomo-
€3 urzadzen mobilnych i dedykowanych
aplikacji. Platforma, zbudowana na ksztatt
,nadrzednej skrzynki”, taczy maszyny CNC,
roboty jak i dodatkowe urzadzenia peryfe-
ryjne oraz czujniki w celu dostarczania za-
awansowanych danych do biezacej analizy
i btyskawicznego generowania wnioskow
biznesowych. System wprowadza mozLli-
wosc¢ prowadzenia diagnostyki prewencyj-
nej (z ang. Predictive Maintenance), a wiec
mozliwos¢ aktywnego zapobiegania awa-
riom i nieprzewidzianym przestojom jesz-
cze zanim one wystapia. System FIELD jest
nastawiony na ciagty rozwdj (mozliwosc
tworzenia dedykowanych aplikacji), opty-
malizacje produkcji oraz znaczng poprawe
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jakosci, produktywnosci, ptynnosci i efek-
tywnosci kosztowej.

Nadal znajdujemy sie¢ na wczesnym eta-
pie postepujacej cyfryzacji i, ogdlnie rzecz
biorac, stopien zaawansowania w zakresie
cyfryzacji proceséw formowania wtrysko-
wego jest wciaz bardzo zréznicowany.

Tak, to prawda, ale warto zauwazyc,
ze zakres rozwigzan cyfrowych dostepnych
na rynku wcigz sie poszerza, podobnie jak
skala ich implementacji. Podczas pande-
mii COVID-19 wiele firm przekonato sie,
ze tradycyjne, analogowe modele produk-
Cji nie s3 w stanie mierzyc sie z powaznymi
wyzwaniami rynku. W efekcie witasciciele
fabryk bardziej przychylnie patrza dzi$
na nowe technologie. Firmy zaczynaja szu-
kac informacji i konkretnych rozwigzan dla
siebie, a to sprawi, ze cyfryzacja wkrotce
przyspieszy.

Firma FANUC przygotowywata sie na to od
dawna, dlatego m.in. wtryskarki Roboshot
s3 juz dobrze przystosowane do korzysta-
nia z narzedzi cyfrowych realizujacych idee
Przemystu 4.0. Przyktadem takiego narze-
dzia jest autorskie oprogramowanie FA-
NUC Roboshot LINK/ umozliwiajace zdal-
ne monitorowanie i zarzadzanie produkcja.
W wersji podstawowej system moze obstu-
giwac do 128 wtryskarek jednoczesnie.

FANUC stworzyt i oddat w rece producen-
tow doskonate narzedzie do analizy, kon-
troli i planowania produkcji. Zaimplemen-
towana w systemie baza danych pozwala
na gromadzenie i obrobke wielu parame-
tréw pracy maszyny, jak i catej produkcji.
Dzieki oprogramowaniu LINK/ uzytkownik
moze generowac réznorodne raporty, $ci-
$le dostosowane do swoich potrzeb. Warto
wspomniec¢, ze w przypadku checi optyma-
lizacji procesu system daje uzytkownikowi
mozliwos¢ biezacego wprowadzania nie-
zbednych zmian.

Dobrze réowniez wiedzie¢, ze FANUC Ro-
boshot Linki dzieki opcji informowania
uzytkownika o niepozadanych sytuacjach
poprzez e-mail lub bezposrednio na urza-

dzenia mobilne, np. smartfon, pozwala
na zminimalizowanie przestojow produk-
cyjnych. Zarzadzajacy procesem wytwor-
czym ma mozliwo$¢ zdalnej obserwacji
aktualnego stanu wtryskarki oraz w razie
potrzeby poinformowania operatora ob-
stugujacego maszyne o kolejnych krokach,
jakie powinien podja¢ w celu usuniecia
btedu. Co ciekawe, mimo ze FANUC Robo-
shot Linki jest systemem dedykowanym
do wspotpracy z wtryskarkami Roboshot,
to moze byc¢ réwniez integrowany z sys-
temami innych producentéw za pomoca
standardu transmisji danych EUROMAP63.

W nowoczesnych zakta-
dach podstawg produkcji
nie jest juz duet
cztowiek — maszyna.
Dzi$ jest to trio: maszy-
na, robot i cztowiek do
nadrzednej kontroli

Jakie mozliwosci oferuje obecnie cyfryza-
cja w branzy wtrysku tworzyw sztucznych?

Cyfryzacja pomaga nam w petni wyko-
rzysta¢ potencjat wtryskarek i produko-
wac znacznie bardziej efektywnie. Jest to
zwigzane przede wszystkim z mozliwoscia
zachowania petnej kontroli nad procesem,
w tym nieustannej kontroli formy i jakosci
wytwarzanego produktu oraz ze zwiek-
szeniem efektywnosci produkcji poprzez
likwidacje mikroprzestojéw i przestojow
wynikajacych ze wspdtpracy maszyny
z cztowiekiem. W przesztosci te najbar-
dziej odpowiedzialne zadania spoczywaty
na barkach ludzi, a dzi$ cztowiek jest po-
trzebny przede wszystkim do nadzoru pro-
cesu.W branzy tworzyw sztucznych procesy
stajg sie coraz bardziej zautomatyzowane,
€0 oznacza ze w nowoczesnych zaktadach
podstawa produkcji nie jest juz duet czto-
wiek - maszyna. Dzi$ jest to trio: maszyna,
robot i cztowiek do nadrzednej kontroli.
W tym nowym uktadzie robot przemysto-

wy jest odpowiedzialny za proces obstugi
maszyny, a takze dodatkowa kontrole ja-
kosci wyprasek, m.in. przy uzyciu zmystu
wzroku (system wizyjny) lub kontroli masy
detalu. Mimo ze liczba elementéw procesu
wzrasta, to cztowiek wyposazony w odpo-
wiednie narzedzia cyfrowe bez trudu radzi
sobie z jego obstuga i ma wiekszy wptyw
na zapobieganie awariom oraz ogranicze-
nie strat wynikajacych z produkcji wadli-
wych detali.

Wraz z postepujaca cyfryzacja procesow
formowania wtryskowego rosnie réwniez
ilos¢ danych. Dane te zawieraja wiele in-
formacji, ale czesto nie s3 rozpoznawalne
na pierwszy rzut oka. W jaki sposéb infor-
macje te moga by¢ zintegrowane z opty-
malizacjg procesu?

Informacja od zarania dziejéw stanowita
cenny towar. Zdobywanie, przetwarzanie
i umiejetne wykorzystywanie potencjatu
liczb byto i jest podstawa sukcesu, szcze-
goélnie w przypadku firm, ktére nieustannie
muszg podejmowac decyzje biznesowe.
Dzis$ tych danych jest bardzo wiele, nie bez
kozery uzywamy terminu big data. Nieste-
ty, jeszcze stosunkowo niewiele firm wie,
jak korzystac z potencjatu liczb. Jako firma
FANUC wychodzimy im naprzeciw, oferu-
jac dostep do wspomnianej juz platformy
FIELD (FANUC Intelligent Edge Link & Dri-
ve) utatwiajacej komunikacje pomiedzy
warstwa produkcyjng, generujaca olbrzy-
mie ilosci uzytecznych danych, a innymi
szczeblami organizacji. Nasza platforma
umozliwia pozyskiwanie i analizowanie
danych w ramach systemu produkcyjnego.
Co wazne, dzieje sie to juz na krawedzi sie-
ci (edge computing/fog computing), dzieki
czemu dane pozostaja blizej uzytkownika
i s3 odporne na ewentualne ingerencje
podmiotow zewnetrznych.

System FIELD zostat oddany w rece uzyt-
kownikéw wraz z pakietem aplikacji
wspomagajacych korzystanie z danych
pozyskiwanych z warstwy produkcyjnej.
W praktyce FIELD to otwarte srodowi-
sko deweloperskie, w ktérym dewelope-
rzy aplikacji i klienci uzywajacy systemu



moga opracowywac niezbedne aplikacje
i swobodnie uzywac ich w ramach proce-
sow produkcyjnych.

Sposréd aplikacji, ktore FANUC oferuje
dzi$ producentom, warto wspomniec¢ te
odpowiadajace na najwieksze wyzwania
wspotczesnej  produkcji  przemystowe;.
iZDT to aplikacja stuzaca redukowaniu
nieoczekiwanych przestojow urzadzen
produkcyjnych (monitoruje stany maszyn
CNC i robotéw FANUC oraz generuje alar-
my btedéw). W razie nieprawidtowosci
powiadamia uzytkownika o koniecznosci
przeprowadzenia serwisowych
i zacheca do prowadzenia konserwacji za-
pobiegawczej w przysztosci). Z kolei iPMA
to aplikacja przeznaczona do biezacej
analizy funkcjonowania zaktadu i poprawy
(pozwala
status funkcjonowania kazdego urzadze-
nia produkcyjnego w czasie rzeczywistym,
w tym czas pracy i alarméw, i wykorzystu-
je je do analizy czynnikéw wptywajacych
na prace urzadzenia).

dziatan

produktywnosci monitorowac

Wsparcie online, serwis zdalny, rzeczywi-
stosc rozszerzona - te funkcje s3 juz szero-
ko rozpowszechnione. Jakie sa osiggniecia
firmy FANUC w tej dziedzinie?

FANUC

ROBOSHOT

C-S2201B

WWW.PLASTECHO.COM

Wdrazana na szerokg skale diagnostyka
prewencyjna i autodiagnostyka urzadzen
marki FANUC, w tym wtryskarek, pozwa-
la nam na zdalne sprawdzanie obcigzen,
zuzycia gtdwnych uktadéw w maszynach,
a takze reagowanie z odpowiednim wy-
przedzeniem. Nasze stuzby serwisowe
otaczaja produkty klientow
opieka w catym okresie ich eksploatacji,
a nowoczesne metody wspoétpracy z klien-
tami - w duzej mierze oparte o narzedzia
i techniki cyfrowe - daja nam mozliwos¢
skutecznego eliminowania nieplanowa-
nych przestojéw. Dzieki temu niezbedne
prace konserwacyjne moga odbywac sie
w Scisle zaplanowanych terminach, bez
zadnych strat dla produkcji. Nowoczesne
narzedzia, takie jak np. okulary Virtual
Reality sprawiaja, ze czes¢ prac moze byc
wykonywana zdalnie, z pomoca operato-
réw na co dzien pracujacych w zaktadach,
a to przektada sie na oszczednos¢ czasu
i znaczne obnizenie kosztow serwisu.

troskliwg

Obserwujemy réwniez szybki
sztucznej inteligencji. Jest to szczegdlnie
widoczne w obszarze kontaktéw spotecz-
nych, cho¢ czesto dostrzegamy takze skut-
ki uboczne tego zjawiska. Ale pozostanmy

przy naszym temacie. Jaka jest rola sztucz-

rozwoj
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nej inteligencji w procesach formowa-
nia wtryskowego?

FANUC oferuje produkty, ktére w stan-
dardzie zawieraja funkcje sztucznej in-
teligencji. Jednym z nich jest catkowicie
elektryczna wtryskarka Roboshot. Funkcja
wstepnego wtrysku w uchylong forme
dostepna w standardowym wyposazeniu
naszych wtryskarek zapewnia niezawodne
odpowietrzanie formy wtryskowej oraz za-
pobiega powstawaniu efektu Diesla. Swo-
bodne okres$lanie czasu pomiedzy poczat-
kiem wtrysku a budowaniem sity zwarcia
pozwala na tatwe znalezienie optymalne-
go ustawienia.

FANUC Roboshot to pierwsza na $wiecie
wtryskarka monitorujaca przeptyw tworzy-
wa przez zawor zwrotny w pierwszej fazie
wtrysku wraz z czasem jego zamknigcia.
Zastosowana we wtryskarce funkcja Back-
flow Monitor umozliwia szybka diagnoze
zaworu na slimaku w przypadku wysta-
pienia problemoéw z wtryskiem. Dzieki niej
uzytkownik unika koniecznosci demon-
tazu elementow uktadu plastyfikujacego
maszyny w celu okreslenia stanu zaworu
zwrotnego $limaka, a w efekcie minima-
lizuje ryzyko kosztownych i zupetnie nie-
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potrzebnych przestojéw oraz zapewnia
niezmiennie wysoka wydajnos¢ i jakosc
produkcji. Funkcja Backflow Monitor to
nowoczesne narzedzie stuzace do opty-
malizowania procesu wtrysku pod katem
powtarzalnosci procesu. Ogranicza ryzyko
wystapienia wielu wad wypraski, takich jak
przebarwienia powstajace ze zdegradowa-
nego tworzywa, niedolewy, wciagniecia.

Uzupetnieniem BackFlow Monitor jest in-
nowacyjna funkcja Precise Metering 2 i 3.
Jest to odpowiedz firmy FANUC na potrze-
be zapewnienia maksymalnej doktadnosci
dozowania uplastycznionego tworzywa
podczas sekwencji wtrysku. Precise Mete-
ring gwarantuje, ze kazdy wtrysk tworzywa
w gniazdo formy charakteryzuje identycz-
na dawka tworzywa. Dzieki temu proces
nabierania tworzywa jest realizowany
z wysoka i powtarzalng doktadnoscia,
a tworzywo jest optymalnie uplastycz-
nione. Dodatkowym atutem uzycia funkcji
Precise Metering jest brak wystepowania
pecherzy powietrza w stopie tworzywa,
mozliwos¢ wyréwnania cisnienia przed

i za pierscieniem zaworu zwrotnego
oraz wyeliminowanie ciaggnacej sie nitki
za wlewkiem.

Wszystkie 3 autorskie funkcje FANUC opar-
te na algorytmach Al pozwalaja na petna
kontrole parametréw nabierania tworzy-
wa oraz przygotowania homogenicznie
uplastycznionego tworzywa do wtrysku
w gniazdo, eliminujac ryzyko produkgji
wadliwych detali.

Na koniec chciatbym prosi¢ pana o wciele-
nie sie w role wizjonera. Jak bedzie wygla-
dat sektor technologii formowania wtry-
skowego za 20-30 lat?

Dwie lub trzy dekady to czas, w ktorym
z pewnoscig dokona sie ogromny postep.
Rozwoj technologii przyspieszy, by nada-
zy¢ za nowymi potrzebami rynku i oczeki-
waniami klientéw. Konstrukcja wtryskarek
nie zmieni sie znaczgco, w przeciwienstwie
do mozliwosci operacyjnych tych maszyn.
Wtryskarki stang sie jeszcze bardziej sa-
modzielne, jesli chodzi o kontrole procesu

wtryskiwania; na pewno beda miaty wiek-
szg kontrole nad uplastycznionym tworzy-
wem (reologia) zaréwno po stronie uktadu
plastyfikacji, jak i formy wtryskowej. Nalezy
sie spodziewac, ze beda potrafity wytwa-
rzac jeszcze bardziej skomplikowane de-
tale odpowiadajace potrzebom strategicz-
nych i szybko rozwijajacych sie sektordw,
m.in. zwigzanych z ochrong zdrowia ludzi,
przemystem nowoczesnych technologii,
motoryzacji czy produktéw elektronicz-
nych. Maszyny beda w stanie zaplano-
wac, zrealizowac i zweryfikowa¢ wybrany
element procesu dla kazdego wtryskiwa-
nego detalu z osobna. Wtryskarki zyskaja
wiekszg niezaleznos$¢, bo beda potrafity sie
uczy¢, decydowac o wyborze najlepszych
sposobow przeprowadzenia procesu wtry-
sku, komunikowac sie z ludzmi i innymi
maszynami pracujgcymi w ich otoczeniu.
Na dobre zaprzyjaznia sie z robotami, kto-
re wesprg maszyny w obszarze komplekso-
wej obstugi produkowanych detali. ®

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski



THE FACTORY AUTOMATION COMPANY FAN UC
Najnizsze zuzycie
energii na swiecie

W petni elektryczna wtryskarka
FANUC ROBOSHOT
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Sprawdzony Partner Technologiczny doswiadczenia

100% jakos¢ FANUC Produkty kreowane
wspolna platforma uktadu serwo i sterowania CNC I wytwarzane w Japonii

tatwa kastomizacja

produkty niezawodne, przewidywalne, tatwe do naprawy
wsparcie w catym cyklu zycia produktu

globalny serwis

WWW.FANUC.PL
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Grafe to niemiecka firma, ktora dziata
na rynku od ponad 30 lat i wspotpracuje
z klientami z ponad 60 krajéw. Jakie czyn-
niki stojg za waszym sukcesem?

Uwazam, ze trzema sktadowymi sukce-
su Grafe s jakos¢, wyjatkowe wsparcie
techniczne oraz innowacyjnos¢. Jakos¢
bez kompromiséw to cecha, ktérej wyma-
gaja producenci w tak waznych dla nas

branzach jak automotive, opakowania czy
zabawki dla dzieci. Skrajnie niski wspot-
czynnik reklamacji to cos, co wyrdznia nas
na rynku. Klienci doceniajg stabilnos¢ fir-
my, ktéra daje partnerom pewnosc, ze za-
mawiane przez lata produkty za kazdym
razem beda tej samej, najwyzszej jakosci.

Cenione przez klientéw wsparcie technicz-
ne Grafe cieszy mnie wyjatkowo z uwagi

na fakt, ze m.in. ja jestem za ten obszar
bezposrednio  odpowiedzialny.
my w taki sposob, aby klient mogt Lliczy¢
na fachowa obstuge i doradztwo od sa-
mego poczatku, gdy dobieramy odpowied-
ni barwnik do jego potrzeb i wymagan,
az po dostawe i uruchomienie produkcji.
Jednym z trudniejszych, ale i najwazniej-
szych dla nas i klienta aspektdw wsparcia
jest pomoc takze w przypadku wystgpie-

Dziata-



nia problemoéw przy produkgji. Niemiecka
kadra technologow i pracownikéw labo-
ratorium korzysta z wielu nowoczesnych
przyrzadow i sposobdw analizy, by rozwia-
zac problem niezaleznie od tego, po ktorej
lezy on stronie.

Innowacyjnos¢ oznacza dla nas rozwdj
technologiczny, ale przede wszystkim jest
to sposéb na wptyniecie na nowe wody,
dzieki czemu dywersyfikujemy branze
i portfolio klientéw, do ktérych docieramy.

W 2006 r., a wiec ponad 15 lat temu, po-
wstata polska filia Grafe. Firma posiada
rowniez oddziaty m.in. w Czechach i we
Wtoszech. Jak duzg role odgrywaja pla-
cowki zagraniczne w rozwoju dziatalnosci

grupy i jej oferty?

Mowigc wprost, zagraniczne oddziaty to
obecnie rdzen rozwoju sprzedazy grupy
Grafe i najdynamiczniej rozwijajaca sie
czes¢ firmy. W ostatnich latach wtascicie-
le przedsiebiorstwa postanowili znacznie
poszerzyc¢ liczbe krajow, w ktérych mamy
swoich przedstawicieli. Do dziatajacych od
wielu lat filii w Polsce, Czechach czy Wto-
szech dotaczyty oddziaty w Hiszpanii i Por-
tugalii, Francji, Rumunii oraz na Wegrzech.
Z naszych doswiadczen wynika, iz pomimo

naszej obecnosci na wielu rynkach to wta-
Snie przedstawiciel mieszkajacy na state
w danym kraju jest inicjatorem rozwoju

WWW.PLASTECHO.COM

naszej firmy i zacie$niania wspétpracy
z klientami na danym rynku. Znajomosc
specyfiki wspotpracy i kultury kraju jest
nieoceniona. Obecnos¢ doradcow tech-
nicznych w fabrykach i oferowane bezpo-
Srednie wsparcie techniczne jest tym, cze-
go oczekuja nasi klienci.

W swojej
gtéwnie

Jestesmy zwolennikami
podejscia indywidualne-
g0, skrojenia wtasciwo-
sci produktu pod specy-
ficzne wymagania

dziatalnosci skupiacie sie
produkcji  masterbaczy
i compounddéw. Co wyréznia oferte Grafe

na
na tle konkurencji?

Jesli miatbym wskazac jeden wyréznik na-
szej oferty, to jest to specjalizacja. Klienci
nie szukajg u nas barwnikéw o bardzo sze-
rokim zastosowaniu, na uniwersalnych no-
snikach, ktére produkowaliby$my na zapas.
Jestesmy zwolennikami podejscia indywi-
dualnego, skrojenia wtasciwosci produktu
pod specyficzne wymagania. Rezultatem
tego jest tworzenie ponad 10 tys. receptur
rocznie. Przyktadami najnowszych produk-
tow sa masterbacze uwalniajace dtugo-
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trwaty efekt zapachowy, nowej generacji
compound Slip Strip stworzony z mysla
o paskach poslizgowych w maszynkach
do golenia czy specjalny, pomaranczowy
barwnik potaczony z addytywem nadaja-
cym mieszance bardzo wysoka odpornos¢
na dziatanie temperatur, przeznaczony do
oznaczania elementdéw wysokiego napie-
cia w pojazdach elektrycznych.

Zréwnowazony rozwoj staje sie coraz
wazniejsza kwestia
srednio ze sposobem funkcjonowania
przedsiebiorstw. Czy w Grafe wdrazane s3
pomysty wpisujace sie w te idee i reali-
zujace zatozenia m.in. gospodarki o obie-
gu zamknietym?

zwigzang bezpo-

,Plastik” jest bardzo uniwersalny i znaj-
duje zastosowanie w wielu réznych gate-
ziach przemystu. Aby promowac gospodar-
ke o obiegu zamknietym i zréwnowazony
rozwoj, Grafe poszerzyto swoje portfolio
produktéw, majac na uwadze perspektywe
zréwnowazonej przysztosci.

Przetwarzanie recyklatow tworzyw sztucz-
nych ma ogromne znaczenie dla gospo-
darki o obiegu zamknietym. Zastosowanie
odpowiednich dodatkéw pomaga modyfi-
kowac tworzywa pochodzace z recyklingu
w taki sposob, aby spetniaty wymagania
odnoszace sie do kwestii ponownego ich
uzycia. Oferujemy rézne rozwigzania, aby
sprosta¢ zapotrzebowaniu na produkty
o wysokim udziale recyklatow i wspiera-
my wielokrotne ich wykorzystanie jako
stabilny materiat PCR w mysl gospodarki
0 obiegu zamknietym. Kolorysci z Grafe-
-Design-Center opracowuja zoptymalizo-
wane receptury kolorystyczne dla wysokiej
jakosci produktéw PCR.

Firma rozszerzyta rowniez swoje portfolio
o barwienie biotworzyw. Nalezg do nich
biotworzywa wykonane z surowcoéw odna-
wialnych oraz tworzywa biodegradowalne,
ktore sg kompostowalne. Wraz z produk-
tami Biocolen Grafe oferuje tez barwniki,
ktére nie tylko nadaja sie do barwienia
biotworzyw, ale takze zapewniaja lepsza
wydajnos$¢ producentom opakowan.
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Jako firma angazujecie sie tez w inne ob-
szary aktywnosci, zwigzane chociazby
z edukacja, kulturg czy sportem. Prosze
powiedziec¢ co$ wiecej na ten temat.

Cho¢ Grafe dziata w wielu krajach na catym
swiecie, lokalne korzenie tej rodzinnej fir-
my s3 dla nas bardzo wazne. Sprawa bliska
sercu kierownictwa jest nie tylko zréwno-
wazone zarzadzanie, ale takze zapewnie-
nie bezpiecznych miejsc pracy, zaangazo-
wanie na rzecz dzieci oraz sztuki, edukacji
i kultury. Przyktadami tej aktywnosci s3
m.in. fundowanie nagrody maturalnej Gra-
fe, udziat w biegu miejskim w Weimarze
i biegu Rennsteig czy tez wsparcie we-
imarskiej szkoty malarstwa i rysunku.

Nasza firma inwestuje w najlepszych
JLtwoércow” jutra. Nagroda Grafe Abitur
honorowane sg coroczne wybitne osia-
gniecia w dziedzinie nauk przyrodniczych
w potudniowym regionie Weimaru. Na-
groda odnosi sie do osiggniec¢ szkolnych

w przedmiotach naukowych w okresie
catej szkole sredniej i wynosi 1000 euro.
Wsrdd pracownikéw Grafe jest tez wielu
mitosnikdw sportu. Sportowcy regularnie
biorg udziat w zawodach, takich jak bieg
z miasta Weimar na targ cebulowy czy bieg
GutsMuths Rennsteig.

Sztuka réwniez nie jest dla nas obojetna.
Kolory to nasza pasja - i to nie tylko w po-
staci masterbaczy. Podobnie jak Johann
Wolfgang von Goethe, ksiezna Anna Ama-
lia i ksigze Carl August wspieramy wiec
weimarska szkote malarstwa i rysunku,
jedna z najstarszych tego typu szkot arty-
stycznych w Niemczech.

Na koniec sp6jrzmy w przysztosc. Ktére ob-
szary dziatalnosci firmy mozna pana zda-
niem jeszcze bardziej ulepszy¢ i rozwingc¢?

Poza oczywistymi sposobami
takimi jak rozszerzanie parku maszyno-
wego, musze wspomnie¢ 0 rozwijanej

rozwoju,

od dtuzszego czasu digitalizacji. Powstat
portal dla klientéw, ktoéry juz dzi$ pozwa-
la na szybkie pobranie kart technicznych,
zamowienie probki barwnika, kontrolowa-
nie postepu w doborze kolordw, a nawet
Sledzenie statusu produkcji zamdwienia.
Klient otrzymat tym samym nowoczesne
narzedzie z szybkim dostepem do przydat-
nych informacji.

Kolejnym krokiem, ktdry ulepszy wspotpra-
ce z nasza firma bedzie skrdcenie procesu
doboru barwnika dla klienta. Branza taka
jak automotive, podobnie jak np. sektor
opakowan kosmetycznych, wymaga szyb-
kiego reagowania. Chcemy to osiggnac
przez brak koniecznosci wysytania wzoru
koloru do centrali firmy. Celem jest cy-
frowe ,sczytywanie” koloru bezposrednio
u klienta, aby juz nastepnego dnia kolory-
$ci mogli rozpoczac prace nad receptura. ®

Rozmawiata: Agata Mojcner
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| WYTtACZARKA MRSJUMP
Nowa wyttaczarka MRSjump firmy

JL[' \ Gneuss t3czy wysoka skutecznosc
m odgazowywania i dekontaminacji
stopionego tworzywa sztucznego

ze zwiekszeniem lepkosci w jed-

nym procesie przetwarzania. Jest to mozliwe dzieki opatento-
wanemu przez Gneuss systemowi. Sekcja Multi Rotation Sys-
tem, oparta na konwencjonalnym rozwigzaniu stosowanym
w wyttaczarkach jednoslimakowych, zawiera 8 dodatkowych

slimakéw satelitowych. Taki uktad pozwala na uzyskanie opty-
malnych parametréw mieszania.

Nowoscig w MRSjump jest dtuzsza, zmodyfikowana wersja sek-
¢ji MRS, ktéra w potaczeniu z wydajnym systemem prozniowym
o cisnieniu 1 mbar moze by¢ wykorzystywana do zwiekszania
lepkosci rPET i utrzymywania jej na stabilnym poziomie mimo
zmian materiatu wejsciowego. W ten sposéb w wielu przypad-
kach nie trzeba stosowac polimeryzacji w fazie ciektej (LSP) ani
polimeryzacji w stanie statym (SSP). MRSjump $wietnie nadaje
sie do recyklingu np. odpadow folii PET lub wtokien.

gneuss.com

| CZYTNIK KODOW KRESKOWYCH
DATAMAN 280

Stacjonarny czytnik ko-
déw kreskowych Data-
Man 280 firmy Cognex
jest przeznaczony do
wykonywania szerokie-
go zakresu zadan iden-
tyfikacyjnych w pro-
cesach produkcyjnych
i operacjach logistycz-
nych, w tym zadan z wykorzystaniem kodow 1D, 2D i kodow
DPM (Direct Part Mark).

Umozliwia on uzytkownikom sledzenie elementéow w catym
tancuchu dostaw i doskonale nadaje sie do odczytywania ko-
dow na czesciach samochodowych, urzadzeniach medycznych,
butelkach, opakowaniach i paletach. Czytnik kodéw kresko-
wych posiada zaawansowane funkcje Przemystu 4.0, takie jak
tacznosc z przegladarka internetowa, zarzadzanie urzadzeniem
i monitorowanie jego wydajnosci.

cognex.com

| KARTONIARKA KC-100F

Nowa, kompaktowa kartoniar-
ka pozioma KC-100F firmy PMI
Kyoto to idealne urzadzenie dla
tych klientéw, ktérzy wymagaja
szybkosci, precyzji i elastyczno-
sci petnowymiarowej kartoniarki poziomej, ale maja ograni-
czong przestrzen w swojej fabryce. Maszyne cechuje szybkie
i proste przezbrajanie oraz mozliwosc recznego lub automa-
tycznego podawania. Kartoniarka zostata wyposazona w popy-
chacze produktéw pozwalajace skrécic czasy przestoju, a takze
w szybkie, napedzane serwomechanizmem komponenty.

KC-100F moze osiggnac predkosc¢ do 240 kartonéw na minute
przy zautomatyzowanym podawaniu. Dzieki systemowi Problue
Flex firmy Nordson gwarantuje pewnos¢ w zakresie integralno-
$ci zgrzewu. Urzadzenie zostato zbudowane z mysla o trwatosci,
a jego wymiary to 1,6 metra wysokosci i 6,25 metra dtugosci.
Maksymalna wielkos¢ kartonéw obstugiwanych przez maszy-
ne wynosi: 15,24 centymetra (6 cali) dtugosci, 6,35 centymetra
(2,5 cala) szerokosci i 25,4 centymetra (10 cali) wysokosci.

pmikyoto.com

nych ProRate o linie
ProRate PLUS. Te

| DOZOWNIKI PRORATE PLUS
oy Firma Coperion K-Tron
& — rozszerzyta swoja ory-
jednoslimakowe do-
zowniki przeznaczone
do pracy ciagtej s3 idealne do podawania peletdw, granulek

ginalng Llinie dozow-

nikéw grawimetrycz-
i innych materiatéw sypkich w zastosowaniach wtérnych two-
rzyw sztucznych.

Trapezoidalny ksztatt dozownikéw ProRate PLUS pozwala
na umieszczenie 6 tych urzadzen w promieniu 1,5 metra od wy-
ttaczarki. Trzy modele dozownikéw, PLUS-S, PLUS-M i PLUS-L,
obejmuja szeroki zakres przepustowosci. Szybko$¢ dozowania
moze wahac sie w przedziale od 3,3 do 4800 dm?3/h, w zalezno-
sci od materiatu. Teoretycznie, system dozowania z 6 urzadze-
niami ProRate PLUS-L moze podawac do 28,8 m3/h materiatu
na powierzchni zaledwie 7 m2

coperion.com


https://www.pmikyoto.com/
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| DRUKARKA BIURKOWA XiP

Drukarka biurkowa XiP
firmy Nexa3D  wyko-
rzystujagca  technologie
Lubricant Sublayer Pho-
tocuring, umozliwia dru-
kowanie z predkoscig do
18 centymetrow na go-
dzine. Posiada 9,3-calo-
wy  monochromatyczny
ekran LCD 4K. Urzadzenie
wykorzystuje filament
umieszczony w wymiennych kartridzach, ktére umozliwiaja
operatorowi szybka zmiane materiatu do druku 3D, nawet pod-
czas drukowania.

Maszyna posiada aluminiowa obudowe, profesjonalne podze-
spoty i wytwarza jednolite czesci o optymalnym wykonczeniu
powierzchni.Jak informuje Nexa3D, XiP - pierwszy model biur-
kowy tej firmy - trafi do klientéw w Stanach Zjednoczonych
i Kanadzie w drugim kwartale 2022 r.

nexa3d.com

| SUSZARKA X MAX OD MORETTO

Suszarka X MAX charakteryzuje sie modularng konstrukcja
dostosowang do obstugi duzych systemoéw. Z podstawowego
systemu sktadajgcego sie z 3 jednostek mozna ja tatwo rozbu-
dowac do 10 jednostek. Dzieki potgczeniu modutéw moze ona
zarzadzac systemami do 20 tys. m3/h.Zmienny przeptyw powie-
trza mozna automatycznie dostosowywac do potrzeb procesu,
chroniac polimer od naprezen termicznych i zmian lepkosci.

Technologia X powieksza wydajnos¢ syste-
mu X MAX, minimalizujac zuzycie energii.
Kazda jednostka jest wyposazona w turbo-
sprezarke ,made in Moretto”, w duza wieze
zeolitowa i czujnik punktu rosy. Lokalny ste-
rownik PLC z kolorowym ekranem dotykowym stanowi prosty
i intuicyjny interfejs. Suszarki X MAX s3 dostosowane do pracy
w systemie MOWIS. Potgczenie jednostek X MAX z ekskluzyw-
nymi lejami zasypowymi OTX oraz zaawansowanym systemem
zarzadzania przeptywem powietrza FLOWMATIK i Moisture Me-
ter MANAGER tworzy kombinacje EUREKA PLUS - najbardziej
wydajny, automatyczny system osuszania dostepny na rynku.

|
Q
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i

moretto.com
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| POLIMEROWE STOZKOWE KOtA ZEBATE
0D IGUS

Przektadnie  stozkowe
wykonane z wysokowy-
dajnych tworzyw sztucz-
nych
i bezobstugowa alterna-
tywa dla rozwigzan me-
talowych. Stozkowe kota
zebate s3 odpowiednie
do zastosowania jako elementy napedowe przenoszace sity

s3 ekonomiczna

pod katem 90°. Firma igus opracowata, specjalnie dla prostych
aplikacji, wyroby wykonane z odpornych na $cieranie i trwatych
tworzyw sztucznych igutek P360 i iguform S270.

Stozkowe kota zebate igus cechuja sie bardzo wysoka odpor-
noscig na zuzycie i wytrzymatoscia mechaniczng, co sprawia
ze elementy napedowe s3 niewrazliwe na uderzenia, w przeci-
wienstwie do metalowych odpowiednikéw. Nie wymagajg row-
niez smarowania, co skraca interwaty konserwacyjne maszyn
i urzadzen oraz zwieksza higiene i czystosc.

igus.pl

| BROTHER RJ-3200 — NOWE MOBILNE
TERMICZNE DRUKARKI ETYKIET

Brother wprowadza do oferty nowa serie
drukarek etykiet RJ-3200, ktora sktada sie
z 2 modeli - RJ-3230BL i RJ-3250WBL. Te
kompaktowe i pozwalajace na wydajna pra-
ce urzadzenia znajda zastosowanie w bran-
zach wykorzystujgcych oznaczenia termicz-

ne. Seria wyrdznia sie dtuzszym czasem
pracy baterii, szybkoscig druku do 5 ips (127 mm/s) oraz wy-
trzymata konstrukcja i szczelng obudowa klasy IP54. Dodatko-
wo drukarki moga wytrzymac upadek z wysokosci do 2 metréw.

RJ-3230BL oraz RJ-3250WBL zostaty wyposazone w aplika-
cje wspierajace personel w roznych czynnosciach: od etykie-
towania potek i zmieniania cen, po drukowanie ofert i faktur.
Urzadzenia wykorzystuja technologie bezposredniego druku
termicznego, dzieki czemu ich mechanizm jest wytrzymaty
i ekonomiczny w utrzymaniu. Rozdzielczos¢ druku maszyn wy-
nosi z kolei 203 dpi. Oba modele posiadaja szereg opcji taczno-
$ci, w tym USB-C, NFC, Bluetooth oraz WiFi.

brother.pl



https://www.igus.pl/
https://nexa3d.com/
https://www.brother.pl/
https://www.moretto.com/pl/
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31 stycznia br. Ministerstwo Klimatu i Sro-
dowiska przekazato do konsultacji pro-
jekt ustawy wdrazajacej w Polsce system
kaucyjny. Termin, w ktérym mozna byto
przekazywac swoje uwagi i opinie do tego
projektu, minat na poczatku marca. Jaki
system proponuje MKi$?

Na razie mamy projekt i jedynie do pro-
jektu mozemy sie odnosic¢. Wiadomo, iz jest
proponowany system obejmujacy butel-
ki plastikowe o pojemnosci do 3 litrow
i szklane wielokrotnego uzytku do 1,5 litra.
Chciatbym jednak rozpocza¢ nasza rozmo-
we od wyjasnienia, po co w ogole wdrazac
system kaucyjny lub depozytowy. Mysle,
Ze po pierwsze powinnismy rozdzieli¢ te
2 pojecia. System kaucyjny jest wtasciwy
dla opakowan zwrotnych wielokrotnego
uzytku, czyli w naszych warunkach dla
butelki szklanej do piwa, a depozytowy
obejmuje opakowania jednorazowe, czyli
butelki z tworzywa.

Dlaczego wprowadzamyten system? Prawo
unijne, a doktadnie Dyrektywa Parlamentu
Europejskiego i Rady (UE) 2019/904 z dnia
5 czerwca 2019 r. w sprawie zmniejszenia
wptywu niektérych produktéow z tworzyw
sztucznych na $rodowisko (tzw. SUP, Sin-
gle-Use Plastics) precyzuje, ze w przypadku
butelek na napoje z tworzywa sztucznego
jestesmy zobligowani do 2025 r. do zbior-
ki 77% tych opakowan. Natomiast do roku
2029 ten cel ma wynosic juz 90%.

Gdyby prawo unijne nas nie obowigzywato,
to zapewne nie rozmawialibysmy o imple-
mentacji systemu depozytowego w Polsce;
chociazby z tego wzgledu, ze juz dzisiaj

spore ilosci takich butelek zbierane sg przy
pomocy zbidrki selektywnej, natomiast sg
watpliwosci czy tyle zbierzemy z pojemni-
kow i workow.

Wracajac jednak do panskiego pytania.
Ministerstwo zaproponowato wprowadze-
nie systemu zbierania butelek z tworzyw
sztucznych, natomiast nie okreslito bardzo
wielu kwestii. Po pierwsze, MKiS poinfor-
mowato, ze system moze byc organizowa-
ny przez wielu operatoréw. Jak rozumiemy,
moze by¢ to jeden operator, ale z powo-
dzeniem moze byc¢ ich nieskorczona licz-
ba. Nie zostata rowniez odgornie okreslo-
na stawka kaucji lub depozytu. Co wiecej,
réwnolegle objeto systemem butelki jed-
norazowe z tworzyw sztucznych i butelki
wielokrotnego uzytku ze szkta, czyli wy-
mieszano system depozytowy z kaucyjnym
- stagd moje wyjasnienie na poczatku roz-
mowy. Warunki wejscia operatora w sys-
tem depozytowy czy kaucyjny sg, moim
zdaniem, bardzo ogolne. Stosunkowo nie-
trudno bedzie je spetnic.

Obraz, jaki ten projekt rysuje, to system
w ktérym konkuruje wielu operatorow,
m.in. poprzez wysokos¢ kaucji. Mozemy
wyobrazi¢ sobie sytuacje, ze w jednym
miescie zostanie pobrana kaucja lub depo-
zyt w wysokosci 40 groszy, a w innej miej-
scowosci bedzie mozna zwréci¢ opako-
wanie otrzymujac za nie kwote 50 groszy.
Oczywiscie nie wiem, czy w rzeczywisto-
sci tak sie stanie, ale teoretycznie bytoby
to mozliwe.

W ministerialnej propozycji brakuje za-
tem wielu fundamentalnych zasad, tak aby

ten system efektywnie funkcjonowat. Nie
wiemy do konca, kto bedzie wtascicielem
surowca w systemie depozytowym czy
kaucyjnym, co jest przeciez bardzo istot-
ne. Nie wiadomo, czy tak zebrane odpady
beda raportowane jako zebrane w gmi-
nach i zaliczane w poczet realizacji celéw
gminnych. Takie sa pokroétce gtéwne wady
zaprezentowanego systemu, dlatego do tej
propozycji zgtoszono bardzo wiele uwag
i opinii, ktére s3 obecnie przez Minister-
stwo rozpatrywane.

Powiedziat pan, jak rozumiem pét zartem,
Ze teoretycznie liczba operatoréow systemu
moze by¢ nieskonczona, a stawki kaucyjne
u kazdego z nich rézne. Czy w takim przy-
padku ten system bedzie spéjny? W pro-
jekcie nie zostaty réwniez doprecyzowane
kwestie dotyczace niezbednej do realizacji
systemu infrastruktury. Trzeba bedzie wy-
budowac chociazby jakie$ wiaty dla zwra-
canych butelek ze szkta, co moze stanowi¢
problem dla sklepéw objetych obowigz-
kiem prowadzenia zbiérki opakowan.

Bardzo wazna cechg systemu kaucyjnego
czy depozytowego jest jego ergonomia.
Krétko moéwiac, konsument musi miec
mozliwos¢ oddania opakowania, za kto-
re wnidst kaucje albo depozyt. Niezwykle
istotna jest zatem ,bliskos¢” systemu w od-
niesieniu do konsumenta. W przeciwnym
wypadku moze okazac sie, ze konsument
bedzie wolat nie oddawac odpadu do sys-
temu, tylko po prostu ten odpad wyrzucic,
czyli ,pokry¢ koszt kaucji”. Bedzie to zwy-
czajnie oznaczato, ze efekt Srodowiskowy
jaki ma spetniac¢ proponowany system nie
bedzie realizowany.
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Drugim zagrozeniem, ktére moze sie poja-
wic jest to, ze konsument widzac, ze musi
ponie$¢ dodatkowe koszty odsunie sie od
produktéw w opakowaniach objetych sys-
temem kaucyjnym czy depozytowym i nie
bedzie z niego korzystat. Powodow moze
by¢ wiele, system moze byc¢ zbyt skompli-
kowany i niezrozumiaty, a moze zdarzyc sie
rowniez i tak, ze po prostu punkty zbiera-
nia beda znajdowaty sie zbyt daleko od
konsumenta. Konsument odsunie sie wiec
od niektérych wyrobow, a przeciez wdro-
zenie tego systemu nie moze mie¢ wptywu
na konkurencyjnos$¢ producentéw. Dlatego
tez tak wazna jest ergonomia tego syste-
mu. Musi on by¢ po pierwsze spojny na te-
renie catego kraju; stawka depozytu czy
kaucji musi byc¢ identyczna, bez wzgledu
na miejsce jej pobierania. Zasady poboru
i zwrotu pieniedzy takze musza byc jasno

¥ A
\
)
|

”” -”" 1

okreslone. Nalezy zadba¢ o jednolita ko-
munikacje na poziomie catego kraju.

W sytuacji, gdyby miato dziata¢ wielu
operatorow musimy tez Scisle okreslic
standardy, wedtug ktorych ci operatorzy
mieliby funkcjonowac. Rozumiem przez
to, ze lista wymogow zawartych w usta-
wie musi by¢ o wiele dtuzsza niz jest w tej

chwili. Co wiecej, ustawa musi narzucac
pewne sposoby funkcjonowania i nie po-
winna pozostawia¢ w tej sferze dowolno-

sci. Pamietajmy, ze zadaniem systemu de-
pozytowego jest realizacja danych celéw
srodowiskowych - celem nadrzednym jest
zebranie i przekazanie do recyklingu okre-
Slonej ilosci odpaddw opakowaniowych.

Jesli jednak w systemie kaucyjnym czy de-
pozytowym ,zaszyjemy” biznes, to natych-

miast zaczniemy mysle¢ o tym, jak wyge-
nerowac jak najwyzszy zysk. Dlatego juz
w trakcie opiniowania projektu ustawy po-
jawito sie wiele gtoséw, ktére wskazywaty
ze operator systemu powinien prowadzic
dziatalnos¢ na zasadzie non profit. Ma to
by¢ po prostu organizacja, ktdra nie gene-
ruje zyskow a realizuje cele srodowiskowe.
Nie znaczy to jednak, ze wiele firm ob-
stugujacych ten system nie moze dziatac
biznesowo. Dostawcy technologii zbiorki,
dostawcy rozwigzan IT i wielu innych nie
beda przeciez dziatac pro publico bono.

Zapytatem pana o rzeczy, ktére znalazty
sie w tej ustawie i co do ktérych srodowi-
sko miato swoje uwagi. Teraz chciatbym
skupic¢ sie na tym, co w tej ustawie sie nie
znalazto; mam tu na mysli szklane butelki
jednorazowe i puszki aluminiowe. Mowi
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sie, ze w Polsce mamy bardzo wysoki pro-
cent odzysku puszek, ale powiedzmy sobie
szczerze: zbiorka tych opakowan opiera sie
na aktywnosci tej czesci spoteczenstwa,
ktora powszechnie uwaza sie za wykluczo-
na. Czyli nie nalezy wprowadza¢ rozwigzan
systemowych, bo poki co osoby wykluczo-
ne spotecznie robig za nas robote?

Chciatbym jednak wrécic¢ jeszcze do tego,
Co W propozycji systemu sie znalazto. Bo
o ile znalazty sie w nim butelki z tworzywa
sztucznego na napoje - co jest implemen-
tacja dyrektywy, i stusznie - to systemem
proponuje sie réwniez obja¢ szklane bu-
telki wielokrotnego uzytku, w przewazaja-
cej mierze przeznaczone do piwa.

Przypomne, ze obecnie butelka wielo-
krotnego uzytku na piwo funkcjonuje juz
w systemie kaucyjnym. Jest to system,
ktory zostat dobrowolnie stworzony przez
branze piwowarska i z tego, co méwia jej
przedstawiciele, jest to system efektywny.
Butelki rzeczywiscie s3 zwracane (wskaz-
nik zwrotu siega 90%), trafiajg z powrotem
do browardw, sg tam myte, napetniane
i ponownie trafiajg na rynek.

Nalezy wobec tego zadac pytanie, po co na-
ktada sie dodatkowe rozwigzanie na sys-
tem, ktory juz dzisiaj dobrze funkcjonuje?
Zwro¢my uwage na jeszcze jeden aspekt.
Butelka wielokrotnego uzytku nalezy do
browaru. Czy w ramach nowego systemu
ta butelka nadal bedzie nalezata do nie-
go, czy moze stanie sie witasnoscia ope-
ratora? Wydaje sie zatem stuszna uwaga
przemystu browarniczego, ze w systemie
depozytowym o jakim rozmawiamy butel-
ka wielokrotnego uzytku nie powinna sie
w ogole znalez¢.

W ramach systemu depozytowego nie-
istotne jest, w jaki sposob butelki zostang
zebrane, czy sg one zgniecione, czy szklane
butelki s3 pottuczone - w tym przypadku
liczy sie jako$¢ surowca, ktéry trafi do re-
cyklingu. W systemie kaucyjnym natomiast
wazne jest, aby butelki nie byty nawet wy-
szczerbione, muszg one by¢ magazynowa-
ne i transportowane w odpowiedni sposob,
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tak aby w catosci mogty trafi¢ ponownie do
napetnienia. Takiej gwarancji nie daje nam
system depozytowy. Obecnie funkcjonuja-
cy system kaucyjny to gwarantuje.

Wracajac do pytania o szklane butelki
jednorazowe i puszki aluminiowe. Do-
Swiadczenie pokazuje, ze poprzez zbiodrke
selektywng jesteSmy w stanie realizowac
wysokie poziomy zbierania i recyklingu
butelek szklanych, czy w ogodle opakowan
szklanych. Jednak aby robi¢ to efektywnie,
niezbedne jest odpowiednie zachowanie
spoteczenstwa. Krotko modwiac, butelka
powinna trafia¢ do zielonego pojemnika
albo do zielonego worka. Wystarczy tyle
i az tyle, azeby osiagnac¢ satysfakcjonujace
poziomy zbidrki. W niektoérych krajach Unii
Europejskiej poziomy zbiorki opakowan
szklanych dochodzg do 80-90% bez sys-
temu depozytowego.

Wiele srodowisk lobbuje za witaczeniem
do systemu depozytowego jednorazowych
butelek szklanych, co jest z punktu widze-
nia systemowego nieefektywne. Zbierajac
tym sposobem szklang butelke jedno-
razowa nie eliminujemy zbiorki innych
opakowan szklanych; wszystkich butelek
nie skierujemy do systemu depozytowe-
go, mozemy tam skierowac tylko wybrane
formaty. Nie wyeliminujemy réwniez ze
zbiorki selektywnej opakowan takich jak
np. stoiki czy réznego rodzaju flakony. Sys-
tem depozytowy usunatby ze zbidrki selek-
tywnej niewielka frakcje szkta, natomiast
pozostatg czes¢ opakowan szklanych be-
dziemy musieli zbiera¢, mimo wszystko,
za pomoca zbidrki selektywnej. | rzecz
najistotniejsza - dyrektywa unijna nie
mowi nic o specjalnych poziomach zbiorki
dla opakowan szklanych. O ile dyrektywa
SUP odnosi sie do opakowan z tworzyw
sztucznych, nic podobnego nie funkcjo-
nuje w zakresie opakowan szklanych. Nie
jestesmy wiec zobligowani do osiggania
okreslonych poziomoéw zbierania opako-
wan szklanych.

Z kolei jesli méwimy o aluminium, to Pol-
ska osigga jeden z najwyzszych w Unii
Europejskiej pozioméw zbierania takich
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opakowan; s3 to przede wszystkim puszki
do napojéw. Dzieje sie to jednak poprzez
system niesformalizowany, oparty niestety
na osobach ,niewiazacych konca z kon-
cem”. Powinnismy sobie zadac pytanie, czy
ten system przetrwa w momencie, kiedy
polskie spoteczenstwo bedzie sie bogacic,
czy w pewnym momencie ludzie, ktdrzy
obecnie paraja sie zbieraniem puszek, na-
dal beda to robi¢? Nastepna kwestig jest,
czy bedziemy realizowac wysokie poziomy
zbierania puszek za pomoca zbiérki selek-
tywnej? Doswiadczenia innych krajéw Unii
Europejskiej wskazuja, ze tak by¢ nie musi.

Wiele Srodowisk lob-
buje za wtaczeniem do
systemu depozytowego
jednorazowych butelek
szklanych, co jest z punk-
tu widzenia systemowe-
g0 nieefektywne

Z drugiej strony system depozytowy dla
puszek gwarantuje realizacje ich zbidrki
na wysokim poziomie. Prosze tez pamietac,
ze aluminium w odpadach komunalnych
to nie tylko puszki, to réwniez innego ro-
dzaju opakowania: tacki, folie itd. Powstaje
zatem pytanie, czy catego aluminium nie
powinnismy zostawic¢ w zbiorce selektyw-
nej.Zebrany ta droga odpad kierowany jest
na sortownie, a podczas proceséw sorto-
wania jesteSmy w stanie te frakcje dosc
dobrze odseparowac i skutecznie prze-
kaza¢ do recyklingu. Pojawia sie jeszcze
inna propozycja polegajaca na tym, aby
objac¢ systemem depozytowym nie tylko
puszki aluminiowe, ale wszystkie puszki
na napoje.

Pamietajmy, ze napoje s3 sprzedawane
nie tylko w puszkach aluminiowych, ale
réwniez w stalowych. W tym momencie
mamy pewnga logike: wprowadzamy de-
pozyt na wszystkie opakowania z tworzyw
sztucznych na napoje (np. do 3 litrow)
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i na wszystkie opakowania metalowe
na napoje okreslonej objetosci. Pozwala
to na przedstawienie konsumentowi pro-
stego i spdjnego przekazu, dzieki ktoremu
bedzie wiedziat, ze opakowanie po napoju,
niezaleznie czy jest ono wykonane z two-
rzyw sztucznych czy z metalu, powinno tra-
fi¢ do systemu depozytowego. Tym samym
spetniamy warunek zrozumienia i ergono-
mii systemu dla konsumenta. Dodatkowo,
z punktu widzenia odbioru spotecznego
opakowan porzucanych w przestrzeni
publicznej - to wtasnie opakowania sta-
lowe s3 problematyczne, poniewaz osoby
zbierajace puszki je omijaja. Stad tez bio-
ra sie opinie spoteczne, ze puszka nie jest
zbierana.

Z kolei butelka szklana charakteryzuje sie
tym, ze jest cigzka. Stanowi to powazne
obcigzenie dla systemu depozytowego.
Aby przechowywac butelki szklane, nalezy
dysponowac duzymi przestrzeniami maga-
zynowymi. W odmiennosci od puszek i po-
jemnikéw z tworzyw sztucznych, butelek
szklanych nie da sie na miejscu zgniesc.

Jaki, pana zdaniem, wptyw maja réznice
w obiegu surowcow dla opakowan zwrot-
nych wielorazowych i opakowan jednora-
zowych na budowe efektywnego systemu
depozytowo-kaucyjnego?

Po pierwsze, opakowania jednorazowe s3
lzejsze, maja ciensze Scianki, czyli w zaku-
pie s3 one tansze dla przedsiebiorcy. Opa-
kowania wielokrotnego uzytku za$ z zasa-
dy winny by¢ trwalsze, wiec naturalnym
jest,ze s drozsze. Jesli zatem opakowanie
wielorazowe nie rotuje, staje sie nieuza-
sadnionym kosztem dla przedsiebiorcy.

Obecnie butelki wielorazowego uzytku s3
w zasadzie stosowane jedynie do piwa. Po-
zostate opakowania na napoje s3 w zna-
komitej wiekszosci jednorazowe. Systemy
zbiorki tych opakowan sg zupetnie inne,
gdyz jak juz wspominatem opakowania
jednorazowego uzytku mozna zbierac przy
pomocy maszyn, ktére moga je gniesc¢ albo
tez recznie zbierac je w mniejszych skle-
pach. Jednorazowe opakowania mozna

wrzucac¢ do workoéw, nie dbajac o to czy
zostang zgniecione lub uszkodzone.

W przypadku opakowan zwrotnych mu-
simy zagwarantowac, ze nie zostang one
uszkodzone. Mamy tu tez do czynienia
z catkowicie inng logistyka - szklane bu-
telki zwrotne musza trafi¢ do skrzynek,
ktére ostroznie trzeba przetransportowac
z powrotem do browaru. Fundamental-
na roznica polega wiec na tym, ze s3 to
2 kompletnie rézne systemy pod wzgle-
dem technologicznym.

Organizacja odzysku Rekopol dziata naryn-
ku juz od wielu lat. Prosze powiedziec, jak
wedtug pana powinien wyglada¢ sprawny
i efektywny system depozytowo-kaucyjny?

System powinien zostac
skonstruowany na zasa-
dzie non profit. Z zato-
Zenia ma on realizowac
cele Srodowiskowe, a nie
biznesowe

Jesli chodzi o system depozytowy, to gwa-
rancja jego jednolitosci jest zarzadzanie
nim przez jednego operatora. W przypadku
wiekszej liczby operatoréw musimy za-
pewnic sciste standardy, ktére reguluja ich
funkcjonowanie, tak aby zachowywali sie
jak jeden. Nie dopuszczam mozliwosci, by
wystepowata jakakolwiek konkurencja po-
miedzy tymi operatorami, za$ kazdy z nich
powinien wprowadzac¢ na terenie kraju
spojny z pozostatymi system.

W systemie depozytowym powinny zna-
lez¢ sie oczywiscie butelki z tworzyw
sztucznych. Wydaje sie, ze system mogt-
by obejmowac réowniez metalowe puszki
na napoje. Kaucja powinna byc¢ jednolita
na poszczegolne formaty. Oczywiscie, nie
oznacza to kaucji w jednakowej wysokosci
na wszystkie opakowania, moze ona by¢
zréznicowana w zaleznosci od ich objeto-
sci. Prawo musi okresla¢, kto jest wtasci-

cielem surowca. W chwili obecnej ustawa
kompletnie tego nie reguluje. Nastepna
kwestia - kto jest wtascicielem operatora?
Wydaje sig, ze powinny byc to firmy wpro-
wadzajace opakowania na rynek, czy firmy
handlowe. Nie widze sensownosci pomy-
stu, aby inne podmioty miaty zajmowac sie
systemem depozytowym.

System powinien zosta¢ skonstruowany
na zasadzie non profit. Z zatozenia ma on
realizowac cele srodowiskowe, a nie biz-
nesowe. Oczywiscie nie oznacza to, ze nie
mozna bedzie na nim zarabia¢; ktos musi
nim zarzagdzac¢ od strony informatycznej,
odpady trzeba posegregowac, przewiezc,
przekaza¢ do recyklingu. Widzimy tutaj
spore pole dla biznesu, lecz nie na pozio-
mie samego operatora, ktéry ma zarzadzac
tym systemem.

Jesli chodzi o system kaucyjny, to moze po-
zostawmy go takim, jakim jest, czyli niech
bedzie dobrowolny. Niech firmy piwowar-
skie buduja nadal ten system, poniewaz
maja one w tym jasny cel. Dla browaru
butelka zwrotna jest po prostu rozwia-
zaniem bardziej optacalnym niz butelka
jednorazowa. W przypadku tego drugiego
rozwigzania producenci piwa musieliby
kupowac¢ rocznie dodatkowo setki tysiecy
ton opakowan szklanych. Wigzatoby sie to
z ogromnym obcigzeniem dla srodowiska.

Czym zajmuje sie Rekopol Organizacja
Odzysku Opakowan S.A., ktérg pan kieruje
i z kim wspétpracujecie?

Najogolniej moéwiac, zajmujemy sie reali-
zacja obowigzku recyklingu, ktory funkcjo-
nuje w Polsce od 1 stycznia 2002 r. Wtedy
tez rozpoczeliémy dziatalnos¢ operacyj-
na. Od strony technicznej wyglada to tak,
ze zawieramy umowy z branzg gospoda-
rujagcg odpadami na zbieranie odpaddw
opakowaniowych i przygotowanie ich do
recyklingu. Oczywiscie nie zbieramy bez-
posrednio odpadéw i ich nie przetwarza-
my, natomiast zajmujemy sie koordynacja
dziatan w tym zakresie. Dlatego tez wspot-
pracujemy z grupa ponad 250 przedsie-
biorcow zbierajacych odpady opakowa-



niowe przede wszystkim z gmin, ale takze
z przemystu i handlu.

Drugim, réwnie waznym sektorem naszej
dziatalnosci jest edukacja, ktéra prowadzi-
my od lat. Ta edukacja kierowana jest do
konsumenta, ktory jest zarazem mieszkan-
cem. Pamietajmy, ze nie ma dobrze funk-
cjonujacego systemu recyklingu bez do-
brze przygotowanych przez mieszkancow
odpaddw na poziomie zbidrki selektywnej.
Jedli idealnie nadajace sie do recyklingu
butelki PET zostang wymieszane z popio-
tem czy z odpadami organicznymi, to te
butelki nie beda sie nadawaty do powtor-
nego przetworzenia lub proces ten ulegnie
znacznemu utrudnieniu. Wystarczy jednak,
ze konsument po uzyciu oprozni, zgniecie
te butelke i wrzuci jg do zo6ttego worka -
nic wiecej nie musi robic.

Niestety wcigz ogromna liczba mieszkan-
céw Polski zle prowadzi zbidrke selektyw-
na; zbyt wiele odpadéw opakowaniowych
trafia do odpaddw zmieszanych lub tez do
workéw przeznaczonych na zbidrke se-
lektywng wrzucane s odpady, ktore nie
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powinny sie tam znalez¢. W efekcie bywa
tak, ze w z6éttym worku jest ok. 35% odpa-
déw opakowaniowych nadajacych sie do
efektywnego recyklingu materiatowego,
z ktérego bedzie regranulat dobrej jakosci.
Znajac te powiazania (dobry projekt opa-
kowania i dobra selektywna zbiorka to do-
brej jakosci regranulaty i na koncu dobrej
jakosci produkty z recyklingu), juz 5 lat
temu rozpoczelismy dziatania zwigzane
z doradztwem w zakresie ekoprojektowa-
nia opakowan. Nasza motywacja s3g takze
ambitne cele recyklingu do osiagniecia we
wszystkich grupach materiatowych, usta-
lone przez Unie do roku 2030. Tworzywa
sztuczne s3 najbardziej réznorodna grupa
w opakowalnictwie, ale sg tez niezwykle
pozadane przez przetworcdw. Dla recykle-
ra wysokiej jakosci regranulaty to réwniez
mniej reklamacji, a dla producenta no-
wych wyrobdéw to wyzsza jakos$¢ i bezpie-
czenstwo; w tym takze nas, konsumentow.
Oczywiscie nie koncentrujemy sie jedynie
na tworzywie sztucznym. Dziatamy tez
w obszarze szkta, papieru i tektury, czy me-
tali. Tam réwniez skupiamy sie na zbidrce
i przygotowaniu do recyklingu.
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Edukacja mieszkancow w zakresie segre-
gacji jest zatem, jak widac, niezwykle istot-
na. Ale zajmujemy sie réwniez doksztatca-
niem samych przedsiebiorcow. Staramy sie
przekazywac im wiedze odnosnie do tego,
ktore opakowania do recyklingu sie na-
daja, ktdére s3 trudne, a ktérych nie da sie
poddac odzyskowi. Poswiecamy na to duzo
czasu i ponosimy dosy¢ wysokie koszty.
Jednak wspomniane dziatania, co wiemy
od naszych kontrahentéw, maja gteboki
sens, poniewaz ta wiedza jest kluczowa
do wdrazania strategii gospodarki o obie-
gu zamknietym w firmach, realizacji ce-
low Srodowiskowych, ale takze oczekiwan
spotecznych. Rownie wazna jest edukacja
urzednikéw w samorzadach. Jak zbudowac
efektywny system zbidrki selektywnej?
Jakie powinno byc¢ zageszczenie pojem-
nikdw? To s3 programy, ktore dzisiaj roz-
poczynamy, natomiast mamy juz ciekawe
doswiadczenia w tym zakresie.

Prowadzimy tez ustugi doradcze dla na-
szych klientdw, udzielamy licencji na znak
towarowy Zielony Punkt. Jest to miedzyna-
rodowy znak mowigcy o tym, ze przedsie-
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biorca wnosi wktad finansowy w budowa-
nie systemu zbidrki i recyklingu odpadéw
opakowaniowych. To nie jest znak, ktory
jest wymagany na terenie Polski, niemniej
jednak wielu przedsiebiorcow stosuje go
wzorem innych krajow Unii Europejskie;.

Czy moze pan podac przyktady akcji edu-
kacyjnych organizowanych przez Rekopol?

Od 2007 r. prowadzimy kampanie ,Dzien
bez $miecenia”. Jest to pomyst wypraco-
wany przez mtodziez z kilkunastu krajéw
wspotdziatajacych w ramach miedzynaro-
dowego programu ,Europejski Eko-Parla-
ment Mtodziezy”, przedsiewziecia firmo-
wanego przez PRO EUROPE (organizacje
zrzeszajacy dziatajace w ramach systemu
Zielonego Punktu organizacje odzysku),
a koordynowanego i organizowanego
w Polsce przez nasza firme. Celem jest
propagowanie prawidtowych zasad segre-
gowania odpadow, promowanie proeko-
logicznych postaw i ochrony srodowiska.
W ramach projektu edukujemy, przygo-
towujemy szereg pomocnych materiatéw
edukacyjnych, realizujemy wydarzenia za-
rowno w terenie jak i online, organizujemy
konkursy i wydarzenia edukacyjne w catej
Polsce. Nie produkujemy tysiecy plakatow,
ulotek, insertow i wlepek. Podstawowym
materiatem edukacyjnym kazdej edycji
dziatan jest kartka elektroniczna, ktéra
po kliknieciu przekierowuje na strone in-
ternetowa kampanii.

Od 2 lat po kraju jezdzi nasza $mieciarka
Miecia. Miecia nie jest jednak zwykta Smie-
ciarka - w jej wnetrzu zamiast odpadow
znajduje sie interaktywna wystawa, po-
kazujaca droge butelki PET od wrzucenia
jej do zottego kosza, az do powstania no-
wych produktow. Odwiedzajacy moga nie
tylko zobaczy¢, ale takze poczu¢ i dotknac
tworzywo powstate w wyniku recyklingu
butelek PET. Dodatkowa atrakcja dla naj-
mtodszych jest zamontowana na goérze
$mieciarki zjezdzalnia oraz gry zreczno-
Sciowe. Na wejsciu zawieszona jest zgnia-
tarka - kazdy chetny ma mozliwos$¢ zgnie-
cenia butelki, wyrzucenia jej do zdéttego
kosza i rozpoczecia w ten sposoéb drogi

Informacija _
na opakowaniu

‘W’iee-.g_‘lE
co zrobi
z opakowaniem

WWW.DZIENBEZSMIECENIA.PL

Moiliwosé

- opakowanie
systemu zbidrki
budowanego przez Rekopol

ORDANIZACIS DDZYENU OFAKOWAR B4

EKOPOL

butelki PET, ktorej dalszy etap obserwowac
moze w $mieciarce.

Wspieramy rowniez dziatania realizowa-
ne w gminach przez naszych partnerow
w ramach projektu Kultura Segregacji (np.
realizacje $ciezek edukacyjnych, konkursy
w szkotach, warsztaty dla najmtodszych),
a takze kampanie promujace selektywna
zbiérke odpaddéw oraz zachowania pro-
ekologiczne organizowane przez naszych
klientéw, NGO-sy i stowarzyszenia (m.in.
Warszawskie Dni Recyklingu, Sprzatanie
Swiata,Zgrani z naturg oraz Kultura to Na-

11 MAJA DZIEN BEZ SMIECENIA

tura). Tych akcji jest naprawde mndstwo;
kiedys policzyliémy, ze co trzeci dzien albo
cos$ organizujemy, albo jestesmy partne-
rem jakiego$ wydarzenia, dlatego zache-
cam do odwiedzania naszych mediow
spotecznosciowych czy strony - tam znaj-
dziecie panstwo wszystkie informacje. ®

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski

Akcje edukacyjne Rekopol:
https://dzienbezsmiecenia.pl/
https://dzialajzimpetem.pl/poznaj-miecie/
http://www.miecia.pl/
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WYTLACZARKI: EKONOMIGCZNE MASZYNY
DO PRZETWORSTWA TWORZYW

Ekstruzja to proces bardzo czesto stosowany w przemysle tworzyw sztucznych, zwtaszcza z uwagi
na zwigzane z nim niskie koszty i jednoczesng mozliwo$¢ zachowania wysokiego tempa produkgji.
Gtownym elementem wykorzystywanym podczas tego procesu jest wyttaczarka - maszyna, ktéra
na rynku oferowana jest w wielu zréznicowanych pod wzgledem specyfikacji technicznej wariantach

Wyttaczanie  jest
jednym z najcze-
Sciej spotykanych
proceséw techno-
logicznych, a naj-

bardziej znanym

rodzajem maszyn
MARTA do przetworstwa
LENARTOWICZ- tworzyw  sztucz-
-KLIK

nych s3 wyttaczar-
ki. Sg to zarazem
jedne z najbardziej
ekonomicznych
i ekologicznych
maszyn, jakie stuza
do przetwérstwa tworzyw, gdzie materia-
tem wyjsciowym s3 granulaty, proszki lub
mieszanina otrzymana wedtug odpowied-
nich receptur, w odpowiedni sposob dozo-
wane do wyttaczarki.

Sie¢ Badawcza
tukasiewicz - Instytut
Inzynierii Materiatow
Polimerowych

i Barwnikow

Wyttaczarka jest gtéwnym elementem
w procesie ekstruzji. Stuzy ona do do-
starczania w sposob ciggty i stabilny
odpowiedniej ilosci uplastycznionego,
homogenicznego tworzywa. Gtowica (wy-
mienna) jest urzadzeniem formujacym,
mogacym nadawa¢ wyrobom pozadane
formy i ksztatty. Niezbedny jest takze uktad
chtodzacy i odbierajacy, niekiedy réwniez
rozdrabniajacy (gdy proces wyttaczania
ma stuzy¢ do otrzymania homogeniczne-
go granulatu). Masa tworzywa jest dostar-
czana lejem zasypowym do $limaka, ktory
obraca sie w strefowo grzanym cylindrze.
Tam tworzywo topi sie gtéwnie przez tar-
cie, czasem ewentualnie odgazowuije, ule-
ga ujednorodnieniu przez scinanie oraz
spreza sie. Dziatanie transportujace zacho-
dzi wskutek wystepowania sit tarcia two-
rzywa wzgledem $cian cylindra i $limaka.

Czesto za wyttaczarka znajduje sie odciag
wyposazony w chtodzenie zimnym powie-
trzem, tak aby pret otrzymany z wyttaczarki
schtodzi¢ ponizej temperatury mieknienia
tworzywa. Kolejno materiat wprowadzany
jest do granulatora, skad odbierany jest
do pojemnika. Czasem w celu szybszego
odbioru ciepta od wyttaczanego tworzy-
wa stosuje sie wanne wypetniong woda
i wowczas potrzebna jest takze suszarka,
ktéra osusza materiat przez wprowadze-
niem go na frez (do granulatora).

| PODZIAL WYTEACZAREK

Podziatu wyttaczarek mozna dokona¢ ze
wzgledu na rézne kryteria. Za pomoca dia-
gramu przedstawiono ten, ktéry uwzgled-
liczbe Slimakéw znajdujacych sie
w maszynie.

nia



Wyttaczarki jednos$limakowe (klasyczne)
to najczesciej stosowany typ maszyn; maja
one dtugosc slimakow rzedu 20-36 D. Ich
predkosci obwodowe przy przetworstwie
tworzyw stabilnych termicznie wynosza
0,5-0,8 m/s, a dla materiatéw niestabil-
nych cieplnie - ok. 0,3 m/s. Na rynku wy-
ttaczarek jednoslimakowych obserwuje sie
tendencje do produkcji maszyn specjali-
stycznych, przeznaczonych do przetwor-
stwa okreslonego tworzywa i otrzymywa-
nia konkretnego wyrobu. Wyttaczarki takie
charakteryzuja sie przede wszystkim duza
wydajnoscia wyttaczania oraz zapewnia-
ja otrzymywanie wyrobow o optymal-
nych wiasciwosciach.

Wyttaczarki szybkobiezne (adiabatyczne)
pracuja z duzymi szybkosciami obrotowy-
mi (do 700 obr./min., predkosci obwodowe
do 4 m/s). Ich $limaki sg tak skonstruowa-
ne, ze topienie tworzywa nastepuje wy-
tacznie za pomoca tarcia (energii $cinania).
Maszyny te sa proste pod wzgledem budo-
wy i nadaja sie do przetwdrstwa tworzyw
niewrazliwych na dziatanie temperatury.

Wyttaczarki dwuslimakowe podzieli¢ moz-
na ze wzgledu na rézne kryteria, z ktérych
najwazniejszym jest kierunek obrotu sli-
makoéw: w maszynach wspotbieznych sli-
maki obracajg sie w tym samym kierunku,
podczas gdy w przypadku przeciwbiez-
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nych slimaki obracaja sie w kierunkach
przeciwnych.

Ze wzgledu na stopien zazebienia zwojow
obu Slimakéw wyttaczarki te mozna po-
dzieli¢ tez na zazebiajace sie catkowicie,
czesciowo lub niezazebiajace sie. W prze-
mysle zastosowanie znalazty gtdwnie wy-
ttaczarki wspotbiezne i przeciwbiezne
0 zwojach zazebiajacych sie nieszczelnie,
w  ktorych wystepuja luzy miedzyzwo-
jowe spetniajace wazng role w procesie
uplastyczniania, szczegélnie w procesach
homogenizacji materiatowej. Wsrod wy-
ttaczarek niezazebiajacych sie praktyczne
znaczenie posiadajg wytacznie wyttaczarki
przeciwbiezne. Ksztatty i wymiary kana-
téw oraz zwojow jednego slimaka s3 tutaj
scisle zalezne od ksztattdw i wymiarow
drugiego.

Inne wazne kryterium podziatu to krot-
nos$c¢ zwojow slimaka — wsrod wyttaczarek
dwuslimakowych znane s3 wyttaczarki
jedno-, dwu- lub tréjzwojowe. Ponadto wy-
ttaczarki dwuslimakowe moga sie réznic¢
ksztattem rdzeni slimakow; wyttaczarki
dwuslimakowe produkowane s3 w wer-
sjach walcowych i stozkowych. Wyttaczarki
o wydajnosci do 200-300 kg/h wykony-
wane s3 najczesciej jako stozkowe, nato-
miast wyttaczarki o wiekszej wydajnosci
produkuje sie jako walcowe.

Wyttaczarki

Wyttaczarki
jednoslimakowe

Klasyczne Szybkobiezne

Przeciwbiezne

KWIECIEN 2022 NR4-2022/23 31

Wyttaczarki o 3 lub wiecej slimakach pra-
cuja w wersjach przeciwbieznych i znajdu-
ja zastosowanie, podobnie jak wyttaczarki
przeciwbiezne, w przetworstwie materia-
téw wrazliwych termicznie.

Kluczowymi kryteriami doboru podsta-
wowych parametrow dla wyttaczarek sa:
rodzaj przetwarzanego tworzywa, jego for-
ma, stopien zabrudzenia i zawilgocenia czy
wielkosc¢ i jakos¢ uzyskiwanego granulatu.
W przypadku tworzyw homogenicznych,
z reguty wystarczajace sg wyttaczarki jed-
noslimakowe, ktére sg ciagle najczesciej
stosowanymi w wyttaczaniu tworzyw
sztucznych. Dla potrzeb obrébki lekko za-
drukowanych materiatéw folii jak i prze-
miatdw sprawdza sie jednoslimakowe
wyttaczarki z dotgczonym kompaktorem.
W  przypadku przetwarzania wytgcznie
sypkich przemiatow, najlepszym rozwigza-
niem moze okazac sie wykorzystanie wy-
ttaczarki z koszem zasypowym. Wyttaczarki
dwuslimakowe wspotbiezne, pracujace
przy znacznie wyzszych predkosciach ob-
rotowych, znajduja zastosowanie gtéwnie
w bezposrednim wytwarzaniu gotowych
poétwyrobéw z tworzyw modyfikowanych
i kompozytow polimerowych. Wyttaczarki
dwuslimakowe przeciwbiezne, ze wzgle-
du na niewielkie predkosci obrotowe $li-
makoéw oraz niewielkie sity $cinajace wy-
stepujace w uktadzie uplastyczniajacym,

Wyttaczarki
wieloslimakowe

Dwuslimakowe

Wspotbiezne

O 3 lub wiecej
slimakach

Bez centralnego
slimaka

Z centralnym
slimakiem
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uzywane s3 gtéwnie w przetworstwie two-
rzyw o matej stabilnosci cieplnej, takich
jak kauczuki czy PVC.

I BUDOWA WYTEACZAREK

Typowa wyttaczarka zbudowana jest z:

e uktadu uplastyczniajacego, w sktad
ktéorego wchodza: cylinder, $limak
oraz elementy dodatkowe: lej zasypo-
wy (zasobnik) i kilka (najczesciej 3-6)
elementéw grzejnych umieszczonych
na cylindrze. Czesto uktad ten wypo-
sazony jest w uktad chtodzacy, ktéry
chtodzi strefe zasilania w obszarze
zasobnika i/lub $limak od wewnatrz

e uktadu formujacego (gtowica zakon-
czona ustnikiem). Uktad ten stanowi
gtowica wyttaczarska.Jest to element,
ktéry poprzez umieszczong na kon-
cu dysze o odpowiednim ksztatcie
nadaje uplastycznionemu tworzywu
pozadany ksztatt (preta, rury, folii lub
innego dowolnego profilu). Gtowice
mozna podzieli¢ ze wzgledu na: a) kie-
runek przeptywu tworzywa w gtowicy
- liniowe (proste), katowe (krzyzowe);
b) ksztatt przekroju poprzecznego dy-
szy - kotowy (do wyttaczania pretéw),
prostokatny (do wyttaczania ptyt i fo-
lii ptaskich), pierscieniowy (do wytta-
czania rur, folii rekawowych), dowolny
(do wyttaczania np. ram okiennych)

e uktadu napedowego (silnik,
przektadnie)

e uktadu sterowania.

Wyttaczarka wyposazona jest zwykle

w zasobnik na surowiec (podajnik) oraz
komponenty pomocnicze, np. koncentraty
barwiace do tworzyw sztucznych. Podajni-
ki surowca mozna podzieli¢ na dozowniki
wolumetryczne (objetosciowe) i dozowniki
grawimetryczne (wagowe), ktdre sg zwykle
sporo drozsze od wolumetrycznych. Stosu-
je sie je tam, gdzie wymagana jest duza
precyzja w podawaniu surowca, z uwagi
na jego koszt.

Osiagniecie przez wyttaczarki wymaga-
nych parametréw technicznych, gwaran-

tujacych uzyskanie odpowiedniej jakosci
granulatu to zastuga przede wszystkim
wiasciwie  zaprojektowanych  uktadow
uplastyczniania - szczeg6lnie wchodza-
cych w ich sktad $limakéw podajacych
i cylindréw. Uktad cylinder-slimak wytta-
czarki powinien spetnia¢ 4 podstawowe
funkcje: dostarcza¢ do gtowicy tworzywo
ze statg predkoscia, miesza¢ tworzywo
w celu zapewnienia jednorodnosci jego
sktadu i temperatury, ogrzewac tworzywo
do stopienia i do wymaganej przez proces
temperatury, a takze spreza¢ tworzywo
w celu usuniecia powietrza spomiedzy
jego ziaren i wytworzenia w nim cisnienia
wystarczajgcego do pokonania oporéw
przeptywu przez gtowice.

| CHLODZENIE, ODGAZOWANIE,
GRANULACJA, FILTRACJA

Podziat strefy uplastyczniania uktadu
cylindra ze wzgledu na sterowane stre-
fy grzewcze oraz wyposazenie tych stref
w specjalne uktady chtodzenia (wodnego
lub wentylatorowego) zapewnia przetwa-
rzanemu tworzywu uzyskanie witasciwej
temperatury i gestosci. Przetwarzanie two-
rzyw sztucznych wymaga niekiedy sku-
tecznej eliminacji gazéw powstatych pod-
czas wyttaczania. W tym celu, dla lepszego
uplastycznienia, w wyttaczarkach stosuje
sie wielostopniowe systemy odgazowania,
dzieki ktérym eliminuje sie ryzyko powsta-
wania wad w postaci pecherzykéw powie-
trza na produkcie koncowym.

Istotnym czynnikiem decydujacym o jako-
SCi przetwarzanych w procesie wyttacza-
nia materiatdw z tworzyw sztucznych jest
réwniez filtracja. W trosce o precyzje i osia-
gniecie wymaganego poziomu czystosci
przetwarzanych tworzyw mozna znalez¢
wiele rozwigzan, takich jak:

e siatkowe automatyczne wymienniki
sit filtracyjnych, zapewniajace sku-
teczna filtracje tworzywa przed przej-
sciem do procesu granulacji w gtowi-
cach granulacyjnych. Istotng zaleta
wymiennikow sit jest tatwosc obstugi,
ktéra nie wymaga zadnej regulacji

w celu poprawy szczelnosci i zapew-
nienia tym samym ciagtosci proceso-
wi wyttaczania na wyttaczarkach.

bezsiatkowe obrotowe filtry tworzywa
(samoczyszczace filtry automatyczne)
- urzadzenia te, dzieki zastosowa-
niu metalowych siatek filtracyjnych,
na powierzchni ktérych obrotowo
pracujace noze skrawajace usuwaja
na biezaco zanieczyszczenia, zapew-
niaja dtuzszy czas przerwy pomiedzy
serwisami oraz eliminujg ryzyko pracy
na uszkodzonej siatce. Dzieki wyko-
rzystaniu automatycznego rozwigza-
nia filtrujgcego duza powierzchnia
filtracji pozostaje stale niezmienna,
przez co mozliwe jest utrzymanie sta-
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Zdjecie dzieki uprzejmosci firmy Total-Chem Sp.z o.0.

tego cisnienia przeptywu i stabilnosci
parametrow tworzywa.

Jednym z ostatnich etapéw odpowiadaja-
cych za ksztatt i wyglad produktu konco-
wego granulatu jest granulacja. Proces ten
polega na cieciu i formowaniu wyttoczo-
nego pasma tworzywa w jednorodny wy-
miarowo i pozbawiony wad (np. pecherzy-
ki powietrza, sklejenia) produkt w postaci
granulatu. Dostepne sa rozne systemy gra-
nulacji: powszechnie stosowany i najpo-
pularniejszy na rynku to system granulacji
w ptaszczu wodnym. Jego zasada dziatania
sprowadza sie do przepuszczania goracej
masy tworzywa poprzez gtowice granulu-
jaca posiadajaca bieznie, w ktdérej wykona-

no otwory umozLliwiajace przeciskanie sie
tworzywa o okreslonej wielkosci. Po biez-
ni tej, w ruchu obrotowym, wiruje zestaw
nozy odcinajacy kolejne porcje tworzywa
i tworzacy odpowiedniej wielkosci granul-
ki. Granulki te spadaja do ptaszcza wodne-
go, ktérego rolg jest schtadzanie gorace-
go tworzywa i zapobieganie sklejaniu sie
granulek ze soba. Biezaca obstuga pracy
systemu granulacji koncentruje sie jedynie
na kontroli stanu i wielkosci granulek oraz
korygowaniu ich ciecia.

Wyttaczanie jest procesem czesto uzywa-
nym w dzisiejszym przemysle tworzyw
sztucznych, poniewaz jest tatwo dostepne,
a same wyttaczarki sg proste w obstudze.
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Niski koszt i wysokie tempo produkcji
sprawiaja, ze jest to popularny wybor przy
wytwarzaniu takich wyrobdw jak rury, folie
z tworzyw sztucznych, izolacje przewodow
itd. Nowoczesne procesy ciggtego wytta-
Czania wymagajg stosowania coraz bar-
dziej innowacyjnych maszyn i technologii.
Sg szeroko wykorzystywane w branzach
takich jak budownictwo, transport i dobra
konsumpcyjne. Szybko rosnace zapotrze-
bowanie na produkt w branzy opakowanio-
wej w duzym stopniu wptyneto na rozwoj
rynku wyttaczarek. Takze branza budowla-
na i motoryzacyjna majg w tym duzy udziat
i s3 kluczowa determinantg sprzyjajaca
rozwojowi tego segmentu. Nowoczesne
wyttaczarki sg niezbedne w kazdym zakta-
dzie zajmujacym sie produkcja elementow
z tworzyw sztucznych lub gumy. Dzieki nim
mozna znaczaco ograniczyc zuzycie stoso-
wanego tworzywa, przyspieszyc prace i po-
prawi¢ jakos¢ wyrobow. Maszyny te daja
wiele mozliwosci w zakresie sterowania
i kontroli procesu wyttaczania. ®
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https://www.zamakmercator.pl/news/545/45/Polskie-wytla-
czarki-i-linie-do-gumy/d,news_detail.html

http://www.tworzywa.pwrwroc.pl/pl/dydaktyka/wytlaczanie-0

https://www.automatyka.pl/wiadomosci-i-komunikaty/
wytlaczarki-tworzyw-sztucznych-budowa-rodzaje-
zastosowanie-201589-10

http://www.tworzywa.pwr.wroc.pl/pdf/wytlaczanie.pdf

Stasiek J., Wyttaczanie tworzyw polimerowych. Zagadnienia
wybrane, Wyd. Uczelniane Uniwersytetu Technologiczno-Przy-
rodniczego, Bydgoszcz 2007

https://www.pkt.pl/artykul/
rodzaje-maszyn-do-przetworstwa-tworzyw-sztucznych-15174

https://koltexprs.com
https://www.generalplastics.pl
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ALUMINIOWA BUTELKA Z RECYKLINGU

Re:Water, nowa brytyjska
marka wody zrdédlanej, ofe-
ruje swoje produkty w butel-
kach wykonanych w 100%
z aluminium z PCR i nada-
jacych sie do ponownego
napetniania oraz recyklingu.
Dzieki temu, ze s3 one pro-
dukowane wytacznie z su-
rowca wtérnego, w trakcie
procesu
zuzywa sie do 95% energii mniej niz w przypadku standardowych
butelek i puszek z aluminium. Producent deklaruje, ze butelki
Re:Water mozna poddawac recyklingowi w nieskonczonosc.

ich wytwarzania

Pojedyncza pusta butelka wazy 60 gramoéw, za$ wewnatrz pokry-
wa ja cienka powtoka niezawierajgca BPA, ktdra petni role bariery
oddzielajacej wode od aluminium.Jej obecnos¢ nie wptywa w za-
den sposéb na mozliwos¢ pozniejszego recyklingu opakowania.
Prace nad projektem butelki Re:Water trwaty 3 lata i s3 szanse,
ze moze ona by¢ skutecznym rozwigzaniem problemu odpadow
pochodzacych z jednorazowych butelek plastikowych, ktére za-
nieczyszczaja srodowisko.

Zrédto: rewater.co.uk

fot.: Azure Printed Homes

Amerykanska firma Azure Prin- Carbios i Indorama Ventures za-

DRUGIE ZYCIE ,,0CEANICINEGO”
PLASTIKU

Firma Bantam Materials, kompleksowy dystrybutor materia-
téw pochodzacych z recyklingu butelek z krajow, ktorych wody
oceaniczne sg zagrozone zanieczyszczeniem plastikiem, ogto-
sita nawigzanie wspétpracy z Klockner Pentaplast (KP), produ-
centem zréwnowazonych rozwigzan opakowaniowych. Dzieki
temu KP w swojej ofercie sztywnych folii i tacek do pakowania
zywnosci bedzie uzywac co najmniej 30% materiatu pochodzg-
cego z recyklingu odpadéw plastikowych zebranych z obsza-
réw przybrzeznych.

Przedsiebiorstwa twierdza, ze dzieki tej wspolnej inicjatywie wy-
miernie przyczynia sie do stworzenia gospodarki cyrkularnej dla
tworzyw sztucznych; w wyniku ich dziatan ok. 200 mln plastiko-
wych butelek zamiast do $wiatowych oceanéw i drog wodnych
trafi do recyklingu.

Japonski koncern Shiseido chce, Miele, niemiecki producent

ted Homes planuje wybudowac
na terenie potudniowej Kalifor-
nii 14 doméw z plastiku pocho-
dzacego z recyklingu, wykorzy-
stujac w tym celu technologie
druku 3D. Przedsiebiorstwo sza-
cuje,ze pozwoli ona zredukowac
koszty budowy o 30% w pordéw-
naniu z tradycyjnymi metodami
konstrukcyjnymi, zas czas budo-
wy az o 70%. Domy od Azure s3
rozwigzaniem wysoce energo-
oszczednym, m.in. dzieki swojej
szczelnosci i niskoemisyjnosci.

inwestujg 200 mln euro w bu-
dowe pierwszego na Swiecie
zaktadu biorecyklingu tworzyw
sztucznych, ktéry ma powstac
we francuskiej miejscowosci
Longlaville. Zaktad, wedtug
szacunkoéw, ma miec¢ zdolnos¢
przetwarzania 50 tys. ton od-
padow PET rocznie i powinien
zosta¢ uruchomiony do 2025 .
Sam proces biorecyklingu two-
rzyw oparty bedzie zas na tech-
nologii C-ZYME opracowanej
przez firme Carbios.

by do 2025 r. wszystkie opako-
wania i pojemniki jego kosme-
tykdw nadawaty sie w 100% do
wielokrotnego uzytku, a takze
byty zdatne do recyklingu lub
ulegaty biodegradacji. Firma
nawigzata partnerstwo z R Plus
Japan Ltd., by wspdlnie opraco-
wac termokatalityczny proces
recyklingu: nowa technologie
przetwarzania
tworzyw sztucznych na podsta-
wowe substancje chemiczne,
takie jak benzen czy propylen.

jednorazowych

sprzetu AGD, planuje do 2025 r.
zwiekszy¢ wykorzystanie two-
rzyw sztucznych pochodzacych
z recyklingu w swoich wyrobach
gotowych i ich opakowaniach
do poziomu 7500 ton rocznie.
Wiekszos¢ uzywanych obecnie
przez firme recyklatéw pochodzi
z odzysku produktéw pokonsu-
menckich (PCR). Przyktadowo,
w zaktadzie w Bielefeld Miele
wytwarza akcesoria do odkurza-
czy, takie jak ssawki szczelinowe,
witasnie z surowcow wtornych.
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ZROWNOWAZONY ROZWO) W BRANZY NABIALU

FrieslandCampina inwestuje

j w trzecia linie PET dla swo-
jego zaktadu produkcyjnego
w Aalter. Lokowanie kapitatu
w nowa linie PET do pro-
e
rozwoju wpisuje sie w zrewi-
dowany program ,Nourishing
a better planet” przedstawio-
ny przez firme pod koniec
W 1 2020 r., a takze w jej ambicje
‘ stosowania do 2025 r. wy-
tacznie opakowan nadajacych
sie do recyklingu lub do ponownego wykorzystania. Poprzez te
inwestycje przedsiebiorstwo bedzie réwniez wychodzi¢ naprze-

dukcji opakowan zgodnych

z zasadami zrownowazonego
ciw rosngcemu zapotrzebowaniu na produkty mleczne pakowane
W sposdb zréwnowazony.

Nowa linia PET stanowi kolejny krok w realizacji strategii opra-
cowanej przez FrieslandCampina. Stworzy ona nowe mozliwosci
rozwoju handlowego, a takze bedzie odpowiedzig na zmieniajace
sie potrzeby konsumentéw oraz na zwiekszony popyt na opako-
wania zgodne z zasadami zréwnowazonego rozwoju. Rok temu
firma ogtosita swojg inwestycje w drugg linie PET. Dzieki niej

FrieslandCampina stat sie pierwszym producentem nabiatu
w Belgii, ktéry wprowadzit na rynek butelki w 100% nadajace
sie do recyklingu (rPET) stanowigce zrownowazone rozwigzanie
opakowaniowe. To posuniecie przyniosto przedsiebiorstwu réw-
niez pierwsza nagrode Packaging & Label Award w kategorii in-
nowacyjnych opakowan i materiatéw opakowaniowych.

- Zréwnowazony rozwoj jest priorytetem dla naszej firmy. Wpro-
wadzenie nowych technologii po raz kolejny znacznie zwiekszy
potencjat w zakresie innowacji i rozwoju wiedzy w zaktadzie
w Aalter. Nieustannie poszukujemy tez nowych wspotpracowni-
kow, ktorzy mogliby zasilic nasz zespét. Co wiecej, ta inwestycja
- a tym samym przejscie z HDPE na PET - ma dla nas niezwykle
wazne znaczenie i pozwoli nam reagowac na zmieniajace sie po-
trzeby konsumentow i klientow w zakresie wygody uzytkowania
i ochrony srodowiska — méwi Jeroen van de Broek, dyrektor zarza-
dzajacy FrieslandCampina w Belgii i Francji.

Inwestycja pozwoli producentom mleka i Smietany na stopniowe
przechodzenie z butelek HDPE na bardziej przyjazne dla $rodo-
wiska butelki PET, ktére bedg wykonane w mozliwie najwiekszym
stopniu z materiatéw pochodzacych z recyklingu. Ponadto w od-
powiednim czasie wszystkie butelki wyposazone zostang w bar-
dziej ekologiczne kapsle lub zakretki, ktére pozostang przymoco-
wane do butelki, aby zapobiec zasmiecaniu.

Australia i Indonezja nawigzaty
wspotprace w celu walki z za-
nieczyszczeniem tworzywami
sztucznymi w regionie. Projekt
Plastics Innovation Hub Indo-
nesia, o wartosci 1,3 mln dola-
row australijskich, zostat zaini-
cjowany przez Commonwealth
Scientific and Industrial Rese-
arch Organization (CSIRO). Jest
on czescig misji Ending Plastic
Waste Mission CSIRO, ktéra ma
na celu redukcje odpaddw two-
rzyw trafiajagcych do sSrodowi-
ska 0 80% do 2030 .

CEFLEX ogtosit wspétprace z UK
Research and Innovation (UKRI)
w celu wspotfinansowania ba-
dan nad tym, jak najlepiej pro-
jektowac¢ opakowania gietkie,
by mogty by¢ sortowane i pod-
dawane recyklingowi. W pro-
gramie testowym wykorzystana
zostanie sie¢ wiodacych labora-
toriéw, uniwersytetow i eksper-
téw branzowych. Wyniki maja

poszerzy¢ wiedze na temat po-
szczegolnych elementéw desi-
gnu i ich wptywu na sortowanie
i mozliwos¢ recyklingu.

Jumoke Olowookere, nigeryj-
ska artystka, otworzyta w mie-
scie Ibadan Muzeum Odpaddw,
uznawane za pierwsze tego
typu miejsce w Afryce. W ten
sposéb chce walczyc z kryzysem
spowodowanym zanieczyszcze-
niem srodowiska plastikiem.
Muzeum bedzie prezentowac
prace wykonane z odzyskanych
tworzyw sztucznych i szkoli¢
spoteczno$¢ w zakresie ponow-
nego wykorzystania odpadéw
(np. opon, tkanin czy butelek)
poprzez upcyckling i recykling.

Naukowcy z Uniwersytetu Sta-
nowego w Sao Paulo opracowa-
Lli nowe, ekologiczne tworzywo
sztuczne dedykowane pakowa-
niu zywnosci. Jest ono biode-
gradowalne i jadalne, a takze
posiada wtasciwosci antybakte-
ryjne. Tworzywo produkowane
jest z zelatyny, nanoglinki oraz
nanoemulsji olejku eteryczne-
go z czarnego pieprzu - dzie-
ki dodatkowi nanoglinki folia
staje sie wytrzymalsza (takze
od standardowych opakowan
polietylenowych) i jednorodna.
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3Y GUMOWE PRZEZNACZONE
)0 KONTAKTU Z ZYWNDSCIA
RAKTERYSTYKA SURDWCDW
METODY BADAN (CZ. 1)

Zapewnienie bezpieczenstwa materiatow przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia jest obowigz-
kiem podmiotéw wprowadzajacych je do obrotu. Stuzace temu metody analizy surowcow takich jak

m.in. kauczuki, plastyfikatory czy substancje pomocnicze zostaty okreslone w stosownych normach

W lutowym
merze czasopisma
~Plast Echo” po-
ruszytem kwestie
przepiséw  odno-
szacych sie  do
bezpieczenstwa
i kontaktu wyro-
bow

nu-

DR KAROL
NICINSKI

elastomero-

wych z zywnoscia

Centralny Osrodek
’ (ang. Food Contact

Badawczo-Rozwojowy

Przemystu Poligraficz-  Materials, FCM),
nego obowigzujacych
na kluczowych
Swiatowych  ryn-

kach, w tym na rynku europejskim.

Jak wiadomo, materiaty i wyroby przezna-
czone do kontaktu z zywnoscig wprowa-
dzane do obrotu w krajach Unii Europej-

skiej musza spetnia¢ wymagania okreslone
w rozporzadzeniu (WE) nr 1935/2004 Par-
lamentu Europejskiego i Rady z 27 paz-
dziernika 2004 r., w ktérym wyszczegol-
niono 17 grup materiatdw wymagajacych
stosowania szczegélnych srodkow. Nie-
stety, ujednolicone w catej UE przepisy
zostaty wdrozone tylko dla kilku z nich.
W przypadku wyrobéw gumowych dotycza
one uwalniania N-nitrozoamin i substan-
¢ji zdolnych do tworzenia N-nitrozoamin
ze smoczkéw do karmienia niemowlat
i smoczkow do uspokajania wykonanych
z kauczuku naturalnego lub elastomerow
syntetycznych (dyrektywa 93/11/EEC).

Przedsiebiorcy, konsumenci,
pozarzadowe zajmujace sie ochrong srodo-

organizacje

wiska i zdrowia, badacze, a takze wtasciwe
organy panstw cztonkowskich opowiadaja

sie za wprowadzeniem stosownych prze-
pisow na poziomie UE dla FCM, ktére nie
zostaty jeszcze zharmonizowane. Ich brak
bowiem ma negatywny wptyw na funkcjo-
nowanie wyrobow na rynku wewnetrznym
UE oraz na bezpieczenstwo zywnosci.

Wiekszos$¢ przedsiebiorstw z branz nieob-
jetych obecnie przepisami ujednoliconymi
na poziomie UE, w tym z branzy gumowej,
ma do czynienia z wykazami substancji
dozwolonych do uzycia. Zapewnienie bez-
pieczenstwa materiatdw przeznaczonych
do kontaktu z zywnoscig jest bowiem
obowigzkiem podmiotéw gospodarczych
wprowadzajacych je do obrotu. Poszcze-
gélni producenci FCM maja przestrzegac
przepiséw dotyczacych materiatu, ktéry
wytwarzaja, ale takze przepiséw reguluja-
cych inne materiaty, do ktérych powstania



wnosza swoj wktad. Informacje o sktadzie
materiatdw przeznaczonych do kontak-
tu z zywnoscig musza by¢ przekazywane
w tancuchu dostaw za posrednictwem
Deklaracji zgodnosci (ang. Declaration of
Conformity, DoC), co ma zapewnic¢ identy-
fikowalnosc¢ i przejrzystos¢ dziatan podej-
mowanych na poszczegélnych etapach
produkcji. Odpowiednie wykazy s3 najcze-
sciej tworzone przez panstwa cztonkow-
skie UE, ale réwniez przez panstwa trzecie
(USA, Chiny).

Producenci srodkéw spozywczych zobo-
wigzani sg do poszanowania zasad Do-
brych Praktyk Produkcyjnych (ang. Good
Manufacturing  Practice, GMP); inaczej
mowiac, regut pozwalajacych utrzymac
standard poszczegélnych proceséow pro-
dukgji. Ich celem jest m.in. przestrzeganie
higieny w miejscu pracy, dbanie o jakos¢
wyrobu oraz zapewnienie powtarzalno-
sci szarz produkcyjnych. Jednak GMP to
przede wszystkim kontrola procesu wy-
twdrczego od momentu zakupu surowcéw
i ich przechowywania, poprzez etapy pro-
dukgji i pakowania, az do magazynowania
i sprzedazy.

Jedna z wazniejszych zasad GMP brzmi:
.przed rozpoczeciem pracy upewnij sie,
ze masz do czynienia z wtasciwym surow-
cem lub poétproduktem” Dlatego materia-
ty produkcyjne powinny by¢ kupowane
wytacznie od zatwierdzonych dostawcow,
a jesli to mozliwe - bezposrednio od
producenta. Wskazane jest takze prze-
dyskutowanie przez wytworce i dostawce
aspektow dotyczacych produkcji oraz kon-
troli materiatow.

W przypadku wyrobéw gumowych, wtasci-
wosci fizykochemiczne surowcdw zastoso-
wanych do ich wytworzenia sg niezmiernie
istotne. Przyktadowo - zanieczyszczenia
mechaniczne wykorzystanych napetniaczy
moga prowadzi¢ do obnizenia parametrow
wytrzymatosciowych produktéw (ich wy-
trzymatosci na wielokrotne zginanie czy
zerwanie), a niewtasciwie przechowywane
surowce o wtasciwosciach higroskopijnych
uzyte do produkcji mieszanki kauczukowej
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moga przyczynia¢ sie do porowacenia
profili wytwarzanych metoda wulkaniza-
cji ciagtej.

Metody analizy surowcow - kauczukdw,
napetniaczy, plastyfikatordéw, substancji
sieciujacych, substancji pomocniczych -
opisane s3 w stosownych normach zesta-
wionych ponizej.

I KAUCZUKI

e PN-ISO 1795:2015-12 Kauczuk su-
rowy, naturalny i syntetyczny - Po-
bieranie probek | dalsze procedury
przygotowawcze; w niniejszej Normie
Miedzynarodowej okre$lono metode
pobierania kauczuku surowego w be-
lach, blokach lub z opakowan i dalsze
postepowanie przy pobieraniu prébek
do przygotowania prébek do badan
chemicznych i fizycznych.

e PN-ISO 249:2015-12 Kauczuk natural-
ny - Oznaczanie zawartosci zanieczysz-
czeri; w niniejszej Normie Miedzyna-
rodowej opisano metode oznaczania
zawartosci zanieczyszczen w kauczu-
ku naturalnym; metoda nie jest odpo-
wiednia do oznaczania zanieczyszcze-
nia powierzchniowego.

e PN-ISO 2453:2001 Kauczuk buta-
dienowo-styrenowy z  polimeryzacji
emulsyjnej - Oznaczanie zawartosci
zwiqgzanego styrenu - Metoda wspot-
czynnika zatamania Swiatta; opisano
metode polegajaca na skorelowaniu
zmierzonego wspotczynnika zatama-
nia swiatta wyekstrahowanej prébki
z tablica wspotczynnikéw zatamania
Swiatta w zaleznosci od zawartosci
styrenu, wyrazonej utamkiem maso-
wym w procentach.

e PN-ISO 247:1996 (norma wycofana)
Kauczuk - Oznaczanie zawartosci po-
piotu; podano 2 metody oznaczania
zawartosci popiotu w kauczukach,
mieszankach gumowych i wulkani-
zatach: metode A - spalania probki
w tyglu oraz metode B - spalania
probki w obecnosci kwasu siarko-
wego; opisano wymienione metody
badania, podajac zasady metod, sto-
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sowany odczynnik (tylko dla metody
B), aparature, sposob przygotowania
probki do badan, wykonanie oznacza-
nia, obliczanie wynikéw oraz proto-
kot badania.

PN-ISO 248:1996 (norma wycofa-
na) Kauczuki - Oznaczanie zawartosci
substancji lotnych; podano 2 meto-
dy oznaczania zawartosci wilgoci
i innych substancji lotnych w kauczu-
kach: metode gorgcych walcéw i me-
tode suszarkowa; opisano wymienio-
ne metody badania, podajac zasady
metod, aparature, wykonanie ozna-
czania, obliczanie wynikow, doktad-
nosc obliczen oraz protokét badania.
PN-C-04298:1982 (norma wycofana)
Kauczuki syntetyczne - Oznaczanie
zawartosci organicznych kwasow i my-
det; przedmiotem normy jest metoda
oznaczania zawartosci organicznych
kwasow (wolnych kwaséw) w kauczu-
kach syntetycznych otrzymywanych
w procesie polimeryzacji emulsyjnej.
PN-C-05052:1987 (norma wycofana)
Kauczuki syntetyczne — Oznaczanie za-
wartosci oleju; stosowana do badania
syntetycznych kauczukéw butadie-
nowo-styrenowych i butadienowych
stereoregularnych  modyfikowanych
olejem kauczukéw syntetycznych; ba-
danie polega na ekstrakcji kauczuku
mieszaning alkoholowo-toluenowa,
oznaczeniu  ekstraktu,
wolnych i zwigzanych kwaséw orga-
nicznych i antyutleniaczy; podano:
odczynniki, prébki, wykonanie, proto-
kot badan.

PN-C-05067:1991 (norma wycofana)
Kauczuki syntetyczne - Oznaczanie
zawartosci  stabilizatora typu dwufe-
nylo-p-fenylenodwuamin (Wingstay
200); metoda stosowana do badania
kauczukdéw syntetycznych butadieno-
wo-styrenowych polegajaca na eks-
trakcji stabilizatora mieszaning al-
koholowo-toluenowa lub alkoholem
etylowym i kolorymetrycznym ozna-
czeniu w ekstrakcie powstatej masy
barwnych zwiazkow.
PN-C-05053:1978 (norma wycofa-
na) Kauczuki - Oznaczanie rozpusz-

zawartosci
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czalnosci; przedmiotem normy s3
metody rozpuszczal-
nosci kauczukéw w rozpuszczalni-
kach organicznych.

e PN-C-05058:1985 (norma wycofana)
Kauczuki  syntetyczne - Oznaczanie
zawartosci akrylonitrylu; opisano me-
tode pétmikrooznaczania zawartosci
zwigzanego akrylonitrylu w kauczu-
kach syntetycznych bedacych pro-
duktem  polimeryzacji  butadienu
z akrylonitrylem.

e ASTM-D5667-21 Standard Test Me-
thod for Rubber From Synthetic Sources
— Total and Water Soluble Ash.

e ASTM-D5668-21 Standard Test Me-
thods for Rubber From Synthetic Sour-
ces — Volatile Matter.

e ASTM-D5774-95(2019) Standard Test
Methods for Rubber — Chemical Analy-
sis of Extractables.

e ASTM-D5775-95(2019) Standard Test
Method for Rubber — Determination
of Bound Styrene in Styrene Butadiene
Rubber by Refractive Index.

oznaczania

Wymienione normy ASTM zastagpity norme
ASTM-D1416 Test Methods for Rubber from
Synthetic Sources - Chemical Analysis, wy-
cofang w 1996 .

I NAPEENIACZE

BN-79/6048.02 ark.00-12 Sadza. Meto-
dy badari (postanowienia ogdlne, pobie-
ranie probek, oznaczanie: strat suszenia,
zawartosci popiotu, zawartosci ekstraktu
acetonowego, pozostatosci na sicie, pH
zawiesiny wodnej, gestosci nasypowej,
liczby jodowej, zawartosci czesci lotnych,
liczby absorcji ftalanu dibutylu, slado-
wych stezeri manganu, zawartosci mie-
dzi, powierzchni wtasciwej sadzy).
ASTM-D1506-15R20 Standard Test
Methods for Carbon Black —Ash Content.
ASTM-D1509-18 Standard Test Me-
thods for Carbon Black — Heating Loss.
ASTM-D1510-21 Standard Test Me-
thod for Carbon Black — lodine Adsorp-
tion Number.

ASTM-D1512-15BR20 Standard Test
Methods for Carbon Black — pH Value.
ASTM-D1513-05(2017) Standard Test
Method for Carbon Black, Pelleted —
Pour Density.

ASTM-D1514-15R20 Standard Test
Method for Carbon Black — Sie-
ve Residue.

ASTM-D2414-21 Standard Test Me-
thod for Carbon Black — Oil Absorption
Number (OAN).

ASTM-D5805-00(2019) Standard Test
Methods for Rubber — Determination of
Carbon Black in Masterbatches.
BN-69/6064-03 Jasne napetniacze ak-
tywne typu krzemionek i krzemianow -
ogdlne metody badan.
BN-73/7011-02/102  Kaoliny  dla
przemystu gumowego - Kaolin KOG
- Wymagania.

BN-73/7011-02/103  Kaoliny  dla
przemystu gumowego - Kaolin FPW
- Wymagania.

BN-76/7011-02/105  Kaoliny  dla
przemystu gumowego - Kaolin KOM
- Wymagania.

PN-C-84070:1973 (norma wycofana)
Kreda techniczna.

PN-EN ISO 21587-3:2010 Analiza
chemiczna wyrobéw  ogniotrwatych
glinokrzemianowych (alternatywa dla
metody rentgenowskiej analizy fluoro-
scencyjnej) - Czesc 3: Metody atomowej
spektrometrii emisyjnej z plazmgq sprze-
zong indukcyjnie i absorpcyjnej spek-
trometrii atomowej; opisano atomowa
spektrometrie absorbcyjng (ICP/AE)
i atomowa spektrometrie emisyjng
z plazma sprzezong indukcyjnie (ICP-
-AE) dla metod analizy chemicznej
glinokrzemianowych wyrobéw ognio-
trwatych i surowcéw; przedstawiono
sposob oznaczania zawartosci: krze-
mionki, zelaza, tlenku tytanu, tlen-
ku manganu, tlenku wapnia, tlenku
magnezu, tlenku sodu, tlenku potasu,
tlenku chromu, tlenku cyrkonu i tlen-
ku fosforu.

| PLASTYFIKATORY

PN-C-89401:1988 (norma wycofana)
Plastyfikatory - Metody badari; przed-
stawiono 16 metod badania che-
micznych, fizykochemicznych i elek-
trycznych witasnosci plastyfikatorow
stosowanych w przetworstwie two-
rzyw sztucznych.

I SRODKI POMOCNICZE

BN-79/6060-19 Przyspieszacze wul-
kanizacji - Metody badari; oznaczanie



temperatury topnienia, odsiewu, za-
wartosci: czesci lotnych, popiotu, sub-
stancji nierozpuszczalnych w kwasie
solnym, zelaza, miedzi, manganu.

e ASTM-D5443-14(2018) Standard
Test Method for Paraffin, Naphthene,
and Aromatic Hydrocarbon Type Ana-
lysis in Petroleum Distillates Thro-
ugh 200°C by Multi-Dimensional
Gas Chromatography.

I TLENEK CYNKU

e PN-C-81015:1988 (norma wycofana)
Biel cynkowa; ustalono wymagania
ogolne i fizykochemiczne oraz me-
tody badan, ktére nalezy zastosowac
w celu sprawdzenia zgodnosci pro-
duktu z wymaganiami normy.

I SIARKA

¢ PN-C-84084:1981 (norma wycofana)
Siarka - pobieranie prébek i meto-
dy badan.

Jak zapewne czytelnicy zauwaza, wiele
z wymienionych standardéw to normy
branzowe (jeszcze z ubiegtego stulecia)
lub normy wycofane. Nalezy podkreslic,
ze w systemie normalizacji dobrowolnej
wycofanie normy zdezaktualizowanej nie
musi wigzac sie z przyjeciem nowego do-
kumentu. Norma przestarzata nie staje
sie norma zakazang, gdyz zawarte w niej
rozwigzania nie s3 btedne, a jedynie
mniej nowoczesne. Jesli kontrakt miedzy
dostawca a odbiorcg zawiera odestanie
do normy wycofanej za zgodg zaintere-
sowanych stron, to nie ma przeszkdd, aby
zastosowac takg norme.

W odniesieniu do wyrobédw gumowych
przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia
mozna zetkngac sie z krajowymi normami:

e PN-C-04241:1981 (norma wycofana)
Guma - Badanie substancji toksycz-
nych i badania sensoryczne - Metody
podstawowe; przedmiotem
s3 chemiczne i sensoryczne metody
badania gumy majace na celu ocene

normy

WWW.PLASTECHO.COM

jej przydatnosci pod wzgledem wy-
magan higienicznych do stosowania
w kontakcie z zywnoscia.

e PN-C-04228-02:1978 (norma wyco-
fana) Ogdlne metody badari wyroboéw
gumowych stosowanych w lecznictwie
- Badania chemiczne i fizykochemicz-
ne; przedmiotem normy s3 chemicz-
ne i fizykochemiczne metody badan
wyrobow gumowych stosowanych
w lecznictwie w kontakcie z zywym
ustrojem oraz lekami.

oraz normami europejskimi:

e PN-EN 1400+A2:2018-12 Artykuty dla
dzieci - Smoczki do uspokajania dla
niemowlgt i matych dzieci - Wymaga-
nia bezpieczeristwa i metody badari;
w niniejszej normie okre$lono wyma-
gania bezpieczenstwa w odniesieniu
do materiatow, konstrukcji, wtasci-
wosci uzytkowych, opakowania oraz
informacji o produkcie dla smoczkow
do uspokajania; ma ona réwniez za-
stosowanie w przypadku produktow,
ktére sa podobne do smoczkéow do
uspokajania lub petnig taka sama
funkcje jak smoczki do uspokajania.

e PN-EN 14350:2020-12 Artykuty dla
dzieci - Sprzet do picia - Wymaga-
nia bezpieczeristwa i metody badari;
w niniejszym dokumencie okreslono
wymagania bezpieczenstwa w od-
niesieniu do materiatow, konstrukgji,

KWIECIEN 2022 NR4-2022/23 45

wykonania, opakowania oraz infor-
macji o produkcie dla sprzetu do pi-
cia oznaczonego jako przeznaczony
dla dzieci w wieku od 0 do 48 miesig-
ca zycia, pojemnikéw wielokrotnego
uzytku oraz akcesoriow do picia wie-
lokrotnego uzytku; pojemnikéw jed-
norazowego uzytku oraz akcesoriéw
do picia sprzedawanych z tymi po-
jemnikami; smoczkéw do karmienia
jednorazowego uzytku; smoczkow do
karmienia gotowych do uzytku.

Badania FCM wedtug normy PN-C
04241:1981 obejmuja analize zapachu,
smaku i opalescencji wyciaggéw wodnych
otrzymywanych w temperaturze wrzenia
oraz badanie zmian organoleptycznych
ptynnych substancji

roztworéw modelowych stykajacych sie

spozywczych lub

z guma, a takze oznaczanie: chemicznego
zapotrzebowania tlenu (ChZT), substancji
szkodliwych migrujacych z gumy do roz-
tworéw - cynku, baru, arsenu, siarczkdw,
przyspieszaczy wulkanizacji i przeciwutle-
niaczy, jak réwniez catkowitej zawartosci
cynku w wyrobach gumowych.

W dalszej czesci artykutu szczegétowo
omdwione zostang najnowsze wytyczne
dotyczace bezpieczenstwa artykutow gu-
mowych w kontakcie z zywnoscig opraco-
wane przez niemiecki Federalny Instytut
Oceny Ryzyka (BfR), ktore s3 respektowa-
ne przez europejskich producentow. ®
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ODPADY SPOZYWCZE ZAMIENIA W ZWIAZKI

CENNIEJSZE NIZ BIOGAZ

Zwiazki o wiekszej wartosci niz metan pozyskiwane z domowych resztek i odpadéw z produkcji
zywnosci? Naukowcy z Politechniki Gdanskiej i Szanghaju pracuja nad nowa technologia przetwa-
rzania odpadow spozywczych, dzieki ktorej bedzie mozna odzyskiwac kwasy karboksylowe potrzeb-
ne do wyprodukowania polimeréw, farmaceutykdw, rozpuszczalnikow czy dodatkow do zywnosci

Projekt realizowany pod kierunkiem prof. Jacka Makini, kierowni-
ka Katedry Inzynierii Sanitarnej na Wydziale Inzynierii Lagdowej
i Srodowiska Politechniki Gdanskiej oraz prof. Xiang Li z Donghua
University w Szanghaju jest odpowiedzig na globalne wyzwanie,
jakie stanowi marnotrawstwo zywnosci i — co za tym idzie - gro-
madzenie odpadow spozywczych. Szacuje sie, ze 7-miliardowa
populacja ludnosci wytwarza rocznie ok. 1,3 mld ton odpaddéw
spozywczych, przy czym w przeliczeniu na gospodarstwo domowe
jest to odpowiednio: 54 kilograméw w Polsce (srednia unijna to
76 kilogramow) i 16 kilogramoéw w Chinach.

I KWASY ZAMIAST ENERGII ODNAWIALNEJ

W ramach projektu REVAMP polsko-chinski zespot badawczy zaj-
mie sie odzyskiem wartosciowych produktéw z fermentacji od-
padow spozywczych poprzez sonokawitacje i intensyfikacje hy-
drotermalng. Naukowcy beda pracowac¢ na odpadach lokalnych
i badac ich wptyw na efektywnosc¢ procesu fermentacji.

- Fermentacja beztlenowa to jedna z powszechnie stosowanych
technologii przetwarzania odpadéw spozywczych. Dotychczas ce-



lem byt maksymalny odzysk energii w postaci biogazu, ale po-
dejscie to zostato zakwestionowane w kontekscie korzysci ekono-
micznych i zasad gospodarki zrownowazonej. W naszym projekcie
proponujemy odzyskiwanie tzw. zwiazkdw o wysokiej wartosci
dodanej, takich jak kwasy karboksylowe, w procesie kwasnej fer-
mentacji - méwi prof. Jacek Makinia - Kwasy karboksylowe i ich
pochodne s3 istotne ze wzgledu na ich wykorzystanie w produkcji
m.in. syntetycznych polimeréw, farmaceutykoéw, rozpuszczalnikdw,
czy tez dodatkow do zywnosci. Przewiduje sie, ze $wiatowy rynek
tych kwaséw bedzie rést rocznie o 5%, w 2023 r.osiggajac wartosc
ok. 20 mld dolardéw.

Naukowcy m.in. poréwnaja sposoby przetworzenia odpaddw
o réznej charakterystyce przy zastosowaniu dwoch metod obrob-
ki hydrotermalnej. Zbadajg kluczowe produkty uboczne obrdbki
oraz strategie mikronapowietrzania pod katem regulacji mechani-
zmow fermentacji. Ponadto opracujga model matematyczny (w tym
m.in. specjalizuje sie zespot prof. Makini) do oceny i optymaliza-
Cji pracy zintegrowanego systemu obejmujgcego proces obrdbki
wstepnej i fermentacji odpadéw przemystu spozywczego.

I KAWITACJA W INZYNIERII - W SWIATOWE) CZOt OWCE

W projekcie uczestniczy zespot prof. Grzegorza Boczkaja z Kate-
dry Inzynierii Procesowej i Technologii Chemicznej na Wydziale
Chemicznym PG, ktéry bedzie odpowiadat za badania nad przy-
gotowaniem wsadu (przetworzonych odpaddw spozywczych)
za pomoca zjawiska sonokawitacji do proceséw fermentacji. Ma
to wptynac na poprawe intensywnosci fermentacji.

- Destrukcyjny charakter zjawiska kawitacji umozliwia m.in. wy-
wotanie i przyspieszenie szeregu reakcji chemicznych. W przy-
padku sonokawitacji, a wiec kawitacji akustycznej, ten efekt jest
uzyskiwany za pomoca ultradzwiekow - ttumaczy prof. Grzegorz
Boczkaj - Energia uwalniana w strumieniu cieczy, w momencie
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implozji pecherzykéw kawitacyjnych, moze by¢ wykorzystana do
uzyskania pozadanych przemian strukturalnych i fizykochemicz-
nych odpowiednio przygotowanych odpadow spozywczych w celu
zwiekszenia ich biodostepnosci dla mikroorganizmdw, ktére sa
wykorzystywane w procesach fermentacji.

Zespot badawczy z PG znajduje sie obecnie w Swiatowej czotdwce
zespotow naukowych zajmujacych sie wykorzystaniem zjawiska
kawitacji w inzynierii chemicznej i inzynierii Srodowiska.

I ZAAWANSOWANE METODY MODELOWANIA
| OPTYMALIZACJI PROCESOW

Wyzwaniem dla naukowcow bedzie opracowanie zintegrowanego
modelu t3czacego procesy wstepnej obrobki odpadow spozyw-
czych i kwasnej fermentacji, ukierunkowanej na produkcje kwa-
sow karboksylowych i ich pochodnych.

- Modyfikacja istniejgcych, typowych modeli fermentacji be-
dzie mozliwa dzieki rozpoznaniu aktywnosci mikrobiologicznej,
posrednich produktéw fermentacji oraz przemian azotu. Model
zostanie wykorzystany jako narzedzie umozliwiajace lepsze zro-
zumienie procesdw, optymalizacje warunkéw operacyjnych oraz
oszacowanie wptywu badanych proceséw na srodowisko — méwi
dr inz. Ewa Zaborowska z zespotu badawczego projektu, ktdra
na PG od lat pracuje nad innowacyjnymi technologiami w go-
spodarce $ciekowo-osadowej w potgczeniu z zaawansowanymi
metodami modelowania matematycznego (dzieki dotychczas
opracowanym modelom symulacyjnym oczyszczalnie Sciekow
i biogazownie rolnicze moga optymalizowac procesy technolo-
giczne pod katem efektywnosci usuwania zanieczyszczen lub
pozyskiwania wartosciowych produktéw, poprawy bilansu energii,
czy tez ograniczania emisji gazow cieplarnianych).

| WSPOLPRACA Z NAUKOWCAMI Z CHIN

Trzyletni projekt po stronie polskiej pozyskat prawie 1-milionowe
finansowanie z Narodowego Centrum Nauki w ramach miedzy-
narodowego konkursu SHENG 2 na polsko-chinskie projekty ba-
dawcze. Po stronie chinskiej konkurs organizuje National Natural
Science Foundation of China. Wspétpraca zespotu prof. Makini
z naukowcami z Donghua University rozpoczeta sie w 2019 r. Jej
efektem jest szereg publikacji w renomowanych czasopismach
naukowych (Journal of Hazardous Materials, Bioresouce Technolo-
gy, Environmental Research). W ubiegtym roku prof. Makinia zostat
laureatem programu ,High-level Global Experts”na Donghua Uni-
versity, w ramach ktérego wygtosit cykl wyktadoéw dla studentow
i doktorantéw z Chin. ®

Zrédto artykutu: Politechnika Gdariska
Na zdjeciu tytutowym doktorantka Dominika Grubba z Katedry Inzynierii

Sanitarnej podczas pracy przy reaktorze. Fot. Krzysztof Krzempek
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Setueznych

STANOWISKO PZPTS W SPRAWIE USTANOWIENIA JEDNEGO OPERATORA

W SYSTEMIE KAUCYINYM

Polski Zwigzek Przetworcow Tworzyw
Sztucznych postuluje wprowadzenie sys-
temu kaucyjnego stworzonego przez jed-
nego operatora powotanego przez produ-
centéw wprowadzajacych na rynek napoje
w opakowaniach i dziatajagcego w formule
not for profit.

Stanowisko do projektu ustawy o zmia-
nie ustawy o gospodarce opakowaniami
i odpadami opakowaniowymi oraz ustawy
o odpadach (projekt z 14.01.) przedstawit
Robert Szyman, dyrektor generalny PZPTS.

Postulujemy wprowadzenie systemu kau-
cyjnego stworzonego przez jednego ope-
ratora (wg terminologii projektu ustawy:
,podmiot reprezentujacy”), powotanego
przez producentéw  wprowadzajacych
na rynek napoje w opakowaniach i dziata-
jacego w formule not for profit.

Jeden operator powinien reprezentowac
wszystkich  wprowadzajacych produkty
w opakowaniach objetych systemem. Takie
rozwigzanie gwarantuje réwny dostep do
systemu wszystkim podmiotom objetym
obowigzkami wynikajgcymi z ROP. Nie jest
narazone na wypaczenia systemu, a wbrew
opiniom wtasnie to zapewnia rowne trak-
towanie wprowadzajacych. Podziat rynku
kaucyjnego na wiecej niz jednego opera-
tora moze spowodowac wypaczenia i zde-
cydowane ograniczenie konkurencji oraz
szereg innych negatywnych skutkow.

Jezeli oddzielne podmioty reprezentujace,
jak np. najwieksze sieci handlowe, beda
mogty zorganizowac swoj wiasny system,
bedzie to przestanka do stworzenia mo-
nopolu. Przyktadem podobnej sytuacji
jest system zbudowany u naszego s3asiada,
gdzie jedna z sieci handlowych zdomino-
wata rynek surowca butelek PET i nie tyl-
ko. Tego rodzaju rozwigzania wzmacniaja
duzych graczy rynkowych, zwtaszcza duze
sieci handlowe.

Argument zachowania konkurencyjnosci
podmiotéw w przypadku kilku operatoréw
nie znajduje tu zastosowania. W przypadku
dobrze zaprojektowanego systemu jego
konkurencyjnos¢ powinna mie¢ miejsce
na poziomie organizacji zbidrki z punktow
detalicznych i recyklingu.

Dopuszczenie dziatania wielu operatoréow
spowoduje chaos na rynku i w znacznym
stopniu ostabi szanse na stworzenie efek-
tywnego s$rodowiskowo i ekonomicznie
systemu, a co za tym idzie utrudni pol-
skim producentom dostep do surowca.
Wielos¢ operatoréw spowoduje nie tylko
trudnosci z przyjmowaniem opakowan, ale
przede wszystkim trudnosci organizacyj-
ne dla punktow detalicznych ze wzgledu
na koniecznosc zawierania umow z rézny-
mi operatorami.

Takie rozwigzanie spowoduje, ze w obrocie
moga pojawic sie rézne stawki kaucyjne
na ten sam typ opakowania u poszczegol-
nych operatoréow. W tym przypadku pro-
wadzenie jasnego, jednolitego przekazu
do konsumentéw bedzie bardzo trudne,
poniewaz beda oni postrzegac system jako
skomplikowany i niezrozumiaty.

Podstawowym zadaniem operatora po-
winno by¢ przede wszystkim wypetnienie
srodowiskowych  wyznaczonych
ustawg oraz dyrektywami unijnymi, a nie
tworzenie rywalizacji czy tez generowa-
nie zyskow, m.in. poprzez wprowadzenie
réznych wysokosci kaucji. Takie dziatanie
mogtoby wypaczy¢ sens i cel stworzenia
systemu depozytowego, m.in. poprzez duze
ryzyko budowania przewagi konkurencyj-
nej wprowadzajacych w oparciu o wyso-
kos¢ kaucji, a w konsekwencji tym samym
nizszej ceny produktu na pétkach. Co wie-
cej, dziatanie takie mogtoby doprowadzi¢
do sytuacji, ze kaucja zostataby przez da-
nego operatora ustalona na tak niskim
poziomie, ze nieoptacalne i zniechecajace

celéw

dla konsumentéw statoby sie oddawanie
opakowan do punktéw zbidrki.

Dlatego wazne jest, aby system obstugi-
wany byt przez jednego operatora, kto-
ry ustalitby jednolite zasady pobierania
kaucji dla wszystkich wprowadzajacych,
a ustalona wysokos¢ kaucji wynikataby
z analizy rynku i transparentnosci systemu,
a nie z czynnikéw wynikajacych z dziatal-
nosci konkurencyjnej pomiedzy operatora-
mi. Ustalona kaucja powinna by¢ jednolita
dla danej wielkosci opakowania.

W obecnie dziatajacych systemach stan-
dardem jest obligatoryjny, scentralizowany
i powszechny system w oparciu o jednego
operatora dziatajgcego w formule not for
profit - jest to model sprawdzony w wielu
krajach, ktére juz od lat maja system depo-
zytowy na opakowania jednorazowe.

Odpowiednie, precyzyjne wymagania dla
jednego operatora bedacego reprezentan-
tem wprowadzajacych oraz uczestnictwo
i nadzor samych wprowadzajacych pro-
dukty w opakowaniach objetych systemem
$3, W naszej ocenie, gwarantem poprawnie
dziatajgcego systemu kaucyjnego.

Taka organizacja systemu zapewnia efek-
tywnos¢ kosztowa, powszechnos¢ dla kon-
sumentow oraz wysokie poziomy odzysku
z korzyscia dla srodowiska.

Robert Szyman
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PLASTICS EUROPE WSPIERA GLOBALNE POROZUMIENIE W SPRAWIE TWORZYW

Plastics Europe wspiera wypracowanie
miedzynarodowego porozumienia, od-
powiedzi na wyzwanie, jakie stanowia
odpady tworzyw i z zadowoleniem przyj-
muje rezolucje wynegocjowang pod-
czas 5. Sesji Zgromadzenia Organizacji
Narodéw Zjednoczonych ds. Srodowiska
(UNEA-5) w Nairobi. Rezolucja wzywa do
stworzenia wigzacego prawnie instrumen-
tu z obowiazujacymi przepisami i dobro-
wolnymi postanowieniami, ktére zostang
zdefiniowane przez ICN (Wewnetrzny Ko-
mitet Negocjacyjny).

Rezolucja podkresla potrzebe rozwoju
zrébwnowazonej produkcji i wykorzysta-
nia tworzyw w catym cyklu zycia wyrobu.
Wymaga to podejscia opartego na dzia-
taniach na wczesniejszych i pdzniejszych
etapach wzdtuz catego tancucha wartosci,
ktére swym zasiegiem obejma zaréwno
etap projektowania, jak i odpowiedzialne-
go gospodarowania odpadami uwzgled-
niajacego potrzeby srodowiskowe.

- Przemyst w Europie jest w stanie petnej
mobilizacji, prowadzac dziatania zmierza-

jace do przejscia na gospodarke obiegu
zamknietego i stworzenia przysztosci bez
zanieczyszczen odpadami tworzyw. Rezo-
lucja promuje wage i znaczenie stworze-
nia wspierajacej polityki Srodowiskowej
dostosowanej do potrzeb naszej branzy
i tancucha wartosci, ktéra dodatkowo
utatwi naszg transformacje. Jednoczesnie
w dokumencie zostaty podkreslone ko-
rzysci wynikajace z aktywnej wspétpracy
i dialogu pomiedzy nasza branza a istot-
nymi interesariuszami — powiedziata Vir-
ginia Janssens, dyrektor zarzadzajaca Pla-
stics Europe.

Co najistotniejsze, rezolucja uznaje row-
niez, ze nie ma jednego rozwigzania pro-
blemu zanieczyszczenia odpadami two-
rzyw, a rzady musza mie¢ zapewniona
elastycznos¢ we wdrazaniu rozwigzan,
ktére najlepiej odpowiadajg lokalnym
uwarunkowaniom i wsparte sg odpowied-
nig, sprzyjajaca legislacja.

- Zanieczyszczenie Srodowiska odpadami
tworzyw jest nieakceptowalne, a rezolucja
UNEA jest krokiem milowym w kierunku

stworzenia przysztosci wolnej od zanie-
czyszczen, co jest niezbedne do osiggnigcia
naszych wspdlnych ambicji klimatycznych.
Jednoczesnie, co réwnie wazne, rezolucja
docenia wartos¢ i ogromne znaczenie dla
spoteczenstwa, jakie maja wyroby z two-
rzyw. Musimy maksymalnie wykorzystac
te wartosci, dazac do cyrkularnosci i neu-
tralnosci klimatycznej, przy jednoczesnym
wspieraniu rozwoju gospodarki obiegu
zamknietego - dodat Markus Steilemann,
prezes Plastics Europe.

Firmy cztonkowskie Plastics Europe wspie-
raja okreslenie celu obowigzkowej zawar-
tosci recyklatu w opakowaniach z tworzyw
na poziomie 30% do 2030 r. Ponadto nie-
dawno ogtosity planowane inwestycje rze-
du 7,2 mld euro w przetomowa technolo-
gie, jaka jest recykling chemiczny.

Plastics Europe zostato tez partnerem pro-
jektu unijnego Horizon 2020, PlastiCircle,
skupiajacego sie wokoét przeksztatcania
odpaddéw w wartosciowe produkty poprzez
innowacje na kluczowych etapach gospo-
darowania odpadami.


https://www.plasticseurope.org/pl
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e Polski

BRANZA RECYKLINGOWA WEACZA SIE W POMOC UCHODZCOM Z UKRAINY

Od 24 lutego na Ukrainie trwa wojna, a do
Polski przybyto ponad 2 mln ludzi, ktorzy
uciekli przed piektem zgotowanym przez
rosyjskie wojska. UNHCR szacuje, iz od po-
czatku wojny na Ukrainie z kraju wyjechato
juz ponad 3,7 mln oséb.

W Polsce zapanowata powszechna mobi-
lizacja, aby pomdc obywatelom Ukrainy,
ktéorym udato sie bezpiecznie przedostac
do naszego kraju. Wszedzie organizowane
sg zbiorki potrzebnych rzeczy, lekéw oraz
zywnosci. Obawa, ze moze stac sie kolejng
ofiarg rosyjskiego imperializmu, przemie-
nita Polske w ,jedna wielka organizacje
pozarzadowq”.

W ciggu zaledwie kilku dni powstata zadzi-
wiajaca kultura powitania. Caty kraj prze-
szedt w tych trudnych chwilach sam siebie.
A skala problemu jest niewyobrazalna.

W 2015 r. kraje europejskie otrzymaty po-
nad 1,3 mln wnioskéw o azyl. Byta to licz-
ba bezprecedensowa, ktora zadecydowata
0 nazwaniu tej sytuacji ,kryzysem migra-
cyjnym”. W poréwnaniu z obecng sytuacja
okazuje sie, ze ,kryzys”z 2015 r. nie musiat
byc¢ az takim wyzwaniem.

Bardzo wielu Ukraincéw i Ukrainek miesz-
ka dzis w polskich domach u osdéb, ktore
zaoferowaty swoja pomoc. Organizowane
sg rowniez zbidrki majace na celu pomoc
zaréwno uchodzcom, jak i obywatelom
Ukrainy, ktorzy pozostali w swoim kraju.
Wsréd pomagajacych sa nie tylko osoby fi-
zyczne, ale takze firmy i organizacje bran-
zowe, w tym m.in. Stowarzyszenie ,Polski
Recykling”, ktore zdecydowato sie na orga-
nizacje zbiorki, ktéra zasili konto Polskiej
Akcji Humanitarne;j.

PAH to organizacja z wieloletnim doswiad-
czeniem operacyjnym, ktéra w wielu woj-
nach docierata tam, gdzie nikt nie dotart.
Zebrane srodki zostang przekazane m.in.
na konwoje humanitarne z pomoca.



https://www.polskirecykling.org/
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REJESTRACJA ZWIEDZAJACYCH NA PRSE 2022 JUZ OTWARTA

- .
-
Szé6sta edycja wystawy i konferencji Pla-
stics Recycling Show Europe (PRSE) po-
swieconej recyklingowi tworzyw sztucz-
nych odbedzie sie w Amsterdamie w dniach
22-23 czerwca 2022 r.

- Bezptatna konferencja i wystawa Plastics
Recycling Show Europe jest centralnym
punktem recyklingu tworzyw sztucznych
w Europie - méwi Ton Emans, prezes Pla-
stics Recyclers Europe - Tegoroczna edycja
PRSE jest wydarzeniem, ktdre trzeba od-
wiedzi¢, aby odkry¢ wszystkie najnowsze
osiagniecia techniczne i handlowe oraz by¢
na biezaco z krajobrazem legislacyjnym
naszej branzy - podkresla Emans.

- PRSE odniosto frekwencyjny sukces
w 2021 r., goszczac rekordowa liczbe wy-
stawcow i odwiedzajacych - zaznacza
Matt Barber, dyrektor ds. wydarzen PRSE
w Crain Communications - Spodziewam
sie, ze w tym roku zainteresowanie tym
wydarzeniem bedzie réwnie duze.

Targi Plastics Recycling Show Europe s3
przeznaczone specjalnie dla profesjo-
nalistéw zajmujacych sie recyklingiem
tworzyw sztucznych. Skupiaja one kluczo-
wych graczy z branzy tworzyw sztucznych
i recyklingu, ktorzy prezentuja w trakcie
tego wydarzenia innowacyjne technologie,
dzielg sie najlepszymi praktykami, nawig-
zujg kontakty biznesowe.

Podczas targoéw PRSE tradycyjnie reprezen-
towany jest szeroki przekroj branzy, w tym
dostawcy maszyn i urzadzen do recyklingu
tworzyw sztucznych, dostawcy tworzyw
sztucznych i producenci mieszanek, prze-
tworcy, recyklerzy, specjalisci ds. gospo-
darki odpadami oraz stowarzyszenia bran-
zowe. Ponad 150 firm i organizacji z catej
Europy zgtosito sie juz do udziatu w naj-
wiekszych do tej pory targach PRSE, w tym:
Aimplas, Berry Global, Bollegraf, EREMA,
Evonik, FIMIC, KraussMaffei Extrusion,
Lindner Recyclingtech, Krones, Milliken,
Starlinger, Tomra Sorting, Veolia i Zen Ro-

= m

M
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botics. Platynowym sponsorem tegorocz-
nej edycji PRSE jest Poly to Poly, organi-
zacja dostarczajaca polimery z recyklingu.

Podczas dwudniowej konferencji, ktdra
bedzie odbywac sie w trakcie targéw, po-
ruszone zostang kwestie dotyczace naj-
nowszych trendéw w sektorze recyklingu
tworzyw sztucznych. Poszczegélne sesje
konferencyjne dotyczy¢ bedg zagadnien
legislacyjnych w zakresie recyklingu two-
rzyw sztucznych w Europie oraz wyzwan,
probleméw i mozliwosci w sektorze re-
cyklingu mechanicznego. W trakcie gali
23 czerwca zostang réwniez ogtoszeni
zwyciezcy konkursu Plastics Recycling
Awards Europe 2022, a wszyscy finalisci
zostang zaprezentowani na wystawie.

W dniu 3 lutego br. organizatorzy udo-
stepnili online
na tegoroczng edycje wystawy PRSE.
Rejestracja jest dostepna pod adresem:
https://www.prseventeurope.com/

mozliwos¢  rejestracji


https://www.plasticsrecyclers.eu/

52 PLASTECHO BRZMIENIE OTOCZENIA

PARTNER DZIALU

® .
BYDGOSKI %

KLASTER

PRZEMYSEOWY

A ¥
;s:y- £

ROZWO) WSPOtPRACY MIEDZYNARODOWEJ BYDGOSKIEGO KLASTRA

PRZEMYStOWEGO

Bydgoski Klaster Przemystowy Dolina Narzedziowa (BKP) ro-
$nie w site i zwieksza swoja aktywnos¢ na arenie miedzynaro-
dowej. W zwiazku z realizacja jednego z celdéw strategicznych
BKP, jakim jest jego internacjonalizacja oraz pogtebianie wspot-
pracy miedzynarodowej, Klaster przystgpit do kolejnych sieci
miedzynarodowych.

W lutym br. BKP stat sie
cztonkiem europejskiej
sieci DIH?. DIH? to pro-
jekt finansowany przez
UE w ramach programu
Horyzont 2020, ktérego
celem jest stworzenie
trwatej sieci Digital In-
novation Hubs (DIHs),
ktéra bedzie wspierac
lokalny przemyst pro-
dukcyjny, zwitaszcza
mate i Srednie przedsiebiorstwa, we wdrazaniu najnowszych
technologii z zakresu robotyki i sztucznej inteligencji. Obecnie
siec liczy juz ponad 50 cztonkéw reprezentujacych wiele kra-
jow europejskich.

O

> 6

DI H

W ramach catego projektu wybrane zostang co najmniej 132 or-
ganizacje, ktére dotacza do DIH? i otrzymaja dofinansowanie
na dziatania zwigzane z cztonkostwem w sieci.

Jako cztonek DIH? BKP zyskat dostep do wiedzy z zaawansowa-
nych technologii w dziedzinie robotyki i sztucznej inteligencji dla
przemystu wytworczego, do szerokiej spotecznosci DIH? zapew-
niajacej wsparcie, wiedze fachowa, technologie i ustugi zwigzane
z najnowszymi technologiami, do europejskich mozliwosci finan-
sowania oraz mozliwos¢ udziatu w tworzeniu dokumentow poli-
tycznych dotyczacych tych zagadnien w skali europejskiej.

Wiecej informacji o sieci na stronie http://dih-squared.eu. Zache-
camy do $ledzenia aktualnosci sieci na LinkedIn: @dih-squared.

Kolejna spotecznoscia miedzynaro-
dowa, do ktorej BKP dotaczyt latem
2021 r., jest sie¢ branzowa ECP4 - The
European Composites, Plastics and Po-
lymer Processing Platform. Sie¢ ECP4
to oparta na przemysle wspétpraca
26 kluczowych europejskich instytucji
badawczych, klastréw oraz organizacji zajmujacych sie przetwor-

stwem tworzyw sztucznych i kompozytow z 13 krajoéw UE.Jej naj-
wazniejsze cele to:

e zapewnienie wspotpracy miedzy instytucjami badawczymi
i przemystem na szczeblu europejskim

e utatwienie dostepu europejskiego przemystu tworzyw
sztucznych do programéw badawczych UE

e rozpowszechnianie informacji na temat nowych technologii
i ich znaczenia dla przetwdrcow tworzyw sztucznych i prze-
mystu kompozytow.

Cztonkostwo w sieci utatwia dostep europejskiego przemystu
tworzyw sztucznych do programéw badawczo-rozwojowych UE,
umozliwiajac MSP wprowadzanie innowacji, zdobywanie/podno-
szenie konkurencyjnosci i realizacje zréwnowazonych celéw.

Do tej pory cztonkowie ECP4 zrealizowali t3cznie ponad 230 pro-
jektow wspieranych przez Komisje Europejska w ramach progra-
mow 5PR, 6PR, 7PR i H2020 o tacznym budzecie przekraczajacym
400 mLn euro. To kolejny krok Bydgoskiego Klastra Przemystowe-
go w kierunku internacjonalizacji bedacej jednym z celéw strate-
gicznych Klastra.

Bydgoski Klaster Przemystowy to jedyna organizacja w Polsce
bedaca cztonkiem ECP4.

Wiecej szczego6tow na temat dziatalnosci sieci ECP4 znajdziecie
panstwo na oficjalnej stronie internetowej: http://ecp4.eu.


http://www.klaster.bydgoszcz.pl/
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POMOC DLA UKRAINSKICH WODOCIAGOW

Agresja Rosji na Ukrainge oznacza smierc tysiecy i cierpienie
milionéw ludzi. Brutalne ataki agresora na domy mieszkalne
i infrastrukture cywilng sieja zniszczenie, zamieniajac kolejne
miasta w gruzowiska. W tym trudnym okresie pracownicy ukra-
inskich firm wodociggowych ryzykuja wtasnym zyciem, probujac
pod rosyjskimi pociskami naprawia¢ sieci dostarczajace wode
pitng mieszkaricom bombardowanych ukrainskich miast.

Izba Gospodarcza ,Wodociagi Polskie” poinformowata o zapo-
trzebowaniu firm wodociagowych z Ukrainy na sprzet niezbed-
ny do biezacych napraw uszkodzen infrastruktury spowodo-
wanych dziataniami wojennymi i koniecznoscia zaopatrzenia
w wode mieszkancow.

Jezeli sa panstwo w posiadaniu sprzetu, ktéry mégtby pomoc cze-
$ci wodociagdw znajdujacych sie w krytycznej sytuacji, prosimy
o przestanie informacji do Biura Izby, ktére skontaktuje parnstwa
z whasciwymi osobami w celu ustalenia szczegotéw przekazania
pomocy technicznej.

Ponizej przedstawiono liste sprzetu niezbednego dla funkcjono-
wania wodociggdw ukrainskich.

e Generator do spawania z silnikiem Diesla na przyczepie, mo-
del MOSATS 500 PS - 10 sztuk

e Wyposazenie do ciecia gazowego metali (propan-butan):
zbiorniki gazu nie mniejsze niz 40 L, palnik, 2 weze o dtugo-
$ci min. 30 m, 2 reduktory, 2 zawory zwrotne - 30 zestawow

e Pompa silnikowa do wody zanieczyszczonej, wydajnos¢ od
2000 /min., moc 11 KM, srednica dyszy 100 mm, dopusz-
czalna wielkos¢ czastek 27 mm, waga do 100 kg, z wezem
ssacym (8 m) i cisnieniowym (12 m) — 4 sztuki

e Transformator na 24 V do bezpiecznego oswietlenia;
220/24 V,500 W - 20 sztuk

o Szlifierka katowa; moc elektryczna - od 3100 W, Srednica
dysku 230 mm - 20 sztuk

e  Wiertarka udarowa w zestawie z kompletem wiertet i dtuta-
mi; moc elektryczna: 1400 W-1700 W - 20 sztuk

» Pita tancuchowa. Moc nie mniejsza niz 2 KM - 20 sztuk

*  Przenosna centrala wentylacyjna z elastycznym kanatem
powietrznym; moc elektryczna od 180 W, wydajnos¢ wen-
tylatora 450-1200 m3/godz.; waz odptywowy co najmniej
10 m - 11 sztuk

e Generator Diesla do uzytku wewnetrznego, min. 6 kW, z ba-
terig podtrzymujaca min. 200 A i falownikiem 220 V 50 Hz.
Zestaw powinien posiada¢ podbudowe dzwiekoszczelng -
15 sztuk

e Zgrzewarka do rur PE (@ 90 mm - @ 315 mm, automat)
+ agregat pradotworczy - 12 sztuk

e Zgrzewarka do rur PE (@ 315 mm - @ 630 mm, automat)
+ agregat pradotworczy - 8 sztuk

e Trzyfazowy generator zasilany benzyng jako samodzielny
generator do recznego spawania tukowego, a takze samo-
wystarczalny generator. Nominalna moc generatora: 5 kW
(3 fazy) i 3 kW (1 faza). Zakres natezenia pradu od 40 A do
220 A. Generator moze by¢ wyposazony w system stabilizacji
napiecia (AVR) - 15 sztuk

*  Mobilny agregat pradotwdrczy, moc znamionowa 5-5,5 kW,
napiecie 220V - 20 sztuk

e Mobilny agregat pradotwdrczy, moc znamionowa 11-12 kW,
napiecie 380 V - 3 sztuki

e Mobilna pompa dla wody brudnej (na podwoziu zasilanym
silnikiem Diesla); wydajnos¢ 100 m?3/godz., srednica dy-
szy 200 mm, moc silnika: 40 kW (UF-100/20 lub analog)
- 10 sztuk

e Mobilna pompa dla wody brudnej (na podwoziu zasilanym
silnikiem Diesla) wydajnos¢ 300-350 m3/godz., srednica
dyszy 100 mm, moc silnika: 12 kW (UF-100/20 lub analog)
- 2 sztuki

»  Agregat pradotworczy (Diesel) o mocy 30 kW - 3 sztuki

e Agregat pradotworczy (Diesel) o mocy 100 kW - 1 sztuka

e Kompresor (z kompletem mitotéw pneumatycznych)
- 10 sztuk

e  Zgrzewarka elektrooporowa (@ 50 mm - @ 600 mm, auto-
mat) — 3 sztuki

Ponadto Izba Gospodarcza ,Wodociagi Polskie” udostepnita dar-
czyncom konto w walucie euro.

Santander Bank Polska S.A.
Numer rachunku: 92 1090 1072 0000 0001 4999 0049

Informacji udziela Anna Lutowska:
a.lutowska@igwp.org.pl
+48 517 013 750


https://www.prik.pl/
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Po swiatowej premierze nowych robotéw SAM-C na targach Fakuma zainteresowanie pierwszym
wtasnym produktem automatyzacji firmy Sumitomo (SHI) Demag nie stabnie

Prezentowane podczas Fakumy dwa syste-
my typu handle & place przyciagaty wiele
uwagi. Od tego czasu nowe roboty ciesza
sie duzym zainteresowaniem wsrod klien-
tow; wcigz naptywaja pozytywne opinie
od pierwszych uzytkownikow, a klienci sa
zadowoleni z technicznych korzysci, jakich
dostarcza nowa linia SAM-C w przetwor-
stwie tworzyw sztucznych.

Sumitomo (SHI) Demag sukcesywnie roz-
wija swoja oferte z zakresu automatyki
przemystowej. Wspétpraca z Sepro jest
rozszerzana na arenie miedzynarodowej,
a portfolio urzadzen zostato znacznie
wzmocnione przez dodanie wtasnej linii
robotdéw.

Seria SAM-C koncentruje sie na standar-
dowych rozwigzaniach formowania wtry-
skowego o umiarkowanej ztozonosci, jed-
noczesnie oferujac opcje dostosowania
technologii typu handle & place do obec-
nych wymagan rynku. Zaprojektowane
specjalnie w celu optymalizacji produkcji
na wtryskarkach Sumitomo (SHI) Demag
roboty SAM-C mogga znacznie zmniejszy¢
rozmiar samodzielnego gniazda produk-
cyjnego, jednoczesnie utatwiajac uzytkow-
nikowi sterowanie maszyna.

Nowa platforma automatyzacji Sumito-
mo (SHI) Demag w skrécie SAM, oznacza

,Sumitomo (SHI) Demag. Automatyzacja.
Maszyna (Sumitomo Demag. Automation.

Machine)” i obejmuje zaréwno komponen-
ty robotyki jak i fachowe, uzupetniajace
wsparcie firmy. Debiutancka platforma
robotow kartezjanskich ,C” jest obecnie
dostepna w 4 wariantach nosnosci - 3,
5,10 i 20 kilogramoéw - i bedzie stopnio-
wo rozbudowywana poprzez dodawanie
kolejnych elementéw kinematyki robota
i aspektow funkcjonalnych.

Linia robotéw SAM zostata zaprojektowa-
na z mysla o minimalizacji koniecznosci
przeprowadzania prac naprawczych po-
przez zastosowanie wiasnej technologii
silnikéw serwo oraz technologii napedu
i prowadnicy o niewielkich wymaganiach
konserwacyjnych. Dzieki odpowiedniej


https://poland.sumitomo-shi-demag.eu/

technologii prézniowej systemy zapewnia-
ja rowniez znaczne oszczednosci energii.
Nowe roboty SAM szczegolnie sprawdza
sie przy wtryskarkach o sile zamykania
od 50 do 500 ton oraz w standardowych
produkcjach z czasem cyklu wynoszacym
10 sekund i wiecej.

SAM-C oferuje klientom atrakcyjny sto-
sunek ceny do wydajnosci, umozliwiajac
producentom tworzyw sztucznych korzy-
stanie z szybszych i bardziej inteligent-
nych rozwigzan automatyzacji zgodnych
z CE dla produkcji, wspierajac konkuren-
cyjnosc¢ zaktadow i pomagajac przetwor-
com sprostac biezagcym wyzwaniom rynku.
Zestandaryzowane rozwigzania produk-

WWW.PLASTECHO.COM

cyjne, ktére mozna stosowac elastycz-
nie, mniej interwencji personelu, niskie
koszty utrzymania i kompletne gniazda
produkcyjne, ktére mieszcza sie na naj-
mniejszej nawet powierzchni to dzisiaj
jedne z kluczowych wymagan klientow
zajmujacych sie przetwarzaniem tworzyw
sztucznych. Nowa seria robotéw Sumi-
tomo (SHI) Demag catkowicie spetnia te
zatozenia. Dzieki kompaktowym rozmia-
rom gniazda producenci moga poszerzy¢
swoj park maszynowy. To z kolei umozLli-
wia im zwiekszenie wydajnosci produkcji
i powtarzalnosci procesu, a takze jakosci
komponentéw i efektywnosci, ktéra final-
nie przektada sie na redukcje odpaddw
i 0szczednos¢ kosztow.

-
||
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Sumitomo (SHI) Demag od potowy lat 90.
wykorzystuje technologie zrobotyzowa-
ne do automatyzacji swoich witryskarek.
Do tej pory firma polegata na rozwiaza-
niach partneréw zewnetrznych, w tym od
roku 2009 bazowata na standardowych
robotach SDR od Sepro. Po dzi$ roboty
te (o roznych rozmiarach) s3 stosowane
w szerokim zakresie profili produkgji. Part-
nerstwo nadal bedzie kontynuowane i be-
dzie stanowito zasadniczy element nowej
platformy Sumitomo Robotics, ale dodajgc
do swojej oferty markowa serie robotow
SAM, Sumitomo (SHI) Demag osiaga stra-
tegiczny cel - zoptymalizowanga technolo-
gie systemow zaprojektowana specjalnie
dla wtryskarek Sumitomo (SHI) Demag. ®

Nowa platforma automatyzacji Sumitomo Demag: seria SAM-C (Sumitomo (SHI) Demag.Automation.Machine. Cartesian)

wzmacnia pozycje firmy w sektorze automatyzacji
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TWORZYWA PIERWOTNE

Besspol Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Sokola 10

86-031 Osielsko

tel.: +48 52 381 32 31
handel@besspol.pl
www.besspol.pl

D
Gruea
aZoTY

Grupa Azoty ZAK S.A.

ul. Mostowa 30A

47-220 Kedzierzyn Kozle
tel.: +48 77 481 20 00
zak@grupaazoty.com
www.oxoplast.com

NEXED

plastics

Nexeo Plastics Poland Sp. z o.0.
ul. Ruchliwa 15

02-182 Warszawa

tel.: +48 600 772 217
azbucki@nexeoplastics.com
www.nexeoplastics.com

Plastoplan &

Tworzywa

Plastoplan Polska Sp. z 0.0.

al. Ksiecia Jézefa Poniatowskiego 1
03-901 Warszawa

tel.: +48 22 29592 31
biuro@plastoplan.pl
www.plastoplan.pl

polykemi &

BRINGS OUT THE BEST IN PLASTICS

Polykemi AB

Bronsgatan 8

271 21 Ystad, Szwecja

tel.: +46 411 797 34
aleksander.kurszewski@polykemi.se
www.polykemi.com

[® RESINEX

RESINEX Poland Sp. z o.0.
ul. Brechta 7

03-472 Warszawa

tel.: +48 22 441 60 00
resinex.pl@resinex.com
www.resinex.pl

Sl

4
sabia
SABIC Poland Sp. z o.0.
ul. Komitetu Obrony Robotnikdw 45A
02-146 Warszawa
tel.: +48 22 432 37 32

piotr.kwiecien@sabic.com
www.sabic.pl

SAFICALCAN

Innovative solutions

Safic-Alcan Polska Sp. z 0.0.
ul. Bokserska 66

02-690 Warszawa

tel.: +48 22 37517 18
tworzywa@safic-alcan.pl
www.safic-alcan.pl

£ tailimpec

Textilimpex Sp. z o.0.

ul. Traugutta 25

90-113 t6dz

tel.: +48 42 636 18 19
sekretariat@textilimpex.com.pl
www.textilimpex.pl

TWORZYWA WTORNE

AKPOL Adam Ku$
Rzeczyca Ziemianska 225A
23-230 Trzydnik Duzy

tel.: +48 690 090 728
sekretariat@akpol.co
www.akpol.co

PLASTIC-TRADER

Skup i recykling tworzyw sztucznych

Import Export Hurt Spedycja J.J.
Sp. z 0.0.

ul. Akacjowa 20

43-450 Ustron

tel.: +48 603 429 603
office@plastic-trader.com
plastic-trader.tworzywa.biz

() TRADE

J.M.TRADE Jerzy Mréz
ul. Wapienna 6/8
87-100 Torun

tel.: +48 692 442 940
jm@jmtrade.com.pl
www.jmtrade.pl

ML

POLYOLEFINS®

ML Sp.z o.0.

ul. Berylowa 7

82-310 Gronowo Gérne
tel.: +48 55 235 09 85
inffo@mlpolyolefins.com
www.mlpolyolefins.com



http://www.besspol.pl/
mailto:handel%40besspol.pl?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
http://www.besspol.pl/
https://oxoplast.com/
mailto:zak%40grupaazoty.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://oxoplast.com/
https://www.nexeoplastics.com/
mailto:azbucki%40nexeoplastics.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.nexeoplastics.com/
https://www.plastoplan.pl/
mailto:biuro%40plastoplan.pl?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.plastoplan.pl/
https://www.polykemi.com/
mailto:aleksander.kurszewski%40polykemi.se?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.polykemi.com/
https://www.resinex.pl/
mailto:resinex.pl%40resinex.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.resinex.pl/
https://www.sabic.com/en
mailto:piotr.kwiecien%40sabic.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.sabic.com/en
http://www.safic-alcan.pl/pl/
mailto:tworzywa%40safic-alcan.pl?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
http://www.safic-alcan.pl/pl/
https://textilimpex.pl/
mailto:sekretariat%40textilimpex.com.pl?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://textilimpex.pl/
https://akpolrecykling.pl/
mailto:sekretariat%40akpol.co?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://plastic-trader.tworzywa.biz/
mailto:office%40plastic-trader.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://plastic-trader.tworzywa.biz/
http://jmtrade.pl/
mailto:jm%40jmtrade.com.pl?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
http://jmtrade.pl/
https://www.mlpolyolefins.pl/pl/
mailto:info%40mlpolyolefins.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.mlpolyolefins.pl/pl/

OPLAST

RECYKLING

Oplast-Recykling

ul. Winduga 6

87-617 Bobrowniki

tel.: +48 54 237 12 98
biuro@oplast-recykling.pl
www.oplast-recykling.pl

JADTECH

New Life Plastics

ZAPTECH Sp.j. Sobanscy

ul. Przemystowa 8

88-160 Janikowo

tel.: +48 502 764 189
marketing@zaptech.com.pl
www.zaptech.com.pl

BARWNIKI | DODATKI

AMPAC=T

Ampacet Polska Sp. z o.o0.

ul. Matuszewska 14

03-876 Warszawa

tel.: +48 22 332 35 27
marketing.europe@ampacet.com
www.ampacet.com

qaw

GRAFE

GRAFE Polska Sp.z.0.0.
ul. Oleska 85

42-700 Lubliniec

tel.: +48 34 351 36 72
grafe@grafe.pl
www.grafe.pl

o
‘ ¥ MASTERBATCHES € ADDITIVES

(o) rutalia.com

RUTALIA Masterbatches & Additives
ul. Bellottiego 1 lok. 24

01-022 Warszawa

tel.: +48 22 425 94 40
rutalia@rutalia.com
www.rutalia.com

SUROWGE CHEMICZNE

aZoTY

Grupa Azoty Compounding Sp. z o.0.
ul. Chemiczna 118

33-101 Tarnéow

tel.: +48 14 637 33 10
gac@grupaazoty.com
compounding.grupaazoty.com

WTRYSKARKI

ARBURG

ARBURG Polska Sp.z o.0.
Al Jerozolimskie 233
02-495 Warszawa

tel.: +48 22 723 86 50
poland@arburg.com
www.arburg.pl

| Piastico 4

Asten Group Sp. z o.0.
Bor 77/81

42-202 Czestochowa
tel.: +48 34 360 88 77
biuro@plastigo.pl
www.plastigo.pl

FANUC

FANUC Polska Sp. z o.0.
ul. Tadeusza Wendy 2
52-407 Wroctaw

tel.: +48 71 776 61 60
sales@fanuc.pl
www.fanuc.pl

WWW.PLASTECHO.COM

MAPRO Polska S.A.

ul. Ztota 197

42-202 Czestochowa
tel.: +48 887 040 045
biuro@mapropolska.pl
www.mapropolska.pl

< Sumitomo
“"DEMAG

Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery Polska Sp. z 0.0.
ul.Jagiellonska 81/83

42-200 Czestochowa

tel.: +48 34 370 95 40
sdplinfo@shi-g.com
www.poland.sumitomo-shi-demag.eu

Uiffmann

Wittmann Battenfeld Polska Sp. z 0.0.
05-825 Grodzisk Mazowiecki
Adamowizna, ul. Radziejowicka 108
tel.: +48 22 724 38 07
info@wittmann-group.pl
www.wittmann-group.com

WYTLACZARKI

MASZYNY DO TWORZYW SZTUCZNYCH

POL-SERVICE

POL-SERVICE Jacek Majcher
ul. Budziwojska 90

35-317 Rzeszéw

tel.: +48 17 229 34 56
maszyny@pol-service.pl
www.pol-service.pl
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Zainteresowany statg obecnoscia
w Gamie Dostawcow?

Logo, nazwa firmy, adres, telefon,
e-mail, strona www, aktywne odno-
sniki w wersji elektronicznej

Cena rocznego wpisu:
12 wydan x 400 PLN netto

Skontaktuj sie z nami:
tel.: +48 530 704050
tel.: +48 530 206666
info@plastech.pl
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EKOCHEM

WW Ekochem Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Akacjowa 1, Gtogowo
87-123 Dobrzejewice

tel.: +48 56 674 20 05
biuro@wwekochem.com
www.wwekochem.com

Plastic Processing Technology

M-A-S Maschinen- und Anlagenbau
Schulz GmbH

Hobelweg 1

4055 Pucking, Austria

tel.: +48 602 355 320
siess@poczta.fm
www.mas-austria.com

FORMY | AKCESORIA
DO FORM

% PLASVMAD

Plasmaq, Lda

Zona Industrial da Barosa, Lt 8
Carreia de Agua

2400 - 016 Leiria, Portugalia
tel.: +48 505 348 946
comercial.pl@plasmaq.pt
www.plasmag.pt

meushurger

Meusburger Georg GmbH & Co. KG
Kesselstrafie 42

A-6960 Wolfurt, Austria

tel.: +48 694 864 980
g.dytko@meusburger.com
www.meusburger.com

URZADZENIA DO RECYKLINGU

colors

Master Colors Sp. z o.0.

ul. Wedkarzy 5

51-050 Wroctaw

tel.: +48 71 350 05 25
biuro@mastercolors.com.pl
www.mastercolors.com.pl

Bagsik Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. G.H. Donnersmarcka 16
41-807 Zabrze

tel.: +48 32 334 00 00
office@bagsik.net
www.bagsik.net

X

KOLTEX

PLASTIC RECYCLING SYSTEMS

Moretto East Europe Sp. z 0.0.
ul. Strefowa 8

42-202 Czestochowa

tel.: +48 34 390 36 15
info@morettoeasteurope.com
www.moretto.com

Koltex Plastic Recycling Systems

Sp.z0.0.Sp.k.

ul. Sokotowska 28

36-100 Kolbuszowa

tel.: +48 17 227 36 82

biuro@koltexprs.com

www.koltexprs.com

OPAKOWANIA

Coffee Service Sp. z o.0.
ul. Niemcewicza 26/U7
02-306 Warszawa

tel.: +48 22 625 15 10
biuro@coffee-service.eu
www.coffee-service.eu

¢™) PLAST BOX

Przetworstwo Tworzyw Sztucznych
Plast-Box S.A.

ul. Lutostawskiego 17A

76-200 Stupsk

tel.: +48 59 840 08 80
bok@plast-box.com
www.plast-box.com

GROUP

SP Group Polska Sp. z o.0.
ul. Metalowa 13

73-102 Stargard

tel.: +48 91 887 60 77
sprzedaz@spg-pack.com
www.spg-pack.com/pl/

Zainteresowany stata obecnoscia
w Gamie Dostawcow?

Logo, nazwa firmy, adres, telefon,
e-mail, strona www, aktywne odno-
sniki w wersji elektronicznej

Cena rocznego wpisu:
12 wydan x 400 PLN netto

Skontaktuj sie z nami:
tel.: +48 530 704050
tel.: +48 530 206666
info@plastech.pl
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AUSTRALIA STAWIA NA RECYKLING
TWORZYW SZTUCZNYGH

Rzad Scotta Morrisona wspiera nowe in-
westycje w technologie recyklingu i zwia-
zang z tym procesem infrastrukture, zwiek-
szajac Fundusz Modernizacji Recyklingu
(Recycling Modernisation Fund - RMF)
do 250 mln dolaréw oraz przeznaczajac
60 mln dolaréw na zaawansowana tech-
nologie recyklingu tworzyw sztucznych,
ktéra ma poméc w walce z problematycz-
nymi odpadami plastikowymi, takimi jak
torebki na chleb i opakowania po chipsach.
Inwestycja ta, uwzgledniona w budzecie
federalnym na marzec 2022 r., opiera sie
na opiewajacym na 190 mln dolaréw Fun-
duszu Modernizacji Recyklingu, ktory jest
motorem wartej 1 mld dolaréw transfor-
macji sektora odpaddw i recyklingu.

Premier Scott Morrison zapewnia, ze rzad
jest zaangazowany w dziatania majace
na celu powstrzymanie szkodliwych two-
rzyw sztucznych przed przedostawaniem
sie do oceandw, zanieczyszczaniem drog
wodnych i niszczeniem zycia morskiego.

- Nowy strumien finansowania, przezna-
€zony na pomoc W rozwigzaniu proble-
mu trudnych w recyklingu odpadéw pla-
stikowych, pokazuje naszg determinacje
w zakresie inwestowania w australijski
przemyst, w kwestii rozwoju sektora recy-
klingu oraz w tworzeniu silniejszej gospo-
darki i pewniejszej przysztosci dla Austra-
lii - powiedziat premier - Trzy lata temu

zobowigzatem sie na forum ONZ do tego,
by powstrzymac przedostawanie sie pla-
stikowych odpaddw do naszych oceanodw;
zobowigzanie to wywotato w Australii re-
cyklingowa rewolucje i wsparto inwestycje
W najnowoczesniejsze technologie na te-
renie catego kraju, ktére chronig Srodowi-
sko, pobudzaja gospodarke i przyczyniaja
sie do tworzenia miejsc pracy.

Minister srodowiska Sussan Ley jest zda-
nia, ze nowa tura finansowania przy-
spieszy dostep do nowoczesnych, inno-
wacyjnych  technologii  przetwarzania
odpadow, wspierajac serie produktow
z tworzyw sztucznych ReMade in Australia.

- (Czas na podjecie dziatan w sprawie
trudnych w recyklingu tworzyw sztucz-
nych nadszedt; szybkie uruchomienie za-
awansowanej infrastruktury recyklingowej
pomoze branzy podda¢ odzyskowi wiecej
materiatow z 1 mln ton plastikowych odpa-
déw opakowaniowych, ktére wytwarzamy
kazdego roku, tworzac nowe, wartoscio-
we produkty i jednoczesnie zapobiegajac
sktadowaniu problematycznych odpadéw
na wysypiskach - stwierdzita minister -
Obecny rzad umiescit kwestie odpaddw
na liscie priorytetow krajowych dzieki
naszej transformacji sektora recyklingu,
przetomowemu prawodawstwu dotyczg-
cemu odpaddéw, Narodowemu Planowi dot.
Tworzyw Sztucznych oraz dzieki naszemu

przywodztwu podczas ostatniego Zgroma-
dzenia Srodowiskowego ONZ w sprawie
powstrzymania przedostawania sie odpa-
déw plastikowych do oceandw. Australia
zawiesita poprzeczke wysoko, jako pierw-
szy kraj na sSwiecie zakazujac eksportu
odpadéw z tworzyw sztucznych. Bedzie-
my kontynuowac¢ zdecydowane dziatania
w sprawie tworzyw sztucznych na naszym
podworku, inwestujac w technologie, moz-
liwosci produkcyjne i miejsca pracy.

Trevor Evans, asystent ministra ds. reduk-
cji odpadéw i zarzadzania $rodowiskiem
uwaza, ze nowa tura finansowania pomo-
ze zwiekszy¢ poziom recyklingu tworzyw
sztucznych dzieki lepszemu dostepowi
do surowca.

- Kolejna tura finansowania w ramach
Funduszu Modernizacji Recyklingu stworzy
nowy popyt na materiaty z odzysku, dajac
konsumentom pewnos$¢ odnosnie do tego,
ze produkty ktdére kupuja sa wykonane
z materiatéw pochodzacych z recyklingu
- powiedziat Evans - Pomoze to réowniez
w osiggnieciu celéw zwigzanych z tym, by
do 2025 r. 70% naszych opakowan z two-
rzyw sztucznych byto poddawanych recy-
klingowi lub kompostowaniu, a $rednia
zawartos¢ materiatdw z recyklingu w opa-
kowaniach wynosita 50%. ®

Zrédto: pm.gov.au
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SLTUKA

DRUKOWANA W 3D

J Zastosowania dru-
ku 3D s3 obec-
nie dobrze znane
w catym przemysle,
a sama technologia
jest coraz czesciej
(zeby nie powie-
dzie¢:  rutynowo)
wykorzystywana
w prototypowaniu
i produkcji mato-
seryjnej. W miare
jak coraz wiecej firm uswiadamia sobie
swobode projektowania, na jaka pozwala
druk 3D oraz wszechstronnos¢ tej tech-
nologii w zakresie tworzenia skompliko-
wanych detali, rosnie liczba jej zwolen-
nikéw zaréwno wsrdd projektantéw, jak

NICK ALLEN

Dyrektor zarzadzajacy
w firmie 3DPRINTUK

i producentow.

Czasami jednak sposéb wykorzystania

druku 3D potrafi naprawde zadziwic - i tak

wiasnie jest w przypadku prac Jonny'ego
Ambrose'a. Ten brytyjski artysta, ktory od
najwczesniejszych lat pasjonuje sie moto-
ryzacja, tworzy niezwykle fantazyjne rzez-

by inspirowane kultowymi modelami aut.

Ambrose, dla ktérego naturalnym materia-
tem do tworzenia prac jest drewno, przed
5 laty zainteresowat sie elementami dru-
kowanymi w 3D.

- W moich rzezbach wystepuje drewno
i jego piekne stoje. Uzywam starozytnej
sztuki giecia para, aby manipulowac sto-
jami i tworzy¢ zakrzywione i skrecone
ksztatty. Te tradycyjna technike réwnowa-
ze z modelowaniem przestrzennym CAD
i drukiem 3D. Dlatego tez kazda rzezba
to wywazona kompozycja drewna, meta-
lu i elementéw drukowanych technologia
druku 3D. Technologia addytywna umoz-
liwia tworzenie mocnych, lekkich struktur
0 geometrii niemozliwej do osiggniecia

przy uzyciu tradycyjnych metod produkcji
- wyjasnia Ambrose.

Od chwili kiedy Ambrose wtaczyt druk 3D
do swojej tworczosci, wspotpracuje z lon-
dynska firmg 3DPRINTUK, ktéra specjali-
zuje sie w technologii SLS (Selective Laser
Sintering). Stanowi ona jedna z podstawo-
wych metod szybkiego prototypowania,
nalezacych do grupy technologii typu Po-
wder Bed, ktorych cecha charakterystycz-
na jest selektywne spajanie kolejnych
warstw proszku.

Idealnym przyktadem tego, jak druk 3D
otwiera mozliwosci projektowe, sg kra-
townice przestrzenne. Tworza one idealne
struktury sktadajace sie z pretéw potaczo-
nych ze soba w weztach za posrednictwem
przegubdw. Podstawowa przewaga kra-
townicy w stosunku do innych rozwigzan
jest to, ze gdy zostaje dobrze zaprojekto-



wana daje silny, sztywny i stosunkowo lek-
ki element. Struktury kratowe pozwalaja
na mniejsze zuzycie materiatu bez osta-
biania konstrukcji lub naruszania jej inte-
gralnosci. Druk 3D stworzyt Ambrose'owi
wiele mozliwosci wykorzystania struktur
kratowych w jego pracy, ale to nie wszyst-
ko, na co pozwala ta technologia.

- Poza tworzeniem kratownic jako takich,
uzywam druku 3D poniewaz podoba mi
sie estetyka wykonczenia detali. Pozwala
mi to réwniez na tworzenie bardziej skom-
plikowanych ksztattéw i elementdw, ktd-
rych nie bytbym w stanie wykonac recznie.
Uwazam, ze estetyka cze$ci wytwarzanych
metoda selektywnego spiekania lasero-
wego czy Multi Jet Fusion jest niezwykle
atrakcyjna i stanowi doskonate uzupet-
nienie drewna, metali i wtokna weglo-
wego, ktore wykorzystuje w wielu moich
pracach. Dla mnie czesci drukowane w 3D
sq po prostu kolejnym materiatem, ktory
wnosi do moich projektéw nowe elementy,
jakich nie moge osiagnac¢ za pomoca in-
nych srodkéw - mowi Ambrose.

Ambrose 3DPRINTUK

zetknat sie z

na targach branzowych, gdzie przygladat
sie technologiom druku 3D zastanawiajac
sie, czy technologia ta jest czyms, co mogt-
by wtaczy¢ do swojej pracy. W poczatko-

WWW.PLASTECHO.COM

wych projektach wykorzystywat j3 do wy-
twarzania prostych detali. Z czasem, dzieki
technologiom SLS i MIF, zaczat tworzyc
coraz bardziej skomplikowane elementy.

- Uzywam polerowania, aby nadac po-
szczegélnym komponentom pozadana
gtadkos¢. Sadze, ze polerowanie nadaje
produkowanym detalom tadny, przypo-
minajacy patyne efekt, zwtaszcza w przy-
padku czarnych elementéw. Chociaz cza-
sami
(gdy oczekuje powierzchni chropowatych),
mito jest mie¢ kontrole nad gtadkoscia
detalu. Szczeg6lnie podoba mi sie efekt
przypominajacy wygladem tupek, ktory
mozna uzyskac za pomoca technologii MJF
na wypolerowanych czarnych elementach
- przyznaje artysta.

uzywam czesci niepolerowanych

Ambrose wspotpracowat z 3DPRINTUK
jeszcze przed uruchomieniem przez te
firme portalu do przesytania danych
i sktadania zamdwien, co w ostatnim cza-
sie zmienito sposob, w jaki korzysta on
z tej technologii.

- Musze przyznag, ze portal stuzacy skta-
daniu zaméwien i wysytaniu plikow
w 3DPRINTUK jest ok. Przede wszystkim
jest tatwy w uzyciu. Zwyczajnie przecia-
gasz i upuszczasz pliki; masz tez mozli-
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wosc sledzenia, jak przebiega realizacja
zamowienia. System po prostu dziata i jest
bardzo dobrze przemyslany. Utatwia zycie
klientowi i zostat zaprojektowany z mysla
0 jego wygodzie. Lubie mie¢ kontrole nad
moimi projektami i otrzymywac wszyst-
kie informacje o kosztach i czasie budo-
wy automatycznie, bez udziatu handlow-
cow. Dzieki systemowi 3DPRINTUK moge
zmieniac rézne rzeczy i oceniac ich wptyw
na koszty i czas budowy, a takze wybiera¢
to, co chce, a nie to, co mi ktos sprzedaje -
mowi Ambrose.

Jednym z ostatnich projektéw Jonny'ego
jest Monster 917, oszatamiajaca rzezba
w skali 1:2 inspirowana kultowym Porsche
917k, bedaca labiryntem rur z aluminium
i wtokna weglowego potaczonych wydru-
kowanymi w 3D tacznikami. Aluminiowe
sekcje nasladuja oryginalng konstrukcje
podwozia samochodu, podczas gdy ele-
menty z wtokna weglowego tworza nad-
wozie i kota, delikatnie rozciggniete w cha-
rakterystycznym dla Ambrose'a stylu, aby
podkreslic wrazenie ruchu. Praca sktada
sie z okoto 2000 pojedynczych elementow
potaczonych ze sobg za pomoca skompli-
kowanych, drukowanych w technologii 3D
ztaczy zaprojektowanych osobiscie przez
Ambrose‘a.

- Stworzenie Monster 917 wymagato
wiele pracy, a wykorzystanie druku 3D
do produkgji tacznikow, ktére utrzymuja
wszystkie rurki razem, jest przyktadem
doskonatego zastosowania tej technologii.
Tworzenie takiej rzezby wymaga wiedzy.
Elementy uzyte do tgczenia rur w kon-
strukcji podwozia to szare, niebarwione
detale wykonane za pomoca technologii
MIJF - pasujg one do aluminiowych rur.
Z kolei czarnych, polerowanych tgcznikéow
uzytem do taczenia witokna weglowe-
go - opowiada Ambrose. Kolejny projekt
artysty, bedacy obecnie we wczesnej fa-
zie projektowania, zapowiada sie jeszcze
ciekawiej - Tym razem mojg ambicja jest
stworzenie rzezby w skali 1:1, oczywiscie
pozostajac w duchu modelu 917. Mam na-
dzieje, ze bedzie to centralny element mo-
ich nastepnych wystaw. ®
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AWIEC WOINA!

Poprzedni felieton oddatem do druku do-
ktadnie w przeddzien ataku Rosji na Ukra-
ine. Niestety, scenariusz sitowej agresji,
w ktéry cywilizowany swiat nie chciat
wierzy¢, spetnit sie. Nieprzypadkowo za-
tem tytut niniejszego felietonu nawiazuje
do wypowiedzi Zbigniewa Swietochow-
skiego, spikera Polskiego Radia, ktory
1 wrzesnia 1939 r. odczytat te pamietne
stowa w komunikacie radiowym. Wtedy
tez wiele 0s6b do ostatniej chwili nie wie-
rzyto w mozliwos¢ wybuchu konfliktu zbrojnego.

KRZYSZTOF
NOWOSIELSKI

ML Polyolefins

Wojna toczy sie tuz za nasza granicg i oddziatuje na naszg co-
dziennosc¢ - tak na sprawy przyziemne, jak wyzsze ceny paliw do
naszych prywatnych aut, jak i na catg gospodarke. O ile w pierw-
szej chwili paniczna ucieczka inwestorow i strach przed nowa
sytuacjg wptynety na warto$¢ naszej waluty czy ogolng inflacje,
tak wraz z uptywem czasu i interwencjag NBP udato sie okiet-
znac efekty chwilowej paniki. Niestety wszystko wskazuje na to,
ze mamy do czynienia dopiero z poczatkiem rozgrywki, ktéra
niewatpliwie wptynie na rzeczywistos¢ dookota nas. Gdy pisze te
stowa, mija miesigc od rozpoczecia rosyjskiej agresji, zatem pod-
czas kwietniowej lektury drukowanej wersji gazety wiele rzeczy
bedzie wygladato zgota inaczej - niemniej warto zwrdci¢ uwage
na kilka kluczowych kwestii, ktére na aktualnosci nie straca.

Zaczne jednak od pozytywnego zaskoczenia, ktérego chyba nikt
sie nie spodziewat. Ot6z okazato sie, ze zarowno NATO, UE, jak
i inne panstwa szeroko pojetego ,Zachodu” nie sg az tak bezwol-
ne, jak wydawatoby sie przed 24 lutego. Dziatania zwigzane z do-
stawami broni na Ukraing, blokada (czeSciowa) SWIFT, wycofanie
sie operatorow kart ptatniczych, blokada przestrzeni powietrznej
dla samolotéw Federacji Rosyjskiej i wiele innych dziatan to jed-
nak ekonomiczna bomba atomowa w kierunku agresora, cho¢
z opdznionym zaptonem. Petne skutki zobaczymy dopiero za jakis
czas, tak jak w przypadku bojkotu i wycofywania sie niektorych
korporacji z rynku rosyjskiego. Ile to bedzie trwato i jak wiele jesz-
cze przedsiebiorstw ulegnie presji ,wolnego $wiata” przekonamy
sie w najblizszym czasie. Jednak juz dzis wida¢, ze ekonomicz-
nie Zachdd probuje Rosje zdekapitowac. Jak do tej pory zabrakto
uderzenia konczacego w postaci embarga na import surowcow
energetycznych, ale mam wrazenie, ze w przypadku pogarsza-
jacej sie sytuacji Rosjan na froncie szczegolnie Amerykanie (ale

i Wielka Brytania + panstwa Europy Srodkowo-Wschodniej) zro-
big wszystko, aby pomo6c wschodniemu niedzwiedziowi pograzyc¢
sie w gospodarczej zapasci. Co niewatpliwie pozwoli zwtaszcza
naszej czesci Europy odetchnac na wiele lat. Nie mam tez jednak
ztudzen, ze s3 rzady, ktére beda sie temu przeciwstawiac, priory-
tetowo traktujac wtasny interes ekonomiczny i polityczny.

Niemniej nie chciatbym, aby pozytywne wiadomosci przy¢mity
fakty, bowiem cene za rosyjska wojne przyjdzie nam dopiero za-
ptacic¢. Niewatpliwie czeka nas wysoka inflacja (jakby do tej pory
nie byta wysoka), ktérej motorem napedowym beda zapewne
ceny zywnosci. Nie bez powodu Ukraina okreslana jest mianem
,spichlerza Europy”, cho¢ zdecydowanie bardziej uzaleznione od
stanu jej rolnictwa sg np. panstwa Afryki. Kryzys na rynku zyw-
nosci bedzie tym wiekszy i tym bardziej dtugotrwaty, im dtuzej
trwac beda dziatania wojenne. Sytuacje komplikuje réwniez fakt
mnogosci potaczen logistycznych krzyzujacych sie na Ukrainie
i w basenie Morza Czarnego. Nie wolno nam takze zapominac,
ze producentom ropy naftowej na reke sa jej wysokie ceny, wiec
nie spodziewatbym sie po nich szybkich ruchéw zmierzajacych
do zwiekszenia podazy tego surowca. Bez zdecydowanej inter-
wencji i naciskow swiata zachodniego trudno bedzie zachowac
réwnowage na rynku surowcow. A to juz zdecydowanie powinno
sie przetozyc¢ na branze tworzyw sztucznych.

Wszelkie zachwiania pod wzgledem podazy tego surowca beda
wptywaty na cene tworzyw, tak samo jak odciecie przedsiebiorstw
z branzy po obu stronach konfliktu.,Odciecie” czy to w formie boj-
kotu konsumenckiego, probleméw logistycznych, czy tez wstrzy-
mania produkcji. Nie da sie ukry¢, ze zarowno Rosja jak i Ukraina
stanowity zaplecze pétsurowcow i potproduktow dla wielu branz.
To, ze nie s3 liderami technologii nie oznacza, ze w przypadku
bardziej ztozonych wyrobdw ich zaktady wytwdrcze nie zabezpie-
czaty mniej przetworzonych potproduktéw, co moze skompliko-
wac sytuacje w fabrykach zachodnich.

Tak czy inaczej, przed nami okres wielkiej niepewnosci, ktdrg tyl-
ko pogtebia brak stanowiska Chin, ktére z pewnoscia pomogtyby
stonowac rozchwiane nastroje w gospodarce lub wrecz przeciw-
nie — zdestabilizowac sytuacje. Chociaz ten drugi scenariusz wy-
daje sie raczej niemozliwy, o czym pisatem miesiagc temu. Chiny
w obecnej sytuacji wydaja sie miec¢ zbyt wiele do stracenia, a do
totalnego starcia (ekonomicznego) z Zachodem wydaja sie abso-
lutnie nie by¢ gotowe. ®



Plastech C EE@
plastics & packaging vortal .3
[ )

W O R T A L
TWORZYW
SZTUCZNYCH
i OPAKOWAN

KATALOG
FIRM

OFERTY
B2B

TARGI
i WYDARZENIA

-----
-----------

NAJNOWSZE
WIADOMOSCI A

CENY N
TWORZYW ' '

FORUM
DYSKUSYINE

000000

PLASTECH.PL

ul. Relaksowa 4, 87-100 Torun info@plastech.pl +48 56 622 90 37 +4856 658 15 11


https://www.plastech.pl/

e —

Jeden partner —ele us{

Sprzedaz maszyn

Automatyczne linie produkcyjne Zapl’asza my
Serwis i naprawa do odwiedzenia
Czesci zamienne naszego stoiska
Centrum Badawczo-Rozwojowe

Szkolenia w dniach 24-27.05.2022

Laboratorium
Prototypownia 3D na targach PLASTPOL
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