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| masterbatch portfolie

Portfolio BioRange+ zawiera biate, czarne i kolorowe koncentraty oraz dodatki
modyfikujace, ktore otrzymaty certyfikat OK Compost INDUSTRIAL od TUV.
Koncentraty BioRange+ sa zgodne z norma EN 13432:2000 okreslajaca standardy
kompostowania, ich zastosowanie umozliwia catkowite kompostowanie wyrobow z
tworzyw sztucznych w kompostowniach przemystowych.

Portfolio HOME BioRange+ obejmuje kocentraty barwiace biate oraz kolorowe, ktére
otrzymaty certyfikat OK Compost HOME od TUV. Koncentraty te zostaly
opracowane do barwienia tworzyw kompostowalnych wykorzystywanych do
produkcji wyrobdw, ktorych utylizacja nastapi w kompostownikach przydomowych.
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Mimo iz wiosna za pasem, trudno pisac
0 rzeczach pozytywnych. Wojna za nasza
wschodnia granicg trwa juz trzeci miesiac
i nic nie wskazuje na to, aby miata sie szyb-
ko zakonczyc. Wrecz przeciwnie, Rosjanom
bedzie zalezato na ,zamrozeniu” konfliktu
na dtugie lata, by powstrzymac¢ ambicje
Ukrainy chociazby na dotgczenie do struk-
tur Unii Europejskiej. | jakkolwiek na razie
wojska agresora grzezng w stepach Zapo-
roza czy na Wyzynie Donieckiej, to rosyjskie
dowddztwo z uporem maniaka kontynuuje
ciezkie ostrzaty artyleryjsko-rakietowe
i probuje zajmowac kolejne tereny.

Predzej czy pozniej wszak wojna sie skon-
czy, a my wszyscy staniemy przed zada-
niem pouktadania sobie swiata na nowo.
Na razie jednak zastanawiamy sie, jakie
beda konsekwencje tego konfliktu. | wta-
$nie skutkéw gospodarczych dotyczy moja
rozmowa z Krzysztofem Nowosielskim
z firmy ML Polyolefins. Europa bezkrytycz-
nie uzaleznita sie od surowcow z Rosji,
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chcac postrzegac ten kraj jako ,wiarygod-
nego” partnera. Dzi$ widzimy krach tej po-
lityki. Czy istniejg sensowne sposoby wyj-
Scia z tego impasu?

,Samowystarczalnos¢ surowcowa, obieg
zamkniety w gospodarce to elementy,
ktdre rzeczywiscie moga realnie wptynac
na poprawe bezpieczenstwa ekonomicz-
nego Europy, jesli chodzi o polityczny
szantaz ze strony tych, ktérzy maja nadal
kluczowe w dzisiejszej gospodarce zaso-
by weglowodoréw” - méwi w wywiadzie
Branza tworzyw w kleszczach wielkiej poli-
tyki Krzysztof Nowosielski.

Ale miato by¢ pozytywnie. | bedzie. Widac
ruch w sektorze targowym. Wiesci docho-
dzace z Kielc sugeruja, ze tegoroczne targi
Plastpol - flagowa polska impreza wysta-
wiennicza dla naszej branzy - w tym roku
prezentowac sie beda nadzwyczaj okazale.
| bardzo dobrze, bo w interesie catej bran-
zy jest, abysmy posiadali nasz wtasny klej-
not w koronie.

Tegoroczny harmonogram polskich i eu-
ropejskich wystaw moze przyprawic¢ o bol
gtowy, szczegblnie w poréwnaniu z ostat-
nimi laty. Dopiero co zakonczyty sie targi
Warsaw Pack, a juz pod koniec maja od-
bedzie sie wystawa Packaging Innova-
tions. We wrzesniu narzedziowcy spotkaja
sie na Innoformie, a specjalisci z branzy

A za odpady
do recyklingu bedziecie
ptacié jak za zboze!!!
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kompozytéw zapewne udadza sie na targi
Kompozyt-Expo do Krakowa.

W Europie réwniez ruch i przygotowania.
W Czechach szykuja sie do tegorocznej
edycji MSV. W tym roku targom towarzy-
szy¢ bedzie wystawa Plastex, poswiecona
tworzywom sztucznym. Bedzie wiec okazja
podejrze¢ co ,w trawie piszczy” u naszych
potudniowych braci. Nawiasem mowiac,
MSV s3 coraz czesciej odwiedzane przez
przedstawicieli polskiego przemystu. | to
jest bardzo dobry trend, bo pamietam jak
odwiedzajac Brno kilka lat temu odczuwa-
tem niedosyt polskich stoisk.

We wrzesniu Monachium stanie sie swia-
towa stolica technologii produkcji napo-
jOw za sprawa targéw drinktec. Wystawa ta
od lat pozostaje w centrum zainteresowa-
nia producentéw opakowan. Jesli chodzi
o wielkos¢ i znaczenie wydaje sig, ze moz-
na ja przyrownac jedynie do targéw K.
A wiasnie zwienczeniem tego sezonu be-
dzie pazdziernikowe swieto branzy w Dis-
seldorfie. Uff, sporo tego.

Oczywiscie i my jestesmy przygotowani
na rozpoczecie targowej wiosny. W tym
numerze prezentujemy szeroka, aktual-
na oferte producentdw maszyn, tworzyw
oraz przetworcow. Tegoroczny ,Przeglad
nowosci rynkowych” znaczaco rozrost sie
wzgledem edycji z 2021 r, co mozecie
sami panstwo oceni¢ po objetosci i wadze
egzemplarza, ktéry trzymacie w rekach.

Dlatego tez nie zapowiadam poszcze-
golnych wywiadéw i artykutow, gdyz
jest ich po prostu zbyt wiele i nie chce
psu¢ panstwu przyjemnosci odkrywania
nieznanego.

No, moze jednak odrobinke zdradze, zapra-
szajac na wycieczke po egzotycznej wyspie.
Tajwan, bo o nim mowa, to jeden z azjatyc-
kich tygryséw gospodarczych i zdecydo-
wanie warto go blizej poznac,

réwniez pod katem przetwor-

stwa tworzyw sztucznych. f/

74

Zapraszam zatem do lektury!
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| MOL GROUP PRZEJMUJE WEGIERSKIEGO LIDERA RECYKLINGU TWORZYW

MOL Group ogtosito przejecie spotki ReMat, wegierskiego Li-
dera recyklingu tworzyw sztucznych. Przedsiebiorstwo posia-
da 2 zaktady produkcyjne na Wegrzech oraz witasne centrum
logistyczne na Stowacji. Roczna produkcja obu zaktadéw siega
25 tys. ton, a firma zatrudnia blisko 200 osob. Dzieki najnowszej
transakcji MOL wzmacnia swojg obecnos$¢ w segmencie nisko-
emisyjnej gospodarki o obiegu zamknietym w regionie Europy
Srodkowo-Wschodniej.

ReMat jest najwiekszym na Wegrzech producentem tworzyw
sztucznych z recyklingu. Do produkcji wykorzystuje surowiec po-
zyskiwany z odpadow komunalnych i przemystowych. Na ich ba-
zie powstaje szeroka gama regranulatow polietylenu i polipropy-
lenu, a takze wyroby tworzone na specjalne zamdwienie. Stosujac
nowoczesne systemy automatycznego sortowania i oczyszczania
odpaddéw oraz zaawansowane linie do produkcji granulatu, spot-
ka jest w stanie przetwarzac 25 tys. ton surowca rocznie. Dzieki
zawartej transakcji MOL bedzie w stanie zaoferowac klientom
szeroka game regranulatdbw w odpowiedzi na rosnacy popyt
na surowce z recyklingu.

W lutym ub.r. MOL ogtosit strategie Shape Tomorrow 2030+,
ktorej integralng czes¢ stanowia cele w zakresie zréwnowazo-
nego rozwoju. Jednym z gtéwnych zatozen, ktére firma zaczeta
juz wprowadzac w zycie, jest szersze wykorzystanie rozwigzan
z zakresu gospodarki o obiegu zamknietym w swojej dziatalnosci.
Na ten cel Grupa przeznaczy 1 mld dolaréw w ciggu najblizszych

5 lat. Waznym kierunkiem nowego, zintegrowanego podejscia s3
kwestie zwigzane z gospodarka odpadami.

- Potrzebujemy plastiku w naszym codziennym zyciu. Sam plastik
nie jest zty. Nie chcemy jednak, by plastikowe odpady zatruwaty
planete. MOL inwestuje w gospodarke o obiegu zamknietym, po-
niewaz wszyscy chcemy zy¢ w bezpiecznym srodowisku. Dlatego
tez musimy stosowac recykling na szeroka skale.Z drugiej strony,
wsrod naszych klientdw obserwujemy rosnace zainteresowanie
ponownie przetworzonym surowcem, wiec szczytny cel idzie tu
w parze z dobrg okazjg biznesowa. Z tego powodu od kilku lat
wzmacniamy naszg obecno$¢ w tym segmencie rynku. Mamy tez
swiadomos¢, ze chcac osiggnac zerowa emisyjnosc¢ gospodarki
musimy nauczy¢ sie madrzej wykorzystywac najrézniejsze od-
pady. Chcemy stac sie jednym z najwazniejszych graczy nisko-
emisyjnej gospodarki o obiegu zamknietym w Europie Srodko-
wo-Wschodniej, a ta transakcja to istotny krok w tym kierunku
- powiedziat Gabriel Szabd, wiceprezes MOL Group odpowie-
dzialny za segment downstream.

I STARK PARTNER ROZSZERZA OFERTE NA WIOSNE

STARK Partner, spétka Grupy Plast-Box, producenta opakowan
z tworzyw sztucznych, poszerza swojg oferte o nowosci dedyko-
wane branzy spozywczej, w tym mleczarskiej. Jedng z nich jest
wieczko z drewniang topatka, bedace produktowa odpowiedzia
na unijng dyrektywe SUP. Kolejng - wieczko do lodow typu rozek,
zopcja wyprodukowania z materiatu rPET zawierajacego recyklaty.

Zmodernizowane formy klasycznych wieczek to nie tylko odpo-
wiedz na nowe regulacje unijne. To takze kolejny krok w realizacji
prosrodowiskowej polityki Grupy Plast-Box. Producent, czerpiac
inspiracje z natury, dotaczyt do klasycznego wieczka tyzeczke
wykonang z drewna brzozowego. Element ten realizuje zatozenia
SUP, a jednocze$nie wpisuje sie w aktualne trendy w designie.

Drugi produkt — wieczko do rozkéw lodowych - skutecznie chroni
wierzch wyrobu przed uszkodzeniem w transporcie, magazyno-
waniu i przechowywaniu w zamrazarkach w punktach sprzeda-
zy. Transparentnos¢ podnosi jego walory marketingowe - dzieki
przezroczystosci konsument moze od razu zobaczy¢ zawartosc
opakowania. Wieczko jest wykonane z folii PET, ale mozna je
takze wyprodukowac z materiatu rPET, zawierajacego recyklat.
To ekologiczna alternatywa dla standardowych tworzyw sztucz-
nych, pozostawiajaca w przyrodzie mniejszy slad weglowy. Daje
szerokie mozliwosci wytwdrcze i jest dopuszczona do kontaktu
z zywnoscia. Gwarancja bezpieczenstwa wspomnianych elemen-
tow opakowan jest otrzymana niedawno przez STARK Partner re-
komendacja do certyfikacji BRC z najwyzsza nota: AA.
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LA NAMI V EDYCJA
STENA CIRCULAR
ECONOMY AWARD

IKEA, Kaufland i WoshWosh zostali lidera-
mi GOZ w Polsce. Wtasnie ogtoszono wy-
niki V edycji konkursu Stena Circular Eco-
nomy Award - Lider Gospodarki Obiegu
Zamknietego. Ekoefektywnos¢, zero waste,
less waste - firmy i konsumenci na catym
Swiecie szukajg bardziej
nych rozwigzan, aby zmniejszy¢ negatyw-
ne skutki dziatalnosci i spowolni¢ zmiany
klimatyczne. Nagrodzone w konkursie Ste-
na Recycling przedsiebiorstwa pokazuja,
ze w zgodzie z ideg GOZ mozna i trzeba
dziatac¢ juz dzisiaj. Podczas finatu zorgani-
zowanego w centrum Warszawy i transmi-
towanego online nagrodzono takze stu-
dentke Agnieszke Chmure (UW), za projekt
LKlaster cyrkularny” promujacy idee GOZ.

Zrownowazo-

Najnowsze badania dowodzg, ze az 8 na
10 Polakéw chce produktéw wykona-
nych z materiatdbw pochodzacych z recy-
klingu, a 38% ankietowanych przyznato,
ze w ostatnim roku zrezygnowato z produk-
téw lub ustug, ktére nie powstaty w zgo-
dzie z zasadami zrbwnowazonego rozwoju.
O swoich klientéw nie musza martwic sie
tegoroczni laureaci Stena Circular Econo-
my Award. Dawanie przedmiotom drugie-
go zycia, wprowadzanie do sprzedazy pro-
duktéw powstatych z surowcow wtoérnych
czy wdrazanie innowacyjnych rozwigzan
majacych na celu zamiane odpadéw w bio-
mase - to nie s3 juz projekty przysztosci,
lecz wdrozone dziatania na polskim rynku.
W tegorocznej edycji SCEA jury nagrodzito
projekty firm: Ikea Retail, Kaufland, Wosh-
Wosh. Wyréznienie otrzymaty Allegro.pl
i EcoBean.

| EREMA TWORZY NOWE CENTRUM B+R

W zaktadzie firmy Erema w Ansfelden po-
nownie pojawity sie maszyny budowlane.
Ceremonia wmurowania kamienia we-
gielnego, ktéra odbyta sie 6 kwietnia br.,
oznacza rozpoczecie prac budowlanych
w nowym centrum badawczo-rozwojo-
wym. Budowane s3 2 hale o tgcznej po-
wierzchni 1550 m? oraz nowy biurowiec
z 50 miejscami pracy. W centrum badaw-
czo-rozwojowym beda miaty swoje sie-
dziby laboratoria do badan technologii
recyklingu tworzyw sztucznych, za$ same
analizy ukierunkowane beda na dalszy
rozwoj gospodarki o obiegu zamknietym.
Zakonczenie prac planowane jest na luty
2023 .

Recykling tworzyw sztucznych rozwija
sie obecnie bardzo szybko. Przyczyniaja
sie do tego cele prawne dotyczace re-
cyklingu wyznaczone przez Unie Euro-
pejska i wiele krajow na catym swiecie,
a takze Europejski Zielony tad, dzieki
ktéoremu Europa ma stac sie pierwszym

- ||||||||be;|__

';derf

kontynentem, ktéry bedzie neutralny
dla klimatu.

Dziatalnos¢ B+R w firmie Erema trakto-
wana jest priorytetowo. W ostatnich la-
tach przeznaczano na ten cel okoto 5%
generowanych przez firme obrotéw rocz-
nie. Pracownicy dziatu B+R zajmuja sie
innowacjami w zakresie budowy maszyn
i technologiami majacymi na celu po-
prawe jakosci regranulatow. W centrum
uwagi znajduja sie tez nowe technolo-
gie recyklingu tych odpaddéw z tworzyw
sztucznych, dla ktérych nie ma obecnie
zadowalajacego rozwigzania w kontek-
$cie GOZ.

| NOWA INSTALACJA DO PRODUKCII BIOPOLIMEROW

Grupa Selena wdrozyta nowa linie do
produkcji biopolimerow. Dzigki niej w za-
ktadach w Nowej Rudzie i Dzierzoniowie
produkowane beda innowacyjne tworzy-
wa z naturalnych komponentow.

- Rozpoczecie produkcji biopolimerow
przez Selena Industrial Technologies to
wazny krok w kierunku tworzenia pro-
duktéw ekologicznych i zrownowazonych
srodowiskowo. Wprowadzanie nowator-
skich produktéw na rynek to jeden z prio-
rytetdw naszej strategii oraz naturalny
wybor rozwigzan proekologicznych i ze-

roemisyjnych. W Grupie od lat stawiamy
na projekty realizujace cele zrownowa-
zonego rozwoju, a ostatnio powotalismy
wydzielony departament, ktéry zadba
0 stosowanie najwyzszych standardow
w tym zakresie na kazdym poziomie na-
szej organizacji - moéwi Krzysztof Doma-
recki, gtowny akcjonariusz Grupy Selena.

Tworzywa na bazie surowcéw biood-
nawialnych, z ktoérych powstang piany
montazowe, pianokleje i uszczelniacze,
zostaty opracowane i wdrozone przez
dziat R&D. W ich produkcji wykorzysty-
wane beda tylko rosliny nieuzytkowe. Za-
stosowanie roslinnego surowca znaczgco
zmniejszy emisje CO,.

Instalacja jest bezpieczna dla $Srodowi-
ska. Produkt bedzie wytwarzany w miej-
scu specjalnie zmodernizowanym, z wy-
korzystaniem technologii spetniajacej
rygorystyczne wymagania.
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27-29 wrzesnia 2022, Bydgoszcz

5. Miedzynarodowe Targi Kooperacyjne Przemystu Narzedziowo-Przetwérczego

TARGI INNOFORM. POZYCJA OBOWIAZKOWA DLA FORMIERZY

Jedyne w Polsce targi branzy narzedziowo-przetworczej w Polsce odbeda sie w tym roku wyjatkowo
jesienig - 27-29 wrzesnia w Bydgoszczy. Targi Innoform ponownie sprawia, ze miasto stanie sie
kluczowym punktem na przemystowej mapie Polski

5. Miedzynarodowe Targi Innoform sa je-
dyna w Polsce impreza poswiecong formie
wtryskowej i peryferiom. W Bydgoszczy,
lezacej w polskiej Dolinie Narzedziowej,
dziata prawie 1000 podmiotéw zajmuja-
cych sie produkcja narzedzi specjalnych
oraz przetworstwem tworzyw sztucznych.
To bezkonkurencyjne miejsce dedykowane
specjalistom z branzy narzedziowo-prze-
tworczej i dlatego wtasnie tutaj, podczas
czterech ostatnich edycji, 1214 producen-
tow zaprezentowato swoje rozwigzania
ponad 12 tys. klientow.

Targi Innoform maja gtebokie znaczenie
techniczne i wydzwiek edukacyjny. To tutaj
prezentowane s3 najnowsze technologie,
maszyny i narzedzia. Impreza jest tez are-
na premier i nowosci produktowych oraz
miejscem konferencji, podczas ktorych
poruszane sg aktualne problemy zwigzane
z przetwoérstwem tworzyw polimerowych.

Nowy termin targéw Innoform to takze
ukton w strone firm, ktére chca zaprezen-
towac sie wczesna jesienia w Dolinie Na-
rzedziowej. Na liscie wystawcow znajdzie-
my m.in.: Arpol Tools, ASD Systems Polska,
Aplex, CMS Polska, Detur Chem, ZN Eko-
plast, Fanuc Polska, Fatpol Tools, Glnther
Heisskanaltechnik, Hanplast, Hasco Pol-
ska, High Technology Machines, Inautom
Poland, KUKA Roboter CEE, Lenso, Makino,
Mapal Narzedzia Precyzyjne, Meusburger,
Milar, Proplastica, Shapers’ Polska, Statibli

todz, Tools-Chem Service, ZMS Systemy
Magazynowe.

Bogata i sprofilowana tematycznie oferta
wystawcow to najwiekszy atut targow In-
noform. Organizatorzy zadbali tez o boga-
ty i merytoryczny program towarzyszacy
ukierunkowany na stojace przez branza
wyzwania. Tegoroczna Konferencja Na-
rzedziowo-Przetwdrcza poruszy tematyke
Przemystu 4.0 w branzy oraz problema-
tyke globalnych tancuchow
wartosci jako szansy dla branzowych
przedsigbiorstw.

skracania

Wdrozenie zatozen Przemystu 4.0 to jedno
z kluczowych wyzwan dla branzy narze-
dziowo-przetworczej. Takie rozwigzania
jak cyfryzacja, automatyzacja czy roboty-
zacja stwarzajg ogromne mozliwosci roz-
woju przedsiebiorstw, ale wymagaja tez
odpowiednich zasobow finansowych i ka-
drowych w firmach. Prelegentami panelu
beda specjalisci w zakresie robotyzacji
i automatyzacji przemystu oraz przedsie-
biorcy, ktérzy opowiedza o udanych wdro-
zeniach rozwigzan 4.0 w swoich zaktadach.

Kolejnym waznym zagadnieniem s3 spra-
wy zwigzane z globalnymi tafncuchami
Ich skracanie to mozliwos¢
rozwoju firm z branzy. Przenoszenie pro-

wartosci.

dukcji z Chin do Europy moze stworzyc
szanse na nowe projekty i wieksze za-
moéwienia. Omowione zostang wyzwania,

ktore stoja przed firmami chcacymi podjac
to wyzwanie.

Sukces firmy w duzej mierze zalezy od
kontaktow, ktére przektadaja sie na nowe
zlecenia. Podczas poprzednich edycji du-
zym zainteresowaniem cieszyta sie Strefa
Ustug Przemystowych, ktéra byta idealna
przestrzenia do budowy dtugofalowych
relacji biznesowych. Dzieki pozytywnym
opiniom réwniez w tym roku organizatorzy
zdecydowali sie na utworzenie strefy. We-
zma w niej udziat firmy podwykonawcze,
$wiadczace ustugi w zakresie produkcji
form, obrébki materiatéw, regeneracji na-
rzedzi czy remontéw maszyn.

Nie zabraknie tez Gietdy Kooperacyjnej,
ktéora w tym roku bedzie miata formute
hybrydowa. Rozmowy odbeda sie w for-
mie tradycyjnych spotkan podczas targow
lub na specjalnej platformie internetowej.
Dopetnieniem oferty bedzie Strefa Kariery,
gdzie mozna znalez¢ zaréwno nowa prace,
jak i wartosciowego pracownika.

Szczegotowa oferta targowa znajdzie sie
we wrzesniowym numerze ,Plast Echo”
- oficjalnym przewodniku po targach In-
noform. A w nim: peten pakiet informacji,
plan targoéw, lista wystawcow, wykaz no-
wosci prezentowanych na stoiskach, wy-
wiady oraz artykuty na temat najnowszych
trendoéw w branzy. Zachecamy do biezace-
go Sledzenia strony www.innoform.pl.



https://innoform.pl/pl/?utm_source=plastecho+artyku%C5%82&utm_medium=plastecho+artyku%C5%82&utm_campaign=plastecho+artyku%C5%82&utm_id=plastecho+artyku%C5%82
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W dunskim Odense rozpoczeta sie budo-
wa supernowoczesnej wspdlnej siedziby
firm Universal Robots i Mobile Industrial
Robots (MiR). Budynek pomiesci nawet
600 pracownikéw i bedzie najwiekszym
na swiecie hubem dla cobotéw i auto-
nomicznych robotéw mobilnych (AMR).
Prace rozpoczety sie 20 kwietnia, a ich
zakonczenie zaplanowano na pocza-
tek 2024 r. Bodzcem do budowy nowej,
wspolnej siedziby jest wyjatkowo szybki
rozwoj zarowno MiR, jak i Universal Ro-
bots.W ubiegtym roku obie firmy odnoto-
waty ponad 40% wzrost. Ambicje sg row-
niez bardzo wysokie. Universal Robots
i MiR przewiduja, ze w 2022 r. zatrudnig
ponad 200 nowych pracownikow. Tak
duzy wzrost dodatkowo napedza potrze-
be posiadania wiekszego obiektu.

Nowa siedziba powstanie z naturalnych
materiatéw budowlanych, co pozwoli od-
zwierciedli¢ otoczenie i w petni sie z nim
zintegrowac. Jak zauwaza Kim Povlsen,
prezes Universal Robots, budynek nie po-
wstaje jedynie ze wzgledu na przestrzen.

- Nie chodzi tylko o dodatkowy me-
traz, lecz przede wszystkim o stworze-
nie optymalnych warunkéw dla naszych
pracownikow. Nieustannie pracujemy

nad innowacjami, przesuwajac granice
tego, co mozliwe w zakresie cobotéw
i automatyzacji. Dzieki nowej siedzibie
stworzymy wyjatkowe i inspirujgce $ro-
dowisko pracy. Skorzystamy tez na zacie-
$nieniu wspotpracy z MiR oraz doskona-

| UNIVERSAL ROBOTS | MOBILE INDUSTRIAL ROBOTS
BUDUJA WSPOLNA SIEDZIBE

tej synergii miedzy nami. Budynek zostat
zaprojektowany z mysla o dobrym samo-
poczuciu naszych pracownikow i zwiek-
szeniu mozliwosci nieformalnej wspot-
pracy w ciggu dnia.

Z przeprowadzki do nowego Cobot &
AMR Hubu cieszy sie réwniez prezes MiR,
Seren E. Nielsen. Jego zdaniem oznacza
ona ogromna korzys¢ nie tylko z per-
spektywy MiR i Universal Robots, ale tak-
ze Odense, coraz bardziej znanego jako
,miasto robotow”.

- Rynek autonomicznych robotéw mobil-
nych i cobotow stale sie rozwija, dlatego
cieszymy sie, ze bedziemy mogli zaofe-
rowac¢ naszym obecnym oraz przysztym
pracownikom atrakcyjne i inspirujace
miejsce dla ich pracy. Miasto Odense
dysponuje duza pula talentéw i zdobyto
pozycje swiatowego lidera w dziedzinie
robotyki. Bardzo cieszy nas fakt, ze wraz
z Universal Robots mozemy dokonac dtu-
goterminowej inwestycji w wyjatkowe
srodowisko robotyczne na Fionii, ktére
pomoglismy stworzy¢. Nasza przyszta
siedziba bedzie wyraznym dowodem
na to, ze Odense to stolica robotow.

Nowa siedziba Universal Robots i Mo-
bile Industrial Robots bedzie znajdowac
sie w Energivej w Odense S - kilkaset
metrow od obecnej siedziby Universal
Robots. Budowe wyceniono na 325 mln
koron dunskich, a jej generalnym wyko-
nawca jest NCC.

JEC WORLD OGtASZA
DATY EDYCJI 2023 | 2024

Targi JEC World 2022, dtugo oczekiwane
wydarzenie dla branzy kompozytéw, od-
byty sie w paryskim centrum wystawien-
niczo-kongresowym Paris Nord Villepinte,
w dniach 3-5 maja 2022 r.

Ich organizatorzy poinformowali niedaw-
no o datach nastepnych edycji wystawy;
w 2023 r. JEC World odbedzie sie w dniach
25-27 kwietnia, zas w 2024 r. planowany
termin to 5-7 marca.
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Odbywajace sie co rok od ponad pét wieku
targi JEC World skupiaja w Paryzu caty tan-
cuch wartosci branzy kompozytowej. Wy-
darzenie to przycigga nie tylko najwazniej-
szych interesariuszy sektora kompozytow,
ale jest réwniez miejscem, w ktédrym spo-
tykaja sie innowacyjne firmy rozpoczyna-
jace dziatalnos¢ w dziedzinie materiatow
zaawansowanych. Targi JEC World s3 tez
chetnie odwiedzane przez ekspertéw i na-
ukowcow. Dla profesjonalistow z réznych
sektoréw jest to wyjatkowa mozliwos¢
zapoznania sie z tym, co moga zaoferowac
materiaty kompozytowe oraz nieograni-
czone zrodto inspiracji.

JEC World to najwieksze i najwazniejsze
Swiatowe targi po$wiecone rynkowi mate-
riatdbw kompozytowych. Paryska wystawa
przyciaga co roku ponad 40 tys. specja-
listéw poszukujacych innowacji, nowych
partneréw i wiedzy na temat przysztosci
tego sektora.




| BASF POTWIERDZA AMBITNE CELE KLIMATYCZNE

Rok po ogtoszeniu pierwszych zapowie-
dzi firma BASF potwierdzita swoje am-
bitne cele w zakresie ochrony klimatu.
W informacji dla inwestoréw i anality-
kéw finansowych na temat planu trans-
formacji firma BASF potwierdzita, ze do
2030 r. zamierza zmniejszy¢ emisje ga-

z6w cieplarnianych o 25% w poréwnaniu
zrokiem 2018 oraz podtrzymata swdj cel
zaktadajacy osiggniecie zerowej emisji
netto w skali globalnej do 2050 r. Poda-
zajac w kierunku zmniejszenia globalnej
emisji do 16,4 mln ton metrycznych do
2030 r., BASF publikuje roczna progno-
ze emisji CO, dla Grupy BASF jako czesc

swojej perspektywy z doktadnoscig do
plus lub minus 0,5 mln ton metrycznych.

- W Europie toczy sie brutalna wojna,
ktéora ma daleko idace konsekwencje
zarowno dla ludzi, jak i dla gospodarki.
Niemniej jednak nie mozemy zapominac
o najwiekszym globalnym wyzwaniu na-
szych czasow - zmianach klimatycznych
- powiedziat dr Martin Brudermdiller,
dyrektor generalny BASF SE - W catej
organizacji BASF intensywnie pracujemy
nad realizacjg wielu projektow, ktorych
celem jest dalsze istotne ograniczanie
emisji CO, i osiggniecie naszych ambit-
nych celéow klimatycznych. Wspétpra-
cujac z dostawcami surowcéw, podej-
mujemy takze dziatania majace na celu
ograniczenie emisji zwigzanych z naszy-
mi produktami. W ten sposéb przyspie-
szamy naszg transformacje i wspiera-
my klientéow w ich dziataniach na rzecz
ograniczenia emisji w ich portfolio pro-
duktow - dodat.

| HENKEL WYCOFUJE SIE Z DZIALALNOSCI W ROS!I

R |

i

fot.: Henkel

W zwiazku z agresja wojsk rosyjskich
na Ukraing, koncern Henkel zdecydowat
wycofa¢ sie z dziatalnosci biznesowej
w Rosji. Henkel to niemiecki koncern

chemiczny z siedzibg w Diusseldorfie.

Specjalizuje sie w produkcji srodkéw po-
mocniczych i higienicznych do domowe-
go i przemystowego uzytku.

Obecnie firma przygotowuje sie do
wcielenia w zycie swojego planu. Henkel

bedzie scisle wspotpracowat ze swoimi
zespotami w Rosji nad jego szczegota-
mi, aby zrealizowac stategie w sposdb
jak najbardziej uporzadkowany. W mie-
dzyczasie 2500 pracownikéw Henkla
w Rosji bedzie nadal zatrudnionych
i optacanych.

- Henkel potepia rosyjski atak na Ukra-
ine i przemoc wobec niewinnych cy-
wilow. Naszym priorytetem jest robic
wszystko co w naszej mocy, aby wspierac
naszych kolegéow w Ukrainie - powie-
dziat Carsten Knobel, dyrektor generalny
Henkel - Udzielamy szerokiego wsparcia
naszym pracownikom oraz mieszkancom
Ukrainy i krajow sasiednich, oferujac
darowizny finansowe, a takze zywnos¢
i pomoc materialna. Wielu pracownikéw
Henkla pomaga réwniez na granicach,
rozprowadzajac pilnie potrzebne to-
wary lub oferujgc mieszkanie dla oséb
z Ukrainy.

Kompandy
na bazie bio

Seria M-VERA® GP

Odkryj naszg bogatg oferte bio-
degradowalnych materiatéw do
wtrysku o wysokiej zawartosci
wegla na bazie bio. Dodatkowo,
kilka z tych rodzajéw, nadaje sie
do kompostowania w warunkach
domowych, jest zatwierdzonych
do stosowania w przemysle spo-
zywczym, nadaje sie do produkcji
opakowan i nie tylko.

Dostepne sg réwniez odpowied-
ne barwniki lub dodatki proceso-
we AF-Eco®.

BIO-FED
Branch of AKRO-PLASTIC GmbH

Kolonia Niemcy
Telefon: +49 221 888894-00
info@bio-fed.com
www.bio-fed.com



https://bio-fed.com/our-biomaterials/
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NIE TYLKO WIELKANOC

myCEPPI

PLASTICS CONSULTING

SPOWODOWAtA OStABIENIE POPYTU

W ubiegtych tygodniach popyt
na polimery nie byt duzy, a nie-
ktorzy sSrodkowoeuropejscy pro-
ducenci, majacy wyzsze ceny niz
srednia  rynkowa,
0 zwiekszeniu zapasow polimerow.
Ze wzgledu na niepewne oczeki-
wania cenowe w maju, starali sie
je sprzedac po obnizonej cenie.

informowali

EUR/TONA

Zmiany cen monomeréw beda
miaty wyrazny wptyw na ceny po-
limerow. W chwili obecnej istnieje
réwnie duze prawdopodobienstwo
spadku cen monomeréw olefino-
wych o 50 euro, jak i ich wzrostu
0 50 euro. Wiekszos¢ producentow
polimeréw rozwaza przeprowa-
dzenie rolloveru w maju. Widac,
ze wysokie ceny hamuja popyt.

Zasadniczym problemem s3 nie tyle wy-
sokie ceny, lecz tempo ich wzrostu. Rynek
nie jest w stanie nadazyc¢ za podwyzkami,
a tradycyjne sposoby podnoszenia cen nie
nadazaja za tempem tych zmian. W rezul-
tacie spadta réwniez sprzedaz przetwor-
codw tworzyw sztucznych, co z kolei miato
wptyw na popyt na polimery.

Inng przyczyng spadku popytu jest fakt,
ze ze wzgledu na wysokie ceny polimerow
znacznie wzrosta potrzeba finansowania
zapasu surowcow. Zwykte linie kredytowe
pozwalajg obecnie na zakup mniejszej
niz dotychczas ilosci polimeréw. Wynika-
jacy z tego spadek rentownosci znacznie
pogorszyt sytuacje firm w zakresie prze-
ptywow pienieznych. Sytuacja ta zacheca
z kolei przetworcédw do zmniejszania po-
ziomu zapasu Surowcow.

W przypadku poliolefin istnieje ciagta po-
daz i dostepnosc, dlatego nie wydaje sie

dk

Srednie ceny polimeréw w Europie $r
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——HDPE rozdmuch ———HDPEfolia

——DPEGP ———LLDPE C4 PPC

——FPPR ———GPPS

ryzykowne obnizenie poziomu
z typowego poziomu powyzej 1
do poziomu 25-30 dni.

zapasow
miesigca

Wysokie ceny sprawiaja, ze rynek europej-
ski stat sie bardzo atrakcyjny dla importe-
row.Roznica cenowa siegajaca nawet kilku-
set euro daje duzy potencjat zysku. Jest to
jeden z powodow, dla ktorych europejskie
ceny spotowe s3 o 150-200 euro nizsze
od zwyktych cen srodkowoeuropejskich.

Wydaje sie, ze import rosyjskich polime-
réw dobiega konca z powodu sankcji nato-
zonych na przewoznikéw rosyjskich i bia-
toruskich. Najwiekszy rosyjski producent
polimeréw posiada jeszcze zapasy w eu-
ropejskich magazynach. Jednak na skutek
spadku importu z Rosji nalezy przygoto-
wac sie na utrzymujace sie wysokie pozio-
my cen, zwtaszcza w krajach battyckich.

Podaz monomeru styrenu jest wyjatko-
wo staba ze wzgledu na maty wolumen

LDPEfolia

—— HDPE rurowy (100)

—— PPH Raffia ——PPH wirysk

——FPS ——ABS

i opdznienie importu oraz przestoje i kon-
serwacje europejskich mocy wytwdrczych
SM. W zwiagzku z tym podaz polistyrenu
jest rowniez mniejsza niz zwykle. Praw-
dopodobnie ceny SM nie spadng w maju,
a na rynku zanotujemy ograniczong do-
stepnosc tego surowca. ®

Niepewnos¢ rynku?

Wyeliminuj ja dzieki tygodniowemu ra-
portowi cen surowcéw. Ceny, fakty, trendy
i przewidywania skoncentrowane na ob-
szarze Europy Srodkowe;j:

#polipropylen #polietylen #polistyren

Wyprébuj bezptatnie bez zobowigzan
przez 4 tygodnie:

laszlo.budy@myceppi.com
+36 703 685 140


https://www.myceppi.com/
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NADCHODZ! ERA CHtODNICTWA NA CO,

ROZMOWA Z MAURYCYM SZWAJKAJZEREM, WLASCICIELEM FIRMY SZE
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W branzy przetwoérczej chtéd najwazniejszy nie jest, ale bez niego wiekszos¢ produktow z tworzy-
wa sztucznego nie powstanie. Dlatego postanowiliSmy porozmawiac¢ o oszczednym energetycznie
chtodnictwie z Maurycym Szwajkajzerem - inzynierem i wtascicielem firmy zajmujacej sie¢ nowo-

czesnym chtodnictwem na CO,

Panie Maurycy, zacznijmy od konkretow.
Ile procent energii mozna oszczedzi¢
na chtodzie z chilleréw?

0Od 25% do ponad 45%...
Hmm... Chyba powinnismy jednak po-
rozmawia¢ o tym bardziej szczegoéto-
wo, bo wartosci o ktérych pan méwi s3
znaczace i czytelnicy beda potrzebowali
wiecej informacji, aby zrozumiec skad sie
one biora. Zacznijmy wiec od podstaw.

Dlaczego akurat w chtodnictwie szuka
pan oszczednosci?

Chtodnictwo jest obecne w wigkszosci
otaczajacych nas produktdw, tj. w branzy
spozywczej, farmaceutycznej, rolniczej...
| oczywiscie, takze w przetwdrstwie two-
rzyw sztucznych. Doktadnie pamigtam
koniec drugiego roku studiéw na Politech-
nice Warszawskiej, kiedy wybieratem spe-
cjalnos¢. Czutem... a wtasciwie juz wtedy
wiedziatem, ze chtdd w formie klimatyza-
¢ji lub chtodu procesowego jest jednym
z podstawowych mediow, ktére tworza
wspotczesny dobrobyt. Jest tez pewna
magia w tym, ze mozliwe jest odebranie
ciepta z temperatury nizszej i oddawanie
go do temperatury wyzszej. Po studiach
pracowatem w kilku bardzo ciekawych
firmach budujacych instalacje chtodnicze,
az przyszedt moment, w ktérym uzna-
tem, ze musze iS¢ na swoje. Bytem nieco
krngbrnym pracownikiem i lubie trzymac
wszystko w garsci. W ten sposéb jestem tu,
gdzie jestem. Prowadze firme zajmujaca
sie efektywnym energetycznie chtodnic-
twem. Czasem oznacza to hybrydowe wie-
ze adiabatyczne, a czasem superefektywny
chiller na CO,.

Hybrydowa wieza adiabatyczna, chiller.
Czym rdznig sie te technologie?

Zrodto chtodu musi by¢ dopasowane do
wymaganej temperatury. Do chtodzenia

oleju stosuje sie temperature okoto 25°C.
Mozna jg oczywiscie osiggnac przy pomocy
chillera, ale duzo taniej bedzie zastosowac
popularny freecooling. Gdy temperatura
powietrza przekracza okolice 20°C, sam
przeptyw powietrza to jednak za mato, aby
utrzymac zadany parametr. Wtedy stosuje-
my chtodzenie adiabatyczne - z wykorzy-
staniem wody.

Odpowiednio dobrane urzadzenie pozwo-
li utrzymac zatozone 25°C bez zuzywania
energii na prace chillera, zminimalizu-
je zuzycie wody i nie bedzie wymagato
uzdatniania. Z drugiej strony do chtodze-
nia form zazwyczaj stosuje sie temperatu-
re miedzy 7°C a 15°C. Tego parametru nie
uda sie utrzymac przez caty rok chtodzac
jedynie powietrzem zewnetrznym - free-
cooling. Nalezy wiec zastosowac chiller
z obiegiem chtodniczym.

A czym réznia sie chillery na CO, od tych
stosowanych obecnie? Nie jestem pewien

czy branza przetworstwa bedzie chciata,
aby na nich eksperymentowac.

Technologia chtodnictwa
na CO, jest szeroko sto-
sowana w handlu, prze-
tworstwie spozywczym

i logistyce

Technologia chtodnictwa na CO, jest sze-
roko stosowana w handlu, przetworstwie
spozywczym i logistyce. Mozna powie-
dzie¢,ze w mocach chtodniczych od 20 kW
do okoto 2000 kW CO, jest pierwszym wy-
borem - to technologia sprawdzona i do-
ceniona. Uzyskiwane oszczednosci energii
sg potwierdzone konkretnymi pomiarami.
Zaprojektowatem i wykonatem dziesigtki
takich systemow. Kiedy jestem w roli inzy-

niera projektu, czescig moich obowigzkdéw
jest potwierdzenie osigganych parame-
trow. Urzadzenia na CO, pracujg czescio-
wo w podobnym obiegu chtodniczym co
chillery F-gazowe, jednak posiadaja tryb
nadkrytyczny, a najlepsze z nich bedg mia-
ty parowniki zalane.

O kwestiach technicznych pisat pan juz
na tamach naszego czasopisma.

Nawet 2 razy! Dziekuje przy tej okazji
za udzielenie mi gtosu. Konkretnych infor-
macji udzielitem szczegdlnie w artykule
na temat kosztu chtodzenia szczotki z two-
rzywa sztucznego. Moje dzieci przynosity
przedmioty z ,plastiku”, a ja je wazytem
na domowej wadze. Robitem obliczenia,
a na koncu wychodzity ztotéwki lub grosze.

Wracajac do tematu... Méwi pan, ze jest
to technologia obecna w innych branzach.
Dlaczego wiec w naszej - przetworstwie
tworzyw sztucznych - jeszcze tych urza-
dzen nie spotykamy? Uwaza pan, ze one
si¢ przyjma?

Panie redaktorze, ja wiem, ze sie przyj-
ma... Opowiem moze, jakie byty poczatki
chtodnictwa na CO, w branzy handlo-
wej - w supermarketach. Wtedy przepisy,
ktére miaty wycofa¢ F-gazy byty dopiero
na horyzoncie. Nikt nie wierzyt, ze final-
nie wejdag w zycie. Energia elektryczna
nie byta droga. Stowo ekologia byto uzna-
wane za brzydkie, a o0 mnie w internecie
kto$ pisat, ze jestem sponsorowany przez
nieznane zagraniczne fundusze! Czas mi-
nat, przepisy staty sie faktem, energia elek-
tryczna podrozata, technologia zaczeta sie
bardzo optacac, a ekologia jest mitym do-
datkiem. Spojrzmy teraz na obecng kondy-
cje branzy przetworstwa tworzyw sztucz-
nych. Energia elektryczna jest droga, ale
wiemy, ze bedzie jeszcze drozsza. W parla-
mencie UE mowi sie o ustawie F-gazowe;j
Il. Ekologia jest mile widziana, ale nikt nie
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bedzie dla niej ktadt na szale swojej firmy.
Istnieja... s3 znane i lubiane chillery F-ga-
zowe. Chtdd na CO,, takze ten produkowa-
ny przez nowoczesne wieze adiabatyczne,
jest tanszy i koniec. Na poczatku beda sie
na niego decydowali innowatorzy i odwaz-
ni przedsiebiorcy. Dzieki temu beda mieli
przewage konkurencyjng nad resztg bran-
zy. W ten sposéb krok po kroku efektywne
energetycznie chtodnictwo przekona do
siebie takze i ten sektor rynku.

A jakie sg wady dotyczace tej technologii?

W tym momencie jest to przede wszyst-
kim koszt inwestycyjny. Sam chiller na CO,
jest drozszy w stosunku do podobnego
urzadzenia na F-gazy. W chwili gdy pro-
wadzimy te rozmowe, czyli w 1. potowie
2022 r., ta réznica wynosi okoto 1,6 razy.
Moja praca polega wiec na uzasadnieniu
wiekszego OPEX-u tytutem mniejszego
CAPEX-u. Upraszczajac, przekonuje branze
do wiekszej inwestycji teraz, tytutem przy-
sztych oszczednosci — na kosztach energii
elektrycznej. Nie jest to tatwe zadanie, ale
jak juz wielokrotnie udowadniatem w swo-
ich artykutach, w tym réwniez na tamach
LPlast Echo’, obliczenia sg bardzo precyzyj-
ne, a doswiadczenia innych branz potwier-
dzaja, ze takze wiarygodne. Nie korzystam
z prostego wspotczynnika COP, ktéry po-
daje ilos¢ wyprodukowanego chtodu przy
zuzyciu 1 kWh energii elektrycznej w jed-
nym punkcie. Obliczam zuzycie energii dla
8760 punktéw w roku - dla kazdej godziny
dla konkretnej lokalizacji.

No dobrze, ale chtéd w przetworstwie
tworzyw sztucznych to nie tylko chiller,
prawda?

Naturalnie, ze nie. Typowy uktad bedzie
zawierat zrédto chtodu, zespét pompowy
pierwotny, zbiornik buforowy, ktéry jest
takze sprzegtem, zesp6t pompowy wtorny,
rurociagi i ostatecznie zejscia do maszyn.
Cata ta instalacja bedzie bez zmian, bez
wzgledu na to, czy chiller jest F-gazowy
czy na CO,. Te wszystkie elementy kosztu-
ja. | to stono! Efekt jest taki, ze i owszem,
sam chiller na CO, jest znacznie drozszy

od istniejacej technologii, ale gdy staje sie
czescia catej instalacji, réznica okazuje sie
by¢ niewielka.

Rozumiem. A jak ocenia pan sytuacje do-
tyczaca wtasnie tych elementéw niebeda-
cych chillerami? Tych wszystkich zespotéw
pompowych, zbiornikéw, rurociagéw?

To ciekawa kwestia. W swojej praktyce
wykonatem wiele setek audytow chtod-
nictwa w obiektach przemystowych i kil-
kanascie w zaktadach przetworstwa two-
rzyw sztucznych. Studiujac taki obiekt,
widze jego piekna historie, ktdra czesto
zaczyna sie od przystowiowego ,garazu”
i cztowieka z wizja. Fabryka rosnie tak,
jak paczkuja grzyby. Powstaja nowe po-
mieszczenia, dostawiane s3 kolejne ma-
szyny i urzadzenia, a uktad chtodniczy jest
modyfikowany i modyfikowany. W efekcie
to, co byto bardzo dobrym rozwigzaniem
kiedys, dzis po zbyt wielu modyfikacjach
staje sie energetycznym ,potworkiem” Za-
daniem uktadéw wodnych lub glikolowych
jest transport chtodu, a tak naprawde cie-
pta. Powinno to byc realizowane z jak naj-
mniejsza stratg temperatury, energii elek-
trycznej w pompach itd. Wbrew pozorom
duzo energii czesto marnuje sie wtasnie
W niepoprawnie wysterowanych pompach,
zbyt matych srednicach rurociagdw, niepo-
trzebnych wymiennikach i ré6znego rodza-
ju dostawkach.

Transport chtodu, a tak naprawde cie-
pta? Brzmi intrygujaco. Czy moze pan
to wyjasnic?

Chtodzenie polega na odbieraniu ciepta
od produktu lub oleju. Ciepto to, poprzez
rurociagi wodne lub glikolowe, dociera do
chillera, gdzie podnoszony jest parametr
temperatury do poziomu, ktéry pozwala je
oddac do otoczenia cieplejszego niz woda
w formie lub do chtodzenia oleju.W podno-
szeniu temperatury drzemie kolejny poten-
cjat - odzysk ciepta. Chillery na CO, posia-
daja unikalng ceche. Wyposazone w odzysk
ciepta moga ogrzewa¢ wode nawet do
temperatury ponad 90°C i to bez zwiek-
szania zuzycia energii elektrycznej! 1 kWh

ciepta z gazu to okoto 0,21 ztotego. Czyli
do oszczednosci po stronie produkcji chto-
du mozemy z tatwoscia dodac oszczednos¢
po stronie ciepta. Ciepta wykorzystywa-
nego do ogrzewania budynku lub cieptej
wody uzytkowe;.

Zmniejszenie zuzycia energii elektrycznej
i gazu - w nim wtasnie widzi pan wspo-
mniang wczesniej ekologie?

Tez, ale takze w samym czynniku, kto-
ry jest zastosowany. Wyjasnie to po-
przez anegdote. Zatézmy, ze chcemy
okrazy¢ Ziemie po réwniku typowym
niewielkim  samochodem  rodzinnym.
40 tys. km = 0,2 kg CO,/km = 8 tys. kg CO,
wyemitowanego do atmosfery. Te sama



emisje CO, do atmosfery uzyskamy wy-
puszczajac 3,8 kilograma popularnego F-
-gazu r410A. 3,8 kilograma! Te substancje
chemiczne sg naprawde szkodliwe. Klient
stosujgcy w chtodnictwie CO, o GWP 1 -
kontra 2088 dla r410, moze w firmie jez-
dzi¢ tylko najwiekszymi samochodami ze
starymi silnikami V8, jego wszyscy pracow-
nicy moga jezdzi¢ takimi samochodami...
i nadal bedzie bardziej ekologiczny niz
sgsiad ze standardowa produkcja chtodu.
Obecnie jest to najbardziej ekologiczna
technologia dostepna na rynku.

No dobrze. Skoro, jak pan twierdzi, ta tech-
nologia sie optaca, jest gotowa do wdroze-
nia i jeszcze jest przyjazna dla srodowiska
- to chyba powinna dos$¢ szybko sama sie
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przyjac. Jakie widzi pan najwigksze trud-
nosci w jej wdrozeniu?

Wiele lat temu pisatem o fenomenie ,Late
Adopters”. Polega on na tym, ze w czasie
kiedy gospodarka jest w dobrej kondycji,
firmy sie bogaca. Na koncie pojawiaja sie
fundusze zapasowe, inwestycyjne itd. Jest
naturalna tendencja do korzystania z tego
dobra. Firma, ktéra w momencie posia-
dania funduszy nie bedzie inwestowata
w zmniejszanie kosztéw dziatania na przy-
sztos¢, z czasem zacznie traci¢ uzbierane
zapasy, poniewaz konkurencja ,innowa-
cyjna” bedzie oszczedzac¢ wiecej, obniza-
jac koszty produkcji, koszty produktu itd.
W efekcie, kiedy wdrozenie technologii
oszczedzajacych energie jest konieczne
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ze wzgledu na ryzyko bycia ,pod kreska’,
pieniedzy na jej wdrozenie moze juz nie
byc. Jest to zjawisko, ktére powtarza sie
cyklicznie, tak jak cyklicznie gospodarka
idzie w gore i w dot.

Jestem przekonany, ze wiekszo$¢ poru-
szonych w naszej rozmowie kwestii warto
bedzie w przysztosci rozwinac. Jako abso-
lutny laik w dziedzinie chtodzenia licze,
ze na tamach naszego czasopisma bedzie-
my goscic teksty pana autorstwa wyjasnia-
jace zawitosci technologii chtodzenia.

Tak, faktycznie lubie sie rozgadacd. Przeciez
to sg niezwykle ciekawe tematy! ®

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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Juz 7 i 8 czerwca odbedzie sie jedno z naj-
wazniejszych wydarzen branzy opakowa-
niowej - konferencja ,Design 4 Recycling”.
Projektowanie opakowan dla produktéw
spozywczych, chemicznych czy kosmetycz-
nych z mysla, ze docelowo poddane beda
one recyklingowi, a materiat z ktérych
powstaty zostanie ponownie wykorzysta-
ny, bedzie gtéwnym tematem konferencji.
Dlaczego projektowanie pod recykling sta-
to sie teraz takie istotne?

Wszystko zwigzane jest z ochrong $rodo-
wiska. Coraz wiecej firm zwraca uwage
na aspekty proekologiczne, poniewaz tego
oczekuja od nich konsumenci. To ukie-
runkowanie na ekologie musiato dotrzec
rowniez do sektora opakowan. Kiedys
konsumenci mieli obawy co do opakowan
wykonanych z materiatu z recyklingu. Dzi$
podejscie to jest znaczaco inne i wiek-
szo$¢ z nich wie, ze materiat z recyklin-
gu jest bezpieczny i co wiecej - pozwala
na zmniejszenie ilosci odpaddw, a to bez
watpienia korzystnie wptywa na nasze
srodowisko. Widzimy, ze zapotrzebowa-
nie na tego typu opakowania wzrasta,
a producenci wykorzystujacy materiat
z recyklingu w opakowaniach do swoich
produktéw czesto komunikuja jego uzycie
na etykietach, tak aby $wiadomi ekologicz-
nie konsumenci mogli przy sklepowej pot-
ce wybrac¢ wtasnie takie opakowania.

Poza tym recykling jest jednym z filaréw
gospodarki o obiegu zamknietym, do ktd-
rej dazy wiele firm.Jako producent opako-
wan i recykler czujemy potrzebe dzielenia
sie nasza unikalng wiedza, by wspdlnie
dazy¢ do tworzenia tego obiegu.

Mozna wiec powiedzie¢, ze jest to obo-
wigzkowe spotkanie dla producentéw, kto-
rzy planuja wdrozenie takich rozwigzan
lub najzwyczajniej chcg prowadzi¢ odpo-
wiedzialny spotecznie biznes.

Zdecydowanie tak. By lepiej odpowiedziec¢
na potrzeby producentéw, zmienilismy
nieco formute wydarzenia wzgledem pier-
wotnych plandw. Postanowilismy podzieli¢
konferencje na 2 obszary - pierwszego
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Zaktad PRT Radomsko

dnia zapraszamy producentéw pakujacych
swoje produkty w opakowania PET (np.
z sektora napojowego), a drugiego tych
zainteresowanych opakowaniami z HDPE
oraz PP (np. z sektoréw kosmetyczne-
go i chemicznego). Ten rozdziat pozwoli
nam w wiekszym stopniu dopasowac za-
kres merytoryczny prelekcji do oczekiwan
uczestnikow, a takze wydtuzy¢ czas prze-
znaczony na dyskusje. Oczywiscie zapra-
szamy naszych klientéw do udziatu w obu
dniach konferencji.

Ponadto zdecydowalismy sie zmienic
miejsce wydarzenia na hotel w Radomsku,
dzieki czemu jednym z punktéw w agen-
dzie bedzie wizyta w naszym zaktadzie
recyklingu - PRT Radomsko - ktérego wy-
dajnos¢ produkcji wysokiej jakosci rPET
wzrosta niedawno z 15 tys. do 30 tys. ton
rocznie. Dla zobrazowania skali jego dzia-
talnosci powiem tylko, ze aby uzyskac taka
ilos¢ materiatu trzeba przetworzy¢ okoto
1,7 mld zuzytych butelek PET.

Dzieki wizycie w PRT Radomsko bedzie-
my mogli pokaza¢, jak wyglada proces
recyklingu butelek PET, a tym samym una-
oczni¢ koniecznos¢ odpowiedniego pro-
jektowania opakowan, by mogty one byc
poddane recyklingowi.
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Niestety recykling w Polsce nadal kuleje...
Jak wypadamy w tym temacie na tle innych
europejskich krajow?

W ALPLA zdajemy sobie sprawe z niewy-
starczajgcej skali recyklingu w Polsce. Jak
wynika z najnowszych danych Eurostatu,
czes¢ przetworzonych przez Polske od-
padow w 2020 r. wynosita 38,7%. Na tle
Unii Europejskiej, gdzie sredni wynik wy-
nosi 47,8%, Polska nie wypada najlepiej
i zajmuje 15. miejsce w rankingu. Na po-
dium znajduja sie Niemcy (67 %), Stowenia
(59,3%) i Holandia (56,8%).

Tempo wzrostu poziomu recyklingu w Pol-
sce jest niewystarczajace, a unijne wymogi
wysokie — rosng co 5 lat 0 5%, by w 2035 r.
osiggnac wartos¢ 65%. Patrzac w przy-
sztos¢, nie bez znaczenia jest Dyrektywa
Single Use Plastics, ktéra od 2025 r. natozy
m.in. na nasz kraj osiagniecie obowigzko-
wego poziomu 77% selektywnej zbidrki
butelek po napojach, a do 2029 r. ma sie
on podnies¢ do 90%. Dodatkowo, réwniez
od 2025 r. butelki PET beda musiaty by¢
wytworzone w minimum 25% z materiatu
pochodzacego z recyklingu.

Kluczem do spetnienia europejskich wy-
mogéw i tworzenia gospodarki o obiegu
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zamknietym jest zwtaszcza edukacja kon-
sumentow w zakresie selektywnej zbiorki
odpaddéw i znaczenia recyklingu. Przyktad
Niemiec jasno pokazuje, ze stosujac od-
powiednie modele, ale przede wszystkim
przy wysokiej swiadomosci wyedukowa-
nego spoteczenstwa, gospodarowanie od-
padami moze by¢ bardzo efektywne.

Edukowanie spoteczenistwa ma tu ogrom-
ne znaczenie. Wokét tworzyw sztucznych
przez lata narosto wiele mitéw, a jak poka-
zuja réznego rodzaju raporty ta ,plastiko-
wa” butelka chyba wcale nie jest taka zta?

Faktycznie, dezinformacja i popularyzo-
wanie wszechobecnych w mediach mitow
na temat tworzyw sztucznych, wynikajg-
cych w duzej mierze z niewiedzy, wptywaja
na to, ze nadal 60% Polakow jest przeko-
nanych, ze szkto, papier i metal sg bardziej
przyjazne dla srodowiska niz plastik, a pra-
wie potowa (49%) btednie sadzi, ze w ca-
tym cyklu zycia (m.in. wydobycie surow-
céw, produkcja opakowan, napetnianie,
transport, dystrybucja, recykling) butelki
z tworzyw sztucznych generuja najwiek-
szg emisje CO, ze wszystkich dostepnych
na rynku rozwiazan. Tak wynika z tegorocz-
nych, cyklicznych badan opinii publicznej
zrealizowanych przez Instytut 1QS na po-
trzeby kampanii edukacyjnej #rePETujemy.
A prawda jest taka, ze tworzywa sztuczne

zostaty wynalezione, by chroni¢ nasze
zasoby naturalne i byc¢ alternatywa dla
innych materiatow. Sa tez ekologicznym
rozwigzaniem, jesli wykorzystujemy je
w sposéb odpowiedzialny, np. odpowied-
nio segregujac odpady, bo od tego zalezy
takze ile z tych tworzyw sztucznych po-
nownie trafi do obiegu; chociazby w for-
mie kolejnych opakowan.

Opakowania z tworzyw sztucznych moga
spetnia¢ zasady 4RE, czyli REduce, REu-
se, REcycle, REplace, i czesto, co pokazuja
chocby wyniki badan LCA (Life Cycle As-
sessment - cykl zycia produktéw), sg bar-
dziej ekologicznym rozwigzaniem.

Co 4RE w praktyce oznaczaja dla firmy
ALPLA? Idac po kolei — REduce to odpo-
wiedzialno$¢ producentéw i ograniczenie
ilosci materiatow wykorzystywanych przez
nich do produkcji opakowan. REuse to
z kolei ponowne wykorzystywanie opako-
wan np. dzieki rozwigzaniom takim jak bu-
telki zwrotne PET. REcycle rozumiemy jako
zapewnienie recyklowalnosci opakowan
od ekoprojektowania, poprzez uzycie ma-
teriatow z recyklingu i na koncu sam recy-
kling, a REplace jako zamiang materiatow
na te o mniejszym wptywie na $rodowisko
wszedzie tam, gdzie jest to mozliwe i bez-
pieczne dla pakowanych produktéw i dla
konsumentow.

Ale co pokazuja dane? To znaczy, jaki jest
faktyczny wptyw tworzyw sztucznych
na srodowisko?

Niemalze kazda ludzka aktywnosc¢ generu-
je emisje do atmosfery gazéw, w tym CO,,
a wskaznikiem tego jest tzw. $lad weglowy
okreslany w badaniach LCA z uwzglednie-
niem catego cyklu zycia produktu — m.in.
jego produkcji, transportu czy recyklingu.

Badania przeprowadzone przez niezalezny
Instytut C7-Consult pokazuja, ze to wita-
$nie opakowania np. na napoje z tworzy-
wa PET s3 znacznie bardziej przyjazne dla
srodowiska niz te wykonane ze szkta czy
aluminium. Miernikiem tego jest wskaznik
ekwiwalentu emisyjnosci CO, do Srodowi-
ska i w przypadku jednolitrowej butelki
na wode mineralng wynosi on 133 gramy,
gdzie przy jednorazowej butelce szklanej
o tej samej pojemnosci sg to odpowiednio
522 gramy, czyli niemalze czterokrotnie
wiecej. Jeszcze wigksze réznice s3 w ma-
sie poréwnywalnych butelek - ta z PET
wazy ok. 25 gramoéw, gdzie szklana 18 razy
wiecej, czyli ok. 470 graméw. W efekcie
transport napojow w opakowaniu z PET
jest znacznie bardziej efektywny energe-
tycznie, co znowu zmniejsza emisje CO,.
Proces utylizacji i
produktéw z tworzyw sztucznych takze po-
chtania znacznie mniej energii niz tych np.
szklanych, co bezposrednio zmniejsza ich
slad weglowy.

recyklingu zuzytych

Badania (...) pokazujg,

ze to wtasnie opakowania
np. na napoje z tworzywa
PET s3 znacznie bardziej

przyjazne dla Srodowiska
niz te wykonane ze szkfa

czy aluminium

Ludzie, poddajac sie bezkrytycznie ptyna-
cym z mediow przekazom deprecjonujg-
cym plastik, zapominaja czesto o szeregu



ich zalet, w tym ich niewielkiej wadze, ko-
rzystnym wptywie na trwatos¢ produktow
spozywczych, odpornosci na uszkodzenia
czy wreszcie tatwosci formowania, dzieki
ktorej opakowania moga miec¢ atrakcyjny
i estetyczny wyglad, co czesto ma zna-
czenie dla konsumentdéw. Nie zdaja sobie
takze sprawy z tego, jak przebiega produk-
cja roznego typu opakowan - jakie s3 ich
koszty, w tym srodowiskowe, jak pozyski-
wane s3 poszczeg6lne surowce, jak wy-
glada wytworzenie koncowych produktdw,
czyli jaki jest ich rzeczywisty cykl zycia
i mozliwosci powtoérnego wykorzystania
lub przetworzenia.

Argumenty za rezygnacja z tworzyw
sztucznych, ktére sg obecne pod tysigcami
postaci, wydaja sie by¢ bezzasadne. Nagte
wyeliminowanie ich czy tez zastgpienie
innymi materiatami musiatoby wigzac sie
z radykalng zmiang zycia, do ktérego przy-
wyklismy. Takie kroki miatyby jednoczes$nie
znacznie gorsze skutki dla srodowiska niz
powszechne wyobrazenia na ten temat.

Wracajac do konferencji - zostata ona po-
dzielona tematycznie na czesci: ekopro-
jektowanie opakowan PET oraz HDPE i PP.
Czym rozni sie projektowanie opakowan
z poszczegdlnych materiatow?

Rézne branze wykorzystuja inne rodzaje
tworzyw do opakowan na swoje produk-
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ty. Przyktadowo branza napojowa uzywa
gtownie butelek PET, ktorych recyklin-
giem zajmuje sie PRT Radomsko, nato-
miast branza kosmetyczna czy chemiczna
to w wiekszosci butelki i stoiki wykonane
z tworzywa HDPE i PP. Kazde z tych two-
rzyw jest odpowiedzig na inne potrzeby
i cechy produktow, ktore sg w nie pako-
wane (barierowos¢ na czynniki zewnetrz-
ne, przepuszczalnos¢ powietrza i Swiatta,
sztywnos¢, gietkosc czy tez efekt wizualny).
Inne tez sg wtasciwosci recyklatéw z tych
tworzyw. Ponadto materiaty te maja od-
mienng specyfike technologiczna: roznig
sie procesem produkcji, zastosowaniem,
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sposobem uzytkowania przez konsumen-
tow, a takze metoda recyklingu. Materiat
na opakowanie trzeba dobra¢ do rodzaju
produktu w nim umieszczonego, by zapew-
ni¢ mu odpowiednie warunki, a jego kon-
sumentom - bezpieczenstwo. Ich projek-
towanie musi tez spetnic¢ réznego rodzaju
kryteria, ktore sprawiaja, ze w wiekszym
lub mniejszym stopniu nadaja sie one do
recyklingu.

Musimy réwniez pamieta¢, ze materiat
z recyklingu nie jest tozsamy z tzw. two-
rzywem ,virgin”, czyli oryginalnie wypro-
dukowanym z ropy naftowej i jego uzycie
wigze sie z koniecznos$ciag dopasowania
technologii produkcji opakowan, zaczy-
najac od samego zaprojektowania takiego
opakowania.

Konieczne jest takze podejscie do projek-
towania takiego opakowania jako do ca-
tosci, czyli uwzgledniajac w tym procesie
nadruki, etykiety oraz forme zamkniecia. To
wszystko moze bowiem znacznie utatwic
Llub utrudnic jego recykling. Najlepiej, gdy-
by opakowania nie byty wielomateriatowe
- zwitaszcza jezeli w gre wchodzi potem
oddzielanie poszczegolnych frakcji przez
konsumenta przy segregacji. ®

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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Juz tylko 6 miesiecy dzieli nas od tego-
rocznej edycji targéw FachPack - wystawy
dedykowanej europejskiej branzy opako-
waniowej - ktéra odbedzie sie w dniach
27-29 wrzesnia 2022 r. w Centrum Wy-
stawowym w Norymberdze. O tym, jak
przebiegaja przygotowania do targéw
opowiada Phillip Blass, dyrektor FachPack
w NirnbergMesse.

Zespot FachPack jest zajety przygotowa-
niami do wrzesniowego wydarzenia. Nad
czym doktadnie teraz pracujecie? Czy mo-
zesz zdradzi¢, ilu wystawcéow moze poja-
wic sie na tegorocznej imprezie?

Obecnie pracujemy nad rozplanowaniem
stoisk wystawowych. Oznacza to, ze przy-
dzielamy wystawcom miejsca w halach
targowych zgodnie z ich ofertg produk-
towg i preferencjami. Ten etap potrwa do
Wielkanocy. Nastepnie opublikujemy plany
stoisk i wstepna liste wystawcow, ktora be-
dzie dostepna na naszej stronie interneto-
wej www.fachpack.de/en.

Aktualnie zaktadamy, ze we wrzes$niu br.
ponad 1000 wystawcoéw na terenie 9 hal
zaprezentuje swoje rozwigzania w zakre-
sie opakowan. Zgtoszenia przyjmujemy
jeszcze do 30 czerwca. Obecnie pracujemy
rowniez nad stworzeniem atrakcyjnego
programu towarzyszacego.

Pojawita sie informacja, ze miedzynarodo-
we targi technologii proszkéw, granulatow
i materiatéw sypkich PowTech, zostana
w tym roku potaczone z targami FachPack.
Jakiego efektu synergii spodziewacie sie
dzieki potaczeniu tych dwéch wystaw?

Tak, to prawda. Cieszymy sie, ze targi
PowTech odbeda sie w tym roku réwnole-
gle z FachPack, poniewaz bedzie to ekscy-
tujace uzupetnienie naszej oferty w zakre-
sie przetwarzania i pakowania. Potaczone
targi obejma caty tarcuch dostaw, od wy-
twarzania produktéw do ich pakowania.
W ten sposob obie imprezy beda jeszcze
bardziej skierowane do uzytkownikéw
z branzy farmaceutycznej, chemicznej oraz
sektora rolno-zywnosciowego.

W  przeprowadzonej
cie 29% odwiedzajacych ostatnie targi
PowTech wyrazito swoje zainteresowanie
tematem ,pakowanie i napetnianie”, co
stwarza nowe mozliwosci dla wystawcow
FachPack. Zwiedzajacych targi powinien
réwniez zainteresowac nowy pawilon opa-
kowan farmaceutycznych, ktéry powstat
wtasnie dzieki potaczeniu tych wystaw.
Wystawcy, ktérzy sa istotni dla obu im-
prez targowych, beda rozlokowani gtéwnie
w hali 4. Oczywiscie zwiedzajacy beda mo-
gli odwiedzi¢ obydwie wystawy korzysta-
jac z jednego biletu.

przez nas ankie-

Hasto przewodnie FachPack 2022 brzmi
~Przemiany w branzy opakowan” (,Transi-
tions in packaging”). Jak nalezy rozumie¢
to pojecie i w jaki sposob zostanie ono od-
zwierciedlone podczas targow?

Przemyst opakowan znajduje sie w okresie
radykalnych zmian, dodatkowo spotego-
wanych i przyspieszonych przez pandemie
oraz konflikty polityczne, takie jak sytuacja
na Ukrainie. Przemyst i handel nieustannie
stajg w obliczu nowych wyzwan. Zréwno-
wazony rozwdj, e-handel i cyfryzacja to
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3 najwazniejsze trendy w dziedzinie opa-
kowan, ktére maja obecnie wptyw na na-
szych wystawcow i odwiedzajacych. Inne
aktualne kwestie to niedobor surowcow,
waskie gardta w dostawach oraz brak wy-
kwalifikowanego personelu. Wszystko to
powoduje zmiany w branzy i to wtasnie
chcielisSmy wyrazi¢ w naszym temacie
,Przemiany w branzy opakowan”. W tym
kontekscie celowo unikalismy naduzywa-
nego terminu ,transformacja”, gdyz - jak
trafnie ujat to Harry Gatterer z Zukunftsin-
stitut — transformacje zaleza od przemian’,
czyli wtasnie od wielu matych zmian, kté-
re wptywaja na catosciowy obraz. | my tez
tak to widzimy. Chodzi wiec raczej o wiele
matych przemian, ktére odzwierciedlaja
obecng, globalng zmiane branzy i wtasnie
to zjawisko chcemy pokaza¢ na targach
FachPack, na forach PackBox, TechBox i In-
novationsBox, czy tez podczas specjalnego
pokazu ,Opakowania dzieki wzornictwu’”.

Zréwnowazony rozwoj,
e-handel i cyfryzacja
to 3 najwazniejsze
trendy w dziedzi-

nie opakowan, ktére
maja obecnie wptyw
na naszych wystawcow
i odwiedzajacych

Brzmi to niezwykle obiecujaco, co pro-
wadzi mnie do kolejnego pytania. Oprocz
stoisk i ofert wystawcéw, zwiedzajacy sa
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zawsze zainteresowani programem to-
warzyszacym targom. Co zaplanowaliscie
na 2022 r.?

Program towarzyszacy targéow FachPack
bedzie po raz kolejny bardzo réznorodny
i, mam nadzieje, inspirujacy dla uczestni-
kow. Fora PackBox i TechBox, ktore ciesza
sie duza popularnoscig wérod odwiedzaja-
cych, podejma wspomniane przeze mnie
hasto ,Przemiany w branzy opakowan”
i skupia sie na najbardziej palacych pro-
blemach, ktore obecnie dotykajg bran-
ze. Z kolei najwazniejsze motywy forum
PackBox to: ,Doswiadczenia i oczekiwa-
nia rynku”, ,Zréwnowazone projektowanie
i materiaty” oraz,Opakowania cyfrowe i in-
teligentne” W trakcie forum TechBox poru-
szone zostang tematy ,Innowacje i strate-
gia klimatyczna”, ,Zmiany w pozyskiwaniu

wykwalifikowanych pracownikéw” oraz
Wydajnosc i cyfryzacja”.
Wystawa ,Opakowania dzieki wzornic-

twu’”, ktérej kuratorem jest nasz wielolet-
ni partner - firma bayern design - bedzie
poswiecona projektowaniu  opakowan

oraz indywidualnym historiom produktéw
i projektantow. Powiew $wiezego powie-
trza i nowe pomysty dla $wiata opakowan
zapewni miedzynarodowa strefa dla start-
-upéw oraz pawilon dla innowacyjnych
mtodych firm. W pierwszym dniu imprezy
najbardziej innowacyjne produkty i urza-
dzenia zostang uhonorowane prestizowa
nagroda German Packaging Award przy-
znawang przez Niemiecki Instytut Opako-
wan (dvi). Pawilon ,Labels & More”i zrobo-
tyzowana linia pakujaca dostarcza rowniez
interesujacych informacji na temat tech-
nologii etykietowania i robotyki, a w Pa-
wilonie Europejskich Stowarzyszen i Sieci
Opakowan najwazniejsza bedzie wymiana
informacji i nawigzywanie kontaktéw.

W zesztym roku targi wkroczyty réwniez
do rzeczywistosci wirtualnej dzieki plat-
formie cyfrowej myFachPack. Czy pojawi
sie ona ponownie w 2022 r.? A jesli tak, to
jaka wartos¢ dodang zaoferuje?

Targi FachPack 2022 skupione beda oczy-
wiscie na tym, co bedzie sie dziato w ha-
lach wystawowych. Bezposrednie rozmo-

wy oraz inspirujaca i zywa atmosfera
panujaca na stoiskach wystawienniczych
sg tym, co nasi klienci tak bardzo cenig
w formacie targowym. Niemniej jednak,
opcje cyfrowe pozwalajg na bardziej efek-
tywne przygotowanie i przebieg wizyty
na miejscu. W zwigzku z tym w 2022 r.
zostanie udostepniona zmieniona wersja
aplikacji myFachPack, zawierajagca nowe
funkcje wyszukiwania wystawcow i pro-
duktéw, kojarzenia kontaktéw i przekazy-
wania wiedzy.

W okresie poprzedzajacym impreze od-
wiedzajacy beda mogli wyswietlic¢ liste
wszystkich wystawcdw, ktérg beda mogli
filtrowac i wybiera¢ kontakty wedtug oso-
bistych zainteresowan i innych kryteriow.
W tym celu od maja na naszej stronie in-
ternetowe] bedzie dostepna funkcja wy-
szukiwania wystawcow i produktow. Od
wrzesnia udostepnimy dodatkowe interak-
tywne funkcje myFachPack, takie jak moz-
liwos¢ indywidualnego kontaktu poprzez
czat i wideopotaczenie.

Prezentacje na forach PackBox, TechBox
i InnovationsBox beda transmitowane
na zywo, tak aby osoby, ktére nie beda mo-
gty osobiscie odwiedzi¢ targdw, uzyskaty
mozliwos¢ wziecia udziatu w tych wyda-
rzeniach. Wszystkie prezentacje beda row-
niez dostepne do pobrania po zakonczeniu
imprezy. ®

Zrédto: NiirnbergMesse

Pierwsza edycja targéow opakowa-
niowych w Norymberdze odbyta sie
w 1979 r. Wzieto w niej udziat 80 wy-
stawcow i okoto 2000 zwiedzajacych.
Targi do poczatku lat 90. nosity nazwe
Verpackung”.

W 2019 r. ponad 43 tys. odwiedza-
jacych odwiedzito stoiska 1590 wy-
stawcoéw. 12 z nich to ,wystawcy od
samego poczatku” — s3 obecni na tar-
gach FachPack od 40 lat.
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Krzysztofie, pozwol ze zaznacze, iz znamy
sie juz od dtugiego czasu. Mam wiec na-
dzieje, ze mozemy oszczedzi¢ sobie for-
malnego tonu?

Mozemy sobie darowac¢ konwenanse, o ile
nie szykujesz zadnego podstepu... A tak
powaznie to mam nadzieje, ze w takiej
formule tatwiej nam bedzie przystepnie
rozmawiac o rzeczach waznych w sposéb,
ktory zainteresuje jak najwiecej oséb. Za-
tem zamieniam sie w stuch.

Kiedy umawiali$my sie na te rozmowe -
a byto to juz jakis czas temu - wydawato
sie nam, ze jej naturalnym tematem be-
dzie rzeczywisto$¢ postcovidowa w gospo-
darce. Dzi$ po epidemii nie ma juz sladu.
Rzad ochoczo - i trzeba to przyznac, dosc
niespodziewanie - odwotat obostrzenia,
a dla bizneséw maseczkowych skonczyty
sie zniwa. Ale plagi biblijne maja to do sie-
bie, ze byto ich 10...

Owszem, ale zgodnie z Apokalipsa Swie-
tego Jana plag egipskich byto juz ,tylko”
siedem. W kazdym razie rozumiem, do
czego zmierzasz. Dwa lata zmagalismy sie
z epidemia i kiedy juz wszyscy mieli na-
dzieje, ze wraca stary porzadek rzeczy, tak
teraz mamy tragedie Ukrainy. To oczywiste,
ze wolelibySmy nasze dawne problemy,
ktore dzi$ wydaja sie igraszka przy ogro-
mie tragedii, jaka ma miejsce za nasza
wschodnig granica, czy tez przy wczesniej-
szej nawatnicy zgondw w okresie covidu.

Ale skoro zaczate$ od biblijnych przepo-
wiedni, to przypomne tylko, ze te 7 czasz
uderzato juz pozniej tylko w Egipcjan, wiec
skoro kolejng plage wywotata Rosja...

0! ZaczeliSmy do$¢ pesymistycznie, pod-
sumowujac ostatnie wydarzenia, ale wi-

dze ze szybko wkraczamy w optymistycz-
ny ton. Juz wieszczysz kleske agresorom,
a ja chciatem cie jeszcze podpytac o przy-
czyny wojny wypowiedzianej Ukrainie
przez Rosje.

Co do tej kleski to za chwile, a jesli chodzi
0 przyczyny, to nie bede sie silit na jakas$
analize geopolityczna, bo s3 specjalisci,
ktorzy fachowo rozktadaja to na czynniki
pierwsze i to ich warto postuchac czy po-
czyta¢ w tej kwestii. Natomiast jako Polak
znajacy jednak co nieco historie, moge po-
wiedziec tylko jedno - a céz w tym takiego
niezwyktego, ze Rosja kolejny raz w swo-
jej historii probuje sita podporzadkowac
sobie jaki$ naréd? Przeciez te imperiali-
styczne zapedy s3a dla Rosji naturalne, nie
potrafi funkcjonowac inaczej. Jak pasozyt
zywiacy sie na cudzym organizmie.

A jesli chodzi o ten optymizm czy wiesz-
czenie kleski - kilka dni temu amerykanscy
oficjele potwierdzili,ze USA mocno pracu-
ja na to, aby nie tylko ,wykrwawic” Rosje
na tej wojnie, ale i dopilnowa¢, aby nie
miata mozliwosci odbudowy swojej sity
militarnej. | to jest wiadomos¢, na jaka cze-
katem od poczatku inwazji, ktéra wprawia
mnie w dobry nastroj. Bo powiedzenie sie
tego planu bedzie znakomitg wiadomoscia
dla Polski. Chociaz okupione to bedzie nie-
stety ogromnym cierpieniem wielu ludzi.

No tak, ale zauwaz, ze konflikty po 1945 r.
wybuchaty wtasciwie codziennie, chociaz
zwykle gdzies na drugim koncu Swiata.
Czy atak Rosji na Ukraine jest dla nas tak
istotny, bo ta wojna rozgrywa sie po prostu
przy naszej granicy?

Na pewno bliskos¢ tej wojny wptywa
na nasz jej odbior. Mam tez wrazenie,
ze ten odbior bytby u nas zgota inny jesz-

cze 10 lat wstecz. Setki tysiecy Ukraincow,
ktorzy w ostatnich latach stali sie natural-
ng czescig naszej codziennosci wptynety
na to, jak te wojne postrzegamy.To nie jest
konflikt w Afryce, na Bliskim Wschodzie czy
w Ameryce Potudniowej, gdzie kraje tych
regiondw S$wiata sg dla ogromnej wiek-
szosci naszego spoteczenstwa totalng eg-
zotyka. Z jednej strony wojna toczy sie tuz
za naszg granicy, a z drugiej dotyka ludzi,
ktoérych spotykamy na co dzien. W pracy,
w sklepie, na stacji benzynowe;...

Do tego cata ta sytuacja znajduje oczy-
wiscie odbicie w gospodarce. Jesli chodzi
o pandemie, to z taka skaly tego zjawi-
ska mamy do czynienia po raz pierwszy
po Il wojnie $wiatowej. Konflikty zbrojne,
mimo niewyobrazalnego okrucienstwa,
bardzo czesto maja jednak charakter lo-
kalny; mniejszy lub wigkszy, ale jednak
terytorialnie ograniczony. Czy mozemy
w jaki§ sposob poréwnac¢ konsekwencje
gospodarcze epidemii i wojny?

Ja bym jednak potaczyt te konsekwencje,
bowiem odnosze wrazenie, ze oba te zja-
wiska prowadza do podobnych implikacji.
Ma to zwigzek z globalizacja, wrecz nad-
mierng w Swiatowe]j gospodarce. Masowy
outsourcing pewnych procesow wytwor-
czych doprowadzit - w momencie za-
chwiania sie stabilnosci produkcji i taricu-
chow dostaw - do niedobordw, opdznien
i przestojow w miejscach, gdzie te drob-
niejsze elementy procesu produkcji miaty
sie taczy¢ w jedng catos¢ lub po prostu
trafi¢ do ostatecznego odbiorcy. Zaréw-
no pandemia jak i wojna doprowadzity
do podobnych skutkéw w tym zakresie,
a co za tym idzie wymagaja przemyslenia
po stronie tych, ktérzy maja za zadanie
dbac o zyski przedsigbiorstw, ale tez o go-
spodarcza stabilnos¢ panstw. Na Ukrainie
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mamy do czynienia z konfliktem lokal-
nym, jednak konsekwencje okazuja sie by¢
kontynentalne, a nawet globalne - jak np.
w przypadku eksportu produktow spozyw-
czych z Ukrainy, lecz takze blokady poprzez
sankcje Rosji czy Biatorusi. Politycy staraja
sie zweryfikowac w réznych krajach, jak ich
gospodarki s3 odporne na takie wstrzasy,
a w biurowcach Nowego Jorku czy Lon-
dynu tegie gtowy juz pracuja nad tym, jak
na nowo oceni¢, ktére rynki sg bardziej
odporne na takie zdarzenia i gdzie nalezy
lokowac swoje fabryki, aby unikna¢ przy-
krych konsekwencji.

Poniewaz szykujg sie nowe zagrozenia?
Masz na mysli np. pogtoski o nacjonali-
zacji przedsiebiorstw, ktére wycofuja sie
z Rosji?

Miedzy innymi, lecz to na razie tylko po-
gtoski; chociaz potrafie sobie wyobrazic,
ze tak sie stanie. Jak juz ustalilismy wcze-
$niej — nie bytoby to nic nowego w histo-
rii tego kraju (Smiech). Ale mamy przeciez
przyktady przetrzymywania
ktore rosyjskie linie lotnicze winne zwro-
ci¢ wiascicielom wskutek terminacji umow
leasingowych, czy po prostu brak mozli-
WOoSCi zaopatrywania w surowce i potpro-
dukty fabryk zachodnich i $ciggniecie go-
towych wyrobéw z powrotem na Zachéd.
Generalnie, Rosja traci wiarygodnosc biz-
nesowa i konsekwencje beda sie za nia
ciagnac latami.

samolotow,

OK, ale epidemia miata wptyw na wszyst-
ko i wszystkich, a wojna nie. Druga sprawa,
ze epidemia to 2 lata, a wojna - 2 miesigce.

Dopiero 2 miesigce, a pamietajmy o tym,
co méwitem wczesdniej, czyli co jest celem
administracji USA w tym konflikcie. Zresz-
ta3 wrocmy do twojego wczesniejszego
pytania o istotnosc tego konfliktu. Zasieg
konsekwencji jest tu kluczowy, bo tak na-
prawde gra toczy sie o pewien Swiatowy
porzadek polityczny, a takze ekonomiczny.
Przychylam sie do opinii tych obserwato-
row, ktorzy wskazuja ze mamy tu de facto
do czynienia ze starciem miedzy Chinami
a USA.

Pytan cisnie sie wiele, jednak musimy
juz przejs¢ na nasze podworko. Jak woj-
na na Ukrainie wptynie lub juz wptywa
na branze przetwdrstwa tworzyw sztucz-
nych? Od 2 miesiecy praktycznie wszy-
scy ekonomisci skupiajg sie gtéwnie
na 2 wskaznikach - cenach ropy i gazu.
Zreszty inflacja pojawita sie juz wczesniej,
a przeciez surowce energetyczne maja
na nig niebagatelny wptyw.

Ceny weglowodoréw to oczywiscie pod-
stawowa kwestia, ktéra nalezy rozpatry-
wag, jesli chodzi o konsekwencje dla bran-
2y. Ale stusznie zauwazytes, ze wzrost cen
nastapit juz wczesniej. Zreszta producenci
i przetworcy dostrzegli to juz dawno. Wi-
dze, ze chciatbys juz rozpoczac serie pytan
dotyczaca tworzyw, ale znowu musimy od-
niesc sie do polityki...

Spodziewatem sig, ze te akcenty w naszej
rozmowie roztoza sie po réwno. Trudno
przy takim wptywie polityki na gospodar-
ke kompletnie od niej uciec. To skad ten
wzrost cen?

Wysokie ceny weglowodoréw jeszcze przed
rosyjska inwazja byty na reke Putinowi. Nie
da sie ukry¢, ze Rosja jest ich beneficjen-
tem, ale tez sprawca kryzysu cen surowcow
energetycznych jaki mielismy zima.

A zatem wielka polityka posrednio
uderzyta w branze tworzyw, windujac
ceny monomerow...

Doktadnie tak. W ciagu pot roku cena po-
liolefin poszybowata w gére o okoto 500
euro. Oczywiscie przetozyto sie to natych-
miast na wieksze zainteresowanie recy-
klatami, ktére zawsze byty ratunkiem ze
wzgledu na nizsza cene od oryginatow...

Jak jest popyt, to i cena rosnie, wiec ceny
recyklatow réwniez poszty w gore.

Tak, ale tu mamy do czynienia z jeszcze
dwoma istotnymi czynnikami. Jesli po-
zwolisz, o tym za chwile. Bo jesli chodzi
0 przetworstwo w ogdle, to nie zapomi-
najmy o pandemii, ktéra wraz z wygasa-

niem spowodowata wzrost koniunktury
w gospodarce.

Rosnaca koniunktura to wyzszy popyt, co
byto przyczyna wzrostu cen.

Jak jest popyt, to musi by¢ podaz, a tu mie-
lismy niemite zaskoczenie, bowiem wy-
gaszona weczesniej produkcja, redukcje
etatéw, wstrzymane zamdwienia dopro-
wadzity do sytuacji, w ktdérej rézne branze
nie byty w stanie zaspokoi¢ rosnacej licz-
by zamoéwien...

...co znowu nakrecito spirale inflacji.

Oczywiscie, natomiast pamietaj, ze to
jednak naturalny proces w gospodarce.
Po kazdym kryzysie przychodzi odbicie,
tyle ze tym razem ograniczenia produk-
¢ji, ale tez problemy z tancuchami dostaw,
po prostu ,nie udzwignety” popytu. Do
tego 24 lutego Rosja napadta na Ukraine,
a poniewaz jest to jeden z gtéwnych eks-
porteréw weglowodoréw, to znalazto to
swoje odbicie jesli chodzi o ceny surowca,
z ktérym pracujemy na co dzien.

Mamy wysoki popyt, nie-
dobar surowcow i mocy
produkeyjnych oraz
problemy tych, ktdrzy
gtownym atutem swoich
produktow uczynili niska
cene

Mozemy wiec powiedzie¢, ze mamy
kryzys w branzy przetwérstwa two-
rzyw sztucznych?

Mamy wysoki popyt, niedobér surowcéw
i mocy produkcyjnych oraz problemy tych,
ktorzy gtownym atutem swoich produktow
uczynili niska cene. Kalkulacje biznesu
sie nie sprawdzity i niektdérzy rzeczywi-
scie majg dzi$ powazne zmartwienia. Ale
wiele przedsiebiorstw Swietnie sie w tej



sytuacji odnajduje, wiec nie nazwatbym
tego kryzysem.

Wréémy do tych wspomnianych przez cie-
bie dwadch kwestii dotyczacych recyklatow.
Co miates$ na mysli?

Jedna to ogolny trend zwigzany z wykorzy-
staniem recyklatow w réznych produktach.
Dzi$ jest z jednej strony w dobrym tonie
mie¢ w swojej ofercie artykuty zrobione
z recyklatow - czy to w catosci, czy chociaz
w jakiejs$ istotnej proporcji. A z drugiej co-
raz wiecej przedsiebiorstw spoglada w kie-
runku legislacji europejskiej i zdaje sobie
sprawe, ze trzeba sie przygotowac do no-
wego modelu gospodarki - cyrkularnego.
To jest must have dla wielu firm, co réwniez
generuje popyt.

| znowu - jak jest popyt, to i cena rosnie.
A ta druga kwestia?

Mielismy juz unikac polityki...

Trudno, dopoki nie dotykamy polity-
ki krajowej, to jesteSmy na bezpiecz-
nym gruncie...

Niech ci bedzie. Wojna na Ukrainie przy-
spiesza procesy zwigzane z zeroemisyjno-
Scia gospodarki. Ma to oczywiscie zwigzek
z odchodzeniem od weglowodoréw po-
chodzenia rosyjskiego. Dotyczy to energe-
tyki, ale rezygnacja z zakupéw w Rosji to
rowniez ograniczenia dla przemystu che-
micznego. Jasne, mozemy zabezpieczyc al-
ternatywne zrédta dostaw, ale...

...ale mozemy upiec dwie pieczenie na jed-
nym ogniu i sprobowac rozszerzy¢ dziata-
nia tak, aby hasta o zréwnowazonym roz-
woju staty sie realne takze w kontekscie
przetworstwa tworzyw sztucznych i wyko-
rzystania recyklatow. Skadinad, takie opi-
nie juz sie pojawiaja.

Doktadnie, dlatego wojna moze okazac sie
waznym katalizatorem zmian. Zresztg wy-
daje mi sie, ze w dobie bankructwa poli-
tyki srodowiskowej, ktéra rugowata atom
a promowata gaz jako ,zielon3” energie,
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jej promotorzy beda musieli znalez¢ inny
obiekt westchnien.

Wojna przyczynita sie tez do zdemasko-
wania niektorych organizacji, ktore za ro-
syjskie pienigdze lobbowaty rézne ,ekolo-
giczne” rozwigzania.

Mysle, ze to dopiero wierzchotek gory lo-
dowej, a najciekawsze dopiero przed nami.
Niemniej jednak samowystarczalnosc su-
rowcowa, obieg zamkniety w gospodarce
to elementy, ktdre rzeczywiscie moga real-
nie wptyna¢ na poprawe bezpieczenstwa
ekonomicznego Europy, jesli chodzi o po-
lityczny szantaz ze strony tych, ktérzy maja
nadal kluczowe w dzisiejszej gospodarce
zasoby weglowodordw.

0Od lat uwazam, i nie jestem tu wcale od-
krywczy, ze jedna z alternatyw jest ponow-
ne wykorzystanie surowcéw. Powiedz pro-
sze, jak twoim zdaniem bedzie wygladat
rynek recyklatéow w przysztosci?

Przede wszystkim juz zmienia sie moty-
wacja zakupowa. Nie jest nig juz tylko
i wytacznie cena. Tak jak powiedziatem
wczesniej: impuls do zakupdw nie lezy
tam, gdzie 5 czy 10 lat temu. W koncu
obserwuje to na co dzien. Rzecz jasna ida
za tym wymagania jakosciowe, ale to oczy-
wiste jesli w gre wchodza coraz bardziej
zaawansowane zastosowania. Klienci szu-
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kaja wartosciowego materiatu, ktory czyni
ich oferte atrakcyjna, gdyz dzi$ konsument
w sklepie jest coraz bardziej $wiadomy
swoich wyboréw zakupowych i coraz cze-
Sciej uwzglednia w nich wptyw na srodo-
wisko. Jesli kto$ nie wierzy, ze tak moze
by¢, to niech zwréci uwage, ze sam dzis
w ogole sie nie zastanawia jak segrego-
wac smieci w domu, tylko automatycznie
rozdziela je do witasciwych pojemnikdw.
A potem niech sobie przypomni, jak 10 lat
temu wrzucat wszystko do jednego worka.

Hasto na koniec:
wem przysztosci?

recyklaty tworzy-

Powtdrze raczej za naszym serdecznym
kolega prof. Dariuszem Sykuterg z Poli-
techniki Bydgoskiej: tworzywa sztuczne
sq materiatem przysztosci, na miare XXI w.
Niezaleznie od tego, czy mowa o recykla-
cie, czy materiale oryginalnym. Natomiast
jestem pewien, ze recyklaty w najblizszych
latach odegraja wyjatkowa role w prze-
twdrstwie tworzyw sztucznych.

Dziekuje za mitg rozmowe o polityce...
Ja rowniez dziekuje, ale gdybym wiedziat,

ze chcesz na ten temat rozmawiac, to bym
z géry odmowit (smiech). ®

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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1 marca na terenie catej Polski zostaty zniesione limity i ograni-
czenia epidemiczne dotyczace przestrzeni targowych. Czy ozna-
cza to, ze w tym roku zobaczymy wreszcie ttumy przy bramkach
wejsciowych na tereny targowe? Mimo skomplikowanej sytuacji
politycznej, wydaje sie to catkiem prawdopodobne. Jesli chodzi
0 nasze podworko, Targi Kielce poinformowaty, ze juz ponad 500
wystawcow zgtosito swoj udziat w 26. edycji Targéw Przetwor-
stwa Tworzyw Sztucznych i Gumy Plastpol. Pamietajmy réwniez,
ze w tym roku odbeda sie Targi K - najwieksza na $wiecie wy-
stawa poswiecona tworzywom sztucznym. Organizatorzy méwia
o ponad 3000 firm, ktére zgtosity sie do udziatu w tym wyda-
rzeniu. Miejmy wiec nadzieje, iz okres targowej ,smuty” pomatu
bedzie tylko niezbyt przyjemnym wspomnieniem.

PRZEGLAD NOWOSCI RYNKOWYCH

W tym trudnym czasie miesiecznik ,Plast Echo” wspart branze,
prezentujac bogaty przekroj nowosci rynkowych producentéw
maszyn, urzadzen i peryferiow oraz dostawcow tworzyw i dodat-
kéw. Nasza propozycja spotkata sie wowczas z szerokim odze-
wem przedstawicieli sektora przetwdrczego. Okazato sie jednak,
ze Przeglad nowosci rynkowych ma szanse stac sie ,nowa $wiec-
ka tradycja”. W odpowiedzi na panstwa zapytania postanowilismy
rowniez i w tym roku zaprezentowac jak najszersza oferte rodzi-
mej branzy tworzywowej. Zapraszamy zatem do lektury!

Przy okazji chcielibysmy podziekowac za niezwykle zyczliwg i ak-
tywna wspotprace ze strony uczestnikow catego taricucha dostaw
w sektorze przetworstwa tworzyw sztucznych.
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TECHNOLOGIA WTRYSKU

1 1.PLASTCOMPANY

W ofercie 1.Plastcompany znajdujg sie wtryskarki hydrauliczne
niemieckiego producenta Dr.BOY, ktérego firma jest oficjalnym
dystrybutorem na terenie Polski. Jej portfolio obejmuje szeroki
wachlarz maszyn o poziomym jak i pionowym systemie zamy-
kania, w zakresie sity zwarcia od 63 do 1250 kN, jak réwniez
agregaty do wtrysku drugiego komponentu o mozliwej objetosci
wtrysku od 4,5-280,5 cm3. Wtryskarki Dr.BOY sa maszynami hy-
draulicznymi z serwomotorem napedu pompy hydraulicznej, co
redukuje zuzycie energii nawet o 50%.

Maszyny Dr.BOY to urzadzenia niezwykle kompaktowe dzieki za-
stosowaniu dwuptytowego ciggnionego uktadu zamykania formy
(BOY 125E o sile zwarcia rownej 1250 kN zajmuje powierzchnie
nieznacznie przekraczajaca 5 m2 Wszystkie wtryskarki Dr.BOY
wyposazone s3 w intuicyjne sterowanie PROCAN Alpha z czytel-
nym, 15-calowym wyswietlaczem dotykowym. 1.Plastcompany
oferuje petne wsparcie techniczne w zakresie serwisu, doboru
czesci zamiennych, szkolen oraz uruchomien nowych maszyn.

I ARBURG

Maszyny z serii Allrounder More, ze swoja szczegdlnie elastycz-
na konfiguracja, sa przeznaczone do wydajnej produkcji wtrysku
wielokomponentowego. Oferujg wiecej przestrzeni dla duzych
form, jeszcze wieksza modutowosc budowy i konfiguracji, a takze
liczne inteligentne funkcje dla tatwiejszego uzytkowania i pro-
stej konserwacji.

Firma Arburg posiada ponad 60-letnie doswiadczenie w zakresie
wtrysku wielokomponentowego, a seria Allrounder More spet-

nia wszytkie wymagania stawiane nowoczesnym, niezawodnym
i modutowym maszynom dwukomponentowym. Maszyny s3 stan-
dardowo wyposazone w intuicyjne sterowanie Gestica, site zwar-
cia 1600 kN i dwie elektryczne jednostki wtryskowe w pozycji V
(poziomej i pionowej). Opcjonalnie dla drugiej jednostki wtrysko-
wej dostepna jest pozioma pozycja L pod katem 90°. Wszystkie
maszyny sg standardowo wyposazone w niezwykle dynamiczng
kolanowa elektryczng jednostke zamykajaca z energooszczedny-
mi silnikami serwo chtodzonymi ciecza.

Szczegoty tworza réznice

Szczegolny nacisk potozono na prostote obstugi maszyn i tatwosc
konserwacji, poprzez takie cechy jak m.in. szybkoztacza do me-
diéw (energia, woda) czy modut cylindra wymienialny w kilku
krokach. Pionowa jednostke wtryskowa mozna wygodnie umie-
sci¢ na pataku i ustawi¢ na podtozu, a w razie potrzeby trans-
portowac oddzielnie od maszyny. Zasilanie tworzywem nastepuje
poza obszarem pracy formy, wiec nie jest on zanieczyszczony gra-
nulatem, a prowadnice przewoddw optymalizujg utozenie wezy
i zapobiegaja ich przetarciom.

Duzo wolnego miejsca na forme i wypychacz

Maszyny Allrounder More zapewniajg znacznie wiecej miejsca
na formy, jednostki obrotowe, przytacza mediéw i uzyteczny skok
wypychacza. Kolumny s3g standardowo wydtuzone o 200 milime-
tréw, powiekszono réwniez ruchoma ptyte montazowa formy. Od-
legtos¢ miedzy kolumnami wynosi 570 x 570 milimetréw, a mak-
symalne swiatto pomiedzy ptytami to 1200 milimetréw. Wszystkie
te cechy razem utatwiajg dostep i obstuge obszaru formy.
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1 DOPAK

W ofercie firmy Dopak, generalnego przedstawiciela KraussMaffei
w Polsce, od kilku lat dostepne s3 elektryczne wtryskarki PX. Se-
ria obejmuje maszyny o sile zwarcia formy od 250 kN do 4000 kN.
Cecha wyrdzniajaca typoszereg PX jest bardzo duza liczba kombi-
nacji sit zwarcia i jednostek wtryskowych, co pozwala znalez¢ dla
kazdego klienta idealnie dopasowany typ maszyny.

Wtryskarki PX to efekt dwoch dekad doswiadczen firmy Kraus-
sMaffei w produkcji wtryskarek z napedami elektrycznymi. Gtow-
na zaleta maszyn PX jest niskie zuzycie energii, ktére wynika z za-
stosowania wysokoefektywnych silnikéw serwoelektrycznych dla
poszczegolnych ruchow osi, a takze odzysku energii zhamowania.

Krauss Maffei

Typoszereg PX to maszyny z elektrycznym napedem gtéwnych
osi: kolanowy uktad zamykania, plastyfikacja i wtrysk. Innowacja
jest wbudowany agregat serwohydrauliczny do napedu wyrzutni-
ka, dojazdu i docisku agregatu wtryskowego, a takze do napedu
hydraulicznych funkcji w formie wtryskowej, tj. rdzeni hydraulicz-
nych lub dysz. Czyni to maszyne bardzo uniwersalng i dostoso-
wanga do obstugi wiekszosci form wtryskowych. Dzieki temu wtry-
skarki elektryczne PX stanowia bardzo ciekawa alternatywe dla
popularnych maszyn z napedami hydraulicznymi. Co istotne, PX
nie wymaga chtodzenia oleju hydraulicznego.

KraussMaffei od kilku lat wyposaza swoje wtryskarki w innowa-
cyjng i opatentowang funkcje APC - Adaptive Process Control.
Dzieki niej maszyna automatycznie modyfikuje gtéwne parame-
try wtrysku w oparciu o informacje o lepkosci tworzywa, ktore
zmieniaja sie w zaleznosci od partii tworzywa, udziatu przemiatu,
warunkoéw atmosferycznych itp. Takie zmienne warunki produkg;ji,
bez ingerencji personelu, dotychczas rzutowatyby na stabilnos¢
wymiarowa i jako$¢ wyprasek. Funkcja APC jest przydatna do
wszystkich tworzyw termoplastycznych, jak réwniez do tworzyw
termoutwardzalnych, w tym ciektego silikonu.
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APC to wazny, ale nie jedyny przejaw Czwartej Rewolucji Przemy-
stowej 4.0. firmy KraussMaffei. Kolejnym przyktadem jest funkcja
SocialProduction, narzedzie dostepne na tablet i smartfon stuza-
ce do zdalnego monitorowania statusu wtryskarki i komunikacji
z serwisem.

I FANUC

Wtryskarki elektryczne FANUC Roboshot bazujg na zaawansowa-
nych technologicznie napedach i sterowaniach CNC rozwijanych
przez firme FANUC od lat 50. XX w. Nieustanny rozwdj tej tech-
nologii decyduje o tym, ze maszyny marki FANUC charakteryzuje
najwyzsza doktadnos¢, szczegolnie wysoka precyzja i stabilnosc
procesu niezaleznie od warunkdw zewnetrznych, a takze wielo-
krotnie potwierdzona niezawodnosc.

Atutem wtryskarek FANUC Roboshot jest wyjatkowo stabilna
konstrukcja oraz bogaty wachlarz funkcji optymalizujacych pa-
rametry produkcji. Wérod nich warto wymienic: Al Ejector Protec-
tion - funkcje monitorujaca na catej drodze prace wypychacza
i zabezpieczajaca wyrzutnik; Al Mold Protection - funkcje zabez-
pieczajaca forme wtryskowa przed uszkodzeniem; Pre-Injection
- funkcje wtrysku wstepnego, usprawniajaca proces wypetnia-
nia gniazda formujgcego i odprowadzenia gazéw poza forme
oraz pozwalajaca uzytkownikowi na ustalenie czasu rozpoczecia
wtrysku przed zbudowaniem petnej sity zwarcia; Back Flow Moni-
tor - funkcje umozliwiajaca szybka diagnoze zaworu na $limaku
w przypadku wystgpienia problemow z wtryskiem, dzieki ktorej

uzytkownik unika koniecznosci demontazu elementow uktadu
plastyfikujacego maszyny w celu okreslenia stanu zaworu zwrot-
nego $limaka, a w efekcie minimalizuje ryzyko kosztownych i zu-
petnie niepotrzebnych przestojow oraz zapewnia niezmiennie
wysoka wydajnosc¢ i jakosc produkg;ji.

Zaawansowana serwotechnologia FANUC i mozliwos¢ odzyski-
wania energii podczas realizacji procesu sprawiaja, ze wtryskarki
Roboshot zuzywaja o 50-70% mniej energii w poréwnaniu do
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Liczy sie elektryczne doswiadczenie

Bedac jednym z najwiekszych producentéw wtryskarek przetworstwa tworzyw sztucznych. Jestesmy globalnym
elektrycznych na swiecie, zapewniamy kompetentne i ekspertem w dziedzinie formowania wtryskowego z
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maszyn hydraulicznych, 20% mniej w poréwnaniu do maszyn hy-
brydowych (hydrauliczno-elektrycznych) i nawet 0 10-15% mniej
w poréwnaniu do konkurencyjnych wtryskarek elektrycznych.

W potaczeniu z bardzo niskimi kosztami konserwacji, wysokim
poziomem dostepnosci, matg liczbg komponentéw wymagaja-
cych wymiany, FANUC Roboshot zapewnia sobie pozycje maszyny
0 najnizszym catkowitym koszcie posiadania na rynku.

Wtryskarki stworzone przez firme FANUC s3 przygotowane do
obstugi najbardziej wymagajacych proceséw, m.in. produkg;ji ele-
mentéw medycznych czy optycznych, ktére stawiaja producen-
tom najwyzsze wymagania w zakresie czystosci produkcji.

I MAPRO

Kontynuujgc wprowadzanie na rynek maszyn 3 generacji, Haitian
jako najwiekszy swiatowy producent wtryskarek poszerza swoje
portfolio 0 nowe rozwigzania maszyn wielokomponentowych,
ktore bazuja na doskonale znanych i bardzo pozytywnie przyje-
tych przez rynek wtryskarkach serii Mars, Zeres i Jupiter.

Wtrysk wielu komponentéw podczas jednego procesu zdobywa
coraz wieksza rzesze uzytkownikéw, a coraz bardziej wymagajacy
rynek i klient koncowy oczekuja od producentéw detali z tworzyw
sztucznych elastycznych i kompleksowych rozwigzan w uzyska-
niu oczekiwanych efektow.

Dzieki swojej bogatej ofercie produktowej, Haitian zapewnia
swoim odbiorcom rozwigzania, ktére z catg pewnosciag spetniaja
wszelkie oczekiwania stawiane przez rynek i dzieki mozliwosci
roznorodnych konfiguracji s3 optymalnym rozwigzaniem do uzy-
skania oczekiwanej jakosci i produktywnosci przy jednoczesnym
zoptymalizowaniu kosztéw.

Obok dobrze juz znanych rozwigzan wtryskiwania wielokom-
ponentowego bazujacych na wtryskarkach elektrycznych serii
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Zeres, producent proponuje coraz bardziej zaawansowane tech-
nologie oparte na bestsellerowych wtryskarkach hydraulicznych
serii Mars z kolanowym uktadem zamykania (120 ton - 530 ton)
oraz serii Jupiter z dwuptytowym systemem zamykania (750 ton
- 1850 ton).

Modutowa konstrukcja maszyn daje wielkie mozliwosci konfi-
guracji wtryskiwania wielu komponentdéw, a dzieki zastosowa-
niu doposazenia opcjonalnego, takiego jak obrotowe stoty lub
trzpienie, producent zapewnia optymalny dobor rozwigzan do
potrzeb produkcyjnych.

Kazde rozwiazanie wtryskiwania wielu komponentdw, obok nie-
watpliwych zalet, niesie ze soba réwniez pewne ograniczenia
- dlatego Haitian, kierujac sie zasada ze to, co dzieje sie dzisiaj
to juz przesztosc, nie ustaje we wprowadzaniu innowacji, dzie-
ki ktorym kreowana jest przysztos¢ w rozwigzaniach dla branzy
przetwdrstwa tworzyw sztucznych.

Wtryskiwanie wielu komponentéw to kolejna wartos¢ dodana,
ktorg Haitian jako $wiatowy lider proponuje swoim klientom.

I MUEHSAM

NETSTAL wprowadza na rynek wtryskarke ELIOS 4500. Naj-
wazniejsze zalety tego rozwigzania to: jednostka zamykania
z napedem catkowicie elektrycznym, krétszy czas cyklu suchego,
mniejsze zuzycie energii elektrycznej, mniejsza powierzchnia po-
sadowienia, wieksza wydajnos¢ i nizsze koszty produkcji.

Mocne i szczegdlnie energooszczedne: dzigki hybrydowym, wy-
soko wydajnym wtryskarkom serii ELIOS, NETSTAL jest doskona-
le pozycjonowany w obszarze zastosowan dla szybkich aplikacji
cienkosciennych dla wtryskarek o sile zamykania od 4500 do
10000 kN. Dzieki inteligentnemu przeprojektowaniu komponen-
tow napedu, NETSTAL byt w stanie skrocic¢ czas cyklu suchego
najmniejszego modelu o sile zamykania 4500 kN o 0,1 sekundy
do wartosci 1,4 sekundy. Dla cyklu suchego zgodnego z EURO-
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MAP daje to mniejsze zuzycie energii o 7 kW. Wyeliminowanie
elementéw hydromechanicznych napedu dzwigni kolanowej
powoduje réwniez skrocenie catkowitej dtugosci wtryskarki

0 450 milimetrow.

Uzytkownicy korzystaja ze zwiekszonej wydajnosci i nizszych
kosztéw produkcji detali. Producenci opakowan cienkosciennych
mysla w kategoriach zwiekszenia wydajnosci o dziesigte czesci
sekundy. Kazde skrocenie czasu cyklu prowadzi do zwiekszenia
wydajnosci. Kolejnym czynnikiem wptywajacym na koszty pro-
dukgji jest efektywnos¢ energetyczna urzadzen produkcyjnych.
W tych dwdch kluczowych sprawach firma NETSTAL byta w stanie
zoptymalizowac¢ najmniejszy model z serii ELIOS o sile zamyka-
nia 4500 kN.

Dla pozostatych maszyn serii ELIOS bez zmian pozostaje hybry-
dowy opatentowany naped jednostki zamykania. Sg to wtryskarki
o sile zamykania: 5500, 6500, 7500, 8800 i 10000 kN. Dla tak
duzych maszyn jest to najbardziej optymalna i unikalna kon-
cepcja napedu zapewniajgca optymalne potaczenie predkosci
i efektywnosci energetycznej. Sktada sie z napedzanej elektrycz-
nie przektadni zebatej wykorzystujacej dwustronna listwe zebata
oraz synchronicznie wspoétdziatajacych sitownikow hydraulicz-
nych, ktory realizujg site zamykania. Dzieki najwyzszej predko-
$ci i najlepszej efektywnosci energetycznej na rynku, od czasu
wprowadzenia na rynek w 2016 r. seria ELIOS zachwyca klientow
na catym swiecie. W zaleznosci od modelu czas suchego cyklu
wynosi od 1,4 do 2,2 sekundy. Wyjatkowa efektywnos¢ energe-
tyczng maszyn zapewnia m.in. odzysk energii kinetycznej, ktora
jest ponownie wykorzystywana w postaci energii hydraulicznej
w catym uktadzie.

I PLASTIGO

Plastigo od ponad 20 lat zaopatruje przetworcdw tworzyw
sztucznych w maszyny oraz urzadzenia peryferyjne, swiadczac

|
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profesjonalne wsparcie produkcji dzieki szerokiemu wachlarzo-
wi ustug dostepnych w ofercie. Chcac jak najlepiej odpowiadac
na potrzeby klientdw, firma nieustannie rozszerza oferte o nowe
produkty, usprawnienia i aktualizacje.

Nowoscia od Plastigo jest seria wtryskarek elektryczno-hydrau-
licznych BE wyposazona w 2 uktady napedowe. Uktad elektrycz-
ny realizuje procesy: zamykania formy, wtrysku i plastyfikacji,
a uktad hydrauliczny obstuguje pozostate napedy witryskarki.
Potaczony uktad hybrydowy pozwala na optymalne wykorzysta-
nie mozliwosci wtryskarki pod wzgledem precyzji oraz predkosci
dziatania i idealnie nadaje sie do masowej produkcji precyzyj-
nych wyprasek.

Na uwage zastuguje seria maszyn BH2 - hydrauliczne wtryskarki
kolanowe o sile zamykania od 130 ton do 500 ton. Nowe rozwia-
zania techniczne zastosowane w tej serii, takie jak tozyskowane
prowadnice liniowe pod ptyta ruchoma, zwiekszenie sztywnosci
konstrukcji poprzez modernizacje budowy ptyt i ramy oraz zwiek-
szenie przeswitu miedzy kolumnami i skokéw otwarcia pozwala
na wykorzystanie tej serii wtryskarek w produkcji, gdzie wymaga-
na jest precyzja, szybkos¢ i powtarzalnos¢ procesu.

W zakresie nowosci w kategorii urzadzen peryferyjnych poza
robotem 6-osiowym mozna wyrdzni¢ SMV, czyli system detekcji
wizyjnej formy.Zostat on opracowany z mysla o zapewnieniu bez-
piecznej i ciggtej produkcji, bez ryzyka uszkodzenia formy. System
wykorzystuje kamere o wysokiej rozdzielczosci, ktora rejestruje
obraz w podczerwieni. Zintegrowany sterownik kazdorazowo
analizuje przestany obraz z zapisanym obrazem wzorcowym
i w razie braku zgodnosci zgtasza alarm, ktory blokuje dalsza pra-
ce wtryskarki.

W$rod produktéw ,na czasie” jest takze licznik poboru energii
elektrycznej, przeliczajacy jej koszty wedtug zadanej taryfy uzyt-
kownika. Urzgdzenie zainstalowane na maszynie zlicza energie
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nie tylko samej wtryskarki, lecz takze peryferii, ktore sg podtaczo-
ne do gniazda produkcyjnego, generujac raporty o ponoszonych
kosztach. Umozliwia tym samym optymalizacje kosztéw energii.
Co ciekawe, urzadzenie moze byc obstugiwane z poziomu aplika-
cji w telefonie.

I SUMITOMO (SHI) DEMAG

Oferta Sumitomo (SHI) Demag Plastics Machinery Polska Sp.z o.0.
obejmuje wtryskarki o sile zwarcia od 50 do 1500 ton oraz roboty
SAM-C, ktére maja zastosowanie w wielu dziedzinach przemystu
na catym $wiecie, w tym w przetworstwie tworzyw sztucznych. Sg
to wyspecjalizowane, zaawansowane technologicznie rozwigza-
nia dla wiekszosci gatezi branzy przetwdrcze;.

IntElect — energooszczedne, w petni elektryczne wtryskarki do-
stepne od 50 do 500 ton. Maszyny tej serii charakteryzuje in-
nowacyjna mysl techniczna inzynieréw Sumitomo, wykorzystu-
jaca w konstrukcji technologie bezprzektadniowych napedow
bezposrednich. Napedy te zapewniajg wieksza efektywnosc
energetyczng i wysoka precyzje, dzieki czemu maszyny z tej serii
szczeg6lnie wpisuja sie w dziatania z zakresu zréwnowazonego
rozwoju i ochrony srodowiska.

El-Exis - szybkobiezne i wytrzymate wtryskarki hybrydowe, do-
stepne w zakresie od 150 do nawet 1000 ton. Sprawdzaja sie
one przy produkcji cienkosciennych detali i opakowan w bardzo
waskich tolerancjach, w najkrétszych na rynku czasach cykli. Ma-
szyny z tej serii cechuje unikalna kombinacja napedow elektrycz-
nych i hydraulicznych dla gtéwnych osi, ktéra zapewnia najwyz-
sze na rynku wartosci parametréw cisnien i predkosci.

Systec - uniwersalne, serwohydrauliczne wtryskarki, dostepne
od 160 do 1500 ton. Zastosowana w tych maszynach technolo-

<& Sumitomo
“DEMAG
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gia serwonapedu pozwala na zminimalizowanie zuzycia energii
oraz obnizenie poziomu hatasu. Wszystkie maszyny wyposazone
sg w uktad 5-punktowego zamykania kolanowego, co gwarantuje
precyzje dziatania oraz trwatosc.

SAM-C - wiasne roboty kartezjanskie o dostepnej nosnosci 3, 5,
10 i 20 kilogramdw, uzupetniajace dotychczasowe rozwigzania
firmy z zakresu automatyzacji. Firma zapewnia wysoka dostep-
nosc systemu przy minimalnych pracach naprawczych i konser-
wacyjnych, poprzez zastosowanie wtasnej technologii silnikow
serwo oraz technologii napedu i prowadnicy o niewielkich wy-
maganiach konserwacyjnych. Dzieki odpowiedniej technologii
proézniowej systemy zapewniaja rowniez znaczne oszczednosci
energii.

Sumitomo (SHI) Demag oferuje tez szerokie wsparcie techniczne:

e dostosowane i znormalizowane systemy automatyzacji

» dostawe czesci zamiennych

e modernizacje maszyn

e petne wsparcie techniczne i ustugi serwisu mobilnego

e pomoc w doborze odpowiedniej maszyny oraz innowacyj-
nych rozwigzan

e proby form

e szkolenie personelu klienta w zakresie obstugi maszyn.

1T0Y0

Firma TOYO Europe kontynuuje w 2022 r. inwestycje w badania
i rozwdj, oferujac swoim klientom szeroka game coraz bardziej
innowacyjnych wtryskarek elektrycznych zdolnych zapewni¢
wartos$¢ dodang w tancuchu przetworstwa tworzyw sztucznych.
Nowy asortyment elektrycznych wtryskarek serii SI-6S dzieli sie
na 13 roznych rozmiaréw, od 50 ton do 1300 ton. W serii 6S wpro-

PRECISION. 1
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wadzono 2 nowe modele o sile zwarcia 550 i 1000 ton, a takze
dodano nowe sterowanie o nazwie SYSTEM 800 z 18,5-calowym
kolorowym wyswietlaczem LCD, obstuga wielodotykowa, wysoka
funkcjonalnoscia, przejrzystym menu oraz intuicyjnym interfej-
sem. Oprocz tego pojawity sie réwniez funkcje bardzo przydatne
dla operatora, takie jak reczne wpisywanie notatek czy rysowanie
diagraméw i zapisywanie ich w pamieci urzadzenia, co jest nie-
zwykle pozyteczng opcja przy rozwiazywaniu wszelkich proble-
méw technicznych.

Dzieki funkcji kamery wideo wykonane obrazy moga by¢ wyswie-
tlane na ekranie, przez co mozna nadzorowac obszar formowa-
nia i uwalniania wypraski. Z kolei funkcja wyswietlania zuzycia
energii elektrycznej pozwala na kontrolowanie zaréwno zuzy-
cia sredniego od ustalonego czasu, jak i zuzycia godzinowego.
Uwzgledniajac prosby uzytkownikow, seria SI-6S firmy TOYO
umozliwia tatwiejszy dostep dzieki szerszemu otwarciu drzwi
bezpieczenstwa.

Nowoscig godna uwagi jest tez Internetowy System Operacyjny
T-Remote dla Przemystu 4.0 - metoda organizacyjna integrujaca
poszczegblne obszary w firmie wytworczej, zwiekszajac produk-
tywnos¢ i merytoryczng jakos¢ produktéw. W sektorze maszyn
specjalnych dla branzy opakowaniowej TOYO opracowato wtry-
skarki do formowania cienkich $cianek z cyklami do 2 sekund
o tonazu 180, 230, 280, 350, 450 ton.

| WITTMANN

Wittmann Battenfeld w sposéb konsekwentny buduje swoja po-
zycje na rynku producentéw wtryskarek i dostawcow nowocze-
snych technologii do przetwdrstwa tworzyw. Firma oferuje wtry-
skarki o sitach zwarcia od 5 ton do 2000 ton. W jej portfolio s3a
wtryskarki elektryczne i hydrauliczne, pionowe, przeznaczone do
wtrysku wielokomponentowego czy do wtrysku z krétkimi cza-
sami cykli.

Na w petni elektrycznej wtryskarce EcoPower 55, z wykorzysta-
niem 8-miokrotnej formy mozna wyprodukowac m.in. opaski do
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wezy medycznych. Wtryskarke mozna wyposazy¢ w pakiety tech-
nologiczne: HiQ Flow kompensujacy wahania lepkosci materia-
tu na etapie dozowania, HiQ Melt kontrolujacy jakosc tworzywa
na etapie wtrysku oraz HiQ Metering zapewniajacy aktywna pra-
ce koncowki slimaka i regulujacy dawke dozowania.

Z uktadem sterowania wtryskarki UNILOG B8 za pomoca plat-
formy Wittmann 4.0 zintegrowana moze zostac¢ praca suszarki
ATON plus H30, 3 termostatow Tempro Plus D oraz systemu MES
zarzadzania i planowania produkcji TEMI+. Dzigki platformie ko-
munikacyjnej Wittmann 4.0 maszyna nie tylko kontroluje prace
urzadzen peryferyjnych tworzacych komérke produkcyjna, ale
takze samodzielnie rozpoznaje wszystkie podtaczone urzadze-
nia pod katem ich zgodnosci z zaplanowanym zadaniem produk-
cyjnym. System sprawdza poprawnos$¢ podtaczonych urzadzen
w stosunku do dopuszczonych dla danej aplikacji, pozwalajac
na unikniecie btedow obstugi wynikajacych z uzycia niewtasci-
wych urzadzen peryferyjnych.

TEMI+ to program opracowany przez Wittmann Battenfeld i prze-
znaczony specjalnie dla firm realizujgcych przetworstwo tworzyw
sztucznych. System TEMI+ moze by¢ zintegrowany z uktadem ste-
rowania wtryskarek Wittmann Battenfeld, co pozwala na dostep
z poziomu jednej maszyny do danych wszystkich innych wtryska-
rek ujetych w systemie. UmozLliwia on takze obstuge wtryskarek
innych producentow niz Wittmann Battenfeld.

Do pozyskania danych, jak w kazdym systemie MES, wymagane
jest by wtryskarka wyposazona byta w przytacze EUROMAP 63
lub 77. W przypadku braku takich przytaczy system TEMI+ ofe-
ruje mozliwos¢ wykorzystania sygnatéw analogowych zebranych
z wtryskarki. Dzieki temu mozliwe jest podtgczenie do systemu
rowniez wtryskarek starszych generacji.



PRZEGLAD
NOWOSCI
RYNKOWYCH

WWW.PLASTECHO.COM MAJ 2022  NR5-2022/24 39

TECHNOLOGIA WYTtACZANIA

1 1.PLASTCOMPANY

W portfolio 1.Plastcompany mozna znalez¢:

e kompletne linie do wyttaczania rur PP, PE i PVC, profili oraz
ptyt niemieckiego producenta KraussMaffei

e kompleksowe rozwigzania Burgsmiller dla wyttaczarek
dwuslimakowych wspétbieznych - dostawa i optymalizacja
czesci zuzywajacych sie oraz wsparcie procesu

e linie TH.E Machines do produkcji rur do nawadniania
z kroplownikami oraz rur wielowarstwowych z ptaszczem
aluminiowym.

e korugatory Drossbach do rur jedno- i dwuwarstwowych PE,
PP, PVC o $rednicy od 7 milimetréw do 1800 milimetrow.

I BAGSIK

Ciagtosc procesu, niezmienno$¢ parametréw i prostota w ob-
studze to tylko 3 z wielu zalet filtrow rotacyjnych dla przemystu
tworzyw sztucznych produkowanych przez firme Bagsik. Rotacyj-
ne zmieniacze sit reprezentujg najnowsza generacje filtrow dla
statocisnieniowych proceséw. Zasada dziatania filtra rotacyjnego
opiera sie na obrotowej tarczy, ktéra zamontowana jest pomiedzy
dwoma blokami filtra. Na tarczy, od strony bloku wlotowego, znaj-
duja sie specjalne zagtebienia - gniazda, w ktérych umieszcza sie
sita filtracyjne. Dzieki ekscentrycznemu potozeniu gniazd wzgle-
dem kanatu przeptywu tworzywa, proces filtracji moze odbywac
sie nawet na 3 gniazdach.

Przy kazdym ruchu tarczy do kanatu czeSciowo wprowadzana
jest nowa siatka filtracyjna, przy jednoczesnym wyprowadzeniu
takiej samej czesci starej siatki. Dzigki temu rozwigzaniu pole po-

wierzchni filtracji nie zmienia sig, co zapewnia utrzymanie state-
go cisnienia przeptywu tworzywa. Niesie to ze sobg niezmiennos¢
parametrow roztopionego materiatu, ktére mogtyby doprowadzi¢
do zmiany jego zachowania (np. wzrostu temperatury masy two-
rzywa w przypadku wzrostu cisnienia przy przetwarzaniu PVC).
Dzieki tego typu rozwigzaniom mozemy unikna¢ skokowego
wzrostu cisnienia, a co za tym idzie osiagnac brak zanieczyszczen
przedostajacych sie z filtra np. na balon lub do gtowicy (ktére mo-
gtyby powodowac zanieczyszczenia folii) oraz zmniejszy¢ zuzycie
surowca i poprawi¢ wydajnos¢. Filtry te znajdujg bardzo duze
zastosowanie nie tylko przy recyklingu, ale takze przy produkcji
tworzyw sztucznych (PP, PS, PE, PVC, ABS, PET, itp.).

W swojej ofercie firma Bagsik posiada rowniez:

e filtry suwakowe

¢ linie do granulacji - kompletna linia przeznaczona jest do
produkcji granulatu oraz regranulatu z tworzyw sztucznych,
szczegolnie nastawiona na przetworstwo PVC. Przystosowa-
na do wspotpracy z wyttaczarkami jedno- i dwuslimakowymi

e pompy zebate - redukuja naturalng pulsacje wyttaczarki,
dzieki czemu mniej ciepta jest przejmowane przez tworzywo,
co wptywa na to, ze wyrob jest transportowany w delikat-
niejszy sposob. Pompy tego typu zaleca sie stosowac do linii
produkujacych folie, profile, precyzje oraz granulat.

I GNEUSS

Gneuss prezentuje nowa wyttaczarke MRSjump, w ktdrej proces
ekstruzji nie wymaga wstepnej obrobki materiatu wejsciowego,
takiej jak krystalizacja lub wstepne suszenie materiatu. Krotkie
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czasy pozostawania na powierzchni, niskie naprezenia termiczne
i mechaniczne w stopie oraz wysoce wydajne odgazowanie cha-
rakteryzuja technologie MRS od dziesigcioleci.

W wyttaczarce MRSjump unikalna sekcja $limaka MRS zostata
zmodyfikowana w taki sposob, ze w potaczeniu z jednostka préz-
niowa 1 mbar lepko$¢ poliestru moze zosta¢ podniesiona lub
ustabilizowana do pozadanego poziomu bezposrednio na eta-
pie wyttaczania. Dalsze zwiekszanie w procesie polikondensacji
w stanie statym (SSP) nie jest konieczne. Po raz pierwszy prze-
twarzanie materiatdw o niskiej lub bardzo zmiennej lepkosci
wejsciowej jest mozliwe w jednym etapie wyttaczania.

Gneuss wprowadza dodatkowy rozmiar w swojej linii syste-
mow filtracyjnych Rotary Filtration Systems. Modele RSFgenius,
SFXmagnus, SFneos i CSFprimus s3 teraz dostepne w rozmiarze
110, ktory oferuje prawie 20% wiecej przestrzeni filtracyjnej niz
rozmiar 90. W przesztosci kolejnym wiekszym rozmiarem byt
rozmiar 150, ze zwiekszeniem aktywnej przestrzeni filtracyjnej
o ponad 50%. Nowy rozmiar posredni zapewni zoptymalizowane
rozwigzanie filtracyjne dla kazdego zastosowania.

Obrotowe systemy filtracyjne dziataja w sposéb ciagty, auto-
matyczny, procesowy i cisnieniowy na statym poziomie. Cha-
rakteryzuja sie tarcza filtracyjng, na ktorej sita rozmieszczono
w ksztatcie pierscienia. W czesci tarczy, ktéra nie jest aktywna
w kanale topienia, mozna wymieniac sita, a proces produkcyjny
przebiega bez przerw. Systemy Gneuss Melt Filtration mozna ta-
two zintegrowac z istniejagcym procesem; doskonale nadaja sie
jako rozwigzanie modernizacyjne, np. do wymagajacych zastoso-
wan recyklingowych.

Gneuss posiada rowniez mozliwosci produkcyjne pozwalajace
spetni¢ nietypowe wymagania dotyczace czujnikéow. Dostepne
czujniki Gneuss majg spetnia¢ wymagania regionalne lub spe-
cyficzne dla danego zastosowania, np. Atex, Hart Communication
lub EAC dostepne s3 réwniez z cyfrowa komunikacjg 0-Link.
W przypadku specjalnych warunkéw procesowych Gneuss oferuje
indywidualne rozwigzania. Obrotowy watek czujnika i rozwigza-
nie do montazu kotnierzowego s3 tutaj nowoscia.
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I MAS AUSTRIA

MAS Austria oferuje szerokie spektrum maszyn i rozwigzan dla
przetworstwa tworzyw sztucznych: od opatentowanej stozkowej
wyttaczarki dwuslimakowej wspotbieznej, poprzez DRD - system
oczyszczania ptatkéw folii bez uzycia wody, po wydajny system
filtracji stopu i oczyszczania materiatow pochodzacych z recyklin-
gu. Wyttaczarki MAS dostepne s3 w réznych wariantach, poczaw-
szy od wyttaczarki laboratoryjnej MAS 24 o wydajnosci 10 kg/h
(PP), po wyttaczarke wysokowydajng o osiggach 5000 kg/h (PP)
oraz 7000 kg/h (PET).

Linie MAS Austria to innowacyjne i oszczedzajace zasoby natu-
ralne rozwigzania dla wyttaczania dwuslimakowego w $wiecie
recyklingu. Technologia MAS, opracowana przez specjalistow
w dziedzinie przetworstwa tworzyw sztucznych, tgczy w sobie
doskonate wtasciwosci uplastyczniania, homogenizacji i odgazo-
wywania wyttaczarek dwuslimakowych wspotbieznych z solidng
konstrukcja mechaniczng, wymagang w zastosowaniach recyklin-
gowych, compoundingowych oraz recompoundingowych.

MAS Twin- Compound Linie produkujg masy recyklingowe do za-
stosowan o szczegolnie wysokiej jakosci. W pierwszej stozkowej
wyttaczarce dwuslimakowej wspoétbieznej wszystkie frakcje re-
cyklingowe, takie jak materiaty o niskiej gestosci objetosciowej,
ptatki lub wtdkna, zostajg poddane procesowi mieszania wraz
z dodatkami i wypetniaczami. Potem zanieczyszczenia takie jak
kawatki drewna, papier, nierozpuszczalne tworzywa sztuczne lub
guma s3 usuwane za pomoca ciggtego filtra CDF (Continuous
Disc Filter). Nastepnie materiat podawany jest do kolejnej wytta-
czarki dwuslimakowej MAS. Na tym etapie moga zostac¢ dodane
dalsze materiaty wzmacniajgce, wypetniacze oraz wtokna. Duzy
otwdr wsadowy umozliwia wprowadzanie dtugich i nieregular-
nych wtokien, takich jak wtdkna naturalne, drewniane lub we-
glowe. Dodatkowo w wyttaczarce dwuslimakowej, dzieki duzej
powierzchni topnienia, materiat zostaje skutecznie odgazowany.
Konstrukcja stozkowa umozliwia wytworzenie cisnienia dla p6z-
niejszego procesu granulowania bez koniecznosci stosowania
dodatkowej pompy. Koncowym etapem jest produkcja granulatu.
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I REIFENHAUSER

Firma Reifenhduser, producent gtowic, wyttaczarek, Slimakow
i cylindréw, pomaga swoim klientom w znalezieniu wtasciwych
rozwigzan zwigkszajacych ich sukces.

Wyttaczarka jest tak dobra, jak jej slimaki i cylinder, ktére sg na-
razone na duze naprezenia mechaniczne i chemiczne. Ponadto
zastosowanie recyklatu stawia nowe wymagania maszynom, po-
niewaz jakos¢ materiatu czesto sie zmienia, a urzadzenie musi
rowniez niezawodnie przetwarzac¢ zanieczyszczenia lub dodatki
zwiekszajace zuzycie.

Reifenhduser Reiloy regularnie wyznacza nowe standardy, jesli

chodzi o ochrone przed zuzyciem. Jednostka biznesowa Reifen-
hduser specjalizujaca sie w slimakach i cylindrach oferuje weryfi-
kowalna, dtuzszg zywotnosc¢ cylindréw, precyzyjnie dostosowang
do surowcédw i dodatkéw. Wykorzystuje unikatowe stopy z prosz-
kéw opracowanych we wtasnym zakresie oraz utwardzanie po-
wierzchni zoptymalizowane pod katem procesu. Ralf Pampus,
dyrektor zarzadzajacy Reifenhduser Reiloy, wyjasnia:

- Oferujemy naszym klientom $limaki i cylindry o wysokiej od-
pornosci na zuzycie. W rzeczywistosci jestesmy jedynym produ-
centem, ktory samodzielnie opracowuje i wytwarza stopy metali
twardych do ochrony przed zuzyciem. To pomaga nam osiggac
wyjatkowo dtuga zywotnos¢, co jest kluczowym czynnikiem
wptywajacym na efektywnos¢ ekonomiczng linii produkcyjnych.

Slimaki i cylindry Reifenhiuser s3 réwniez dostepne jako czesci
zamienne do urzadzen innych producentdw.

Gtowice s3 kluczowym komponentem linii do produkcji najwyz-
szej klasy wyrobdw. Jesli pozadana jakos¢ nie jest osiggana, moze
to by¢ spowodowane tym, ze gtowica nie jest zoptymalizowana
pod katem surowcow i parametréw produkcyjnych. Dzieki Reifen-
hauser wszystkie kanaty przeptywu sg projektowane przy uzyciu
najnowoczesniejszej technologii symulacji i projektowania 3D.
Kazda krawedz gtowicy jest polerowana i rysowana recznie.
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Oprécz nowych gtowic, Reifenhduser oferuje réwniez kompletna
regeneracje jako optacalng alternatywe. Firmowi specjalisci od
napraw sprawiaja, ze kazdy element ponownie nadaje sie do pro-
dukcji - niezaleznie od jego producenta.

I ST BLOWMOULDING

ST BlowMoulding to dostawca maszyn do produkcji elementéw
ogrodowych. Doniczki, konewki, przenosne opryskiwacze, skrzy-
nie ogrodowe czy plastikowe szopy narzedziowe to tylko niektore
z produktow, bez ktérych mitosnicy ogrodéw nie moga sie obejsc
podczas swoich prac. Bez znaczenia czy s3 wykorzystywane do
profesjonalnych prac, czy tylko hobbystycznie przez mitos$nikéw
ogrodnictwa, maja jedng wspdlng ceche - prawdopodobnie zo-
staty wyprodukowane metoda wyttaczania z rozdmuchem.

Wbrew ogoélnemu przekonaniu, maszyny do wyttaczania z roz-
dmuchem nie s3 uzywane wytacznie do wytwarzania opakowan
lub czesci dla sektora automotive, ale rowniez do produkcji przed-
miotow codziennego uzytku. W ostatnim czasie ST BlowMoulding
zakonczyto z powodzeniem dostawe kilku maszyn rozdmucho-
wych, ktére beda wykorzystywane do wyrobu designerskich do-
niczek ogrodowych, co potwierdza elastycznosc i powtarzalnosci
technologii wyttaczania z rozdmuchem.

Na przestrzeni lat wielu producentéw komponentéw stosowa-
nych w ogrodnictwie zaufato firmie ST i zakupito maszyny z serii
ISIT i TA do swoich zaktadéw produkcyjnych. ST BlowMoulding
zaprasza do sprawdzenia, czy panstwa aplikacja jest mozliwa do
zrealizowania za pomocg metody wyttaczania z rozdmuchem.

I WW EKOCHEM

WW Ekochem dziata na rynku od 1999 r. i jest silnie zwigzany
z branza przetworstwa tworzyw sztucznych. Tworzywa, dodatki
do przetwdrstwa oraz maszyny z portfolio tej firmy od wielu lat
przyciagaja liczne grono nowych klientow zaréwno w kraju, jak
i za granica.
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Oferowane przez WW Ekochem wyttaczarki oparte s3 na innowa-
cyjnych rozwigzaniach, wsrod ktérych nalezy wymienic chociazby
stosowane standardowo falowniki wektorowe, ktére powoduja,
ze mozliwe jest ciggte utrzymywanie statych wartosci momen-
tu obrotowego oraz predkosci przy bardzo doktadnej regulacji
predkosci obrotowej. Zastosowane obce chtodzenie na silnikach
sterowanych przez falowniki zapewnia wydajniejsze chtodzenie
silnika przy niskich predkosciach obrotowych. W szafach ste-
rowniczych uzywane sg aparatury elektryczne renomowanych
firm, takich jak Eaton, LG czy Siemens. Chtodzenie szaf sterow-
niczych odbywa sie poprzez klimatyzatory. Klimatyzator do szafy
sterowniczej pobiera energie cieplng z wnetrza szafy i oddaje ja
na zewnatrz. Klimatyzator szafy sterowniczej dziata w zamknie-
tym obiegu powietrza wewnatrz szafy, dzieki czemu ewentualne
zabrudzenia czy pyt z zewnatrz nie dostang sie do srodka szafy.

WW Ekochem stosuje sterowniki PLC takich marek jak Delta,
Siemens, B&R. Maszyny ze sterowaniem PLC wyposazone sa
w system archiwizacji danych pochodzacych z procesu produk-
cyjnego oraz w opcje zapamietywania receptur. Panele operator-
skie montowane sg na mobilnych stojakach. Firma wykorzystuje
styczniki pétprzewodnikowe SSR do sterowania termoregulacja,
a takze regulatory temperatury PID. Kolejnym elementem mon-
towanym standardowo w wyttaczarkach WW Ekochem s3 grzat-
ki, ktére dzieki ostonom zewnetrznym dbaja o bezpieczenstwo,
a zastosowana warstwa izolacyjna z tkaniny poprawia ich wydaj-
nos$¢, pozwala oszczedzic energie oraz poprawia termoregulacje.
Wszystkie oferowane rozwigzania w wyttaczarkach produkowa-
nych przez WW Ekochem sg dedykowane klientom oczekujacym
sprawdzonych i innowacyjnych rozwigzan dostepnych na kaz-
da kieszen.

Zakres zastosowania Eko-Absorbera jest szeroki; obejmuje prak-
tycznie kazdg gataz przemystu, w ktdérej wykorzystuje sie gra-
nulaty, regranulaty, przemiaty i aglomeraty w trakcie produkcji,
ktére wymagaja wstepnego suszenia przed przetwdrstwem lub
sg wilgotne.
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PAKOWANIE,
TERMOFORMOWANIE
| ZGRZEWANIE

| POLPAK

Firma Polpak, jako jeden z wiodacych producentéw maszyn paku-
jacych na rynku polskim, podaza za potrzebami i oczekiwaniami
klientow, a nawet je wyprzedza. Na swoje 30-lecie, ktére przypa-
da w tym roku, przedsiebiorstwo z dumg prezentuje innowacyj-
ny model maszyny w postaci poziomego automatu pakujgcego
w monofolie - Polpak D2100K doypack.

Automat pakujacy Polpak D2100K doypack jest ogromnym sukce-
sem. Jest to zmodyfikowana wersja standardowej maszyny przy-
gotowanej do pracy zaréwno z foliami laminowanymi o réznych
sktadach i gramaturach, jak tez - a moze przede wszystkim - do
pracy z monofoliami.

Urzadzenie przeznaczone jest do formowania i napetniania opa-
kowan typu doypack z korkiem centralnym lub bocznym. Paku-
je réznorodne produkty, takie jak ptyny rzadkie i geste, pienigce
sie, pasty, produkty sypkie typu ryz, kasza, cukier i wiele innych,
w jedno z najbardziej uniwersalnych i praktycznych opakowan
na rynku.

Projektowanie niestandardowych rozwigzan optymalizujgcych
proces pakowania to jedna z cech, ktére wyrézniaja firme Polpak
na rynku maszyn pakujacych. Przedsiebiorstwo produkuje nie-
standardowe i kompleksowe rozwigzania dla branzy spozywczej,
chemicznej i innych sektoréw, w ktérych wystepuje pakowanie
produktu w opakowanie foliowe (torebki, doypack) i kartonik.
Firma posiada w swojej ofercie poziome maszyny pakujace typu
doypack z systemem wklejania korka i zamkniecia strunowego,
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pionowe automaty pakujace, kompletne linie (pakowanie w tacki,
stoje, wiadra), systemy paletyzujace.

I TMR PLASTICS

Przez lata firma dostarczata swoje produkty wiodacym swiato-
wym miedzynarodowym graczom z réznych sektordw, takich jak
motoryzacyjny, elektryczny/elektroniczny, oswietleniowy, tele-
komunikacyjny, AGD i medyczny. TMR specjalizuje sie w catym
procesie produkcji precyzyjnych czesci z tworzyw sztucznych
formowanych wtryskowo - od koncepcji, przez dostosowanie,
az po koncowa dostawe.

Aby sprosta¢ nawet najbardziej wymagajacym oczekiwaniom
klientow, firma stale wprowadza nowe inwestycje i usprawnienia
procesow. Przyktadem jest niedawna inwestycja przedsiebiorstwa
TMR Plastics, ktore zdecydowato sie na zakup linii do zalewania
uszczelek PUR (poliuretanowych) do gtosnikéw w celu realizacji
duzego projektu dla klienta z branzy motoryzacyjne;j.

Firma wdrozyta obecnie stanowisko do zgrzewania ultradzwie-
kowego dla duzego projektu dla jednego ze swoich klientéw
AGD. Dzieki tej energooszczednej metodzie, w ktérej fale aku-
styczne o wysokich czestotliwosciach sa wykorzystywane jako
nosnik energii, istnieje mozliwosc¢ taczenia réznych materiatéw.
Przetwornik zasilany jest z generatora i ma za zadanie zmiane
energii elektrycznej w mechaniczna. Nastepnie energia mecha-
niczna z przetwornika przekazywana jest do boostera i dalej do
sonotrody.

W trakcie zgrzewania sonotroda wywiera nacisk na zgrzewa-
ny detal i wprowadza go w drgania, w wyniku czego nastepuje
potaczenie zgrzewanych elementéw. Drgania o bardzo wysokich
czestotliwosciach powoduja nagrzewanie i w rezultacie topienie
taczonych elementéw. W efekcie proces osiaga wysoka wydaj-
nos¢, jest nieszkodliwy dla srodowiska, eliminuje trujace kleje
i rozpuszczalniki oraz dzieki mozliwosci réznorodnego ustawie-
nia parametrow zgrzewania pozwala uzyskac state i powtarzalne
rezultaty.
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Metoda ta jest stosowana do taczenia elementéw polimerowych;
szczegOlnie przydatna jest przy taczeniu par materiatéw réznia-
cych sie sktadem.

I TOOLS FACTORY

Tools Factory od ponad 20 lat produkuje maszyny do przetwarza-
nia tworzyw sztucznych.Jedng z grup stanowig urzgdzenia do for-
mowania rotacyjnego, czyli inaczej ,rotomoldingu” W tego typu
maszynach specjalnie zamocowane formy obracaja sie z réznymi
predkosciami wokét 2 prostopadtych osi w trakcie nagrzewania
i chtodzenia. Dzieki temu procesowi tworzywo znajdujace sie we-
wnatrz formy topi sie i rbwnomiernie pokrywa jej $cianki, formu-
jac produkt. Tego rodzaju maszyny s3a szeroko wykorzystywane
do produkcji duzych i przestrzennych elementéw, gtdéwnie z PE,
takich jak zbiorniki, pojemniki, todzie, kajaki itp.

Tools Factory oferuje 2
nia rotacyjnego:

rodzaje maszyn do formowa-

e SHUTTLE - maszyny z centralnie potozong komora grzewcza
i jedna lub dwiema stacjami roboczymi, ktére wjezdzaja na-
przemiennie do komory. Stosowane zwtaszcza do formowa-
nia wiekszych produktow

¢ CAROUSEL - maszyny z centralng osig pionowa i kilkoma
stanowiskami roboczymi (zasyp, grzanie, chtodzenie itd.),
na ktére kolejno przemieszczajg sie formy umieszczone
na ramionach. Ten typ maszyn zapewnia najwyzsza wydaj-
nos$¢ i mozliwosc produkcji wielu wyrobdw jednoczesnie.

Wszystkie maszyny do formowania rotacyjnego wyposazone s3
w komputer i specjalny program do kontroli oraz sterowania pro-
cesem. Produkcja moze sie odbywac w trybie automatycznym lub
recznym. Istnieje mozliwos$¢ zapamietania poszczegoélnych pro-
gramoéw z ich parametrami.

Rozmiar maszyny, wymiary komory grzewczej, liczba stacji robo-
czych i ramion s3 dopasowywane indywidualnie do potrzeb klien-
ta. Piece sa wyposazone w palnik gazowy Weishaupt i odznaczaja
sie wysoka energooszczednoscia (izolacja komory, termoobieg)
oraz krétkim czasem nagrzewania. Posiadajg opcje chtodzenia
powietrzem i opcjonalnie mgta wodna. Maszyny umozliwiaja
zdalng diagnostyke i serwis poprzez tacze internetowe.
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RECYKLING

| EKO PARTNER

Firma Eko Partner zajmuje sie sprzedaza maszyn do sortowania
materiatéw sypkich. W swojej ofercie posiada sortowniki optycz-
ne, ktére sortujg pod wzgledem koloru - kamery RGBW, gestosci
- kamery NIR wychwytujace PET sposréd innych materiatdw oraz
urzadzenia rentgenowskie odrzucajace kamien, szkto, metal. Eko
Partner swiadczy rowniez ustugi w zakresie sortowania przemia-
téw oraz granulatow.

Sortowniki Optyczne EkoSort Optik to inteligentne urzadzenia
do wykrywania zanieczyszczen wystepujacych w tworzywach
sztucznych, takich jak przemiat, granulat, regranulat. Zastoso-
wanie najlepszej na rynku jakosci kamer umozliwia sortowa-
nie pod wzgledem koloru, z doktadnoscig do 99,99%. Japonskie
wyrzutniki wykorzystane do produkcji sortownika pozwalaja
na doktadne i szybkie usuniecie defektu, jednoczesnie gwaran-
tujac dtuga zywotnos¢ i doskonata precyzje. Sortownik posiada
intuicyjny interfejs, ktory uzytkownik moze obstugiwa¢ w jezyku
polskim.

| EREMA

Wraz ze wzrostem zapotrzebowania na tworzywa sztuczne po-
chodzace z recyklingu rosnie réwniez popyt na maszyny i urza-
dzenia stuzace do ich przetwarzania. Dotyczy to zaréwno recy-
klingu poliolefin, jak i PET.

Nowa linia firmy Erema, charakteryzujaca sie wyjatkowymi wy-
miarami i mozliwo$ciami produkcyjnymi, wyposazona w $limak
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o srednicy 280 milimetrow, zostata po raz pierwszy zastosowa-
na w projekcie Vacurema Basic 2628 T do produkcji granulatu
rPET na duzg skale. Erema dostarczyta taka instalacje do klienta
w Brazylii. Linia moze produkowac do 40 tys. ton rocznie rPET
spetniajacego najwyzsze standardy jakosciowe.

W Llinii zainstalowano $limak o dtugosci 10 metrow, Srednicy
280 milimetrow i wadze 3,5 tony.Jeszcze 4 lata temu najwigksze
linie do wyttaczania dostarczane przez firme Erema byty projek-
towane na wydajnosc 15 tys. ton granulatu rocznie. Instalacje tej
wielkosci klienci zamawiali raz lub dwa razy do roku. Obecnie
takie urzadzenia opuszczajg zaktad produkcyjny w Ansfelden
€O miesiac.

I HSM

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2019/904
w sprawie zmniejszenia wptywu niektérych produktow z tworzyw
sztucznych na srodowisko zobowigzuje panstwa cztonkowskie
do wprowadzenia rozwigzan umozliwiajgcych do 2025 r. selek-
tywna zbiorke 77% wszystkich butelek na napoje o pojemno-
sci do 3 litrow, a do 2029 r. wskaznik ten ma wzrosngc¢ do 90%.
Osiagniecie takiego poziomu ma zagwarantowac¢ m.in. system
depozytowo-kaucyjny.

Firma HSM, nalezaca do wiodacych producentéw pras beluja-
cych na swiecie, oferuje réwniez rozwigzania efektywnie wspie-
rajace systemy kaucyjne oraz recykling PET. Jednym z nich jest
kombinacja HSM PET CP 4988 stanowigca potaczenie crushera
PET i belownicy. Urzadzenie to umozliwia redukcje objetosci pu-
stych butelek PET o 90%. W kolejnych etapach nastepuje per-
foracja i miazdzenie butelek przez watki crushera, a nastepnie
ich belowanie w prasie o sile zgniotu 11 ton. Puste butelki PET
sg podawane do crushera przez duzy otwdr wlotowy recznie,
cho¢ technicznie mozliwe jest réwniez napetnianie automa-
tyczne. Szeroko$¢ robocza wynosi 490 milimetréw, a wysokosc
napetniania to ok. 1500 milimetrow. Watek dozujacy z kilkoma
topatkami zapewnia niezawodne wciagniecie butelek PET do me-
chanizmu tnacego crushera. System zgarniajacy natomiast usuwa
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zmiazdzone butelki z watkéw. System odwadniajacy w sposob
kontrolowany odprowadza resztki cieczy jeszcze przed rozpo-
czeciem sterowanego fotokomorka procesu belowania. Uzyskane
bele surowcow wtdrnych o wadze do 100 kilograméw, przekroju
500 = 500 milimetréw i dtugosci do 1200 milimetréw sg wigzane
recznie tasma poliestrowa.

Urzadzenie jest niewrazliwe na uszkodzenia, wytrzymate i ta-
twe w obstudze za pomoca klawiatury membranowej. W ciggu
jednej godziny mozliwe jest przetworzenie do 4000 butelek PET
(1-litrowych). Dodatkowa zaletg tej kombinacji istotng z punktu
widzenia systemu kaucyjnego jest nieodwracalne zniszczenie bu-
telek PET.W ofercie firmy dostepny jest réwniez HSM PET-crusher
1049 SA jako samodzielne urzadzenie.

I MEYER EUROPE

MEYER Europe reprezentuje jednego z czotowych producentéw
sortownikow optycznych na $wiecie. Firma oferuje dobdr, sprze-
daz i wykwalifikowany serwis producencki najnowoczesniejszych
sortownikow optycznych dla recyklingu i przemystu spozywczego.

MEYER Seria CG.P to uniwersalne sortowniki optyczne stoso-
wane do sortowania kolorystycznego ptatkéw pochodzacych
z przemiatow PET, HDPE i PP, PVC, Zuzytego Sprzetu Elektrycz-
nego i Elektronicznego (WEEE), a takze granulatow, regranulatow
tworzyw sztucznych, metali i wielu innych. Urzadzenia te charak-
teryzuje wysoka elastycznos¢ pod wzgledem zastosowania oraz
stabilnos¢ i wydajnos¢, z ponadprzecietnym wspotczynnikiem
efektywnosci pracy. Istnieje mozliwo$¢ wykonania kilku etapow
sortowania na jednej maszynie (resortowanie), co pozwala na mi-
nimalizacje kosztow inwestycyjnych i strat dobrego produktu.

MEYER Seria Cl to specjalistyczne sortowniki optyczne stoso-
wane do sortowania polimerowego roznych ptatkéw z tworzyw
sztucznych. Dzieki mozliwosci réznorodnej konfiguracji maszyny
oraz wyposazenia w odpowiednie kamery podczerwone (InGaAs)
istnieje opcja sortowania polimerowego ptatkéw PET oraz sepa-
racji PE i PP. Oprdcz tego, zastosowanie multispektralnej techno-
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logii umozliwia wykrywanie, sortowanie i usuwanie ponad 15 ro-
dzajow tworzyw sztucznych, m.in. PVC, PS, PC, PA, PP, PE,ABS, PLA,
PPSU, TRITAN.

MEYER Seria K - tasmowe sortowniki optyczne odpowiednie do
sortowania granulatéw, tworzyw konstrukcyjnych oraz metali
zelaznych i niezelaznych, szkta, mineratéw oraz innych, nawet
najbardziej nietypowych materiatéw, ktére wymagaja specjali-
stycznej poprawy jakosci wyrobu finalnego, a ktérych nie mozna
sortowac na sortownikach zsypowych (grawitacyjnych).

MEYER Seria KL to tasmowe sortowniki optyczne do sortowa-
nia catych butelek, dajace mozliwos¢ sortowania wedtug koloru
i polimeru w tym samym czasie; oferujg precyzyjne wykrywanie
i usuwanie butelek wykonanych z materiatu innego niz PET, np.
PVC/PP/PE.

| LW B R

o'm

Firma MEYER stworzyta od podstaw i wdrozyta zaawansowang
oraz opatentowang technologie detekcji i odrzutu — m.in. mul-
tispektralne kamery, system pozycjonowania PID, system inteli-
gentnego programowania Al czy wysoce precyzyjne wyrzutniki
Maglev Ejector 2.0. Podzespoty te decyduja o ponadprzecietnych
wynikach separacji produktéw finalnych.

| PLASMAQ

Plasmaq to portugalski producent rozwigzan do recyklingu, ener-
gooszczednych i projektowanych scisle pod potrzeby klienta.
Dostarcza kompletne linie oraz poszczegdlne maszyny takie jak
gilotyny, sita obrotowe, sortownie, mtyny i szredery, myjki, wanny
flotacyjne, wiréwki, prasy srubowe Plascompact, silosy i wszel-
kie urzadzenia peryferyjne. Linie Plasmaq pracuja m.in. w Mek-
syku, Singapurze, Hiszpanii, Wielkiej Brytanii, Rumunii, Stowacji
i Polsce.

W ostatnim roku firma konsekwentnie realizowata program roz-
woju i wprowadzata kolejne innowacje. Sg one wyjsciem naprze-
ciw potrzebom klienta oraz reakcja na sytuacje ekonomiczno-po-
lityczna i jej wptyw na europejski i $wiatowy przemyst.
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PLASMAQG

Equipamentos para Reciclagem e Recuperacao

Kompletne linie do rozdrabniania,
mycia i suszenia tworzyw sztucznych

Szredery i mtyny

Prasy PLASCOMPACT®
o wydajnosci 1500 kg/h, < 5% wilgotnosci

Myjki, wanny, wirdwki

+48 505 348 946

comercial.pl@plasmaq.pt


https://plasmaq.pt/pl/
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Ci, ktorzy znaja prasy Plascompact, z pewnoscig zauwaza i do-
cenig dodatkowe rozwigzania dla dalszego podniesienia wytrzy-
matosci i ograniczenia zuzycia energii. Dla wszystkich natomiast
oczywiste beda modyfikacje dotyczace rozdrabniaczy serii MRE
oraz wirowek suszacych serii CTR. Sg to zmiany w zakresie desi-
gnu oraz funkcjonalnosci.

Seria MRE to wolnoobrotowe rozdrabniacze jednowatowe, prze-
znaczone do folii, stretchu i zlepow, ale sprawdza sie réwniez
w przetwdrstwie papieru, drewna czy miedzi. Kluczowe parame-
try to ptynne, precyzyjne ciecie i wysoka wydajnos$¢ przy zmniej-
szonym poborze mocy, a takze kontrola wielkosci ptatka, predko-
$ci oraz mozliwos$¢ pracy z réznymi materiatami.

Centryfugi serii CTR zyskaty w ostatnich miesigcach nie tylko
zupetnie nowy wyglad, lecz przede wszystkim nowa funkcjo-
nalnos¢: podawanie wody dla dodatkowego samoczyszczenia.
W potaczeniu z pneumatycznym otwieraniem oraz skrobakiem
do czyszczenia sita oznacza to wyjatkowa tatwosc¢ konserwacji
i oszczednosc¢ czasu. Wirdwki CTR sg przeznaczone do suszenia
lub intensywnego mycia folii lub tworzyw twardych. Skutecznie
usuwaja pyt i papier dzieki zoptymalizowanemu ksztattowi topa-
tek i regulacji kata pochylenia.

Wszystkie maszyny Plasmaq mozna podtaczy¢ do centralnego
systemu sterowania.

I SESOTEC

Wtracenia metali mogg zaburzy¢ proces produkcji elementow
z tworzyw sztucznych. Dlatego konieczne jest ich przechwycenie
z przeptywajacego przez ciagg produkcyjny materiatu. Nowe urzg-
dzenie do separacji metali RE-SORT firmy Sesotec pomaga zwigk-
szy¢ wydajnosc procesow wytwarczych, co doskonale wpisuje sie
w idee gospodarki o obiegu zamknigtym.
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Separator metali RE-SORT umozliwia pozbywanie sie metalo-
wych zanieczyszczen z granulatu tworzyw sztucznych niezalez-
nie od zrodta kontaminacji. Dzieki jego niezawodnemu usuwaniu
magnetycznych i niemagnetycznych zanieczyszczen metalowych,
tworzywa sztuczne mogg byc¢ odzyskiwane w celu ponownego
wprowadzenia do produkgji.

-

J—

Materiat jest podawany do jednostki separujacej przez lej zasy-
powy. Wibrujaca rynna oddziela materiat, ktéry nastepnie prze-
chodzi przez system magnetyczny EXTRACTOR i separator metali
RAPID-VARIO FS. Dzieki skalibrowanemu potaczeniu dozowania,
magneséw i separacji metali mozliwe jest odzyskanie nawet 98%
dobrego materiatu. Oczyszczony granulat mozna nastepnie pod-
dac dalszej obrobce. Zwieksza to zaréwno rentownosc, jak i przy-
jaznosc catej operacji dla srodowiska.

I STADLER

Jako Swiatowy lider rynku separatoréw balistycznych, firma Sta-
dler jest pionierem tego wysoce wydajnego i ekonomicznego
rozwigzania. Prace rozwojowe rozpoczety sie na poczatku lat 90.,
a pierwsze 4 egzemplarze STT2000 zostaty dostarczone w 1992 r.
do jednego z niemieckich przedsiebiorstw. W 1996 r. Stadler
wprowadzit na rynek swoj pierwszy separator balistyczny z wa-
tem opracowanym we wtasnym zakresie i w 100% z oryginalnych
komponentéw. W roku 2000 wprowadzono 2 wazne innowacje:
rame obrotowa, ktéra wyeliminowata koniecznos¢ przechylania
catej maszyny i regulowania przenosnikdw, a takze topatki z per-
foracjg sitowa.

W 2002 r. firma rozszerzyta swoja oferte o nowy model opra-
cowany specjalnie do separacji papieru i tektury, wyposazony
w opatentowane topatki w ksztatcie litery,Z”. W tym samym roku,
po rozpoznaniu nowych potrzeb rynku, Stadler wprowadzit na ry-
nek model STT5000 do materiatow ciezkich, takich jak odpady
komunalne i przemystowe. Maszyna ta zostata wyposazona w wat
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odporny na wilgotne odpady oraz w wyjatkowo wytrzymate to-
patki do przetwarzania strumieni ciezkich materiatow.

W ostatnim czasie przedsiebiorstwo zidentyfikowato nowe za-
potrzebowanie na przetwarzanie bardzo ciezkich materiatow.
Aby sprosta¢ temu wymaganiu, opracowano maszyne STT6000
przeznaczona specjalnie do sortowania odpadéw budowlanych
i rozbidrkowych, odpadéw pochodzacych z wysypisk, a nawet od-
padow komunalnych zawierajgcych duze zanieczyszczenia.

- Nie ma potrzeby wstepnego sortowania lub rozdrabniania ma-
teriatu wejsciowego. Ponadto, tréjfrakcyjny system wyjsciowy se-
paratora STT6000 oznacza, ze zanieczyszczenia mogg byc¢ tatwo
usuniete, poniewaz s3 one nadal w swoim oryginalnym rozmia-
rze — podkresla Christian Normann, szef dziatu badan i rozwoju
w firmie Stadler.

Separatory balistyczne Stadler sg niezwykle elastyczne i moga
by¢ dostosowane do bardzo specyficznych wymagan. Przyktado-
wo, firma zaprojektowata maszyny z mniejsza liczba topatek, aby
zmiescity sie w matych przestrzeniach dostepnych w sortowniach
w Japonii oraz z dtuzszymi topatkami, by sprosta¢ bardzo szcze-
gélnym potrzebom. Przedsiebiorstwo moze réwniez montowac
do 3 modutéw separatoréw balistycznych jeden na drugim lub
szeregowo, zeby uzyskac lepsze frakcje wyjsciowe.

| VECOPLAN

Vecoplan prezentuje rozwigzania do rozdrabniania, magazyno-
wania i transportowania, pozwalajace na przetwarzanie réznych
surowcdw do osiagniecia wysokiej jakosci produktu. Wéréd nich
znajduje sie rowniez bardzo wydajny rozdrabniacz VIZ 1700.
Uzytkownicy tej maszyny chwalg jej wysoki poziom pracy, niskie
koszty eksploatacji i maksymalna wydajnosc.

Sprawdzone koncepcje recyklingu tworzyw sztucznych firmy Ve-
coplan to nie tylko know-how, ale tez maszyny i urzadzenia do
rozdrabniania, transportu i przetwarzania surowcéw pierwot-
nych i wtornych. Vecoplan demonstruje, w jaki sposéb mozna
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zamknac obieg i poddac recyklingowi tworzywa sztuczne w spo-
séb oszczedny. Wysoce wydajne rozdrabniacze sa niezbedne do
perfekcyjnego dziatania recyklingu w obiegu zamknietym. Dzieje
sie tak, poniewaz urzadzenia te s w stanie przetwarzac szeroka
game materiatéw wejsciowych.

Wysokowydajny rozdrabniacz VIZ 1700 to jeden z najwigkszych
i najbardziej energooszczednych rozdrabniaczy w portfolio pro-
duktéw do przetwarzania tworzyw sztucznych firmy z Wester-
wald. System ten zapewnia uzytkownikom duzg elastycznosc,
poniewaz moze rozdrabniac¢ zupetnie rdézne tworzywa sztuczne.
Rozdrabniacz mozna precyzyjnie dostosowa¢ do réznych wyma-
gan wejsciowych i wyjsciowych, wybierajac odpowiednie rotory,
noze i sito. Wydajnosc rozdrabniania mozna dopasowac do pozo-
statej linii technologiczne;j.

Dzieki koncepcji przykrecanych pakietow narzedzi tnacych ze
zmiennymi nozami, wymiana rotora to juz przeszto$¢. Uzytkowni-
cy muszg jedynie wymienic pakiety narzedzi tngcych, aby szybko
i tatwo dostosowac geometrie ciecia do réznych frakcji wyjscio-
wych.VIZ moze by¢ wyposazony w naped HiTorc, ktory ma wysoki
poziom mocy rozruchowej i potezny moment obrotowy.
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NORMALIA T SYSTEMY

GORACOKANALOWE

I KNARR

Szybka dostepnos¢ i niezawodna dostawa produktow najwyzszej
jakosci - wymagania te dotycza standardowych zestawow ptyto-
wych, zwtaszcza w budowaniu nowych narzedzi. Knarr spetnia te
warunki na réznych poziomach.

Dwa systemy zapewniajace wieksza elastycznos¢

Oproécz szerokiej gamy ptyt P, firma posiada w portfolio row-
niez 2 typy ptyt z otworami. Zaréwno system K jak i System F
sq dostepne bezposrednio z magazynu. Knarr oferuje stale na-
rzedziowe (np. 1.1730, 1.2085, 1.2343, 1.2767), a takze innowa-
cyjne, przysztosciowe materiaty (np. Toolox). Rézni uzytkownicy
preferuja rozne wymiary: dzieki podwdjnej dostepnosci klienci
Knarr maja mozliwos$¢ elastycznego reagowania na preferencje
swoich odbiorcow.

Wyzarzane ptyty znakiem jakosci

W celu uzyskania jak najlepszych warunkdw do obrdbki o niskich
znieksztatceniach, ptyty firmy Knarr sg wyzarzane przy niskim na-
prezeniu. Istniejgce naprezenia resztkowe w materiale s3 zredu-

kowane do minimum. Proces ten nie wptywa na inne wtasciwosci
materiatu. Firma zapewnia szeroka dostepnosc i wysoka jakos¢
ptyt. Wystarczy wystac zestawienie w formie zapytania lub za po-
mocg zaledwie kilku kliknie¢ myszka w konfiguratorze online
zbudowac samemu swoj zestaw.

Knarr odpowiada na zapotrzebowanie rynku

Knarr odpowiada na liczne prosby klientoéw, rozszerzajac asor-
tyment ptyt o popularny materiat 1.2312. Opisany proces wy-
zarzania odgrywa decydujaca role w jakosci stali: w ptytach ni-
welowane s3 naprezenia szczatkowe w 48-godzinnym procesie
wyzarzania, ktdry jest znacznie dtuzszy niz zwykle w branzy, aby
zapewnic bezproblemowa dalsza obrébke.

Alternatywny wariant Toolox 33 pozostaje najbardziej zréwnowa-
zong stala. Dowodza tego zaréwno wewnetrzne, jak i zewnetrz-
ne testy wiercenia i frezowania. Stal 1.2312 jest odpowiedzig
na prosby rozszerzenia oferty Knarr.

I MEUSBURGER

Jako dostawca, firma Meusburger oferuje najlepsze wsparcie
w zakresie wysokiej jakosci ptyt. Ponad 30 gatunkéw materia-
téw sktadowanych na powierzchni 2,5 boisk do pitki noznej oraz
wysoki udziat produkcji wtasnej gwarantujg nie tylko doskonatg
jakos¢, ale réwniez niezawodnosc i bezpieczenstwo dostaw.

- Jesli szukaja panstwo wysokiej jakosci ptyt, ktére zapewnia
niezawodnosc¢ procesu produkcji, to Meusburger jest wtasciwym
wyborem. Jakos¢ jest dla nas najwyzszym priorytetem, dlatego
100% ptyt wytwarzamy we wtasnym zakresie w Austrii — wyja-
$nia dyrektor zarzadzajacy, Guntram Meusburger - Wysoce zauto-
matyzowane linie produkcyjne oraz doskonale wykwalifikowany
personel gwarantujg doktadnos¢ rzedu pm.

Meusburger zapewnia bezpieczenistwo dostaw
Wszystkie standardowe ptyty sg dostepne bezposrednio z ma-
gazynu firmy Meusburger, co gwarantuje klientom elastycznos¢
w planowaniu. Guntram Meusburger podkresla:
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- Posiadamy najwiekszy na swiecie centralny magazyn elemen-
tow znormalizowanych, ktéry szczegolnie teraz, w tych trudnych
czasach, gwarantuje wysoki poziom bezpieczenstwa dostaw.
Dzieki temu nasi klienci moga liczy¢ na pierwszorzedny serwis
przy zamowieniach i dostawach, nie tracac cennego czasu przy
realizacji swoich projektow. Aby umozliwi¢ wszystkim zainte-
resowanym rzut oka za kulisy naszego magazynu i przedstawic
imponujgce wymiary powierzchni magazynowych, nakrecilismy
ciekawy film wideo.

Bezpieczenstwo procesu produkcji

W firmie Meusburger nawet najlepszej jakosci surowce s3a pod-
dawane procesowi odprezania cieplnego, majagcemu na celu
zmniejszenie ryzyka wystgpienia naprezen wewnetrznych pod-
czas dalszej obrébki materiatu. Oznacza to réwniez mozliwos¢
zmniejszenia naddatku, zazwyczaj planowanego na dalsze etapy
obrébki. Wynikajacy z tego krotszy czas realizacji i dtuzsza zywot-
no$¢ narzedzi zapewniaja swobode w zakresie innych niezbed-
nych czynnosci. Odprezanie cieplne nie tylko skraca czas obrobki,
lecz takze zwigksza precyzje, co prowadzi do dalszych oszczed-
nosci kosztéw po stronie klienta i zapewnia mu dtugoterminowa
przewage nad konkurencja.

| MOLD-MASTERS

Firma Mold-Masters istnieje od 1963 r.i jest Swiatowym liderem
technologii gorgcokanatowej oraz regulacji temperatury. Mold-
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-Masters oferuje 10-letnig gwarancje.Jako lider rynku zawsze po-
zostaje blisko swoich klientow, nieprzerwanie pomagajac osiggac
zatozone cele biznesowe. W swojej ofercie Mold-Masters posiada
petng game systemdéw goracokanatowych do wszystkich branz.
Firma dostarcza takze kompletne gorace potowy, formy do pro-
dukcji preform, w tym w technologii co-injection.

Innowacyjna technologia wykonywania rozdzielaczy gorgacoka-
natowych oferuje mozliwosci, ktére nie s3 osiggalne konwen-
cjonalng metoda. Frezowane i polerowane kanaty umozliwiaja
nieograniczony rozktad i zapobiegaja tworzeniu ostrych krawe-
dzi oraz tzw. martwych stref, ktére zwykle sa cechami rozdzie-
laczy przewiercanych. Rozdzielacze s3 naturalnie zbalansowa-
ne, spetniajg wymagania czystej i szybkiej zmiany koloru oraz
minimalnego spadku cisnienia. Zintegrowane elementy grzejne
dysz i rozdzielaczy w znacznym stopniu redukuja zuzycie ener-
gii elektrycznej.

Mold-Masters produkuje réwniez w petni elektryczne agregaty
E-Multi dla drugiego komponentu (w tym LSR) z niezaleznym od
wtryskarki kontrolerem. Urzadzenie jest w petni kompatybilne
z kazda wtryskarka elektryczng lub hydrauliczng. W przeciwien-
stwie do urzadzen dostarczanych przez producentdw wtryskarek,
E-Multi instalowany jest w dowolnej pozycji — bezposrednio do
formy lub wtryskarki. Urzadzenie nie stanowi czesci sktadowej
maszyny. Jedynym interfejsem pomiedzy E-Multi a wtryskarka
jest standardowe ztgcze EUROMAP. E-Multi zapewnia catkowita
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elastycznos¢, gdyz w prosty sposéb moze by¢ przenoszony z for-
my do formy, a co za tym idzie z wtryskarki na wtryskarke.

Mold-Masters to dostawca najwyzszej jakosci urzadzen steruja-
cych oraz regulatoréw temperatury, ktére moga byc stosowane
nie tylko do kontroli, ale rowniez diagnostyki wszelkich typow
uktadow gorgcokanatowych. Co znamienne, firma jest jedynym
dostawca na rynku regulatoréw w technologii bezprzewodowe;.
Cechami charakterystycznymi catej rodziny urzadzen s3 np. spe-
cjalny algorytm PID2 wydtuzajacy czas zycia elementdw grzej-
nych, autotuning oraz samokalibracja, specjalny niskonapieciowy
miekki start, detekcja wycieku tworzywa, alarm uptywnosci do
masy oraz wiele innych praktycznych udogodnien.

I OERLIKON HRSflow

Firmy stosujgce formy rodzinne, pozwalajace produkowac
w jednej formie wypraski o znacznych réznicach geometrii, ob-
jetosci i wagi, moga uzyska¢ znaczne oszczednosci, poniewaz
wytwarzanie identycznych detali na kilku konwencjonalnych
formach okazuje sie mniej optacalne. Formy rodzinne s3 jednak-
ze niezwykle trudnym wyzwaniem dla producentéw systemow
goracokanatowych.

Przy stosowaniu konwencjonalnych systeméw GK do wtrysku se-
kwencyjnego mniejsze detale w formie s3 czesto przelane, na-
tomiast duze detale w tej samej formie sg nadal niewypetnione.
W poréwnaniu z hydraulicznymi/pneumatycznymi systemami
wtrysku sekwencyjnego, dysze samozamykajace z serwonape-
dem FLEXflow firmy Oerlikon HRSflow zostaty zaprojektowane
z mysla o niezaleznej regulacji kazdej iglicy samozamykajace;j.
Dzieki temu mozliwa jest precyzyjna kontrola skoku i sity pod-
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czas fazy otwierania i zamykania iglicy. To rozwigzanie zapewnia
doktadna, tatwa w obstudze, elastyczng kontrole cisnien i pred-
kosci przeptywu tworzywa w kazdej dyszy systemu GK podczas
procesu wtrysku. W ten sposob wszystkie gniazda moga by¢ wy-
petniane jednoczesnie, bez ryzyka przepakowania, niedolewdw
lub wyptywek, nawet przy duzych réznicach masy pomiedzy
poszczegélnymi detalami. Potgczenie formy rodzinnej i techno-
logii FLEXflow obniza koszty produkcji wyprasek nawet o 30%,
zmniejsza liczbe wymaganych form wtryskowych, a tym samym
koszty ich uruchomienia.

Wydajnos$¢ rozwigzania FLEXflow zostata potwierdzona na trzy-
gniazdowej formie rodzinnej. Forma pozwala produkowac w jed-
nym wtrysku 3 rozne elementy boczkdw drzwi samochodowych.
Gniazda formuja detale o réznej wielkosci (53 g, 352 g, 613 q)
i grubosci $cianek (2,3 milimetra i 3 milimetry). FLEXflow umoz-
liwia indywidualne sterowanie napedami serwoelektryczny-
mi kazdej z 8 dysz gorgcokanatowych w tej formie. Pozwala to
na precyzyjna regulacje sity i skoku kazdej iglicy samozamyka-
jacej, a w efekcie optymalizacje cisnien, szybkosci przeptywu
i objetosci tworzywa we wszystkich 3 gniazdach. Jako rezultat
otrzymujemy wolne od wad i deformac;ji estetyczne detale z fak-
turowana powierzchnia.

| PROPLASTICA

Proplastica jest jedng z czotowych firm wsréd producentéw
elementdéw do form i ttocznikéw w Europie. Przedsiebiorstwo
ukierunkowane jest na spetnianie wymagan klienta oraz utrzy-
mywanie wysokiej jakosci produktéw i ustug dzieki wiedzy i do-
$wiadczeniu pracownikéw. Posiada certyfikowany system zarza-
dzania jakoscia wg normy I1SO 9001:2015 i funkcjonuje zgodnie
z jej wymaganiami.

Oferta firmy zaspokaja potrzeby branzy budowy form i ttoczni-
kéw, gdyz obejmuje komponenty znormalizowane i precyzyjne,
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czesci do chtodzenia, ptyty izolacyjne, elementy mocujace oraz
oprawy do ttocznikoéw i korpusy do form z szerokim wyborem ptyt
z otworami i bez nich. Ponadto dzieki wspétpracy z zaufanymi do-
stawcami do asortymentu trafity réwniez elementy transportowe,
ustalajace i ztaczne, wktadki wlewodw tunelowych, sprezyny gazo-
we, sitowniki hydrauliczne, liczniki z systemem zdalnego odczytu
oraz systemy do otwierania form.

Te ostatnie zastuguja na uwage, poniewaz oparte s3 na prostej
zasadzie dziatania, moga znacznie utatwic¢ i przyspieszy¢ pra-
ce na warsztacie podczas obstugi ciezkich form oraz sprawic,
ze bedzie ona bardziej bezpieczna. Maja solidng konstrukcje
o niewielkich wymaganiach przestrzennych, s3 w petni mobilne,
a dodatkowo mozna je rozbudowywac o dodatkowe akcesoria,
w zaleznosci od potrzeb. Mechanizmy s3g stosowane w obszarach
montazu i konserwacji form wtryskowych, a takze ich naprawy
i czyszczenia.

Dziatalnos¢ zaktadu obejmuje réwniez wykonywanie zlecen wg
specyfikacji technicznej klienta. Mozliwosci obrébki specjalnej to
m.in.: palenie palnikiem CNC, szlifowanie planetarne, precyzyj-
ne frezowanie powierzchni, kompleksowa obrébka na frezarkach
CNC do 4 osi, wiercenie dtugich otworéw oraz obrobka elemen-
tow okragtych - toczenie, szlifowanie watkoéw, honowanie, obréb-
ka plastyczna na gorgco (speczanie tbow wypychaczy, stempli).
W ofercie znajduje sie duzy wybor stosowanych materiatow, ktore
sg poddawane petnemu i kontrolowanemu procesowi odprezania.

| TRANS-WEST

Firma Trans-West oferuje produkty znanej na rynku firmy Fie-
ge Electronic GmbH, godnego zaufania producenta a zarazem
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eksperta w dziedzinie regulatoréw temperatury do goracych
kanatéw, znanego z precyzji w regulacji temperatury i Swietnej
rozpoznawalnosci potrzeb klienta. Osiggnieto to dzieki profesjo-
nalnemu podejsciu do klientéw, wieloletniemu doswiadczeniu
a takze checi ciggtego rozwoju.

Dostepne sg 3 modele regulatoréow: JETmicro (1- i 2-strefowe),
VARIO (od 4 do 32 stref), JETmaster (od 24 do 240 stref). Na tle
konkurencji regulatory Fiege wyro6znia intuicyjna i prosta obstu-
ga. Uzyskano to dzieki obserwacji potrzeb klientow. W przypadku
modelu VARIO obstuga odbywa sie za posrednictwem 7” panelu
dotykowego, a w modelu JETmaster jest 15” panel dotykowy. Re-
gulatory posiadajg wszystkie niezbedne funkcje, ktérych oczeku-
ja klienci. Jedng z wazniejszych dla klientow funkcji, zwtaszcza
dla ich portfeli, jest funkcja ,Kontroli wycieku tworzywa”. Dzieki
niej mozliwe jest zapobieganie kosztownym przestojom maszyny
na skutek zalania stopionym tworzywem.

W modelach VARIO i JETmaster jest mozliwosc zapisu do 500
form. Co wazne, mozna je bez problemu przegrac na inne regu-
latory Fiege za pomoca portu USB. Dodatkowa zaletg regulato-
row Fiege jest brak wentylatorow chtodzacych, dzieki czemu nie
wymagaja one czasochtonnej obstugi. W przypadku uszkodzenia
triaka mozna go bez problemu bardzo szybko wymienic. Dzigki
réznym interfejsom regulatory mozna podtaczy¢ do wielu wtry-
skarek - niezaleznie od ich marki.

Podsumowujac, Fiege Electronic GmbH jest firma godnga zaufa-
nia. Dla nieprzekonanych istnieje mozliwos¢ bezptatnego wypo-
zyczenia modelu VARIO 8 - szczegdty do ustalenia. Jezeli chca
panstwo z jednej strony mie¢ regulatory proste w obstudze, nie-
wymagajace czasochtonnego, skomplikowanego ustawiania pa-
rametrow, a z drugiej strony gwarantujacych wysoka jakos¢ i pre-
cyzje wykonania to jest tylko jeden stuszny wybér - regulatory
Fiege Electronic.

Dystrybutorem w Polsce jest firma Trans-West GmbH Sp. z 0.0.,
ktora chetnie przedstawi niezobowigzujaca oferte jak i odpowie
na wszelkie pytania.
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1 1.PLASTCOMPANY

Oferta firmy 1.Plastcompany obejmuje sprzet peryferyjny $wiato-
wej klasy. W jej ramach dostepne s3 chociazby:

e urzadzenia termostatujace oraz zapewniajgce chtodzenie
wody procesowej wtoskiej firmy Eurochiller

e mieszalniki Mixaco gorgco-zimne (hot & cold) do PVC, WPC
i SPC

¢ silosy, zasobniki, systemy mieszania, nawazania, transportu
i dozowania firmy AZO

e elastyczne podajniki $limakowe do granulatéw, prosz-
kéw, materiatow trudnoptynacych i zbrylajacych od firmy
Transitube

e silosyizbiorniki Beccaria do homogenizacji granulatéw i re-
cyklingu z tworzyw sztucznych

e energooszczedne suszarki dwuobiegowe wykorzystujgce
powietrze z otoczenia oraz centralne systemy transportowa-
nia i podawania firmy QIP.

I BOSKY

PROBAND V1000 oznacza innowacyjne banderolowanie:
oszczednos$¢ energii i zasobdw oraz zwiekszenie komfortu firmy
pakujacej, klientow i konsumentdéw.Jest przy tym maszyna bardzo
wszechstronna, ktéra moze zostac zintegrowana w zautomatyzo-
wanych liniach pakujacych, a takze pracowac jako samodzielna,
mobilna maszyna stand alone. Posiada opcje dopasowania ramy
spinajacej idealnie do produktu oraz mozliwos¢ wymiany bez
uzycia jakichkolwiek narzedzi, w przypadku zmiany produktu.
Wszechstronnosc¢ urzadzenia zwigksza tez nieograniczony wybor
banderol o réznych szerokosciach i grubosciach, z ré6znych two-
rzyw, zadrukowanych lub nie, spetniajacych najwyzsze wymaga-
nia jakosciowe i konsumenckie.

Banderolowanie cieszy sie coraz wiekszg popularnoscia w sek-
torze spozywczym, farmaceutycznym, logistycznym oraz poligra-
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URZADZENIA PERYFERYINE | CZESCI MASZYN

ficznym - to skuteczny sposéb na tgczenie produktow w pakiety.
Oprécz tego banderola jest no$nikiem marki, umacnia ja i podno-
si rozpoznawalnos$¢ produktow danej firmy na rynku. Jest to row-
niez oryginalny sposéb na umieszczenie dodatkowych informacji,
np. kodow kreskowych, dat przydatnosci, a takze wielu innych
dzieki mozliwosci personalizacji.

ErgoPack to innowacyjny sposob na zabezpieczenie tadunku
na paletach tasma: ergonomiczny, tatwy w obstudze i wydajny.
Zwiagze kazda palete niezaleznie od jej szerokosci i wysokosci.
W catkowicie pewny i niezawodny sposob zabezpieczy towar
przed przesunieciem, rozchwianiem, rozsypaniem. ErgoPack
zwieksza bezpieczenstwo transportu i ochrone zapakowanych
towaréw i palet. Urzadzenie jest wyposazone w opatentowang
lance tarcuchowa, ktéra wsuwa sie pod palete zabierajac ze soba
tasme, a nastepnie podaje ja operatorowi. Operator musi jedynie
chwyci¢ tasme i skierowa¢ do urzadzenia napinajaco-zgrzewaja-
cego. Tasma zostaje automatycznie napieta i zgrzana - gotowe!
Korzysci z wyboru ErgoPack to zdecydowany wzrost wydajnosci,
ograniczenie kosztéw zabezpieczenia tadunkdw, wzrost ergono-
mii i bezpieczenstwa pracy.

' g

| CAMPETELLA

Campetella Robotic Center, wiodacy wtoski producent rozwigzan
z zakresu automatyzacji dla przemystu tworzyw sztucznych, pre-
zentuje 3 roboty kartezjanskie z serii GS2 X, CO2 i RHEA Prime.

RHEA Prime stanowi ultraszybkie i kompaktowe potgczenie funk-
cjonalnosci i doktadnosci, co ma na celu oferowanie wysokiej
wydajnosci przy najlepszym stosunku jakosci do ceny, gdy mamy
do czynienia z odbiorem wyprasek z wielogniazdowych form
na wtryskarkach do 150 ton.

CO2 jest robotem liniowym najnowszej generacji, zalecanym do
matych i Srednich wtryskarek i wyposazonym w najbardziej za-
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awansowane funkcje zapewniajace najwyzszy poziom kontroli.
CO2 to robot przemystowy zaprojektowany z mysla o wysokiej
wydajnosci, doktadnosci i niezawodnosci.

Jednak w centrum uwagi z pewnoscia bedzie najlepiej sprzedaja-
ca sie seria robotéw Campetella GS2 X, przeznaczona gtéwnie dla
przemystu opakowan do zywnosci. Jej sita tkwi w ekstremalnych
osiggach podczas operacji odbioru wypraski, mozliwych dzieki
innowacyjnym technologiom konstrukcyjnym i materiatom typo-
wym dla przemystu lotniczego, takim jak wtokno weglowe i sto-
py lekkie.

Roboty zostaty zaprojektowane tak, by pasowaty do wtryskarek
o $rednim tonazu; sa wyposazone w ultrawydajne silniki i wysoce
zoptymalizowane struktury uzyskane dzieki najbardziej zaawan-
sowanym technikom metody elementéw skonczonych (FEM), co
skutkuje najlepszymi w tej klasie urzadzen przyspieszeniami dla
catkowitych czaséw cyklu pracy do 2,5 sekundy, niskimi wibracja-
mi i wysoka niezawodnoscia.

Seria GS2 X obejmuje aktualnie réwniez wprowadzone niedawno
przez firme Campetella nowe modele GS2W i GS3W do odbioru
wyprasek z form pietrowych. Sg one w catosci wykonane z wtok-
na weglowego; od podwadjnej osi pionowej do dwuprofilowe] osi
poziomej. Oprécz tego ze sa niezwykle eleganckie, wyrdzniaja sie
wydajnoscig pracy: zaréwno pod wzgledem czasu, kosztéw, jak
i powierzchni robocze;j.

1 COLD JET

Firma Cold Jet prezentuje nowa generacje maszyn do precyzyj-
nego czyszczenia suchym lodem. I* MicroClean2 to zaawansowa-
ne technologicznie urzadzenie przystosowane do Przemystu 4.0,
ktore zostato zaprojektowane z mysla o przetwdrcach tworzyw
sztucznych. Szereg innowacyjnych i opatentowanych rozwigzan
zastosowanych w nowej maszynie zwieksza efektywnos¢ czysz-
czenia przy jednoczesnym obnizeniu kosztéw eksploatacyjnych.
Wewnetrzne testy wykazaty wzrost wydajnosci urzadzenia o po-
nad 25% w poréwnaniu do jego poprzedniej wersji, co pozwala
operatorom na szybsze i nieprzerwane czyszczenie juz od 3 BAR.
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1> MicroClean 2 wyposazony jest w 7-calowy wyswietlacz LCD
z cyfrowym sterowaniem, co umozliwia tatwa regulacje usta-
wien procesu czyszczenia. Dzieki temu uzytkownik moze zapisac
m.in. ci$nienie i szybkos$¢ podawania suchego lodu na potrzeby
przysztego czyszczenia. I> MicroClean 2 wyrdznia sie lekka i kom-
paktowa konstrukcja, ktéra utatwia transport oraz obudowa ze
stali nierdzewnej osadzong na solidnej aluminiowej ramie. Do-
datkowo wdzek posiada wbudowang szafke z szufladami do wy-
godnego przechowywania akcesoriéw oraz blokéw suchego lodu.
Urzadzenie wyposazono réwniez w aplikacje Cold Jet CONNECT,
za pomoca ktorej mozna gromadzic¢ dane w chmurze i prowadzic¢
analizy statystyk zuzycia poszczegdlnych medidw. Uzytkownik ma
staty dostep do parametréw urzadzenia, sprawdzajac jego stan
techniczny, a takze lokalizacje.

Najnowsza maszyna firmy Cold Jet to unikatowe rozwigzanie
dedykowane do czyszczenia form wtryskowych w wielu gate-
ziach przemystu, poprzez tworzywa sztuczne, wyroby gumowe,
az do branzy odlewniczej. Niewielkie rozmiary aplikatora i dysz
czyszczacych w potaczeniu z opatentowana technologig mikro-
czasteczek to zalety, ktére pozwalaja czysci¢ skomplikowane po-
wierzchnie i niewielkie przestrzenie.

1 COPERION K-TRON

Zupetnie nowy, grawimetryczny, jednoslimakowy podajnik Pro-
Rate PLUS firmy Coperion K-Tron to solidne, a jednoczesnie
ekonomiczne rozwigzanie do podawania ciagtego dla aplikacji
w przemysle tworzyw sztucznych. Te jednoslimakowe podajniki
sg idealne do podawania pelletu, granulek oraz innych swobod-
nie ptynacych materiatdw sypkich. Dozowniki ProRate PLUS s3
dostepne w 3 rozmiarach i moga by¢ instalowane jako indywi-
dualne urzadzenia lub w tatwy sposob zgrupowane w klaster Li-
czacy do 6 podajnikéw na jeden wlot, w zaleznosci od receptury.
Linia ProRate PLUS zapewnia imponujace parametry dzieki pro-
stej konstrukcji i jest w stanie obstuzy¢ wydajnosci z zakresu od
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3,3 do 4800 dm?/h. Unikalny, trapezoidalny ksztatt oraz kompak-
towa konstrukcja umozliwiaja réwniez tatwy dostep przy czysz-
czeniu i konserwacji.

Coperion K-Tron kontynuuje postep technologiczny dzieki spraw-
dzonej technologii podajnikéw. Wszystkie podajniki ProRate
PLUS posiadaja czujniki wagowe P-SFT wyposazone w nieza-
wodng technologie wazenia Smart Force Transducer (SFT) do
doktadnych pomiaréw podczas dozowania pelletu, granulek i in-
nych materiatow sypkich w aplikacjach przetwarzania tworzyw
sztucznych. Dodatkowo kazdy podajnik jest okablowany i wypo-
sazony we witasny modut sterujacy ProRate PLUS PCM, ktory jest
montowany na podstawie dozownika z mozliwoscia regulacji wy-
sokosci. Kazdy PCM jest testowany w zaktadzie produkcyjnym Co-
perion K-Tron przed wysytka. Do wyboru s3 2 modele: podstawo-
wa jednostka sterujaca silnikiem (PCM-MD) oraz zaawansowana
wersja ze zintegrowanym interfejsem uzytkownika i mozliwoscia
sterowania poprzez magistrale komunikacyjng (PCM-KD).

Majac na celu zadowolenie klienta, Coperion K-Tron oferuje roz-
norodne ustugi, aby zapewnic ptynne i niezawodne dziatanie linii
dozujacych ProRate PLUS u kazdego odbiorcy: od portalu inter-
netowego, po 24-godzinne wsparcie telefoniczne, a nawet zdalng
pomoc przy rozruchu. Przeszkoleni technicy serwisowi sg dostep-
ni, by systemy dziataty bezproblemowo na catym $wiecie. Wiecej
informacji na temat funkcji i parametrow technicznych ProRa-
te PLUS mozna uzyska¢ kontaktujac sie z ekspertami Coperion
na stronie www.prorate.plus.

1 DOPAK

W ofercie firmy Dopak znajduje sie centralny system podawa-
nia i suszenia firmy Digicolor, lidera na rynku niemieckim, ktéry
dostarcza swoje rozwigzania wiodacym przetwdrcom tworzyw
sztucznych wielu branz. Firma Dopak jako wytgczny przedstawi-
ciel producenta na rynku polskim oferuje wsparcie projektowe,
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doradztwo, sprzedaz, wdrozenie i konserwacje centralnych syste-
mow podawania i suszenia.

Zaréwno w produkcji seryjnej na bazie jednego typu tworzywa
sztucznego, jak i w skomplikowanych procesach produkcyjnych,
wykorzystujacych wiele rodzajow tworzyw sztucznych i dodat-
kdéw, system podawania i suszenia jest niezastagpionym rozwiaza-
niem i wnosi wiele zalet:

e tatwa obstuga z jednego miejsca i petna kontrola parame-
tréw: centralna stacja obstugi daje dostep do elementéw
systemu, petng kontrole procesu i szybka identyfikacje
btedow

e uporzadkowany system pracy i procesy: zbiorniki z granu-
latami sg ustawione w wydzielonych pomieszczeniach lub
silosach zewnetrznych, co oznacza duzg oszczednos¢ czasu
i miejsca oraz mniejszg potrzebe angazowania personelu

e wieksza ilos¢ miejsca na hali wtryskowej i czystsza produk-
cja: zyskujemy przestrzen na hali produkcyjnej, a obszar przy
maszynach staje sie bardziej czysty i uporzadkowany

e mniejsza liczba awarii i zabiegow konserwacyjnych: serwis
ogranicza sie do konserwacji centralnych komponentéw sys-
temu, co oznacza rzadsze awarie i mniejsza liczbe zabiegéw
konserwacyjnych

e racjonalne gospodarowanie zasobami: dzieki monitorowa-
niu standw magazynowych i biezacego zuzycia materiatow
zyskujemy lepsza kontrole zamowien

e niezawodnos¢ w przypadku wielu tworzyw: suszarki cen-
tralne sa przyporzadkowane do rodzaju tworzywa, a nie do
konkretnej maszyny. Oznacza to bardziej racjonalne i ener-
gooszczedne planowanie i mozliwo$¢ wysuszenia tworzywa
dla kilku maszyn w ramach jednego cyklu

e wieksze bezpieczenstwo: system bazuje na przemystowych
komponentach i sterownikach, bardziej odpornych na drga-
nia, zaburzenia i zaktécenia zasilania

e energooszczednosc: pojedyncze podajniki stanowiskowe zo-
stajq zastgpione wydajnymi pompami sterowanymi falowni-
kami, co oznacza duze oszczednosci pradu

e lepszyrating przedsiebiorstwa: firma zyskuje wizerunkowo -
wzrasta ranga zaktadu w audytach, a takze w opinii klientow.
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1 FANUC

FANUC zaprezentowat nowy model robota przemystowego
LR-10iA/10, ktory jest nie tylko lekki i kompaktowy, ale oferuje
rowniez szeroki zakres pracy i wysoka odpornos¢ na wilgo¢ oraz
zanieczyszczenia obecne w srodowisku przemystowym, takie jak
kurz, chtodziwo, opitki, smary i pyty. Potaczenie niskiej masy wita-
snej, szybkosci, mobilnosci i catkowicie zamknietej konstrukgcji
sprawia, ze nowy robot LR-10iA/10 jest bardzo atrakcyjng pro-
pozycja dla przedsiebiorstw produkcyjnych zainteresowanych
automatyzacjg proceséw obstugi obrabiarek, a takze zréznico-
wanych zadan obstugowych charakterystycznych dla sektora
logistycznego.

Przy obcigzeniu nadgarstka 10 kilogramoéw, maksymalnym za-
siegu 1101 milimetréw i niewielkiej masie wynoszacej zaledwie
46 kilogramow, nowy robot LR-10iA/10 moze by¢ z powodzeniem
instalowany zaréwno na podtodze, suficie, jak i na scianie hali
produkcyjnej. Mata waga robota (jest jedynie 6 kilogramow ciez-
szy niz ultralekki robot wspdétpracujagcy FANUC CRX-10iA) spra-
wia, ze idealnie nadaje sie on réwniez do montazu na platfor-
mach mobilnych.

W poréwnaniu do robota LR Mate 200iD/7L, ktéry wczesniej do-
taczyt do rodziny, nowy LR-10iA/10 wnosi 1,4-krotnie wiekszy
udzwig nadgarstka, a takze 1,2-krotnie wiekszy maksymalny za-
sieg.A to wszystko przy bardzo zblizonych wymaganiach w zakre-
sie powierzchni hali produkcyjnej.

Smukta sylwetka nowego robota predysponuje go do pracy w wa-
skich przestrzeniach, m.in. w przestrzeniach roboczych obrabia-
rek, gwarantujgc wysoka efektywnos$¢ operacji zatadunku i roz-
tadunku maszyn. Kompletacja zadan w branzy logistycznej, gdzie
FANUC odnotowuje rosnacy popyt w ostatnich latach, to kolejne
zastosowanie, w ktérym wdrozenie robota LR-10iA/10 moze oka-
zac sie bardzo korzystne.

Robot pracuje w oparciu o kontroler najnowszej generacji -
FANUC R-30iB Mate Plus - stanowigcy uzupetnienie konwen-
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cjonalnego iPendanta. Dostepny jest réwniez intuicyjny, tatwy
w obstudze Tablet TP. Ponadto, podobnie jak w przypadku wszyst-
kich robotow FANUC, LR-10iA/10 mozna skonfigurowac z czuj-
nikami wizyjnymi i szeroka gamga inteligentnych funkcji, ktore
pomagaja zwiekszy¢ wydajnos¢ oraz elastyczno$¢ stanowisk
zrobotyzowanych.

| HEISSLUFTTECHNIK FLOCKE

Innowacyjny system ciecia duzych rur do rur ztworzyw sztucznych
Obecnie wiekszos¢ systemow transportu wody, sciekow i wody
deszczowej sktada sie z rur z tworzyw sztucznych o srednicy do
4,5 metra. Obrobka rur o tak duzych srednicach wymaga wyjat-
kowej precyzji i przestrzegania przepisow bezpieczenstwa. Duze
pity do rur Riexinger zostaty zaprojektowane tak, aby sprostac
wymaganiom nowoczesnej produkcji. Prawie caty cykl ciecia jest
sterowany komputerowo, a zaangazowanie pracownikow ograni-
cza sie do monitorowania pracujgcej maszyny.

Wszystkie korzysci w skrocie:

e innowacyjna konstrukcja z ruchomym tukiem pity i otwarta
przestrzeniag robocza

e automatyczne ciecie segmentdw bez przesuwania rur

¢ nisko potozona platforma robocza znacznie utatwia zatadu-
nek i roztadunek

e tatwa wymiana brzeszczotu bez windy lub drabin

e precyzyjna regulacja pozycji ciecia bez koniecznosci przesu-
wania rury

e precyzyjne ciecie pod réznymi katami.

Nowy standard w sektorze rur z tworzyw sztucznych o duzej
srednicy

W poréwnaniu do konwencjonalnych rozwigzan do ciecia rur
o duzych $rednicach, zastosowanie pit Riexinger pozwala zaosz-
czedzi¢ nawet 50-60% czasu. Ciecie charakteryzuje sie precyzyj-
nym wykonczeniem obrobionych ptaszczyzn, ktére nie wymagaja
dalszej obrobki i gwarantujg idealne spasowanie poszczeg6lnych
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elementéw. Dzieki mozliwosci zastosowania réznych rodzajow
tasm tnacych, pity Riexinger doskonale obrabiajg kazdy rodzaj
materiatu o grubosci $cianki od kilku milimetrow do ponad
140 milimetréw. Mozliwe s3g rézne ciecia bez koniecznosci prze-
suwania lub obracania rury. Skutkuje to nieosiggalng wczesniej
doktadnoscia i jakoscia, a takze ogromnga oszczednoscia czasu.

| HERRMANN ULTRASCHALLTECHNIK

Nienaganne krawedzie ciecia przy niewielkim zuzyciu energii:
ciecie ultradzwiekowe jest idealng technologia ciecia opon. In-
tensywne zuzycie sonotrod i konwerteréw pociagga za soba duze
koszty konserwacji i dtuzsze przestoje w produkcji. Dzieki nowe-
mu materiatowi i inteligentnemu designowi narzedzia tngcego,
Herrmann Ultraschalltechnik GmbH & Co.KG oferuje rozwigzanie
tego problemu. Nowo zaprojektowana sonotroda ze stali harto-
wanej nie tamie sie nawet w przypadku cienkiego ostrza i tyl-
ko nieznacznie nagrzewa sie podczas ciecia. Dzigki temu czastki
gumy nie przywieraja do niej, czasochtonne czyszczenie jest wiec
zbedne. W poréwnaniu z tradycyjnymi sonotrodami, wykonanymi
z aluminium albo tytanu, nowa sonotroda ma nawet 5-krotnie
dtuzsza trwatosc.

Oprécz sonotrody zaprojektowano réwniez niezawodne konwer-
tery do ciecia. Dotychczas produkowane modele pracuja zwykle
na zbyt wysokich czestotliwosciach (wskutek czego powstaja
szkodliwe czestotliwosci wtorne) i s3 najczesciej wykonywane
z tanich materiatow ulegajacych szybkiemu zuzyciu. Przestojow
tych mozna unikna¢, wykonujac konwerter z tytanu, a nie - jak
dotychczas - z aluminium. Jest on nie tylko solidniejszy, lecz tak-
Ze moze transmitowac ultradzwieki lepiej niz aluminium, dzieki
czemu unika sie zaktdcajacych czestotliwosci wtornych.

Producenci uzyskuja najlepszy wynik ciecia wtedy, gdy genera-
tor, konwerter i sonotroda sg od samego poczgtku nawzajem do
siebie dopasowane. W ten sposéb unika sie wahan i znacznie
zwieksza sie zywotno$¢ kazdego komponentu. Jako niezawodny
partner, firma Herrmann udziela wsparcia zaréwno na etapie pro-
jektowania, jak i implementacji niezawodnych rozwigzan ciecia
ultradzwiekowego.
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11GUS

Stozkowe kota zebate wykonane z wysokowydajnych tworzyw
sztucznych s3 odpowiednie do zastosowania jako elementy
napedowe przenoszace sity pod katem 90°. Sg nie tylko lekkie
i ekonomiczne, ale takze catkowicie pozbawione zewnetrznego
smarowania. Skraca to czas i koszty konserwacji.

Tam, gdzie sity musza by¢ przenoszone pod katem, najlepszym
wyborem s3 stozkowe kota zebate. Znajdujg one zastosowanie
w przemysle spozywczym, np. podczas szybkiego przezbrajania
linii pakujacych lub w przemysle motoryzacyjnym w aktuatorach
i sitownikach. Firma igus opracowata stozkowe kota zebate wyko-
nane z 2 wysokowydajnych tworzyw sztucznych, specjalnie do za-
stosowania przy niskich i srednich obcigzeniach. Dzieki iguform
S270 i igutek P360 igus posiada w swojej ofercie 2 materiaty,
ktoére sprawdzity sie juz w dziedzinie kot zebatych i sg réowniez
idealne do zastosowania jako stozkowe kota zebate. iguform
S270 charakteryzuje sie niskim wspétczynnikiem tarcia oraz ni-
ska absorpcja wilgoci. Stozkowe kota zebate wykonane z igutek
P360 cechuja sie bardzo wysoka odpornoscig na zuzycie i wy-
trzymatoscig mechaniczng, co sprawia ze elementy napedowe s3
niewrazliwe na uderzenia. Stozkowe kota zebate wyprodukowa-
ne z trybologicznie zoptymalizowanych polimerdw s3g popularne
ze wzgledu na ich ekonomicznos$¢, niska mase oraz bezsmaro-
wosc. Skraca to interwaty konserwacyjne maszyn i urzadzen oraz
zwieksza higiene i czystosc¢. Oba materiaty, z ktorych wytwarzane
sq stozkowe kota zebate, mozna wybra¢ sposréd 6 roznych roz-
miaréw (liczby zebdw) oraz 7 réznych modutdw, jako czesci do-
stepne ,z potki”. Jesli standardowe wymiary nie s3 odpowiednie,
igus moze zaproponowac dopasowany do potrzeb klienta ksztatt
i rozmiar, wykorzystujac do produkcji jedng z ponad 800 wtryska-
rek, jakie ma w swoim parku maszynowym.

1 KONICA MINOLTA

Zmniejszenie kosztdw i strat materiatowych to nie jedyne za-
lety wynikajace ze stosowania urzadzen do pomiaréw koloréw
tworzyw. Nastepstwem ograniczenia strat bedzie przeciez zaosz-
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czedzenie czasu zwigzanego z zawroceniem produkcji, w ktérej
wykryto za pézno niezgodne kolory detali. Mozna mierzy¢ nie
tylko finalny wyrdb, ale przede wszystkim surowce na wejsciu
i dalej na kazdej maszynie produkcyjnej. Takie podejscie sprzy-
ja prowadzeniu lepszej analizy i mozliwosci eksploracji danych
pomiarowych. Dysponujac spektrofotometrem przestaniemy
sie zastanawiac, czy dany detal byt np. czerwony, amarantowy
a moze malinowy.

Urzadzenia pomiarowe Konica Minolta pasujg do pracy z tworzy-
wami przetwarzanymi z uzyciem wtryskarki, sprawdzaja sie tez
w przypadku detali produkowanych za pomocg maszyn do for-
mowania czy urzadzen do rozdmuchu. Pomiar i kontrole koloru
mozna wykonywac na réznego rodzaju tworzywach.

Spektrofotometry Konica Minolta oferujg wysoki poziom para-
metréw pomiarowych, co jest szczeg6lnie istotne w zapewnieniu
zgodnosci kolorow.Jezeli rozwazane jest urzadzenie do laborato-
rium, to dobrym rozwigzaniem bedzie model CM-36dG. Spektro-
fotometr CM-36dG jest urzadzeniem stacjonarnym w geometrii
d/8, ktdéry oprécz pomiaru w odbiciu, czyli dla prébek nieprze-
$witujacych, posiada réwniez mozliwosc pomiaru prébek przezro-
czystych i potysku. Dzieki kamerze podgladu miejsca pomiaro-
wego szybko i tatwo znajdujemy wtasciwe miejsce szczegolne.
W pomiarach w odbiciu mamy do wyboru az 4 rozmiary pol po-
miarowych, o srednicach 4, 8,16 i 25,4 milimetra. Powtarzalnos¢
pomiarowa prezentuje wysoki stopien precyzji i wynosi dE<0,02.
Powtarzalno$¢ miedzy instrumentami jest obecnie na poziomie
dE<0,12.W celu sprawniejszej i szybszej pracy mozna wykonywac
pomiary przyciskiem na panelu urzadzenia.

Przedstawicielem przenosnych urzadzen w geometrii d/8 sa mo-
dele CM-25d, CM-26d i topowy CM-26dG. Innym rozwigzaniem,
stosowanym powszechnie w branzy samochodowej, s3 przenos$ne
spektrofotometry w geometrii 45/0. Konica Minolta ma takie roz-
wigzanie w postaci modelu CM-25cG.
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I MASTER COLORS

Szybszy, bardziej wydajny i bezpieczniejszy proces produkcyj-
ny dzieki firmie EAS Change Systems. EAS projektuje, produku-
je i dostarcza kompletne rozwigzania i systemy majace na celu
skrocenie czasu przezbrojenia form wtryskowych. Asortyment
EAS obejmuje instalacje i urzadzenia, ktére stuza sprawnemu
transportowi form, ich szybkiemu przezbrojeniu i bezpieczne-
mu mocowaniu. Firma oferuje rozwigzania na kazda kieszen
i pod kazde, nawet najtrudniejsze wymagania klientow.

W jej portfolio mozna znalez¢ proste systemy hydraulicznych
i mechanicznych systeméw mocowania, ale takze bardziej za-
awansowane uktady do elektromagnetycznego mocowania form,
ktére mozna poszerzy¢ o instalacje do bocznego zatadunku for-
my na maszyne oraz stacje wstepnego nagrzewania form wraz
z szerokim zakresem szybko- i multiztaczy dla réznych medidw.
Ponadto EAS dostarcza urzadzenia do sprawnego i bezpiecznego
transportu i manipulacji form oraz rozwigzania dla sprawnego
i bezpiecznego przegladu form w postaci hydraulicznych stotéw
inspekcyjnych oraz obrotownic dla form.

Z doswiadczenia wynika, ze (w poréwnaniu z tradycyjnymi me-
todami mocowania form) korzystajac z rozwigzan EAS oszczedza
sie okoto 50-70% czasu przestoju produkcyjnego.

Rozwigzania EAS sprawdza sie tez przy wtryskarkach ze starszych
grup wiekowych. Dostarczamy systemy do wszystkich rozmiaréw
maszyn, a takze ich producentdw, od znanych na catym $wiecie
marek po maszyny lokalne o sile zwarcia od 500 kN do 55 tys. kN.

Gtéwne motto EAS to ,Czas = pienigdze”, dlatego firma zacheca
klientow do przyspieszania i optymalizacji za pomoca jej solid-
nych rozwigzan w zakresie: QMC - szybkiej wymiany formy, QDC
- szybkiej wymiany matrycy, SMED - wymiany form w zaledwie
minute, JIT - metody produkcji Just in Time oraz Przemystu 4.0.
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I MORETTO

Przy przetwarzaniu matych i srednich produkcji higroskopijnych
polimerow istotne jest stosowanie rozwigzan zapewniajacych nie
tylko jednorodne i doktadne suszenie w celu usuniecia nadmiaru
wody i uzyskania odpowiedniego poziomu wilgotnosci, ale takze
oszczednosc energii i zwartg konstrukcje. Wilgoc to jeden z gtow-
nych czynnikdw, ktéry w najwiekszym stopniu wptywa na jakos¢
gotowego produktu, zarébwno pod wzgledem estetycznym, jak
i funkcjonalnym. W temperaturach przetwarzania tworzyw sztucz-
nych woda moze zamieni¢ sie w pare, powodujac defekty takie
jak nieprzezroczystos¢, smugi, nieckompletne elementy, pecherzyki,
pekniecia, a takze problemy z wyjmowaniem elementdéw z formy.

Moretto, firma od 40 lat zajmujaca sie projektowaniem i do-
starczaniem urzadzen peryferyjnych do przetwdrstwa tworzyw
sztucznych, uczynita suszenie jednym ze swoich podstawowych
obszaréw dziatalnosci, oferujac rynkowi kompletng i wydajna
game rozwigzan. Przyktadem jest X Comb: kompaktowa, w petni
elektryczna minisuszarka, ktéra gwarantuje bardzo wysoka wy-
dajnos$¢, absolutng spojnosc¢ procesu, maksymalng elastycznos¢
i energooszczednosc. Ponadto jest tatwa w instalacji i obstudze.

Pewnos¢ idealnego odwilzania gwarantuje zastosowanie sit mo-
lekularnych wykonanych ze 100% zeolitu o wysokiej chtonnosci
oraz specjalnego, w petni elektrycznego mechanizmu kota - cat-
kowicie opracowanego w laboratoriach Moretto - o duzej mocy
modutowe]. W potaczeniu z silnikiem cyfrowym pomaga on utrzy-
mac staty punkt rosy na poziomie -52°C. Ekskluzywna geometria
leja OTX gwarantuje jednolity przeptyw materiatu i powietrza, co
zapewnia optymalne suszenie. Ponadto skrocenie czasu przeby-
wania polimeru wewnatrz leja znaczaco przyczynia sie do zmniej-
szenia zuzycia energii. Ten ostatni cel zostat réwniez osiagniety
dzieki zastosowaniu specjalnych turbosprezarek Hyper Flow ze
zmiennymi natezeniami przeptywu, ktére zapewniaja wykorzy-
stanie doktadnej ilosci powietrza niezbednego do procesu, oraz
izolacji z wetny mineralnej OTX, ktéra pomaga w eliminacji wil-
goci i utrzymaniu prawidtowej temperatury przetwarzania. Turbo-
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sprezarki Hyper Flow w potaczeniu z technologia OTX wymagaja
mniej miejsca, dzieki czemu X Comb jest najbardziej kompaktowa
i wydajna suszarka na rynku.

I TMA AUTOMATION

Firma TMA Automation Sp.z 0.0.zostata zatozona w Gdyni,w 2010 .
Specjalizuje sie w projektowaniu, produkcji oraz instalacji zaawan-
sowanych technologicznie robotow kartezjanskich, superszybkich
i doktadnych robotédw bocznych do etykietowania w formie (IML),
inteligentnych paletyzerow oraz zautomatyzowanych stanowisk
insertowania elementow do formy, a takze zrobotyzowanych sta-
nowisk montazowych. Jej gtéwnym obszarem dziatalnosci jest
robotyzacja przemystu przetwodrstwa tworzyw sztucznych. Dla tej
branzy najwiecej i najchetniej projektuje oraz wdraza autorskie
rozwigzania z zakresu automatyzacji i robotyzacji.

TMA projektuje i produkuje swoje roboty w Gdyni, w Pomorskim
Parku Naukowo-Technologicznym; tam odbywa sig tez ich mon-
taz oraz programowanie. W najblizszych 2 latach firma wybuduje
swojg siedzibe w Gdansku i tym samym zwiekszy swoje mozLli-
wosci produkcyjne. Dzieki zaangazowaniu catego zespotu entu-
zjastow: konstruktoréw, automatykoéw, programistow i monteréw,
TMA tworzy najnowoczesniejsze rozwigzania, ktére wychodza
daleko poza obecne ogélnie przyjete standardy technologiczne.
Innowacyjne na skale swiatowa zastosowanie liniowych nape-
déw magnetycznych w robotach do technologii IML pokazato,
ze polscy inzynierowie nie maja kompleksow, a granice rozwig-
zan technologicznych stawia im tylko wyobraznia.

Firma nieprzerwanie pracuje nad efektywnoscia swojego dzia-
tania. Od 3 lat TMA eksportuje roboty zaréwno do krajow Euro-
py Wschodniej, jak i Zachodniej. Od marca 2022 r. TMA nalezy
do Grupy ENGEL. Synergia produktowa firmy ENGEL oraz TMA
pozwala zaoferowac klientom kompletne gniazda produkcyj-
ne w bardzo atrakcyjnych i konkurencyjnych warunkach finan-
sowych. Firma zaprasza do wspétpracy kazdego przedsiebiorce,
ktéremu zalezy nie na przenoszeniu produkcji do innych, ,tan-
szych” krajow, a takiego, ktory widzi przysztos¢ w doprowadzeniu
do wzrostu efektywnosci przedsigbiorstwa poprzez zastosowanie
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najnowszych technologicznych rozwigzan w automatyzacji i ro-
botyzacji swoich linii produkcyjnych.

I TMR PLASTICS

TMR Plastics z sukcesem rozwija wspoétprace z sektorem medycz-
nym, ktéra opiera sie na opracowaniu urzadzen wyrédzniajacych
sie pod wzgledem wydajnosci, tatwosci uzycia i komfortu pacjen-
ta. Do tej pory zespot TMR zrealizowat piec¢ projektdw dla branzy
medycznej, ktére obejmowaty pie¢ réznych koncepcji detali dla
30 miedzynarodowych rynkdw.

Skupiajac sie na nowych wyzwaniach i mozliwosciach, w 2018 r.
TMR Plastics nawigzat wspotprace z belgijska firma, rozszerzajac
w ten sposdb swoje portfolio o detale z dziedziny wtrysku dla
klientow z branzy medycznej. Kazdy projekt byt interesujacym
wyzwaniem i mozliwoscig rozwoju kompetencji - praca dla sek-
tora medycznego jest szczegélnie wymagajaca i narzuca koniecz-
nos$¢ posiadania certyfikatu ISO13485, co gwarantuje, ze dany de-
tal lub urzadzenie spetniaja rygorystyczne normy jakosci.

W przypadku projektéw w branzy medycznej zespot TMR Plastics
byt odpowiedzialny za proces produkcji detali - od prototypowa-
nia, przez produkcje w kontrolowanym srodowisku, po pakowanie
w sterylnych warunkach i wysytke.

Przyktadem projektu, z ktérego sg szczegolnie dumni, jest in-
nowacyjny system mocowania cewnikow, czego przyktadem s3
cewniki nefrostomijne. W tym przypadku etap produkcji byt zto-
zony i wieloetapowy oraz obejmowat m.in. odpowiednie kleje-
nie i zgrzewanie elementéw w $wietle ultrafioletowym. W tym
przypadku dominowata technologia dwukomponentowa. Pole-
gata ona na naktadaniu jednego materiatu na drugi. W trakcie
realizacji projektdw konieczna byta takze skrupulatna kontrola
jakosci. Zespot TMR przeprowadzat regularne testy na wyprodu-
kowanych komponentach.

Firma posiada ponad 20-letnie do$wiadczenie w produkcji detali
z tworzyw sztucznych metoda wtrysku aktualnie efektywnie po-
szerza portfolio klientéw medycznych.
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| WITTMANN

Ingrinder - zamkniety obieg materiatu

Rozwigzanie Ingrinder zostato zaprojektowane dla mniejszych
witryskarek serii EcoPower i SmartPower. To zwykle na nich sto-
sowane s3 formy zimnokanatowe. System sktada sie z energo-
oszczednej witryskarki hydraulicznej serii SmartPower 60/210
wyposazonej w zintegrowany chwytak wlewkow Wittmann WP50
oraz z mtyna przystanowiskowego Wittmann G-Max 9. Stano-
wisko uzupetnia podajnik podcisnieniowy Wittmann Feedmax
S3net z zaworem dla dozowania przemiatu DPV-S3. Uktad ste-
rowania wtryskarki wyposazony jest w funkcje HiQ Flow reagu-
jaca na zmiany lepkosci wtryskiwanego materiatu. Dzieki ocenie
wahan lepkosci wtryskarka juz na etapie wykonywanego cyklu
moze wprowadzi¢ korekty dotyczace cisnienia docisku i punktu
przetgczenia na docisk.

Roboty Wittmann

W sterowaniu R9 wykorzystano szereg funkcji powstatych w wy-
niku konsultacji z klientami. Jedng z nich jest ,asystent video”. To
zadanie przejmuje cyfrowy blizniak robota, ktéry jest standardo-
wo instalowany w kazdym kontrolerze R9. Cyfrowy blizniak jest
wyswietlany bezposrednio na TeachBox i moze odtwarza¢ po-
przednie sekwencje z dowolng predkoscia. Gdy blizniak cyfrowy
uzyskuje dostep do konfiguracji odpowiedniego robota fizyczne-
go, opcje wyposazenia robota s3 mu znane i mozna je wyswietlic.

Kiedy robot przetaczy sie w tryb automatyczny, jego blizniak reje-
struje wszystkie zmiany pozycji poszczegélnych osi, wejs¢/wyjsc
oraz licznikow, a takze wszystkie inne wartosci operacyjne. Dane
sg rejestrowane z doktadnoscig 4 milisekund - i cofajg sie do
100 sekund w przesztosci. Dostep do tych wartosci mozna uzy-
ska¢ w dowolnym momencie podczas nagrywania. Gdy robot za-
trzymuje sie, nagrywanie danych jest przerywane, a poprzednie
100 sekund jest dostepne do analizy. Zarejestrowane zdarzenie
mozna zaréwno cofac, jak i przyspiesza¢ w czasie. W momencie
analizy robot fizyczny moze nadal znajdowac sie w stanie btedu
lub by¢ nieczynny, na TeachBox jest przenoszony tylko cyfrowy
blizniak i wyswietlane s3 jedynie jego zmiany stanu. Funkcja ta
zapewnia dodatkowg ochrone rzeczywistego robota. Asystent
wideo znacznie utatwia znalezienie przyczyny btedéw i pomaga
zapobiec ponownemu ich wystapieniu.
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| DOPAK

Firma Dopak otworzyta Centrum Badawczo-Rozwojowe we Wro-
ctawiu. Centrum realizuje szeroki pakiet ustug dla sektora prze-
tworstwa tworzyw sztucznych, ktére dopetniaja dotychczasowa
oferte firmy. Celem dziatalnosci badawczo-rozwojowej Dopak
jest prowadzenie projektdw edukacyjnych oraz technologiczne
opracowywanie nowych produktéw i ulepszanie juz istniejgcych
wyrobow formowanych metoda wtryskowa.

Centrum B+R Dopak tworza: laboratorium, prototypownia 3D oraz
park maszynowy wyposazony w nowoczesne linie technologiczne
sktadajace sie z wtryskarek elektrycznych i hydraulicznych wraz
z urzadzeniami peryferyjnymi. Tutaj odbywaja sie m.in. szkolenia
praktyczne z obstugi i programowania wtryskarek i robotéw. Pro-
gram szkoleniowy obejmuje szereg tematéw poswieconych prze-
twdrstwu tworzyw sztucznych oraz nowoczesnym technologiom.

Kursanci ucza sie doboru najlepszych parametréw procesu wtry-
sku i jego optymalizacji, sposobow unikania wad wyprasek, a tak-
ze zmniejszenia zuzycia energii elektrycznej. Doradza sie im, jak
optymalizowac proces wtrysku oraz dobierac i ustawiac idealne
parametry procesu.

Szkolenia obejmuja 3 obszary tematyczne:

e ustawianie i optymalizacje procesu wtrysku, wtasnosci tech-
nologiczne tworzyw sztucznych, sposoby unikania wad wy-
prasek, eksploatacje form wtryskowych

e szkolenia serwisowe z obstugi, programowania, eksploatacji
oraz konserwacji maszyn i urzadzen do PTS

e zaawansowane technologie PTS, np. MuCell, technologie
druku 3D, szybkie prototypowanie.
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UstUGI | OPROGRAMOWANIE

Wymienione ustugi s3 dedykowane operatorom i ustawiaczom
maszyn, pracownikom utrzymania ruchu, technologom, inzynie-
rom procesu czy jakosci. Szkolenia prowadzone s3 przez wykwa-
lifikowanych inzynierédw serwisu oraz pracownikéw kadry nauko-
wej posiadajacych wieloletnie doswiadczenie w branzy. Wiecej
informacji na stronie internetowej: www.dopak/szkolenia.

I MOLDEX3D

Profesjonalne oprogramowanie do symulacji Moldex3D nada-
je sie do wykorzystania na réznych etapach rozwoju produktu.
W trakcie projektowania koncepcyjnego, gdy forma nie zostata
jeszcze wykonana, inzynierowie mogg uzywac narzedzia symu-
lacyjnego do weryfikacji swoich pomystéw i sprawdzania wy-
stepowania probleméw takich jak linie taczenia czy przeptyw
stagnacyjny. Oprocz wczesniejszego wykrywania niezgodnosci,
Moldex3D znajduje zastosowanie we wspomaganiu weryfika-
cji i optymalizacji istniejacego juz produktu. Uzytkownicy moga
uzywac tego narzedzia symulacyjnego do oceny wielu réznych
rozwigzan, takich jak np.zmiana liczby przewezek, uktad kanatu
wlewowego i uktad chtodzenia. Istnieje réwniez opcja tworzenia
iterowanego przebiegu symulacji, aby osiagnac zoptymalizowany
projekt formy bez marnowania czasu i pieniedzy na eksperymen-
talne metody prob i bteddéw.

Moldex3D zapewnia symulacje wtrysku, dopakowania, chtodze-
nia, skurczy, odksztatcen oraz szerokiej gamy pozostatych tech-
nologii wtrysku plastiku bedac dzieki temu narzedziem komplet-
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nym. Stanowi wartos¢ dodana do kazdego projektu firmy, dzieki
pokazaniu problemdw i skutecznosci ich rozwigzywania, przy-
czyniajac sie do skrocenia czasu wprowadzenia wyrobu na rynek
i uzyskania jego najwyzszego standardu.

Zadajac sobie pytanie, czy zastosowanie kosztownego programu
do symulacji ma sens, musimy wzig¢ pod uwage kilka aspektow.
Z jakimi problemami program ma nam pomoc? Kiedy nalezy taki
program implementowac do projektu? Jakie mamy oczekiwania
koncowe?

Odpowiednio wykorzystany program do symulacji zapewni nie
tylko oszczednos¢ czasu i kosztdw, ale przede wszystkim pomoze
0siggnac¢ wysoka jakos¢ produktu. W czasach silnej konkurencji,
kiedy produkty trafiajg na potki w kilka tygodni od powstania ich
koncepcji, kazde narzedzie pomagajace wyrdznic sie na tle in-
nych powinno by¢ traktowane priorytetowo. Obecnie pytanie nie
powinno wiec brzmiec¢ ,Czy?”, ale ,Jak i kiedy?”.

Firma zaprasza do $ciggania darmowej wersji programu do sy-

mulacji wtrysku tworzyw sztucznych Moldex3D.

I SIEMENS

Spotka Siemens Digital Industries Software wprowadza na ry-
nek najnowsza wersje cieszacego sie ogromnym powodzeniem
oprogramowania NX, ktére stanowi czes¢ gamy rozwigzan i ustug
znanych na rynku jako platforma Xcelerator. Najnowsza wersja
pakietu NX wykorzystuje zaawansowane technologie, takie jak
sztuczna inteligencja i ztozone rozwigzania symulacyjne, jed-
noczesnie kontynuujac inwestycje w znaczace zwiekszenie wy-
dajnosci i mozliwosci, aby umozliwi¢ spotecznosci projektantow,
inzynierow i producentdw szybsze wprowadzanie innowacji.
Inwestycje znaczaco podnosza poziom wydajnosci i mozliwosci

WWW.PLASTECHO.COM MAJ 2022 NR5-2022/24 65

oprogramowania, umozliwiajac tym samym projektantom, inzy-
nierom i producentom szybsze wdrazanie jeszcze bardziej inno-
wacyjnych produktow i ustug. Do kluczowych rozwigzan zastoso-
wanych w najnowszej wersji oprogramowania NX naleza:

e narzedzie NX Topology Optimizer, ktére pomaga tworzy¢ po-
szczegolne komponenty w oparciu wytgcznie o wymagania
zwigzane z funkcja i przestrzenig projektowa. Zapewnia to
w petni edytowalne, konwergentne struktury, ktérych zapro-
jektowanie reczne bytoby niemal niemozliwe

e narzedzie Design Space Explorer, taczace eksploracje prze-
strzeni projektowej z inzynierig generatywna, wspomagajac
tym samym projektantédw w procesie szeroko pojetej auto-
matycznej optymalizacji projektu

e zwigkszenie wykorzystania sztucznej inteligencji (Al) oraz
uczenia maszynowego (ML) podczas wykonywania komend
LPredykcja wyboru” i ,Wybierz podobne” oparte na funkcji
rozpoznawania ksztattow, ktéra szybko identyfikuje podob-
ne geometrycznie komponenty

e struktury kratownicowe wykorzystywane w oprogramowa-
niu NX, ktére moga byc optymalizowane dzieki symulacjom
przeprowadzanym za pomocg Siemens Simcenter 3D. W wy-
niku tego wybierane s3g rozwiazania dostosowane do kon-
kretnego srodowiska, co eliminuje wiele etapow tradycyjnej
analizy projektowe;j.

Siemens Digital Industries Software jest motorem transformacji
promujacym rozwigzania cyfrowe dla firm. Dziatalnosc projekto-
wa i produkcyjna spotki, a takze opracowywane przez nig rozwig-
zania elektroniczne s3 wyznacznikiem standardéw przysztosci.
Gama produktéw Xcelerator pozwala firmom kazdej wielkosci
tworzyc¢ i testowac cyfrowe kopie ich produktow, zapewniajac

tym samym organizacjom cenne dane, kreujac nowe mozliwosci
i gwarantujac wysoki stopien automatyzacji.
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TWORZYWA, DODATKI,
BARWNIKI

I 1.PLASTCOMPANY

Firma 1.Plastcompany oferuje poliolefiny w postaci granulatu
LDPE, LLDPE, HDPE, PP w jakosci Prime, NTP, off-grade, regranu-
lat.Jej gtdwnym partnerem jest Bamberger Polymers, co stanowi
gwarancje najwyzszej jakosci oferowanych surowcéw i krétkiego
czasu realizacji zamowien. Do partnerow przedsiebiorstwa nale-
z3 tez Ineos, Westlake Chemical, Slovnaft, MOL, LyondellBasell
czy PetroHemija.

1.Plastcompany jest wytacznym dystrybutorem wypetniaczy mi-
neralnych Granic hiszpanskiego producenta GCR Group. Granic
wyroznia sie na rynku najlepsza jakoscia dzieki opatentowanej
technologii Irtion, ktéra jako jedyna pozwala na powlekanie mi-
neratéw w 100%. W zaleznos$ci od zastosowania i wtasciwosci
koncowych produktu finalnego, oferta obejmuje kilkadziesiagt
koncentratow opartych na weglanie wapnia, talku i krzemianie.
Produkty Granic dopasowane s3g do takich technik przetwdrstwa
i wyrobow koncowych jak: folie, tasmy i wtokna, ptyty i profile,
wyttaczanie z rozdmuchem, wtrysk, rury.

W portfolio 1.Plastcompany znajduja sie takze m.in.:

*  chlorowany polietylen CPE K6000 firmy Keliren o zawartosci
CaCo;, ponizej 1%. Najwazniejszymi zadaniami chlorowane-
go polietylenu w przetwdrstwie PVC jest zwiekszenie udar-
nosci i odpornosci na czynniki atmosferyczne

e CPVC - chlorowany polichlorek winylu w wersjach K57 oraz
K67. Gtéwnym celem zastosowania CPVC jest zwiekszenie
wiasciwosci takich jak: stabilno$¢ wymiarowa, odpornosc
na wysokie temperatury, jako$¢ zadruku, transparentnosc

e S$rodki smarne Peter Greven. Zwigzki stosowane jako srodki
smarne odgrywaja istotng role w procesach technologicz-
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nych. Utatwiajg przetwdrstwo polimerow (gtéwnie PVCQ)
przez zmniejszenie przyczepnosci do form i urzadzen prze-
tworczych oraz redukuja tarcie wewnetrzne pomiedzy cza-
steczkami polimerdw i srodkami pomocniczymi. Zapobiega-
ja réwniez przegrzaniu i termicznemu rozktadowi tworzywa
podczas wyttaczania lub wtrysku. Koncowy produkt moze
wykazywac dodatkowo potysk i gtadkosc powierzchni

¢ masterbatche i dodatki procesowe ALOK. Koncentraty czar-
ne i biate oraz dodatki typu poslizg, antyposlizg, antystatyk,
pochtaniacz wilgoci, antyblok z poslizgiem, UV stabilizator,
srodek nukleujacy.

| AMPACET

Ampacet, globalny lider w zakresie masterbatchy, przedstawia
UVProtect, nowa generacje stabilizatorow UV przeznaczonych
do dtugotrwatej stabilizacji wyrobdw z poliolefin uzytkowanych
na zewnatrz.

Elementy placéw zabaw, meble, pojazdy oraz inne plastikowe
przedmioty wykorzystywane na zewnatrz czesto narazone s3
na trudne warunki pogodowe oraz negatywny wptyw sSwiatta
stonecznego. Wiekszos¢ polimeréw wystawionych na dziatanie
promieniowania UV ulega degradacji, co prowadzi do pogorsze-
nia ich wtasciwosci fizycznych i mechanicznych, powodujac np.
utrate rozciggliwosci, wytrzymatosci na rozcigganie, utrate kolo-
ru czy pekanie. Dodatek stabilizatoréw UV takich jak UVProtect
wydtuza zycie plastikowych czesci, chroniac je przed dziataniem
stonca. Kluczowy jest odpowiedni dobér stabilizatorow UV w celu

zapewnienia wtasciwej ochrony wyrobow z tworzyw sztucznych.

Ampacet UVProtect 1248 wydajnie chroni krytyczne wtasciwosci
fizyczne i mechaniczne wyrobdw poliolefinowych stosowanych
na zewnatrz, wystawionych na dtugotrwate dziatanie promienio-
wania UV. UVProtect znaczaco przedtuza zycie wyrobdw z two-
rzyw, dziatajac o wiele efektywniej niz powszechnie stosowane
aminowe stabilizatory (HALS) przy tym samym stezeniu substan-
¢ji aktywnych. UVProtect osigga podobne rezultaty co HALS przy
0 potowe mniejszym stezeniu substancji aktywnych, co umozLi-
wia redukcje dozowania i lepsza kontrole procesu produkcji.



Wytaczny dystrybutor poliolefin SABIC® PlaStOplan (o

Tworzywa @@

SABIC®

Polipropyleny

Polietyleny HOMO. COPO Polietyleny Metalocenowe PP Automotive

LDPE, LLDPE, i SUPEER™ (mLLDPE), tworzywa dla
HDPE ’ COHERE™ (POP), FORTIFY™ (POE) motoryzacji
IMPACT

Plastoplan Polska jest Paristwa dostawcg tworzyw sztucznych dla motoryzacji, medycyny,

przemystu elektrotechnicznego, opakowan i budownictwa. Wspdlnie z producentami

o ugruntowanej pozycji mozemy zaoferowac Panstwu szerokg oferte tworzyw, ktore ﬁ_l LI_I.I
spetnig Wasze wymagania. SOCIID'IQ
Jeste$my ofi cjalnym dystrybutorem SABIC®, dzieki temu mamy w swojej ofercie petng

game polietylendw oraz polipropylendow tego producenta:
Polietyleny | Polipropyleny | Polietyleny Metalocenowe | PP Automotive

Nasz zespot techniczny zajmie sie Panstwa projektem na wszystkich jego etapach i stuzy pomocg od momentu
projektu wyrobu, przez dobdr surowcow i narzedzi i parametréw przetwadrstwa az po kontrole jakosci. Wtasne
magazyny, rozwigzania logistyczne oraz doskonale wyposazone laboratorium sg w stanie zaspokoi¢ wszelkie

potrzeby.

Tworzywo, ktérego potrzebujesz czeka na Ciebie w naszym magazynie!

Plastoplan Polska Sp. z 0.0. | Warszawa | +48 22 29592 31 | biuro@plastoplan.pl | www.plastoplan.pl
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I BCD POLYMERS

BCD Polymers Sp. z o.0. jest jednym z najwiekszych w Polsce
dystrybutorow granulatow tworzyw polimerowych, dodatkéw
do ich przetwdrstwa oraz koncentratéw barwiacych. Wieloletnie
doswiadczenie, umiejetnos¢ wieloptaszczyznowej wspédtpracy,
elastycznosc i specjalistyczna wiedza pozwolity spotce skutecz-
nie dostosowywac sie do oczekiwan rynku i stanowi¢ wsparcie
dla klientow.

Firma oferuje:

e poliolefiny: PPH, PPC, PPR, HDPE, LDPE, LLDPE, proszki do
produkcji w technologii formowania rotacyjnego

e polistyreny: HIPS, GPPS, EPS

e tworzywa techniczne: ABS, PA, POM, PC, PET, SAN, PMMA,
ASA, TPE, EVA, PP modyfikowane

e koncentraty barwigce i dodatki, rowniez ptynne koncentraty
barwiace

e tworzywa biokompostowalne do produkcji wyrobow jedno-
razowego uzytku

e surowce pochodzace z recyklingu.

BCD Polymers nieustannie powigksza swoje portfolio produktdw.
Oferuje szeroki zakres doradztwa technicznego oraz aktywnie
dziata na rzecz dostosowania swoich ustug do wcigz zmieniaja-
cych sie warunkéw rynkowych. Liczne magazyny w Polsce pozwa-
laja zas firmie na sprawne dziatania logistyczne.

Przedsiebiorstwo zacheca osoby zainteresowane wspotpraca do
bezposredniego kontaktu. Pracownicy BCD Polymers chetnie od-
powiedzg na pytania i pomoga dopasowac najlepszg oferte dla
kazdego klienta.

| BIESTERFELD

Biesterfeld Polska to wiodacy dystrybutor polimeréw i tworzyw
elastomerowych. Bazujac na szerokim portfolio produktéw jest
w stanie dostarczac rozwigzania dla wszystkich segmentow prze-
mystu. Kompleksowe doradztwo i konsultacje w kwestiach tech-
nicznych dotyczacych zastosowan zapewniaja optymalne wspar-
cie w wyborze odpowiedniego produktu, dostarczajac realnych
i skutecznych rozwigzan dla rynku.
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Najpopularniejszymi tworzywami sg PA, PBT, POM, TPE, TPV,
TPU, PLA, pochodzace od dostawcéw, takich jak: DuPont, Cela-
nese, BASF, ExxonMobil, Nurel, RTP. Ich zastosowanie oparte jest
na unikatowych wtasciwosciach kazdego z tych tworzyw. Ponadto
w ofercie Biesterfeld znajduja sie: PE o gestosci 912-990 kg/m?
i ptynnosci 0,3-31 g/10 min. - LDPE, LLDPE C6, mLLDPE, MDPE,
HDPE, POP, POE; PP homo, kopo i random o ptynieciach w zakre-
sie 1-80; specjalistyczne materiaty medyczne PE i PP; proszki
PE, PP i PS; GPPS; elastomery TPE-O; lonomer; specjalistyczny
barierowy PA 6.6 foliowy; kopolimery polietylenowe EVA, EBA,
EMAA; MAH; kompatybilizator; PCR.

Portfolio obejmuje takze game polimeréw specjalnych do prze-
tworstwa wtryskowego i wyttaczania: polisiarczek fenylenu Ry-
ton PPS, polisulfony Udel PSU, Radel PPSU i Veradel PESU oraz
fluoropolimery Hyflon PFA, MFA i Halar ECTFE produkowane
przez firme Solvay; syndiotaktyczny polistyren SPS Xarec (Idemit-
su), politlenek fenylenu PPE/PS Lumiloy (LG Chem) oraz cykliczny
kopolimer blokowy CBC Vivion (Usi). Dostepne s3 tez tworzywa
specjalistyczne Luvocom i Luvotech firmy Lehmann & Voss oraz
wysokotemperaturowy poliimid Pl Vespel firmy DuPont dostar-
czany w formie watkdw i ptytek do obrébki skrawaniem.

Wazng sktadowa oferty Biesterfeld s3 polimery akrylowe (Ad-
vanced Polymers), obejmujace znane i cenione na rynku surow-
ce produkcji firmy CHIMEI, szereg materiatéw od LG Chem i LX
MMA, czy tez w koncu produkty SK Chemicals, ktérych znaczenie
w przemysle opakowan wzrasta bardzo dynamicznie. W portfolio
obejmujacym tworzywa grupy Advanced Polymers znajdziemy
tez odmiany PC Tarflon z firmy Idemitsu, przeznaczone gtéwnie
do specjalistycznych zastosowan motoryzacyjnych.

1 BIO-FED

Firma BIO-FED specjalizuje sie w rozwoju i produkcji biode-
gradowalnych i/lub biopochodnych compoundéw pod nazwa
handlowa M-VERA. Asortyment marki obejmuje compoundy bio-
degradowalne, z ktorych wiekszos¢ jest rowniez w catosci lub
w czesci wykonana z materiatow biopochodnych. Portfolio BIO-
-FED zostato wzbogacone o zbilansowane biomasg compoundy
polipropylenowe, posiadajace certyfikaty ISCC PLUS i REDcert?.
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Linia M-VERA obejmuje folie do ttoczenia o dobrej przezroczysto-
sci, jak tez 0 zmiennej zawartosci materiatéw pochodzenia biolo-
gicznego. Wszystkie surowce sg dopuszczone do kontaktu z zyw-
noscia, a wiekszosc z nich posiada certyfikat zgodnosci z norma
EN 13432. Do zastosowan specjalnych BIO-FED oferuje compo-
undy spetniajace wymogi normy NF T51-801 (11-2015) o udziale
materiatow biopochodnych (**C = wegiel ze Zrodet odnawialnych)
na poziomie powyzej 50% wedtug ISO 16620. Oprécz pakowania
zywnosci M-VERA moze byc¢ takze uzywana np. w folii rolniczej.

fot.: svetavo/stock.adobe.com

BIO-FED dostarcza szeroka game compoundoéw M-VERA do for-
mowania wtryskowego i termoformowania. Bogata oferta charak-
teryzuje sie wysoka zawartoscig materiatéw odnawialnych na po-
ziomie od 50 do blisko 100%. Sa to artykuty na bazie PLA i PHA
z certyfikatami OK compost INDUSTRIAL i OK compost HOME
wydawanymi przez TUV AUSTRIA Belgium. Dostepny jest asorty-
ment materiatdow o réznych wiasciwosciach mechanicznych.

Firma rozszerza oferte o zbilansowane biomasa compoundy po-
lipropylenowe (PP) M-VERA PPH oraz M-VERA PPC, posiadaja-
ce certyfikaty zrbwnowazonego rozwoju ISCC PLUS i REDcert?.
Znajduja one zastosowanie w produkcji formowanych wtryskowo
opakowan cienkosciennych oraz przezroczystych pojemnikow,
folii BOPP, jak i specjalnych wtokien wytwarzanych technika
pneumotermiczng. Wysoka wytrzymatos¢ zbilansowanego bio-
masa polipropylenu umozliwia wykorzystywanie go do produkcji
wktadow wiékninowych o niezwykle cienkich, odpornych na ro-
zerwanie wtdknach.

Materiaty M-VERA moga by¢ barwione indywidualnie, np. master-
baczami AF-Eco na bazie biopolimerdw, posiadajacymi certyfi-
kat zgodnosci z norma EN 13432, Asortyment AF-Eco sktada sie
z masterbaczy kolorowych, czerni weglowej i z dodatkéw pomoc-
niczych. Dla compoundéw M-VERA PPH i M-VERA PPC BIO-FED
oferuje nowe portfolio masterbaczy we wspotpracy ze swoja
spotka siostrzang, AF-COLOR.

I DRP GROUP

Firma DRP Group powstata w odpowiedzi na rosnace zapotrze-
bowanie przedsigbiorstw w zakresie odzysku i recyklingu two-
rzyw sztucznych. Spétka jest jednym z liderow rynku recyklingu
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oraz compoundingu w Polsce, zajmujac sie w gtéwnej mierze
produkcja modyfikowanych gatunkdw tworzyw na bazie surow-
céw pierwotnych i wtornych (m.in.: ABS, PA, PBT, PC, PE, POM,
PP, PS, SAN). Realizujagc swojg strategie rozwoju, DRP Group
konsekwentnie zwieksza poziom produkcji oraz rozszerza ofer-
te zaréwno produktowa, jak i ustugowa. Obecnie w zaktadzie
produkcyjnym w Dabrowie Gorniczej wytwarzanych jest rocznie
ponad 8 tys. ton réznych mieszanek polimerowych w grupie two-
rzyw konstrukcyjnych.

Wychodzac naprzeciw rosngcym potrzebom rynku, DRP Group
prowadzi aktualnie ekspansywng polityke zakupowa. Polega ona
na dynamicznym zwiekszeniu zrédet dostaw odpaddéw stanowia-
cych podstawowy surowiec do produkcji. Cel ten osiggany jest
poprzez jeszcze wieksza niz dotychczas aktywnos¢ w srodowisku
zaktadéw przetwdrczych generujacych odpady poprodukcyjne
z tworzyw sztucznych. Rdwnolegle prowadzone sg badania ryn-
ku branzy recyklingu w kierunku poszukiwania stabilnych i do-
swiadczonych firm recyklingowych mogacych uzupetni¢ dodatko-
we zapotrzebowanie Spoétki na tzw. przemiaty takich materiatow
jak: SAN, ABS, PC, PA 6, PA 6.6, PC/ABS, POM, PBT, PP. Tym samym
oznacza to zaproszenie do wspotpracy nowych partneréw chca-
cych rozszerzy¢ grupe swoich odbiorcow na tego typu produkty.
W ramach tych dziatan stworzone zostaty atrakcyjne oferty zaku-
powe oparte zarowno na konkurencyjnych warunkach cenowych,
jak réwniez dtugofalowych relacjach dajacych perspektywy roz-
wojowe kazdej ze stron.

DRP niezmiennie wyznaje zasadeg, ze state i sprawdzone dostawy
stanowig klucz do rozwoju nowych koncepcji. Szczegélnym tego
przyktadem stata sie z cata pewnoscia wprowadzona kilka lat
wczesniej autorska linia produktéw OMI. Duzym zainteresowa-
niem cieszg sie przede wszystkim wysokiej jakosci (r)compoundy,
stanowigce bardzo atrakcyjng alternatywe dla materiatéw pier-
wotnych. Flagowym produktem w tej grupie jest seria poliami-
déw - OMIAMID 6.6 IM GF 35 BC, OMIAMID 6.6 IM GF 50 BC oraz
OMIAMID 6.6 IM N GF25 BK.

I ELIX POLYMERS

ELIX Polymers, swiatowy lider w dziedzinie specjalistycznych
tworzyw termoplastycznych na bazie styrenu, zgrupowat wszyst-
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kie swoje dziatania w zakresie gospodarki o obiegu zamknietym
pod nowa marka E-LOOP, ktéra obejmuje 2 strategiczne progra-
my z portfolio ELIX w zakresie zréwnowazonych rozwigzan pro-
duktowych: tworzywa sztuczne w obiegu zamknietym i odpowie-
dzialna innowacja.

Wiodaca firma nadal niestrudzenie pracuje nad kilkoma pro-
duktami pochodzacymi z recyklingu mechanicznego, ktére
w zastosowaniach u klienta koncowego maja taki sam poziom
funkcjonalnosci jak materiaty pierwotne. ELIX stat sie réwniez
pierwszym producentem ABS, ktéry moze dostarcza¢ materiaty
ABS pochodzace z surowcéw poddanych recyklingowi chemicz-
nemu, posiadajace certyfikat ISCC PLUS. W pazdzierniku 2020 r.
zaktad produkcyjny ELIX w Tarragonie (Hiszpania) uzyskat cer-
tyfikat ISCC PLUS. ISCC (International Sustainability and Carbon
Certification) to system certyfikacji zrownowazonego rozwoju,
ktory obowiazuje na catym Swiecie i obejmuje wszystkie zrowno-
wazone surowce, w tym surowce o obiegu zamknietym i pocho-
dzenia biologicznego.

Jednym ze strategicznych rynkéw ELIX w zakresie cyrkularnosci
i zrbwnowazonego rozwoju jest sektor motoryzacyjny. Trend po-
jazdow elektrycznych spowodowat, ze przemyst motoryzacyjny
ewoluuje i stale ros$nie zapotrzebowanie na tworzywa sztuczne,
ktore zmniejszaja emisje i wage pojazddw. ELIX Polymers produ-
kuje ABS o wysokiej odpornosci termicznej, modyfikowany PC/
ABS oraz specjalne polimery do czesci chromowanych. Zasto-
sowania obejmuja lakierowane czesci zewnetrzne, czesci we-
wnetrzne i czeSci chromowane.

Pierwsze produkty s3g juz dostepne na rynku, a pierwsze wolu-
meny E-LOOP H801 MR zostaty wyprodukowane. Zostaty one za-
twierdzone przez klientéw z branzy motoryzacyjnej, ktérzy wyka-
zali zainteresowanie wdrozeniem tych bardziej zréwnowazonych
rozwigzan w ramach wiasnej strategii gospodarki cyrkularnej,
aby osiagnac¢ swoje cele w zakresie zréwnowazonego rozwoju.
E-LOOP H801 MR jest produktem, ktéry zawiera materiat po-
chodzacy z recyklingu mechanicznego, co zostato potwierdzone
przez rézne grupy i dostawcow farb.
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I EURASIACORP

EurasiaCorp jest dystrybutorem, ktory dostarcza szeroka game
polimeréw do wielu zastosowan. Firma oferuje surowce poliety-
lenowe przerabiane metoda rozdmuchu, wtrysku, wyttaczania
i compoundingu. Polietyleny o niskiej, $Sredniej i wysokiej gesto-
$ci sa stosowane do produkgji folii spozywczej i przemystowej
(worki, torby), réznego rodzaju pianek, skrzynek (wtrysk), rur (wy-
ttaczanie), pojemnikow typu butelki, kanistry (rozdmuch), zbiorni-
kéw, opakowan, zakretek do butelek PET, nart, zagli, woskow, zytek
polietylenowych lub lin plecionych z wtokien polietylenowych.
Polietylen to zbiorcze okreslenie rodziny produktéw: LDPE, LLD-
PE C4, C6 i C8, MDPE, HDPE. Jest najszerzej stosowanym polime-
rem w UE27+3 z ponad 30% udziatem w rynku polimerdw.

Oferowane przez firme EurasiaCorp tworzywa polipropylenowe
stosuje sie w procesach wyttaczania, wtrysku i compoundingu,
w branzach: chemicznej, farmaceutycznej, wtdkienniczej, elektro-
technicznej, samochodowej, budowlanej, spozywczej. Z PP pro-
dukuje sie m.in. zbiorniki, sprzet medyczny, strzykawki, tkaniny
techniczne, dywany, obudowy urzadzen elektrycznych, przewody,
kable, czesci samochodowe, elementy do wyposazenia tazienek,
artykuty gospodarstwa domowego, akcesoria do zabawy dla
dzieci, opakowania do artykutéw spozywczych, réznego rodzaju
wiaderka, pudetka i folie BOPP, sznurki stosowane w rolnictwie
itd. Polipropylen to zbiorcze okreslenie dla réznych rodzajéow PP:
Polipropylen Homopolimer = PPH, Polipropylen Kopolimer = PPC,
Polipropylen Random = PPR. Kopolimery PP Impact to tworzywa
0 zwiekszonej odpornosci na uderzenia, dzieki wyzszej zawarto-
sci etylenu. Polipropylen z 20% udziatem w rynku jest obok poli-
etylenu najszerzej stosowanym polimerem w UE27+3.

I EVONIK - HIGH PERFORMANCE POLYMERS

Dziat High Performance Polymers firmy Evonik, jednego z lide-
row w dziedzinie chemii specjalistycznej, oferuje swoim klientom
ponad 50 lat do$wiadczenia w opracowywaniu i produkcji poli-
merdw specjalnych stosowanych w przemys$le motoryzacyjnym,
lotniczym, elektronicznym, medycznym i artykutédw konsump-
cyjnych. Dzieki swojej innowacyjnosci, specjalistycznej wiedzy
w zakresie chemii polimeréw oraz szerokiej sieci partnerskiej na-
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pedzanej rozwojem rynku i nowymi aplikacjami, Evonik oferuje
nastepujace tworzywa termoplastyczne:

e PA12:VESTAMID L

e PEEK:VESTAKEEP

e poliamidy transparentne: TROGAMID

¢ elastomery termoplastyczne: VESTAMID E
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Dzieki ciagtej optymalizacji procesdw oraz inwestycjom w swoje
zdolnosci produkcyjne, firma Evonik siega daleko poza $wiat che-
mii tworzac innowacyjne i korzystne ekonomicznie rozwigzania
dla swoich klientéw. W ostatnim czasie Evonik rozpoczat produk-
cje tworzyw z rodziny PA12 w oparciu o technologie zréwnowa-
zonego rozwoju. Klasyczne materiaty typu VESTAMID moga by¢
teraz wytwarzane w zaktadach Evonik w Marl (Niemcy) przy uzy-
ciu energii ze zrédet odnawialnych. W roku 2021 instytut TUOV
Rheinland przeprowadzit srodowiskowa ocene cyklu zycia (LCA)
takich tworzyw. Beda one oznaczone symbolem RFP od ,reduced
footprint” (tj. zredukowany slad).

Evonik produkuje poliamid 12 wykorzystujac energie elektrycz-
na i pare wodna wytwarzang przez wtasne, najnowoczesniejsze
elektrocieptownie. Dzieki wykorzystaniu biometanu wytwarzane-
go z odpaddw, emisja dwutlenku wegla dla materiatow VESTA-
MID RFP zostata zmniejszona $rednio o 40%, podczas gdy zuzycie
wody i wykorzystanie gruntow praktycznie nie zmienito sie.

0Od 20009 r. Evonik produkuje réwniez tworzywa VESTAMID Terra,
ktore opieraja sie na monomerach uzyskiwanych z oleju rycyno-
wego. W poréwnaniu z nimi, VESTAMID RFP wykazuje znacznie
lepszy bilans ekologiczny: slad weglowy jest zredukowany o 40%,
podczas gdy zuzycie wody i wykorzystanie gruntéw jest o ponad
99% nizsze.

I EVONIK - INTERFACE & PERFORMANCE

Dziat Interface & Performance firmy Evonik jest aktywny na glo-
balny rynku dodatkéw do tworzyw sztucznych oraz w branzy mo-
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toryzacyjnej, elektronicznej, opakowaniowej, débr konsumpcyj-
nych i recyklingu. Portfolio produktéw firmy Evonik istotnie stuzy
wszystkim uczestnikom tancucha wartosci przemystu tworzyw
sztucznych. Producenci wypetniaczy i pigmentdw, mieszanek
tworzyw sztucznych i koncentratédw barwiacych, folii, wtdkien czy
regranulatéow odnoszg duze korzysci uzywajac dodatkéw marki:

e ACCUREL
e TEGOPREN & TEGOMER
e TEGO Sorb & TEGO Surten

Dzieki tej ofercie produktowej firma Evonik dazy do zaspokoje-
nia potrzeb klientéw w zakresie bardziej zréwnowazonych pro-
duktoéw, poniewaz dodatki te maja na celu poprawe trwatosci,
funkcjonalnosci, mozliwosci recyklingu produktéow koncowych
i pomagaja zmniejszy¢ lub uniknac utylizacji cennych surowcow.

Dzieki portfolio ACCUREL Evonik pomaga klientom w znacznym
obnizeniu kosztdw logistyki i przechowywania koncentratéw
i dodatkow, poniewaz ich unikalna technologia pozwala uzyskac
wysoko wypetnione koncentraty dodatkdw znacznie wykraczaja-
ce poza standardy rynkowe.

Linia produktowa TEGOPREN & TEGOMER obejmuje rozwigzania
do przygotowania mieszanek, koncentratéw barwiacych, produk-
cji tworzyw i recyklingu mechanicznego. Sa to $rodki zwilzajace,
dyspergatory wypetniaczy, uniepalniaczy i pigmentow oraz srodki
poprawiajgce wybrane witasciwosci tworzyw oraz dodatki typu
PPA nie zawierajace fluoru.

Portfolio TEGO Surten & TEGO Sorb to produkty do wydajnego
odbarwiania i usuwania etykiet w fazie mokrej procesu recyklin-
gu mechanicznego i pochtaniania zapachéw podczas etapu wy-
ttaczania regranulatéw.

Wspierajac procesy recyklingu mechanicznego Evonik wprowa-
dza na rynek réwniez dodatki wysuszajace i kompatybilizatory.

Podsumowujac, Evonik pomaga w optymalizacji procesu produk-
¢ji i modyfikacji wtasciwosci tworzyw sztucznych, tak aby w spo-
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séb bardziej zréwnowazony i odpowiedzialny wykorzystywac
dostepne surowce.

I EXXONMOBIL

ExxonMobil prezentuje nowe tworzywa polietylenowe (PE) Exce-
ed S, ktére zapewniajg kombinacje sztywnosci i wytrzymatosci,
a jednoczesnie sg tatwe w przetworstwie. Wykorzystujgc naj-
nowsze innowacje w dziedzinie polimerdw, nowa oferta tworzyw
polietylenowych umozliwia uproszczenie receptur przy jedno-
czesnej poprawie wydajnosci folii, wydajnosci przetwarzania
i trwatosci opakowan w poréwnaniu z materiatami dostepnymi
obecnie na rynku.

&

Tworzywa Exceed S zostaty zaprojektowane z mysla o zapewnie-
niu wysokiej wydajnosci na liniach do produkcji folii rozdmuchi-
wanych. Pozwalaja one na wytwarzanie wytrzymatych workow
dla przemystu i rolnictwa o zwiekszonej odpornosci na przebicie
i rozdarcie. W przypadku opakowan do ptyndw i zywnosci folie
z tworzywa Exceed S s3 bardziej wytrzymate i mniej podatne
na pekniecia podczas transportu.

I FINKE

Nowe rozwigzania opracowane przez Finke, dzieki ktorym mozli-
we jest uzywanie materiatow recyklingowych przy produkcji opa-
kowan w procesie koekstruzji to kierunek przysztosciowy. Dzieki
temu istniejg sposoby wytwarzania opakowan z uzyciem orygi-
nalnego tworzywa i materiatu pochodzacego z recyklingu w taki
sposob, by jakosc¢ i kolor materiatu porecyklingowego nie wpty-
waty na kolor finalnego produktu, a jednoczesnie zastosowanie
materiatu oryginalnego tylko w zewnetrznej warstwie opakowa-
nia obnizato koszt catego procesu, przy czym dodany masterbatch
nie musi maskowac, ani przykrywac¢ materiatu recyklingowego.

Nowym aspektem na rynku tworzyw jest rowniez barwienie bio-
tworzyw: proces ten wigze sie z wymaganiami, jakie muszg spet-
nia¢ masterbatche, zeby uwzglednic¢ wtasciwosci biotworzyw oraz
mozliwosci ich przetwarzania. Obecnie Finke posiada juz catg
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game odpowiednich masterbatchy, ktére umozliwiaja réwniez
zachowanie wysokiej jakosci powierzchni finalnych produktow,
a jednoczes$nie spetniaja wymagania normy biodegradowalnosci
EN 13432.Wszystkie sktadniki receptur masterbatchy od pigmen-
tow i barwnikéw po wypetniacze i dodatki zostaty sklasyfikowa-
ne, przetestowane i zatwierdzone do takiego zastosowania.

Kolorowe znakowanie laserowe to program obejmujacy mozli-
wosc¢ zastosowania dodatkow do istniejgcych i juz opracowanych
kolordw, jak réwniez tworzenie combibatchy Fibaplast, ktore za-
barwia zaréwno gotowy produkt, jak i wprowadza mozliwos¢ zna-
kowania laserowego. Technologia dodatkéw i masterbatchy do
kolorowego znakowania laserowego zostata opracowana przez
Finke w centrum technicznym w Wuppertalu. Wieloletnie do-
Swiadczenie firmy oraz wtasny laser do testow laboratoryjnych
umozliwiajg dostosowanie gotowego produktu do wymagan
klientow i w krotkim czasie wprowadzenie go na rynek.

Gotowe rozwigzania umozliwiaja barwienie i znakowanie pro-
duktéow wykonanych z PE, PP, ABS, PA, PC itd. Aktualnie trwaja
prace nad rozwigzaniami dla kolejnych tworzyw. Dodatki Finke
do znakowania laserowego s3 idealnie dostosowane do ostatecz-
nego wykorzystania w produkcie, bez ryzyka uszczerbku w jego
jakosci czy wygladzie.

| GABRIEL-CHEMIE

W czasie 50 lat produkcji masterbatchy przez Grupe Gabriel-
-Chemie, firma zawsze ktadta nacisk na nowe rozwigzania, po-
zwalajace wyjs¢ naprzeciw zmianom zachodzacym na swiecie,
a Cco za tym idzie na rynku przetworstwa tworzyw sztucznych.
Zréwnowazony rozwoj, wykorzystanie tzw. materiatow PCR (post-
-consumer recycled), segregacja i odzysk surowcow wtornych, to
tylko kilka segmentéw dziatalnosci, w ktorych Gabriel-Chemie
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znajduje szerokie zastosowanie dla swoich dziatan i produktow
w ostatnich latach.

Czarne i ciemno barwione opakowania mogga wreszcie podlegac
sortowaniu i recyklingowi. Temat przez wiele lat niemozliwy do
osiagniecia, wreszcie stat sie faktem.Jeszcze do niedawna czarne
i ciemne kolory zawieraty w sobie sadze, ktoéra pochtania znaczna
czes¢ promieniowania w zakresie widzialnym i podczerwonym,
co uniemozliwiato segregacje i recykling tychze materiatow
za pomocg powszechnie dostepnych urzadzen. Gabriel-Chemie
oferuje swoim klientom specjalnie przygotowane masterbatche
niezawierajace sadzy, dzieki ktorym detale wyprodukowane z ich
uzyciem mozna z powodzeniem poddawac segregacji z wykorzy-
staniem detektoréow NIR. Wszystkie koncentraty barwigce posia-
daja dopuszczenie do kontaktu z zywnoscia, a takze produkowa-
ne s3 wg standardéw 1SO 9001, 14000, 22000, 13485.

NIR-
DETECTAELE
k. MASTERBATC

LASER-
MARKING

Znakowanie laserowe - niezwykle trwate i finezyjne zdobienia
wyrobow z tworzyw. Gabriel-Chemie oferuje swoim klientom
dodatki do znakowania laserowego, dzieki ktérym bezdotykowo
i permanentnie mozna ozdobi¢ kazdy plastikowy element bez
wykorzystania farb drukarskich. Znakowanie laserowe znajduje
zastosowanie na kazdej powierzchni: gtadkiej czy chropowatej,
na kazdym ksztatcie np. schodkowym, zakrzywionym, a co naj-
wazniejsze jest ono trwate, odporne na scieranie, dziatanie pro-
mieni UV czy oddziatywanie substancji chemicznych. Wykorzy-
stanie dodatkéw do zdobienia laserowego umozliwia tworzenie
spersonalizowanych wizualizacji, przy czym kazdy kolejny detal
moze mie¢ swoj unikatowy wzor. Do znakowania laserowego sto-
sowane sg lasery typu YAG (laser neodymowy), laser neodymowo-
-wanadowy, czy laser $wiattowodowy (fiber laser) o dtugosci fali
ok. 1064 nanometrow.

I GM COLOR

GM Color to firma o ugruntowanej pozycji dziatajagca w zakre-
sie produkcji koncentratéw barwigcych oraz dodatkéw modyfi-
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kujacych do tworzyw. Nadrzednym celem przedsiebiorstwa jest
dostarczanie kompleksowej oferty dla przemystu przetworstwa
tworzyw sztucznych w Polsce i w Europie. Zaangazowany ze-
spot pracownikéw specjalizuje sie w dostarczaniu zindywidu-
alizowanych rozwiazan kolorystycznych na uniwersalnych oraz
dedykowanych nosnikach polimerowych. Dodatkowo produkcja
monokoncentratow - wysokowydajnych preparacji jednopig-
mentowych - pozwala na kontrolowanie jakosci na kazdym eta-
pie procesu produkcji.

Poza szeroka gama standardowych koloréw, GM Color posiada
w swoim portfolio koncentraty barwigce o specjalnych efektach,
np. pertowe, fluorescencyjne, metaliczne, brokatowe. Dostarczane
na rynek produkty barwig m.in. artykuty gospodarstwa domowe-
go, opakowania spozywcze i przemystowe, rury, folie, akcesoria
i obrzeza meblowe, pianki, artykuty budowlane, techniczne i inne.
Zespot wykwalifikowanych laborantéw dba o najwyzsza jakosc
produktéw pod wzgledem doboru koloru oraz odpowiednich pa-
rametréw. Nowoczesne laboratorium pozwala dostarczy¢ na ry-
nek wyroby o najwyzszej jakosci, potwierdzajac to stosownym
certyfikatem. Wyposazone jest ono m.in. w komore starzeniowa,
DCS, XRF, FTIR oraz szereg urzadzen do przeprowadzania badan
wytrzymatosciowych. Gtdwnym atutem zespotu GM Color jest ela-
stycznos¢, efektywnosc dziatania i szybkosc realizacji zamowien.

1 JM. TRADE

Istniejgca na rynku tworzyw sztucznych od 2009 r.firma J.M. TRA-
DE Jerzy Mroz jest wiodgcym producentem przemiatéw PET i re-
granulatéw z poliolefin. J.M. TRADE posiada wtasny, nowoczesny
park maszynowy pozwalajacy na przetworzenie i dostarczenie
na rynek miesiecznie okoto 1000 ton przemiatdw i regranulatéw
spetniajacych najwyzsze wymagania jakosciowe. W potaczeniu
z wieloletnim do$wiadczeniem w recyklingu tworzyw sztucznych
oraz wykwalifikowana kadrg pozwala to firmie na wspotprace
z partnerami z zachowaniem najwyzszych standardéw. Przed-
siebiorstwo posiada wszystkie wymagane prawem pozwole-
nia i decyzje administracyjne zwigzane z przetwarzaniem two-
rzyw sztucznych.
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Portfolio J.M. TRADE obejmuje szeroka game wysokiej jakosci
recyklatow niskiej i wysokiej gestosci oraz regranulatow linio-
wych znajdujacych zastosowanie w aplikacjach rozdmuchowych,
wyttaczania oraz wtrysku. W ofercie firmy znajduja sie rowniez
regranulaty polipropylenowe o réznorodnych parametrach i bar-
wach, takze niestandardowych, produkowanych na specjalne zy-
czenie odbiorcy. Technologia stosowana przez przedsiebiorstwo
pozwala mu na tworzenie wtasnych receptur, a tym samym mo-
dyfikacje wskaznika ptyniecia MFR.

Surowce J.M. TRADE wytwarzane sg na bazie poprodukcyjnych
odpaddéw tworzyw sztucznych, charakteryzujacych sie wysoka
czystoscig i powtarzalnoscia. Proces produkcyjny uwzglednia
podwojne odgazowanie materiatu oraz filtracje, dzieki czemu
uzyskuje sie regranulat o doskonatych parametrach. W firmowym
laboratorium, przy uzyciu specjalistycznego sprzetu, zaréwno su-
rowce wsadowe jak i wyprodukowane regranulaty przechodza
kontrole jakosci.

J.M. TRADE wychodzi naprzeciw oczekiwaniom swoich klientéw
i przyktada szczegolng wage do jakosci oferowanych surowcéw,
konkurencyjnych cen, jak i dogodnych oraz elastycznych warun-
kéw wspodtpracy. Firma systematycznie udoskonala swoje moz-
liwosci techniczne i technologiczne, tym samym gwarantujac
odbiorcom zadowolenie z jakosci produkowanych regranulatow
i wykonywanych ustug.

I KRAHN CHEMIE

Nowosci produktowe w ofercie BYK i KRAHN Chemie prezentuja
sie nastepujaco:

e Scona TPPP 1616 FA: modyfikator poprawiajacy dystrybucje
polistyrenu w mieszankach polipropylenowo-polistyreno-
wych, oparty na homopolimerze polipropylenowym mody-
fikowanym polistyrenem.

e SconaTPPE 1102 GALL: wysokowydajny modyfikator polime-
rowy na bazie polietylenu (LLDPE) modyfikowany bezwod-
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nikiem maleinowym. Dodatek jest doskonatym kompatybi-
lizatorem do mieszanek polietylenu i polimeréw polarnych,
takich jak poliamidy i alkohol etylenowo-winylowy oraz po-
prawia dyspersje polimeru polarnego. Skutkuje to lepszymi
wiasciwosciami mechanicznymi i optycznymi. SCONA TPPE
1102 GALL dziata réwniez jako idealny $rodek sprzegaja-
cy dla mieszanek polietylenu, drewna i wtokna szklanego,
a takze jako srodek dyspergujacy dla kompozytdw polietyle-
nu/wypetniacza. Ponadto poprawia wtasciwosci mechanicz-
ne w mocno wypetnionych zwigzkach polietylenowych.

e Scona TSPPR 30113 GB, Scona TSPPR 31113 GB: to produkty
oparte o elastomery polipropylenowe szczepione bezwodni-
kiem kwasu maleinowego. Szczepienie zwieksza polarnosc
tworzywa sztucznego, promujac w ten sposéb adhezje do
wysoce polarnych materiatdw, takich jak metale, drewno,
wtokna naturalne, tkaniny i wypetniacze mineralne. Sco-
ny moga réwniez petni¢ funkcje kompatybilizatora, srodka
dyspergujacego i srodka sprzegajacego do kompozytéw po-
lipropylenowo-elastomerowych i systemdéw wielowarstwo-
wych. Inne typowe zastosowania obejmuja kalandrowane
i wyttaczane wielowarstwowe folie i profile.

e Scona TSPP 8219 GA: wysoce skuteczny $rodek sprzegajacy
do mieszanek polipropylenowych z wtéknem szklanym oraz
wypetniaczami (ATH, Mg(OH),, CaCO,, wt6kna naturalne), na-
wet przy niskich dawkach (nie zawiera MAH).

¢ SCONA TSIN 4013 GC: modyfikator oparty na poliolefino-
wym kopolimerze blokowym modyfikowanym bezwodni-
kiem kwasu maleinowego. Poprawia udarnos¢ poliamidéw
i jest stabilny w temperaturach przetwarzania do 300°C.
W mieszankach TPE SCONA TSIN 4013 GC dziata jako pro-
motor adhezji.

I KRAIBURG TPE

Kraiburg TPE rozszerza swojg oferte produktow o materiat TPE
0 wysokiej zawartosci surowcow wtornych PIR-TPE do zastoso-
wan motoryzacyjnych wewnetrznych. Materiaty PIR-TPE zawiera-
ja do 38% surowcow wtornych pochodzenia poprzemystowego
(PIR), dzieki czemu stanowig dla rynku motoryzacyjnego zréwno-
wazong alternatywe wobec konwencjonalnych materiatéow TPE.
Ponadto klienci Kraiburg TPE otrzymuja wraz z materiatem petne
informacje na temat redukcji sladu weglowego (PCF).

Surowce stosowane w produkcji materiatéw PIR-TPE pochodza
z recyklingu poprzemystowego i s3 odpadem z procesu produkgji
wyrobow z tworzyw sztucznych w innych firmach. Kraiburg TPE
wykorzystuje takie surowce m.in. do zrownowazonej produkcji
elementdw wyposazenia wnetrz samochoddéw. Zastosowania
obejmuja maty antyposlizgowe, dywaniki podtogowe, miekkie
elementy w uchwytach na kubki, a takze réznorodne elementy
mocujgce. Seria materiatow PIR-TPE nadaje sie rowniez do innych
zastosowan wymagajacych twardosci w zakresie od 60-90 ShA.
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Tworzywa te spetniaja rygorystyczne wymagania producentow
OEM dotyczace emisji substancji lotnych oraz zapachu; materiaty
te mozna tgczyc¢ z PP w procesie wtrysku 2-komponentowego lub

stosowac na miekkie detale 1-komponentowe. Dodatkowo mate-
riaty PIR-TPE zapewniajg dobrg odpornos¢ na $cieranie i dosko-
nate ptyniecie, a ich niska gestos¢ pozwala uzyska¢ minimalng
wage detali koncowych.

Kraiburg TPE udostepnia dla swoich materiatéw szczegotowe

informacje o ich $ladzie weglowym. Informacje PCF okreslaja
ilosciowo slad weglowy CO, - w tym przypadku w granicach sys-
temu cradle-to-gate. Obliczany jest potencjat globalnego ocieple-
nia (GWP) produktu, wskazujacy w jakim stopniu dany materiat
przyczynia sie do globalnego ocieplenia od momentu wydobycia
surowcow do jego wysytki poza brame zaktadu produkcyjnego.
Producenci detali koncowych potrzebuja tej wartosci do oceny
$ladu weglowego swoich komponentoéw, a ostatecznie catego po-
jazdu. Kraiburg TPE zapewnia petng przejrzystosc kalkulacji PCF
i oblicza wartosci zgodnie z normami DIN EN ISO 14067 i DIN EN
ISO 14044,z uwzglednieniem protokotu GHG.

I MARINUS

Amerykanska firma Shuman Plastics Inc. od 40 lat specjalizuje
sie w produkcji granulatéow czyszczacych do uktadow plastyfi-
kujacych wtryskarek i wyttaczarek. Produkty marki Dyna-Purge
byty jednymi z pierwszych komercyjnych srodkéw czyszczacych
dostepnych na rynku tworzyw i na przestrzeni lat zyskiwaty ko-
lejne udoskonalenia. Obecnie oferta sktada sie z 6 typow gra-
nulatéw dopasowanych do réznych proceséw przetworstwa two-
rzyw sztucznych.

W ostatnim czasie 2 popularne produkty, Dyna-Purge D2 oraz
Dyna-Purge K, zostaty zaprezentowane w nowych, ulepszonych
wersjach. Jednym z celéw producenta byto potencjalne ograni-
czenie ilosci stosowanych typow granulatéw czyszczacych przez

klientdw przy jednoczesnym zwiekszeniu ich wszechstronnosci.

Dodatkowa korzyscig jest mozliwos¢ ich wykorzystania takze
przy narzedziach o niewielkich przeswitach oraz w szerokim za-
kresie temperatur.
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Oprécz udoskonalonych wersji, do oferty dotaczyt réwniez cat-
kowicie nowy granulat: Dyna-Purge L. Z uwagi na obnizong
lepkosc, jest on zalecany do stosowania przede wszystkim przy
skomplikowanych formach wielogniazdowych lub pietrowych.
Srodek umozliwia takze tatwiejsze uzyskanie petnych detali pod-
czas czyszczenia i ich ewentualny odbidr przez roboty. Granulat
typu L przeznaczony jest zarowno do wtrysku, jak i wyttaczania.
Odpowiednio dobrane sktadniki usuwajg zdegradowane tworzy-
wo, pozostatosci pigmentu i inne zanieczyszczenia ze Slimaka
oraz Scianek cylindra, jak tez umozliwiaja dotarcie do martwych
stref uktadu.

Wszystkie granulaty Dyna-Purge nie zawieraja zadnych wypet-
niaczy mineralnych oraz wtékna szklanego, co korzystnie wptywa
na zywotnos¢ maszyn. Z uwagi na brak szkodliwych dodatkéw
chemicznych, granulaty Dyna-Purge s3g takze w petni bezpieczne
dla operatoréw. Srodki nie wchodza w reakcje chemiczng z two-
rzywem produkcyjnym, a w trakcie stosowania nie wydzielaja sie
toksyczne gazy. Granulaty Dyna-Purge dostepne s3 w ofercie fir-
my Marinus. Dodatkowe informacje mozna uzyskac pod adresem:
www.marinus.com.pl.

I MILAR

Milar Sp. z o.0. jest wytagcznym dystrybutorem na polskim rynku
marki Ambersil — srodkéw pomocniczych do przetworstwa two-
rzyw sztucznych. Oferta firmy obejmuje:

1. Srodki do czyszczenia form:

- do czyszczenia biezacego, podczas ktérego z powierzchni for-
my usuwane sg pozostatosci srodkéw antyadhezyjnych oraz inne
lekkie zanieczyszczenia:

e Ambersil Mould Cleaner - produkt o wysokiej skutecznosci
W usuwaniu smaroéw, olejow i silikonéw, odpowiednio do-
brana mieszanina rozpuszczalnikéw o umiarkowanej szyb-
kosci odparowania umozliwia jego stosowanie na ciepte
powierzchnie form
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Ambersil Solvent Cleaner FG - produkt o analogicznym jak
Mould Cleaner zastosowaniu, zarejestrowany przez NSF (Na-
tional Sanitation Foundation) z kategorig K1, przeznaczony
do czyszczenia form do produkcji opakowan i innych ele-
mentdéw dla przemystu spozywczego

- do czyszczenia specjalnego, podczas ktérego usuwane s3 wy-

jatkowo trudne zabrudzenia takie jak barwniki, resztki tworzyw,

Zywic:

e Ambersil Polymer Remover - mieszanina wyjatkowo moc-
nych rozpuszczalnikéw o wydtuzonym czasie odparowania.

2. Srodki antykorozyjne w sprayu do zabezpieczania powierzchni
formy na czas jej przechowywania:

e Ambersil Mould Protective - o dobrych wtasciwosciach pe-
netrujacych, zalecany do form jednorodnych, tworzy z6tta
powtoke zabezpieczajaca

¢ Ambersil Green Mould Protective - wysoko lepki, niespty-
wajacy i niepenetrujacy Srodek, tworzy intensywnie zielong
powtoke pozwalajaca na kontrole pokrycia powierzchni

e Ambersil Clear Mould Protective - bezbarwny produkt, nie-
pozostawiajacy $ladow w trakcie rozruchu, zalecany do za-
bezpieczania form do produkcji przezroczystych i biatych
detali

e Ambersil Blue Mould Protective FG - produkt zarejestrowa-
ny przez NSF z kategorig H2 dla producentéw elementdw do
kontaktu z zywnoscia.

3. Silikonowe oraz bezsilikonowe srodki rozdzielajace - szeroka
gama produktow pozwala na precyzyjny dobér odpowiednie-
go srodka w zaleznosci od rodzaju przetwarzanego tworzywa
oraz procesul.
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I ML POLYOLEFINS

ML Polyolefins to producent regranulatéw polipropylenowych
dziatajacy na rynku tworzyw sztucznych od 2000 r. Ltaczne moce
produkcyjne zaktadu zlokalizowanego w Gronowie Gérnym wy-
nosza 25 tys. ton rocznie, dzieki czemu ML to lider w produkcji
recyklatéw PP w Europie Srodkowo-Wschodniej. Specjalizujac sie
w produkgcji recyklatéw rPP, ML Polyolefins w swojej ofercie ma
kilkanascie aplikacji przeznaczonych do takich technik przetwér-
stwa jak wtrysk i wyttaczanie.

Gtéwna czesc portfolio stanowia recyklaty rPP w kolorach czar-
nym i szarym, z mozliwoscig modyfikacji MFI do 30. Przedsie-
biorstwo oferuje tez blendy poliolefinowe. ML Polyolefins do
produkcji wykorzystuje surowce pochodzace zaréwno ze zrodet
poprodukcyjnych, jak i pokonsumpcyjnych.

Dzieki inwestycjom w park maszynowy w 2015 r. rozpoczgto
rowniez produkcje compoundéw na bazie recyklatow rPP. Do
napetnien wykorzystywane s3 mineraty i dodatki chemiczne
zgodne z recepturg przygotowana na zlecenie kontrahentow.
Dzieki temu mozliwe jest wypracowanie indywidualnie dopaso-
wanej mieszanki spetniajacej standardy jakosciowe wymagane
przez odbiorcow.

- Podstawe naszej oferty stanowig homopolimery rPP w kolo-
rze czarnym o nazwie BLACKFIN oraz w kolorze szarym - GRAY-
FIN - o wskazniku ptyniecia do 30. Oferujemy réwniez blendy
poliolefinowe — BLENDFIN oraz POLYFIN, a takze materiat, ktory
sprawdzi sie w procesie wyttaczania STRAPFIN. Nalezy wspo-
mniec tez o naszych compoundach czarnego i szarego polipro-
pylenu z talkiem. To propozycja dla najbardziej wymagajacych
klientow, poszukujacych materiatdow najwyzszej jakosci — méwi
Krzysztof Nowosielski, dyrektor handlowy ML Polyolefins - Dys-
ponujemy wtasnym laboratorium, a nad catym procesem czuwa
dziat kontroli jakosci. Mozemy wiec zapewnic naszych odbiorcéw,
ze kluczowe parametry techniczne sg na biezaco weryfikowane,
co pozwala uzyskac¢ powtarzalny i wysokojakosciowy materiat.
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| PERMEDIA

Firma Permedia Sp. z 0.0. wychodzac naprzeciw oczekiwaniom
rynku opracowata nowy produkt do zastosowania w foliach opa-
kowaniowych, poszerzajac oferte absorberéw UV o wyrob posia-
dajacy dodatkowe cechy wptywajace na poprawe bezpieczen-
stwa zywnosci (w szczegdélnosci swiezych mies) oraz zachowanie
optymalnej jakosci odzywczej. Projekt zostat nagrodzony ztotym
medalem w kategorii ,Technologie materiatowe, procesy produk-
cyjne i logistyczne” na Miedzynarodowej Wystawie Wynalazkow
i Technologii INNO-WINGS 2021.

Dtugotrwata ekspozycja zywnosci na promieniowanie ultrafiole-
towe skutkuje przyspieszeniem procesu psucia, co w konsekwen-
¢ji negatywnie wptywa na dtugosc¢ shelf life produktu. Addperm
Absorbery UV, jako dodatki stosowane w opakowaniach z two-
rzyw sztucznych, majg zdolno$¢ pochtaniania promieniowania UV
w okreslonym zakresie widma, dzieki czemu zapewniajg ochrone
dla pakowanej zywnosci oraz wrazliwych sktadnikéw, takich jak
witaminy i ttuszcze. Dodatkowo wykazuja szereg innych istot-
nych zalet, m.in. dziatanie ograniczajgce rozwoj szerokiego spek-
trum bakterii.

Addperm Absorbery UV cechuja sie nietoksycznoscia, fotostabil-
noscia, wysoka zdolnoscig pochtaniania promieniowania ultrafio-
letowego, redukcja powstawania niechcianego zapachu i dziata-
niem przeciwdrobnoustrojowym. Unikalne potgczenie substancji
sktadajacych sie na Addperm Absorbery UV zapobiega ich nad-
miernej migracji na powierzchnie folii majacej kontakt z zywno-
$cig, co sprawia ze opakowania takie nie stanowia zagrozenia dla
produktu oraz srodowiska.

Permedia Sp. z 0.0. to jeden z wiodacych polskich producentéw
srodkow barwigcych oraz dodatkéw do tworzyw sztucznych. Ofer-
ta firmy dostosowana jest do indywidualnych wymagan kazde-
go klienta. Wieloletnia obecno$¢ na rynku pozwala na oferowa-
nie produktow spetniajgcych oczekiwania odbiorcéw, zaréowno
pod wzgledem kolorystyki jak i wtasciwosci technicznych.
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I POLIMARKY

Polimarky to przedsiebiorstwo oferujace szeroka game modyfi-
kowanych tworzyw sztucznych przeznaczonych do wyttaczania
i formowania wtryskowego, stosowanych w przemysle kablowym,
E&E, budowlanym, samochodowym, AGD. Dzieki dtugoletniemu
doswiadczeniu w modyfikowaniu tworzyw termoplastycznych
oraz wtasnemu dziatowi R&D oferowane wyroby nie tylko odpo-
wiadaja normom branzowym, ale réwniez tworzone sg pod katem
indywidualnych potrzeb i wymagan klientow.

Polimarky jest tez producentem systemdw instalacyjnych stuza-
cych do budowy wewnetrznych instalacji wodociggowych, grzew-
czych, wysokotemperaturowych oraz ogrzewania ptaszczyzno-
wego w budynkach jedno- i wielorodzinnych, a takze obiektach
przemystowych. Firma to doskonaty partner dla poszukujacych
kompleksowej obstugi przetworcéw tworzyw termoplastycznych.

Oferta Polimarky przedstawia sie nastepujgco:

e Restramid PA 6/ PA 6.6,Restren ABS, Resaron (PA 6.6 i PPA) -
modyfikacje: wzmacnianie wtoknem szklanym, kompozycje
z modyfikatorami udarnosci, stabilizatory, dodatki uniepal-
niaczy, PTFE

e Resleny - modyfikowane polipropyleny (homopolimery i ko-
polimery) oraz polietyleny. Modyfikacje obejmuja napetnia-
nie wypetniaczami mineralnymi (kreda, talk, baryt), wzmac-
nianie wtoknem szklanym i kulkami szklanymi

e Resleny REF - zaprojektowane z mysla o przemysle kablo-
wym, jako bezpieczna alternatywa dla oston kablowych wy-
konanych z PCV

e tworzywa konstrukcyjne - jako$¢ przemystowa, produkty
oparte na bazie surowcow wtérnych

e ustugi laboratoryjne - ustugi badania wtasciwosci fizycz-
nych, mechanicznych i palnosciowych oraz przemian ter-
micznych; badania DSC tworzyw sztucznych

e ustugi przettoczenia - na wyttaczarkach dwuslimakowych
wspotbieznych z mozliwoscia napetnienia oraz barwienia
i innych opartych na wymogach klienta w zakresie modyfi-
kacji termoplastycznych polimerdw.
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| RADKA

RADKA Polska sp. z 0.0. nalezy do grupy firm RADKA Group, jest
rodzinng spotka z kapitatem czeskim, zorganizowang w struktu-
rze holdingowej. RADKA Group jest znaczacym oficjalnym dystry-
butorem szerokiego portfela produktéw chemicznych wysokiej
jakosci. Integralny element dystrybucji stanowi doradczy i tech-
niczny serwis, zapewniajacy porady ekspertow.

Firma ma rozbudowang sie¢ magazynow dystrybucyjnych w kilku
krajach Europy. Od ponad 30 lat zwiekszany jest zakres jej dzia-
talnosci. Grupa firm RADKA Group stanowi znaczace ogniwo dzia-
talnosci miedzynarodowej w regionie Europy Srodkowo-Wschod-
niej i Potudniowo-Wschodniej. Ktadziony jest nacisk na rozwoj
dziatalnosci gospodarczej, budowanie silnego zaplecza gospo-
darczego i powstawanie nowych magazynow dystrybucyjnych.

RADKA Group zachowuje wartosci tradycyjnej rodzinnej firmy.
W tym duchu przedsiebiorstwo rozwija swoja dziatalnos¢. RAD-
KA dystrybuuje tworzywa konstrukcyjne i standardowe pocho-
dzace od czotowych swiatowych producentéw. To bezposrednie
powigzanie z liderami globalnymi, zajmujacymi sie produkcja
termoplastéw, pozwala firmie reagowa¢ w sposéb elastyczny
na potrzeby jej klientéw, oferowac produkty o wysokiej warto-
sci dodanej i miec¢ udziat w poprawie zdolnosci konkurencyjnych
jej odbiorcow. Oferowane przez spotke produkty maja szerokie
zastosowanie, przede wszystkim w przemysle motoryzacyjnym
i elektrotechnicznym, w produkcji wyrobdw na potrzeby gospo-
darstw domowych, budownictwa i opieki zdrowotne;j.

Grupa nie oferuje klientom wytacznie szerokiego asortymentu
polimeréw, ale rowniez ustugi zwigzane z logistyka, magazy-
nowaniem, serwisem technicznym i doradztwem w dziedzinie
przetworstwa tworzyw sztucznych. Do grupy kapitatowej RADKA
nalezy firma Suntechem Solutions — powstata ona z mysla o wta-
snej produkcji i ustugach. Spotka oferuje barwienie tworzyw
sztucznych, zaréwno w masie jak i w postaci suchych mieszanek
pod wtasng nazwg handlowa SUNCOMP, jak tez specjalne mie-
szanki na bazie tworzyw konstrukcyjnych.
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1 ROSTI

Tworzywa sztuczne bezsprzecznie wspieraja szeroka game na-
szych codziennych czynnosci i, co ciekawe, pomagaja realizowac
wiele trendow i inicjatyw w zakresie zrGwnowazonego rozwoju.
Btedem jest wiec postrzeganie ich tylko jako odpad. Rosti zmienia
to myslenie poprzez podnoszenie swiadomosci klientéw i konsu-
mentow, edukujac i wspomagajac ich w zakresie projektowania
ekologicznego.

Wyprodukowanie wyrobu nie generuje znaczacego obcigzenia
dla srodowiska w pordéwnaniu z sama produkcjg tworzyw czy
pdzniejsza utylizacja wyrobu lub jego dalszym przetworzeniem.
Jednoczesnie profesjonalny przetworca - taki jak Rosti - jest
w stanie zaproponowac najbardziej optymalne rozwigzanie dla
swoich klientéw ukierunkowane na doradztwo w kwestii opty-
malizacji konstrukgji tak, aby ich produkty tatwiej i w wigekszym
stopniu nadawaty sie do powtdrnego przetworzenia poprzez uzy-
cie materiatéw przyjaznych srodowisku i lepiej poddajacych sie
recyklingowi.

Centrum Innowacji w Rosti Polska prowadzi badania nad tzw.
sekologicznymi tworzywami”, ktére obejmuja rézne grupy two-
rzyw poczawszy od ropopochodnych, poprzez tworzywa z odpa-
déw przemystowych (Post Industry Recycling) i konsumenckich
(Post Consumer Recycling) do tych wyprodukowanych czesciowo
lub w catosci z surowcow odnawialnych. Juz dzi$ firma wdra-
za produkcje wyrobéw na bazie przebadanych przez siebie
ekotworzyw.

Podsumowujac, dzieki rozpoznanemu szeregowi tworzyw Rosti
moze zaproponowac dla kazdej aplikacji rozwigzanie wydatnie
zmniejszajgce Slad weglowy, czesto w potgczeniu ze zmiana
konstrukcji wyrobu. Prace badawcze pozwolity firmie rozpoznac
ograniczenia i im przeciwdziatac. Rownie istotnym czynnikiem
jest cena tworzyw ,ekologicznych”, ktéra na dzi$ jest znacznie
wyzsza od ceny standardowych tworzyw. Jednak edukacja klien-
tow oraz konsumentow pozwoli na wdrozenie tych materiatow
w wiekszym stopniu, a co za tym idzie — na zmniejszenie kosztow
ich wytworzenia.
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I RTP COMPANY

RTP Company jest jednym z wiodacych producentéw niestandar-
dowych mieszanek tworzyw termoplastycznych. Pracuje z wiek-
szoscig tworzyw termoplastycznych i setkami modyfikatorow, aby
zapewnic najlepsze rozwigzanie niezaleznie od tego, czy potrzeb-
na jest konkretna mieszanka, czy zywica bez wypetniaczy.

Wykorzystujac szeroki wachlarz technologii firma tworzy ma-
teriaty uniepalnione, przewodzace, odporne na zuzycie $cierne,
wytrzymate mechanicznie oraz dostepne w kazdym kolorze. Ob-
stuguje réznorodne branze, a kazda z nich polega na niej w za-
kresie dostarczania wyjatkowych rozwiazan problemoéw zwiaza-
nych z konkretnymi zastosowaniami. W istocie przedsiebiorstwo
zapewnia technologie tworzyw termoplastycznych, ktéra wspiera
najbardziej znane marki na swiecie.

Dysponujac ponad 185 tys. m? powierzchni produkcyjnej na ca-
tym $wiecie, setkami wyttaczarek i zdolnosciami produkcyjnymi
rzedu milionéw kilograméw, RTP Company jest dobrze przygo-
towana do zaopatrzenia klientdbw w materiaty termoplastyczne
o niezmiennych parametrach, niezaleznie od tego, gdzie znajduja
sie ich zaktady. Zadne inne przedsiebiorstwo z branzy tworzyw
sztucznych nie posiada unikalnych tworzyw, dodatkéw, miesza-
nek, sprzetu, wiedzy, ani ustug oferowanych przez te firme.Jednak
tym, co czyni z RTP Company naprawde wyjatkowa firme, s3 lu-
dzie: jej personel dba o klienta i zapewnia zindywidualizowane
ustugi kazdego dnia. Od zaawansowanych technologicznie mie-
szanek niestandardowych po gotowe zywice bez wypetniaczy
- przedsiebiorstwo jest gotowe, aby pomagac swoim klientom
w odnoszeniu sukcesow.

Kontakt z lokalnym przedstawicielem firmy RTP Company mozli-
wy jest za posrednictwem strony www.rtpcompany.com.

| RUTALIA

Firma Rutalia Masterbatches & Additives - producent i dystry-
butor barwnikéw oraz dodatkéw do tworzyw sztucznych - po-
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siada portfolio bogate w wyroby najwyzszej jakosci. Oferta jest
stale modyfikowana w oparciu o potrzeby rynku i oczekiwania
najbardziej wymagajacych producentdéw w branzy. Rutalia oferuje
szeroki wachlarz produktéw dostosowanych do potrzeb odbior-
codw. W jego sktad wchodza m.in. koncentraty barwigce, monokon-
centraty, barwniki na nosnikach biodegradowalnych, jak réwniez
srodki pomocnicze, stabilizatory, modyfikatory, pochtaniacze wil-
goci i zapachow, koncentraty zapachowe i roznorodne wypetnia-
cze z drogocennych zt6z.

Bez wzgledu na metode przetworstwa i stosowany materiat, Ru-
talia doktada wszelkich staran, aby sprosta¢ oczekiwaniom swo-
ich partneréw biznesowych, niezaleznie od wielkosci i wydajno-
$ci danego zaktadu produkcyjnego.

Rutalia Masterbatches & Additives pozostaje niezmiennie do
dyspozycji klientow, zapewniajac specjalistyczng pomoc i doradz-
two w doborze odpowiednich materiatdw, jak rowniez wsparcie
techniczne podczas samego procesu produkcji. Wysokie standar-
dy firmy sg efektem blisko dwéch dekad doswiadczenia, tysie-
cy przeprowadzonych préb i testéw oraz badan laboratoryjnych.
W potaczeniu z zaangazowaniem zespotu miedzynarodowych
specjalistow, a przede wszystkim dbatoscia o kazdy szczegot,
zaowocowato to sukcesem firmy, zorientowanej na dostarczenie
rozwigzan opartych o wysokga jakosc.

I SIRMAX

Elastycznos¢, adaptacja do wymagan i efektywnosc technolo-
giczna to cechy mieszanki Xelter, elastomeru termoplastyczne-
go produkowanego przez Grupe Sirmax. Grupa Sirmax, specja-
lizujaca sie w produkcji mieszanek polipropylenowych, tworzyw
technicznych, mieszanek cyrkularnych (zawierajacych wsad po-
chodzacy z recyklingu) i biotworzyw opracowata szeroka game
gatunkéw TPE do roéznorodnych aplikacji w wielu branzach. Po-
czawszy od Xelter V (TPV) i Xelter S (TPS-SEBS/SEPS), przez Xel-
ter Tech (TPE ,Hybrid & high-tech”), przeznaczonych do migkkich
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komponentow, a takze do detali 2-komponentowych, po Xelter
O (TPO) i Xelter T (TPS-SBS/SIS) opracowanych i produkowanych
wedtug indywidualnych wymagan klientow oraz Xelter BIO. Jest
to propozycja elastomeru wytwarzanego na bazie olejow ro-
slinnych o ré6znym stopniu elastycznosci i odpornosci, ktory jest
stosowany jako materiat do obtryskiwania tworzyw technicznych
lub tam, gdzie wymagana jest wyzsza niz tradycyjna odpornosc
na scieranie i zuzycie.

Mieszanki Xelter uzupetniaja szeroki katalog produktéw Grupy
Sirmax. Ekologiczne z natury, umozliwiajace recykling jako two-
rzywa termoplastyczne, TPE Xelter stanowig doskonatg alternaty-
we dla gumy wulkanizowanej, wypierajac jej tradycyjne zastoso-
wanie w wielu branzach.

Grupa Sirmax uruchomita w 2019 r. nowy zaktad w Kutnie, w kto-
rym na potrzeby produkcji elastomeréw dziatajg 3 dedykowane
linie produkcyjne o tacznej wydajnosci okoto 10 tys. ton/rok. Jest
on zlokalizowany obok pierwszego zaktadu spotki Sirmax Polska,
ktory rozpoczat swoja dziatalnosc¢ w 2006 r.

Sirmax dazy do tego, aby jego Xelter TPE stat sie globalng marka
kompletnej gamy produktdw najwyzszej jakosci, rowniez dzieki
synergii z pozostatymi jednostkami Grupy w Stanach Zjednoczo-
nych i Brazylii oraz Indiach (Autotech-Sirmax JV). Xelter znajduje
szerokie zastosowanie w budownictwie (np. profile uszczelniaja-
ce ram okiennych), sprzecie gospodarstwa domowego (uszczel-
nienia drzwi pralek lub innych produktéw majacych kontakt
z wodg), przemysle motoryzacyjnym do zastosowan interior,
exterior i HVAC oraz w przemysle spozywczym. Ponadto w labo-
ratoriach badawczo-rozwojowych opracowano specjalne gatun-
ki produktow ekologicznych, tj. elastomerédw termoplastycznych
0 czesciowej zawartosci odpadow poprzemystowych. Wyroby ta-
kie sg coraz bardziej pozgdane i doceniane przez rynek.

| STARLINGER VISCOTEC

rPET!® do produkcji opakowan firmy Starlinger viscotec to no-
watorskie rozwigzanie w zakresie zréwnowazonych materiatow
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opakowaniowych: jest przeznaczony do recyklingu i produkowa-
ny z przetworzonego PET. Jest on takze pierwszym materiatem
opakowaniowym, ktory taczy 3 wtasciwosci pozwalajace zrewo-
lucjonizowac¢ opakowania artykutdow nabiatowych i wyrobéw
pakowanych na gorgco: materiat cechuje odpornos¢ na wysokie
temperatury do 100°C, mozna wykonac¢ go z w 100% z przetwo-
rzonego surowca i w 100% poddac¢ go recyklingowi. Opakowa-
nia na zywnos$¢ wykonane z rPET! stanowig zrownowazong
pod wzgledem $rodowiskowym alternatywe dla jednorazowych
kubkoéw, pojemnikéw i tacek produkowanych z poliolefin, ktorych
wiasciwosci ulegaja pogorszeniu z kazdym cyklem przetwarzania.
Ponadto, przetworzone poliolefiny nie s3 dopuszczone w Europie
do kontaktu z zywnoscig jako surowiec wtdrny, zgodnie z EFSA.

rPET!® opiera sie na sprawdzonej i ugruntowanej technologii.
Materiat mozna produkowac i przetwarzac przy pomocy istnieja-
cych na rynku technologii recyklingu mechanicznego. W procesie
polikondensacji statego materiatu ptatki pouzytkowego PET s3
dogtebnie oczyszczane i odpowiednio przetwarzane, a nastepnie
moga by¢ wykorzystywane do bezposredniego kontaktu z zywno-
scig. Ponadto przywracane sg wtasciwosci mechaniczne materia-
tu poprzez zwiekszenie jego lepkosci wtasciwej, az do poziomu
pierwotnego surowca.

Linie do produkcji folii PET zaprojektowane przez Starlinger
viscotec s3 przeznaczone specjalnie do wytwarzania materia-
tu rPET i moga dziata¢ w 100% na przetworzonym materiale.
Przetwdrcy korzystajacy z wyposazenia Starlinger viscotec s3
w stanie, bez wprowadzania zmian w konfiguracji istniejgcych
instalacji, produkowac folie rPET®, ktére podlegaja procesowi
termoformowania podobnie jak konwencjonalny PET, polipropy-
len czy polistyren.

I WTH

Firma WTH GmbH od prawie 30 lat dostarcza dodatki i surowce
chemiczne do przetwdrstwa tworzyw sztucznych i gumy, a takze
do powtok, klejow i kompozytdw dla kilkuset klientow korpora-
cyjnych w catej Europie. W Polsce dziata juz od ponad 10 lat.
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Oferta WTH skierowana jest do przemystu tworzyw sztucznych
i gumy, branzy klejow i uszczelniaczy, jak tez do producentédw po-
wtok, materiatow termoutwardzalnych i przemystu tekstylnego.
Obejmuje np. $rodki pomocnicze, modyfikatory udarnosci, plasty-
fikatory, stabilizatory $wietlne i absorbery UV, przeciwutleniacze,
rozjasniacze optyczne, woski i wiele innych.

Srodki zmniejszajace palnosc¢ to wazna czeé¢ asortymentu przed-
siebiorstwa, z duzym wyborem produktéw do kazdego zastoso-
wania. Do najwazniejszych z nich naleza polifosforany amonu,
melamina i pochodne melaminy, pentaerytrytole i fosfoniany cy-
kliczne.WTH oferuje ponadto szeroka game wyrobdw renomowa-
nej firmy Italmatch Chemicals S.p.A. z Wtoch, jednego z najwiek-
szych europejskich producentéw dodatkéw chemicznych, w tym
uniepalniaczy. Srodki zmniejszajace palno$¢ od Italmatch S.p.A.
zawieraja rozne rodziny produktéw bezhalogenowych:

e Masteret - srodek na bazie czerwonego fosforu

e Melagard - srodki na bazie melaminy

e Melagard Intumescent - nowe, bezhalogenowe $rodki two-
rzace warstwe izolacyjna.

e Phoslite - nowe, umozliwiajace barwienie $rodki zmniejsza-
jace palnosc na bazie fosforu.

WTH rozpoczeto swoja dziatalnos¢ od dystrybucji wytacznie unie-
palniaczy. Przyktadem sprawdzonego dostawcy jest tutaj znana
firma DADCO ze Szwajcarii, bedaca producentem wysokiej jakosci
wodorotlenkéw glinu (ATH). ATH jest bardzo skutecznym wypet-
niaczem jednocze$nie zmniejszajgcym palnosc. Ponadto WTH od
niedawna posiada w swojej ofercie 2 nowe typy drobnoziarni-
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stych wodorotlenkéw glinu - WTH-EtiFine 704 i 706 - pochodze-
nia tureckiego.

Z kolei WTH-GlassBubbles to stabilne chemicznie borokrzemiany
o dobrej odpornosci chemicznej. Inne lekkie wypetniacze dodane
niedawno do oferty WTH - znane pod nazwa handlowa FilloCell -
charakteryzuja sie bardzo niska gestoscia (miedzy 0,1-0,3 g/cm?)
i dobra ptynnoscia. Te krzemiany glinu produkowane s3 przez
Nordisk Perlite (Dania).

I WW EKOCHEM

Eko-Absorber - absorber wilgoci to dodatek w postaci granulatu,
ktory eliminuje potrzebe suszenia tworzyw badz mocno ten pro-
ces wspomaga, w przypadku korzystania z tradycyjnych suszarek.
Zapobiega gazowaniu sie tworzyw, co znacznie polepsza jako$¢
wyrobow produkowanych przy jego uzyciu. Poprawia wyglad oraz
wiasciwosci mechaniczne produktu korcowego.

Zalety uzywania absorbera wilgoci Eko-Absorber:

e najbardziej wypetniony aktywnym sktadnikiem absorber
na rynku - az do 80% (+/- 2%)

e produkowany w kilku wariantach standard i premium (prze-
znaczony do cienkich folii o grubosci od 10 mikronow)

e usuwa wilgoc¢ z tworzywa oraz zanieczyszczenia o charakte-
rze kwasowym

e obniza koszty produkcji dzieki eliminacji koniecznosci susze-
nia surowcow

e dozowanie pomiedzy 0,5% a 5%, w zaleznosci od wilgotnosci
i zastosowania wyrobu gotowego opakowanie standardowe:
worki 5,10 i 25 kilogramow

e mozliwos¢ dostosowania wielkosci opakowania do potrzeb
klienta

e kompatybilnosc¢ z LDPE, LLDPE, HDPE, PP, PS, ABS, PVC, PA

¢ wyprodukowany w Polsce - na state dostepny w sprzedazy
WW Ekochem. ®
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BLOW MOULDING FACTORY
Prosperplast Division

Blow Moulding Factory jest
wyspecjalizowanym  dziatem
firmy Prosperplast, bedacym
odpowiedzig na potrzeby rynku
w zakresie ustug produkcyjnych
w technologii blow moulding

Firma od niemal 30 lat zajmuje sie prze-
twérstwem tworzyw sztucznych na wtry-
skarkach oraz wyttaczarkach z rozdmu-
chem. Blow Moulding Factory dysponuje
szerokim i réznorodnym parkiem maszy-
nowym. W jego sktad wchodza wyttaczarki
kontynuacyjne oraz akumulatorowe. S3 to
maszyny wiodacych sSwiatowych produ-
centéw. Firme cechuje ciagty rozwdj i in-

oD EDZNASZESTOISKOC-11

westycje, dzieki ktérym moze produkowac
PLASTPOL K’E’.CE 24-27 05 2022 N elementy rdéznej wielkosci. Silng strona
- ‘ “ . M przedsigbiorstwa jest wytwarzanie wiel-
= ' ' kogabarytowych i skomplikowanych de-
tali przekraczajgcych mase 30 kilogramow
oraz 2m? objetosci.

Nowoczesne rozwigzania, energoosz-
czednosc¢ oraz wieloletnie doswiadczenie
pozwalaja wykonywac produkty na kon-
kurencyjnych warunkach i w oczekiwanej
jakosci. Aby kompleksowo obstuzy¢ swoich
klientow, Blow Moulding Factory posiada
witasng narzedziownie z nowoczesnym
parkiem maszynowym, w ktérym budowa-
ne s3 nowe formy. Firma gwarantuje row-
niez petny serwis powierzonych do pro-
dukcji form oraz dysponuje mozliwosciami
logistycznymi, ktére pozwalaja w petni
zaspokoic potrzeby klientow.

Prosperplast 1 Sp. z o.0.
ul. Wilkowska 968
43-378 Rybarzowice
tel.: +48 33 81770 03
www.prosperplast.pl
bmf@prosperplast.pl
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emyst od kilku lat koncentruje sie na gospodarce g{oﬁﬁgq za‘mkm&ym, kto;a' ]es
jednym z kluczowych elementow dla przysztego rozwoju. Producenti maszyn'do’ przetwor.stwa
rzyw sztucznych udowadniaja, ze réwniez w Polsce wysoka jakos¢ ich cyrkularnych rozwigzan
wspomagac realizacje zatozen GOZ




Odwielu lat Tajwan
niezmiennie koja-
rzony jest z ,cudem
gospodarczym?”,

bedac jednym

z ,czterech tygry-

§ sow  azjatyckich”

JACEK obok Hongkongu,

LESZCZYNSKI Korei Potudniowej
Plastech.pl

i Singapuru. W cia-
gu ostatnich 60 lat
dokonat przetomu cywilizacyjnego i prze-
ksztatcit swoja gospodarke w sposob wy-
jatkowo efektywny.

Poczatkowo gtéwnag sita napedowa tej
gospodarki byto rolnictwo, ktére w latach
50. ub.w. generowato ponad 50% wzrostu
PKB. Przemyst ograniczat sie gtéwnie do
przetworstwa produktow rolnych i lesnych
oraz pracochtonnych kategorii produkcji.
Dzi$ Tajwan posiada niezwykle prezny
przemyst, charakteryzujacy sie wysoka in-
nowacyjnoscig opracowywanych przez sie-
bie technologii.

Jako jeden ze Swiatowych lideréw gospo-
darczych, Tajwan znajduje sie w czotow-
ce panstw, ktore zmieniaja dotychczas
obowigzujace w gospodarce trendy. Juz
w 2016 r. prezydent Tsai Ing-wen zwrdcita
uwage, ze jednym z kluczowych elemen-
tow dla przysztego rozwoju tego kraju be-
dzie gospodarka o obiegu zamknietym.

Tajwan, niegdy$ nazywany ,wyspa smieci’,
obecnie moze poszczyci¢ sie drugim co
do wielkosci efektywnym wskaznikiem
recyklingu na $wiecie, po Niemczech. Po-
nad 80% miejscowych odpadéw przemy-
stowych jest poddawanych recyklingowi.
W 2017 r. panstwo to miato ponad 4000
zarejestrowanych firm zajmujacych sie re-
cyklingiem, w poréwnaniu z mniej niz 100
w 2007 r.

W celu promocji rozwoju gospodarcze-
go napedzanego przez innowacyjnosc,
tajwanski rzad opracowat program ,5+2
innovative industries”, czyli nowy model
rozwoju gospodarczego, ktory skupia sie
na unowoczesnieniu przemystu. Program
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,5+2” wigcza GOZ w o$ polityki przemy-
stowej Tajwanu, sprawiajac ze wiekszos¢
branz bedzie musiata traktowac zagadnie-
nia cyrkularnosci jako priorytet.

Realizacja zatozen GOZ jest rowniez jed-
nym z priorytetéw Unii Europejskiej. Pol-
ska jako cztonek tej wspodlnoty jest zobli-
gowana, aby realizowac¢ wytyczone przez
UE cele. Szczegélnie istotng role w trans-
formacji gospodarki odgrywa sektor prze-
tworstwa tworzyw sztucznych.

1 GOZ W TECHNOLOGII FORMOWANIA
WTRYSKOWEGO

Tajwanski przemyst maszyn i urzadzen do
przetworstwa tworzyw sztucznych prezen-
tuje w tym zakresie szeroki wachlarz opty-
malnych rozwigzan. Jedng z firm inten-
sywnie wdrazajacych zatozenia GOZ jest

Victor Taichung Machinery Works Co., Ltd.

To jedno z najstarszych i najwiekszych
przedsiebiorstw obrabiarkowych na Tajwa-
nie. Powstato w 1954 r.i zaczynato od pro-
dukcji konwencjonalnych tokarek. Obec-
nie za$ wytwarza obrabiarki sterowane
numerycznie oraz wtryskarki do tworzyw
sztucznych.

Victor Taichung produkuje precyzyjne
wtryskarki do tworzyw sztucznych od
1988 r. Ktadac nacisk na ,Innowacyjnos¢
technologii i najwyzsza jakosc¢”, firma
wcigz rozwija nowe generacje wtryskarek
elektrycznych, ktére znajdujg zastosowa-
nie w motoryzacji, medycynie, przemysle
spozywczym, AGD i wielu innych sekto-
rach przemystowych.

Zdaniem pana Ming-Ho Huanga, prezesa
Victor Taichung, przedsiebiorstwo przykta-
da tak duzg wage do gospodarki o obiegu
zamknietym, poniewaz nikt nie powinien
ignorowac globalnego celu, jakim jest
oszczedzanie energii i redukcja emisji
dwutlenku wegla. Wszyscy wiedza, ze Zie-
mia nie ma nieograniczonych zasobow
i pewnego dnia sie one wyczerpia.

Victor Taichung réwniez podaza za tym
trendem i wspotpracuje z tajwanskim rza-
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| HISTORIA SUKCESU

W latach 60. rzad Tajwanu rozpoczat
wprowadzanie Stref Przetworstwa
Eksportowego, t3czac w ten sposob
zalety taniej sity roboczej oraz ulg rza-
dowych w celu przyciagniecia zagra-
nicznych i krajowych inwestycji.

Z kolei w latach 70. wtadze zainicjo-
waty 10 gtéwnych planéw konstruk-
cyjnych, ktére ugruntowaty rozwija-
jace sie przemysty petrochemiczny,
stalowy, stoczniowy oraz pozostate
sektory przemystu ciezkiego.

W kolejnych latach udziat rolnictwa
w PKB stopniowo spadat na rzecz
produkcji przemystowej. W roku 2011
zatrudnienie w sektorze rolnym wy-
niosto 5,1% sity roboczej, a jego udziat
w PKB Tajwanu wyniost zaledwie
1,5%.

dem w zakresie polityki redukcji emisji
dwutlenku wegla oraz opracowuje nowe
technologie ponownego wykorzystania
materiatow. W tym celu grupa juzw 1999 .
zatozyta firme Sunny Environmental Con-
sultants Ltd., ktora specjalizuje sie w recy-
klingu butelek PET.W 2020 r. centrala firmy
ukonczyta budowe inteligentnej fabryki
zielonej energii, aby wypetni¢ korporacyj-
na odpowiedzialnosc¢ za ochrone Ziemi.

Mimo iz ostatnie lata nie byty zbyt dobrym
okresem dla tworzyw sztucznych, ktére sa
uwazane za zrodto zanieczyszczenia $ro-
dowiska, trudno wyobrazi¢ sobie zycie bez
nich. Dlatego tez odpowiedzig firmy Vic-
tor Taichung sa coraz bardziej cyrkularne
technologie formowania wtryskowego.

- W odpowiedzi na aktualne, miedzynaro-
dowe trendy, firma Victor Taichung wdro-
zyta zasady majace na celu zmniejszenie
zuzycia tworzyw sztucznych i ograniczenie
zanieczyszczenia Srodowiska — méwi pan
Ming-Ho Huang - Podczas projektowania
i produkcji naszych wtryskarek zapewnia-
my klientom pomoc w wyborze materiatéw
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OR VictorTacng

Wtryskarki V-Alpha Il zuzywajg 50-80% mniej energii niz analogiczne maszyny hydrauliczne

pochodzacych z recyklingu lub ulegajacych
biodegradacji, aby zmniejszy¢ zanieczysz-
czenie Srodowiska. Seria V-Alpha Il zuzy-
wa 50-80% mniej energii niz analogiczne
maszyny hydrauliczne, oszczedza do 1/5
zuzycie wody chtodzacej w poréwnaniu
z maszynami hydraulicznymi i nie wyma-
ga oleju hydraulicznego. W ten sposéb
nie tylko radykalnie zmniejsza sie koszty
operacyjne, ale takze klimatyzacji i zuzycia
wody, a dzieki niskiemu poziomowi hata-
su poprawia sie srodowisko pracy, co jest
bardzo wazne dla gospodarki o obiegu
zamknigtym.

Pan Ming-Ho Huang
prezes Victor Taichung

Firma oferuje m.in. w petni elektryczne
wtryskarki serii Alpha o sile zwarcia 50-
250 ton. Precyzyjna, nowatorska konstruk-
cja uktadu wtryskowego zapewnia wysoka
stabilnosc¢ procesu wtrysku, powtarzalnosc
cyklu oraz doskonate wtasciwosci ho-
mogenizacyjne. W niemal kazdym typie
maszyny dostepne sg 3 rozne wielkosci
slimakow do wyboru tak, aby mozna byto
dopasowac¢ najodpowiedniejszy rozmiar
do swoich potrzeb produkcyjnych.

Seria wtryskarek VR 350-1300 ton to ma-
szyny uniwersalne do produkcji szeregu
aplikacji, charakteryzujace sie doskonata
powtarzalnoscig pracy. Ten typ maszyn
pozwala osiggna¢ maksimum wydajno-
sci w przetworstwie tworzyw w szerokim
zakresie, jak rowniez maksymalng precy-
zje w wykonaniu bardzo wielu elemen-
tow. Wtryskarki VR to bardzo precyzyjne
urzadzenia, szybkie i niezawodne dzieki
nowoczesnego, wysoko-
wydajnego systemu sterowania V-8000C.
Zapewniajg maksymalng produktywnos¢
w przetworstwie szerokiej gamy tworzyw.

zastosowaniu

Energooszczednos¢ wtryskarek elektrycz-
nych Victor Taichung jest niezaprzeczal-
nym atutem dla polskich producentéw
wyrobow z tworzyw zmagajacych sie z ro-
sngcymi kosztami energii. Z drugiej strony
nasze rodzime firmy, dziatajace na wyma-
gajacym europejskim rynku, nie moga juz
konkurowac tylko zwiekszaniem wydajno-
sci i obnizaniem kosztéw eksploatacji, jak-

kolwiek oferta tajwanskiego producenta
jest w tej dziedzinie réwniez optymalna.

Realizacja zatozeh gospodarki o obiegu
zamknietym na plan pierwszy wysuwa
obecnie kwestie ekologiczne. Wtryskar-
ki Victor Taichung projektowane zgodnie
zzasadami majacymi na celu zmniejszenie
zuzycia tworzyw sztucznych i ograniczenie
zanieczyszczenia srodowiska moga miec
zasadniczy wptyw na realizacje wizerunku
nowoczesnego polskiego przedsiebior-
stwa produkcyjnego, dla ktoérego kwestie
ekologii sg priorytetem a jego funkcjono-
wanie jest zgodne z zasadami zréwnowa-
zonego rozwoju.

W styczniu 2020 r. Victor Taichung otwo-
rzyta inteligentna ,zielong” fabryke.

- Jest to inteligentna linia produkcyjna
charakteryzujgca sie mozliwoscig produk-
¢ji matych serii wyrobdw o duzej rézno-
rodnosci, ktéra moze automatycznie wy-
twarzac ponad 155 rodzajow detali dzieki
systemowi FMS (Flexible Manufacturing
System), Internetowi Rzeczy (ioT) i robo-
tom przemystowym - wyjasnia pan Ming-
-Ho Huang.

Zaktad zajmuje ponad 31 tys. m? a insta-
lacja fotowoltaiczna o pow. 3300 m? moze
dostarczy¢ nawet 2 MW zielonej energii.
Na terenie fabryki zainstalowano réwniez
system odzysku wody oraz energooszczed-
ne oswietlenie. inteligentne linie produk-
cyjne i montazowe dziataja pod nadzorem
systemu sterowania SCADA.

I NIE MA ,ZtYCH” ODPADOW

Powstata w 1993 r. firma Everplast Machi-
nery Co., Ltd od poczatku XXI w. prowadzi
badania nad rozwojem linii do wyttaczania
kompozytow WPC.

- W dziale badawczo-rozwojowym za-
trudnionych jest 25% ogétu pracownikow
naszej firmy. Pozwala nam to przewidywac
potrzeby klientow, spetnia¢ ich wymaga-
nia i dostarcza¢ wyjatkowe rozwigzania.
W rzeczywistosci juz od 2000 r. sprzeda-
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jemy linie do wyttaczania kompozytéw
na bazie polietylenu pochodzacego z recy-
klingu folii i butelek.Zauwazylismy jednak,
ze ludzie preferuja materiaty naturalne.
Dlatego uznalismy, ze odpowiedzig na te
potrzeby moze by¢ produkcja wyrobdw
drewnopodobnych - méwi pan Denny
Huang, zastepca dyrektora generalnego
w firmie Everplast - Na targach K w Dus-
seldorfie mieliSmy okazje zapoznac sie
z linig do wyttaczania WPC. Potwierdzito to
ze kierunek, w ktérym chcemy sie rozwijac
jest stuszny. Zachecito nas to do dalszego
przyczyniania sie do upcyklingu. Obecnie,
gdy materiaty WPC s3 szeroko stosowane
na catym $wiecie, a recykling kompozytéw

Pan Denny Huang
zastepca dyrektora generalnego Everplast

Everplast EMD 110 - Linia do wyttaczania ptyt ze spienionego PVC

drewno-PE jest popularny takze w regio-
nie Bliskiego Wschodu, jestesmy bardzo
szczesliwi, ze udato nam sie zrealizowac
nasza wizje - dodaje pan Denny Huang.

Aktualnie firma z powodzeniem wykorzy-
stuje kompozyty WPC do upcyklingu, czyli
przetwarzania wtornego odpadow, w wy-
niku ktérego powstaja wyroby o wyzszej
wartosci. W poréwnaniu z produktami
z czystego drewna, produkty WPC maja
dtuzsza zywotnos$¢ i dobrg odpornos¢
na warunki atmosferyczne, co skutecznie
zmniejsza koszty konserwacji.

Aby spetni¢ wymagania jakosciowe w za-
kresie wyttaczania WPC, firma Everplast
opracowata segmentowa wyttaczarke
dwuslimakowa ze specjalng linig wytta-
czarek jednoslimakowych. Pozwalajg one
na uzyskiwanie kompozytéw PP/PP z za-
wartoscig od 40 do 80% wtdkna natural-
nego oraz kompozytéw PVC z zawartoscia
od 40 do 70% witokna naturalnego. Od
2005 r. Everplast zainstalowat w Arabii
Saudyjskiej 24 wyttaczarki do produkcji
syntetycznego drewna z odpadow folii,
butelek itp. Gotowe produkty najczesciej
wykorzystywane sg w budownictwie.

W ostatnich latach firma koncentruje
sie réwniez na rozwijaniu technologii
addytywnych, czego ciekawym przykta-
dem jest EM3-6030-CMT - wielkofor-
matowa drukarka 3D, ktéra charaktery-
zuje sie zdolnoscig taczenia materiatow
odpadowych w materiaty kompozytowe
w budownictwie.
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Wielu polskich specjalistéw boryka sie
z problemem réznego rodzaju odpadow.
Everplast prezentuje niezwykle ciekawe
rozwigzania dotyczace tworzenia ekolo-
gicznych materiatdw z uzyciem tak nieco-
dziennych surowcow, jak muszle ostryg czy
fusy po kawie. W jakich aplikacjach moga
by¢ one stosowane?

- Muszle ostryg zostaty uzyte jako suro-
wiec do produkcji wyrobéw za pomoca
druku 3D. Ich gtéwnym sktadnikiem jest
weglan wapnia (CaCO,). Po odpowiedniej
obrobce moze on by¢ naturalnym surow-
cem do produkcji cementu. Dlatego tez
na poczatku kwietnia br. wzieliémy udziat
w seminarium na wyspie Penghu na Taj-
wanie. Znajduje sie tam wiele odpadow
z muszli ostryg. Uzywamy ich jako mate-
riatu demonstracyjnego w naszej drukarce
Cement 3D do drukowania niektorych pro-
duktéw dekoracyjnych, takich jak wazony
roslinne, stoty, krzesta itp. Z kolei odpady
z kawy mozna wykorzysta¢ do produk-
cji niektorych wyrobéw metoda ekstruzji.
Niektére tajwanskie firmy stosujg fusy
po kawie do produkcji wtokien do tkanin

| WYMIANA HANDLOWA

Obroty towarowe handlu zagranicz-
nego Tajwanu w 2021 r. wyniosty
ok. 828 mld dolaréw, w tym eksport
446,46 mld dolaréw, a import 381,19
mld dolaréw. Poniewaz wyspa ubo-
ga jest w zasoby naturalne, rdzeniem
produkcji przemystowej s3 towary,
ktérych wytworzenie wymaga wysoce
wyszkolonej sity roboczej oraz specja-
listycznego know-how.

Maszyny tajwanskie sa w ok. 80% eks-
portowane na rynek $wiatowy. Wiek-
sz0$¢ typOw maszyn zajmuje wysokie
pozycje w rankingach swiatowych.
Maszyny do obrobki drewna zajmu-
ja 4. miejsce, obrabiarki znajduja sie
na 5. miejscu, a maszyny do produk-
cji tworzyw sztucznych i gumy sa
na 6. miejscu.
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ze wzgledu na ich zdolnos¢ do dezodory-
zacji — wyjasnia pan Denny Huang.

Polski rynek odziezowy i tekstylny uwaza-
ny jest za jeden z najbardziej dynamicz-
nych w Europie Srodkowej i Wschodniej. Ta
dynamicznie rozwijajaca sie gataz wspot-
czesnej gospodarki generuje olbrzymie
ilosci odpaddw tekstylnych. Dzieki linii do
wyttaczania arkuszy kompozytowych Ever-
plast umozliwia zagospodarowanie odpa-
déw tkanin PET i PP.

- Wspotpracujemy z naszym japonskim
klientem, ktory dostarcza materiaty dla
branzy automotive, gtdwnie dla japonskich
producentéw samochoddw. Dostarczane
przez niego materiaty znajduja zastoso-
wanie jako wyktadziny w samochodach.
Poniewaz zapotrzebowanie branzy moto-
ryzacyjnej na wyktadziny jest spore, doda-
nie materiatdw pochodzacych z recyklingu
oznacza mniejsze obcigzenie dla srodo-
wiska, a takze pomaga obnizy¢ koszty sa-
mych materiatow. Tkanina PET jest tatwa
do zbidrki, dlatego opracowalismy linie
do produkcji wyktadzin samochodowych,
ktora przetwarza tkanine PET i granulat PP.

Pan Tom Huang
dyrektor generalny KEENPRO

| EKOLOGICZNE BUTELKI NA NAPOJE

Tajwanska firma KEENPRO Industry Corp.
jest producentem wtryskarek oraz maszyn
do formowania z rozdmuchiwaniem. Od
momentu powstania w 2008 r. przy$wieca
jej hasto ,Innowacyjna wartos¢, delikatne
produkty i szybka obstuga”.

Energooszczedne maszyny do formowania
z rozdmuchem PET od KEENPRO wytwa-
rzajg butelki i pojemniki o pojemnosci od
50 mililitréw do 12 litréw, przy wydajnosci
do 24 tys. butelek na godzine. Urzadzenia
tajwanskiej firmy znajduja zastosowanie
w wiekszosci sektorow przemystu spozyw-
czego, kosmetycznego i chemii domowej,
a wiec np. w wyrobach takich jak butelki
do wody pitnej, sokéw, napojéw gazowa-
nych i produktow mlecznych, pojemniki
kosmetyczne czy butelki przeznaczone do
srodkow czystosci.

Produkcja, spozycie oraz eksport napojow
bezalkoholowych w Polsce w ostatnich
latach odznaczaty sie tendencjg wzrosto-
wa. Wzrost ten spowodowany byt przede
wszystkim coraz wigksza produkcja i kon-
sumpcja tego typu napojow, co jest wyni-
kiem wiekszej swiadomosci Polakéw i pro-
pagowania zdrowego stylu zycia. Zwieksza
sie réwniez Swiadomosc¢ ekologiczna. Po-
lacy zwracaja juz uwage nie tylko na to co
pija, ale i z czego pija. Tym bardziej istotna
jest rola gospodarki o obiegu zamknie-
tym w branzy opakowan przeznaczonych
do napojow.

- W ostatnich latach znacznie wzrosto za-
interesowanie opinii publicznej kwestig
zanieczyszczenia srodowiska odpadami
tworzyw sztucznych, za$ rzady wielu kra-
jow prowadza restrykcyjna polityke ogra-
niczania emisji dwutlenku wegla. Coraz
wiecej konsumentow zwraca sie ku opa-
kowaniom wykonanym z
pochodzacych z recyklingu. Ten trend
wspiera firmy, ktore przyczyniaja sie do

materiatow

zréwnowazonej produkcji. Poniewaz naj-
bardziej powszechny PET swietnie nadaje
sie do recyklingu, rPET staje sie réwniez
coraz bardziej popularnym wyborem -

I MASZYNY DO PRZETWORSTWA
TWORZYW SZTUCZNYCH

Niezwykle prezny jest tajwanski sektor
producentéw maszyn do przetworstwa
tworzyw sztucznych i gumy. Wedtug
TAMI - Tajwanskiego Stowarzyszenia
Przemystu Maszynowego - na wyspie
dziata okoto 450 producentow urza-
dzen dla branzy przetworczej, zloka-
lizowanych gtéwnie w Tainan, Chiayi,
Taichung i Taoyuan, z czego 98% to
mate i Srednie przedsiebiorstwa.

Eksport tajwanskich maszyn
i urzadzen do przetworstwa tworzyw
sztucznych przekroczyt w 2021 r. war-
tos¢ 1 mld dolaréw. Do gtéwnych od-
biorcéw naleza Chiny (19%), Wietnam
(11%), USA (9%), Indie (7%), Tajlandia
(6%), Indonezja (6%) oraz Japonia (5%).

Najczesciej sprzedawane za granice
sg urzadzenia peryferyjne (25%), urza-
dzenia do formowania z rozdmuchem
(19%), witryskarki (18%) oraz linie
technologiczne do wyttaczania (12%).

moéwi pan Tom Huang, dyrektor general-
ny KEENPRO.

rPET rozni sie od tworzywa pierwotnego
tym, ze pochodzi z PET, ktory zostat wcze-
$niej uzyty jako opakowanie, a potem pod-
dano go recyklingowi, przez co w produkgcji
nie wymaga uzycia nowej porcji ropy naf-
towej, zas jego ponowne uzycie zmniejsza
ilos¢ powstajacych odpadow.

- Jednakze rPET cechuje sie wieksza nie-
stabilnoscig w trakcie przetworstwa niz
materiaty pierwotne. To z kolei sprawia,
ze proces produkcji jest bardziej kosz-
towny. Z tego powodu stosowanie rPET
nie jest jeszcze tak powszechne na ryn-
kach azjatyckich. Mimo to odegralismy
swoja role, dostarczajac naszym klientom
odpowiednich
ich do przytaczenia sie do tego trendu.
Réwnoczesnie zapotrzebowanie

informacji, aby zachecic

rosnie



niektorych klientéw na maszyny, ktore
moga pracowac z preformami rPET. Jeden
z naszych klientéw - kambodzanska firma
produkujaca napoje - postanowit rozpo-
cza¢ produkcje butelek zawierajgcych 50%
rPET. Po kilku testach i dostosowaniu para-
metréw udato nam sie sprostac¢ temu wy-
zwaniu i w efekcie wyprodukowac butelki.
Z powodzeniem przetestowalismy réwniez
preformy zawierajace 30% i 75% rPET -
zauwaza pan Tom Huang - Wysoki poziom
innowacyjnosci przektada sie na unikalne
technologie i know-how oferujace wiele
korzysci naszym klientom. Oto kilka przy-
ktaddw: pojedyncza lampa z ogrzewaniem
dwustronnym zuzywa tylko 2 kWh energii
elektrycznej na 1000 butelek (@12,5 g).
Dzieki naszemu unikalnemu, opatentowa-
nemu w Niemczech systemowi odzyski-
wania powietrza, sprezarka zuzywa tylko
6 kWh energii elektrycznej na 1000 bu-
telek (@12,5 g), zas odzyskane powietrze
moze by¢ wykorzystane w innych urzadze-
niach linii do rozdmuchu butelek. Dowo-
dem na ekologicznos¢ naszych rozwigzan
sg np. ,zielone” wyréznienia otrzymane od
SGS czy MyHIJAU w Malezji.

Oprécz wyzej wymienionych technologii
i know-how, w fabryce KEENPRO stosowa-
ne sg zaawansowane systemy recyklingu.
Uzywane s3 nie tylko materiaty przyjazne
dla srodowiska i/lub ulegajace biodegra-
dacji, ale recyklingowi poddawane sg row-
niez zuzyte komponenty. Stare maszyny,
ktore kiedys byty traktowane jak Smieci,dla
KEENPRO sa zasobem. W ten sposéb KE-
ENPRO optymalizuje kazdy zaséb i wdraza
recykling tak dalece, jak to tylko mozliwe.

Obecnie w wielu dyskusjach podnosi sie
problem odpaddéw z tworzyw sztucznych,
za ktére w ogromnej mierze odpowia-
da przemyst opakowaniowy. Dlatego tez
wielu potentatéw na rynku napojéw bez-
alkoholowych sukcesywnie ogtasza swoje
zobowigzania do zrbwnowazonego rozwo-
ju, dazac do tego, aby do 2025 r. osiggnac
100% recyklingu, degradacji lub ponowne-
go uzycia plastiku. Podobnie czynig polscy
producenci zwracajacy sie w kierunku two-
rzyw sztucznych przyjaznych dla srodowi-
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ska, oczekujac skutecznych i ekologicznych
rozwigzan w tym zakresie. Realizujac zato-
zenia gospodarki o obiegu zamknietym,
firma KEENPRO koncentruje sie zaréwno
na tworzywach biodegradowalnych, jak
i na surowcach pochodzacych z recyklingu.

Rozdmuchiwarki firmy KEENPRO moga
z powodzeniem produkowac butelki z PLA
- biodegradowalnego, termoplastycznego
tworzywa wytwarzanego z surowcéw od-
nawialnych, czy tez rPET - politereftalanu
etylenu pochodzacego z recyklingu me-
chanicznego. Pan Tom Huang podkresla,
ze rolg KEENPRO jako producenta urza-
dzen jest pomoc klientom w produkcji
z takich materiatow, z jakimi zyczg sobie
pracowac oraz zapewnienie powodzenia
procesu wytworczego.

- Mamy bardzo duzego klienta z Chin,
ktoéry produkuje napoje. Byt on zaintere-
sowany zastosowaniem PLA w swojej li-
nii produkcyjnej ze wzgledu na tendencje
do zwiekszania swiadomosci ekologicz-
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nej. Aby uczynic¢ ten proces wykonalnym,
przetestowalismy preformy PLA na naszej
maszynie i po kilku prébach odnieslismy
sukces - podkresla pan Huang.

I W ZGODZIE Z GOSPODARKA
0 OBIEGU ZAMKNIETYM

Innowacyjnos¢ i wysoka kultura techno-
logiczna tajwanskiego sektora maszyn
i urzadzen do tworzyw sztucznych pozwa-
la tej branzy efektywnie realizowac zato-
zenia gospodarki o obiegu zamknietym.
Tajwanscy menedzerowie wykazujg sie
duzym zrozumieniem dla kwestii zwigza-
nych zaréwno z ochrong srodowiska, jak
i obiegiem surowcow. Ich efektywne roz-
wigzania w tej dziedzinie, przetestowane
na niezwykle wymagajacym i konkuren-
cyjnym rynku lokalnym, moga by¢ z powo-
dzeniem stosowane w roznych czesciach
Swiata, w tym w krajach europejskich -
i oczywiscie w Polsce - gdzie cele gospo-
darki o obiegu zamknietym sg szczegélnie
wazne. ®

Rozdmuchiwarki firmy KEENPRO moga z powodzeniem produkowac butelki z PLA
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WIELKA BRYTANIA: NOWY PODATEK OD OPAKOWAN Z TWORZYW

Nowy brytyjski podatek od materiatow opakowaniowych z two-
rzyw sztucznych (PPT) wszedt w zycie 1 kwietnia 2022 r. Intencja
stojaca za wprowadzeniem optaty jest zachecenie do korzystania
z materiatow opakowaniowych z tworzyw sztucznych pochodza-
cych z recyklingu.
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Nowy podatek ma zastosowanie do opakowan z tworzyw sztucz-
nych produkowanych w Wielkiej Brytanii lub do niej impor-
towanych, zawierajacych mniej niz 30% plastiku z recyklingu
mierzonego wagowo. Podatek bedzie naliczany wedtug stawki
200 funtéw za tone. Mniejsze firmy, ktére produkuja lub impor-
tuja mniej niz 10 ton opakowan z tworzyw sztucznych w okresie
12 miesiecy, beda zwolnione z optaty.

Badanie przeprowadzone przez British Plastics Federation (BPF)
wsrod firm cztonkowskich wykazato, ze mniej niz 1/3 przedsie-

2 T

biorstw uwaza, ze w petni rozumie te nowa optate. Obszary nie-
pewnosci dotycza m.in. dowoddw, ktére musza przedstawic firmy
oraz tego, kiedy moga skorzystac z ulg podatkowych.

Watpliwosci dotycza réwniez samego obliczania kwoty nalezne-
go podatku (jesli taki istnieje), sposobu naliczania podatku VAT
oraz informacji wymaganych na fakturach za produkty kwalifiku-
jace sie do opodatkowania.

Aby wyjasnic te kwestie, BPF podjeto wspotprace z firma dorad-
cza EY w celu opracowania przewodnika po podatku od opako-
wan z tworzyw sztucznych, ktory jest dostepny dla cztonkéw tego
stowarzyszenia branzowego. Na podstawie przewodnika BPF
stworzyto internetowe ,drzewo decyzyjne”, ktére w szybki i prosty
sposob pozwala firmom sprawdzi¢, czy ich produkty kwalifiku-
ja sie do objecia podatkiem. Narzedzie jest dostepne za darmo
na stronie internetowej BPF.

- Poniewaz jest to bezprecedensowy, kompleksowy, pierwszy
tego rodzaju podatek dla branzy, BPF niestrudzenie pracuje
z cztonkami aby mie¢ pewnos¢, ze s3 oni jak najlepiej przygoto-
wani na jego wprowadzenie. Mamy nadzieje, ze branza i jej zréz-
nicowane tancuchy dostaw uznaja ,drzewo decyzyjne” za przydat-
ne w poruszaniu sie po tym podatku — powiedziat Stephen Hunt,
dyrektor ds. ustug w BPF.

versity (USA) ustalili, ze wyko-
rzystanie roslin takich jak okra,
aloes, kaktus czy kozieradka
moze pomdc oczyszczalniom
w skutecznym odfiltrowywaniu
mikroplastiku znajdujacego sie
w Sciekach, bez koniecznosci
uzycia do tego celu $rodkéw
chemicznych. Badania wskazuja,
Ze potaczenie ekstraktdw z okry
i kozieradki najlepiej sprawdza
sie przy filtrowaniu wody mor-
skiej, zas okry i tamaryndowca -
w przypadku wody stodkiej.

Wtoska firma R3direct pro-
dukuje za pomoca druku 3D
ekologiczne tawki z odpaddéw
plastikowych - a doktadniej,
z opakowan Tetra Pak. tawki
nazwane U.S.E. (Urban Safety
Everyday) projektowano majac
na uwadze wykorzystanie zalet

produkcji addytywnej. Umiesz-
czono na nich kody OR, dzieki
ktérym mozna sprawdzi¢ jaka
droge przebyty tworzywa, z kt6-
rych wykonano dane siedzisko.
Pierwsza tawke U.S.E.zamonto-
wano juz w miescie Lucca.

Badacze z Australii opracowali
narzedzie, ktére pomoze stu-
dentom opanowac skompliko-
wane procedury chirurgiczne:
rekawiczki zawierajace elek-
tronike i rejestrujace subtelne
ruchy wykwalifikowanych chi-
rurgow. Akcesoria te, noszone
przez uczniow, pokazuja w jaki
sposob ruchy ich rak réznia sie
od ruchow ekspertow. W przy-
sztosci rekawiczki zostang pota-
czone z aplikacjg na smartfony,
dzieki czemu uczestnicy szkole-
nia beda mogli ¢wiczy¢ w domu.

McDonald’s testuje cyrkularne,
przezroczyste kubki wyprodu-
kowane w 50% z materiatow
pochodzacych z recyklingu
i w 50% z biosurowcow, w tym
ze zuzytego oleju kuchennego
wykorzystywanego uprzednio
w restauracjach tej sieci. Kubki
dostepne s3 w 28 wybranych
lokalach w Savannah w sta-
nie Georgia i zostaty zaprojek-
towane tak, aby byty niemal
identyczne z tymi, do ktoérych
przyzwyczajeni s3a juz klienci
McDonald’s.




Inspirujgc sie skdrg gto-
wonogow,
z Uniwersytetu Kalifornij-
skiego w Irvine wynalezli
materiat  kompozytowy,
ktéry moze izolowac kubki
z napojami, torby z jedze-
niem na wynos czy nawet
kontenery transportowe.

inzynierowie

Innowacja jest odbijajaca
. 3/ T podczerwien  metalizo-
fi- qlF I ;{ ‘ wana folia polimerowa
opracowana w laborato-
rium Alona Gorodetsky'ego, profesora nadzwyczajnego inzynierii
chemicznej i biomolekularnej UCI. W artykule opublikowanym
w ,Nature Sustainability” Gorodetsky i cztonkowie jego zespotu
opisujg materiat kompozytowy o duzej powierzchni, ktory regu-
luje ciepto za pomoca rekonfigurowalnych struktur metalowych,
ktére moga odwracalnie oddzielac sie od siebie i tgczy¢ ponow-
nie pod wptywem réznych poziomdéw naprezen.

- Metalowe wyspy w materiale kompozytowym znajduja sie
obok siebie, gdy jest on luzny i rozdzielaja sie, gdy materiat jest
rozciggany, co pozwala kontrolowac odbicie i transmisje swia-

PepsiCo Italia wprowadza W styczniu br. firma Unilever
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KOMPOZYT INSPIROWANY BIOLOGIA KAtAMARNIC

tta podczerwonego lub rozpraszanie ciepta - moéwi Gorodetsky
- Mechanizm jest analogiczny do rozszerzania i kurczenia sie
chromatoforow — komarek barwnikowych skéry katamarnicy - co
zmienia odbicie i transmisje Swiatta widzialnego.

Zmiany wielkosci chromatoforéw pomagaja katamarnicom ko-
munikowac sie i kamuflowac swoje ciata, aby uniknac¢ drapiez-
nikow i ukryc sie przed swoimi ofiarami. Nasladujac to podejscie,
zespot Gorodetskyego umozliwit ,regulowang termoregulacje”
w swoim materiale, co moze prowadzic¢ do poprawy efektywnosci
energetycznej i ochrony przed gorgcymi powierzchniami.

Zespot przeprowadzit w laboratorium na kampusie UCI testy fi-
lizanek, w trakcie ktérych udowodnit, ze jest w stanie kontrolo-
wac chtodzenie kawy. Badaczom udato sie doktadnie przewidzie¢
teoretycznie, a nastepnie doswiadczalnie potwierdzi¢ zmiany
temperatury filizanek wypetnionych napojem. Udato sie rowniez
uzyskac¢ 20-krotng modulacje przepuszczalnosci promieniowa-
nia podczerwonego i 30-krotng regulacje strumienia cieplnego
w standardowych warunkach testowych. Materiat sprawdzat sie
nawet przy duzych odksztatceniach mechanicznych.

Wynalazek bedzie mdgt by¢ wykorzystywany w szerokim zakresie
zastosowan; od kubkéw do kawy, po namioty lub dowolne pojem-
niki, w ktoérych pozadana jest regulowana temperatura.

fot.: Mckingtorch Africa

Indyjska filia P&G uzyskata sta- Firmy Geodrill Ghana Limited

na rynek nowa butelke o po-
jemnosci 500 ml dla napoju
izotonicznego Gatorade, wy-
konang w 100% z rPET. Dzigki
temu rozwigzaniu, ktére doce-
lowo ma trafi¢ na potki sklepow
w catej Europie, emisja CO, ma

zosta¢ zmniejszona o 1000
ton w 2022 r., a 0 4000 ton do
2025 r. Decyzja PepsiCo wiaze
sie takze z rezygnacja ze sto-
sowania barwnika w butelkach
Gatorade, co znacznie zwieksza
mozliwosci ich recyklingu.

zaczeta wprowadzac na terenie
Wielkiej Brytanii nowe, papie-
rowe opakowania lodéw Carte
D’Or. Wykorzystanie nadajacych
sie do recyklingu pojemnikéw
i pokrywek z papieru pozwoli
zaoszczedzi¢ ponad 900 ton
pierwotnego plastiku rocznie.
Materiat uzywany do produkcji
opakowan pochodzi z lasow za-
rzgdzanych zgodnie z zasada-
mi zréwnowazonego rozwoju
i kontrolowanych zrédet oraz
posiada certyfikat PEFC.

tus plastic waste neutral na okres
2021-2022.W ciggu 12 miesie-
cy firma zebrata, przetworzyta
i poddata recyklingowi ponad
19 tys. ton pokonsumenckich
odpadéw opakowaniowych
z tworzyw sztucznych. P&G In-
dia wspotpracuje z partnerami
zajmujacymi sie recyklingiem
w 75 miastach tego kraju, zbie-
rajac plastik, ktoéry jest nastep-
nie przekazywany do stacji
recyklingu czy zaktadéw prze-
twarzajacych odpady w energie.

i Mckingtorch Africa stworzyty
pierwsza publiczng wiate przy-
stankowg w Ghanie (a takze
w Afryce), ktérg zasila energia
stoneczna. Wiate przystanku
Dzorwulu Junction zbudowano
m.in.z odpaddéw tworzywowych
poddanych recyklingowi, zu-
zytych opon samochodowych,
wypalonych glinianych cegiet
czy plastikowych nakretek od
butelek. Pomystodawca projek-
tu jest Makafui Awuku, zatozy-
ciel Mckingtorch Africa.
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3Y GUMOWE PRZEZNACZONE
)0 KONTAKTU Z ZYWNOSCIA
RAKTERYSTYKA SUROWCDW

METODY BADAN (CZ. 2)

Obecnie istnieje wiele wytycznych odnoszacych sie do kwestii bezpieczenstwa stosowania wyro-
bow z gumy w kontakcie z zywnoscia. Do najwazniejszych z nich nalezg zalecenia niemieckiego BfR,
w ktorych mowa jest o elastomerach silikonowych, kauczukach naturalnych i syntetycznych, a takze
o granicznych wartosciach migracji zwigzkéw chemicznych z gotowych produktéow gumowych

W pierwszej czesci
artykutu zaprezen-
towatem  metody
analizy surowcow
takich jak kauczu-
ki, stabilizatory czy
substancje pomoc-

: nicze. Tym razem

DR KAROL T ;
NICINSKI skupie sie na omo-
wieniu najnow-

Centralny Osrodek
Badawczo-Rozwojowy
Przemystu Poligraficz-
nego

szych wytycznych
zwigzanych z bez-
pieczenstwem sto-
sowania artykutow
gumowych w kontakcie z zywnoscig.

W nastepujacych zaleceniach dotyczacych
wyrobéw gumowych przewidzianych do
kontaktu z zywnosciag wydawanych przez
Niemiecki Federalny Instytut Oceny Ry-

zyka (Bundesinstitut fur Risikobewertung,
BfR):

e zalecenie XV: Silikony (1.06.2020 r.)

e zalecenie XXI: Towary na bazie kau-
czuku naturalnego i syntetycznego
(1.07.2021r)

e zalecenie XXI/1: Towary na bazie kau-
czuku naturalnego i syntetycznego do
kontaktu z zywnoscig (1.07.2021 r.)

e zalecenie XXl/2: Specjalne towary
konsumpcyjne wykonane z kauczu-
ku naturalnego i syntetycznego oraz
lateksow z kauczuku naturalnego
i syntetycznego (wczesniej kategoria
specjalna) (1.07.2021 r.)

BfR nie ma zastrzezen co do stosowania
silikonéw (organopolisiloksanéw) do pro-
dukcji FCM. W znowelizowanym zaleceniu

XX| pojawia sie informacja, ze przygoto-
wywany jest osobny dokument o numerze
XXl1/3 dla elastomeréw termoplastycznych
przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia
(TPE). W zaleceniu XV zestawione s3 zas
surowce, ktérych mozna uzy¢ do produkgji
wyrobow majacych kontakt ze S$rodkami
spozywczymi z olejow, zywic, badz elasto-
merdw silikonowych. Podano maksymalne
zawartosci srodkdow pomocniczych stoso-
wanych w przetwérstwie polimeréw i do
produkcji wyrobdw.

Elastomery silikonowe nie moga uwal-
nia¢ wiecej niz 0,5% lotnych zwigzkdéw
organicznych. Podobnie, ilos¢ sktadnikow
uwalnianych z nich podczas ekstrakcji nie
moze przekroczyc¢ 0,5%. Elastomery siliko-
nowe do produkcji FCM nie moga zawierac
wiecej niz 3% dwutlenku tytanu lub dwu-



tlenku tytanu z dodatkiem 1-3% tlenku
zelaza(lll) jako $rodka termostabilizujace-
go (wielko$¢ czastek pierwotnych wyno-
si 5-100 nanometréw, co najmniej 90%
czastek pierwotnych ma wielkos¢ ponizej
50 nanometrow).

Zalecenie XXI zawiera opis procedury
wiaczania kolejnych zwigzkéw chemicz-
nych na pozytywna liste substancji oraz
tabele z ocenionymi juz materiatami wyj-
sciowymi, dodatkami i srodkami pomoc-
niczymi stosowanymi w przemysle gumo-
wym do wytwarzania FCM, jak réwniez
wymagania/ograniczenia odnosnie do ich
wykorzystania i graniczne wartosci ich
migracji.

W rekomendacji XXI/1 artykuty gumowe
podzielone s3 na 4 kategorie w zalezno-
sci od czasu ich kontaktu z zywnoscia, przy
czym towary z kategorii 4. nie wymagaja

KATEGORIA1
(KONTAKT
DtUGOTRWALY)

Kategoria

Czas kontaktu

. od 24 h do kilku
z artykutami

. . miesiecy
Spozywczymi
j iki, okta-
Przyktadowe pc?Jemnl' I O. ,a
dziny zbiornikdw,
wyroby

uszczelnienia
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badania migracji ze wzgledu na znikomy
kontakt z artykutami spozywczymi (bardzo
krotki czas kontaktu, mata powierzchnia
styku — np. przewody ssawne i ttoczne
do napetniania i oprozniania zbiornikow,
uszczelnienia rurociggéw do ptynnych
srodkow spozywczych) - tabela 1.

Uzyskane ekstrakty musza réwniez spet-

nia¢ m.in. nastepujace wymagania:

e migracja globalna < 10 mg/dm?
wyrobu

e migracja cynku € 25 mg/kg zywnosci
lub ptynu modelowego

e migracja glinu € 1 mg/kg zywnosci
lub ptynu modelowego

e limit migracji otowiu na poziomie
0,01 mg/kg zywnosci (otdw nie powi-
nien by¢ stosowany celowo w produk-
¢ji, ale moze stanowic zanieczyszcze-
nie surowcow)

KATEGORIA 2 KATEGORIA 3
(SREDNI (KONTAKT
CZAS KONTAKTU) ~ KROTKOTRWALY)

maks. 24 h maks. 10 minut

rekawice i fartuchy
stosowane pod-
czas przetwarzania
Zywnosci, statory
pomp, przenosniki
tasmowe do artyku-
tow ttuszczowych

uszczelki szybko-
wardw, elementy
zawordw kulowych

woda dejonizowana, 10% obj. r-r etanolu, 20% obj. r-r etanolu,
50% obj. r-r etanolu, 3% wag. r-r kwasu octowego, poli(tlenek
2,6-difenylo-p-fenylenu) ~-MPPO(Tenax), kazdy olej roslinny
zawierajacy mniej niz 1% substancji niezmydlajacych sie

Ptyny modelowe

Warunki badania
(w praktyce nalezy
je odpowiednio
dostosowac, jesli
warunki uzytko-
wania wyrobu
znacznie roznig sie
od zalecanych)

40°C, 10 dni

40°C,24 h 40°C, 10 minut

Tabela 1. Kategorie wyrobéw gumowych przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia
wraz z warunkami badania migracji (wedtug zalecenia XXI/1 BfR)
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¢ N-nitrozoaminy uwalniane z gumy nie
moga przekroczy¢ 1 pg/dm? wyrobu
(testowanie artykutéw musi odbywac
sie w warunkach czasu i temperatury
okreslonych dla odpowiednich ka-
tegorii; nie mozna pomina¢ badania
z woda dejonizowana)

e nie moga zawiera¢ w wykrywalnej
ilosci pierwszorzedowych amin aro-
matycznych sklasyfikowanych jako
substancje rakotworcze kategorii 1A
i 1B zgodnie z rozporzgdzeniem (WE)
nr 1272/2008 w sprawie klasyfikacji,
oznakowania i pakowania substancji
i mieszanin, ktérych granica wykry-
walnosci wynosi 0,002 mg/l; suma-
ryczne stezenie pierwszorzedowych
amin aromatycznych nie moze prze-
kroczy¢ 0,01 mg/l; catkowita ilos¢
drugorzedowych  N-alkiloaryloamin
nie powinna przekraczac 0,25 mg/l

e stezenie pierwszorzedowych amin

aromatycznych (PAA) sklasyfikowa-

nych jako rakotworcze kategorii 1A

i 1B zgodnie z rozporzadzeniem CLP

nie moze przekroczy¢ 0,002 mg/l -

badania do wykonania w pierwszej
migracji

migracja drugorzedowych amin alifa-

tycznych i cykloalifatycznych € 5 mg/

dm? wyrobu

¢ < 3 mg/l formaldehydu w wycia-
gach wodnych.

Poza wskazanymi zaleceniami, niniej-
sza wytyczna zawiera m.in. nastepuja-
ce postanowienia:

nie mozna stosowa¢ do wyrobdw
gumowych majacych kontakt z zyw-
noscig, w sposéb celowy, zadnych
surowcow nadajacych im aktywnosc
przeciwdrobnoustrojowa (cho¢ nie-
ktore z substancji wymienionych w ni-
niejszym zaleceniu moga wykazywac
takie dziatanie w gotowym produkcie)
e jezeli materiat lub wyrob ma wcho-
dzi¢ w wielokrotny kontakt ze $rod-
kami spozywczymi, badania migracji
przeprowadza sie trzykrotnie na tej
samej probce, za kazdym razem przy
uzyciu innej porcji zywnosci (ptynu
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modelowego). Zgodnos$¢ sprawdza
sie na podstawie wartosci migracji
stwierdzonej w 3. badaniu; gdy ist-
niejg rozstrzygajace dowody na to,
ze warto$¢ migracji nie wzrasta w 2.

TEST

N-nitrozoaminy
(lub substancje,
ktére moga
przeksztatcic sie
w N-nitrozoaminy)

Pierwszorzedowe
aminy aromatyczne

Migracja
specyficzna

Migracja globalna

WYROBY

smoczki do kar-
mienia, smoczki
do uspokajania™
balony***
zabawki, gryza-

ki, ochraniacze,
ustniki

wszystkie

ERXK

zabawki

smoczki do kar-
mienia, ochronne
kapturki na piersi

wszystkie
pozostate

smoczki do kar-

mienia, ochronne

kapturki na piersi
wszystkie
pozostate

i 3. tescie, a limit migracji nie zostat
przekroczony w 1. badaniu, dalsze te-
sty nie s3 wymagane

w przypadku gdy wskaznik migracji
specyficznej okreslono jako ,niewy-

krywalny”, stosuje sie granice wykry-
walnosci 0,01 miligrama substancji
na kilogram s$rodka spozywczego
(o ile nie wyszczegolniono inaczej dla
okreslonej substancji); w przypadku

CZAS/
TEMPERATURA

24 h,40°C

1 h,40°C

24 h,40°C

24 h,40°C

1 h,temp. po-
kojowa (metoda
przez catkowite
zanurzenie, 60

obr./min.)

24 h,40°C

24 h,40°C

24 h,40°C

24 h,40°C

STOSUNEK
PROBKA/ PtYN MODELOWY
PtYN MODELOWY*
5g/20 ml
sztuczna slina
4 g/40 ml

woda

1 dm?/200 ml -
dejonizowana

10 cm?/100 ml
(min. 100 ml)

woda
dejonizowana

woda dejonizo-
wana, 3% wag. r-r
kwasu octowego,
mleko (zaw. 3.5%
ttuszczu)™***

1 dm?/200 ml

woda

1 dm?/200 ml -
dejonizowana

woda dejonizo-
wana, 3% wag. r-r
kwasu octowego

1 dm?%/200 ml

woda

1 dm?%/200 ml -
dejonizowana

WARTOSC MIGRAC)I

ustalona
w pierwszym tescie

ustalona w trzecim
badaniu prébki

KRR

Tabela 2. Wytyczne odnosnie do badan migracji substancji niebezpiecznych z wyrobéw wyszczegélnionych w zaleceniu XXI/2 BfR

* Okreslajac stosunek powierzchni do objetosci, nalezy uzy¢ rzeczywistej powierzchni styku
**Zgodnie z norma DIN EN 12868:2017-04 Artykuty do uzytku i pielegnacji dzieci - Metoda okreslania uwalniania N-nitrozoamin i substancji
N-nitrozoaminowych ze smoczkéw i smoczkow elastomerowych lub gumowych; istnieje tez norma PN-EN 12868:2017-05 (wersja angielska)
Artykuty dla dzieci - Metoda oznaczania N-nitrozoamin i zwigzkéw ulegajgcych N-nitrozowaniu uwalnianych ze smoczkow do karmienia

i smoczkow do uspokajania wykonanych z elastomeru lub gumy
***Zgodnie z norma DIN EN 71-12:2017-03 Bezpieczenstwo zabawek - Cze$¢ 12: N-nitrozoaminy i substancje N nitrozowe; z uwzglednieniem
zatacznika C (A - Odchylenia); por. PN-EN 71-12:2017-03
****DIN EN 71-10:2006-03 Bezpieczenstwo zabawek — Czg$¢ 10: Organiczne zwigzki chemiczne - Przygotowanie i ekstrakcja probki;

por. PN-EN 71-10:2008

W celu potwierdzenia zgodnosci wyrobu jako ptynu modelowego mozna uzyc¢ 50% obj. r-r etanolu, analogicznie do rozporzgdzenia (UE)
nr 10/2011; w celu okreslenia niezgodnosci wymagany jest test w mleku

wxx¥ Jezeli dla Llimitu migracji specyficznej wskaznik okreslono jako niewykrywalny, stosuje sie limit wykrywalnosci 0,01 mg substancji na kg
srodka spozywczego, chyba ze okreslono inaczej dla pojedynczej substancji; w przypadku tych substancji materiat lub wyréb musi juz spetniac
limit migracji specyficznej w pierwszym tescie



takich substancji badany materiat
musi juz w 1. badaniu migracji mie-
$cic¢ sie w zadanym przedziale

e wartosci migracji dla nakretek,
uszczelek, korkéw i podobnych za-
mkniec¢ wyraza sie w: mg/kg zywnosci
przy wykorzystaniu rzeczywistej za-
wartosci pojemnika, do ktérego prze-
znaczone jest zamkniecie (pod wa-
runkiem, ze znane jest przeznaczenie
wyrobu); mg/szt. jezeli nie okreslono,
z jakimi srodkami spozywczymi te
wyroby beda sie kontaktowac.

W oddzielnej czesci, w zaleceniu XXI/2,
zawarto wytyczne dla wyrobdw, ktore:
kontaktuja sie z ludzka btong $luzowa
(moga by¢ wktadane do ust); moga miec
kontakt z btona $luzowa cztowieka oraz
dodatkowo z zywnoscig; przeznaczone
sq dla dzieci ponizej 36. miesigca zycia.
Wczesniej wyroby te byty sklasyfikowane
w 2 grupach specjalnych oznaczonych
jako S1iS2.

Przyktadowo, artykutami takimi moga byc
ochronne kapturki na pier$ do karmienia,
smoczki niemowlece i smoczki do butelek
dla dzieci, gryzaki, balony, zabawki prze-
znaczone dla dzieci w wieku ponizej 36
miesiecy (doskonale wiadomo, ze wraz

z rozwojem koordynacji wzrokowo-ru-
chowej w zakresie wzorca oko-reka roz-
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wija sie koordynacja oko-usta; wszystko,
co znajdzie sie w polu widzenia dziecka,
a wiec wtasne raczki, zabawki, przedmioty,
natychmiast znajduje sie w buzi) [1].

O ile nie okre$lono inaczej dla odpowied-
niej substancji, obowiazuje wytyczna mi-
gracji 60 mg/kg zywnosci lub ptynu mo-
delowego. Migracja globalna nie powinna
przekraczac¢ 60 mg/kg ptynu modelowego.
Wytyczne odnosnie do badan migracji
substancji niebezpiecznych z wyrobow
wyszczegolnionych w zaleceniu XXI/2 BfR
zestawiono w tabeli 2.

Towary, ktorych dotyczy zalecenie XXl/2,
muszg spetnia¢ nastepujace dodatko-
we warunki:

e migracja globalna cynku z produk-
tow gotowych nie moze przekra-
cza¢ 25 mg/kg zywnosci lub ptynu
modelowego

e migracja globalna glinu nie moze
przekracza¢ 1 mg/kg zywnosci lub
ptynu modelowego

e 0otow nie powinien by¢ wykrywalny
przy granicy wykrywalnosci 0,01 mg/
kg zywnosci lub ptynu modelowego;

nalezy przeprowadzic

w pierwszym badaniu migracji

oznaczanie

o ekstrakty nie moga zawiera¢ w wy-
krywalnej ilosci pierwszorzedowych
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amin aromatycznych sklasyfikowa-
nych jako substancje rakotwdrcze
kategorii 1A i 1B zgodnie z roz-
porzadzeniem (WE) nr 1272/2008
w sprawie klasyfikacji, oznakowania
i pakowania substancji i mieszanin;
granica wykrywalnosci wynosi 0,002
mg/L, (sumarycznie pierwszorzedowe
aminy aromatyczne nie sg wykrywal-
ne w migracjach powyzej 0,01 mg/l)

e zawartos¢ formaldehydu w wodnych
ekstraktach przygotowanych zgodnie
ze specyfikacja badania nie powinna
przekraczac 3 mg/L

e <10,0 yg/kg N-nitrozoaminy (nie wy-
kryto) w przypadku artykutéw innych
niz smoczki do butelek,smoczki uspo-
kajajace, balony i zabawki dla dzieci
w wieku ponizej 36 miesiecy, ktore
s3 przeznaczone do umieszczania
w ustach lub przewidywalnie moga
zosta¢ w nich umieszczone - badania
nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z pkt.
6 i zatgcznikiem 10 rozporzadzenia
w sprawie towardw konsumpcyjnych
(Bedarfsgegen-standeverordnung);
DIN EN 12868 (PN-EN 12868:2017-
05 - wersja angielska) Metoda ozna-
czania N-nitrozoamin i zwigzkéow
ulegajacych N-nitrozowaniu uwal-
nianych ze smoczkéw do karmienia
i smoczkéw do uspokajania wyko-
nanych z elastomeru lub gumy; DIN
EN 71-12 (PN-EN 71-12:2017-03
- wersja angielska) Bezpieczenstwo
zabawek - Czesc 12: N-nitrozoaminy
i substancje N-nitrozowe, przy czym
nalezy uwzglednic¢ odchylenie w za-
taczniku C.

Naukowcy zajmujacy sie badaniami gu-
mowych FCM wskazuja, ze potencjalnie
duza liczba substancji moze migrowac
znich do zywnosci. Choc typowe receptury
mieszanek kauczukowych zwykle nie za-
wieraja wiecej niz 20 sktadnikow, to liczba
ekstrahowalnych zwigzkéw jest znacznie
wieksza i zmienna w badanych préb-
kach. Procesy produkcyjne, wulkanizacja,
procesy starzeniowe moga prowadzi¢ do
powstawania szkodliwych, ubocznych
produktow degradacji i reakcji. Dlatego
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ocena ryzyka migracji substancji szkodli-
wych z gumowych FCM musi uwzgled-
nia¢, obok chemikaliéow znajdujacych sie
w stosownych zaleceniach, takze substan-
cje ,dodane” w sposdb niezamierzony (ang.
non-intentionally added substances, NIAS).

Ptyny modelowe utatwiaja standaryzacje
warunkow badania i analize bez matrycy
zywnosciowej. Nalezy je jednak dobierac
tak, aby miec¢ pewnosc, ze odzwierciedlaja
najgorszy scenariusz. Wykazano, ze imita-
cje zywnosci maja potencjat do generowa-
nia zmian morfologicznych, a nawet roz-
padu materiatow elastomerowych. Jezeli
zywnos¢, ktdra ma wejs¢ w kontakt z wy-
robem powoduje takie zmiany, nalezy to
wzigc pod uwage przy ocenie bezpieczen-
stwa FCM. W razie potrzeby materiat musi
zostac ulepszony lub zastapiony.

Materiaty elastomerowe do kontaktu
Z zywnoscia moga byc¢ zrodtem zanieczysz-
czenia zywnosci aluminium i metalami
ciezkimi. Zwtaszcza zanieczyszczenie oto-
wiem byto czesto wykrywane w prébkach
analizowanych w tym badaniu. Dlatego
dobrze sie stato, ze najnowsze zalecenie
BfR XXI zawiera stosowne zapisy. Biorac
pod uwage duza liczbe potencjalnie mi-
grujacych substancji dodanych w sposéb
niezamierzony, koncepcje oceny ryzyka
materiatow elastomerowych moga wyma-
gac dostosowania.

Dzis kompleksowa analiza substancji mi-
grujacych z FCM jest nieosiggalna dla
nawet najbardziej wyrafinowanych labo-
ratoriow. Nie wszystkie zwigzki chemicz-
ne mozna wykry¢ przy uzyciu dostepnych
obecnie technik analitycznych (niektére
migruja ponizej poziomu wykrywalnosci).
Dlatego konieczne s3 kompromisy, takie
jak procedury przesiewowe i potilosciowe
oszacowanie stezen. Rdézne urzadzenia
analityczne moga dawac rozne wyniki,
szczegOlnie jesli nie stosuje sie wzorca
reprezentatywnego, dlatego ktadzie sie
nacisk na osoby dokonujgce analizy i inter-
pretujace wyniki wraz z procedurami przy-
gotowania probki. Analiza ekstraktow
nie prowadzi do zidentyfikowania 100%

wszystkich substancji szkodliwych migru-
jacych z FCM, stad tak wazna jest wtasciwa
komunikacja w tafcuchu dostaw i staranny
dobor surowcow.

W celu okreslenia NIAS pozadane jest uzu-
petnienie dotychczas stosowanych technik
analitycznych o testy biologiczne, zwtasz-
cza w przypadkach, gdy na chromatogra-
mie wykrywane s3 liczne, nieznane piki
na niskich poziomach.

Wiekszo$¢ producentow FCM opowiada
sie za opracowaniem zharmonizowanych
metod analitycznych, specyficznych dla
materiatow przeznaczonych do kontaktu
z zywnoscia, ktoére obecnie nie sg objete
szczeg6lnymi Srodkami UE. @

[1] Do zabawek odnosi sie takze zalecenie XLVII BfR
Zabawki wykonane z tworzyw sztucznych i innych
polimeréw oraz z papieru, tektury i tektury; w odnie-
sieniu do uwalniania N-nitrozoamin lub substancji,
ktore mozna przeksztatcic w N-nitrozoaminy obo-
wiazujg wymagania zgodnie z zat. 4 lub zat. 5 roz-
porzadzenia w sprawie towaréw konsumpcyjnych

(Bedarfsgegenstandeverordnung).

Zrédta
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Normy ASTM, Document Center Inc., https://www.document-
-center.com/ [dostep: 12.03.2022]

Stosowanie PN wycofanych, https://wiedza.pkn.pl/web/wiedza-
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wycofanych [dostep: 12.03.2022]
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Database BfR Recommendations on Food Contact Materials,
XXI/1. Commaodities based on natural and synthetic rubber
in contact with food, https://bfr.ble.de/kse/faces/resources/
pdf/211-english.pdf [dostep: 14.03.2022]
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resources/pdf/211-english.pdf [dostep: 14.03.2022]

Kihne F.i in., Characterisation of Elastomers as Food Contact
Materials - Part 1: Quantification of Extractable Compounds,
Swelling of Elastomers in Food Simulants and Release of
Elements, ,Molecules” 2021, 26, 509. https://doi.org/10.3390/
molecules26020509

Nerin C.i in., Guidance in selecting analytical techniques for
identification and quantification of non-intentionally added sub-
stances (NIAS) in food contact materials (FCMS), ,Food Additives
& Contaminants: Part A, publ. 26.01.2022, https://doi.org/10.10
80/19440049.2021.2012599, [dostep: 15.03.2022]
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Flagowa czeska impreza wystawiennicza
dla przemystu maszynowego - Miedzyna-
rodowe Targi Maszynowe MSV - odbedzie
sie w tym roku w dniach 4-7 pazdzierni-
ka. Wystawa, organizowana w Brnenskim
Centrum Wystawienniczym juz od ponad
60 lat, jest najbardziej znaczacym wyda-
rzeniem na mapie targéw przemystowych
w Europie Srodkowej. Corocznie uczestni-
czy w niej ponad 1500 wystawcow i ponad
80 tys.zwiedzajacych.

W listopadzie ub.r.,ze wzgledu na obostrze-
nia wynikajace z pandemii COVID-19, targi
MSV 2021 odbyty sie wyjatkowo w listo-
padzie - niecodziennym dla tego wyda-
rzenia terminie - i w znacznie ograniczo-
nym zakresie. Jednak nawet pomimo tych
utrudnien do Brna zawitato ponad 1000
wystawcow i ponad 35 tys. zwiedzajacych.

Podczas ubiegtorocznej edycji po raz ko-
lejny zaprezentowano najbardziej zaawan-
sowane technologie zmieniajgce oblicze
wspotczesnego przemystu: cyfryzacje, ro-
botyke, Internet Rzeczy, druk 3D czy korpo-
racyjne systemy danych.

- Mimo wielu przeszkod i niesprzyjaja-
cych okolicznosci, w 2021 r. udato nam sie
przygotowac¢ najwieksze targi inzynier-
skie w regionie Europy Srodkowej. Wierze,
ze nastepna edycja MSV odbedzie sie juz
w standardowych warunkach - podsumo-
wat ubiegtoroczng edycje wystawy Jifi Ku-
liS, byty dyrektor generalny Targéw Brno.

Targi MSV regularnie
koncentrujg swojg uwage
na wykorzystywaniu
rozwigzan cyfrowych

i technologii informa-
tycznych w procesach
produkeyjnych

Ten optymizm podziela réwniez Michalis
Busios, dyrektor MSV.

- Widzimy rosnace zainteresowanie firm
udziatem w tegorocznej edycji targow
MSV. Spodziewamy sie réwniez powrotu
tych wystawcow, ktérzy z powodu pande-
mii nie mogli uczestniczy¢ w ubiegtorocz-
nej imprezie. Potwierdza to, ze targi s3
wazng platforma biznesowa dla wystaw-
cow - powiedziat Busios.

Tematem przewodnim targéow MSV 2022
bedzie cyfryzacja przemystu. Jest to
obecnie jeden z priorytetowych czynni-
kéw rozwoju przemystowego. Targi MSV
regularnie koncentrujg swoja uwage
na wykorzystywaniu rozwigzan cyfrowych
i technologii informatycznych w proce-
sach produkcyjnych. Réwniez w tym roku
najnowsze produkty i ustugi z zakresu
cyfryzacji przedsigbiorstw zostang kom-
pleksowo zaprezentowane na specjalnej
wystawie Digital Factory 2.0. Takze po raz
kolejny technologia addytywna bedzie
jednym z kluczowych tematoéw czeskiej
wystawy. Profesjonalne technologie druku
3D, mogace znacznie zwiekszy¢ wydajnosc
produkcji, staja sie coraz bardziej przystep-
ne cenowo dla matych i srednich firm.

Kwestig, ktéra trudno bytoby obecnie po-
minac, jest oczywiscie gospodarka o obie-
gu zamknietym. Zréwnowazony rozwdj
to nie tylko jeden z priorytetéw rozwoju
przemystowego; GOZ coraz czesciej staje
sie waznym wymogiem utrzymania kon-
kurencyjnosci przedsiebiorstw.

Tegoroczna edycja brnenskiej wystawy
zapowiada sie w rzeczywistosci imponu-
jaco. Réwnolegle z targami MSV odbeda
sie targi IMT, oferujace szeroka game tech-
nologii obrobki skrawaniem i technologii
formowania. Réwniez w tym samym czasie
beda miaty miejsce 4 inne imprezy techno-
logiczne - Miedzynarodowe Targi Odlew-
nictwa FOND-EX, Miedzynarodowe Targi

MSV - CZESKA BRAMA DO PRZYSZt0OSC!H

Spawalnictwa WELDING, Miedzynarodowe
Targi Tworzyw Sztucznych i Kompozytéow
PLASTEX oraz Miedzynarodowe Targi Ob-
robki Powierzchniowej PROFINTECH.

- Naszym celem jest pokazanie, w jaki
sposob innowacyjne technologie przeni-
kaja do sfery imprez specjalistycznych. Ich
wprowadzenie oznacza szereg zmian dla
tradycyjnego przemystu, ktére zdetermi-
nujg przyszty ksztatt branzy - stwierdzit
Michal Svoboda, rzecznik prasowy MSV.

Targi MSV z roku na rok ciesza sie coraz
wiekszym polskich
przedsiebiorstw, co potwierdza Jarostaw
Krykwinski z Agencji Promocji Eksportu,
ktéra jest oficjalnym przedstawicielem
Targéw Brnenskich w Polsce.

zainteresowaniem

- W zesztorocznej, 62. edycji Targow MSV
wzieta udziat rekordowa liczba polskich
firm. W katalogu targowym znalazto sie 24
wystawcow z Polski, ale w pawilonach tar-
gowych faktycznie byto ich wiecej. Wiele
przedsiebiorstw dziata w Czechach na ba-
zie tamtejszych przedstawicielstw i od-
dziatéw - zauwazyt Jarostaw Krykwinski.

Wielkoscia i atrakcyjnoscig oferty wyroz-
nity sie stoiska Urzedu Marszatkowskiego
Wojewddztwa Slaskiego (80 m2 i 9 wspét-
wystawcow) czy spotek KIMLA (128 m?)
i BOLE Europe Technology (82 m?). Dwie
ostatnie firmy w tym roku kolejny raz po-
jawia sie w Brnie. Organizatorzy MSV 2022
licza na co najmniej podobny udziat repre-
zentantdéw polskiej branzy przemystowej
i staraja sie aktywnie promowac w Polsce.

- Jako Agencja Promocji Eksportu $wiad-
czymy ustugi w zakresie kompleksowej
obstugi polskich wystawcow na targach
w Brnie, dlatego tez zapraszam zaintere-
sowane firmy do odwiedzenia strony targi.
brno.pl, gdzie mozna znalez¢ szczegotowe
informacje dotyczace warunkéw udziatu
w Targach MSV 2022 - dodat szef APE. ®
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PLATFORMA MORE — NAJNOWSZE ZMIANY

W slad za informacjami przekazanymi
przez EuPC, PZPTS pragnie poinformowac
o zmianach w platformie MORE - narze-
dziu stuzacym do raportowania zawartosci
recyklatu w gotowych wyrobach. Zwigzek
promuje te inicjatywe w Polsce.

Platforma zostata w ostatnim czasie pod-
dana niewielkim zmianom w celu dosto-
sowania do wymogow Circular Plastics
Alliance - stowarzyszenia przedsiebiorcéw
zebranych, by wyznaczy¢ cel 10 mln ton
recyklatu w gotowych wyrobach z tworzyw
sztucznych do 2025 r. Dane zbierane przez
platforme postuza zdefiniowaniu dziatan,
jakie powinny by¢ podjete, by branza two-
rzyw sztucznych przyblizyta sie do wspo-
mnianego wyzej celu.

W lutym 2022 r. MORE zostato uznane
za oficjalne narzedzie CPA do zbiera-
nia danych. Juz niebawem strona MORE
bedzie zawiera¢ wszystkie informacje
o audytach CPA, w tym liste zatwierdzo-
nych audytorow.

Ponadto w marcu 2022 r. platforma MORE
rozpoczeta wspotprace z PolyCert Europe,
ktére skupia organizacje przeprowadzaja-
ce audyty zawartosci tworzyw sztucznych
pochodzacych z recyklingu, aby dzieli¢ sie
najlepszymi praktykami,
i ustala¢ wymagania dotyczace progra-
moéw audytu. Audytorzy stosujacy systemy
zatwierdzone przez PolyCert s3 wyszkolo-
nymi ekspertami w dziedzinie przetwarza-
nia tworzyw sztucznych i wnosza wartos¢
dodana do firm korzystajgcych z ich ustug.
O zmianach w kwestii audytu Zwiazek be-
dzie informowac na biezgco. Dodatkowych
informacji udziela biuro PZPTS.

harmonizowac

Platforma MORE zostata uruchomiona
przez EuPC we wspotpracy ze stowa-
rzyszeniami cztonkowskimi w kwietniu
2019 r. Obecnie jest dostepna dla firm
zajmujgcych sie przetworstwem tworzyw
sztucznych we wszystkich krajach UE
i odnotowuje staty wzrost liczby cztonkow
i zgtaszanych wolumenoéw. Dane dotyczace
wykorzystania polimeréow pochodzacych

z recyklingu sa zbierane corocznie, a wyni-
ki publikuje sie zaréwno w poszczegdlnych
krajach jak i na poziomie europejskim.

- Cieszymy sie, ze po prawie 3 latach dzia-
talnosci platforma MORE zostata potwier-
dzona jako oficjalny podmiot zbierajacy
dane dla CPA. Dzieki MORE nasza branza
ma mozliwo$¢ dalszego prezentowania
swoich wysitkébw na rzecz gospodarki
0 obiegu zamknietym tworzyw sztucznych
i zwiekszania przejrzystosci wobec Komi-
sji Europejskiej w kwestii ilosci tworzyw
pochodzacych z recyklingu, ktore wyko-
rzystuja firmy z branzy przetworstwa. Wzy-
wamy wszystkich przetwdrcow tworzyw
sztucznych w Europie do dalszego zgta-
szania wykorzystania tworzyw z recyklingu
na platformie MORE. Zachecamy nowe fir-
my do przytaczania sie. Pragniemy réwniez
podziekowac wszystkim krajowym stowa-
rzyszeniom dziatajgcym jako koordynato-
rzy MORE za ich dotychczasowa doskonata
prace we wdrazaniu platformy - powie-
dziat prezes EuPC, Renato Zelcher.
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,RESHAPING PLASTICS”: WEZWANIE DO SYSTEMOWEJ ZMIANY W KIERUNKU GOZ

Plastics Europe z zadowoleniem przyjeto nowy, niezalezny raport
»ReShaping Plastics: drogi dojscia do cyrkularnego i neutralnego
klimatycznie systemu wykorzystania tworzyw sztucznych w Euro-
pie”. Stowarzyszenie wspiera gtdwne ustalenia raportu dotyczace
koniecznosci szybszych zmian systemowych oraz bardziej inten-
sywnej i efektywnej wspotpracy wszystkich uczestnikéw europej-
skiego systemu tworzyw i administracji, jednoczesnie zgadzajac
sie, ze cyrkularnos¢ jest najwazniejsza Srednioterminowa droga
transformacji przemystu tworzyw.

ReShapin
P|CIStiCE J

PATHWAYS TO A CIRCULAR,
CLIMATE NEUTRAL SYSTEM
IN EUROPE

Raport ,Reshaping Plastics” zostat przygotowany przez SYSTE-
MIQ przy wsparciu niezaleznego Komitetu Sterujgcego i Zespotu
Ekspertow sktadajacych sie z reprezentantdw instytucji unijnych,
NGO, srodowiska naukowego oraz przemystu. Raport zostat zle-
cony przez europejskich producentéw tworzyw sztucznych, aby
pomdac jak najskuteczniej reagowac na wyzwania zwigzane z od-
padami tworzyw i z nasileniem kryzysu klimatycznego. Celem
opracowania byta krytyczna ocena biezgcych postepdw i analiza
mozliwych sposobéw dziatania, ktére pozwolityby przyspieszyc
w Europie zamkniecie obiegu tworzyw i osiggniecie neutralnosci
pod wzgledem emisji dwutlenku wegla do 2050 r.

Raport zawiera analize réznych scenariuszy opracowanych
na podstawie publicznie dostepnych danych dotyczacych - juz
realizowanych, badz bedacych w przygotowaniu - innowacji, zo-
bowiazan i rozwigzan legislacyjnych. Opracowanie prognozuje
rowniez, jaka role te rézne elementy, wtgczajac nowe powstajace
technologie, beda mogty odegrac¢ w dtuzszej perspektywie. Auto-
rzy raportu potwierdzajg jednoczesnie, ze zastepowanie tworzyw
sztucznych innymi materiatami w bardzo niewielkim stopniu
przyczynia sie do osiagniecia zeroemisyjnosci.

- Branza tworzyw sztucznych ma do odegrania wazng role
w zmniejszaniu emisji, redukcji odpaddw i zwiekszeniu cyrkular-
nosci. Najwyzsza pora, by zastgpi¢ surowce kopalne surowcami
z odzysku, ktére majg znacznie mniejszy slad weglowy. Nowy ra-
port prezentuje rézne scenariusze, dzieki ktérym mozemy osia-

gnac ten cel. Doktadnie je przeanalizujemy, ale oczywiscie nie
mamy jeszcze wszystkich odpowiedzi na wyzwania, z ktorymi sie
mierzymy. Dlatego popieramy zawarte w raporcie wezwanie do
bardziej intensywne;j i efektywnej wspotpracy z catym tancuchem
wartosci i legislatorami - méwi dr. Marcus Steilemann, prezes
Plastics Europe - Duze znaczenie ma dla nas fakt, ze w rapor-
cie bezposrednio wskazano, jak wazna role odgrywaja tworzywa
w dazeniu do osiggniecia rozszerzonych unijnych celow w za-
kresie zeroemisyjnosci. Tworzywa pozwalajg zmniejszy¢ emisje
w roznych dziedzinach, jak budownictwo, motoryzacja, sektor
opakowaniowy czy medyczny; s3 tez nieodzowne w rozwoju tech-
nologii dla sektora energii odnawialne;.

- Nasze firmy cztonkowskie realizujg ogromne inwestycje i dale-
ko idace reorganizacje w produkg;ji i technologii.Jednoczesnie, by
moc jeszcze bardziej przyspieszy¢ transformacje branzy, potrze-
bujemy wspierajacej legislacji, ktéra zacheci do inwestycji i inno-
wagcji, tworzac tym samym warunki sprzyjajace tworczej konku-
rencji. Musimy wykorzystac site Jednolitego Rynku UE i stworzyc¢
sprawne mechanizmy i $rodki kontroli, aby utrzymac konkuren-
cyjnosc¢ europejskiego przemystu w skali globalnej w kontekscie
dazenia UE do zeroemisyjnosci — stwierdza Virginia Janssens, dy-
rektor zarzadzajaca Plastics Europe.

Plastics Europe proponuje pakiet dziatan, ktére pomoga wdrozyc¢
zawarte w raporcie rekomendacje i przyspieszyc¢ przejscie branzy
na zeroemisyjnosc i obieg zamkniety.

e  Stworzenie mapy drogowej dla Plastics Europe i firm czton-
kowskich, by przyspieszy¢ transformacje do roku 2050.
Mapa drogowa zawiera¢ bedzie zaréwno tymczasowe cele,
jak i bardziej ambitne rekomendacje dotyczace legislacji
oraz stworzenia mechanizmdw wsparcia i zachet dla bran-
zy. Dla firm cztonkowskich mapa drogowa bedzie takze
okazja do weryfikacji zadeklarowanych celéw i osiagniec¢
w tym zakresie.

e  Zagwarantowanie, ze wszystkie stanowiska Plastics Europe
beda opracowywane z zamiarem przyspieszenia przejscia
szeroko rozumianego systemu wykorzystania i oddziatywa-
nia tworzyw sztucznych na cyrkularnosc i zeroemisyjnosc
w 2050 r. - z uwzglednieniem potrzeby zmian na wczesniej-
szych i pozniejszych etapach tancucha wartosci w zakresie
cyrkularnosci oraz redukcji emisji gazow cieplarnianych.

e Zbadanie mozliwosci stworzenia w 2022 r. nowej szerokiej
platformy interesariuszy, wzorujac sie na proponowanej
w raporcie komisji ds. transformacji branzy tworzyw, ktorej
zadaniem bytoby istotne zwiekszenie efektywnosci dia-
logu i intensywnosci wspotpracy pomiedzy administracja,
a uczestnikami taricucha wartosci tworzyw.
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PRACE NAD PROJEKTEM ROP TRWAJA

5 kwietnia br. sekretarz stanu w resorcie
klimatu i srodowiska Jacek Ozdoba spotkat
sie z przedstawicielami Stowarzyszenia
,Polski Recykling”. Podczas spotkania po-
twierdzit, ze prace nad projektem ROP s3
nadal prowadzone, a resort analizuje zgto-
szone uwagi. Jak podkresla SPR, to wazna
deklaracja w Swietle ostatnich doniesien
mediow, ktdére pisaty, ze rzad chce zawie-
si¢ wdrozenie optat opakowaniowych. SPR
konsekwentnie apeluje o szybkie wprowa-
dzenie ROP.

BRAK ODPADOW DO RECYKLINGU

Przedstawiciele Stowarzyszenia podkre-
$lali na spotkaniu z wiceministrem Ozdo-
b3, ze obecnie branza zmaga sie z wielkim
problemem w pozyskaniu surowcow do
produkcji. Ze wzgledu na kryzys surowco-
wy i eksport odpaddw, znikoma ich czesc
trafia do recyklingu w Polsce.

- Przynosi to straty zaréwno Srodowisko-
we, jak i ekonomiczne. Rozwigzaniem jest
pilne wprowadzenie rozszerzonej odpo-
wiedzialnosci producenta - argumentuje
SPR, ktére zobowiazato sie przygotowac
propozycje rozwigzan pomostowych w do-
chodzeniu do finalnego ksztattu ROP.

Prezes SPR Szymon Dziak-Czekan zaak-
centowat potrzebe pilnego przyjecia re-
gulacji ROP, a nastepnie - dopiero jako jej
uzupetnienia - systemu depozytowego.
Uwaza tez, ze wprowadzenie systemu ROP
finalnie nie bedzie miato negatywnego
wptywu na poziom inflacji.

- Wprowadzenie systemu odpowiedzial-
nosci przemystu za wprowadzane opako-
wania to standard europejski z dyrektyw,
ktore nas jako cztonkéw UE obliguja. Z za-
skoczeniem czytamy, ze system wspieraja-
cy recykling wptynie na inflacje. W naszej
ocenie ROP usprawni gospodarke, obnizy
koszty mieszkancoéw oraz ustrzeze Polske
przed karami za niewypetnienie poziomow
recyklingu, w tym karg 800 euro za tone

-

plastiku  niepoddanego
Opdznianie ROP skutkuje negatywnym
wptywem na budzet panstwa i przenie-
sieniem kosztow oraz odpowiedzialnosci
za odpady opakowaniowe na mieszkan-
céw, a nie na firmy, ktére je wprowadzaja
- przekonuje prezes SPR.

recyklingowi.

ROP JAK NAJSZYBCIEJ

Szymon Dziak-Czekan odniost sie tez do
zarzutdw organizacji producentéw i bran-
2y opakowan wobec procedowanego pro-
jektu ROP.

- Niech sami uderza sie w piers, bo od
20 lat nie zrobili nic, by naprawi¢ system
albo zaproponowac¢ budowe nowego. Za-
graniczne koncerny sg bardzo wazna cze-
scig polskiej gospodarki. Pozwalajmy sie
im rozwijac i inwestowac, ale na takich
samych zasadach jak na Zachodzie - bez

zasmiecania i zatruwania srodowiska.
Czemu w Polsce producenci ptaca 10 razy
mniej za wprowadzane opakowania niz
w Niemczech, Austrii czy nawet Czechach?
Odpowiedz jest prosta: moga, bo brak jest
przepisow, ktére ten obowigzek na nich
naktadaja. Dlatego stoimy na stanowisku,
ze system ROP powinien wejs¢ jak naj-
szybciej — mowi prezes SPR - Atakowanie
branzy recyklingu, ktéra dostarcza recy-
klat do produkcji opakowan, i to podczas
kryzysu surowcowego, jest niezrozumiate
i wbrew ogélnym interesom producentéw
- konkluduje Szymon Dziak-Czekan - Prze-
ciez wszystkim nam zalezy na ochronie
srodowiska. Brak srodkéw na segregacje
i recykling powoduje, ze wiele opakowan
laduje w parkach, lasach, a nie w zakta-
dach recyklingu.

Zrédto: Stowarzyszenie ,Polski Recykling”


https://www.polskirecykling.org/
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WSPOtPRACA S&P COMMODITY INSIGHTS | PLASTICS RECYCLERS EUROPE

S&P Global Commodity Insights, niezalezny dostawca danych
dla rynkéw surowcoéw i energii, ogtosit porozumienie dotyczace
wspotpracy z organizacja Plastics Recyclers Europe (PRE) re-
prezentujaca europejskie podmioty zajmujgce sie recyklingiem.
S&P GCI jest oddziatem S&P Global, amerykanskiej korporacji
z siedzibg na Manhattanie notowanej na Nowojorskiej Gietdzie
Papierow Wartosciowych.Jej gtéwnymi obszarami dziatalnosci sg
informacje finansowe i analityka. S&P Global Commodity Insi-
ghts jest uznawana za jedna z najwazniejszych agencji raporto-
wania cen na rynku ropy.

Agencja bedzie wspierac Plastics Recyclers Europe i jej cztonkow,
zapewniajgc dostep do kluczowych cen polimeréw oraz informa-
cji rynkowych. Umowa obejmuje réwniez wspotprace podczas
targdéw i konferencji, wspdélne seminaria internetowe i warsztaty
w celu omoéwienia projektéw oraz najnowszych osiagniec i tren-
déw na rynkach tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu.

- Cieszymy sie z mozliwosci pogtebienia naszych relacji z PRE
i jej cztonkami oraz zwiekszenia przejrzystosci na rynkach two-
rzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu. Dazenie do zréwno-
wazonego rozwoju w branzy petrochemicznej i realizacji zatozen
gospodarki o obiegu zamknietym stawia zaréwno wyzwania, jak
i stwarza nowe mozLliwosci, a przejrzystosc cen tworzyw sztucz-
nych pochodzacych z recyklingu i dzielenie sie wiedzg ma klu-

czowe znaczenie dla inwestycji, rozwoju branzy i efektywnosci
rynku — powiedziata Shelley Kerr, dyrektor dziatu rynkéw petro-
chemicznych w S&P Global Commaodity Insights.

- Dzisiejszy recykling tworzyw sztucznych to nie tylko odpowiedz
na zapotrzebowanie spoteczne, ale rowniez jedyny sposob, w jaki
przemyst tworzyw sztucznych w Europie moze stac¢ sie w petni
zrébwnowazony. Powstaja nowe modele biznesowe, ktére otwie-
raja szeroki wachlarz mozliwosci, a to partnerstwo jest wyraznym
sygnatem dla branzy, ze wspotpraca jest kluczem do wprowadze-
nia rzeczywistych zmian. Wraz z naszymi partnerami bedziemy
pracowac¢ nad promowaniem najlepszych praktyk i uzupetnia-
niem brakow w danych, aby uzyskac bardziej kompleksowe spoj-
rzenie na rynek tworzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu
w celu budowania zaufania, napedzania inwestycji i opracowy-
wania regulacji prawnych w przysztosci — dodat Ton Emans, pre-
zes Plastics Recyclers Europe.

S&P Global Commadity Insights rozpoczeta swoja dziatalnosc
w roku 1909 wraz z zatozeniem magazynu ,National Petroleum
News” przez Warrena C. Platta. Skupiajac sie poczatkowo na prze-
mysle naftowym, agencja stopniowo rozszerzata swoja aktyw-
nos$¢ na wszystkie rynki zwigzane z energia, w tym: ropy naftowej,
wegla, gazu ziemnego, elektrycznosci, energii jadrowej czy odna-
wialnych zrédet energii.


https://www.plasticsrecyclers.eu/
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BETTER FACTORY: KONKURS KNOWLEDGE TRANSFER EXPERIMENTS

Projekt Better Factory zaprasza mate i srednie przedsiebiorstwa
do przeprojektowania ich obecnych produktéw we wspotpracy
z ekspertami z zakresu technologii, biznesu oraz sztuki. Dzieki
temu projektowi producenci beda mieli mozliwos¢ uzyskania
innowacji reagujacej na nowe wymagania stawiane przez rynek,
jednoczesnie utrzymujac optymalng wydajnosc i zasoby produkcji.

Projekt Better Factory poprzez uruchomiony konkurs Knowledge
Transfer Experiments (KTE) pomoze producentom w otwarciu sie
na nowe rynki z konfigurowalnym, spersonalizowanym produk-
tem lub ustuga. Wspdlnie z ekspertami w dziedzinie technologii,
biznesu i sztuki przedsiebiorcy uzyskaja mozliwos¢ odkrycia no-
wych modeli biznesowych oraz zdigitalizowania ich firmy tak, aby
dostosowac produkcje do mozliwosci tworzenia nowych, sperso-
nalizowanych produktéw.

W czasie trwania projektu konsorcjum Better Factory wyzna-
czy wysoko wykwalifikowanych specjalistéw do analizy aktual-
nych produktéw lub ustug oferowanych przez przedsiebiorstwo
na podstawie kluczowych informacji o nim tak, aby docelowo
przetransformowac je, uzywajac nowoczesnych cyfrowych tech-
nologii. Moze to pomdc w stworzeniu nowego designu produktu,
modelu biznesowego lub usprawnieniu procesu produkcyjnego.

BETTER FACTORY - I1 OPEN CALL

25 kwietnia 2022 r. uruchomiono Il Open Call, podczas ktére-
go zespot Better Factory wyselekcjonuje 9 zespotdéw ztozonych
z europejskich matych i srednich przedsiebiorstw, artystow i do-
stawcow rozwigzan technologicznych. Przez 12 miesiecy artysci
we wspotpracy z ekspertami technicznymi w ustalonych zespo-
tach beda opracowywac rozwigzania wyzwan zaproponowanych
przez przedsiebiorcow.

Zespoty biorgce udziat w projekcie beda miaty mozliwos¢:

e otrzymania 200 tys. euro dofinansowania na realizacje swo-
jego pomystu

e odkrycia nowych rynkéw dzieki zastosowaniu cyfrowych
technologii

e testowania i rozwoju nowych technologii zwinnej produkg;ji
(Agile-Production) dzieki platformie RAMP rozwijanej w ra-
mach projektu

e szkolenia w zakresie przekwalifikowania zespotu

e uzyskania wsparcia biznesowego i mentoringu.

Do tej pory w ramach | naboru konkursu Knowledge Transfer
Experiments (KTE) zakonczonego w 2021 r. wytoniono 7 najlep-
szych konsorcjéw z 12 krajéw UE ztozonych z przedstawicieli MSP

oraz wysoko wykwalifikowanych ekspertéw z dziedziny technolo-
gii, biznesu i sztuki:

e Better CNC Factory: redukcja odpadéw drzewnych z produk-
cji CNC poprzez przewidywanie marnowanego materiatu
przed produkcja

e FOLD: modutowy Cobot do wytwarzania innowacyjnych pro-
duktéw ze Stone Paper

e ZOVOS-EKO: spawana produkcja drzwi metalowych

e ODC3D: optymalizacja cyfrowego rzemiosta w druku 3D

e SMARTHam: nadzorowana produkcja i $Sledzenie w czasie
rzeczywistym produkcji szynki

e DSBDS: innowacyjne rozwigzania cyfrowe dla fabryki pro-
dukujacej wagi

e MiniRoboFab: dostosowywanie produktéw i zrobotyzowana
produkcja w matej fabryce.

Szczegoty  dotyczace  aktualnych  procedur  konkurso-
wych oraz formularz zgtoszeniowy znajduja sie na stronie
http://better-factory.fundingbox.com.

0 PROJEKCIE BETTER FACTORY

Better Factory skupia kluczowe podmioty z europejskiego sektora
technologii, sztuki i innowacji w celu zapewnienia zintegrowa-
nego modelu innowacji i europejskiej sieci dostarczajacej znor-
malizowane rozwigzania dla matych i srednich przedsiebiorstw
w celu wynalezienia oraz produkcji nowych i personalizowanych
produktdéw, a takze zwigzanych z tym ustug.

\
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AN

BETTER
FACTORY

This project has received funding from the European Union's Horizon 20828
research and innovation programme under grant agreement 951813,
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WEBINARIUM PRiK DLA BRANZY WODOCIAGOWO-KANALIZACGYINEJ

5 kwietnia 2022 r. odbyto sie trzecie bez-
ptatne webinarium dla branzy wodociggo-
wo-kanalizacyjnej, zorganizowane przez
Stowarzyszenie PRiK oraz Izbe Gospo-
darcza ,Wodociagi Polskie”, pt. ,Wybrane
zagadnienia techniczne i normalizacyjne
nowoczesnych rozwigzan sieci wodociago-
wych i kanalizacyjnych z tworzyw sztucz-
nych. Czes$¢ 3”. W webinarium wzieto udziat
ponad 200 zarejestrowanych uczestnikdow.
Celem cyklu webinaréw organizowanych
przez Stowarzyszenie PRiK przy udzia-
le lzby Gospodarczej ,Wodociagi Polskie”
jest przyblizenie uczestnikom wybranych
zagadnien zwigzanych z problematyka
projektowania, budowy i eksploatacji sieci
wodociggowych i kanalizacyjnych z two-
rzyw sztucznych. Webinaria przeznaczone
sg zarowno dla projektantow, wykonaw-
cow jak i eksploatatoréw sieci.
W trakcie ostatniej edycji omdwione
zostaty kwestie zwiazane z réznicami
w projektowaniu sieci grawitacyjnych
i cisnieniowych z tworzyw sztucznych
i tych wykonanych z tzw. materiatéw tra-
dycyjnych, zaletami tworzywowych sieci
kanalizacji grawitacyjnej oraz wystepowa-

Webinarium

niem zjawiska uderzenia hydraulicznego
w przewodach cisnieniowych wodociggo-
wych i kanalizacyjnych wykonanych z roz-
nych materiatow.

Piotr Falkowski, ktory od 2018 r. petni
funkcje dyrektora Biura Stowarzyszenia
PRIK, przedstawit zalety sieci kanalizacji
grawitacyjnej z tworzyw sztucznych w po-
réwnaniu z sieciami z materiatéw trady-
cyjnych. Piotr Falkowski jest absolwentem
Wydziatu Inzynierii Srodowiska Politech-
niki Poznanskiej. Posiada ponad 30-letnie
doswiadczenie w branzy sanitarnej zdoby-
te podczas wieloletniej pracy w zaktadach
wodociggowo-kanalizacyjnych,  biurach
projektéw oraz u jednego z wiodacych
producentow systemdw sanitarnych z two-
rzyw sztucznych. Posiada uprawnienia bu-
dowlane w zakresie projektowania sieci
wodociggowych i kanalizacyjnych.

Na temat réznic w projektowaniu sieci
z tworzyw sztucznych w poréwnaniu z sie-
ciami z materiatow tradycyjnych mowit Ka-
rol Marzejon, od wielu lat zwigzany z firma
Pipelife, w ktérej odpowiada za strategicz-
ny rozwoj podlegtych grup produktowych.

Dr hab. Apoloniusz Kodura dokonat ana-
lizy poréwnawczej zjawiska uderzenia
hydraulicznego w przewodach wykona-
nych z réznych materiatéw. Dr Kodura
jest adiunktem w Zaktadzie Budownictwa
Wodnego i Hydrauliki Wydziatu Instalacji
Budowlanych, Hydrotechniki i Inzynierii
Srodowiska Politechniki Warszawskiej.
Prowadzi prace badawcze z zakresu pracy
przewoddw cisnieniowych ze szczegélnym
uwzglednieniem wystepowania zjawiska
uderzenia hydraulicznego.

Mariola Btajet jest ceniong specjalistka
w zakresie systemow z tworzyw sztucz-
nych. Od ponad 20 lat zwigzana jest z fir-
ma Wavin; od 2001 r. reprezentuje te firme
w Polskim Komitecie Normalizacyjnym KT
278 ds. Wodociagow i Kanalizacji, zas od
2011 r. jest ekspertka w CEN/TC 165 / WG
10 Installation of buried pipes for gravity
drain and sewer systems. Jej prelekcja do-
tyczaca zalecen i wymagan technicznych
w projektowaniu, budowie i eksploatacji
systemoéw wodociggowych i kanalizacyj-
nych z tworzyw sztucznych w odniesie-
niu do PN-C-89224 zakonczyta kwietnio-
we webinarium.

5 kwietnia 2022 r. , godz. 10.00

Wybrane zagadnienia techniczne i normalizacyjne
nowoczesnych rozwiazan sieci wod-kan. Czes¢ 3



https://www.prik.pl/
https://www.youtube.com/watch?v=e1tE3niP4r4
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I INNOWACYINE TECHNOLOGIE DLA GOSPODARKI OBIEGU ZAMKNIETEGO

PRZETWARZANIE RECYKLATOW
W STABILNYM PROCESIE

Do 2025 r. Unia Europejska chce ponad dwukrotnie zwiekszy¢ roczne wykorzystanie materiatow
pochodzacych z recyklingu w produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych [1-2]. Aby osiggnac ten cel,
oprdocz zaangazowania uczestnikow rynku i wiekszych mozliwosci przetwarzania odpadow z two-
rzyw sztucznych, potrzebne s3 nowe technologie przetwarzania. Celem jest szersze i jeszcze wigk-
sze wykorzystanie recyklatow. Dzieki nowym procesom formowania wtryskowego z jednej strony
i inteligentnemu wspomaganiu z drugiej, producent wtryskarek ENGEL proponuje rézne rozwigza-
nia, z ktoérych kazde jest obiecujace

Technologie pro-
cesowe do pro-
dukgji wyrobow

wielowarstwowych
i wielosktadni-
kowych, takie jak
nowy proces skin-
melt firmy ENGEL,
umozliwiajg wiek-
sze wykorzystanie
odpadéw z two-
rzyw  sztucznych
pochodzacych
z recyklingu, na-
wet w przypadku elementéw z tworzyw
sztucznych, ktére stawiaja szczegdlnie
wysokie wymagania odnosnie do jakosci
powierzchni, ochrony produktu lub bez-
pieczenstwa konsumentéw. Kluczowym
jest fakt, ze materiat wtdrny (recyklat)
znajduje sie wewnatrz danego elementu,
podczas gdy powierzchnia jest wykonana
z materiatu pierwotnego. W przeciwien-
stwie do poprzednich proceséw wytwarza-
nia takich produktéw warstwowych, tech-
nologia skinmelt pozwala uzyska¢ wysoka
zawartos¢ recyklatu nawet w przypadku
ztozonych geometrii elementow. Pierwsze
skrzynki transportowe wyprodukowane
w procesie skinmelt zawieraja juz okoto
50% materiatdow pochodzacych z recyklin-
gu. Oba przetwarzane materiaty - recyklat
i materiat pierwotny - to polipropylen.
Czystos¢ materiatu sprawia, ze produkty

GUNTHER
KLAMMER

Dyrektor dziatu syste-
mow plastyfikujacych i
recyklingu

ENGEL AUSTRIA

warstwowe mozna tatwo poddac recyklin-
gowi po zakorczeniu okresu uzytkowania.

I WTRYSKARKA O MALE) POWIERZCHNI
POSADOWIENIA

W przeciwienstwie do klasycznej techno-
logii co-injection, w procesie skinmelt oba
stopy materiatu sg przed wtryskiem ukta-
dane jeden w drugim w gtéwnym cylindrze
wtryskowym. Jako pierwszy do gniazda
trafia materiat pierwotny, tzw. skdrka. Jest
on wypierany przez naptywajacy PP z recy-
klingu i dociskany do $cianki gniazda, pod-
czas gdy rdzen wypetnia sie recyklatem.
Mozliwa do uzyskania zawartos¢ recyklatu
zalezy zasadniczo od geometrii wypraski
i sposobu wypetnienia gniazda. Istotng
role odgrywa wybrana pozycja wtrysku
oraz stosunek lepkosci skorki i rdzenia
z recyklatu.

W celu zapewnienia stabilnosci i doktad-
nosci wymiarowej produktu, nawet przy
duzym udziale materiatu z recyklingu, wy-
magana jest bardzo dobra powtarzalnosc¢
procedury przetwarzania. ENGEL opra-
cowat wyjatkowo kompaktowe rozwia-
zanie produkcyjne oparte na wtryskarce
dwuptytowej typu duo. W maszynie duo
3660H/1560W/450 combi, ktéra zostata
zaprojektowana specjalnie do produkcji
skrzynek transportowych, druga jednostka
plastyfikujaca dla materiatu pierwotnego

jest umieszczona skosnie nad pozioma jed-
nostka wtryskowa, w ktdrej plastyfikowany
jest recyklat. Taka konstrukcja zapewnia
szczeg6lng oszczedno$¢ miejsca. Kolejna
unikalng zaleta rozwigzania ENGEL jest
przejrzysta wizualizacja i animacja cate-
go procesu w jednostce sterujacej CC300
wtryskarki. Proporcje mieszania mozna
szczegolnie tatwo regulowac w celu opty-
malizacji zawartosci recyklatu.

1 POZYTYWNE WYNIKI TESTOW
STABILNOSCI

Aby potwierdzi¢ przydatnos¢ do uzytku,
skrzynki wykonane w procesie skinmelt
poddano testom nacisku, sztaplujac je. Aby
moc oceni¢ wyniki testéw, dla poréwna-
nia sprawdzono geometrycznie identycz-
ne skrzynki transportowe bez struktury
warstwowej, wykonane w catosci z mate-
riatu pierwotnego i w catosci z materiatu
z recyklingu.

Co ciekawe, skrzynki wykonane w catosci
z materiatdw pochodzacych z recyklingu
osiggnety zdecydowanie wyzszg odpor-
nos¢ na sity naciskowe na nacisk i kom-
presje. Okazato sie jednak, ze w przypadku
stosowania odpaddw tworzyw sztucznych
pochodzacych z recyklingu nalezy liczy¢ sie
z duzym rozrzutem wtasciwosci. Skrzynki
skinmelt o konstrukcji warstwowej wyka-
zuja niewielki rozrzut parametrow me-


https://www.engelglobal.com/pl/pl/index.html
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Technologia skinmelt ukrywa recyklat pod powierzchnig materiatu pierwotnego - przyktad: skrzynki transportowe

chaniczno-jakosciowych. Analogicznie do
skrzynek wykonanych w catosci z materia-
tu pochodzacego z recyklingu, ale ich sta-
bilnos¢ jest niemal identyczna ze stabilno-
scig skrzynek wyprodukowanych w catosci
z materiatu pierwotnego. Przyczyng tego
jest najprawdopodobniej stosunkowo ni-
ski udziat materiatow pochodzacych z re-
cyklingu w zebrach wzmacniajacych, ktére
zapewniajg stabilnos¢. Stanowig one ko-
niec drogi przeptywu i dlatego s3 w wiek-
szosci wypetnione materiatem ostonowym
(skorka).

I ROZNORODNIE PRZYGOTOWANE
REGRANULATY W TESCIE WARUNKOW
BRZEGOWYCH

Aby méc bardziej szczegétowo ocenic po-
tencjat inteligentnych systeméw wspo-
magajacych dla branzy recyklingu, ENGEL
potaczyt sity ze specjalista w dziedzinie
recyklingu, firma EREMA, w celu zbadania
skutecznosci systemu iQ weight control

w procesie przetwarzania polipropylenu
pochodzacego z recyklingu. Materiatem
wyjsciowym dla recyklatow byty geowtdk-
niny, uzywane jako surowiec na placach
budowy, dodatkowo odpowiednio mocno
zanieczyszczone. Zostaty oczyszczone, po-
nownie przetworzone i regranulowane.
Aby realistycznie symulowac¢ warunki
i przeprowadza¢ zmiany partii, zasto-
sowano rozne kombinacje technologii
recyklingu i parametrow przetwarza-
nia. Otrzymane regranulaty miaty rozne
wskazniki szybkosci ptyniecia (MFI) i wy-
kazywaty odpowiednio rézne wiasciwosci
podczas przetwarzania.

Miedzy innymi z 2 réznych recyklatow wy-
produkowano ptyty do uktadania schoddw.
Grubos¢ scianek wynosita od 0,5 do 3 mili-
metréw, przy czym najciensze przestrzenie
znajdowaty sie na koncu drogi ptyniecia.
Jeden z materiatéw zostat okreslony jako
materiat referencyjny. Po przejsciu z ma-

T —

teriatu referencyjnego na inny recyklat
okazato sie, ze bez inteligentnej kontroli
procesu masa wtrysku znacznie spadnie,
a gniazdo nie zostanie catkowicie wypet-
nione. Po witaczeniu systemu iQ weight
control, masa wtrysku rosnie do zakresu
wartosci uzyskiwanych z materiatu refe-
rencyjnego, dzieki czemu konsekwentnie
sg produkowane detale dobrej jakosci.

Wynik ten potwierdzono analiza zareje-
strowanych krzywych ci$nieniaw gniezdzie
formy. Wykazano, ze dostosowanie punktu
przetaczenia i cisnienia docisku prowadzi
do uzyskania prawie identycznych krzy-
wych ci$nienia w gniezdzie dla materiatu
referencyjnego i poréwnawczego.

I 1Q WEIGHT CONTROL W TESCIE
PRAKTYCZNYM

Inteligentny system wspomagajacy ENGEL
iQ weight control jest juz wykorzystywany
w produkgji pudetek i pojemnikéw z prze-
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Seria testow z detalami wzorcowymi pokazuje ogromny potencjat inteligentnego wspomagania przetwarzania recyklatéw. Bez systemu iQ weight
control po zmianie partii gniazdo nie jest catkowicie wypetnione. Z drugiej strony, z systemem iQ weight control dobre detale sg produkowane

przez caty czas

tworzonych odpaddédw pokonsumpcyjnych.
Wyzwanie w praktyce polega na silnych
wahaniach witasciwosci recyklatow. Za-
rowno rodzaj i stopien zanieczyszczenia
odpaddéw z tworzyw sztucznych, jak i pro-
ces, w ktérym odpady sa oczyszczane, prze-
twarzane i regranulowane, maja wptyw
posredni lub bezposredni. Ponadto wiek-
szo$¢ producentow zaopatruje sie w su-
rowce wtorne u kilku dostawcow z réznych
regionéw, co moze powodowac regionalne
i sezonowe roznice w ich sktadzie.

W poréwnaniu z materiatem pierwotnym,
w przypadku stosowania recyklatow po-
konsumenckich nalezy spodziewac sie
wiekszych wahan lepkosci stopionego
tworzywa. Dzieki systemowi iQ weight
control nawet powazne wahania masy
surowca s3 wykrywane, a profil wtrysku,
punkt przetgczania i cisnienie docisku dla
kazdego cyklu s indywidualnie dostoso-

wywane do biezacych warunkéw produk-
cji. W ten sposoéb uzyskuje sie stata gra-
mature wtrysku i zapewnia maksymalng
wydajnosc.

ENGEL stawia czota temu wyzwaniu, pro-
dukujac przyktadowe czesci z tworzywa
ABS pochodzacego w 100% z recyklingu
(grafika). W celach demonstracyjnych par-
tie materiatow réznego pochodzenia s3
wymieniane w krotkich odstepach czasu.
Na wyswietlaczu sterownika CC300 wtry-
skarki widac, jak system iQ weight control
dostosowuje parametry przetwarzania do
zmienionej lepkosci stopu. Dzieki iQ we-
ight control dobre detale s3 produkowa-
ne juz od pierwszego wtrysku, po zmianie
partii recyklatu.Jesli iQ weight control jest
wytaczony, po zmianie recyklatu detale nie
sq juz catkowicie wypetnione. Tylko iQ we-
ight control zapewnia niezmiennos¢ pro-
cesu i produkcje dobrych detali.

Zwiekszajac stabilnos$¢ procesu, inteli-
gentne systemy wspomagajace wnosza
znaczacy wktad w rozwdj gospodarki re-
cyklingu tworzyw sztucznych. Umozliwiaja
one wykorzystanie materiatdéw pochodza-
cych z recyklingu do wymagajacych za-
stosowan, gdzie wczesniej mozliwe byto
zastosowanie wytgcznie materiatéw pier-
wotnych. ®

Autor

Gunther Klammer, dyrektor dziatu syste-
mow plastyfikujacych i recyklingu, ENGEL
AUSTRIA, www.engelglobal.com
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KOMPOZYTOW TEPEX

Za sprawa marki Tepex koncern LANXESS jest jednym z czotowych producentow kompozytow ter-
moplastycznych wzmacnianych wtéknami przeznaczonych do produkcji lekkich i wysoce odpornych
mechanicznie elementéw konstrukcyjnych

Producent specjalistycznych srodkéw che-
micznych oferuje asortyment kompozy-
tow pod nazwa Tepex flowcore do wielu
odmian procesu formowania ttocznego
- obecnie te linie produktéw rozszerzo-
no i zoptymalizowano. Nowe kompozyty
opracowano jako alternatywe dla termo-
utwardzalnych materiatéw do ttoczyw
warstwowych (SMC). Przy zachowaniu po-
dobnych parametréw mechanicznych wy-
kazuja sie one znacznie wieksza plastycz-
noscia, a jako systemy termoplastyczne s
znacznie tatwiejsze w recyklingu niz SMC.
tatwosc obrébki wynika z faktu, ze formu-
je sie je i nadaje sie im ksztatt wytgcznie
za pomoca ciepta.

- Tepex flowcore przede wszystkim prze-
znaczony jest do produkcji duzych ele-
mentdw poszycia podwozia i podtdg prze-
strzeni bagazowej w samochodach, ale
nadaje sie rowniez do takich elementéw
jak duze obudowy i pokrywy akumulato-
row — podkresla Sabrina Anders, odpowie-
dzialna za projekt Tepex flowcore w jedno-
stce High Performance Materials LANXESS.
Kompozyty Tepex flowcore sprawdzity sie
juz w produkcji seryjnej, np. w belce zde-
rzaka $redniej wielkosci sedana japonskie-
go producenta samochoddw.

| WSZECHSTRONNY ASORTYMENT

Nowe kompozyty w ksztatcie ptyt ofero-
wane s3 z o0snowa na bazie polipropylenu,
poliamidu 6, poliamidu 12, termoplastycz-
nego poliuretanu lub trudnopalnego poli-
weglanu. Matryca jest wzmocniona raczej
dtugimi niz ciagtymi wtoknami wystepuja-
cymi w materiale Tepex dynalite. Majg one
dtugos¢ do 50 milimetrow; rozmieszczone

s3 W macierzy w postaci cietych wtdkien
o statej dtugosci. Tepex flowcore dostepny
jest ze wzmocnieniem z wtdkna szklanego
lub weglowego.

1 QUASI-IZOTROPOWE WEASCIWOSCI
MECHANICZNE

W odpowiednich warunkach przetwarza-
nia elementy wykonane z nowych, lekkich
materiatdw moga wykazywac prawie taka
sama sztywnosc¢ gietng jak ich odpowied-
niki z gamy Tepex dynalite. Ich wytrzyma-
tos¢ jest znacznie wyzsza niz materiatdw
formowanych wtryskowo, ktore sa zwykle
wzmacniane krétkimi wtdknami. W zalez-
nosci od metody przetwarzania i konstruk-
cji elementu wtokna moga by¢ utozone
w jednym preferowanym kierunku lub cat-
kowicie losowo.

ury {ébrowe
Tepex flowcore. fot.: LANXESS

- Elementy mozna tak zaprojektowac, aby
wykazywaty  witasciwosci
W sposob quasi-izotropowy, czyli prawie

mechaniczne

LANXESS

Energizing Chemistry

LANXESS ROZSZERZA OFERTE

identyczny we wszystkich kierunkach -
wyjasnia Sabrina Anders.

I LICZNE MOZLIWOSCI PRZETWARZANIA

Nowe kompozyty s3 niezwykle uniwer-
salne pod wzgledem mozliwosci obrdbki.
Mozna je formowac ttocznie za pomoca
standardowych narzedzi do tworzyw ter-
moplastycznych wzmacnianych dtugimi
witoknami lub matg szklang (odpowiednio
LFT i GMT). Mozna je réwniez stosowac
z istniejgcymi systemami i narzedziami
SMC.

- Charakterystyka przeptywu jest tak do-
bra, ze delikatne obszary elementdw, czyli
struktury zebrowe, odtwarzane s3 z duza
precyzja, a $cianki moga by¢ bardzo cien-
kie - kontynuuje Sabrina Anders. Tepex

S v i’ Py . N N
modelu demonstracyjnym wykonano w catosci w procesie formowania wttocznego materiatu

flowcore i Tepex dynalite mozna réwniez
stosowac razem w procesach formowania
ttocznego: wykazuja doskonatg przyczep-


https://lanxess.pl/

nos$¢ miedzy soba dzieki identycznej ma-
trycy polimerowej - Otwiera to mozliwos¢
wykorzystania Tepex dynalite do wzmoc-
nienia okreslonych obszaréw komponen-
tow poddawanych szczegélnie duzym na-
prezeniom, a jednoczesnie zintegrowania
takich elementéw jak prowadnice i moco-
wania w sposob ekonomiczny z Tepex flow-
core — podkresla Sabrina Anders - Kolejna
zaleta polega na tym, ze zaktad otrzymuje
wszystkie te kompozytowe potprodukty od
jednego dostawcy, bez potrzeby taczenia
materiatéw od réznych producentow.

Nowe kompozyty - podobnie jak Tepex
dynalite - s3 rowniez dobrze przystosowa-
ne do procesu formowania hybrydowego.
Proces ten polega na formowaniu i nada-
waniu im odpowiednich cech w jednym
procesie formowania wtryskowego. W pro-
dukcji wspornika zderzaka dla japonskie-
go sedana udato sie p6jsc¢ o krok dalej. Ten
konkretny element wykonano z materia-
téw Tepex flowcore i Tepex dynalite, obtry-
skiwanych i funkcjonalizowanych poliami-
dem 6 marki Durethan.

I WIELKOFORMATOWE OBUDOWY
DO AKUMULATOROW
WYSOKONAPIECIOWYCH

Wielkoformatowe obudowy z tworzyw
sztucznych do akumulatoréw wysokona-
pieciowych stanowia rowniez potencjalne
zastosowanie dla materiatéw Tepex w po-
jazdach elektrycznych. Wspélnie z firma
Kautex Textron opracowano w tym celu
demonstrator technologii do
produkcyjnej, przy czym LANXESS od-
powiada za materiat, a Kautex za rozwoj
komponentow i procesu. Uktad o dtugosci
i szerokosci ok. 1400 milimetrow to wy-
rafinowany technicznie, wielkoformatowy

zblizonej

i wykonany w catosci z tworzywa sztucz-
nego komponent obudowy o masie kilku-
dziesieciu kilogramow.

- Komponent radzi sobie bez zadnych
metalowych wzmocnien. Demonstruje on
przewage termoplastdw nad metalami
w zakresie redukcji masy i kosztow, inte-
gracji funkcjonalnej oraz wtasciwosci izo-
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Bliski wersji seryjnej demonstrator technologii o dtugosci ok. 1400 mm. To wyrafinowany technicznie, wielkoformatowy
i wykonany w catosci z tworzywa sztucznego komponent obudowy o masie kilkudziesieciu kilograméw.

fot.: Kautex Textron GmbH & Co. KG

Demonstrator opracowano z mysla o obudowie akumulatora samochodu elektrycznego segmentu C. Sktada sie z tacy
ze strukturg absorbujaca energie zderzenia, pokrywy i elementu chronigcego podwozie pojazdu.

fot.: Kautex Textron GmbH & Co. KG

lacji elektrycznej — wyjasnia dr Dirk Bone-
feld, Head of Global Product Management
and Marketing for Tepex w LANXESS.

Korzystajac z tworzyw sztucznych, moz-
na w petni doceni¢ oferowang przez nie
swobode projektowania. Integracja takich
funkcji jak mocowania i elementy uktadu
regulacji temperatury pozwala istotnie
zmniejszyc liczbe komponentdw sktadaja-
cych sie na obudowe akumulatora. Uprasz-
cza to montaz i logistyke, obnizajac koszty

produkcji. Tworzywa sztuczne s3 réwniez
odporne na korozje i izolujg elektrycz-
nie. Niska gestos$¢ tworzyw sztucznych,
sprzyjajaca lekkosci konstrukcji, owocuje
znacznie lzejszymi obudowami, co jest ko-
rzystne z punktu widzenia chocby zasiegu
samochoddw elektrycznych.

Dalsze informacje dotyczace linii produk-
tow Tepex i lekkich konstrukcji LANXESS
opublikowanonastronach:www.tepex.com
oraz lightweight.lanxess.com. ®




114 PLASTECHO MATERIAt PARTNERA

OPAKOWANIA TWORZYWOWE
DLA SEKTORA StODYGZY

I ZROWNOWAZONE WYROBY
CUKIERNICZE

Zaangazowanie w zrownowazony rozwoj
to nie tylko trend, ale rzeczywista potrzeba
zaréwno firm, jak i konsumentoéw. Dlatego
tez jednym z najwiekszych wyzwan w sek-
torze spozywczym, a zwtaszcza w sektorze
stodyczy i przekasek, jest zapewnienie
zrownowazonych opakowan, ktore zapew-
niatyby taka sama ochrone produktu jak
opakowania tradycyjne.

Firma SP Group jest $wiadoma tego pro-
blemu. Z tego powodu opracowata ela-
styczne i nadajace sie do recyklingu struk-
tury oparte na ekoprojektowaniu, ktore sa
w stanie zachowac¢ odpowiednie bariery
dla tego typu produktéw. SP Group jest
zdecydowanym zwolennikiem zréwnowa-
zonego rozwoju i dotozyta wszelkich sta-
ran, przeznaczajac znaczng czes$¢ swoich
zasobdw na opracowywanie coraz bardziej
zréwnowazonych i przyjaznych dla srodo-
wiska opakowan.

I REWOLUCJA WSROD ELASTYCZNYCH
OPAKOWAN: PE HB ECO | PP HB ECO

Dla SP Group zréwnowazony rozwdj to nie
tylko trend. Od momentu wprowadzenia
na rynek w 2009 r. folii SOL o wysokiej
barierowosci i istotnych korzysciach dla
srodowiska, postep w zakresie zréwno-
wazonego rozwoju byt nieprzerwany. Jako
pionier w dziedzinie zréwnowazonych
innowacji, firma SP Group jest w stanie
zaoferowac swoim klientom funkcjonalne


https://www.spg-pack.com/pl/

i zrébwnowazone rozwigzania, w ktorych
gtdwnymi bohaterami s3 dwa laminaty
bedace monomateriatami.

PE HB ECO to nadajacy sie do recyklingu
monomateriat o wysokich wtasciwosciach
barierowych, ktory zapewnia optymalna
ochrone dla znajdujacego sie w nim pro-
duktu do momentu udostepnienia go kon-
sumentowi. Natomiast PP HB ECO moze
by¢ poddawany dziataniu wysokich tem-
peratur podczas obrobki cieplnej. Jest ona
niezbedna, aby zapewnic¢ optymalng kon-
serwacje artykutdow spozywczych, zwtasz-
cza tych o neutralnym pH, gdyz wymagaja
one jeszcze lepszej konserwacji.

1 OPAKOWANIA SZTYWNE: rPET

Jednak sektor wyrobéw cukierniczych wy-
maga nie tylko elastycznych rozwigzan.
Sztywne materiaty maja szczegoélne zna-
czenie w tym przemysle, gdyz tacki wszel-
kiego rodzaju i ksztattu s3 niezbedne do
prawidtowe] prezentacji zywnosci, a po-
nadto zapobiegaja jej psuciu sie i gwaran-
tuja, ze dotrze ona do konsumenta w jak
najlepszym stanie.

W tym przypadku SP Group stawia na rPET,
czyli folie termoformowalng wykona-
na w 100% z materiatdw pochodzacych
z recyklingu odpaddéw pokonsumenckich,
ktora zarazem w 100% nadaje sie do recy-
klingu. Jest to zréwnowazone rozwigzanie
nawet dla najbardziej wymagajacych sto-
dyczy i przekasek, a w potaczeniu z folia
gérng SOL-EFFICIENT oferuje opakowanie
bardziej przyjazne dla srodowiska.

I PROJEKT A ZROWNOWAZONY ROZWO)

Nie mozna zapominac o znaczeniu projek-
tu w kontekscie zrdwnowazonego rozwoju.
W dzisiejszych czasach opakowania staty
sie kluczowym elementem wyrdzniajacym
produkty na potkach sklepowych, stano-
wigc tym samym unikalny i dostosowany
do potrzeb klienta kanat reklamowy. SP
Group ma jasng propozycje: drukowanie
przy uzyciu technik cyfrowych i offseto-
wych, co przektada sie na wykorzystanie

WWW.PLASTECHO.COM
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15

procesu bardziej przyjaznego dla Srodowi-
ska przy jednoczesnym zachowaniu bardzo
wysokiej jakosci wydruku. Firma oferuje
réwniez mozliwos¢ spersonalizowania
formatoéw takich jak woreczki STAND UP,
ktére ciesza sie duzym zainteresowaniem
konsumentéw ze wzgledu na swoja uni-
wersalno$¢. Moga by¢ one wzbogacone
0 zamkniecie strunowe typu zipper, ktére

umozliwia przechowywanie w woreczku
niezjedzonej zywnosci na pozniej.

W zwiazku z powyzszym mozna stwierdzic,
ze SP Group zapewnia elastyczne i termo-
formowalne rozwigzania opakowaniowe
dla sektora stodyczy, w ktérym liczy sie
idea ekoprojektowania, innowacyjnosc
i mozliwos¢ personalizacji. ®
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TWORZYWA PIERWOTNE

Besspol Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Sokola 10

86-031 Osielsko

tel.: +48 52 381 32 31
handel@besspol.pl
www.besspol.pl

D
Gruea
aZoTY

Grupa Azoty ZAK S.A.

ul. Mostowa 30A

47-220 Kedzierzyn Kozle
tel.: +48 77 481 20 00
zak@grupaazoty.com
www.oxoplast.com

NEXED

plastics

Nexeo Plastics Poland Sp. z o.0.
ul. Ruchliwa 15

02-182 Warszawa

tel.: +48 600 772 217
azbucki@nexeoplastics.com
www.nexeoplastics.com

Plastoplan &

Tworzywa

Plastoplan Polska Sp. z o.0.

al. Ksiecia Jézefa Poniatowskiego 1
03-901 Warszawa

tel.: +48 22 29592 31
biuro@plastoplan.pl
www.plastoplan.pl

BRINGS OUT THE BEST IN PLASTICS

Polykemi AB

Bronsgatan 8

271 21 Ystad, Szwecja

tel.: +46 411 797 34
aleksander.kurszewski@polykemi.se
www.polykemi.com

[® RESINEX

RESINEX Poland Sp. z o.o0.
ul. Brechta 7

03-472 Warszawa

tel.: +48 22 441 60 00
resinex.pl@resinex.com
www.resinex.pl

Sl

4
sabia
SABIC Poland Sp. z o.0.
ul. Komitetu Obrony Robotnikdw 45A
02-146 Warszawa
tel.: +48 22 432 37 32

piotr.kwiecien@sabic.com
www.sabic.pl

SAFICALCAN

Innovative solutions

Safic-Alcan Polska Sp. z 0.0.
ul. Bokserska 66

02-690 Warszawa

tel.: +48 22 37517 18
tworzywa@safic-alcan.pl
www.safic-alcan.pl

£ tailimpec

Textilimpex Sp. z o.0.

ul. Traugutta 25

90-113 t6dz

tel.: +48 42 636 18 19
sekretariat@textilimpex.com.pl
www.textilimpex.pl

TWORZYWA WTORNE

AKPOL Adam Ku$
Rzeczyca Ziemianska 225A
23-230 Trzydnik Duzy

tel.: +48 690 090 728
sekretariat@akpol.co
www.akpol.co

PLASTIC-TRADER

Skup i recykling tworzyw sztucznych

Import Export Hurt Spedycja J.J.
Sp. zo0.0.

ul. Akacjowa 20

43-450 Ustron

tel.: +48 603 429 603
office@plastic-trader.com
plastic-trader.tworzywa.biz

() TRADE

J.M.TRADE Jerzy Mroéz
ul. Wapienna 6/8
87-100 Torun

tel.: +48 692 442 940
jm@jmtrade.com.pl
www.jmtrade.pl

ML

POLYOLEFINS®

ML Sp.z o.0.

ul. Berylowa 7

82-310 Gronowo Gérne
tel.: +48 55 235 09 85
info@mlpolyolefins.com
www.mlpolyolefins.com
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OPLAST

RECYKLING

Oplast-Recykling

ul. Winduga 6

87-617 Bobrowniki

tel.: +48 54 237 12 98
biuro@oplast-recykling.pl
www.oplast-recykling.pl

JADTECH

New Life Plastics

ZAPTECH Sp.j. Sobanscy

ul. Przemystowa 8

88-160 Janikowo

tel.: +48 502 764 189
marketing@zaptech.com.pl
www.zaptech.com.pl

BARWNIKI | DODATKI

AMPAC=T

Ampacet Polska Sp. z o.o0.

ul. Matuszewska 14

03-876 Warszawa

tel.: +48 22 332 35 27
marketing.europe@ampacet.com
www.ampacet.com

qaw

GRAFE

GRAFE Polska Sp.z.0.0.
ul. Oleska 85

42-700 Lubliniec

tel.: +48 34 351 36 72
grafe@grafe.pl
www.grafe.pl

o
‘ ¥ MASTERBATCHES € ADDITIVES

(o) rutalia.com

RUTALIA Masterbatches & Additives
ul. Bellottiego 1 lok. 24

01-022 Warszawa

tel.: +48 22 425 94 40
rutalia@rutalia.com
www.rutalia.com

SUROWGE CHEMICZNE

aZoTY

Grupa Azoty Compounding Sp. z o.0.
ul. Chemiczna 118

33-101 Tarnéow

tel.: +48 14 637 33 10
gac@grupaazoty.com
compounding.grupaazoty.com

WTRYSKARKI

ARBURG

ARBURG Polska Sp.z o.0.
Al Jerozolimskie 233
02-495 Warszawa

tel.: +48 22 723 86 50
poland@arburg.com
www.arburg.pl

| Piastico 4

Asten Group Sp. z o.0.
Bor 77/81

42-202 Czestochowa
tel.: +48 34 360 88 77
biuro@plastigo.pl
www.plastigo.pl

FANUC

FANUC Polska Sp. z o.0.
ul. Tadeusza Wendy 2
52-407 Wroctaw

tel.: +48 71 776 61 60
sales@fanuc.pl
www.fanuc.pl
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MAPRO Polska S.A.

ul. Ztota 197

42-202 Czestochowa
tel.: +48 887 040 045
biuro@mapropolska.pl
www.mapropolska.pl

< Sumitomo
“"DEMAG

Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery Polska Sp. z 0.0.
ul.Jagiellonska 81/83

42-200 Czestochowa

tel.: +48 34 370 95 40
sdplinfo@shi-g.com
www.poland.sumitomo-shi-demag.eu

Uiffmann

Wittmann Battenfeld Polska Sp. z 0.0.
05-825 Grodzisk Mazowiecki
Adamowizna, ul. Radziejowicka 108
tel.: +48 22 724 38 07
info@wittmann-group.pl
www.wittmann-group.com

WYTLACZARKI

MASZYNY DO TWORZYW SZTUCZNYCH

POL-SERVICE

POL-SERVICE Jacek Majcher
ul. Budziwojska 90

35-317 Rzeszéw

tel.: +48 17 229 34 56
maszyny@pol-service.pl
www.pol-service.pl

Zainteresowany statg obecnoscia
w Gamie Dostawcow?

Logo, nazwa firmy, adres, telefon,
e-mail, strona www, aktywne odno-
sniki w wersji elektronicznej

Cena rocznego wpisu:
12 wydan x 400 PLN netto

Skontaktuj sie z nami:
tel.: +48 530 704050
tel.: +48 530 206666
info@plastech.pl
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EKOCHEM

WW Ekochem Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Akacjowa 1, Gtogowo
87-123 Dobrzejewice

tel.: +48 56 674 20 05
biuro@wwekochem.com
www.wwekochem.com

Plastic Processing Technology

M-A-S Maschinen- und Anlagenbau
Schulz GmbH

Hobelweg 1

4055 Pucking, Austria

tel.: +48 602 355 320
siess@poczta.fm
www.mas-austria.com

FORMY | AKCESORIA
DO FORM

% PLASVMAD

Plasmaq, Lda

Zona Industrial da Barosa, Lt 8
Carreia de Agua

2400 - 016 Leiria, Portugalia
tel.: +48 505 348 946
comercial.pl@plasmaq.pt
www.plasmag.pt

meushurger

Meusburger Georg GmbH & Co. KG
Kesselstrafie 42

A-6960 Wolfurt, Austria

tel.: +48 694 864 980
g.dytko@meusburger.com
www.meusburger.com

URZADZENIA DO RECYKLINGU

colors

Master Colors Sp. z o.0.

ul. Wedkarzy 5

51-050 Wroctaw

tel.: +48 71 350 05 25
biuro@mastercolors.com.pl
www.mastercolors.com.pl

Bagsik Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. G.H. Donnersmarcka 16
41-807 Zabrze

tel.: +48 32 334 00 00
office@bagsik.net
www.bagsik.net

X

KOLTEX

PLASTIC RECYCLING SYSTEMS

Moretto East Europe Sp. z 0.0.
ul. Strefowa 8

42-202 Czestochowa

tel.: +48 34 390 36 15
info@morettoeasteurope.com
www.moretto.com

Koltex Plastic Recycling Systems

Sp.z0.0.Sp.k.

ul. Sokotowska 28

36-100 Kolbuszowa

tel.: +48 17 227 36 82

biuro@koltexprs.com

www.koltexprs.com

OPAKOWANIA

Coffee Service Sp. z o.0.
ul. Niemcewicza 26/U7
02-306 Warszawa

tel.: +48 22 625 15 10
biuro@coffee-service.eu
www.coffee-service.eu

¢™) PLAST BOX

Przetworstwo Tworzyw Sztucznych
Plast-Box S.A.

ul. Lutostawskiego 17A

76-200 Stupsk

tel.: +48 59 840 08 80
bok@plast-box.com
www.plast-box.com

GROUP

SP Group Polska Sp. z o.0.
ul. Metalowa 13

73-102 Stargard

tel.: +48 91 887 60 77
sprzedaz@spg-pack.com
www.spg-pack.com/pl/

Zainteresowany stata obecnoscia
w Gamie Dostawcow?

Logo, nazwa firmy, adres, telefon,
e-mail, strona www, aktywne odno-
sniki w wersji elektronicznej

Cena rocznego wpisu:
12 wydan x 400 PLN netto

Skontaktuj sie z nami:
tel.: +48 530 704050
tel.: +48 530 206666
info@plastech.pl
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Continental jest pierwszym wytworca
opon, ktéry rozpoczyna masowa produkcje
przedzy poliestrowej otrzymywanej w wy-
niku recyklingu plastikowych butelek PET.
Nowy, wysokowydajny materiat bedzie
poczatkowo wykorzystywany w oponach
letnich PremiumContact 6 i EcoContact 6
wybranych rozmiaréw oraz w oponach All-
SeasonContact, przy czym catkowicie za-
stapi on konwencjonalny poliester w kar-
kasie wspomnianych modeli. W zestawie
standardowych opon do
osobowych zastosowanie znajdzie suro-
wiec pochodzacy z okoto 40 przetworzo-
nych butelek PET.

samochodow

We wrzesniu 2021 r. Continental po raz
pierwszy zaprezentowat swoja technolo-
gie ContiRe.Tex. Wykorzystuje ona przedze
poliestrowa, ktdra uzyskuje sie ze zuzytych
butelek PET bez zadnych posrednich pro-
ceséw chemicznych. Dzieki temu techno-
logia ta jest znacznie bardziej wydajna niz
inne standardowe metody przetwarzania
butelek PET na wysokowydajng przedze
poliestrowa. Warto wspomnie¢, ze butelki
stosowane w jej ramach pochodza wytacz-
nie z regiondw, w ktorych nie ma zamknie-
tego obiegu surowcow. Podczas procesu

WWW.PLASTECHO.COM

odzysku butelki s3 sortowane i czyszczo-
ne mechanicznie po wczesniejszym zdje-
ciu nakretek. Nastepnie rozdrobniony PET
jest przetwarzany na granulat, a pdzniej
na przedze poliestrowa.

Przedza poliestrowa otrzymywana z PET
jest od dawna wykorzystywana w zesta-
wach opon przeznaczonych do samo-
choddéw osobowych i dostawczych. Kord
tekstylny absorbuje sity cisnienia we-
wnetrznego opony i zachowuje stabil-
no$¢ wymiarowa nawet przy duzych ob-
cigzeniach i temperaturach. Aby opony
byty jeszcze bardziej energooszczedne
i przyjazne dla Srodowiska pod wzgledem
produkcji, uzytkowania i recyklingu, Conti-
nental prowadzi intensywne badania nad
materiatami
postuzy¢ do ich wytwarzania.

alternatywnymi mogacymi

- W naszych oponach klasy premium sto-
sujemy wytacznie materiaty o wysokich
parametrach. Od tej pory bedzie sie do
nich zalicza¢ przedza poliestrowa z butelek
PET, otrzymywana w wydajnym procesie
recyklingu. Nasza innowacyjng technolo-
gie ContiRe.Tex wdrozyliSmy do produkcji
przemystowej w ciggu zaledwie 8 miesie-
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fot.: Continental

cy.Jestem dumny z tego niezwyktego osia-
gniecia catego naszego zespotu - mowi
Ferdinand Hoyos, ktory kieruje dziatem wy-
miany opon Continental w Europie, na Bli-
skim Wschodzie i w Afryce (EMEA) - Nie-
ustannie zwiekszamy udziat materiatéw
odnawialnych i pochodzacych z recyklingu
w naszych oponach. Najpozniej do 2050 r.
w produkcji opon chcemy wykorzystywac
wytacznie materiaty zrownowazone.

Wszystkie produkowane obecnie opony
z technologia ContiRe.Tex pochodza z fa-
bryki Continental w Lousado w Portugalii,
a na ich boku umieszczono specjalne logo
Contains Recycled Material.

We wrzesniu 2021 r. na targach |IAA Mobi-
lity firma zaprezentowata opone o nazwie
Conti GreenConcept, w ktérej karkasie
zastosowano poliester pochodzacy z re-
cyklingu plastikowych butelek. Na drugi
sezon serii wyscigow Extreme E, zainau-
gurowany w lutym 2022 r., Continental
opracowat model, w ktérym réwniez wy-
korzystano ContiRe.Tex. Co ciekawe, takze
pojazdy pomocy technicznej na tegorocz-
nym Tour de France bed3 wyposazone
w opony z t3 technologia. ®



120 PLASTECHO KONCOWY AKORD

Niestety, na zatogowa wyprawe na Marsa
musimy poczekac jeszcze kilkanascie lat.
Aby czekanie sie nie dtuzyto, na pustyni
w stanie Utah wybudowano kilka budyn-
kéw nasladujacych pod wzgledem projek-
towym przysztg stacje marsjanska. To tzw.
Mars-analog, czyli symulacja prawdziwego
pobytu na Marsie.

Przyszta (i, miejmy nadzieje, udana) eksplo-
racja Czerwonej Planety wymaga wielu ty-
siecy godzin badan nad przystosowaniem
ludzkiej fizjologii do nowych wyzwan.
Po 6 miesigcach podréozy w warunkach
mikrograwitacji, po uporaniu sie z szokiem
zwigzanym z ladowaniem i obecnoscia
na obcym globie, pierwsza zatoga na Mar-
sie stanie przed koniecznoscig prawidto-
wego funkcjonowania w catkowicie nie-
znanym $rodowisku.

Mars Desert Research Station (MDRS), kt6-
rej witascicielem i operatorem jest Mars
Society, to placéwka wspierajaca badania
nad technologiag niezbedng do eksploracji
kosmosu przez cztowieka. Placéwka MDRS
zlokalizowana jest w terenie, ktory geolo-
gicznie przypomina powierzchnie Marsa,
co daje mozliwosc¢ przeprowadzenia takich
badan, jakie bytyby realizowane podczas
rzeczywistej misji kosmicznej.

Warunki przez MDRS s3
pod wieloma wzgledami podobne do
tych, ktére panuja na Marsie: srodowisko
pustynne, izolacja zatogi, konieczno$¢ no-
szenia skafandréw na zewnatrz bazy, ogra-
niczona przestrzen zyciowa i zasoby (woda
i zywnosc), lokalna energia (panele sto-
neczne) oraz produkcja zywnosci (szklar-
nia). Co prawda nie wszystkie problemy da
sie zasymulowac, ale niektoére tak. Uczest-
nicy musza planowac swoje badania, tak
jakby rzeczywiscie znajdowali sie na Czer-
wonej Planecie; przyktadowo, planujac
piesze eskapady muszg troszczy¢ sie o to,

oferowane

aby nie zabrakto im tlenu. Poza budynkiem
stacji musza natomiast nosi¢ dosc ciez-
kie i niezbyt wygodne skafandry, pobierac
probki skat majac ograniczone mozliwo-
Sci ruchu, a takze nauczyc sie obstugiwac
specjalne pojazdy - zaréwno te stuzace do
przewozu ludzi, jak i zdalnie sterowane lub
automatyczne taziki.

Najnowsza misja, realizowang w dniach
10-23 kwietnia br., byta SMOPS (Space
Medicine OPerationS), ktérej celem byty
badania technologii i scenariuszy opera-
cyjnych w dziedzinie medycyny kosmicz-
nej, w tym monitorowanie zdrowia przy-
sztych astronautéw i rozwoju technologii
wspomagajacych symulacje zycia w ob-
cych srodowiskach. W pomoc przy realiza-
Cji tej misji wkaczyta sie grupa podmiotow
reprezentujacych wtoski przemyst tek-

stylny, na czele z firmg RadiciGroup, ktora
stworzyta pierwszy kombinezon kosmiczny
w petni zaprojektowany i skonstruowany
we Wtoszech. Przedsiewziecie to byto pro-

KOSMICZNA ODZIEZ RODEM Z WtOCH

mowane i organizowane przez Mars Planet
- wtoski oddziat Mars Society - pod patro-
natem Wtoskiej Agencji Kosmicznej.

RadiciGroup potaczyta sity z najwiekszymi
wtoskimi firmami tekstylnymi, takimi jak
Eurojersey, Vagotex i DEFRA, aby stworzy¢
projekt kombinezonu kosmicznego. Grupa
dostarczyta materiaty do wykonania kom-
binezonoéw dla 6 uczestnikow misji SMOPS
i koordynowata rozwoj technologii po-
trzebnych do wykonania odziezy technicz-
nej przeznaczonej do uzytkowania w eks-
tremalnych warunkach srodowiskowych.

- Uczestniczac w misji SMOPS, RadiciGro-
up i inne firmy tekstylne zaangazowane
w projekt miaty okazje zblizy¢ sie do pio-
nierskiego sektora lotniczego i kosmicz-
nego, poszerzajac i wzmacniajagc w ten
sposob swoje know-how poprzez ekspe-
rymentowanie z innowacyjnymi rozwia-
zaniami, ktore w przysztosci moga znalez¢
zastosowanie réwniez w innych sektorach




wymagajacych wysokich standardéw bez-
pieczenstwa - powiedziat Filippo Servalli
z Radici InNova, spotki RadiciGroup Rese-
arch & Innovation - Pracujac nad ta misja,
byliSmy w stanie wykorzysta¢ umiejetno-
$ci zwigzane z rozwojem $rodkéw ochrony
indywidualnej (PPE) zdobyte podczas pan-
demii, a nastepnie zastosowac je w sekto-
rze przemystowym, przenoszac je na wyz-
szy poziom.

Zespot RadiciGroup
przyczynit sie do realizacji projektu misji
SMOPS poprzez opracowanie i wypro-
dukowanie 3 elementéw odziezy tech-
nicznej charakteryzujacych sie wysokimi
standardami w zakresie zdrowia, komfortu
i wydajnosci, aby umozliwi¢ uczestnikom
misji tatwe i bezpieczne poruszanie sie
poza stacjg przy wsparciu zaawansowa-

kierowany przez

nych systemdéw kontroli, monitorowania
i komunikacji.

Zestaw bielizny kombinezonu kosmiczne-
go sktada sie z koszulki z dtugim rekawem
i spodenek wykonanych z zapewniajacych
komfort nylonowych tkanin osnowowych
Sensitive firmy Eurojersey. Koszulka wypo-
sazona jest w obwody elektryczne i czuj-
niki przeznaczone do pomiaru parametrow
zyciowych i geolokalizacyjnych astronau-
tow. Istnieje opcja odtaczenia tych czuj-
nikéw, dzieki czemu ubranie mozna prac
bez ryzyka uszkodzenia wewnetrznych
obwodow.

Sam kombinezon jest pytoszczelny, za-
pewnia ochrone przed promieniowaniem
UV i ma dobrg odpornos¢ termiczna. Ta
ostatnia witasciwos¢ zostata osiggnieta
dzieki powietrzu uwiezionemu w szczeli-
nach tkaniny, ktére swobodnie przeptywa
w trojwymiarowej strukturze pecherzykéw
ptucnych, zapewniajac w ten sposob sys-
tem samoregulacji temperatury ciata.

Po raz pierwszy zespét wtoskich firm za-
projektowat i zrealizowat réwniez dolng
czes¢ analogowego kombinezonu, podob-
nego do tego, ktéry jest uzywany w rze-
czywistych misjach kosmicznych: jest to
odziez ochronna sktadajaca sie z kilku

WWW.PLASTECHO.COM
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warstw, przeznaczona do uzytku w ekstre-
malnych warunkach i sytuacjach srodowi-
skowych. Kombinezon zostat wyposazony
we wszystkie systemy ochronne typowe
dla stroju kosmicznego, a ponadto posia-
da warstwe aerozelu zapewniajaca dodat-
kowe zabezpieczenie oraz warstwy wetny
i nylonowej wyscidtki tworzace skuteczna
izolacje termiczna.

- RadiciGroup dostrzegto potencjat zasto-
sowan, jaki tkwi w badaniach kosmicznych
i wten sposob znalezlismy idealnego part-
nera dla naszej misji SMOPS - powiedziat
Antonio Del Mastro, prezes Mars Planet
- Wspotpraca przy tym projekcie nie tylko
data nam mozliwos$¢ stworzenia prototy-
péw kombinezonu kosmicznego, ale takze
pozwolita na wymiane wiedzy pomiedzy
uczestnikami projektu w dziedzinie tech-
nologii kosmicznych i tekstylnych.

- Wspotpraca miedzy Mars Planet
a zespotem wtoskich firm tekstylnych
byta niezwykle wartosciowa pod dwoma
wzgledami - podsumowat Filippo Se-
rvalli - Po pierwsze, innowacyjne aspekty
projektu pozwolity nam na eksperymen-
towanie z rozwigzaniami tekstylnymi od-

powiednimi do pracy w ekstremalnych
warunkach, ktére mozemy teraz przeniesc
do zastosowan zwigzanych z ochrona
pracownikéw w miejscu pracy. Po drugie,
tworzenie sieci kontaktéw miedzy uczest-
nikami tego wyzwania byto prawdziwym
przyktadem pracy zespotowej doskonatych
przedsiebiorstw z naszego regionu.

Badania prowadzone nad technologiami
majacymi przyczynic sie do przyspieszenia
tempa eksploracji kosmosu bez watpienia
cechuje ogromny potencjat. Opracowane
w ich wyniku rozwigzania maja szanse nie
tylko umozliwi¢ bezpieczne i jak najbar-
dziej komfortowe wyprawy na inne ciata
niebieskie, lecz rowniez znaczaco popra-
wic jakos$¢ zycia na Ziemi. Dzieki udziato-
wi w tak ambitnych przedsiewzieciach jak
wspomniane w artykule symulacje, firmy
zyskujg niepowtarzalng okazje do rozwoju
swojego know-how, co moze zaowocowac
wieloma innowacyjnymi pomystami, kto-
re w przysztosci zostang wcielone w zycie
i bedg motorem rozwoju branzy oraz go-
spodarki. ®

Opracowanie: Agata Mojcner

Zdjecia: RadiciGroup, Mars Society
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Polska gospodar-
ka to w ostatnim
30-leciu ekono-
miczny  fenomen.
Po 1989 r. najszyb-
ciej rosto PKB Chin,
ale na 2. miejscu

KRZYSZTOF uplasowat sie nasz
NOWOSIELSKI kraj.  Praktycznie
ML Polyolefins przez  wszystkie

kryzysy, jakie

po drodze powodowaty potkniecia innych
panstw, udato nam sie przej$¢ niemal su-
cha stopa. Czy dzis, w dobie gwattownie
rosnacej inflacji, dotarlismy do konca pa-
sma nieustajacych sukceséw?

Opublikowane niedawno dane Eurosta-
tu wskazuja, ze w 1995 r. nasze PKB sta-
nowito ok. 44% S$redniej UE, tymczasem
w 2021 r. byto to juz 77%. W trakcie tego
wieloletniego wzrostu nadrabialismy dy-
stans dzielgcy nas od najbardziej rozwinie-
tych gospodarek, ktére po drodze musiaty
stawiac czota ekonomicznym wyzwaniom
takim jak np. kryzys lat 2007-2009, pod-
czas ktérego nadal bylisSmy ,nad kreska”
Oczywiscie ciagle nie jestesmy tak boga-
tym krajem jak np. s3siednie Niemcy, czy
kraje Beneluksu, ale wcigz nasz wynik jest
imponujacy. Nawet pandemia zwigzana
z COVID-19 nie wptyneta az tak niekorzyst-
nie na nasz wzrost PKB, jak w przypadku
panstw bardziej rozwinietych. A co najwaz-
niejsze - odbicie, jakie obecnie notujemy,
jest naprawde wyjatkowe.

DARKA NIE DO

'--‘

GUS wtasnie skorygowat wczesniejsze
dane i podat, ze spadek PKB w 2020 r. wy-
nidst 2,2%, a nie 2,5%, jednocze$nie wska-
zujac na szybszy wzrost w 2021 r.:z 5,7%
na 5,9%. Odczyt za IV kwartat wynidst przy
tym 7,6% (zamiast wskazywanych 7,3%),
a szacunki ekonomistéw po najnowszych
odczytach dotyczacych m.in. sprzedazy de-
talicznej, prognozuja 8% wzrostu w | kwar-
tale br. Ewidentnie ro$niemy regularnie,
wbrew wszelkim przeciwnosciom. Jednak-
ze rosnaca inflacja kaze sie zastanowic, czy
czasem nie nadchodzi dla nas koniec tej
niewiarygodnej passy, na ktérg z zazdro-
$cig moga patrzec inne rozwijajace sie go-
spodarki.

Z pewnoscig spirala cenowa wptywa
na stosunki gospodarcze w kazdej branzy
i zycie codzienne miliondw Polakéw. Ro-
snace koszty kredytow staja sie coraz wiek-
szym utrapieniem dla tych, ktérzy w koncu
maja klucze do swojego wymarzonego
wiasnego (?) ,M” lub domu. A jednak wciaz
podnoszaca sie po pandemii Swiatowa go-
spodarka pomaga réwniez u nas budowac
niebywaty wzrost gospodarczy i napedza
popyt na polskie produkty i ustugi. Nadal
przeciez mamy handicap w postaci relatyw-
nie taniej i dobrze wyksztatconej sity ro-
boczej, obecnie dodatkowo zasilonej masa
uchodzcéw z Ukrainy, ktorzy niekoniecznie
muszg chcie¢ szybko wroci¢ do swojego
kraju po zakonczeniu konfliktu. Mozemy
tez (i powinnismy!) stac sie alternatywnym
miejscem inwestycji dla przedsiebiorstw,

[DARCIA?

ktore wycofuja sie z dziatalnosci na rynku
rosyjskim czy biatoruskim. Jednoczesnie
nasze przedsiebiorstwa moga zajac¢ miej-
sce tamtejszych eksporteréw na rynki za-
chodnie. Musimy skorzystac z szansy, jaka
sie przed nami rysuje, aby utrzymac wzrost
gospodarczy, ktory przez ostatnie lata stat
sie naszym udziatem.

| wreszcie, otwiera sie przed nami jeszcze
jedna szansa, wynikajaca z reglobalizacji
tancuchow dostaw.Juz pandemia obnazyta
ich stabos¢, jesli chodzi o ciggtos¢ dostaw
do przedsiebiorstw zachodnich.Zdazylismy
juz z tego skorzysta¢, o czym wspomina-
tem w jednym z wczesniejszych felietonow
przytaczajac dane z branzy automotive,
gdzie stalismy sie istotnym partnerem dla
przedsiebiorstw zachodnich, dostarczajac
rekordowe ilosci pétproduktdw.

Dzis, w obliczu wojny, panstwa skupione
wokot USA zmuszone sg poszukiwac bliz-
szych sobie podwykonawcow, bedacych
w amerykanskiej strefie wptywow. Nasza
obecnos¢ w Unii Europejskiej i NATO, przy
wskazanych wyzej wcigz nizszych kosz-
tach pracy, gwarantuje stabilno$¢ dostaw
w swiecie, w ktorym tarcia miedzy mocar-
stwami sg coraz silniejsze.

Wierze, ze nasza wrodzona przedsiebior-
czosc i zaradnos¢ pozwoli kolejny raz unik-
na¢ putapki, ktéra mogtaby zahamowac
wieloletni wzrost, chyba niemajacy prece-
densu w naszej historii. Tylko ta inflacja... ®
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400 m?

Targi Plastpol 2022

Zaplanuj dla nas
duzo czasu!

400 m? rozwiazan dla Przetworcow:

= gniazda produkcyjne
- strefa automatyzacji

- wyposazenie dodatkowe do wtryskowni
- technika laserowa
= systemy chtodzenia dla przemystu
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