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| WYDANIE SPECJALNE
,PLAST ECHO™:
TARGI K 2022

Szanowni Panstwo

Podczas tegorocznych XXII Miedzynarodowych Targow Two-
rzyw Sztucznych i Kauczuku K 2022 zaprezentujemy miedzy-
narodowe]j publicznosci numer specjalny ,Plast Echo”, w catosci
poswiecony polskiej branzy przetworstwa tworzyw sztucznych.

Wydanie targowe miesiecznika ,Plast Echo” jest efektem ofi-
cjalnej wspoétpracy redakcji Plastech z Messe Diisseldorf GmbH,
organizatorem Targow K oraz firmg A.S. Messe Consulting, wy-
tacznym przedstawicielem Messe Diisseldorf Group w Polsce.

Numer zostanie opublikowany w angielskiej wersji jezykowej
i bedzie dystrybuowany wsrdod przedstawicieli Swiatowego
przemystu obecnych na Targach K. Gtéwnga ideg specjalnego
wydania ,Plast Echo” jest przedstawienie polskiego rynku prze-
tworstwa tworzyw sztucznych oraz prezentacja rodzimych firm
zagranicznym odbiorcom.

Zapraszamy do wspoétpracy i przedstawienia swoich osiggniec
oraz mozliwosci!

Jacek Leszczynski
Redaktor naczelny

A Krzysztof Tarasiewicz
kt@plastech.pl

+48 530 704 050

+48 56 658 15 11

¢ B[X

Grzegorz Robionek

gr@plastech.pl
+48 530 206 666

+48 56 622 90 37

FEgX

Wydanie w jezyku angielskim

Wersja papierowa - naktad 2000 egz.
e dystrybucja na Targach K:
- oficjalne stoisko prasy miedzynarodowej
- stoiska polskich wystawcow
- kadra zarzadzajgca firm miedzynarodowych
- zespot Plastech obecny na targach K
Wersja elektroniczna
¢ dostepna online na Issuu.com
e mailing do uzytkownikéw wortalu Plastech
- polska wersja jezykowa: 18 tys. uzytkowni-
kow

- angielska wersja jezykowa: 3 tys.
uzytkownikow

| MATERIAL PARTNERA

Materiat partnera - 1 strona

2 500,00 PLN
tekst do 3000 znakdw + zdjecia

Materiat partnera - 2 strony
tekst do 6000 znakéw + zdjecia

I GAMA DOSTAWCOW

4 000,00 PLN

Gama dostawcow - prezentacja wizytowki

firmy w specjalnym wydaniu K 2022 SUB I

I INSERT

Wktadka do czasopisma o charakterze reklamowym:
ulotka, broszura, kupon, gadzet, zaproszenie, bilet.

Do catego naktadu

I CENNIK REKLAM

5 000,00 PLN

Reklama catostronicowa

4 000,00 PLN
(wymiary 205x270 mm + spady 5 mm)

Reklama catostronicowa - druga lub trzecia

5 000,00 PLN
oktadka (wymiary 205%270 mm + spady 5 mm)

Reklama catostronicowa — ostatnia oktadka

6 000,00 PLN
(wymiary 205x270 mm + spady 5 mm)

I PAKIET REKLAMOWY

Materiat partnera + reklama catostronicowa

5 500,00 PLN
(1 strona: tekst do 3000 znakoéw + zdjecia)



Lato w petni, a potowa wakacji juz pra-
wie za nami. Tylko pogoda nieco kaprysna
- przynajmniej u nas, w Toruniu. Chociaz
naleze do grona ludzi wyznajacych zasade
Limzimniej,tym lepiej”,to jednak nawet dla
mnie niezbyt przyjemnie jest w lipcowy (!)
poranek zaktada¢ na siebie sweter lub gru-
ba bluze, by nie przeziebic sie w drodze do
pracy. Ale z najnowszych prognoz wynika,
Ze juz za pare dni czeka nas fala upatow -
tak wiec chyba mozna powiedzie¢, ze nasz
redaktor naczelny trafit z terminem urlopu
wrecz idealnie.

Tak, tak, drodzy panstwo. W chwili, gdy
pisze te stowa i tym samym zamykam ni-
niejszy numer, naczelny z duzg doza praw-
dopodobienstwa wyleguje sie na plazy -
do czego, moim skromnym zdaniem, dos¢
trafnie nawigzuje ponizszy rysunek.Zanim
jednak Jacek wyruszyt w sing dal, by jako
cztowiek cieptolubny zazy¢ odpowiednia
dawke kapieli stonecznych, powierzyt mi
niezwykle zaszczytne zadanie - czyli zre-
dagowanie tego oto ,wstepniaka”. Oznacza
to ni mniej, ni wiecej, ze jeszcze przez kilka
akapitow bedag panstwo mierzyc¢ sie z cat-
kiem sporg dawka mojego specyficznego
poczucia humoru.

Ale bez obaw! Z mojej wiedzy wynika,
ze juz w kolejnym numerze ,Plast Echo
wszystko wroci do normy i bedziecie mogli
zapoznac sie z najnowszymi, wnikliwymi
spostrzezeniami red. Leszczynskiego doty-
czacymi aktualnej kondycji branzy tworzyw
sztucznych. No, chyba ze tak mu sie spodo-
ba na tej plazy, ze nie bedzie chciat do nas
wracac... i swoj wypoczynek przedtuzy. Nie-
mniej jednak, badzmy dobrej mysli. W kon-
cu co za duzo, to niezdrowo - zwtaszcza,
jesli chodzi o ekspozycje na stonce.

»

Mimo sezonu urlopowego, na brak mate-
riatdw do naszego magazynu nie moglismy
narzekac. Na wysokosci zadania staneli jak
zawsze nasi niezawodni autorzy: Marta Le-
nartowicz-Klik i Karol Nicinski. Nie ulega
watpliwosci, ze materiaty kompozytowe
stajaq sie coraz popularniejsze w wielu ga-
teziach przemystu, zwtaszcza ze wzgledu
na ich unikatowe wtasciwosci, a takze sze-
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rokie mozliwosci wykorzystania. Marta Le-
nartowicz-Klik w swoim artykule pt. Kom-
pozyty: materiaty przysztosci przedstawita
m.in. metody wytwarzania kompozytéw
polimerowych i najwazniejsze przyktady
ich zastosowania. Z kolei jesli ciekawia
panstwa zagadnienia zwigzane z bezpie-
czenstwem materiatow uzywanych do
produkcji uszczelek przeznaczonych do
rur wodociggowych i odwadniajacych, to
najnowszy tekst Karola Nicifnskiego z cata
pewnoscia powinien znalez¢ sie na pan-
stwa liscie lektur obowigzkowych.

Na tamach ,Plast Echo” czesto znajduje
sie miejsce takze dla artykutow autorow
zagranicznych - tak jest réwniez w przy-
padku niniejszego wydania. Paula Leardi-
ni, starszy analityk ds. recyklingu tworzyw
sztucznych w ICIS, podjeta sie omdwienia
bardzo istotnej kwestii dotyczacej tego,
w jaki sposéb mozna zréwnowazy¢ popyt
i podaz na tworzywa sztuczne pochodzace
z recyklingu. Uwzglednita przy tym naj-
wazniejsze czynniki wptywajace na zapo-
trzebowanie na recyklaty, a mianowicie
cele korporacyjne w zakresie zrownowa-
zonego rozwoju oraz obowigzujace regu-
lacje prawne.

Sporo miejsca w lipcowo-sierpniowym
numerze poswiecono tegorocznym Tar-
gom K, ktére odbeds sie jesienig, w dniach
19-26 pazdziernika. W dwdch obszernych
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artykutach (Targi K w nowych realiach i Co
zobaczymy na K 2022: doniesienia ze swia-
ta tworzyw), ktére polecam czytac¢ zgodnie
z kolejnoscia, red. Jacek Leszczynski przy-
blizyt aktualng sytuacje panujgcg w bran-
zy tworzywowej oraz podsumowat szereg
konferencji prasowych producentéow two-
rzyw, podczas ktérych zaprezentowano
rozwigzania majace uczyni¢ ten sektor
bardziej ekologicznym. Przegladu dopetnia
tekst na temat technologicznych innowa-
cji, jakie firmy Erema i Borealis przedsta-
wig na K 2022.

Jak zapewne panstwo zauwazyli, niniejsze
wydanie ,Plast Echo” nieco rozni sie od
pozostatych - prozno szuka¢ w nim bo-
wiem wywiaddw, ktére byty dotad statym
punktem naszego magazynu. Ot6z spiesze
z wyjasnieniem, ze - ze wzgledu na wspo-
mniany wczesniej sezon urlopowy - posta-
nowilismy w drodze wyjatku dac¢ odrobine
letniego wytchnienia naszym potencjal-
nym rozmoéwcom i ten jeden raz zrezygno-
wac z dziatu Gtos Biznesu.

Na koniec pozostaje mi tylko zyczy¢ wam,
drodzy czytelnicy, udanej drugiej potowy
lata - korzystajcie z niego ile sie da, nawet
jesli jestescie juz po urlopie.Ja tymczasem
sprébuje sie nacieszy¢ chwi-

L3 spokoju w biurze.

\

Agata Mojcner

.- Ty jakis dziwny
D\ Jestes ostatnio...

—~
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| GREENSTRETCH - EKOLOGICZNE ROZWIAZANIE OPAKOWANIOWE

Grupa Ergis, srodkowoeuropejski lider w produkcji opakowan
przemystowych, wprowadza na rynek folie GreenStretch. Folie
GreenStretch powstaja zgodnie z zasadami gospodarki obiegu
zamknietego (GOZ) i z mysla o obnizeniu sladu weglowego. Tym
samym producent odpowiada na potrzeby klientéw, dla ktérych
aspekty ekologiczne zyskuja na znaczeniu. Folie GreenStretch za-
wieraja min. 30% recyklatu oraz sg w 100% recyklingowalne.

Podstawowym produktem Ergis jest od lat folia stretch, ktorej
funkcja jest stabilizacja i ochrona tadunku na paletach w trak-
cie transportu i magazynowania. Dzieki produktom GreenStretch
klienci moga ograniczy¢ koszt pakowania wyrobéw oraz slad we-
glowy opakowania.

- Folia stretch to cienka folia ze szczegolnych odmian polietyle-
nu (LLDPE i LDPE) o specyficznej strukturze fizykochemicznej.Kil-
ka lat temu Ergis zrewolucjonizowat rynek tego typu produktéw
przez wprowadzenie folii nanoErgis, ktora dzieki wykorzystaniu
zaawansowanej techniki wyttaczania folii, ztozonej z kilkudzie-
sieciu submikronowych warstw, pozwala ustabilizowa¢ na pale-
cie tadunek przy uzyciu o 30% mniej folii niz w rozwigzaniach
standardowych. Dzi$ Ergis wprowadza na rynek GreenStretch
- folie, ktére odpowiadaja wyzwaniom gospodarki o obiegu za-
mknietym (GOZ), sktadajace sie w ponad 30% z recyklatu, czyli
surowca wtornego pozyskanego z odpaddéw foliowych i zuzytej
folii - podkresla Tadeusz Nowicki, prezes Grupy Ergis.

Innowacyjna technologia GreenStretch odpowiada na wyzwania
wspotczesnego $wiata zwigzane z koniecznoscig intensywnej
dbatosci o srodowisko naturalne zaréwno pod katem regulacji
unijnych, jak i wymagan klientéw, u ktérych wzrasta $wiado-
mosc proekologiczna.

GreenStretch to zaréwno folie reczne, jak i maszynowe. Folie
reczne zawierajg minimum 30% regranulatu. Producent oferuje
rowniez wzmacniane folie reczne SPBF oraz prestretch. Folie ma-
szynowe s3 dostepne tak w wersji GreenStretch, jak i tradycyjnej.
Uzycie regranulatu pozostaje bez wptywu na transparentnosc¢
opakowania i w petni pozwala na odczytywanie etykiet.

| SIDEL PRZYSPIESZA REALIZACIE STRATEGII ZROWNOWAZONEGO ROZWOJU

Firma Sidel zobowigzata sie do zmniejszenia o potowe swoich
emisji gazéw cieplarnianych do 2030 r.i potwierdzita, ze do kon-
ca tego roku wszystkie jej zaktady beda w 100% zasilane energia
ekologiczna.W ten sposob Sidel wpisuje sie w zatozenia wytyczo-
nej strategii klimatycznej, majacej na celu utrzymanie globalne-
go ocieplenia na poziomie 1,5°C - doktadajac wszelkich staran,
aby je ograniczyc.

Globalna firma zajmujgca sie rozwigzaniami opakowaniowymi
zrewidowata swoje cele w zakresie zrbwnowazonego rozwoju
i obecnie jest na dobrej drodze do zmniejszenia emisji gazéw
cieplarnianych (GHG) we wiasnych zaktadach i obiektach o 50%
do 2030 r. (w odniesieniu do roku 2019). Jest to krok naprzéd
w poréwnaniu z poprzednim celem, wyznaczonym rok temu, za-
ktadajacym zmniejszenie emisji o 30% w tym samym okresie. Si-
del rozpoczat przestawianie swoich 17 zaktadéw produkcyjnych
na catym swiecie na energie odnawialng w 2019 r. i sfinalizuje
ten proces do konca 2022 r. Sukces tej modernizacji umozliwit
zmiane wyznaczonych pozioméw docelowych na jeszcze wyzsze.

- Zradoscia stwierdzam, ze przekroczyliSmy nasze wtasne ambi-
cje w zakresie zrbwnowazonego rozwoju i mozemy teraz wyzna-

czyc¢ jeszcze bardziej rygorystyczne cele - méwi dyrektor gene-
ralna firmy Sidel, Monica Gimre — Do 2030 r.zmniejszymy emisje
we wszystkich naszych zaktadach o potowe. Co wazne, dzieki
temu firma Sidel wchodzi na Sciezke realizacji zatozen uzgodnio-
nych na szczycie klimatycznym COP26, polegajacych na podjeciu
dziatan majacych na celu ograniczenie globalnego ocieplenia do
1,5°C lub mniej do konca wieku. Jestesmy jedna z niewielu firm
w naszym sektorze, ktére zobowigzaty sie do realizacji tego celu.
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KONFERENCJA
NA TARGACH
WARSAW PLAST

Podczas Miedzynarodowych Targéw Prze-
mystu Tworzyw Sztucznych Warsaw Plast,
ktére odbeda sie w Centrum Targowym
Ptak Warsaw Expo w dniach 8-10 lutego
2023 r. bedzie miata miejsce konferencja
LPrzysztos¢ tworzyw sztucznych - Biosu-
rowce. Recykling. Nowe technologie”

Wyzwania zwigzane z realizacjg zatozen
gospodarki o obiegu zamknietym, ko-
niecznos¢ przejscia z surowcow kopal-
nych na odnawialne, rozwdj recyklingu
odpadéw tworzyw sztucznych, ktory jest
gwarancja zamkniecia obiegu tworzyw po-
limerowych oraz nowe technologie prze-
tworstwa to tematy, ktére zostang podjete
w trakcie konferencji. Partnerami tego wy-
darzenia sa Grupa Azoty oraz Sie¢ Badaw-
cza tukasiewicz.

Wortal Plastech.pl i miesiecznik branzowy
,Plast Echo” objety konferencje patrona-
tem medialnym.

NOWY SEZON,
NOWE EKOPROJEKTY
PLAST-BOX

Grupa Plast-Box finalizuje projekt eduka-
cyjnyzwigzanyz instalacja tablic w nadbat-
tyckich Rowach. Tuz przy wejsciu na plaze
montowane s3 wielkoformatowe plansze
z informacjami o tym, jak plazowa¢ w zgo-
dzie z natura.

Zarowno mieszkancy miejscowosci jak
i turysci, zatrzymujac sie cho¢ na chwile
przy nosnikach, otrzymajg solidng porcje
przydatnych wskazéwek zwigzanych m.in.
z ochrong morskiego ekosystemu, biode-
gradowalnymi rozwigzaniami i segregacja
odpaddéw. Szerzenie wiedzy na temat po-
prawnych praktyk ekologicznych jest jed-
nym z zatozen strategii zrownowazonego
rozwoju Grupy.

| ALPLA | VOSLAUER WSPOLNIE DLA SRODOWISKA

Alpla, globalny lider w zakresie produkcji
opakowan i recyklingu wraz z Voslauer,
wiodgaca marka na austriackim rynku wéd
mineralnych, opracowata nowa zwrotna
butelke PET. Dzieki unikatowemu projek-
towi, emisja dwutlenku wegla podczas jej
produkcji zmniejszona zostata az o 30%,
a wage opakowania ograniczono o pra-
wie 90% w poréwnaniu z alternatywa
wielokrotnego uzytku wykonang ze szkta.
Uroczysta odstona butelki odbyta sie
w obecnosci austriackiej minister $ro-
dowiska Leonore Gewessler i Alexandra
Egita, dyrektora zarzadzajacego Green-
peace w Europie Srodkowo-Wschodniej.

Jednolitrowa, zwrotna butelka PET jest
kolejng juz kooperacja marek - po wpro-
wadzeniu w 2018 r. przyjaznej dla klima-
tu butelki wykonanej w catosci z prze-
tworzonego PET. Najnowsze opakowanie
opatrzone austriackim znakiem ekolo-
gicznym wykonano z monomateriatu PET
(zawierajgcego okoto 1/3 recyklatu),

ktory w petni nadaje sie do recyklingu.
Szacuje sie, ze po przejsciu co najmniej
12 cykli uzytkowania butelki pozostana
w uzyciu przez 3 do 4 lat. Ich niska waga
ma pozytywny wptyw na kazdy z etapow
zycia butelki, w tym na produkcje, trans-
port czy magazynowanie. Wprowadzenie
rozwigzania tylko na austriacki rynek po-
zwoli zaoszczedzi rocznie okoto 400 ton
materiatu i 420 ton CO,.

| MORETTO TURCJA SWIETUJE 10 LAT ISTNIENIA

Zatozony w 2012 r. turecki oddziat Moret-
to obchodzi 10-lecie istnienia. Moretto
MTR, zainspirowany wartosciami i filo-
zofig centrali, stat sie waznym punktem
odniesienia dla rynku tureckiego w za-
kresie dostaw automatyki dla przemy-
stu przetworstwa tworzyw sztucznych.
Umiejscowiony w Stambule, najwiekszej
tureckiej metropolii potozonej w strate-
gicznym miejscu pomiedzy Europa i Azja,
bedacej zarazem jednym z gtéwnych
okregow produkcyjnych kraju, Moretto
Turkey wyréznia sie wykwalifikowanym
doradztwem, staranng analiza zapy-
tan klientéw oraz oferta dedykowanych
i skutecznych rozwigzan. Fizyczna obec-
no$¢ na lokalnym rynku pozwala row-
niez na zapewnienie terminowej obstu-
gi posprzedazowe;.

Otwarty we wrzesniu 2012 r. turecki
oddziat juz w listopadzie tego samego
roku zrealizowat pierwsze zamowie-

nie. Oficjalne wejscie na rynek nastapi-
to wraz z pierwszym udziatem Moretto
MTR w branzowych targach Plasteurasia
w grudniu 2012 r. Byt to poczatek state-
go rozwoju firmy oferujgcej na tureckim
rynku szereg zaawansowanych technolo-
gicznie produktow.

Firma planuje rozwija¢ w Turcji wiele
nowych projektéw. Nalezy do nich stwo-
rzenie salonu wystawowego, bedacego
miejscem nie tylko ekspozycji produktow
Moretto, ale réwniez przeprowadzania
szkolen handlowych i technicznych.
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| DNI OTWARTE FIRMY KANITECH

W dniach 21-24.06.2022 r. w siedzibie
firmy Kanitech w Wielgolesie Brzezinskim
odbyty sie dni otwarte, ktérych hastem
i motywem przewodnim byty ,Innowacyjne
urzadzenia w przemysle”. Wydarzenie obje-
ty patronatem takie przedsiebiorstwa jak:
Audia Plastics, Uniform Color, Washington
Penn, Aboni, Cemas Elettra, Frigel, Kosmek,
Plasmac, Tria, ST Soffiaggio Tecnica, Syn-
cro Group, Maguire, F.lli Virginio, Euroviti,
Yushin, Vismec i Negri Bossi. Stanowito
ono swoista kontynuacje spotkan pod na-
zwa Dni Technologii, ktore Kanitech orga-
nizowat od 2017 r.w cyklu 2-letnim.

Dni otwarte byty doskonatg okazja dla
klientdw do zapoznania sie z organizacja
firmy Kanitech i jej produktowym portfo-
lio, jak réwniez do wymiany zdan i cennych
doswiadczen. Z kolei organizator zyskat
szanse zaprezentowania uczestnikom ofe-
rowanych urzadzen podczas pracy.

Rok 2022 jest niezwykle wazny dla firmy
Kanitech, zwtaszcza ze wzgledu na nie-
dawne otwarcie nowego dziatu handlo-
wego poswieconego maszynom  wiry-
skowym i automatyzacji — w jego ofercie
mozna znalez¢ chociazby wtryskarki Ne-
gri Bossi, roboty Yushin, zgrzewarki Ce-
mas Elettra czy tez komponenty uktadow
plastyfikujacych od Euroviti. W ramach
dziatu, poza dostawa maszyn, Kanitech

oferuje klientom opcje prowadzenia do-
radztwa procesowego, a takze doradztwa
pod katem organizacji produkcji. Warto
przy tym wspomniec, ze dziatem skupiaja-
cym sie na wtrysku i automatyzacji kieruje
w przedsiebiorstwie Hubert Tyszko, posia-
dajacy 11-letnie doswiadczenie w pracy
w branzy automotive dla najwiekszych eu-
ropejskich koncernéw.

- Mysle, ze na ten moment nasza oferta
jest kompletna. Obejmuje ona od syste-
moéw roztadunku granulatu, przez trans-
port podcisnieniowy, uktady
dozowania i mielenia, po linie do regranu-
lacji, centralne systemy chtodzenia i jed-
nostki stanowiskowe — wszystko to miesci

suszenia,
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sie w naszym pierwotnym dziale handlo-
wym dotyczacym peryferiow i chtodnictwa,
z ktorym zaczynalismy nasza dziatalnosc;
mamy tu urzadzenia marek wielu reno-
mowanych producentéw. Do tego docho-
dzi oczywiscie nowo utworzony dziat po-
Swiecony wiryskarkom i automatyzacji. Sa
réwniez produkty, ktére nie zostaty sklasy-
fikowane w zadnym dziale, takie jak ma-
szyny do wyttaczania z rozdmuchem firmy
Soffiaggio Tecnica - t3 grupa zajmuje sie
osobiscie. Mamy tu urzadzenia do rozdmu-
chu 3D, a takze maszyny do rozdmuchu
z gtowicami akumulacyjnymi dedykowa-
nymi dla duzych pojemnosci - opowiada
Michat Krolik, dyrektor zarzadzajacy fir-
my Kanitech.

- JesteSmy bardzo wdzieczni firmie Ka-
nitech za zaproszenie nas do udziatu
w dniach otwartych i konferencji jako
partner gtéwny wydarzenia. Jest to dla
nas doskonata okazja, by po trudnym
okresie pandemii, w ktérym nie moglismy
sie spotykac z klientami, odswiezy¢ kon-
takty i przedstawi¢ nasza oferte. Mamy
tez szanse by zapytac klientoéw, jak nasza
firma moze im pomdc w tych nietatwych
czasach dla rynku tworzyw, na ktérym pa-
nuje duzy niedobdr surowcow, wzrastaja
ceny i wystepuje wiele innych problemow
natury logistycznej — moéwi Dariusz Saska,
dyrektor sprzedazy (Europa) w firmie Au-
dia Plastics.
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| BASF ZBUDUJE ZAKtAD RECYKLINGU
AKUMULATOROW W NIEMCZECH

BASF zbuduje zaktad recyklingu akumu-
latorow i produkcji czarnej masy na skale
komercyjng w Schwarzheide w Niem-
czech. Inwestycja umozliwi rozszerzenie
dziatalnosci centrum produkcji aktyw-
nych materiatéw katodowych (CAM) oraz
recyklingu BASF w Schwarzheide. W oko-
licy dziata wielu producentéw samo-
choddéw elektrycznych i ogniw z Europy
Srodkowej, wiec jest to idealna lokaliza-
cja dla recyklingu zuzytych akumulato-
row. W zaktadzie, ktérego uruchomienie
jest planowane na poczatek 2024 r., po-
wstanie 30 nowych miejsc pracy.

Produkcja tzw. czarnej masy to pierwszy
etap procesu recyklingu akumulatordw,
polegajacy na ich mechanicznym roz-
tozeniu. Powstata czarna masa zawiera
duze ilosci waznych metali wykorzysty-
wanych w produkcji CAM: litu, niklu, ko-

baltu i manganu. Bedzie ona surowcem
dla komercyjnej hydrometalurgicznej ra-
finerii przetwarzajacej materiat ze zuzy-
tych akumulatordéw, ktéra BASF planuje
zbudowac w potowie biezacej dekady.

- Inwestujac w zaktad wytwarzajacy
na komercyjna skale czarng mase ze zu-

zytych akumulatoréw, tworzymy kolejne
ogniwo petnego tancucha wartosci recy-
klingu akumulatoréw w BASF. Umozliwi
nam to optymalizacje kompleksowego
procesu recyklingu i ograniczenie sla-
du weglowego - powiedziat dr Peter
Schuhmacher, dyrektor generalny Dziatu
Katalizatoréw w firmie BASF - Zamknie-
ta petla od wycofania akumulatoréw
z eksploatacji do wytwarzania CAM do
nowych akumulatoréw wspiera naszych
klientow w catym akumulatorowym tan-
cuchu wartosci, zmniejsza zaleznos¢ od
surowcow kopalnych i umozliwia funk-
cjonowanie zgodnie z zasadami gospo-
darki o obiegu zamknietym.

Recykling akumulatorow jest waznym
elementem ograniczania $ladu weglo-
wego samochodow elektrycznych oraz
ma kluczowe znaczenie dla realizacji
ambitnych wymagan dotyczacych obie-
gowosci zawartych w propozycji euro-
pejskiego rozporzadzenia w sprawie
akumulatoréw. Wymagania te beda do-
tyczyty efektywnosci recyklingu akumu-
latoréw litowo-jonowych, a takze wyko-
rzystania niklu, kobaltu i litu z odzysku
w nowych produktach.

TAROPAK 2022
JUZ WE WRZESNIU

Taropak to jedne z najbardziej rozpozna-
walnych targéw opakowaniowych w Pol-
sce. Od lat wydarzenie przycigga setki wy-
stawcow i tysigce zwiedzajacych. W 2022 .
odbedzie sie w dniach 26-28 wrzesnia.

- Podczas tegorocznej edycji Targow Ta-
ropak postawimy na mocny sektor ma-
szynowy i rozwigzania zwigzane z szero-
ko rozumiang automatyzacja, robotyzacja
i digitalizacja. Ponadto planujemy kolejne
dziatania wzmacniajace i jeszcze bardziej
wyrozniajgce Taropak w branzy opakowa-
niowej — informuje Hanna Zdrojewska, dy-
rektor Targoéw Taropak.

W tym roku po raz kolejny nie zabraknie
merytorycznych wydarzen towarzyszacych,
ktore uzupetniajg kazda edycje Targéw Ta-
ropak. W 2022 r. odwiedzajacy targi beda
mogli uczestniczy¢ w 3. edycji Konferencji
E-commerce, ktéra od kilku lat przyciaga
ttumy stuchaczy, stanowigc idealng oka-
zje do spotkania z ekspertami z dziedziny
e-handlu, czy opakowan w e-commerce,
logistyce i magazynowaniu.

Podczas 2. edycji Taropak Design przed-
stawione zostang m.in. najnowsze tren-
dy w surowcach do produkcji opakowan,
a eksperci opowiedzg, jak powinna wygla-
dac sprzedaz designerskiego opakowania,
na czym polega storytelling w opakowaniu
i zdradza, czym jest unboxing. W progra-
mie konferencji znajduje sie rowniez de-
bata na temat przysztosci branzy opako-
wan i kierunkow jej rozwoju.
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1 PONAD 20 TYS. ZWIEDZAJACYCH PODCZAS 1. EDYC)I TARGOW GREENPLAST

1. edycja Greenplast - targow dedykowanych materiatom, tech-
nologiom i procesom wykorzystywanym w przetwdrstwie two-
rzyw sztucznych i gumy, a takze ktadacych szczegdélny nacisk
na zagadnienia takie jak zréwnowazony rozwoj, odzysk, recykling
i efektywnosc energetyczna - odbyta sie w dniach 3-6 maja
2022 r. w Fiera Milano we wtoskim Rho i odniosta spory sukces.
Organizatorem wystawy byt Promaplast srl.

Na 6000 m? powierzchni targowe]j zaprezentowato sie 170 wy-
stawcow, ktdrzy przedstawili swoje najbardziej zaawansowane
rozwigzania w zakresie materiatow, proceséw produkcyjnych, ma-
szyn i ustug dla bardziej zrownowazonego przemystu tworzyw
sztucznych i gumy, ukierunkowanego na gospodarke o obiegu
zamknietym. W 1. edycji imprezy wzieto udziat ponad 20 tys. go-
$ci z 55 krajoéw. Liczba uczestnikow znacznie przekroczyta ocze-
kiwania, co byto zwigzane m.in. z obecnoscig wielu kupujacych,
wyraznie zainteresowanych omdwieniem oferowanych innowa-
cji. Wystawcy wyrazili duze zadowolenie z tego faktu, jednocze-
snie bedac pod wrazeniem wrazliwosci i Swiadomosci odbiorcéw
w zakresie tematow przewodnich targow Greenplast, ktére do-
tycza zaréwno terazniejszosci jak i przysztosci tancucha dostaw
tworzyw sztucznych i gumy.

Targi wzbogacity swojg oferte, goszczac niektére wydarzenia
3. edycji Packaging Speaks Green, miedzynarodowego forum de-

greenplast arg
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dykowanego rozwojowi kultury zréwnowazonego rozwoju i go-
spodarki o obiegu zamknietym w sektorze opakowan i tworzyw
sztucznych. Impreza ta byta sponsorowana przez Amaplast i Uci-
ma, stowarzyszenia reprezentujace odpowiednio wtoskich produ-
centow maszyn do przetwoérstwa tworzyw sztucznych i gumy oraz
producentéw maszyn pakujacych.

Targi Greenplast odbyty sie w potgczeniu z 3 innymi wiodacymi
wystawami, ktore tworzg sie¢ The Innovation Alliance: Ipack-Ima,
Print4Alli Intralogistica Italia. £acznie w tych 4 imprezach wzieto
udziat ponad 90 tys. profesjonalistow, ktdrzy mogli zapoznac sie
z szerokim wachlarzem technologii dedykowanych wielu tancu-
chom dostaw. Sukces ten przekonat organizatoréw wspomnia-
nych wystaw do zaplanowania kolejnej edycji w terminie 27-30
maja 2025 r.

Tymczasem ruszyta machina organizacyjna Plast - historycznych,
miedzynarodowych targéw branzy tworzyw sztucznych i gumy
organizowanych przez Promaplast srl. Po wymuszonej przerwie
spowodowanej pandemia, 19. edycja tego wydarzenia odbedzie
sie w Mediolanie w dniach od 5 do 8 wrzesnia 2023 r.Juz na ten
moment (czerwiec 2022 r.) przez wystawcdw zarezerwowanych
zostato 30 tys. m? powierzchni wystawienniczej.

Rejestracje nowych zgtoszen zaplanowano na lipiec 2022 .
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POWOLI ROSNACE CENY PS

Ruch cen poliolefin i polistyre-
néw obrat w lipcu inny kierunek.
W  przypadku polistyrenéw ceny
rosng, natomiast jesli chodzi o po-
liolefiny - spadaja. W odniesieniu
do poliolefin, wiekszos¢ spodzie-
wata sie spadku cen podazajacego
za zmiang ceny monomeru. Cena
monomeru etylenu (C2) spadta
0 100 euro, podczas gdy cena mo-
nomeru propylenu (C3) zmniejszy-
ta sie 0 120 euro. Niewielki popyt
i stabe prognozy z nim zwigzane
wywotaty prawdopodobnie  pa-
nike u producentéw polimerdw.
W efekcie ich zapowiedzi cenowe
z poczatku 3. tygodnia lipca zosta-
ty skorygowane w doét w 2. potowie
tego tygodnia, w czwartek i pigtek.
W piatek 15 lipca kilku przetwdrcéw poin-
formowato, ze ceny stale spadaja. Ponadto
mozliwe byto uzyskanie od handlowcow
poliolefin produkowanych w Europie ze
znaczna znizka. Oznacza to, ze producenci
polimerow staraj3 sie szybko pozbyc¢ zapa-
sow, a nawet sprzeda¢ nadmiar zapaséw
ze sporg przecena. Doprowadzito to do
znacznego zamieszania i dalszych spad-
kéw cen. Wiekszos¢ przetworcdw na razie
czeka. Wielu uwaza, ze w 4. tygodniu lipca
ceny dalej beda sie obnizac. Przetworcy
nie s3 zadowoleni z gwattownego spadku
cen PE i PP, poniewaz wyniki staran o pod-
wyzki cen podjetych w ostatnim pétroczu
sg tracone.

EUR/TONA

Przewazajgca cze$¢ przetworcow kupuje
na razie tylko niezbedne minimum. Wiek-
szos¢ spodziewa sie dalszego spadku cen
poliolefin w sierpniu i dlatego stara sie
zmniejszy¢ swoje ,drogie” zapasy. Niekto-
rzy przetworcy szykuja sie do redukcji nie-
krytycznych zapasdw surowcow polimero-
wych do ,0” do konca lipca i w ten sposob

myCEPPI

PLASTICS CONSULTING

GWALTOWNIE SPADAJAGE CENY PE T PP,

Srednie ceny polimeréw w Europie Srodkowej miedzy 29. tygodniem 2021 r. a 28. tygodniem 2022 r.
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—— HDPE rozdmuch
—— HDPE rurowy (100)
——LDPEGP

—— PPH Raffia

——HDPE folia
LDPE folia
LLDPE C4
—— PPHwirysk
——GPPS
—— ABS

——rPPIM
——PS

rozpoczng sierpien. Wedtug opinii ryn-
kowych, ceny na poczatku sierpnia beda
najnizsze, wiec warto bedzie kupowac.
Poniewaz takie zdanie jest powszechne,
oczekuje sie, ze na rynku pojawi sie sto-
sunkowo duzy i intensywny popyt, co moze
spowodowac zmianeg popytu i cen.

Niektérzy przetworcy narzekaja na brak
zamdwien i nie chca kupowac za zadng
cene. Wielu klientéow wyjechato na waka-
cje,a w ostatnim tygodniu lipca bedzie ich
jeszcze wiecej. Dlatego w 2. potowie lipca
spodziewany jest jeszcze stabszy popyt. Ze
wzgledu na niskie ceny i ujemne spready,
w okresie letnim prawdopodobnie stana
niektére zaktady produkcyjne polimerdw.
Nadpodaz zmniejszy fakt, ze z powodu
ostabienia euro znacznie wzrosty ceny pro-
duktéw importowanych zza oceanu.

Powodem wzrostu ceny monomeru styre-
nu (SM) jest wyraznie ograniczona podaz
benzenu. Po zatrzymaniu produkcji w Co-
vestro popyt/podaz benzenu moze sie zbi-

tydzien 27
tydzier 28

—— HDPE wtrysk

= rLDPE folia (przezroczysta/potprzezroczysta)
—PPC

—— PR

——HIPS

lansowac, jednak w przypadku SM pojawi
sie napieta podaz. Z tych wtasnie wzgle-
déw na poczatku lipca szanse na obnizke
cen monomerow byty niewielkie, a zatem
ceny PS prawdopodobnie réwniez po-
zostang na wysokim poziomie. Nie spo-
dziewamy sie spadku cen w sierpniu ani
w przypadku SM, ani PS. ®

Niepewnos¢ rynku?

Wyeliminuj ja dzieki tygodniowemu ra-
portowi cen surowcéw. Ceny, fakty, trendy
i przewidywania skoncentrowane na ob-
szarze Europy Srodkowe;j:

#polipropylen #polietylen #polistyren

Wyprébuj bezptatnie bez zobowigzan
przez 4 tygodnie:

laszlo.budy@myceppi.com
+36 703 685 140


https://www.myceppi.com/

| AKZONOBEL PRZEJMUJE ZAKEAD PEYNNYCH FARB

DO FELG ALUMINIOWYCH

AkzoNobel zawart porozumienie w spra-
wie przejecia biznesu ptynnych farb do
felg i kot Lankwitzer Lackfabrik GmbH.
Umozliwi to holenderskiemu producen-
towi rozszerzenie oferty wysokiej jakosci
systemow powtok. Sfinalizowanie umowy,
ktéra wymaga zgdd stosownych organéw
regulacyjnych,zaplanowano przed korcem
2022 r.

ll,

Biznes Rims and Wheel firmy Lankwitzer
ma swoja siedzibe w zaktadzie produkcyj-
nym w Lipsku, w Niemczech. Wyroby firmy
zostaty dopuszczone do uzytku przez ta-
kich producentéw samochodoéw jak Daim-
ler, Audi, VW, Opel, Fiat i Renault.

- Przejecie tej atrakcyjnej jednostki uzu-
petni nasze istniejgce portfolio powtok
proszkowych i rozszerzy game dostarcza-
nych przez nas innowacyjnych produktéw

- wyjasnia Michael Friede, dyrektor han-
dlowy Performance Coatings w AkzoNo-
bel - Bedziemy mogli zaoferowac naszym
klientom kompleksowa oferte ptynnego
i proszkowego powlekania felg aluminio-
wych, stajac sie tym samym uniwersalnym
dostawca dla przemystu kotowego, co
znacznie wzmocni nasza pozycje na tak
waznym rynku motoryzacyjnym.

- JesteSmy bardzo dumni z tego, co uda-
to nam sie stworzy¢ w Lankwitzer Leipzig.
Teraz nadszedt czas, aby nasi pracownicy
i klienci czerpali korzysci z funkcjonowa-
nia w globalnym S$rodowisku, ktére bez
watpienia oferuje AkzoNobel. Dotgczenie
do miedzynarodowej dziatalnosci Akzo-
Nobel zapewni zaktadowi w Lipsku i jego
pracownikom atrakcyjne perspektywy roz-
woju - stwierdzit dr Leo Rokeach, dyrektor
zarzadzajacy firmy Lankwitzer.

Biznes powtok ochronnych na kota firmy
Lankwitzer, ktory stale umacnia swojg po-
zycje w Chinach, oprécz zaktadu produk-
cyjnego w Lipsku posiada takze laborato-
ria w Niemczech (Lipsk) i w Turcji.

| NOWE GRANULATY 0D GRUPY AZOTY

Grupa Azoty S.A. jest pierwsza firma
w Polsce, ktéra wprowadzita na rynek linie
granulatéw polimerowych biodegrado-
walnych i kompostowalnych. Nowa linia
pod marka envifill powstata w oparciu
0 opracowang w Grupie Azoty technologie
otrzymywania skrobi termoplastycznej,
ktoéra wytwarzana jest z materiatéw bio-
odnawialnych i kompostowalnych i nie
zawiera plastyfikatorow.

Produkty envifill dedykowane s3a do prze-
tworstwa w technologii wyttaczania z roz-
dmuchem, wtryskiwania oraz do innych
technologii, w tym druku 3D. Konkretny
czas przydatnosci wyrobdw z linii envifill
do uzycia zalezy od warunkéw uzytkowa-
nia oraz sktadu kompozyc;ji.

Nowa linia zdobyta juz pierwsze pozy-
tywne recenzje z rynku. Kompozycje ter-
moplastyczne envifill zostaty nagrodzone
na 26. Miedzynarodowych Targach Prze-
tworstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy Pla-
stpol 2022.

D@ LIESRAS

ZATRUDNIMY

KIEROWNIKA

TECHNOLOGII
WTRYSKU

GLOWNE ZADANIA

Zarzadzanie obszarem technologii w tym pracg techno-
logéw i mechanikéw

Nadzér nad poprawnoscia czaséw technologicznych
oraz dokumentacji produkcyjnej

Wspieranie procesu wdrazania, przenoszenia nowych pro-
duktow, optymalizacji istniejacych

Dbatos¢ o odzwierciedlenie istniejgcych proceséw tech-
nologicznych w obrebie dziatu w systemie SAP

Aktywne poszukiwanie innowacyjnych rozwiazan zmie-
rzajacych do poprawy procesu oraz ich wdrazanie

Wspdtpraca z dziatami wsparcia m.in. Dziat Jakosci,
Dziat Slusarni, Dziat Narzedziowni, Dziat Budowy Maszyn

OCZEKIWANIA

Wyksztatcenie: wyzsze techniczne (np. przetworstwo
tworzyw sztucznych, mechanika i budowa maszyn)

Min. 5-letnie doswiadczenie w przetworstwie tworzyw
sztucznych na stanowisku technologa/inz. procesu

Doswiadczenie w zarzadzaniu zespotem
Umiejetnos¢ obstugi systemu SAP, MES
Bardzo dobra znajomos¢ MS Excel
Znajomos¢ programow CAD

Znajomos¢ jezyka angielskiego w stopniu min. B2

Dodatek za dojazd
do pracy powyzej 30 km od PxCW
Pakiet relokacyjny

Bogaty pakiet benefitow
(m.in. wczasy pod gruszg, karta
multisport, bony na swieta itd.)

Atrakcyjne wynagrodzenie

Udziat w miedzynarodowych
projektach

CHCESZ POZNAC SZCZEGOLY?
Zapraszamy do kontaktu

PHOENIX CONTACT WIELKOPOLSKA
ul. Celna 5, 64-300 Nowy Tomysl

t, +48 519 098 337
49 praca@phoenixcontact.com


https://www.phoenixcontact.com/pl-pl/
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| ROZDRABNIAGZE FIRMY WAGNER

Rozdrabniacze serii WS firmy Wa-
gner cechuje niezawodnos¢ i wy-
soka trwatos¢ podzespotéw (cze-
sto wytworzonych przez lokalnych
austriackich producentow), a takze
doskonaty balans miedzy wydajno-
$cig a trwatoscia. Dla producenta
wazniejsza jest trwata, wydajna praca niz chwilowe, maksy-
malne skoki wydajnosci, ktére w perspektywie czasu wptywa-
ja na catg konstrukcje - w mysl zasady, iz lepiej produkowac
na poziomie 70-80% przez lata, niz 100% przez rok.

Modele urzadzen Wagner typu WS to:

e WS 5:dtugosc rotora 460 mm, moc 5-10 kW

e WS 11-15: dtugosc rotora 670 mm, moc 11-18,5 kW
e WS 22: dtugosc rotora 1000 mm, moc 22-45 kW

e WS 30: dtugosc rotora 1300 mm, moc 30-55 kW

e WS 50: dtugosc rotora 1570 mm, moc 55-90 kW

e WS 70: dtugosc rotora 1800 mm, moc 90-132 kW.

dremeco.pl / wagner-shredder.com

| NOWE GRANULATORY G26

CMG wprowadza
na rynek nowa linie
granulatoréw  G26,
do
w procesach formo-
wania  wtryskowe-
go, rozdmuchowego

W 45
o
w W
i wyttaczania. Seria

&
posiada wiele inno-

wacyjnych i unikalnych cech, ktére przyczyniaja sie m.in. do
uzyskania najwyzszego stopnia produktywnosci, jakosci prze-
miatu (jednorodne wymiary czastek i brak pytu), wydajnosci
pracy i najnizszego TCO. Standardowe konfiguracje nowej serii
obejmuja wydajnosci od 50 kg/h az do 300 kg/h.

zastosowania

Nowa linia G26 sktada sie z 3 modeli: G26-30, G26-45 i G26-
60. Konstrukcja ich leja zasypowego jest bardzo innowacyjna
i pozwala na przemiat elementdw o najrozniejszych ksztat-
tach i wymiarach. Wszystkie granulatory CMG s3 certyfikowane
pod katem zgodnosci z koncepcja Przemystu 4.0.

cmg.it

I MINISUSZARKI MORETTO

Minisuszarki Moretto
cechuje wysoka wy-
dajnos¢, kompaktowa
budowa i dopracowa-
ne wzornictwo. Nada-
ja sie do obrobki po-
limeréw technicznych
w procesie formowa-
nia ztozonych elementéw dla wymagajacych sektordw, takich
jak medyczny, optyczny, elektroniczny i telefoniczny. Dzieki nie-
wielkim rozmiarom mozna je instalowac bezposrednio na wy-
locie maszyny przetworczej.

Oferta obejmuje 3 linie produktéw, a w sumie 9 modeli, wyrdz-
niajacych sie specyficznymi cechami. Seria D TX charakteryzu-
je sie tatwoscig obstugi: operator moze samodzielnie ustawic
maszyne w zaleznosci od rodzaju obrabianego polimeru i wy-
maganej produkcji. Z kolei w serii XD TX regulacja przeptywu
powietrza odbywa sie automatycznie. Seria XD XM nadaje sie
do zastosowan w sektorach takich jak medyczny i optyczny.

moretto.com

| PALETYZATOR HIGHRUNNER HR9

Qimarox oferuje elastycz-
ny paletyzator Highrun-
ner HR9 zaprojektowany
do automatyzacji rozta-
dunku konteneréw, prze-
znaczony dla operacji lo-
gistycznych, gdzie rozne
produkty musza by¢ przenoszone w matych partiach. Nadaje
sie jednak rowniez do wiekszych partii tego samego produktu.

Paletyzator Highrunner HR9 umozLliwia firmom zautomatyzo-
wanie i tym samym znaczne usprawnienie procesow roztadun-
ku. Moze to przyniesc¢ szereg istotnych korzysci:

e koniec kosztownej i czasochtonnej recznej obstugi

e brak ryzyka wystgpienia nadwyrezen
u pracownikow

e brak ryzyka bycia uderzonym przez spadajgce przedmioty

e brak ryzyka upadku z wysokosci

e brak ryzyka poslizgniec, potkniec i/lub upadkow.

urazow i

gimarox.com


https://www.moretto.com/pl/
http://dremeco.pl/
https://www.wagner-shredder.com/en/
https://www.qimarox.com/
https://www.cmg-granulators.com/en/

| LAMINACJA Z KOMFI AMIGA 52 DOUBLE

Nobelus oferuje elastyczny sys-
tem laminacji Komfi Amiga 52
Double, ktéry moze zapewnic
jedno- lub dwustronng lami-
nacje w jednym przejsciu przez
maszyne. Urzadzenie nadaje
sie do laminowania elementow
drukowanych cyfrowo i offsetowo, co daje opcje jego zrézni-
cowanego zastosowania, m.in. w przypadku wizytéwek, broszur
i kartek okolicznosciowych.

Kompatybilna z foliami BOPP, PET i nylonowymi do lamina-
¢ji jednostronnej oraz BOPP do laminacji dwustronnej, Amiga
52 Double posiada wiele opcjonalnych funkcji, ktére moga
zwiekszy¢ wydajnos¢ i pomdc w upiekszaniu po laminacji -
w tym automatyczng sztaplarke, dodatkowy perforator folii
i mechanizm tadowania folii. Urzadzenie wyposazono w kilka
automatycznych funkgji, odpowiadajgcych m.in.za kontrole na-
ktadania sie arkuszy i rozdzielanie ich za pomoca wbudowane-
go perforatora.

nobelus.com / komfieurope.com

I NOWY SYSTEM DO PAKOWANIA KAWY

Firma WeighPack ogtosita wprowa-
dzenie na rynek nowego systemu
pakowania kawy w gotowe torebki
fatdowe. Zaprojektowany dla klien-
ta pakujacego kawe mielong, sys-
tem ten jest rowniez doskonatym rozwigzaniem do pakowania
innych produktéw w proszku lub granulkach, gdzie wymagana
jest torebka fatdowa.

Ten zautomatyzowany system, opracowywany specjalnie dla
potrzeb torebek konkretnych rozmiaréw uzywanych przez
klienta, przenosi zmielong kawe z zasobnika do wagi proszko-
wej Star Auger za pomoca przenosnika srubowego. Po zwaze-
niu, kawa przechodzi do maszyny pakujacej Swifty Bagger Box
Gusset, gdzie jest dozowana do gotowych torebek, po czym
boki opakowania sg zawijane, a gora zgrzewana. Torebki sg na-
stepnie transportowane do wagi kontrolnej WeightCheQ, aby
upewnic sie, ze kazda z nich spetnia zadang tolerancje wagowa,
zanim zostang zgromadzone na stole obrotowym. Maksymalna
wydajnos¢ systemu pakujacego to 1500 torebek na godzine.

weighpack.com
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I W500: MASZYNA PAKUJACA MULTIVAC

Multivac wprowadzit do swo-
jego portfolio nowa maszyne
W 500, jako uniwersalne roz-
wigzanie do pakowania typu
flowpack, ktore oferuje wysoki
poziom elastycznosci przy pa-
kowaniu szerokiej gamy produktéw spozywczych. Nowa ma-
szyna wspiera stosowanie zrownowazonych folii i materiatow
na bazie papieru.

W 500 cechuje sie solidnoscia, wysoka wydajnoscia, precyzja,
a takze tatwoscia obstugi, niezawodnoscia i optacalnoscia.
Precyzyjna technologia serwonapeddw zapewnia maksymalng
predkosc i optymalna kontrole procesu. Produkty o szerokosci
do 200 mm i wysokosci do 120 mm mozna z tatwoscig pako-
wac w tacke lub bez niej. Oferujac wydajnos¢ do 120 opakowan
na minute lub predkos¢ folii do 30 metrow na minute, W500
nalezy do najlepiej dziatajacych na rynku rozwigzan flowpack
do pakowania typu box-motion. Mozliwe jest tez tatwe zinte-
growanie rozwigzan w zakresie znakowania lub etykietowania.

multivac.com

1 COBOT UR20

Universal Robots, dunski
producent robotéw wspot-
pracujacych (cobotdw), do-
dat do swojej oferty model
o udzwigu 20 kg. UR20 ma
catkowicie nowa konstruk-
cje przegubdw, ktéra przy-
spiesza cykl i
obstuge ciezszych tadunkdw.
Zasieg 1750 mm zaprojekto-
wano z mysla o pracy ze standardowymi europaletami do pet-
nej wysokosci — pozwoli to przeksztatci¢ procesy pakowania
i paletyzacji, a niewielkie rozmiary umozliwig firmom osiggnie-
cie wiecej w istniejacej przestrzeni produkcyjne;j.

umozliwia

Korzysci ptynace z zastosowania UR20 to: szybszy cykl, obstu-
ga ciezszych tadunkdw, wiekszy zasieg i niewielkie rozmiary.
Zastosowano tez zaawansowane ulepszenia oprogramowania,
dajace uzytkownikowi dodatkowe mozliwosci w zakresie ste-
rowania ruchem.

universal-robots.com



https://pl.multivac.com/pl/
https://nobelus.com/
https://komfieurope.com/
https://www.universal-robots.com/pl/
https://www.weighpack.com/
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TARGI K 2022
W NOWYCH REALIACH

Przemyst tworzyw sztucznych, jak kazda inna ga-
taz gospodarki, odczuwa konsekwencje pandemii
COVID-19, a obecnie wojny na Ukrainie. Tegoroczne
targi K odbeda sie wiec w zupetnie innej rzeczywi-
stosci od tej, do ktdrej przez lata przywykta branza.
Jak wyglada obecna sytuacja w sektorze przetwor-
stwa tworzyw i czego mozemy sie po niej spodziewac
w najblizszym czasie?

JACEK
LESZCZYNSKI

Plastech.pl

Targi K w Diusseldorfie nie bez
przyczyny s uwazane za naj-
wazniejsze miejsce spotkan catej
branzy przetworstwa tworzyw
sztucznych i gumy. To tutaj wy-
stawcy z catego $wiata przyjez-
dzaja, aby zademonstrowac efek-
tywnos$¢ i innowacyjnos¢ branzy
oraz aktywnie wytycza¢ nowe
kierunki na przysztos¢. Obecnie
targi K moga poszczyci¢ sie juz

70-letnig historig sukcesu. S3 one najistotniejsza plat-
forma informacyjng i biznesowa dla sektora tworzyw
sztucznych. Pozycja tej wystawy jako wiodacej imprezy
targowej i jej przewodnia rola w prezentowaniu innowa-
Cji stata sie bezdyskusyjna.



Pierwsza edycja targéw K odbyta sie
w dniach 11-19 pazdziernika 1952 r.
w Dusseldorfie. Nikt wowczas nie przy-
puszczat, ze wydarzenie to stanie sie
w przysztosci najwazniejsza wystawa dla
globalnego przemystu tworzyw sztucz-
nych. Materiaty i produkty polimerowe,
ktére zaprezentowano na pierwszych tar-
gach w Dusseldorfie, idealnie wpisaty sie
w obowigzujace wdwczas trendy. Bardziej
niz jakikolwiek inny materiat, plastik byt
juz wtedy uwazany za wszechstronny we
wszystkich dziedzinach zycia - a takze
za stosunkowo niedrogi. Organizator tar-
gow K, Zwigzek Niemieckiego Przemystu
Przetwdrstwa Tworzyw Sztucznych, posta-

WWW.PLASTECHO.COM ~ LIPIEC-SIERPIEN 2022

wit sobie wobec tego za cel prezentowanie
w regularnych odstepach czasu roznych
zastosowan tworzyw sztucznych w gospo-
darce i zyciu codziennym.

Na debiutanckiej
Wunder der Kunststoffe” (,Cuda z two-
rzyw sztucznych”), zarejestrowato sie 270
wystawcow - wytacznie z Niemiec. Zajeli
oni okoto 14 tys. m? powierzchni wysta-
wienniczej. Podczas tej premierowej edycji
165 tys. zwiedzajacych podziwiato przede
wszystkim kolorowe wyroby konsump-

imprezie, nazwanej

cyjne prezentowane przez przetworcow
tworzyw sztucznych. Gtéwnymi atrakcja-
mi byty produkty, ktére miaty uczynic zy-
cie piekniejszym i wygodniejszym. Dzi$
z uSmiechem patrzymy na déwczesne re-
klamy, ktore skierowane byty do ,nowocze-
snych gospodyn domowych” i przyblizaty
im takie powojenne osiaggniecia jak modne
ptaszcze przeciwdeszczowe z PVC czy prze-
zroczyste nylonowe ponczochy - estetycz-
ne uosobienie cudu gospodarczego.

Im bardziej przemyst tworzyw sztucznych
ewoluowat, a zaawansowane technolo-
gicznie tworzywa do specjalnych zastoso-
wan w elektronice, medycynie czy motory-
zacji przyciggaty uwage wykraczajaca poza
standardowe polimery, tym wiecej fachow-
cow z branzy zaczeto odwiedzac targi K.

W 1963 r. nastapit przetom: targi w Dus-
seldorfie staty sie specjalistyczng wystawa
0 znaczeniu miedzynarodowym. Od tego
Czasu utrzymuja one swoj3 pozycje wio-
dacej imprezy wystawienniczej dla catej
branzy tworzyw sztucznych. Ostatnig edy-
cje targow K, ktéra odbyta sie w 2019 r.,
odwiedzito ponad 220 tys. zwiedzajacych
z prawie 170 krajow.

W tym roku okoto 3000 wystawcow
z 61 krajow zajmie cate centrum wysta-
wowe w Disseldorfie. Ambicjg firm uczest-
niczacych w targach jest zaprezentowa-
nie nowych kierunkdw rozwoju branzy
przetworstwa tworzyw sztucznych. Te zas
wyraznie prowadzg w strone ochrony kli-
matu, gospodarki o obiegu zamknietym
i cyfryzacji — i s3 to 3 deklarowane przez
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branzowa spotecznos¢ kluczowe tematy
K 2022.

W jakich okolicznosciach przebiega¢ be-
dzie tegoroczna wystawa K, nie wie nikt.
Jest zbyt duzo zmiennych zaréwno w go-
spodarce, jak i tym bardziej w polityce, aby
mozna byto z przekonaniem snuc real-
ne prognozy.

I EUROPEJSKA BRANZA TWORZYW
SZTUCZNYCH PRZYGOTOWUJE SIE
NA NIESTABILNOSC

Pandemia. Przerwania tancuchéw dostaw.
Zmiany klimatyczne i ekstremalne zjawi-
ska pogodowe. Gwattowna inflacja. Zmien-
nos¢ na gietdzie. Wojna na Ukrainie.

Wzrost poczucia zagrozenia. | rezygnacji.

Wspotczesny Swiat od wielu dziesiecioleci
nie doswiadczyt tak dtugiego okresu za-
ktdcen i niepewnosci. Ostatnim powaznym
dotkiem byt kryzys finansowy z lat 2008 -
2009, ale byt on czysto ekonomiczny i nie
komplikowaty go dodatkowe obostrzenia
i ograniczenia, jak np. te zwigzane z pan-
demiag COVID-19.

Od poczatku 2019 r.wywierata ona olbrzy-
mi wptyw na produkcje; czasami pozytyw-
ny, jednakze w wigkszosci pandemia odbita
sie wyjatkowo negatywnie na gospodarce.
Ateraz, kiedy Europa i reszta Swiata zacze-
ty powoli dochodzi¢ do siebie po wynisz-
czajacych 2 latach pandemii, wydarzyta sie
tragedia na Ukrainie.

Przemyst tworzyw sztucznych, jak kazda
inna gataz gospodarki, odczut fatalne kon-
sekwencje sytuacji w jakiej sie znalezlismy.
Pytanie brzmi: jak sobie radzi?

Tradycyjna potega europejskiego przemy-
stu tworzyw sztucznych pozostaja nadal
Niemcy, posiadajace wiele atutéw w za-
kresie materiatdw, maszyn i urzadzen oraz
mozliwosci przetworczych. Wedtug nie-
mieckiej organizacji przetworstwa two-
rzyw sztucznych GKV, sprzedaz w branzy
w 2021 r. wzrosta o 12,6%, do poziomu
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69,4 mld euro, ale firmy cztonkowskie po-
zostaja pod duza presja, aby osiggac dobre
wyniki. Eksperci wskazuja na ,niebotyczne
eksplozje kosztéw” surowcéw i energii,
a takze na liczne opdznienia w dostawach
i wynikajace z nich wstrzymania zamoéwien,
szczegoblnie w przemysle motoryzacyjnym.

W ostatnich miesigcach kilku europej-
skich producentéw samochodow tym-
czasowo wstrzymato produkcje, co miato
negatywne skutki dla tancucha dostaw
i spowodowato zamkniecie niektorych firm
przetworczych. Wedtug Europejskiego Sto-
warzyszenia Producentéw Samochodow
ACEA, rejestracje samochodow osobowych
w UE spadty w 2021 r. 0 2,4% do poziomu
10 mln sztuk.

I OSTROZNY OPTYMIZM W BRANZY
MASZYN DO PRZETWORSTWA

Obraz jest nieco bardziej pozytywny jesli
chodzi o europejskich producentéw ma-
szyn i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw
sztucznych. Thorsten Kuhmann, sekre-
tarz generalny EUROMAP, europejskiego
stowarzyszenia producentéw maszyn do
przetwdrstwa tworzyw sztucznych, powie-
dziat w marcu, ze ksiegi zamowien firm
cztonkowskich s3 ,zapetnione po brzegi”
optymistycznie
ze sprzedaz wzro$nie o 5-10%.

Kihmann prognozuje,

Ulrich Reifenhauser, CSO Reifenhauser
Group, moéwi ze firma ma ,niezwykle po-
zytywny” portfel zamoéwien na biezacy rok.

- Gtéwnym czynnikiem byto tutaj niezwy-
kle duze zapotrzebowanie na nasze linie
wioknin melt-blown, ktére w decydujacy
sposob przyczynity sie na catym Swiecie,
a zwiaszcza w Europie, do zwiekszenia
produkcji medycznych masek ochronnych
- wyjasnia Reifenhauser.

Europejscy producenci maszyn do prze-
tworstwa tworzyw odpowiadaja obecnie
za 40% swiatowej produkcji. Chociaz ozna-
cza to, ze nadal skupiaja jej lwig czesc,
dane pokazuja rowniez, ze Swiatowy sektor
maszyn do tworzyw sztucznych przeszedt
kilka zmian w ostatnich latach.W przeszto-
Sci europejski udziat stanowit prawie 45%.
| ten trend dla europejskich producentéw
nie wyglada zbyt r6zowo.



Fakt, ze Chiny w zesztym roku po raz
pierwszy wyeksportowaty najwiecej ma-
szyn do przetworstwa tworzyw jest tego
potwierdzeniem. Kraj Srodka zwiekszyt
eksport o imponujace 28,2% do wartosci
5,7 mld euro, spychajac tym samym Niem-
cy na 2. miejsce (wzrost o 9,4% do 5,2
mld euro).

Z drugiej strony, w perspektywie srednio-
terminowej europejscy przetwodrcy beda
musieli przygotowac sie na o wiele wyzszy
poziom cen, poniewaz zaréwno surowce
jak i energia staty sie znacznie drozsze.
Jednoczesnie, ze wzgledu na niepewnosc
wynikajaca z wojny na Ukrainie, przetwor-
cy wstrzymuja sie z inwestycjami, a tym
samym z nowymi zamowieniami dla pro-
ducentdw maszyn.

- SkorzystaliSmy z pandemii, ale teraz
musimy przygotowac sie na to, ze efekt
nasycenia wystapit w duzej czesci branz
naszych klientéw, a dalszy wzrost bedzie
trudny do osiagniecia w obecnych warun-
kach - mniej optymistycznie ocenia sytu-
acje Luciano Anceschi, prezes EUROMAP.

I RECYKLING ROSNIE W SHE

Produkcja tworzyw sztucznych z recyklin-
gu w Europie wyniosta w 2021 r. 8,2 mln
ton i przewiduje sie, ze do 2030 r. bedzie
rosnac w tempie 5,6% rocznie.

- Nowe przepisy i cele dotyczace recy-
klingu tworzyw sztucznych i stosowania
recyklatéw zmieniaja sposéb, w jaki musi
dziatac caty przemyst tworzyw sztucznych
- moéwi Elizabeth Carroll, konsultant ds.
recyklingu i zréwnowazonego rozwoju
w AMI Consulting.

Przedstawiciele branzy maszyn i urzadzen
do przetwdrstwa potwierdzajg te stowa
i uwazaja, ze przetwarzanie recyklatow
samo w sobie nie jest wyzwaniem techno-
logicznym nie do pokonania.

- Najwiekszym wyzwaniem jest osiagnie-
cie porownywalnej wydajnosci kompo-
nentow i stabilizacja niejednolitych wta-
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sciwosci materiatu poprzez inteligentne
monitorowanie procesu — ocenia Gerd Lie-
big, prezes Sumitomo (SHI) Demag.

I JESZCZE BARDZIE) EKO

Z kolei europejscy producenci polimerow
doktadaja wszelkich staran w celu po-
prawy zréwnowazonego rozwoju swoich
produktow.

- Neutralnos¢ klimatyczna do 2050 r. wy-
maga od branzy tworzyw przejscia przez
gteboka transformacje w stosunkowo
krotkim czasie, zwtaszcza biorgc pod uwa-
ge, ze niektore technologie pozwalaja-
ce na catkowitg dekarbonizacje naszych
proceséw s3 wcigz we wczesnych fazach
rozwoju. Obecnie wysokie koszty energii
zmniejszajg zyski branzy doktadnie w tym
momencie, w ktérym potrzebuje ona do-
datkowych funduszy na inwestycje dekar-
bonizacyjne - twierdzi Richard Roudeix
z LyondellBasell.

LyondellBasell zamierza do 2030 r. osig-
gnac cel rocznej produkcji i sprzedazy
2 mln ton polimeréw pochodzacych z re-
cyklingu i surowcow odnawialnych.

Koncern SABIC w 2019 r. wprowadzit
na rynek certyfikowane polimery cyrku-
larne produkowane w wyniku upcyklingu
odpadoéw tworzyw sztucznych.

- Jednak rzeczywistosc jest taka, ze obec-
nie istnieje wiekszy popyt na tworzywa
sztuczne z recyklingu niz dostepna podaz -
zdradzaja przedstawiciele firmy. Producen-
ci musza wiec znalez¢ sposob na zwiek-
szenie skali wytwarzania recyklatow, aby
zainicjowac prawdziwg zmiane.

Przedstawiciele koncernu BASF, rowniez
posiadajacego szeroka oferte tworzyw
sztucznych skierowanych na wiele rynkow,
prognozuja ze tworzywa sztuczne ode-
grajg istotng role w osiagnieciu unijnych
celow zerowej emisji netto, pomagajac
w uzyskaniu oszczednosci emisji w kluczo-
wych sektorach, takich jak budownictwo,
motoryzacja czy opakowania zywnosci.
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- Na catym $wiecie dazymy do osiagniecia
zerowej emisji CO, netto do 2050 r. Ponad-
to, chcemy zmniejszy¢ nasze emisje gazéw
cieplarnianych na catym s$wiecie o 25%
do 2030 r. w poréwnaniu z rokiem 2018
- styszymy.

Covestro - producent poliweglanéw i po-
liuretandéw - zaprezentowato jedng z naj-
Smielszych strategii wsréd dostawcow po-
limeréw. Jej celem jest zerowa emisja
netto dla zakresu 1 i 2 (zwigzana z wtasna
produkcja i zewnetrznymi zrédtami ener-
gii) do 2035 r.

Pomimo kryzysow
2wigzanych z pande-
mig COVID-19 i wojna
na Ukrainie, Swiat pozo-
staje mocno skoncentro-
wany na idei gospodarki
0 obiegu zamknigtym

— Martin Wiesweg,

IHS Markit

Globalni producenci polimerow, w trakcie
szeregu konferencji prasowych poprze-
dzajacych tegoroczng wystawe w Dis-
seldorfie, zgodnie przyznaja, ze gtdéwnym
wyzwaniem dla przemystu pozostaje
ograniczenie emisji dwutlenku wegla, co
w ich przypadku oznacza nastawienie sie
na produkcje polimeréw o niskim $ladzie
weglowym. Nowe, zréwnowazone rozwia-
zania chronigce zasoby i klimat beda wiec
z pewnoscia kluczowym tematem targow
K 2022.

- Pomimo kryzyséw zwigzanych z pande-
mig COVID-19 i wojna na Ukrainie, $wiat
pozostaje mocno skoncentrowany na idei
gospodarki o obiegu zamknietym - mowi
Martin Wiesweg, dyrektor ds. polimerow
w regionie EMEA w firmie konsultingowej
IHS Markit. ®
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Targi K 2022
w Dusseldorfie
zblizaja sie wiel-
kimi krokami,
a  przygotowania
do tej imprezy id3a
petng para. Nieza-

JACEK leznie od sytuacji
LESZCZYNSKI gospodarczej i po-
Plastech.pl

litycznej wywota-
nej pandemig ko-
ronawirusa i obecng wojna na Ukrainie,
w centrum zainteresowania firm sektora
tworzyw sztucznych niezmiennie pozosta-
je gospodarka o obiegu zamknietym.

Dla branzy kwestie zrownowazonego roz-
woju, utrzymania surowcéw w obiegu naj-
dtuzej, jak jest to mozliwe oraz redukcja
emisji dwutlenku wegla staty sie de facto
najwazniejszymi problemami, nad ktérymi
pochylaja sie dziaty R&D globalnych kon-
cerndw, chociaz jeszcze kilka lat temu byto
to zupetnie nie do pomyslenia.

Zdecydowana wiekszo$¢ firm deklaruje,
ze nowe, zrdwnowazone rozwigzania chro-
nigce zasoby i klimat znajda sie wsréd pre-
zentowanych przez nie innowacji podczas
targdbw w Diusseldorfie. Nie dziwi zatem,
ze ochrona klimatu i gospodarka o obiegu

UBACZYMY NA K 2022:
ESIENIA ZE SWIATA TWORZYW

zamknietym staty sie oficjalnymi tema-
tami wystawy K 2022, ktéra odbedzie sie
w dniach 19-26 pazdziernika br.

Podczas szeregu konferencji prasowych
producentow tworzyw, ktére miaty miejsce
w czerwcu br., przedstawiono wiele roz-
wigzan majacych uczynic branze tworzyw
sztucznych bardziej ekologiczna.

| ASCEND PERFORMANCE MATERIALS

Pod hastem ,Advancing Together” amery-
kanska firma Ascend przedstawita innowa-
cje, ktére pomoga klientom rozwigzywac



ich najbardziej palace wyzwania technicz-
ne. Jednoczesnie przedsiebiorstwo ogto-
sito publiczne zobowigzanie dotyczace
szerokiego zakresu celéw zrownowazone-
go rozwoju, w tym redukcji emisji gazow
cieplarnianych o 80% do 2030 .

Ascend poinformowat réwniez, ze rozpocz-
nie stosowanie surowcow pochodzenia
biologicznego i przedstawit swoje plany
uzyskania certyfikatu ISCC+ dla produkcji
nylonu. Do 2023 r. firma bedzie oferowac
biopochodne akrylonitryle, heksametyle-
nodiaminy i poliamidy.

Na targach K Amerykanie zaprezentuja
Vydyne Thermaplus - wysokotemperatu-
rowy, wysokoprzewodzacy PA66 dla ele-
mentdw ztgcznych, poliamidy trudnopalne
Starflam, szerokie portfolio dtugotancu-
chowych poliamidéw HiDura oraz kopoli-
merow dla folii, zwiekszajacych wytrzyma-
tos¢ opakowan.

1 SABIC

Hastem ,Making the change real” saudyj-
ski koncern chce podkresli¢ swoje zaan-
gazowanie w zrownowazone rozwigzania
majace na celu eliminacje odpadéw z two-
rzyw sztucznych i wspieranie przejscia go-
spodarki na energie elektryczna.

Inicjatywa ,Bluehero” to rozwijajacy sie
ekosystem wiedzy, rozwigzan i produktdw,
ktérego celem jest przyspieszenie przej-
$cia z paliw kopalnych na energie elek-
tryczna. W zwiazku z faktem, ze transport
drogowy odgrywa znaczaca role w global-
nej emisji CO,, inicjatywa ta ma wspomoc
rozwoj samochodéw elektrycznych po-
przez wprowadzanie nowych tworzyw do
produkcji baterii.

Noryl NHP800OVT?3 to zywica do produkgji
folii izolacyjnej dla baterii pojazdow elek-
trycznych. Chroni przed zwarciami i roz-
przestrzenianiem sie ognia. Wysokowydaj-
ny materiat na bazie polifenyloeteru (PPO)
zostat opracowany dzieki zastosowaniu
opatentowanej technologii
jacej sprostanie surowym wymaganiom

umozliwia-
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wzgledem uktadow wysokonapieciowych
(600-800 V).

- Rozwdj uktadow wysokiego napiecia ze
standardowych 400 V do wyzszych otwie-
ra mozliwosci skrocenia czasu tadowania,
zwiekszenia zasiegu i lepszego zarzadza-
nia energia w pojazdach - moéwi Joshua
Chiaw z SABIC.

Noryl NHP800OOVT3 zapewnia uzyskanie
bardzo cienkich $cianek w procesach wy-
ttaczania i termoformowania oraz spetnia
norme UL94 VO przy 0,25 milimetra w za-
kresie ognioodpornosci tworzyw niebro-
mowanych i niechlorowanych.

Na stoisku zaprezentowane zostang po-
nadto innowacje i zréwnowazone roz-
wigzania w wielu innych branzach, takich
jak: Building & Construction, Electrical
& Electronics, Transportation, Health &
Hygiene, Consumer Goods oraz Advan-
ced Packaging.

Istotna czescig stoiska SABIC bedzie pro-
gram Trucircle, ktory swojg premiere miat
na ostatnich targach K w 2019 r. W jego
sktad wchodza polimery pochodzace
z chemicznego recyklingu zmieszanych
odpadow z tworzyw sztucznych, biopoli-
mery oraz polimery poddane recyklingowi
mechanicznemu i rozwigzania materiato-
we przeznaczone do recyklingu.

I BASF

Niemiecki koncern zobowigzat sie do
zmniejszenia emisji CO, 0 25% do 2030 .
i osiagniecia zerowej emisji CO, netto do
2050 r., z czym zwigzane jest tegoroczne
hasto targowe BASF.

- Naszym mottem bedzie ,Go!Create - We-
lcome to Our Plastics Journey” - moéwi dr
Martin Jung, prezes Performance Materials
- Plastics Journey sktada sie z 3 faz, ktére
reprezentujg cykl zycia tworzyw sztucz-
nych: Make, Use and Recycle (produkuj,
uzywaj i poddaj recyklingowi). BASF oferu-
je rozwiazania dla wszystkich 3 etapow tej
podrézy. Faza Make polega na ulepszaniu
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sposobu wytwarzania tworzyw sztucznych
- od projektowania produktu po wybor
surowcow i sam proces produkcyjny - wy-
jasniaJung.

Firma zaprezentuje szereg rozwigzan ma-
jacych na celu zmniejszenie $ladu weglo-
wego produktu przy uzyciu surowcow od-
nawialnych lub pochodzacych z recyklingu,
jak w przypadku portfolio Styrenics w za-
kresie opakowan i budownictwa. Materiaty
z certyfikatem bilansu biomasy BASF sa
juz uzywane przez firme oferujaca neutral-
ne pod wzgledem emisji dwutlenku wegla
obuwie ochronne, zawierajace poliuretan
BASF, certyfikowany zgodnie z REDcert2.
Innym przyktadem, w jaki sposob produk-
ty konsumenckie z tworzyw sztucznych
moga by¢ wytwarzane w sposéb bardziej
zréwnowazony, beda spodnie outdoorowe
wykonane z surowcow uzyskanych w wy-
niku chemicznego recyklingu wycofanych
z eksploatacji opon przy uzyciu Ultramid
Ccycled firmy BASF.

- W fazie Use tworzywa sztuczne popra-
wiaja efektywnosc¢ energetyczng produktu
dzieki swojej niewielkiej wadze, wydtu-
zajac jednoczesnie jego cykl zycia dzieki
swojej solidnosci — podkresla Jung.

Na targach BASF pokaze wiele przykta-
doéw materiatow o wysokiej wydajnosci
zapewniajacych zréwnowazony rozwoj: od
bezpiecznych i trwatych poliamidéw do
komponentéw wysokonapieciowych prze-
znaczonych dla branzy e-mobilnosci.

- Kluczowym pytaniem jest to, co dzieje
sie z tworzywami sztucznymi pod koniec
ich zycia = przypomina Martin Jung - Aby
efektywnie realizowac¢ zatozenia gospo-
darki o obiegu zamknietym, musimy znacz-
nie poprawi¢ recykling tworzyw sztucz-
nych, aby ten obieg faktycznie zamknac. To
miejsce dla fazy Recycle.

Na targach K BASF zaprezentuje rozwia-
zania, ktdre rozszerzaja istniejgce metody
recyklingu, w tym IrgaCycle - nowg game
dodatkdéw, ktore usprawniajg recykling
mechaniczny tworzyw sztucznych.
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W zakresie recyklingu chemicznego firma
pokaze réznorodne produkty zawierajace
surowce uzyskane za pomocg ChemCyc-
ling. Ponadto na stoisku znajdzie sie row-
niez certyfikowany kompostowalny biopo-
limer ecovio.

| DSM ENGINEERING MATERIALS

Holenderski DSM zaprezentuje tworzywo
Stanyl B-MB zawierajace do 100% mate-
riatu pochodzenia biologicznego. Wykorzy-
stujac maksymalny poziom surowca z bio-
masy i odpadow, pozwala on przetworcom
na znaczng redukcje sladu weglowego ich
wyrobéw.

DSM Engineering Materials jest pierw-
szym dostawca, ktory wprowadza na rynek
wysokotemperaturowy poliamid oparty
catkowicie na biotechnologii. Stanyl B-MB
to certyfikowane przez ISCC+ rozwigzanie,
oparte na metodzie bilansu masy.

Stanyl B-MB zapewnia takie same wita-
sciwosci jak jego konwencjonalny odpo-
wiednik -Stanyl. Jednak jego produkcja
generuje $lad weglowy do 50% nizszy niz
w przypadku oryginatu opartego na pali-
wach kopalnych. W praktyce oznacza to re-
dukcje emisji CO, o 3,3 tony na kazdg tone
wyprodukowanego tworzywa.

fot.: Palsgaard

- Poniewaz zaréwno konsumenci, jak i or-
gany regulacyjne domagaja sie bardziej
zrownowazonych materiatéw, wprowadze-
nie na rynek Stanylu B-MB jest waznym
krokiem dla catej branzy. Dzieki niemu
nasi klienci bedg mogli osiggac swoje cele
w zakresie zréwnowazonego rozwoju: to,
co oni zaprojektuja dzis, my docenimy ju-
tro - podkresla Roeland Polet, prezes DSM
Engineering Materials.

| PALSGAARD

Dunski koncern, szczycacy sie ponad
100-letnig tradycja, zaprezentuje Einar
981, stanowiacy bezpieczng i wydajna al-
ternatywe dla niektdérych srodkéw stoso-
wanych obecnie w procesie polimeryzacji
polipropylenu i polietylenu.

Einar 981 to mieszanka estréw poliglice-
rolu (PGE) kwasow ttuszczowych pocho-
dzacych z certyfikowanego przez RSPO
zrébwnowazonego oleju palmowego. Do-
starczany pod postaciag przezroczystej
cieczy przystosowanej do standardowych
systemow dozujacych, zapobiega groma-
dzeniu sie tadunkow elektrostatycznych
zanieczyszczaniu
w przebiegu polimeryzacji, pomagajac
w utrzymaniu wydajnosci procesu chto-
dzenia urzadzen. Bazujac na sprawdzo-

oraz scian reaktora

nej technologii odnawialnych dodatkéw
antystatycznych, Einar 981 gwarantuje
wysoka skutecznos$¢ przy niskim stezeniu
(100-300 ppm), bez zadnych negatywnych
skutkéw dla wydajnosci katalizatora oraz
otrzymanego polimeru.

Jako produkt nietoksyczny i zatwierdzony
do kontaktu z zywnoscia, dodatek oferuje
zgodne z przepisami rozwigzanie zaste-
pujace stosowane powszechnie aminy
etoksylowane, ktoére poprzez tendencje
do migracji moga nie spetnia¢ norm bez-
pieczenstwa w aplikacjach spozywczych.
Ponadto moze byc réwniez wydajniejszym
zamiennikiem monooleiniandw sorbitanu.
Zdaniem firmy jest to idealny dodatek pro-
cesowy w polimeryzacji polipropylenow
i polietylenéw przeznaczonych do takich
zastosowan jak wyroby medyczne czy po-
jemniki do pokarmu dla niemowlat.

- Producenci poliolefin znajduja sie
pod rosnaca presja ze strony przetworcoéw
oczekujacych rezygnacji ze stosowania
amin etoksylowanych i przejscia na pro-
dukty, ktére nie wzbudzajg watpliwosci
natury prawnej. Einar 981 jest nasza odpo-
wiedzig na to wyzwanie - wyjasnia Ulrik
Aunskjzer z firmy Palsgaard.

| LANXESS

Na swoim stoisku Lanxess zaprezentu-
je szeroka game produktéw zgodnych
z zasadami
poczawszy od technologii
o niskiej zawartosci wolnych grup izocy-
janianowych (Adiprene LF), innowacyjnych
prepolimeréw Adiprene Green o wysokiej
zawartosci biopolimeréw, nowatorskich
systemow odlewania na gorgco i wulkani-

zrébwnowazonego rozwoju,

monomeréw

zacji na zimno umozliwiajacych przetwa-
rzanie przy zmniejszonym zuzyciu energii,
az po lakiery wodne spetniajace wysokie
wymagania dla nowoczesnych i innowa-
cyjnych wnetrz samochodowych.

Za sprawg Adiprene LF Lanxess oferuje
szeroka game prepolimerow zawieraja-
cych mniej niz 0,1% wag. wolnego MDI

(diizocyjanian metylenodifenylu) i in-



fot.: Lanxess

nych wolnych izocyjanianéw. Asortyment
ten zostat z powodzeniem rozszerzony
o kleje topliwe, np. w przemysle motory-
zacyjnym, budowlanym, elektronicznym
i introligatorskim.

Technologia monomeréw o niskiej za-
wartosci wolnych grup izocyjanianowych
chroni uzytkownikéw przed potencjalnym
narazeniem na dziatanie wolnych izocyja-
niandw, ogranicza naktady pracy zwigzane
z BHP i eliminuje przenoszenie materiatow
zawierajacych podwyzszone poziomy nie-
bezpiecznych izocyjanianéw. Prepolimery
te s3 szczegdlnie odpowiednie w kontek-
Scie coraz bardziej rygorystycznych wymo-
gbéw prawnych.

Podobnie jak wiele innych branz, prze-
myst uretanowy stoi przed wyzwaniem
opracowania  zréwnowazonych  syste-
mow o zmniejszonym $ladzie weglowym.
Pod nazwa handlowa Adiprene Green LF,
firma oferuje game opartych na biopro-
duktach prepolimeréow o niskiej zawar-
tosci wolnych grup izocyjanianowych do
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zastosowan poliuretanowych CASE (Co-
atings, Adhesives, Sealants, Elastomers -
powtoki, kleje, uszczelniacze, elastomery).
Prepolimery LF pochodzenia biologiczne-
go koncentruja sie na odnawialnych che-
micznych ,cegietkach”, ktore s3 projekto-
wane z mysla o réznorakich specyficznych
potrzebach poprzez badanie dodatkowych
zwigzkow chemicznych oraz optymalizacje
masy czasteczkowej i struktury.

Firma opracowata réwniez systemy ,odle-
wania na gorgco i wulkanizacji na zimno”
dla wysokowydajnych elastomeréw odle-
wanych z PU. Podczas gdy powszechnie
stosowane systemy odlewania na goraco
sg utwardzane w podwyzszonej tempe-
raturze, dzieki nowej technologii prepo-
limery eteru MDI Vibrathane moga byc¢
utwardzane w temperaturze otoczenia
przy uzyciu nowych utwardzaczy Vibracure.
Poniewaz systemy nie muszg by¢ podgrze-
wane podczas procesu odlewania i moga
by¢ utwardzane w temperaturze otoczenia,
jednostkowe zuzycie energii jest znacznie
nizsze - nawet o blisko 40% w poréwna-
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niu z technologia ,gorgcego utwardzania/
goracego stotu”. Nowa technologia zapew-
nia zatem tatwos¢ obstugi, oszczednos¢
energii, poprawe warunkéw BHP oraz, co

jest réwnie wazne, znaczne zmniejszenie
emisji CO,.

Pod nowo wprowadzonga marka Pellart,
Lanxess oferuje game zwigzkdw na bazie
wody do stosowania w wielu aplikacjach
powtok funkcjonalnych, gdzie wystepuja
wysokie wymagania w zakresie haptycz-
nosci, odpornosci chemicznej, stopnia
potysku, odpornosci na temperature i scie-
ranie, a przede wszystkim jak najnizszej
zawartosci lotnych zwigzkéw organicz-
nych (VOC).

Zwiazki Pellart charakteryzujg sie dosko-
natymi wtasciwosciami uzytkowymi. Dzie-
ki wysokiej odpornosci na zétkniecie na-
daja sie do produkcji wyrobdw w jasnych
kolorach, cechuja sie znaczng odpornoscia
chemiczng, umozliwiajac czyszczenie po-
wierzchni alkoholem, nie powoduja pisz-
czenia, a dzieki swoim witasciwosciom
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mechanicznym moga byc¢ przetwarzane
na wyroby o wymagajacej geometrii.

I SOLVAY

Przed tegorocznymi targami K Solvay
rozszerzyt swoja oferte materiatéw kon-
strukcyjnych dla elementéw elektroniki
precyzyjnej stosowanych w urzadzeniach
inteligentnych. Kalix 10000 to materiat
czesciowo biopochodny, wytwarzany z su-
rowcow odnawialnych i produkowany przy
uzyciu w 100% odnawialnej energii elek-
trycznej. Materiat oparty na HPPA (Highper-
formance Polyamide) ma wznies¢ na wyzszy
poziom zaréwno wydajnosc, jak i zréwno-
wazony rozwoj.

Produkty Kalix HPPA sg zwigzkami wypet-
nionymi wtéknem szklanym, ktére moga
zastapi¢ metal w elementach konstrukcyj-
nych takich jak obudowy, pokrywy i ramy,
w ktoérych szczegdlnie wazna jest wytrzy-
matos¢, sztywnosc i estetyka.

Firma zaprezentuje rowniez nowa rodzine
mieszanek Omnix HPPA oparta na mini-
mum 33-procentowej zawartosci pocho-
dzacej z recyklingu. Innowacyjna techno-
logia Omnix ReCycle HPPA jest zgodna
z planem dziatania firmy w kierunku zréw-
nowazonego rozwoju i cyrkularnosci jej
portfolio produktow.

- HPPA na bazie recyklingu ze wzmocnie-
niem w 50% wtoknem szklanym jest praw-
dziwym przetomem na rynku poliamidéw
przeznaczonych do produkcji wyrobow
AGD - méwi Claire Guerrero, Global Mar-
keting Manager for Packaging Segment
and Sustainability w Solvay -Tworzywo
to jest atrakcyjnym rozwigzaniem mate-
riatowym dla producentow, ktorzy daza
do zwiekszenia zawartosci recyklingu
w swoich produktach bez uszczerbku dla
stabilnosci wymiarowej, wysokiej sztyw-
nosci, odpornosci na uderzenia i mozliwo-
$ci przetwarzania.

Z kolei w przemysle motoryzacyjnym
i lotniczym, przetworstwie chemicznym
i elektronice, z pewnoscig znajdzie zasto-

sowanie nowe portfolio wysokowydajnych
fluoroelastomeréw Tecnoflon utwardza-
nych nadtlenkiem, produkowanych bez
uzycia fluorosurfaktantow.

Zastrzezona nowa technologia, zwana NFS
(non-fluorosurfactant), przetom
w polimeryzacji fluoroelastomeréw i jest
zgodna z firmowg strategig zrownowazo-
nego rozwoju Solvay One Planet.

0znacza

1 DOMO CHEMICALS

Belgijska firma zaprezentuje nowe zréw-
nowazone rozwigzania oparte na marce
Technyl Earth dla branzy motoryzacyjne;j.

- Dzieki marce Technyl jestesmy liderem
w zakresie PA6 i PA66 - mdwi Ludovic
Tonnerre, dyrektor handlowy ds. rynkéw
miedzynarodowych DOMO - Na targach
pokazemy, dlaczego poliamidy s3 nadal
najpopularniejszym materiatem w wie-
lu zastosowaniach, zwtaszcza w sektorze
motoryzacyjnym.

DOMO przedstawi réwniez portfolio
pétproduktéw chemicznych, polimeréw
bazowych i wtdkien wysokowydajnych.
Zaprezentowane zostang rozwigzania
w zakresie wtokien wysokowydajnych
Nyleo zmniejszajacych palnos¢, o zwiek-
szonej biodegradowalnosci i witasciwo-
sciach bakteriostatycznych.

- Stalismy sie drugim co do wielkosci gra-
czem w Europie w dziedzinie nylonu 6 i 66,
oferujac globalng dostepno$¢ marki Tech-
nyl i kierujgc sie ambitnymi celami w za-
kresie zrownowazonego rozwoju - mowi
Yves Bonte, dyrektor generalny DOMO
Chemicals - Na targach K 2022 pokazemy
klientom, w jaki sposéb mozemy im pomdc
w uzyskaniu wysokowydajnych i prawdzi-
wie ekologicznych rozwigzan.

Pracujac na rzecz gospodarki o obiegu
zamknietym, firma DOMO od poczatku
wspiera Circularise, start-up wykorzystu-
jacy technologie blockchain do lepszego
sledzenia tworzyw sztucznych w catym
tancuchu wartosci. Opcja przesledzenia

pochodzenia wszystkich surowcédw ma
zasadnicze znaczenie dla zapewnienia
mozliwosci ponownego wykorzystania lub
recyklingu materiatow. W pawilonie DOMO
goscie bedg mogli zapoznac sig z innowa-
cjami opartymi na technologii Circularise
oraz spotkac sie z ekspertami w dziedzinie
technologii blockchain.

10Q

0Q to firma rodem z Omanu, ktéra specja-
lizuje sie w polimerach przeznaczonych do
produkcji opakowan sztywnych i elastycz-
nych.Od 2020 r. koncern 10-krotnie zwiek-
szyt baze swoich klientéw, a ilos¢ wysy-
tanych przezen produktow wzrosta z 900
konteneréw miesiecznie do ponad 4000.

- To byto kilka bardzo dziwnych lat, ale
pomimo wielu przeszkdd udato sie nam
rozwing¢ - méwi Gilles Rochas, dyrektor
zarzadzajacy OQ Polymer Marketing.

Od marca 2022 r. zaktady OQ dostarczaja
ponad 100 kiloton PP, HDPE i LLDPE mie-
siecznie, ktore trafiaja do ponad 70 krajow.

I UNITECHEM

Chinski UniteChem specjalizuje sie gtow-
nie w produkcji stabilizatoréw UV. W tym
roku firma wprowadzita juz LS-2020 do
produkcji wtokien poliolefinowych oraz
LS-119, znajdujacy zastosowanie w poli-
merach konstrukcyjnych wykorzystywa-
nych w sektorze motoryzacyjnym. Z kolei
w przysztym roku UniteChem planuje
wprowadzi¢ LS-4050, lekki stabilizator
do elementéw grubosciennych, kilka bez-
halogenowych rodzajow bisfenolu-A bis
(fosforan difenylu) BDP oraz pirofosforany
piperazyny (PAPP) — zmniejszajace palnos¢
dla zaawansowanych komponentow.

Dalsze badania w fazie pilotazowej obej-
muja nowy gatunek stabilizatora do za-
stosowan w rolnictwie oraz rozne srodki
nukleacyjne, gtéwnie do stosowania w po-
liolefinach (PP, PE), ale takze w politerefta-
lanie etylenu (PET), poliestrach konstruk-
cyjnych (PBT) czy PLA. ®
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'REMA |

13 czerwca br. koncerny Erema i Borealis
zaprosity przedstawicieli miedzynarodo-
wej prasy branzowej do siedziby Grupy
Erema w Ansfelden w Gdrnej Austrii, aby
zaprezentowac rozwigzania technologicz-
ne, ktdre obie firmy przedstawig na K 2022.

- Nasza misja ,Another life for plastic,
because we care” jest réwniez naszym
hastem przewodnim na tegorocznych tar-
gach - powiedziat Manfred Hackl, prezes
Grupy Erema - Podkresla to, co grupa firm
Erema bedzie pokazywac insiderom bran-
zy tworzyw sztucznych i wszystkim innym
odwiedzajacym targi: ze mozliwe jest
wdrozenie gospodarki o obiegu zamknie-
tym, jesli wszyscy w catym tancuchu war-
tosci bedg pracowac razem.

W tym roku w Dusseldorfie spétki Grupy
Erema (Erema, Pure Loop, Umac, 35S, Key-
cycle i Plasmac) po raz pierwszy wspdlnie
przedstawig swoje innowacje technolo-
giczne. Zaprezentowanych zostanie 7 no-
wych systemoéw recyklingu, ktére pozwa-
laja na uzyskanie wydajnosci produkcyjnej

BORFALIS |
PRZYGOTOWUJA SIE DO TARGOW K

do 6 ton na godzine, wyznaczajac jedno-
czesnie nowe kamienie milowe w zakresie
jakosci recyklatu i stabilnosci procesu.

Jest to mozliwe dzieki innowacjom tech-
nologicznym w jednostce plastyfikujacej,
pozwalajacym uzyska¢ wysoka wydajnos¢
przy niskim jednostkowym zuzyciu ener-
gii, nowemu filtrowi laserowemu Erema
406 z powierzchnia przesiewania wieksza
0 50% oraz nowym cyfrowym systemom
wspomagajacym, ktoére roéwniez zostang
zaprezentowane na targach K 2022 i beda
udostepnione na platformie dla klientow
BluPort. Nalezy do nich np. aplikacja Pre-
dictOn, ktéra pomaga przewidywac i elimi-
nowac zblizajgce sie usterki na podstawie
ciggtego pomiaru i oceny danych maszyny.

I DEBIUT SYSTEMU CHEMAREMA

- Pomimo zdolnosci do wytwarzania ma-
teriatu przypominajacego surowiec pier-
wotny, recykling chemiczny w swojej fazie
poczatkowej musi by¢ wspomagany proce-
sami mechanicznymi, w celu przygotowa-

nia strumieni wejsciowych i zapewnienia
ciggtego przeptywu materiatu wsadowe-
go. System Chemarema oferuje technolo-
gie wyttaczania, ktéra mozna dostosowac
do wymagan danej aplikacji, precyzyjnie
zaprojektowang do przebiegu dalszych
procesow chemicznych - wyjasnit Man-
fred Hackl.

1 PROSTO Z POLKI

Dla klientéw poszukujacych szybko do-
stepnych systemoéw recyklingu do pro-
stych zastosowan Umac (spotka zalezna
Grupy Erema) przygotowat w oparciu
o sprawdzong technologie Erema TVE in-
nowacje o nazwie Readymac - ustandary-
zowane, prefabrykowane rozwigzanie do
recyklingu, dostepne do produkcji prosto
Z magazynu.

I RECYKLING NA ZYWO
W CIRCONOMIC CENTER

Na terenie zewnetrznym targéw K, Erema
we wspotpracy z partnerami zaprezentuje
recykling ,na zywo”. W tym celu przetwa-
rzane beda rozne strumienie odpadow.
Na wystawie ,Produkty z recyklingu” przed-
stawiona zostanie szeroka gama wysokiej
jakosci zastosowan recyklatu, od kompo-
nentoéw technicznych po towary konsump-
cyjne i opakowania spozywcze.

- Gospodarka o obiegu zamknietym sta-
ta sie megatematem w branzy tworzyw
sztucznych, nawet w odniesieniu do odpa-
déw z tworzyw sztucznych, chociaz jeszcze
kilka lat temu byto to nie do pomyslenia.
Ten impuls potwierdza prace, ktérg wyko-
naliSmy w ciggu ostatnich paru lat. Nadal
jest wiele do zrobienia, ale wszyscy uczest-
nicy tancucha wartosci zmierzaja teraz



w tym samym kierunku. To wtasnie bedzie
mozna zobaczyc i odczuc na tegorocznych
targach K - mowit Manfred Hackl.

I BOREALIS NA DRODZE DO GOZ

Jnnovate Collaborate Accelerate” -
pod takim hastem obecny bedzie koncern
Borealis na targach K. Producent poliolefin
podkresla tym samym potrzebe Scislejszej
wspotpracy z partnerami na catym swiecie
w celu wypracowania rozwigzan opartych
na poliolefinach, ktére umozliwig przej-
Scie z dzisiejszego systemu liniowego do
gospodarki o obiegu zamknietym.

Podczas konferencji prasowej 13 czerwca
Lucréce Foufopoulos, wiceprezes Borealis,
przedstawita gtdwne zagadnienia bedace
0sig obecnosci koncernu na tegorocznych
targach w Disseldorfie. Polietyleny Bor-
newables wytwarzane z surowcéw odna-
wialnych, takich jak odpady z produkcji
celulozy czy pozostatosci po olejach spo-
zywczych, stosowane do produkgji rur PEX
(z polietylenu usieciowanego), charaktery-
zuja sie redukcja sladu weglowego o 90%
w poréwnaniu z konwencjonalnymi rurami
PE-X wytwarzanymi z surowcéw kopal-
nych. W tym zakresie Borealis wspotpracu-
je z firmg Uponor, w celu zwigkszenia trwa-
tosci rur tworzywowych. Rury PEX Pipe
Blue naleza do pierwszych na swiecie rur
wyprodukowanych z udziatem surowcow
odnawialnych, certyfikowanych w ramach
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Lucrece Foufopoulos, EVP Polyolefins, Circular Economy and Innovation & Technology,
Manfred Hackl, CEO Erema Group GmbH. Fot.: Erema

programu International Sustainability &
Carbon Certification Plus (ISCC Plus).

Borealis rozszerzyt réwniez swoja oferte
produktéw cyrkularnych EverMinds o port-
folio zréwnowazonych chemikaliéw bazo-
wych lub produktow krakingu (takich jak
etylen, propylen, buten i fenol) pod nazwa
Borvida. Chemikalia z certyfikatem ISCC
Plus beda pochodzity z zaktadéw Bore-

alis w Finlandii, Szwecji i Belgii. Poczat-
kowo oferta bedzie obejmowac Borvida
B - chemikalia produkowane z biomasy
pochodzacej z odpaddéw niespozywczych
oraz Borvida C - z odpaddéw poddanych
recyklingowi chemicznemu. W przysztosci
oferta zostanie poszerzona o Borvide A -
z wychwytywania wegla atmosferycznego.
Borvida jest uzupetnieniem i elementem
sktadowym Bornewables, portfela poliole-
fin opartego na odnawialnych surowcach
2. generacji, oraz Borcycle, ktéry oferuje
cyrkularne poliolefiny produkowane z me-
chanicznie i chemicznie recyklowanych
odpaddw tworzyw sztucznych.

Borealis produkuje szeroki zakres chemi-
kaliow bazowych dla wielu gatezi prze-
mystu w oparciu o rézne surowce, takie
jak np. butan, propan i etan. Poprzez swo-
je instalacje olefinowe (kraking parowy
i odwodornienie propanu) przetwarza je
na podstawowe sktadniki przemystu che-
micznego: etylen, propylen i weglowodory
C4 (m.in. butyleny, eter tert-butylowo-ety-
lowy (ETBE) i butadien) oraz weglowodory
C5-Cé. »




26 PLASTECHO TONACJA RYNKU

fot.: AFy

IMPONUJACE DNI TECHNOLOGII ARBURGA

W dniach od 22 do 25 czerwca 2022 r.,
po ponad 2-letniej przerwie spowodowa-
nej epidemia koronawirusa, po raz kolejny
odbyty sie Dni Technologii Arburg. Do nie-
mieckiego Lossburga przybyto ponad 3700
gosci z catego $Swiata.

Pod hastem ,Fabryka koncepcji” czekato
na nich 50 maszyn, areny efektywnosci
z gtdwnymi tematami omawiajacymi cy-
fryzacje i zréwnowazony rozwoj, rozwia-
zaniami serwisowymi oraz interesujgcymi
wyktadami ekspertow.

- Jestesmy niezwykle dumni z tak du-
zej liczby odwiedzajacych. Pamietajmy,
ze przeciez cate regiony, np. z Azji, nie
mogty przyjecha¢ z powodu pandemii CO-
VID-19. Do tego doszedt fakt, ze Dni Tech-
nologii zorganizowalismy na 4 miesigce
przed najwazniejszymi na Swiecie targami

K, a nie kazdy jest w stanie przyjechac¢ do
Europy 2 razy w ciggu 4 miesiecy. Dni Tech-
nologii z pewnoscia ponownie udowodni-
ty swoja absolutna globalng atrakcyjnosc
- podsumowata Juliane Hehl, ktéra jako
partner zarzadzajacy firmy Arburg jest od-
powiedzialna za marketing i rozwdj biz-
nesu - Dzieki temu wiem, ze nasi klienci
i goscie rowniez nie mogli sie doczekac
Dni Technologii!

Wsrdd tysiecy gosci mozna byto znalezc
réwniez znaczacg grupe przedsiebiorcow
z naszego kraju.

- Po 2-letniej przerwie udato sie z suk-
cesem zorganizowac Dni Technologii Ar-
burga - mowi Konrad Szymczak, szef pol-
skiego oddziatu niemieckiego koncernu
- Z Polski goscimy prawie 140 przedsta-
wicieli najwazniejszych gatezi przemy-

stu, w tym motoryzacyjnego, medycznego
i opakowaniowego.

I WYKEADY EKSPERTOW

Duzym zainteresowaniem cieszyty sie wy-
ktady ekspertow firmy Arburg i jej part-
nerow dotyczace aktualnych tematow
zwigzanych z przetworstwem tworzyw
sztucznych, takie jak: ,Efektywna techno-
logia sterowania”, ,Skoordynowana pla-
styfikacja”,,Gospodarka o obiegu zamknie-
tym” czy tez ,Produkcja addytywna made
by Arburg”.

I FABRYKA KONCEPCJI:
WIELE DO ODKRYCIA

Podczas Dni Technologii pod hastem ,Fa-
bryka koncepcji” firma Arburg udowodni-
ta na licznych praktycznych przyktadach,



ze nie czeka, az tematy stang sie aktualne,
lecz jest pionierem i juz na wczesnym eta-
pie oferuje przysztosciowe rozwigzania. To
dato sie odczu¢ na kazdym kroku. Wéréd
zwiedzajgcych szybko rozprzestrzenita
sie iskra entuzjazmu i inspiracji. Czy to
podczas rozmdéw za posrednictwem por-
talu dla klientéw arburgXworld, podczas
prezentacji systemu sterujgcego Gestica
z jego cyfrowymi asystentami, czy tez w ra-
mach wielu zastosowan i eksponatow, kto-
re na zywo prezentowaty np. inteligentne”
formowanie wtryskowe materiatow pocho-
dzacych z recyklingu. Cyfrowa atrakcja byta
zupetnie nowa sie¢ 5G Campus, ktora firma
Arburg wykorzystata jako klienta pilotazo-
wego firmy Deutsche Telekom podczas Dni
Technologii 2022 w Customer Center do
sieciowej produkcji w przetworstwie two-
rzyw sztucznych.

I W CENTRUM UWAGI
CYFRYZACJA | GOZ

Z duzym zainteresowaniem spotkata sie
tradycyjna Arena Efektywnosci. W jej ra-
mach blisko 20 ekspertéw z firmy Ar-
burg i partneréw biznesowych udzielato
wyczerpujacych informacji na wszelkie
tematy zwigzane z arburgGREENworld
i arburgXworld. Na 9 stanowiskach za-
prezentowano innowacyjne rozwigzania
w zakresie ochrony zasobow i cyfryzacji
w catym tancuchu wartosci formowania
wtryskowego. Przy produkcji kubkow do
napojéw zwiedzajacy zobaczyli m.in. przy-
ktad zastosowania inicjatywy R-Cycle i do-
wiedzieli sie o kluczowych kwestiach go-
spodarki o obiegu zamknietym i cyfryzacji.

Przeglad catej gamy produktéw i ustug
oferowanych w tym zakresie przez firme
Arburg zostat zaprezentowany w 2 nowych
pomieszczeniach: w arburgGREENworld
hybrydowa maszyna Allrounder 370 H
przetwarzata recyklat poprzemystowy
(PIR) pochodzacy z tekstyliéw technicz-
nych (poduszek powietrznych). W strefie
arburgXworld przedstawiono liczne moz-
liwosci zwiekszenia wydajnosci, przejrzy-
stosci i zrownowazenia produkcji dzigki
cyfryzacji. Zaprezentowano tam réwniez
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sinteligentne” funkcje Gestica oraz system
komputerowy ALS firmy Arburg.

W3rdd prezentowanych stanowisk popu-
larnoscia cieszyta sie produkcja trwatych
kubkéw wielokrotnego uzytku ze spienio-
nego PP. Aplikacja zostata zademonstro-
wana przez hydrauliczng maszyne Allro-

under 470 S wyposazong w pakiet MuCell.

Struktury mikrokomérkowe zapewniaja
redukcje wagi nawet o 50%, a ponadto
maja dziatanie izolacyjne. Grubos¢ pianki
wynosi 2 milimetry, a nie jak dotychczas
0,7 milimetra. Odpowiedni chwytak dla
manipulatora Multilift Select zostat wcze-
$niej wyprodukowany addytywnie przez
Freeformer. Funkcja chwytania z prowa-
dzeniem pneumatycznym zostata zinte-
growana z komponentem, bez zadnych
dodatkowych napeddéw pneumatycznych
Czy Zaworow.

Nowe rozwigzanie w zakresie komunikacji
pomiedzy formg a maszyng Arburg zapre-
zentowat wraz ze swoim partnerem, firma
Hack, wykorzystujac hybrydowa wtryskar-

NR7-2022/26 21

ke Allrounder 630 H ,Packaging” o kon-
strukcji przeznaczonej do pomieszczen
czystych, ktéra produkowata przezroczyste
probowki na krew z niettukacego sie PET.

System komputerowy ,Moldlife Sense”
zostat zintegrowany z forma o 32 gniaz-
dach. Monitoruje on caty cykl zycia pro-
duktu i umozliwia jego kontrole. Dane s3
przekazywane bezposrednio do systemu
sterowania maszyng za pomoca inter-
fejsu OPC UA. W ten sposéb mozna np.
wyswietla¢ informacje o awariach oraz
zaleznych od wydajnosci okresach kon-
serwacji formy. Cyfryzacja oferuje réwniez
praktyczne korzysci w przetworstwie LSR.
Za posrednictwem OPC UA i interfejsu EU-
ROMAP 82.3 mozna zintegrowac systemy
dozujace z uktadem sterowania Allroun-
dera. Na Dniach Technologii 3 stanowiska
wtryskiwania z LSR miaty takie potaczenie:
wtryskarki Allrounder zostaty wyposazo-
ne w jednostki dozujace LSR firm Elmet,
Nexus i Reinhardt Technik i produkowaty
detale dla przemystu motoryzacyjnego
i branzy medyczne;j. ®

fot::Arburg




. 28 PLASTECHO TONACJA RYNKU

ROBAKI ZDOLNE DO ZYWIENIA SIE PLASTIKIEM

Pewien gatunek ro-
baka, ktéry ma ape-
tyt polistyren,
moze by¢ kluczem
do recyklingu two-
rzyw sztucznych
na skale masowa.
Naukowcy z Univer-
sity of Queensland
odkryli, ze pospolity
drewnojad (Zopho-
bas morio) moze
spozywac polistyren
dzieki enzymowi bakteryjnemu znajdujacemu sie w jego jelitach.

na

Dr Chris Rinke i jego zespot ze Szkoty Chemii i Biologicznych Nauk
Molekularnych UQ przez 3 tygodnie podawali drewnojadom roéz-
ne rodzaje pokarmu: niektére karmiono styropianem, inne otre-
bami, a w przypadku pozostatych stosowano diete na czczo.

- StwierdziliSmy, ze drewnojady karmione wytacznie styropia-
nem nie tylko przezyty, ale nawet nieznacznie przybraty na wadze
- opowiada dr Rinke - Sugeruje to, Zze robaki moga pozyskiwac
energie z polistyrenu, najprawdopodobniej dzieki pomocy swoich
bakterii jelitowych.

Badacze wykorzystali technike zwang metagenomika, aby znalez¢
kilka zakodowanych enzymoéw zdolnych do degradacji polistyre-
nu i styrenu. Celem dtugoterminowym jest opracowanie enzyméw
umozLliwiajacych rozktad odpaddéw plastikowych w zaktadach re-
cyklingu poprzez biodegradacje enzymatyczng rozdrobnionych
mechanicznie tworzyw.

- Drewnojady s3 jak minizaktady recyklingu: rozdrabniaja poli-
styren swoimi otworami gebowymi, a nastepnie podaja go bak-
teriom w swoich jelitach — ttumaczy dr Rinke — Produkty rozpadu
powstate w wyniku tej reakcji moga by¢ nastepnie wykorzystane
przez inne mikroby do wytworzenia wartosciowych zwiazkoéw, ta-
kich jak bioplastiki.

Naukowcy maja nadzieje, ze ten bioupcykling zacheci do recy-
klingu odpaddw plastikowych i ograniczy ich sktadowanie na wy-
sypiskach. Wspotautorka badan, doktorantka Jiarui Sun, moéwi
ze ich celem jest wyhodowanie bakterii jelitowych w laborato-
rium i dalsze badanie ich zdolnosci do rozktadu polistyrenu.

- Nastepnie zastanowimy sie, w jaki sposob mozemy rozszerzy¢
skale tego procesu do poziomu wymaganego dla catego zaktadu

recyklingu — stwierdza Jiarui Sun.

Zrédto: ug.edu.au

Na australijskim rynku poja-
wito sie wino w plastikowych
butelkach wykonanych w 100%
z tworzywa PET pochodzacego
z recyklingu i nadajacych sie
do ponownego przetworzenia.
Ekologiczne opakowania firmy
Packamama sg o 83% lzejsze
od swoich szklanych odpowied-
nikéw. Na uwage zastuguje tak-
ze sptaszczony ksztatt butelek,
dzieki ktéremu mozna je pako-
wac o wiele $cislej i tym samym
zredukowac¢ zaréwno koszty
transportu, jak i emisje CO,.

Intercontinental Hotel Group
(IHG), wtasciciel sieci hote-
li Holiday Inn, przy wspot-
pracy z firmg Unilever chce
do 2030 r. usung¢ ze swoich
obiektow szampony i ptyny do
mycia ciata w miniaturowych
opakowaniach - maja one zo-
sta¢ zastgpione kosmetykami
w wigkszych pojemnikach. Ce-
lem przedsiewziecia jest wyeli-

minowanie z hoteli opakowan

plastikowych  jednokrotnego
uzytku oraz realizacja zatozen
idei zrbwnowazonego rozwoju.

W Abu Zabi (ZEA) 1 czerwca
wprowadzono ograniczenia
zwigzane z uzytkowaniem jed-
norazowych toreb plastiko-
wych. Zakaz nie dotyczy m.in.
torebek na leki
w aptece, opakowan na surowe
mieso, owoce i warzywa, wor-
kéw na smieci, czy tez duzych
toreb oferowanych np. w skle-
pach elektronicznych. Dzieki
restrykcijom witadze miasta
chca przekona¢ mieszkancéw
do prowadzenia bardziej eko-
logicznego stylu zycia.

kupowane

Rzad Mozambiku ogtosit, ze do
2024 r. planuje zakazac uzy-
wania na terenie kraju toreb
wykonanych z plastiku. Dzie-
ki temu chce zapewni¢ lepszy
poziom zarzadzania odpadami.
Wprowadzenie restrykcji wpi-
suje sie w rzadowe projekty do-
tyczace zréwnowazonego roz-
woju oraz zatozenia programu
piecioletniego przewidzianego
na okres 2020-2024. Obecnie
trwaja prace nad trescig pro-
jektu rozporzadzenia majgcego
oficjalnie wprowadzi¢ zakaz.
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DP13 AUTONOMA: FILAMENTY DO DRUKU 3D W MOTORYZACII

RadiciGroup wspiera zespét Dynamis PRC z Politecnico di Milano
i jego nowy samochadd wyscigowy DP13 Autonoma. Prototyp no-
wego pojazdu wykorzystuje opracowany przez te firme materiat
do druku 3D, dla zmaksymalizowania wydajnosci mechanicznej
i estetycznej.

fot.: RadiciGroup

Filamenty do druku 3D marki Radilon Adline s3 czesciag nowego,
jednomiejscowego samochodu wyscigowego, zaprojektowanego
przez zespét Dynamis PRC reprezentujacy Politecnico di Milano
(PoliMi). Ponad 100 studentéw inzynierii i designu pracowato
nad udoskonaleniem nowego, elektrycznego modelu auta, ktore

fot.: Coca-Cola HBC 3:-?“ N

Valser, jako pierwsza woda mi- Naukowcy z University of Bath

po raz pierwszy zostato zaprojektowane réwniez do pracy w try-
bie samosterujacym.

Co roku Dynamis PRC tworzy nowy prototyp bolidu dedykowany
zawodom Formula SAE, ktéry bierze udziat w tych miedzynarodo-
wych mistrzostwach uniwersyteckich w projektowaniu inzynier-
skim. W ostatnich 2 sezonach wyscigowych zespét zostat sklasy-
fikowany jako najlepszy wtoski team i osiagnat doskonate wyniki
na poziomie miedzynarodowym.

- W tym roku nasza Grupa postanowita wspomoc projekt uni-
wersytecki PoliMi, co jest zgodne z firmowa strategig wspierania
mtodych studentow (w wieku 19-25 lat) taczacych studia z za-
jeciami pozaszkolnymi w sektorze motoryzacyjnym, w ktorym
RadiciGroup posiada duze kompetencje jesli chodzi o materiaty
i aplikacje — skomentowat Angelo Radici, prezes RadiciGroup.

Studencki zesp6t Dynamis PRC startuje w mistrzostwach Formu-
la SAE, miedzynarodowych zawodach uniwersyteckich z ponad
15 globalnymi imprezami i 600 uczestniczacymi uczelniami. Bo-
lid DP13 Autonoma wyruszyt 16-17 lipca na tor Varano, a w naj-
blizszym czasie zaprezentuje sie takze 8-12 sierpnia na Hunga-
roringu oraz 20-21 sierpnia na Hockenheimringu.

Zrédto: RadiciGroup

fot.: Timex

BMW  zakonczyto produkcje Timex, jeden ze Swiatowych

neralna w Szwajcarii, oferowa-
na bedzie w plastikowych bu-

telkach pozbawionych etykiet.

Dzieki temu marka przyczyni
sie do zmniejszenia ilosci zu-
zywanych materiatéw opako-
waniowych. Pierwsze wolne od
etykiet butelki wody Valser s3g
juz testowo dostepne w sprze-
dazy. Informacje o produkcie
oraz logo marki zostaty wytto-
czone na opakowaniu, nato-
miast kod kreskowy umieszczo-
no na gornej czesci nakretki.

znalezli nowy sposob na przy-
spieszenie rozktadu PLA, do
ktérego potrzebne s3 promie-
niowanie UV i cukier. Zespét
badaczy odkryt, ze poprzez wia-
czenie do struktury polimeru

réznej ilosci czasteczek cukru

mozna odpowiednio dostoso-
wywac stopien degradowal-
nosci tworzywa. Przyktadowo,
wiaczenie do PLA zaledwie 3%
cukru prowadzi do 40-procen-
towej degradacji w ciaggu 6 go-
dzin ekspozycji na $wiatto UV.

swojego hatchbacka i3 z na-
pedem elektrycznym lub hy-
brydowym. Ostatnie  sztuki
auta opuscity linie produkcyjna
w czerwcu br., raptem kilka dni
po ukonczeniu budowy 250-ty-
siecznego samochodu. W ostat-
nich latach model ten byt
jednym z nielicznych aut oso-
bowych dostepnych na szero-
ka skale, ktérych karoserie lub
nadwozie wykonano w 100%
z tworzywa sztucznego wzmoc-
nionego wtdéknem weglowym.

liderow wsréd producentow
zegarkow, ogtosit na poczatku
lipca wprowadzenie na rynek
kolekcji Waterbury Ocean -
czasomierzy, ktérych bransole-
ty, tarcze i obudowy wykonano
z plastiku wytowionego z oce-
anow. Linia zegarkow powstata
przy wspotpracy z organizacja
#tide, ktéra dziata na rzecz za-
pobiegania przedostawaniu sie
nowych tworzyw sztucznych do
morz. Kolekcja obejmuje 5 wa-
riantéw kolorystycznych.
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KOMPOZYTY:

MATERIALY PRZYSZtOSCH

Rynek materiatdbw kompozytowych rozwija sie coraz prezniej - nie tylko w Polsce, ale na catym
sSwiecie. Dzieki swoim wtasciwosciom, a takze szerokim mozliwosciom zastosowania, kompozyty
cieszg sie duzym zainteresowaniem przedstawicieli wielu branz przemystu i mozna powiedziec,
Ze na ten moment ich przysztosc rysuje sie w bardzo jasnych barwach

MARTA
LENARTOWICZ-
-KLIK

Sie¢ Badawcza
tukasiewicz - Instytut
Inzynierii Materiatow
Polimerowych

i Barwnikow

Kompozyty
wity sie na rynku
w potowie XX w.,
jako obiecujaca
klasa materiatow
inzynierskich, da-
jaca nowe perspek-
tywy dla rozwoju
nowoczesnych
technologii.  Mo-
wigc ogolnie, kaz-
dy materiat ztozo-
ny z 2 lub wiecej

poja-

sktadnikow o réznych wiasciwosciach
i cechujacy sie wystepowaniem wyraznych
granic miedzy tymi sktadnikami moze by¢
okres$lany jako materiat kompozytowy. Co
wiecej, pomyst taczenia kilku sktadnikéw
w celu wytworzenia materiatu o wtasciwo-
sciach nieosiggalnych dla pojedynczych
sktadnikéw byt stosowany przez ludzi od
tysiecy lat. W zwigzku z tym wiekszosc
materiatdow naturalnych, ktére powstaty
w wyniku dtugotrwatego procesu ewo-
lucji, mozna traktowac¢ jako materia-
ty kompozytowe.

Poczatki uzywania kompozytéw siega-
ja starozytnosci. Starozytni Egipcjanie
i mieszkancy Mezopotamii wykonywali
$ciany domoéw z gliny wzmacnianej trzci-
ng, stoma lub trawa. Od XIII w. p.n.e. Izra-
elici przy wznoszeniu swoich budynkéw
wykorzystywali bloki z mieszanki btotnej
wzmocnionej stomg i konska sierscia,
a Egipcjanie (od ok. 3600 r. p.n.e.) stosowa-
li sklejke. Tradycyjna chinska laka, stuzaca
do wyrobu naczyn i mebli, otrzymywana
przez przesycanie wielu cienkich warstw
papieru i tkanin zywicznym ,samoutwar-



dzalnym” sokiem z sumaka rhus, byta sto-
sowana od co najmniej V w. p.n.e. W $re-
dniowieczu wykonywano miecze i tarcze

sktadajace sie z warstw roznych materia-
téw, aby zapewni¢ im jak najwiekszg trwa-
tosc¢ i wytrzymatosc. Rozwéj nowoczesnych
materiatdw kompozytowych zwigzany byt
z ewolucja technologii wytwarzania wito-
kien sztucznych, ktorg zapoczatkowato
powstanie w czasie Il wojny swiatowej
wtokien szklanych. Dalszy progres byt wy-
nikiem opracowania technologii wytwor-
czych wtokien weglowych nisko i wysoko
modutowych oraz witdkien aramidowych,
znanych pod nazwa handlowa Kevlar.
Materiaty kompozytowe stosowane byty
w drogich przedsiewzieciach, np. militar-
nych czy kosmicznych, co wigzato sie z ich
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wysoka cena. Jednak rozwoj technologii
wytwarzania oraz zwiekszenie zaintere-
sowania materiatami tego typu spowo-
dowaty znaczny spadek kosztéw produkcji
kompozytéw, a tym samym wprowadzenie
ich do produkcji cywilnej mato- i wielko-
seryjnej. Obecnie branza materiatéw kom-
pozytowych jest jedng z najszybciej roz-
wijajacych sie. Zmiany zachodzace na tym
rynku najlepiej oddaje z roku na rok coraz
bogatsza oferta wystawcdw na wszelkiego
rodzaju targach.

Niektorzy czytelnicy by¢ moze pamieta-
ja najmniejszy na $Swiecie kompozytowy
jacht zaglowy Mini 230, ktory wzigt udziat
w  wyjatkowym projekcie przeptyniecia
Battyku na trasie Kotobrzeg-Bornholm-
Kotobrzeg; do budowy jego kadtuba uzyto
najwyzszej jakosci surowcow kompozyto-
wych. Sukces odniosty tez takie konstruk-
cje jak ptywajace drony czy kompozytowe
BMW. Wiekszos¢ z nas miata do czynienia
z takimi wyrobami jak m.in. weglowe kule
ortopedyczne, umywalka z syntetyczne-
go granitu czy rozmaity sprzet sportowy,
do ktoérych produkcji stosuje sie witasnie
kompozyty. Dzieki potaczeniu tworzywa
sztucznego i odpowiedniego wzmocnie-
nia mozna bez watpienia otrzyma¢ jedne
z najlepszych alternatywnych materiatdw.

I METODY WYTWARZANIA
KOMPOZYTOW POLIMEROWYCH

Kompozyty, jak wspomniano na poczat-
ku, to potaczenie 2 lub wiecej materiatow
sktadowych o
fizycznych lub chemicznych. Po ich po-
taczeniu uzyskuje sie materiat o cechach
odbiegajacych od ich pierwotnych wtasci-
wosci. Dwa gtéwne sktadniki kompozytu to
osnowa i wtokno. Matryca jest materiatem
bazowym, a wtokno wzmacnia materiat.
Oprécz wzmocnien z witokien i matrycy
kompozyty moga réwniez zawiera¢ mate-
riaty rdzeniowe, wypetniacze, dodatki i wy-
konczenia powierzchni, aby zapewnic¢ wy-

réznych wtasciwosciach

jatkowe witasciwosci uzytkowe. Ich zaleta
jest szeroki zakres wartosci wtasciwosci
uzyskiwanych z kompozytéw oraz mozLli-
wos¢ dostosowania wtasciwosci. Materiaty
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kompozytowe maja réwniez ogélnie wyz-
szy stosunek wytrzymatosci i modutu do
masy niz tradycyjne materiaty inzynieryj-
ne. Te cechy moga zmniejszy¢ wage nawet
0 20-30%. Oszczedno$¢ masy przektada
sie na oszczednos¢ energii lub zwiekszona
wydajnos¢. Zaawansowane kompozyty wy-
kazujg pozadane wtasciwosci dynamiczne
oraz maja wysoka odpornosc¢ na petzanie
i dobre wtasciwosci ttumigce.

O wytrzymatosci kompozytéow decyduje
nie tylko rodzaj wtdkien wzmacniajacych
i ich procentowy udziat w kompozycie, ale
rowniez to, ze ich utozenie mozna dosto-
sowac do obcigzen, ktére przenosi wyrob.
Jako spoiwa kompozytowe wykorzystuje
sie rozne materiaty: polimery termopla-
styczne i termoutwardzalne, metale oraz
stopy metali, a takze materiaty ceramicz-
ne. Jako wtékna wzmacniajgce stosowane
moga by¢ witokna naturalne (sizal, juta).
Jednakze czesciej uzywane s3 witokna
sztuczne i syntetyczne (szklane, poliami-
dowe, polipropylenowe, bazaltowe, we-
glowe, borowe, metalowe). Kompozyty,
w ktérych spoiwami sg polimery, nazywa-
my kompozytami polimerowymi. Na osno-
we kompozytéw polimerowych stosuje sie:

e zywice termoutwardzalne - fenopla-
sty i aminoplasty (kompozyty tego
rodzaju produkuje sie dwuetapowo:
w pierwszej fazie wytwarza sie tto-
czywa (zywica z dodatkami) metoda
mokra lub sucha, zas w drugiej fazie
metoda prasowania ttocznego, prze-
ttoczonego lub ptytowego ttoczywa
przetwarza sie na gotowe wyroby)

e Zywice

chemoutwardzalne - po-

liestrowe, epoksydowe i silikono-
we (proces wytwarzania laminatow
obejmuje natozenie na powierzchnie
formy (zewnetrzna, wewnetrzng) war-
stwy rozdzielajacej, warstwy licowej,
tzw. zelkotu (specjalna zywica zawie-
rajaca barwnik i srodek tiksotropowy,
np. krzemionke koloidalng), nastepnie
warstwy zbrojenia i osnowy. Materiaty
kompozytowe o osnowie zywic che-
moutwardzalnych wytwarza sie me-
todami recznymi i maszynowymi)
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e tworzywa termoplastyczne - poliami-
dy, polipropylen, poliestry termopla-
styczne i poliweglan oraz w mniej-
szych ilosciach polimery styrenowe
(wytwarza sie je metodami wtrysku
i wyttaczania; metody znajduja za-
stosowanie do otrzymywania kompo-
zytéw zbrojonych wtdknami krotkimi
oraz czasteczkami ceramicznymi).

Proces powstawania kompozytu poli-
merowego z zastosowaniem zywic che-
moutwardzalnych przebiega przewaznie
réwnoczesnie z formowaniem wyrobu.
Sktadowe elementy kompozytu (wtok-
no wzmacniajace i spoiwo - kompozycje
zywicy chemoutwardzalnej z utwardza-
czem) taczy sie ze soba najczesciej dopiero
w formie, w ktérej wyrob jest formowany.
Po utwardzeniu zywicy z formy wyjmuje
sie gotowy wyrdb, ktoéry zazwyczaj wyma-
ga jedynie obciecia i ewentualnych innych

operacji wykonczeniowych. W przypadku
polimeréw termoplastycznych najpierw
zazwyczaj produkuje sie kompozyt w po-
staci potfabrykatu, z ktérego wykonuje sie
nastepnie wyroby. Takim potfabrykatem
moga by¢ np. granulki polietylenu z cietym
witoknem szklanym, przetwarzane pozniej,
np. technologia wtrysku.

Wyrdznia sie kilka rodzajow kompozytow,
w tym np. strukturalne (m.in. sklejka i zel-
bet), laminaty (np. pykret), mikrokompo-
zyty i nanokompozyty. W nowoczesnych
kompozytach stosuje sie wtdkna wzmac-
niajace o bardzo matej srednicy, mierzonej
w tysiecznych czesciach milimetra. Istnieje
bowiem ogdlna prawidtowos¢, ze im Sred-
nica wtékien wzmacniajacych jest mniej-
sza, tym wytrzymatos¢ kompozytu wiek-
sza. W ostatnich latach obserwuje sie staty
rozwoj zarowno surowcow do wyrobow
kompozytowych, jak i doskonalenie spo-

soboéw ich wytwarzania oraz przetwérstwa.
Struktura materiatéw kompozytowych jest
uzalezniona od technologii wytwarzania,
wiasciwosci materiatu osnowy, wtasci-
wosci, rodzaju i udziatu fazy zbrojacej, od
strefy potaczenia osnowa-zbrojenie, ale
réwniez od rozktadu fazy zbrojacej. Row-
nomierny rozktad fazy zbrojacej jest cecha
charakterystyczng prawidtowej struktury

materiatu kompozytowego.

Witasciwosci  tych  tworzyw nierzadko
utrudniaja ich obrébke. Niektére kompozy-
ty sg twarde i sztywne jak stal, inne ela-
styczne jak guma, zachowujgce odpornos¢
na duze naprezenia.

I ZASTOSOWANIE

Polski sektor materiatow kompozytowych
preznie sie rozwija i z roku na rok rosnie
jego krajowy rynek. Z jednej strony roz-

wr




woj technologii, a z drugiej rosngce wy-
magania uzytkownikow - te 2 elementy
wymagajg coraz to nowszych tworzyw
obnizajacych koszty produkcji, a jednocze-
$nie wykazujgcych wiasciwosci lepsze niz
materiaty tradycyjne. W rezultacie mozemy
odnotowa¢ ogromny rozwdj stosowania
kompozytow. Duzy wptyw na ten postep
wywarto wykorzystanie tych materiatow
w technice rakietowej. W chwili obecnej
to bardzo szeroka rodzina nowoczesnych
materiatdw konstrukcyjnych, znajdujacych
zastosowanie praktycznie we wszystkich
dziedzinach techniki i dziatalnosci czto-
wieka. O ich wytrzymatosci decyduje nie
tylko rodzaj wtokien wzmacniajacych i ich
procentowy udziat w kompozycie, ale réw-
niez to, ze ich utozenie mozna dostosowac
do obciazen, ktére przenosi wyrob. Kom-
pozyty sa wykorzystywane takze w druku
3D jako materiaty konstrukcyjne, a taczac
zalety druku 3D z unikatowymi wtasciwo-
$ciami materiatow kompozytowych mozna
otrzymac zupetnie nowa jako$¢ wytwarza-
nia. Doskonate parametry mechaniczne
i wytrzymatosciowe oraz niewielki ciezar
wiasny sprawiajg, ze kompozyty odkrywa-
ne sa w kolejnych obszarach zastosowan:
od kosmonautyki, przez technike jadrowa,
po sprzet rekreacyjny i produkty elektro-
niczne. Nie tylko branza lotnicza, prze-
myst samochodowy czy transport kotowy
i szynowy w zaawansowanym stopniu
korzystaja dzis z kompozytéow - korzysci
z ich uzycia odkryta tez m.in. branza zbro-
jeniowa (ostony balistyczne, pociski), spor-
towa (todzie, narty, rowery itd.), medyczna
i budownictwo. W rezultacie mozemy od-
notowac¢ ogromny rozwoj wykorzystania
kompozytéw. W chwili obecnej to bardzo
szeroka rodzina nowoczesnych materiatow
konstrukcyjnych, znajdujacych zastosowa-
nie praktycznie we wszystkich dziedzinach
techniki i dziatalnosci cztowieka.

Wiele nowych kompozytow to polimery
napetnione drewnem, odpadami
nianymi, maczka, wtdknami naturalnymi,

drew-

imitujace tradycyjne materiaty, a wykazu-
jace doskonata odpornosc na wode, srod-
ki chemiczne, paliwa, oleje. Mozliwosc
dowolnego formowania ksztattu, tatwe
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mechanicz-
ne poréwnywalne z wytrzymatoscia stali
konstrukcyjnej przy 5-krotnie mniejszym
ciezarze i odpornosci
mosferyczne oraz wiekszo$¢ czynnikéw
agresywnych to zalety kompozytéw poli-

wytwarzanie, wtasciwosci

na warunki at-

merowych, tworzyw wzmocnionych. Wy-
korzystanie materiatdw kompozytowych
bedzie nadal rosto. Im wiecej inzynierow
zrozumie kompozyty, tym wiecej mozliwo-
sci ich zastosowania zostanie rozpozna-
nych. Wraz ze wzrostem skali ich uzycia
nastapi wiecej zmian w obszarach mate-
riatow sktadowych, analizy, projektowania
i wytwarzania.

Materiaty kompozytowe oferuja ogrom-
ne mozliwosci i tanie przetwarzanie przy
niewielkim wptywie na Srodowisko - te

atrybuty tworza dla nich bardzo swietlang
przysztosc. Zainteresowanie kompozytami
wcigz rosnie, a ich potencjat nie jest jesz-
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cze w petni wykorzystany. Spowodowane
jest to trudng do opanowania technolo-
gia, dlatego tez prowadzi sie intensyw-
ne badania naukowe nad wytwarzaniem
i przetworstwem kompozytow. Nowe
stworzone przez inzynierie
materiatowa pozwalaja na poszukiwanie
nowych materiatdw o nieznanych dotad
wiasciwosciach, a takze modyfikowanie

mozliwosci

tych juz znanych w celu dostosowania ich
do nowych obszaréw wykorzystania. ®
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MATERIALY DO PRODUKCJIUSZEGZELEK

/tACZY RUR WODOCIAGOWYCH

| ODWADNIAJACYCH: METODY BALE

Wyroby gumowe, takie jak uszczelki czy membrany, sg dzi$ stosowane na szeroka skale w pota-
czeniach rur przeznaczonych do przesytu wody. Aby mie¢ pewnos¢, ze produkty te nadaja sie do
bezpiecznego wykorzystania i beda optymalnie spetnia¢ swoje zadanie, materiaty elastomerowe
stuzace do ich wytworzenia poddaje sie szeregowi badan fizykochemicznych

Elementy
- wyktadziny,

gumo-
we
membrany, uszczel-
nienia - odgrywaja
istotna role w dzia-
taniu instalacji wo-
dociggowych. Sto-
sowane sg w rurach,
zaworach i ksztatt-
kach, aby zapewnic
ztaczy
i elementéw odci-
najacych przeptyw
cieczy przy réznych
parametrach roboczych.

DR KAROL
NICINSKI

Centralny Osrodek
Badawczo-Rozwojowy
Przemystu Poligraficz-
nego

szczelnosc

Wspomniane detale wytwarza sie zmiesza-
nek rdéznorakich elastomerow syntetycz-
nych, jak i mieszanek kauczuku natural-
nego (NR). Wyroby stosowane w ustugach
wodociggowych moga by¢ wykonane z:

e poliuretanu (kauczuki uretanowe po-
liestrowe i polieterowe AU, EU)

e chloroprenu (CR)

e chlorosulfonowanego
(CSM)

e kauczuku etylenowo-propylenowo-
-dienowego (EPDM)

e kauczuku fluorowego (FKM)

e kauczuku butylowego (IIR)

e kauczukow akrylonitrylo-butadieno-
wych (NBR, o réznej zawartosci pro-
centowej akrylonitrylu)

e poliizoprenu (IR)

e kauczukdéw butadienowo-styreno-
wych (SBR, o réznej zawartosci pro-
centowej styrenu)

e silikonéw (Q, MQ, VMQ, PVMQ).

polietylenu

Biorac pod uwage fakt, ze mieszanka kau-
czukowa zawiera jeszcze szereg innych
substancji mineralnych i organicznych,
podczas doboru materiatu do okreslonego
zastosowania wazne jest zrozumienie jego
chemii i wkasciwosci oraz wiedza z zakresu
metod badawczych dotyczacych elasto-
merdéw. Czesto dochodza dodatkowe za-

gadnienia projektowe zwigzane z potacze-
niem materiatéw elastomerowych o réznej
twardosci, czy tez dotyczace trwatosci po-
taczen guma-metal.

Waznymi czynnikami, ktorymi nalezy sie
kierowac przy doborze elastomeru i kon-
struowaniu, s3 warunki uzytkowania wy-
robdw oraz historia serwisowa podobnych,
dotychczas stosowanych produktéw. Ocze-
kuje sie przeciez, ze elementy uszczelnia-
jace systemy dystrybucji wody beda dzia-
ta¢ tak, jak zostaty zaprojektowane przez
wiele dziesiecioleci.

W celu okreslenia wymagan dotycza-
cych czesci gumowych zamontowanych
w oferowanych produktach czesto uzywa-
na jest norma PN-EN 681-1:2002/A3:2006
Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania
materiatowe dotyczqce uszczelek ztqczy rur
wodociggowych i odwadniajgcych - Czesc
1: Guma. Przy czym nie chodzi o to, aby od
razu zmierzac do petnej certyfikacji wyro-



béw (do czego oczywiscie zachecam), ale
mie¢ jakis punkt wyjscia w rozmowach
biznesowych, a zarazem pewnos¢, ze wy-
tworzone produkty spetnig oczekiwania
odbiorcy. W niniejszym artykule nie chce
jednak omawia¢ drobiazgowo wartosci
poszczegélnych parametréw podanych we
wspomnianej normie, a skupi¢ sie na me-
todach badan fizykochemicznych wulka-
nizatéow. Standard PN-EN 681-1:2002/
A3:2006 odesle nas bowiem do szeregu
procedur opisanych w kolejnych doku-
mentach, ktérymi sg m.in.:

e |SO 23529:2016 - Guma - Ogdlne za-
sady przygotowania i kondycjonowania
probek stosowanych do badari metoda-
mi fizycznymi

e ISO 48-2:2018 - Guma i kauczuk ter-
moplastyczny - Oznaczanie twardosci
- cz. 2: Twardosc w zakresie od 10 IRHD
do 100 IRHD

e ISO 3387:2020 - Guma — Oznacza-
nie efektow krystalizacji przez pomiary
twardosci

e ISO 37:2017 - Guma i kauczuk termo-
plastyczny - Oznaczanie wtasciwosci
wytrzymatosciowych przy rozcigganiu

e ISO 34-1:2015 - Guma i kauczuk ter-
moplastyczny - Oznaczanie wytrzyma-
tosci na rozdzieranie - cz. 1: Probki do
badarni prostokgtne, kgtowe i tukowe

e ISO 34-2:2015 - Guma i kauczuk ter-
moplastyczny - QOznaczanie wytrzy-
matosci na rozdzieranie - cz. 2: Mate
probki (Delft)

e ISO 2285:2019 - Guma i kauczuk ter-
moplastyczny — Oznaczanie naprezenia
przy statym wydtuzeniu oraz napreze-
nia, wydtuzenia i petzania przy statym
obcigzeniu rozciggajgcym

e ISO 188:2011 - Guma lub kauczuk ter-
moplastyczny - Badanie przyspieszone-
go starzenia i odpornosci na dziatanie
ciepta

e ISO 815-1:2019 - Guma i kauczuk
termoplastyczny - cz. 1: Oznacza-
nie odksztatcenia trwatego po sci-
skaniu w temperaturze otoczenia lub
podwyzszonej

e ISO 815-2:2019 - Guma i kauczuk
termoplastyczny - cz. 2: Oznaczanie
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odksztatcenia trwatego po Sciskaniu
w niskiej temperaturze

e IS0 1431-1:2012 - Guma i kauczuk ter-
moplastyczny — Odpornosc na spekania
ozonowe - (zes¢ 1: Badania przy od-
ksztatceniu statycznym i dynamicznym

e |SO 1817 - Guma - Oznaczanie odpor-
nosci na dziatanie cieczy

e ISO 3384-1:2019 - Guma i kauczuk
termoplastyczny - Oznaczanie relak-
sacji naprezenia przy sciskaniu - cz. 1:
Badanie w statej temperaturze

e ISO 813:2019 - Guma i kauczuk ter-
moplastyczny - Oznaczanie adhezji do
sztywnego podtoza - metoda odrywa-
nia 90 stopni (oznaczanie potgczenia
guma-metal).

W laboratorium zazwyczaj nie prowadzi
sie badan fizykochemicznych na gotowych
wyrobach, lecz na specjalnie przygotowa-
nych prébkach materiatdw przeznaczo-
nych do ich wytworzenia. Do badan do-
starcza sie wulkanizaty w postaci ptytek,
z ktorych wycina sie nastepnie wiosetka
do badan wytrzymatosciowych (badz po-
biera sie z nich mniejsze, prostokatne
wycinki zgodnie z procedurami opisanymi
we wspomnianych normach) za pomocg
specjalnych wykrojnikéow oraz koreczkéow
o okreslonych wymiarach. Kazda prébka
powinna by¢ trwale oznaczona, w sposéb
umozliwiajacy jej identyfikacje od mo-
mentu dostarczenia do laboratorium po-
przez etapy przechowywania, przygotowa-
nia, kondycjonowania i pomiaréw, az do
Czasu wyrzucenia.

Probki oczekujace na przygotowanie wy-
cinkéw do badan i same wycinki nalezy
przechowywac¢ w warunkach, ktére mini-
malizuja mozliwos¢ degradacji materiatu
pod wptywem warunkéw otoczenia, takich
jak ciepto lub $wiatto; zazwyczaj w tempe-
raturze 23°C = 2°C. We wszystkich bada-
niach minimalny czas miedzy przygotowa-
niem prébek a przeprowadzeniem testow
powinien wynosi¢ 16 godzin (o ile w sto-
sownej normie nie zapisano inaczej).

Jedna z najczesciej badanych witasno-
sci fizycznych gumy, takze w przypadku
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uszczelnien, jest jej twardos¢. Twardosc
definiowana jest zazwyczaj jako opdr, ktory
stawia materiat podczas wgniatania wen
innego, twardszego materiatu. Zazwyczaj
mierzy sie opdr przy wciskaniu w gume
kulki lub stozka o okreslonym ksztat-
cie ze znang sitg za pomoca przyrzadow
zwanych twardosciomierzami. Najczesciej
stykamy sie z tzw. twardoscig Shorea (ISO
48-4:2018), ktéra polega na odczytaniu
(po uptywie okreslonego czasu) wielkosci
zagtebienia wciskanej w gume iglicy.

W normie dotyczacej uszczelnien ela-
stomerowych znajduje sie odniesienie
do metody oznaczania twardosci gumy
wedtug skali miedzynarodowej IRH (ang.
International Rubber Hardness). W meto-
dzie tej skala twardosci budowana jest
na podstawie teoretycznej
pomiedzy modutem Younga materiatu
idealnie sprezystego, a wielkoscig zagte-
bienia sferycznego indentora. Oznaczanie
twardosci metoda IRH polega na pomiarze
roznicy miedzy wgtebieniem kulki w gume
pod obcigzeniem wstepnym (0,3 N),
a wgtebieniem pod obcigzeniem pomia-
rowym (5,7 N). Wartos¢ réznicy wgtebien
odczytywana jest w stopniach miedzyna-
rodowej skali twardosci IRH.

zaleznosci

Twardos¢ uszczelnien elastomerowych
powinna by¢ dostosowana do materiatu
i konstrukcji ztaczy, do ktérych sg prze-
znaczone. Dlatego ten parametr nalezy
ustali¢ w porozumieniu z producentem rur
i ksztattek. W przypadku uszczelnien wy-
konanych z mieszanek kauczuku chloro-
prenowego badz naturalnego (o wyraznej
tendencji do krystalizacji w nizszych tem-
peraturach) okreslono test oparty na po-
miarach twardosci w celu zdeterminowa-
nia postepujacego usztywniania gumy
w czasie. Ogranicza sie on do materiatow
0 poczatkowej twardosci w temperaturze
badania od 10 IRHD do 85 IRHD. Mierzy sie
zmiany twardos$ci w czasie prébki kondy-
cjonowanej w temperaturze -10°C (chloro-
pren) lub -25°C (kauczuk naturalny).

Po starzeniu zgodnie z ISO 188 przez 168
godzin w temperaturze 70°C (uszczelnie-
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Maszyna wytrzymatosciowa (,zrywarka”)

nia do kontaktu z woda o temperaturze do
50°C - klasa I) lub 125°C (uszczelnienia
do goracej wody pitnej i wody nieprze-
znaczonej do picia o temperaturze do
110°C - klasa Il, oraz do systemoéw cyrku-
lacji cieptej wody - klasa Ill), twardos¢ nie
moze zmienic sie o wiecej niz +8/-5 IRHD.
Jesli badane materiaty stuzace do wyrobu
uszczelnien z klasy Il peczniejg w warun-
kach eksploatacji, to czas starzenia wy-
dtuza sie do 504 godzin w temperaturze
125°C (ze wzgledu na oczekiwany okres
eksploatacji systemu rurociggédw wyno-
szacy co najmniej 50 lat badanie musi byc
bardziej rygorystyczne). Po tym czasie po-
nownie zmierzona twardos¢ nie moze roz-
ni¢ sie od poczatkowej o0 -5/+10 IRHD.

Szereg wtasnosci fizycznych gumy mo-
zemy zbadac podczas rozciggania probek
na maszynie wytrzymatosciowej, zwanej
potocznie zrywarka. Urzadzenie sktada
sie z dwoch niezaleznych uktadéw - od-
ksztatcajacego badana probke oraz reje-
strujacego powstajace naprezenia. Za po-
moca maszyny do probek zamontowanych
w specjalnych szczekach przyktadana jest
sita zrywajaca. Urzadzenie rozcigga probke
ze statg, scisle okreslona predkoscia posu-
wu, az do pekniecia badanego elementu.

Pomiary wytrzymatosci na rozcigganie,
naprezenia w chwili danego wydtuzenia,
wzglednego wydtuzenia w chwili zerwania,
a takze wydtuzenia trwatego po zerwaniu
przeprowadza sie na prébkach w ksztat-
cie wiosetek o okreslonych wymiarach.
Do badan rutynowych, jak i arbitrazowych
najczesciej stosowane sg wiosetka typu 1.
W przypadku badan gumy o bardzo wyso-
kiej elastycznosci oraz wyrobéw gotowych
stosuje sie probki typu 2 (tabela 1).

Jesli chodzi o badania wulkanizatow mie-
szanek przeznaczonych do wyrobu uszcze-
lek ztaczy rur wodociggowych i odwad-
niajacych, preferuje sie wiosetka typu 2.
Wytrzymatos¢ na rozcigganie badanych
materiatdw nie moze by¢ mniejsza niz
9 MPa. Dla uszczelnien klasy |, w zalezno-
sci od twardosci, wydtuzenie przy zerwa-
niu przyjmuje rézne minimalne wartosci
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graniczne: od 400% dla gumy o twardosci

40 IRHD do 100% dla gumy o twardosci PROBKA
90 IRHD. Wartoéci minimalne wydtuzenia WYMIARY
przy zerwaniu dla materiatdow na uszczel- TYP1 TYP2
nienia klasy Il wahaja sie od 250% dla Dtugos¢ catkowita a, 115 75
materiatéw o twardosci 50 IRHD do 100% Co najmniej
dla materiatéw o twardosci 90 IRHD. Szerokoé¢ b 25 12,5+ 1
W przypadku uszczelnien przypisywanych Dtugosé czeéci $rodkowej ¢ 33+ 251
do klasy IlIl, zakres twardosci wynosi 60— ., . , .
. . Szeroko$¢ waskiej czesci 04
80 IRHD, a minimalnego wydtuzenia przy , . £ 4£0,1
. L srodkowej s :
zerwaniu odpowiednio 200-100 MPa.
Maty promien e 14+1 80,5
Po starzeniu probek przez 168 godzin Duzy promien f 25%2 1251
w temperaturze 70°C (klasa I) lub 125°C . —
(ktasa l): g e |
IR | |
e wytrzymato$¢ na rozcigganie nie :Z:_
moze obnizyc sie o wiecej niz 20%

e wydtuzenie przy zerwaniu nie moze
wzrosng¢ o wiecej niz 10% lub
zmniejszyc sie o wiecej niz 30% dla
gum o twardosci do 80 IRHD; dla
twardszych gum wartos$¢ ta moze ob-
nizy¢ sie maksymalnie o 40%.

W przypadku produktéw peczniejacych
stosowanych w klasie lll, po starzeniu
przez 504 godziny w temperaturze 125°C,
zmiana wytrzymatosci na rozcigganie nie
moze przekracza¢ 25%, a zmiana wydtu-
Zenia przy zerwaniu powinna zmiescic
sie w zakresie od -40 do +10% pierwot-
nej wartosci.

Z pomoca maszyny wytrzymatosciowej
mozemy przeprowadzi¢ takze badania
wytrzymatosci  na ktorej
wartosc¢ oblicza sie zwykle jako stosunek
sity powodujacej zniszczenie probki do
jej grubosci.

rozdzieranie,

W praktyce laboratoryjnej stosuje sie
probki o réznych ksztattach i wymiarach.
Ich cecha wspolng jest celowo wykonane
naciecie, ktére ma umozliwi¢ zniszczenie
probki w okreslonym miejscu. Mozna spo-
tkac¢ probki w ksztatcie pétksiezyca, kato-
we Gravesa (takze bez naciecia), w ksztat-
cie paska z nacieciem poprzecznym Delft,
w ksztatcie fasoli, badz paska z nacieciem
wzdtuznym - tzw. Trousers (ze wzgledu
na fakt, ze probka przypomina spodnie).

Tabela 1. Podstawowe wymiary probek o ksztatcie wiosetek (mm)

Na schemacie 1 przedstawiono prob-
ke w ksztatcie potksiezyca, najczesciej
stosowana w laboratoriach badawczych
(kolorem czerwonym zaznaczono miejsce
naciecia 1,0 mm £ 0,2 mm).

Kolejnym waznym wskaznikiem charakte-
ryzujacym przydatnosc uszczelnien w eks-
ploatacji jest odksztatcenie trwate po sci-
skaniu. Wielko$¢ odksztatcenia trwatego
zalezy nie tylko od sktadu mieszanki kau-
czukowej, ale takze od substancji che-
micznych stuzacych do wulkanizacji, ktére
wptywaja na tzw. gestos$¢ usieciowania,
czyli liczbe wigzan poprzecznych przypa-
dajaca na jednostke objetosci lub masy
usieciowanego kauczuku.

Probki wykorzystywane w badaniu od-
ksztatcenia trwatego po sciskaniu maja
posta¢ krazkéw o srednicy 29 mm *
0,5 mm i wysokosci 12,5 mm = 0,5 mm
(typ A), badz o srednicy 13 mm £ 0,5 mm
i wysokosci 6,5 mm * 0,3 mm (typ B).
Probki typu A stosuje sie zazwyczaj dla
wulkanizatéw charakteryzujgcych sie ni-
skim odksztatceniem,ze wzgledu na wiek-
szg doktadno$¢ pomiaru. Prébki typu B s3
preferowane, gdy zachodzi koniecznos¢
ich wyciecia z produktéw. Za jedng prébke
uwaza sie komplet 3 krazkéw. Nalezy uni-

ka¢ poréwnywania wynikow uzyskanych
przy uzyciu prébek réznego typu, gdyz
niekoniecznie pozwalaja one uzyskac ta-
kie same wartosci odksztatcenia.

Odksztatcenie trwate okresla sie na pod-
stawie pomiaru wysokosci probki po eks-
pozycji w okreslonej temperaturze przez
dany okres przy odksztatceniu $ciskaja-
cym réwnym 25%. Po okreslonym czasie
ogrzewania prébki odpreza sie i po 30 mi-
nutach kondycjonowania w temperaturze
pokojowej mierzy sie ich wysokosc. Przy-
rzad do badania przedstawiono na sche-
macie 2.

Przyktadowo: wulkanizaty o twardosci
60 IRHD (mieszanek kauczukowych prze-
znaczonych na uszczelnienia do rur roz-
prowadzajacych wode o temperaturze do
50°C) po 72 godzinach w temperaturze
70°C moga trwale odksztatci¢ sie maksy-
malnie o 20%.

Uszczelnienia w trakcie eksploatacji moga
ulega¢ nie tylko trwatemu odksztatce-
niu, ale réwniez zmianie masy i objetosci
w zwiazku z wchtanianiem ptynéw. Moga
peczniec, ale tez zmniejsza¢ swoja obje-
tos¢, jesli na skutek dziatania cieczy z wul-
kanizatu wyptukiwane sa jakies sktadniki.
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Jedna z metod badawczych zwigzanych
z pomiarami pecznienia polega na catko-
witym zanurzeniu prébek w ptynie wzor-
cowym (w tym wypadku w wodzie) o okre-
Slonej temperaturze (np. 70°C) i pomiarze

zmian ich objetosci po ustalonym czasie
(chociazby 168 godzin).

Aparat do badan pecznienia przy catkowi-
tym zanurzeniu zaprojektowany jest tak,

| 2110 mm |

45 £0,2 mm

68 1,5 mm

10,5 £0,05 mm

Schemat 1. Probka do badan rozdziernosci w ksztatcie potksiezyca

NI

Schemat 2. Przyrzad do badania odksztatcenia trwatego po sciskaniu:
1 - 3ruba, 2 - ptyta stalowa, 3 - badana probka, 4 - przektadka dystansujaca

aby uwzgledniat lotno$¢ badanej cieczy
i ograniczat jej parowanie oraz wnikanie
powietrza. Wycinki do badan mocuje sie
w uchwytach i oddziela szklanymi pier-
Scieniami  lub innymi niereaktywnymi
przektadkami. Prébki powinny miec jedna-
kowa grubos¢ 2 mm % 0,2 mm. Do badan
mozna tez uzyc¢ probek wycietych z arty-
kutow handlowych. W przypadku produk-
tow cienszych niz 1,8 mm nalezy stosowac
oryginalng grubosc. Jesli materiat jest
grubszy niz 2,2 mm, nalezy zmniejszy¢ ten
wymiar do wartosci granicznej. Wycinki
do badan do okreslenia zmiany objetosci
i masy powinny miec¢ objetos¢ od 1 cm?® do
3 cm®. Z kolei objetos¢ cieczy powinna by¢
co najmniej 15-krotnoscig tacznej obje-
tosci prébek do badan, a objetos¢ powie-
trza nad ciecza powinna by¢ ograniczona
do minimum.

W przypadku uszczelnien, w zaleznosci od
klasy, zmiany objetosci musza zmiescic sie
wgranicach-1-8%, ,badz nie moga prze-
kracza¢ 10%,,. Ocenia sig je najczesciej
metodg grawimetryczng, wykorzystujac
zasade Archimedesa.

Ostatnig grupa badan, ktérg chciatbym
omowic¢ w niniejszym artykule, s3 badania
starzeniowe. Dotyczg one niekorzystnych
zmian chemicznych i fizycznych zachodza-
cych w wyrobach gumowych pod wpty-
wem tlenu, ozonu, ciepta, jondw niektérych
metali, czy tez w warunkach trwatego od-
ksztatcenia mechanicznego.

Jednym z omawianych, niekorzystnych
zjawisk jest spadek naprezenia potrzeb-
nego do utrzymania probki przy danym
odksztatceniu, zwany relaksacja. Wraz ze
spadkiem naprezenia maleje sita potrzeb-
na do utrzymania danego odksztatcenia,
co wykorzystuje sie w pomiarach. W przy-
padku uszczelnien istotne s3 zmiany na-
prezenia w probce poddanej sciskaniu.

Pomiary prowadzi sie na cylindrycznych
probkach o $rednicy 13 mm £ 0,5 mm i wy-
sokosci 6,3 mm £ 0,3 mm, cho¢ dopuszcza
sie badanie gotowych wyrobow. Przed
przystgpieniem do badan prébki podda-



wane s3 kondycjonowaniu temperaturo-
wemu i mechanicznemu w sposéb opisa-
ny w normie ISO 3384, potem za$ mierzy
sie ich poczatkowa wysokosc. Nastepnie
umieszcza sie probki w urzadzeniu pomia-
rowym, $ciska o 25% (gdy nie jest to moz-
liwe, odksztatcenie zmniejsza sie do 15%
lub dalej, odpowiednio co 5%), ogrzewa do
okreslonej temperatury i mierzy poczatko-
wa site. PdZzniej, w okreslonych przedzia-
tach czasu, mierzy sie zmiany przytozonej
do prébki sity, przy czym prébka jest stale
odksztatcona z tolerancjg = 0,01 mm.

Przyktadowo, dla materiatow na uszczel-
nienia o twardosci 50 IRHD majace kon-
takt z woda o temperaturze do 50°C
relaksacja naprezenia po 7 dniach od-
ksztatcania w temperaturze 23°C nie moze
przekroczyc 5,5%.

W przypadku uszczelnien, zwtaszcza z kau-
czukow etylenowo-propylenowych i ety-
lenowo-propylenowo-dienowych  (EPM/
EMDM) oraz kauczuku butylowego, istot-
na jest ich odpornos¢ na dziatanie ozo-
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nu. Prébki do badan wycina sie z ptytek
wulkanizatu o grubosci 2 mm £ 0,2 mm.
Powinny mie¢ one szerokos¢ nie mniej-
szg niz 10 mm i dtugos¢ nie mniejsza
niz 40 mm. Nastepnie montuje sie je
w specjalnej ramce (przed zamocowaniem
w uchwytach koncowki probek powinny
by¢ zabezpieczone lakierem ochronnym),
rozcigga o 10-20% i umieszcza w komo-
rze ozonowej. Jesli nie okreslono inaczej,
badanie prowadzi sie przy stezeniu ozonu
wynoszacym 50 pphm # 5 pphm (pphm -
liczba czesci na 100 mln), w temperaturze
50°C £ 2°C, przy wilgotnosci wzglednej
65%. Dobrze zabezpieczona przed sta-
rzeniem ozonowym guma nie powinna
wykazywac spekan po okreslonym czasie
ekspozycji, np. po 72 godzinach. Protokét
z badania moze by¢ sporzadzony w formie
opisowej — ,brak pekniec”, ,pekniecia”, lub
mie¢ posta¢ dokumentacji fotograficzne;.
Jezeli zaobserwowano spekania, mozna je
opisa¢ podajac np. wyglad pojedynczego
pekniecia, liczbe pekniec na jednostke po-
wierzchni, czy $rednig dtugosc 10 najwiek-
szych pekniec.
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Cho¢ powyzsze metody badan fizykoche-
micznych wulkanizatéw zostaty omdwione
dosy¢ pobieznie (nie zostaty poruszone za-
gadnienia zwigzane z badaniami wyrobow
wielokomponentowych, czy zawierajacych
wzmocnienie metalowe), wyraznie widac,
ze dobor materiatu na uszczelnienia, kto-
re bedg wtasciwie spetniac przypisane im
funkcje nie jest sprawa trywialna. Na eta-
pie projektowym trzeba podjac¢ wiele de-
cyzji zwigzanych z doborem materiatow
i przeprowadzi¢ szereg specjalistycznych
badan, ktore utwierdzg nas w przekonaniu,
ze otrzymamy produkty o zadowalajacej
trwatosci. ®

Zrédta
Manual of Water Supply Practices M75, Elastomers for Waterworks:

pipes, valves and fittings, American Water Works Association,
Denver 2020, ISBN 978-1-64717-004-2

Oznaczanie twardosci tworzyw polimerowych - materiaty do
Cwiczen, Zachodniopomorski Uniwersytet Technologiczny, Poli-
technika Szczecinska, Zaktad Tworzyw Polimerowych, http://ztp.
zut.edu.pl/fileadmin/17.pdf [dostep: 18.06.2022]

Evaluation guideline for the Kiwa product certificate for vulcanised
rubber products for cold and hot drinking water applications,

BRL K17504/03,10.10.2018, https://www.kiwa.com/4a5a92/
globalassets/dam/kiwa-netherlands/downloads/k17504-03-
incl-wb-30-08-2021.pdf, [dostep: 19.06.2022]

Normy wymienione w tekscie
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RECYKLING TWORZYW SZTUCZNYCh:
JAK ZROWNOWAZYC PODAZ | POPYT?

Globalny popyt na tworzywa sztuczne pochodzace z recyklingu rosnie. Polimerami najczesciej pod-
dawanymi temu procesowi sg PET, PE i PP. Nadal jednak istnieja rynki, na ktorych brakuje popytu
koncowego na polimery z recyklingu do zastosowan o wysokiej wartosci

Wedtug danych
ICIS Recycling Sup-
ply Tracker - Me-
chanical, w 2021 r.
$wiatowa gospo-
darka, dysponujac
ponad 2500 zakta-

o dami  recyklingu
PAULALE'ARDINI mechanicznego,
Starszy analityk ds. posiadata  ponad

recyklingu tworzyw

sztucznych w ICIS 48 mln ton zdol-

nosci produkcyjnej

dla pochodza-
cych z recyklingu: politereftalanu etylenu
(rPET), polietylenu (rPE) i polipropylenu
(rPP).

Srednia wydajnoé¢ zaktadu recyklingu
mechanicznego wynosi okoto 20 tys. ton

rocznie, co jest stosunkowo nieduza licz-
ba w poréwnaniu do wydajnosci sredniej
wielkosci zaktadow produkujacych po-
limery pierwotne. Przy tej skali, stanowi
to wyzwanie dla dynamicznego rozwoju
branzy recyklingu mechanicznego.

Umiejscowione zazwyczaj w duzych mia-
stach zaktady recyklingu, w bardziej roz-
winietych gospodarkach znajduja sie obok
infrastruktury recyklingowej lub - w przy-
padku obszaréw mniej rozwinietych -
w poblizu wysoko zaludnionych obszaréw.
Jednak odpady znajduja sie wszedzie, wiec
i mozliwosci recyklingu powinny by¢ roz-
tozone réwnomiernie.

W ujeciu regionalnym, Azja posiada wiek-
szo$¢ Swiatowych mozliwosci przerobo-

wych (40%), gtéwnie ze wzgledu na silne
rynki koncowe, a mianowicie recykling
wiokien poliestrowych. Za nig plasuje sie
Europa z ponad 30-procentowym udzia-
tem. Trzy najwieksze regiony, czyli Azja,
Europa i Ameryka Pdétnocna, reprezentuja
tacznie prawie 90% catosci tego rynku.
Podkresla to rozbieznosci w rozwoju moz-
liwosci przerobowych w zakresie recyklin-
gu na catym swiecie.

Tempo wzrostu recyklingu w Azji zwigk-
szyto sie wraz z wdrozeniem przez Chiny
polityki zarzgdzania odpadami i recyklin-
gu na poczatku XXI w., podczas gdy Eu-
ropa jest dojrzatym rynkiem, na ktérym
przemyst przetwarzania odpadow tworzyw
sztucznych powstat juz dziesiatki lat temu.
W Ameryce Pétnocnej firmy wykorzysty-



waty dotychczas
pochodzace z recyklingu w celu uzyska-
nia korzysci ekonomicznych w zastoso-
waniach o niskiej jakosci. Jednak w ciggu
ostatnich kilku lat zauwazalnie wzrasta
popyt na zastosowania produktéw klasy
premium, w ktérych uzywane s3 recyklaty.

surowce polimerowe

W wiekszosci regionéw rozwijajacych sie,
rynki koncowe, ktore byty w stanie przyjac
polimery pochodzace z recyklingu, kiero-
waty sie wytacznie wzgledami ekonomicz-
nymi. Stosowanie polimeréw z recyklingu
w zastosowaniach o wyzszej wartosci
zwieksza sie sukcesywnie, cho¢ w innym
tempie. W tych regionach nie byto wy-
starczajacych czynnikéw napedzajacych
rynek, takich jak mozliwosci finansowania,
infrastruktura czy zainteresowanie odbior-
cédw koncowych.

W skali globalnej polimerem najcze-
sciej poddawanym recyklingowi jest PET,
z 40-procentowym udziatem w catkowitej
zdolnosci produkcyjnej recyklingu, nastep-
nie PE z udziatem 38% i PP z wynikiem
rzedu 22%. Recykling PET jest uzalezniony
od pouzytkowych butelek jako surowca,
podczas gdy w przypadku poliolefin wy-
stepuje wiekszy zakres Zrodet, z ktérych
mozna pozyska¢ materiat do odzysku:
warto wspomniec¢ chocby o pouzytkowych
odpadach opakowaniowych oraz odpa-
dach poprzemystowych.

Dodatkowym wyzwaniem dla podazy two-
rzyw sztucznych pochodzacych z recyklin-
gu jest potrzeba i koniecznos¢ certyfikacji
recyklatbw w zastosowaniach wymagaja-
cych kontaktu z zywnoscia. Obecnie tylko
10% s$wiatowych zasobdw surowcow z re-
cyklingu posiada certyfikat dopuszczaja-
cy je do kontaktu z zywnoscia, przy czym
ponad 80% tej podazy stanowig tworzywa
PET, a pozostatg czes¢ poliolefiny.

Globalny popyt na tworzywa sztuczne
pochodzace z recyklingu rosnie w przy-
padku wszystkich polimerdw, nie tylko
PET. Ten trend jest szczegdlnie widoczny
w przypadku materiatow pochodzacych
z recyklingu odpadéw pouzytkowych (PCR)
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i materiatdw pochodzacych z recyklingu
opakowan do zywnosci. Dlatego tez zwiek-
szenie ilosci PCR i tworzyw z recyklingu
opakowan do zywnosci bedzie miato wy-
soki priorytet w perspektywie Srednioter-
minowej, w miare wzrostu popytu w sekto-
rach opakowan zywnosci i napojéw.

I CZYNNIKI WPEYWAJACE NA
ZAPOTRZEBOWANIE NA TWORZYWA
SZTUCZNE POCHODZACE
L RECYKLINGU

Ponizej przedstawiono 2 gtéwne czynniki,
ktore bezposrednio wptywaja na zapotrze-
bowanie na tworzywa sztuczne pochodza-
ce z recyklingu.

1. Cele korporacyjne w zakresie zréwnowa-
zonego rozwoju

Korporacje, oprocz udziatu w inicjatywach
takich jak Global Commitment i Plastics
Pact, wyznaczaja sobie dobrowolnie indy-
widualne cele w zakresie zréwnowazone-
go rozwoju. Ich wspdlnym punktem jest
zwiekszenie zawartosci materiatéw po-

chodzacych z recyklingu w opakowaniach
i produktach z tworzyw sztucznych. Zakta-
dane udziaty surowcow z odzysku wahaja
sie zazwyczaj miedzy 10% a 50%. Te do-
browolne dazenia napedzajg popyt na ca-
tym Swiecie ze wzgledu na miedzynarodo-
wa obecnos¢ korporacji z branzy FMCG.
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2. Przepisy prawne

W Europie obowigzuje szereg celéw w za-
kresie zbiorki i recyklingu odpadéw z two-
rzyw sztucznych, a takze obowigzkowe dla
catego regionu cele dotyczace zawartosci
przetworzonych materiatow w butelkach
PET w wysokosci 25% do 2025 r. i 30%
we wszystkich butelkach plastikowych do
2030 r. wprowadzone w ramach dyrektywy
w sprawie tworzyw sztucznych do jednora-
zowego uzytku.

Podobnie w USA, gdzie administracje
trzech standw uchwality przepisy doty-
czace minimalnej zawartosci surowcow
wtérnych w wyrobach. Ustawa przyjeta
w Kalifornii, ktéra dotyczy plastikowych
pojemnikdéw na napoje, weszta w zycie
1 stycznia 2022 r. Waszyngton i New Jersey
przyjety analogiczne regulacje, ktore wej-
da w zycie odpowiednio w 2023 i 2024 r.
i obejmuja nawet wiecej kategorii produk-
tow, takich jak pojemniki na napoje, pla-
stikowe torby na zakupy i worki na $mieci.
Cele recyklingu wahaja sie od 10 do 50%,
w zaleznosci od typu produktow.

W innych czesciach swiata w wielu regio-
nach nadal brakuje legislacyjnego impul-
su do odzyskiwania i recyklingu odpadow
ztworzyw sztucznych,chociazten krajobraz
stopniowo sie zmienia. W Azji, w szczegol-
nosci w krajach potudniowo-wschodnich
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(W tym w Indonezji), opracowano szereg
polityk majacych na celu walke z zanie-
czyszczeniem $rodowiska morskiego, ktdre
obecnie zaczynaja byc wdrazane.

Jednak poza dobrowolnymi inicjatywami
prowadzonymi
rzadowe lub organizacje i stowarzyszenia
branzowe, w innych regionach, takich jak
Bliski Wschod, Afryka i Ameryka tacinska,
brakuje obecnie jakichkolwiek istotnych
dziatan rzadowych w zakresie zarzadzania

przez organizacje poza-

odpadami z tworzyw sztucznych.
Chociaz istnieja pewne oczekiwania,
ze cele dotyczace recyklingu beda z cza-
sem wzrastac, pozostaje niepewnosc, czy
obecne zatozenia moga zostac osiggniete.

Ograniczenia w podazy tworzyw sztucz-
nych pochodzgcych z recyklingu, wraz
z wysokimi cenami wynikajacymi gtdwnie
z nierbwnowagi podazy i popytu, moga
sprawic ze osiggniecie celéw lub wtasnych
zobowigzan przez wiekszos$¢ firm stanie
sie nierealne.

| GLOBALNA LUKA PODAZY | POPYTU

W oparciu o globalng wydajnosc¢ recyklin-
gu jako procent globalnej konsumpcji pier-
wotnej (dla PET, PE i PP), ICIS oszacowat

wskaznik penetracji recyklingu w 2021 r.

na poziomie ponizej 12%. Jednak $red-
nie cele dotyczace zawartosci recyklingu

w ciggu najblizszych kilku lat do 2030 r.

znacznie przekraczajg ten poziom. Aby to

< :r-.."r:, Bl

okresli¢, ICIS stworzyt niedawno model
perspektywiczny w celu obliczenia, ile
tworzyw pochodzacych z recyklingu jest
potrzebne do zaspokojenia oczekiwanego
globalnego popytu w latach 2025 i 2030.

W modelu uwzgledniono nastepujace
zatozenia dotyczace zawartosci surow-

cdw wtérnych:

e dla PET - 50%, zaréwno dla roku
2025 jak i 2030

e dlaPEiPP-25%w 2025 r.i 35%
w 2030 .

W rezultacie, aby osiggnac¢ zaktadane do
2025 recyklin-
gu dla PET, PE i PP, skumulowany roczny

r. wskazniki zawartosci



wskaznik wzrostu (CAGR) musiatby wyno-
si¢ ponad 45%.

Wyzwanie zwigzane z osiggnieciem takie-
go tempa wzrostu polega przede wszyst-
kim na ograniczeniach w zakresie zbie-
rania i sortowania, zaréwno w przypadku
infrastruktury formalnej, jak i nieformalnej.
Mozliwe jest co prawda zbudowanie no-
wego zaktadu recyklingu w ciggu 12-24
miesiecy, ale jakos$¢ i ilos¢ odpaddéw nie-
zbedna do zasilania zaktadow recyklingo-
wych znajduje sie obecnie na niewystar-
Czajacym poziomie.

W odniesieniu do samego PET, aby osia-
gnac¢ cele na 2025 r., w skali globalnej
konieczne bytoby powstanie co najmniej
1800 nowych zaktadoéw recyklingu o $red-
niej wydajnosci 25 tys. ton na rok. Ponadto,
aby osiagnac cele wyznaczone na rok 2030,
wymagany bytby ponad 20-procentowy
CAGR, przy zapotrzebowaniu na prawie
600 nowych zaktadoéw recyklingu rocznie
W ciggu najblizszych 9 lat dla trzech wspo-
mnianych polimerow.

Inwestycje wymagane do zwiekszenia
mocy przerobowych zalezg nie tylko od
rentownosci finansowej zaktadu recyklin-
gu, gdzie koszty obejmujga m.in. logistyke,
sortowanie, zbieranie, mycie, suszenie,
mielenie oraz w razie potrzeby atesty dla
kontaktu z zywnoscig. W gre wchodzi réw-
niez dostepnos¢ wysokiej jakosci surow-
céw do zasilania zaktadéw, co zdaje sie by¢
najwiekszym wyzwaniem.

Nadal istnieja rynki, na ktérych brakuje po-
pytu koncowego na polimery z recyklingu
do zastosowan o wysokiej wartosci, ktére
napedzaja wzrost nowych mocy produk-
cyjnych. Obecnie, bez fundamentalnych
zmian w polityce lub bardziej zdecydo-
wanych i pilnych dziatan przemystu w za-
kresie zarzadzania odpadami, osiagniecie
tych wskaznikéw wzrostu bedzie trudne.

konieczna jest znaczna poprawa zbidr-
ki odpadoéw w ujeciu globalnym. Poziom
zbidrki odpadoéw z tworzyw sztucznych
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jest ogdlnie niski na catym swiecie, a za-
nieczyszczenia tych odpaddéw s3 znacza-
cym ograniczeniem w procesie recyklin-
gu. Dlatego tez zaréwno ilos¢, jak i jakos¢
zbieranych odpadéw musi ulec poprawie,
aby sprosta¢ wymaganiom stawianym
przez rynek.

Chociaz fizyczny akt zbidrki jest kwestiag
najistotniejsza, upewnienie sie,ze materiat
jest kompatybilny z obecnymi systemami
zbidrki i sortowania jest pierwszym kro-
kiem do zwiekszenia ilosci surowca, kto-
ry moze by¢ przetwarzany przez zaktady
odzysku materiatdw. Nastepnie, w miare
rozwoju technologii, rozszerzenie zakresu
i rodzajow zbieranych odpadéw bedzie
w stanie umozliwi¢ tancuchowi dostaw
recyklingu dostarczenie wiekszej ilosci ga-
tunkéw w celu zaspokojenia zapotrzebo-
wania nowych rynkéw koncowych.

Projektowanie pod katem recyklingu ma
kluczowe znaczenie dla uwzglednienia
zgodnosci materiatéw i sktadu tak, aby za-
pewnic¢ techniczng mozliwos¢ recyklingu
i akceptacje przez systemy zbiorki. Ponie-
waz marki handlowe daza do tego, by do
2025 r. opakowania w 100% nadawaty sie
do recyklingu, wielokrotnego uzytku lub
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kompostowania, oczekuje sie znacznych
usprawnien w tym zakresie.

Wspotpraca miedzy rzadem
a przemystem jest niezbedna, ze szczegdl-
nym uwzglednieniem:

e legislacji wspierajacych zbioérke od-
padow, takich jak systemy depozyto-
wo-kaucyjne i rozszerzona odpowie-
dzialnos$¢ producenta (ROP)

e harmonizacji w ramach tancucha do-
staw, wspieranej przez koordynacje
i wytyczne stowarzyszen handlowych

e wsparcia i inwestycji ze strony marek
handlowych i producentéw w popra-
we mozliwosci recyklingu produktow
i opakowan, jak réwniez w rozwdj in-
frastruktury zbidrki, tak aby dostarczy¢
wiekszg ilos¢ jakosciowych materia-
téw do recyklingu.

Wszystko to wymaga zaangazowania kon-
sumentow w programy recyklingu, w celu
ograniczenia srodowiska
tworzywami sztucznymi, aktywnego recy-
klingu, a takze zmiany zachowan zakupo-
wych konsumentéw w kierunku bardziej
zrownowazonych produktéw, w tym tych
zawierajacych surowce wtérne. ®

zasmiecania
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CHAOS W PRAWACH KRAJOWYCH PANSTW UE W ZWIAZKU Z DYREKTYWA SUP

Rok temu, 3 lipca 2021 r., minat termin
transpozycji ustawy wdrazajacej dyrek-
tywe SUP, dotyczaca tworzyw sztucznych
jednorazowego uzytku takich jak np. plasti-
kowe sztucce, talerze czy stomki.Za sprawa
regulacji, na terenie catej Unii Europejskiej
wprowadzono zakazy stosowania niekto-
rych tworzyw sztucznych, badz tez nowe
zasady ich oznakowania. Obecnie, po roku,
sytuacja zwigzana z dyrektywa SUP dalej
budzi duzy niepokdj u europejskich produ-
centdw opakowan z tworzyw sztucznych.

W wyniku pospiechu podczas przyjmo-
wania reqgulacji oraz faktu, ze Komisja Eu-
ropejska wytyczne dotyczace dyrektywy
opublikowata zaledwie 4 tygodnie przed
uptywem terminu transpozycji, wdroze-
nie dokumentu przebiegto w sposéb cha-
otyczny, za sprawa czego nie wszystkie
panstwa cztonkowskie UE zdazyty na czas
wprowadzi¢ obowigzkowe przepisy dyrek-
tywy. Jednak mimo doprecyzowania tre-
Sci przepisow przez Komisje, panstwom
cztonkowskim pozostawiono
snie duze pole do swobodnej interpretacji
dyrektywy, wskutek czego powstato wiele
rozbieznosci, bowiem niektére panstwa
w petni zastosowaty sie do ograniczen,
a inne wprowadzity od nich wyjatki, badz
Wrecz je zaostrzyty.

réwnocze-

Jedenascie panstw cztonkowskich Unii
Europejskiej nie zdecydowato sie na wpro-
wadzenie przepiséw dyrektywy do swoje-
go porzadku prawnego. Z kolei 16 panstw
zaimplementowato dyrektywe, jednak
praktycznie kazde z nich ma zupetnie inne
podejscie do jej zapiséw, co w konsekwen-
cji moze skutkowac¢ powaznym rozregu-
lowaniem rynku i sprzecznoscig z unij-
ng zasada swobody przeptywu towarow
na terytorium catej Unii Europejskie;.

Fakt, ktéry dodatkowo niepokoi bran-
ze przetwdrcow tworzyw sztucznych, to
proby wprowadzenia przez kilka panstw
cztonkowskich dalej idacych zakazoéw, ta-
kich jak np. zakazy dotyczace opakowan

na owoce i warzywa czy odrebne przepi-
sy etykietowania.

- Takie dziatania w znaczacy sposob za-
ktdcaja harmonie stanu prawnego i dopro-
wadzajg do duzych rozbieznosci pomiedzy
przepisami krajowymi, dlatego tez Komisja
Europejska powinna podja¢ zdecydowa-
ne kroki i wydac konkretne oswiadczenia
w sprawie dyrektywy SUP - méwi Robert
Szyman, dyrektor generalny Polskiego
Zwiazku Przetwdrcow Tworzyw Sztucznych.

Rok temu belgijska federacja przemystu
chemicznego Essenscia wraz z niemiec-
kim Stowarzyszeniem Przemystu Opako-
wan z Tworzyw Sztucznych IK Industrie-
vereinigung Kunststoffverpackungen oraz

AW
Ve

- -

Europejskim Stowarzyszeniem Przetwor-
cow Tworzyw Sztucznych (EuPC) podijety
wspolne dziatania, celem ktérych byto
monitorowanie, w jakim stopniu wdrazane
sg przepisy w poszczegélnych panstwach
cztonkowskich UE. W tym momencie, rok
po wejsciu w zycie dyrektywy SUP, mozna
wskazac skutki rozbieznego wprowadza-
nia przepiséw, ktére odczuwaja zaréwno
konsumenci, jak i producenci w catej Unii
Europejskiej. Z badan przeprowadzonych
przez wymienione wczesniej stowarzysze-
nia wynika, ze do tej pory tylko 13 panstw
nalezacych do UE zastosowato sie do za-
kazéw dotyczacych stomek do picia, nie-
ktérych opakowan na wynos wykonanych
z polistyrenu ekspandowanego (EPS) oraz
jednorazowych kubkéw na napoje z EPS.
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GOSPODARKA OBIEGU ZAMKNIETEGO — NIEMOZLIWA BEZ SPOINEJ LEGISLACI

| SZEROKIE) WSPOLPRACY

Czym jest GOZ dla polskiej gospodarki i jaka role w GOZ odgry-
waja tworzywa sztuczne? Polish Circular Forum byto okazjg do
dyskusji na ten temat z udziatem wszystkich interesariuszy. De-
bata ,Tworzywa sztuczne - materiat zréwnowazonej przysztosci”
przyniosta podsumowanie z perspektywy przemystu.

- Dla wszystkich jest juz jasne, ze nasza branza musi przejs¢
z modelu liniowego na cyrkularny. WidzieliSmy to lata temu
i podjelismy inicjatywy w tym kierunku. Z raportu ReShaping Pla-
stics wynika, ze konieczne jest dokonanie dalszych zmian. W mo-
jej opinii zadne z rozwigzan nie zadziata bez wspolnych dziatan
wszystkich interesariuszy - powiedziat Umberto Credali, prezes
Plastics Europe Polska.

Panelisci byli zgodni, ze w taricuchu wartosci jest wielu uczestni-
kéw i wszyscy powinni wspotpracowac dla osiggniecia wspolnych
celéw srodowiskowych, a realizacje tych celéw na poziomie unij-
nym i krajowym powinna wspierac spojna legislacja.

- Trwatej zmianie ulec musza nie tylko modele biznesowe,
ale réwniez zachowania konsumenckie. Producenci powinni
uwzgledniac¢ aspekty srodowiskowe na najwczesniejszych eta-
pach projektowania produktu i efektywnie edukowac konsumen-
téw, aby utatwic¢ im dokonanie wtasciwych wyboréw przy potce
sklepowej i odpowiedzialne korzystanie z produktéw. Zréwno-
wazona konsumpcja, tzn. eliminowanie zuzycia materiatéw tam,
gdzie jest to mozliwe oraz zmiana paradygmatu myslenia o opa-
kowaniu czy produkcie nie jako o odpadzie, ale jako o surowcu, s3
nieodzownymi elementami zamykania obiegu surowcéw, w tym
takze tworzyw sztucznych - stwierdzita Matgorzata Wadzinska,
prezes Polskiego Stowarzyszenia Przemystu Kosmetycznego i De-
tergentowego. Odnoszac sie do zastepowania tworzyw sztucz-
nych innymi materiatami, dodata - W zastosowaniach, w kto-
rych zastgpienie tworzyw sztucznych jest mozliwe, uzasadnione
pod katem $ladu sSrodowiskowego i bezpieczne, powinnismy sie-
gac po alternatywy. W branzy kosmetycznej i detergentowej nie
w kazdym przypadku alternatywa do tworzyw sztucznych jest
korzystna, biorgc pod uwage bilans korzysci i strat w catym cyklu
zycia produktu, a w szczego6lnosci majac na wzgledzie bezpie-
czenstwo konsumenta.

Z perspektywy recyklera tworzyw sztucznych gtos zabrat Andrzej
Kubik, prezes Replas Recycling Plastics Sp.z o.o.

- Dyskusji publicznej na temat tworzyw sztucznych towarzy-
szy obecnie duza luka edukacyjna, gdyz korzystajac na co dzien
z tworzyw sztucznych tylko nieliczni z nas maja swiadomos¢, jak

wspaniate s3 to materiaty — ukoronowanie geniuszu ludzkiego
umystu, oraz ze ich pozostatosci w otoczeniu to nie odpady, lecz
cenne surowce wtorne. Wspomniana luka edukacyjna obejmuje
réwniez koniecznos¢ porzucenia przez konsumentow niektérych
dotychczasowych stref komfortu i Swiadomej akceptacji bardziej
ascetycznych rozwigzan, np. w zakresie opakowan, produkowa-
nych w zgodzie z regutami ekodesignu, w imie faktycznego rato-
wania naturalnego srodowiska — zwrdcit uwage.

Organizatorami Polish Circular Forum byli Klaster Gospodarki
Odpadowej i Recyklingu - Krajowy Klaster Kluczowy oraz sto-
warzyszenie producentéw tworzyw sztucznych Plastics Euro-
pe Polska.

- Przysztos¢ tworzyw sztucznych to cyrkularnosc i zeroemisyj-
nos$¢. W dazeniu do tego wspdlnego celu musimy wspétpracowac
w catym tancuchu wartosci. Polish Circular Forum jest odzwier-
ciedleniem idei dialogu i wspotpracy od producentéw tworzyw
sztucznych po recykleréw, z uwzglednieniem administracji pu-
blicznej, organizacji branzowych i pozarzadowych oraz medidw.
Wezwanie do szerokiej wspotpracy i szukania synergii miedzy
sektorami czy wykorzystanie potencjatu innowacji nowych
technologii jest szczegdlnie wazne w obliczu nowych wyzwan
zwigzanych z dostepnoscig surowcow energetycznych i innych
gtebokich zmian gospodarczych wymuszonych obecng sytuacja
geopolityczng - podsumowata Anna Kozera-Szatkowska, dyrektor
zarzadzajaca Plastics Europe Polska.

Polish Circular Forum, ktore odbyto sie 14-15 czerwca 2022 r.
w Warszawie i zgromadzito 160 ekspertéw, to unikalne wyda-
rzenie, w ktérym tematyka GOZ dyskutowana byta z perspektywy
przemystu w ujeciu polskim i europejskim.W jego trakcie spotkali
sie przedstawiciele branz na co dzien mierzacy sie z wyzwaniami,
jakie stawia m.in. Europejski Zielony tad. Ideg Forum byto stwo-
rzenie wartosciowe]j platformy wymiany wiedzy i doswiadczen
wspierajacej wspotprace B2B.


https://www.plasticseurope.org/pl
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RAPORT PwC: BRAK ROP NEGATYWNIE WPEYWA NA BRANZE RECYKLINGU

W srode 28 czerwca odbyta sie konferencja
prasowa Stowarzyszenia,Polski Recykling”,
na ktérej zaprezentowano wyniki raportu
PwC ,Wptyw braku regulacji Rozszerzonej
Odpowiedzialnosci Producenta na branze
recyklingu tworzyw sztucznych”

Celem raportu jest rozpoznanie oraz
przedstawienie kluczowych problemow
i kosztéw zwigzanych z procesem prze-
twarzania odpadow tworzyw sztucznych
oraz odpaddéw opakowaniowych tworzyw
sztucznych pochodzacych z gospodarstw
domowych w zaktadach recyklingu w Pol-
sce, jak rwniez zobrazowanie sytuacji oraz
potencjatu polskiej branzy recyklingu.

Szymon Dziak-Czekan, prezes Stowarzy-
szenia ,Polski Recykling”, przedstawiajac
najwazniejsze wyniki raportu zwrdcit uwa-
ge na wzrost kosztéw przetwarzania odpa-
déw, co w potaczeniu z niskimi stawkami
optat wnoszonych przez producentéw opa-
kowan blokuje rozwdj branzy recyklingu.

- W 2022 r. wzrost kosztéw recyklingu
tworzyw sztucznych wyniést ponad 50%
-z 2000 ztotych za tone do 3230 ztotych
za tone - poinformowat prezes ,Polskiego
Recyklingu” — Dane te w zestawieniu ze
stawkami podmiotéw wprowadzajacych
opakowania na rynek pokazuja, ze bran-
Za nie jest w stanie sie rozwijac, nie jest
w stanie przetwarza¢ 2-3-krotnie wiecej
odpaddéw z tworzyw sztucznych, a nie ma
impulsu w postaci ROP, ktéry mdgtby te
koszty zniwelowa¢ - wyjasniat Szymon
Dziak-Czekan.

Zdaniem Anny Larsson, dyrektor Reloop
Europa, Polska znacznie odbiega od krajow
UE pod wzgledem kosztéw ponoszonych
przez producentéw opakowan.

- Z nieoficjalnych informacji z rynku wyni-
ka, ze co prawda wzrosty one z poziomu ok.
5 euro do ok.20-30 euro. Natomiast na tle
optat, jakie wptacali producenci w innych
krajach europejskich, to poziom ten daleko

odbiega od poziomow finansowania jaki
producenci muszg zagwarantowac w in-
nych krajach. Dlatego tez reforma systemu
ROP w Polsce jest bardzo potrzebna i do
wdrozenia jak najszybciej - ttumaczyta
Anna Larsson.

Prezes Stowarzyszenia ,Polski Recykling”

przypomniat, ze do 2023 r. Polska powinna
dostosowac wysokos¢ kosztow netto zgod-
nie z dyrektywa unijng na zbidrke, sorto-
wanie, przetwarzanie i recykling.

- Mielismy czas do 5 lipca 2020 r. zeby za-
implementowac przepisy ROP. Minety juz
2 lata i wzasadzie pojawit sie projekt usta-
wy, ale w najblizszej perspektywie trudno

sobie wyobrazi¢, ze ROP wejdzie w zycie.

Liczymy, ze rzad dotrzyma obietnic, ze Roz-
szerzona Odpowiedzialnos¢ Producenta
wejdzie w zycie od 1 stycznia 2023 r. - po-
wiedziat Dziak-Czekan.

Wedtug obliczen Stowarzyszenia ,Polski
Recykling”, aby zapewni¢ prawidtowe i pet-
ne funkcjonowanie systemu gospodarki
odpadami w Polsce, firmy wprowadzajace
produkty w opakowaniach na rynek po-
winny — w ramach Rozszerzonej Odpowie-
dzialnosci Producenta - wnosic rocznie od
5 do 13 mld ztotych.

Wedtug analizy przeprowadzonej przez
PwC, zastosowanie w Polsce stawek ze
schematu czeskiego (tj. 500 ztotych/Mg,
czyli ok. 100 euro/Mg) nie wystarczyto-
by na pokrycie kosztéw netto, o ktérych
mowa w art. 8a dyrektywy UE w spra-
wie odpadow.

Zdaniem autoréw raportu nalezy do
2023 r. dostosowac wysokos¢ kosztow
netto, zgodnie z art. 8a dyrektywy unijnej,
do specyfiki polskiej gospodarki. Nalezy
usprawnic¢ udroznianie systemu recyklingu
w Polsce m.in. poprzez radykalny wzrost
stawek dla podmiotéw wprowadzajacych,
ktérzy w gtéwnej mierze powinni pokry¢
Lluke inwestycyjna.
Nalezy roéwniez ztagodzi¢ dodatkowe
obostrzenia natozone na recykleréw
w 2017 r. i 2018 r. Do gtéwnych barier
utrudniajacych funkcjonowanie
recyklingowej zaliczono jako$¢ odpadow
wykorzystywanych do procesu recyklingu
i cene recyklatu w poréwnaniu z tworzy-
wem pierwotnym.

branzy

Raport postuluje tez wprowadzenie zachet
podatkowych zmierzajgcych do obnizenia
kosztéow produkcji wyrobow z tworzyw
sztucznych pochodzacych z recyklingu.

4 R!!e( <‘:

fot."Stowarzyszenie ,Po kling”



https://www.polskirecykling.org/

PARTNER DZIAtU

) B
PLASTICS RE\@ZLERS EUROPE

WWW.PLASTECHO.COM ~ LIPIEC-SIERPIEN 2022

NR7-2022/26 41

WYSOKA FREKWENCJA PODCZAS PRSE 2022

Wystawa i konferencja Plastics Recycling
Show Europe (PRSE) 2022, ktdéra odbyta sie
niedawno w Amsterdamie, przyciagneta
rekordowa liczbe zwiedzajacych i wystaw-
cow z catej Europy i 80 réznych krajow
swiata.W ciaggu 2 dni w tym corocznym wy-
darzeniu wzieto udziat ponad 5000 osdb,
a takze przeszto 200 firm-wystawcow.

Podczas dwudniowej konferencji PRSE,
ktéra wirtualng prezentacja otworzyt Mat-
tia Pellegrini, kierownik dziatu w Dyrekgji
Generalnej ds. Srodowiska Komisji Euro-
pejskiej, zaprezentowano najnowsze inno-
wacje w zakresie technologii i zastosowan
recyklingu tworzyw sztucznych, a takze
omowiono sytuacje legislacyjng w UE oraz
przedstawiono przyszte wyzwania i cele
dla branzy.

- PRSE 2022 okazato sie jak dotad naszym
najwiekszym sukcesem, jesli chodzi o im-
prezy, przyciggajac wiecej zwiedzajacych
i wystawcow niz kiedykolwiek wczes$niej
- skomentowat Matt Barber, PRSE Event
Director w Crain Communications - Nawet
po rozszerzeniu planu powierzchni wy-
stawienniczej sprzedalismy kazde stoisko,
ktére zmiescitoby sie w hali 12, tak wiec
dodajemy hale 11 jako drugg hale do pla-
nu powierzchni na rok 2023.

- Szdsta edycja PRSE byta niesamowita —
dodat Ton Emans, prezes Plastics Recyclers
Europe - Obecnie przyjezdza tu tak wiele
0s06b zainteresowanych recyklingiem two-
rzyw sztucznych i inwestujacych w te szyb-
ko rozwijajaca sie branze; tutaj moga dzie-
li¢ sie swoja wiedza, odkrywa¢ mozliwosci

. -

i uczy¢ sie od siebie nawzajem, aby dalej
doskonali¢ recykling tworzyw sztucznych.
Mysle, ze witasnie to jest tak wyjatkowe
i tak wazne w tym wydarzeniu.

Unikalne w skali europejskiej, PRSE gro-
madzi wystawcow, odwiedzajacych i fina-
listéw Plastics Recycling Awards Europe,
reprezentujacych caty tancuch wartosci
branzy tworzyw sztucznych, w tym recy-
kleréw, producentéw maszyn, producen-
tow surowcow, przetworcow, firmy zaj-
mujace sie gospodarka odpadami oraz,
w coraz wiekszym stopniu, witascicieli
marek, sprzedawcow detalicznych i inwe-
storéw. PRSE utatwia osiagniecie opartego
na wspotpracy postepu w kierunku cyrku-
larnego wykorzystania tworzyw sztucz-
nych poprzez prezentowanie innowacji,
dzielenie sie najlepszymi praktykami
i taczenie partneréw w celu nawigzywania
kontaktow i prowadzenia biznesu.

- Uwazam, ze jesli jeste$ naprawde zainte-
resowany tym, aby lepiej zrozumiec rynek
recyklingu, to jeste$ we witasciwym miej-
Scu — powiedziat o tegorocznym wydarze-
niu Francesco Pastega, kierownik dziatu
sprzedazy w PreZero Polymers.

- Wiele sie dzis dowiedziatam, stuchajac
wszystkich konferencji. Tak duzo dzieje sie
w dziedzinie regulacji, ale niemniej wazne
byty takze wszystkie te innowacyjne roz-
mowy, ktére dzisiaj ustyszatam. To napraw-
de niesamowite, imponujace - skomen-
towata Yvonne Lievens, Senior Manager
Quality & Compliance w firmie Mattel.

- Wydarzenie PRSE jest swego rodzaju ak-
celeratorem, pozwala nam zrozumie¢, co
sie dzieje. Jest to dla nas jeden z kamieni
milowych w ciggu roku — dodat Jean Henin,
dyrektor generalny firmy Pellenc ST.

Organizowane przez Crain Communica-
tions i Plastics Recyclers Europe, Plastics
Recycling Show Europe powroéci do hal 11
i 12 w RAl Amsterdam 10-11 maja 2023 r.


https://www.plasticsrecyclers.eu/
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2000 Migtnynarodowe Targi Przetwirstwa
Twerryw Sziucznych | Gumy

PLASTPOL 2022

[poliproplencwes | gumy 2 opon samechadowych
w wyrobach wislkogabarytowych typu krate do umacniania gruntéw sypkich

atrzymuje
Konsorcjum:

Bydgoski Klaster Przemystowy - ML Polyolefins-
Politechnika Bydgoska - Technische Universitit Chemitz

Prad e ihin —

pro. oF b ink. Marwk Blelrin
Frowwndrecey Komish

W dniach 24-27 maja 2022 r. odbyty sie w Kielcach 26. Miedzy-
narodowe Targi Przetworstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy Plast-
pol. Na wspolnym stoisku Bydgoskiego Klastra Przemystowego
Doliny Narzedziowej o powierzchni 247 m?swoje produkty i ustu-
gi prezentowato 12 firm: Fanuc Polska Sp. z 0.0., Konek PSN Sp.
z 0.0., 29PRO Michat Domaranczyk, KAPlast Sp. z 0.0., PW BRAT
Piotr Barlik, Graform Sp. z o.0., InAutom Poland Sp. z o0.0., Han-
plast Sp. z 0.0., Listemann Polska Sp. z o.0., Ekoplastim Sp.z o.0.,
Produkcja Artykutdw z Tworzyw Sztucznych Aplex Sp.z o.0.ZPChr,
Lifocolor Farbplast Sp.z o.0.

24 maja 2022 r.w ramach Targéw Plastpol w Kielcach odbyta sie
konferencja pod nazwa ,Recykling tworzyw sztucznych - jeden
cel, wiele mozliwosci”. W jej programie znalazty sie zagadnie-
nia dotyczace zamykania obiegu tworzyw sztucznych, recyklin-
gu chemicznego, certyfikacji GOZ i poprawy jakosci regranulatu.
W panelu dyskusyjnym wziagt udziat Piotr Wojciechowski, dy-
rektor zarzadzajacy Bydgoskiego Klastra Przemystowego Doli-
ny Narzedziowe;j.

Ponadto podczas gali Platinum Plast poznalismy zdobywcow
medali i wyréznien za najlepsze produkty 26. Miedzynarodowych
Targow Przetwdrstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy Plastpol, lau-
reatow konkursu Omniplast 2022 oraz zwyciezcow wyréznionych
nagrodami Top Design za aranzacje stoisk. W kategorii ,Techno-
logie przetworstwa tworzyw sztucznych” medal za technologie
wtérnego wykorzystania granulatu odpaddéw folii polipropyle-
nowej i gumy z opon samochodowych w wyrobach wielkogaba-
rytowych typu krata do umacniania gruntéw sypkich otrzymato
Konsorcjum: Bydgoski Klaster Przemystowy Dolina Narzedziowa
- ML Polyolefins — Politechnika Bydgoska — Technische Universi-
tat Chemnitz w Niemczech.Z kolei w kategorii ,Narzedzia i oprzy-
rzagdowanie do przetworstwa tworzyw sztucznych” wyréznienie
zdobyta m.in. firma Listemann Polska Sp.z 0.0.z Krakowa za two-
rzenie innowacyjnych systemow chtodzenia konturowego.


http://www.klaster.bydgoszcz.pl/
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CZWARTE WEBINARIUM DLA BRANZY WODOCIAGOWO-KANALIZACYINE)

28 czerwca 2022 r. odbyto sie czwarte
bezptatne webinarium dla branzy wodo-
ciggowo-kanalizacyjnej, zorganizowane
przez Stowarzyszenie PRiK oraz Izbe Go-
spodarczg ,Wodociagi Polskie”, pt. Wy-
brane zagadnienia techniczne i norma-
lizacyjne nowoczesnych rozwigzan sieci
wodociggowych i kanalizacyjnych z two-
rzyw sztucznych. Cze$¢ 4" Webinar miat
na celu przyblizenie uczestnikom wybra-
nych kwestii zwigzanych z problematyka
projektowania, budowy i eksploatacji sieci
wodociggowych i kanalizacyjnych z two-
rzyw sztucznych. Seminarium techniczne
przeznaczone byto zaréwno dla projek-
tantéw, wykonawcdw, jak i eksploatato-
row sieci.

W czesci 4 omowione zostaty aspekty
zwigzane z podstawami prawnymi prac
odbiorczych, dokumentami odniesienia
dla elementdw sieci i przytaczy wod-kan,
probami odbiorczymi tworzywowych sieci
wodociggowych i kanalizacyjnych, zagad-
nieniami zielonej transformacji i gospo-
darki obiegu zamknietego w branzy wodo-
ciggowej i kanalizacyjne;j.

Program webinarium zostat przygoto-
wany z uwzglednieniem pytan i watpli-

Czesc &

WEBINARIUM
PRIK | IGWP

Wybrane zagadnienia
techniczne i normalizacyjne
nowoczesnych rozwigzan

sieci wod - kan.

wosci, z ktérymi zwracaja sie do Stowa-
rzyszenia klienci. W dzisiejszych czasach
szybkiej zmiany i nowelizacji przepisow
prawa i wymagan normatywnych, a tak-
ze rozwoju techniki, nie sposob jest na-
dazyc za wszystkimi z nich. Przygotowane
prezentacje maja na celu przypomnienie
zarébwno waznych aspektéw codzien-
nej pracy zwigzanej z projektowaniem,
wykonawstwem oraz eksploatacja przy-
taczy i sieci wodociggowych i kanaliza-
cyjnych, jak tez podstawami prawnymi
tych dziatan.

Piotr Falkowski, dyrektor Biura Stowarzy-
szenia PRiK, w prezentacji ,Odbiér tech-
niczny tworzywowych sieci i przytaczy ka-
nalizacyjnych” przyblizyt podstawy prawne
prac odbiorczych, dokumenty odniesienia
dla elementdw sieci i przytaczy kanaliza-
cyjnych oraz zagadnienia techniczne doty-
czace prdb i badan szczelnosci.

Andrzej Roszkowski, ekspert Stowarzy-
szenia PRiK, podjat w swojej prelekcji
temat prob szczelnosci wodociggéw z PE
i PVC-U. Ekspert przyblizyt sposoby ba-
dan szczelnosci wodociggdéw wykonanych
z tworzyw termoplastycznych za pomoca
metody skurczu, klasycznej lub inspekcji

wizualnej. Metoda skurczu jest zalecana
dla rurociggéw o srednicy nominalnej do
400 milimetrow (DN400) i objetosci nie-
przekraczajacej 20 m* (20 tys. litréw). In-
spekcji wizualnej mozna poddawac odcin-
ki przytaczy o srednicy do 63 milimetrow
i dtugosci ponizej 30 metréw. W pozosta-
tych przypadkach nalezy stosowac¢ meto-
de klasyczna.

Aktualny temat gospodarki o obiegu za-
mknietym i Europejskiego Zielonego tadu
w odniesieniu do gospodarki Sciekowej
przedstawita Klara Ramm, ekspertka |zby
Gospodarczej ,Wodociagi Polskie” i przed-
stawicielka IGWP w EurEau - Europejskiej
Unii Krajowych Stowarzyszenn Dostawcow
Wody i Ustug Odprowadzania Sciekéw.

Wsréd warunkow gwarantujacych efek-
tywne wdrazanie GOZ w gospodarce scie-
kowej, ekspertka wymieniata: mozliwos¢
odzyskiwania i ponownego wykorzystania
osadéw w ramach gospodarki o obiegu
zamknietym, odzysk wszelkich zasobow
ze sciekdw - z uwzglednieniem lokalnych
rynkéw i intereséw oraz ocene potencjatu
ponownego wykorzystania oczyszczonych
Sciekéw, z petnym poszanowaniem norm
zdrowotnych i sSrodowiskowych.



https://www.prik.pl/
https://www.youtube.com/watch?v=7C9oRMG44CI
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TWORZYWA PIERWOTNE

Besspol Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Sokola 10

86-031 Osielsko

tel.: +48 52 381 32 31
handel@besspol.pl
www.besspol.pl

D
Gruea
aZoTY

Grupa Azoty ZAK S.A.

ul. Mostowa 30A

47-220 Kedzierzyn Kozle
tel.: +48 77 481 20 00
zak@grupaazoty.com
www.oxoplast.com

NEXED

plastics

Nexeo Plastics Poland Sp. z o.0.
ul. Ruchliwa 15

02-182 Warszawa

tel.: +48 600 772 217
azbucki@nexeoplastics.com
www.nexeoplastics.com

Plastoplan &

Tworzywa

Plastoplan Polska Sp. z o.0.

al. Ksiecia Jézefa Poniatowskiego 1
03-901 Warszawa

tel.: +48 22 29592 31
biuro@plastoplan.pl
www.plastoplan.pl

BRINGS OUT THE BEST IN PLASTICS

Polykemi AB

Bronsgatan 8

271 21 Ystad, Szwecja

tel.: +46 411 797 34
aleksander.kurszewski@polykemi.se
www.polykemi.com

[® RESINEX

RESINEX Poland Sp. z o.o0.
ul. Brechta 7

03-472 Warszawa

tel.: +48 22 441 60 00
resinex.pl@resinex.com
www.resinex.pl

Sl

4
sabia
SABIC Poland Sp. z o.0.
ul. Komitetu Obrony Robotnikdw 45A
02-146 Warszawa
tel.: +48 22 432 37 32

piotr.kwiecien@sabic.com
www.sabic.pl

SAFICALCAN

Innovative solutions

Safic-Alcan Polska Sp. z 0.0.
ul. Bokserska 66

02-690 Warszawa

tel.: +48 22 37517 18
tworzywa@safic-alcan.pl
www.safic-alcan.pl

£ tailimpec

Textilimpex Sp. z o.0.

ul. Traugutta 25

90-113 t6dz

tel.: +48 42 636 18 19
sekretariat@textilimpex.com.pl
www.textilimpex.pl

TWORZYWA WTORNE

PLASTIC-TRADER

Skup i recykling tworzyw sztucznych

Import Export Hurt Spedycja J.J.
Sp. z 0.0.

ul. Akacjowa 20

43-450 Ustron

tel.: +48 603 429 603
office@plastic-trader.com
plastic-trader.tworzywa.biz

() TRADE

J.M. TRADE Jerzy Mréz
ul. Wapienna 6/8
87-100 Torun

tel.: +48 692 442 940
jm@jmtrade.com.pl
www.jmtrade.pl

ML

POLYOLEFINS®

ML Sp. z 0.0.

ul. Berylowa 7

82-310 Gronowo Gérne
tel.: +48 55 235 09 85
inffo@mlpolyolefins.com
www.mlpolyolefins.com

OPLAST

RECYKLING

Oplast-Recykling

ul. Winduga 6

87-617 Bobrowniki

tel.: +48 54 237 12 98
biuro@oplast-recykling.pl
www.oplast-recykling.pl
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JADTECH

New Life Plastics

ZAPTECH Sp.j. Sobariscy

ul. Przemystowa 8

88-160 Janikowo

tel.: +48 502 764 189
marketing@zaptech.com.pl
www.zaptech.com.pl

BARWNIKI | DODATKI

AMPAC=T

Ampacet Polska Sp. z o.0.

ul. Matuszewska 14

03-876 Warszawa

tel.: +48 22 332 35 27
marketing.europe@ampacet.com
www.ampacet.com

gaw

GRAFE

GRAFE Polska Sp.z.0.0.
ul. Oleska 85

42-700 Lubliniec

tel.: +48 34 351 36 72
grafe@grafe.pl
www.grafe.pl

o ..0
‘ ¥ MASTERBATCHES & ADDITIVES
(o) rutalia.com

RUTALIA Masterbatches & Additives
ul. Bellottiego 1 lok. 24

01-022 Warszawa

tel.: +48 22 425 94 40
rutalia@rutalia.com
www.rutalia.com

SUROWGE CHEMICZNE

aZoTY

Grupa Azoty Compounding Sp. z o.0.
ul. Chemiczna 118

33-101 Tarnéow

tel.: +48 14 637 33 10
gac@grupaazoty.com
compounding.grupaazoty.com

WTRYSKARKI

ARBURG

ARBURG Polska Sp.z o.0.
Al Jerozolimskie 233
02-495 Warszawa

tel.: +48 22 723 86 50
poland@arburg.com
www.arburg.pl

| Piastico 4

Asten Group Sp. z o.0.
Bor 77/81

42-202 Czestochowa
tel.: +48 34 360 88 77
biuro@plastigo.pl
www.plastigo.pl

FANUC

FANUC Polska Sp. z o.0.
ul. Tadeusza Wendy 2
52-407 Wroctaw

tel.: +48 71 776 61 60
sales@fanuc.pl

WWW.PLASTECHO.COM ~ LIPIEC-SIERPIEN 2022

MAPRO Polska S.A.

ul. Ztota 197

42-202 Czestochowa
tel.: +48 887 040 045
biuro@mapropolska.pl
www.mapropolska.pl

< Sumitomo
“"DEMAG

Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery Polska Sp. z 0.0.
ul.Jagiellonska 81/83

42-200 Czestochowa

tel.: +48 34 370 95 40
sdplinfo@shi-g.com
www.poland.sumitomo-shi-demag.eu

Uiffmann

Wittmann Battenfeld Polska Sp. z 0.0.
05-825 Grodzisk Mazowiecki
Adamowizna, ul. Radziejowicka 108
tel.: +48 22 724 38 07
info@wittmann-group.pl
www.wittmann-group.com

WYTLACZARKI

MASZYNY DO TWORZYW SZTUCZNYCH

POL-SERVICE

POL-SERVICE Jacek Majcher
ul. Budziwojska 90

35-317 Rzeszéw

tel.: +48 17 229 34 56
maszyny@pol-service.pl
www.pol-service.pl

Zainteresowany statg obecnoscia

w Gamie Dostawcow?

NR7-2022 / 26

www.fanuc.pl Logo, nazwa firmy, adres, telefon,
e-mail, strona www, aktywne odno-

sniki w wersji elektronicznej

Cena rocznego wpisu:
12 wydan x 400 PLN netto

Skontaktuj sie z nami:
tel.: +48 530 704050
tel.: +48 530 206666
info@plastech.pl
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|

EKOCHEM

WW Ekochem Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Akacjowa 1, Gtogowo
87-123 Dobrzejewice

tel.: +48 56 674 20 05
biuro@wwekochem.com
www.wwekochem.com

Plastic Processing Technology

M-A-S Maschinen- und Anlagenbau
Schulz GmbH

Hobelweg 1

4055 Pucking, Austria

tel.: +48 602 355 320
siess@poczta.fm
www.mas-austria.com

FORMY | AKCESORIA
DO FORM

% PLASVMAD

Plasmaq, Lda

Zona Industrial da Barosa, Lt 8
Carreia de Agua

2400 - 016 Leiria, Portugalia
tel.: +48 505 348 946
comercial.pl@plasmaq.pt
www.plasmag.pt

meushurger

Meusburger Georg GmbH & Co. KG
Kesselstrafie 42

A-6960 Wolfurt, Austria

tel.: +48 694 864 980
g.dytko@meusburger.com
www.meusburger.com

URZADZENIA DO RECYKLINGU

colors

Master Colors Sp. z o.0.

ul. Wedkarzy 5

51-050 Wroctaw

tel.: +48 71 350 05 25
biuro@mastercolors.com.pl
www.mastercolors.com.pl

Bagsik Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. G.H. Donnersmarcka 16
41-807 Zabrze

tel.: +48 32 334 00 00
office@bagsik.net
www.bagsik.net

X

KOLTEX

PLASTIC RECYCLING SYSTEMS

Moretto East Europe Sp. z 0.0.
ul. Strefowa 8

42-202 Czestochowa

tel.: +48 34 390 36 15
info@morettoeasteurope.com
www.moretto.com

Koltex Plastic Recycling Systems

Sp.z0.0.Sp.k.

ul. Sokotowska 28

36-100 Kolbuszowa

tel.: +48 17 227 36 82

biuro@koltexprs.com

www.koltexprs.com

OPAKOWANIA

Coffee Service Sp. z o.0.
ul. Niemcewicza 26/U7
02-306 Warszawa

tel.: +48 22 625 15 10
biuro@coffee-service.eu
www.coffee-service.eu

¢™) PLAST BOX

Przetworstwo Tworzyw Sztucznych
Plast-Box S.A.

ul. Lutostawskiego 17A

76-200 Stupsk

tel.: +48 59 840 08 80
bok@plast-box.com
www.plast-box.com

GROUP

SP Group Polska Sp. z o.0.
ul. Metalowa 13

73-102 Stargard

tel.: +48 91 887 60 77
sprzedaz@spg-pack.com
www.spg-pack.com/pl/

Zainteresowany stata obecnoscia
w Gamie Dostawcow?

Logo, nazwa firmy, adres, telefon,
e-mail, strona www, aktywne odno-
sniki w wersji elektronicznej

Cena rocznego wpisu:
12 wydan x 400 PLN netto

Skontaktuj sie z nami:
tel.: +48 530 704050
tel.: +48 530 206666
info@plastech.pl
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UNINI'RIPOKRYCI

Kilka miesiecy wojny Rosji z Ukraing
wystarczyto, aby nawet najwieksi zwo-
lennicy tzw. transformacji energetycznej
zmienili swoje zdanie o 180 stopni. Walka
zweglem i atomem jako zrédtami energii
okazata sie by¢ mozliwa do zawieszenia,
cho¢ jeszcze przed momentem przeko-
nywano nas, ze nie mozemy zwlekac ani

KRZYSZTOF

NOWOSIELSKI chwili z powstrzymaniem $rodowiskowe;
zagtady. Hipokryzja politykéw w tej kwe-
stii jest przerazajgca (w innych zresz-

ta tez).

Schemat dziatania wiodacych politykow w UE w ostatnich latach
byt prosty: uparte forsowanie zrodet energii odnawialnej, préba
catkowitego wyeliminowania produkcji energii opartej na atomie
i weglu, a jednoczesnie wchodzenie w coraz gtebsze uzaleznie-
nie od rosyjskiego gazu. Kulminacjg tych dziatan byt projekt pt.
Fit for 55, o ktérym pisatem na tych tamach we wrzesniu ub.r.
Projekt-porazka, ktéry oparty byt na mysleniu zyczeniowym, ode-
rwanym od rzeczywistosci i realizmu gospodarczego, a takze geo-
politycznego. Aby uswiadomic sobie jak bardzo odrealniony jest
to pomyst, wystarczy spojrze¢ na rachunki za energie z ostatnich
kilku miesiecy - a przeciez dotychczasowa polityka UE w tym za-
kresie daleka jest od o wiele bardziej ambitnych zatozen z Fit
for 55.Jak w takich warunkach ma funkcjonowac i by¢ konkuren-
cyjny na globalnym rynku caty europejski biznes? Wskazywatem
juz kiedys, ze przywodcy unijni zdajg sie przy tworzeniu swoich
koncepcji zachowywac tak, jakby UE byta gospodarczym hegemo-
nem na $wiecie, za ktérym bez mrugniecia okiem podazac¢ beda
inni. Tymczasem mocarstwa kierujg sie pragmatyzmem i swoimi
interesami, wykorzystujac wszelkie stabosci konkurentéw w glo-
balnym wyscigu. Nawet niebedgca mocarstwem Rosja wodzi dzi$
za nos Unie, czy tez poszczegodlne kraje cztonkowskie, patrzac
na swoj interes (mniejsza o to, ze gtupio zdefiniowany i w rzeczy-
wistosci szkodliwy dla Rosji), a nie na gornolotne projekty majace
zbawic swiat.

Jaki ma to wptyw na branze tworzyw sztucznych? Przede wszyst-
kim droga energia to oczywiscie brak konkurencyjnosci naszej
branzy na rynkach $wiatowych. Ale jest jeszcze cos, co postrze-

gam jako zjawisko majace zdecydowanie gorsze oddziatywanie
na nasze otoczenie biznesowe. Bowiem nieudolna polityka ener-
getyczna, a zwtaszcza coraz czesciej wyptywajace informacje nt.
lobbystow optacanych przez Kreml krecacych sie przy czotowych
legislatorach UE, kazg watpi¢ w czystos¢ intencji lideréw Unii od-
nosnie do pozostatych jej projektdw.Jesli w przypadku energetyki
frazesem, ktéry pozwalat uzasadnic¢ kazda bzdure byta mityczna
,ochrona srodowiska”, to jednoczesnie argument ten staje sie
wydmuszka, ktorg trudno bedzie uzasadnic drastyczne dziatania
zwigzane z plastikiem. Unijni liderzy kompromitujg stuszne idee.
Doprowadzili do sytuacji, w ktérej coraz wiecej oséb bedzie pod-
nosic¢ krzyk w momencie jakiejkolwiek préby forsowania rozwia-
zan zwigzanych z redukcja zuzycia tworzyw sztucznych, wzrostem
poziomow recyklingu itd.

Zmieszanie transformacji energetycznej, tworzyw sztucznych
czy produkcji aut elektrycznych w jednym worku pt. ,ratowanie
klimatu” prowadzi bowiem do sytuacji, w ktérej kompromitacja
jednej idei rzutuje na druga. Ponadto kompromitacja decyden-
tow unijnych, ktorzy doprowadzili do uzaleznienia sie Unii od
kompletnie niewiarygodnego partnera otworzyta wielu osobom
oczy na fakt, ze w rzeczywistosci mamy do czynienia z Unig Ai B.
Do ktérej z tych kategorii nalezg ,nowe” kraje Unii wraz z Polska,
chyba nie musze nikogo przekonywac. Wydaje sie jednak,ze o ile
nadal ,starzy” cztonkowie maja najwiekszy wptyw (i najwiecej
gtosow na unijnym forum) na ksztatt Wspolnoty, tak swoimi dzia-
taniami prowadza do konsolidacji ,opozycji” w postaci tych mtod-
szych stazem cztonkow.

Niemniej, istnieje nadzieja dla Unii, a przede wszystkim dla Pol-
ski i pozostatych krajow naszego regionu. Oficjalny status Ukrainy
jako kandydata pozwala nam patrzec z optymizmem w przysztosc,
bowiem jeszcze przez wiele lat bedziemy mieli wraz ze wschod-
nim sasiadem wspaolne interesy. Oczywiscie rozbiezne z krajami
zachodnimi, ale wejscie Ukrainy do Unii kompletnie zmienitoby
uktad gtosow w Parlamencie Europejskim. Daje to nadzieje na po-
wstrzymanie polityki, ktéra wprost prowadzi do sytuacji, w kté-
rej tezy publicystow o Unii dwodch predkosci stang sie realne. Od
kandydatury do cztonkostwa jeszcze daleka droga (szczegdlnie
biorgc pod uwage obecng sytuacje geopolityczng Ukrainy), ale
nalezy te sytuacje traktowac jako Swiatetko w tunelu. ®
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Your One-Stop-Shop

www.wittmann-group.com
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