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Koncentraty ProVital+ zostaty specjalnie opracowane do zastosowan medycznych z
wyselekcjonowanych surowcéw, ktore zostaty wstepnie przebadane zgodnie z
Farmakopeja Europejska i s3 biokompatybilne zgodnie z ISO 10993.

Koncentraty Ampacet ProVital+ stworzone z najwyzszej jakosci surowcow i
produkowane w Sscisle okreslonych warunkach pomagaja producentom sprzetu

medycznego i pierwotnych opakowan farmaceutycznych spetnia¢ wysokie wymagania
branzowe i surowe przepisy medyczne.
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Historia klastrow branzowych w Polsce
jest stosunkowo krotka, ale z pewnoscia
burzliwa. Juz kilka lat po naszej akcesji do
Unii Europejskiej Ministerstwo Gospodarki
mocno promowato w naszym kraju inicja-
tywy klastrowe. Pal licho, ze w wigkszosci
przypadkdéw tworcy klastréw nie za bardzo
wiedzieli z czym to sie je i po co je tak na-
prawde organizuja, Polske ogarneta mania
tworzenia klastrow. Klastry powstawaty,
unijne $rodki byty sprawnie rozliczane -
euforia klastrowa trwata w najlepsze.

Pienigdze maja wszak jeden feler - cza-
sem ich brak. | kiedy skonczyto sie wspar-
cie finansowe, inicjatywy klastrowe - jed-
na po drugiej - gasty, odchodzac w niebyt
w ciszy i zapomnieniu, chociaz bywato
rowniez, ze w atmosferze ktotni i wzajem-
nie stawianych sobie zarzutow.

Kiedy w 2008 r. przeprowadzono badania
dotyczace rozwoju klastrow [1], konklu-
zje byty raczej pesymistyczne. ,Wstepne
wyniki badan, z jakimi miatem okazje sie
zapoznac, odkrywaja wiele prawdy o kra-
jobrazie inicjatyw klastrowych w Polsce.
Podstawowa, mato optymistyczng prawda
jest fakt istnienia zaledwie kilku mode-
lowych, rozwijajacych sie i efektywnych
inicjatyw klastrowych. Istnienie wielu kla-
stréw jest fikcja, co mieli okazje zweryfi-
kowac autorzy” - pisat w przedmowie do
raportu prof. Jézef Perenc.

Na szczescie to nie koniec klastrowej histo-
rii w Polsce. Przetrwaty te organizacje, kto-
re zrozumiaty wtasciwa definicje klastra.
Chociaz nalezatoby tu powiedzie¢: wtasci-
wie odczytaty pojecia ,kooperacja przed-
siebiorstw” oraz,,przewaga konkurencyjna”.
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Z pewnoscig nalezy do nich istniejacy od
2006 r. Bydgoski Klaster Przemystowy Do-
lina Narzedziowa. Organizacja ta - jak po-
zostate — miata lepsze i gorsze dni, jednak
dzi$ nalezy do bardziej preznych i rozpo-
znawalnych instytucji okotobranzowych
w kraju.

| tu anegdotka. Otéz w 1. dekadzie XXI w.
w jednym z posiedzen klastra uczestniczyt
przedstawiciel jednej z wtadz. W swoim
wywodzie podkreslit on znaczace atrybu-
ty, zaréwno estetyczne jak i turystyczne
Bydgoszczy (z czym sie zgadzam), po czym
skonstatowat, iz jedng z rol klastra mo-
gtoby by¢ budowanie przeciwwagi w tym
zakresie wobec sasiedniego Torunia. Apel
ten, co jest zrozumiate, spotkat sie z entu-
zjastycznym przyjeciem obecnych na sali
przedstawicieli branzy narzedziowej. Takie
to byty czasy...

Ale o co chodzi z tymi klastrami, zapyta-
cie? Juz spiesze wyttumaczyc. Otdz aktu-
alny numer ,Plast Echo” jest oficjalnym
przewodnikiem po tegorocznych Mie-
dzynarodowych Targach Kooperacyjnych
Przemystu  Narzedziowo-Przetwoérczego
INNOFORM, ktérych pomystodawcy jest
wiasnie Bydgoski Klaster Przemystowy,
wspotorganizatorem zas Targi w Krako-
wie - trzeci w Polsce organizator targéw
i kongresow.
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W numerze znajdziecie panstwo wszelkie
przydatne informacje dotyczace targow:
plan hali, liste wystawcow, atrakcyjny
program towarzyszacy oraz rozbudowany
przeglad nowosci targowych.

Tym razem sekcja ,Gtos biznesu” zawtad-
nety panie. Katarzyna Meger, prezes BKP,
wskazuje jakie sg dalsze kroki w rozwoju
klastra, za$ Beata Snopkiewicz z Targéw
w Krakowie wyjasnia zalety kooperacji
przy organizacji tak scisle profilowanej
wystawy.

Szczego6lnie polecam rowniez lekture
artykutu ,Analiza branzy narzedziowej
w aspekcie przetworstwa tworzyw poli-
merowych” autorstwa Piotra Wojciechow-
skiego - to raport z pierwszego w Polsce
badania branzy narzedziowe;j.

Céz poza tym? Wszystko to, czego spo-
dziewamy sie po ,Plast Echo” - informacje
z branzy, doniesienia ze S$wiata, artykuty
specjalistyczne, felietony.

Zapraszam do lektury.

74

[1] .,Rozwdj klastrow w Pol-
sce. Raport z badan”, Joanna
Hotub-lwan, Magdalena Ma-

tachowska, Szczecin 2008
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Alpla wzmacnia obecno$¢ farmaceutycznego pionu w Europie
Srodkowo-Wschodniej dzieki przejeciu polskiej firmy Apon pro-
dukujacej opakowania z tworzyw sztucznych dla przemystu far-
maceutycznego. Przejecie stanowi kontynuacje rozwoju i ekspan-
sji pionu biznesowego AlplaPharma utworzonego w 2019 r.

Firma Apon zostata zatozona jako dziatalno$¢ rodzinna w 1985 r.
Zatrudnia okoto 45 0s6b w zaktadzie w Zyrardowie pod Warsza-
wa, obecnie produkuje butelki o objetosciach napetnienia od
5 do 100 mililitréw, pojemniki z zakretkami lub zatrzaskami oraz
akcesoria medyczne z dozownikami. Farmaceutyczne opakowa-
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nie podstawowe produkowane jest w pomieszczeniu czystym
zgodnie z normg ISO 15378.

Firma produkuje réwniez opakowania do suplementéw diety oraz
dla sektora e-liquidow. Tworzywa sztuczne stosowane jako mate-
riaty opakowaniowe to HDPE, LDPE, PP i PET. Ma catkowita roczng
produkcje ponad 200 mln sztuk.Jej integracja z Grupa Alpla jest
korzystna dla obu stron - oprocz rozwoju nowych rynkéw pozwo-
li na dostep do wiedzy technologicznej i innowacji opakowanio-
wych. Caty personel Apon zostanie utrzymany.

AlplaPharma ma swoje gtéwne zaktady w Egipcie, Grecji, Rumu-
nii, RPA oraz w Polsce, a takze zaktady produkcyjne w 9 innych
krajach. W najblizszych miesigcach i latach planowane s3 dal-
sze dziatania zwigzane z ekspansjg firmy. Poszerzy sie rowniez
jej portfolio. Oprécz standardowych produktéw dla przemystu
farmaceutycznego koncentruje sie na opakowaniach lekéw do-
stepnych bez recepty (OTC) i suplementdéw diety. Z tego powodu
firma AlplaPharma wprowadzita niedawno do swojej produkgcji
elastyczna technologie EBM (wyttaczania z rozdmuchem), umoz-
liwiajac produkcje zréownowazonych, optacalnych pojemnikow
0 obnizonej wadze.

| GRUPA AZOTY ROZSZERZA OFERTE MATERIALOW DO DRUKU 3D

Nowa linia produktowa Tarfuse rPLA to filamenty powstajace
z granulatu bedacego w 100% recyklatem przemystowym, po-
wstajacym w wyniku ponownego wykorzystania strumienia od-
padow resztkowych. Wprowadzona linia jest odpowiedzig Grupy
Azoty na proekologiczne oczekiwania uzytkownikow druku 3D.

Grupa Azoty rozpoczeta komercyjng sprzedaz produktéw do tech-
nologii FDM pod marka Tarfuse w marcu 2020 r. Podstawowym
surowcem do produkcji wprowadzonej w 2020 r. linii filamentow
jest produkowany w Grupie Azoty S.A. wysokiej jakosci poliamid 6
i jego modyfikowane odmiany. Co istotne, wprowadzona linia fi-
lamentow z recyklingu swoimi wtasciwosciami mechanicznymi
i uzytkowymi nie odbiega od podstawowej linii Tarfuse.

Produkty przeznaczone dla druku 3D powstajg w Centrum Ma-
teriatow do Druku 3D Grupy Azoty, zlokalizowanym w Centrum
Badawczo-Rozwojowym w Tarnowie.

- W Grupie Azoty konsekwentnie modyfikujemy nasze portfo-
lio produktowe, zgodnie z ideg zréwnowazonego rozwoju. Sta-
le poszukujemy rozwigzan, dzieki ktérym mozemy wprowadzac
produkty odpowiadajace m.in. na wyzwania, jakie stawia przed
nami gospodarka o obiegu zamknietym. Nowa linia filamentéw
powstajacych z granulatu, ktory jest w 100% recyklatem przemy-
stowym to doskonaty przyktad tego, w jaki sposéb wdrazamy GOZ

w naszych technologiach - méwi Tomasz Hinc, prezes zarzadu
Grupy Azoty S.A.

Tarfuse rPLA charakteryzuje sie bardzo dobrg wytrzymatoscia me-
chaniczna, elastycznoscia oraz doskonata przyczepnosciag miedzy-
warstwowa, a takze niskim skurczem liniowym. Polilaktyd (PLA)
to polimer nalezacy do poliestréw alifatycznych, otrzymywany
z surowcow odnawialnych. PLA jest w petni biodegradowalny, co
oznacza, ze ulega rozktadowi w srodowisku naturalnym w obec-
nosci mikroorganizméw. Po zakoriczeniu procesu biodegradacji
pozostaja tylko naturalne i nieszkodliwe substancje, takie jak
woda, CO, i materia organiczna. Oprocz kompostowania PLA pod-
daje sie réwniez recyklingowi mechanicznemu i chemicznemu.
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TARGI KOMPOZYT-EXPO
JUZ ZA MIESIAC

Wszedzie tam, gdzie potrzebujemy lekkie-
go i wytrzymatego materiatu, wkraczaja
kompozyty, otaczajac nas z kazdej strony.
Elementy samolotow i rakiet, t6dz solarna,
narty czy stolik kawowy - to tylko kilka
przyktadow z wystawy targowej podczas
Targéw Kompozyt-Expo, ktére odbed3 sie
28-29 wrzesnia 2022 r. W strefach poka-
zowych studenci zaprezentuja innowacyj-
ne projekty: zeroemisyjng t6dz solarna,
bolidy (w tym symulator jazdy), a nawet
model protezy stopy przeznaczonej do
wspinaczki sciankowe;.

Wsréd wystawcow znajdziemy wiele czo-
towych firm z branzy, m.in.: Milar, C-L, Sa-
rzyna Chemica., Lerg, Amargo, Krosglass,
GDP Koral, s.r.o., Berlac AG, iprotex GmbH
& Co. KG, Walter Mader AG (Mader Group)
czy Celag Srl.

Tradycyjnie, nie moze zabraknac¢ niezwy-
kle bogatego programu merytorycznego.
Targom towarzyszy¢ beda: konferencja
Hydrogen-Composites-Future oraz warsz-
taty eksperckie. Praktycy i teoretycy z catej
Europy beda dyskutowac¢ m.in. o: techno-
logiach wodorowych, mozliwosci rozwoju
i wspotpracy regionéw, zastosowaniu kom-
pozytdw w sprzecie sportowym, a takze
recyklingu materiatow kompozytowych.
Premierowo na wspolnym stoisku zapre-
zentuja sie cztonkowie Polskiego Klastra
Technologii Kompozytowych oraz Com-
posites United eV - najwazniejszego eu-
ropejskiego stowarzyszenia zajmujacego
sie kompozytami.

| MASZYNY | USLUGI OD JEDNEGO DOSTAWCY

Oprocz maszyn i urzadzen do przetwor-
stwa tworzyw firma Dopak oferuje wspar-
Cie ustugowe - serwisy, naprawy maszyn,
sprzedaz czesci zamiennych. Od 2022 r.
prowadzi ponadto Centrum Badawczo-
-Rozwojowe, w ktérym realizuje projek-
ty edukacyjne i szkolenia otwarte oraz
dedykowane pod indywidualne potrzeby
przedsiebiorstw. Tematyka szkolen obej-
muje zagadnienia wtasciwosci tworzyw
sztucznych, przebiegu procesu wtrysku,
wad wyprasek czy programowania i ob-
stugi wtryskarek i robotéow. Odbiorcami
szkolen s3 m.in. operatorzy i ustawiacze
maszyn, automatycy, pracownicy serwisu,
utrzymania ruchu, technolodzy, inzynie-
rowie procesu czy jakosci.

W  Centrum Badawczo-Rozwojowym
klienci moga takze uzyska¢ wsparcie
w zakresie technologicznego opracowy-
wania nowych produktéw i ulepszania
wyrobow formowanych metoda wtrysko-
wa oraz kompozytowa. Centrum umoz-
liwia tez produkcje wyrobow testowych

i pilotazowych na zaawansowanych Li-
niach automatycznych o sile zwarcia od
500 do 5500 kN.

=

Uzupetnieniem oferty Dopak jest sklep
internetowy: eshop.dopak.pl, z szeroka
gama produktéw niezbednych w obstu-
dze proceséw produkcyjnych: czesciami
zamiennymi do maszyn, chemia tech-
niczng oraz wyposazeniem obiektow
przemystowych i magazynéw. Komplek-
sowos¢ oferty, doswiadczenie na rynku,
wysokie kompetencje oraz obszerna wie-
dza na temat pionierskich technologii
pozwalajg na wdrozenie catego procesu
technologicznego na wysokim poziomie.

| WIEKSZA BARIEROWOSC OPAKOWAN ELASTYCZNYCH

W ostatnim czasie Ampacet przedstawit
Gastop-Flex, masterbatch zaprojektowa-
ny w celu zmniejszenia przepuszczalno-
sci gazow w opakowaniach foliowych
z tworzyw sztucznych oraz ich optyma-
lizacji pod katem wymagan GOZ. Podsta-
wowa funkcja opakowania jest ochrona
zywnosci i towarédw przed przenikaniem
tlenu i pary wodnej oraz innych elemen-
tow Srodowiska, ktére moga mie¢ wptyw
na wtasciwosci organoleptyczne oraz in-
tegralnos¢ produktu.

Witasciwosci gazoszczelne poliolefino-
wych opakowan elastycznych sg zwykle
wzmacniane przez zastosowanie grub-
szych opakowan, wspotwyttaczanego
materiatu barierowego lub laminatow
wielomateriatowych. Grubsze opakowa-
nia nie s3 jednak optymalne z punktu
efektywnosci  wykorzystania
zasobow materiatow opakowaniowych,

widzenia

zwtaszcza w czasach, gdy wtasciciele ma-
rek zobowigzuja sie do zmniejszenia ilo-
sci tworzyw sztucznych wykorzystywa-
nych w swoich opakowaniach. Laminaty
wielomateriatowe czesto nie nadaja sie
do recyklingu odpaddéw opakowaniowych.

—

Ampacet Gastop-Flex jest przeznaczony
do zastosowania w jedno- i wielowar-
stwowych foliach polietylenowych ogol-
nego przeznaczenia oraz barierowych,
produkowanych na konwencjonalnych
urzadzeniach jak réwniez w technologii
MDO (Machine Direction Orientation).
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| SPOTKANIE INFORMACYINE W RAMACH PROJEKTU BETTER FACTORY

Jak zwiekszy¢ automatyzacje produkcji i personalizacje produk-
tow?” to hasto przewodnie spotkania informacyjnego organizo-
wanego w ramach miedzynarodowego projektu Better Factory,
w sktad ktérego wchodzi Bydgoski Klaster Przemystowy Dolina
Narzedziowa. Jest ono jednym z wydarzen towarzyszacych tego-
rocznym Targom INNOFORM i odbedzie sie 27 wrze$nia o godzi-
nie 14:30. Spotkanie odbedzie sie w jezyku angielskim.

Udziat w spotkaniu to okazja, by dowiedzie¢ sie wiecej na temat
mozliwosci, jakie daje uczestnictwo w projekcie, a takze poznania
potencjalnych przysztych partneréw do zgtoszenia sie do kon-
kursu organizowanego w ramach projektu. Jednym z gosci spe-
cjalnych bedzie Rodolfo Groenewoud van Vliet z holenderskiej
firmy In4Art - jeden z partnerdw projektu wspierajacy na co dzien
przedsiebiorstwa we wspoétpracy ze Srodowiskiem artystycznym.

Projekt Better Factory zaprasza mate i srednie przedsiebiorstwa
do przeprojektowania ich obecnych produktéw we wspotpracy
z ekspertami z zakresu technologii, biznesu oraz sztuki. Dzigki
temu projektowi producenci beda mieli mozliwos¢ uzyskania
innowacji reagujgcej na nowe wymagania stawiane przez rynek,
jednoczes$nie utrzymujac optymalng wydajnosc i zasoby produkcji.

Do 15 listopada potrwa Il Open Call, podczas ktérego zespot Bet-
ter Factory wyselekcjonuje 9 zespotow ztozonych z europejskich

matych i Srednich przedsiebiorstw, artystéw i dostawcédw rozwia-
zan technologicznych. Przez 12 miesiecy artysci we wspotpracy
z ekspertami technicznymi beda opracowywac w zespotach roz-
wigzania wyzwan zaproponowanych przez przedsiebiorcéw.

~BETTER
‘R FACTORY

BETTER FACTORY INFO DAY

Konfere

& INNOFORM g

- This project has received funding from the European Union's Horizon 2828

research and innovation programme under grant agreement 951813.

Zespoty biorgce udziat w projekcie beda miaty mozliwosc: otrzy-
mania 200 tys. euro dofinansowania na realizacje swojego po-
mystu i odkrycia nowych rynkéw dzieki zastosowaniu cyfrowych
technologii, testowania i rozwoju nowych technologii zwinnej
produkcji (Agile-Production) dzieki platformie RAMP rozwijanej
w ramach projektu, szkolen dla swojego zespotu oraz uzyskania
wsparcia biznesowego i mentoringu.

| tANCUCH WARTOSCI LANXESS MA BYC NEUTRALNY DLA KLIMATU

Lanxess robi kolejny krok w ochronie klimatu i wyznacza cel dla
swoich emisji z poziomu 3. Koncern dazy do tego, aby przepty-
wy tancuchow dostaw do 2050 r. staty sie neutralne dla klimatu.
Poziom 3 obejmuje emisje posrednie, przede wszystkim z zaku-
pionych surowcow, ale takze z logistyki i produktéw koncowych.
Do 2030 r. emisje z zakresu poziomu 3 majg zostac zredukowane
0 40% w poréwnaniu z rokiem bazowym 2015,z 27 tys. do 16,5
tys. kiloton réwnowaznikéw CO,. Dla bezposrednich emisji w pro-
dukcji (poziom 1) oraz dla energii pozyskiwanej (poziom 2) firma

2015

2018

Lanxess juz 3 lata temu postawita sobie za cel osiggniecie neu-
tralnosci klimatycznej do roku 2040.

Cele klimatyczne firmy Lanxess sg zgodne z paryskim porozumie-
niem klimatycznym. Zostato to teraz zatwierdzone przez renomo-
wang inicjatywe Science Based Targets (SBTi). Wspolna inicjaty-
wa organizacji ochrony klimatu CDP, UN Global Compact, World
Resources Institute i World Wide Fund for Nature zatwierdzita
cele koncernu w zakresie redukcji emisji i zaaprobowata, ze La-
nxess przyczynia sie do ograniczenia globalnego ocieplenia do
maksymalnie 1,5°C. Temperatura ta jest powszechnie uwazana
za prog, ktory pozwoli zapobiec katastrofie klimatyczne;j.

- Aby zatrzymac¢ zmiany klimatu, nasze spoteczenstwa musza
uzyskac neutralnosc klimatyczng. Chcemy dotozyc swoja cegietke.
Nasz cel,aby do 2040 r.stac sie przedsiebiorstwem neutralnym kli-
matycznie w zakresie bezposrednich emisji i pozyskiwanej ener-
gii, jest juz bardzo ambitny. Dzieki dodatkowym celom dla naszych
emisji z zakresu poziomu 3, robimy kolejny krok wraz z naszymi
dostawcami i klientami - powiedziat Matthias Zachert, prezes
zarzadu Lanxess AG - Zatwierdzenie naszego zobowigzania przez
SBTi pokazuje, ze jestesmy na wtasciwej, odpowiedzialnej drodze.
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| RECYKLATY AKPOL Z CERTYFIKATEM EUCERTPLAST

Polskie przedsiebiorstwa
cyklingu sg coraz czesciej doceniane
na arenie miedzynarodowej. Lubelska
firma Akpol otrzymata w 2022 r. wazne
wyréznienie - certyfikat jakosci EuCert-
Plast na wszystkie swoje produkty. To
niezwykle wazne osiggniecie na rynku
przetworstwa tworzyw sztucznych.

branzy re-

EuCertPlast to system oceniania branzy
recyklingu odpadow z tworzyw sztucz-
nych wystawiany w oparciu o europejska
norme EN 15343:2007, ktérego celem
jest promowanie przyjaznego dla sro-
dowiska procesu recyklingu tworzyw
sztucznych.  Certyfikacja  EuCertPlast
umozliwia standaryzacje recyklatéw po-
konsumpcyjnych, ktére spetniaja wazne
aspekty i normy, tj. identyfikowalnosc
materiatéw, przetwarzalnosc
toéw w sposdb przyjazny dla $rodowiska
i zgodnie z wymogami prawnymi kraju
Unii Europejskiej. Audyt obejmuje ocene
takich aspektow jak: oszczednos$¢ surow-
cdw i energii, ograniczenie zanieczysz-
czen, ograniczenie hatasu, eliminacje

recykla-

T

y o

lub ograniczenie ilosci odpadéw i moz-
liwos¢ ich ponownego uzycia. Pozytywna
kwalifikacja uprawnia firmy produkujace
wysokiej jakosci regranulat pochodzenia
pokonsumenckiego do postugiwania sie
certyfikatem EuCertPlast przez rok. Eu-
CertPlast to obecnie jeden z najbardziej
prestizowych certyfikatow dla produktow
ekologicznych na catym $wiecie.

Akpol od 2021 r. nalezy do prestizowego
grona polskich firm posiadajacych certy-
fikat EuCertPlast. W tym roku zostat on
wydtuzony do czerwca 2023 r. i posze-
rzony o wszystkie produkty Akpol. Dzigki
inwestycjom w nowoczesne, energoosz-
czedne i ekologiczne linie produkcyjne,
wymagajacy audyt europejskiego sys-
temu certyfikacyjnego przeszty w tym
roku wszystkie regranulaty produkowane
w lubelskim przedsiebiorstwie - HDPE,
LDPE i PP. Oznacza to, ze produkowane
w przedsiebiorstwie recyklaty PCR sg eko-
logiczne, tworzone w zgodzie i z troska
o Srodowisko naturalne oraz posiadaja
wysokiej jakosci cechy fizykochemiczne.
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CERTYFIKAT DESIGNED TO
BE REUSABLE

Coraz bardziej rygorystyczne dyrektywy
europejskie dotyczace gospodarki o obie-
gu zamknietym i promocji produktéw wie-
lokrotnego uzytku sktonity hiszpanskie
Centrum Technologii Tworzyw Sztucznych
AIMPLAS do stworzenia certyfikatu Desi-
gned To Be Reusable.

Znak towarowy opracowany W oparciu
0 rozporzadzenie (WE) 1935/2004, rozpo-
rzadzenie Komisji (UE) nr 10/2011, roz-
porzadzenie (WE) nr 282/2008, a takze
norme odpornosci na mycie w zmywar-
kach UNE 53928:2020 (hiszpanska norma
techniczna) poswiadcza, ze produkt jest
przeznaczony do bezpiecznego ponowne-
go uzycia po wielokrotnym umyciu oraz
ze przeszedt testy wymagane, aby produkt
mogt by¢ uznany za nadajacy sie do po-
nownego uzycia pod wzgledem bezpie-
czenstwa zywnosci. Znak ten potwierdza

rowniez funkcjonalnos¢ wyrobu.

Testy, ktére produkt musi przejs¢ przed
przyznaniem znaku towarowego obejmuja:

badanie odpornosci na mycie w zmy-
warce przez co najmniej 5 cykli mycia
ocene ryzyka zwigzanego z substan-
cjami dodanymi nieintencjonalnie
(NIAS)

testy migracji
towania, ze migracja do zywnosci
nie stanowi zagrozenia dla zdrowia
ludzkiego

testy sensoryczne w celu zagwaranto-
wania, ze ponowne uzycie opakowa-
nia nie zmieni witasciwosci organo-
leptycznych zywnosci.

w celu zagwaran-
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| DRP GROUP DOtACZYt0 DO PGM

Firma DRP Group dotaczyta do Polskiej Grupy Motoryzacyjne;j.
PGM to ogodlnopolskie stowarzyszenie zrzeszajace wytacznie
polskich producentéw czesci i akcesoriow motoryzacyjnych. DRP
Group jest jednym z lideréw rynku recyklingu oraz compoundin-
gu w Polsce, zajmujacym sie w gtdwnej mierze produkcjg mody-

fikowanych gatunkéw tworzyw na bazie surowcéw pierwotnych
i wtérnych (m.in.: ABS, PA, PBT, PC, PE, POM, PP, PS, SAN). Reali-
zujac swojg strategie rozwoju, konsekwentnie zwieksza poziom
produkcji oraz rozszerza oferte zaréwno produktowa, jak i ustu-
gowa. Obecnie w zaktadzie produkcyjnym w Dabrowie Gorniczej
rocznie wytwarzanych jest ponad 8 tys. ton réznych mieszanek
polimerowych w grupie tworzyw konstrukcyjnych.

| TRIPUS PREZENTUJE KOMPLEKSOWE
PORTFOLIO

Tripus to czotowy
producent komplek-
sowych  systemow
tacznikéw elektrycz-
nych, przekaznikéw
i wytacznikow zani-
kowonapieciowych
dla klientéw indywi-
dualnych oraz bran-
zy przemystowe;.
Portfolio  produkto-
we firmy sktada sie
z ponad 4500 réz-
nych rozwigzan, jed-
nak posiada ona w swojej ofercie réwniez ustugi wtrysku detali
z tworzyw sztucznych na 14 wtryskarkach o sile zamykania od
22 ton do 80 ton i mozliwos¢ produkcji detali o gramaturze wtry-
sku do 200 gramédw.

Rozbudowany park maszynowy umozliwia wtryskiwanie detali wg
specyfikacji klienta, kontrole procesu i jakosci produktéw na kaz-
dym etapie produkcyjnym, a takze montaz gotowych elementdw.

| INTEGRACJA CAD | ERP Z PROALPHA

Przemyst tworzyw sztucznych jest wszechstronny; typowa pro-
dukcja seryjna oznacza mate i $rednie ilosci, a czasem nawet
produkcje jednorazowa. Wymaga to specjalnie zaprojektowanych
narzedzi, konieczna jest skomplikowana kalibracja maszyn i wy-
tworzenie form, czynnosci te nalezy uwzgledni¢ w planie produk-

¢ji wyrobdw z tworzyw sztucznych.

Modele
sowe w produk-
cji  jednostkowej
i seryjnej
sie pod wzgledem
metod planowania
i ztozonosci proce-
sow. Firma proAL-
PHA pozwala
tegrowac systemy
CAD i ERP, dzieki czemu oba typy produkcji mozna ze soba tgczyc.
W celu zapewniania spéjnosci danych proALPHA umozliwia pet-
ng integracje systemu ERP z rozwigzaniami typu CAD - modut
CA-Link zapewnia ptynny przeptyw danych konstrukcyjnych i do-
step do nich bezposrednio w systemie ERP dla wszystkich dzia-
téw zaangazowanych w sprzedaz i realizacje produkgji.

bizne-

roznia

in-

| FERAG STAWIA NA AUTOMATYZACJE

Automatyzacja daje duzy potencjat oszczednosci i optymaliza-
cji procesow dla firm produkcyjnych. Jest to korzystne dla czasu
produkcji, moze réowniez obnizy¢ koszty pracy oraz wprowadzic
nizsze ceny na rynku. Firma Ferag oferuje rozwigzania w zakre-
sie transportowania, sortowania i buforowania, ktére pozwalaja
utrzymac ciggtos¢ produkcji.

Ferag  specjali-
zuje sie w syste-
mach transportu
wewnetrznego
i automatyzacji,
a takze w rozwia-
zaniach sortuja-
cych, ktérych jest
dostawca. Repre-
zentuje w Polsce
producentéw ta-
kich jak Boa Recycling, ktory oferuje urzadzenia do recyklingu,
Samoa Flowtech - wytwdrce komponentéw do automatyzacji
procesdw napetniania, dozowania i oprézniania czy Kalfass Ver-
packung, w ktdérego ofercie znajduja sie maszyny pakujace w folie
termokurczliwg i papier.
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Rozwigzanie Exellence
dla kazdej potrzeby mieszania PVC.

Mieszalniki ciepto/zimne

1

qlxn

IAUDTE
_,",";[“’;,r;

sin

MIXACQO jest swiatowym liderem w projektowaniu i realizacji
ekonomicznych systemow mieszania dla przemystu od 1965

b Korzysci, ktore osiggniesz:
Naszym celem jest przekroczenie Panstwa oczekiwan dzieki - Minimalizacja czasu szarzy
systemom dostosowanym do konkretnych potrzeb i zdolnym - Automatyzacja procesow
do optymalizacji kosztéw energii i wydajnosci produkgji. - Digitalizacja proceséw
- Zwiekszanie produkgji
Od matych do duzych instalacji, MIXACO angazuje swoja - Optymalizacja zasobéw

wysoko wyspecjalizowana kadre, ktéra poprowadzi Cie krok
po kroku, od wstepnej konsultacji do instalacji i serwisu
posprzedazowego.

* Podniesienie jakosci produktéw koncowych
- Maksymalizacja czasu produkcji i zyskéw

Z MIXACO masz ten luksus, Ze nie musisz sie martwic.

MIXAEQ Spotkaj sie z '
Dr. Herfeld GmbH & Co. KG J e s mixaco.caom
Niederheide 2 2022

19-26 October targach. .
58809 Neuenrade - Germany g ol made in
T +49 2392 9644-0 ze _am}" na germl:lny
F +49 2392 62013 ‘ Twojg wizyte.

info@mixaco.de Hala 9 Stoisko 9/E42
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REKORDOWO WYSOKIE GENY ENERGII,

NIEPEWNE WRZESNIOWE OCZEKIWANIA RYNKOWE

Powrotom z wakacji towarzyszyty szoku-
jace wydarzenia. Na holenderskim TTF
Gas Futures cena gazu ziemnego przekro-
czyta 300 euro za MWh, za$ energii elek-
trycznej wzrosta w niektorych krajach do
ponad 700 euro za MWh. Branza tworzyw
sztucznych jest obecnie dotknieta tak wie-
loma konsekwencjami skutkami obecnych
wydarzen, ze wiekszos¢ przetwdrcdw nie
planuje na razie dtugoterminowo, a tylko
na najblizszy miesigc. Wszyscy zadaja so-
bie jedno pytanie: czego mozna sie spo-
dziewac we wrzes$niu?

Na ceny wrzesniowe
4 czynniki:

maja  wptyw

Rosngce koszty energii zostang przenie-
sione takze na producentéw polimerow.
Wedtug niektérych szacunkéw w sierpniu
nastgpit wzrost kosztu wtasnego produk-
tu o 60-80 euro za tone w przypadku PP,
i 80-140 euro za tone w przypadku PE.
W oparciu o aktualne trendy cenowe ener-
gii, wzrost kosztéw produkcji nie zatrzyma
sie i bedzie kontynuowany we wrzesniu.
Oczekuje sie, ze producenci polimerow
beda chcieli przenies¢ wzrost kosztow
na ceny wrzesniowe ceny.

Ceny kontraktowe monomeru we wrzesniu.
Oczekiwania rynkowe wskazuja na spa-
dek cen etylenu (C2) jak i propylenu (C3).
W przypadku etylenu rynek oczekuje spad-
ku ceny monomeru o 80-120 euro za tone,
za$ propylenu o 100-150 euro za tone.

Popyt na polimery. W ciggu ostatnich
2 miesiecy wiekszos¢ przetwdrcdw nie-
wiele kupowata, starajac sie przetwarzac
swoje ,drogie” zapasy. Wielu z nich planuje
zakupy we wrzes$niu; czesciowo dlatego,
ze wtedy oczekuja najnizszej ceny, a cze-
sciowo dlatego, ze planowana produkcja
wymaga surowcow. Planowanie produkgji
to obecnie najwiekszy problem przetwor-

$rednie ceny polimeréw w Europie Srodkowej miedzy 35. tygodniem 2021 r. a 34. tygodniem 2022 r.
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HDPE rozdmuch
—— HDPE rurowy (100) LDPE folia

—— HDPE folia

~———LDPEGP
= PPH Raffia
—— PP wirysk
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LLDPE G4
—— PPH wirysk
——GPps
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céw. Na razie powoli sptywaja jesienne
zamowienia, ale wszyscy sa raczej optymi-
styczni, choc jasne jest,ze popyt konsump-
cyjny we wszystkich obszarach znacznie
spadnie w ostatnim kwartale.

Podaz polimeréw. Na razie nie ma proble-
mow z dostepnoscia. Wiekszos¢ europej-
skich producentéw PE i PP posiada zapa-
sy, powstate z powodu stabego w okresie
letnim popytu. Jesli jednak nie beda mo-
gli unie$¢ wzrostu kosztéw, prawdopo-
dobnie zmniejszg produkcje, jak miato to
miejsce w przypadku poliamidéw. Oprécz
produkcji europejskiej wazna jest réwniez
dostepnos¢ importowanych polimerow.
Sa one dostepne i tanie: nawet o 100-
200 euro za tone ponizej europejskich
cen spotowych.

W przypadku poliolefin spadek cen mono-
merow jest ,réwnowazony” przez wzrost
kosztéw produkcji polimeréw. Dlatego
w przypadku PE spodziewamy sie mniej-
szego spadku ceny polimeru niz spad-
ku ceny monomeru. W przypadku PP, ze
wzgledu na staby popyt, cata obnizka
ceny monomeru moze zostac przerzucona

—— HDPE wrysk
—— rLDPE folia (przezr
——ppC
—PR
——HIPS

oczysta/poiprzezroczysta)

na producentéw PP. Pytanie brzmi, co zro-
big producenci PP niezintegrowani z rafi-
neriami i instalacjami krakingu? Produkcja
z zakupionego monomeru moze powodo-
wac juz nie tylko ujemny spread, ale takze
ujemny CF. W takim przypadku produkcja
polimeréw moze zosta¢ wstrzymana. Ze
wzgledu na wysokie koszty energii réwniez
wielu przetworcow tworzyw sztucznych
prawdopodobnie ograniczy lub wstrzyma
produkcje, co z kolei oznacza zmniejsze-
nie popytu. W przypadku polistyrenow, ze
wzgledu na znaczacy dodatni spread, na-
dal mozliwy jest spadek ceny polistyrenu
podazajacy za zmiang ceny monomeru SM
wynoszacg 100-150 euro za tone. ®

Niepewnos¢ rynku?

Wyeliminuj ja dzigki tygodniowemu raportowi cen su-
rowcéw. Ceny, fakty, trendy i przewidywania skoncen-
trowane na obszarze Europy Srodkowej: #polipropylen

#polietylen #polistyren

Wyproébuj bezptatnie bez zobowigzan przez 4 tygodnie:
laszlo.budy@myceppi.com
+36 703 685 140


https://www.myceppi.com/
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PRZYSPIESZ - ZWIEKSZ - ROZWIJAJ

Skrécenie czasu przezbrajania maszyn,

zwiekszenie wydajnosci i wzrost bezpieczenstwa. aSter
EAS ma wszystko w jednym rozwigzaniu. CD LD rS

Jednostki do inspekcji form L . Mono - multi ztacza,
) . Reczne wozki narzedziowe
i systemy mocowania . ] ztgcza automatyczne
i obrotnice . .
magnetycznego i bezwyciekowe

Master Colors Sp. z o.o.
ul. Wedkarzy 5 | 51-050 Wroctaw | 71 350 05 25 | biuro@mastercolors.com.pl mastercolors.com.pl
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INTERNACJONALIZACIA
KOLEINY WAZNY KROK
W ROZWOJU
DZIALALNOSCI BKP

ROZMOWA Z KATARZYNA MEGER,
PREZES BYDGOSKIEGO KLASTRA PRZEMYSLOWEGO
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Pani prezes, Bydgoski Klaster Przemysto-
wy jest organizacja szeroko znang w bran-
zy przetworczej, wiec tytutem wstepu
poprosze tylko o krotkie przypomnienie
historii klastra.

Bydgoski Klaster Przemystowy Dolina Na-
rzedziowa to najwiekszy w Polsce klaster
skupiajacy firmy z branzy narzedziowej
i przetworstwa tworzyw sztucznych oraz
szereg instytucji okotobiznesowych. Na-
zwa klastra nie jest przypadkowa - wo-
jewodztwo kujawsko-pomorskie to naj-
wieksze skupisko firm tej branzy w kraju.
Dziata tu okoto 1000 takich firm, dlatego
nasz region nazywany jest wtasnie ,Doli-
na Narzedziowa”.

Klaster powstat we wrzesniu 2006 r.; byt
to czas, gdy o6wczesne Ministerstwo Go-
spodarki zgodnie z zaleceniami Unii Eu-
ropejskiej mocno promowato w Polsce
inicjatywy klastrowe. Powstato wowczas
wiele klastréw i bardzo wiele z nich wkrot-
ce znikneto. My nie tylko przetrwalismy,
ale tez w 2016 r. uzyskalismy status Krajo-
wego Klastra Kluczowego i nadal preznie
sie rozwijamy.

Jaka funkcje spetnia obecnie wa-
sza organizacja?

Zasadnicza idea, ktora przyswiecata powo-
taniu klastra nie ulegta zmianie. Zbudowa-
lismy organizacje, ktérej celem jest akty-
wizacja wspotpracy firm z tej samej branzy
o podobnym potencjale i wielkosci. Firmy
te, mimo ze s3 dla siebie konkurencyjne,
borykaja sie z takimi samymi problema-
mi, ktore tatwiej rozwigzuje sie wspdlnie.
Oferujemy firmom zrzeszonym w klastrze
szereg korzysci wynikajacych z cztonko-
stwa. Organizujemy konferencje branzowe,
szkolenia, warsztaty i seminaria technicz-
ne. Wspomagamy pozyskiwanie nowych
kadr oraz podnoszenie kompetencji i wie-
dzy obecnych kadr cztonkéw BKP. Inten-
sywnie rozwijamy tez dziatania Klastra
majace na celu rozwoj wspdtpracy z part-
nerami zagranicznymi — obejmujg one wy-
jazdy na targi, misje gospodarcze, wizyty
studyjne oraz projekty miedzynarodowe.
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W ostatnich latach Bydgoski Klaster
Przemystowy znaczaco zwiekszyt swoje
dziatania w zakresie tzw. ,internacjona-
lizacji”. Na temat waszego udziatu w sze-
regu projektow miedzynarodowych jest
dos¢ gtosno.

Tak, to prawda. Bydgoski Klaster Przemy-
stowy Dolina Narzedziowa jest cztonkiem
miedzynarodowych sieci: Inmoldnet, MER-
GEurope, European Lightweight Cluster
Alliance (ELCA), European Composites,
Plastics and Polymer Processing Platform
(ECP4) i DIH2. Wspotpracuje z wieloma
klastrami, m.in. z Belgii, Butgarii, Czech,
Finlandii, Francji, Hiszpanii, totwy, Nie-
miec, Portugalii, Rumunii, Stowacji, Stowe-
nii, Wegier oraz Wtoch. Zrealizowalismy do
tej pory kilkanascie projektéw, wspomne
wiec moze tylko o kilku trwajacych.

Bydgoski Klaster Przemystowy jest jed-
ng z dwoch pochodzacych z Polski orga-
nizacji, ktére biorg udziat w projekcie pt.
LAdvanced Materials & Manufacturing
Technologies United for LightwEighT”
(AMULET - Horyzont 2020). Projekt AMU-
LET, o wartosci 5 mln euro, przygotowany
zostat w ramach miedzynarodowego kon-
sorcjum sktadajgcego sie z 13 organizacji
z 10 panstw.Jego celem jest tworzenie no-
wych tancuchéw wartosci dzieki wspiera-
niu rozwoju zaawansowanych materiatow
z roznych dziedzin poprzez miedzyregio-
nalng i miedzysektorowa wymiane wiedzy.

Bydgoski Klaster Przemystowy jest réw-
niez jednym z partneréw projektu pn.,Bet-
ter Factory”, ktéry uzyskat dofinansowanie
z programu Komisji Europejskiej Horyzont
2020. Celem projektu jest dostarczenie
matym i $rednim przedsiebiorstwom me-
todologii w zakresie zwiekszania automa-
tyzacji produkcji, a takze opracowywania
nowych i spersonalizowanych produktow.
Rezultatem projektu ma by¢ m.in. RAMP
(Robotics Automation Marketplace) be-
dacy darmowa i otwarta platforma loT
(FIWARE) z dostepem do przetwarzania
danych i przechowywania ich w chmurze.
RAMP zawierac¢ bedzie narzedzia symula-
cji 3D stuzace do stworzenia cyfrowego

WWW.PLASTECHO.COM

blizniaka firmy na potrzeby wirtualnego
testowania, czy tez przestrzeni do wspot-
tworzenia dla zespotdw do ich wspotpracy
online podczas oferowania pozostatych
ustug cyfrowych. Better Factory dostarczy
réwniez przedsiebiorcom APPS (Open and
Standardized Advance Production Plan-
ning and Scheduling), aby poprzez system
ten moc testowa¢ komercyjne narzedzia
stuzace do optymalizacji strat, energii, za-
sobow i logistyki. Warto dodac, ze podczas
wrzesniowych Targow INNOFORM odbe-
dzie sie Info Day projektu, podczas ktérego
bedzie mozna zapoznac sie z mozliwoscia-
mi udziatu w nim.

Jestesmy tez jednym z partneréw pro-
jektu pn. ,European Lightweight Cluster
Alliance”, ktory uzyskat dofinansowanie
w ramach programu COSME Cluster Go In-
ternational. Jego rezultatem bedzie stwo-
rzenie wspdlnej marki ,Lightweight made
in Europe” i wypromowanie jej poprzez
otwarcie sie na rynki pozaeuropejskie.

Nasza rozmowa ukazuje sie na tamach
wrzesniowego wydania miesiecznika
~Plast Echo”, ktore jest oficjalnym prze-
wodnikiem po V Miedzynarodowych
Targach Kooperacyjnych Przemystu Na-
rzedziowo-Przetwdrczego INNOFORM. Je-
stescie pomystodawca i wspoétorganizato-
rem tej wystawy.

Targi INNOFORM to jedyne w Polsce tar-
gi adresowane do branzy formierskiej — to
kompletne wydarzenie o gtebokim znacze-
niu technicznym i edukacyjnym. Ich idea
rodzita sie wtasciwie dwukrotnie.Za pierw-
szym razem chcieliSmy zorganizowac je
witasnymi sitami. Okazato sie, ze nie byt to
najbardziej trafny wybor, jednak najwiek-
szg przeszkoda byt brak odpowiedniego
miejsca wystawienniczego. Proba zrobie-
nia takich targédw w warunkach namioto-
wych czy na hali sportowej nie sprawdzita
sie. W momencie kiedy pojawit sie w Byd-
goszczy odpowiedni obiekt, pomyst odzyt,
ale wtedy postawilismy juz na organizato-
ra, ktory miat bardzo duze doswiadczenie;
mieliSmy swiadomos¢, ze sami sie na tym
nie znamy i potrzebny jest profesjonalista.
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Zdaje sie, ze targi INNOFORM
na dobre zadomowity sie w kalendarzu im-

prez wystawienniczych?

Mimo dosy¢ waskiego zakresu obejmuja-
cego branze narzedziowa i w niewielkim
stopniu przetwdrcza, targi INNOFORM sta-
ty sie istotnym wydarzeniem na mapie tar-
gowej. Targi, oprocz swojej podstawowej
funkcji jaka jest prezentowanie najnow-
szych technologii, maszyn i narzedzi, s3
takze areng wymiany doswiadczen, gdzie
naukowcy i praktycy dyskutuja o biezacych
trudnosciach zwigzanych z przetwarza-
niem materiatéw polimerowych.

W tym roku towarzyszaca targom konfe-
rencja poswiecona bedzie rozwigzaniom
Przemystu 4.0 w naszej branzy oraz za-
gadnieniom zwigzanym ze skracaniem
tancuchdéw dostaw. Zastanowimy sie w jej
trakcie, jak nalezy rozumie¢ pojecie Prze-
mystu 4.0 w kontekscie branzy narzedzio-
wo-przetwérczej, jak pozyskiwac fundusze
na robotyzacje w zaktadzie przemystowym.
Pochylimy sie réwniez nad pytaniem, jak
przenosi¢ produkcje z Chin na rynki lokal-
ne. Poruszymy tez temat wojny w Ukrainie,
ktora niekorzystnie odbija sie na cenach
mediow i surowcow. Wydaje mi sie, ze s to
zagadnienia bardzo ,na czasie”.

Targi INNOFORM to réwniez gietda koope-
racyjna w formie hybrydowej i dzien edu-
kacyjny. Szczegdtowy program wydarzen
okototargowych czytelnicy znajdg w ni-
niejszym numerze.

A jak pani zdaniem powinna wygladac
przysztosc targow INNOFORM?

Jak juz wspomniatam, targi skierowane
sq przede wszystkim do narzedziowcow.
Chcemy ten profil zachowac - to majg by¢
typowe targi narzedziowe. Nie bed3 one
wiec nigdy bardzo duze, ale mamy nadzie-
je,ze idea ktéra nam przyswieca spowodu-
je, ze specjalisci dla nas najbardziej cenni
beda sie na nich pojawiac. ®

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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Cofnijmy sie do 2021 r. Wéwczas Targi
w Krakowie obchodzity jubileusz 25-lecia.
W ciggu ¢wieréwiecza z niewielkiej spotki
staty sie trzecim co do wielkosci organiza-
torem targéw branzowych w Polsce, kté-
re to wydarzenia odbywaja sie nie tylko
w stolicy Matopolski. W czym tkwi klucz do
takiego sukcesu?

Mysle, ze na ten sukces ztozyto sie wiele
czynnikéw. Przede wszystkim Targi w Kra-
kowie tworza ludzie, ktérych napedza pa-
sja. Tak byto od samego poczatku, kiedy fir-
me zatozyli trzej wizjonerzy, ktérzy wcielili
swoje marzenia w zycie. Chec¢ tworzenia,
odkrywania nowych mozliwosci, dtugofa-
lowych relacji, taczenia nadal nas ekscy-
tuje. Najwazniejsze - robic to, co sie lubi.
Sukces tez nie przyszedt sam, to wynik rze-
telnej i ciezkiej pracy catego zespotu, ktory
w tym momencie liczy ponad 50 os6b. Kaz-
dy wie, co robic, i robi to na 102%. Wyréz-
nia nas tez szczegdlna dbatos¢ o klienta,
relacje z partnerami i podwykonawcami.
Z wieloma z nich wspotpracujemy od sa-
mego poczatku, z niektérymi nawigzaty
sie silne wiezi, wzajemnie sie szanujemy
i wspieramy. Stowo ,lojalnos¢” wiele dla
nas znaczy i pewnie dlatego w tym mo-
mencie bazujemy na renomie - wielu
naszych klientéw rekomenduje nas jako
rzetelnego, sprawdzonego organizatora
nie tylko targdw, ale tez kongreséw, kon-
ferencji i szkolen.

Jednak rok 2021 wcale nie sprzyjat cele-
browaniu rocznic. ,Zamrozenie” branzy

targowej, przedtuzajaca sie¢ niepewnosc
jutra oraz narastajacy stres nie napawa-
ty optymizmem.

To prawda. To byt trudny rok. Celebrowa-
lismy cwiercwiecze firmy, majac caty czas
z tytu gtowy niepewnosc. Rozpoczynalismy
prace nad projektami, nie wiedzac czy uda
nam sie je zrealizowac. Odpowiedzielismy
jednak na potrzeby klientéw, korzysta-
jac z nowych technologii. Cel targdw po-
zostat taki sam, ale zmieniliSmy sposob
organizacji. Czes¢ naszych eventow byta
organizowana w formule online, jak targi
INNOFORM, czes¢ byta realizowana hybry-
dowo, jak Targi Ksigzki. Jednak jubileusz
ma swoje prawa; sprzyja planom, ale tez
pobudza do podsumowan. A u nas w ciggu
tych 25 lat wiele sie wydarzyto. Wspomne
chocby 2 fakty zwigzane z moim zespotem.
Zanim wybudowalismy EXPO Krakéw na-
sze wydarzenia odbywaty sie w réznych lo-
kalizacjach. Na przyktad w roku 1999 Targi
Eurotool zostaty zorganizowane w niezwy-
ktej scenerii Muzeum Lotnictwa - snieg,
mréz i samoloty wiszace nad obrabiarkami.
W 2014 r. unikatowa kopia smoka wawel-
skiego kwestowata na krakowskim Rynku,
a nastepnie zostata zlicytowana w trakcie
23. finatu Wielkiej Orkiestry Swigtecznej
Pomocy. Wszystko to dzieki wystawcom
wspomnianych Targéw Eurotool. Firma
Scantech wykonata tréjwymiarowy skan
oryginalnej rzezby i przygotowata projekt,
na podstawie ktérego specjalisci z AEP
Ajan Engineering Polska wykonali wierng
replike.
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A jak obecnie wyglada kalendarz Targéw
w Krakowie?

Rokrocznie realizujemy kilkanascie imprez
targowych. Czes¢ z nich to najwazniejsze
polskie branzowe wydarzenia. Za nami
Targi Krakdent, ktére sprawiaja, ze Krakow
przez 3 dni jest najwazniejszym miejscem
spotkan branzy stomatologicznej. Jesie-
nia przed nami Miedzynarodowe Targi
Ksigzki w Krakowie, ktore kazdego roku
budza zainteresowanie dziesigtek tysiecy
czytelnikow z catego kraju, HORECA skie-
rowane do hotelarzy i restauratorow czy
Targi Enoexpo pobudzajace kubki sma-
kowe znawcdw wina z najdalszych zakat-
kéw Swiata. Zapraszamy réwniez na targi
przemystowe - Kompozyt-Expo, Symas/
Maintenance, Fastener Poland no i oczy-
wiscie Targi INNOFORM. Zakonczeniem
sezonu motoryzacyjnego 2022 bedzie
Tuning Show Expo. Nasza marka sprawia,
ze chetnie wspotpracuja z nami inni or-
ganizatorzy eventow, realizujac swoje tar-
gi cyklicznie w naszym EXPO Krakow. To
m.in.: Targi branzy kosmetycznej LNE czy
Targi Bizuterii i Zegarkéw Jubinale. Rok-
rocznie w naszym kalendarzu znajduja sie
kongresy i konferencje. W tym roku odbyty
sie juz Kongres Eurobiotech i Konferencja
Europejskiego  Stowarzyszenia Badaczy
Ziemniaka, przed nami Miedzynarodowa
Konferencja Spektroskopii Molekularnej.
Naszym targom towarzysza szkolenia
i warsztaty, do ktérych zapraszamy bran-
zowych ekspertow. Udziat w naszych wy-
darzeniach stwarza szanse poznania oferty
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WYSTAWCY WEDEUG KRAJU POCHODZENIA

43%
POLSKA

TOP3

Niemcy

Francja

Wielka Brytania

RESZTA
SWIATA

WYSTAWCY WEDEUG BRANZ

Narzedziaskrawajace ispecaine  19%  ERTTTIIILRTRARARRARRARAARALAALAD
Ustugi  11%  ERALTLRRRAAAANANAD
Przetworstwo tworzyw sztuczyeh 11%  ([ERRRRRLRNRIVANANAD
Automatyzagjairobotyzagaprodukgi  10%  ERAVLIRLILLMIAD
Oprzyrzadowanietechnologiczne 8% IRVIVITININLD
Materiatyisurowee 6%  ERAAWAIND
Obrabka powierzchniowa i wykanczajaca 6% ERWWW\D
Wyposazenie zakladow przemystowych 5% ERVVNWLD
Przyrzady i urzadzenia pomiarowo-kontrolne 5% RS
Obrébka ubytkowa, faczenie i powlekanie metali 4%  RANILD
Srodki smarujace, chiodziwaiichkomporenty 4%  ERAVIAW
Specjalistyczne oprogramowanie CAD/CAM/CAE 3% ERV\AD
Modelowanie, wizualizacja i symulacja procesu wiryskiwania 2% ARWD
Recykling 2% ERW®
e 2% RS
Logistyka 1% ER\D
Technologie, urzadzenia | materiaty do inzynierii odwrotnej 1% WR\D

wystawcow, ale rowniez poszerzenia wie-
dzy. Przygotowujemy tez nowe, autorskie
projekty, z ktérymi wystartujemy w 2023 r.

Wspomniata pani o Miedzynarodowych
Targach Kooperacyjnych Przemystu Na-
rzedziowo-Przetwdrczego INNOFORM.
W zwigzku z tym wydarzeniem nasuwaja
sie 2 pytania. Wystawa odbywa sie w Byd-
goszczy. Pierwsze pytanie zatem brzmi,
czy jest to naturalne dla organizatora
targéw, dysponujacego przeciez nowocze-
snym obiektem w Krakowie o powierzchni
14 tys. m??

Nowoczesny i odpowiednio przygotowa-
ny obiekt to jedno, ale jest jeszcze druga,
wazniejsza kwestia — branzowi zwiedzajg-
cy, do ktorych kierowana jest oferta targo-
wa. Czasami to my, organizatorzy i wystaw-
cy, jedziemy do nich, do miejsc, w ktorych
odbiorcéw jest najwiecej. Od lat z powo-
dzeniem organizujemy Targi Opakowan
Packaging Innovations w Warszawie, gdzie
siedziby maja najwieksze centrale firm
zwigzanych z branza opakowaniowa, czy
Targi Stomatologiczne Dentamed, skiero-
wane do dolnoslaskich stomatologow. Gdy
w 2016 r. nawigzalismy wspotprace z Byd-
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goskim Klastrem Przemystowym, pozna-
lismy lepiej Polska Doline Narzedziowa,
w ktorej dziata prawie 1000 firm zajmu-
jacych sie produkcja narzedzi specjalnych
i przetworstwem tworzyw sztucznych. Na-
turalnym byto wiec zorganizowanie Tar-
géw INNOFORM witasnie w Bydgoszczy,
w sercu regionu, gdzie przedsiebiorcow
z branzy narzedziowej i przetwdrczej jest
najwiecej.

Powiedziata pani, ze targi INNOFORM or-
ganizowane s3 we wspotpracy z zewnetrz-
nym partnerem. Czy jest to czesto prak-
tykowane rozwigzanie i jakie sa korzysci
wynikajace z takiej kooperac;ji?

Jest to praktyka znana i sprawdzona od
wielu lat w krajach zachodnich, od jakie-
gos$ czasu coraz czesciej spotykana w Pol-
sce. Takie rozwigzanie niesie ze sobg wiele
korzysci. Organizujac targi z partnerem
z danej branzy, wzajemnie uzupetniamy
sie i wspieramy swojg wiedza, doswiad-
czeniem i kontaktami. Bydgoski Klaster
Przemystowy Dolina Narzedziowa wy-
szedt z pomystem i propozycja organiza-
¢ji wydarzenia dla branzy narzedziowo-
-przetworczej. Dysponujac szeroka wiedza
i znajomoscia tej gatezi przemystu, kontak-
tami w przedsigebiorstwach i instytucjach
naukowych, poszukiwat wiarygodnego
i sprawdzonego partnera - organizatora
targow i konferencji. Nasza firma, posia-
dajac wieloletnie doswiadczenie w orga-
nizacji imprez przemystowych, wniosta do
tej wspotpracy know-how, zaangazowanie
i wiedze, niezbedne do wdrozenia pomy-
stu targéw INNOFORM w zycie. Od 5 lat
wspotpracujemy i organizujemy cenione
w branzy wydarzenie, a efekty tej wspot-
pracy bedzie mozna zobaczy¢ juz nieba-
wem w Bydgoszczy.

A czy s3 jakies minusy? Nie lepiej bytoby
organizowac wystawe wtasnymi sitami?

W naszej kooperacji nie ma minuséw. Taka
sama etyka pracy, doswiadczenie, zgod-
nos$¢ w obranych kierunkach rozwoju tar-
gow, wspolna odpowiedzialnos¢ za wyda-
rzenie i dziatania partnera. Przez ostatnie
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5 lat poznalismy sie dobrze. A jesli mamy
odmienne zdanie na jakis temat, to stara-
my sie szybko osiaggng¢ kompromis dla do-
bra naszych targow. W kontekscie Targow
INNOFORM pewna niedogodnoscia s3
wieksze koszty, przede wszystkim wynaj-
mu obiektu na tydzien.

Aktualny numer ,Plast Echo” jest ofi-
cjalnym przewodnikiem po targach
INNOFORM, wiec czytelnicy znajdg w nim
wyczerpujace informacje na temat tej wy-
stawy; prosze jednak powiedzie¢ w skrdcie
czego mozemy sie spodziewac w tym roku?

Bogata i sprofilowana tematycznie oferta
wystawcOw prezentowana na stoiskach
to jak zawsze najwiekszy atut targéw
INNOFORM. Zadbalismy takze o warto-
sciowy i merytoryczny program towarzy-
szacy, ukierunkowany na obecnie stojace
przez branzg wyzwania. Tegoroczna Kon-
ferencja Narzedziowo-Przetwércza po-
ruszy tematyke Przemystu 4.0. w branzy
narzedzi specjalnych i przetwdrstwa oraz
problematyke skracania globalnych tancu-
chéw wartosci jako szansy dla branzowych
przedsiebiorstw. Nie zabraknie tez cenionej
Gietdy Kooperacyjnej, ktéra w tym roku be-
dzie miata formute hybrydowa. Rozmowy
odbeda sie w formie tradycyjnych spotkan
przy stolikach podczas targéw, lub na spe-
cjalnej platformie internetowej. Dopetnie-
niem oferty bedzie Strefa Kariery, gdzie
wsréd ofert mozna znalez¢ zaréwno nowa
prace, jak i wartosciowego pracownika.

Wiele osdéb zadaje sobie pytanie: jak
w przysztosci beda wygladaty targi i kon-
ferencje? Czego nauczyta nas pandemia?

Bogata i sprofilowana
tematycznie oferta
wystawcow prezento-
wana na stoiskach to jak
zawsze najwiekszy atut
targow INNOFORM

WWW.PLASTECHO.COM
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ZWIEDZAJACY WEDLUG ZAJMOWANYCH STANOWISK

Kadra kierownicza
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ZWIEDZAJACY WED{UG BRANZ

23% [\

Metalowa

Produkcja narzedzi specialnych  22%
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Przetworstwo tworzyw  15%
Maszynowa  11%
Automotive, kolejnictwo, lotnictwo  10%
Elektroniczna i elektrotechniczna 7%
Produkeja opakowari 4% l\\\\\\\\\‘
Meble 2% wll
Chemiczna i farmaceutyczna 2% woull]
Spozywcza 2% el
Medyczna 1% i
Ogrodnictwo, rolnictwo 1%

Nowe technologie z pewnoscia pomogty
utrzymac relacje podczas izolacji, ale wy-
daje sie, ze nie jesteSmy jeszcze gotowi
na catkowite wejscie do Swiata wirtualne-
go. Przynajmniej nie w branzy targowe;j.

Rzeczywiscie podczas pandemii, gdy ze
wzgledow bezpieczenstwa, ale rowniez
z powodu wprowadzonych obostrzen, tra-
dycyjne spotkania nie byty mozliwe, za-
uwazylismy rozkwit nowoczesnych tech-
nologii, pozwalajacy nam, zamknietym
w domach, na komunikacje miedzy soba.
Sami organizowalismy webinaria i spotka-
nia online, a ubiegtoroczna edycja Targow
INNOFORM odbyta sie w formie wirtual-
nego wydarzenia. Technologia pozwolita
nam oraz przedsigbiorcom nie tylko poroz-
mawiac, wymieni¢ spostrzezenia i wnioski
podczas konferencji, ale takze zaprezento-
wac nowoczesne rozwigzania przemysto-
we w formie katalogu produktéow i ustug

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\‘

[LIRUITIWERN, - |

online. Cze$¢ z rozwigzan wdrozonych
podczas pandemii zostanie w branzy tar-
gowej i kongresowej juz na state. Mam
tutaj na mysli hybrydowa formute niekto-
rych spotkan czy katalogi wystawcow, kto-
re z tradycyjnej formy papierowej zmienity
sie w wydania elektroniczne.

Nic nie zastgpi jednak spotkan twarza
w twarz, za ktérymi wszyscy tak bardzo te-
sknilismy czasie pandemii. Nie wydaje sie
takze, aby e-commerce mogt zastapic tra-
dycyjne spotkania biznesowe, szczegélnie
w branzy narzedzi i maszyn, ktore trzeba
przed zakupem obejrze¢, przetestowac,
ocenic. ®

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski

Przedstawione na infografikach statystyki potwierdzo-

no audytem CENTREX
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PLAN TARGOW INNOFORM 2022
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WEJSCIE /| WYJSCIE

M USA 76 ATLAS COPCO Szwecja 76
3D INTAMSYS Chiny 38 B3D s.c. Polska 38
3D SCANTECH Chiny 38 BESSEY TOOL GmbH & Co. KG Niemcy 90
AGROFILE Japonia 5 BRAUER LIMITED WILk. Brytania 90
ALBRECHT PRAZISION GmbH & Co.KG Niemcy 76 BYDGOSKI KLASTER PRZEMYSLOWY Polska 56
ALLMATIC-JAKOB SPANNSYSTEME GmbH Niemcy 76 DOLINA NARZEDZIOWA

ALMOND ENGINEERING Ltd. WILk. Brytania 90 CAMDIVISION Sp.z 0.0. Polska 56
AMBERSIL/CRC INDUSTRIES EUROPE Belgia 35 CRC INDUSTRIES UK LTD WIk. Brytania 35
AMF ANDREAS MAIER GmbH & Co. KG Niemcy 76,90 DBR 77 Polska 42
AMP Sp.z o0.0. Polska 50 DEGSON China 88
ARMAKOM WOICIECH PRUCNAL Polska 88 DEMATEC Polska Sp.z o.0. Polska 41a
ARPOL NARZEDZA PROFESJONALNE Sp.z 0.0. Polska 78 DETUR CHEM Sp.z 0.0. Polska 77a

ASD SYSTEMS POLSKA Sp.z o.0. Sp. k. Polska 77 DN SOLUTIONS Korea Ptd. 41a
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DNE GLOBAL

DOOSAN ROBOTICS

DOPAK Sp.z 0.0.

DTM SYSTEM DANIEL KUJAWSKI S.K.A.
EDM TOOLS GROUP Sp.z o.0.
EKOPLAST Sp.z o.0.

EKOPLASTIM Sp.z 0.0.

ELWIK ZAKLAD TECHNOLOGICZNY
ENSHU

EROWA TECHNOLOGY Sp.z 0.0.
ESCHMANN TEXTURES INTERNATIONAL GmbH
EUGEN FAHRION GmbH & Co.KG
FAM-TECHNIKA ODLEWNICZA Sp.z o.0.
FANUC Polska

FATPOL TOOLS Sp.z o.0.

FORUM NARZEDZIOWE OBERON

GG TECH Sp.z 0.0. Sp. K.

GIEROS MARCIN GIEROS

GMO NORAM Sp.z o.0.

GRAFORM Sp.z o.0.

GUNTHER HEISSKANALTECHNIK GmbH
HAIMER GmbH

HAINBUCH GmbH

HARTOWNIA Sp.z o.0.

HASCO Polska Sp.z o.0.

HELLER

HERMANN BILZ GmbH & Co KG

HIGH TECHNOLOGY MACHINES Sp.z o.0.
IHR SOLUTION

IMAO CORPORATION

INAUTOM POLAND Sp.z 0.0.
INDUSTEEL

ING BANK SLASKI S.A.

ING COMMERCIAL FINANCE Polska S.A.
ING LEASE (Polska) Sp.z o.0.

ING USLUGI DLA BIZNESU S.A.
INSTYTUT BADAN EDUKACYINYCH
IRMATIC Sp.z 0.0.

JBC

JHB SYSTEMS

KAPLAST Sp.z o.0.

KEYENCE

KLG Sp.z o.0.

KNARR VERTRIEBS GmbH

KNIPEX

KONEK PSN Sp.z o.0.

KOPAL - CAROSSINO S.AS.

LENSO Sp.z o.0.

LIFOCOLOR FARBPLAST Sp.z o.0.
LISTEMANN Polska Sp.z o.0.

M.A.S. Sp.z 0.0.

MAHR GmbH

MAKITA

MAPAL NARZEDZIA PRECYZYINE Sp.z o.0.
MECHANIK

MERSEN

MESSEY GROUP Sp.z o.0.

METAL POLAND s.c.

MEUSBURGER GEORG GmbH & Co. KG
MIKRON TOOL AG

MILAR Sp.z o0.0.

MITUTOYO

ML Sp.z o.0.

MONITOR ERP SYSTEM Polska Sp.z o.0.

Szwajcaria
Korea Ptd.
Polska
Polska
Polska
Polska
Polska
Polska
Japonia
Polska
Niemcy
Niemcy
Polska
Polska
Polska
Polska
Polska
Polska
Polska
Polska
Niemcy
Niemcy
Niemcy
Polska
Polska
USA
Niemcy
Polska
Wtochy
Japonia
Polska
Francja
Polska
Polska
Polska
Polska
Polska
Polska
Hiszpania
Polska
Polska
Belgia
Polska
Niemcy
Niemcy
Polska
Francja
Polska
Polska
Polska
Polska
Niemcy
Japonia
Polska
Polska
Francja
Polska
Polska
Austria
Szwajcaria
Polska
Japonia
Polska
Polska
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41a
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MURATA MACHINERY Japonia
NAKANISHI Japonia
NEW TECHNOLOGY Sp.z o.0. Polska
OBERON ROBERT DYRDA Polska
OBROBKA METALU KWARTALNIK TECHNICZNY Polska
OKK Japonia
OPTIMUM MASCHINEN GERMANY GmbH Niemcy
PACE USA
PAUL H. GESSWEIN & Co., Inc. USA
PAWFORM Sp.z o.0. Polska
PENCOM ENGINEERING LIMITED WILk. Brytania
PFERD-VSM Niemcy
PIERGIACOMI Wtochy
PIKFORM PAWEL KIELBUS Polska
PLASTECH / PLAST ECHO Polska
POLITECHNIKA BYDGOSKA Polska
POLITECHNIKA POZNANSKA Polska
POLITECHNIKA SWIETOKRZYSKA Polska
POLSKA IZBA PRODUCENTOW
URZADZEN | USLUG NA RZECZ KOLEI Folska
PRECITOOL PRAZISIONSWERKZEUGE Niemcy
PRECIZ Czechy
PROPLASTICA Sp.z o.0. Polska
PROSTE Sp.z 0.0. LASEROWE CZYSZCZENIE FORM Polska
PW TOMA Polska
RAIS-TOOLS Sp.z o.0. Polska
RANCO SRL Wtochy
REECO Polska
RENEX PREDRAG TOPIC Polska
ROHM GmbH Niemcy
ROMHELD GmbH Niemcy
ROVALMA Hiszpania
RZEMIESLNICZA WYTWORNIA CHEMICZNA ALCHEMIK Polska
SARIV Sp.z o.0. Polska
SAV GmbH Niemcy
SELGA ANDRZEJ SZCZEPANIAK Polska
SHAPERS' Polska Sp.z o.0. Polska
SHIM-POL A.M. BORZYMOWSKI Polska
SIEC BADAWCZA LUKASIEWICZ
INSTYTUT MATERIALOW POLIMEROWYCH | BARWNIKOW Polska
SIEROSEAWSKI GROUP JAN SIEROSEAWSKI Polska
SINKOPLEX Polska
SIROPOL Sp.z o.0. Polska
SSAB Szwecja
STALEO Polska
STAUBLI £ODZ Sp.z o.0. Polska
STEELPLUS - PORTUGUESE MOLD MAKER Portugalia
SUMARIS SUCHECKI Sp.j. Polska
SYSTEM 3R Szwecja
TAGARNO Dania
TENACO Sp.z o.0. Polska
TOKAI CARBON Co. Ltd. Japonia
TOOLS-CHEM SERVICE Polska
TORUNSKA AGENCJIA ROZWOJU REGIONALNEGO Polska
TRIDENT COMPANY Tajwan
TSCHORN GmbH Niemcy
TSUGAMI Japonia
UNIWERSYTET KAZIMIERZA WIELKIEGO Polska
UNIWERSYTET MIKOLAJA KOPERNIKA Polska
WIHA Niemcy
YAMAHA Japonia
ZMS SYSTEMY MAGAZYNOWE Sp.z o0.0. Polska
ZP SERWIS BYDGOSZ(Z Polska
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| DZIEN — 27 WRZESNIA 2022 R.

I KONFERENCJA NARZEDZIOWO-PRZETWORCZA

przestrzeri targowa

Udziat w konferencji w ramach biletu wstepu. Wymagana wcze-
$niejsza rejestracja na www.innoform.pl

.

Organizator: ”® EYDGOSKI KLASTER 4
g .:“ 725_ "9_‘:'_"___ yy HLASTER
DOLNA NARZEOZICWH }s,_ HLLICTOWY

10:00 - 10:15 Otwarcie i rozpoczecie konferencji

10:15 - 10:50 Wystapienie otwierajace: Inteligencja przemysto-
wa 4.0 - kolejny krok w automatyzacji - branzowy case study,
KUKA Polska

11:00 - 12:30 Panel I: Rozwigzania Przemystu 4.0 w branzy na-

rzedziowo-przetworczej — wyzwania i korzysci

11:00 - 11:15 Wprowadzenie do dyskusji - Prognoza kierunkéw

rozwoju robotyzacji w Polsce — dr Piotr Wisniewski - CEO, Plat-

forma DBR 77

11:15 - 12:30 Panel dyskusyjny:

e Zbigniew Ostrowski — Wicemarszatek Wojewddztwa Kujaw-
sko-Pomorskiego, Przewodniczacy Kujawsko-Pomorskiej Re-
gionalnej Rady Przemystu Przysztosci

e Jakub Bancer - manager ds. nowych projektow, FANUC Pol-
ska sp.z o.0.

e Tomasz Dybowski — dyrektor rozwoju, Edoradca sp.z 0.0.sp.k.

e Zuzanna Wieczorek - CEQO/CTO, Tekniska Polska sp.z o.0.

e dr Piotr Wisniewski - CEO, Platforma DBR 77

12:30 - 13:00 - Przerwa/Blok reklamowy

13:00 - 14:30 Panel II: Jesli nie Chiny to kto... Skracanie global-

nych tancuchéw wartosci szansg dla branzowych przedsiebiorstw

13:00 - 13:15 Wprowadzenie do dyskusji — Aktualna sytuacja go-

spodarcza na $wiecie - Rafat Benecki, gtéwny ekonomista, Bank

ING S.A.

13:15 - 14:30 Panel dyskusyjny:

e Rafat Benecki, gtowny ekonomista, Bank ING S.A.

e dr Marta Mackiewicz - Szkota Gtéwna Handlowa

e Grzegorz Gatczynski - menedzer ds. branz strategicznych,
Polska Agencja Inwestycji i Handlu

e Wojciech Stafiej - dyrektor produkcji, Shapers Polska sp.
z0.0.

e Marcin Kropidtowski - cztonek zarzadu, Bydgoski Klaster
Przemystowy Dolina Narzedziowa

14:30 - 14:45 Podsumowanie i zakonczenie konferencji

{: INNO
e FORM

PROGRAM TOWARZYSZACY TARGOW INNOFORM

| WARSZTATY BETTER FACTORY INFO DAY

przestrzeni targowa

Organizator: g I?AEC.I'-I'EEks

14:30 - 16:30 Better Factory Info Day - jak zwiekszy¢ automaty-
zacje produkcji i personalizacje produktow?

II DZIEN — 28 WRZESNIA 2022 R.

| GIELDA KOOPERACYINA
10:00 - 15:00 sala konferencyjna Jesieri

Organizatorzy:

L
Torufiska Agencja europe
Rozwoju Regionalnego S.A network

I 4 s m S A

Zasady uczestnictwa w Gietdzie Kooperacyjnej:

1. Rejestracja na stronie internetowej Gietdy Kooperacyjnej
INNOFORM 2022, okreslenie profilu swojej dziatalnosci oraz
rodzaj wspotpracy, ktorg firma chce nawigzac.

2. Dane zarejestrowanych firm na biezaco umieszczane
s3 na stronie gietdy, co utatwia przeglad zarejestrowa-
nych podmiotow.

3. Z katalogu zarejestrowanych podmiotéw mozna dokonac
wyboru partnerdw, do spotkania podczas gietdy.

4. Przed Gietda Kooperacyjng uczestnicy otrzymuja mailowo
indywidualny harmonogram spotkan B2B wraz z informacja
dot. rozmoéwcy, godzing spotkania oraz numerem stolika.

5. 28 wrzesnia br., przy ponumerowanych stolikach, odbywaja
sie serie uprzednio zaaranzowanych 25-minutowych spo-
tka pomiedzy dobranymi w pary firmami.

6. 29 wrzesnia spotkania odbywaja sie zgodnie z harmonogra-
mem na platformie Gietdy w formacie online.

7. Jezykiem obowigzujgcym na spotkaniach z partnerami za-
granicznymi jest jezyk angielski.

Udziat w Gietdzie Kooperacyjnej B2B jest bezptatny. Liczba miejsc
jest ograniczona. Rejestracja na spotkania B2B jest obowigzko-
wa. W celu zapisania sie na Gietde Kooperacyjna nalezy do dnia
29 wrzednia 2022 r. zarejestrowac firme na stronie internetowe;j
Gietdy: https://innoform2022.b2match.io/

Kontakt w sprawie udziatu: Osrodek Enterprise Europe Network
przy Torunskiej Agencji Rozwoju Regionalnego S.A.: tel.: + 48 (56)
699 54 83
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| WARSZTATY BETTER FACTORY INFO DAY

przestrzeri targowa

Organizator: g I?AECTI'EEks

10:00 - 14:00 Warsztaty i spotkania indywidualne przedsiebiorstw
zainteresowanych udziatem w projekcie miedzynarodowym

Il DZIEN — 29 WRZESNIA 2022 R.

I DZIEN SZKOLNY

przestrzeri targowa

g
Organizator: P sxocosc whsres y‘h_, KASTER.
%9 DOLNANARZEDZIOWA }s—- HUCZONY

10:00 - 11:00 Spotkania dla mtodziezy

e Kompetencje niezbedne w branzy narzedziowo-przetwor-
czej oraz mozliwosci rozwoju kariery zawodowej — Bydgoski
Klaster Przemystowy Dolina Narzedziowa

e Umiejetnosci dla rozwoju ,Employability” - Stawomir Szym-
czak, gtdwny analityk w Instytucie Badan Edukacyjnych

*  Kompetencje dla branzy narzedziowo-przetwdrczej w $Swie-
tle ogtoszen o prace - dr Ziemowit Socha, regionalny lider
ds. ZSK, Instytut Badan Edukacyjnych

11:00 - 14:00 Zorganizowane zwiedzanie hali targowej dla

mtodziezy

Zasady uczestnictwa: Dzien adresowany do mtodziezy ze szkot
technicznych oraz konsultacje z doradcami zawodowymi. Tego
dnia zaplanowane jest dla uczniéw zorganizowane zwiedzanie
targéw pod okiem mentoréw. Wstep dla zorganizowanych grup
mtodziezy wraz z opiekunem bedzie bezptatny, pod warunkiem
wczesniejszej rejestracji i przestania listy uczniow na adres:
bkp@klaster.bydgoszcz.pl do 23 wrzesnia 2022 r.

Kontakt w kwestiach organizacyjnych: Agnieszka Matuszak, tel.
+48 (52) 515 30 73, e-mail: bkp@klaster.bydgoszcz.pl

| GIELDA KOOPERACYINA

online

Organizatorzy:

. enterprise
Toruriska Agencja europe
Rozwoju Regionalnego S.A network

I 4 it m i A

10:00 - 15:00 Kontynuacja Gietdy Kooperacyjnej w formule
online
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I INFORMACJE PRAKTYCZNE

Lokalizacja:

Bydgoskie Centrum Targowo-Wystawiennicze
ul Gdanska 187

85-684 Bydgoszcz

Dojazd do targow:

e samochodem - bezptatny parking na terenie BCTW

e autobusem - linie 93,94 i wybrane kursy linii 52

e samolotem - potgczenie z lotniskiem zapewnia linia
autobusowa nr 80, t3czaca port z dworcem PKS i PKP

e taksowka - zapraszamy do korzystania z sieci Zrzesze-
nie Radio Taxi Bydgoszcz, tel. 1-9622

Godziny otwarcia:
27 - 28 wrzesnia: 09:30 - 16:30 (dni branzowe)
29 wrzesnia 09:30 - 15:00 (dzien branzowy/dzien dla szkot)

Ceny biletow:

¢ Bilet normalny - 20,00 zt

e Studenci - 5,00 zt (za okazaniem waznej legityma-
¢ji studenckiej)

e Rejestracja online — bezptatnie

e Rejestracja na targach - 10,00 zt

e Grupy zorganizowane uczniow i studentéw wraz z opie-
kunem* - bezptatnie

e  Bezptatny wstep za okazaniem zaproszenia elektro-
nicznego - wymagana rejestracja w Punkcie Rejestracji
Gosci

* na podstawie listy ucznidéw przestanej na adres:
bkp@klaster.bydgoszcz.pl do 23 wrzesnia 2022 r.
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SIEROStAWSKI GROUP
JAN SIEROSEAWSKI

Sierostawski  Group realizuje
kompleksowe ustugi w ramach
trzech dziatdw: narzedziowni,
wtryskowni oraz laboratorium

badan i rozwoju.

Narzedziownia - miejsce pro-
jektowania, konstruowania, wykonywania form wtryskowych
oraz ustug naprawy i regeneracji. Wykwalifikowani konstruk-
torzy, uzywajac programéw CATIA, NX, tworza formy o ré6znym
stopniu zaawansowania i wykonuja analizy Mould Flow.

Wtryskownia - wyposazona w 60 maszyn wtryskowych o sile
zwarcia 40 t-1850 t. Dziat produkcji detali plastikowych w réz-
nych kolorach, ksztattach, o réznorakim zastosowaniu, o wadze
do 17 kg.

Laboratorium - zaopatrzone w innowacyjne maszyny, m.in.
aparat DSC, spektrofotometr, maszyna wytrzymatosciowa, pla-
stometr, maszyna pomiarowa 3D, cyfrowy projektor optyczny,
wysokosciomierz, twardosciomierz, piec muflowy.

PROPLASTICA SP.Z 0.0,

Firma powstata w 1993 r.i od tego
czasu zaspokaja potrzeby w branzy
budowy form i ttocznikoéw. Oferta

obejmuje komponenty znorma-
lizowane i precyzyjne, czesci do
chtodzenia, ptyty izolacyjne oraz
oprawy do ttocznikéw i standar-
dowe korpusy do form z szerokim wyborem ptyt z otworami
i bez nich.

Dziatalnos¢ przedsiebiorstwa to réwniez, w duzym zakresie,
obrébka specjalna. Mozliwosci obrobki wg specyfikacji klienta
to m.in.: palenie palnikiem CNC, szlifowanie i frezowanie po-
wierzchni, frezowanie CNC (do 4 osi), wiercenie dtugich otwo-
réw oraz obrobka elementdw okragtych - toczenie, szlifowanie
watkow, honowanie.

Firma ukierunkowana jest na ciagty rozwoj, dlatego do jej par-
ku maszynowego dotgczyta ostatnio wycinarka drutowa, co
pozwoli na wykonywanie bardziej skomplikowanych i wyma-
gajacych precyzji ksztattow.

{: INNO
e FORM

SIROPOL SP.Z 0.0.

Przetwdrstwo tworzyw sztucznych, konstrukcja i wykonawstwo
form wtryskowych.

Siropol Sp.z o0.0. powstata w lipcu 1996 r. jako filia niemieckiej
firmy Siro-Plast. Przedsiebiorstwo produkuje detale z tworzyw
sztucznych dla przemystu motoryzacyjnego, gazowniczego,
witokienniczego, elektrotechnicznego oraz konstruuje i wyko-
nuje formy wtryskowe. Zajmuje sie réwniez montazem elemen-
tow. Drukuje i zgrzewa laserowo tworzywa sztuczne. Siropol
posiada certyfikat IATF16949:2016. Atutem firmy jest wysoki
poziom obstugi klienta, ktory czyni z niej godnego zaufania
partnera w biznesie.

EDM TOOLS GROUP SP. Z 0.0.

EDM Tools Group - drazenie pod kontrolg! Firma oferuje cer-
tyfikowane grafity Tokai Carbon i POCO Graphite, a klientom,
ktorzy nie dysponujg maszyna do obrébki grafitu — ustugi fre-
zowania elektrod grafitowych tacznie z ich konstrukcjg lub
na podstawie gotowych modeli 3D klienta. Oferta firmy obej-
muje rowniez dobor grafitu i optymalizacje procesu EDM po-
przez odpowiednie parametry drazenia.
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Tworzenie doskonatych systemow chtodzenia konturowego
‘ Doswiadczenie w zakresie
metalurgii wspiera projekty
konstrukcji form i tworzenia
doskonatych systemow chto-
dzenia konturowego. Dzieki
zastosowaniu wielu tech-

nologii nasi klienci zyskuja
przewage
stosujac rozwigzania skra-
cajace cykl czasu chtodzenia.
W procesie produkcji wykorzystywana jest technologia wy-
twarzania przyrostowego na bazie proszkéw metali. Produkcja
addytywna AM jest doskonatym narzedziem spetniajacym wy-
sokie standardy i dajgcym swobode inzynieryjna. Wykorzystuje
sie rowniez technologie lutowania prézniowego, ktéra umoz-
liwia trwate taczenie materiatow w wysokich temperaturach.
Najczesciej stosowane gatunki stali do lutowania prézniowego
to 1.2343,1.2344,1.2083, Bohler W360, Béhler W302,STM Fa-
stcool 50; 1.2379.

konkurencyjna,

18
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ARPOL
NARZEDZIA PROFESJONALNE

Arpol Narzedzia Profesjonal-
ne Sp.z 0.0. to dostawca pro-
fesjonalnego  wyposazenia
warsztatowego oraz narzedzi
i specjalistycznych rozwigzan
dla dziatéw utrzymania ruchu.

Firma oferuje rozwigzania kompleksowe, spersonalizowane
pod katem specyfiki obiektu i produkcji, zaréwno w formie ze-
stawow narzedzi w skrzyni lub walizce, jak réwniez bezemi-
syjnych mobilnych warsztatéow modutowych, wyposazonych
w kompletng zabudowe, urzadzenia i narzedzia. Arpol to jedy-
ny w Polsce dystrybutor najwyzszej jakosci narzedzi recznych

objetych bezterminowa gwarancja, niemieckiej marki Mata-
dor; oferuje tez petng game asortymentu innych czotowych
producentow, m.in. Kukko, Koken, Bedrunka+Hirth, Metabo,
Milwaukee.

Na rynku dostaw i doboru narzedzi firma dziata nieprzerwanie
od 25 lat, m.in. dostarczajac dedykowane zestawy narzedziowe
dla Wojska Polskiego.

LISTEMANN POLSKA SP. Z 0.0. KONEK PSN SP.Z 0.0.
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Firma Konek Profesjonalne
Systemy Narzedziowe posia-
da wieloletnie doswiadcze-
nie na polskim i europejskim
rynku narzedziowym. Spe-
cjalizuje sie w dostarczaniu
najwyzszej jakosci systemow
gorgcokanatowych  Ewikon
oraz materiatdbw gtéwnie
dla firm wykonujacych for-
my do przetwdrstwa two-
rzyw sztucznych.

Oferta przedsiebiorstwa obejmuje:

e systemy gorgcokanatowe Ewikon

e materiaty eksploatacyjne do elektrodrazenia (drut, zywica,
filtry)

e normalia do form wtryskowych (wypychacze, elemen-
ty prowadzace)

e stopy specjalne miedzi.

35
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MILAR SP.Z0.0.

Milar Sp.z o.0. jest przedsiebior-
stwem nalezacym do niemiec-
kiej grupy Biesterfeld - wioda-
cego dystrybutora produktow
chemicznych w Europie. Na pol-
skim rynku istnieje od ponad 30
lat i oferuje swoim klientom:

e produkty do utrzymania ruchu, srodki antykorozyjne, sma-
ry i oleje,zmywacze i odttuszczacze oraz srodki pomocni-
cze do przetwdrstwa tworzyw sztucznych marki Ambersil

e smary, pasty, oleje oraz lakiery $lizgowe marki Molykote

e srodki smarne dla przemystu spozywczego z certyfikatami
NSF klasy H1, H2 oraz 3H marki JAX.

Oferta firmy obejmuje réowniez szeroka game:

e materiatéw do produkcji kompozytéw

»  materiatdw na modele, formy, narzedzia i prototypy

e materiatow do elektroniki, elektrotechniki i energetyki
klejow i rozdzielaczy.
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LIFOCOLOR FARBPLAST SP. £ 0.0.

Firma jest producen-
tem koncentratéw bar-
wigcych, compounddéw
i dodatkow do tworzyw
sztucznych.
swoja oferte wzboga-
cita o biaty koncentrat
spetniajacy wymagania
Farmakopei Europejskiej (Ph. Eur., wyd. 10, 2020) - Lifocolor
White 60/MED.

Ostatnio

Oprécz koncentratow barwigcych indywidualnie dobieranych
do wymagan klientéw firma oferuje réwniez szeroka game
efektédw (efekt metaliczny, marmuru, ztota) oraz dodatkéw, m.in.
do znakowania laserowego, spawania laserowego, rozpraszaja-
cych swiatto, dodatkéw o dziataniu poslizgowym, chronigcych
przed dziataniem promieni UV, czy dodatkéw o dziataniu anty-
statycznym. Kazdego roku firma wydaje katalog trendoéw kolo-
rystycznych na nastepny rok. Colour Road 2023 to kolory bazu-
jace na tworzywie z recyklingu, zaprojektowane dla wsparcia
gospodarki cyrkularne;j.

/5% TOOLS-CHEM SERVICE S.C.

1. Diagnostyka fizyko-che-
miczna i mikrobiologiczna
cieczy przemystowych:

e pomiar gestosci [0,0001

g/cm?): gestosciomierz

Mettler Toledo.
oznaczanie: pH, przew. wtasciwej, jonow CL, Pb, Co, korozji
met.Herberta i Ford-Test, twardosci ogolnej, mikrobiologia
testy laboratoryjne: sktonno$¢ mikroemulsji do tworzenia
mydet (wykonanie w skali tw. ogdlnej wody), odpornos¢
chtodziw na pienienie, mieszalnos¢ chtodziw
wyznaczanie wspotczynnika refraktometru i krzywej mia-
reczkowania do oznaczenia stgzenia cieczy pracujacych
w uktadzie.

2. Kompleksowy serwis i cze$ci zamienne elektrofiltrow LTA In-
dustrial Air Cleaning Systems.

3. Specjalistyczne czysciwa przemystowe — dobdr produktu do
wymagan klienta - sprzedaz hurtowa i detaliczna.

{: INNO
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INAUTOM POLAND

Nowoscig w ofer-
cie firmy Inautom
Poland s3 elek-
tryczne wtryskarki
Tederic serii NEO
E, cechujace sie
nowoczesnym, ele-
ganckim i minimalistycznym designem. Pozwalajg one na osig-
gniecie szybkich cykli produkcyjnych przy réwnoczesnym za-
oszczedzeniu energii. Wysoka energooszczednos$¢ osiggnieto
poprzez zastosowanie zoptymalizowanych napedow elektrycz-
nych i precyzyjnych prowadnic liniowych. Polecane s3 one
szczegolnie do produkgji wielkoseryjnej wyrobdw precyzyjnych
dla elektroniki, AGD czy automotive.

Wtryskarki Tederic NEO E oferowane sa z sitg zwarcia w zakre-
sie 55-460 t i objetoscig wtrysku od 30 do 1080 cm?®. Zasto-
sowane wysokowydajne napedy elektryczne dysponuja duza
szybkos$cig wtrysku idealng dla wtrysku wyrobéw cienkoscien-
nych. Jest to technologia dopasowana do dynamicznie zmie-
niajacego sie rynku tworzyw sztucznych.

ASD SYSTEMS POLSKA

Firma ASD Systems dziata od 2014 r.
i nieustannie dazy do doskonale-
nia swoich produktow, by stac¢ sie
liderem na rynku maszyn vendin-
gowych. Od samego poczatku misja
przedsiebiorstwa jest optymalizacja
gospodarki magazynowej w firmach,
dzieki autorskim, w petni zautoma-
tyzowanym i nowoczesnym rozwig-
zaniom technologicznym.

Automaty firmy ASD Systems Polska utatwiaja kontrole nad
gospodarka magazynowa. Potaczenie wielofunkcyjnej maszyny
wydajacej z dedykowana jej aplikacja IDS pozwala na bardziej
efektywne zarzadzanie magazynem, a takze ogranicza koszty
magazynowe nawet o 50%.

Automaty moga wydawac produkty kazdego typu - od Srodkow
BHP, przez narzedzia i materiaty pomocnicze, po artykuty biu-
rowe i eksploatacyjne - czyli wszystko to, co w firmach produk-
cyjnych generuje koszty i powinno znajdowac sie pod kontrola.




DETUR CHEM SP. £ 0.0.

Detur Cooling Hybryd - zastoso-
wanie w toczeniu, wierceniu, fre-

zowaniu. Odprowadzanie ciepta,
redukcja tarcia, ochrona antykoro-
zyjna, transport wiorow.

Detur DIP - odttuszczacze hybry-
Odttuszczanie,
resztek smarow, wypalanie smarow ze szczelin w formach od-

dowe. usuwanie
lewniczych, czyszczenie trudnodostepnych obszarow, krotko-
terminowa ochrona antykorozyjna: stopy Al, Cu, Fe.

Detur DIP areo - odttuszczacze w aerozolach. Specjalistyczna
kompozycja pozwala na stosowanie preparatu na goracych
powierzchniach stopdw metali. Samozapton powyzej temp.
400°C.

Detur DIP Wipes - odttuszczacze w postaci nasgczonych Scie-
rek. Odttuszczanie i usuwanie resztek smaréw za pomocg na-
saczonej Scierki z fachowo dobranego materiatu, tak by maksy-
malnie wykorzysta¢ moc odttuszczacza.

FANUC POLSKA SP. Z 0.0.

W petni elektryczna
wtryskarka Roboshot
to jeden z flagowych
produktow  japon-
skiej firmy Fanuc,
rozwijany od po-
nad 30 lat. Znakiem
tej
maszyny do obrobki
tworzyw sztucznych jest najnizsze zuzycie energii elektrycznej,
maksymalna precyzja, potwierdzona niezawodnos$¢, ponad-
przecietna powtarzalnos$¢ oraz doskonata kontrola procesu.

szczegolnym

Fanuc oferuje 10 modeli wtryskarek Roboshot zréznicowanych
pod wzgledem sity zwarcia od 150 kN do 4500 kN. Pozwalaja
one na produkcje wielu réznych elementéw - od delikatnych
detali, jakimi sg soczewki, po elementy wymagajace wysokich
sit zwarcia, np. obudowy baterii. Ponadto, nawet standardowo
wyposazone wtryskarki Roboshot z powodzeniem znajduja za-
stosowanie w bardzo specjalistycznych typach produkgcji, jak
mikrowtryskiwanie, technologie wtrysku MIM i CIM.
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Sinkoplex od 1971 r.dostar-
cza klientom niezawodne
urzadzenia grzewcze. Firma
zajmuje sie produkcja i dys-
trybucja réznego rodzaju
grzatek, wytwarzanych
z dbatoscig o najwyzsza ja-
kos¢ i wytrzymato$¢ oraz tatwos¢ i bezpieczenstwo uzytkowa-

nia. Dzieki wykorzystywaniu wysokiej klasy materiatow produk-
cyjnych, urzadzenia grzewcze osiggaja doskonate parametry.

Przedsiebiorstwo taczy poszanowanie tradycji z otwartoscia
na najnowsze rozwigzania technologiczne. Dzieki sprawdzo-
nym metodom produkgji jego grzatki wykazuja sie stabilnoscia
pracy, a takze odpornoscia na korozje oraz rézne niesprzyjajace
czynniki Srodowiskowe.

Sinkoplex posiada liczne certyfikaty, w tym te dotyczace prze-
strzegania rygorystycznych norm w zakresie jakos$ci produk-
tu oraz ochrony $rodowiska — m.in.: TUV CERT, ISO 9001, ISO
14001 oraz PN-EN 60335-1:2004.

o6

KLG SP. 2 0.0.

NN

KLG Sp.z 0.0. jest
firma z
przetwdrstwa
tworzyw sztucz-
nych z szerokim
wachlarzem

branzy

mozliwosci
produkcyjnych
i obrobki po-
wierzchniowej
materiatdw. KLG posiada réwniez jedng z najnowoczes$niej-
szych linii do chromowania detali z tworzyw ABS i PC/ABS.
Sam proces galwanizowania moze byc przerwany, a nastep-

nie wznowiony bez uszczerbku na detalach, co jest nowoscia
wsrod firm o podobnym profilu. Dziat galwanizerni posiada
kompletne laboratorium do pomiaru optimum technologicz-
nego, analiz chemicznych detali chromowanych, a takze ma
kontrole nad odpadami chemicznymi zgodnie z restrykcyjnymi
zasadami ochrony Srodowiska. Galwanizernia korzysta réwniez
z komor: klimatycznej i solnej, w ktorych detale chromowane
branzy motoryzacyjnej przechodza testy odpornosciowe.
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KAPLAST SP.Z 0.0.

Gtéwny dziat firmy zaj-
mujacy sie przetwor-
stwem  termoplastow
wyposazony jest w no-
woczesne wtryskarki En-
gel, Arburg, Battenfeld
oraz JSW, o sile zwarcia
od 25 t do 800 t. Kaplast
produkuje detale z tworzyw sztucznych, takze w technologii
wtrysku z gazem oraz wtrysku dwukomponentowego (2K). Po-
siada centralny system suszenia i dozowania tworzyw i barwni-
kéw wraz z centralnym podawaniem ich do wtryskarek, mtynki
stanowiskowe, roboty do odbierania detali i laboratorium wy-
posazone w wysokiej jakosci urzadzenia pomiarowe.

Wydziat narzedziowy, wyposazony m.in. w myjke ultradzwie-
kowa i urzadzenie do czyszczenia form wtryskowych suchym
lodem, utrzymuje formy wtryskowe w odpowiednim stanie
technicznym. W 2012 r. wdrozono system SAP Business One
- zintegrowany system informatyczny. Firma pracuje zgodnie
z wymogami norm |1SO 9001:2015 oraz IATF 16949:2016.

MESSEY GROUP SP. Z 0.0.

39
STOISKO

Messey Group jest preznie rozwijajg-
c3 sie firmg z nowoczesnym parkiem
maszynowym, ktorej gtownym funda-
mentem jest projektowanie i produk-
cja form wtryskowych oraz odlewni-
czych. Korzysta z oprogramowania
SolidWorks i SolidCAM, dzieki ktérym
jest w stanie sprosta¢ wszelkim wy-
maganiom klienta. Zajmuje sie tez produkcja wykrojnikéw oraz
przyrzadéw do formowania plastycznego.

Na park maszynowy Messey Group sktadaja sie: wgtebne centra
elektroerozyjne i drutowe, centrum obrébkowe MIKRON, tokar-
ka CNCi konwencjonalna, szlifierki do ptaszczyzn 600x300, ra-
mie pomiarowe Hexagon oraz wtryskarka do tworzywa sztucz-
nego Yizumi.

Firma oferuje: drukowanie 3D, grawerowanie i teksturowanie
laserowe, projektowanie oraz produkcje form i narzedzi, mo-
dernizacje i remont form, pomiary ramieniem Hexagon do
2,5 mm, a takze precyzyjng obrébke CNC.
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LS STEELPLUS - MOLDES TECNICOS

SteelPLUS to portugal-
ski producent form wtry-
skowych z 21-letnim do-
Swiadczeniem na
Firma wspotpracuje z set-
kami klientow z réznych
obszaréw biznesowych, od
motoryzacji i

rynku.

opakowan,
po branze medyczna, kosmetyczng, lotnicza, spozywcza i wie-
le innych.

Klienci SteelPLUS sg gtéwnym priorytetem firmy. Majac to
na uwadze, w zesztym roku stworzono Wirtualng Wycieczke
360° i Portal Klienta. Narzedzia te pozwalajg odwiedzac obiek-
ty firmy tak, jakbys$ tam byt i mie¢ catodobowy dostep do infor-
macji o twojej formie.

W tym roku firma SteelPLUS bedzie wystawiac sie na Innoform
po raz pierwszy i jest bardzo podekscytowana, mogac zapro-
sic¢ cie na swoje stoisko, aby omowic twoje projekty i sposoby
ich realizacji.

S/ MONITOR ERP SYSTEM POLSKA

System Monitor ERP
jest dedykowany dla
firm  produkcyjnych.
Zapewnia  sprawne
i efektywne zarza-
dzanie obszarem:
produkcji, sprzedazy,
zakupdw, magazynow, ksiegowosci i zasobow ludzkich. Opro-
gramowanie umozliwia wykorzystanie zintegrowanych aplika-
cji dodatkowych obejmujacych zarzadzanie dokumentami, EDI,
elektroniczne zarzadzanie fakturami, narzedziami, ksiegowos¢
zarzadcza, konfigurator produktéw, PDA, sklep online, etc.

Rozwigzanie zapewnia pozytywne doswiadczenia uzytkowni-
koéw, dzieki prostocie interfejsu i przejrzystemu monitorowa-
niu proceséw biznesowych. Scista, ponad 46-letnia wspotpraca
z naszymi klientami gwarantuje, ze system spetnia wymagania
nowoczesnych firm produkcyjnych.

Monitor ERP jest obecnie zainstalowany w 5000 firmach pro-
dukcyjnych na catym $Swiecie i ttumaczony na 13 jezykow.




7748 PROSTE SP.Z0.0.

NIUN(

Proste Sp.z 0.0., jako wytaczny dystrybutor marki Netalux, ofe-
ruje maszyny do laserowego czyszczenia powierzchni. Czysz-
czenia bez chemii, bez ruchu powietrza, bez $cierniwa, bezdo-

tykowo. Czyszczenia bezpiecznego, delikatnego i szybkiego.

Dostepne maszyny stacjonarne, mobilne i hybrydowe o mo-
cach od 100 W do 1000 W.

Nie chcesz kupowac urzadzenia? Proste Sp.z 0.0. oferuje ustugi
czyszczenia z dojazdem do klienta. Nasze urzadzenie wyczysci
twoje formy wtryskowe, samym $wiattem.

METAL POLAND S.C.

Jestesmy dynamicznie rozwijajaca sie polska firma handlo-
wo-ustugowa tworzong przez profesjonalistow z wieloletnim
doswiadczeniem, pracujacych z petnym zaangazowaniem oraz
pasja. Zajmujemy sie kompleksowym zaopatrzeniem wielu ga-
tezi przemystu w materiaty hutnicze oraz szerokim zakresem
ustug. Posiadamy wtasne biuro handlowe i magazyn. Wdrozyli-
$my zintegrowany system 1SO 9001:2015 TUV Nord w celu za-
pewnienia naszym klientom jak najlepszej jakosci materiatow
hutniczych, wyrobdw jak i swiadczonych ustug.

0Od 20109 r. oferujemy szeroki asortyment zeliwa szarego i sfe-
roidalnego bezposrednio z naszego magazynu w Gdansku: pre-
ty okragte, kwadratowe, ptaskowniki, ptyty ciete na wymiar.
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IMS SYSTEMY MAGAZYNOWE

ZMS Systemy Magazy-
nowe Sp. z o0.0. to fir-
ma, ktéra zajmuje sie
wyposazaniem maga-
zynow, biur, sklepow
hal  produkcyj-
nych w regaty paleto-
we, mobilne, pdétkowe,
wspornikowe, pomosty magazynowe oraz meble metalowe.
Przeprowadza réwniez serwisy oraz przeglady, ktore gwarantu-

oraz

ja mozliwos¢ bezpiecznego uzytkowania jej produktéw. Ofer-
ta przedsiebiorstwa wyrodznia sie szybkim czasem realizacji,
atrakcyjng ceng oraz indywidualnym podejsciem do kazdego
zlecenia.

Decydujac sie na wspétprace z nasza firmg mozesz mie¢ pew-
nos¢ co do profesjonalnej realizacji zamdwienia oraz naj-
wyzszego standardu, dzieki dbatosci o najmniejsze detale
i zaangazowaniu naszych specjalistow. Wierzymy, ze nasz pro-
fesjonalizm w najwiekszym stopniu odpowiada za zadowole-
nie i pozytywne opinie wsrdéd naszych klientow.

JHB SYSTEMS

JHB Systems oferuje kompleksowe rozwigzania dla klien-
tow zajmujacych sie produkcja w technologii wyttaczania
z rozdmuchem:

e energooszczedne maszyny elektryczne i hybrydowe
e projektowanie i wykonanie form rozdmuchowych

e wdrozenia produkcyjne ,pod klucz”

e automatyzacje i robotyzacje produkgji

e serwis oraz remonty maszyn.

NOWOSC!

NA POLSKIM RYNKU

Hiszpania

BUTELCZARKI
ELEKTRYCZNE
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DOPAK SP.Z 0.0,

Dopak od 26 lat wspiera producentéw tworzyw sztucznych
w Polsce, zapewniajac wsparcie na kazdym etapie rozwoju
przedsiebiorstwa. Firma specjalizuje sie w kompleksowym
wdrazaniu catego rozwigzania technologicznego, poczaw-
szy od projektowania wtryskowni i montazu kompletnych Li-
nii technologicznych, poprzez serwis, naprawy oraz sprzedaz
czesci zamiennych, az po dtugotrwata wspétprace i szereg
ustug dodatkowych.

NOWOSC
WTRYSKARKI
ELEKTRYCZNE
precisionMOLDING

SILA TWARCIA:
se-320t

WTRYSKARKI
HYDRAULICZNE

seri CX

WTRYSKARKI
HYDRAULICZNE
seri MX

SILA TWARCIA:
1000-4000

WTRYSKARKI
HYDRAULICZNE
serll GX

SILA TWARCIA
400-1300 ¢

WTRYSKARKI
ELEKTRYCZNE
seril PX

SILA TWARCIA
254001

Wtryskarki elektryczne i hydrauliczne KraussMaffei

Firma Dopak jest generalnym przedstawicielem firmy
KraussMaffei na Polske. Oferuje wtryskarki hydrauliczne w za-
kresie sit zwarcia 35-4000 t oraz elektryczne w zakresie 25-
400 t. Maszyny te s3 synonimem wysokiej jakosci i niezawod-
nosci. Oprécz bogatego wyposazenia maszyn, producent oferuje
réwniez szereg innowacyjnych rozwigzan z zakresu automaty-
zacji i cyfryzacji proceséw, ktére umozliwiaja lepsza ich kontro-
le i zwigkszaja jakos¢ wyrobdw. Przyktadem jest aplikacja so-
cialProduction, dzieki ktorej uzyskujemy wglad na urzadzeniach
mobilnych lub komputerze w stan parametréw produkcyjnych
oraz natychmiastowe powiadomienia o waznych alertach.

Dodatkowa opcja oferowang przez KraussMaffei dla wszystkich
serii wtryskarek jest funkcja APC plus, ktéra gwarantuje bar-
dziej stabilny i wydajny proces produkcji.

{: INNO
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KraussMaffei nie zapomina réwniez o rozwigzaniach mini-
malizujacych wptyw dziatalnosci produkcyjnej na srodowisko
naturalne. Dzieki serwohydraulicznym napedom BluePower
zapewniajacym energooszczedna prace i obnizong emisje ha-
tasu zapewnimy bardziej efektywng produkcje, a takze nizsze
zuzycie energii 0 10-40%.

Urzadzenia peryferyjne renomowanych producentéw

W asortymencie firmy Dopak znajduje sie szerokie spektrum
urzadzen peryferyjnych: suszarki, podajniki, dozowniki, zbior-
niki, transportery, linie do recyklingu, roboty, systemy chtodze-
nia, rozdmuchiwarki, centralne systemy podawania i suszenia,
a takze termostaty, agregaty czy kompresory. Dzieki komplek-
sowe] ofercie przetwdrcy moga od jednego dostawcy uzyskac
petne wsparcie w rozbudowie, usprawnianiu czy wdrazaniu no-
wych rozwigzan.

Baza sprawdzonych producentéw urzadzen peryferyjnych, ta-
kich jak: ONI, BBM, Digicolor, MO.DI.TEC, Neue Herbold, Bauer
Kompressoren, Plasdan, Technotrans, gwarantuje doskonatg ja-
kos¢ i powodzenie kazdego projektu.

ROBOTY TRANSPORTERY
TASMOWE

SYSTEMY PODAWANIA DOZOWHNIKI TERMOSTATY

SYSTEMY SUSZENIA

AGREGATY 2K 1 STOLY
OBROTOWE

—

ke

¢

MONITORING STOLY
PRODUKCII CBROTOWE

URZADZENIA PERYFERYINE DO PRZETWORSTWA TWORZYW SZTUCZNYCH

Dopak Sp. z o.0.

ul. E. Kwiatkowskiego 5a
52-407 Wroctaw

tel.: +48 71 35 84 000
dopak@dopak.pl



https://dopak.pl/

HARTOWNIA SP. Z 0.0.

Firma Hartownia Sp.
z 0.0. juz od 30 lat
zajmuje sie obrdébka
cieplng stali, zeliwa
oraz stopéw metali
niezelaznych. Har-
townie  wyposazono
W nowoczesne piece
do obrébki w prézni oraz w atmosferach regulowanych. Gtow-
ne kierunki dziatalnosci firmy to hartowanie i naweglanie
stali w oparciu o nowoczesne technologie w ekspresowych
terminach.

Firma znajduje sie w todzi, czyli w centralnej Polsce. Powie-
rzone jej zlecenia wykonuje szybko i bardzo solidnie. W ofercie
znajduja sie nastepujace ustugi:

e obrobka cieplna stali: szybkotnacych, narzedziowych,
konstrukcyjnych;

e naweglanie stali w atmosferach regulowanych;

e obrdbka cieplna stopow metali niezelaznych.

15

OBERON ROBERT DYRDA

STOISKO

Toolox to szwedzka nietypowa stal narzedziowa. Charaktery-
zuje sie wysoka udarnoscig (Toolox44 18) w 20°C, Toolox33
35) w 20°C), twardoscig (materiat zahartowany w hucie do
45HRCi 32HRC) i odpuszcza sie dopiero powyzej 590°C. Toolox
wystepuje tez w pretach okragtych. Stal zastepuje najczesciej
1.2311 (wyzsza twardos¢ i lepsza polerowalnosc), 1.2343/WCL
i1.2379/NC11LV (lepsza udarnosc). Oprécz polerowania ,na lu-
stro” Swietnie sie azotuje, mozna j3 tez wyginac i spawac. Na-
zywana jest stalg ,inzynierska”, bo moze zastgpi¢ wiele innych
gatunkow.

Fastcool to najnowsza generacja stali hiszpanskiej huty Ro-
valma. Stal HTCS130DC jest popularna dzieki przewodnosci
cieplnej 62 W/mK. Firma Oberon (wytgczny przedstawiciel Ro-
valma w Polsce) oferuje najnowsza generacje stali Fastcool10
i Fastcool50.

Pierwsza, ulepszona do 30HRC, oferuje przewodnos¢ cieplng
58 W/mK, druga ma najwyzsza odpornos¢ na zuzycie, najlepsza
polerowalnosc i teksturowalnosc przy przewodnosci cieplnej
50 W/mK.
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Hartownia Sp. z 0.0. posiada nowo uruchomiong linie z atmos-
ferg endotermiczng gotowa do obstugi panstwa wysokowolu-

menowych zlecen hartowania, odpuszczania i naweglania oraz
nowy piec prézniowy do hartowania stali narzedziowych o ga-
barytach: 900 szer. x 800 wys. x 1830 dt. [mm].

Posiadany przez nasza firme park maszynowy oraz wyposaze-
nie pozwalaja na realizacje szerokiego spektrum rodzajéw ob-
robki cieplnej i cieplno-chemicznej. Wsréd naszych urzadzen
znajduja sie m.in. 2 nowoczesne piece prozniowe, jak tez piece
do pracy w atmosferach endotermicznych.

Takie wyposazenie hartowni i oferowane ustugi pozwalaja
na petne zaspokojenie potrzeb wiekszosci narzedziowni czy
zaktadow produkcyjnych w wielu branzach.

HARTOWNIA Sp. z o.0.
ul. Lisciasta 17
91-357 £odz

tel.: +48 42 617 42 40
aleksander.pokorski@hartownia.net

HARTOWNIA

Superplast400
francuskiej
huty Industeel,
ktorej wytacz-
nym dystrybu-
torem w Polsce
jest  Oberon,
to znany od
lat gatunek
stali narze-
dziowej. Dzieki
polerowalnosci ,na lustro”, twardosci (ulepszony hutniczo do
38HRC), brakowi naprezen, homogenicznej strukturze i lepszej
przewodnosci cieplnej Superplast400 z powodzeniem wypiera
1.2311. Istotna jest mozliwo$¢ naprawy form spawaniem, twar-
dos¢ 38HRC +/-2HRC w catej grubosci niezaleznie, czy jest to
60, 120 czy 400 mm. Innowacyjny sktad chemiczny pozwala
na zastapienie 1.2738HH dzieki lepszej skrawalnosci.

Wymienione produkty sa dostepne ,od reki” ze sktadu w Obe-
ron Robert Dyrda.


https://hartownia.net/
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Shapers’ Polska jest uzna-
producentem form
wtryskowych o masie od
5 do 55 ton, gtéwnie dla
przemystu motoryzacyjnego,
a takze wykonawca szero-
kiego zakresu ustug modyfi-
kacji i serwisu réznorodnych form i narzedzi dla wielu branz
i gatezi przemystu.

nym

Dla Shapers’najwazniejszy jest klienti jego zadowolenie z ustug,
dlatego tez firme wyroznia szybka reakcja na potrzeby klienta,
a takze dostosowanie ustug do jego indywidualnych oczeki-
wan. Narzedziownia zapewnia wsparcie techniczne, wykwali-
fikowany zespdt specjalistow, szerokie mozliwosci obrébcze,
profesjonalne zarzadzanie projektami, wysoka jakosc potwier-
dzong certyfikatem 1SO 9001 oraz terminowos¢ wykonania.

Shapers’ dysponuje bogatym parkiem maszynowym: frezarka-
mi CNC 5-cio osiowymi, elektrodrazarkami, wycinarkami druto-
wymi, prasami do tuszowania, wtryskarka KM 2700.

38
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Skanery 3D Scantech

Skaner 3D KSCAN-Magic wykorzy-

stuje podczerwone i niebieskie Swia-

tto strukturalne. Umozliwia skany

duzych przestrzeni, zagtebien, ska-

nowanie szybkie (Swiatto krzyzowe)

oraz precyzyjne (Swiatto prazkowe).

Simscan to jedyny na rynku przenosny skaner 3D wielkosci
dtoni, ktéry skanuje zaréwno waskie przestrzenie, jak i duze
obiekty.

Drukarki 3D Intamsys

Przemystowa drukarka 3D Intamsys Funmat Pro 410 umozliwia
druk z materiatow wysokotemperaturowych. Drukarka posiada
funkcje ostrzezenia o zacieciu i braku filamentu oraz przy-
wracania wydruku po awarii zasilania. Przemystowa drukarka
3D Intamsys Funmat HT posiada komore robocza o objetosci
260%x260%x260 mm. Przeznaczona jest do druku z zaawansowa-
nych, inzynierskich materiatdow wysokotemperaturowych.
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B SHAPERS’ POLSKA SP.Z 0.0. RAIS-TOOLS SP. Z 0.0.

Nasza firma jest producentem dociskdéw szybkomocujacych
i prasek recznych oraz dystrybutorem narzedzi znanych ma-
rek — AMF, Kopal, Imao, Bessey, Brauer. Oferuje réwniez ustugi
w zakresie ciecia laserem i giecia na prasach krawedziowych
oraz obrébki w metalu.

GIEROS MARCIN GIEROS

62A

Opierajac sie
o ponad 40 lat
dziatania na ryn-
ku, firma Gieros
oferuje
pleksowe ustugi
produkcji z two-

kom-

rzyw sztucznych.

Doswiadczony
zespot projektantow, konstruktoréw oraz operatoréw zapewnia
wsparcie w catym procesie wdrazania produktu - od projekto-
wania wyrobu, przez skonstruowanie i wytworzenie narzedzia
po produkcje seryjng i konfekcjonowanie. Swiadczymy dodat-
kowe ustugi: obrébke skrawaniem, elektrodrazenie, frezowanie
CNC, frezowanie konwencjonalne, toczenie konwencjonalne,
szlifowanie. Dzigki catosciowemu podejsciu do wspdtpracy,
firma Gieros zapewnia gotowe produkty bez potrzeby koordy-
nowania dziatan réznych dostawcdw, co znaczaco przyspiesza
procesy realizacji. Jestesmy otwarci na wspétprace w ramach
wielu segmentow przemystu, w ktérych stosowane sg elementy
z tworzyw sztucznych.




S SELGA ANDRZE) SZCZEPANIAK

Firma Selga Andrzej Szczepaniak jest
przedstawicielem Gesswein (USA)
oraz Argofile (Japonia) i w swojej ofer-
cie posiada nastepujace grupy narze-
dzi do polerowania form:

e osetki polerskie firmy Gesswein oraz Congress

e osetki elastyczne ceramiczne New Super Stones, Cristone,
Besdia

e osetki diamentowe NSDS

e polerki ultradzwiekowe Argofile

o szlifierki elektryczne proste i
i bezszczotkowe

e szlifierki pneumatyczne proste i katowe, pilnikarki

e trzpienie szlifierskie ceramiczne Gesswein, elastyczne Da-
iwa Rabin (,gumki”) oraz firmy Misumi (,gumki”)

e trzpienie diamentowe, folie diamentowe

e pilniki diamentowe reczne i do pracy maszynowej

e pasty diamentowe KEMET i filce polerskie

e noze ceramiczne, pasty Simichrome

e szczypce do tworzyw.

katowe; szczotkowe
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MAPAL NARZEDZIA PRECYZYINE
SP.Z0.0.

STOISKO

Mapal Narzedzia Precy-
zyjne Sp. z 0.0. z siedziba
w Poznaniu jest polskim
oddziatem Grupy Mapal,
ktorej centrala znajduje
sie w Aalen w Niemczech.
Przedsiebiorstwo dostar-
cza swoje wyroby do re-
nomowanych klientéw z branzy motoryzacyjnej, lotniczej, bu-
dowy maszyn i urzadzen oraz formierstwa. Polski oddziat Grupy
Mapal zatrudnia 70 pracownikéw, w tym 30 wysokokwalifiko-
wanych inzynierow.

W ramach partnerstwa technologicznego firma oferuje swo-
im klientom szerokie wsparcie techniczne, logistyczne i eko-
nomiczne, poczynajac od dostawy pojedynczych narzedzi, ich
regeneracji oraz optymalizacji, a konczac na opracowywaniu,
dostarczaniu i wdrazaniu projektow kompleksowej obrobki
detali oraz zaawansowanych organizacyjnie projektéw tool
managementu (projektéw zarzadzania szeroko rozumiang go-
spodarka narzedziowa).
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ML Polyolefins to pol-
skie przedsiebiorstwo
zajmujace sie  pro-
dukcja  regranulatéw
polipropylenowych
i compounddéw na ba-
zie recyklatéw. Juz od
2000 r. dziata na rynku
tworzyw sztucznych, skupiajac sie na obstudze oraz zapewnie-

niu wtasciwej gospodarki odpadami w przedsiebiorstwach oraz
dostarczaniu najwyzszej jakosci recyklatow dla branzy prze-
tworstwa tworzyw sztucznych.

Gtéwna czesc oferty produktowej stanowig regranulaty rPP
w kolorach czarnym i szarym. Przedsiebiorstwo produkuje
réwniez blendy poliolefinowe oraz compoundy. Do napetnien
wykorzystywane sg mineraty i dodatki chemiczne zgodnie z re-
cepturg przygotowang indywidualnie dla kontrahentow. Dzigki
wtasnemu laboratorium mozliwa jest takze stata kontrola pa-
rametréw technicznych, co pozwala uzyskac powtarzalny i wy-
sokojakosciowy materiat.

o6

HIGH TECHNOLOGY MACHINES
SP.Z0.0.

STOISKO

High Technology Ma-
chines Sp. z o.0. jest
autoryzowanym i wy-
tacznym  dystrybuto-
rem obrabiarek CNC ja-
ponskiej firmy Okuma.
Zapewnia komplekso-
wa obstuge firm produkcyjnych w Polsce: przygotowuje pro-
cesy technologiczne obrdbki skrawaniem; dostarcza obrabiarki
i centra obrébcze CNC (poziome i pionowe tokarki i frezarki,
wielozadaniowe centra obrobcze, 5-osiowe centra obrobcze
itp.); wdraza systemy automatyzacji proceséw produkcyjnych;
zapewnia petng obstuge serwisowa w okresie gwarancyjnym
i pogwarancyjnym.

W maju 2019 r. firma otworzyta wtasne Centrum Badawczo-
-Rozwojowe w Gliwicach, gdzie znajduja sie pracownie i labo-
ratoria do prowadzenia prac badawczych, testowania nowych
materiatéw czy innowacyjnych technologii obrébki. Wyposaze-
nie pozwala tez na przeprowadzenie szkolen dla operatorow/
programistow CNC, czy stuzb utrzymania ruchu.
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TENACO SP.Z0.0.

16
STOISKO

Firma Tenaco Sp.z o.0. oferuje nowe, wysokowydajne frezy mar-
ki Precitool. Frez posiada zmienny kat linii srubowej 35°/38°,
co gwarantuje ptynng prace oraz minimalizuje wibracje. Na-
daje sie zarowno do obrobki zgrubnej, jak i wykanczajacej. Po-
wioka ALCrN zapewnia uzyskanie lepszej zywotnosci oraz moz-
liwosci pracy na zwiekszonych parametrach. Faza naroza 45°
na wierzchotkach narzedzia zdecydowanie wydtuza zywotnos¢
freza. Frez to wtasciwe rozwigzanie dla szerokiego zakresu wy-
magan w zakresie obrébki skrawaniem, ktore czesto wystepuja
przy produkcji form wtryskowych.

Stét do serwisowania form wtryskowych to niezastgpione roz-
wigzanie do prac majgcych zwigzek z utrzymaniem i konserwa-
cja form wtryskowych. Gwarantuje szybkie i bezproblemowe
roztozenie oraz ponowne ztozenie narzedzia. Stét mozna do-
stosowac¢ do indywidualnych potrzeb klienta. Zalety: wysoka
jakos¢ konstrukcji i wykonania, wysoka warto$¢ wspoétczynnika
bezpieczenstwa, minimalne ugiecie pod obcigzeniem (anali-
za MES), co daje petna ergonomieg oraz zwigksza efektywnosc
i szybkos¢ wykonywania prac serwisowych. Stét ma jedna plat-
forme stata, a druga przesuwna (z hamulcem i mozliwoscia
blokady w pozycji krancowej). Obie platformy maja mozliwos¢
petnego obrotu oraz zablokowania pozycji co 90°. Stét posia-
da praktyczng pétke wytozong guma, a takze wkrecane raczki
utatwiajace manipulowanie platformami. Opcjonalnie: zespot
katownikéw do mocowania formy na stole.

Centryczny zacisk niemieckiej firmy Allmatic Spannsysteme
GmbH jest idealny do obrébki 5-stronnej. Ze wzgledu na rodzaj
konstrukgji i centryczne wrzeciono teleskopowe, przeszkadza-
jace kontury pozostaja niezalezne od pojemnosci uchwytu. Do-
skonata dostepnosc do obrabianego detalu jest zapewniona ze
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wszystkich stron. Zastosowany w standardzie system szybkiej
wymiany szczek skraca czas obrébki i zwieksza elastycznosc.
Zacisk jest idealny do stosowania w 5-osiowych centrach ob-
rébczych. Istnieje mozliwos¢ konwencjonalnego mocowania
jak i mocowania typu Gripp.

Firma Makita rozpoczeta prace nad narzedziami akumula-
torowymi w latach 60. zesztego wieku. Dzieki temu oferuje
obecnie rozwiazania dla najbardziej wymagajacych klientow.
Potaczenie innowacyjnej konstrukcji narzedzi i akumulatorow
0 podwyzszonej mocy z wieloletnim do$wiadczeniem zaowo-
cowato stworzeniem narzedzi idealnych dla zastosowan prze-
mystowych. Wbudowany system zapewnia komunikacje miedzy
narzedziem a akumulatorem, a wszelkie mozliwosci danego
narzedzia monitoruje dedykowana platforma. Do najbardziej
pozadanych narzedzi naleza: mtotowiertarka, mtot udarowo-
-obrotowy, wiertarko-wkretarka udarowa, klucz udarowy, szli-
fierka katowa czy tez reczna pilarka i wiele innych. Narzedzia
akumulatorowe Makita Swietnie sprawdzajg sie wszedzie
tam, gdzie jest niezbedna niezawodnos¢, duza moc narzedzia
i bezprzewodowosc.
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HASCO POLSKA SP. £ 0.0.

Podczas procesu formowa-
nia wtryskowego nalezy
postarac sie o skuteczng
wentylacje narzedzi, by
zapewni¢ optymalny wy-
nik napetniania tworzy-
wa sztucznego, zwtaszcza
prze-
ptywu, oraz zapobiec tzw. efektowi diesla. Oprocz wentylacji
przez linie podziatu formy, przez suwaki, rdzenie i wktadki for-
my, do optymalnego rozwigzania przyczyniaja sie tez specjal-
ne wypychacze.

na koncu sciezki

Nowe wypychacze Z401/... firmy Hasco z powierzchniami od-
powietrzajagcymi zapewniaja lepsza wydajnos¢ narzedzia. Po-
wierzchnie wentylacyjne sprawiaja, iz powietrze moze tatwo
uciec z gniazda formujacego. Pokrywaja one wiekszos¢ wypy-
chacza, dzieki czemu mozna go przyciac¢ do pozadanej dtugo-
$ci. Wypychacze sg dostepne w réznych srednicach (1-12 mm)
i dtugosciach (100-315 mm, zaleznie od $rednicy), mozna tez
wymieni¢ na konwencjonalne wypychacze Z40/... lub Z41/....




EROWA TECHNOLOGY SP.Z 0.0.

Zastosowania uchwytow Erowa ITS s3 tak réznorodne, jak wy-
zwania stawiane przez miejsca pracy w mechanice precyzyjnej
i tworzeniu narzedzi i form. W zaleznosci od wielkosci obrabia-
nego przedmiotu firma Erowa oferuje szeroki wybor réznych
wariantow uchwytow, ktére mozna stosowac uniwersalnie
na wszystkich maszynach.

Przedmioty obrabiane i elektrody przechodza przez caty tan-
cuch produkcyjny (toczenie, frezowanie, szlifowanie, EDM,
WEDM oraz stacje pomiarowe i nastawcze) na paletach na tym
samym uchwycie systemowym, zapewniajac precyzje i nieza-
wodnosc na stole i na wrzecionie maszyny EDM. Mocowania ITS
sg indeksowane co 90° i zapewniajg powtarzalnos¢ 0,002 mm,
gwarantujac uniwersalne i precyzyjne pozycjonowanie.

System kontroli procesu Erowa JMS 4.0 zajmuje wazne miej-
sce w ramach Przemystu 4.0 oraz Smart Factory. Opcja JMS 4.0
Mold Line stanowi uniwersalny system sterowania procesem
produkcji narzedzi i form. L3czy wszystkie dane i kontroluje
caty proces produkcji. Wersja JMS 4.0 Production Line to uni-
wersalny system kontroli procesu produkcyjnego do operacji
obrdbki skrawaniem. Zapewnia procesowi obrobki metalu zna-
czace zalety: przez caty czas obrobki wiadomo jest, jaki detal

jest obrabiany, w jakiej pozycji i w jakim momencie procesu sie
znajduje. Erowa JMS 4.0, kompletny system zarzadzania pro-
dukcja integrujacy ja w jeden powigzany ze sobga proces, jest
czytelny dla uzytkownika, zapewnia prosty import/eksport da-
nych oraz uniwersalng identyfikacje, a takze monitoruje trwa-
tosc narzedzi.

Wstepne ustawie-
nie i pomiar ob-
rabianych  przed-
miotdw to procesy,
ktére mozna wy-
konac
wydajniej na ma-
szynie pomiarowe;.
Firma Erowa oferu-
je zaréwno podsta-

znacznie

wowe rozwigzania,
takie jak Preset 2D czy PreSet Basic, bedacy stacja pomiarowo-
-ustawcza do regulacji i osiowania do szybkiej i precyzyjnej
kontroli ptaszczyzny Z oraz do ustawiania elementéw na osi Y,
zwtaszcza przy przygotowywaniu palet do obrébki na maszy-
nach EDM; jak réwniez maszyny pomiarowe PreSet 3D, ktére

idealnie nadaja sie do presetingu i automatycznych pomia-
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row seryjnych. Maszyna pomiarowa Erowa CMM Qi zapewnia
najwyzsza doktadno$¢ mechaniczng, pozwalajaca na wydajna
realizacje wszelkich zadan wstepnych, a takze pomiary ja-
kosci. Moze ona by¢ bezproblemowo integrowana z produk-
Cjq automatyczna.

System Erowa WEDM minimalizuje nieproduktywny czas usta-
wiania i przygotowania detali do obrobki na maszynach WEDM.
Przemyslana kombinacja imadet, elementéw dociskowych i be-
lek mocujacych umozliwia mocowanie wszystkich mozliwych
przedmiotow w odpowiedni sposéb. Ptaskie uchwyty Erowa
na stole maszynowym stanowig elastyczny interfejs z uchwy-
tami przedmiotu obrabianego.

System narzedziowy Erowa Wire EDM nadaje sie zaréwno do
pojedynczej paletyzacji, jak i wielokrotnej paletyzacji w ramie
zaciskowej. Obrabiane elementy s3 mocowane do belek mocu-
jacych, ktére sg indywidualnie rozmieszczone w obrebie ramy.
W ten sposob przedmioty obrabiane o réznych wymiarach s
umieszczone w tej samej ramie zaciskowej, a na kazdym przed-

miocie moga by¢ wykonane rézne zadania.

MEUSBURGER GEORG GMBH
& CO KG

Firma Meusburger jest wiodacym producentem elementéw
znormalizowanych o wysokiej precyzji. Klienci na catym swie-
cie wykorzystuja zalety standaryzacji i korzystajg z naszego po-
nad 55-letniego doswiadczenia w obrobce stali. Oferta produk-
téw obejmuje zaréwno precyzyjne normalia, wybrane produkty
wyposazenia warsztatowego, jak i innowacyjne rozwigzania
z dziedziny goracych kanatéw i regulacji temperatury. Wszystko
to sprawia, ze firma Meusburger jest niezawodnym i globalnym
partnerem w zakresie budowy narzedzi, form i maszyn.
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RAPORT ,ANALIZA BRANZY NARZEDZIOWE]

W ASPEKCIE PRZETWORSTWA-TWORZYW
POLIMEROWY GH®

PIOTR WOJCIECHOWSKI

Bydgoski Klaster Przemystowy Dolina Narzedziowa

Branza narzedziowa w aspekcie prze-
tworstwa tworzyw sztucznych to jeden
z wyrdzniajacych sie w polskiej gospodar-
ce obszaréw dziatalnosci gospodarcze;.
Dotychczas nie podlegata ona badaniom
analitycznym, a opracowania dotyczace
sektora maszynowego czy przetworstwa
tworzyw polimerowych nie uwzgledniaty
jej roli i potencjatu. Wynika to m.in. z fak-
tu, iz ustugi formierskie nie mieszcza sie
w jednej konkretnej definicji, nie stano-
wig jak do tej pory krajowej inteligentnej
specjalizacji czy nie posiadaja jednego,
okreslajacego tylko te branze kodu Pol-
skiej Klasyfikacji Dziatalnosci (PKD). Po-
woduje to, ze dokonanie analizy branzy
jest przedsiewzieciem niezwykle trudnym
i pracochtonnym.

Branza formierska jest wyspecjalizowanym
i innowacyjnym obszarem gospodarki, bez
ktérego nie mogtoby sie rozwijac¢ wiele in-
nych sektoréw. Narzedzie do przetwérstwa
tworzyw sztucznych jest skomplikowanym
produktem, do ktérego powstania potrzeb-
ny jest caty tancuch powigzan - dostawcy
stali,normaliéw, oprogramowania, réznego
rodzaju maszyn i systemodw, ale tez znajo-
mos$¢ wiasciwosci przetwdrczych tworzyw,
charakterystyki ich ptyniecia w kanatach
formy, wytrzymatosci termicznej i wielu
innych danych, ktérych znajomos$¢ wyma-
ga sporego doswiadczenia.

Polska, obok Niemiec czy Portugalii, jest
dominujacym w Europie producentem na-
rzedzi do przetwdrstwa tworzyw sztucz-
nych majacych zastosowanie w wielu

branzach - samochodowej, budowlanej,
opakowaniowej, AGD, elektronicznej, me-
dycznej i wielu innych.

Jedyna organizacja w kraju, ktéra zrzesza
i reprezentuje sektor formierski jest Byd-
goski Klaster Przemystowy Dolina Na-
rzedziowa (BKP), ktory podjat sie zadania
oceny stanu branzy narzedziowej w Polsce.

1 INFORMACJE OGOLNE

Na potrzeby badania branza narzedzio-
wa zostata zdefiniowana jako producenci
kompleksowych narzedzi do przetwdrstwa
tworzyw sztucznych prowadzacy dziatal-
no$¢ ustugowa. Badanie ankietowe trwato
od 13 styczniado 12 lutego 2021 r.i wziety
w nim udziat 34 ze 113 narzedziowni ustu-
gowych w Polsce, co dato zwrot na pozio-
mie 30% badanej grupy.

Wojewodztwem z najwieksza liczba firm
jest kujawsko-pomorskie, w ktérym dzia-
talnos¢ prowadzi 30 firm, co stanowi ponad
22%. Kolejne dominujace wojewddztwa to
mazowieckie (16 firm), $laskie (15 firm)
oraz wielkopolskie (13 firm).

Zdecydowana wiekszos¢ podmiotéw tego
sektora funkcjonuje na rynku co najmniej
10 lat. Niewiele jest firm mtodych - pod-
mioty o stazu 3-5 lat stanowia zaledwie
6% badanej populacji.

Az 82% przedsigbiorstw, ktore wziety
udziat w badaniu to firmy z wytgcznie pol-
skim kapitatem; zaledwie w 9% przypad-

kow wiasciciel jest catkowicie zagraniczny.
Pokazuje to, iz branza jest mocno osadzo-
na w polskim przemysle.

W 56% ankietowanych podmiotéw liczba
pracownikéw nie przekraczata 50 o0sob,
za$ 15% podmiotdw zatrudnia co najmniej
200 pracownikow. Jak wskazujg dane,
w branzy dziataja przede wszystkim mate
i $rednie przedsiebiorstwa (MSP). Z jednej
strony taka wielkosc firm pozwala na duza
elastycznos¢ w reagowaniu na zmiany ryn-
kowe i sytuacje kryzysowe, z drugiej moze
w pewnym stopniu ograniczac i utrudniac
prace B+R czy budowanie wtasnego zaple-
cza laboratoryjnego.

Mocne zroznicowanie wystepuje w kon-
tekscie przychodow. Duze podmioty z przy-
chodami wiekszymi niz 20 mln ztotych to
nieco ponad 30% ankietowanych, podczas
gdy 12% to firmy z przychodami nieprze-
kraczajacymi 1 mln ztotych.

Przedsiebiorstwa biorgce udziat w bada-
niu praktycznie w 100% wykonuja formy
wtryskowe. Oprécz form wtryskowych pro-
dukowane s3 réwniez formy rozdmucho-
we. Pokazuje to, iz polska specjalnoscia
jest wykonawstwo form wtryskowych jako
jednego z typowych narzedzi do przetwdr-
stwa tworzyw polimerowych. W 2019 r.
firmy wykonaty 992 formy narzedziowe
i 35 form rozdmuchowych, a w 2020 r.
byto to odpowiednio 827 i 61. Powyzsze
dane wskazuja na to, ze kryzysowy 2020 r.
spowodowat widoczng zmiane
zamodwien.

ilosci
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Biorac pod uwage, iz badane firmy stanowi-
ty 30% narzedziowni ustugowych w Polsce,
mozna szacowac, ze catos¢ tego sektora
wytwarza rocznie ok. 3000 form narze-
dziowych (w formie ustugowej). Najwiek-
szym odbiorcg jest branza opakowaniowa.
Nastepne w kolejnosci sg branze: motory-
zacyjna, akcesoria domowe, AGD, elektro-
nika, budownictwo i branza meblarska.

I DZIMLALNOSC EKSPORTOWA

Z punktu widzenia funkcjonowania sek-
tora, waznym elementem jest udziat eks-
portu w sprzedazy. Nalezy podkreslic,
ze az 27 z 34 firm, ktére wziety udziat
w badaniu wytwarza narzedzia dla klien-
tow spoza Polski, co stanowi blisko 80%
przedsiebiorstw.

W$rod odbiorcow jest wiele panstw eu-
ropejskich, z ktérych najczesciej wystepu-
jace to: Niemcy, Francja, Dania, Holandia
i Rosja. Rzadziej pojawiaty sie takie rynki
jak Rumunia, Szwajcaria, Wielka Brytania,
Stowenia, Stowacja, Ukraina, Szwecja, Por-
tugalia, Litwa, Finlandia, Wegry czy Wtochy.
Ciekawym faktem jest to, iz polskie firmy
wytwarzaja narzedzia rowniez na dalsze
rynki, takie jak Meksyk, RPA, USA, Chiny
i Indie.

Zapytano takze o udziat w targach miedzy-
narodowych w latach 2017-2020. Sposrod
ankietowanych firm 38% bierze udziat
w miedzynarodowych targach jako wy-
stawca, a 65% jako zwiedzajacy. Zaskaku-
jacy jest fakt, ze az 27% sposrod badanych
podmiotow w ogole nie bierze udziatu
w targach miedzynarodowych.

Biorac pod uwage duza liczbe imprez tar-
gowych w Europie oraz dostepnos¢ $rod-
kédw unijnych na udziat w tego typu wy-
darzeniach, jest to wynik zaskakujgco niski.

I INWESTYCJE | INNOWACIE

Trzeci blok tematyczny dotyczyt zagadnien
zwigzanych z inwestycjami, innowacjami
i pracami B+R. Pomimo kryzysowego roku
2020, ponad 90% firm podjeto wysitek in-
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westycyjny i to w znacznym stopniu skie-
rowany na innowacje. Skala naktadow byta
mocno zroznicowana i w duzym stopniu
zalezata od wielkosci podmiotu. Biorac
pod uwage okoto 10-procentowy spadek
inwestycji ogotem w gospodarce, wydaje
sie ze to jest dobry wynik.

W opracowaniu przeanalizowano tez zro-
dta finansowania inwestycji oraz innowa-
cji, co dato w pewnych obszarach wynik
nieco zaskakujacy. O ile zrozumiaty jest
relatywnie duzy udziat srodkéw witasnych,
ktére musza by¢ obecne w wiekszosci in-
westycji, w tym tych czesciowo finansowa-
nych kredytem lub ze $rodkéw UE, to juz
bardzo niski udziat funduszy UE w finanso-
waniu innowacji moze dziwic.

O ile generalnie srodki UE s3 wykorzy-
stywane w przypadku 38% firm podczas
inwestycji, to w odniesieniu do inwestycji
w innowacje srodki UE sg wykorzystywane
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przez zaledwie 26% podmiotow. Wydaje
sie, ze bardziej intuicyjne bytyby odwrot-
ne proporcje. Z kolei nie dziwi relatywnie
niewielki udziat finansowania bankowego
w finansowaniu innowacji. Z perspektywy
bankoéw tego typu inwestycje z reguty cha-
rakteryzuja sie zwiekszonym poziomem
ryzyka. Z analizy wartosci poniesionych
naktadéw na inwestycje wynika, iz zdecy-
dowana wiekszos¢ z nich (85%) to kwoty
do 5 mln ztotych.

Inaczej wygladata sytuacja w przypadku
naktadéw na innowacje. Tu wiekszos¢ sta-
nowity naktady do 0,5 mln (53%). Nakta-
dy na innowacje w przedziale 0,5-1 mln
poniosto 21% badanych firm, a powyzej
1 mln -15% respondentow.

Zapytano rowniez firmy o wspotprace
z jednostkami B+R. Z odpowiedzi wynika,
iz jest ona w miare dobrze rozwinieta, na co
wskazuje duzy odsetek firm wspotpracuja-

30 KUJAWSKO-POMORSKIE
KUYAVIAN-POMERANIAN

I MAZOWIECKIE
MASOVIAN

SLASKIE
] 5 S.'{?SMN

]3 WIELKOPOLSKIE
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Firmy z branzy narzedziowej - struktura geograficzna
Zrédto: Raport przygotowany przez Bydgoski Klaster Przemystowy
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cych z uczelniami wyzszymi. Na tego typu
kooperacje wskazato 53% ankietowanych
podmiotow. Jest to pozytywna informacja
zwazywszy, iz wiekszos¢ branzowych firm
to MSP.

Okoto 30% podmiotéw deklaruje, ze posia-
da wtasne zaplecze badawczo-rozwojowe.
W zaleznosci od kategorii, mniej wiecej
20-30% podmiotéw ma zarejestrowane
wzory uzytkowe lub patenty (krajowe, mie-
dzynarodowe, wzory przemystowe, wzo-
ry uzytkowe).

Przy okazji analizy innowacyjnosci skiero-
wano zapytanie o zagadnienie Gospodar-
ki o Obiegu Zamknietym oraz Przemystu
4.0. Ponad 1/3 ankietowanych podmiotow
wskazata na implementacje réznego ro-
dzaju rozwigzan GOZ w swoich firmach,
a blisko potowa podjeta w ostatnim czasie
wysitek inwestycyjny w zakresie Przemystu
4.0.

Wsrod stosowanych rozwigzan GOZ wska-
zano m.in. na odzysk ciepta z maszyn, za-
wracanie odpadéw do procesu produkcji,
recykling odpadéw poprodukcyjnych czy
projektowanie zorientowane na wydtuze-
nie cyklu zycia wyrobu. Z informacji wy-
nika, ze niestety nadal 1/3 badanych nie
stosuje zadnych rozwigzan w zakresie GOZ
i Przemystu 4.0, lub nie wie, ze je stosuje.

W kolejnych 3 latach ponad 30% bada-
nych firm planuje dalsze naktady z zakresu
rozwigzan Przemystu 4.0, z kolei 37% nie
ma jeszcze sprecyzowanych planéw w tym
zakresie. Zapytano tez uczestnikow bada-
nia, jakie systemy jakosci zostaty wdro-
zone w ich firmach. Najpopularniejsze
to normy zarzadzania ISO 9001 oraz ISO
14001. Ponadto firmy wdrozyty réznego
rodzaju normy specjalistyczne, takie jak
IATF 16949, BRC czy ISO 28000. Z badania
wynika, ze 40% firm nie wdrozyto zadnej
normy jakosci.

I TRENDY, SZANSE | ZAGROZENIA

Ostatni element badania to kwestie
szans, perspektyw rozwoju oraz zagro-

zen dla branzy w najblizszych latach.
Wskazane zagrozenia mozna podzieli¢
na 3 kategorie. Pierwsza z nich, pojawia-
jaca sie najczesciej, dotyczyta kwestii
kadrowych - niewystarczajacej na rynku
liczby wykwalifikowanych pracownikéw
oraz rosngcych kosztow pracy, skutkuja-
cych utratg konkurencyjnosci na rynkach
zagranicznych. Problem ten jest aktual-
ny od wielu lat i dotyczy réwniez innych
sektoréw gospodarki, w ktérych wystepuje
zapotrzebowanie na absolwentéw kierun-
kéw technicznych. Jest to bez watpienia
czynnik majacy istotny wptyw na rozwdj
branzy i wymagajacy intensywnych dzia-
tan organizacji okotobiznesowych i szkoét
technicznych.

Drugi obszar zagrozen to kwestie prawne
- dotycza one gtdwnie nowych regulacji
UE zwigzanych z tworzywami sztucznymi.
Jest to czynnik stosunkowo nowy i obec-
nie trudno jeszcze przewidziec, jaki bedzie
miat wptyw na branze narzedziowa,z pew-
noscig jednak wymaga od firm sporego
wysitku w adaptacje do nowych realiéw.

Ostatnig kategorig zagrozen sg kwestie
konkurencji. Jako istotne zagrozenie dla
dalszej dziatalnosci wskazano tu konku-
rencje narzedziowni z krajéw azjatyckich -
gtéwnie z Chin. Jest to kategoria scisle po-
wigzana z problemami kadrowymi, a wiec
brakiem rak do pracy i rosngcymi kosztami
pracy. Ponadto dynamiczny rozwoj tech-
nologiczny firm z Dalekiego Wschodu wy-
maga od firm polskich szybkiej adaptacji
nowych technologii i inwestycji w nowo-
czesny park narzedziowy.

Analizujac szanse i perspektywy rozwoju
branzy, ankietowani skupili sie na 3 ob-
szarach - wszystkich zwigzanych z kon-
sekwencjami pandemii. Pierwszym z nich
jest przenoszenie produkcji do miejsc
potozonych blizej zamawiajacego (skraca-
nie tancuchow dostaw), a wiec do Europy.
Firmy licza na wiekszg ilo$¢ kontraktow
z tego wynikajacych. Druga kwestia to od-
bicie gospodarki po zakonczeniu pande-
mii, wskutek czego oczekiwany jest wzrost
zamowien. Ostatni aspekt to zaintereso-
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wanie produkcja dla nowych sektoréw go-
spodarki - np. branzy farmaceutycznej czy
medyczne;.

Przewiduje sie, ze trendy, ktére beda wy-
stepowa¢ w branzy narzedziowej w naj-
blizszych latach, s3 z jednej strony mocno
skorelowane z trendami w catej gospo-
darce, z drugiej dotycza stricte branzy for-
mierskiej. Do pierwszej grupy nalezy zali-
czy¢ wdrazanie rozwigzan Przemystu 4.0,
a wiec szeroko rozumianej automatyzacji,
robotyzacji i digitalizacji oraz GOZ. W tym
aspekcie nalezy réwniez wymienic¢ zdoby-
wanie nowych rynkéw, pozyskiwanie no-
wych klientéw oraz zwiekszanie przycho-
déw z eksportu. Niezwykle wazne jest tez
rozwijanie wspotpracy B+R czy zwieksza-
nie naktadéw na innowacje, co skutkowac
bedzie podnoszeniem konkurencyjnosci
poszczegolnych firm.

Jesli chodzi o trendy typowo branzowe, to
z pewnoscig widoczna bedzie w najbliz-
szych latach dalsza specjalizacja zwigza-
na z wdrazaniem najnowszych osiggniec
techniki, a takze zmiana proporcji pomie-
dzy dziataniami odtwdrczymi na rzecz roz-
woju wtasnych produktow.

Trend, ktéry bedzie bez watpienia za-
uwazalny, to rozwoj narzedzi w kierunku
wiekszego wykorzystania w przetwor-
stwie tworzyw pochodzacych z recyklingu
oraz tworzyw biodegradowalnych. Majac
na uwadze nowe przepisy UE w zakresie
ograniczania zuzywania tworzyw pierwot-
nych, jest to zjawisko nieuniknione. Kolej-
nym trendem s3 dynamicznie rozwijajace
sie technologie przyrostowe i wykorzysty-
wanie ich m.in. do wytwarzania wktadek
formujacych, umozliwiajacych wtryskiwa-
nie nie tylko elementéw prototypowych,
ale tez krétkich serii produkcyjnych oraz
wykorzystywanie technologii przyrosto-
wych do uktadéw chtodzacych w formach.

Wszystkie te aspekty - szanse, zagroze-
nia, trendy - z pewnoscig beda odgrywaty
istotng role w dalszym funkcjonowaniu
i rozwoju poszczeg6lnych firm oraz catej
branzy narzedziowe;j. ®
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I PRZED WYBUCHEM PANDEMII
SARS-COV-2

Lata 2015-2018 to okres rozkwitu produ-
centow form wtryskowych dla przemystu
motoryzacyjnego. Wiekszo$¢ wytworcow
form, zaréwno w Europie jak i w Chinach,
pozyskiwata w tym czasie wiele intratnych
projektow. Narzedziownie z sektora auto-

motive zadawaty sobie wdowczas wtasciwie

¢

M WTRYSK
OTIVE W OB

i

./

tylko jedno pytanie: w jaki sposéb wyge-
nerowac jeszcze wieksze zyski? Szeroka
dostepnos¢ nowych projektéw na rynku
napawata optymizmem, stad wielu pro-
ducentéw form wtryskowych postano-
wito zwiekszy¢ swoje moce produkcyjne
poprzez rozbudowe hal fabrycznych czy
zakup nowych maszyn. Te decyzje inwe-
stycyjne dyktowane byty sytuacja rynkowa,
bowiem od 2009 r. liczba sprzedanych no-

WYCH
CZU ZMIAN

wych samochoddw systematycznie wzra-
stata, pomimo odchodzenia Europy od sil-
nikéw diesla.

Z technicznego punktu widzenia, dane 3D
CAD otrzymywane od producentéw OEM
(Original Equipment Manufacturer - pro-
ducenci oryginalnego wyposazenia do-
starczajgcy kompletne, koncowe produkty)
i Tier 1 (dostawcy podzespotéw monto-
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wanych bezposrednio i bez dalszych mo-
dyfikacji przez firmy typu OEM) byty coraz
bardziej ztozone, ale nowe maszyny CNC
pozwalaty producentom form wtrysko-
wych zachowa¢ wydajnos¢ i rekompenso-
wac rosnace wyzwania ze strony klientow.

Firmy Tier 1 wybieraja producentow form
wtryskowych w zaleznosci od ztozonosci
i wielko$ci narzedzi, jak réwniez czasu po-
trzebnego na zamkniecie procesu produk-
¢ji. Formy wtryskowe o duzych rozmiarach
(do produkcji zderzakéw lub desek roz-
dzielczych) byty raczej produkowane w Eu-
ropie, podczas gdy mniejsze formy wtry-
skowe, lub nieco mniej skomplikowane,
wytwarzano w Chinach. W tym okresie, ze
wzgledu na duzg ilo$¢ projektow rynek wy-
kazywat wzgledna symbioze i w naturalny,
ustalony od lat sposob rozdzielat swoje
wptywy bez koniecznosci konkurowania
pomiedzy narzedziowniami na swiecie.

W 2019 r. producenci OEM odnotowali
drastyczny spadek sprzedazy nowych sa-
mochoddéw az o 3,1 mln pojazdow w sto-
sunku do roku poprzedniego. Nikt nie spo-
dziewat sie takiego zatamania rynku, byt to
bowiem najwiekszy kryzys w tej branzy od
lat. W miedzyczasie, ze wzgledu na rosnace
restrykcje $rodowiskowe, producenci sa-
mochoddw przyspieszyli inwestycje w roz-
woj pojazdow elektrycznych. Ale w jaki
sposob to zrobi¢, przy braku dodatkowych
srodkow i spadku sprzedazy nowych aut?

Jedynym rozwigzaniem byto ograniczenie
ilosci nowych projektéw. W konsekwencji
spadta liczba zaméwien na nowe formy
wtryskowe. Producenci form dla sekto-
ra automotive zaczeli wiec zmagac sie
z mniejszg iloscia zlecen, dzwigajac jedno-
czesnie koszty wspomnianych wczes$niej
inwestycji. Byt to zarazem pierwszy sygnat,
ze dla producentédw form wtryskowych dla
rynku motoryzacyjnego rozpoczyna sie
dtugi i trudny okres. Mysle, ze niejedna
narzedziownia zastanawiata sie, co robic
z nowymi halami produkcyjnymi i nowym
sprzetem. Jednak doswiadczeni
z branzy motoryzacyjnej prawdopodobnie
nie byli az tak bardzo zaskoczeni zaistnia-

gracze
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ta sytuacja. To nie pierwszy kryzys bran-
zy motoryzacyjnej w historii, gdyz biznes
z tego sektora od wielu lat podlega cy-
klom. Niektorzy doskonale wiec wiedzieli,
ze aby przeczekac trudniejszy okres, trzeba
mysle¢ optymistycznie, by¢ graczem pew-
nym siebie i mie¢ pomyst na przetrwanie.
Wiekszos¢ firm, dzieki dobrej wczesniej-
szej koniunkturze na rynku, ktoéra zapewni-
ta wysokie zyski, byta przygotowana na to,
aby przetrwac kryzys bez ponoszenia dra-
stycznych strat.

Nikt jednak nie spodziewat sie nadcho-
dzacych wydarzen, ktére zachwiaty regu-
tami panujacymi dotychczas na sSwiato-
wych rynkach.

I KRYZYS SPOWODOWANY WIRUSEM
CovID-19

Nie trzeba przypominac¢ rozczarowania
i negatywnych emocji, jakie przezywalismy
w pierwszym kwartale 2020 r. w zwigzku
z wybuchem pandemii. Jej skutki bolesnie
dotknety prawie kazda branze. Co jednak
kryzys spowodowany wirusem Sars-CoV-2
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zmienit dla producentéw form wtrysko-
wych w branzy motoryzacyjne;j?

Nie bedzie zaskoczeniem fakt, ze byt to
jeden z najtrudniejszych okreséw dla
producentéw form w tym sektorze. Klien-
ci z branzy motoryzacyjnej, w zwiazku ze
zmniejszajacym sie popytem, nie zleca-
li produkcji nowych form wtryskowych.
W zwigzku z tym ceny rynkowe narzedzi
znaczaco sie obnizyty. Producenci form
w Europie zaczeli rywalizowac bezposred-
nio z firmami chinskimi posiadajacymi
wieksze moce produkcyjne i rowniez bory-
kajacymi sie, w zwiazku z sytuacja, z coraz
mniejsza liczba zlecen.

Wszystkie narzedziownie z branzy zlokali-
zowane w Europie, z dopiero co zmoderni-
zowanymi halami, odnowionymi parkami
maszynowymi i ludzmi gotowymi do pra-
¢y, miaty duze trudnosci z pozyskiwaniem
rentownych zlecen, a hale produkcyjne
coraz czesciej S$wiecity pustkami. Lata
2020-2021 byty wiec trudnym okresem
dla narzedziowni zwigzanych z sektorem
motoryzacyjnym.
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Jednoczesnie byt to okres bardzo atrakcyj-
ny cenowo dla przedsiebiorstw kupujacych
i zlecajacych produkcje form. Wzmocnity
one swoj3 pozycje negocjacyjng w sto-
sunku do konkurujacych ze soba narze-
dziowni. Budowana latami ,partnerska
relacja” producentéw form wtryskowych ze
statymi klientami nagle przestata istniec.
Nikt w tym okresie nie pamietat udanej
wieloletniej wspotpracy potwierdzonej
realizacja skomplikowanych projektéw.
Jest rzecza naturalng, ze nieudany pro-
jekt (np. przesuniecie proby lub trudnosci
techniczne) wptywa negatywnie na relacje
z klientami. Zaobserwowalismy, ze w cza-
sie kryzysu spowodowanego pandemia,
pomimo silnych fundamentéw i wiezi
budowanych przez lata, tym bardziej nie
wybaczano zadnych btedéw. Okazato sie
ze sami klienci,ze wzgledu na globalng sy-
tuacje, mieli rowniez postawione ambitne
cele i w konsekwencji ceny form na rynku
automotive spadty do poziomu, jakiego ni-
gdy wczesniej nie obserwowano. Pozostaty
2 opcje: zaakceptowac niskie ceny, majac
nadzieje na pozyskanie projektu lub pozo-
stac z niewykorzystanymi mozliwosciami
produkcyjnymi i jeszcze wieksza strata fi-
nansowa przy ostabieniu spowodowanym
kryzysem z roku 2019.

W przypadku producentéow form, ktérzy
mieli szczescie w tym czasie otrzymac ja-
kiekolwiek zlecenia, dotychczasowy model
pracy ulegt diametralnej zmianie. Zakaz
podrézowania spowodowat, ze producen-
ci form wtryskowych pracujacy z klienta-
mi zagranicznymi musieli znalez¢ nowe
sposoby wzajemnej komunikacji. Wszyscy
przyzwyczailimy sie bardzo szybko do
spotkan online, wiec wstepna akceptacja
koncepcji projektu czy inne zatwierdzenia
dotyczace konstrukcji formy do momentu
procesu obrobki mechanicznej nie stano-
wity zadnego problemu. Wyzwaniem jed-
nak byty préby form i uzyskanie akceptacji
finalnej produkcji. Musielismy, we wspot-
pracy z klientem, odpowiedzie¢ na pytanie:
w jaki sposob bedzie odbywac sie zatwier-
dzenie formy do wysytki, z ktorej klient
bedzie uruchamiat produkcje w swoim
zaktadzie, bez mozliwosci wczesniejsze-

go jej obejrzenia? Jak zatwierdzi¢ projekt
bez mozliwosci zdemontowania narzedzia
przez klienta w celu sprawdzenia wszyst-
kich pasowan wktadek, bez oceny tuszo-
wania, aby dokonac¢ ogoélnej oceny linii
podziatu i zachowania sie formy wtrysko-
wej przy ustawieniu parametréw? Klient
wymaga od nas zazwyczaj sprawdzenia ta-
kich mozliwosci jak krotszy czas cyklu, sku-
tecznosc¢ chtodzenia, zwiekszenia cisnienie
wtrysku, aby uzyskac¢ jak najdoskonalsza
czesc z tworzywa sztucznego.

Te okolicznosci wymagaty kreatywnosci
i innowacyjnosci, by spetni¢ oczekiwa-
nia odbiorcow. W naszym przypadku, aby
zachowac ciggtos¢ dobrej komunikacji
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z klientem wykorzystaliSmy m.in. okula-
ry wyposazone w kamere, tak aby mdgt
by¢ on ,wirtualnie” obecny i wspotdziata¢
Z nami ,na zywo” podczas prob. Postano-
wilismy réwniez wdrozy¢ jeszcze bardziej
szczegOtowy proces zarzadzania projek-
tem: petne raporty z prob i demontazu,
wypetnianie  dokumenta-
¢ji wymaganej przez klienta, dodatkowe
przesytanie mu naszej dokumentacji we-
wnetrznej, co pozwalato na zachowanie
petnej transparentnosci. Dzieki tym na-
rzedziom moglismy wprowadza¢ klienta
krok po kroku w kazdy etap zycia projek-
tu, pokazujac przejrzyscie status kazdego
stadium produkcji i doskonalac finalny
produkt z préby na prébe. Te innowacyjne

szczegotowe
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metody pozwolity na poprawienie jakosci
prob, az do uzyskania doskonatego stanu
formy wtryskowej, lub, jak lubimy mowic:
formy o poziomie ,akceptowalnym” przez
klienta. Na marginesie dopowiem, ze po-
jecie doskonatosci nie istnieje w swiecie
producentéw form wtryskowych, a finalny
odbidr formy jest raczej subiektywna oce-
na klientéw akceptujacych forme lub nie
(w przypadku branzy motoryzacyjnej ja-
kos¢ jest gtdwnym kryterium).

Ten trudny okres zatart granice miedzy
lokalizacja
producenta formy, a klient wybierat za-
sadniczo opcje najtansza i kierowat sie
tym, ktéra narzedziownia byta otwarta

krajami, nie kierowano sie
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na przyjecie projektu, pomimo wielu ogra-
niczen i blokad. Wiele firm poniosto wy-
soka cene z powodu pandemii COVID-19
i utraty wykwalifikowanych pracownikow.
Czesc firm z branzy nie przetrwata tego
trudnego okresu. Nam, pomimo trudnosci,
udato sie pozosta¢ narzedziownig w pet-
ni operacyjna.

Dodatkowo, okres ostatnich 2 lat wiele nas
nauczyt. ByliSmy w stanie zarzadzac pro-
jektem kompleksowo od A do Z, pomimo
bezposredniego zaangazowania klienta.
Nie napotkali$my réwniez we wspomnia-
nym okresie wiekszych problemoéw z za-
konczonymi, dostarczonymi do kontrahen-
tow projektami. Zdalismy sobie sprawe,
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Ze jesteSmy w stanie autonomicznie re-
alizowac projekty bez potrzeby sprawdze-
nia formy w obecnosci klienta. Odbylismy
nawet kilka spotkan z naszymi gtéwnymi
odbiorcami, na ktérych rozwazalismy ogra-
niczenie koniecznosci ich zaangazowania
w zycie projektu, poniewaz przekonalismy
sie, ze w okresie zakazu wyjazdéw stuz-
bowych mozemy w duzej czesci ,zastapic”
przedstawicieli klienta, a raczej zrekom-
pensowac brak ich obecnosci w procesie
produkcji. Oczywiscie przejecie wiekszej
odpowiedzialnosci za proces produkcji ze
strony zespotu narzedziowni nie powo-
dowat zwiekszenia ceny formy. W zwigzku
z obostrzeniami dodatkowa odpowiedzial-
nosc przeniesiona z Tier 1 na producentow
form wtryskowych, bedaca sporym obcia-
zeniem dla Project Managera, ale niege-
nerujaca zysku dla firmy, stata sie automa-
tycznie opcjg w oczach klienta. Osobiscie
postrzegam to jako bardzo naturalny krok
W rozwoju zarzadzania projektem przez
producentéw form wtryskowych. Zarzadze-
nie projektem, od otrzymania zamoéwienia
do proby formy bez fizycznej ingerencji
oraz kontroli ze strony klientéw, okazato
sie w petni mozliwe - mysle ze na bazie
doswiadczenia z okresu pandemii, tak be-
dzie wygladac nasza praca w najblizszych
latach.

I OKRES PO PANDEMII COVID-19

Dzieki coraz wigekszej liczbie 0s6b zaszcze-
pionych powoli powracata nadzieja, ze cza-
sy pandemii s3 juz za nami. Na poczatku
tego roku dostrzeglismy tez, ze na rynku
form wtryskowych z branzy samochodo-
wej sytuacja réwniez ulega poprawie: ku
naszemu zadowoleniu, producenci OEM
zaczeli uruchamia¢ coraz wiekszg liczbe
projektow. Ceny sprzedazy form wtry-
skowych byty nadal bardzo niskie, cho¢
i w tej kwestii moglismy zaobserwowac
lekka poprawe.

Podczas gdy rynek wykazywat symptomy
wzrostu i wracat optymizm, nadeszta ko-
lejna katastrofa geopolityczna: inwazja
Rosji na Ukraine. Ze strony klientow nie
widzieliSmy masowych konsekwencji woj-
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ny, jednak z punktu widzenia producentéw

form wtryskowych, przyniosto to nowe
trudnosci i wyzwania. Koszty energii oraz
surowcow wzrosty diametralnie. Najcze-
Sciej uzywana przez nas stal na stempel
i matryce to gatunek 1.2738. W ostatnich
latach moglismy ja kupic¢ srednio w cenie
od 2,00 do 2,20 euro za kilogram.W marcu
tego roku otrzymywalismy oferty od do-
stawcow stali siegajace 4,00 do 4,40 euro
za kilogram. Koszt sie podwoit!

Zdarzyto sie nawet, ze otrzymalismy oferty
na stal na rekordowym poziomie 8 euro
za kilogram. Nietrudno jest obliczy¢ rézni-
ce w zakupie surowca dla 40-tonowej for-
my wtryskowej, gdy stal wzrosta z 2 euro
do 4 euro za kilogram. Kiedy dodamy do
tego typowe trudnosci, z jakimi borykaja
sie przedsiebiorstwa z branzy, takie jak:
koszty energii, koszty surowcow i inflacje
siegajaca 15%, wydaje sie oczywistym,
ze cena produkcji formy powinna wzro-
snac, aby zrekompensowac czynniki zwia-
zane z sytuacja geopolityczna.

Niestety, nie jest to takie proste. Na nie-
szczescie narzedziowni zlokalizowanych
w Europie, cena zakupu stali w Chinach

pozostata na niezmiennym poziomie, co
umozliwito azjatyckim partnerom ponow-
nie sta¢ sie najwiekszg konkurencjg dla
firm z Europy.

Nie jeste$my w stanie przewidzie¢ sytuacji
rynkowej na najblizsze miesigce, niemniej
przypuszczam, ze przed zespotami zaku-
powymi klientéw narzedziowni najwaz-
niejsza bedzie odpowiedz na nastepujace
pytania: Czy powinnismy pozostac¢ z pro-
ducentami form wtryskowych w Europie
i ptacic za formy wtryskowe znacznie wyz-
szg cene, jednoczesnie utrzymujac pew-
nosc, ze nie bedziemy mieli problemow
logistycznych (transport formy wtrysko-
wej z Chin jest problematyczny, poniewaz
statki i pociagi sa w petni zarezerwowane
i nie dostarczaja towaréw na czas)? Czy
powinnismy wybrac¢ najtansze, azjatyckie
rozwigzanie?

Innymi stowy, najblizszy czas pokaze, czy
klienci
z krotkim terminem realizacji, czy tanszy

wybiorg bezpieczenstwo wraz
produkt z brakiem gwarancji na dostar-
czenie w terminie i oczekiwang jakosc.
W zaleznosci od odpowiedzi na to pytanie,

europejscy producenci form wtryskowych
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beda musieli dostosowac sie do wyma-
gan rynku, jezeli chca pozosta¢ nadal
konkurencyjni.

Z kolei, w zaleznosci od zachowania sie
rynku, przed producentami form wtry-
skowych z branzy motoryzacyjnej stoja
nastepujace wyzwania: Czy powinnismy
utrzymac firme w obecnym ksztatcie i po-
Swieci¢ wiekszos¢ zasobow na produkcje
nowych form wtryskowych, majac nadzie-
je ze producenci OEM / Tier 1 pozwola
na realizacje wystarczajacej liczby projek-
tow w Europie? Czy powinnismy dokonac
zmian i przebranzowi¢ Europe np.w gigan-
tyczng sie¢ zaktaddw, dokonujaca modyfi-
kacji form wtryskowych produkowanych
w Chinach?

Moje osobista ocena sytuacji rynkowej
jest taka, ze wkrotce powrdcimy do moz-
liwosci, jakie pamietamy z lat 2015-2018.
W zwiazku z nadejsciem trendu produkc;ji
pojazddw elektrycznych, ktére nasi klien-
ci beda traktowac priorytetowo, uwazam
ze najbardziej pilne i ztozone formy wtry-
skowe beda realizowane w Europie. Formy,
ktore charakteryzujg sie mniejszym pozio-
mem ryzyka wykonania, beda z kolei naj-
prawdopodobniej wykonywane w Chinach.

Skad taka opinia? Mysle,ze OEM nie zdecy-
duja sie na masowa produkcje w Chinach,
co wptynetoby na skurczenie sie mozliwo-
sci produkcyjnych w Europie. Klienci wie-
dza, ze w momencie utraty doswiadczenia
producentéw form wtryskowych z tak wy-
magajgcego sektora, jakim jest automo-
tive, odbudowa know-how w Europie nie
bedzie mozliwa w krotkim czasie.

Stawiam zatem na madros$¢ oraz doswiad-
czenie klientéw i pozostawienie projektow
wymagajacych  wysokich
technicznych w Europie, i w konsekwenc;ji
zlecanie projektow, dzielac je pomiedzy
rynkiem europejskim i chinskim w zalez-
nosci od stopnia skomplikowania, terminu
i innych priorytetow.

umiejetnosci

Odpowiedzi mozemy spodziewac
w ciggu kilku nastepnych miesiecy. ®

sie
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WITTMANN BATTENFELD NA TARGACH K

Podczas nadchodzacych targéw K firma Wittmann Battenfeld po raz pierwszy zaprezentuje swoja
oferte w nowej odstonie, pod logiem Wittmann. Firma skupi sie przede wszystkim na prezentacji
zrownowazonych i ekologicznych rozwigzan wpisujacych sie w idee gospodarki o obiegu zamknie-
tym oraz we powszechny trend digitalizacji

Gospodarka o obiegu zamknietym, cyfry-
zacja i ochrona klimatu to najwazniejsze
tematy towarzyszace obecnosci Grupy Wit-
tmann na tegorocznych targach K. Dzieki
prezentacjom na stoisku Wittmann Bat-
tenfeld oraz Wittmann Technology, a takze
na stoiskach partnerskich, odwiedzajacy
targi beda mieli wglad w szeroka game
najnowoczesniejszych technologii oszcze-
dzajacych zasoby.

Wittmann Battenfeld wystepujac pod ha-
stem ,It's all Wittmann” po raz pierwszy
zaprezentuje swoje maszyny i systemy
w nowej odstonie Wittmann. Ujednoli-
cajac marke, firma demonstruje swoje
kompetencje jako jednego zrodta dla ca-
tego systemu formowania wtryskowego,

poczawszy od maszyn az po urzadzenia
peryferyjne.

| WTRYSKARKA ELEKTRYCZNA
ECOPOWER ZASILANA PRZEZ
ODNAWIALNE ZRODtA ENERGII

Wittmann Battenfeld i firma WAGO wspol-
nie odpowiadaja na pytanie, w jaki spo-
séb prad staty wytwarzany przez ogniwa
stoneczne moze byc bezposrednio wyko-
rzystywany do pracy wiryskarek. Podczas
targdbw K zademonstrowana zostanie
wtryskarka EcoPower 180/750+ zasilana
pradem statym. Na maszynie, z wykorzy-
staniem 24-krotnej formy firmy WAGO,
produkowane bedg detale wykonane
z uniepalnionego poliamidu. Detale od-

bierane beda przez zmodyfikowanego ro-
bota Wittmann WX142, takze zasilanego
pradem statym.

Dzieki nowej koncepcji zasilania koszty
energii moga by¢ utrzymywane na niskim
poziomie przez bezposrednie wykorzysta-
nie energii stonecznej. Prad staty moze
by¢ réwniez przechowywany w konwen-
cjonalnych bateriach i wykorzystywany do
pokrycia biezacych szczytéw zapotrzebo-
wania energetycznego. W razie potrzeby
maszyne mozna przetaczy¢ w tryb zasila-
nia pradem zmiennym.

Wtryskarka EcoPower 180 wyposazona
bedzie w nowy uktad sterowania UNILOG
B8X z, opracowanymi przez Wittmann,



komponentami sterujagcymi. Nowa kon-
strukcja uktadu sterowania oferuje wyzszg
czestotliwosc zegara wewnetrznego, a tym
samym zapewnia krotsze czasy reakcji
na sygnaty czujnikéw. Zapewnia to wieksza
powtarzalnos¢ produkgji.

| ENERGOOSZCZEDNA | PRZYJAZINA
DLA SRODOWISKA PRODUKCIA
W TECHNOLOGII WTRYSKU
WIELOKOMPONENTOWEGO

Wittmann Battenfeld na targach K zade-
monstruje produkcje 3-sktadnikowego
kubka wielokrotnego uzytku coffee-to-go.
Aplikacja wskaze zalety, jakie wnosi pota-
czenie kilku technologii. Dla zmniejszenia
zuzycia materiatu zastosowana zostanie
takze technologia wtrysku ze spienianiem
fizycznym Cellmould.

W produkcji kubka z pokrywka wyko-
rzystana zostanie forma wtryskowa fir-
my Haidlmair. Wyréb wykonany bedzie
z materiatu z Bornewables firmy Borealis.
Produkcja bedzie prowadzona na ener-
gooszczednej  witryskarce  SmartPower
400/750H/210S/525L Combimould.

Materiat Bornewables pochodzi z surow-
cdw odnawialnych (tj. surowcéw niepo-
chodzacych z ropy naftowej). Umozliwia on
spetnienie standardéw jakosci i zrowno-
wazonego rozwoju. Materiat jest bezpiecz-
ny dla zywnosci i ma certyfikat ISCC PLUS
(International Sustainability & Carbon
Certification). Narzedzie firmy Haidlmair
zostato optymalnie zaprojektowane do
stosowania materiatu Bornewables. Szcze-
gélna cecha narzedzia jest zastosowanie
elementéw hybrydowych w ptycie formy
w celu optymalizacji chtodzenia.

W pierwszym etapie witryskiwany jest
przezroczysty kubek. Nastepnie jest on ob-
tryskiwany materiatem spienionym fizycz-
nie, ktory stuzy jako warstwa izolacyjna.
Warstwa zewnetrzna powstaje z materiatu
Bornewables PP. Pokrywka produkowana
jest z tego samego materiatu co korpus
kubka. Materiat wykorzystywany do pro-
dukcji pokrywki moze by¢ barwiony we-
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dtug indywidualnych potrzeb odbiorcy
koncowego. Caty kubek moze by¢ w 100%
poddany recyklingowi zgodnie z ideg go-
spodarki o obiegu zamknietym. Gotowe
detale sg odbierane z witryskarki przez
robota Wittmann WX142, umieszczane
na przenosniku tasmowym i podawa-
ne do systemu owijania przeptywowego
i pakowania.

I PRZETWARZANIE MATERIALOW
ALTERNATYWNYCH

Przetwarzanie materiatéw alternatywnych,
w szczegolnosci surowcow odnawialnych
i recyklatéw, stanowi szczegdlne wyzwa-
nie ze wzgledu na wahania lepkosci, ktd-
rym te materiaty podlegaja. Wittmann Bat-
tenfeld rozwiazuje ten problem za pomoca
oprogramowania aplikacyjnego HiQ. Funk-
cje HiQ gwarantujg uzyskanie najwyzszej
stabilnosci przetworstwa tych materiatow.

Na targach K Austriacy zaprezentujg 2 ko-
lejne zastosowania, w ktérych wykorzysty-
wane s3 surowce odnawialne. Oba syste-
my S3 wyposazone w oprogramowanie
aplikacyjne HiQ Flow, ktére kompensuje
wahania lepkosci w materiale.

Pierwsza z tych aplikacji bedzie biodegra-
dowalna miseczka na lody, produkowa-
na na 6-krotnej formie wtryskowej firmy
PRECUPA. Produkcja prowadzona bedzie
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na wtryskarce EcoPower 110/750 wypo-
sazonej w nowy uktad sterowania UNI-
LOG B8X.

Zastosowany w aplikacji materiat BAOPAP
niemieckiej firmy HopeTree sktada sie
z wody, ttuszczdw roslinnych, skrobi, pecz-
niejacych srodkéw roslinnych oraz wtdkien
naturalnych i jest wolny od jakichkolwiek
chemikaliow. Utylizacja zuzytych wypra-
sek mozliwa jest w zwyktych przydomo-
wych kompostownikach, w ktérych wyréb
powinien ulec catkowitemu rozktadowi
w czasie max. 50 dni. Pod wzgledem wta-
sciwosci, materiat idealnie sprawdza sie
jako substytut tektury. Materiat moze byc¢
wtryskiwany bez etapu suszenia. Gotowe
wypraski beda odbierane robotem Witt-
mann W918 i uktadane na tasmociagu.

Kolejna aplikacja, w ktdérej wykorzysta-
ny zostanie surowiec odnawialny, bedzie
prezentowana na stoisku VDMA produkcja
klockow wykonanych z biomateriatu fir-
my Fasal. Materiat ten produkowany jest
z maczki drzewnej i poprzemystowego
polipropylenu firmy Borealis. Produkcja
prowadzona bedzie na wtryskarce elek-
trycznej EcoPower 110/350 wyposazonej
w nowy uktad sterowania B8X z wykorzy-
staniem formy austriackiej firmy BIOBLO.

Wtryskarka EcoPower 110/350 wraz ro-
botem Wittmann W918, tasmociagiem
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i mtynem przystanowiskowym Wittmann
S-Max 3 tworzg zamknietg komorke pro-
dukcyjna. Robot odbiera nie tylko wypra-
ski, ale rowniez uktady wlewowe. Wlewki
sg przenoszone do mtyna, gdzie sg mielo-
ne,a przemiat jest ponownie zawracany do
produkcji. Gotowe klocki beda pakowane
w torebki wykonane z materiatu Bornewa-
bles FB4370 firmy Borealis.

W celu zapewnienia stabilnej jakosci wy-
robow, wtryskarka wykorzystuje pakiety
technologiczne HiQ Flow, HiQ Metering
(dla aktywnego zamykania zaworu zwrot-
nego $limaka) oraz HiQ Melt (dla kompen-
sacji roznic MFI materiatu).

I WTRYSK Z DOPRASOWANIEM
DLA DETALI CIENKOSCIENNYCH

W technologii ICM (Injection Compres-
sion Molding) materiat wtryskiwany jest
do uchylonej formy. Petne uksztattowa-
nie wyrobu nastepuje w wyniku realizacji
funkcji doprasowania. Technologia pozwa-
la na zmniejszenie cisnienia wtrysku, co
skutkuje mniejszymi naprezeniami we-
wnetrznymi w wyprasce.

Proces ICM umozliwia uzyskanie wyprasek
o bardzo powtarzalnej grubosci $cianek
i swietnym odwzorowaniu struktury po-
wierzchni. Wtrysk z doprasowaniem za-
prezentowany zostanie na szybkobieznej
wtryskarce EcoPowerXpress 160/1100+,
na ktorej z wykorzystaniem 4-krotnej for-
my wtryskowej firmy Glaroform produko-
wany bedzie z polipropylenu SABIC kubek
o0 pojemnosci 230 mililitrow i grubosci
$cianek 0,28 milimetra. Maszyna wyposa-
zona bedzie w 4-krotny system IML firmy
BECK Automation ze Szwajcarii. System
ten charakteryzuje sie duza predkoscia
i kompaktowa konstrukcja. Szczegolng
cechg systemu jest automatyczne pozy-
cjonowanie wszystkich 4 etykiet. Kazda
etykieta, niezaleznie od jej pozycji w ma-
gazynie, jest zawsze umieszczana doktad-
nie w tym samym miejscu na rdzeniu IML.
Z jednej strony zmniejsza to braki, a z dru-
giej strony ogranicza wysitek ustawiaczy,
poniewaz magazynki etykiet nie muszg

by¢ juz ustawiane recznie. Kontrola jakosci
kubkow z etykietami IML pochodzacymi
z belgijskiej firmy Verstraete jest przepro-
wadzana przez system wizyjny zintegro-
wany z systemem 10 kamer dostarczonych
przez niemiecka firme Intravis.

I OCHRONA ZASOBOW | REDUKCJA
WAGI WYPRASEK DZIEKI ZASTOSOWA-
NIU MATERIALOW ALTERNATYWNYCH
ORAZ NOWATORSKICH TECHNOLOGI!

Na wtryskarce MacroPower 1100/12800,
wyposazonej w energooszczedny naped
serwohydrauliczny, zaprezentowana zo-
stanie produkcja wewnetrznego panelu
drzwi samochodowych o zredukowanej
wadze. W aplikacji wykorzystana zostanie
1-krotna forma niemieckiej firmy FRIMO.
Aplikacja opiera sie na wykorzystaniu na-
turalnych materiatow i recyklatow. Ostona
drzwi wewnetrznych sktada sie ze szcze-
golnie lekkiej maty z wtdkna naturalnego,
na ktérg wtryskiwana jest kieszen na karty
wykonana z rPP firmy Borealis. W celu ob-
nizenia wagi wyrobu zastosowana zosta-
nie opatentowana przez Wittmann Batten-
feld technologia wtrysku ze spienianiem
fizycznym Cellmould. Wynikajaca z tego
redukcja materiatu przynosi korzysci sro-
dowisku na kilka sposobdw. Z jednej stro-
ny oszczedza to cenne surowce, z drugiej
strony czesci stajg sie jeszcze lzejsze, co
zmniejsza zuzycie paliwa w samochodzie

lub zwieksza zasieg akumulatoréw pojaz-
dow elektrycznych. W aplikacji wyciete
maty z wtokna naturalnego s3g pobierane
zmagazynu przez robota Wittmann WX152
i podawane do stacji grzania na podczer-
wien. Ogrzane maty s3 nastepnie umiesz-
czane w formie wtryskowej za pomoca
chwytaka kombinowanego (chwytaka do
wyjmowania i wktadania) na nierucho-
mej potowce formy. W ruchu zamykania
formy, maty sg ksztattowane, przycinane
i obtryskiwane. Gotowa wypraska wraz
z obcietymi krawedziami maty jest usu-
wana z nieruchomej potéwki formy przed
wtozeniem kolejnej maty. Gotowy wyrob
przenoszony jest robotem do magazynu
wyrobéw gotowych.

Pokazana w aplikacji wtryskarka wypo-
sazona zostanie w nowy system monito-
rowania kondycji maszyn Wittmann CMS.
System CMS pozwala na monitorowanie
W sposob ciagty stanu technicznego wtry-
skarki, co zmniejsza ryzyko awarii i ograni-
Cza prace serwisowe.

I NOWA WTRYSKARKA SMARTPLUS
L SYSTEMEM AUTOMATYZACII
| ROZWIAZANIAMI CYFROWYMI

Wittmann Battenfeld zademonstruje réw-
niez swoje bogate doswiadczenie w dzie-
dzinie cyfryzacji i automatyzacji. Firma
pokaze produkcje poziomnic. Aplikacja




wykonana zostanie na nowej serii wtry-
skarek SmartPlus B8X. Nowe, serwohy-
drauliczne wtryskarki SmartPlus cechuje
wysoka powtarzalno$¢ parametréw po-
taczona z niskimi kosztami eksploatacji.
Dzieki zastosowaniu sprawdzonych tech-
nologii i wyselekcjonowanych opcji wypo-
sazenia, maszyna oferuje doskonaty stosu-
nek jakosci do ceny.

Wtryskarka SmartPlus 90/350 wyposazo-
na zostanie w system monitorowania kon-
dycji maszyny Wittmann CMS Lite. System
automatyzacji do tej aplikacji zostat za-
projektowany i wykonany przez Wittmann
Battenfeld Niemcy. Forma 1+1 pochodzi
z austriackiej firmy SOLA. Poziomnica wy-
konywana bedzie z ABS.

W pierwszym etapie wtryskiwana jest
goérna i dolna czes¢ obudowy poziomni-
cy. Gérna cze$¢ jest umieszczona w stacji
laserowej i zostaje zadrukowana. Jedno-
czesnie dolna cze$¢ wyposazona zostanie
w poziomnice firmy SOLA. Nastepnie gor-
na czesc ostony jest dociskana do dolnej
czesci. Zmontowany wyrob transportowa-
ny jest na stanowisko testowe, gdzie za po-
moc3 systemu wizyjnego sprawdzana jest
doktadnos¢ poziomnicy. Po sprawdzeniu
gotowe wyroby s3 przenoszone przez ro-
bota Wittmann WX138 i
na przenos$niku taSmowym.

umieszczane

| PRZETWORSTWO PLYNNYCH
SILIKONOW DLA STANDARDOWYCH
WYROBOW | MIKROWYPRASEK

Wtrysk silikonu jest jedng z podstawowych
kompetencji firmy Wittmann Battenfeld
i zostanie zaprezentowany na targach K
w 2 aplikacjach. Na serwohydraulicznej
wtryskarce SmartPower 120/350 LIM,
z uzyciem 4-krotnej formy austriackiej
firmy Nexus, zaprezentowana zostanie
produkcja wieczka do puszki na napoje.
Otwarta konstrukcja SmartPower umozLli-
wia tatwa integracje systemu dozowania
LSR. System dozowania Nexus X200 jest
potaczony ze sterownikiem maszyny B8
poprzez integracje OPC UA Euromap 82.3.
Forma wykorzystuje najnowsza techno-
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logie zimnego kanatu ze sterowaniem
dysza zamykang FLOWSET. Gotowe deta-
le s3 odbierane za pomoca robota Witt-
mann W918.

Drugim zastosowaniem LSR bedzie pro-
dukcja membrany do miniaturowego gto-
snika. Membrana z termoplastycznego
i ptynnego silikonu produkowana bedzie
na wtryskarce MicroPower 15/10H/10H
Combimould z wykorzystaniem jednokrot-
nej formy wtryskowej austriackiej firmy
Starlim injection moulding GmbH.

Ciekawostka jest wykorzystanie formy
1-krotnej dla produkcji tak matego detalu.
Jest to mozliwe tylko dzieki wykorzysta-
niu w tej aplikacji specjalnej wtryskarki
przeznaczonej do wtrysku mikrowyprasek.
Dzieki precyzji pracy wtryskarki mozliwe
jest wykorzystanie narzedzia o matej krot-
nosci dla tak matej wypraski. Czesto wy-
konanie kosztownego narzedzia wymaga
wykonania 1-krotnej formy prototypowe;j.
Witryskarka MicroPower umozliwia takze
takie operacje.

Maszyna MicroPower dla wtrysku LSR wy-
posazona jest w 2-stopniowg jednostke
wtryskowa dla wtrysku termoplastycznych
elastomerdw i 2-stopniowa jednostke dla

wtrysku ptynnych silikonéw. Pompa dozu-
jaca LSR pochodzi z niemieckiej firmy EMT
Dosiertechnik i obstuguje 1-litrowe kartu-
sze. System zostat specjalnie opracowany
dla potrzeb najmniejszych objetosci do-
zowania. Rdwnomierne oprdznianie wkita-
déw gwarantuje maksymalng precyzje
przy statej jakosci. Kolejng zaletg systemu
jest sekcja mieszania, ktéra zostata zredu-
kowana do minimum, co jest szczegdlnie
przekonujace pod wzgledem szybkiego
czyszczenia i minimalnych strat materiatu
przy zmianie materiatow.

I KONCENTRACJA NA ZUZYCIU ENERGII

Wszystkie maszyny prezentowane przez
Wittmann Battenfeld beda wyposazone
w oprogramowanie do zarzadzania ener-
gia IMAGOxt. Jest to wewnetrzny projekt
Wittmann Digital Srl.i umozliwia kontrole
zuzycia energii podtaczonych do progra-
mu maszyn i urzadzen. Program oblicza
rowniez bezposrednio zuzycie CO, i juz
osiggniete oszczednosci energii. Wszystkie
obliczone wartosci moga byc¢ przechowy-
wane w raportach i s dostepne do analiz
dtugoterminowych. Program dziata jako
aplikacja web zaréwno jako opcjonalne
rozszerzenie programu MES TEMI+ firmy
Wittmann, jak i niezalezny program. ®
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PRZYtACZA WODNO-

KANALIZAGYINE
/ RUR TWORZYWOWYCH

PIOTR FALKOWSKI

Polskie Stowarzyszenie Producentéw Rur i Ksztattek z Tworzyw Sztucznych

Przytacza wodno-kanalizacyjne nalezg
do kluczowych elementéw infrastruktu-
ry technicznej kazdego budynku. Jako$¢
i trwato$¢ komponentéw zapewnia beza-
waryjne dziatanie catego systemu. Szczel-
na i instalacja
zapobiega przeciekom wody pitnej i wy-
ciekowi sciekéw do ziemi.

prawidtowo wykonana

I JAK WYKONAC PRZYtACZE
KANALIZACJI ZEWNETRZNEJ?

Potaczenie wewnetrznej instalacji kanali-
zacji ze wskazanym punktem na sieci ka-
nalizacyjnej najlepiej wykonac za pomo-
cg rur i ksztattek kanalizacji zewnetrznej
z PVC w kolorze pomaranczowym o pota-
czeniach kielichowych z uszczelka. Do wy-
konania przytaczy najczesciej stosuje sie
rury w srednicach nominalnych 110, 160
lub 200 milimetrow.

W zaleznosci od wytycznych eksploatato-
ra, gtebokosci posadowienia oraz przewi-
dywanych obcigzen ruchem, mozliwe jest
stosowanie rur o ré6znych parametrach:

e rury o sztywnosci obwodowej SN8 -
w przypadku standardowych posado-
wien od 0,8 - 6,0 m oraz przy matym
przykryciu gruntem i przewidywanym
obciazeniu
ciezarowych

e rury SN4 - do wykonywania przytaczy
wodno-kanalizacyjnych przy standar-
dowych posadowieniach od 0,8 do
6,0 m i przy obcigzeniu ruchem samo-
choddéw osobowych

ruchem  samochodéw

e rury SN2 - gdy rurocigg przebiega
w terenie zielonym i nie ma obcigze-
nia ruchem.

Rury kanalizacji zewnetrznej PVC mozna
stosowa¢ do rdéznego rodzaju przytaczy
kanalizacyjnych. Moga to by¢ przytacza
kanalizacji sanitarnej i deszczowej czy
instalacje kanalizacji podposadzkowe;.
W ostatnim przypadku konieczne jest sto-
sowanie rur, ktére w cechowaniu posiada-
ja obszar zastosowania =UD= (mozliwos¢
stosowania pod konstrukcjami budowli)
- do takich zastosowan nadaja sie rury
o sztywnosci obwodowej SN4 i SN8. Rury
kanalizacji zewnetrznej z PVC doskonale
sprawdzg sie tez do wykonywania podejs¢
pod kominki wentylacyjne, transportu wod
deszczowych do uktadoéw zagospodaro-
wania wod deszczowych oraz do odpro-
wadzenia wéd drenazowych ze studzienki
zbiorczej do odbiornika.
W miejscach witaczenia we-
wnetrznej do kanalizacji zewnetrznej na-
lezy stosowac ksztattki kielichowe: kolana,
redukcje, tréjniki i trojniki redukcyjne itp.
W miejscach zmiany kierunku kanaliza-
cji stosuje sie kolana o roznych katach
zatamania. Dostepne s3 tez tworzywowe
studzienki kanalizacyjne. Przejscia przez
tawy fundamentowe oraz pod $cianami
nosnymi zabezpiecza sie za pomoca tulei
ochronnych, ktére chronig rury, ogranicza-
jac obciazenia $cinajace.

instalacji

Nalezy pamietac, ze do prawidtowego wy-
konania trwatych i wytrzymatych na obcia-

zenia przytgczy kanalizacyjnych niezbedne

jest zachowanie czystosci potaczen oraz
staranne zageszczenie gruntu wokot rury.

| ODGALEZIENIA NASADOWE

Szybkie i precyzyjne podtaczenie przytacza
kanalizacyjnego do czynnego kolektora
ulicznego podczas budowy przykanalika
umozliwiajg z kolei odgatezienia nasado-
we. Stosuje sie je wdwczas, gdy w pobli-
zu miejsca wtaczenia przykanalika nie ma
studzienki kanalizacyjnej, a przy tym sred-
nica kanatu ulicznego jest odpowiednio
duza, co w praktyce oznacza kanat o $red-
nicy powyzej DN200.



Odgatezienia nasadowe s3 alternatywa
dla trojnikéw kanalizacyjnych, ktérych
montaz w trakcie budowy kolektora czesto
nie odpowiada przysztej lokalizacji przyta-
cza. Potaczenia wykonane za pomocga od-
gatezien nasadowych sg szczelne i tatwe
w wykonaniu.

I JAK WYKONAC PRZYEACZE
WODOCIAGOWE?

Oprocz rur PVC, funkcjonalnym rozwigza-
niem s3 jedno- lub wielowarstwowe rury
PE-HD. Do wykonywania przytgczy wodo-
ciggowych najczesciej stosuje sie rury o ci-
snieniu nominalnym PN10, jednak wystar-
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czajace sg réwniez rury w klasie cisnienia
PN6. Najpopularniejszg srednica przytacza
dla domow jednorodzinnych sg rury DN32
(dostepne s3 tez wieksze srednice). Co
wazne, rury o srednicach do DN90 s3 do-
stepne w zwojach, co pozwala ograniczy¢
ilos¢ potaczen do minimum.

Jezeli w ulicy jest utozony wodociag
z rur PE lub PVC, to wykonanie przytacza
wodociggowego jest bardzo proste. Do
tego celu mozemy wykorzysta¢ tzw. na-
wiertki i odgatezienia siodtowe. Wodo-
cigg moze pracowac pod cisnieniem i nie
ma koniecznosci wytgczenia go z pracy.
Przejscia rurg z PEHD przez Sciany funda-
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mentowe powinny by¢ wykonywane w tu-
lejach ochronnych.

Prawidtowo wykonane przytgcza wodno-
-kanalizacyjne musza by¢ niezawodne,
trwate i wytrzymate.Dla instalatora istotne
jest tez, aby rury i ksztattki byty elastyczne
i tatwo dostepne, za$ proces ich montazu
przebiegat sprawnie i szybko. Wszystkie
te zalety tgcza rury i ksztattki tworzywo-
we z PVC oraz PE-HD. Ich wysoka jakos¢
gwarantuje dtugoletni okres eksploatacji
i niska awaryjnos¢ systemoéw. ®

Wiecej informacji na stronie:

www.prik.pl
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SPRITE ODCHODZI OD BARWIONEGO TWORZYWA PET

Poczawszy od 1 sierpnia br. Coca-Cola North America zmienia ko-
lor wszystkich plastikowych opakowan PET dla napojow Sprite
z charakterystycznego zielonego na bezbarwny.

Chociaz zielony PET nadaje sie do recyklingu, materiat z niego
trudno przetworzy¢ na nowe butelki PET. Podczas procesu sor-
towania zielone butelki PET s3 oddzielane od przezroczystego
materiatu, aby unikng¢ zabarwienia materiatu bezbarwnego. Zie-
lony PET i inne kolory s3 najczesciej przetwarzane na przedmioty
jednorazowego uzytku, takie jak odziez i dywany.

- Usuniecie koloréw z butelek poprawia jakos¢ materiatu pod-
dawanego recyklingowi - powiedziat Julian Ochoa, dyrektor
generalny firmy R3CYCLE, ktéra wspétpracuje z Coca-Cola nad
recyklingiem typu bottle-to-bottle na terenie 14 stanéw naleza-
cych do najwiekszej amerykanskiej rozlewni — Ta zmiana pomoze
zwiekszy¢ dostepnosc rPET-u przeznaczonego do kontaktu z zyw-
noscia. Po poddaniu recyklingowi, przezroczyste butelki PET Spri-
te beda mogty zostac¢ przerobione na nowe butelki, wspierajac
gospodarke o obiegu zamknietym.

- Popyt na rPET obecnie przewyzsza podaz, wiec pierwszym kro-
kiem do zwiekszenia wykorzystania 100% rPET w naszym port-
folio jest zbudowanie statego zrodta wysokiej jakosci materiatu
- stwierdzit Chris Vallette, Senior Vice President of Technical In-

AT e

novation and Stewardship, Coca-
-Cola North America - Robimy
to poprzez wspotprace z lokal-
nymi spotecznosciami w celu
zwiekszenia recyklingu i zbidrki
PET, wspotprace z partnerami
zajmujacymi sie recyklingiem
i wreszcie pozyskiwanie rPET,
aby zagwarantowac, ze materiat,
z ktérego wykonane s3 nasze
butelki, bedzie wykorzystywa-
- ny wielokrotnie.

Oprdcz przejscia na bezbarwne butelki, Sprite wprowadza nowy
system identyfikacji wizualnej obejmujacy odnowione logo i pro-
jekt opakowania, aby zapewni¢ spojny wyglad i gtos na catym
Swiecie. Grafika opakowan Sprite’a zachowa rozpoznawalny zie-
lony odcien marki i bedzie zawiera¢ wyrazny komunikat ,Recyc-
le Me”.

Cata oferta Coca-Cola North America w zakresie ekologicznych
tworzyw sztucznych (w tym opakowania Fresca, Seagram’s i Mello

Yello) przejdzie w najblizszych miesigcach na przezroczysty PET.

Zrédto: Coca-Cola North America

Sklepy z napojami w Tajpej,
stolicy Tajwanu, od 1 grudnia
br. przestang korzystac¢ z jed-
norazowych kubkdéw z tworzyw
sztucznych, w tym réwniez
z tych wykonanych z PLA. Jak
podaje tamtejszy miejski De-
partament Ochrony Srodowi-
ska, szacuje sie, ze wprowa-
dzenie restrykcji spowoduje
zmniejszenie zuzycia plastiko-
wych kubkéw jednorazowych
o 76 mln sztuk, a takze reduk-
cje ilosci generowanych odpa-
déw tworzywowych o 912 ton.

Sie¢ handlowa Decathlon wpro-
wadza na rynek deske bodybo-
ard wykonang ze spienionego

polipropylenu Arpro 35 Ocean.
Materiat zawiera 15% recykla-
tu z odpadoéw pochodzacych
z mérz i oceandw. Wasciwosci
fizyczne i parametry Arpro 35
Ocean s3 takie same jak w przy-
padku standardowego materia-
tu, ale dzieki 15-procentowej
zawartosci recyklatéw pocho-
dzacych z lin i sieci rybackich,
proces produkcyjny generuje
0 7% mniej emisji CO,.

Wedtug Europejskiej Agencji
Chemikaliéow (ECHA), stoso-
wanie granulatéw gumowych
z recyklingu w syntetycznych
murawach boisk sportowych
bedzie podlegac dalszym ogra-
niczeniom ze strony UE. Granu-
laty gumowe s3 najczesciej wy-
twarzane z opon wycofanych
z eksploatacji, a substancjami
powszechnie w nich wystepu-
jacymi sa wielopierscieniowe
weglowodory aromatyczne,
metale, ftalany, lotne i potlotne
zwiazki organiczne.

Ruszyt projekt Increase, majacy
na celu zwiekszenie wykorzy-
stania tworzyw sztucznych po-
chodzacych ze zuzytych urza-
dzen elektronicznych, poprzez
innowacyjne i interdyscypli-
narne rozwiazania w tancuchu
wartosci  recyklingu tworzyw
sztucznych z naciskiem na EEE.
Increase to projekt finansowa-
ny przez Europejska Agencje
Wykonawczg ds. Zdrowia i Cy-
fryzacji (HaDEA) Komisji Euro-
pejskiej w ramach programu
Horizon Europe Cluster 4.
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NOWA BIOPOW£OKA CHRONIACA OWOCE | WARZYWA

Dzieki badaniom prowadzonym przez wtoska agencje ds. nowych
technologii, energii i zrownowazonego rozwoju gospodarczego
ENEA wraz z wydziatem inzynierii przemystowej Uniwersytetu
w Salerno, stworzono nowa, taniag powtoke antyplesniowa, ktorg
mozna naktadac bezposrednio na owoce i warzywa. Powtoka po-
zwala zachowac ich jakos$¢ i wtasciwosci odzywcze nawet przez
10 dni.

Jest to przezroczysta, bezzapachowa i jadalna folia ochronna
wykonana z naturalnych nanokompozytéw na bazie pektyny po-
zyskiwanej ze skorki jabtka oraz oleju z pestek grejpfruta, o wia-
sciwosciach przeciwdrobnoustrojowych. Do przetestowania bio-
powtoki spozywczej zespdt badawczy wybrat szczegélnie tatwo
psujacy sie owoc, jakim jest truskawka; uzyskane wyniki byty
zdecydowanie zachecajace, zwtaszcza w przypadku zastosowania
folii ochronnej, ktéra zawierata najwieksze stezenie oleju z pe-
stek grejpfruta.

- Moczylismy truskawki przez 2 minuty w 3 réznych preparatach
charakteryzujacych sie rézng zawartoscia oleju z pestek grejp-
fruta. Nastepnie pozostawiliSmy je w temperaturze pokojowej
na 10 dni przy wilgotnosci 60%. Dziesiatego dnia owoce trakto-
wane olejkiem eterycznym o najwyzszym stezeniu byty jeszcze
nienaruszone i jadalne, natomiast owoce bez bioremediacji juz
po 2 dniach byty zgnite i pokryte plesnia - opisuje eksperyment
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Loredana Tammaro, badaczka z Laboratorium Nanomateriatow
i Urzadzen w Centrum Badawczym ENEA w Portici.

Olejki eteryczne to naturalne substancje czynne, ktére oprocz
zastosowania jako srodki aromatyzujace, wykazuja interesujaca
aktywnos$¢ przeciwdrobnoustrojowa wobec niektérych bakterii
i patogenow. Sposrdd wszystkich olejkow eterycznych, ten otrzy-
mywany z pestek grejpfruta znany jest ze swoich wtasciwosci
przeciwgrzybicznych, przeciwpasozytniczych, przeciwbakteryj-
nych, antyoksydacyjnych i przeciwnowotworowych.

fot.: 23 ABC News / youtube

Naukowcy z University of La
Laguna na Teneryfie zidentyfi-
kowali nowy rodzaj zanieczysz-
czenia przybrzeznego, ktéremu
nadano nazwe ,plastitar”. ,Pla-
stitar”, zdaniem naukowcow,
sktada sie ze smoty potgczonej
z odpadami tworzyw sztucz-

nych. Powstaje jako pozosta-

tos¢ po wyciekach ropy ze
statkdw, wyrzucanych na brzeg
w formie smolistych kul, ktd-
re przywieraja do skalistych
brzegow Wysp Kanaryjskich, do
nich za$ przykleja sie plastik.

fot.: Fiji Water

W USA marka Fiji Water zmieni-
ta swoje butelki o pojemnosci
500 ml i 330 ml na ich odpo-
wiedniki wykonane w 100%
z tworzywa sztucznego pocho-
dzacego z recyklingu (rPET).
Posuniecie to jest znaczacym
krokiem w redukcji odpadow
plastikowych i zastepuje pra-
wie 65% objetosci butelek Fiji
Water materiatem pochodza-
cym z recyklingu. Marka planu-
je kontynuowac wprowadzanie
analogicznych zmian w catym
portfolio butelek do 2025 r.

Brytyjska filia sieci supermarke-
tow Aldi chce zastapi¢ koloro-
we zakretki butelek z mlekiem
przezroczystymi, aby zwiekszyc
mozliwosci recyklingu swoich
wyrobow. Przezroczyste, bez-
barwne nakretki beda testo-
wane przy wspotpracy z firma
Miller w sklepach w Cheshi-
re, Manchesterze i Liverpoolu.
Dzieki temu przedsiewzieciu
w opakowaniach przeznaczo-
nych do kontaktu z zywnoscia
bedzie mogto zostac uzyte do-
datkowe 60 ton rHDPE rocznie.

W polskich oddziatach sieci
Castorama zuzywa sie ok. 1500
ton folii opakowaniowej rocz-
nie - firma poszukiwata wiec
rozwigzan pozwalajacych stwo-
rzy¢ z odpadu produkt na potki
sklepowe. W ramach wspoélne-
go projektu z firmami Stena
Recykling i Deko Eko powstata
,eko logiczna doniczka”, ktorej
sktad stanowi w 50% przetwo-
rzona folia LDPE. Doniczki maja
doskonata jakosc, a caty proces
w 100% odbywa sie w Polsce
pomiedzy trzema podmiotami.
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Branza opakowaniowa w wielu aspektach przypomina branze modowa. Poszczegodlne trendy ule-

gaja ustawicznym zmianom, lecz istniejg réwniez takie, ktére zyskujg ponadczasowa popularnosc.
Ktoére z nich maja obecnie wptyw na sektor opakowan i co dzigki nim sie zmienia?

MARTA LENARTOWICZ-KLIK, JACEK LESZCZYNSKI

I CZY PANDEMIA TO TREND? OBY NIE!

W ciggu bardzo kroétkiego czasu epidemia
koronawirusa wywrécita dotychczasowy
styl zycia setek milionéw ludzi, zmusza-
jac ich do przedefiniowania wielu kwestii,
wczesniej uwazanych za naturalne.

W pierwszych dniach pandemii COVID-19
konsumenci gromadzili sie w sklepach,
kupujac artykuty spozywcze tak szybko, jak
tylko mozna byto je zabrac z potek. W na-
stepnych tygodniach, w zwiazku z prze-

dtuzajacym sie lockdownem, zakupy prze-
niosty sie do sieci, znaczgco wptywajac
na rozwoj branzy e-commerce. Spowodo-
wato to zwiekszenie popytu na szczelnie
zapakowane artykuty zywnosciowe.

Branza opakowan do zywnosci nie odczu-
ta wiec zasadniczo negatywnego wptywu
pandemii COVID-19, réwniez z tego powo-
du, ze jako sektor o kluczowym znaczeniu
nie zostata zamknieta, jak wiele innych
gatezi gospodarki. Zarazem jednak epide-
mia ,przypomniata” nam o podstawowej

funkcji opakowan do zywnosci i znaczaco
uwypuklita ja w swiadomosci spotecznej.
Mozna powiedzie¢, ze ,dzieki” pandemii
ponownie doceniono role funkcji ochron-
nej opakowania.

Ochrona produktéow spozywczych jest
gtdwnym zadaniem opakowan i nie ule-
gnie to zmianie w przysztosci.Przynajmniej
do momentu, gdy ludzko$¢ nie odwrdci sie
od produktéw spozywczych o przedtuzo-
nym okresie trwatosci. A na to sie nie za-
nosi. Jednym z czynnikéw jest oczywiscie



wygoda i nawyki konsumpcyjne bogatych,
rozwinietych spoteczenstw.

Jednak inna kwestia jest dalece wazniej-
sza. Bez opakowan z tworzyw sztucznych,
znana nam w obecnym ksztatcie cywili-
zacja nie ma prawa przetrwac. Historia
ludzkosci to odwieczna historia walki
z gtodem. Od tysiacleci ludzie poswieca-
li gros swoich sit na zdobycie pozywienia,
gtéwnie po to... aby uzyskac energie w celu
dalszego zdobywania pozywienia.

Dzi$ jedzenie mamy na wyciagniecie reki,
w supermarkecie, w osiedlowym sklepiku,
kurier moze wrecz dostarczy¢ je nam do
domu.Jakiekolwiek proby rezygnacji z opa-
kowan cofnetyby cata populacje o setki lat
wstecz, a jej wiekszos¢ (mamy na mysli
tych, ktérzy by przezyli) zajetaby sie tym,
czym zajmowata sie od wiekow - poszuki-
waniem czego$ do zjedzenia.

Bez pakowanej zywnosci réwniez epide-
mia koronawirusa bytaby zdecydowanie
powazniejszym ,stress-testem” dla spote-
czenstwa, a konsekwencje pandemii byty-
by, nie wahajmy sie uzy¢ tego stowa, ka-
tastrofalne. Koronawirus nie zmienit wiec
charakteru opakowan; potwierdzit jedynie
ich olbrzymie znaczenie we wspotcze-
snym spoteczenstwie.

1 OPAKOWANIA Z TWORZYW
SITUCZNYCH - PODSTAWY

Tworzywa sztuczne s3 wykorzystywane
przez przemyst spozywczy praktycznie
na kazdym etapie procesu produkcyjnego.
Maja one wiele wtasciwosci, ktére pozwa-
laja zachowywac idealne warunki pracy
przy produkcji zywnosci, np. bezwzgledna
higienicznos¢: tworzywa sztuczne sa ta-
twe w utrzymaniu czystosci — nie wchodzg
w reakcje ze srodkami myjgcymi. Dodatko-
wo, nie ulegaja korozji z udziatem wody.

Wiele rodzajow tworzyw sztucznych jest
dopuszczonych do kontaktu z zywnoscia,
co prowadzi do ich szerokiego stosowania
jako opakowan w przemysle spozywczym.
To przede wszystkim PET i poliolefiny.
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Uzywa sie tez wybranych tworzyw wyso-
kosprawnych, jak teflon, PVDF (poli(fluorek
winylidenu)), PEEK (polieteroeteroketon),
a w niektorych przypadkach nawet polia-
mid. Najwazniejszym aspektem stosowa-
nia tworzyw sztucznych w bezposrednim
lub cho¢by posrednim kontakcie z zywno-
Scig jest ich obojetnosc fizjologiczna. Daje
to gwarancje, ze tworzywa sztuczne nie
beda reagowaty z zywnoscia.

Opakowania z tworzyw sztucznych od-
grywaja kluczowa role w zapewnieniu
skutecznej ochrony sanitarno-epidemio-
logicznej produktow, dzieki takim zaletom
jak lekkos¢, wytrzymatos¢ mechaniczna,
tatwosc formowania i odpornos¢ na dzia-
tanie zwigzkdw chemicznych. Sg barierowe
dla pary wodnej, tlenu, chronig przed prze-
nikaniem drobnoustrojow.

Tworzywa sztuczne umozliwity stosowanie
na szeroka skale technologii MAP (Modi-
fied Atmosphere Packaging), czyli metody
pakowania zywnosci, w ktorej wykorzy-
stuje sie modyfikowang atmosfere do pa-
kowania produktéw. Dzieki zastosowaniu
gazdw zywnos$¢ pozostaje swieza bez ko-
niecznosci uzycia konserwantow.

| OPAKOWANIA WCZORA]...

Opakowania z tworzyw sztucznych rozwi-
jaty sie przez dziesieciolecia, ale prawdzi-
wy boom rozpoczat sie od plastikowej bu-
telki na napoje, nad ktdra prace rozpoczeto
sie w latach 60. XX w.W 1978 r. na potkach
sklepowych pojawity sie dwulitrowe butel-
ki PET.

W 1986 r. linie lotnicze wyliczaty, ze rocz-
nie oszczedzaja 25 tys. dolaréw na paliwie
tylko dlatego, ze mogty zaoferowac pasa-
zerom drinki w plastikowych buteleczkach.
Producenci napojéw tez przeliczali zyski.
Swiat z szeroko otwartymi ramionami
przyjat butelke PET.

Poczatkowo gtéwne zmiany dotyczyty
rosngcego wykorzystania opakowan ela-
stycznych i sztywnych w celu zastgpienia
materiatow takich jak metal, papier i szkto.
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Celem byta wygoda konsumentéw - goto-
wos¢ dan do spozycia, zmniejszenie opa-
kowania oraz tatwos¢ i obnizenie kosz-
tow transportu.

1.1071S

W ostatnich latach rewolucja w opakowa-
niach zostata wywotana dwoma zjawiska-
mi - zrownowazonym rozwojem i techno-
logia cyfrowa - i to wtasnie one stworzyty
zaréwno znaczace wyzwania dla liderow
branzy, jak i niepowtarzalne mozliwosci
transformacji. Branza opakowan nieustan-
nie dostosowuje sie do zmieniajacych sie
warunkow na przestrzeni ostatnich lat.

0Od 2020 r. nastgpita zauwazalna zmiana
w zachowaniach konsumentow, ktéra do-
prowadzita do powstania nowych, inno-
wacyjnych produktow opakowaniowych,
a rozwdj urzadzen cyfrowych i mediow
spotecznosciowych przyspieszyt tempo
tych zmian i znaczgco wptynat na rynek
opakowan. Jeszcze kilkanascie lat temu
opakowania ekologiczne stanowity mar-
ginalng czes¢ catego rynku opakowan.
Niemniej, od tego czasu kwestie ochrony
srodowiska staty sie jednym z kluczowych
jego elementéw, wobec czego ich udziat
w Swiatowej sprzedazy opakowan sta-
le wzrasta.

Wzrost znaczenia kwestii ekologicznych
w ostatnich latach przyniost refleksje
nad nawykami konsumenckimi. Jednym
z kamieni milowych trendu ekologiczne-
go stata sie dyrektywa Unii Europejskiej,
ktéra wprowadzita zakaz obrotu wyroba-
mi z tworzyw sztucznych jednorazowego
uzytku. Alternatywa dla tworzyw sztucz-
nych maja by¢ tatwo dostepne materiaty
naturalne i biodegradowalne. Mozna wiec
powiedzie¢, ze historia zatoczyta koto.

| ZROWNOWAZONY ROZWO)J,
CZYLI POSZUKIWANIE ZAMIENNIKOW

Rok 2022 stoi pod znakiem ekologii, wygo-
dy oraz wysokiej jakosci opakowan. Poja-
wia sie coraz wiecej opcji przyjaznych dla
srodowiska naturalnego, wygodnych dla
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klientow oraz tanich dla przedsiebiorstw.
Dzieki tym zmianom obecne opakowania
moga3 spetniac¢ wiele wymagan, gwaranto-
wac bezpieczenstwo oraz wywiera¢ pozy-
tywny wptyw na ekosystem.

Zmienito sie nie tylko podejscie do funk-
cji opakowania, ale takze co do jego wta-
sciwosci. Dzi$ od opakowan wymaga sie
rowniez, aby nie szkodzity Srodowisku i nie
powodowaty wzrostu liczby $mieci. Zréw-
nowazone opakowania staty sie wiec dla
wspotczesnych klientdw wazniejsze niz
kiedykolwiek. Domagaja sie oni opakowan
z materiatdbw ulegajacych biodegradacji
i nadajacych sie do recyklingu. Szkody
wyrzadzone srodowisku naturalnemu po-
wodowane przez gospodarke ,wyprodukuj,
wykorzystaj, wyrzu¢” na trwate zmienity
nasza swiadomos¢, umozliwiajac przejscie
do realizacji zatozen gospodarki o obie-
gu zamknietym.

Producenci opakowan nieustannie mie-
rzg sie z nowymi wyzwaniami i poszukuja
nowych rozwiazan. Wyzwania ekologiczne
(ocieplenie klimatu, zasmiecanie Srodowi-
ska naturalnego, emisja dwutlenku wegla
czy wyczerpywanie sie surowcow kopal-
nych) mozna sprobowac przezwyciezyc
jedynie przez ciagte innowacje i odkrycia
na polu nauki i techniki.

A ciekawych koncepcji jest naprawde spo-
ro.Jedna z nich to ekologiczna alternatywa
dla plastiku — Scoby (Symbiotic Culture Of
Bacteria and Yeast), ktorej pomystodaw-
czynig jest Roza Rutkowska, absolwent-
ka School of Form Uniwersytetu SWPS.
Opracowany przez Polke materiat w po-
staci tkaniny to symbioza kultur bakterii
i grzybow ze sfermentowanej herbaty, czyli
kombuchy. Moze stuzy¢ do pakowania czy
przechowywania m.in. zywnosci.

Tkanina powstaje w wyniku fermentacji
cukréw z wyciggu z odpaddw rolniczych,
przybierajagc posta¢ membrany na po-
wierzchni ptynu. Przez 2 tygodnie materia
tka swoja forme w obrebie naczynia, w kto-
rym rosnie przez nawarstwianie, podobnie
do cebuli. Proces nie wymaga $wiatta, ste-

rylnych warunkéw czy zaawansowanych
technologii. Jedyne, co jest niezbedne do
jego rozwoju, to temperatura okoto 25°C -
jak ttumaczy absolwentka School of Form
Uniwersytetu SWPS. Surowiec jest wielo-
funkcyjny i szybki do uzyskania. Poza tym,
moze byc¢ zjedzony wraz z zawartoscia lub
wyrzucony na kompost.

Pomystéw, aby opakowania plastikowe
zastgpi¢ opakowaniami wytwarzanymi ze
zrédet odnawialnych jest duzo wiecej. | tak
np. w sktad opakowan Greenliner w 50%
wchodzi trawa suszona na stoncu. Pro-
dukcja papieru z drzew, ktérych uprawa
w Europie trwa minimum 20 lat, wymaga
wydatku energetycznego 6 tys. kW/godz./
tone oraz 30 tys. litrow wody. Natomiast
trawa przeznaczona na opakowania Gre-
enliner jest surowcem szybko odnawial-
nym i mozna jg scinac kilka razy w roku.
Wyprodukowanie papieru z siana pochta-
nia zaledwie 150 kW/godz./tone i nie wy-
maga zuzycia wody. Papier ten jest biode-
gradowalny i zdatny do recyklingu. Mozna
go w catosci zadrukowywac i formowac
z niego pojemniki o roznym ksztatcie.

Z pewnoscia rozwoj nowych ekologicz-
nych opakowan wraz z innowacyjnymi
koncepcjami bedzie miat wptyw na rynek.
Stosowanie materiatéw biodegradowal-
nych i odnawialnych moze stanowic¢ do-
skonata alternatywe dla tworzyw opartych
na surowcach kopalnych. Nalezy wiec spo-
dziewac sie, ze biotworzywa beda zyskiwac
na znaczeniu. Zanim jednak na dobre wy-
pra one tworzywa konwencjonalne (mimo
wszystko myslimy tu o dalszej, nie blizszej
przysztosci), przemyst musi uporac¢ sie
z tym, co juz naprodukowat.

| EKOLOGIA PO RAZ KOLEJNY,
TYM RAZEM RECYKLING

Wygodne opakowania z tworzyw sztucz-
nych staty sie poczgtkowo zbawieniem
dla milionéw ludzi. Produkty spozywcze
mozna tanio i tatwo zapakowa¢, owingc,
zabezpieczy¢ foliowa torbg oraz bez-
piecznie przenie$¢. Swiat zachwycit sie
funkcjonalnoscia, tatwoscia przetwarza-

nia, cena, a przede wszystkim trwatoscia
tworzyw sztucznych. | jak to zwykle w tego
typu opowiesciach bywa, to co miato byc
walorem, stato sie przeklenstwem, a my
zrozumielismy, ze ta hotubiona trwatos¢
zwigzana jest z dtugotrwatym (kilkuset-
letnim?) procesem rozktadu tworzyw. A to
oznacza, ze odpady tworzyw wyrzucone
do srodowiska naturalnego nie znikng na-
gle w cudowny sposob, tylko beda w nim
trwac, przezywajac nie tylko nas, ale i na-
sze wnuki.

Dlatego obecnie obserwujemy zanie-
czyszczenia we wszystkich ekosystemach
na Ziemi, o czym przekonujemy sie co-
dziennie z réznych zrédet. Swiat stanat
przed ogromnym wyzwaniem - albo za-
stapic ,plastik” materiatami, ktére spetnia-
jac jego funkcje beda przy tym przyjazne
dla s$rodowiska, albo ograniczy¢ emisje
odpadéw do srodowiska i z dtugowiecz-
nosci tworzyw ponownie uczynic zalete.
Tworzywa sztuczne nie tracg nagle swoich
wiasciwosci po uzyciu, a tatwosc ich prze-
twarzania umozliwia produkcje z nich no-
wych wyrobow.

W zwiazku z tym ,odkryciem” zaniedby-
wany dotychczas obszar recyklingu stat
sie w ostatnich latach jednym z wioda-
cych kierunkéw poszukiwania surowcow
dla kazdego rodzaju przemystu, chociaz
w przypadku opakowan do zywnosci wigze
sie z tym szereg problemdw. Aktualnie ist-
nieje juz szereg uregulowan na poziomie
UE dotyczacych mozliwosci stosowania
materiatu z recyklingu do produkcji wyro-
bdw przeznaczonych do kontaktu z artyku-
tami spozywczymi.

| tak unijne Rozporzadzenie 10/2011 okre-
$la szczegdtowo, jakie tworzywa sztuczne
i dodatki moga by¢ uzywane do wytwa-
rzania opakowan zywnosci, zas Rozporzg-
dzenie 282/2008 wskazuje, ze materiaty
zawierajace recyklaty pochodzace z re-
cyklingu mechanicznego moga by¢ uzyte
do kontaktu z zywnoscia, jesli proces ich
wytwarzania (recykling) uzyskat pozytyw-
ng aprobate EFSA (Europejski Urzad ds.
Bezpieczenstwa Zywnosci).



Recyklat musi spetniac¢ surowe normy do-
tyczace sktadu chemicznego, tak by nie
byto w nim szkodliwych substancji, ktore
mogtyby przeniknac¢ do jedzenia i naszych
organizméw. Dlatego do wyrobu opako-
wan do zywnosci uzywac¢ mozna wytacz-
nie recyklatu powstatego z przetworzenia
opakowan wykorzystywanych do pakowa-
nia produktéw spozywczych.

Oznacza to, ze zmieszane odpady tworzy-
wowe z z6ttego pojemnika na $mieci nie
nadaja sie do przetworzenia na opako-
wania do zywnosci. W kontenerze oprocz
zuzytych butelek do napojéw znajda sie
przeciez zaréwno butelki po srodkach
czyszczacych, jak i opakowania po lekach
oraz wiele innych, réwnie zanieczyszczo-
nych i groznych dla zdrowia odpaddw.
Ponadto producenci zywnosci nie s3 za-
interesowani wykorzystaniem do opako-
wan surowcow pochodzacych z recyklingu.
Zwracaja uwage na witasciwosci organo-
leptyczne opakowania oraz deklarowane
poziomy migracji substancji z opakowania
do zywnosci.
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Niezbedne s3 wiec nowe rozwigzania,
ktére przetamiag bariery technologiczne,
blokujace dotychczas zwiekszenie uzycia
recyklatéw pochodzacych z odpadéw po-
konsumenckich do produkcji opakowan do
zywnosci. Jednym z programdédw majacych
na celu zamkniecie obiegu opakowan po-
konsumpcyjnych z PP w celu wytworze-
nia materiatu, ktéry mozna wykorzystac
w opakowaniach do bezposredniego kon-
taktu z zywnoscia jest projekt NEXTLOOP
zainicjowany przez firme Nextek.

Sporo nadziei budzi réwniez rozwoj recy-
klingu chemicznego, ktéry umozliwia uzy-
skiwanie z odpadoéw tworzyw sztucznych
czystych zwigzkdw do produkcji polime-
réw, ktére wtasciwie (pod wzgledem jako-
sciowym) mozna okresli¢ stowem ,virgin”.
W poréwnaniu do recyklingu mechanicz-
nego ta metoda idzie o krok dalej i po-
zwala na rozktadanie polimeréw na mono-
mery, bedace podstawowymi elementami
sktadowymi tych materiatow. Nalezy wszak
dodac, ze recykling chemiczny, mimo suk-
cesdow ogtaszanych przez poszczegoélne,
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zajmujace sie tg technologia koncerny, jest
wcigz w powijakach.

I CYFRYZACJA TO WIECE)
NIZ TECHNOLOGIA

Swiatowa gospodarka jest na rozdrozach
i w wielu jej aspektach przysztosc¢ jest
owiana niepewnoscia. Ale jeden trend jest
pewny, trwaty i zdecydowanie nabierajacy
znaczenia - transformacja cyfrowa, czyli
dynamicznie rosngce wykorzystanie da-
nych i oprogramowania w procesach pro-
dukgji, dystrybucji i sprzedazy.

W praktyce zauwazamy, ze synergia mie-
dzy dostepnymi technologiami cyfrowymi
zaczyna uwalnia¢ swdj potencjat coraz
szybciej, chociaz wtasciwszym bytoby
stwierdzi¢, iz znajdujemy sie w przeded-
niu ,cyfrowego boomu”. Inteligentne sys-
temy oprogramowania zapewniaja przej-
rzystosc, bezpieczenstwo i powtarzalnos¢
zautomatyzowanych proceséw produkcyj-
nych, rowniez w przypadku branzy opako-
wan do zywnosci.
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Rosnace zapotrzebowanie na swiezg i wy-
sokiej jakosci pakowana zywnos¢, wygoda
konsumentow i troska producentow o dtuz-
szy okres trwatosci produktéw spozyw-
czych napedzaja rynek globalnej aktywnej
i inteligentnej technologii pakowania dla
rynku zywnosci i napojow. Technologie cy-
frowe oferuja ogromny potencjat w celu
zaspokojenia rosngcego zapotrzebowania
na bezpieczenstwo zywnosci w réznych
zastosowaniach. Powstaja wiec nowe kon-
cepcje opakowan inteligentnych, w tym
takze opakowan aktywnych, ktére oprocz
komunikacji z konsumentem wchodza
rowniez w interakcje z zywnoscia.

Czym sa opakowania inteligentne? We-
dtug Rozporzadzenia Komisji (WE) Nr
450/2009 z dnia 29 maja 2009 r. sg one
definiowane jako ,materiaty i wyroby, ktére
monitorujg stan opakowanej zywnosci lub
jej otoczenia”

- Opakowania inteligentne wyposazo-
ne s3 we wskazniki monitorujace okre-
Slone parametry atmosfery wewnatrz
i na zewnatrz opakowania w celu infor-
mowania o stanie chronionego produktu.
Wskazniki te umozliwiaja rowniez $ledze-
nie produktu w tancuchu logistycznym
oraz przekazujg konsumentowi informa-
cje o produkcie. Wskazniki te moga byc
umieszczone wewnatrz opakowania, bez-
posrednio na nim, badz na jego etykiecie
- wyjasnia Beata Pys-Skronska z Polskiej
Izby Opakowan, organizacji samorzadu
przedsiebiorcow skupiajacej producen-
tow opakowan, materiatéw opakowa-
niowych, maszyn i urzadzen dla przemy-
stu opakowan.

Wskazniki moga powiadamia¢ o przekro-
czonym terminie waznosci, o rozszczel-
nieniu lub otwarciu opakowania, o zacho-
dzacych wewnatrz niego lub w samym
produkcie niepozadanych zmianach lub
0 przerwaniu tancucha chtodniczego, gdy
produkt zostat rozmrozony i ponownie
zamrozony. Wskazniki wystepuja gtdwnie
w postaci indykatorow barwnych, ktore
poprzez zmiane koloru identyfikujg zmia-
ne warunkow panujacych w opakowaniu.

Opakowania inteligentne moga réwniez
przekazywac informacje niezwigzane bez-
posrednio ze stanem zapakowanego pro-
duktu, ale poszerzajace wiedze o nim; np.
poprzez umieszczenie na opakowaniu lub
etykiecie kodéw QR umozliwiajacych po-
zyskanie dodatkowych danych dzieki po-
wigzanym aplikacjom.

Jak wyjasnia Beata Pys-Skronska, opako-
wania aktywne - w przeciwienstwie do
opakowan inteligentnych - nie tyle infor-
muja o produkcie, co na niego oddziatuja.
W wyniku reakcji chemicznych, fizycznych
i biologicznych zmieniajg one warunki
panujace wewnatrz opakowania w celu
przedtuzenia okresu przydatnosci do spo-
zycia i zachowania jakosci zapakowanego
produktu.

Opakowania aktywne wykorzystujg zdol-
nosc¢ okreslonych substancji do oddziaty-
wania na produkt i srodowisko w opako-
waniu. Najczesciej wyrdzniamy 2 grupy
takich substancji: absorbery, czyli opako-
wania pochtaniajace substancje z zywno-
sci oraz emitery, czyli opakowania wydzie-
lajace okreslone substancje do zywnosci.

Do najpopularniejszych rozwigzan sto-
sowanych w opakowaniach aktywnych
mozemy zaliczy¢ pochtaniacze zapachdw,
pochtaniacze tlenu (majace na celu ab-
sorpcje lub usuniecie tlenu z atmosfery
wewnatrz opakowania, co pozwala m.in.
na hamowanie rozwoju plesni, drozdzy
i bakterii tlenowych oraz przeciwdziata
zmianom barwy), pochtaniacze i emitery
CO, (odpowiedzialne za hamowanie wzro-
stu mikrobiologicznego oraz zapobiega-
nie pecznieniu opakowan) czy regulatory
wilgotnosci oraz konserwanty i substan-
cje bakteriobojcze.

Opakowania bioaktywne i biointeligentne
stwarzaja zupetnie nowe mozLliwosci w za-
kresie zachowania jakosci produktéw spo-
zywczych oraz monitorowania ich stanu.
Jednym z wielu przyktaddw takich rozwia-
zan sg specjalne torby do przechowywania
zywnosci. Uwalniajg one nanozwiazki, kto-
re reagujg z nadmiarem czasteczek wody

uwalnianych przez produkt. Dzieki temu
moga one niszczy¢ te nadmiarowe cza-
steczki wody i utrzymywac okreslony po-
ziom wilgotnosci. Pozwala to kontrolowac
proces rozktadu, zmniejszajac wilgotnos¢
wewnatrz torby.

Ciekawa technologie podgrzewania po-
traw opracowat producent puszek HotCan.
Pojemniki te maja dwuwarstwowg struk-
ture - potrawa przechowywana jest w we-
wnetrznym pojemniku, ktory okala szczelna
saszetka z woda, pod nig zas umieszczono
granulat grzewczy. Po przektuciu saszetki
w wyznaczonych miejscach i wstrzasnieciu
puszka w jej wnetrzu dochodzi do reakcji
chemicznej, ktérej wynikiem jest wydzie-
lanie ciepta i podgrzanie potrawy.

| PODSUMOWANIE

Koncepcja ,redukuj, ponownie wykorzystuj,
przetwarzaj” nigdy nie byta bardziej oczy-
wista niz obecnie. Najwazniejszy trend,
jaki obserwujemy, to ciagte zwracanie
uwagi na zrownowazony rozwdéj w branzy,
poniewaz poszukuje sie opakowan, ktore
po uzyciu nie trafig na wysypiska. Jest on
w duzej mierze napedzany przez popyt
konsumentéw, np. na ekologiczne mate-
riaty redukujace $lad weglowy czy nacisk
na wykorzystanie materiatéw pochodza-
cych z recyklingu.

Mowi sie co prawda, ze przysztos¢ jest
niepewna, ale mozemy sie spodziewac,
ze opisane ,trendy” nie znikng i beda ewo-
luowac. W przysztosci, akcentujac swoje
zaangazowanie w ochrone S$rodowiska,
dostawcy opakowan beda starali sig mi-
nimalizowa¢ odpady, maksymalizowac
wykorzystanie materiatdw pochodzacych
z recyklingu i skupia¢ sie na opakowa-
niach, ktére zmniejszaja $lad weglowy
i energie potrzebng do produkgji i trans-
portu produktow.

Z drugiej strony, korzystajac ze zdobyczy
technologii  be-
dziemy mogli cieszyc¢ sie wyrafinowanymi,
,skrojonymi” pod konkretny produkt opa-
kowaniami. ®

najnowoczesniejszych
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WYZWANIA W BRANZY TWORZYW
SZTUCZNYCH | OPAKOWAN

Przedsiebiorcyz branzy przetworstwa two-
rzyw sztucznych jak dotad konsekwentnie
wzmacniali swoja konkurencyjnosc i po-
zycje na europejskim rynku. W tym roku
stoja jednak przed nowymi wyzwaniami.
Atak Rosji na Ukraing spotegowat wzrosty

,. cen surowcow i utrudnit dostep do nich.
AGATA . Inflacja galopuje, a wraz z nig ceny energii
GAWRONSKA - .

i paliw. Rosng koszty produkcji, gospodar-
Bibby Financial L, . . . .
Services ka wyraznie hamuje, stabnie popyt w Unii.

Obok niesprzyjajacego otoczenia gospo-

darczego, producenci tworzyw sztucznych
i opakowan musza nadal mierzyc¢ sie z chaosem legislacyjnym
i zmieniajacym sie prawodawstwem.

Mimo dobrych wynikéw, przed branzg tworzyw sztucznych rok
peten wyzwan, do ktérych muszg sie dostosowac przedsiebiorcy,
aby utrzymac konkurencyjnos$¢ swoich firm. Jednym z najwiek-
szych wyzwan wydaje sie by¢ wzrost cen surowcow. Niektdrych
komponentow brakuje na rynku (np. polimeréw), a do tego w gore
poszty ceny ropy, gazu i energii na skutek wojny na Ukrainie.

Tworzywa sztuczne szeroko stosuje sie w takich sektorach jak rol-
nictwo, budownictwo, produkcja urzadzen elektrycznych i w prze-
mysle motoryzacyjnym. Najszerzej wykorzystywane sg jednak
w produkcji opakowan. Stanowig one blisko 40% produkcji two-
rzyw sztucznych.

I CENY SUROWCOW W GORE

Ceny surowcow bezposrednich (granulaty, ptatki PET z recyklingu)
do produkcji wyrobow z folii sztywnych (tacki na mieso, opako-
wania seréw itp.) wzrosty o ponad 40% r/r. Inny surowiec uzywany
do produkcji opakowan, czyli karton, podrozat w ciggu ostatnich
kilkunastu miesiecy o ponad potowe. Za tym ida podwyzki cen
samych opakowan. Wg Eurostatu tylko ceny opakowan ze szkta
rosty w marcu br. wolniej niz w catym sektorze przetworstwa
przemystowego (11% r/r vs 16,1% r/r). W przypadku opakowan
z tworzyw sztucznych ceny rosng nieznacznie szybciej od sred-
niej — 0 16,6% r/r, opakowania z papieru i tektury drozaty o okoto
21,2% r/r,opakowania z metali lekkich o 21,8% r/r,zas najwyzsza
dynamika wzrostow dotyczyta opakowan z drewna - az 38,9% r/r.

Nie jest to zapewne koniec podwyzek, bo wraz ze wzrostem cen
ropy i gazu rosng koszty produkcji oraz koszty transportu, ktory
dodatkowo utrudnia brak ciezaréwek i kierowcéw. Presja ceno-
wa rosnie, a nie wszystkie firmy moga w catosci przerzucic¢ te
podwyzki na klientéw. Ich marze stopniowo wiec spadajg, a tym
samym obnizeniu ulega rentownosc firmy.

I ZAMYKANIE OBIEGU TWORZYW SZTUCZNYCH

Chociaz opakowania stanowig najwieksza cze$¢ produkcji two-
rzyw sztucznych, to jednoczes$nie maja najnizszy wspotczynnik
recyklingu w poréwnaniu z innymi materiatami. Tym samym



nieustannie rosnie obcigzenie $rodowiska, zwtaszcza wyrobami
plastikowymi. Cata branze czekaja wazne zmiany na polu regula-
cyjnym, ktére maja ja przestawic¢ na obieg zamkniety.

W Unii Europejskiej od ubiegtego roku obowigzuje zakaz stoso-
wania wielu rodzajéw jednorazowych tworzyw sztucznych (dy-
rektywa SUP). Obejmuja one sztudce i kubki jednorazowego uzyt-
ku, pojemniki styropianowe oraz stomki do picia. Polska branza
tworzyw sztucznych i opakowan nadal jednak czeka na krajowe
przepisy wdrazajace w zycie unijne wymogi dotyczace recyklingu,
finansowania gospodarki odpadami czy ekoprojektowania.

Ministerstwo Srodowiska i Klimatu pracuje nad ustawa o rozsze-
rzonej odpowiedzialnosci producenta (ROP), ktéra miataby wejs¢
w zycie od stycznia 2023 r. Termin wydaje sie jednak mato realny.
Zgodnie z unijng dyrektywa, to producenci plastikowych opako-
wan maja by¢ zobowiazani do pokrycia kosztéw gospodarowania
odpadami i sprzatania zasmiecenia.

Z jednej strony oponujg wiec producenci i firmy korzystajace
z opakowan, z drugiej rzad boi sie, ze wdrozenie tych przepisow
wptynie na wzrost inflacji, bo koszty optat szybko przetozg sie
na ceny opakowan, a tym samym produktdéw, ktore z nich korzy-
staja - jak np. zywnosg, leki.

| ULOMNA LEGISLACJA

Przeciagaja sie takze prace nad ustawa dotyczaca stworzenia
w Polsce systemu kaucyjnego dla opakowan po napojach. Wia-
domo, ze taki system podniesie poziom zbiérki tych opakowan,
a tym samym wptynie na ograniczenie $ladu weglowego produ-
centdw napojéw. Powinien tez zapewnic spetnienie unijnych wy-
mogow w zakresie uzycia surowcow wtérnych (recyklatu) w no-
wych opakowaniach.

Juz w roku 2025 kazda nowa butelka PET bedzie musiata zawie-
ra¢ minimum 25% recyklatu. Unijne przepisy nakazuja zbudo-
wanie systemu selektywnego zbierania butelek jednorazowego
uzytku z tworzyw sztucznych na napoje o pojemnosci do 3 litrow
wraz z ich zakretkami i wieczkami na poziomie 70% w 2025 r.
oraz 90% w 2029 r.

Ustawa réwniez miataby zacza¢ obowigzywac od stycznia 2023 r.,
ale producenci opakowan mieliby czas na zorganizowanie syste-
mu zbidrki do konca 2024 r. Bez systemu kaucyjnego osiggniecie
wymaganych regulacjami unijnymi pozioméw zbidrki opakowan
po napojach oraz dostep do wytworzonych z nich surowcow
wtérnych bedzie praktycznie niemozliwy. Juz teraz polscy produ-
cenci odczuwaja braki wynikajace z matej dostepnosci recyklatu.

Tymczasem nadal trwaja dyskusje nad witaczeniem do systemu
innych frakgji niz tylko szkto i plastik - np. puszek aluminiowych.
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W przypadku szklanych opakowan pojawiaja sie gtosy o dublo-
waniu zbidrki tychze, bo istniejg juz systemy kaucyjne dla szkla-
nych opakowan tworzone przez producentéw napojow czy gmin-
ne systemy gospodarowania odpadami. Nowy system uderzytby
w mate sklepy, ktére musiatyby np. wygospodarowac dodatkowa
przestrzen na szklane butelki. Rzad chciatby tez uwolni¢ rynek
podmiotéw zbierajacych opakowania, ale eksperci i same firmy
widza w tym duze ryzyko, zwigzane chociazby z réznymi cenami.
W wiekszosci panstw Unii operuje jeden podmiot, ktérego celem
nie jest zysk, lecz dziatanie na rzecz zamykania obiegu materia-
téw opakowaniowych w gospodarce.

I SKAD WZIAC FINANSOWANIE?

Branza tworzyw sztucznych i opakowan potrzebuje inwestycji
w nowe technologie i dostosowanie sie do regulacji unijnych
w zakresie recyklingu i gospodarki obiegu zamknietego. Utrzy-
manie konkurencyjnosci w warunkach niepewnosci legislacyjnej,
wzrostu cen surowcow i kosztow produkcji bedzie jednak dla tych
firm nie lada wyzwaniem. Zwtaszcza, ze polska gospodarka wy-
raznie hamuje. Pokazuja to lipcowe odczyty PMI dla polskiego
przemystu (spadt drugi miesiac z rzedu, do 42,1 pkt.), a potwier-
dzaja dane GUS o malejacej produkgji.

Z opublikowanego pod koniec czerwca badania Siemens Finan-
cial Services w Polsce wynika, ze dla niemal co pigtego przedsie-
biorcy z tej branzy najwiekszym problemem bedzie utrzymanie
ptynnosci i przychodow. W takiej sytuacji dobrym krokiem moze
by¢ siegniecie po finansowanie zewnetrzne. Gdy jednak opro-
centowanie kredytéow idzie w gore, warto rozwazy¢ faktoring.
Popularnos¢ tego typu finansowania szybko rosnie. Z danych
Polskiego Zwiazku Faktorow wynika, ze polski rynek faktoringu
urést w pierwszym poétroczu 2022 r.az o 1/3 w poréwnaniu z ana-
logicznym okresem poprzedniego roku. Tak dynamicznego tempa
rozwoju branza nie zanotowata jeszcze nigdy. Firmy zrzeszone
w PZF w ciggu pierwszych 6 miesiecy tego roku nabyty wierzytel-
nosci o tacznej wartosci 223 mld ztotych wobec 167,4 mld zto-
tych rok wczesniej.

Faktoring wspiera utrzymanie ptynnosci finansowej, znacznie
utatwia inwestycje i pozwala na dalszy rozwdj, bo zapewnia na-
tychmiastowy dostep do gotdwki z wystawionych faktur. Fakto-
ring odwrotny moze by¢ z kolei dobrym rozwigzaniem dla przed-
siebiorcow, ktdrzy musza kupowac surowiec na niestabilnym
cenowo rynku. Z kolei w przypadku eksporterow, ktorych w tej
branzy jest catkiem sporo, wspotpraca z faktorem gwarantuje
bezpieczenstwo obrotu handlowego.

Wyzwan na rynku tworzyw sztucznych i opakowan nie brakuje.
Jak sobie poradzg z nimi przedsiebiorcy? Na pewno przetrwaj3 ci,
ktorzy zapewnia firmie bezpieczenstwo i pozwolg jej dalej dziatac
bez utraty ptynnosci finansowe;j. ®
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N
r Polski Zwigzek
Przetwarcow
Tworzyw
Setueznych

PLASTICS INDUSTRY MEETING ,TWORZYWA SZTUCZNE — NOWA LEGISLACJA,

NOWA RZECZYWISTOSC”

Coroczne Spotkanie Branzy Tworzyw Sztucznych organizowane
przez Polski Zwigzek Przetworcow Tworzyw Sztucznych i Funda-
cje Plastics Europe Polska jest tradycyjnym wydarzeniem skupia-
jacym szeroka game przedstawicieli branzy przetwodrstwa two-
rzyw sztucznych.

Po kilku latach przerwy konferencja ,Tworzywa sztuczne - nowa
legislacja, nowa rzeczywistosc”, bedaca kolejng edycja Spotkania
Branzy Tworzyw Sztucznych, zostanie zorganizowana w formie
stacjonarnej. Tegoroczna edycja konferencji odbedzie 27 wrze-
snia 2022 r. w warszawskim hotelu Golden Tulip.

Polski
Zwiazek
Przetworcow
Tworzyw
Sztucznych

Reprezentujemy przetwércow

sztucznych, ktdrych wszechs
poprawia poziom Zycjgefoll

Wszystkie osoby zainteresowane udziatem w konferencji moga
zarejestrowac sie poprzez formularz dostepny na stronie inter-
netowej PZPTS:

https://pzpts.pl/pl/plastics-industry-meeting-2022/formularz/
standard

Optata za uczestnictwo w wydarzeniu wynosi 700 ztotych plus
VAT (kolejna osoba z tej samej firmy - 500 ztotych plus VAT).

Poczatek konferencji: 14:00. Adres: ul. Towarowa 2, Hotel Golden
Tulip. Organizatorzy prosza o wczesniejsze przybycie, celem do-
petnienia formalnosci. Dla zainteresowanych jest mozliwosc re-
zerwacji pokoju w hotelu konferencyjnym.

PROGRAM KONFERENCJI

13:30 Rejestracja oraz kawa powitalna
14:00 Otwarcie konferencji, powitanie uczestnikow
14:05 Sesja |:,,Przemyst tworzyw sztucznych — gospodarka i rynek”

e  Stan polskiej gospodarki i najblizsze perspektywy - Jeremi
Mordasewicz, Konfederacja Lewiatan

e Przemyst tworzyw sztucznych w Europie i w Polsce - Tade-
usz Nowicki, Polski Zwigzek Przetwdrcow Tworzyw Sztucz-
nych, przedstawiciel zarzadu Plastics Europe Polska

» Sesja pytan i odpowiedzi

15:10 Sesja II: Nowe projekty legislacyjne dotyczace tworzyw
sztucznych

e Recykling chemiczny - jak wykorzysta¢ potencjat nowych
technologii do realizacji celéw GOZ - przedstawiciel Plastics
Europe

e« Nowe projekty legislacyjne UE dotyczace tworzyw sztucz-
nych - Alexandre Dangis, EuPC

e Debata ,Jak zmieni sie wykorzystanie tworzyw sztucznych
w $wietle nowych wyzwan legislacyjnych”. Uczestnicy de-
baty: Piotr Skwierz (Polimarky); przedstawiciel producentéw
sprzetu AGD; Anna Larsson (Reloop); przedstawiciel branzy
budowlanej

16:30 - 16:50 Przerwa kawowa

16:50 Sesja Ill: Aktualny stan prac nad krajowa legislacja doty-
czacg opakowan

e Wprowadzenie do dyskusji — Robert Szyman (PZPTS), Anna
Kozera-Szatkowska (Plastics Europe Polska)

e Debata ,Czy jest szansa na stworzenie dobrych podstaw
legislacyjnych gospodarki zréwnowazonej dla opakowan?”.
Uczestnicy panelu: Jakub Tyczkowski (Rekopol); Matgorzata
Wadzinska (Procter & Gamble); Magdalena Dziczek (Stowa-
rzyszenie Eko-pak); Leszek Majocha (Cofresco Poland)

18:20 Koktajl

19:00 - 22:00 Uroczysta kolacja


https://pzpts.pl/
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POSTEP W ZAMYKANIU OBIEGU TWORZYW MIEDZY ROKIEM 2018 A 2020

Cyrkularna i neutralna klimatycznie go-
spodarka to taki system, w ktérym produk-
cja tworzyw sztucznych, ich przetworzenie
na wyroby, ale takze uzycie i zagospoda-
rowanie prowadzone s3 w sposéb zréw-
nowazony dla Srodowiska.
zwiekszanie wykorzystania cyrkularnych
surowcow, ekoprojektowanie i wytwarza-
nie wyrobow z coraz wieksza zawartoscia
recyklatéw, nadajacych sie do wielokrot-
nego uzycia i do recyklingu, a takze wy-
korzystanie odpadow tworzyw jako su-
rowcow do produkcji nowych materiatow,
redukujac jednoczesnie zapotrzebowanie
na surowce nieodnawialne. Pomiedzy

Oznacza to
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2018 a 2020 r. pojawit sie pozytywny trend
w kierunku wyzszej cyrkularnosci tworzyw.

Produkcja (polimeryzacja)
zmniejszyta sie o 10,3%. Jednoczesnie,
ilos¢ pokonsumenckich odpaddw tworzyw
sztucznych zebranych i przekazanych do
recyklingu zwiekszyta sie o 8,5%. Ilosc
odpadéw skierowanych na sktadowiska
zmniejszyta sie 0 4,3%, natomiast odzysk
energii byt na poziomie z 2018 r. (ten brak
wzrostu odzysku energii wystapit po raz
pierwszy od roku 2006). W konsekwencji
tych zmian, 0 11%, w poréwnaniu z rokiem
2018, zwiekszyta sie podaz recyklatéw po-
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Postep 2018-2020
Dane na temat zuzycia tworzyw w opakowaniach i odpadéw opakowaniowych uzyskano przez ekstrapolacje

dostepnych danych z roku 2019. Wyniki zaokraglono.

1. Nie zawiera elastomerdw, klejow, powtok i uszczelniaczy.

2.W oparciu o wywiady z recyklerami. Odpady prekonsumenckie (przemystowe) to odpady powstajace gtéwnie
przy przetwdrstwie tworzyw i w mniejszym zakresie przy ich wytwarzaniu (polimeryzacja).

3.W operacji compoundingu czesto dochodzi do zmieszania recyklatéw z tworzywami pierwotnymi (z proceséw
polimeryzacji).

4. Uwzglednia recykling chemiczny.

5. Powstajace w procesie recyklingu odpady (straty procesowe) zwykle trafiaja do odzysku energii lub na skta-

dowiska. Wyodrebnione z nich frakcje tworzyw moga stanowi¢ zrédto surowcéw dla recyklingu chemicznego.

Zrédto: Plastics Europe

https://plasticseurope.org/pl/wp-content/uploads/sites/7/2022/07/Circular-Economy-for-Plastics_raport_PL.pdf

konsumenckich (PCR), a ich wykorzystanie
do produkcji nowych wyrobéw wzrosto
015% -z 4,0 mln ton do 4,6 mln ton.

To przetozyto sie na wiekszy udziat po-
konsumenckich recyklatbw w nowych
wyrobach: z 7,2% w roku 2018 na 8,5%
w roku 2020.

Obecnie wiekszo$¢ tworzyw jest ciagle
produkowana z surowcéw nieodnawial-
nych. Przejscie do cyrkularnej i neutralnej
klimatycznie gospodarki wymaga specjal-
nych innowacji i inwestycji, aby wytwarzac
wiecej recyklatow i aby rozwinac i wdrozy¢
technologie wykorzystania nowych, innych
niz ropa naftowa i gaz, surowcow.

Takie dziatania przyczynig sie do osiagnie-
cia porozumien COP w Paryzu i w Glasgow
i do unijnego celu, jakim jest osiggniecie
neutralnosci klimatycznej do roku 2050.

Firmy cztonkowskie Plastics Europe roz-
poczety juz znaczace inwestycje w nowe
technologie recyklingu, ktére przyniosa
wkrétce rezultaty w postaci zwiekszonej
produkcji wysokiej jakosci recyklatow.
Réwniez surowce pochodzenia biolo-
gicznego wytwarzane i wykorzystywane
w zréwnowazony S$rodowiskowo sposab,
moga mie¢ swoj wktad w bardziej efek-
tywne wykorzystanie zasobow i w reduk-
cje emisji gazow cieplarnianych. Chociaz
obecnie tworzywa sztuczne wytwarzane
z biopochodnych surowcéw reprezentuja
bardzo niewielki udziat w catkowitej pro-
dukcji tworzyw, ich potencjat wzrostu jest
ogromny, a znaczenie szybko rosnie.

CCU (Carbon Capture and Use) — wychwy-
tywanie i wykorzystanie wegla, np. z CO,
- to obiecujace technologie, wspierane
przez przemyst tworzyw sztucznych jako
sposob, ktory taczy otrzymywanie nowych
surowcéw do produkcji polimeréow z wy-
chwytywaniem dwutlenku wegla i zapo-
bieganiem jego emisji do atmosfery.


https://www.plasticseurope.org/pl
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PCEP ZWIEKSZA ZOBOWIAZANIE DO ZWIEKSZENIA ILOSCI POLIOLEFIN Z RECYKLINGU

Inicjatywa Polyolefin Circular Economy Platform (PCEP),zatozona
przez branzowe organizacje EuPC i Plastics Europe, podjeta do-
browolne zobowigzanie do zwiekszenia ilosci poliolefin pocho-
dzacych z recyklingu wykorzystywanych w europejskich produk-
tach do 4 mln ton rocznie do 2025 r.(z deklarowanych dotychczas
3 mln ton rocznie).

Zgromadzenie Ogélne PCEP zatwierdzito réwniez szereg innych
zobowigzan, ktére obejmuja m.in.:

e 30-procentowy udziat poliolefin z recyklingu w ogélnym ryn-
ku do 2030 r. PCEP szacuje obecny udziat w rynku na 10,5%
w2021 r.

e recykling 60% zebranych opakowan poliolefinowych do
2030 r. Poziom ten obecnie szacowany jest na 28% (wedtug
stanu na 2021 r.)

e przeglad celéw co 2 lata.

PCEP okreslito 3 warunki konieczne do osiagniecia powyz-
szych celow:

e wszystkie pokonsumenckie odpady poliolefinowe powinny
byc¢ zbierane wraz z innymi odpadami suchymi i sortowane
zgodnie z normami, ktére PCEP pomoze ustalic¢

e wszystkie produkty i opakowania w catym tafncuchu dostaw
powinny by¢ zaprojektowane zgodnie z zasadami projekto-
wania PCEP

e producenci wyrobow powinni traktowac zwiekszenie zawar-
tosci poliolefin pochodzacych z recyklingu w swoich produk-
tach jako kluczowy priorytet strategiczny.

PCEP zwrdcit réwniez uwage na konieczne zmiany w prawodaw-
stwie, aby umozliwic¢ zwiekszenie wykorzystania poliolefin po-
chodzacych z recyklingu, w tym uznanie wszystkich form recy-
klingu za wliczane do wskaznikéw recyklingu.

Szczegolny problem dla poliolefin pochodzacych z recyklingu
stanowi realizacja celéw w zakresie opakowan do zywnosci. Wy-
nika to m.in. z braku odpowiednich ilosci odpadéw mozliwych
do recyklingu z powodu ich zanieczyszczenia, powszechnosci
mieszanych tafncuchow recyklingu, ekonomiki sortowania oraz
jakosci recyklatu.

W UE wyzwanie to zwiekszaja wymagania EFSA, zgodnie z ktéry-
mi 95% materiatow stosowanych w zatwierdzonych materiatach
recyklingowych majacych kontakt z zywnoscia musi pochodzi¢
ze zrodta majacego kontakt z zywnosciag. W przypadku poliole-
fin, gdzie zrédta koncowego zastosowania sg zréznicowane i za-
zwyczaj gromadzone w jednym strumieniu wejsciowym, jest to
ogromne wyzwanie i bariera dla rozwoju rynku.

Niedobor wystarczajacych mozliwosci zbierania i sortowania,
aby zaspokoic¢ popyt na ambitne cele zrdwnowazonego rozwoju
- zwkaszcza w sektorze opakowan - jest nadal regularnie wymie-
niany przez uczestnikéw rynku jako waskie gardto dla polimeréw
poddanych recyklingowi.

W roku 2022 odnotowano rekordowo wysokie ceny wielu gatun-
kéw poliolefin pochodzacych z recyklingu, spowodowane niedo-
borem surowcéw odpadowych. Dostepnos¢ odpaddéw pozostaje
w Europie ograniczona zaréwno dla rPE, jak i rPP, chociaz na obu
rynkach obserwuje sie obecnie pewne oznaki spowolnienia po-
pytu w gatunkach nieopakowaniowych, m.in. ze wzgledu na ne-
gatywne warunki makroekonomiczne.

Niedobdr odpadéw i surowcéw pochodzacych z recyklingu skto-
nity podmioty zarzadzajace odpadami i zajmujace sie recyklin-
giem do zbadania mozliwosci wykorzystania mieszanych odpa-
dow tworzyw sztucznych w celu uzupetnienia brakdw, zwtaszcza
w zastosowaniach nieopakowaniowych, takich jak budownictwo.

W wielu zastosowaniach nieopakowaniowych mozna stosowac
tworzywa o nizszej jakosci niz w przypadku opakowan, a w mia-
re jak sektor opakowaniowy w coraz wiekszym stopniu przej-
muje udziat tworzyw jednomateriatowych, poszerza sie zakres
ich zastosowan.


https://www.polskirecykling.org/
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POLSKI PAKT PLASTIKOWY NA RZECZ SKUTECZNEGO RECYKLINGU MECHANICZNEGO

Opublikowano ,Klasyfikacje opakowan
nadajacych sie do recyklingu” [1] - doku-
ment, ktory zakonczy watpliwosci w zakre-
sie poprawnej interpretacji pojec.

Zapewnienie przydatnosci do recyklingu
lub ponownego wykorzystania wszyst-
kich opakowan z tworzyw sztucznych do
2025 r. jest jednym z celéw strategicznych
Polskiego Paktu Plastikowego, inicjatywy
dazacej do zamkniecia obiegu opakowan
z tworzyw sztucznych w Polsce. Do wiary-
godnego monitorowania postepu realiza-
cji tego celu kluczowe jest jednak wspolne
rozumienie pojec. Wtasnie dlatego Polski
Pakt Plastikowy podjat sie upowszechnie-
nia podejscia do definicji opakowan nada-
jacych sie do recyklingu mechanicznego
w praktyce i na duzg skale.

LOpakowanie nadajace sie do recyklingu”
to powszechnie stosowana na polskim
rynku deklaracja. Bywa jednak uzywana
bezpodstawnie lub uwzglednia jedynie
teoretyczne  uwarunkowania,
dzajac w btad zaréwno konsumentoéw, jak
i partnerow biznesowych.

wprowa-

- Opracowujgc dokument zalezato nam
na tym, aby ujednolici¢ rozumienie sto-
sowanych na rynku pojec i zacheci¢ do
systemowego spojrzenia na wyzwanie,
jakim jest zapewnienie przydatnosci do
recyklingu opakowan. Definicja stosowa-
na przez Polski Pakt Plastikowy oraz Pakty
Plastikowe dziatajace na innych rynkach
bazuje na metodyce Fundacji Ellen MacAr-
thur. W opracowaniu znajdzie sie rowniez
odwotanie do polskiego porzadku praw-
nego oraz standardéw miedzynarodowych
- mowi dr Karolina Wiszumirska, naukow-
czyni Uniwersytetu Ekonomicznego w Po-
znaniu oraz cztonkini Rady Ekspertéw Pol-
skiego Paktu Plastikowego, zaangazowana
w prace nad dokumentem.

Zgodnie z brzmieniem definicji, opako-
wanie lub element opakowania nadaje
sie do recyklingu, jesli jest potwierdzone,

ze jego skuteczna pokonsumencka zbiorka,
sortowanie i recykling dziataja w praktyce
i na duza skale.

- Najwazniejszag cze$¢ proponowanej
przez nas metodyki stanowi stwierdze-
nie ,w praktyce i na duza skale” Oznacza
to, ze aby opakowanie mozna byto uznac
za nadajace sie do recyklingu nalezy wyjs¢
poza ramy technicznej mozliwosci podda-
nia go recyklingowi. Konieczne jest nato-
miast istnienie i efektywne funkcjonowa-
nie catego systemu zagospodarowania dla
danego opakowania, czyli osiggniecie mi-
nimum 30% poziomu recyklingu dla dane-
go opakowania w skali kraju lub globalnie.
Takie spojrzenie fundamentalnie zmienia
powszechny dyskurs i aby realizacja celu
byta mozliwa, wymaga zaangazowania ca-
tego tancucha wartosci opakowan z two-
rzyw sztucznych - komentuje Dorota Zmu-
dzinska, ekspertka ds. gospodarki obiegu
zamknietego i gospodarki odpadami
w Polskim Pakcie Plastikowym, koordynu-
jaca prace nad dokumentem.

Publikacja, oprdocz warstwy teoretycznej,
zawiera réwniez praktyczny poradnik prze-
prowadzenia oceny opakowania pod k3-
tem nadawania sie do recyklingu w 3 pro-

stych krokach. Oprécz wymogu istnienia
efektywnego systemu zagospodarowania
odpadéw opakowaniowych, istotnym ele-
mentem oceny jest rowniez zapewnienie
wiasciwego projektu opakowania. W tym
celu firmy zachecane s3 do korzystania
z wytycznych projektowania z mysla o re-
cyklingu stworzonych przez RecyClass.

- Jednym z punktéw docelowych
RecyClass jest zwiekszenie recyklowal-
nosci opakowan z tworzyw sztucznych.
Podstawa podejscia tej inicjatywy sa wy-
tyczne projektowania z mysla o recyklin-
gu. Wytyczne s3 oparte na ustaleniach
naukowych i opracowane przez eksper-
tow z catego tancucha wartosci tworzyw
sztucznych — komentuje Emilia Tarlowska,
menadzerka ds. publicznych i komunikacji
w Plastics Recyclers Europe - Wsparcie
i promocja ,RecyClass Design for Recyc-
ling Guidelines” przez Polski Pakt Plastiko-
wy jest waznym krokiem na drodze do ich
wdrozenia i harmonizacji w skali ogélno-
europejskiej — dodaje.

[1] https://paktplastikowy.pl/wp-content/uplo-
ads/2022/08/PPP_Kryteria-klasyfikacji-opakowan-
nadajacych-sie-do-recyklingu_-final-1.pdf
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INMOLDNET — WSPOtPRACA POLSKO-NIEMIECKA NA RZECZ GOZ

Poprzez Zielony tad Unia Europejska
chce dokonac transformacji w kierunku
nowoczesnej, zasobooszczednej i konku-
rencyjnej gospodarki, ktéra uniezalezni
swoj wzrost od korzystania z surowcow
nieodnawialnych. Dla osiagniecia tego
celu UE przypisuje wiodaca role gospodar-
ce obiegowej. Wspomniany cel i dazenia
wspiera miedzynarodowa sie¢ wspétpra-
cy INMOLDNET.

CZYM JEST INMOLDNET?

INMOLDNET to skrét od ,Innovation for
Injection Molding Technologies Network”.
Celem miedzynarodowej sieci wspotpracy
przemystu i osrodkéw badawczych jest
opracowanie i wprowadzenie na rynek
nowatorskich, zasobooszczednych, wysoce
funkcjonalnych hybrydowych elementow
formowanych wtryskowo i technologii
ich produkcji, a takze zestawu narzedzi
programowych wspomagajacych sieciowe
procesy rozwoju tych elementdw.

Siec¢ rozpoczeta swoja dziatalnos¢ w 2020 r.
i jest finansowana przez niemieckie Fede-
ralne Ministerstwo Gospodarki i Ochrony
Klimatu. Obecnie skupia 27 partnerdw,
w tym 22 podmioty niemieckie i 5 pol-
skich. Bydgoski Klaster Przemystowy Do-

Institut

lina Narzedziowa oraz Cetex
gGmbH wspoélnie koordynuja wspotprace
w ramach sieci oraz wspierajg partneréw
w realizacji
srodkéw finansowych.

projektow i pozyskiwaniu

Docelowymi rynkami dla produktéw po-
wstatych w ramach realizowanych wspol-
nie projektdw sa: przemyst motoryzacyjny,
transportowy, AGD i meblarski, a takze
przemyst tworzyw sztucznych. Opraco-
wujac nowe procesy produkcji wyrobow
z tworzyw sztucznych, sie¢ pragnie przy-
czyni¢ sie do zwiekszenia efektywnosci
wykorzystania zasobdw. Jednoczesnie
wspolne opracowanie sieciowego zestawu
narzedzi dla proceséw rozwoju produktow
ma na celu lepsze wykorzystanie ich po-
tencjatu w zakresie ukierunkowanego wy-
boru optymalnych procesow i materiatow
z uwzglednieniem perspektyw ekonomicz-
nych i ekologicznych oraz odpowiednich
wskazowek dla uzytkownikow.

INNOWACYINE ROZWIAZANIA

Dziatania sieci INMOLDNET koncentruja
sie na 3 liniach innowacji:

e Linia innowacji nr 1 (,Eins”) - wyso-
ce funkcjonalne komponenty hybry-

dowe. Dziatania w ramach tej Llinii
skupiajg sie na opracowaniu zasobo-
oszczednych produktdw bazujacych
na technologii formowania wtrysko-
wego z wykorzystaniem hybrydowych
systemow materiatowych oraz na po-
prawie wtasciwosci specyficznych dla
danego wyrobu.

e Linia innowacji nr 2 (,Zwei”) — rozwagj
zasobooszczednych technologii for-
mowania wtryskowego do produkgji
wysokofunkcjonalnych komponentow
i produktéow opartych na hybrydo-
wych systemach materiatowych.

e Linia innowacji nr 3 (,Drei”) - opty-
malizacja proceséw rozwoju produk-
tow. Jej celem jest stworzenie inte-
ligentnego systemu wspierajacego
i zarzadzajacego potaczonymi w siec
procesami rozwoju i produkcji, przy
jednoczesnym obiektywnym ustala-
niu priorytetow w zakresie kompe-
tencji, materiatéw oraz technologii
produktow i procesow.

Wramach aktywnej wspotpracy polsko-nie-
mieckiej realizowane sa projekty badaw-
€zo-rozwojowe oraz wspolne uczestnictwo
w waznych targach branzowych, takich
jak Targi K, Fakuma, Plastpol i Innoform,
nieprzypadkowo wiec jednym z gtéwnych
partneréw tegorocznych Targéw Innoform
jest sie¢c INMOLDNET. Dzieki tej wspétpra-
cy niemieckie i polskie przedsiebiorstwa
oraz instytucje badawcze wspierajg sie
wzajemnie w stawianiu czota przysztym
wyzwaniom technologicznym i gospodar-
Czym oraz przy wzmacnianiu wtasnej po-
zycji rynkowej. Motto INMOLDNET brzmi
zawsze: ,Razem jestesmy silniejsi!”.
Wiecej informacji o dziatalnosci sieci
na stronie internetowej www.inmoldnet.de.

INMOLDNET

smart injection molding
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BRANZA RUR PVC PONOWNIE SPOTKA SIE W BOLONII

Stowarzyszenie PVC4Pipes, platforma tancucha wartosci Euro-
pejskiej Rady Producentéw Winylu (ECVM), organizuje swoja dru-
ga konferencje, ktéra odbedzie sie 6 pazdziernika 2022 r. w Royal
Hotel Carlton w Bolonii we Wtoszech. Koncentrujac sie na po-
taczeniu zréwnowazonego rozwoju z innowacja, organizatorzy
konferencji chca dokonac przegladu najwazniejszych trendéw
i mozliwosci, ktére dotycza catego tancucha dostaw branzy.

Udziat w konferencji jest bezptatny, organizatorzy doradzaj3 jed-
nak wczesniejsza rejestracje online.

- Wiele sie zmienito od czasu, gdy systemy rur PVC zostaty po raz
pierwszy wyprodukowane komercyjnie w 1936 r. Rozwdj tworzyw
sztucznych to nieustanny spektakl wszechstronnosci w obliczu
zmieniajacych sie rynkéw i regulacji prawnych. Nasza konferen-
Cja jest w tej sytuacji idealnym medium, dzieki ktéremu mozna
by¢ na biezaco z najnowszymi osiagnieciami — méwi dr Vincent
Stone, rzecznik prasowy ECYM - W trakcie konferencji skoncen-
trujemy sie na wyzwaniach regulacyjnych i mozliwosciach dla

rur z PVC, zastanowimy sie jakie wyzwania dotyczace zrownowa-
zonego rozwoju moga by¢ rozwigzane przez rury PVC, pokaze-
my réwniez zalety i konkurencyjnos¢ w poréwnaniu do rur z in-
nych materiatow.

Program konferencji

*  Rozwigzywanie probleméw zwigzanych ze zréwnowazonym
rozwojem dzieki sieciom z PVC — Peter Mapleston

e Dodatki do PVC: wyzwania i mozliwosci regulacyjne -
Stéphane Content, VinylPlus

e Zarzadzanie i utrzymywanie wydajnosci rurociggéw dzieki
cyfryzacji - Luca Serena, Xylem

e Cykl zycia rur PVC - Alessandro Marangoni, Althesys

*  Rury PVCw gospodarce wodorowej: szczelnosc potaczen PVC
- René Hermkens, Kiwa Technology

e Normalizacja europejska a rury z PVC - Roland Dewitt,
ACCIPIS

ORGANIZATORZY KONFERENCII XXI PLASTIC PIPES

CZEKAJA NA ZGtOSZENIA REFERATOW

Zagadnienia zwigzane z recyklingiem beda nalezaty do kluczo-
wych kwestii, ktore organizatorzy XXI| Plastic Pipes Conference &
Exhibition beda chcieli poruszy¢ podczas wiodacej dla branzy rur
z tworzyw sztucznych konferencji, ktéra odbedzie sie w dniach
25-27 wrzesnia 2023 r. w Lake Buena Vista na Florydzie.

PPXXI ma na celu podkreslenie osiggniec technicznych i rozwia-
zan dla systemow rurowych z tworzyw sztucznych, a takze iden-
tyfikacje mozliwosci rozwoju i trendéw w branzy. Konferencja
zapewnia liczne opcje nawigzywania kontaktéw na catym Swie-
cie pomiedzy producentami tworzyw, rur i ksztattek z tworzyw
sztucznych, a takze uzytkownikami, instytucjami badawczymi
i Srodowiskiem akademickim oraz przedsiebiorstwami uzytecz-
nosci publicznej, dla ktorych projektowane s3 rurociagi.

- Od prawie 40 lat przemyst rur z tworzyw sztucznych promu-
je krajowe programy zbidrki w celu recyklingu swoich systemow
po zakonczeniu okresu ich uzytkowania — mowi Zoran Davido-
vski, przewodniczacy komitetu technicznego PPXXI - Zadna inna
branza nie byta w stanie osiagnac takiego wyniku. Nasze wysitki
zaowocowaty korzysciami ekonomicznymi i wizerunkowymi, jed-
nak dla innowacyjnego $wiata rur z tworzyw sztucznych nie jest
to wystarczajace. Nadal jestesmy chetni do dzielenia sie najnow-
szymi osiggnieciami, wiedzg i doswiadczeniem w zakresie tech-
nologii recyklingu systeméw rur z tworzyw sztucznych.

I Konferencje PPCA zazwyczaj
A goszcza okoto 400 uczest-
nikow z ponad 40 krajow.
Organizatorzy przewiduja,
ze w trakcie przysztorocznej
konferencji  wygtoszonych
zostanie ponad 90 refera-
téw poruszajacych kwestie
techniczne i marketingowe zwigzane z projektowaniem, instala-
cja i eksploatacja systeméw rurowych z tworzyw sztucznych.

Zwyczajowo prezentacje dotyczg kwestii rozwigzywania pro-
blemoéw inzynieryjnych w zakresie wykorzystania systemow rur
z tworzyw sztucznych oraz identyfikacji trendéw rynkowych dla
dalszego wzrostu wykorzystania tych systeméw. Zakres tema-
tyczny prezentowanych referatéw obejmuje réwniez najnowsze
osiggniecia w zakresie obszaréw zastosowan, surowcow, dodat-
kow, testowania, wydajnosci i najnowszej wiedzy w dziedzinie
zréwnowazonego rozwoju.

Davidovski zaznacza, ze referaty beda publikowane i szeroko
promowane tak w trakcie, jak i po zakonczeniu konferencji. PPCA
zaprasza wszystkich potencjalnych prelegentéw do przesytania
abstraktow (300 wyrazéw) w jezyku angielskim do 11 listopada
2022 r.
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INNOWACYNE
STEROWANIE

GORACYMI KANAtAMI

/ RT7000
0D ELOTECH

28 lat doswiadczenia w dziedzinie kon-
troli goracych kanatéw OEM przektada sie
na zaawansowane technologicznie pro-
dukty. Dzieki unikalnej adaptacyjnej regu-
lacji PID, sterowniki goracych kanatow ELO-
TECH osiggaja nowe standardy na rynku.

Poprzez innowacyjne funkcje regulacyjne,
takie jak ogrzewanie zoptymalizowane
pod wzgledem energetycznym, przy kaz-
dym uruchomieniu systemu oszczedzasz
energie i koszty, a tym samym chronisz
Srodowisko.

Produkty RT7000 posiadaja wszystkie ce-
chy uzytkowe nowoczesnych sterownikow
goracych kanatow: przydzielanie obcig-
zenia czujnikéw, wykrywanie wyciekow,
receptury narzedziowe, narzedzie do au-
toryzacji dostepu, oprogramowanie APP,
funkcja zdalnej konserwacji, OPC UA lub
intuicyjna obstuga z funkcjami pomocy to
tylko kilka przyktadow.

Dla naszej firmy, specjalisty w dziedzinie
techniki sterowania, zadne wyzwanie nie
jest zbyt duze. Majac w portfolio ponad
5000 wariantéw produktdw, jako najwiek-
szy dostawca asortymentu w dziedzinie
przemystowej techniki sterowania oferu-
jemy naszym klientom wiasciwe rozwia-
zanie dla kazdego obszaru zastosowania.
Produkty dostosowane do potrzeb klienta
(rozwigzania w zakresie sterowania kom-

rnaster

binowanego) takze stanowig czes$¢ ofer-
ty ELOTECH.

Na podstawie zgromadzonej wiedzy z sze-
rokiego zakresu zadan sterowania przemy-
stowego opracowalismy najwyzszej klasy
system sterowania goracymi kanatami
pod wzgledem jakosci, zakresu funkcjonal-
nego i intuicyjnej obstugi.

Nawet bardzo dynamiczne dysze o szyb-
kosci wzrostu rzedu 100 Kelwinéw na se-
kunde nie stanowia problemu; regulator
oscyluje tylko o kilka Kelwinéw i po kilku
sekundach jest catkowicie stabilny. Nowe
algorytmy, nad ktérymi obecnie trwaja
prace, beda regulowac jeszcze szybciej
i catkowicie unika¢ oscylacji. Pierwsze wy-
niki testow pokazujg ten nowy skok kwan-
towy. Wspomniany algorytm ma by¢ stoso-
wany od 2023 r.

Dzieki obecnemu algorytmowi szybkiego
sterowania juz przy kazdym uruchomieniu
systemu wtryskowego oszczedzasz cenny
czas produkcji. Testy z udziatem klientow
wykazaty oszczednos$¢ czasu do 15 minut
w poréwnaniu z innymi konkurentami
rynkowymi. Oznacza to, ze koszty zakupu
systemu sterowania ELOTECH zwracajg sie
juz po kilku miesigcach produkgji.

Do konca roku zostanie zintegrowanych
wiecej funkcji pomocy. Dodatkowe teksty

4 ELOTECH

INDUSTRIEELEKTRONIK

colors

pomocy sprawiaja, ze obstuga jest jeszcze
bardziej zrozumiata, a komunikaty o bte-
dach i sposoby ich usuwania sg wyczerpu-
jaco opisane.

Kolejna innowacja jest kaskadowe po-
taczenie dwdch sterownikow goracych
kanatéw w jedna wirtualna jednostke.
Eliminuje to koniecznos¢ zakupu duzych
drogich jednostek, gdyz mozna np. po-
taczy¢ dwa 32-strefowe RT7000 w wir-
tualny 64-strefowy kontroler bez utraty
funkcjonalnosci.

Jesli potrzebujesz jeszcze wigkszych ukta-
déw sterowania, oferujemy standardo-
we systemy z maksymalnie 128 strefami,
oparte na technologii szaf sterowniczych
firmy RITTAL. ELOTECH oferuje mniejsze
sterowniki goracych kanatéw w postaci
RT1000 (1-strefowy) i RT4000 (1- 2- 4-
i 6-strefowy).

Jesli uzywasz szczeg6lnie duzych syste-
mow  kolektorowych, oferujemy réwniez
odpowiednie rozwigzania w tym zakresie. ®

Master Colors Sp.z o.0.

ul. Wedkarzy 5

51-050 Wroctaw

tel.: +48 71 350 05 25
biuro@mastercolors.com.pl

www.mastercolors.com.pl
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Your One-Stop-Shop

www.wittmann-group.com
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% Sumitomo
“DEMAG

0JA SUKCESU
ELEKTRYCZNE] SERII

INTELECT

< Sumitomo
“DEMAG

Na wprowadzajacej konferencji prasowej K 2022 dr Thorsten Thiimen, Senior Director Technology
w firmie Sumitomo (SHI) Demag, przedstawit rozwaj strategii firmy. Dat takze gosciom jasne wska-
zowki dotyczace nadchodzacych innowacji produktowych, ktore beda prezentowane na wiodacych
na $wiecie targach K, czerpiac z sukcesow catkowicie elektrycznych wtryskarek firmy

Sumitomo (SHI) Demag konsekwentnie
kontynuuje sukces catkowicie elektrycz-
nych maszyn, w zwiazku z czym planuje
poszerzy¢ swoje portfolio, bazujac na plat-
formie maszyn elektrycznych IntElect, kto-
ra otworzy dodatkowe obszary zastosowan.
Dostepny bedzie wariant maszyny ,Multi”,
jako wersja do produkcji wielokomponen-
towej, oraz IntElect S odznaczajacy sie
wysoka wydajnoscig; oba rozwigzania do-
stepne beda w srednim zakresie sity zamy-

kania. Dodatkowo, w portfolio znajdujg sie
réwniez gotowe pakiety doposazenia ma-

szyn do takich aplikacji jak LSR czy MuCell.

I PAC-E UTRZYMANY W TRENDACH
BRANZY OPAKOWAN

Wskazujac na znaczenie rynku opakowan
dla Sumitomo (SHI) Demag, dr Thimen za-
powiedziat odpowiednie dziatania w tym
obszarze. W oparciu o platforme El-Exis

SP, powstanie wersja ,serwo” wyposazona
w serwopompy dostepne w zakresie $red-
niej i duzej sile zamykania w celu dalszego
zwiekszenia efektywnosci energetycznej,
a takze dodatkowe pakiety technologiczne
doposazenia maszyn.

Najbardziej wyczekiwanym wydarzeniem
dla rynku opakowan bedzie globalne za-
prezentowanie nowej serii maszyn o duzej
predkosci na targach K 2022. Serie nazwa-


https://poland.sumitomo-shi-demag.eu/

na PAC-E i poczatkowo ukierunkowana
na zastosowania opakowaniowe dostep-
ne w sredniej sile zamykania, dr Thiimen
krotko opisat jako fuzje funkcji z platformy
El-Exis i serii IntElect, jednak z zupetnie
nowa jednostka wtryskowa opracowana
specjalnie do zastosowan w branzy opako-
wan o duzej predkosci.

1 ROZWOJ PLANOW AUTOMATYZAC)I

Sumitomo (SHI) Demag chce dalej rozwi-
ja¢ rozwigzania automatyzacyjne we wta-
snych zaktadach produkcyjnych. Koncepcja
robotéw SAM oznacza ,Sumitomo (SHI)
Demag. Automation. Machine.” i jest uzu-
petnieniem wspoétpracy z Sepro w zakresie
4-osiowych Lliniowych SDR-6w. Autorskie
roboty SAM-C (4-osiowy liniowy robot kar-
tezjanski) do standardowych zastosowan
juz od roku funkcjonuja w portfolio firmy.

Nowoscia natomiast jest innowacyjny
wariant robota SAM, ktoéry taczy liniowy
system osi z innymi technologiami i jest
przeznaczony do bardziej wymagajacych
produkcji. Warto podkresli¢, iz wszystkie
modele robotéw SAM to produkt witasny
firmy - projekt, oprogramowanie i techno-
logia serwonapedéw pochodzg od Sumito-
mo (SHI) Demag.

Strategie automatyzacji firmy mozna
oprzec¢ na 3 filarach: ,Easy Automation” to
zestandaryzowane rozwigzanie obejmuja-
ce wtryskarke i robota. Zaprojektowane do
zastosowan Handle&Place oraz Handle-
&Box oferuje uzytkownikom kompaktowe
wymiary gniazda produkcyjnego, rozbu-
dowane funkcje obstugi oraz w petni zin-
tegrowane sterowanie robotem. ,Industry
Solutions” taczy koncepcje automatyzacji
opracowane specjalnie dla przemystu mo-
toryzacyjnego, konsumenckiego i elektro-
nicznego z rozwigzaniami automatyzacji
stworzonych przez partneréow do zasto-
sowan specjalnych w branzy opakowan
i medycznej. ,Customized Automation”
jest oparta na koncepcjach opracowanych
przez regionalnych ekspertéw zlokalizo-
wanych w centrach kompetencji automa-
tyzacji w Europie, Azji i Ameryce.

WWW.PLASTECHO.COM

I PRZYKtADY ZROWNOWAZONEGO
ROZWOJU

Sumitomo (SHI) Demag zaprezentu-
je 8 witryskarek w petni elektrycznych
na targach K 2022, zgodnie z hastem prze-
wodnim firmy ,Act! Sustainably”. Cztery
ekspozycje bedzie mozna obejrzec¢ na sto-
isku firmy D22 w hali 15, a kolejne cztery
w strefie GOZ firmy VDMA, Sepro (hala 12,
stoisko A36), ONI (hala 10, stoisko F45)
i Pagés (hala 13).

Ponadto, zdalna platforma firmy ,MyCon-
nect” na targach K 2022 zaprezentuje
przesytanie danych krytycznych i infor-
macji 0 maszynie w czasie rzeczywistym.
Cyfryzacja jak i wdrazane systemy wspie-
rane przez sztuczng inteligencje sg opar-
te na platformie loT, ktéra taczy ze soba
wszystkie funkcje.

WRZESIEN 2022 NR8-2022/27 T

Podsumowujac, Sumitomo (SHI) Demag
kontynuuje strategie miedzynarodowego
dostawcy systemow i eksperta z wielo-
letnim doswiadczeniem w dziedzinie for-
mowania wtryskowego. Podstawa do tego
powinna by¢ globalna pozycja firmy i zwia-
zana z nig sita, opierajaca sie na synergii
pomiedzy  poszczegolnymi
w Niemczech (Schwaig/Wiehe), Chinach
(Ningbo) i Japonii (Chiba).

zaktadami

Dzieki catkowicie elektrycznej serii IntE-
lect strategiczny kierunek firmy pozostaje
niezmienny; zgodnie z nim japonski zaktad
w Chiba obstuguje zamoéwienia w obsza-
rze standardowych zastosowan, podczas
gdy maszyny dedykowane dla konkretnej
branzy i specyficzne rozwigzania produk-
cyjne dla klienta pochodza z Niemiec. ®

Zdjecia: Sumitomo (SHI) Demag
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TWORZYWA PIERWOTNE

Besspol Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Sokola 10

86-031 Osielsko

tel.: +48 52 381 32 31
handel@besspol.pl
www.besspol.pl

D
Gruea
aZoTY

Grupa Azoty ZAK S.A.

ul. Mostowa 30A

47-220 Kedzierzyn Kozle
tel.: +48 77 481 20 00
zak@grupaazoty.com
www.oxoplast.com

NEXED

plastics

Nexeo Plastics Poland Sp. z o.0.
ul. Ruchliwa 15

02-182 Warszawa

tel.: +48 600 772 217
azbucki@nexeoplastics.com
www.nexeoplastics.com

Plastoplan &

Tworzywa

Plastoplan Polska Sp. z o.0.

al. Ksiecia Jézefa Poniatowskiego 1
03-901 Warszawa

tel.: +48 22 29592 31
biuro@plastoplan.pl
www.plastoplan.pl

BRINGS OUT THE BEST IN PLASTICS

Polykemi AB

Bronsgatan 8

271 21 Ystad, Szwecja

tel.: +46 411 797 34
aleksander.kurszewski@polykemi.se
www.polykemi.com

[® RESINEX

RESINEX Poland Sp. z o.o0.
ul. Brechta 7

03-472 Warszawa

tel.: +48 22 441 60 00
resinex.pl@resinex.com
www.resinex.pl

Sl

4
sabia
SABIC Poland Sp. z o.0.
ul. Komitetu Obrony Robotnikdw 45A
02-146 Warszawa
tel.: +48 22 432 37 32

piotr.kwiecien@sabic.com
www.sabic.pl

£ taiimpoc

Textilimpex Sp. z o.0.

ul. Traugutta 25

90-113 t6dz

tel.: +48 42 636 18 19
sekretariat@textilimpex.com.pl
www.textilimpex.pl

TWORZYWA WTORNE

PLASTIC-TRADER

Skup i recykling tworzyw sztucznych

Import Export Hurt Spedycja J.J.
Sp. z 0.0.

ul. Akacjowa 20

43-450 Ustron

tel.: +48 603 429 603
office@plastic-trader.com
plastic-trader.tworzywa.biz

() TRADE

J.M. TRADE Jerzy Mréz
ul. Wapienna 6/8
87-100 Torun

tel.: +48 692 442 940
jm@jmtrade.com.pl
www.jmtrade.pl

ML

POLYOLEFINS®

ML Sp. z 0.0.

ul. Berylowa 7

82-310 Gronowo Gérne
tel.: +48 55 235 09 85
inffo@mlpolyolefins.com
www.mlpolyolefins.com

OPLAST

RECYKLING

Oplast-Recykling

ul. Winduga 6

87-617 Bobrowniki

tel.: +48 54 237 12 98
biuro@oplast-recykling.pl
www.oplast-recykling.pl
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JADTECH

New Life Plastics

ZAPTECH Sp.j. Sobariscy

ul. Przemystowa 8

88-160 Janikowo

tel.: +48 502 764 189
marketing@zaptech.com.pl
www.zaptech.com.pl

BARWNIKI | DODATKI

AMPAC=T

Ampacet Polska Sp. z o.0.

ul. Matuszewska 14

03-876 Warszawa

tel.: +48 22 332 35 27
marketing.europe@ampacet.com
www.ampacet.com

gaw

GRAFE

GRAFE Polska Sp.z.0.0.
ul. Oleska 85

42-700 Lubliniec

tel.: +48 34 351 36 72
grafe@grafe.pl
www.grafe.pl

o ..0
‘ ¥ MASTERBATCHES & ADDITIVES
(o) rutalia.com

RUTALIA Masterbatches & Additives
ul. Bellottiego 1 lok. 24

01-022 Warszawa

tel.: +48 22 425 94 40
rutalia@rutalia.com
www.rutalia.com

SUROWGE CHEMICZNE

aZoTY

Grupa Azoty Compounding Sp. z o.0.
ul. Chemiczna 118

33-101 Tarnéow

tel.: +48 14 637 33 10
gac@grupaazoty.com
compounding.grupaazoty.com

WTRYSKARKI

ARBURG

ARBURG Polska Sp.z o.0.
Al Jerozolimskie 233
02-495 Warszawa

tel.: +48 22 723 86 50
poland@arburg.com
www.arburg.pl

| Piastico 4

Asten Group Sp. z o.0.
Bor 77/81

42-202 Czestochowa
tel.: +48 34 360 88 77
biuro@plastigo.pl
www.plastigo.pl

FANUC

FANUC Polska Sp. z o.0.
ul. Tadeusza Wendy 2
52-407 Wroctaw

tel.: +48 71 776 61 60
sales@fanuc.pl

WWW.PLASTECHO.COM

MAPRO Polska S.A.

ul. Ztota 197

42-202 Czestochowa
tel.: +48 887 040 045
biuro@mapropolska.pl
www.mapropolska.pl

< Sumitomo
“"DEMAG

Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery Polska Sp. z 0.0.
ul.Jagiellonska 81/83

42-200 Czestochowa

tel.: +48 34 370 95 40
sdplinfo@shi-g.com
www.poland.sumitomo-shi-demag.eu

Uiffmann

Wittmann Battenfeld Polska Sp. z 0.0.
05-825 Grodzisk Mazowiecki
Adamowizna, ul. Radziejowicka 108
tel.: +48 22 724 38 07
info@wittmann-group.pl
www.wittmann-group.com

WYTLACZARKI

MASZYNY DO TWORZYW SZTUCZNYCH

POL-SERVICE

POL-SERVICE Jacek Majcher
ul. Budziwojska 90

35-317 Rzeszéw

tel.: +48 17 229 34 56
maszyny@pol-service.pl
www.pol-service.pl

WRZESIEN 2022 NR8-2022/27

Zainteresowany statg obecnoscia

w Gamie Dostawcow?

www.fanuc.pl Logo, nazwa firmy, adres, telefon,
e-mail, strona www, aktywne odno-

sniki w wersji elektronicznej

Cena rocznego wpisu:
12 wydan x 400 PLN netto

Skontaktuj sie z nami:
tel.: +48 530 704050
tel.: +48 530 206666
info@plastech.pl
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KOLILEX

EKOCHEM

WW Ekochem Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Akacjowa 1, Gtogowo
87-123 Dobrzejewice

tel.: +48 56 674 20 05
biuro@wwekochem.com
www.wwekochem.com

Koltex Plastic Recycling Systems
Sp.z0.0.Sp.k.

ul. Sokotowska 28

36-100 Kolbuszowa

tel.: +48 17 227 36 82
biuro@koltexprs.com
www.koltexprs.com

FORMY | AKCESORIA
DO FORM

MAS

Plastic Processing Technology

©

M-A-S Maschinen- und Anlagenbau
Schulz GmbH

Hobelweg 1

4055 Pucking, Austria

tel.: +48 602 355 320
siess@poczta.fm
www.mas-austria.com

meusburger

Meusburger Georg GmbH & Co. KG
Kesselstrafie 42

A-6960 Wolfurt, Austria

tel.: +48 694 864 980
g.dytko@meusburger.com
www.meusburger.com

PLASMAQG

Equipamentos para Reciclagem e Recuperagao

<

Plasmaq, Lda

Zona Industrial da Barosa, Lt 8
Carreia de Agua

2400 - 016 Leiria, Portugalia
tel.: +48 505 348 946
comercial.pl@plasmaq.pt
www.plasmag.pt

SIEIIIISI:%VHJ.F“I;S

Sierostawski Group Jan Sierostawski
ul. Inwestoréw 7

39-300 Mielec

tel.: +48 17 744 92 00
biuro@sieroslawscy.com.pl
www.sieroslawskigroup.pl

URZADZENIA PERYFERYINE

URZADZENIA DO RECYKLINGU

colors

Master Colors Sp.z o.0.

ul. Wedkarzy 5

51-050 Wroctaw

tel.: +48 71 350 05 25
biuro@mastercolors.com.pl
www.mastercolors.com.pl

Bagsik Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. G.H. Donnersmarcka 16
41-807 Zabrze

tel.: +48 32 334 00 00
office@bagsik.net
www.bagsik.net

Moretto East Europe Sp. z 0.0.
ul. Strefowa 8

42-202 Czestochowa

tel.: +48 34 390 36 15
info@morettoeasteurope.com
www.moretto.com

OPAKOWANIA

Coffee Service Sp. z o.0.
ul. Niemcewicza 26/U7
02-306 Warszawa

tel.: +48 22 625 15 10
biuro@coffee-service.eu
www.coffee-service.eu

<™ PLAST BOX

Przetworstwo Tworzyw Sztucznych
Plast-Box S.A.

ul. Lutostawskiego 17A

76-200 Stupsk

tel.: +48 59 840 08 80
bok@plast-box.com
www.plast-box.com

GROUP

SP Group Polska Sp. z o.0.
ul. Metalowa 13

73-102 Stargard

tel.: +48 91 887 60 77
sprzedaz@spg-pack.com
www.spg-pack.com/pl/

Zainteresowany stata obecnoscia
w Gamie Dostawcow?

Logo, nazwa firmy, adres, telefon,
e-mail, strona www, aktywne odno-
sniki w wersji elektronicznej

Cena rocznego wpisu:
12 wydan x 400 PLN netto

Skontaktuj sie z nami:
tel.: +48 530 704050
tel.: +48 530 206666
info@plastech.pl
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WOINY GWIEZDNE, PUSTYNNE... | O KASK

23 marca 1983 r. prezydent USA Ronald Reagan zainicjowat
program strategicznej obrony przeciwrakietowej w odpowiedzi
na zagrozenie atakiem ze strony éwczesnego Zwiazku Radziec-
kiego. Strategic Defense Initiative, czyli Inicjatywa Obrony Stra-
tegicznej, zaktadata rozmieszczenie catego systemu naziemnych
wyrzutni, za pomoca ktérych bytoby mozliwe zestrzelenie po-
ciskow przeciwnika znajdujacych sie jeszcze w przestrzeni ko-
smicznej.Jego elementy miaty zostac takze ulokowane na orbicie.

Byt to program nie tylko bardzo ambitny, ale réwniez drogi.
Jego realizacja miata trwac 17 lat, a koszt szacowano wowczas
na 125 mld dolaréw. Kiedy jednak ZSRR upadt, jego kontynuacja
przestata by¢ zasadna.

Ronald Reagan w trakcie swojej prezydentury poswiecit sie walce
z komunizmem, a w praktyce z ZSRR - jako hegemonem bloku
sowieckiego - strategicznym przeciwnikiem USA i krajow nieko-
munistycznych. Prezydent USA wprost okreslit ZSRR jako impe-
rium zta, w zwiazku z czym nie dziwi fakt, ze do jego Inicjatywy
Obrony Strategicznej natychmiast przylgneto okreslenie gwiezd-
nych wojen.

Dlaczego nie dziwi? Obydwa pojecia pochodzg z produkgji fil-
mowej, ktéry dokonata rewolucji zaréwno w Swiecie filmowym,

jak i popkulturze ogolnie. Film Star Wars George’a Lucasa stat sie
wkrétce po premierze w 1977 r. Swiatowym fenomenem. Obec-
nie uniwersum Gwiezdnych Wojen (zaréwno oryginalna trylogia,
trylogie prequeli i sequeli oraz spin-offy) jest niezwykle istotnym
elementem kultury masowej, ktdrego oddziatywanie na spote-
czenstwo przyrownuje sie czesto do wptywu, jaki wywiera Biblia.

Zeby nie by¢ gotostowna: kiedy w poczatkach XXI w. w Wielkiej
Brytanii przeprowadzono spis powszechny, okazato sie ze 390 tys.
0s0b zadeklarowato przynaleznos¢ do Kosciota Jedi. Tym samym
jedizm stat sie 5. pod wzgledem liczebnosci wyznawcéw religia
na Wyspach i wyprzedzit buddyzm czy judaizm. Niestety, o czym
informuje z przykroscia, jedisci nie wierza w realnosc... Gwiezd-
nych Wojen.,Chociaz jedizm zostat zainspirowany przez fikcyjnych
Jedi, nie wierzymy w prawdziwosc¢ filmow z serii Gwiezdne Wojny.
Sa one catkowicie fikcyjne” - zadeklarowali tworcy Kosciota Jedi.

Oprocz inspiracji, jakiej dostarczyty Gwiezdne Wojny prezydentowi
Reaganowi, sam film,a wtasciwie jego produkcja, prawie wywota-
ty rzeczywisty konflikt zbrojny.

W 1976 r. George Lucas i jego ekipa przeczesywali kule ziemska
w poszukiwaniu lokalizacji, ktére wygladatyby jak pustynna pla-
neta Tatooine, na ktorej wychowywat sie Luke Skywalker. Idealne
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zdaniem Lucasa miejsce znaleziono w wiosce Matmata, w pobli-
zu miasta Tataouine w $rodkowej Tunezji. To, czego jednak rezy-
ser Gwiezdnych Wojen nie wziat pod uwage, to fakt, ze prawdziwy
Darth Vader czait sie zaledwie o kilka dtugosci miecza swietlnego.

Tunezja posiada wspolng granice z Libig, a w 1976 r. stosunki
miedzy tymi dwoma krajami nie nalezaty do idealnych. Kiedy eki-
pa Lucasa rozpoczeta przygotowania do zdje¢, Muammar Kaddafi
- libijski dyktator — podejrzliwie przygladat sie temu, co dzia-
to sie w sasiedniej Tunezji. Szczegdlny niepokoj budzit olbrzymi
piaskoczotg (Sandcrawler) - naziemny pojazd poruszajacy sie
na podwoziu gasienicowym.

Sytuacja stata sie naprawde napieta, gdy Libijczycy zazadali, aby
Tunezja natychmiast zaprzestata prowokacyjnego przemieszcza-
nia ogromnego pojazdu wojskowego w poblizu ich granicy. Kad-
dafi ostrzegt wrecz, ze konflikt jest nieunikniony, jesli Tunezja nie
zastosuje sie do jego zadan. Lucas szybko zgodzit sie przeniesc
Sandcrawlera w mniej prowokacyjne miejsce. To nie jedyny zresz-
ta przypadek, gdy Swiat Gwiezdnych Wojen mieszat sie ze swia-
tem realnym.

Podczas krecenia scen do filmu Powrdt Jedi w lasach Redwood
w poétnocnej Kalifornii, Peter Mayhew poruszat sie w obstawie
ochroniarzy. Po prawdzie miato to miejsce tylko wtedy, gdy ak-
tor byt w swoim filmowym kostiumie, ale tez trzeba pamietac,
ze Mayhew grat Chewbacce - i z tego powodu istniaty powazne
obawy, ze zostanie przez lokalnych redneckéw pomylony z niedz-
wiedziem. Co ciekawe mowito sie réwniez, ze okolice planu fil-
mowego zaczeli odwiedza¢ w wiekszej liczbie towcy Wielkiej
Stopy - byto sie zatem czego obawiac.

Oprocz Lorda Vadera, Luke’a Skywalkera czy przedstawiciela rasy
Wookie, do charakterystycznych postaci sagi nalezg szturmowcy
Imperium. Ich biate pancerze dawaty przedsmak tego, jak bardzo
wytrzymate beda w przysztosci (przesztosci???) tworzywa sztucz-
ne, jesli moga stuzy¢ jako ochrona przeciwko broni laserowej.
Pierwsze szkice koncepcyjne szturmowcéw powstaty juzw 1974 r.
Ich tworcg byt Ralph McQuarrie i miaty one pomdc wytwdérni 20th
Century Fox oszacowac koszty produkcji filmu Lucasa.

Gdy rozpoczeto prace nad filmem w Elstree Studios w Anglii, bu-
dzet na kostiumy wynosit 220 tys. dolardéw, w tym 92 tys. przezna-
czono na zbroje szturmowcdw. W styczniu 1976 r. Brian Muir do-
taczyt do ekipy Lucasa, a jego zadaniem byto wykonanie modelu
takiej zbroi. Produkcja filmu wymagata wykonania 50 egzempla-
rzy,a wiele z nich byto potrzebnych na planie w Tunezji juz przed
22 marca 1976 r., czyli data rozpoczecia zdjec¢ do filmu.

Elementem charakterystycznym i pozadanym przez kazdego
wielbiciela sagi jest przypominajacy czaszke hetm szturmowca.
Jest to zaledwie jeden z wielu elementow $wiata Gwiezdnych Wo-

jen, a nawet on pozostawia swdj slad w szeroko pojetej kulturze
masowej. W czelusciach internetu znalez¢ mozna nawet opisy do-
tyczace funkcjonalnosci hetmu.

Wzmocniony hetm bojowy posiadat zintegrowany komunikator,
przetwornik audio, 2 weze doprowadzajace powietrze i szero-
kopasmowg antene komunikacyjng zasilang z jednego ogniwa
zasilajagcego. Hetm zawierat wbudowane systemy filtracji, ktére
oczyszczaty powietrze. Procesor wizualny hetmu pomagat widzie¢
w ciemnosci, oslepiajacym Swietle i dymie, chociaz ograniczat
pole widzenia uzytkownika. Podczas strzelania z blastera wizjer
hetmu polaryzowat sie przed blaskiem. Wbudowany wyswietlacz
heads-up zapewniat réwniez diagnostyke, poziomy mocy i odczy-
ty Srodowiskowe, a na wyswietlaczu mozna byto uzyskac dostep
do danych dotyczacych réznych podmiotow wojskowych i orga-
nizacji cywilnych. Ponadto czujniki ruchu ostrzegaty uzytkownika
o kazdym wrogu, ktérego zotnierz mogt przegapic. Aby zniecheci¢
do nieistotnych rozmédw, ktére byty zabronione podczas stuzby,
hetmy szturmowcdw rejestrowaty wszystko, co powiedziat uzyt-
kownik” [1].

W 2017 r. koreanskie imperium gataktyezne elektroniczne wypu-
Scito limitowana edycje robotéw sprzatajacych, ktére sa ,prak-
tycznym sprzetem o designie, ktory ucieszy kazdego wielbicie-
la oryginalnej trylogii Gwiezdnych Wojen™. Czarna wersja robota
odzwierciedla maske Dartha Vadera, biata za$ przypomina hetm
szturmowca Imperium. Jak dodaje producent, ,Nowa seria PO-
WERDbot Star Wars to nie tylko doznania wizualne, ale i stucho-
we. Urzadzenia wydajg dzwieki, ktoére inspirowane s3 odgtosa-
mi filmowych bohateréw. Podczas sprzatania mozemy ustyszec
legendarne dialogi, fragmenty marszu imperialnego oraz innych
elementdéw Sciezki dzwiekowej z filmu.

Hetmy szturmowcow s3 do dzi$ recznie wykonywane w Twic-
kenham w Anglii. Sporting Composites Ltd produkuje je we-
dtug oryginalnej formy z 1976 r. Pierwszy hetm zostat wykonany
na podstawie glinianej rzezby i ilustracji przez projektanta prze-
mystowego Andrew Ainswortha w ciggu 2 dni. Wczesne hetmy
uzywane w scenach pustynnych byty wykonane z polietylenu
o wysokiej gestosci — byty wytrzymate, ale zadna farba nie przy-
wierata do materiatu w kolorze khaki. Do produkcji pozniejszych
hetmoéw uzyto biatego tworzywa ABS.

Hetmy wykonuje sie z ptyt ABS o grubosci 2 milimetréw i odlewa
sie w oryginalnych formach z tamtych lat. Do dzisiaj nie sg catko-
wicie symetryczne. Wynika to z faktu, ze kiedy w latach 70. pro-
dukowano formy, nie byto ani maszyn CNC, ani oprogramowania
Auto-CAD. Forma sktada sie z 2 czesci, ktore nie byty symetryczne
w 100%. Andrew Ainsworth recznie oszlifowat jedng strone, aby
obie potéwki pasowaty do siebie i tak powstat asymetryczny, ory-
ginalny hetm, ktérego charakterystyczny ksztatt nie zostat zmie-
niony do dzis.



fot.: Samsung Electronics

Obecnie w fabryce w Twickenham zatrudnionych jest 6 pracow-
nikow, ktorzy produkuja nie tylko hetmy szturmowcdw, ale takze
oryginalne zbroje i rekwizyty z Gwiezdnych Wojen. Co najciekaw-
sze w tym wszystkim, na poczatku nikt nie przewidywat, ze ni-
skobudzetowy film George’a Lucasa stanie sie jedng z najbardziej
udanych serii filmowych w historii.

- Nikt w niego nie wierzyt. Wiekszos¢ przemystu filmowego
twierdzita, ze to projekt nie rokujacy nadziei na sukces — wspomi-
na Ainsworth, ktory przyjat to zlecenie, aby wesprzec swoj raczku-
jacy biznes przetworstwa.

| jakkolwiek George Lucas mocno wierzyt w wymyslone przez sie-
bie uniwersum science fiction, to jednak w komercyjny potencjat
filmu watpit nawet on. Liczyt, ze przy dobrych wiatrach film zarobi
okoto 16 mln dolarow.

Dlatego tez Ainsworth wzigt od Lucasa 20 funtéw za kazdy
hetm szturmowca, spakowat formy i zapomniat o nich. Okazato
sie wszak, ze film, ktérego produkcja kosztowata niewiele po-
nad 11 mln dolaréw (co nawet jak na éwczesne standardy byto
skromnym budzetem), zwrdcit sie juz po... 2 dniach. A swiat osza-
lat na punkcie sagi, ktora zarobita od tego czasu ponad 10 mld
dolaréw. Nie liczac dochodow ze sprzedazy gadzetow!

Gdy w 2004 r.Ainsworth potrzebowat pieniedzy na czesne swoich
dzieci, postanowit odkurzy¢ formy i zaczat robic¢ hetmy szturmow-
céw dla fanow (obecnie w catkiem przystepnej cenie 579,99 fun-
tow za sztuke). Zdazyt jednak sprzedac zaledwie 19 hetmow, gdy
otrzymat pozew od Lucasa dotyczacy naruszenia praw autorskich.
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Na poczatku nie sadzit, ze Lucas traktuje sprawe tak bardzo
powaznie, ale wkrétce przekonat sie o tym, gdy w jego domu
w Twickenham pojawit sie komornik, aby sciagna¢ kwote 20 mln
dolardw, ktore zostaty przyznane rezyserowi przez amerykanski
sad. Ainsworth postanowit sie broni¢, argumentujac, ze hetm
szturmowca byt wzorem przemystowym, a nie rzezba, ktéra byta-
by objeta 70-letnim prawem autorskim.

W lipcu 2011 r. brytyjski Sad Najwyzszy orzekt, ze hetm sztur-
mowca jest wzorem przemystowym, a nie rzezbg chroniong
prawem autorskim. Skrocito to ochrone w Wielkiej Brytanii do
15 lat od daty pierwszego wprowadzenia do obrotu.Jednoczes$nie
orzekt, ze prawa autorskie Lucasfilm zostaty naruszone w Sta-
nach Zjednoczonych.

Ainsworth nie przyznat, ile kosztowata go ta batalia prawna, po-
twierdza jedynie, ze rachunek siegnat milionéw, a szum wokot
nastepnych czesci sagi pozwolit mu go w koncu sptaci¢. Firma
z Twickenham nie moze tez sprzedawac swoich hetmoéw na rynku
amerykanskim, gdzie Lucas ma prawa autorskie.

Ainsworth wszak jest dumny z udziatu, jaki przypadt mu w two-
rzeniu swiata Gwiezdnych Wojen: ,Mysle, ze prawdopodobnie jest
wiecej tych, ktérzy wiedza, jak wyglada szturmowiec, niz tych kto-
rzy wiedza, jak wyglada posag Dawida dtuta Michata Aniota”. ®

Janina O. Lefina

Zrédta
[1] https://starwars.fandom.com/wiki/Stormtrooper_armor
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POt ROKU WOJNY A POLSKA GOSPODARKA

24 sierpnia mineto
pét roku od (po-
nownej) rosyjskiej
agresji na Ukraine.
Wydaje sie, ze naj-
bardziej pesymi-
styczne scenariu-
sze - wieszczone
zaraz na poczatku
wojny - nie spetni-
ty sie. Warto jednak
przyjrzec sie blizej pozytywnym dla naszej
gospodarki nastepstwom konfliktu.

KRZYSZTOF
NOWOSIELSKI
ML Polyolefins

Oczywiscie na Ukrainie nadal gina ludzie,
rodziny tracg swoje domy i dorobek zycia,
wiec wydawatoby sie, ze poszukiwanie
wptywu pozytywnych aspektéw tej sytu-
acji na polska gospodarke jest nieco nie
na miejscu. Swiat jednak pedzi do przodu,
pomimo konfliktéw zbrojnych, ktére trwaja
na catym swiecie - nasz europocentryzm
sprawia, ze czesto nie zwracamy uwagi
na tragiczne wydarzenia w krajach, ktore
postrzegamy jako egzotyczne. Zreszta, nie
ukrywajmy: zyjemy dzi$ w ,normalnym”
trybie, jakze innym od tego, w jakim funk-
cjonowalismy w pierwszych tygodniach
po wznowieniu konfliktu. Zobojetnielismy
na tragedie Ukrainy, a w ostatnim cza-
sie bardziej zaprzataty nas w wakacyjne
wyjazdy, rosnace raty kredytéw, ceny pa-
liwa, czy brak cukru na sklepowych pot-
kach. Po urlopach musimy jednak wrocic¢
do rzeczywistosci, gdzie znow przyjdzie
nam sie mierzy¢ z wyzwaniami codzien-
nej ekonomii.

Jak zatem wojna wptyneta na naszg gospo-
darke? Przede wszystkim kryzys na rynku
weglowodoréw  spowodowat ogromnga
inflacje w energetyce, napedzajac wzrost
cen. Popyt na dobra konsumpcyjne wraca-
jacy na tory przedcovidowe (kto$ jeszcze
pamieta, z czym mierzyliSmy sie w po-
przednich 2 latach?) zrobit swoje i bank
centralny zmuszony byt do gwattownego

podnoszenia stop procentowych w celu
schtodzenia gospodarki. Pomimo jednak
sierpniowego spowolnienia, ktére wydaje
sie, ze byto zdecydowanie gtebsze niz rok
wczesniej — na petne dane musimy jesz-
cze poczekac¢ - juz w potowie minionego
miesigca wida¢ byto symptomy ozywie-
nia. Wszyscy wszak zadaja sobie pytanie -
na jak dtugo starczy tego entuzjazmu i czy
stoimy na krawedzi kryzysu, czy tez przez
jakis czas jeszcze nam sie upiecze?

Sa bowiem w krajowej gospodarce rzeczy
pozytywne, ktére poniekad potwierdzaja
moje wczesniejsze przypuszczenia. Przede
wszystkim warto zwréci¢ uwage na 2 kwe-
stie: liczbe imigrantéw z Ukrainy w Polsce
i ich wptyw na rynek pracy oraz wzrost
polskiego eksportu do naszego wschod-
niego sgsiada.

Wg dos¢ rozbieznych szacunkoéw liczba
Ukraincow przebywajacych w naszym
kraju wynosi od 1 do 3,5 mln - przy czym
mowa tu tylko o uchodzcach wojennych,
a nie osobach, ktére przebywaty w Polsce
przed 24 lutego. Najbardziej realng liczba
wydaje sie ok. 2,5 mln Ukraincow tacznie
(osoby, ktére mieszkaty w Polsce przed
agresjg oraz podzniejsi migranci), co daje
potezny zastrzyk sity roboczej dla naszej
gospodarki. A jak wskazuja badania prowa-
dzone wsrdd imigrantéw, wiekszosc¢ z nich
pracuje, zamierza podjac zatrudnienie, ale
tez mysli o pozostaniu w naszym kraju
na dtuzej. W dobie wciaz rosnacej gospo-
darki i rekordowo niskiego bezrobocia
(stopa bezrobocia w maju wg Eurostatu
wyniosta 2,7% w Polsce, a 6,1% w UE) to
bardzo dobra informacja, bowiem w okre-
sie IV kw. 2019 - Il kw. 2020 zatrudnienie
w kraju wzrosto o 2,7% przy wzroscie Nie-
miec tylko 0 0,4% i Sredniej dla UE 1,14%.
Wg danych GUS byto to 2,6% w Il kwartale,
wobec 3,1% w kwartale |. Pomimo napty-
wu imigrantéw odnotowalismy rekordowo
niskie bezrobocie, gdyz nasza gospodarka

z powodzeniem ,wchtoneta” dodatkowe
rece do pracy. Inne kraje UE moga nam tyl-
ko pozazdrosci¢, poniewaz nie wszystkie
gospodarki byty w stanie zasili¢ swoj rynek
pracy odpowiednig liczbg pracownikéw, co
nie pozwalato im maksymalizowac poten-
cjalnego wzrostu.

Druga dobra wiadomos¢ to rosnacy eksport
z Polski na Ukraine. Oczywiscie stracilisSmy
rynki zbytu w Rosji i na Biatorusi, gdzie
eksport liczony r/r spadt o0 30-40% - swo-
ja droga niestabilne i mocno uzaleznione
od politycznych nastrojéw - a zyskalismy
u partnera, z ktérym relacje s3 najlepsze
w historii i wydaje sie, ze korzystac z tego
bedziemy latami. Wzrost eksportu na Ukra-
ine r/r wzrést o 104,5%, zwiekszajac swoj
udziatz 2,2% do 3,6% (dane PKO Research
za GUS). W kolejnych latach procentowac
bedzie tez znajomos¢ polskich produk-
tow przez mieszkajacych u nas Ukraincow,
ktorzy beda ich poszukiwac¢ po powrocie
do domu. Dodatkowo pozytywny PR, jaki
notujemy od kilku miesiecy, ze wzgledu
na wsparcie okazywane sgsiadom jest naj-
lepsza reklamg Polski i naszej gospodarki.

Trudno nie odnie$¢ wrazenia, ze nasze za-
angazowanie po stronie Ukrainy dyskontu-
jemy zdecydowanie lepiej, niz udziat w mi-
tycznej dla nas odbudowie Iraku, w zamian
za wsparcie wojsk USAw Il wojnie w Zatoce
Perskiej. Z pewnoscia pomaga nam w tym
wspolna granica (najdtuzsza wsrdd sojusz-
nikéw) i bycie hubem tranzytowym dla
Ukrainy. Polska gospodarka réwniez bez
bonuséw w postaci naptywu imigrantéw
oraz zwiekszonego eksportu na wschdd
notowataby swietne wyniki, ale szczegol-
nie ten pierwszy aspekt wydaje sie bardzo
istotny dla utrzymania tempa wzrostu.

Inna sprawa, ze jesienig najistotniejsze be-
dzie pytanie, czy w najblizszym czasie cze-
ka nas kryzys gospodarczy i co bedzie z ce-
nami i dostepnoscig nosnikow energii? ®
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