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7 ma#dii.odzonyﬁst en Sw. Patryka. Huczne
swieto wiaze sie jednak z generowaniem pokaznych ilosci
plastikowych odpadéw, pochodzacych m.in.z ozdéb, dekoracji czy
elementow przebran i kostiumow. Od lat na terenie kraju powsta-
ja liczne inicjatywy, majace promowac bardziej rozsagdne gospo-
darowanie tego typu artykutami oraz powstatymi z nich odpa-
dami. Przyktadowo, w 2019 r. EPIC Irlandzkie Muzeum Emigracji
zorganizowato zbidrke, w ramach ktoérej za oddanie elementow
przebran wykonanych z tworzyw sztucznych (takich jak kapelu-
sze, okulary, sztuczne brody) mozna byto otrzymac¢ darmowy bi-
let wstepu do tejze instytucji. Muzeum chciato zwroci¢ uwage
na problem poswiagtecznych odpadéw réwniez z tego wzgledu,
ze raptem dzien pézniej, 18 marca, obchodzony jest Swiatowy
Dzien Recyklingu. Zgodnie z danymi za rok 2020 dostepnymi
na stronie internetowej EPA (Environmental Protection Agency),
wskaznik recyklingu odpadéw komunalnych wynosi w Irlandii
41%,zas recykling opakowan tworzywowych ksztattuje sie na po-

‘?lomle 29%; przy czym az 71% odpadoéw opakowan plastikowych

ostata zutylizowana poprzez spalanie.



Jacek Leszczynski
Redaktor naczelny

Uff, deklarowana kwota tegorocznego
finatu Wielkiej Orkiestry Swigtecznej Po-
mocy przekroczyta 154 mln ztotych, co jest
zaiste fantastycznym wynikiem. | to jest ta
kwestia, od ktorej tym razem zaczne swoj
grafomanski wytwor.

W ciagu 30 finatéw WOSP zebrano ponad
1,75 mld ztotych. Fundacja kupita i przeka-
zata blisko 70 tys. urzadzen do placowek
ochrony zdrowia w catej Polsce. Zdaje so-
bie sprawe, ze jak praktycznie kazda ini-
cjatywa w naszym kraju i ta ma zaréwno
swoich zwolennikow, jak i zaciektych prze-
ciwnikéw, ale nie zamierzam tego tema-
tu drazyc.

Goralskie powiedzenie ks. J6zefa Tischne-
ra gtosi, ze ,istnieja trzy rodzaje prowdy:
swiento prowda, tyz prowda i ### prow-
da”. Kogo boli, niech boli, mozna pomagac¢
na wiele innych sposobow.

Kto wspiera WOSP, czyni to w zgodzie
z wtasnym sumieniem i odruchem serca
- nie trzeba krytykowaé. Zawsze mozna
przejs¢ obok obojetnie, i tyle. My w tym
roku nie$miato postanowilismy przytgczyc
sie do zbiorki, ktéra odbyta sie pod ha-
stem ,Chcemy wygrac z sepsa! Gramy dla
wszystkich — matych i duzych!”. Wystawi-
lismy na aukcje nasze klejnoty rodowe
- oktadke ,Plast Echo” - drzac, czy ta ini-
cjatywa znajdzie akceptacje u odbiorcow.
Bardzo dtugo aukcja pozostawata niezau-
wazona, a potem... ruszyto! Dlatego tez
z duma prezentuje oktadke tego numeru,
ktora zostata zaprojektowana i wykonana
przez firme Packman - zwyciezce licyta-
cji. Na konto WOSP wptyneta kwota 8200
ztotych, a ja mam nowego fantastyczne-
go znajomego!

WWW.PLASTECHO.COM

Tomasz Bielinski, wtasciciel firmy Pack-
man, to niezwykle ciekawa i pozytywna
postac. Z przyjemnoscia wspominam roz-
mowy z nim i jego zong Anng podczas
pracy nad wywiadem, do lektury ktérego
goraco zapraszam.

Poczawszy od oktadki, ten numer ,Plast
Echo” jest bardzo zielony - czy to znak,
ze zbliza sie wiosna? A moze oznacza to,
ze zielona gospodarka stata sie tematem,
nad ktérym mimo najszczerszych checi nie
uda sie juz przejs¢ obojetnie?

Unia Europejska konsekwentnie realizuje
swoje cele dotyczace efektywnego wdra-
zania zatozen zrownowazonego rozwoju
na rynkach panstw cztonkowskich. W przy-
padku branzy tworzyw sztucznych jego
podstawa jest recykling. Na przestrzeni
zaledwie kilkudziesieciu lat z sektora ni-
szowego staje sie on motorem napedo-
wym nowego sposobu myslenia. Pociag
w kierunku gospodarki o obiegu zamknie-
tym juz ruszyt; wazne jest, aby nasz rodzi-
my przemyst zdazyt wskoczy¢ do ktérego$
z wagonow. Czy s3 zagrozenia, ze tak sie
nie stanie? Pisze o tym Krzysztof Nowo-
sielski w swoim felietonie.

O roli recyklingu rozmawiamy z Esterg
Jamrozek z firmy MAS Maschinen- und
Anlagenbau Schulz GmbH. Jak wzrasta
znaczenie tego sektora Swiadczy¢ moze
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fakt, ze w wywiadzie wielokrotnie pada
stowo ,upcykling”. Oznacza to tylko jedno:
jesteSmy w przededniu rewolucji, ktorej
wynikiem bedzie masowe przetwarzanie
odpadéw w wysokowartosciowe wyroby,
zaréwno specjalistyczne jak i codziennego
uzytku - jak dtugo potrwa zanim te moz-
liwosci zostang w petni osiagniete? Nie
wiem. Ale to juz sie zaczeto.

Wymaga to oczywiscie zwiekszonych wy-
sitkdw, zardwno ze strony przemystu jak
i legislatorow. Jak przygotowac sie do
nowej rzeczywistosci, przeczytacie w tek-
scie Emilii Tarlowskiej z Plastics Recyclers
Europe pt. Jak branza opakowari z tworzyw
sztucznych moze sie przygotowac na nad-
chodzgce zmiany prawne?.

Karol Nicinski porusza z kolei proble-
my branzy gumowej, ktéra rowniez staje
w obliczu wyzwan zwigzanych z gospo-
darka o obiegu zamknietym. Dla wioda-
cego w tym przemysle gumowym sektora
- producentéw opon odpowiedzialnych
za wytwarzanie przewazajacej ilosci zto-
mu gumowego na $wiecie - zatozenia GOZ
stawiaja poprzeczke wyjatkowo wysoko.

To oczywiscie nie wszystko,
co moznaznalez¢ w aktual-
nym numerze ,Plast Echo’,
zatem serdecznie zapra-
szam do lektury.
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I PIONIERSKI PROJEKT FIRMY MURA TECHNOLOGY W ZAKRESIE RECYKLINGU

Odzyskiwanie ropy naftowej z plastiku: brytyjska firma Mura
Technology (Mura) realizuje ten cel w procesie HydroPRS, aby
przyspieszy¢ gospodarke obiegu zamknietego dla tworzyw
sztucznych. Jest to kwestia, ktéra interesuje réwniez firme igus,
specjalizujaca sie w motion plastics. Igus wspiera projekt Mury
jako inwestor od 2020 r. Pierwsza instalacja HydroPRS do che-
micznego recyklingu odpadow z tworzyw sztucznych jest obecnie
budowana przez spotke zalezng Mura — ReNew ELP w Teesside
w Anglii. Pionier zaawansowanego recyklingu robi ogromne po-
stepy i uruchomi zaktad na poczatku 2023 r.

Budowa pierwszej instalacji HydroPRS do recyklingu odpadéw
z tworzyw sztucznych rozpoczeta sie w kwietniu 2021 r. Proces
umozliwia recykling niesegregowanych odpadoéw z tworzyw
sztucznych przy niskim $ladzie weglowym. HydroPRS jest od-
porny na zanieczyszczenia organiczne, takie jak resztki papieru
i zywnosci, dzieki czemu jako surowiec odpowiednia jest szeroka
gama odpaddw. Sa one prasowane we wtasnym zaktadzie ob-
robki materiatow i oczyszczane z zanieczyszczen takich jak szkto,
kamienie i metale. ReNew ELP nadal czyni znaczne postepy w bu-
dowie zaktadu, chociaz pandemia i niedobory surowcéw, podob-
nie jak w innych sektorach gospodarki, miaty wptyw na projekt.
W ostatnich miesigcach po wykopach i pracach inzynieryjno-
-budowlanych wylano beton pod budowe fundamentéw i pod-
konstrukcji budynkoéw oraz obiektdw. Pierwsze instalacje, takie
jak zbiorniki na destylaty, zostaty dostarczone na plac budowy
w lipcu. Dodatkowo czesc z nich jest wywozona do lokalnych ma-
gazynow lub sktadowana u dostawcéw na miejscu. Pomaga to
w planowaniu montazu, poniewaz sprzet jest dostepny w kazdej
chwili i mozna go sprawnie zainstalowac. Kolejne duze projekty
budowlane to zaktad przetworstwa materiatow i gtowny zaktad
przetworczy. W lipcu Mura rozpoczeta programowanie oprogra-
mowania sterowniczego dla instalacji HydroPRS, ktére powinno
zakonczyc sie do pazdziernika.

| CORAZ MNIEJ CZASU NA USTAWE O SYSTEMIE KAUCYJNYM W POLSCE

Branza napojowa domaga sie jak najszybszego skierowania
pod obrady Sejmu i uchwalenia ustawy o systemie kaucyjnym.
Projekt bardzo potrzebnej pod wzgledem ochrony srodowiska
i gospodarczym ustawy, opracowany przez Ministerstwo Klimatu
i Srodowiska, z niewiadomych przyczyn nie trafit ciagle do Sej-
mu. Istnieje realne zagrozenie, ze system kaucyjny moze nie byc¢
uchwalony w tej kadencji Sejmu, co oznacza ze znaczace zwiek-
szenie zbidrki i recyklingu odpadéw opakowaniowych po napo-
jach, w tym butelek PET, zamiast juz w roku 2025 bedzie mozliwe
najwczesniej w 2030 r.

Za wprowadzeniem systemu kaucyjnego jest prawie 90% pol-
skich konsumentéw i cata branza napojowa. Ma on przyczynic
sie do ochrony $rodowiska poprzez znaczace zwiekszenie ilosci
zebranych i poddanych recyklingowi odpadéw opakowaniowych
po napojach. Dzieki temu z naszych parkoéw, laséw i ulic znikng
puste butelki PET i puszki po napojach. System przyczyni sig row-
niez do poprawy czystosci powietrza, bo butelki PET przestang
byc spalane w piecach.

Brak systemu spowoduje natomiast powazne problemy branzy
napojowej w realizacji obowiazkéw wynikajacych z procedowa-
nej wtasnie ustawy wdrazajacej unijng dyrektywe Single Use Pla-
stics. Ustanawia ona nowe, obowigzkowe poziomy zbiorki i uzycia

surowca wtdrnego w opakowaniach. W kazdej nowej butelce PET
od roku 2025 ma go by¢ minimum 25%.

- Bez systemu kaucyjnego producenci beda musieli réwniez
kupowac recyklat w innych krajach, gdzie systemy kaucyjne juz
funkcjonujg lub w najblizszym czasie zostang uruchomione -
alarmuje Andrzej Gantner, wiceprezes Polskiej Federacji Produ-
centéw Zywnosci.

- System kaucyjny jest rozwigzaniem, na ktdre niecierpliwie cze-
kamy i wcigz mamy nadzieje, ze ustawa, ktéra praktycznie jest
gotowa i ktéra byta wielokrotnie juz obiecywana konsumentom
i przedsiebiorcom, wreszcie bedzie skierowana do Sejmu - doda-
je Barttomiej Morzycki, dyrektor generalny Zwigzku Pracodawcow
Przemystu Piwowarskiego w Polsce.
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12. EDYCJA KONFERENCJI (R)EWOLUCJA PRZEMYStOWA

14-15 marca 2022 r. odbedzie sie kon-
ferencja ,(R)ewolucja przemystowa. Czy
transformacja cyfrowa jest odpowiedzia
na kryzys?” organizowana przez Plat-
forme DBR77. Jest to wyjatkowy event
na mapie wydarzen w Polsce - podczas
konferencji spotkaja sie najwazniejsi
przedstawiciele Swiata polskiej roboty-
zacji i zarzadzania, aby podzieli¢ sie swo-
jawiedza na temat istniejacej i dostepnej
technologii w obszarze robotyzacji oraz
szeroko pojetej transformacji cyfrowe;.
Cata konferencja odbywa sie w formule
online i jest bezptatna dla uczestnikow.

Podczas wydarzenia poznamy argumenty
za i przeciw wdrazaniu nowych techno-
logii oraz konkretne metody i narzedzia,
dzieki ktérym przedsiebiorcy wprowadza
swoja firme na droge cyfrowego rozwo-
ju. Organizatorzy zadbali, aby stworzyc
przestrzen stuzaca wymianie wiedzy
i doswiadczenia miedzy praktykami, kto-
rzy przekaza konkretng wiedze odnosnie
do istniejacych i dostepnych technologii.

Poruszone zostang kwestie dotyczace
m.in. tego, jakie wyzwania i przeszkody
stoja na drodze do cyfryzacji, z jakimi
problemami mierza sie polscy przed-
siebiorcy w dobie kryzysu, czy jestesmy
gotowi stawi¢ czota zmiennej sytuacji
ekonomicznej oraz jak robotyzacja moze
poméc przedsiebiorstwom produkcyjnym
w czasie kryzysu. Konferencja kierowana

DOLACZ —>

konferencji DBR77

jest do wszystkich osob, ktore dostrze-
gaja koniecznos¢ robotyzacji swojego
zaktadu, szukaja wskazdwek, pomocy lub
inspiracji, w jaki sposdb rozpoczac¢ ten
proces — prezeséw, dyrektoréw, kierow-
nikéw projektéw, szefow produkcji, pra-
cownikow dziatow R&D czy HR.

Czego uczestnicy moga sie spodziewac?
Wydarzenie podzielono na 8 modutéw
tematycznych, w ktoérych zawarto catg
niezbedna wiedze nt. digitalizacji - be-
dzie ona dostepna na wyciagniecie reki,
podobnie jak praktyczna wiedza z zakre-
su istniejacej i dostepnej technologii.
W trakcie konferencji odbedzie sie réw-
niez szereg spotkan eksperckich z naj-
wazniejszymi przedstawicielami $wiata
przemystu i biznesu. Podczas eventu
bedzie mozna wygodnie uczestniczy¢
w biezgcych dyskusjach, dzieki zaplano-
wanym sesjom Q&A, a takze skorzystac
z praktycznych warsztatéw i narzedzi go-
towych do zastosowania w firmie.

Konferencja
to wyjatkowa przestrzen stuzaca wy-
mianie wiedzy i doswiadczenia miedzy
praktykami, pozwalajaca nawigzywac
nowe, wartosciowe relacje biznesowe.
Jej organizator, Platforma DBR77, ma je-
den cel - przeprowadzi¢ przedsiebiorce
przez caty proces transformacji cyfrowej:
od budowy Mapy Rozwoju Digitalnego,
az po wdrozenie procesu robotyzacji.

(R)ewolucja przemystowa

(R)EWOLUCIA
PRZEMYStOWA

Czy transformacja cyfrowa jest
odpowiedzig na kryzys?

14-15 marca 2023

konferencja on-line

Il edycja

0BR77.com | ‘ |

CABKA WPROWADZA
PALETE RETAIL E5.3

Jednym z najwazniejszych celéw firm ko-
rzystajacych z rozwiazan logistycznych jest
zréwnowazone gospodarowanie zasobami
i redukcja emisji CO,. Cabka, firma specjali-
zujaca sie w produkcji wielokrotnego uzyt-
ku opakowan transportowych wykonanych
z recyklingowanych tworzyw sztucznych,
chce sprosta¢ tym wyzwaniom, prezen-
tujac sktadanag palete Retail E5.3. Palety
plastikowe s3 interesujacg alternatywa dla
drewnianych odpowiednikéw, a ich gtéwne
zalety to mata waga, tatwos¢ w utrzymaniu
oraz duza wytrzymato$¢ mechaniczna.

— Dzieki naszym paletom, logistyka w han-
dlu detalicznym oraz spozywczym jest
bardziej optacalna i zrownowazona. Nigdy
transport towardw nie byt tak bezpieczny
i niezawodny, jak w przypadku nowej pa-
lety E5.3 - podkresla Jean-Marc van Ma-
ren, dyrektor ds. rozwoju produktéw w fir-
mie Cabka.

Retail E5.3 umozliwia petng integra-
cje procesow logistycznych. Utrzymana
w obiegu pomiedzy centrami dystrybucyj-
nymi a punktami sprzedazy, jest w stanie
wykona¢ wieksza liczbe cykli niz trady-
cyjne palety drewniane. Nowa propozycja
firmy Cabka jest rozwigzaniem wpisuja-
cym sie w mysl gospodarki cyrkularnej,
gdyz wykonana jest z recyklingowanego
plastiku, ktory krazy w obiegu zamknietym.
Cabka oferuje odbiér zuzytych palet, celem
przetworzenia ich na nowe. Retail E5.3 jest
dostepna w wymiarach europalety 1200 x
800 milimetrow i moze przenosic¢ tadunki
0 masie do 2,4 tony.



https://konferencja.dbr77.com/info?utm_source=www&utm_medium=medium&utm_campaign=konferencja+rewolucja+przemyslowa&utm_id=15&utm_content=konferencja+rewolucja+przemyslowa
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DASSAULT SYSTEMES
OPTYMALIZUJE KOSZTY
W GRUPIE RENAULT

Firma Dassault Systémes ogtosita,
ze Grupa Renault wykorzystuje mozliwo-
$ci analizy danych w ramach platformy
3DExperience, aby zrozumie¢ wzrost cen
surowcow i modelowac najbardziej odpo-
wiednie scenariusze optymalizacji w celu
zmniejszenia wptywu na koszty produkcji
pojazdow. Wdrozenie rozwigzania do ana-
lizy kosztow rozszerza zakres korzystania
Grupy Renault z platformy 3DExperience
w chmurze, od projektowania i inzynierii
po strategiczne funkcje biznesowe, takie
jak kalkulacja kosztoéw oraz zakupy, umoz-
liwiajgc nowym uzytkownikom wniesienie
wktadu w technologiczng i cyfrowa trans-
formacje producenta samochodéw. Dostep
do opartych na danych, praktycznych spo-
strzezen, ktére s3 prezentowane za po-
srednictwem wirtualnej kopii blizniaczej
pojazdu, oferuje im innowacyjne sposoby

na zrownowazenie projektowania pojaz-
dow z dziatalnoscig biznesowa.

W trudnej rzeczywistosci gospodarczej
platforma 3DExperience zapewnia Gru-
pie Renault unikalne potaczenie sztucz-
nej inteligencji, uczenia maszynowego,
wspolnych proceséw biznesowych i spoj-
nego modelu danych 3D pojazdu, aby le-
piej zarzadza¢ wptywem niestabilnosci
rynku na dziatalnos¢ biznesowa. Grupa
Renault wykorzystuje rozwigzanie bran-
zowe ,Global Modular Architecture” oparte
na platformie 3DExperience, ktére integru-
je rozwigzanie do analizy kosztéw.Jest ono
dostepne réwniez dla firm z innych branz,
obstugiwanych przez Dassault Systémes.

I PRODUCT CARBON FOOTPRINT ENGINE OD LANXESS

fqt.: Lanx@ss

Koncern Lanxess opracowat narzedzie,
ktoére automatycznie oblicza $lad weglo-
wy dla produktéw Grupy. Product Carbon
Footprint Engine wykorzystuje istniejace
dane z réznych jednostek biznesowych
i oblicza generowane emisje przy zasto-
sowaniu podejscia cradle-to-gate. Obej-
muje to emisje gazoéw cieplarnianych
podczas produkcji, emisje specyficzne dla
produktu zwigzane z surowcami, energia,
materiatami eksploatacyjnymi i trans-
portem oraz emisje zwigzane z utylizacja
odpaddéw. Narzedzie uzyskato certyfi-

kat TOV Rheinland zgodny z norma 1SO
14067 w zakresie ilosciowego okreslania
$ladu weglowego produktow.

Dzieki narzedziu Product Carbon Foot-
print Engine Lanxess chce pomdc swo-
im klientom w osiagnieciu celéw zwig-
zanych ze zréwnowazonym rozwojem.
Klienci moga zwrdécic sie o dane doty-
czace emisji do swoich kontaktéw han-
dlowych. Pula danych wykorzystywana
do obliczania $ladu weglowego jest stale
ulepszana. W przysztosci mozna bedzie
obliczy¢ emisje takze dla produktow, dla
ktorych nie s3 jeszcze dostepne wystar-
czajgco kwalifikowane dane.

- Nasi klienci wyznaczaja ambitne cele
w zakresie poprawy zréwnowazonego
rozwoju dla catego tancucha swoich do-
staw. Koncern moze teraz jeszcze lepiej
wspiera¢ ich w osigganiu tych celow
- méwi Anno Borkowsky, cztonek zarza-
du Lanxess.

| PROJEKT POLIMERY POLICE NA FINISZU

Ogolny postep rzeczowy prac realizowa-
nych w ramach flagowej inwestycji Grupy
Azoty w Policach na koniec stycznia prze-
kroczyt 99,01% i jest juz w ostatniej fazie
realizacji. Projekt ma znaczenie strate-
giczne dla krajowej gospodarki i zwiekszy
dynamike rozwoju polskiego segmentu
tworzyw sztucznych. Beda to najwieksze
zaktady przemystowe produkcji propy-
lenu i polipropylenu w Europie Srod-
kowo-Wschodniej. Nowo produkowane
tworzywa pod marka handlowa Gryfilen
beda charakteryzowac sie bardzo niska
zawartoscia substancji lotnych i nie beda
zawierac ftalandw, bisfenolu A, czyli tzw.
BPA. Zapewnig takze brak przenikalnosci
smakow i zapachdw, a to cecha szczegol-
nie istotna w zastosowaniach w przemy-
$le spozywczym.

Ostateczny etap prac na projekcie rozpo-
czat sie wraz z pierwszg dostawa propanu
do nowego gazoportu w Policach na ko-

niec grudnia ub.r.Obecnie Grupa Azoty Po-
lyolefins S.A. - spotka celowa realizujaca
inwestycje - zakonczyta proces rejestracji
propanu i propylenu zgodnie z unijnymi
wymaganiami Europejskiej Agencji Che-
mikaliow. Wymagania dotycza rejestracji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowa-
nych ograniczen w zakresie chemikalidw.
Sfinalizowano tez rejestracje propanu
i propylenu zgodnie z rozporzadzeniem
REACH. Tym samym Spétka uzyskata po-
zwolenie na stosowanie wspomnianych
substancji w instalacjach technologicz-
nych na projekcie Polimery Police.
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| MODERNIZACJA GDANSKIEJ SORTOWNI ODPADOW ZAKONCZONA

Gdansk jest miastem, ktére konsekwentnie inwestuje w nowocze-
sne rozwigzania z zakresu gospodarki odpadami. Wtasnie zakon-
czono kolejny projekt w tym obszarze: modernizacje sortowni od-
padow komunalnych w Zaktadzie Utylizacyjnym, ktora przyniesie
szereg korzysci zaréwno dla $rodowiska, jak i miasta.

Prace modernizacyjne trwaty ponad rok, a w ich efekcie w Gdan-
sku powstata unikatowa instalacja do sortowania odpadow
zmieszanych. Instalacja ta cechuje sie najwyzsza przepustowo-
scia w Polsce. Obecnie sortownia posiada 3 strefy przyjmowania
odpaddw, z wydzieleniem strefy ,z6ttego worka”. To bardzo istot-
na zmiana, bo dzieki niej przywozone do zaktadu odpady moga
zosta¢ zagospodarowane w sposdb efektywniejszy. Proces ten
zostat tez w petni zautomatyzowany, m.in. dzieki zastosowaniu
22 separatoréw optycznych, ktore potrafia bardzo precyzyjnie
wyodrebnia¢ poszczegoélne rodzaje surowcéw, w tym rozpozna-
wac ich materiat i barwe. Proces sortowania przebiega kaskado-
wo, co takze przyczynia sie do zwiekszonej efektywnosci instala-
cji, ktora jest w stanie wydzieli¢ obecnie 14 rodzajéw surowcéw
wtornych. To duza zmiana, gdyz do tej pory wysegregowywano
ich 2 razy mniej.

Wsréd 14 rodzajéw odzyskiwanych w instalacji surowcow s3: bu-
telka PET transparentny, butelka PET niebieski, butelka PET zielo-
ny, butelka PET kolorowy, tacka PET, kartony do ptynnej zywnosci,
folia transparentna (LDPE), folia kolorowa (LDPE), makulatura,
metale niezelazne, metale zelazne, opakowania z: PEHD, PP, PS.

Modernizacja sortowni pozwoli takze na oszczednosci finanso-
we dla gminy, poniewaz umozliwi spetnienie wysrubowanych
norm dotyczacych poziomédw recyklingu dla gmin. W ubiegtym
roku samorzady miaty obowigzek odzyskac z ogélnej masy odpa-
déw komunalnych 25% surowcéw do ponownego przetworzenia,

a w 2025 r. bedzie to az 55%. Brak spetnienia tych norm oznacza
wysokie kary finansowe.

Zakonczona modernizacja jest kolejnym elementem gdanskiego
systemu gospodarki odpadami komunalnymi, wpisujac sie tez
w idee gospodarki obiegu zamknietego.Nowa sortownia odpadow
to ekologiczna i ekonomiczna inwestycja, dzieki ktérej zagospo-
darowywanie odpaddw weszto na wyzszy poziom technologiczny.

- Nasza instalacja jest bardzo elastyczna, mozemy na biezaco re-
agowac na potrzeby naszych odbiorcow oraz szybko dostosowac
sie do zmian w sktadzie odpaddw, ktore do nas trafiaja. Naszym
podstawowym celem jest bezpieczne i efektywne zagospodaro-
wanie trafiajgcych do nas odpaddw, nie mamy jednak wptywu
na ich ilos¢ oraz sktad. Jednoczesnie nasi odbiorcy wymagaja
stabilnej jakosci i przewidywalnej ilosci surowcéw. Dlatego ela-
stycznosc instalacji i gotowosc na zmieniajace sie dynamicznie
warunki jest kluczowa dla dziatania tego typu instalacji. Celem
jest zawrocenie maksymalnej ilosci surowcow do obiegu, a przez
to ochrona zasobéw naturalnych oraz redukcja emisji CO, - mowi
Grzegorz Orzeszko, prezes Zaktadu Utylizacyjnego.

Modernizacja sortowni w Zaktadzie Utylizacyjnym w Gdansku
byta mozliwa dzieki dofinansowaniu z Funduszy Europejskich
w ramach dziatania 2.2. Gospodarka odpadami komunalnymi, 0$
priorytetowa Il Ochrona Srodowiska, w tym adaptacja do zmian
klimatu Programu Operacyjnego Infrastruktura i Srodowisko
2014-2020. Catkowity koszt inwestycji wynosit 68 880 000,00
ztotych brutto, z kolei projekt otrzymat dofinansowanie unijne
w wysokosci 38 080 000,00 ztotych netto - stanowi to 85% kwo-
ty wydatkow kwalifikowanych.

Rzeczpospolits

. Fose
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| KONFERENCJA NAUKOWA ,PRZYSZEOSG | WYZWANIA RYNKU OPAKOWAN”

16 marca 2023 r. 0 godz. 10:00 odbedzie sie | edycja Konferencji
Naukowej ,Przysztos¢ i wyzwania rynku opakowan” organizowa-
na przez COBRO, warszawski oddziat tukasiewicz - Lodzkiego
Instytutu Technologicznego mieszczacego sie przy ul. Konstan-
cinskiej 11.

|
Z-I tukasi

£odzki Ins

/

KONFERENCIANAUKOWA

PRZYSZLOSC,LWYZWANIA RYNKU OPAKQWAN

= 4
16.03.2023 | WARSZAWA

Konferencja poswiecona bedzie zagadnieniom zwigzanym z wy-
zwaniami, ktore ksztattowac beda przysztosc¢ branzy opakowan,
innowacyjnymi materiatami i technologia produkcji oraz szeroko
pojeta problematyka gospodarki o obiegu zamknietym. Wsrod
tematéw poruszanych podczas tego wydarzenia nie zabraknie
zatem kwestii dotyczgcych zrownowazonego rozwoju opakowan,
dodatkdéw funkcjonalnych, opakowan z biotworzyw, kompostowa-
nia, biodegradacji czy rozpadu materiatéw stosowanych w bran-
zy opakowaniowe;.

Szerokie grono zaproszonych prelegentéw, w tym przedstawicieli
instytucji naukowych, firm opakowaniowych czy organizacji odzy-

sku,zapewni wymiane rzetelnych informacji na temat wszystkich
najistotniejszych aspektow dotyczacych opakowan. Konferencja
stanowi¢ bedzie okazje do wypracowania odpowiedzi na istot-
ne pytania o przysztos¢ opakowan i przemystu opakowaniowego
w Polsce, Europie i na swiecie oraz identyfikacji wyzwan, przed
ktérymi w najblizszych latach stanie nauka i branza, réwniez
w obliczu pandemii koronawirusa czy wojny w Ukrainie i kryzy-

su gospodarczego.

Organizatorzy licza, ze konferencja bedzie pierwszym z cyklicz-
nych wydarzen organizowanych przez COBRO, oddziat tuka-
siewicz - todzkiego Instytutu Technologicznego, ktore pozwoli
na pogtebiong naukowa analize sytuacji zwigzanej z produkcja
opakowan. Wydarzenie to umozLliwi rowniez dyskusje i prezen-
tacje propozycji dotyczacych innowacyjnych rozwigzan w tym
obszarze, a takze wypracowanie wspolnego stanowiska w kon-
tekscie kierunkéw naukowego rozwoju. Ponadto konferencja za-
pewni integralnosc srodowiska branzowego i pozwoli inspirowac
rynek opakowan w sukcesywnym przejsciu w kierunku zréwno-
wazonej gospodarki o obiegu zamknietym.

Udziat w konferencji jest bezptatny. Liczba miejsc ograniczona.

Zgtoszenia udziatu w wydarzeniu nalezy wysytac¢ na adres:
komercjalizacja@lit.lukasiewicz.gov.pl.

Wiecej szczegotdw dotyczacych konferencji znajduje sie na stro-
nie: www.lit.lukasiewicz.gov.pl.

| KONFERENCJA ,BIOTWORZYWA | RECYKLATY — PRZYSZt0SC TWORZYW SZTUCZNYCH?”

Gwattowny rozwdj tworzyw sztucznych spowodowat, ze Swiat
stanat w obliczu nieznanych wczesniej wyzwan. Do najwazniej-
szych probleméw nalezg ogromne ilosci odpadéw z tworzyw
sztucznych. Odpowiedzig na to wyzwanie jest GOZ, ktorej jednym
z filaréw jest recykling; jednoczesnie wciaz poszukuje sie eko-
logicznych zamiennikéw tradycyjnych materiatéw polimerowych.

Podczas tegorocznych targow Warsaw Plast odbyta sie konfe-
rencja pt. ,Biotworzywa i recyklaty — przysztos¢ tworzyw sztucz-
nych?”, w trakcie ktdrej zaprezentowano rozwigzania w zakresie
produkcji biotworzyw i procesow recyklingu. Partnerem konfe-
rencji byta Grupa Azoty, za$ patronatem merytorycznym wydarze-
nie objat Lodzki Instytut Technologiczny.

Referat wprowadzajacy dotyczacy obiegu zamknietego tworzyw
wygtosita dr inz. Anna Kozera-Szatkowska, dyrektor zarzadzajaca
Fundacji Plastics Europe Polska. Magdalena Pantot i Artur Wiu-
darczyk z Grupy Azoty przedstawili polimery biodegradowalne
i kompostowalne znajdujace sie w portfolio koncernu.

O opakowaniach sensorycznych opartych na biopolimerach
opowiedziat Dominik Borkowski z tédzkiego Instytutu Techno-
logicznego, zas tworzywa elastomerowe na bazie biosurowcéw
i surowcéw z recyklingu znajdujace sie w ofercie Mitsubishi Che-
mical przyblizyli Maciej Mikita i Tomasz Dobrowolski.

Krzysztof Nowosielski z firmy ML Polyolefins zwrécit uwage
na role recyklatow w kontekscie zmian w gospodarce, zas Tomasz
Debiec z Argus Maszyny omowit technologie odzyskiwania frakcji
podsitowe]j w trakcie procesu recyklingu odpadéw tworzywowych.

Kwestie problemdw zwigzanych z recyklingiem gumy poruszyt
dr Karol Nicinski, za$ dr Stawomir Janas z Centrum Metrologii Ba-
dan i Certyfikacji Radwag opowiedziat o roli oznaczania zawarto-
$ci wilgoci w polimerach.

Konferencje zakonczyta debata, ktorej uczestnicy starali sie zna-
lez¢ odpowiedz na pytanie, czy biotworzywa i recyklaty mogg stac
sie przysztoscig branzy tworzyw.
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| RACJONALNA GOSPODARKA ODPADAMI KOMPOZYTOWYMI

Nie sposéb wymieni¢ wszystkich zalet materiatow kompozyto-
wych. Sg wytrzymate, lekkie oraz tatwe w uzytkowaniu i konser-
wacji, jednak ze wzgledu na skomplikowang strukture, ich powrot
do obiegu nie zostat jeszcze wystarczajaco dopracowany. Zasady
racjonalnego gospodarowania odpadami s3 proste - projekto-
wanie i wytwarzanie materiatdbw powinno umozliwia¢ ich dal-
szy recykling. Cho¢ w Polsce procesy odzyskiwania materiatow
kompozytowych s3 nadal bardziej kosztowne w poréwnaniu do
ich sktadowania, w niedalekiej przysztosci nalezy spodziewac sie
bardziej restrykcyjnych przepisow w tym zakresie. A jak wyglada
to obecnie?

Co stoi na przeszkodzie racjonalnej gospodarce materiata-
mi kompozytowymi?

Materiaty kompozytowe znajduja szerokie zastosowanie w prze-
mysle, gtéwnie budowlanym, motoryzacyjnym, transportowym
oraz energetycznym. Niestety ich utylizacja i recykling nadal
stanowig wyzwanie dla wielu firm. Niemniej, coraz intensyw-
niejsza dziatalno$¢ badawczo-rozwojowa w tym zakresie pro-
wadzi do likwidacji kolejnych ograniczen technologicznych
i ekonomicznych.

- W materiatach kompozytowych tkwi olbrzymi potencjat. Pro-
dukowane s3 przy mniejszym zuzyciu energii i mniejszej emisji
dwutlenku wegla. To materiaty przysztosci, dlatego warto juz dzis
opracowac bardziej innowacyjne technologie ich produkcji i re-
cyklingu — podkresla dr Robert P. Socha, dyrektor badan i rozwoju
w Centrum Badan i Rozwoju Technologii dla Przemystu S.A.

Materiaty kompozytowe s3 odporne na wszelkiego rodzaju czyn-
niki mechaniczne, a takze chemie, ogien i procesy korozji. Ponad-
to sg doskonatym izolatorem elektrycznym i termicznym. Nieste-
ty, problem z kompozytami pojawia sie na etapie gospodarki ich
odpadami.W Polsce odpady kompozytowe sktadowane s3 po pro-
stu jako inne odpady z tworzyw sztucznych. Nikt nie przejmuje
sie, z jakich doktadnie materiatow sa wytworzone. W Niemczech
przepisy dotyczace odpadoéw kompozytowych s3 znacznie bar-
dziej restrykcyjne.

Na czym polega recykling materiatéw kompozytowych?

Recykling materiatdbw kompozytowych moze przebiega¢ w spo-
so6b mechaniczny, chemiczny lub termiczny. Przyktadowo, wtdkna
szklane poddawane sg procesowi mielenia, spalania i pirolizy, by
nastepnie stuzy¢ jako dodatek do betonu, ktéry znaczaco zwiek-
sza jego trwatos¢ oraz odpornosc na niskie temperatury.

Zkolei kompozytyzwtoknaweglowego stosuje sie wprodukcjim.in.
statkéw kosmicznych, samolotéw i samochodow wyscigowych.

Najbardziej powszechnym procesem recyklingu stosowanym
do odzyskiwania witokien weglowych z odpadéw kompozyto-
wych jest piroliza, w ktérej wysoka temperatura zasadniczo spa-
la zywice.

Recykling materiatow kompozytowych nie jest procesem tatwym.
Kompozyty sktadaja sie przewaznie z kilku ré6znych materiatéw
spojonych zywica, w wyniku czego niezwykle trudno poddawac
je dalszej przerdbce. Tak naprawde, odpowiedzialnosc za udany
proces przetwarzania materiatdw kompozytowych powinna roz-
poczynac sie juz na etapie projektowania produktu, zanim jesz-
cze trafi na rynek. Kazdy produkt wykorzystujacy materiaty kom-
pozytowe powinien posiada¢ doktadng informacje o sktadzie,
Co znacznie utatwi jego pozniejsze sortowanie jako odpadu. To
najwazniejszy krok, ktdry znacznie usprawni proces recyklingu
W przysztosci.

Dlaczego prace nad racjonalng gospodarka odpadami kompozy-
towymi sg tak wazne?

Zastosowanie na wieksza skale materiatdw kompozytowych po-
zwala na uzyskanie znaczacych oszczednosci, nie tylko materia-
towych, ale takze energetycznych. Dla przyktadu, pojazdy skon-
struowane przy uzyciu kompozytéw s3g znacznie lzejsze, dzieki
czemu zuzywaja mniej paliwa.

Badania nad ponownym wykorzystaniem materiatdw kompozyto-
wych dotycza nie tylko nowych technologii recyklingu, ale takze
doktadnej analizy chemicznej materiatéw odpadowych.

- Szacuje sig, ze rocznie na wysypiska trafia kilkadziesiat tysie-
cy ton materiatow kompozytowych. Badania pokazuja, ze Smiato
mozna poddawac je dalszym procesom recyklingu, a otrzyma-
ne materiaty s3 nadal wysokowartosciowe - podkresla ekspert
z Centrum Badan i Rozwoju Technologii dla Przemystu S.A. - Ma-
teriaty kompozytowe posiadajg duza wartos¢, dlatego coraz wie-
cej firm decyduje sie na szeroko zakrojone prace badawcze nad
petna komercjalizacjg ich recyklingu - konkluduje.

Zrédto: Commplace
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CZESCIOWO UDANE

PODWYZKI GEN W LUTYM

Wiekszo$¢ producentow poliolefin prébo-
wata przenies¢ wzrost cen kontraktowych
monomerdéw olefinowych na ceny polime-
row, o czym $wiadcza ich pierwsze lutowe
ceny. W przewazajacej czesci przypadkow
bezskutecznie, poniewaz popyt ze strony
przetworcéw jest umiarkowany i opieraja
sie oni wzrostowi cen.

W rezultacie producenci badz wycofali sie
z podwyzek, badz je ztagodzili. Sytuacja
ta wynika z 2 zjawisk. Po pierwsze, pro-
ducenci sprzedali handlowcom znaczne
ilosci polimeréw po stosunkowo niskich
cenach pod koniec grudnia i w 2. dekadzie
stycznia. Wolumeny te pojawity sie teraz
na rynku w cenach korzystniejszych niz
cena producenta. A po drugie, rownowaga
miedzy podazg a popytem jest zaburzona.
Ze wzgledu na umiarkowany popyt produ-
cenci polimeréw maja mniejsze mozliwo-
sci przenoszenia kosztow.

Ceny sg nadal okreslane
przez rownowage mie-
dzy popytem i podaza.
Ze wzgledu na stabszy
niz zwykle popyt w lu-
tym ceny spotowe dalej

3700

3200

spadaty.  Oczywistym
powodem tak stabe- 2700
go popytu jest fakt,

ze przetwdrcy dokonuja 2200
zakupdw bardzo ostroz-
nie. Wskutek spadku
cen spotowych zawezity
sie rowniez przedziaty
cenowe; w niektorych
podregionach pojawity 700

sie przedziaty cenowe ‘
o szerokosci zaledwie
50-80 euro.

1700

EUR/TONA

1200

tydzien 8
tydzien 9
tydzier 10

Istnieje duze prawdo-
podobienstwo, ze caty

———HDPE rozdmuch
———HDPE rurowy (100)
[ DPE GP
———PPH Raffia
PP wtrysk
——EPS

biezacy rok bedzie charakteryzowat sie
tendencja polegajaca na tym, ze na po-
czatku miesigca pasma cenowe bedg sze-
rokie, a w 2. potowie beda sie zawezac.
Powodem tego jest z jednej strony wspo-
mniany juz ostrozny popyt ze strony prze-
twdrcéw, a z drugiej strony wieksza rola
handlowcow i dystrybutoréw w sprzedazy
dokonanej przez producentédw polimerdw.

Mimo, ze na rynku rozeszta sie wiadomosc
0 marcowej podwyzce cen, tylko kilku na-
bywcoéw kupowato surowce z wyprzedze-
niem. W marcu spodziewany jest wzrost
cen olefin (etylenu, propylenu) o 20-30
euro za tone. Moze to wywota¢ mniejszy
wzrost cen PE i PP. Producenci polime-
row, zwitaszcza ci, ktérzy w lutym doko-
nali znacznych korekt, chca wprowadzic¢
bardziej znaczacg podwyzke cen PE i PP
w stosunku do ich cen wyjsciowych, prze-
kraczajagcg zmiane ceny monomeru, aby
odrobic¢ lutowe straty spreadu.

myCEPPI

PLASTICS CONSULTING

Popyt prawdopodobnie pozostanie ostroz-
ny, wiec szanse na wzrost cen przekracza-
jacy zmiane ceny monomeru s3 niewiel-
kie. Mozna sie zatem spodziewac, ze ceny
w marcu tylko nieznacznie przewyzsza
ceny z konca lutego. ®

Niepewnos¢ rynku?

Wyeliminuj ja dzieki tygodniowemu ra-
portowi cen surowcéw. Ceny, fakty, trendy
i przewidywania skoncentrowane na ob-
szarze Europy Srodkowej:

#polipropylen #polietylen #polistyren

Wyprobuj bezptatnie bez zobowigzan
przez 4 tygodnie:

laszlo.budy@myceppi.com
+36 703 685 140

$rednie ceny polimeréw w Europie Srodkowej pomiedzy 8. tygodniem 2022 r. a 7. tygodniem 2023 r.

17
ien 18

ien

tydzie
tydzie

= HDPE folia
LDPE folia
LLDPE C4
——— PPH wirysk
——GPPS
——ABS

tydzien 40
tydzieri 41
tydzien 48
tydzieri 49

—— HDPE wtrysk

——— rLDPE Film (przezroczysta/potprzezroczysta)
——PPC

—— PPR

——HIPS


https://www.myceppi.com/

Your One-Stop-Shop

www.wittmann-group.com


https://www.wittmann-group.com/pl
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I SUMITOMO (SHI) DEMAG PODWAJA PRODUKCJE MASZYN W CHINACH

Firma Sumitomo (SHI) Demag byta gospodarzem ceremonii
wmurowania kamienia wegielnego w obecnosci lokalnych poli-
tykdw w swoim zaktadzie w Ningbo, ogtaszajac tym samym roz-
poczecie budowy nowej hali produkcyjnej o powierzchni 400 m?.
W obecnosci burmistrza i radnych miasta dzielnicy Beilun, CEO
Pietro Scattarreggia uczcit te okazje ogtaszajac, ze wiekszy za-
ktad wyznacza sciezke przysztego rozwoju, tworzac 50 nowych
miejsc pracy i podwajajac moce produkcyjne.

Otrzymawszy pozwolenie na rozpoczecie budowy pod koniec
roku 2022, Scattarreggia informuje, ze otwarcie nowego zaktadu
planowane jest na jesien 2023 r., co zbiegnie sie z 25. rocznica
produkcji Grupy w Chinach. Biorgc pod uwage ogromny potencjat
rynku, prezes potwierdzit, ze ogdlnie rynek azjatycki, a w szcze-
gélnosci motoryzacja i elektromobilno$¢ w Chinach przezywa
boom.

- Po najlepszych wynikach w historii firmy w 2021 r. i pdzniej-
szym spowolnieniu gospodarczym w zesztym roku w wyniku
ograniczen polityki koronawirusa, perspektywy na przysztos¢ po-
zostajg bardzo pozytywne - stwierdza Scattarreggia.

Rozbudowa hali produkcyjnej w Ningbo nie tylko daje zespotowi
wiecej przestrzeni do wytwarzania wiekszej liczby maszyn, ale
takze rozszerza produkcje o maszyny Systec Servo o wigkszym

| WYZWANIE PODJETE PRZEZ UTZ GROUP

O tym, ze produkcja plastikowych pojemnikéw i palet nie wy-
klucza zréwnowazonego rozwoju i neutralnosci klimatycznej,
Swiadczy innowacyjny lider Utz z produkcja neutralng pod wzgle-
dem emisji CO, i przyszto$ciowa strategia klimatyczna. Grupa Utz
opracowuje i wytwarza modutowe systemy pojemnikow plasti-
kowych i palet z tworzyw sztucznych na catym sSwiecie. Utz jest
w tej dziedzinie liderem rynku, szczegdlnie w zakresie inteli-
gentnych opakowan wielokrotnego uzytku dla sektora logistyki
i transportu.

Innowacyjne rozwigzania produktowe s3 wytwarzane z wykorzy-
staniem formowania wtryskowego, termoformowania i wyttacza-
nia. Procesy produkcyjne Utz s3 - w miare mozliwosci - zautoma-
tyzowane, sterowane cyfrowo i stale monitorowane. Utz ma wielu
statych klientéw, ktdrzy cenig innowacyjnosc i wydajnosc firmy.
W$rod nich sg miedzynarodowi liderzy rynku z wielu branz, ktorzy
polegaja na specyficznych dla klienta rozwigzaniach firmy Utz.

Wykorzystanie odnawialnych zrédet energii, zmniejszenie $la-
du weglowego i wdrozenie gospodarki o obiegu zamknigtym to
gtéwne tematy naszych czaséw. Jako przetwodrca duzych ilosci
tworzyw sztucznych, Utz uwaza sie za firme szczegdlnie odpowie-

tonazu. Dzieki hybrydowej koncepcji napedu, seria Systec Se-
rvo, charakteryzujaca sie absolutng precyzja, doskonatg stabil-
noscia i trwatoscia, oferuje producentom samochoddw, sprzetu
AGD i komponentdw konsumenckich potezny i energooszczedny
system, zapewniajac przy tym integracje procesu dla elastycznej
i wszechstronnej produkcji wiekszych komponentdw.

- Ponadto, oddziat Sumitomo (SHI) Demag w Chinach pozostaje
zaangazowany w zmniejszanie $ladu weglowego w swojej pro-
dukgji. Zainstalowany we wrzesniu nowy system fotowoltaiczny
o powierzchni 7 tys. m? umozliwia funkcjonowanie zaktadu prak-
tycznie niezaleznie od lokalnego dostawcy energii elektrycznej
- mowi prezes.

dzialna: jej celem jest wykorzystanie surowcédw nadajacych sie
do recyklingu, zapewnienie dtugiego okresu uzytkowania w cyklu
klienta oraz zapewnienie catkowitego odzysku i 100% recyklingu
w postaci nowych produktéw - zgodnie z zasada Box2Box. Utz
bardzo wczesnie realizowat idee opakowan wielokrotnego uzyt-
ku o zmaksymalizowanej zywotnosci i oferowat swoim klientom
modutowe systemy wielokrotnego uzytku.

Obecnie Grupa Utz koncentruje sie na zastepowaniu energii z pa-
liw kopalnych energia odnawialng we wszystkich zaktadach, eli-
minujac w ten sposéb emisje z zakresow Scopel i Scope2. Do
czasu osiggniecia tego celu emisje te bedg kompensowane przez
wybrane projekty klimatyczne na catym $wiecie.
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| PLAST 2023: MINELO 5 LAT OD OSTATNIEJ EDYCJI

Miedzynarodowy przemyst przetwdrstwa tworzyw sztucznych
i gumy spotka sie w Mediolanie w dniach 5-8 wrzesnia br. Swoja
obecnos¢ na tegorocznych targach Plast poswieconym techno-
logiom, materiatom i rozwigzaniom dla sektora przetwdrczego
zadeklarowato juz ponad 800 wystawcow. Kilkadziesigt firm,
uczestniczacych w wystawie po raz pierwszy lub powracajacych
do Fiera Milano Rho po kilku edycjach, to wyrazny dowod na po-
pularnos¢ tego wydarzenia. Waznym sygnatem jest takze powrot
pawilondw chinskiego i iranskiego oraz debiut francuskiej repre-
zentacji przetworcow.

Rejestracja na targi wciaz trwa, a jej celem jest zaproszenie
na Plast jeszcze wiekszej liczby miedzynarodowych wystawcow
i zwiedzajacych. Czesciowo z tego powodu organizator, Proma-
plast srl, podpisat umowe synergiczng z Ipack-Ima, aby promowac
targi wérdd producentow opakowan. Jest to sektor $cisle zwiaza-
ny z branza tworzyw sztucznych, odpowiadajacy za blisko 40%
zapotrzebowania na polimery. Postawiono réwniez na delegacje
zagraniczne: 30 krajow zostato zaangazowanych w program inco-
ming buyers, ustanowiony przy wsparciu ICE-Agenzia.

Targi Plast 2023 zajma tacznie 6 hal: w halach 9 i 11 znajda sie
stoiska producentéw i dostawcdw surowcdw; hale 13 i 15 beda
poswiecone wyttaczaniu; hale 22 i 24 skupig sie za$ na formowa-
niu wtryskowym, rozdmuchiwaniu i materiatach pomocniczych.

W edycji 2023 ponownie pojawia sie 3 towarzyszace imprezy
targowe poswiecone 3 podsektorom: Rubber (poswiecone prze-
tworstwu gumy), 3D Plast (skupione na produkcji addytywnej
i technologiach pokrewnych) oraz Plast-Mat (dla innowacyjnych
tworzyw sztucznych). Ponadto, dzieki wspotpracy z ICE-Agenzia,
w tym roku ponownie zostanie wdrozona strefa StartUp, ktora
bedzie promowac innowacyjne rozwigzania nowych firm.

|';* &
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Innovation Alliance - projekt realizowany w partnerstwie przez
targi Plast przy wspoétudziale Ipack-Ima, Print4All oraz Intralogi-
stica Italia - pojawi sie w nowej formule. Ze wzgledu na zmiane
kalendarza targéw spowodowang pandemia, organizatorzy zasta-
nawiaja sie obecnie nad mozliwoscig zorganizowania tego wyda-
rzenia w nowej konwencji.

| NAJWYZSZA JAKOSC POWIERZCHNI DZIEKI TECHNOLOGII GORACOKANALOWE)

Technologia goracokanato-
wa umozliwia formowanie
wtryskowe czesci, uzyskujac
powierzchnie najwyzszej
jakosci, zgodnie z wyma-
ganiami  w szczeg6lnosci
przemystu motoryzacyjne-
go. W wielu zastosowaniach
systemy firmy Oerlikon HRSflow wspierajg efektywna pod wzgle-
dem kosztdéw, oszczedzajacg materiaty produkcje z bardzo precy-
zyjna kontrolg procesu. Przyktady obejmuja ,inteligentny” tylny
panel samochodu w technologii 2K, a takze formowane wtry-
skowo elementy swiattowodowe, w ktérych zastosowano nowa,
zgtoszong do opatentowania wktadke przewezki CTC. Poza tym
zalety firmowej technologii FLEXflow z serwoelektrycznym po-
zycjonowaniem igty przejawiaja sie w kaskadowym formowaniu
wtryskowym oston reflektoréw i obtrysku folii w lekkich zastoso-
waniach konstrukcyjnych.

Elementem nosnym ,inteligentnego” tylnego panelu samochodu
wykorzystujgcego technologie 2K jest ramka wykonana z PC/ABS.
W pierwszym etapie jest ona formowana wtryskowo przy uzyciu

hydraulicznego 2-dyszowego systemu gorgcokanatowego firmy
Oerlikon HRSflow. W 2. etapie cze$¢ jest obtryskiwana PMMA
lub alternatywnie PC przy uzyciu pojedynczej dyszy z serii Ga.
Na zakonczenie cze$¢ jest dekorowana bezposrednio w formie
za pomoca pojemnosciowej, ale estetycznej folii. Oprocz Oerlikon
HRSflow, Kurz, Engel i Schofer réwniez przyczynili sie do sukcesu
tego innowacyjnego projektu, ktéry ze wzgledu na ztozone kryte-
ria, wymagat m.in. szeroko zakrojonych obliczen reologicznych.

Belki reflektoréw LED wykonane z krystalicznie czystego poli-
weglanu (PC) to sprawdzone zastosowanie technologii FLEXflow
firmy Oerlikon HRSflow. Serwomotory systemu umozliwiajg zsyn-
chronizowanie ruchdéw igty w celu precyzyjnego kontrolowania
czota strugi w gniezdzie podczas sekwencyjnego formowania
wtryskowego. Nagte spadki cisnienia, ktére pojawiaja sie na sku-
tek otwierania dodatkowych przewezek wtryskowych formy, sg
doskonale ttumione, dzieki czemu gniazda formujace sa wypet-
niane réwnomiernie, a naprezenia szczatkowe w wtryskiwanym
detalu s3 minimalizowane. Istnieje réwniez wysoki stopien ela-
stycznosci procesu podczas fazy docisku, poniewaz profil zamy-
kania igty (predkosc i skok) mozna dostosowac tak, aby utatwic
spetnienie wymagan wymiarowych produktu.
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PACKMAN: OPAKOWANIA [ SERCEM

ROZMOWA Z TOMASZEM BIELINSKIM, PREZESEM FIRMY PACKMAN




WWW.PLASTECHO.COM

MARZEC-KWIECIEN 2023 NR 2-2023/31 17

Dziatajgca na rynku od 2018 r. firma Packman Sp. z 0.0. zajmuje sie sprzedaza, dystrybucja i pro-
dukcja opakowan jednorazowych. O dziatalnosci przedsiebiorstwa, jego asortymencie i najblizszej
przysztosci, rozmawiamy z prezesem Tomaszem Bielinskim

Jacek Leszczynski: Panie Tomaszu, nasza
rozmowa ma miejsce przy okazji nieco-
dziennego wydarzenia. Jest pan zwyciez-
ca aukcji charytatywnej na rzecz Wielkiej
Orkiestry Swiatecznej Pomocy, zorgani-
zowanej przez redakcje portalu Plastech
i czasopisma ,Plast Echo”. Wylicytowat pan
oktadke aktualnego numeru naszego cza-
sopisma i, co jest zdecydowanie wazniej-
sze, wspart pan kwota 8200 ztotych tego-
roczny cel zbiérki WOSP, jakim jest zakup
sprzetu diagnostycznego dla zapobiegania
sepsie, jej monitorowania i leczenia. Pro-
sze powiedzie¢, co sktonito pana do wzie-
cia udziatu w naszej licytacji?

Tomasz Bieliriski: Po pierwsze, che¢ pomo-
cy w zbiérce pieniedzy na rzecz WOSP. Od
lat cata moja rodzina czynnie uczestniczy
w finale orkiestry. Wptacamy rézne kwoty
na rzecz fundacji. Jurek Owsiak jest wiel-
kim cztowiekiem, czyni niezwykte rzeczy.
Czuje sie poniekad zobowigzany do udzia-
tu w tej akgji, bo jako rodzic wczesniaka,
osobiscie doswiadczytem tych emocji, gdy
na oddziale noworodkdw wszystkie inku-
batory byty zakupione przez WOSP i okle-
jone serduszkami. Wszystkie dzieciaki
w mojej blizszej i dalszej rodzinie dzieki
Jurkowi, zaraz po urodzeniu miaty wykona-
ne przesiewowe badanie stuchu. Nie wy-
obrazam sobie stycznia bez finatu WOSP.

Po drugie, nadarzyta sie doskonata okazja
do promocji mojej firmy. Jako przedsie-
biorca zauwazytem mozliwos¢ zaprezen-
towania marki Packman. To $wietna szansa
na pokazanie i wypromowanie naszego
logo. Kazda okazja jest dobra, by reklamo-
wac polska marke i jakos¢.

JL: Kim jest Tomasz Bielinski?

TB: Jestem przedsiebiorca dziatajacym
w branzy opakowan jednorazowych. Mysle,
ze jestem ambitny, lubie wyzwania i daze
do samorealizacji. Nie lubie zostawac
w tyle za konkurencja, wiec poszerzam

zakres swojej dziatalnosci. Z optymizmem
patrze w przysztos¢ mojej firmy.

Chciatbym moc powiedziec o sobie, ze leza
mi na sercu sprawy moich wspotpracow-
nikéw. Staram sie znajdowac czas na roz-
mowy z nimi. Pytam o ich samopoczucie,
czy maja jakie$ problemy, czy moge im ja-
ko$ pomdc. Jestem szczerze otwarty na ich
potrzeby.

JL: A prywatnie?

TB: W tej kwestii wolatbym, aby wypowie-
dziata sie osoba, ktora jest mi najblizsza,
czyli moja zona, Ania. Od zawsze mi kibi-
cuje, wspiera mnie i scisle wspoétpracuje
z Packmanem. Gdyby nie ona, nie bytbym
teraz tu, gdzie jestem.

Agata Mojcner: Spytajmy zatem zone. Pani
Anno, jaki jest Tomasz prywatnie?

Anna Bieliriska: C6z, moge szczerze powie-
dzie¢, ze maz jest pracowitym, uczciwym
i skromnym cztowiekiem. Wszystko, co
W Zyciu ma, osiggnat wtasna ciezka praca.
Stworzyt firme Packman, a ta jest bardzo
rokujaca i dalej sie rozwija. Przed nim za-
pewne jeszcze niejedno nowe wyzwanie,
ale jestem przekonana, ze jak zwykle im
sprosta. To, ze Packman tak swietnie dziata
na rynku, to tylko i wytacznie zastuga tego
zwyktego, a zarazem niezwyktego, proste-
go, a jednoczes$nie madrego i inteligent-
nego cztowieka, ktéry pokazat i udowodnit
sam sobie, ze mozna, ze warto.

Tomasz to wyjatkowa osoba. Z dystansem
do siebie i zycia przy jednoczesnej akcep-
tacji i tolerancji na to, co dzieje sie wokot
niego. Niewielu ludzi dochodzi do tego
punktu, w ktérym on znajduje sie teraz. Bez
kierunkowego wyksztatcenia, bez kurséw
specjalistycznych - swdj sukces zawdzie-
cza swojej pracy oraz doskonatej intuicji
handlowej i wyczuciu w biznesie oraz, co
sam zawsze powtarza, swoim wspotpra-

cownikom, ktérzy go wspierajg i tworza
firme Packman razem z nim. Szanuje ludzi
i naprawde dba o wspdtpracownikdw.

Poza tym lubi pomagac¢ innym i czyni to
z wielka ochota. Chetnie wspiera lokalne
inicjatywy, pomaga organizatorom akcji
charytatywnych, piknikéw itp. Oczywiscie
zdaje sobie sprawe, ze nie zawsze i nie
wszystkim da sie pomoc, niemniej jednak,
jak powiedziatam, czyni to z ochota.

Tomasz czesto powtarza, ze ma szczescie
do dobrych ludzi i w wiekszosci takich
spotyka na swojej drodze. Druga idea, kté-
ra mu od zawsze przyswieca brzmi: ,Co? Ja
nie dam rady?”. Tomek to po prostu fajny
facet.

AM: Rozumiem, ze udziat w WOSP to nie
jedyna panstwa dziatalnosc¢ charytatywna?

TB: Tak. Ostatnimi czasy, w zwigzku z wybu-
chem wojny na Ukrainie, zaangazowatem
sie w pomoc i transport jednorazéwek do
punktu recepcyjnego na granicy z Ukraina.
Miatem tylko przekazac naczynia jednora-
zowe i sztucce. Kto inny miat je zawiez¢.
Ale byto tego tak duzo, ze nie zmiescito sie
do podstawionego auta.

Byta to bardzo spontaniczna akcja, nie pla-
nowatem tego, to sie po prostu zadziato.
Taki impuls i juz. Wspolnie z przyjaciétmi
wsiadtem do firmowego samochodu i po-
jechatem. Nie sadzitem nawet, ze to bedzie
poczatek czego$ wiekszego, zakrojonego
na szerszg skale,ze wywrze to na mnie tak
ogromne wrazenie. Pobyt w tamtym czasie
w punkcie recepcyjnym, bezradny wzrok
dzieci i kobiet, ich strach i niewiedza, co
przyniesie jutro, spowodowaty ze wiedzia-
tem, iz to nie ostatnia akcja pomocowa.
Bardzo duzo firm, naszych partneréw biz-
nesowych, byto zaangazowanych we wia-
sng pomoc charytatywna, ale kilka z nich
wigczyto do akcji Packmana. To dzigki
wspotpracy z nimi udato nam sie zebrac
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ogromna liczbe jednorazéwek. | znow ko-
lejny wyjazd, transport, wytadunek i po-
wrot. Lacznie uzbieraliSmy i przekazalismy
47 palet jednorazowek, ktore trafity do roz-
nych punktéw recepcyjnych. Przy tej okazji
pozwole sobie wymieni¢ te firmy, ktore
bezposrednio przekazaty nam te artykuty.
S3 to: Artplast, Amhil, Kram, 4Cup, Multi-
pack, Gastropak i Pakfal bracia Hyla.

AM: Firma Packman Sp. z o.o. zalicza sie
do grona stosunkowo mtodych przedsie-
biorstw. Dlaczego zdecydowaliécie sie po-
stawi¢ wtasnie na opakowania ekologicz-
ne? Skad wziat sie pomyst na rozpoczecie
takiej, a nie innej dziatalnosci?

TB: Firma Packman zajmuje sie sprzedaza,
dystrybucjg i produkcja opakowan jed-
norazowych. W obecnej formie jestesmy
na rynku od 2018 r., jednak nasza historia
rozpoczeta sie wiele lat wczesniej.

Na poczatku byliSmy matg hurtownia.
Dziatalismy pod nazwa Euroimpex. Bytem
tam wtedy dyrektorem handlowym. Sukce-
sywnie sie rozwijalismy, powiekszalismy
grono zatrudnionych w firmie 0sob, zdo-
bywalismy nowe doswiadczenie w bran-
2y opakowan jednorazowych uzywanych
w gastronomii, zmieniliSmy siedzibe i lo-

kalizacje, az wiosng 2018 r. staliSmy sie
spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia.
Zostatem jej prezesem. PrzyjeliSmy nazwe
Packman i pod tym logo dziatamy do dzis.

A czym sie zajmujemy? Zaopatrujemy kon-
trahentéw w naczynia jednorazowe. S3 to
lokale gastronomiczne, szkoty, przedszko-
la, restauracje, hotele, szpitale i wiele in-
nych. Dostosowujemy sie do indywidual-
nych potrzeb klienta. Jestesmy elastyczni,
patrzymy w przysztos¢ i wychodzimy na-
przeciw potrzebom zmieniajacego sie ryn-
ku. Nie zostajemy w tyle, dbamy o kazdego
partnera handlowego, rozwijamy sie, a jed-
noczesnie inwestujemy w nasza marke.

AM: Powiedziat pan, ze zajmujecie sie pro-
dukcja. Co doktadnie wytwarzacie?

TB: Produkujemy biodegradowalne pojem-
niki do zgrzewu z pulpy drzewnej, wykorzy-
stywane w cateringu, przeznaczone do ser-
wowania dan na wynos. Wytwarzamy tez
kubki papierowe, wieczka papierowe oraz
miski papierowe.W najblizszym czasie pla-
nujemy rozpoczecie produkcji pojemnikow
na sosy z pulpy drzewne;j.

Dodatkowo jestesmy wytacznym dystrybu-
torem kubkdéw i misek wykonanych z XPS,

wyprodukowanych najnowsza technologia
dostosowang do potrzeb majacej nieba-
wem wejs¢ w zycie Dyrektywy Parlamen-
tu Europejskiego i Rady UE w sprawie
zmniejszenia wptywu niektérych produk-
téw z tworzyw sztucznych na $rodowisko,
a takze do odgdrnych restrykcji ze strony
rzadu.

JL: 21 pazdziernika 2022 r. Rzadowe Cen-
trum Legislacyjne opublikowato najnow-
szg wersje projektu ustawy, ktéra stanowi
transpozycje do polskiego prawa przepi-
sOW wspomnianej przez pana dyrektywy,
zwanej czesto Dyrektywa SUP czy wrecz
~plastikowa”. Mozemy zatem oczekiwac,
ze Dyrektywa SUP niebawem zacznie
w Polsce funkcjonowac. Co wtedy zmieni
sie w pana firmie? W swojej ofercie posia-
dacie opakowania, sztuéce i naczynia pla-
stikowe. Prosze powiedzie¢, co w momen-
cie gdy tego rodzaju naczynia i artykuty
jednorazowe z plastiku zostang wycofane
ze sprzedazy?

Posiadamy w swoim
asortymencie opakowa-
nia ekologiczne. Wiele
firm od co najmniej 3 lat
kupuje od nas tylko takie
produkty

TB: O tym, ze dyrektywa miata wejs¢ w zy-
cie, wiemy od kilku lat. Sukcesywnie sie
do tego przygotowywalismy i posiadamy
w swoim asortymencie opakowania eko-
logiczne. Wiele firm od co najmniej 3 lat
kupuje od nas tylko takie produkty. Jak
wiekszos$¢ przedsiebiorstw w naszej bran-
2y, bedziemy musieli sie dostosowac i za-
stapic¢ plastik np. papierem, czy drewnem.
Obecnie na rynku jest bardzo duza oferta
opakowan ekologicznych, biodegradowal-
nych. Naprawde jest w czym wybierac.
Chcac by¢ konkurencyjnymi cenowo dla
innych sprzedawcéw opakowan ekologicz-
nych, podjelismy decyzje o sprowadzaniu
ich z innych krajéw.



AM: A jaki doktadnie jest to asortyment
i skad go importujecie?

TB: Importujemy, gtéwnie z Azji, artykuty
wyprodukowane z trzciny cukrowej. S3 to
talerze, miski do zupy, menuboxy. Sprowa-
dzamy sztucce drewniane, widelce, noze,
tyzki, mieszadetka, pudetka papierowe do
serwowania dan na wynos, wieczka do
tych pudetek. Wolatbym zaopatrywac sie
u rodzimych producentéw, ale w obec-
nej chwili nie ma takich na polskim ryn-
ku. Dlatego mysle o rozszerzeniu zakresu
dziatalnosci i produkcji takich opakowan
pod marka Packman.

JL: Czy pana zdaniem da sie¢ w petni zasta-
pi¢ artykuty plastikowe wyrobami z alter-
natywnych materiatéw?

TB: To bardzo trudne pytanie. Nie jestem
do konca pewien, jakiej odpowiedzi powi-
nienem panu udzieli¢. Jak wspomniatem
wczesniej, branza oczywiscie dostosu-
je sie w jaki$ sposéb do nowych realidw,
gdyz rynek nie znosi prézni. Ale czy uda
sie zastgpi¢ plastik w stopniu, ktéry usa-
tysfakcjonowatby wszystkich? Jesli chodzi
o opakowania, w szczegolnosci dla branzy
spozywczej - z pewnoscig nie. Opakowa-
nia z tworzyw pozwalajace na pakowanie
w atmosferze ochronnej MAP to podstawa
obecnej cywilizacji. Medycyna, branza mo-
toryzacyjna - te dziedziny juz s3 zdomino-
wane przez plastik, a mysle, ze to tak na-
prawde dopiero poczatek adopcji tworzyw
sztucznych w tych sektorach. Jesli chodzi
o wyroby jednorazowego uzytku - wy-
daje sie, ze jest to przestrzen, ktérg moz-
na zagospodarowac.

Tylko Ze... no wtasnie. Aby kubek czy mi-
ska papierowa spetnita oczekiwania kon-
sumenta, nie moze przecieka¢. Papier
przemigknie. Wiec co? Powleka sie go od
wewnatrz materiatem nieprzeciekajacym.
Wiemy wszyscy, czym... Czy to mozemy
nazwac¢ zachowaniem proekologicznym?
A jednak sie sprzedaje. Niejako w odpo-
wiedzi na rosngca $wiadomos¢ powstato
catkiem nowe zjawisko greenwashingu.
A przeciez w wiekszosci przypadkéw jest
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to po prostu mydlenie ludziom oczu. Wy-
daje mi sie zatem, ze powinnismy wszyscy
wzig¢ gteboki oddech i bardzo rozwaznie
ferowac swoje opinie. Podobnie jak w wie-
lu innych dziedzinach zycia, sytuacja nie
jest zerojedynkowa.

Moja subiektywna opinia na ten temat jest
taka, ze prawidtowa segregacja i recykling
opakowan i asortymentu wykonanego
z plastiku sa znacznie korzystniejsze dla
naszej planety, niz produkcja opakowan
czy naczyn ekologicznych.

Powiedzmy sobie szczerze: nieuczciwym
jest wskazywanie bez dogtebnych badan,
ze te wyroby s3 zte, a te dobre. Wezmy np.
pod lupe sztuéce drewniane. Prawda jest
taka, ze drzewa rosng wolno, a spoteczen-
stwo zuzywa miliony sztu¢cow jednorazo-
wych rocznie. Aby je wyprodukowac, trzeba
dokonywa¢ wycinki drzew. Czy to dobrze,
czy zle? Z drugiej strony ilosci odpadow
tworzywowych, ktére s3 pozostawiane
w srodowisku naturalnym, wotaja o po-
mste do nieba.

Chce przez to powiedzie¢, ze nie ma ideal-
nych rozwigzan. Kazdy proces produkcyjny
zwigzany jest z korzystaniem z zasobow
naturalnych czy emisjg dwutlenku wegla.
Kazdy wytworzony produkt zostawia swoj
slad, niekoniecznie dobry. Wydaje mi sie,
ze jednym z gtéwnych probleméw jest na-
sze konsumpcjonistyczne nastawienie do
zycia. Chcemy mie¢ wszystko, i to juz, nie
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baczac na konsekwencje. O nie niech mar-
twig sie przyszte pokolenia.

Z drugiej strony, to oczywiscie dobrze,
ze na réznych poziomach decyzyjnych za-
czynaja byc dostrzegane problemy zwigza-
ne z zanieczyszczeniem $rodowiska i poja-
wiaja sie préby ich rozwigzania.

JL: Panie Tomaszu, trudno mi si¢ nie zgo-
dzi¢ z tym tokiem myslenia. To na koniec

prostsze pytanie: gdzie widzi pan siebie
za 10 lat?

Nieuczciwym jest wska-
zywanie bez dogtebnych
badan, ze te wyroby 3
7te, a te dobre

TB: To juz drugie pytanie, ktére wyma-
ga ode mnie zdolnosci profetycznych.
Nie wiem, czy takowe posiadam (smiech).
Prosze pozwoli¢, ze skorzystam z okazji
i jeszcze raz podziekuje zonie za wsparcie,
ktore mam szczescie od niej otrzymywac
i chciatbym, aby ten stan nie ulegat zmia-
nie. A odpowiadajac na pytanie: za 10 lat
widze siebie z mojg ukochang zong na wy-
spach szczesliwych. A jakie to wyspy? Pro-
sze pozwoli¢ nam zachowac te tajemnice
dla siebie. ®

Rozmawiali: Jacek Leszczyriski, Agata Mojcner
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I NOWA MASZYNA PAKUJACA OD ISHIDY

Ishida Europe wprowadza na rynek nowa
maszyne do formowania, napetniania
i zgrzewania opakowan w uktadzie pio-
nowym (VFFS). Inspira Box Motion, dzieki
30-procentowemu  wzrostowi predkosci
w poréwnaniu z poprzednimi modelami,
stanowi efektywne rozwigzanie dla pro-
ducentéw zywnosci, ktérzy chca obnizy¢ koszty. Dzieki nowej
maszynie proces produkcji odbywa sie bez btedoéw, przy jedno-
czesnym zachowaniu elastycznosci.

Ishida Inspira Box Motion zaprojektowana zostata tak, by pra-
cowac zaréwno w trybie ruchu ciagtego, jak i przerywanego.
Dzieki temu moze obstugiwac bardzo zréznicowane formaty
produktéw i opakowan, np. umozliwiajac wprowadzenie nada-
jacych sie do recyklingu opakowan foliowych i papierowych,
przy zachowaniu doskonatej jakosci i integralnosci zgrzewu.
Otwarta konstrukcja maszyny umozLliwia tatwy dostep do klu-
czowych elementdw, takich jak tuba formujaca, wrzeciono no-
$nika szpuli i rolka napinajaca.

ishidaeurope.com

I ZINTEGROWANY SYSTEM BLOWPACK

r Firma FlexBlow wpro-
wadzita na rynek Blow-
Pack - kompaktowe
rozwigzanie dedykowa-
ne przemystowi
kowan. To przetomowe,
opatentowane urzadzenie taczy procesy rozdmuchiwania, kon-
troli jakosci i pakowania w jednym systemie.

opa-

Ponadto BlowPack, jako pierwsza w swoim rodzaju maszyna,
integruje opatentowane innowacje z zakresu automatycznej
kontroli jakosci, aby zagwarantowa¢ 100-procentowa weryfika-
cje pojemnikdw: nawet pojedyncza niespetniajgca wymogow
butelka jest usuwana z systemu przed etapem paletyzacji.

Dzieki elastycznosci BlowPack mozna produkowac, kontrolo-
wac i paletyzowac wyroby o pojemnosci do 6 litréw, standardo-
we procesy rozdmuchiwania i napetniania na goragco moga by¢
dostepne na tej samej maszynie, a kompletne jej przezbrojenie
zajmuje zaledwie pét godziny.

flexblow.com

| MAAG ETTLINGER ERF 330

Maag Ettlinger ERF 350 to wysokowy-
dajne urzadzenie do filtracji silnie zanie-
czyszczonego wsadu w postaci surowca
polimerowego. Samoczyszczacy sie filtr
posiada obrotowy perforowany beben,
przez ktory nastepuje ciagty przeptyw
stopionego materiatu z zewnatrz do we-
wnatrz. Skrobak usuwa zanieczyszczenia
zatrzymane na powierzchni i podaje je do systemu odprowa-
dzajacego. Dzieki temu filtr moze by¢ uzywany w petni auto-
matycznie i bez zaktdcen przez dtugie okresy, bez koniecznosci
wymiany sita. Gtdwne zalety urzadzenia to niezawodna filtra-
Cja, ultraniskie straty stopu oraz dobre mieszanie i homogeni-
zacja materiatow.

Filtry stopionego tworzywa serii ERF moga przetwarzac szeroki
zakres polimerow (np. LDPE, LLDPE, HDPE, PP, PS, ABS, PC/ABS,
TPE, TPU, POM). Wszystkie state lub elastomerowe czastki obce,
takie jak papier, drewno, aluminium, miedz, guma, silikon lub
wysokotopliwe kompozyty polimerowe sg skutecznie usuwane.

maag.com

1 JUBILEUSZOWY ALLROUNDER 4/0H

Nowa wtryskarka Allrounder
470 H w poréwnaniu z wtry-
skarka hydrauliczng charak-
teryzuje sie o 50% lepszym
bilansem energetycznym i po-
zwala zaoszczedzic¢ do 12 tys.
kilograméw CO, rocznie. We
wtryskarce hybrydowej zastosowano wiele innowacji tech-
nicznych, ktére sg dostepne tylko w firmie Arburg: np. nowa
koncepcja zarzadzania olejem zmniejsza na niego zapotrzebo-
wanie o okoto 35%. Podziat przeptywu umozliwia réwnolegte
ruchy hydraulicznych osi pomocniczych. Réwniez czas suche-
go cyklu jest skrécony o okoto 1/3. Naped serwohydrauliczny
Arburg (ASH) umozliwia wyjatkowo efektywna energetycznie
i niskoemisyjna eksploatacje.

Dostepne s3 rozne wersje napedu jubileuszowej maszyny, jed-
nostki wtryskowe i opcje. Od lutego 2023 r. wtryskarka Allro-
under 470 H jest dostepna w wersjach napedu Comfort i Pre-
mium. W pozniejszym okresie pojawi sie tez wersja Ultimate.

arburg.com


https://www.ishidaeurope.com/pl
https://maag.com/
https://flexblow.com/
https://www.arburg.com/pl/pl/

I NOWE TERMOREGULATORY 0D HASCO

Basezone Primazane Hasco prezentuje ter-
l* E’ moregulatory Base-

: j zone H1250, Clickzo-
m:;'______ , ! ne H1270, Valuezone
ddd42 =) H1252 i Primezone
., H1281. Termoregula-

ﬂ tor Basezone H1250

typu  plug-and-play
jest wyposazony w tryb miekkiego startu, wyswietlacze LED
oraz klasyczne funkcje boost i stand-by.Jest dostepnyz 1,2 lub
4 strefami regulacji. Clickzone H1270 jest odpowiedni dla 3-6
jednostek modutowych i zostat wyposazony w dwukolorowy
pasek LED wskazujacy stan pracy. Mozna go szybko i tatwo wy-
mieni¢ podczas pracy.Valuezone H1252 jest dostepny w 2 wer-
sjach,z 6 lub 12 strefami sterowania. Zawiera programowalny
miekki start, wskaznik statej mocy i czujnik temperatury prze-
taczania. Primezone H1281 w wersji stacjonarnej jest dostepny
w 3 rozmiarach do precyzyjnego i niezawodnego sterowania
6-48 strefami, a takze w wersji mobilnej, ktéra moze obstugi-
wac od 64 do 96 stref.

hasco.com
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I CZUINIK KISTLER 4004A

Piezorezystancyjny
czujnik  cisnienia
stopionego  two-
rzywa firmy Kistler
moze mierzy¢ Cci-
snienie i tempera-
ture w bezposred-
nim kontakcie ze
stopionym tworzywem w dyszach wtryskowych w systemach
goracych kanatéw i matych wyttaczarkach dla drukarek 3D.

Dzigki kompaktowym rozmiarom czujnik moze by¢ instalowany
w matych dyszach bez krytycznych zmian dla procesu wtrysku.
Poprzez mozliwo$¢ pomiaru cisnienia przez czujnik, uzytkow-
nicy moga dostrzec problemy potencjalnie wskazujace na ano-
malie, takie jak osady w matych dyszach lub cofanie sie stopu.
Ze wzgledu na swojg konstrukcje, czujnik 4004A moze by¢ uzy-
wany w zastosowaniach zwigzanych z przetworstwem tworzyw
sztucznych wzmacnianych wtéknami, a takze w branzy urza-
dzen medycznych i pakowania zywnosci.

kistler.com

| WYTEACZARKI POEX Z CERTYFIKATEM ATEX

Polimer Teknik z sukcesem uru-
chomit linie wyttaczarek z certy-
fikatem ATEX poex T35 ze $lima-
kiem o $rednicy 35 milimetrow,

g | —— silnikiem ELIN o mocy 37 kW,

= M | ] P przektadnig Zambello, sprzegtem

| [ bezpieczenstwa Mayr smartic

|' = & EAS i maksymalng predkoscia
s J 1 G T

& = obrotowg 500 obr./min., oparta

Firma Polimer Teknik wyprodukowata linie wyttaczarek dwusli-
makowych w wersji ex-proof i uzyskata certyfikat Atex zgodnie
z dyrektywa 2014/34/EU i norma Il 3G Ex ec [IC T2. Wszystkie
niezbedne komponenty takie jak silnik, przektadnia, ograniczni-
ki momentu obrotowego, grzatki itp. zostaty starannie dobrane.

W konstrukcji zastosowano specjalne elementy uszczelniajace,
aby zapobiec ewentualnym wyciekom, ktére mogtyby grozi¢
wybuchem. Dzieki specjalnej konstrukgji i specjalnym kompo-
nentom udato sie unikng¢ wszystkich potencjalnych zagrozen.

na jednym z wysokich momen-
téw obrotowych 16 Nm/cm?.

Certyfikat ATEX zapewnia bezpieczng prace w strefach zagro-
zonych wybuchem, jesli wyttaczarka bedzie uzywana zgodnie
z zaleceniami producentéw. Wyttaczarka ta zostata wypro-
dukowana do wyttaczania reaktywnego z ciecza wybuchowa
i tatwopalna. Przez ponad rok przygotowywano sie wspoélnie
z zespotem technicznym do tej certyfikacji; ze specjalng kon-
strukcja, ze specjalnym wyposazeniem. Wyttaczarka zostata
wyprodukowana dla strefy 2; oznacza to obszar Atex 3G.

polimerteknik.com



https://www.hasco.com/pl/
https://www.kistler.com/INT/en/
https://polimerteknik.com/en/

UPCYKLING: WYZSZY POZIOM RECYKLINGU

ROZMOWA Z ESTERA JAMROZEK, AREA SALES MANAGER W FIRMIE MAS AUSTRIA




Jak pani rozumie pojecie upcyklingu?
Czym rézni sie ten proces od zwykte-
go recyklingu?

Upcykling to unowoczesniony proces recy-
klingu, ktéry uszlachetnia tworzywa, nada-
jac im wyzsza wartos¢ uzytkowa, w prze-
ciwienstwie do tradycyjnego recyklingu,
ktory przewaznie dostarcza gorsza jakosc
niz oryginalne surowce. Innymi stowy
upcykling to wyzsza forma recyklingu.

MAS Austria jest pionierem w dziedzinie
upcyklingu, a dzieki wydajnym maszynom
i liniom do wyttaczania tworzyw sztucz-
nych wyznacza trendy w tym zakresie.
Jesli chodzi o upcykling odpadéw pokon-
sumenckich lub poprodukcyjnych, to po-
czawszy od zwyktych tworzyw sztucznych
po wysokowartosciowa ekstruzje PET i in-
nych tworzyw konstrukcyjnych, MAS jest
w stanie zrealizowa¢ wymagania klien-
tow w zakresie technologii wyttaczania
za pomocga indywidualnie opracowanych
koncepcji rozwigzan - zaréwno w zakresie
pojedynczych urzadzen, jak i catych linii
technologicznych.

Opisujecie sie jako przedsiebiorstwo wy-
znaczajace trendy w upcyklingu. Prosze
powiedzie¢ co$ wiecej o firmie MAS Ma-
schinen- und Anlagenbau Schulz GmbH.

Firma MAS zostata zatozona w 2006 r.
przez Helmutha Schulza, znanego pioniera
recyklingu z ponad 40-letnim doswiadcze-
niem w produkcji maszyn do przetworstwa
tworzyw sztucznych. Jako jeden z nielicz-
nych zdat sobie sprawe z tego, ze istnie-
jace wowczas na rynku maszyny do recy-
klingu nie s3 w stanie w wystarczajacym
stopniu sprosta¢ standardom jakosciowym
przysztego recyklingu. Jego wizja byto
opracowanie technologii dla potrzeb recy-
klingu o wysokiej jakosci, czego efektem
jest opatentowana technologia w po-
staci stozkowo-wspotbieznej wyttaczar-
ki dwuslimakowe;.

Od momentu powstania firma MAS stale
sie rozwija. Zaktad produkcyjny w Austrii
jest sukcesywnie rozbudowywany, a licz-
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ba pracownikéw rosnie. W centrali MAS
staramy sie taczy¢ know-how w zakresie
zorientowanej na rozwigzania sprzeda-
zy i dystrybucji technicznej, konstrukcji
i rozwoju elektrycznego i mechanicznego,
rozwoju oprogramowania i technologii
procesow z produkcja maszyn i urzadzen.
Rozszerzylismy takze dziatalnos$¢ na skale
miedzynarodowa, wspotpracujac z lokal-
nymi partnerami w obszarze dystrybucji
i wsparcia technicznego.

Duch innowacji, wspélny cel oraz zréw-
nowazony rozwdj i zaufanie do naszych
partneréw stanowig podstawe, na ktorej
ksztattujemy dalszy rozwdj przedsiebior-
stwa. Dazymy do ciaggtego doskonalenia
sie we wszystkich dziedzinach, aby part-
nerstwo z firmg MAS byto jeszcze bardziej
atrakcyjne dla naszych klientéw.

Helmuth Schulz, o ktérym pani wspomnia-
ta, jest autorem unikalnej technologii
stozkowego wyttaczania dwuslimakowe-
go. Jakie sa jej cechy charakterystyczne?

Opatentowana konstrukcja wyttaczarki
charakteryzuje sie duzym otworem wsa-
dowym, pozwalajacym na przetwarza-
nie roznych frakcji tworzyw sztucznych,
w tym nawet materiatow o bardzo niskiej
gestosci nasypowej, bez potrzeby uzycia
aglomeratora.

Dodatki, wypetniacze i wtdkna moga byc
dozowane bezposrednio przez otwdr wsa-
dowy, bez koniecznosci uzywania skompli-
kowanego i wymagajacego konserwacji
dozowania bocznego. Materiaty te sg prze-
twarzane w polimerze na catej dtugosci
procesu przy stosunkowo niskiej predkosci
obrotowej slimakéw. W ten sposob na-
stepuje proces uplastyczniania z bardzo
delikatng obrébka polimeru, co skutkuje
zmniejszeniem zuzycia energii nawet do
30% w catkowitym procesie, w poréwna-
niu z wyttaczarka jednoslimakowg i row-
nolegta dwuslimakowa.

Dzieki  ukierunkowanemu  wykorzysta-
niu energii nie ma potrzeby stosowania
energochtonnego chtodzenia. Pojedyncza
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jednostka chtodzaca powietrze, zamon-
towana w koncowej czesci wyttaczarki,
umozliwia obstuge prawidtowej tempera-
tury w catym procesie.

Dodatkowa zaleta stozkowej konstrukcji
wyttaczarki jest sama geometria, ktora
utatwia uzyskanie cisnienia w procesie
granulacji i w wiekszosci przypadkéw nie
wymaga zastosowania dodatkowej pom-
py topienia.

Przejdzmy do biezacej dziatalnosci firmy.
Jakiego typu urzadzenia oferuje MAS?
Oprécz innowacyjnej stozkowej wytta-
czarki dwuslimakowej, MAS jest rowniez
producentem opatentowanych rozwigzan
w zakresie filtracji i systemow odgazowa-
nia. W potaczeniu z takimi komponenta-
mi jak systemy transportowe czy systemy
granulacji i urzadzenia pomocnicze, MAS
realizuje cate linie do upcyklingu, poczaw-
szy od odpaddéw do wysokiej jakosci gra-
nulatu - ,BigBag to BigBag” czy ,Bottle to
Bottle”. Ponadto jednym z gtéwnych pro-
duktow firmy MAS jest system czyszczacy
,DRD” do suszenia i czyszczenia surowcow
z tworzyw sztucznych w jednym procesie,
bez uzycia wody.

Linia Re-Compound jest optymalnym roz-
wigzaniem upcyklingowym, ktére umoz-
liwia recykling i compounding w jednym
procesie dla szerokiego zakresu materia-
téw wejsciowych. Innowacyjna wyttaczar-
ka MAS w potaczeniu z filtrem CDF (Conti-
nuous Disc Filter) i kaskadowa wyttaczarka
odgazowujaca modyfikacje
i uszlachetnianie odzyskiwanych tworzyw,
podnoszac ich wartos¢ do poziomu pordéw-
nywalnego z pierwotnymi tworzywami.

umozliwia

W przypadku bardziej ztozonych wymagan
i produkcji receptur, szczegdlnie poleca-
my linie Twin-Compound, ktére produku-
ja mieszanki recyklingowe na zlecenie.
W pierwszej stozkowo-wspétbieznej wy-
ttaczarce dwuslimakowej nastepuje to-
pienie materiatu wejsciowego i pierwszy
etap mieszania. W kolejnym etapie ma-
teriat jest filtrowany za pomoca opaten-
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towanego ciagtego filtra tarczcowego CDF
(Continuous Disc Filter) w celu usunigcia
zanieczyszczen, takich jak czastki drewna,
papieru, nietopliwe tworzywa sztuczne,
guma itd.

Oczyszczone pasmo stopu polimeru jest
transportowane do drugiej wyttaczarki
MAS, w ktorej nastepuje homogenizacja
duzej ilosci dodatkow, wypetniaczy i mate-
riatdw wzmacniajacych. Dodatkowo mate-
riat jest efektywnie odgazowywany dzieki
aktywnemu odgazowaniu na obu wytta-
czarkach dwuslimakowych.

Technologia recompoundingu MAS, oprécz
procesu filtracji i regranulacji tworzyw,
pozwala na podniesienie jakosci i wzbo-
gacenie wtasciwosci recyklowanego two-
rzywa poprzez umozliwienie wysokiego
stopnia napetniania - nawet do 80%, czy
wzmocnienia tworzyw dodatkiem witokien
szklanych przy jednoczesnym zachowaniu
dtugosci wtokien.

Linie PET to doskonate rozwigzanie do
przetwarzania PET w aplikacjach
granulacyjnych i in-line. Opatentowana
technologia utatwia przetwarzanie frakgji
odpadowej PET. Niska predko$¢ obrotowa
Slimakow i krotka dtugos¢ procesu wy-
ttaczarki MAS pozwala na bardzo ptynne
przetwarzanie PET przy niskiej tempera-
turze masy. Dlatego recykling PET z tech-
nologia MAS oznacza najmniejszy spadek
lepkosci istotnej IV (ang. intrinsic viscosity)
i krystalicznie czysty granulat PET przy
minimalnym zuzyciu energii. Rozwigzania
MAS PET posiadaja réwniez certyfikaty
EFSA i FDA, i s3 idealne dla kolejnych eta-
poéw polikondensacji.

re-

Kolejnym urzadzeniem oferowanym przez
MAS jest DRD (Double Rotor Disc). S to
instalacje czyszczgco-suszace, ktdre stano-
wig nowoczesng alternatywe wobec insta-
lacji czyszczacych na mokro stosowanych
w procesach recyklingu. Oczyszczanie od-
padow z tworzyw sztucznych odbywa sie
na bazie sprawdzonej technologii, ktora
taczy wirowke myjaca i suszarke termiczng
w jednej maszynie i gwarantuje czysty, su-
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chy i nieniszczacy materiatdow proces oraz
stata, wysoka jakos¢ produktu korcowego.

Czyli klient moze z wasza pomoca zbudo-
wac kompletna linie technologiczng?

Istotng zaleta MAS jest to, ze oferujemy
nie tylko maszyny, ale takze kompletne
linie technologiczne i dodatkowe ustugi.
Nasi doswiadczeni i kompetentni eksperci
towarzysza klientowi podczas opracowy-
wania indywidualnego rozwigzania pro-
cesowego oraz $wiadczg ustugi przez caty
okres eksploatacji urzadzen.

Doswiadczony i wykwalifikowany zespot
zarzadzajacy projektem kieruje udang
realizacja pomystu, zawsze z uwzgled-
nieniem specyfikacji jakosciowych i usta-
lonych termindéw. Zyczenia klientéw i po-
tencjalnie zmieniajace sie wymagania s3
sprawdzane pod katem wykonalnosci,
uwzgledniane i realizowane w trakcie
trwania projektu. Nasi kierownicy projek-
toéw sa centralnym posrednikiem w komu-
nikacji miedzy klientami a specjalistyczny-
mi dziatami, dbajac o projekt od ztozenia
zamdwienia do odbioru koricowego.

Eksperci serwisowi zapewniajg wsparcie
przez caty okres eksploatacji urzadzen
MAS i nie tylko. Nasz doswiadczony dziat
serwisowy jest idealnym punktem kon-
taktowym w przypadku ztozonych pytan
dotyczacych optymalizacji sprzetu lub
dostosowania systemu do nowych wyma-
gan produkcyjnych.
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Koncepcje konserwacji i strategie doty-
czace czesci zamiennych dopasowane
do urzadzen s3 opracowywane wspdlnie
z klientami i key account managerami.
Dzieki temu koszty cyklu zycia urzadzen,
ich wydajnos¢ i produktywnos¢ s3 stale
optymalizowane. Dobrze wyszkoleni tech-
nicy serwisowi z wieloletnim doswiad-
czeniem w zakresie technologii tworzyw
sztucznych i wyttaczania sa do dyspozy-
cji na catym swiecie, w celu zapewnienia
wsparcia w zakresie instalacji, uruchomie-
nia i serwisu.

To zapytam przy okazji o wsparcie w fazie
przedprojektowej. Co w tym zakresie ofe-
ruje wasza firma?

W naszym showroomie i centrum innowa-
¢ji demonstrujemy wydajnos¢ i wartos¢
dodana technologii recyklingu i compo-
undingu MAS. Centrum laboratoryjne MAS
jest istotnym elementem zorientowane-
go na cel wsparcia procesu decyzyjnego
klienta w fazie przedprojektowej. Dzieki
bogatemu zapleczu maszynowemu juz
w fazie dystrybucji prezentujemy i oce-
niamy planowana konfiguracje i dziatanie
instalacji w realistycznych warunkach pro-
dukcyjnych z wykorzystaniem materiatow
niestandardowych. Nasze wyposazenie
laboratoryjne umozLliwia analize zaréwno
materiatu wejsciowego, jak i wyprodu-
kowanego granulatu. Nasi doswiadczeni
technicy tworzyw sztucznych wspieraja
klientow w ocenie wynikdéw badan. Rezul-
taty testéw stanowig podstawe do wyboru



wiasciwej konfiguracji instalacji i realiza-
cji projektu.

Jakie rodzaje polimeréw mozna wyttacza¢
za pomocg waszych urzadzen?

Technologia wyttaczania MAS umozliwia
delikatne przetwarzanie termoplastycz-
nych tworzyw konstrukcyjnych, poczawszy
od PA, PA 6.6, PMMA, PC-ABS, az po poli-
mery konstrukcyjne takie jak PEEK. Po-
nadto do matrycy polimeru mozna wkom-
ponowac rozne materiaty wypetniajace
i wzmacniajace.

Materiaty pokonsumenckie lub popro-
dukcyjne moga by¢ w bardzo elastyczny
sposob taczone z wtéknami wzmacniaja-
cymi (wtdkno szklane, wtékno weglowe
lub witdkno naturalne), modyfikatorami
udarnosci, stabilizatorami lub materiatami
nieorganicznymi w celu poprawienia sta-
bilnosci ksztattu i wytrzymatosci na zta-
manie, przy uzyciu réznych materiatow
wypetniajacych, takich jak kreda czy talk.

Poza przetworstwem tworzyw standar-
dowych, linie do wyttaczania MAS sa
idealnym rozwigzaniem dla tworzyw
konstrukcyjnych, takich jak PET, zaréwno
w przypadku regranulacji, jak i zastosowan
in-line.

Zyjemy w coraz bardziej zdigitalizowa-
nym Swiecie. Jaka role odgrywa cyfryzacja
w procesie wyttaczania?

Nie ulega watpliwosci, ze cyfryzacja ofe-
ruje nowoczesne rozwigzania oraz umoz-
liwia optymalizacje catego procesu tech-
nologicznego. Zapewnia bardziej spojny
proces produkcyjny i znaczny wzrost bez-
pieczenstwa pracy. W poréwnaniu z syste-
mami analogowymi, digitalizacja umoz-
liwia w duzym stopniu obnizenie zuzycia
materiatéw i kosztow osobowych oraz po-
maga przyspieszyc¢ produkcje.

System MAS zapewnia optymalng sekwen-
cje procesu w digitalizacji wyttaczania
oraz umozliwia harmonizacje i standary-
zacje interfejséw z urzadzeniami innych
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dostawcdédw. Ponadto wyswietlacz wielo-
dotykowy utatwia intuicyjng obstuge i ste-
ruje wszystkimi elementami maszyny ,od
BigBag do BigBag” Sterowanie systemowe
globalnie wykorzystywanych urzadzen
MAS moze by¢ diagnozowane i regulowa-
ne poprzez wbudowang funkcje zdalnej
konserwacji. Ponadto koncepcja oprogra-
mowania umozliwia tatwe dostosowanie
sterowania systemem zgodnie z zyczenia-
mi klienta.

W pordwnaniu z sys-
temami analogowymi,
digitalizacja umozliwia
w duzym stopniu obnize-
nie zuzycia materiatéw

i kosztow osobowych
0raz pomaga przyspie-
szy¢ produkcie

Wrdécmy niejako do poczatku naszej roz-
mowy. Recykling jest podstawa gospodar-
ki o obiegu zamknigtym. Obecnie, réwniez
dzieki europejskiej legislacji, widzimy
spore szanse na jego rozwoj. Czy upcy-
kling moze sta¢ sie¢ motorem postepu
w tej dziedzinie?

Temat przejscia na gospodarke obiegu
zamknietego nabiera coraz wiekszego
znaczenia. Aktualnie przemyst tworzyw
sztucznych w planowaniu swoich proce-
sow produkcyjnych uwzglednia nie tylko
sama produkcje i przetwdrstwo tworzyw,
ale tez konsumpcje, gospodarke odpada-
mi, recykling oraz ponowne wykorzystanie
recyklatow.

W gospodarce o obiegu zamknietym cho-
dzi o poznanie i wykorzystanie wartosci
tworzyw sztucznych, przy jednoczesnym
uwzglednieniu jak najmniejszego ich
wptywu na klimat. Aby to osiagnac, nale-
zy doskonali¢ systemy zbiorki, technologie
sortowania i recyklingu, by w konsekwen-
cji zwiekszyc ilos¢ recyklatéw i popra-
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wic ich jakos¢, co z kolei bedzie sprzyja-
to zwiekszeniu cyrkularnosci tworzyw
sztucznych. | wtasnie to jest kluczowym
celem firmy MAS. Naszym zamiarem jest
przenie$c proces recyklingu na wyzszy po-
ziom, tak abysmy mogli w petni odpowie-
dzialnie nazywac go upcyklingiem. Umoz-
liwia on nadanie tworzywom sztucznym
wyzszej wartosci uzytkowej, dzieki czemu
beda one w stanie bezkompromisowo
zastapi¢ tworzywa pierwotne, co pomoze
w zamknieciu obiegu surowcéw i w osia-
gnieciu neutralnosci klimatycznej. Mozna
Smiato powiedziec, ze upcykling jest jedna
z gtownych koncepcji w dazeniu do cyrku-
larnosci tworzyw.

Jak ocenia pani
szej perspektywy?

polski rynek z wa-

Polska dysponuje ogromnym potencjatem
w zakresie zastosowania zasad gospodarki
0 obiegu zamknietym. Zaréwno producen-
ci,jak i konsumenci w Polsce staja sie coraz
bardziej $wiadomi, by wprowadzac rozwia-
zania witasnie z obszaru gospodarki cyr-
kularnej, a polski rynek ma okazje przejac
inicjatywe i stac sie producentem kojarzo-
nym z jakoscia, a nie iloscig wyrobdw tra-
fiajacych na europejski rynek. Bez watpie-
nia Polska stoi u progu olbrzymiej szansy
biznesowej, sprzyjajacej rozwojowi catego
kraju, gdyz ma ku temu predyspozycje.

I na koniec tradycyjnie: jakie sa najblizsze
plany firmy?

Jak juz wspomniatam, firma MAS nie-
ustannie sie rozwija. Planujemy ulepszac
opracowane przez nas technologie i wyjs¢
naprzeciw nowym okoliczno$ciom oraz
sytuacji na rynku. Dazymy do tego, by wy-
wiera¢ pozytywny wptyw na $Srodowisko
i oszczednosc zasobow. Ponadto pragnie-
my przyczyni¢ sie do wdrazania gospo-
darki o obiegu zamknietym i do ochrony
klimatu. W zwigzku z tym MAS pracuje
obecnie nad nowymi rozwigzaniami, ktére
zostang ogtoszone najpdzniej na poczatku
przysztego roku. ®

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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ZROWNOWAZONY ROZWO):
KROTKI RYS HISTORYCZNY

Unia Europejska konsekwentnie realizuje swoje cele dotyczace efektywnego wdrazania zatozen
zrdwnowazonego rozwoju na rynkach panstw cztonkowskich. Strategia ta przektada sie zwtaszcza
na wprowadzanie coraz to nowszych zmian legislacyjnych, do ktorych poszczegélne branze - w tym
takze branza tworzyw sztucznych - muszg sie odpowiednio przystosowac

Koncepcja zréwno-
wazonego rozwoju
po raz pierwszy po-
jawita sie w 1968 .

podczas obrad
Miedzynarodowej
Konferencji  Eks-

JACEK pertow Naukowych
LESZCZYNSKI UNESCO. Momen-
Plastech.pl

tem przetomowym
byta | Konferencja
ONZ poswiecona srodowisku cztowieka
(Sztokholm, 1972 r.), podczas ktérej wyda-
no Deklaracje Konferencji Narodow Zjed-
noczonych w Sprawie Naturalnego Sro-
dowiska Cztowieka, a ochrona Srodowiska
stata sie obowigzkiem panstw.

Efektem obrad Swiatowej Komisji Srodo-
wiska i Rozwoju ONZ w 1987 r. byt raport
,Nasza wspoélna przysztos¢”, w ktorym

po raz pierwszy sformutowano definicje
koncepcji zrownowazonego rozwoju. Defi-
nicja zawarta w tym dokumencie wyjasnia
sedno idei zrownowazonego rozwoju jako
~procesu majacego na celu zaspokojenie
aspiracji rozwojowych mtodego pokolenia,
w sposob umozliwiajacy realizacje tych sa-
mych dazen nastepnym pokoleniom”.

Unia Europejska uczynita pierwszy krok
ku witaczeniu koncepcji zrownowazonego
rozwoju do swojej strategii w 1997 r., kiedy
to w Traktacie z Amsterdamu sformalizo-
wano spoteczny wymiar zrbwnowazonego
rozwoju, okreslajac jednoznacznie warto-
sci jakie jednocza Unie, w tym wolnos¢,
demokracje, poszanowanie praw cztowie-
ka i fundamentalne swobody.

W roku 2000, na posiedzeniu w Lizbonie,
przyjeto plan rozwoju spoteczno-gospo-

darczego dla Unii Europejskiej, ktérego
strategicznym celem byto osiggniecie
przez UE do 2010 r. tytutu najbardziej
konkurencyjnej gospodarki swiata. Wy-
miar ekologiczny dodano na szczycie
w Goeteborgu w 2001 r. Wsréd celow
przyjetej tam strategii znalazto sie m.in.
przeciwdziatanie zmianom klimatycznym
oraz zrbwnowazone zarzadzanie zasobami

naturalnymi.

17 czerwca 2010 r. przyjeto strategie ,Eu-
ropa 20207 ktora zastapita realizowang od
2000 r. Agende Lizbonska. Jej podstawowe
zatozenia, takie jak inteligentny i zréwno-
wazony wzrost, miaty na celu zbudowanie
stabilnych podstaw dla zréwnowazonej
przysztosci Wspdlnoty.

We wrzesniu 2015 r., na szczycie w No-
wym Jorku, $wiatowi przywddcy przyjeli



program ONZ ,Przeksztatcamy nasz $wiat:
Agenda na rzecz zréwnowazonego roz-
woju 2030” ustanawiajacy zestaw celéw
zrbwnowazonego rozwoju, aby potozyc
kres ubostwu, chroni¢ planete, zapewniac
ochrone praw cztowieka i zagwarantowac
dobrobyt dla wszystkich. Przyjecie tego
programu dziatan stanowito historycz-
ny zwrot w strone nowego paradygmatu,
dzieki zajeciu sie dysproporcjami gospo-
darczymi, spotecznymi i $rodowiskowymi
w powszechny i zintegrowany sposob.

W grudniu 2019 r. opublikowano komu-
nikat Komisji Europejskiej do Parlamentu
Europejskiego, Rady Europejskiej, Komi-
tetu Ekonomiczno-Spotecznego i Komi-
tetu Regiondw, w ktérym przedstawiono
zatozenia Europejskiego Zielonego tadu.
Komisja okreslita 10 priorytetéw zakta-
dajacych dokonanie przegladu kazdego
istniejagcego prawa pod katem jego wpty-
wu na klimat, a takze wprowadzenie no-
wych przepiséw dotyczacych gospodarki
0 obiegu zamknietym, renowacji budyn-
kdéw, réznorodnosci biologicznej, rolnictwa
i innowacji.

Pomimo pandemii COVID-19 i jej skut-
kéw dla globalnej gospodarki oraz inwa-
zji na Rosji na Ukraine, ktéra wywrdcita
dotychczasowy porzadek $wiata, Unia
Europejska konsekwentnie realizuje swoj
plan, uznajac zmiany klimatu i degradacje
srodowiska za najwieksze zagrozenie dla
Europy i reszty $wiata.

| ZROWNOWAZONY ROZWO)
A BRANZA TWORZYW SZTUCZNYCH

W latach 50. XX w. $wiat zachwycit sie
tworzywami sztucznymi. Ich powszechne
zastosowanie stato sie ,rewolucja koper-
nikanska”, ktéra umozliwita powszechny
dostep do towardw wczesniej uznawanych
za luksusowe. Rozwoj opakowan z tworzyw
sztucznych przeznaczonych do zywnosci
pozwolit na jej dtuzsze przechowywanie,
a nawet zmiane nawykow zywieniowych.

tatwosc formowania, trwatosé i niska cena
tworzyw spowodowaty gwattowny rozwoj
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nowej gatezi przemystu, ktéra obecnie na-
lezy do najwiekszych sektoréw gospodarki
- branzy tworzyw sztucznych.

Produkcja tworzyw sztucznych gwattownie
wzrosta w ciggu zaledwie kilku dziesiecio-
leci -z 1,5 mln ton w 1950 r. do 359 mln
ton w 2018 r. na catym swiecie. Niestety
ta popularnos¢ bardzo szybko odbita sie
sporg czkawka.

W przeciggu kilkudziesieciu lat pojawito
sie dotychczas nieznane w historii $wiata
zjawisko - zasmiecenie $rodowiska natu-
ralnego olbrzymimi ilosciami odpaddw
tworzyw sztucznych. Dlatego tez za jedne
z najpilniejszych dziatan uwaza sie obec-
nie zmiany legislacyjne, ktére pozwola
w jaki$ sposob zatamowac strumien od-
padow przedostajacych sie do srodowiska.
Stuza temu m.in. tzw. dyrektywa plasti-
kowa (The Single-Use Plastics Directive)
zatwierdzona przez Parlament Europejski
27 marca 2019 r. czy pakiet odpadowy, ktd-
ry wszedt w zycie 4 lipca 2018 r.

W ostatnich miesigcach UE coraz bardziej
podnosi poprzeczke w kwestii odpadow
z tworzyw sztucznych. Pod koniec listopa-
da ub.r. Komisja Europejska opublikowata
kilkanascie nowych celéw dotyczacych go-
spodarki odpadami.Wsrod unijnych propo-
zycji znajdziemy np. zakaz niektorych form
opakowan, takich jak m.in. opakowania
jednorazowego uzytku stosowane do po-
dawania zywnosci i napojow spozywanych
w restauracjach i kawiarniach, opakowa-
nia jednorazowego uzytku do pakowania
owocow i warzyw, miniaturowe butelki
szamponu i inne miniaturowe opakowania
w hotelach.

Najnowszym przejawem aktywnosci UE
jest zaostrzenie przepiséw w kwestii prze-
wozenia odpadéw.W styczniu br. Parlament
Europejski opowiedziat sie za zakazem
eksportu odpaddéw z tworzyw sztucznych
do krajow spoza OECD i wycofania ich
z eksportu do krajow OECD w ciagu 4 lat.

Jak czytamy w stanowisku PE, odpa-
dy z tworzyw sztucznych - ze wzgledu
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na duza réznorodnos¢ polimerdw, ktore
czesto zawierajg niebezpieczne dodat-
ki i liczne zanieczyszczenia - stanowia
szczegolne wyzwanie. Dodatkowo pomiar
poziomdw niebezpiecznych dodatkéw i za-
nieczyszczen dla celéw kontroli eksportu
wymagatby kosztownych badan., W swietle
roznych problemoéw wynikajacych z gospo-
darowania odpadami z tworzyw sztucz-
nych w panstwach trzecich, Unia powinna
stopniowo zaprzesta¢ wywozu wszelkiego
rodzaju odpaddéw z tworzyw sztucznych
poza terytorium Unii”, podano.

| ODPOWIEDZ BRANZY

W obliczu takiej presji regulacyjnej, branzy
tworzyw nie pozostato nic innego jak przy-
stosowac sie do nowych realiéw, o czym
$wiadcza chociazby ostatnie dwie edycje
targéw K w Dusseldorfie. Juz w 2019 r. te-
matyka zrbwnowazonego rozwoju i gospo-
darki o obiegu zamknietym zdominowata
ekspozycje, prezentacje, wyktady, a nawet
kuluarowe dyskusje i rozmowy odbywajg-
ce sie w trakcie wystawy. Ochrona klimatu
i gospodarka o obiegu zamknietym byty
rowniez oficjalnymi tematami wystawy K
2022, a w jej trakcie przedstawiono wiele
rozwigzan majacych uczyni¢ branze two-
rzyw sztucznych bardziej ekologiczna.
Poczatek tego roku przyniost jesz-
cze wiecej noworocznych postanowien
w zakresie zréwnowazonego rozwoju, kto-
re deklaruja najwieksi gracze sektora two-
rzyw sztucznych.

Podczas Swiatowego Forum Ekonomicz-
nego w Davos, koncern SABIC potwierdzit
swoje zaangazowanie na rzecz przyspie-
szenia gospodarki o obiegu zamknietym.
Podczas przyjecia w ICEhouse (Innovation
for the Circular Economy) firma ogtosita
zamiar osiggniecia do 2030 r. poziomu
przetwarzania miliona ton metrycznych
materiatow Trucircle rocznie. W 2019 .
saudyjski koncern ogtosit plany budowy
zaktadu produkujacego certyfikowane po-
limery cyrkularne pochodzace z recyklingu.
Obecnie w koncowa faze wchodzi budowa
zaktadu w holenderskim Geleen, a dosta-
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wy pierwszych cyrkularnych polimerow
spodziewane sg w 2023 r. Sukcesywnie
zwiekszany bedzie roéwniez wolumen su-
rowcow pochodzenia biologicznego i tych
pochodzacych z recyklingu mechaniczne-
go. Firma rozwaza takze inwestycje w za-
awansowang instalacje recyklingu na ska-
le $wiatowa, ktora miataby potencjalng
zdolnosc przetwarzania okoto 200 kiloton
tworzyw rocznie.

Borealis ogtasza mozliwos¢ przetwarza-
nia usieciowanych typéw PE, takich jak
XLPE i PE-X, do pierwotnego polietylenu
z wykorzystaniem technologii recyklingu
chemicznego Borcycle C. Dzigki proceso-
wi pirolizy trudny do recyklingu polietylen

usieciowany, taki jak XLPE i PE-X, moze po-
zosta¢ w obiegu zamknietym. Odzyskany PE
moze zastapi¢ pierwotne tworzywo w pro-
dukcji XLPE i PE-X wykorzystywanych od-
powiednio w przemysle kablowym i grzew-
czym. Podczas testow przeprowadzonych
przez firme, odpady XLPE i PE-X po obrdbce
wstepnej zostaty przetworzone w procesie
recyklingu chemicznego Borcycle C. Po-
wstaty surowiec zostat uznany za odpo-
wiedni do produkgji XLPE i PE-X o jakosci
rownowaznej z tworzywami virgin.

Francuski Carbios i dunski Novozymes
zawarty partnerstwo, ktérego celem jest
stworzenie nowej generacji
sztucznych zawierajacych w swojej struk-

tworzyw

turze enzymy powodujace degradacje.
Tworzywa te majg by¢ w 100% kompo-
stowalne nawet w warunkach domowych.
Bedzie to mozliwe dzieki zastosowaniu
opracowanych przez Carbios enzymow
rozktadajacych PET.

Firma opatentowata wczesniej technolo-
gie enzymatycznego recyklingu PET. We
wspotpracy z Indorama Ventures, Carbios
buduje pierwszy na $wiecie zaktad biolo-
gicznego recyklingu PET we francuskim
Longlaville, gdzie technologia ta znajdzie
zastosowanie. Budowa zaktadu zdolnego
przetwarzac 50 tys. ton odpaddw rocznie
rozpocznie sig jeszcze w tym roku. Produk-
cja ma z kolei ruszy¢ w 2025 r.



Wspotpraca Carbios i Novozymes w zakre-
sie technologii recyklingu PET jak i biode-
gradacji PLA opartych na enzymach trwa
od 2019 r. W ramach nowej umowy firmy
opracujg, zoptymalizuja i bedg produko-
wac enzymy, ktére nastepnie beda dostar-
czane przez Novozymes wszystkim licen-
cjobiorcom technologii Carbios.

Producent chemikaliow specjalistycznych
Orion Engineered Carbons, posiadajacy
m.in. zaktad w Jasle produkujacy sadze
techniczne, poinformowat ze dzieki no-
wej technologii radykalnie
ograniczy emisje do powietrza w swoim
zaktadzie w Borger w Teksasie. Projekt
o wartosci 60 mln dolaréw objat moder-
nizacje systemu kogeneracji zaktadu, kto-
ry pobiera ciepto wytwarzane w procesie
produkcji sadzy i przetwarza je na energie
elektryczna, ktorg fabryka moze ponow-
nie wykorzysta¢. Energia elektryczna jest
rowniez sprzedawana z powrotem do sieci
energetycznej. Takie urzadzenia do oszcze-
dzania energii s3 uzywane w wielu zakta-
dach Oriona na catym $wiecie.

sterowania

Orion twierdzi, ze nowa technologia emisji
doprowadzi do znacznej poprawy jakosci
powietrza, eliminujac 23 tony emisji tlen-
ku azotu i dwutlenku siarki dziennie, co
oznacza 90-procentowa redukcje.

Greiner Packaging donosi, ze jest pierw-
szym producentem opakowan w Irlan-
dii Pétnocnej, ktéry uzyskat certyfikat
zréwnowazonego pozyskiwania tworzyw
sztucznych (SSP), a jego fabryka w pétnoc-
noirlandzkim Dungannon jest pierwszg
jednostka Greiner Packaging na $wiecie,
ktora otrzymata certyfikat kontroli pocho-
dzenia produktu Forest Stewardship Coun-
cil (FSC).

Opracowany w potgczeniu ze standardem
BSI Flex 6228, certyfikat SSP ma na celu
zapewnienie walidacji tancucha dostaw
opakowan z tworzyw sztucznych. Celem
certyfikacji jest zagwarantowanie mozLli-
wosci sledzenia i zapewnienia wymaga-
nej zawartosci procentowej materiatow
pochodzacych z recyklingu, od podmiotéw
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zajmujacych sie recyklingiem po produ-
centow i sprzedawcow detalicznych.

Z kolei Forest Stewardship Council jest
niezalezng organizacjg pozarzgdowg typu
non-profit utworzona w celu wspierania
przyjaznego dla Srodowiska, spotecznie
korzystnego i ekonomicznie optacalnego
zarzadzania swiatowymi lasami. Uzyskanie
certyfikatu kontroli pochodzenia produktu
FSC oznacza, ze klienci Greiner Packaging
mogg umieszczac¢ logo FSC na opakowa-
niach. Etykieta FSC stanowi potwierdzenie
odpowiedzialnej produkcji i zréwnowazo-
nej konsumpcji produktéw lesnych.

Certyfikaty SSP i FSC zostaty przyzna-
ne 3 miesigce po ogtoszeniu przez firme,
ze Europejski Urzad ds. Bezpieczenstwa
Zywnosci (EFSA) zatwierdzit proces odka-
zania stosowany w fabryce w Dungannon
wykorzystywany w przetworstwie pokon-
sumenckiego PET na materiaty przezna-
czone do kontaktu z zywnoscia.

Koncern Braskem i firma Nexus Circular
ogtosity podpisanie 10-letniej umowy han-
dlowej na dostawe polimerow cyrkular-
nych z nowego zaktadu recyklingu Nexus.
Zakontraktowane ilosci surowcéw wespra
strategiczny cel Braskem, jakim jest sprze-
daz 300 tys. ton produktow z zawartoscia
materiatow pochodzacych z recyklingu do
2025 r.i 1 mln ton metrycznych do 2030 r.
Projekt ten uzupetni istniejace portfolio
PP i PE Braskem America, ktore obecnie
sktada sie z 9 produktéw pochodzacych
z recyklingu pokonsumenckiego (PCR),
w tym 2 gatunkéw PCR PP, przeznaczonych
do kontaktu z zywnoscia.

Nexus Circular to firma zajmujaca sie re-
cyklingiem, dysponujaca zastrzezong tech-
nologia przetwarzania folii ze sktadowisk
odpadow i innych trudnych do recyklingu
tworzyw sztucznych w surowce, ktore s3
nastepnie wykorzystywane do produkcji
zrébwnowazonych surowcéw o pierwot-
nej jakosci.

PureCycle zamierza zbudowa¢ w 2024 r.
swoj pierwszy w Europie zaktad recyklingu
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polipropylenu. Jako lokalizacje wybrano
NextGen District w porcie Antwerp-Bruges
w Belgii. Nowy zaktad bedzie posiadat wy-
dajnos¢ 59 tys. ton rocznie, jednak mozliwe
jest jej zwiekszenie, poniewaz na 14-hek-
tarowej dziatce moga dziatac¢ nawet 4 linie
przetworcze o przewidywanej tacznej wy-
dajnosci okoto 240 tys. ton rocznie.

PureCycle prowadzi juz negocjacje z po-
tencjalnymi partnerami w zakresie dostaw
surowcow i zbytu produktéw, i planuje
rozpocza¢ produkcje w nowym zaktadzie
juz po zakonczeniu budowy pierwszej linii
technologicznej. Projekt ten stanowi jedng
z najwiekszych inwestycji ogtoszonych do
tej pory w dystrykcie NextGen, na terenie
portu Antwerp-Bruges. Obecnie rozwaza-
ne s3 rézne opcje finansowania budowy,
w tym zrddta tradycyjne, jak réwniez dota-
cje dla projektow ekologicznych, ktére sa
dostepne na obszarze UE.

PureCycle rozwija sie globalnie i aktyw-
nie skaluje swoje mozliwosci produkcyjne,
uruchamiajac wtasnie flagowy zaktad re-
cyklingu w Ironton, w Ohio, ktéry ma roz-
poczac produkcje granulatu jeszcze w tym
kwartale 2023 r., drugi zaktad w Auguscie,
w Georgii, ktdry jest jeszcze w poczatkowej
fazie budowy oraz swdj pierwszy zaktad
recyklingu PP w Azji, ktérego otwarcie pla-
nowane jest na 2025 r.

Cho¢ branza tworzyw sztucznych doko-
nata pewnych postepéw w kierunku bar-
dziej zrownowazonego rozwoju, to nadal
stoi przed nig sporo wyzwan. Wiele two-
rzyw sztucznych wciaz nie jest poddawa-
nych recyklingowi, a procesy produkcyjne
ciggle emitujg szkodliwe substancje do
Srodowiska.

Nalezy wszak podkresli¢, ze dla branzy
kwestie zrownowazonego rozwoju, utrzy-
mania surowcow w obiegu najdtuzej, jak
jest to mozliwe oraz redukcja emisji dwu-
tlenku wegla staty sie de facto najwazniej-
szymi problemami, nad ktérymi pochylaja
sie dziaty R&D globalnych koncerndw,
chociaz jeszcze kilka lat temu byto to zu-
petnie nie do pomyslenia. ®
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JAK BRANZA OPAKOWAN
Z TWORZYW SZTUCZNYCH

MOZE SIE PRZYGOTOWAC NA
NADCHODZACE ZMIANY PRAWNE?

Cele okreslo-
ne w Dyrektywie
W sprawie
rzyw  sztucznych
jednorazowego
uzytku (SUP) spra-
wia, ze w 2025 r.

two-

EMILIA w Europie bedzie
TARLOWSKA funkcjonowac jed-
Plastics Recyclers no z najbardziej
Europe

kompleksowych

prawodawstw do-
tyczacych tworzyw sztucznych na Swiecie.
A na tym nie koniec. Komisja Europejska
kontynuuje prace nad ustawami koncen-
trujgcymi sie na dalekosieznym uspraw-
nieniu cyrkularnosci plastikowych opako-
wan, by wypetnic¢ deklaracje o neutralnosci
klimatycznej UE od 2050 r. w mysl Zielo-
nego tadu. Jednym z takich dokumentdw,
ktéry ma za zadanie usprawnic recyklowal-
nos$¢ oraz zwiekszy¢ zawartosc¢ recyklatu
w opakowaniach, jest projekt Rozporza-
dzenia w Sprawie Opakowan i Odpadéw
Opakowaniowych (ang. PPWR) opubliko-
wany 30 listopada 2022 r.

Nie ulega watpliwosci, ze przemyst two-
rzyw sztucznych musi dokonac transfor-
macji opakowan, tak by byty one produ-
kowane w sposéb zréwnowazony i by
mozna byto nimi odpowiednio gospodaro-
wac pod koniec ich cyklu zycia. Tradycyjnie
opakowania byty projektowane jedynie
z mysla o funkcjonalnosci i celach marke-
tingowych, natomiast nie przywiazywano
wagi do ich zagospodarowania po zakon-
czeniu eksploatacji. Nie dziwi wiec fakt,
ze okoto 50% [1] opakowan wprowadza-
nych na rynek UE nie nadaje sie dzisiaj

do recyklingu. Co to oznacza dla bran-
zy recyklingowej? Brak recyklowalnosci
drastycznie wptywa na jakosci recyklatu,
ograniczajac jego wykorzystanie w wyso-
kiej klasy produktach. Poprawa zdatnosci
do recyklingu opakowan z tworzyw sztucz-
nych, ktére sa aktualnie wprowadzane
na rynek, tak by dzisiejsze produkty staty
sie nowym surowcem jutro, jest wiec klu-
czowa, aby plastik byt w petni cyrkularny.
Wymagac to bedzie projektowania, ktére
uwzgledni skuteczne potaczenie funkcjo-
nalnosci opakowania z jego wtasciwoscia-
mi recyklingowymi.

Obecnie dysponujemy juz narzedziami,
ktére wspomagaja branze w przejsciu
na GOZ dla tworzyw sztucznych. Jednym
z takich narzedzi jest RecyClass. Jest to
kompleksowa, niekomercyjna inicjatywa
miedzybranzowa, ktorej celem jest zwiek-
szenie mozliwosci recyklingu opakowan
z tworzyw sztucznych oraz ustanowienie
zharmonizowanego ogoélnoeuropejskie-
go podejscia do obliczania zawartosci
recyklatu. RecyClass to scentralizowany
europejski hub certyfikacji, ktory opraco-
wat 3 ogolnoeuropejskie certyfikacje dla
procesu recyklingu, weryfikacji poziomu
zdatnosci do recyklingu oraz dla identy-
fikowalnosci tworzyw sztucznych pocho-
dzacych z recyklingu.

RecyClass reprezentuje i wspotpracuje
z catym tancuchem wartosci sktadajgcym
sie z witascicieli marek, detalistow, prze-
twodrcow, producentéw polimerow i recy-
kleréw, a wsrod organizacji wspierajacych
te inicjatywe znajduja sie m.in. Polski Pakt
Plastikowy [2] czy tez Natureef.

1 Z00M NA RAMY PRAWNE DLA OPAKO-
WAN | ODPADOW OPAKOWANIOWYCH
L TWORZYW SZTUCZNYCH W UE

Rok 2025 to termin zwiazany z 3 wazny-
mi celami dla opakowan. Nalezy do nich
wzrost [3] recyklingu do poziomu 55%
w terminie do 2030 r. [4]. Tymczasem
wskaznik recyklingu w UE wynosi 38%
[5]- Dodatkowo, dyrektywa SUP wprowa-
dza cel zawartosci poddanej recyklingowi
w wysokosci 25% w pokonsumenckich bu-
telkach na napoje PET [6] oraz 77% [7] ich
selektywnej zbiorki [8].

Ponadto Strategia na rzecz tworzyw
sztucznych wprowadzita cel,aby od 2030 .
100% opakowan z tworzyw sztucznych
nadawato sie do recyklingu lub ponow-
nego uzytku. Praktyczne aspekty tego celu
zostang wprowadzone poprzez wspomnia-
ny projekt PPWR. Projekt ten koncentruje
sie gtdwnie na wzmocnieniu wymogow
zasadniczych dla opakowan wprowadzo-
nych do obrotu. Dodatkowy obszar to usta-
nowienie kryteriéw dla opakowan w petni
recyklowalnych oraz wprowadzenie mini-
malnej zawartosci recyklatéw. W tej kwe-
stii projekt Komisji wprowadza od 2030 r.
cel dla tzw. opakowan wrazliwych na kon-
takt [9], ktoéry stypuluje zawartos¢ 30%
recyklatu w opakowaniach PET (innych niz
butelki na napoje) oraz 10% dla opakowan
innych niz PET [10]. Natomiast dla pozo-
statych opakowan, wymog minimalnej za-
wartosci recyklatu to 35% od 2030 r. oraz
65% od 2040 r.

W ramach zwiekszania recyklowalnosci
opakowan wprowadzanych na rynek UE,



PPWR formutuje klasyfikacje od A do E,
gdzie od 2030 r. na rynek beda mogty by¢
wprowadzane tylko opakowaniaz oceng od
A do D (tzw. oceng zgodnosci, ktéra bedzie
musiata wynosi¢ powyzej 70%). Poziom
ten bedzie weryfikowany za pomoca meto-
dologii bazujacej na kryteriach umieszczo-
nych w wytycznych projektowania dla re-
cyklingu [11] dla poszczegdlnych kategorii
opakowan przy uwzglednieniu elementéw
niekompatybilnych z recyklingiem. Co wie-
cej, PPWR wprowadza system kaucyjny dla
butelek oraz powigze odpowiedzialnos¢
producenta (ROP) z poziomem recyklowal-
nosci, jak i zawartoscia recyklatu.

Dodatkowo, Komisja pracuje nad inny-
mi projektami, ktére beda miaty wptyw
na przemyst tworzyw sztucznych w Eu-
ropie. S3 to m.in. Projekt rozporzadzenia
W sprawie uzasadniania oswiadczen sro-
dowiskowych czy Projekt rozporzadzenia
w sprawie zrownowazonych produktdéw.

I JAK SIE PRZYGOTOWAG?

Nadchodzace wytyczne rynkowe i prawne
dotyczace stosowania tworzyw sztucznych
pochodzacych z recyklingu w sposéb nie-
uchronny wymagac¢ beda implementacji
i monitorowania realizacji celéw okreslo-
nych na szczeblu unijnym, ktére beda opie-
ra¢ sie na przejrzystej sprawozdawczosci.

Wspomniana juz inicjatywa RecyClass to
szereg rozwigzan, ktore wspierajg prze-
myst opakowan na drodze do wypetniania
wymogow UE. S3 to jasne i oparte na da-
nych naukowych zalecenia. RecyClass to
takze wiarygodna weryfikacja cyrkularno-
Sci. Dziatalnos¢ RecyClass to usprawnienie
zdatnosci do recyklingu oraz gwarancja
identyfikowalnosci
pochodzacych z recyklingu w plastiko-
wych produktach.

tworzyw sztucznych

I AUTORSKA METODA WERYFIKACJI
RECYKLOWALNOSCI RECYCLASS

By stwierdzi¢, czy i w jakim stopniu pro-
dukt nadaje sie do procesu recyklingu,
jego zdatnos¢ do recyklingu musi zostac
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zweryfikowana i zbadana. Kazde innowa-
cyjne opakowanie musi by¢ przetestowane
przed wprowadzeniem na rynek. Zacheca-
nie do innowacji przy jednoczesnym za-
pewnieniu recyklowalnosci jest niezbedne
do zbudowania GOZ, poniewaz przysztos¢
branzy to tworzywa sztuczne pochodzace
z recyklingu wykorzystywane do tych sa-
mych zastosowan, co tworzywa pierwotne.

Aby wspomdc branze, RecyClass opracowat
metode weryfikacji recyklowalnosci osa-
dzong w standardowej metodologii pro-
mujacej wysokie standardy - kluczowe dla
poprawy jakosci odpaddéw. Metodologia
RecyClass obejmuje Protokoty Oceny Recy-
klingu i testy [12], ktorych wyniki stuzg jako
podstawa dla wytycznych projektowania
dla recyklingu (DfR guidelines). Wytyczne
RecyClass [13] s3 podstawa bezptatnego,
internetowego narzedzia, ktére pozwala
na samodzielng ocene opakowania.

| PROGRAMY CERTYFIKUJACE
RECYCLASS

Na podstawie wspomnianej metodologii
RecyClass opracowat programy certyfiku-
jace dla weryfikacji poziomu recyklowal-
nosci danego produktu opakowaniowego,
ktére oceniaja sam projekt opakowania,
zachowanie odpadu w procesie sortowa-
nia jak i rynki koncowe dla recyklatu [14].

Ponadto, GOZ dla tworzyw sztucznych
opiera sie réwniez na coraz wiekszym
wykorzystaniu
nowych wyrobdw, dlatego tez RecyClass
opracowat Certyfikacje Proceséow Recy-
klingu RecyClass i Certyfikacje zawartosci
tworzyw sztucznych pochodzacych z recy-
klingu. Te dwa systemy sg zgodne z wymo-
gami oceny zgodnosci opisanymi w normie
ISO 17065. Sa takze oficjalnymi programa-
mi audytowymi Circular Plastics Alliance.

recyklatbw w produkcji

Certyfikacje RecyClass to gwarancja rze-
telnosci. S one przeznaczone dla uczest-
nikéw tancucha wartosci, ktérzy poszukuja
wiarygodnego systemu poswiadczajacego
cyrkularnos¢ ich produktow i chcg pozostac
na czele transformacji w kierunku GOZ.
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I TRANSPARENTNE SWIADCZENIA
SRODOWISKOWE | ZGODNOSG
7 LEGISLACIA UE

Bioragc pod uwage obowiazujace cele
prawne, jak i legislacje bedace w toku, nie
ma czasu do stracenia. Recykling tworzyw
sztucznych jest czescig uktadanki majacej
na celu rozwigzanie kryzysu zwigzanego
z odpadami z tworzyw sztucznych, a wiec
jego usprawnienie jest niezbedne do osig-
gniecia GOZ dla plastiku w UE. Podejscie
systemowe, jak i wspdtpraca w ramach tan-
cucha wartosci, transparentna certyfikacja,
zweryfikowane oswiadczenia srodowisko-
we s3 kluczem do osiagniecia w przyszto-
Sci cyrkularnosci tworzyw sztucznych.

Konieczne jest rowniez stworzenie level
playing field dla tworzyw sztucznych po-
chodzacych z recyklingu, tak by zwiekszy¢
na nie popyt, a przy tym zagwarantowac
wiarygodnos¢ deklaracji Srodowiskowych.
To z kolei przyczyni sie znacznie do wzro-
stu wiarygodnosci branzy tworzyw sztucz-
nych. ®

[1] Przeliczajgc w skali produktéw jednostkowych.

[2] Polski Pakt Plastikowy rekomenduje wytyczne projektowa-
nia z mysla o recyklingu RecyClass.

[3] Z obowigzujgcych dzisiaj 22,5%.

[4] Dyrektywa 2018/852 w sprawie opakowan i odpa-
dow opakowaniowych.

[5] Dane Eurostat za rok 2020.
[6] Wskaznik na rok 2020: 17%.
[7161% w 2020 t.

[8] Dane z roku 2020 - PRE https://www.plasticsrecyclers.eu/
wp-content/uploads/2022/10/pet-market-in-europe-state-of-
-play-2020.pdf

[9] Ang. Contact sensitive packaging.

[10] Oraz 50% dla wszystkich aplikacji contact sensitive od
2040 r. Ponadto poziom zawartosci recyklatu w butelkach
w kontakcie z zywnoscig jest zwigkszony do 65% od 2040 .

[11] Ang. Design for recycling guidelines.

[12] Opakowania lub innowacyjnej technologii podczas proce-
su sortowania i recyklingu innowacyjnych materiatow.

[13] Analizujg poszczegdlne elementy opakowania, uzyty
materiat - gtdwny, kolor, dodatki, bariery, nadruk, elementy
dekoracyjne, etykiety, zamkniecia itp.

[14] Pierwsza z nich to certyfikacja zgodnosci z wytycznymi
projektowania dla strumieni odpadéw na terenie UE. Obejmuje
analize jakosciowa opakowania wg klasyfikacji — zakres od A do
F, gdzie A oznacza, ze opakowanie zostato zaprojektowane tak,
aby w petni nadawato sie do recyklingu, natomiast F oznacza,
ze opakowanie nie nadaje sie do recyklingu, a jedyna dostepng
opcja jest odzysk energii.

Druga certyfikacja to ocena poziomu zdatnosci do recyklingu,
czyli analiza ilosciowa ze wskaznikiem zdatnosci do recyklingu
od 0 do 100%, uwzgledniajgca réwniez ranking klas. Oparta
jest na lokalnej zbidrce i dostepnosci infrastruktury i obejmuje
strumienie odpadéw w danym kraju UE.







31 stycznia 2020 .
Wielka Brytania
opuscita Unie Eu-
ropejska, co byto
efektem przepro-
wadzonego 3 lata

) wczesniej refe-
JACEK rendum, w ktd-
LESZCZYNSKI rym za opuszcze-
Plastech.pl niem struktur

unijnych zagtoso-

wato 51,89% brytyjskiego spoteczenstwa
(przy ponad 72-procentowej frekwencji).

Warto wiedzie¢, ze pierwsze referendum,
w ktérym Brytyjczycy mogli wypowiedziec
sie przeciwko pozostawaniu w strukturach
europejskich, odbyto sie juz w 1975 r,
czyli zaledwie 2 lata po wstapieniu Wiel-
kiej Brytanii do EWG (1 stycznia 1973 r.).
Wtedy jeszcze Brytyjczycy zadecydowali
0 pozostaniu w strukturach wolnego ryn-
ku europejskiego.

Zjednoczone Krolestwo byto dos¢ krnagbr-
nym cztonkiem UE. Kraj ten nieustannie
oczekiwat od pozostatych cztonkéw uzna-
wania specjalnego statusu, co przejawiato
sie m.in. w braku przyjecia wspoélnej wa-
luty, wejscia do strefy Schengen, statych
zadaniach dotyczacych odstepstw w roz-
nych sferach polityki UE, a nade wszystko
w brytyjskim rabacie budzetowym (Wielka
Brytania wptacata do budzetu UE propor-
cjonalnie mniej, niz wynikato to z jej po-
tencjatu gospodarczego).

Z drugiej strony, to w duzej mierze dzie-
ki Wielkiej Brytanii doszto do stworzenia
jednolitego, wspdlnego rynku, liberaliza-
¢ji handlu $wiatowego w ramach GATT,
a nastepnie WTO, czy tez rozszerzenia UE
w 2004 r. 0 10 krajow Europy Wschodnie;j.

Czy wyjscie z Unii zabolato Brytyjczykow?
Eksperci wskazuja, ze tak.

- Gdyby nie doszto do referendum
za wyjsciem z Unii Europejskiej, gospo-
darka Wielkiej Brytanii mogtaby dzisiaj
by¢ wieksza o ok. 33 mld funtow. Patrzac
na tzw. doppelganger brytyjskiej gospo-

WWW.PLASTECHO.COM

darki — czyli symulacje pokazujaca, jak by
wygladata sytuacja, gdyby Wielka Brytania
zostata w UE - widac, ze faktycznie jej PKB
mogtoby byc¢ o ok. 5% wyzsze, niz jest w tej
chwili - powiedziat agencji Newseria Biz-
nes Michael Dembinski, gtéwny doradca
w Brytyjsko-Polskiej Izbie Handlowe;.

Raport Centre for European Reform wska-
zuje z kolei, ze wskutek brexitu inwestycje
w Wielkiej Brytanii spadty o 11% wzgledem
wersji bezbrexitowej, a handel towarami -
0 7%.Londyn przestat by¢ takze finansowa
stolica Europy, wskutek czego pogorszyt
sie bilans w eksporcie ustug finansowych.

- W tej chwili okoto 57% sondowanych
Brytyjczykow uwaza, ze brexit byt pomytka.
Nadal nie ma jednak przewagi tych, kto-
rzy chcieliby, zeby Wielka Brytania szybko
wrocita do Unii = dodat gtéwny doradca
w Brytyjsko-Polskiej Izbie Handlowej - To
potrwa jeszcze kilka lat, bo w gre wcho-
dz3 tu m.in. czynniki demograficzne. Refe-
rendum miato miejsce ponad 6 lat temu
i mnostwo mtodych ludzi nawet nie miato
szansy wtedy zagtosowac. Dzi$ juz maja
gorsze perspektywy zyciowe i ekonomicz-
ne niz to starsze pokolenie, ktére w 2016 r.
gtosowato za brexitem, a cze$¢ tego poko-
lenia juz nie zyje. Nastroje Brytyjczykdw
w tej kwestii sie zmieniaja, ale to jest ra-
czej perspektywa lat niz miesiecy.

Czy Brytyjczycy powrdca do UE? Tego oczy-
wiscie obecnie nikt nie wie. Patrzac jednak
na zmieniajacy sie jak w kalejdoskopie
sytuacje polityczna, mozna bytoby w tej
kwestii snuc¢ wiele domystéw. Czy przed
2022 r. ktokolwiek przypuszczat, ze zaled-
wie kilkanascie miesiecy pozniej bedziemy
w NATO wita¢ Szwecje, kraj postrzegany
jako kwintesencje panstwa neutralnego?
Oczywiscie, Szwedzi nie s3 jeszcze formal-
nym cztonkiem Paktu Pdétnocnoatlantyc-
kiego, ale zdaje sie, ze to kwestia najbliz-
szych kilku miesiecy.

Jens Stoltenberg, sekretarz general-
ny NATO, przekazat w lutym tego roku,
ze uzgodnit z prezydentem Turcji Rece-
pem Tayyipem Erdoganem, ze przedsta-
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wiciele Turcji, Finlandii i Szwecji spotkaja
sie w siedzibie NATO w potowie marca,
,aby zaja¢ sie wyzwaniami, przed jakimi
stoimy, dotyczacymi ratyfikacji przez Tur-
cje szwedzkiego protokotu akcesyjnego’.
Wroc¢my jednak do Brytyjczykow.

I BRYTYJSKI SEKTOR TWORZYW
SZTUCINYCH

W badaniu wykonanym przez British Pla-
stics Federation (BPF) jeszcze w 2017 r.
okazato sie, ze lokalna branza przetwércza
nalezata do najbardziej proeuropejskich.
Ponad potowa respondentéw - przedsta-
wicieli tej gatezi przemystu (55%) przy-
znata, iz w 2016 r. gtosowata przeciwko
opuszczeniu UE. Tylko 4% byto oredow-
nikami Brexitu. Jak 3 lata po rozwodzie
z UE wyglada brytyjski przemyst tworzyw
sztucznych i z jakimi wyzwaniami mierzy
sie on obecnie?

Na Wyspach dziata 5800 firm z branzy
przetworczej, ktore rozsiane sg po catym
kraju (tylko 2% z nich znajduje sie w Lon-
dynie). Sama branza tworzyw sztucznych
jest bardzo szeroka i obejmuje dostawcéw
surowcow, dodatkdw, maszyn oraz recykle-
row i firmy wytwarzajace ogromna game
produktéw z tworzyw sztucznych.

Wedtug danych zebranych przez British
Plastics Federation, brytyjski przemyst
tworzyw sztucznych przetwarza rocznie
3,3 mln ton polimerdw i zatrudnia 162 tys.
0s0b. To sprawia, ze jest on drugim co do
wielkosci pracodawca w sektorze wy-
twdrczym, ustepujac jedynie branzy spo-
zywczej i napojowej, a wyprzedzajac ta-
kie sektory jak motoryzacyjny, chemiczny,
obronny, meblarski czy lotniczy. Tworzywa
sztuczne i wyroby z nich produkowane
zajmuja 9. miejsce na liscie najwiekszych
produktow eksportowych Wielkiej Bry-
tanii, odpowiadajac za 2,7% eksportu
(9,6 mld funtéw).

W Zjednoczonym Krolestwie, podobnie
jak w innych krajach, dynamicznie rozwija
sie rowniez sektor recyklingu, napedza-
ny przejsciem na gospodarke o obiegu
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zamknietym. Wedtug danych za rok 2021
49% opakowan z tworzyw sztucznych zo-
stato poddanych recyklingowi. Jesli chodzi
o butelki PET po napojach, to wskaznik ten
ksztattuje sie na poziomie 75%.

Brytyjczycy poddaja recyklingowi 37%
wszystkich  pokonsumenckich  tworzyw
sztucznych, eksportujac  jednoczes$nie
czes¢ swoich odpaddéw tworzyw sztucz-
nych przeznaczonych do recyklingu, ponie-
waz obecnie nie maja mozliwosci przetwa-
rzania wszystkich produkowanych przez
siebie odpadow.

Brytyjski przemyst two-
rzyw sztucznych prze-
twarza rocznie 3,3 min
ton polimerdw i zatrudnia
162 tys. 0s6b

12022

Jeszcze przed jakakolwiek wzmianka
o recesji wiekszos¢ ekonomistéw przewi-
dywata, ze Wielka Brytania bedzie miata
najnizsze tempo wzrostu w G7 ze wzgledu
na negatywny wptyw brexitu na gospodar-
ke.Jednak w 2022 r. uwage $wiata zdomi-
nowata rosyjska inwazja na Ukraing, czyli
wydarzenie, ktére w lutym ub.r. byto catko-
witym zaskoczeniem dla catego $wiata. To,
co dla Rosji miato by¢ krotkim konfliktem,
stato sie dtuga wojng, w ktdérej wsparcie
dla Ukrainy ze strony Zachodu spowodo-
wato odwet ze strony Rosjan w postaci
sankcji energetycznych. Niezaleznie od
tego, czy inflacja juz wczesniej byta pro-
blemem w gospodarkach rozwinietych,
czy nie, spirala kosztéw energii wynikaja-
ca z rosyjskich ograniczen w dostawach
energii spowodowata znaczng inflacje,
ktorej stopa wynosita zazwyczaj okoto
10%. Banki centralne w USA, Wielkiej Bry-
tanii i innych krajach zastosowaty znaczne
podwyzki podstawowych stép procen-
towych, probujac ograniczy¢ jej poziom.
Na efekty tych dziatan bedziemy musieli
jeszcze poczekac.

W sektorze petrochemicznym ryzyko glo-
balnej recesji znacznie przewazyto nad
poczatkowymi obawami o niedostateczne
dostawy ropy i gazu z Rosji, a ceny gwat-
townie spadty z rekordowych pozioméw
odnotowanych tuz przed potowa roku,
przy czym cena ,koszyka poliolefin” spadta
0 okoto 25% do konca grudnia ub.r.

Koszty energii staty sie kluczowym tema-
tem zaréwno dla producentéw, jak i prze-
twoércow polimerow. W przypadku tych
ostatnich, w Wielkiej Brytanii moéwito sie
nawet o wzroscie cen energii elektrycznej
o 400%, jednakze czesc tej ekstremalnej
podwyzki zostata zniwelowana przez spa-
dajace ceny surowcow i dorazng pomoc ze
strony panstwa.

Ceny polimerdw nadal znajduja sie na hus-
tawce i s3 zalezne od wielu czynnikdow.
Na ceny etylenu prawdopodobnie duzy
wptyw bedzie miat poziom importu PE
z USA, ktory zostat wznowiony w 2022 r.
Liczac na to, ze w miare uruchamiania no-
wych mocy produkcyjnych import z USA
bedzie nadal wzrastat, mozna przypusz-
czac, ze popyt na etylen z Europy bedzie
pozostawat sttumiony. Jesli tak sie stanie,
to prawdopodobnie spadng réwniez ceny
tego surowca, co wraz z konkurencyjnym
kosztowo importem PE z USA spowodu-
je, ze europejskie ceny PE utrzymaja sie
na podobnym poziomie jak pod koniec
2022 r.

Znaczacym produktem ubocznym krakingu
ropy naftowej jest propylen. Chociaz stosu-
nek etylenu do propylenu w tym procesie
moze byc¢ regulowany, to jednak odbywa
sie to w stosunkowo waskim zakresie,
a zatem niski popyt na etylen bedzie miat
réwniez wptyw na dostepnosc propylenu.
Biorac pod uwage, ze popyt na trwate do-
bra konsumpcyjne, ktére moga zawierac
znaczne ilosci PP, w tym sprzet AGD i sa-
mochody, bedzie nikty, analitycy spodzie-
waja sie, ze ceny propylenu pozostang
na niskim poziomie.

Rok 2023 bedzie nadal stanowit wyzwa-
nie dla producentéw poliolefin, poniewaz

pojawiaja sie nowe moce produkcyjne
w zakresie tych gatunkow polimeréw, a nie
oczekuje sie, ze popyt bedzie im odpowia-
dat. Najprawdopodobniej najwiekszej pre-
sji beda poddane takie gatunki jak HDPE
do formowania rozdmuchowego oraz LLD-
PE przeznaczony do zastosowan w sekto-
rze folii. Nadwyzka podazy w tych sekto-
rach zmusi producentéw do zwiekszenia
produkcji bardziej wyspecjalizowanych
gatunkdw, co spowoduje presje na obnize-
nie cen bardziej ekskluzywnych wyrobow.

Jesli chodzi o polimery inzynieryjne, bieza-
cy rok rozpoczyna sie podobnie jak ubie-
gty - obserwujemy presje na obnizenie
cen i obfitg podaz ze strony producentéow
na catym swiecie. W przypadku wielu ro-
dzajéw polimeréw rynek brytyjski jest
w duzym stopniu uzalezniony od importu
spoza UE, a podaz tych materiatow wroci-
ta do normy, poniewaz koszty transportu
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zmniejszyty sie. Oczekuje sie, ze ceny wiek-
szosci polimerdw inzynieryjnych beda po-
zostawac na niskim poziomie, gdyz presja
konkurencyjna trwa.

W kwietniu 2022 r. w Wielkiej Brytanii
wszedt w zycie podatek od opakowan
z tworzyw sztucznych. Wynosi on 200 fun-
tow za tone w przypadku opakowan z two-
rzyw sztucznych zawierajacych mniej niz
30% materiatu pochodzacego z recyklingu.

1 CO DALEJ?

Globalne spowolnienie gospodarcze i sza-
lejaca inflacja beda wywiera¢ dalsza pre-
sje na gospodarke brytyjska, a wyzsze sto-
py procentowe beda miaty znaczacy wptyw
na poszczegolne sektory gospodarki. Cho-
ciaz spowolnienie gospodarcze w Wielkiej
Brytanii w najwiekszym stopniu wptynie,
jak sie przewiduje, na sektor ustug, w tym
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branze rozrywkowa i turystyczna, przed-
siebiorstwa beda musiaty zmierzy¢ sie ze
znaczng presja kosztowga ze strony takich
czynnikoéw jak inflacja oraz wzrost stawki
podatku dochodowego od 0s6b prawnych
z219% do 25%.

Rzad Wielkiej Brytanii kontynuuje przeglad
brytyjskich przepiséw REACH i przedtu-
zyt terminy petnej rejestracji oraz ogtosit,
ze rozpocznie dyskusje na temat potrzeby
scistego podazania za unijnymi przepisami
REACH lub przyjecia innego podejscia.

Koszty energii staty sie
kluczowym tematem
zardwno dla producen-
tow, jak i przetwarcow
polimerow
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Szybkie rozwigzanie problemu rosyjskiej
inwazji na Ukraine wydaje sie mato praw-
dopodobne, a wraz z tym pojawia sig per-
spektywa wzrostu napiecia miedzy Wscho-
dem a Zachodem, chociaz Chiny wydaja sie
opiera¢ wezwaniom Putina do wiekszego
zaangazowania w konflikt.

Przedtuzajace sie i konsekwentne wycofy-
wanie ropy naftowej, gazu ziemnego i in-
nych produktéw petrochemicznych pocho-
dzenia rosyjskiego spowodowato skokowy
wzrost cen wielu z tych podstawowych
towardw, a zastgpienie ich surowcami al-
ternatywnego pochodzenia bedzie nadal
wymagato znacznych inwestycji w infra-
strukture i zasoby, co z kolei bedzie miato
dtugofalowe konsekwencje dla poziomoéw
cen, ktére prawdopodobnie bedg wzrastac
w perspektywie dtugoterminowej. ®

Zrédto fot. na s. 34-35: depositphotos.com
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ENERGIA StONECZNA POMOZE PRZEKSZTALCIC PLASTIK W PALIWO

Naukowcy opracowali system, ktdéry moze przeksztatci¢ odpady
z tworzyw sztucznych i gazy cieplarniane w zréwnowazone pali-
wa oraz inne wartosciowe produkty, wykorzystujac jedynie ener-
gie pochodzaca ze Stonca. Badacze z Uniwersytetu w Cambridge
stworzyli rozwigzanie pozwalajace na jednoczesne przeksztat-
cenie 2 strumieni odpadéw w 2 produkty chemiczne - po raz
pierwszy udato sie to osiggnac¢ za pomoca reaktora zasilanego
energia stoneczna.

Reaktor zamienia dwutlenek wegla (CO,) i tworzywa sztuczne
w rézne produkty, ktére sa przydatne w wielu gateziach przemy-
stu. Podczas testéw CO, zostat przetworzony w gaz syntezowy,
kluczowy budulec dla zréwnowazonych paliw ptynnych, a plasti-
kowe butelki zostaty przeksztatcone w kwas glikolowy, ktory jest
szeroko wykorzystywany w przemysle kosmetycznym. System
mozna tatwo dostosowac¢ do wytwarzania réznych produktéw
poprzez zmiane rodzaju katalizatora stosowanego w reaktorze.

Naukowcy opracowali zintegrowany reaktor z 2 oddzielnymi prze-
dziatami: jednym dla plastiku,a drugim dla gazéw cieplarnianych.
Wykorzystuje on absorber Swiatta oparty na perowskicie — obie-
cujacej alternatywie dla krzemu w ogniwach stonecznych nowej
generacji. Zespot zaprojektowat rézne katalizatory, ktére zostaty
zintegrowane ze wspomnianym absorberem swiatta. Zmieniajac
katalizator, badacze mogli zmieni¢ takze produkt korncowy. Testy

W atrium budynku Shinjuku Naukowcy z  Uniwersytetu

reaktora w normalnych warunkach temperaturowych i cisnienio-
wych wykazaty, ze moze on skutecznie przeksztatcic¢ plastikowe
butelki PET i CO, w rézne paliwa na bazie wegla, takie jak CO,
gaz syntezowy lub mréwczan, oprécz kwasu glikolowego. Reaktor
opracowany w Cambridge wytwarzat te produkty w tempie znacz-
nie wyzszym od konwencjonalnych fotokatalitycznych proceséw
redukcji CO,.

Rozwigzanie otrzymato niedawno nowe dofinansowanie od Eu-
ropejskiej Rady ds. Badan Naukowych. W ciggu najblizszych 5 lat
badacze maja nadzieje na dalszy rozwoj reaktora w celu produk-
cji bardziej ztozonych czasteczek. Twierdza, ze podobne techniki
mogtyby kiedys zosta¢ wykorzystane do stworzenia zaktadu recy-
klingu zasilanego wytacznie energia stoneczna.

Zrédto: University of Cambridge, cam.ac.uk/research/news (niniejszy tekst stanowi skré-

cone ttumaczenie oryginatu objetego licencjqg CC BY 4.0)

Jak wykazaty statystyki opu- Witadze University College

Sumitomo w Tokio wystawiono
model szkieletu tyranozaura
wykonany z okoto 20 tys. pla-
stikowych butelek. Instalacja,
stworzona przez absolwentéw
Tokijskiego Uniwersytetu Sztu-
ki, mierzy 4 metry wysokosci
i 10 metrow dtugosci. Zlecenio-
dawca projektu jest firma Su-
mitomo Realty & Development
Co, ktéra chce w ten oryginalny
sposéb zwrdci¢ uwage pracow-
nikédw biurowych na kwestie
recyklingu w miejscu pracy.

w Portsmouth chca opracowac
enzymy rozktadajace poliestry,
ktére sa szeroko wykorzysty-
wane w branzy odziezowej, tak
by méc zaradzi¢ problemowi
zalegajacych na wysypiskach
zuzytych ubran. Realizacja tego
celu bedzie prawdziwym wy-
zwaniem, m.in. z powodu obec-
nych w odziezy chemicznych
dodatkdw, takich jak barwniki.
Projekt badawczy rozpoczat sie
pod koniec stycznia br.i ma po-

trwac 18 miesiecy.

blikowane w raporcie DAERA
na poczatku lutego, wskaznik
recyklingu w Irlandii Poétnoc-
nej dla odpadéw komunalnych
zebranych przez wtadze lokal-
ne spadt w 3. kwartale 2022 r.
0 0,8 punktu procentowego, do
poziomu 51,5% (w 3. kwarta-
le 2021 r. wyniost on 52,3%).
Z kolei ogolna ilos¢ odpadow
zebranych od lipca do wrzes$nia
2022 r. zmniejszyta sie 0 9,5%
w poroéwnaniu z analogicznym
okresem roku 2021.

Cork postanowity wyelimino-
wac z uczelnianego kampusu
wszystkie artykuty plastikowe
jednorazowego uzytku, w tym
butelki, kubki czy sztucce, przy-
chylajac sie w ten sposéb do
realizacji sugestii naptywaja-
cych ze strony swoich studen-
tow. Uniwersytet zadecydowat
réwniez o utworzeniu specjal-
nego biura do spraw zréwno-
wazonego rozwoju i dziatan
na rzecz klimatu, jako pierwsza
uczelnia wyzsza w Irlandii.
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WFO CIESZY SIE Z ZAOSTRZENIA PRZEPISOW DOTYCZACYCH EKSPORTU ODPADOW

17 stycznia 2023 r. cztonkowie Parlamentu Europejskiego za-
twierdzili bardziej rygorystyczne procedury i srodki kontroli doty-
czace transportu odpadow. Przepisy te maja na celu zapewnienie
lepszej ochrony srodowiska i zdrowia ludzkiego, a jednoczesnie
pozwalaja na wykorzystanie okazji do promowania dazenia do
cyrkularnosci. W przyjetym tekscie wyraznie popiera sie zakaz
transportu wszystkich odpaddéw przeznaczonych do utyliza-
cji na terenie UE, z wyjatkiem sytuacji, gdy jest to dozwolone
w ograniczonych i dobrze uzasadnionych przypadkach. Zakazany
bytby rowniez wywo6z odpadow niebezpiecznych z UE do krajow
nienalezacych do OECD.

Zmiana przepiséw nastepuje w czasie, gdy skala eksportu od-
padow na catym Swiecie stale rosnie. Eurostat podaje, ze sama
UE jest odpowiedzialna za 32,7 mln ton odpadéw wywiezionych
w 2020 r. do panstw spoza niej, co stanowi réwnowartos¢ 13 mld
euro. Waste Free Oceans z zadowoleniem przyjmuje zatem de-
cyzje Parlamentu Europejskiego i wzywa swoich cztonkéw do
dalszego promowania mozliwosci stosowania rozwigzan pocho-
dzacych z recyklingu.

- Waste Free Oceans zawsze opowiadato sie za utrzymaniem
tych cennych zasobéw w Europie. Daje to szerokie mozliwosci
zwigzane z rozwojem produktéw jutra. Decyzja Parlamentu Euro-
pejskiego przychodzi w momencie, gdy zielona agenda UE musi

Niemiecka firma EveryOther- Jak poinformowat Program

zosta¢ wprowadzona w zycie w sensie praktycznym. Postanowie-
nie to jest kluczowym krokiem w kierunku poprawy zarzadzania
odpadami oraz zwiekszenia inwestycji w recykling i ponowne
wykorzystanie produktow w UE - méwi Alexandre Dangis, prze-
wodniczacy WFO.

WFO podkresla, ze wazne jest, aby zatwierdzone srodki podlega-
ty prawom i regulacjom srodowiskowym UE. Ich wdrozenie musi
by¢ uzupetnione utatwieniem handlu wewnatrzeuropejskiego
i uwzglednieniem zréznicowania mozliwosci oraz infrastruktury
recyklingu na terenie Europy. Wedtug organizacji nadszedt czas,
aby wykorzystac¢ szanse, jakie daje to prawodawstwo i stwo-
rzy¢ nowe zaktady recyklingu, by moc osiagnac cele dotyczace
tak zdatnosci do recyklingu, jak i zawartosci recyklatow. Dalsze
szczegoty projektu zostang oméwione podczas negocjacji miedzy
Parlamentem Europejskim a panstwami cztonkowskimi UE, ktore
zaplanowano na koniec tego roku.

Nestlé testuje na niemieckim

Day wytwarza lampy stotowe
ze zuzytych plastikowych bute-
lek (klosz) i kartonéw (podsta-
wa), wykorzystujac technologie
druku 3D oraz metode produk-
cji addytywnej. Gotowe wyroby
nie zawierajg klejow ani innych
dodatkdéw potencjalnie szkodli-
wych dla srodowiska. Portfolio
przedsiebiorstwa obejmuje tez
inne artykuty wpisujace sie
w idee zréwnowazonego roz-
woju, takie jak np. wazony czy
wieszaki na klucze.

Srodowiskowy Organizacji Na-
rodéw Zjednoczonych (UNEP),
Wybrzeze  Kosci  Stoniowej
bedzie gospodarzem Swiato-
wego Dnia Srodowiska 2023
(5 czerwca). Tematem przewod-
nim tegorocznego wydarzenia
jest kwestia rozwigzania pro-
blemu zanieczyszczenia two-
rzywami sztucznymi. Wybrze-
ze Kosci Stoniowej zakazato
uzywania plastikowych toreb
w 2014 r., wspierajac przejscie
na opakowania wielorazowe.

rynku nowe, metalowe opa-
kowanie dla kakao Nesquik.
Puszki wykonane ze stali nie-
rdzewnej nadaja sie do wielo-
krotnego uzytku, a zastgpienie
nimi dotychczas stosowanych
plastikowych opakowan moze
znacznie pomoéc w  redukcji
zuzycia pierwotnych tworzyw
sztucznych. Producentem pu-
szek jest frankfurcki start-up
Circolution, poza Nestlé wspot-
pracujacy takze z palarnia kawy
Hoppenworth & Ploch.

rzonej w 2020 r.inicjatywie fun-
dacji H&M, plastikowe odpady
zebrane przez nieformalnych
zbieraczy $mieci z indyjskiego
Bengaluru sa poddawane re-
cyklingowi i postuzyty juz do
produkcji 152 mln guzikéow
uzytych w ubraniach sprzeda-
wanych na catym swiecie. Gu-
ziki sg identyfikowalne az do
zrédta odpadow; dostepne s3
tez m.in. informacje na temat
wynagrodzen czy warunkow
pracy w centrum zbidrki.
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BRANZA GUMOWA W OBLICZU WYZWAN
GOSPODARKI 0 OBIEGU ZAMKNIETYM

Produkty z gumy odegraty niezwykle wazng role w rozwoju wielu réznych gatezi przemystu. Wraz
z uptywem lat zapotrzebowanie na nie rosto, czego nieodtacznym skutkiem byto generowanie coraz
wiekszych ilosci odpadéw produkcyjnych i pouzytkowych przez branze gumowa

Wyroby  gumowe
towarzysza
juz od ponad 180
lat. Zapewne wiele
gatezi przemystu,
a przede wszyst-
kim transport
(drogowy, lotniczy,
morski), nie osia-
gnetoby dzisiejsze-
go stopnia rozwoju,
gdyby nie szcze-
goélne

nam

DR KAROL
NICINSKI

wtasciwo-

sci wulkanizatéw, takie jak elastycznosc,
sprezystos$¢ i wytrzymato$¢ mechaniczna
oraz odpornos¢ na dziatanie wielu sub-
stancji chemicznych (stosownie do uzyte-
go kauczuku).

Wyroby gotowe zawdzieczajg swoje wia-
sciwosci mechaniczne catemu wachlarzo-
wi substancji chemicznych dodawanych

do kauczuku oraz sieci poprzecznych

wigzan powstajacych miedzy tancuchami
polimerowymi kauczuku(-kéw) w nieod-
wracalnej reakcji wulkanizacji. Obecnosc

tychze wigzan powoduje, ze otrzymujemy
materiat termoutwardzalny - nierozpusz-
czalny i nietopliwy, w ograniczonym stop-
niu przydatny do ponownego uzycia po za-
konczeniu okresu eksploatacji.

Na przestrzeni lat zapotrzebowanie na wy-
roby gumowe, zwtaszcza ze strony przemy-
stu transportowego i branzy motoryzacyj-
nej, nieustannie rosto. Obecnie z plantacji
drzew kauczukowych Hevea brasiliensis
pozyskuje sie na swiecie ponad 13 mln
ton kauczuku naturalnego, a produkcj




kauczukéw syntetycznych przekroczyta
14 mln ton (dane za 2020 r).

Poniewaz od czaséw rewolucji przemy-
stowej obowigzywat tradycyjny, liniowy
model ekonomiczny gospodarki, oparty
o zasade ,wydobadz (surowce) - wytworz
(produkt) - wykorzystaj — wyrzu¢”, nietrud-
no sobie wyobrazi¢, jak wiele odpadow gu-
mowych, a takze innych, trafito do $rodo-
wiska. Nietrudno tez dostrzec, ze rosnace
zuzycie zasobow naturalnych i negatywne
oddziatywanie na przyrode nie niesie ze
soba nic dobrego.

Wraz z rozwojem medidw, coraz tatwiej-
szym dostepem do informacji i rosnaca
swiadomoscia spoteczna, w potowie lat 60.
XX w.zaczeta kietkowac koncepcja rozwoju
zréwnowazonego - tadu gospodarczego,
przestrzennego i spotecznego z uwzgled-
nieniem potrzeb przysztych pokolen. Sam
zwrot ,zrownowazony rozwoj” (ang. susta-
inable development) zostat spopularyzowa-
ny w potowie lat 70. XX w.

W 1992 r. odbyta sie w Rio de Janeiro Kon-
ferencja ONZ Srodowisko i Rozwdj (Szczyt
zaowocowata deklaracja

Ziemi), ktoéra
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w sprawie srodowiska i rozwoju (Protokét
z Rio), zbiorem zalecen i dziatan, jakie na-
lezy podjac¢ na rzecz ochrony $rodowiska
(Agenda 21), konwencja w sprawie zmian
klimatu, konwencja o zachowaniu bio-
réznorodnosci oraz zasadami wspétpracy
na rzecz rozwoju, ochrony i uzytkowania
lasow. Powstaty wiec konkretne zapisy do-
tyczace ksztattu koncepcji zrownowazone-
go rozwoju.

W pierwszej dekadzie XXI w. podjeto
pierwsze inicjatywy zmierzajace do wdro-
zenia gospodarki o obiegu zamknietym
(ang. circular economy), koncepcji dyskuto-
wanej réwniez od lat 70. XX w., ktorej isto-
ta jest zwrotny przeptyw materiatow przy
zmniejszonym wykorzystaniu zasobow na-
turalnych i jak najnizszych kosztach srodo-
wiskowych. Prekursorem tych dziatan byty
Chiny, ktérych rzad przyjat w 2002 r. nowa
strategie rozwoju i zatwierdzit prawo in-
tegrujace rozwoj przemystowy z kwestia-
mi $rodowiskowymi, ktére weszto w zycie
w styczniu 2009 r.

Odpowiedzialne nawyki konsumpcyjne
miaty by¢ (i nadal s3) realizowane w opar-
ciu o zasade 3R - ang. Reduce, Reuse, Re-
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cycle (mozna uzyc¢ spolszczenia: zasada
3U - Unikaj kupowania zbednych rzeczy,
Uzyj powtodrnie, Utylizuj). W miare wzro-
stu spotecznej $wiadomosci ekologicznej
pojawity sie kolejne 4 ,R” — Redesign, Re-
pair, Recover, Renew (przeprojektuj, odndw,
napraw - produkt; odzyskaj, wykorzystaj
zrodta odnawialne - surowce). Model 7R
ma na celu jak najdtuzsze utrzymanie
wykorzystanych surowcow w produktach
obecnych na rynku poprzez ich racjonalne
i efektywne uzywanie, przy jednoczesnym
ograniczaniu zuzycia energii i minimalizo-
waniu ilosci powstajgcych odpadéw.

Jak juz wspomniatem, kluczem do wytwo-
rzenia wyrobow gumowych o okreslo-
nych parametrach uzytkowych jest proces
wulkanizacji, w ktérym powstaja trwate
wigzania chemiczne pomiedzy tancucha-
mi polimerowymi kauczuku. Ze wzgledu
na specyfike procesu technologicznego,
przemyst gumowy generuje znaczne ilo-
sci  odpadoéw, zaréwno produkcyjnych,
jak i pouzytkowych. Opracowane metody
recyklingu zwigzane s3 z kosztownymi,
energochtonnymi procesami mechanicz-
nymi lub chemicznymi, ktére umozLliwiaja
destrukcje zuzytych produktéw, przy czym

® przemyst motoryzacyjny

= przemyst obuwniczy

= budownictwo

elektronika

= medycyna = inne

Procentowe wykorzystanie TPE na $wiecie przez poszczegdlne branze (szacunkowo, na podstawie fortunebusinessinsights.com)
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otrzymuje sie materiaty charakteryzuja-
ce sie na ogot gorszymi wiasciwosciami
od oryginatu. Mamy wiec do czynienia
z tzw. downcyclingiem (kaskadowaniem),
w wyniku ktérego mozemy wytwarzac
wyroby o mniej wymagajacych parame-
trach i z nizszej potki cenowej. Ze wzgledu
na sktad mieszanek kauczukowych, czesto
ztozony, nie mozemy tez odzyskac bezpo-
$rednio wykorzystanych do produkcji wy-
robow surowcow. A przeciez w koncepcji
gospodarki o obiegu zamknietym chcemy,
aby materiaty mozna byto jak najdtuzej
stosowac bez utraty ich wyjsciowych para-
metrow, prawda?

Krotko ujmujac, dla branzy oponiarskiej
odpowiedzialnej za wytwarzanie przewa-

zajacej ilosci ztomu gumowego na $wie-
cie, zatozenia gospodarki o obiegu za-

mknietym stanowig prawdziwe wyzwanie.
Producenci opon, oczywiscie, staraja sie
zintegrowac w swoich koncepcyjnych wy-
robach materiaty pochodzace z recyklin-

gu oraz surowce ze zrédet odnawialnych,

przedtuzy¢ zywotno$¢ opon, zmniejszyc
zuzycie paliwa poprzez obnizenie oporéw
toczenia... Inwestuja tez w zaawansowany
technologicznie recykling, bo przeciez jesli
nawet wykorzysta sie do produkcji opon
biosurowce, to i tak finalnie uzyskamy wy-
roby analogiczne do tych z surowcéw syn-
tetycznych/kopalnych/nieodnawialnych.
Wszystkie wspomniane inicjatywy musza
jednak gwarantowac, ze procesy, ktore
0siggaja cele zatozen technologicznych, s3
rowniez optacalne ekonomicznie.

Mysle, ze o wiele nizej poprzeczke maja
ustawiong wytworcy gumowych artykutow

technicznych oraz artykutéw gumowych
ogolnego zastosowania. Moga oni wyko-
rzysta¢ do produkcji szereg polimeréw
z grupy tzw. elastomeréw termoplastycz-
nych, TPE. Mozna je podzieli¢ na 6 grup:

styrenowe kopolimery blokowe (SBC
lub TPE-S)

elastomery poliuretanowe (TPU lub
TPE-U)

wulkanizaty termoplastyczne (TPV,
TPE-V) lub inaczej mieszaniny elasto-
mer/termoplast (EA - ang. elastome-
ric alloys)

termoplastyczne poliolefiny (TPO lub
TPE-0)

kopolimery poliestrowe (COPE, TPEE
lub TPE-E)

blokowe kopolimery amidowo-etero-
we (COPA lub PEBA lub TPE-A).




Produkty z poszczegdlnych grup maj3
odmienne witasciwosci fizykochemiczne,
dlatego zakres ich zastosowania jest roz-
ny. Mozemy spos$réd nich wyodrebnic¢ TPE

specjalistyczne (wysokosprawne, wyso-
koudarowe), ogdlnego zastosowania oraz
takie, ktére sg uzywane do wytwarzania
wyrobow niskocennych (artykut zawieraja-
cy ich przeglad mozna znalez¢ w numerze
,Plast Echo”z lutego 2021 r.).

Elastomery termoplastyczne to klasa
materiatdw, ktore tacza zalety tworzyw
termoplastycznych - przetwarzalnosc,
mozliwos¢ recyklingu - z wtasciwosciami
klasycznych kauczukdw sieciowanych siar-
ka lub nadtlenkami. Materiaty te, w okre-
slonym zakresie temperatur, zachowuja sie
bardzo podobnie do gumy pod wzgledem
sprezystosci i elastycznosci, ale nie wyma-
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gaja wulkanizacji. Poniewaz wyroby z TPE
nie zawierajg trwatych wiazan poprzecz-
nych, moga by¢ wielokrotnie topione i po-
nownie ksztattowane, dzieki czemu TPE
w duzym stopniu nadaja sie do recyklin-
gu. Uwzgledniajac wydajnos¢ produkgji,
rozwigzania techniczne oraz zwiekszone
mozliwosci na etapie projektowania de-
tali, koszty ich przetwarzania s3 mniejsze
w poréwnaniu z konfekcjonowaniem i wy-
twarzaniem wyrobow gumowych (bez ko-
niecznosci wulkanizacji czas cyklu produk-
cyjnego jest znacznie krotszy).

TPE mozna przetwarza¢ na wiele roz-
nych sposobow, w tym poprzez formowa-
nie wtryskowe, wyttaczanie, formowanie
z rozdmuchiwaniem i formowanie ttocz-
ne. Ponadto materiaty te sg lekkie, cechu-
ja sie wysoka odpornoscia na warunki
atmosferyczne, wysoka wytrzymatoscia
na rozdarcie i mozna je w szerokim za-
kresie modyfikowa¢ pod katem wygladu
(kolor i przejrzystos¢), wtasciwosci orga-
noleptycznych, czy mechanicznych. O tym,
ze znaczenie TPE na rynku ro$nie, moze
Swiadczyc fakt, ze w 1990 r. Swiatowe za-
potrzebowanie na tego typu elastomery
wynosito 680 tys. ton,a w 2021 r. ich pro-
dukcja oscylowata wokoét 3,3 mln ton.

Jak to zazwyczaj bywa w przypadku gumy,
tak i w przypadku TPE najwiekszy popyt
wystepuje ze strony przemystu motory-
zacyjnego. W przypadku wykorzystania
we wnetrzach pojazdéw, TPE gwarantuja
atrakcyjny wyglad i sa przyjemne w do-
tyku. Mozna do nich wprowadzi¢ do 38%
odpadow poprzemystowych, bez pogarsza-
nia wtasciwosci (i takie rozwigzania s3 juz
stosowane). Uzywane do elementéw ttu-
migcych, redukuja irytujace grzechotanie
i skrzypienie. Wykonywane s3 z nich maty,
dywaniki, pokretta/suwaki, dzwignie regu-
lacji kierownicy i siedzen, uszczelnienia
i listwy. Elastomery termoplastyczne znaj-
dziemy takze w komorze silnika, w postaci
réznego rodzaju elementdw montazo-
wych, uszczelnien czy oston, a takze w ele-
mentach karoserii. Zmiany technologiczne
w branzy motoryzacyjnej, m.in. produkcja
samochoddéw elektrycznych wyposazo-
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nych w zestaw akumulatoréw, wymuszaja
ograniczanie masy pojazdow.

Elastomery znajdzie-
my w szeregu artykutow konsumenc-
kich, z ktérymi stykamy sie na co dzien:
w artykutach gospodarstwa domowego,
sportowych i przeznaczonych dla dzie-
ci, w szczoteczkach do zebow, golarkach,
urzadzeniach audio-wideo, opakowaniach
wielokrotnego uzytku... Rosnie réwniez za-
potrzebowanie na TPE w sektorze medycz-
nym oraz budowlanym i sanitarnym.

termoplastyczne

Firma Smithers w swoim raporcie pro-
gnozuje, ze w okresie najblizszych 5 lat
elastomery termoplastyczne beda nadal
zastepowac elastomery termoutwardzal-
ne w wielu dotychczasowych zastosowa-
niach, a zapotrzebowanie rynkowe na te
materiaty bedzie wzrastac 2,7 razy szybciej
w poréwnaniu z tradycyjnymi kauczukami.
Nie bez znaczenia pozostanie tez wzrost
swiadomosci Chin w zakresie ochrony $ro-
dowiska. ®
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i

MORFOLOGIA P@[IMEROW
WPROWADZENIE

Wiasciwosci fizyczne polimeréw w znacznym stopniu zalezg od ich morfologii. Dzieki analizie struk-
turalnej i morfologicznej mozna uzyskac¢ kompleksowa wiedze na temat np. budowy krystalicznej
materiatow. Badanie morfologii rozpoczyna sie juz na poziomie nano, a konczy w skali makro i od-
bywa sie przy wykorzystaniu wielu specjalistycznych technik i metod

Morfologia to ter-
min, ktory w zalez-
od sytuacji
posiada rézne zna-

nosci

czenia. Zasadniczo
pojecie to oznacza
»nauke o formach”.
Dla celow
szego artykutu ter-
min ten bedzie ro-
zumiany jako opis
formy lub struktury
tancuchow polime-

MARTA
LENARTOWICZ-
-KLIK

niniej-

Fizyczne
po-
limeru zaleza przede wszystkim od jego

rowych.
wiasciwosci

morfologii, ktéra z kolei zalezy od wcze-

sniejszej obrobki termicznej i mechanicz-
nej, czyli od historii jego przetwarzania.
Analiza strukturalna i morfologiczna za-
pewnia petny przeglad struktury krysta-
licznej i morfologicznej materiatdw, a tak-
ze daje informacje o ich powierzchni.

Morfologia polimerow to zjawisko fizycz-
ne, ktore koncentruje sie na badaniu struk-
tur i zwigzkdéw polimerowych. Znaczenie
tego zjawiska polega na mozliwosci opisy-
wania rozmieszczenia czasteczek w duzej
skali. Wynikajace z r6znego rozmieszczenia
czasteczek uktady mozemy klasyfikowac
jako amorficzne, krystaliczne lub pdétkry-
staliczne. W przypadku termoplastow ist-
nieja 2 podstawowe morfologie. Polimery

P <<

amorficzne to takie, w ktérych struktury
wydaja sie przypadkowe i pomieszane. Wy-
gladaja bardzo podobnie do stanu stopio-
nego, tylko czasteczki znajduja sie blizej
Mozna je poréwna¢ do garnka
z ugotowanym makaronem typu spaghetti.

siebie.

W polimerach semikrystalicznych (p&tkry-
stalicznych) czesc tancuchow ma tenden-
cje do ,zwijania sie” w gesto upakowane
obszary zwane krysztatami, gdy polimer
sie ochtadza. Jesli wiecej niz 35% tancu-
cha polimeru utworzy te krysztaty, jest on

klasyfikowany jako pétkrystaliczny. Gesty
uktad sprawia, ze polimery te s3 sztyw-
niejsze i odporne na ptyniecie. Wazne

jest, aby pamietac, ze oba materiaty maja
przypadkowy, nieuporzadkowany uktad




po stopieniu. Istnieje wiele réznych czyn-
nikéw, ktére moga okreslac liczbe kryszta-
tow lub stopien krystalicznosci sktadnika
w tworzywie. Szybkos¢ schtadzania dziata
na tancuchy polimerowe - jesli schtodzimy
polimer szybciej, utworzy sie mniej krysz-
tatéw. Im dtuzej trwa proces schtadzania,
tym krysztatow utworzy sie wiecej. Tak-
ze niektore dodatki mozna dodawac do
tworzyw sztucznych w celu zwiekszenia
stopnia krystalicznosci, podczas gdy inne
moga zaktdécac tworzenie sie krysztatow,
powodujac nizszy stopien krystalicznosci.
Réwniez same materiaty moga tworzyc
wyzsze lub nizsze poziomy krystalicznosci
w zaleznosci od ich struktury molekular-
nej. Przyktadami polimerdéw krystalicznych
sg PET, PA, PTFE, PP, PE, a amorficznych:
ABS, PMMA, PC, PS, PVC.

Morfologia nie ma wielkiego wptywu
na witasciwosci chemiczne tworzyw, wy-
raznie za$ odbija sie w ich cechach fizycz-
nych (mechanicznych, cieplnych i optycz-
nych). Materiaty polimerowe o wyzszej
krystalicznosci charakteryzuja sie lepszy-
mi witasciwosciami mechanicznymi, wy-
trzymatoscig i twardoscia, maja wieksza
temperature topnienia i mniejszg od-
ksztatcalno$¢ (zwtaszcza petzanie). Zatem
w tworzywach o znaczeniu konstrukcyj-
nym dazy sie przede wszystkim do uzyski-
wania wysokiej zawartosci fazy krystalicz-
nej i istotne jest doktadne okreslenie jej
udziatu w badanym materiale.

I TECHNIKI BADANIA CECH
MORFOLOGICZNYCH

Badanie morfologii polimeréw to szeroki
wachlarz zaczynajacy sie juz od nanopo-
ziomu (np. struktura polimeru, konforma-
cja i krystalicznos¢) i konczacy sie na po-
ziomie makro (np. morfologia powierzchni
produktow koncowych, wtokien, folii, mie-
szanek i kompozytéw). Badania zwykle
obejmuja charakterystyke polimeru, ktéra
przektada sie na jego przetwarzanie pod-
czas procesu produkcyjnego. Techniki te
czesto pozwalaja na korelacje pomiedzy
morfologia polimeru, a witasciwosciami
mechanicznymi, chemicznymi, adhezyjny-
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mi, elektrycznymi i termicznymi, ktére sa
kluczowe dla uzyskania materiatéw poli-
merowych o pozadanych wtasciwosciach.
Analizujac strukture materiatu polimero-
wego mamy do czynienia z duza réznorod-
noscig samych polimeréw stanowigcych
baze. Rzadko bada sie homopolimery, na-
tomiast coraz czesciej kopolimery, kompo-
zyty czy stopy polimerowe. Bardzo szero-
kim zagadnieniem majacym bezposredni
zwigzek z badaniami strukturalnymi jest
dodawanie réznych substancji do polime-
réw. Ich liczba jest bardzo duza, poczawszy
od srodkéw pomocniczych (kompatybiliza-
tory, plastyfikatory, stabilizatory, antyutle-
niacze itp.) poprzez barwniki i pigmenty,
az po napetniacze. Niektore srodki pomoc-
nicze wchodza w reakcje chemiczne z poli-
merami i zmieniajg ich strukture, inne za$
tylko lokuja sie pomiedzy czasteczkami
tworzywa, co réwniez ma wptyw na ich
morfologie.

Morfologia i topografia powierzchni re-
prezentuja wazne wtasciwosci materiatdw
polimerowych i wywodzg sie z ich natury
chemicznej/struktury oraz proceséw pro-
dukcyjnych. Materiaty polimerowe charak-
teryzuja sie specyficznymi aspektami mor-
fologii powierzchni, ktére wptywaja na ich
koncowe witasciwosci
takie jak zwilzalno$¢, adhezyjnosc czy tez
przydatnos¢ do drukowania, barwienia,
laminowania, hydrofobowosci i proceséw
biokompatybilnych. Dlatego informacje
o morfologii powierzchni i topografii po-
limeréw maja kluczowe znaczenie dla ich
zastosowania w roznych sektorach prze-
mystu, takich jak motoryzacja, lotnictwo,
budownictwo, tekstylia, medycyna i opako-
wania. Poszczegdlne typy polimeréw maja
rézng nature i konformacje strukturalne,
ktére sg odpowiedzialne za ich morfologie
i topografie. Ogdlna struktura polimeru,
taka jak masa czasteczkowa, krystalicz-
nos¢, rozgatezienie i usieciowanie, wptywa
na ostateczng morfologie.

powierzchniowe,

Techniki badawcze obejmuja m.in. pomiar
gestosci, dyfrakcje rentgenowska, DSC,
badanie mikroskopowe, spektroskopie IR,
jadrowy rezonans magnetyczny. Natomiast
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dyspersje stref krystalicznych jak i amor-
ficznych mozna dodatkowo zaobserwowac
np. poprzez mikroskopie w $Swietle spola-
ryzowanym oraz transmisyjng mikrosko-
pie elektronowa.

Jedng z zasadniczych cech kazdego zwiaz-
ku jest jego temperatura topnienia, kto-
rag mozna wyznaczy¢ za pomocg metody
réznicowej analizy termicznej (DTA) lub
DSC. W poréwnaniu do innych metod
stosowanych do wyznaczania temperatu-
ry topnienia, pomiary przy uzyciu metod
analizy termicznej przeprowadzane s3
w statych warunkach, sg znacznie szybsze
i bardziej precyzyjne; ponadto do pomiaru
wystarczajaca jest bardzo niewielka ilos¢
(kilka miligraméw) badanej substancji.
Dodatkowo na podstawie ksztattu piku
mozliwe jest wnioskowanie o obecnosci
innych zwigzkédw w substancji badanej.
Wyznaczanie czystosci przy uzyciu meto-
dy DSC daje szybkie i precyzyjne wyniki.
Metoda ta moze byc¢ jednak stosowana tyl-
ko w $cisle okreslonych warunkach; ilos¢
zanieczyszczen nie powinna przekraczac
5%. Metodami pozwalajgcymi na badanie
wptywu dodatkéw na witasnosci tworzyw
sztucznych s3 metody analizy termicznej,
gtéwnie TG i DSC. Za pomoca metody DSC
mozna bada¢ np. wptyw ilosci dodawane-
go plastyfikatora na temperature zeszkle-
nia poli(octanu winylu) (PVA). Dogodna
metoda stuzaca do okreslania zawartosci
napetniaczy w tworzywach sztucznych
i kompozytach polimerowych jest meto-
da TG. Metody analizy termicznej znalazty
bardzo szerokie zastosowanie w badaniu
srodkéw pomocniczych. Analiza termiczna
pozwala na badanie proceséw zachodza-
cych pod wptywem temperatury w mate-
riatach, a uzyskane wyniki pomagajg m.in.
w optymalizacji proceséw przetwdrczych.

W  przypadku dyfrakcji rentgenowskiej
- stuzacej do identyfikacji struktur oraz
badania ich jakosci - uzyskujemy pomoc
w identyfikacji faz, ale réwniez wglad
w preferowang orientacje lub naprezenia
szczatkowe wewnatrz materiatu. Poniewaz
przemiany fazowe mozna bada¢ zaréwno
w odniesieniu do temperatury, jak i wil-
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gotnosci, kompatybilnos¢ materiatu do za-
stosowania w okreslonych $rodowiskach
mozna przetestowac na podstawie stabil-
nosci jego faz.

Najbardziej powszechnymi technikami
obrazowania stosowanymi w analizie ma-
teriatdow sa mikroskopia optyczna i mikro-
skopia elektronowa. Mikroskopy optyczne
wykorzystujg widzialne dtugosci fal swia-
tta do uzyskania powiekszonego obrazu
matego obiektu, podczas gdy mikroskopy
elektronowe wykorzystuja wiazke elek-
tronéw do badania obiektéw w bardzo
doktadnej skali. Mikroskopia moze do-
starczy¢ informacji nie tylko o morfolo-
gii powierzchni (ksztatt i rozmiar czastek
tworzacych probke), ale takze o topografii
(cechy powierzchni prébki), sktadzie (pier-
wiastki i zwigzki wchodzace w sktad prob-
ki oraz ich wzgledne ilosci) i krystalografii
(utozenie atomoéw w danej strefie). Dwa
kluczowe rodzaje mikroskopii elektrono-
wej to skaningowa mikroskopia elektro-
nowa (SEM) i transmisyjna mikroskopia
elektronowa (TEM). Gtéwne techniki mi-
kroskopii s3 dos¢ pomocne w okreslaniu
wiasciwosci w mikroskali, poniewaz strefy
utworzone przez morfologie polimeru s3
wystarczajgco duze, aby mozna je byto do-
strzec za pomoca instrumentow mikrosko-

powych. Morfologia w mezoskali (od na-
nometrow do mikrometréw) ma kluczowe
znaczenie dla mechanicznych wtasciwosci
polimeru.

| PODSUMOWANIE

Ciagty rozwoj i postep nauki powoduje po-
wstawanie coraz doskonalszych tworzyw.
Rozwoj ten wymaga jednak coraz gteb-
szego poznawania wtasciwosci i struktury
polimeréw. To za$ generuje nowe, coraz
bardziej wyrafinowane metody badawcze.
Struktura tworzyw polimerowych jest bar-
dzo interesujgcym i szerokim zagadnie-
niem. Znajomosc¢ ich morfologii pozwala
powigzac¢ ich budowe z wtasciwosciami,
dzieki czemu lepiej mozna zrozumie¢ sam
proces przetworstwa, ale rowniez umozLi-
wia doskonalsze projektowanie narzedzi
do przetworstwa. Do niedawna badano
strukture polimeréw jedynie pod wzgle-
dem cech mikroskopowych (mozna byto
oceni¢ strukture i jednorodno$¢ materia-
tu) oraz kalorymetrycznych (technika ta
pozwalata na okre$lenie wtasciwosci ter-
modynamicznych i posrednio stopnia kry-
stalicznosci). Na dzi$ takie dane nie s3 juz
wystarczajace, chociazby z tego powodu
ze mato kiedy mamy do czynienia z jed-
norodnym tworzywem. W czasach szeroko

rozwinietej nanotechnologii oraz informa-
tyki tworzone s3 nowe materiaty, wprowa-
dzane sa rézne ich modyfikacje, stwarzane
s3 mozliwosci komponowania mieszaniny
z tworzyw, ktoére czasem z roznych wzgle-
déw naturalnie nie dajg sie zmieszac. In-
teresuje nas budowa surowca, potproduk-
tow i wyrobdw gotowych. Nowe techniki,
materiaty, odkrycia zjawisk oraz proceséw,
a takze wzrost doktadnosci pomiaréw po-
wodujg powstawanie coraz bardziej za-
awansowanych metod i urzadzen do ich
poznania i wyprodukowania.

Morfologia materiatéw jest wazng czescia
analizy, a wiele wtasciwosci fizycznych
i chemicznych zalezy od ich wtasciwo-
sci morfologicznych. Dlatego obserwacja
i analiza mikrostruktury jest niezbedna do
zrozumienia natury materiatu. ®

Zrédta
https://www.productspack.com/morphological-property/
https://link.springer.com/book/10.1007/978-1-4613-3177-3?

https://link.springer.com/chapter/10.1007/978-1-4613-
-3177-3_13?error=cookies_not_supported &code=3e4b2a8d-
-dadf-447f-9272-3de6a9ca717d

Rydzkowski T., Badania struktury polimerdw. Stopieri krystalicz-
nosci, Teka Kom. Bud. Ekspl. Masz. Elektrotech. Bud. - OL PAN,
2008,143-148

https://www.sciencedirect.com/science/article/pii/
B9780128168080000020?via%3Dihub
https://cicenergigune.com/en/publications

https://www.list.lu/en/institute/rd-infrastruc-
tures/materials-characterization-and-testing/
structure-morphology-and-topography/
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DYREKTYWA SUP - ZMIANY W PRZEPISACH | WYSOKIE KARY FINANSOWE

Polski rynek tworzyw sztucznych oczekuje
ogtoszenia ustawy transponujacej unij-
na dyrektywe SUP (Single Use Plastics)
do prawa krajowego. W wyniku konsul-
tacji z branza do projektu transpozycji
whniesiono kilka poprawek. Wcigz jednak
przedsiebiorcy muszg liczyc sie z ryzykiem
powaznych konsekwencji w przypadku nie-
zastosowania sie do nowych zasad.

Ustawa SUP to pierwszy z kilku przepiséw
ujednolicajacych polskie prawo dotyczace
tworzyw sztucznych zzasadami panujgcymi
na terenie Unii Europejskiej. Przedsiebiorcy
podkreslaja, ze spdjne przepisy pozwolg im
skuteczniej konkurowac na Starym Konty-
nencie, jednak juz teraz zmiany te dokonuja
sie z ponad pottorarocznym opoéznieniem.
Sama dyrektywa SUP odnosi sie do ogra-
niczenia stosowania niektérych jednorazo-
wych produktéw z tworzyw sztucznych.

Jak zauwaza Polski Zwigzek Przetwdércow
Tworzyw Sztucznych, transpozycja dyrek-

tywy pod wzgledem przedmiotowym nie
rozni sie od oryginalnych ustalen UE. Po-
dobnie jak w zapisach unijnych, projekt
ustawy obejmuje m.in. produkty z tworzyw
biodegradowalnych lub te, w ktérych two-
rzywo sztuczne stanowi sktadnik struktu-
ralny (np. papierowe kubki powleczone od
wewnatrz cienka warstwa folii). Przedsie-
biorcy beda takze zobowiazani do prowa-
dzenia dokumentacji zwigzanej z okreslo-
nymi opakowaniami. W fazie konsultacji
z uczestnikami rynku tworzyw sztucznych
wypracowano kilka porozumien.

- Zwracalismy uwage na istotne niezgod-
nosci zapiséw z dyrektywa, jak chocby
objecie obowigzkami ustawowymi wszyst-
kich butelek z tworzywa o 5 lat wczesniej
niz wymaga akt unijny. W toku prac zostato
to zmienione. Obnizono takze kary i niekto-
re optaty. | tak sa one jednak dos¢ dotkliwe.
Na przyktad, w 2024 r.za wprowadzenie do
obrotu kubkdéw bez obowigzkowego pikto-
gramu ostrzegajacego przed wyrzuceniem

N

do $rodowiska, kara moze siegna¢ nawet
20 tys. ztotych — komentuje Robert Szyman,
dyrektor generalny PZPTS - Handel i ga-
stronomia moze wyprzedawac zapasy ma-
gazynowe na starych zasadach - dodaje.

Mniej zaawansowane sg prace nad inng
wazng regulacja, czyli systemem kaucyj-
nym. W jego przypadku réwniez wystepu-
ja opoznienia - Rada Ministrow powin-
na przyja¢ projekt Ministerstwa Klimatu
i Srodowiska do korica poprzedniego roku.
Mimo to, minister Jacek Ozdoba poinfor-
mowat Komisje Srodowiska, ze projekt be-
dzie nadal procedowany i wejdzie w zycie
jeszcze w tym potroczu.

- Bez systemu kaucyjnego przedsiebiorcy
nie maja szans na wypetnienie obowiaz-
kéw wynikajacych z ustawy SUP. Odnosi
sie to zaréwno do poziomdw selektywnej
zbiorki, jak i zawartosci surowcow wtor-
nych w butelkach PET - wyjasnia Ro-
bert Szyman.


https://pzpts.pl/
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INAUGURACJA EUROPEJSKIEGO SYSTEMU CERTYFIKACJI OPERATION CLEAN SWEEP

Plastics Europe, europejskie stowarzysze-
nie producentéw tworzyw sztucznych oraz
Europejskie  Stowarzyszenie
cow Tworzyw Sztucznych (EuPC) ogtosity
uruchomienie zharmonizowanego euro-
pejskiego systemu certyfikacji bedacego
czescig programu Operation Clean Sweep
(OCS). Dodanie nowego narzedzia do ze-
stawu instrumentéw OCS jest milowym
krokiem w dazeniu do catkowitego zatrzy-
mania przedostawania sie granulatu two-
rzyw sztucznych do srodowiska.

Przetwor-

Wycieki granulatu do ekosystemow s3
niedopuszczalne, ale pomimo prowadze-
nia standardowych kontroli srodowisko-
wych, bezpieczenstwa i zarzadzania jako-
$cig moga sie niestety zdarzy¢ na kazdym
etapie zarzadzania granulatem. Program
Operation Clean Sweep, opracowany po to,
aby poméc firmom w walce z wyciekami

granulatu do srodowiska, zapewnia zestaw
najwazniejszych rekomendacji i narzedzi
do osiagniecia tego celu. Pierwszy w histo-
rii europejski system certyfikacji w zakre-
sie zarzadzania granulatem, uruchomiony
w lutym tego roku, przyczyni sie do dal-
szego zwiekszenia efektywnosci programu
Operation Clean Sweep m.in. dzieki zhar-
monizowanym procesom i procedurom
kontrolowania oraz dokumentowania strat
granulatu w catym taincuchu dostaw two-
rzyw sztucznych.

Nowo powstaty system certyfikacji umoz-
liwi wszystkim sygnatariuszom i pozosta-
tym firmom majgcym do czynienia z granu-
latem ocene i ilosciowe okreslenie stopnia
realizacji zobowigzania OCS. Wyznaczy
jednolite minimalne wymagania (w opar-
ciu o 6 filarow deklaracji OCS), ktérych
spetnienie bedzie regularnie kontrolowa-

ne przez akredytowane jednostki certy-
fikacyjne. Spis firm objetych certyfikacja
bedzie widoczny w ogdlnodostepnym re-
jestrze online, a efekty wdrazania systemu
beda przedstawiane w corocznych rapor-
tach, uwzgledniajgcych m.in. szacunkowe
dane dotyczace wyciekow.

- Uruchomienie europejskiego systemu
certyfikacji OCS to wazny krok w kierun-
ku wzmacniania oddziatywania programu
Operation Clean Sweep i wspierania na-
szych firm cztonkowskich oraz ich partne-
row z tancucha wartosci w zapobieganiu
wyciekom granulatu. Producenci tworzyw
sztucznych s3 w petni zaangazowani we
wdrazanie certyfikacji we witasnych eu-
ropejskich zaktadach i zachecaja do tego
wszystkich swoich partneréw - méwi He-
rvé Millet, dyrektor ds. klimatu i produkgji
w Plastics Europe.

- Dzieki systemowi certyfikacji OCS mo-
zemy walczyc z problemem wyciekéw gra-
nulatu za pomoca praktycznych narzedzi.
Zapobieganie wyciekom wymaga zmian
kultury i organizacji, a od teraz bedziemy
w stanie wskazac jasne i konkretne dzia-
tania podejmowane w celu zatrzymania
wyciekdw do Srodowiska na etapie rozma-
itych proceséw produkcyjnych - przygo-
towania masterbatchy (mieszanek), com-
poundingu czy przetwarzania - dodaje
Geoffroy Tillieux, dyrektor techniczny Eu-
ropean Plastics Converters.

Europejski system certyfikacji OCS zostat
opracowany pod kierownictwem komitetu
nadzorczego ztozonego z wielu réznych
interesariuszy-decydentdw, jednostek cer-
tyfikujacych i przedstawicieli przemystu,
z uwzglednieniem dodatkowych reko-
mendacji zebranych w drodze konsultacji
spotecznych. Proces wdrazania systemu
bedzie monitorowany i doskonalony, aby
zapewnic skutecznos¢
w dazeniu do celu, jakim jest catkowite
zatrzymanie przedostawania sie granulatu
tworzyw sztucznych do Srodowiska.

jak najwieksza


https://www.plasticseurope.org/pl
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PERSPEKTYWY BRANZY RECYKLINGU NA ROK 2023

Branze recyklingu tworzyw sztucznych
w Polsce czeka najtrudniejszy rok w jej
historii. Zatamanie cen recyklatéw w poto-
wie 2022 r., wysokie ceny energii oraz pre-
sja inflacyjna wytworzyty sytuacje, w ktorej
surowce wtorne s3 niedowartosciowane.
Recyklerzy zmagaja sie réwniez ze skut-
kami wstrzymania prac legislacyjnych nad
systemem Rozszerzonej Odpowiedzialno-
$ci Producenta (ROP) i niepewnoscia zwig-
zang z ostatecznym ksztattem planowane-
go systemu kaucyjnego.

- Unia Europejska zmierza do tego, aby
pod koniec obecnej dekady wprowadza-
ne na rynek opakowania zawieraty przy-
najmniej 35% recyklatu, a wiec tworzywa
pozyskanego z recyklingu. Tymczasem
produkcja recyklatu w Polsce przestaje
sie optacac - mowi Szymon Dziak-Cze-
kan, prezes zarzadu Stowarzyszenia ,Pol-

ski Recykling” - Jako branza mierzymy sie
obecnie z sytuacja, gdy pierwotny surowiec
jest tanszy, niz ten pozyskany z odpaddw.
Producenci opakowan wcigz nie maja
prawnego obowigzku siega¢ po surowiec
pochodzacy z recyklingu, stad spada popyt
na nasze regranulaty, a rosng koszty ich
wytwarzania. Jesli ta sytuacja bedzie sie
dalej utrzymywa¢, czeka nas najtrudniej-
szy rok w historii i zapas¢ w branzy bedzie
sie pogtebiac.

Stowarzyszenie wskazuje na bardzo skom-
plikowana sytuacje, w jakiej branza recy-
klingu znalazta sie na poczatku 2023 r.
Bez obowigzku wykorzystania recyklatow
w produkcji opakowan i odtworzenia po-
pytu na tworzywa sztuczne z odzysku,
postepowac bedzie upadek polskich za-
ktadow recyklingu. Przedsiebiorcy zmagaja
sie takze z drastycznie rosngcymi ratami

kredytéw inwestycyjnych, co skutkuje za-
hamowaniem modernizacji w catej branzy.

- Do momentu wprowadzenia ROP be-
dziemy tak naprawde walczyc¢ o przetrwa-
nie. Czas na jego wprowadzenie uptynat
5 stycznia, mamy wiec spore opoznienie
wzgledem pierwotnego terminu i brak
gwarancji, ze uda sie wprowadzi¢ ROP do
polskiego porzadku prawnego w biezacym
roku - wyjasnia Grzegorz Rekawek, dyrek-
tor biura Stowarzyszenia ,Polski Recykling”
- Kolejnym krokiem powinna by¢ intensyfi-
kacja prac nad systemem kaucyjnym i jego
wprowadzenie razem z ROP, ale wciaz je-
steSmy na etapie dyskusji o ostatecznym
ksztatcie tego rozwigzania w Polsce.

Dtugofalowo oznacza to, ze gdy ze wzgle-
du na unijne regulacje juz za kilka lat po-
jawi sie koniecznos¢ dodawania recyklatu
do wprowadzanych na rynek opakowan
z tworzyw sztucznych, moze zabraknac
nam rodzimego surowca niezbednego
do ich produkcji. Polska bedzie zmuszo-
na kupowac recyklat od zagranicznych
dostawcow - z krajow, ktore szybciej niz
Polska wdrozyty mechanizmy ROP oraz
systemy kaucyjne i gdzie zaktady recyklin-
gowe funkcjonuja w stabilnym Srodowi-
sku prawnym. Na liscie sg Niemcy, Czechy,
Stowacja oraz panstwa battyckie, a wiec
wszyscy unijni sasiedzi Polski. W krajach
tych recyklerzy maja zagwarantowany do-
step do surowcow wtoérnych, m.in. dzieki
juz funkcjonujacym systemom kaucyjnym.

- Optymistyczny scenariusz uruchomie-
nia systemu kaucyjnego w Polsce zaktada,
ze uda sie z nim wystartowa¢ w 2025 r.
Najblizsze 2 lata beda wiec dla branzy
recyklingu legislacyjng karuzelg, bez gwa-
rancji stabilnego utrzymania dostepu do
surowcow, tj. odpadéw z tworzyw sztucz-
nych, przy jednoczesnej presji w postaci ro-
snacej ptacy minimalnej, wysokich cenach
energii i braku pewnosci, ze koncowy pro-
dukt w postaci recyklatu znajdzie na rynku
odbiorce - dodaje Grzegorz Rekawek.


https://www.polskirecykling.org/

PARTNER DZIALU

[
PLASTICS RE\@ILERS EUROPE

WWW.PLASTECHO.COM

MARZEC-KWIECIEN 2023

NR2-2023/31 49

PRE CZtONKIEM PLATFORMY UE DS. ZROWNOWAZONEGO FINANSOWANIA

8 lutego 2023 r. Komisja Europejska opu-
blikowata liste 28 ekspertdw, ktorzy dota-
cza do nowej unijnej Platformy ds. Zrow-
nowazonego Finansowania na 2-letnig
kadencje. Platforma ds. Zréownowazonego
Finansowania (EU Platform on Sustainable
Finance) to sktadajaca sie z 57 cztonkow
i 11 obserwatorow grupa, ktorej celem jest
wypracowywanie propozycji i standardéw
w zakresie zrownowazonych finansow dla
catej UE. Raporty grupy s3 podstawa pro-
jektow legislacyjnych Komisji Europejskiej.
Platforma dziata przede wszystkim poprzez
swoje grupy robocze. Jej gtownym celem
jest rozwijanie europejskiej taksonomii.
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Do listy ekspertow dotaczyty organizacje
reprezentujgce sektor recyklingu i gospo-
darki odpadami: Europejska Konfederacja
Przemystu Recyklingowego (EuRIC), Euro-
pejskie Stowarzyszenie Gospodarki Odpa-
dami (FEAD) oraz Plastics Recyclers Euro-
pe (PRE), ktére wspdlnie ztozyty wnioski
za posrednictwem Europejskiego Sojuszu
na rzecz Zréwnowazonego Finansowania
w Gospodarce Odpadami i Recyklingu
(EASF).

Dotychczas jedynie Europejska Konfede-
racja Przemystu Recyklingowego (EuRIC)
byta stowarzyszeniem reprezentujagcym

branze recyklingowa w Platformie. Wspol-
ny wybor EuRIC, Europejskiego Stowarzy-
szenia Gospodarki Odpadami (FEAD) oraz
Plastics Recyclers Europe (PRE) w ramach
EASF oznacza, ze dostepnych bedzie wie-
cej Srodkéw na wsparcie rozporzadzen
w dziedzinie taksonomii, ktére skieruja
inwestycje na najbardziej zréwnowazo-
ne dziatania.

- Mianowanie na cztonka Platformy ds.
Zréwnowazonego Finansowania to wiel-
ki zaszczyt i uznanie instrumentalnej roli,
jaka branza gospodarowania odpadami
i recyklingu odgrywa w osigganiu celéw
srodowiskowych okreslonych w ramach
zrownowazonego finansowania. Oczekuje-
my, ze W Ciggu najblizszych kolejnych 2 lat
platforma bedzie w petni wykorzystywac
nasza solidng wiedze i doswiadczenie zdo-
bywane od lat w zakresie zréwnowazonego
finansowania — powiedziat Daniel Houska,
cztonek zarzadu i skarbnik Europejskiej
Konfederacji Przemystu Recyklingowego.

- Sektor gospodarki odpadami odgrywa
kluczowa role w osigganiu unijnych celéw
klimatycznych.Z tego powodu wybor EASF,
ktérego FEAD jest cztonkiem-zatozycie-
lem, jest mocnym sygnatem, ze wiaczenie
branzy odpadowej w proces opracowy-
wania kryteriéw, a docelowo w realizacje
celéw unijnego rozporzadzenia taksono-
micznego, jest niezbedny - dodata Claudia
Mensi, prezes Europejskiego Stowarzysze-
nia Gospodarki Odpadami (FEAD).

- Platforma przyspieszy przejscie do go-
spodarki o obiegu zamknietym, a recykling
tworzyw sztucznych jest jednym z kluczo-
wych rozwigzan pozwalajacych to osig-
gnac. Bycie czescig platformy daje nam
gtos w sprawie dalszego przyspieszania
postepéw branzy w kierunku osiggania
wyzszych wskaznikow recyklingu i zwiek-
szania wykorzystania tworzyw sztucznych
pochodzacych z recyklingu - podsumowat
Ton Emans, prezes Plastics Recyclers Eu-
rope (PRE).


https://www.plasticsrecyclers.eu/
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AMULET 2ND OPEN CALL

(3 AMULET

Wptyw cztowieka na srodowisko naturalne staje sie coraz bar-
dziej istotny dla konsumentoéw, a wiele sektoréw przemystowych
podejmuje Swiadome dziatania w kierunku zréwnowazonego
rozwoju i ograniczenia emisji CO,.

Celem projektu ,Advanced Materials & manufacturing United for
LightwEighT” o akronimie AMULET jest tworzenie nowych tan-
cuchéw wartosci poprzez wspieranie zastosowania zaawanso-
wanych lekkich materiatdw: stopow metali lekkich, kompozytow
Z 0snowa ceramiczng oraz kompozytéw polimerowych w 4 sek-
torach przemystu: motoryzacyjnym, lotniczym, energetycznym
i budowlanym. AMULET ma za zadanie wykorzysta¢ potencjat
innowacyjny matych i srednich przedsiebiorstw poprzez miedzy-
sektorowa, miedzyregionalng wymiane wiedzy.

OPEN CALL

W ramach projektu AMULET zostang ogtoszone 2 konkursy, kto-
rych celem jest stworzenie przez MSP projektéw demonstracyj-
nych B+R ukierunkowanych na 12 wyzwan ogtoszonych w ramach
projektu,zwigzanych z implementacjg zaawansowanych materia-
téw lekkich w motoryzacji, lotnictwie, energetyce i budownictwie,
aby osiggnac poziom gotowosci technologicznej TRL 7.

Drugi Open Call uruchomiono 10 stycznia 2023 r. i bedzie on
otwarty do 22 marca 2023 r.!

PARTNER DZIALU

SPOTKANIA MATCHMAKINGOWE

W ramach 1.etapu konkursu organizowane s3a 3 spotkania match-
makingowe w formule online, podczas ktérych przedsiebiorstwa
beda miaty okazje do stworzenia 2-3-podmiotowych konsorcjéw,
ktore zgtosza swoj wspolny pomyst. 36 zespotdw zostanie zapro-
szonych na tzw. Jury Day, w czasie ktérego wybranych zostanie
26 najlepszych pomystow.

W 2. etapie projektu zespoty przez 4 kolejne miesigce beda praco-
wac nad studium wykonalnosci, na przygotowanie ktoérego otrzy-
maja 23 tys. euro. Najlepsze 7 konsorcjow przejdzie do 3. czesci
konkursu, w ktérej podczas kolejnych 9 miesiecy beda dopraco-
wywac swoje rozwigzanie. Na realizacje tego etapu otrzymaja
dofinansowanie 80 tys. euro.Zespoty beda mogty liczy¢ na wspar-
cie ekspertdbw w ramach programu edukacyjno-szkoleniowego,
ktory jest kolejna czescig projektu AMULET.

Aplikuj do 22 marca 2023 r. do godziny 17:00 (CET) na stronie:
https://amulet-20c-h2020.fundingbox.com/. Odwiedz
oficjalng strone https://amulet-h2020.eu/ i dowiedz sie wiecej!

X B2B SESSION
T 2 o

8.03.2023
14:00-16:00

OoO

This project has recelved funding fram the European Union's Hortzon 2020
INNUSLUP Programma under grant agresment Ho 107006435,

réwniez

JESTES MSP DZIALAJACYM W
SEKTORZE ZAAWANSOWANYCH
MATERIALOW?

Stwérz konsorcjum, ktére zdobedzie ( \
120 000 EUR dofinasowania oraz k}
wsparcie szkoleniowe!

“AMULET



http://www.klaster.bydgoszcz.pl/

PARTNER DZIALU

Q.

WWW.PLASTECHO.COM

MARZEC-KWIECIEN 2023  NR 2-2023/31 51

ROLA RUR Z PVC W OSIAGNIECIU NEUTRALNOSCI KLIMATYCZNEJ

Aby zrealizowa¢ ambitny plan klimatycz-
ny Komisji Europejskiej, zaktadajacy osia-
gniecie neutralnosci pod wzgledem emisji
dwutlenku wegla do 2050 r., konieczne
jest szybkie przejscie na zielong energie.
W unijnej strategii dotyczacej wodoru
i planie REPowerEU przedstawiono kom-
pleksowe ramy wspierania upowszech-
niania odnawialnego i niskoemisyjnego
wodoru, aby poméc w dekarbonizacji UE
w sposdb optacalny i zmniejszyc jej zalez-
nosc od importowanych paliw kopalnych.

Zgodnie z tg strategia, czysty wodor pro-
dukowany z odnawialnych zrédet energii,
takich jak wiatr i stonce, jest filarem tej
transformacji. Zielona energia elektrycz-
na w znacznym stopniu zdekarbonizu-
je zuzycie energii w UE do 2050 r., ale
nie catkowicie.

Wodoér moze zastgpi¢ paliwa kopalne
w wysokoemisyjnych procesach prze-
mystowych, np. w branzy stalowej lub
chemicznej. Moze on rdéwniez pomdc
w obnizeniu poziomow emisji dwutlenku
wegla w sektorze transportu poprzez za-
pewnienie paliwa dla ciezarowek, statkow
i innych pojazdéw. Aby unijna strategia
wodorowa stata sie rzeczywistoscig, Ko-
misja Europejska wskazuje na istniejaca
infrastrukture do przesytu gazu ziemnego

—

jako sposob transportu wodoru z zaktadu
do konsumenta.

Od wielu lat materiatem preferowanym
do budowy rurociggéw do przesytu gazu
ziemnego jest polichlorek winylu (PVC).
W samej Holandii zainstalowanych jest
ponad 80 tys. kilometréw rur PVC, co sta-
nowi prawie 65% catej sieci. Pierwsze rury
z polichlorku winylu przeznaczone do
transportu gazu ziemnego zostaty umiesz-
czone w ziemi w latach 60.Rury te byty wy-
konane z nieplastyfikowanego PVC, znane-
go réwniez jako PVC-U.

Od lat 70. XX w. stosuje sie wytacznie
wysokoudarowy PVC (PVC-HI). Ten rodzaj
tworzywa uzyskiwany jest poprzez do-
danie do PVC-U modyfikatora udarnosci,
ktory zwieksza odpornos¢ rur na uderzenia
z zewnatrz. Rury PVC-HI o maksymalnym
ci$nieniu roboczym 200 mbar s3 produ-
kowane specjalnie do celéw podziemnej
dystrybucji gazu ziemnego.

Raport, opublikowany w 2018 r. przez spe-
cjalizujacy sie w dziedzinie badan, inspek-
cji i certyfikacji instytut Kiwa Technology,
wykazat ze rury PVC z powodzeniem moga
stuzy¢ do dystrybucji wodoru. Opierajac
sie na tych badaniach, stowarzyszenie
PVC4Pipes zlecito instytutowi Kiwa i Net-

beheer Nederland, holenderskiej organi-
zacji sektorowej zrzeszajacej wszystkich
operatorow sieci energetycznych, przepro-
wadzenie nastepnych analiz, aby wypetnic
niektére luki w dotychczasowej wiedzy.
Podczas nowego badania wykopano z zie-
mi rury i ztgcza z holenderskiej sieci gazo-
wej, a nastepnie przetestowano je pod ka-
tem szczelnosci i ugiecia katowego.

Najpierw rury poddano badaniu starzenio-
wemu w zakresie ekspozycji na dziatanie
wodoru, odpowiadajagcemu ponad 50 la-
tom rzeczywistej eksploatacji. Nastepnie
probki zostaty przetestowane pod katem
ich maksymalnego kata ugiecia, aby uzy-
ska¢ dane, w ktéorym momencie naste-
puja wycieki. Wyniki badan potwierdzity,
ze zaréwno rurociagi z PVC-U, jak i PVC-
-HI wykazuja tylko znikome przenikanie
wodoru przez Scianke rury i uszczelnione
guma ztacza kielichowe. Poniewaz duza
czes$¢ holenderskiej sieci wykonanej z PVC
funkcjonuje juz 50 lat, a stare rury i ztgcza
wykazujg witasciwosci zblizone do nowych
rurociggdw, mozna zatozy¢ ze holender-
ska sie¢ gazu ziemnego moze bezpiecznie
transportowac¢ wodor przez wiele nastep-
nych dziesiecioleci.

Jacek Leszczyriski



https://www.prik.pl/
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TWORZYWA PIERWOTNE

Besspol Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Sokola 10

86-031 Osielsko

tel.: +48 52 381 32 31
handel@besspol.pl
www.besspol.pl

NEXED

plastics

Nexeo Plastics Poland Sp. z o.0.
ul. Ruchliwa 15

02-182 Warszawa

tel.: +48 600 772 217
azbucki@nexeoplastics.com
www.nexeoplastics.com

Plastoplan &

Tworzywa WA

Plastoplan Polska Sp. z o.0.

al. Ksiecia Jézefa Poniatowskiego 1
03-901 Warszawa

tel.: +48 22 295 92 31
biuro@plastoplan.pl
www.plastoplan.pl

polykemi &

porsef?
BRINGS OUT THE BEST IN PLASTICS

Polykemi AB

Bronsgatan 8

271 21 Ystad, Szwecja

tel.: +46 411 797 34
aleksander.kurszewski@polykemi.se
www.polykemi.com

[® RESINEX

RESINEX Poland Sp. z o.0.
ul. Powazkowska 44c
01-797 Warszawa

tel.: +48 22 441 60 00
resinex.pl@resinex.com
www.resinex.pl

SABIC Poland Sp. z o.0.

ul. Komitetu Obrony Robotnikow 45A
02-146 Warszawa

tel.: +48 22 432 37 32
piotr.kwiecien@sabic.com
www.sabic.pl

TWORZYWA WTORNE

PLASTIC-TRADER

Skup i recykling tworzyw sztucznych

Import Export Hurt Spedycja J.J.
Sp. z 0.0.

ul. Akacjowa 20

43-450 Ustron

tel.: +48 603 429 603
office@plastic-trader.com
plastic-trader.tworzywa.biz

ML

POLYOLEFINS®

ML Sp. z o.0.

ul. Berylowa 7

82-310 Gronowo Goérne
tel.: +48 55 235 09 85
info@mlpolyolefins.com
www.mlpolyolefins.com

OPLAST

RECYKLING

Oplast-Recykling

ul. Winduga 6

87-617 Bobrowniki

tel.: +48 54 237 12 98
biuro@oplast-recykling.pl
www.oplast-recykling.pl

JADTECH

New Life Plastics

ZAPTECH Sp.j. Sobanscy

ul. Przemystowa 8

88-160 Janikowo

tel.: +48 502 764 189
marketing@zaptech.com.pl
www.zaptech.com.pl

BARWNIKI | DODATKI

AMPAC=T

Ampacet Polska Sp. z 0.0.

ul. Matuszewska 14

03-876 Warszawa

tel.: +48 22 332 35 27
marketing.europe@ampacet.com
www.ampacet.com

BEDEKO §

H NN NN DAMY ClI PRZEWAGE

BEDEKO Europe Sp. z 0.0. Sp. k.
S8 Business Park

ul. Wojska Polskiego 7

05-850 Macierzysz, Poland
tel.: +48 22 185 55 50
contact@bedeko-europe.com
www.bedeko-europe.com

GM Color Sp.z o.0.

ul. Wojska Polskiego 65a
85-825 Bydgoszcz

tel.: +48 52 515 35 35
office@gmcolor.pl
www.gmcolor.pl

I|:|ﬂ®

GRAFE

GRAFE Polska Sp.z.0.0.
ul. K. Miarki 15/4
42-700 Lubliniec

tel.: +48 34 351 36 72
grafe@grafe.pl
www.grafe.pl

‘ \‘ MASTERBATCHES & ADDITIVES

(o) rutalia.com

RUTALIA Masterbatches & Additives
ul. Bellottiego 1 lok. 24

01-022 Warszawa

tel.: +48 22 425 94 40
rutalia@rutalia.com
www.rutalia.com
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SUROWGE CHEMICZNE

aZoTY

Grupa Azoty Compounding Sp. z 0.0.
ul. Chemiczna 118

33-101 Tarnéw

tel.: +48 14 637 33 10
gac@grupaazoty.com
compounding.grupaazoty.com

WTRYSKARKI

ARBURG

ARBURG Polska Sp. z o.0.
Al Jerozolimskie 233
02-495 Warszawa

tel.: +48 22 723 86 50
poland@arburg.com
www.arburg.pl

BOLE

BOLE Europe Technology Co. LTD.
Sp.zo.0.

ul. Katowicka 72

41-406 Mystowice

tel.: +48 887 733 201
office@bole-europe.com
www.bole-europe.com

ENGEL Polska Sp. z o.0.
ul. Ostrédzka 50B
03-289 Warszawa

tel.: +48 22 510 38 01
info.pl@engel.at
www.engelglobal.com/pl

FANUC

FANUC Polska Sp. z 0.0.
ul. Tadeusza Wendy 2
52-407 Wroctaw

tel.: +48 71 776 61 60
sales@fanuc.pl
www.fanuc.pl

MAPRO Polska S.A.

ul. Ztota 197

42-202 Czestochowa
tel.: +48 887 040 045
biuro@mapropolska.pl
www.mapropolska.pl

< Sumitomo
“"DEMAG

Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery Polska Sp. z o.0.
ul.Jagiellonska 81/83

42-200 Czestochowa

tel.: +48 34 370 95 40
sdpl.info@shi-g.com
www.poland.sumitomo-shi-demag.eu

Uillmann

Wittmann Battenfeld Polska Sp. z o.0.
05-825 Grodzisk Mazowiecki
Adamowizna, ul. Radziejowicka 108
tel.: +48 22 724 38 07
info@wittmann-group.pl
www.wittmann-group.com

WYTLACZARKI
MASZYNY DO TWORZYW SZTUCZNYCH

POL-SERVICE

POL-SERVICE Jacek Majcher
ul. Budziwojska 90

35-317 Rzeszéw

tel.: +48 17 229 34 56
maszyny@pol-service.pl
www.pol-service.pl

|

EKOCHEM

WW Ekochem Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Akacjowa 1, Gtogowo
87-123 Dobrzejewice

tel.: +48 56 674 20 05
biuro@wwekochem.com
www.wwekochem.com

WWW.PLASTECHO.COM

FORMY | AKCESORIA
DO FORM

meusburger

Meusburger Georg GmbH & Co. KG
Kesselstrafie 42

A-6960 Wolfurt, Austria

tel.: +48 694 864 980
g.dytko@meusburger.com
www.meusburger.com

URZADZENIA DO RECYKLINGU

Bagsik Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. G.H. Donnersmarcka 16
41-807 Zabrze

tel.: +48 32 334 00 00
office@bagsik.net
www.bagsik.net

MAS

Upcycling to the next Level

©

M-A-S Maschinen- und Anlagenbau
Schulz GmbH

Hobelweg 1

4055 Pucking, Austria

tel.: +48 602 355 320
siess@poczta.fm
www.mas-austria.com

% PLASVIAD

AN Equipamentos para Reciclagern e Recuperagao

Plasmaq, Lda

Zona Industrial da Barosa, Lt 8
Carreia de Agua

2400 - 016 Leiria, Portugalia
tel.: +48 505 348 946
comercial.pl@plasmaq.pt
www.plasmag.pt

MARZEC-KWIECIEN 2023
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URZADZENIA PERYFERYINE

colors

Master Colors Sp. z o.0.

ul. Wedkarzy 5

51-050 Wroctaw

tel.: +48 71 350 05 25
biuro@mastercolors.com.pl
www.mastercolors.com.pl

Moretto East Europe Sp. z o.0.
ul. Strefowa 8

42-202 Czestochowa

tel.: +48 34 390 36 15
info@morettoeasteurope.com
www.moretto.com

OPAKOWANIA

¢ PLAST BOX

Przetwérstwo Tworzyw Sztucznych
Plast-Box S.A.

ul. Lutostawskiego 17A

76-200 Stupsk

tel.: +48 59 840 08 80
bok@plast-box.com
www.plast-box.com

GROUP

SP Group Polska Sp. z o.0.
ul. Metalowa 13

73-102 Stargard

tel.: +48 91 887 60 77
sprzedaz@spg-pack.com
www.spg-pack.com/pl/
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AMBICJE BRANZY A ADMINISTRACJA PANSTWOWA

Podczas niedawnej 2. edycji targéw War-
saw Plast Expo odbyta sie konferencja
pn. ,Biotworzywa i recyklaty - przysztosc
tworzyw sztucznych?”. Dlaczego o tym
wspominam? Przeciez przy okazji podob-
nych wydarzen konferencje nie sa niczym
nadzwyczajnym. Tym razem jednak zain-
teresowanie publicznosci byto naprawde
spore i chyba znam przyczyne. Otéz zbliza
sie rok 2025, ktory stanowi¢ ma cezure
dla przemystu tworzyw sztucznych. To wtasnie od tej daty ma sie
upowszechni¢ gospodarka cyrkularna w naszej branzy. Ale juz tak
na dobre, ze wzgledu na unijng legislacje. Chociaz akurat w Pol-
sce z ta legislacja za wesoto nie jest. Ale po kolei...

KRZYSZTOF
NOWOSIELSKI
ML Polyolefins

Na wstepie warto podkreslic,ze konferencja zgromadzita w szczy-
towym momencie niemal 300 oséb. To bez watpienia duzy sukces
frekwencyjny, zwazywszy na temat, ktéry jeszcze kilka lat temu
nie budzit szczegélnych emocji. Jednak przymuszona do dziatan
branza zaczyna zywo interesowac sie tematem, ktory niewatpli-
wie odbija na niej coraz wieksze pietno.

Co do samej konferencji i pytania zawartego w jej tytule - kon-
kluzji ptyngcych z debaty podsumowujacej nie zamierzam do
konca zdradzac. Z jednej strony, aby zacheci¢ do udziatu w ko-
lejnych branzowych wydarzeniach, a z drugiej dlatego, ze petnej
zgodnosci co do przysztosci rynku nie mieli sami jej uczestnicy.
Jednakze mnogosc tematdw dotyczgcych GOZ i zrbwnowazonego
rozwoju oraz zainteresowanie publicznosci jasno swiadczg o tym,
ze branza jest gtodna wiedzy. Chetnie podziele sie jednak z pan-
stwem swoimi przemysleniami - jako uczestnik konferencji i dys-
kutant w panelu koncowym - bowiem s3a to stodko-gorzkie mysli
dotyczace rzeczonego tematu.

Po pierwsze - swdj zachwyt frekwencja wyrazitem juz powyzej,
ale wypada pochwali¢ tez che¢ publicznosci do dyskusji. Oczy-
wiscie, jak zawsze przy tego typu okazjach, czasu jest za mato,
ale tym bardziej wskazuje to na potrzebe zdecydowanie czest-
szych dyskusji wokaét kwestii zwigzanych z surowcami wtérnymi.
,Branza” chce rozmawiac i dostosowywac sie do zmieniajacej sie
rzeczywistosci. O umiejetnosci dostosowania sie polskich przed-
siebiorstw rynkowych do zmian pisatem juz wielokrotnie, wiec
tym bardziej warto, aby zyskiwaty one forum do dyskusji, by méc
przygotowac sie na nadchodzace zmiany.

Po drugie - nadal nie wiemy w jakim punkcie realizacji celéw
zielonej transformacji jesteSmy. Szczegdlnie w Polsce branza

recyklingu jest mocno rozdrobniona, w zwiazku z czym dane
z roznych zrodet sg bardzo rozbiezne. To przytyk do administracji
panstwowej, ktéra nie ma checi, aby nowa gataz gospodarki uczy-
ni¢ motorem rozwoju branzy tworzyw sztucznych, o czym szerzej
na koniec tego tekstu. A bez realnych danych trudno planowac
strategie dziatania i mierzy¢ efekty podjetych wysitkdw.

Po trzecie - marazm instytucji panstwowych we wdrazaniu zato-
zen zielonej transformacji. Czy nam sie podoba czy nie, kierunek
rozwoju gospodarki na najblizsze dekady zostat juz wskazany. Je-
stesmy za stabi gospodarczo, aby to Warszawa ten kierunek wska-
zywata.Wzwiazku z tym musimy patrzec na Bruksele i Waszyngton,
gdzie wyznacza sie nowe sciezki Swiatowej ekonomii. Tymczasem
mamy problem z dostosowaniem podstawowych zatozen Zielo-
nego tadu i transpozycja przepisow unijnych do legislacji kra-
jowej, co nie pozwala branzy przetwdrstwa tworzyw sztucznych
na jasne wytyczenie celéw rozwoju. Niby stawiamy na GOZ, a tym-
czasem lezg kwestie takie jak ROP, czy system kaucyjny.

Dlaczego to takie istotne? Jak juz wspomniatem - niezaleznie od
naszych planéw, gospodarcze karty rozdajg dzis inni. Nasze eko-
nomiczne powigzania ze $wiatem Zachodu sprawiajg, ze musimy
dostosowywac sie z naszymi produktami i ustugami do potrzeb
rozwinietych gospodarek. Gwarantuje to polskim przedsiebior-
stwom rozwdj w oparciu o eksport. Brak kapitatu (bo w odniesie-
niu do zachodnich mozliwosci nadal wypadamy w tym kontekscie
ubogo) powoduje koniecznos¢ poszukiwania innych przewag,
a takie zapewni¢ nam moze szybkie dostosowywanie sie do
zmieniajacych sie trendow gospodarczych. Do tego jednak po-
trzebujemy klarownych przepiséw i transpozycji unijnego prawa
(dotyczacego kwestii zwigzanych z gospodarka cyrkularng), aby
nasi przedsiebiorcy byli w stanie na biezgco dostosowywac swoja
strategie dziatania do globalnych trenddéw rozwoju ekonomicz-
nego. Musimy wiedzie¢, w co inwestowac. Nie staniemy sie nagle
potega w produkcji potprzewodnikéw, ani nie przestawimy nagle
energetyki opartej na weglu na niskoemisyjng na bazie wtasnej
technologii nuklearnej. Ale w przetworstwie tworzyw sztucznych
mozemy i$¢ w awangardzie zmian i by¢ wysoce konkurencyjni.
Trudno bedzie nam dogoni¢ Niemcow czy Wtochoéw, ale powinni-
smy miec szanse stac sie liderem regionu, bo za chwile moze oka-
zac sie, ze to firmy rumunskie, czy z krajoéw battyckich sg gtéwny-
mi partnerami Zachodu w transformacji do zielonej gospodarki.

Wydarzenia takie jak wspomniana konferencja pokazuja, ze bran-
za chce sie zmieniac i dostosowywac, aby pozostac konkurencyj-
na dla zachodnich gospodarek. Dobrze by byto, gdyby administra-
cja panstwowa nadazata za jej ambicjami. ®
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