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Chiny, prosze panstwa, sie otworzyty. | to
na osciez. Nie jest to by¢ moze ,brejking
njus”, cho¢ dla czesci czytelnikow, tych
wspotpracujacych blisko z Parstwem Srod-
ka, jest to zapewne istotna wiadomosc.

Dla redakcji ,Plast Echo” miato to znacze-
nie, gdyz udaliémy sie na targi Chinaplas
aby zobaczy¢, jak to tez Chinczycy odre-
agowuja po totalnym ,zabetonowaniu” ich
kraju, czyli po obowigzujacej niemal 3 lata
twardej polityce zero Covid.

| tu szok - tak jak wspominam w swoim
eseju, znajdujacym sie gdzies na kon-
cu tego numeru - po Covidzie ani $ladu.
Na ulicach i w restauracjach ttumy, na tar-
gach réwniez, tyle ze chyba jeszcze wiek-
sze. Do poznych godzin nocnych lokalne
knajpki okupowane s przez rzesze Chin-
czykow, ktoérzy albo nie $pig w ogdle, albo
$pig na zmiane (troche ich w sumie jest).
| pracuja.

W domach pracujg, w tysigcach warsztaci-
kéw, sklepikdw pracuja. Nawet kiedy (a nie
wiemy czy, jako sie rzekto) $pia, pracuja.
W gtowie utkwit mi obraz matych sklepi-
kéw oferujacych rézne rodzaje granulatéw
tworzyw sztucznych, otwartych do godziny
22:00, a czasami i jeszcze pdzniej. Wspot-
pracujacy z nami artysta starat sie od-
dac¢ te atmosfere na rysunku. | przyznam,
ze nie jestem przekonany, czy $Smieszytby
on Chinczyka, gdyz oddaje on realia tam-
tejszego zycia.

Zafascynowany podrdza, wspomniatem za-
ledwie pétgebkiem o numerze ,Plast Echo’,
ktory trzymacie panstwo w rekach. Z cza-
sopisma wyszta nam tym razem ksigzka
i to catkiem pokazna!

WWW.PLASTECHO.COM

I mimo, iz jest to efekt wspdtpracy z pan-
stwem, wysitkdw catej redakcji, to jednak
specjalne podziekowania nalezg sie naszej
redakcyjnej kolezance Agacie, na ktorej
spoczat trud nie tylko ztozenia numeru,
ale i rozwigzania wszystkich, zwigzanych
z aktualnym wydaniem, probleméw. Agato,
dziekuje!

Jesli juz jestesmy przy kwestiach perso-
nalnych.Z duma ogtaszam, ze powiekszyto
sie grono naszych felietonistéw. Witamy
na poktadzie, ,welcome aboard” itp., itd.,
pana Maurycego Szwajkajzera, ktory w zy-
ciu doczesnym zajmuje sie chtodnictwem
przemystowym. | robi to dobrze. Mam na-
dzieje, ze ostre piéro Maurycego przypad-
nie panstwu do gustu.
Nie prezentuje tym razem zawartosci
numeru, gdyz tresci w tym wydaniu jest
po prostu duzo! | moim skromnym zda-
niem, wszystkie sg inspirujace, wiec istnie-
je olbrzymie prawdopodobienstwo, ze kaz-
dy znajdzie dla siebie cos interesujacego.

Chciatbym tylko zwrdécic¢ uwage, ze jak co
roku o tej porze prezentujemy ,Przeglad
nowosci rynkowych” - dziat, ktéry powsta-
je w scistej kooperacji z panstwem. Z roku
na rok dziat ten staje sie coraz bardziej
obfity, co oczywiscie nas niezwykle cieszy.
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Dziekujemy zarazem za szeroki odzew ze
strony branzy i efektywna wspétprace.

Moze wiec tylko kilka liczb. Ponad setka
nowosci z catego tancucha wartosci two-
rzyw sztucznych, 4 wywiady, 9 artykutdéw
technicznych i publicystycznych, 5 facho-
wych tekstéow od naszych partneréw oraz
nowinki z branzy, doniesienia i co kto tam
sobie jeszcze zamarzy.

Trzeba sie tylko pospieszy¢ z lektura,
bo juz za kilka dni odbed3 sie XXVII Mie-
dzynarodowe Targi Przetworstwa Tworzyw
Sztucznych i Gumy Plastpol. Ta najwiek-
sza w Polsce wystawa dla branzy tworzyw
sztucznych sukcesywnie umacnia swoja
pozycje na mapie europejskich targow.

Organizatorom zyczymy wiec sukcesu te-
gorocznej edycji (aczkolwiek jestesmy
przekonani, ze tak sie stanie - gdyz sukces
wpisany jest w DNA kieleckiej wystawy),
a wystawcom i uczestnikom owocnych
spotkan w mitym towarzystwie kolezanek
i kolegow z branzy przetworczej.

Zapraszam zatem do lek-
tury, widzimy sie w Kiel-
cach... i moze pogoda
do tego czasu wreszcie
sie zmieni!
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| BASF OTRZYMUJE CERTYFIKACJE ISCC PLUS

Firma BASF poinformowata o uzyskaniu International Sustaina-
bility and Carbon Certification (ISCC) Plus na niektére rodzaje
dodatkow do tworzyw sztucznych produkowanych w zaktadach
w Kaisten w Szwajcarii oraz w Mclntosh (Alabama) w USA. Cer-
tyfikacja umozliwi BASF zaoferowanie bardziej zrownowazonych
wariantow podstawowych dodatkéw do tworzyw sztucznych ze
$ladem weglowym produktu (PCF) obnizonym poprzez wykorzy-
stanie surowcow odnawialnych, zgodnie z podejsciem bilansu
masy. Certyfikacja ISCC Plus obejmuje caty tancuch wartosci i po-

twierdza stosowanie odnawialnych materiatow. Jest to uznawana
miedzynarodowo procedura certyfikacji metody bilansu masy.

Dzieki uzyskanej certyfikacji BASF bedzie mogto oferowac cer-
tyfikaty bilansu masy dla niektérych produktéw dostarczanych
odbiorcom dodatkéw do tworzyw sztucznych. Procedura certyfi-
kacji bilansu masy wymaga wykazania nadzoru nad tancuchem
dostaw od wprowadzenia surowcow odnawialnych do procesu
technologicznego, po sprzedaz finalnych produktéw z oswiadcze-
niami o ich zgodnosci z zasadami zréwnowazonego rozwoju. Cer-
tyfikacje przeprowadzono pilotazowo w 2 zaktadach produkcyj-
nych BASF w Szwajcarii i USA przed jej globalnym wdrozeniem.

- JesteSmy pierwszym dostawca dodatkéw do tworzyw sztucz-
nych, ktéry zaoferuje asortyment wybranych przeciwutleniaczy
z certyfikatem bilansu masy - jako czes¢ naszego portfolio Vale-
ras.Nasi klienci maja teraz wybor bardziej zréwnowazonych prze-
ciwutleniaczy, wytwarzanych z wykorzystaniem odpowiedzialnie
pozyskiwanych i odnawialnych materiatow, ktdérymi zastgpiono
surowce kopalne bez uszczerbku dla parametrow funkcjonalnych
- powiedziat dr Achim Sties, pierwszy wiceprezes BASF Plastic
Additives - Kontynuujac dziatania prowadzone wraz z naszymi
klientami i partnerami w celu doskonalenia tworzyw sztucznych,
koncentrujemy sie na wprowadzaniu innowacji, ktére w znaczacy
sposob przyczyniajg sie do zrdwnowazonego rozwoju.

| OPROGRAMOWANIE DO AUTOMATYZAC)I ROBOTOW UStUGOWYCH 0D BOSCH

Zainteresowanie robotami ustugowymi do zastosowan komer-
cyjnych i przemystowych stale rosnie. Wedtug Miedzynarodowe;j

Federacji Robotyki (IFR), w 2021 r. na $wiecie sprzedano 121 tys.

inteligentnych maszyn do zastosowan profesjonalnych, co ozna-
cza wzrost rynku o 37% w poréwnaniu z rokiem poprzednim. Ich
zastosowanie mozliwe jest w wielu obszarach: od branzy hotelar-
skiej i restauracyjnej po technologie medyczne, rolnictwo i czysz-
czenie przemystowe. O funkcjonalnosci robotéw mobilnych
w duzej mierze decyduje oprogramowanie, ktérego stworzenie
wymaga duzej wiedzy z zakresu robotyki i nierzadko wigze sie
z wysokimi kosztami.

Dzieki nowej platformie oprogramowania firmy Bosch automa-
tyzacja robotéw ustugowych moze byc teraz realizowana szybko,
tatwo i efektywnie. Producenci maszyn moga wiec skoncentro-
wac sie na sednie swoich prac rozwojowych, czyli na wdrazaniu
okreslonej funkcji robota dla danego zastosowania.

- Dzieki naszej nowej platformie oprogramowania upraszczamy
rozwdj robotdw ustugowych i utatwiamy dostep do rosnacego
rynku robotyki, w szczegdlnosci matym i srednim producentom
- powiedziat Philipp Kurek, odpowiedzialny za jednostke opera-
cyjna Off-Highway w Bosch Engineering GmbH.

Platforma ma strukture modutowa i oferuje wszystkie funkcje
niezbedne do petnej automatyzacji robota w postaci 3 podele-
mentéw: lokalizacji i mapowania, wykrywania przeszkod oraz
planowania ruchu (nawigacji). Poszczeg6lne moduty oprogramo-
wania moga by¢ zintegrowane z jednostka sterujaca robota poje-
dynczo lub jako zsynchronizowany pakiet.

Po okoto 3 latach prac rozwojowych oprogramowanie do auto-
matyzacji robotéw firmy Bosch z powodzeniem dziata w aplikacji
pilotazowej od poczatku 2023 r.




06 PLASTECHO FCHA BRANZY

1 0GLOSZONO GLOBALNY KONKURS
SYNTHOS RUBBER CIRCULARITY AWARD

Celem konkursu o charakterze nauko-
wo-badawczym  jest zaangazowanie
naukowych talentéw w opracowanie
przetomowych technologii dla kauczuku
syntetycznego i mieszanek stosowanych
w produkcji opon. Dazeniem Synthos
jest zwiekszenie stopnia cyrkularnosci
tych produktéw, w odpowiedzi na zmia-
ny klimatu i potrzeby rynku. Konkurs jest
kierowany do uniwersytetow i jednostek
naukowo-badawczych.

Nagroda Synthos Rubber Circularity
Award ma na celu wspieranie innowa-
cyjnych pomystéow i rozwiazan, ktére
doprowadza do opracowania przeto-
mowej platformy technologicznej, ktora
znaczaco poprawi efektywnos¢ srodo-
wiskowa mieszanek do opon na bazie
kauczuku syntetycznego, wspierajac jed-
noczesnie cele zrbwnowazonego rozwo-
ju globalnego sektora motoryzacyjnego
i oponiarskiego.

- Ten konkurs pozwoli nam wspierac
rozwoj
logii, ostatecznie prowadzac Synthos
do celu, jakim jest osiggniecie 100%
zréwnowazonych produktéw do 2030 r.
Jestedmy dumni z wyjatkowych, utalen-
towanych naukowcéw i naukowczyn,
ktérzy tworza Centrum Badawczo-Roz-

najnowoczesniejszych techno-

wojowe Synthos Rubber w Oswiecimiu
i w Schkopau w Niemczech. Jednocze-
$nie nie mozemy sie doczekac wspotpra-
cy z mtodymi badaczami z catego Swiata
- mowi dr Malte Wohlfahrt, dyrektor ds.
badan i rozwoju Dywizji Kauczuku Syn-
tetycznego Synthos - Innowacje opraco-
wane w partnerstwie z najzdolniejszymi
badaczami i badaczkami naukowymi
umocnig nasza wiodaca pozycje w roz-
woju bardziej ekologicznych materiatow
do produkcji opon oraz wniosg do naszej
spotki bezcenne umiejetnosci i wiedze
- dodaje.

Zwycieski instytut badawczy lub uniwer-
sytet otrzyma $rodki finansowe na reali-
zacje 3-letniego programu wsparcia ze-
spotu badawczego. Wnioskodawcy maja
czas na ztozenie swoich propozycji do
31 sierpnia, a finalisci zostang zaprosze-
ni do zaprezentowania swoich pomystow
na specjalnym wydarzeniu w Schkopau
w Niemczech, w $rode 11 pazdziernika
2023 r.

Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat
Synthos Rubber Circularity Award, zain-
teresowani naukowcy i naukowczynie,
uniwersytety oraz instytucje badaw-
cze moga wysta¢ wiadomos¢ na adres:
synthosrubber@synthosgroup.com.

THE FUTURE IS

SYNTHOS

AWARD

synthgs

ISHIDA STWORZYtA LINIE
DLA MACK SERVICE

Firmie Mack Service, brytyjskiemu produ-
centowi satatek owocowych, zalezato aby
znalez¢ sposéb na zautomatyzowanie do-
tychczasowego, recznego procesu wazenia
i pakowania. Chciano tym samym uspraw-
ni¢ proces produkcji. Ze wzgledu na rézne
rozmiary poszczegolnych sktadnikdw, kto-
re dodatkowo maja tendencje do zlepiania
sie, problemem jest nie tylko dozowanie
owocow, ale i ich pakowanie. Rozwigzanie
od firmy Ishida umozliwito skuteczniejsze
wazenie i zarzadzanie produkcja, przez co
straty produktu spadty az o 86%.

Mack Service jest czescig Fresca Group.
Automatyzujac zaktad, firma postawita
na specjalistyczng nawazarke Ishida, prze-
znaczong do swiezych produktdéw spozyw-
czych (FFW). Dzieki nowemu systemowi
przedsiebiorstwo moze mdwic¢ nie tylko
o redukcji nadwazen z 7% do zaledwie 1%,
ale i o wiekszych zyskach, ktére przektada-
ja sie na szybszy zwrot z inwestycji.

- Naszym priorytetem byto ograniczenie
nadwazen produktu. JesteSmy bardzo za-
dowoleni z osiggdéw linii, ale tez z wyso-
kiego poziomu obstugi i wsparcia, jakie
otrzymalismy od Ishida - zapewnia przed-
stawiciel Mack Services.

Mack Service zainwestowat w sumie
w dwie 12-gtowicowe nawazarki Ishidy,
obie przeznaczone do swiezych produktéw
spozywczych, zdolne do pracy razem lub
osobno. W przypadku 4-sktadnikowych sa-
tatek owocowych maszyny pracujg w tan-
demie, a dla kazdego sktadnika przezna-
czonych jest 6 gtowic wazacych.



| SEKRET STADLERA

Implementacja zasad gospodarki o obiegu zamknietym dyna-
micznie napedza rozwoj branzy recyklingu. Firmy z tego sekto-
ra potrzebujg zaktadéw zdolnych do efektywnego przetwarza-
nia duzych ilosci odpaddw. Recykler, planujac budowe nowego
obiektu lub modernizacje istniejgcego, staje przed krytycznym
wyborem firmy, ktéra zaprojektuje i wybuduje zaktad. Kluczowym
czynnikiem jest zdolno$¢ partnera do pracy zgodnie z ustalo-
nym harmonogramem.

- Jesli chodzi o surowce sortowane i przetwarzane w naszym za-
ktadzie, wigza nas restrykcyjne umowy - wyjasnia Tristan Merk,
kierownik projektu w PreZero Recykling — Z tego wzgledu istotne
jest, aby zaplanowane kamienie milowe byty osiagane zgodnie
z zatozonym harmonogramem. Jesli zaktad nie zostanie oddany
do uzytku na czas, ryzykujemy nawet utrate kontraktu.

Z tym zdaniem zgadza sie David Aguado Teruel, dyrektor tech-
niczny w Grupie Grino w Hiszpanii.

- Opoznienie w realizacji projektu miatoby bardzo negatywne
skutki, poniewaz ma ono bezposredni wptyw na wykonanie pla-
néw biznesowych i zdolnos¢ do $wiadczenia ustug dla klientéw
i administracji publicznej.

Firma Stadler doskonale zdaje sobie sprawe z krytycznego zna-
czenia terminowego oddania do uzytku.

- Konsekwencje opoznienia s3 dla klienta powazne: moéwimy
o stratach liczonych w tysigcach euro z tytutu nieprzerobione-
go materiatu i kosztéw statych - i to bez uwzglednienia kosztow
sktadowania odpaddw - wyjasnia Carlos Manchado Atienza, dy-
rektor ds. sprzedazy miedzynarodowej w firmie Stadler - Dlatego
tez bardzo powaznie podchodzimy do realizacji harmonogramu
naszych prac. Nasza firma cieszy sie uznaniem nie tylko ze wzgle-
du na jakos$¢ naszych produktow i nasza wiedze, ale takze ze
wzgledu na solidnos¢ i terminowosc realizacji projektdw.

- Jedna z mocnych stron firmy Stadler jest to, ze nie tylko reali-
zuje dostawy w uzgodnionym terminie, ale zazwyczaj finalizu-
je je o kilka dni wczesniej. Za kazdym razem, gdy zlecalismy jej
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budowe lub modernizacje instalacji, rozruch zawsze odbywat sie
na czas, a sama instalacja wymagata bardzo niewielu poprawek
- potwierdza Ventura Montes, Catalonia Waste Treatment Plants
Manager w PreZero Spain.

Staranne planowanie oparte na doswiadczeniu firmy Stadler jest
kluczowym czynnikiem wptywajacym na jej zdolnosc do konse-
kwentnego realizowania dostaw na czas.

- Przede wszystkim podajemy tylko takie terminy dostaw, co do
ktorych wiemy, ze mozemy je osiagna¢ — moéwi Benjamin Eule,
dyrektor w Stadler UK i szef dziatu Commissioning - Ostateczna
dostawa to nie tylko terminowy montaz, ale takze uruchomienie
obiektu w celu rozpoczecia produkcji. Pracujemy z realistyczny-
mi harmonogramami i na kazdy etap przeznaczamy odpowiednig
ilos¢ czasu.

Waznym czynnikiem sg rowniez mozliwosci firmy Stadler.

- Poniewaz posiadamy poszczegdlne zespoty zajmujace sie in-
stalacjami mechanicznymi, elektrycznymi, planowaniem i stero-
waniem procesami, mozemy kontrolowac¢ harmonogramy dostaw
- wyjasnia Benjamin Eule.

Olbrzymig role odgrywa efektywna wspétpraca zespotéw lokal-
nych i centrali.

- Koordynacja prac pomiedzy réznymi dziatami jest kluczowa.
Kompetencje naszych pracownikéw daja nam przewage konku-
rencyjna. Profesjonalizm wszystkich zaangazowanych w projekt
0s0b pozwala nam dotrzymywac ustalonych przez nas terminow
- zaznacza Carlos Manchado Atienza.

Firma PreZero Recykling wielokrotnie korzystata z ustug fir-
my Stadler, zwracajac sie do niej ze wzgledu na niezawodnos¢
tego dostawcy.

- W razie potrzeby ich dziat montazu pracuje w weekendy i Swie-
ta - méwi Ventura Montes — W przypadku projektow wielkoska-
lowych lub takich, gdzie proces modernizacji jest skomplikowany,
zawsze staramy sie wspotpracowac ze Stadlerem.

Stadler zaprojektowat i zbudowat ostatnio dla Grupy Grino zaktad
sortowania i recyklingu w Almonacid del Marquesado w Hiszpanii.

- Projekt zbiegt sie z koncowymi etapami pandemii, wiec trzeba
byto bardzo dobrze zarzadzac¢ zasobami i materiatami potrzebny-
mi do montazu - podsumowuje David Aguado Teruel - Nasze do-
Swiadczenia potwierdzajg, ze Stadler to firma, ktéra w realizacji
projektow wykazuje sie terminowoscia wykonania prac.
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GUERLAIN KORZYSTA
L TECHNOLOGII SIDEL

Guerlain, jeden z francuskich domoéw per-
fumeryjnych i kosmetycznych, wykorzystu-
je najnowsze technologie typu end-of-line
firmy Sidel pozwalajace na zapewnienie
identyfikowalnosci w celu walki z podra-
bianiem swoich produktéw. Rozwigzanie to
dziata juz w gtdwnym zaktadzie produkcyj-
nym firmy w poblizu Chartres we Francji.

- Firma Sidel uwzglednita kazdy aspekt
etykietowania, kontroli i odrzucania pro-
duktéw, o ktéry prosiliSmy oraz dosto-
sowata proces end-of-line do naszych
potrzeb pod katem identyfikowalnosci —
mowi Aurélien Bernier, kierownik projektu
ds. zdolnosci inwestycyjnych w Guerlain.

Zrobotyzowane rozwigzanie kombi dla
pakowania i paletyzacji, zaprojektowane
przez Sidel do pracy na niewielkiej prze-
strzeni o powierzchni mniejszej niz 20 m?,
zarzadza fizycznym przeptywem produk-
toéw, skrzynek i palet. W ciagu minuty ob-
stuguje 60 kartondw butelek produktéow
do pielegnacji skory w 4 formatach.

Kazdy karton, skrzynka i paleta jest ozna-
kowana kodami kreskowymi i etykietami,
ktore sg sczytywane, rejestrowane i agre-
gowane w centralnej bazie danych Guerla-
in. Oznacza to, ze firma w dowolnej chwili
moze potwierdzi¢ pochodzenie produktu
i jego petna charakterystyke, przeszuku-
jac swoja centralng baze danych i usunac
wszelkie podrobione produkty, ktére nie
zostaty zarejestrowane, lub tez zidenty-
fikowa¢ kazdy produkt dystrybuowany
na niewtasciwym rynku.

| TARGI PCI DAYS JUZ 21-22 GZERWCA W WARSZAWIE

Organizatorzy PCl Days zapraszajg do
udziatu w 4. edycji Targéw Dostawcow
dla Przemystu Farmaceutycznego i Ko-
smetycznego. Kolejna edycja przyniesie
wiele niespodzianek i potezng dawke
inspiracji. Ponad 250 wystawcéw zapre-
zentuje na swoich stoiskach produkty
oraz innowacyjne rozwigzania stosowa-
ne w obu branzach.

> PCIDAYS

Nieodtgcznym elementem wydarzenia s3a
2 strefy: Farmaceutyczna i Kosmetyczna
Strefa Inspiracji, gdzie podczas 2 dni tar-
gowych odbedzie sie ponad 60 wyktaddw
prowadzonych przez ekspertow i prakty-
kéw z obu branz. Program merytoryczny
zostat opracowany z uwzglednieniem
potrzeb oraz wyzwan réznych obszaréow
funkcyjnych zaktadéw produkujacych ko-
smetyki i leki, w tym obszaru badan i roz-

| SMIECIOWE BEZHOtOWIE

Wedtug Najwyzszej Izby Kontroli, system
gospodarki odpadami pouzytkowymi,
opakowaniowymi, komunalnymi
transgraniczne przemieszczanie odpa-

oraz

déw nie funkcjonowaty prawidtowo. Nie
stworzono niezbednych warunkéw do
monitorowania rynku odpaddéw i wia-
Sciwego nimi zarzadzania. Skutkowato
to rozwojem ,szarej strefy’, ktéra juz
w 2016 r. eksperci oszacowali na 7,8 mln
megagramow (Mg = tona) réznych ro-
dzajow odpaddéw, co przektadato sie
na udziat w rynku o wartosci 2,7 mld zto-
tych. Brak skutecznego nadzoru i monito-
rowania rynku odpadow przez wtasciwe
organy administracji publicznej koszto-
wat panstwo w 2018 r. ponad 750 mln
ztotych z tytutu utraconych podatkow.

Gtéwnym wyzwaniem w gospodarce od-
padami na najblizsze lata jest przejscie
na gospodarke o obiegu zamknigtym
i skuteczne wdrozenie rozszerzonej od-

woju, produkgji, kontroli jakosci, zakupow
czy inwestycji. Oferta wystapien jest tak
bogata, ze kazdy znajdzie w niej cos dla
siebie. Nie zabraknie réwniez wydarzen
specjalnych, takich jak:

e praktyczne warsztaty dla zakupow-
céw z obu branz

e warsztaty,Monitoring vs klasyfikacja
pomieszczen czystych cleanroom”

e warsztaty ,Transfer Technologii
w przemysle farmaceutycznym”

e warsztaty,Zrownowazone opakowa-
nie w przemysle kosmetycznym i far-
maceutycznym z perspektywy pro-
ducenta podtozy opakowaniowych”.

Dla  odwiedzajacych
uczestnictwo w Tar-
gach PCl Days jest cat-
kowicie bezptatne. Re-
jestracji na wydarzenie
mozna dokonac juz teraz, na stronie in-
ternetowej organizatora (kod QR).

powiedzialnosci producenta (ROP). Na-
rzedziem prawnym wspierajacym prze-
chodzenie na gospodarke cyrkularng jest
tzw. ,pakiet odpadowy”, ktérego przyjecie
wigze sie z koniecznoscig wdrozenia nie-
zbednych regulacji prawnych i stworzenia
odpowiednich warunkéw w gospodarce
odpadami, zgodnie z hierarchig postepo-
wania z odpadami. Do chwili obecnej nie
dokonano petnej transpozycji ,pakietu
odpadowego’, w szczegdlnosci w zakre-
sie ROP.Jej termin uptynat 5 lipca 2020 r.
Ogranicza to szanse na przygotowanie
niezbednej infrastruktury dla osiagniecia
celdw i naraza kraj na kary finansowe na-
ktadane przez Trybunat Sprawiedliwosci
Unii Europejskiej.



Materiaty nadajace sie do
recyklingu i sterylizacji

PP HB ECO: Ten nadajacy sie do
recyklingu materiat o wysokich
wiasciwosciach barierowych
moze zastapi¢ nienadajace sie do
recyklingu laminaty zawierajace
warstwe aluminium, powtoke
metaliczna [¥]e) struktury
wielomateriatowe. Doskonale
nadaje sie do formatow typu
stand-up.

~

S~

N

RST B ECO: Ta termoformowalna folia
dolna do zastosowan prozniowych jest
produkowana na bazie polipropylenu i
stanowi dobry przyktad potaczenia
wysokich wiasciwosci  barierowych i
zrownowazonego rozwoju w materiale
odpowiednim do procesdw sterylizacji.
Jest przeznaczona do zgrzewania z folig
goérng PP HB ECOTOP.

PP HB ECOTOP: nadajacy sie
do recyklingu materiat na bazie
polipropylenu o  wysokich
wiasciwosciach  barierowych,
idealny jako folia gdérna do
pakowania prézniowego W
przypadku zastosowan
wymagajacych procesu sterylizacji.
Folia gorna PP HB ECOTOP jest
rowniez kompatybilna ze
sztywnymi, termoformowalnymi
tackami polipropylenowymi.

ECO RANGE

~ PPHBECO
RECYCLABLE

) High Barrier
| For Retort Processes
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| OWOCNA WSPOLPRACA SPLAST | ENGEL

Firma SPLAST zostata zatozona przez Tadeusza Sanockiego
w 1989 r. i do dzi$ jest przedsiebiorstwem rodzinnym z kapita-
tem polskim. Firma specjalizuje sie w przetwdrstwie technicz-
nych tworzyw sztucznych metoda wtrysku. Obecnie SPLAST to
jeden z najnowoczesniejszych zaktaddw przetworstwa tworzyw
sztucznych w Polsce oraz kluczowy dostawca dla branzy motory-
zacyjnej, elektronicznej, AGD, kosmetycznej i meblarskiej. Aktual-
nie zaktady produkcyjne SPLAST posiadaja taczng powierzchnie
ponad 20 ha,zautomatyzowang produkcje obejmujaca 8 hal pro-
dukcyjnych o powierzchni 22 410 m?. W zaktadach znajdujacych
sie w Krosnie, Jedliczu,Jasle i wegierskim Miskolcu pracuje ponad
700 osob.

SPLAST od lat stawia na innowacje, a w badania i rozwdj produk-
tow inwestuje 3% rocznych dochodéw. Firma posiada nowocze-
sne laboratoria, wyposazone m.in. w wymiarowe skanery optycz-
ne Atos czy maszyny pomiarowe 3D; jej Centrum Badan i Rozwoju
wyposazone jest np. w maszyne testujaca, skaner pomiarowy,
maszyne CMM (Coordinate Measuring Machine), wielosensorowa
maszyne pomiarowa, drukarke 3D, za$ zespdt projektantéw pra-
cujacych w systemie CAD/CAM oraz inzynieréw procesu i jakosci
realizuje ponad 80 projektow rocznie.

- W wyniku obserwacji zmieniajgcego sie rynku produkcji detali
z tworzyw sztucznych nasza firma postanowita rozszerzy¢ swoje
portfolio o produkcje detali kompozytowych, dekorowanych fo-
lia 0zdobng, mogaca réwniez zmienic strukture powierzchni lub
lakierowanych podczas procesu wtrysku w formie wtryskowe;j.
Ideg tego projektu byto opracowanie lekkich elementow o bar-
dzo dobrych aspektach wizualnych - moéwi Marek Sanocki, Prezes
Zarzadu SPLAST Sp.z o.o.

Z tego wzgledu w 2018 r. firma zwrdcita sie do austriackiego
producenta wtryskarek ENGEL z propozycjg wspolnego zaprojek-
towania gniazda produkcyjnego, ktére bedzie umozliwiato pota-
czenie technologii zdobienia detali z technologiami majacymi
wptyw na ich konstrukcje.

- W ramach projektu potaczono 3 technologie opracowane przez
firme ENGEL. Pierwsza z nich to technologia wtrysku kompozy-
towego organomelt, ktéra pozwala na produkcje ultralekkich
komponentoéw z tworzyw sztucznych, przy zachowaniu najwyz-
szych parametrow wiasciwosci mechanicznych. Druga technolo-
gia jest dekorowanie w formie In-Mold Decoration (IMD), dajaca
mozliwosc zdobienia detali, ktorych jakos$¢ powierzchni w formie
pierwotnej jest niewystarczajaca dla klienta - takich jak kom-
ponenty wyprodukowane w 100% z regranulatu lub przy uzyciu
technologii MuCell. Trzecig technologig jest clearmelt, dzieki kto-
rej typowa powierzchnie wypraski z tworzyw sztucznych mozemy
zmodyfikowac do powierzchni btyszczacej, odpornej na zaryso-
wania - méwi Henryk Majcherczyk, Kierownik Centrum Badaw-
czo-Rozwojowego w SPLAST Sp.z o.o0.

Pierwszym etapem projektu jest uruchomienie tych technologii
na wtasne potrzeby firmy. SPLAST to czotowy polski i europejski
producent profesjonalnego sprzetu recznego do utrzymywania
czystosci, ktory znajduje szerokie zastosowanie w efektywnym
sprzataniu biur, hoteli, szpitali, szkot, zaktadow przemystowych
itp. Wspomniane technologie zostang zastosowane do wytworze-
nia elementéw nowego woézka z grupy ekskluzywnych produktéw

Podgrzewanie folii podczas procesu In-Mold Decoration (IMD)

Podgrzewanie mat w procesie organomelt
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Od lewej: Susanne Zinckgraf (ENGEL Austria), dr inz. Monika Stracel (SPLAST), Adam Marciniak (ENGEL Polska), Thomas Aubdck (ENGEL Austria),
Marek Sanocki (SPLAST), Przemystaw Dylewski (SPLAST), Anna Durka (ENGEL Polska), dr inz. Henryk Majcherczyk (SPLAST)

do profesjonalnego utrzymywania czystosci. Drugim etapem jest
wdrazanie technologii do produkcji detali dla branzy motory-
zacyjnej i AGD. Nie jest to tatwe przedsiewziecie, wymaga ono
scistej wspotpracy pomiedzy projektantem i producentem detalu
juz na etapie projektowania i okreslania jego funkcji uzytkowych
oraz wtasciwosci mechanicznych.

- Najwiekszym wyzwaniem technologicznym byto potaczenie
wiasciwosci 3 materiatow: tworzywa termoplastycznego, tkaniny
z wtékna szklanego oraz lakieru poliuretanowego lub folii ter-
mokurczliwej. Technologie opracowane przy udziale specjalistéw
z ENGEL pomogty w potaczeniu tych materiatéw i osiggnieciu
w jednym procesie wtrysku potaczenia efektu wizualnego z po-
zadanymi wtasciwosciami mechanicznymi — mowi Monika Stacel,
Kierownik Projektu w SPLAST Sp.z o.0.

- Zadaniem firmy ENGEL byto zaprojektowanie gniazda produk-
cyjnego, ktére pozwolitoby potaczy¢ technologie zmieniajace
wiasciwosci fizyczne detali z technologiami zdobniczymi oraz
zastosowac petng automatyzacje w tym procesie - wyjasnia
Adam Marciniak z ENGEL Polska — W budowie gniazda produk-
cyjnego wykorzystano wtryskarki: dwukomponentowg ENGEL

duo 2460H/2460M/500 WPX combi oraz ENGEL duo 2460/500
WPX, 2 roboty liniowe ENGEL viper, 2 szescioosiowe roboty easix,
piec do podgrzewania organomat, stacje do podawania dwu-
komponentowego poliuretanu oraz stacje do przewijania folii
dekoracyjnej. Unikatowa cecha tego gniazda produkcyjnego jest
fakt, ze kazda z dwoch maszyn moze pracowac oddzielnie lub
razem w tym samym czasie. To samo odnosi sie do robotdw, ktére
moga pracowac w systemie dwa lub cztery w tym samym czasie.
Konfiguracja o tak wysokiej elastycznosci stanowita prawdziwe
wyzwanie dla ENGEL, biorgc pod uwage chociazby koniecznos¢
zachowania wszelkich norm bezpieczenstwa - dodaje.

Do optymalizacji proceséw zostaty wykorzystane systemy ENGEL
iQ, takie jak: iQ flow control, e-temp, iQ weight control oraz iQ
clamp control, umozliwiajace kontrole temperatury, optymaliza-
Cje zuzycia energii oraz stabilizacje procesu.

- W fabryce w Kros$nie wykorzystujemy przede wszystkim maszy-
ny ENGEL - zaznacza Przemystaw Dylewski, Dyrektor Produkcji
w SPLAST - Austriacki producent wtryskarek to doswiadczony
i Swietnie znany nam partner, z ktérym wspotpracujemy razem
juz od 20 lat.



12 PLASTECHO ECHABRANZY

Przedtuzajacym sie swietom wielkanoc-
nym nalezy m.in. zawdzieczac fakt, ze po-
pyt na niektore polimery jest znacznie niz-
szy nizzwykle o tej porze roku. Kwietniowy
portfel zamdwien wszystkich producentow
polimeréw nie osigga pozadanego pozio-
mu. Ze wzgledu na staby popyt, wiekszos¢
z nich prébowata zacheci¢ do zakupow
oferujac rabaty. Jednak nawet obnizki cen
nie wygenerujg dodatkowego popytu.

Producenci polimeréw wyraznie znajduja
sie pod presja sprzedazowa, wiec nie moz-
na réwniez wykluczy¢ dalszego spadku
cen w nadchodzacych tygodniach. Spadko-
wy trend cenowy wywotany brakiem popy-
tu moga zatrzymac jedynie zblizajgce sie
konserwacje i rosnace ceny ropy naftowe;j.

Istniata nadzieja az do potowy kwietnia
na wzrost cen monomerow olefinowych
(etylenu, propylenu), jednak przy spada-
jacych cenach ropy nawet najbardziej
optymistyczne oczekiwania producentow
polimerow wskazuja na rolowanie ceny

W PUtAPCE BRAKU POPYTU

monomeru olefinowego w maju. A to nie
zacheca do zakupow z wyprzedzeniem.

Staby popyt na poliolefiny, zwtaszcza
na polietylen, mozna uznac za powszech-
ny w Europie. W konsekwencji zachodnio-
europejscy producenci oferuja polimery
po bardzo obnizonych cenach; w wiekszo-
sci przypadkéw ponizej cen oferowanych
przez Srodkowoeuropejskich producentéw
polimeroéw. Mozliwosci eksportu europej-
skich polimeréw poza Europe réwniez sie
zmniejszyty, czesciowo z powodu stabego
popytu za oceanem, ale gtéwnie z powodu
wysokich kosztow produkcji w Europie.

W przypadku monomeru styrenu ocze-
kiwania rynkowe wskazuja na podwyzki
cen w maju. Wzrost ceny kontraktowej
SM moze by¢ nawet trzycyfrowy. Jednak
ze wzgledu na brak popytu, ani produ-
cenci polimerdw, ani przetworcy tworzyw
sztucznych nie uwazajg za prawdopodob-
ny wzrost ceny polistyrenu podazajacy
za wzrostem ceny SM.

myCEPPI

PLASTICS CONSULTING

Wydaje sie, ze rynek znalazt sie w putapce.
Konsumpcja spada z powodu niepewnosci
gospodarczej i wysokiej inflacji. W rezulta-
cie uczestnicy tancuchdw wartosci zmniej-
szajg swoja produkcje oraz zapasy maga-
zynowe. To dodatkowo ostabia réwniez
popyt na polimery. ®

Niepewnos¢ rynku?

Wyeliminuj ja dzieki tygodniowemu ra-
portowi cen surowcéw. Ceny, fakty, trendy
i przewidywania skoncentrowane na ob-
szarze Europy Srodkowej:

#polipropylen #polietylen #polistyren

Wyprobuj bezptatnie bez zobowigzan
przez 4 tygodnie:

laszlo.budy@myceppi.com
+36 703 685 140

Srednie ceny polimeréw w Europie Srodkowej pomiedzy 17. tygodniem 2022 r. a 16. tygodniem 2023 r.
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Tworzac chemie,

napedzamy przysztosé

Zapraszamy do odwiedzenia
m naszego stoiska

>3 na targach PLASTPOL
23-26.05.2023 | Kielce | Hala E-42
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Podczas tegorocznych targéw Plastpol firma Wittmann zapre-
zentuje energooszczedne wtryskarki, nowoczesne technologie
oraz najnowsze roboty i urzadzenia pomocnicze. Rynek polski
jest jednym z najwazniejszych rynkéw eksportowych dla Grupy
Wittmann. W zwigzku z tym targi w Kielcach sg kluczowa platfor-
ma do przedstawienia najnowszych rozwigzan konstrukcyjnych
Grupy.

Trzonem tegorocznej prezentacji s energooszczedne wtryskarki
serwohydrauliczne. Na maszynie SmartPlus 90/350 wyposazonej
w nowa jednostke sterujaca Unilog B8X, system monitorowania
stanu technicznego wtryskarki CMS Lite oraz komodrke auto-
matyzacji prezentowana jest produkcja poziomicy maszynowej,
wykonanej z ABS, na formie 1+1 dostarczonej przez firme SOLA
z Austrii. Wtryskarki SmartPlus cechuja sie niskim kosztem pot3-
czonym z efektywnoscig energetyczng i powtarzalnoscia ruchow.
Dzieki sprawdzonym technologiom, w potaczeniu ze starannie
dobranymi opcjami, mozliwe jest zaoferowanie doskonatego sto-
sunku ceny do wydajnosci dla tych maszyn.

Druga maszyna to SmartPower 60/210 prezentujgca technolo-
gie wtrysku wspomaganego gazem Airmould. Na targach produ-
kowane beda w tej technologii klamerki do bielizny. Airmould
pozwala na znaczaca redukcje cigezaru wypraski, poprawe wta-
sciwosci detalu, a w rezultacie obnizenie kosztéw produkcji. Dla
technologii wtrysku z gazem wykorzystane zostanie najnowsze
wyposazenie Wittmann Airmould 4.0, w tym najnowsze zawo-
ry wykonawcze wyrozniajace sie konstrukcja umozliwiajaca ich
ustawianie bezposrednio w poblizu formy wtryskowej, co pozwa-
la na oszczgdzenie zuzycia gazu i obniza koszty produkcji.

Prezentujac robota napedzanego sita ludzkich miesni, Wittmann
zwraca uwage na kwestie zuzycia energii w procesie przetwor-
stwa tworzyw. ErgoRobot to interaktywna atrakcja pozwalajaca
zwiedzajacym na aktywne wtaczenie sie w prezentacje. Instala-
cja sktada sie z robota, roweru uzywanego jako ergometr i oczy-
wiscie rowerzysty. Goscie odwiedzajacy stoisko moga wprawiac
robota w ruch. W prezentacji zastosowano robota Primus 14 ze
sterowaniem R8.

Wytworzona przez ,kolarza” moc jest przekazywana do robota.
Wyswietlacz zamontowany na kierownicy roweru pokazuje aktu-
alnie generowang moc oraz aktualna szybkos¢ pracy robota jako
procent jego maksymalnej predkosci. Aby umozliwi¢ stuprocen-
towa predkosc¢ pracy Primusa 14, rowerzysta musi wygenerowac
moc okoto 150 watdw. Jesli na rowerze zostanie osiagnieta wyz-
sza wydajnos¢, nadwyzka jest wykorzystywana do oswietlenia
dwoch lamp podtogowych zainstalowanych obok roweru. Ich
jasnosc zalezy od dodatkowej mocy wygenerowanej przez 0so-
be jadaca na rowerze. ErgoRobot jest nie tylko elementem roz-

| GRUPA WITTMANN NA TARGACH PLASTPOL

rywkowym. Przygotowujac te prezentacje, firma Wittmann chce
uzmystowi¢ uzytkownikom, jak niskie zuzycie energii charakte-
ryzuje jej roboty.

Na targach prezentowany jest réwniez szybkobiezny robot Sonic
108. Roboty z tej serii zaprojektowano pod katem maksymalnej
predkosci usuwania czesci. S3 wykorzystywane gtéwnie w aplika-
cjach opakowaniowych dla maszyn pracujgcych z cyklami ponizej
4 sekund. Wérdd urzadzen peryferyjnych Wittmann znajduja sie
tez suszarki, w tym bebnowa suszarka segmentowa Aaton plus,
suszarka z sitami molekularnymi Drymax Primus 60-150 oraz
suszarka Card 10S, wykorzystujaca sprezone powietrze do susze-
nia tworzywa.

Kolejna prezentacja obejmuje urzadzenia termostatujgce, w tym
modele Tempro primus 90, Tempro basic C120 oraz Tempro plus
D140. Dzieki napedom SpeedDrive nowe termostaty charaktery-
zuja sie duzg oszczednosciag zuzycia energii. Na stoisku Wittman-
na nie zabraknie zaréwno prostych i niezawodnych dozownikéw
objetosciowych Dosimax Basic i Dosimax MC Balance, jak i za-
awansowanych dozownikéw grawimetrycznych, reprezentowa-
nych przez Gravimax Primus 14 oraz mtynédw przystanowisko-
wych z serii G-Max i S-Max.

Dodatkowa atrakcjg bedzie sportowy samochod Adama Zentnera,
Mistrza Polski z roku 2022 w klasie D5 CEZ Circuit Endurance.
Adam Zentner jest pracownikiem Dziatu Sprzedazy Wittmann
Battenfeld Polska. Chwalgc sie sukcesem swego pracownika fir-
ma pragnie pokazac, ze odnosi sukcesy na réznych polach.
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| NOWA BUTELKA NALECZOWIANKI W 100% Z PLASTIKU Z RECYKLINGU

Nateczowianka wprowadzita na ry-
nek nowe butelki o pojemnosci 1 Li-
tra. Wyroéznia je to, ze s3 w catosci
wykonane z rPET. Dodatkowo nada-
ja sie do recyklingu, a po przetwo-
rzeniu moga z nich powstac kolejne
butelki. Pojawienie sie produktu
na pétkach zbiegto sie ze Swiato-
wym Dniem Wody, co podkresla
znaczenie zrownowazonego rozwo-
ju w dziatalnosci marki.

Zréwnowazony rozwoj jest priory-
tetem w dziataniach Nateczowianki,
ktéra zobowigzata sie, ze do 2025 r.
udziat tworzywa z recyklingu we
wszystkich jej butelkach PET siegnie 50%, a do 2030 r. bedzie
odzyskiwac tyle butelek, ile wprowadza na rynek. Naturalnym
nastepstwem tej strategii jest najnowsze opakowanie w portfolio
marki - jednolitrowa butelka wykonana w 100% z rPET. Premiera
produktu zbiegta sie w czasie ze Swiatowym Dniem Wody. Swie-

53'.' ——m‘—- Cir

to to ma na celu szerzenie swiadomosci na temat prawidtowe;j
gospodarki wodnej oraz ekologicznej. Obie te kwestie s3 wazna
czescig zréwnowazonej misji Nateczowianki pod hastem ,Jak nie
NAL to kiedy?”.

- Wprowadzajac do naszej oferty butelki wykonane z materia-
tow wtornych, chcemy pokazac, ze dbatos¢ o srodowisko moze
iS¢ w parze z biznesem. Opakowania z plastiku PET z recyklingu
gwarantuja wytrzymatosc i bezpieczenstwo, ale ponad wszystko
sg cennym surowcem, ktéry nie powinien konczy¢ swojej drogi
jako odpad. Na ten moment nowe rozwigzanie obejmuje po-
reczne butelki jednolitrowe, ale nie jest to nasze ostatnie stowo
w tym temacie. Naszg ambicja jest, aby wtasnym przyktadem pro-
mowac zatozenia gospodarki obiegu zamknietego.Juz teraz obieg
zamkniety zostat wprowadzony w warszawskim biurze oraz w fa-
bryce w Nateczowie. Dzieki temu pracownicy kazdego dnia moga
miec¢ swéj wktad w dbanie o planete - méwi Karolina Cyburt, PR
Koordynator Nestlé Waters.

Nowe butelki 100% rPET s3 juz dostepne w szerokiej dystrybucji
na terenie catej Polski.

| DANONE ZREDUKUJE EMISJE METANU 0 30% DO 2030 R.

Grupa spotek Danone - jako pierwsza firma w sektorze spozyw-
czym - ogtosita globalne zobowigzanie do redukcji emisji meta-
nu. Jest ono czescig celdéw zawartych w dokumencie ,Droga Po-
zytywnego Wptywu” - nowej strategii zréwnowazonego rozwoju.
Okresla ono, ze w ciggu najblizszych 7 lat firma zamierza ogra-
niczy¢ o 30% emisje metanu, ktéra wynika z procesu pozyskiwa-
nia swiezego mleka. Nowa strategia Danone, oprécz ambitnych
celow klimatycznych, obejmuje m.in. zobowigzania w zakresie
rozwoju praktyk rolnictwa regeneratywnego, ochrony zasobdéw
wodnych, zapewnienia obiegu zamknietego opakowan i ograni-
Czania marnowania zywnosci.

- Podnosimy poprzeczke celdw, jakie sobie stawiamy. Dziatania
juz zrealizowane, ale réwniez zobowigzania, ktére wtasnie ogtosi-
Llismy, to nasz realny wktad w walke ze zmianami klimatu poprzez
ograniczenie emisji gazow cieplarnianych. Zdrowie ludzi i réwno-
waga planety stanowig wspolny ekosystem, w ktérym jeden ele-
ment nie moze funkcjonowac bez drugiego. Kazdy z nas ma tylko
jedno zdrowie, zyjemy na jednej planecie, dlatego wywieranie po-
zytywnego wptywu na te 2 obszary postrzegamy jako strategicz-
na role grupy spotek Danone. Wyrazem tego podejscia jest wizja
One Planet. One Health, jaka konsekwentnie realizujemy — mowi
Pawet Piatek, dyrektor generalny grupy spotek Danone w Polsce.

- Redukcja emisji metanu jest integralng czescig naszego cato-
sciowego podejscia do wytwarzania zywnosci w sposéb maksy-

malnie zrébwnowazony, co obejmuje wszystkie etapy tancucha
wartosci. O jako$¢ zywnosci i rownowage planety dbamy zanim
wyrosng rosliny, stanowigce pasze dla kréw, ktérych mleko sta-
je sie sktadnikiem produktéw mlecznych Danone. Rozumiejac,
ze wptyw naszych dostawcow jest czescia naszego wptywu, kon-
tynuujemy wspieranie wspétpracujacych z nami gospodarstw
mlecznych we wprowadzaniu praktyk rolnictwa regeneratywne-
go, co przynosi korzysci zarowno gospodarstwom, jak i planecie.
Wspélnie z gospodarstwami i partnerami merytorycznymi, be-
dziemy réwniez rozwija¢ innowacyjne rozwigzania, a jednocze-
$nie niezmiennie dba¢ o dobrostan zwierzat - wyjasnia Marek
Sumita, dyrektor zarzadzajacy Danone i Zywiec Zdroj.
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STAWIAMY NA DOSWIADCZENIE | NOWA TECHNOLOGIE

ROZMOWA Z KRZYSZTOFEM WILKIEM, PREZESEM FIRMY KOLTEX PLASTIC RECYCLING SYSTEMS
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Czy uprawnionym bedzie stwierdzenie,
ze Koltex Plastic Recycling Systems ist-
nieje na rynku juz 35 lat? Prosze powie-
dziec¢, czym zajmuje sie firma i jakie byty
jej poczatki.

Koltex PRS wiele moze powiedziec¢ o bran-
zy recyklingu, poniewaz swojg dziatal-
nos$¢ zwigzang z przetwdrstwem tworzyw
sztucznych zaczat w 1988 r. Znajomos¢
tworzyw oraz dotyczace ich technologie
recyklingu firma szlifowata przez wiele lat,
doskonalgc sie na kazdym etapie przetwor-
stwa. Dzisiejsze realia na rynku tworzyw
oraz konieczno$¢ sprostania ogromnym
wymaganiom branzy spowodowaty istotny
skok technologiczny, jakiego doswiadcza-
my w zakresie produkcji naszych maszyn.
Dzieje sie tak réwniez ze wzgledu na po-
trzeby naszych klientéw oraz duza rézno-
rodno$¢ materiatow, jakimi sg polimery,
ktore zawierajg czesto liczne zanieczysz-
czenia i niebezpieczne dodatki. Stanowi
to dla nas, jako producenta kompletnych
systeméw do recyklingu, szczegdlne wy-
zwanie w technologii przetworstwa.

Recykling, ktory istnieje w nazwie pan-
stwa firmy, nie nalezy do branz majacych
w Polsce przesadnie dtuga historie. Jak
wygladato otoczenie rynkowe, w ktérym
funkcjonowat Koltex w poczatkach swo-
jej dziatalnosci?

Dziatalnos¢ w przetworstwie zapoczatko-
wat Krzysztof Mitura. Lata 90. byty czasem
rozwoju prywatnych przedsiebiorstw; réw-
niez wtedy prezes Mitura zakupit swoj3
pierwszg maszyne do folii, ktéra pozwolita
rozpocza¢ produkcje jednorazowych re-
kawic foliowych. Oczywiscie byta to firma
w skali mikro z siedziba, méwiac potocz-
nie, w garazu. W dalszej kolejnosci prezes
zdecydowat sie na zakup zgrzewarki do re-
klamowek, dzieki czemu rozpoczat handel

wyrobami foliowymi. W tym okresie byt on
osobiscie zaangazowany zaréwno w trans-
port, jak i sprzedaz wyrobow.

Dostepnos¢ surowcdéw byta w tym czasie
mocno ograniczona, co stanowito spore
wyzwanie w prowadzeniu tego rodzaju
dziatalnosci. Z tego powodu prezes zde-
cydowat sie kupic¢ pierwsza maszyne do
recyklingu, na wtasne potrzeby. Branza
tworzyw sztucznych w sektorze prywat-
nym w Polsce miata wtedy swoje poczatki.
Przez wiele lat prezes dziatat aktywnie, do-
starczajac park maszynowy do wielu firm
recyklingowych oraz producentéw folii,
przyczyniajac sie tym samym do rozwoju
branzy recyklingu. Nie byta to z pewnoscia
tatwa misja, ale data mozliwo$¢ zdobycia
ogromnego doswiadczenia tak potrzebne-
go w tej branzy.

A jak wyglada Koltex PRS obecnie?

Dzi$ Koltex PRS taczy wedtug nas wszyst-
kie najwazniejsze w biznesie cechy: wie-
loletnie doswiadczenie z innowacyjnymi
technologiami oraz nowoczesnymi tech-
nikami zarzadzania firma, ktorych jestesmy
autorami jako nowi cztonkowie zarzadu.

Skupiamy sie na budowie maszyn i urza-
dzen, czyli bardzo wymagajacej gatezi
branzy. W znacznym stopniu opieramy sie
na filozofii kompleksowego zarzadzania ja-
koscig TQM. Diagnozujemy oraz pracujemy
nad ciggtym doskonaleniem technologii
produktu opartym na oczekiwaniach klien-
ta. Wdrozylismy rowniez w firmie oprogra-
mowanie ERP, ktére integruje catosc pro-
ceséw produkcji, usprawniajac dziatanie
wszystkich dziatdow przedsiebiorstwa.

Przemyst maszynowy musi sprosta¢ ocze-
kiwaniom klientow, ktérzy zmuszeni s3
zmierzyc sie z nietatwa sytuacja na rynku.

Wymaga ona zastosowania nowoczesnych
technologii uwzgledniajgcych energoosz-
czedne rozwigzania, jak i ciggte podnosze-
nie jakosci recyklatéw. Majac to na uwadze,
staramy sie zapewni¢ najlepsze aplikacje
w naszych urzadzeniach. Dla nas wiaze
sie to z koniecznoscig prowadzenia firmy
w sposob zréwnowazony i innowacyjny.

Czy tak dtugi staz na wymagajacym rynku
jest dowodem na to, ze firma z powodze-
niem reagowata na zmiany zachodzace
w gospodarce?

Mozna powiedzie¢, ze swoj staz Koltex za-
wdziecza temu, ze w biznesie zawsze sta-
wiat na partnerstwo i budowanie zaufania.
Zaréwno u swoich klientéw, jak i u zato-
gi firmy, ktéra nawet w trudnych czasach
tworzyta stabilny fundament i ktéra nadal
wspiera rozwdj naszego przedsiebiorstwa.
Dodatkowo, w aspekcie dtugofalowego
zarzadzania, firma zawsze byta elastyczna
w stosunku do zmian gospodarczych oraz
obecnych wymagan rynku.

Przejdzmy do najwazniejszej kwestii. Co
aktualnie znajduje sie w ofercie Koltex?

Podstawa oferty firmy sa maszyny i urza-
dzenia do recyklingu tworzyw sztucznych
na roznych etapach przetwdrstwa: czyli
rozdrabniania, mycia i granulowania odpa-
déw z PE, PP, HDPE, LDPE, LLDPE, PS, ABS.
Ponadto dostarczamy réwniez urzadzenia
peryferyjne dla recyklingu oraz czesci za-
mienne. Wazny z punktu widzenia klienta
jest fakt, ze oferujemy nie tylko maszyny,
ale takze kompletne linie technologiczne.
Zespot naszych konstruktorow i technolo-
géw opracowuje dla klienta indywidualny
projekt, uwzgledniajacy rodzaj materiatu
wsadowego jakim dysponuje, mozliwosci
technologiczne oraz jego warunki i oczeki-
wania. Proponowane przez nas linie tech-
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nologiczne s3 skrojone na miare potrzeb
odbiorcy, a uzyskiwany przy ich pomocy
produkt finalny dopasowany do najwyz-
szych wymagan rynku globalnego. Dla
naszych klientow $wiadczymy takze ustu-
gi serwisowe przez caty okres eksploata-
Cji urzadzen.

Na ubiegtorocznych targach K w Diissel-
dorfie zaprezentowaliScie europejskiej
publicznosci wasza nowa linie do regra-
nulacji. Prosze powiedzie¢ co$ wiecej
o tym rozwigzaniu.

Na targach w Dusseldorfie przedstawili-
$my nowy model linii do granulacji two-
rzyw sztucznych z naszymi innowacyjnymi
rozwigzaniami, nad ktérymi pracowalismy
w ostatnim czasie. Zaprezentowalismy
efekty pracy stworzonej jaki$ czas temu
nowej, niezaleznej komorki organiza-
cyjnej R&D. PostawiliSmy na inwestycje
sprzetowe oraz oprogramowania klasy
CAE pozwalajace na zaawansowane ob-
liczenia inzynierskie z zakresu wytrzyma-
tosci, termodynamiki i mechaniki ptyndw,
ktére umozliwiaja petng optymalizacje
konstrukcji i rozwigzan przektadajaca sie
na efektywnosc¢ proceséw realizowanych
przez nasze urzadzenia.

Szczegblnym osiagnieciem jest wdroze-
nie specjalistycznego oprogramowania
MES dedykowanego do obliczen uktadéw
plastyfikujacych pozwalajacych na opty-
malizacje ich geometrii, a co za tym idzie
wydajnosci oraz stabilizacji temperaturo-
wej i cisnieniowej procesu wyttaczania.
Dzieki opracowaniu przez naszych tech-
nologébw nowego, zautomatyzowanego
i autonomicznego systemu odgazowania,
parametry otrzymanych w procesie recy-
klingu recyklatéw sa duzo lepsze. Zmiany
konstrukcji napedu aglomeratora zna-
czaco zwiekszyty zywotnos¢ tego uktadu,
a modyfikacje sekcji zasypowej uktadu
plastyfikujacego ekstremalnie poprawity
efektywnosc podawania materiatu. Zmiana
geometrii portow odgazowania w potacze-
niu z nowym systemem wprowadzita nasz
produkt koncowy do czotowki globalnej
konkurencji, zaréwno w sferze wydajnosci

jak i jakosci otrzymywanego regranulatu.
Ponadto w linii zmieniono konstrukcje
ramy i obudowy, czynigc ja jednoczesnie
lzejszg i sztywniejsza. Rozwoj systemow
sterowania poprzez zastosowanie réznego
rodzaju czujnikéw i regulatoréw powodu-
je, ze nasze linie granulacyjne sg proste
w obstudze, a rola operatora ograniczona
jest do minimum.

Linia do granulacji tworzyw sztucznych
wyposazona jest w najnowsze systemy
sterowania, w tym zdalny dostep oraz pod-
glad pracy maszyny, ktéry umozliwia dia-
gnozowanie usterek i btyskawiczng reakcje
serwisowa. Istotg zmian technologicznych
w naszych urzgdzeniach jest zastosowanie
podzespotéw zapewniajacych energoosz-
czednos¢, ciagtos¢ i wysoka wydajnos¢
pracy oraz komfort uzytkowania maszyny,
a przede wszystkim wysoka jakos¢ pro-
duktu koncowego. Generalnie celem nad-
rzednym prac rozwojowych w Koltex PRS
jest zwiekszanie stosunku produkowanych
kilogramoéw tworzywa z 1 kW zuzywanej
energii. W aktualnych okolicznosciach ryn-
kowych uznajemy ten parametr za jeden
z kluczowych dla optymalizacji procesow.

Jak wasza propozycja zostata przyjeta
przez odbiorcéw zagranicznych? Powiedz-
my sobie szczerze, zachodni producenci li-
nii do recyklingu to przeciez absolutny top.

Zachodni producenci dziatajgcy w branzy
recyklingu oczywiscie maja wiele do za-
oferowania. Patrzymy z uznaniem na ich
dokonania. My skupiliémy sie na przed-
stawieniu kompleksowych i zaawan-
sowanych technologicznie rozwigzan
w zakresie recyklingu, dlatego nasza ofer-
ta réwniez spotkata sie z bardzo duzym
zainteresowaniem.

W znacznym stopniu przyczynit sie do
tego fakt, ze jako firma dostarczamy kom-
pletne systemy recyklingu, czyli cate linie
technologiczne wraz z umiejscowieniem
oraz uruchomieniem ciggu technologicz-
nego u klienta. Zapewnia to kompleksowa
obstuge w zakresie przetwarzania odpa-
déw, jaka mozna otrzymac tacznie z in-

dywidualnym projektem oraz wsparciem
technicznym.

Efektem naszej obecnosci na ubiegtorocz-
nych targach K sg m.in. rozmowy handlo-
we z przedstawicielami Arabii Saudyjskiej,
gdzie w ostatnich dniach delegacja naszej
firmy miata przyjemnos¢ gosci¢, i gdzie
omawialismy wspotpracy
z Bliskim Wschodem. Redukcja odpadow
to problem wielu krajow, dlatego widzimy
wcCigz rosnace zainteresowanie tematem
recyklingu oraz zaawansowanych techno-
logii w przetwdrstwie na catym Swiecie.

mozliwosci

Redukcja odpadow to
problem wielu krajow,
dlatego widzimy wcigz
rosnace zainteresowanie
tematem recyklingu oraz
zaawansowanych tech-
nologii w przetworstwie
na catym swiecie

Jak ocenia pan polskie przedsiebiorstwa
na tle firm europejskich? Goszczac w wa-
szych nowoczesnych wnetrzach, pomysla-
tem sobie, ze Polacy wykonali olbrzymi
skok cywilizacyjny - na pierwszy rzut oka
trudno odrézni¢ wasz zaktad od niemiec-
kiej czy austriackiej fabryki.

Mozemy z dumga powiedzie¢, ze polski
sektor MSP zdecydowanie nie przespat
ostatnich 30 lat. Transformacja ustrojowa
wyzwolita w Polakach wrodzona przed-
siebiorczos¢. Prosze zwrdci¢ uwage, jaka
droge przeszlismy w stosunkowo krét-
kim okresie: od bazarowych stoisk i firm
w przydomowych garazach do nowocze-
snych hal przemystowych. O jakosci rodzi-
mego przemystu $wiadczy chociazby fakt,
ze w ostatnich latach gtdwnym czynnikiem
pobudzajacym jego rozwdj jest wzrost po-
pytu na rynkach zagranicznych, ktére sa
znaczacym odbiorcg produkcji.
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Cztonkowie zarzadu Koltex PRS: Sylwia Wilk, Krzysztof Mitura, Krzysztof Wilk

Jesli chodzi konkretnie o nasza firme, to
jej rozwoj, a takze idacy za nim rozwoj
infrastruktury zawdzieczamy zréwnowa-
zonej polityce finansowej prowadzonej
przez nas od wielu lat. Rzeczywiscie zbu-
dowalismy w ostatnich latach duza hale
produkcyjng, magazynowa oraz nowocze-
sny biurowiec, ciagle inwestujemy w roz-
budowe powierzchni produkcyjnej, parku
maszynowego i sprzetu kontrolnego, by
lepiej sprosta¢ wymaganiom rynku oraz
zaproponowac nowe produkty.

Czy postrzegacie sie w roli lidera wsrod
polskich producentéw linii technologicz-
nych do recyklingu?

Jestesmy polska firma specjalizujaca sie
w produkcji maszyn do recyklingu od wie-
lu lat. Projektujemy i budujemy witasne
maszyny technologicz-
nie. Nie bez znaczenia jest nawigzanie
wspotpracy z krajowymi i zagranicznymi

Zaawansowane

uniwersytetami i instytutami oraz posze-
rzenie kadry inzynierskiej o specjalistow
z roznych gatezi przemystu, pracujacych
nad ciggtym doskonaleniem naszych Lli-
nii technologicznych.

Jako jedyna firma w Polsce budujemy za-
réwno maszyny do produkcji regranula-
tow, jak i kompletne linie technologiczne
do mycia odpaddéw z tworzyw sztucznych,
dzieki czemu zapewniamy naszym klien-
tom kompleksowa obstuge od projektu,
poprzez uruchomienie i szkolenie per-
sonelu, wsparcie techniczne, doradztwo
oraz obstuge serwisowa. Waznym atu-
tem jest fakt, ze posiadamy serwis oraz
magazyn czesci zamiennych na miejscu,
co w polskiej branzy recyklingu jest nie-
zwykle istotne z punktu widzenia ciggto-
Sci produkgji.

Tak, wydaje sie wiec,ze mozna nazwac nas
liderem na rynku w tej branzy.
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Co, pana zdaniem, stoi za sukcesem Kol-
tex? Czy ma tu jakiekolwiek znaczenie
fakt, ze jest to firma rodzinna?

Koltex PRS to rodzinne przedsiebiorstwo,
w ktérego rozwoj jego cztonkowie od lat
angazowali wszystkie swoje sity. Budowali
oni marke przez dtugi czas. Jestem przeko-
nany, ze to w znacznym stopniu przyczyni-
to sie do sukcesu firmy.

Obecnie, tak jak wiele innych firm w Pol-
sce, rowniez Koltex PRS przechodzi proces
sukcesji. Kontynuujemy wiec rodzinng tra-
dycje,taczac doswiadczenie oraz nowocze-
sne narzedzia pracy w oparciu o wspolnie
wyznaczone cele oraz wartosci.

Jako producent maszyn i urzadzen do re-
cyklingu tworzyw sztucznych, Koltex jest
niejako frontmanem we wdrazaniu idei
gospodarki o obiegu zamknietym. Jak ro-
zumiecie to pojecie?
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Jako producent maszyn, z honorem petni-
my funkcje pierwszego ogniwa w dziataja-
cej w dzisiejszych czasach na szeroka skale
gospodarce obiegu zamknietego w Polsce
i na Swiecie, tworzac nowoczesne rozwig-
zania z mysla o gospodarce odpadami.
Wspierajac idee zielonej technologii, pro-
jektujemy nasze maszyny i urzadzenia do
recyklingu opierajac sie na koncepcji ener-
gooszczednosci, zrownowazonego gospo-
darowania wodg oraz najwyzszej wydajno-
$ci pracy catych systeméw do recyklingu.
Wiemy, jak wazne s3 one w dzisiejszym
wymiarze nowoczesnej gospodarki.

Oczywiscie, gospodarka cyrkularna ma
wymierne korzysci dla srodowiska, jakosci
zycia oraz eksploatacji surowcéw natu-
ralnych. To temat na odrebny artykut, ale
pokrotce moge powiedziec, ze recykling
tworzyw sztucznych ma jeszcze wielki
potencjat i przy odpowiedniej polityce
legislacyjnej branza stoi przed duzymi
mozliwosciami rozwoju w najblizszej
przysztosci.

Czy rozwijajacy sie recykling chemiczny
traktujecie jako zagrozenie dla waszej
dziatalnosci, czy tez moze uwazacie, ze dla
recyklingu mechanicznego dopiero nad-
chodza ,ttuste lata”?

Niezaleznie od aktualnych zawirowan go-
spodarczych czy politycznych, zaczelismy
jako spoteczenstwo rozumiec¢, ze zmiany
klimatu i degradacja $rodowiska naleza
do najwiekszych zagrozen, z jakimi mamy
obecnie do czynienia. Zasmiecenie $ro-
dowiska odpadami tworzyw sztucznych
mozna rozwigzac jedynie poprzez zatamo-
wanie ich przedostawania sie do otocze-
nia. Kazdy pomyst pomagajacy rozwigzac
problem zalegajacych na sktadowiskach
odpadow jest godny uwagi.Jedng z metod
jest wtasnie recykling chemiczny, o kto-
rym pan wspomniat. Jak bedzie wygladata
przysztos¢, oczywiscie nie wiadomo, jed-
nak obecnie caty ciezar zawracania su-
rowcow do ponownego uzytku spoczywa
na technologiach recyklingu mechanicz-
nego i mozna zatozyc, ze w najblizszych
latach ten trend sie utrzyma.

To moze najprosciej bytoby zabroni¢ tego
catego plastiku? Nie ma tworzyw - nie
ma problemu?

Takie postulaty pojawiajg sie czasami
w przestrzeni publicznej. Wydaje sie jed-
nak, ze jest to przyktad myslenia zyczenio-
wego. Czy tego chcemy, czy nie, wspotcze-
sna cywilizacja opiera sie na tworzywach
sztucznych. A problemem nie jest sam pla-
stik, tylko to, co dzieje sie z nim po okresie
uzytkowania. | to wtasnie z tego powodu
tak istotna jest rola recyklingu.

Naszym celem jest produkcja linii techno-
logicznych, ktére pozwola wprowadzi¢ do
powtornego wykorzystania jak najwieksza
ilos¢ recyklatow o wysokich parametrach.
Tylko w ten sposéb zwiekszymy wciaz zbyt
maty ich udziat w obiegu zamknigtym.Dla-
tego nasza misjg jest ciggta poprawa tech-
nologii w przetwdrstwie tworzyw. Obecnie
procent wykorzystania regranulatu jako
surowca w produkcji nowych wyrobow
plastikowych jest nadal zbyt niski. Wazna
jest wiec praca nad selektywna zbidrka
oraz inwestycje w recykling, aby materiaty
te znalazty ponowne zastosowanie. Tylko
w ten sposob zredukujemy ilo$¢ odpa-
déw z plastiku. Tworzywa sztuczne maja
wszechstronne zastosowanie i te dobra
ceche, ze jako surowce z odzysku zastepuja

inne materiaty, przyczyniajac sie do ochro-
ny zasobow naturalnych.

| przedostatnie, chyba standardowe pyta-
nie. Jakie sg zaréowno najblizsze, jak i te
troche dalsze plany rozwojowe firmy?

Chcac sprosta¢ rosngcym wymaganiom
rynku krajowego, mamy nowe pomysty
zwigzane z rozwojem technologii w na-
szych maszynach. Nasz dziat R&D weciaz
pracuje nad doskonaleniem procesu
przetworstwa, automatyki oraz systemdw
sterowania dajacych kontrole na kazdym
etapie produkcji. Skupiamy sie na znaj-
dowaniu nowych rozwigzan procesowych.
Doskonale rozumiemy, jak skomplikowany
jest cykl zycia produktu w recyklingu.

W kontekscie rozwoju naszej firmy mamy
wiele plandw dotyczacych wejscia na rynki
zagraniczne, a co za tym idzie dalszej roz-
budowy infrastruktury firmy. Koncentruje-
my sie réwniez na budowie silnej marki
w srodowisku ekonomicznym.

A czego wam zyczy¢?

Dobrego roku w recyklingu dla nas wszyst-
kich ;) e

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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Bole Intelligent Machinery Co. Ltd. to sto-
sunkowo mtody gracz na rynku maszyn do
formowania wtryskowego. Jednak mimo
to, firma jest obecnie odbierana jako jeden
z gtéwnych chinskich producentéw urza-
dzen tego typu. Prosze powiedzie¢ kilka
stéw o historii przedsiebiorstwa.

Spotka Bole Intelligent Machinery Co.
Ltd. zostata zatozona przez gtéwnego
udziatowca - cztonka zarzadu pana Kui
WeiLiang w 1998 r. Pan Kui miat juz w tym
czasie ogromne doswiadczenie na rynku
tworzyw sztucznych, nabyte dzieki po-
siadaniu fabryki produkujgcej dtugopisy.
Lata 90. byty czasem ogromnego rozwoju
chinskiego przemystu. Gospodarka chinska
byta bardzo chtonna na nowosci i inno-
wacje, a co za tym idzie, otwieraty sie tez
mozliwosci ekspansji na nowe rynki zbytu.
Rozwoj ekonomiczny kraju oraz doswiad-
czenie na rynku spowodowaty ze pan Kui,
widzac mozliwosci rozwoju, postanowit
stworzy¢ nowe przedsiebiorstwo zajmuja-
ce sie produkcja maszyn do przetworstwa
tworzyw sztucznych. Znakomita znajomos¢
technologii przetwodrstwa oraz otwar-
cie dziatu R&D pozwolito na stworzenie
w 2002 r.linii produkcyjnej pierwszej wtry-
skarki o masie tysigca ton, ktéra zostata
opracowana z wykorzystaniem zastrzezo-
nych praw wtasnosci intelektualnej.

WWW.PLASTECHO.COM

Kolejne lata dziatalnosci to czas preznych
badan oraz tworzenia nowych technologii
i doskonalenia produktéw. W roku 2005
zostat opracowany i wdrozony do produk-
cji pierwszy zestaw superenergooszczed-
nej wtryskarki serwo (energooszczedny
system serwo). W 2007 r. na powierzchni
90 tys. m? rozpoczeto budowe parku prze-
mystowego, utworzono hale produkcyj-
n3a, gdzie rozpoczeto badania i produkcje
maszyn serii EK — wtryskarek z centralnym
uktadem zamykania (ktéry zostat opaten-
towany w Chinach w roku 2011). Z suk-
cesem uruchomilismy produkcje matych
i srednich wtryskarek z tej serii. Rok 2009
to ukonczenie i uruchomienie malezyjskiej
fabryki i szybki rozwoj dzieki wspotpracy
miedzynarodowej. Rok 2010 to seria su-
perenergooszczednych
nych wtryskarek trzeciej generacji EK.

serwohydraulicz-

W ramach dalszych prac nad doskonale-
niem wtryskarek i optymalizacjg oszczed-
nosci  energii serwonapedéw zostata
powotana baza badawcza w Chinskiej Aka-
demii Nauk (CAS) i na Uniwersytecie Aero-
nautyki i Astronautyki w Nanjing (NUAA).
Kolejnym krokiem milowym w rozwoju byt
rok 2015, w ktérym zespot kierowany przez
niemieckiego eksperta z powodzeniem
stworzyt wiodaca na swiecie serie maszyn
dwuptytowych DK. Opracowano i urucho-

Vladimir Dunajewski, pan Kui WeiLiang, Zhou WeilLu
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miono tez linie do formowania produktow
z wtdkna weglowego - serie CIML.

W tym samym czasie Bole nawigzato stra-
tegiczng wspotprace z Gree Electric Ap-
pliances Inc. Nastepne lata to sukces prac
badawczo-rozwojowych nad nowa gene-
racja serii EKS i rozwdj serii MK z wielo-
ma jednostkami wtryskowymi. Pomyslnie
opracowano maszyne optyczng i wprowa-
dzono jg na rynek.

Od mysli zatozycielskiej w roku 1998 do
czasu obecnego firma Bole ciagle sie roz-
wija, unowoczesnia swoje produkty, pra-
cuje preznie nad energooszczednoscia
maszyn oraz kreuje nowe rynki zbytu. Mi-
sja firmy to ,Europejska technologia przy
zachowaniu kosztow w Chinach”. Zgodnie
z tg strategia zorientowang na technolo-
gie, Bole to jeden z najwiekszych ekspor-
terow wtryskarek na rynek europejski oraz
Scista czotéwka producentdw dziatajacych
na rynku chinskim.

Obecnie firma sprzedaje swoje maszyny
do ponad 70 krajow, posiadajac gtéwne
przedstawicielstwa w Indiach, Korei Potu-
dniowej, USA i w Polsce. Jak to sie stato,
Ze siedzibg Bole Europe stat sie wtasnie
nasz kraj?

Gtéwna siedziba firmy Bole znajduje sie
w Chinach, w miescie Ningbo. Aktualnie
mamy 4 filie zagraniczne mieszczace sie
w Europie (Polska), w Ameryce (Stown,
Ohio), w Korei, Wietnamie oraz zaktad pro-
dukcyjny w Indiach. Na przestrzeni lat Bole
preznie rozwijato sie na rynkach $wiato-
wych; nasza marka stata sie rozpoznawal-
na, a nasze produkty prezentujag w swoim
portfolio partnerzy handlowi i serwisowi
z ponad 70 krajow swiata.

W 2019 r. otworzylismy filie w Polsce. Wy-
bér lokalizacji nie byt przypadkowy. De-
cyzje zdeterminowato potozenie Polski
na mapie Europy, ktére pozwala na opty-
malizacje dostaw do klientéw z catego
kontynentu. Wazny jest tez dostep do mo-
rza, jako ze nasze wtryskarki dostarczane
sq dostawami kontenerowymi droga mor-
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ska oraz fakt, ze Polska to jeden z najwiek-
szych i najprezniej rozwijajacych sie ryn-
kow przetworstwa tworzyw sztucznych.

W siedzibie gtéwnej Bole odbyta sie wta-
$nie ceremonia otwarcia nowej fabryki.

Tak, ceremonia otwarcia naszego drugiego
zaktadu produkcyjnego w Pingxiang Indu-
strial Park w Chinach byta dla naszej firmy
duzym wydarzeniem, w ktérym uczestni-
czyli przedstawiciele chinskiego rzadu,
liderzy najwiekszych zaktadéw produkcyj-
nych liczacych sie na rynku chifnskim oraz
partnerzy biznesowi i zaproszeni goscie
z catego $wiata. Jest to juz druga fabryka
firmy Bole w Chinach o tgcznej powierzch-
ni ponad 350 tys. m? ktéra potroi mozliwo-
$ci wytworcze naszego asortymentu przy
zapewnieniu w petni zautomatyzowanego
procesu produkcyjnego.

W obrebie zaktadu powstato réowniez roz-
budowane, nowoczesne centrum R&D,
ktoére nieustannie prowadzi badania nad
dalszym doskonaleniem naszych wtry-
skarek w celu osiagniecia maksymalnego
zadowolenia klienta pod wzgledem pro-
duktowym, technologicznym jak roéwniez
energooszczednosci i ochrony Srodowi-
ska naturalnego.

Asortyment produkowanych przez firme
urzadzen obejmuje 6 gtéwnych serii i po-
nad 100 specyfikacji...

Bogaty asortyment wtryskarek i ich dywer-
syfikacja dla poszczegolnych branz otwie-
ra nam droge do nieustannego rozwoju.
W swoim portfolio mozemy wyszczegélnic
m.in.: wtryskarki hydrauliczne energoosz-
czedne z kolanowym uktadem zamykania
i napedem serwohydaulicznym - seria
EKS; wtryskarki dwuptytowe serwohydrau-
liczne - seria DK; wtryskarki elektryczne
ze zintegrowanym uktadem hydraulicz-
nym (m.in. dla obstugi rdzeni) - seria FE;
oraz szereg rozwigzan dostosowanych do
potrzeb klienta - maszyny dedykowane.

Zapewniamy klientom petne wspar-
cie od etapu projektu, poprzez do-

stawe i

uruchomienie maszyny wraz
z niezbednym zapleczem wysoko wykwa-
lifikowanego serwisu, do petnej obstugi
posprzedazowo-szkoleniowo-serwisowe;j.

Czym charakteryzuja sie¢ wymienione
przez pana serie wtryskarek?

Wtryskarki serii EKS to kolejny krok
w ewolucji maszyn hydraulicznych o ko-
lanowym uktadzie zamykania firmy Bole,
majacy na celu zaprezentowanie euro-
pejskich standardéow zaimplementowa-
nych w azjatyckim/chinskim przemysle
tworzyw sztucznych. Seria ta cechuje sie
niskim zuzyciem energii popartym testa-
mi wykonanymi u klientow m.in. w Polsce
oraz bogatym wyposazeniem juz w wersji
podstawowej, ktorg réwniez mozna sper-
sonalizowac¢ pod wybrany profil produkgji,
tj. 2K, IML, MuCell itd. Dzieki modutowej
konstrukcji mozemy dopasowac uktad za-
mykania do potrzeb gabarytowych wtry-
skiwanego detalu, co pozwala dostarczy¢
naszym klientom doktadnie takie rozwia-
zanie, jakiego oczekuja.

Dzieki optymalizacji konstrukcji wtryskar-
ki, w tym opatentowanemu uktadowi ko-
lanowemu, seria EKS moze pochwali¢ sie
bardzo wysoka kulturg pracy, powtarzal-
noscia, niezawodnosciag oraz doktadnoscia
podczas produkcji. Warto dodag, iz seria
EKS bazuje na podzespotach czotowych
Swiatowych producentoéw, takich jak Sie-
mens, Rexroth, Balluff, ABB, Keba, Keiki

czy Schneider, co zapewnia dtugi czas
uzytkowania oraz tatwa dostepnosc czesci
zamiennych. Wtryskarki serii EKS standar-
dowo dostepne sa w zakresie sity zwarcia
od 50 ton do 6800 ton.

Maszyny serii FE to precyzyjne i szybkie
wtryskarki przeznaczone do precyzyjnej
produkcji oraz pracy w warunkach asep-
tycznych. Urzadzenia te zawierajg rozwia-
zania serii EKS, takie jak uktad kolanowy
oraz plastyfikujacy, lecz gtéwne funkcje
maszyny takie jak ruchy formy, plastyfi-
kacja i wtrysk napedzane sg w petni elek-
trycznie, przez dedykowane dla kazdej
z tych funkcji serwomotory. Maty, zinte-
growany w maszynie uktad hydrauliczny
wykorzystywany jest dla mniej newral-
gicznych funkgcji, takich jak ruchy agregatu
wtryskowego czy wyrzutnik, pozwalajac
jednoczes$nie na bezposrednia obstuge
rdzeni formy przez maszyne. Wtryskarki
elektryczne serii FE produkowane sg w za-
kresie sity zamykania od 110 do 350 ton
oraz w gramaturze wtrysku od 63 do 669
gramow PS.

Seria dwuptytowych wtryskarek DK zostata
stworzona z mysla o konkurowaniu z czo-
towymi producentami z Europy. Wtryskarki
te charakteryzuja sie szybka, stabilng oraz
precyzyjng praca. Zastosowanie serwona-
pedoéw nie tylko do napedzania pomp hy-
draulicznych, ale réwniez przy ryglowaniu
pétnakretek, pozwala skroci¢ czas tego
ruchu o 60%. Monolitowe kolumny umoz-



liwiaja bezawaryjng prace, utrzymanie
sztywnosci i réwnolegtosci formy. Zasto-
sowanie tozysk liniowych oraz modutowej
konstrukcji pozwala rozbudowac kazda
wtryskarke serii DK w dowolnym kierunku
(dla zwiekszenia przeswitu miedzy kolum-
nami czy maksymalnego skoku otwarcia,
jak i gramatury wtrysku).

Wtryskarki tej serii swietnie spisujg sie
tam, gdzie ilos¢ miejsca jest kluczowym
czynnikiem, poniewaz pozwalaja zaosz-
czedzi¢ powierzchnie produkcyjng dzieki
mniejszej o 30% dtugosci wzgledem wtry-
skarek kolanowych. Podobnie jak w seriach
EKS i FE, we wtryskarkach DK zastosowano
najlepsze podzespoty uznanych producen-
tow, takich jak Siemens, Rexroth, Balluff,
ABB, Keba, Keiki czy Schneider. Wtryskarki
DK dostepne s3 od 520 ton sity zwarcia.
Standardowo wyposazone s3 w serwona-
pedy, tozyska liniowe pod agregatem oraz
ptyta ruchoma oraz we wszystkie niezbed-
ne ztgcza pozwalajgce na automatyzacje
procesu produkgcji.

Ktorzy producenci wyrobow z tworzyw
sztucznych korzystaja z waszych urza-
dzen i w jakich branzach s3 one gtow-
nie stosowane?

Rynek od dawna ocze-
kiwat nowych, inno-
wacyjnych rozwigzan

i procesow dla osiggnieg-
cia lekkich wyrob6w
kompozytowych

Wachlarz branz wykorzystujacych maszy-
ny do wtrysku jest bardzo szeroki. Naj-
czesciej nasze urzadzenia mozna znalez¢
w parkach maszynowych firm z branzy
automotive, budowlanej oraz artykutow
gospodarstwa domowego. Koricowymi od-
biorcami naszych produktéw sa najwieksi
gracze na rynku, tacy jak Bosch, Whirlpool,
BSH, Castorama, Kia, Hyundai, BMW. Pro-
dukcja obejmuje takie elementy jak czesci
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techniczne, precyzyjne czesci samocho-
dowe czy estetyczne artykuty gospodar-
stwa domowego.

Do niezwykle interesujacych technologii
nalezy Thixomolding - technologia for-
mowania stopéw metali dedykowana do
stopow magnezu. W tej dziedzinie firma
Bole réwniez posiada spore osiagniecia...

Pierwotny pomyst dotyczyt obnizenia wagi
produkowanych elementéw, dedykowa-
nych dla branzy motoryzacji. Rynek od
dawna oczekiwat nowych, innowacyjnych
rozwigzan i procesow dla osiggniecia lek-
kich wyrobow kompozytowych. Nasza fir-
ma wykazata duze zainteresowanie tym
tematem okoto 10 lat temu, gdy Kkilku
producentéw samochodéw OEM skontak-
towato sie bezposrednio z panem Kui -
prezesem zarzadu firmy Bole. Przy wspét-
pracy z niemieckim dyrektorem do spraw
technicznych prowadzacym nadzér nad
zespotem dziatajagcym w zakresie R&D,
stworzylismy pierwszy CIMIL w 2015 r.,
ktéry byt pierwszym na $wiecie rozwigza-
niem wykorzystujacym ten proces.

W motoryzacji istniejg 2 kierunki obniza-
nia wagi elementéw. Jeden to kompozyt,
a drugi to lekki metal. Thixomold to dobre
rozwigzanie dla metali lekkich. Od lat wraz
z Uniwersytetem Jiao Tong w Szanghaju
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posiadamy wspolne laboratorium. Dzie-
ki opatentowanej technologii jestesmy
w stanie wyprodukowac wtryskarki z naj-
wiekszym rozmiarem wtrysku. Dysponu-
jemy satysfakcjonujagcymi rozwigzaniami
w zakresie modyfikacji materiatu, ktore
pozwalaja nam uzyskac¢ wtasciwosci an-
tykorozyjne, wysoka przewodnosc i wiek-
szg wytrzymatosc.

Oprécz motoryzacji, CIMIL jest obecnie
szeroko stosowany w innych branzach, np.
AGD. Kilka czotowych marek w Chinach za-
czeto uzywac CIMIL dla optymalizacji swo-
ich rozwigzan produktowych.

Chciatbym wréci¢ do zagadnien, ktdre po-
ruszyliSmy na poczatku naszej rozmowy.
Polska to nie tylko brama do Europy, ale
rowniez catkiem spory i do$¢ wymagaja-
cy rynek wewnetrzny. Sukces gwarantuje
juz nie tylko cena, lecz réwniez wsparcie
techniczne oraz bogate zaplecze R&D. Jak
obecnie postrzegany jest ten rynek przez
chinskich producentéw maszyn?

Mozna podzieli¢ odpowiedZ na 2 czesci:
pierwsza to pozytywna ocena polskiego
przemystu przetwdrczego. Rynek polski,
jak juz wspomniatem na poczatku, jest ryn-
kiem bardzo chtonnym, preznie rozwijaja-
cym sie oraz niezwykle przysztosciowym
i posiadajgcym wielki potencjat.
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Ma pan racje, cena nie jest juz najistotniej-
szym czynnikiem determinujacym zakup
witryskarki przez klientéw. Réwnie wazna
kwestia, decydujaca wielokrotnie o zaku-
pie,jest wsparcie klienta na kazdym etapie
zamowienia, poprzez kontakt bezposredni
z dziatem R&D, wsparcie posprzedazo-
we. Mysle réwniez, ze jednym z najistot-
niejszych aspektow jest szybkosc reakcji
i dziatania serwisu. Obecnie nasz serwis,
dla lepszego oraz bardziej optymalnego
dziatania i kontaktow z klientami, sktada
sie z zatogi miedzynarodowej polsko-chin-
skiej. Nasi technicy podrozuja po catej Eu-
ropie, wspierajac klientow.

A co pana zdaniem wyrdznia urzadzenia
Bole Intelligent Machinery Co. Ltd.?

Odpowiedz jest bardzo prosta: aktualnie
jestesmy jedynym producentem wtryska-
rek, ktory produkuje maszyny zgodnie z zy-
czeniem klienta, tzw. szyte na miare, przy
petnej wspotpracy z naszymi projektanta-
mi i produkcjg w Chinach.

Niezaleznie od sytuacji politycznej i go-
spodarczej, najwazniejsza kwestig w ostat-
nich latach pozostaje energooszczednos¢
oraz tzw. drugie zycie produktu - gospo-
darka o obiegu zamknietym. Dotyczy ona
szczegdlnie branzy tworzyw sztucznych.
Czy w tej dziedzinie firma Bole, méwiac
obrazowo, trzyma reke na pulsie?

Koniecznos¢ i wage zagadnienia ochrony
klimatu, a co za tym idzie idee gospodarki
0 obiegu zamknietym, odczuwamy od daw-
na i dlatego juz od pewnego czasu pracu-
jemy nad optymalizacja proceséw produk-
¢ji oraz naszych mozliwosci wytworczych.
Stosujemy wtasne rozwigzania dotyczace
biodegradacji materiatu, takiego jak PLA.
Innowacyjna maszyne zaprezentowalismy
podczas ceremonii otwarcia naszej nowe;j
fabryki, gdzie zademonstrowalismy row-
niez wykorzystanie materiatu pochodzace-
go z recyklingu.

Firma Bole jest od lat zorientowana
na dziatanie przyjazne dla S$rodowiska
i staliSmy sie w tym zakresie jednym z waz-

niejszych graczy i partnerow na rynku
chinskim. Dzieki naszej technologii ,koszy
na $mieci” pomagamy producentom o0sia-
gnac oszczednosci w 4 sferach: ,0szczed-
nosc zuzycia energii o 30%”, ,0szczednos¢
czasu cyklu o 30%”, ,0szczednosc inwesty-
cji 0 30%” i ,0szczednos¢ materiatu 0 5%
Efektywnosc¢ energetyczna to kolejny waz-
ny punkt, na ktérego optymalizacje stawia
Bole przy produkcji najnowszych maszyn.
Urzadzenia serii EKS i DK s3 o 20% bar-
dziej energooszczedne od konkurencji.

Jakie sg plany rozwoju firmy Bole na ko-
lejne lata?

Nastepnym krokiem milowym w rozwo-
ju na rynku europejskim bedzie otwarcie
nowe;j filii, tym razem w Niemczech. Ideg
naszej firmy jest byc¢ blizej klienta i spet-
nia¢ oczekiwania rynku, a dzieki nowej
lokalizacji i mieszczacemu sie tam dziato-
wi R&D bedziemy mieli mozliwos¢ szyb-
szego i blizszego kontaktu z klientem.
W kolejnych miesigcach czeka nas rowniez

wiele pracy, poza oczywiscie dziatania-
mi podstawowymi.

Planujemy m.in. zaprezentowa¢ nasze
wtryskarki i nowe technologie na tar-
gach branzowych w Polsce, podczas XXVII
Miedzynarodowych  Targow
stwa Tworzyw Sztucznych i Gumy Plast-
pol w terminie 23-26.05.2023 r. (stoisko
F-12); w Niemczech bedziemy obecni
na Miedzynarodowych Targach Techno-
logii Odlewnictwa GIFA 12-16.06.2023 r.
(stoisko 15G27), a we Wtoszech spotkamy
sie z odwiedzajacymi targi Plast w dniach
5-8.09.2023 .

Przetwor-

Dodatkowo, wzorem ostatnich lat, planu-
jemy zorganizowanie w 2. potowie roku
kolejnych Dni Otwartych w naszej siedzi-
bie w Mystowicach, gdzie miesci sie nasz
magazyn. Zachecamy obecnych i poten-
cjalnych klientéow do spotkan z nami i ser-
decznie zapraszamy na nasze stoiska. ®

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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ROZMOWA Z JACKIEM WOJCIKIEM, DYREKTOREM FIRMY CANEXPOL



Canexpol istnieje na rynku 40 lat. Wtasnie
w tym roku obchodzicie te, trzeba przy-
zna¢, szacowng jak na polskie realia rocz-
nice. Prosze powiedziec¢, czym zajmuje sie
firma i jakie byty jej poczatki?

Firma zajmuje sie produkcja wyrobow
z tworzyw sztucznych. Wiodacymi tech-
nologiami wytwdrczymi sg wtrysk, wytta-
czanie i montaz. Poza produkcjg wtasnych
wyrobow skierowanych do branzy agro,
oferujemy ustugi ,od projektu do pro-
duktu”. Naszymi partnerami biznesowymi
sg firmy reprezentujace branze rolnicza,
AGD, medyczna, sprzetu sportowego oraz
reklamowa.

Canexpol powstat w bardzo trudnych cza-
sach dla rodzacego sie w Polsce prywatne-
go biznesu. Realia lat 80. nie umozliwiaty
tatwego startu tym, ktérzy mieli odwage
i wizje stawic¢ czota dwczesnej rzeczywi-
stosci. Na szczescie January Miensak, za-
tozyciel przedsiebiorstwa, miat wszelkie
cechy niezbedne do stworzenie firmy wy-
jatkowej, nowoczesnej i wyrdzniajacej sie
na tle konkurencji. Uczyt sie tylko od naj-
lepszych, jego oczy byty zawsze zwrdcone
na Zachod i kooperacje z doswiadczonymi
i dobrze rozwinietymi partnerami. Po-
czatki nie byty rézowe; pierwsze uzywane
wtryskarki byty $ciagane z Zachodu, formy
wtryskowe znaczgco odbiegaty jakosciowo
od dzisiejszych standarddéw, poczatki au-
tomatyzacji proceséw produkcyjnych nie
zawsze byty udane... Mysle, Zze wiele 0s6b
z branzy pamieta tamte czasy.Jednak wéw-
czas kluczowa dla obecnej pozycji oraz
przysztosci firmy byta wspomniana wizja
potaczona z nieustanng potrzeba rozwoju
i doskonalenia oraz orientacjg na ludzi -
zaréwno tych tworzacych zespot Canexpol,
jak tez klientéw. To wtasnie ludzie stano-
wig o rzeczywistej wartosci firmy.

Jest pan zwiazany z firma od 17 lat. Jakie
zmiany nastapity w tym okresie i czego do-
tyczyty te najwazniejsze?

Obecny zarzad, prezes zarzadu Marzanna
Rydzinska i wiceprezes zarzadu Sylwia
Zimnowodzka, przejat firme w roku 2000;

WWW.PLASTECHO.COM

wowczas inwestowanie w rozwoj nabrato
nowego wymiaru.Jeszcze zanim ja zwigza-
tem sie z Canexpolem w roku 2006, firma
zwrocita sie w kierunku nowoczesnych
technologii przetworstwa tworzyw sztucz-
nych, inwestujac sukcesywnie w nowy
park maszynowy, ktéry do dzi$ oparty jest
na wtryskarkach firm Arburg i KraussMaf-
fei. Wraz z nowymi maszynami inwestowa-
lismy w zaawansowane technologicznie
oprzyrzadowanie i automatyzacje produk-
¢ji,a przede wszystkim w formy wtryskowe.

Dogtebna analiza technologiczna i eko-
nomiczna kazdej planowanej inwestycji
pozwalata dokonywac wiasciwych wybo-
réw, w ktérych nie decyduje koszt zakupu
urzadzenia, maszyny, narzedzia, czy innego
srodka produkcji, ale rzeczywista korzys¢
technologiczna, jakosciowa oraz oczywi-
Scie ostatecznie optymalizacja kosztow
produkcji. | to wtasnie te czynniki byty
podstawa decyzji inwestycyjnych. Mysle,
ze kluczem do sukcesu jest zaangazowa-
nie wszystkich cztonkéw zespotu w anali-
ze i procesy decyzyjne w oparciu o zasady
pracy zespotowej. Oczywiscie niezbednym
warunkiem jest, aby to byt zespét ludzi
otwartych na nowe technologie, kompe-
tentnych, rozumiejacych doskonale pro-
cesy. Na szczescie Canexpol posiada taki
zespot.

Charakterystyczna dla naszej firmy jest
nieustanna potrzeba doskonalenia proce-
sow, zwitaszcza produkcyjnych i logistycz-
nych, jak réwniez produktéw, aby nie tylko
sprosta¢ rosngcym oczekiwaniom klien-
téw, ale takze je wyprzedzac¢. Do 2017 r.
rozwoj Canexpolu mozna by scharaktery-
zowac jako dynamiczny, cho¢ ewolucyjny,

Kluczem do sukcesu jest
zaangazowanie wszyst-
kich cztonkow zespotu

w analize i procesy decy-
Zyjne w oparciu 0 zasady
pracy zespofowej
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oparty na modernizacji i rozbudowie par-
ku maszynowego oraz na udoskonaleniu
procesow. Te zmiany pozwalaty organizacji
elastycznie dostosowywac sie do rosng-
cej sprzedazy. Jednak wtedy dalszy rozwdj
oparty na matych krokach inwestycyjnych
stat sie niemozliwy, gdyz nieustanny brak
miejsca utrudniat optymalizacje zaréwno
produkgcji, jak i logistyki.

Niewatpliwie wielkim krokiem milowym
w rozwoju Canexpolu byto zaprojektowa-
nie firmy od nowa. Prace projektowe byty
owocem kreatywnej wspotpracy zespoto-
wej. Mimo napotykanych trudnosci i punk-
tow zwrotnych, prace projektowe zakon-
czyty sie sukcesem, a w 2018 r. powstata
nowa firma. Teraz, po 5 latach, oceniamy
ja jako idealnie dopasowana do obec-
nych wyzwan, z potencjatem rozwojowym
na wiele kolejnych lat.

Projekt zaktadat budowe nowego obiektu
taczacego funkcje produkcyjne i magazy-
nowe oraz kompleksowa modernizacje
istniejacych budynkéw. Nowy budynek
posiada taczng powierzchnie przekracza-
jaca 12 100 m?,z czego 4700 m? przypada
na nowoczesny, czesciowo zautomatyzo-
wany magazyn wysokiego sktadowania.
Inwestycja objeta takze suwnice do zmia-
ny form oraz przede wszystkim zoptymali-
zowany uktad maszyn, linii produkcyjnych
oraz catej logistyki wewnetrznej.

A czy mogtby pan przedstawi¢ obecng kon-
dycje Canexpolu w liczbach?

Pomimo pojawiajacych sie na S$wiecie
trudnosci, takich jak pandemia, inflacja,
problemy surowcowe, kryzys energetyczny
itp., Canexpol potrafi dostosowac sie do
zmieniajacej sie sytuacji rynkowej, zacho-
wujac konkurencyjnosc¢ i stale poszerza-
jac rynki zbytu. Z duma moge powiedziec,
ze aktualna kondycja Canexpolu przedsta-
wia sie imponujaco.

Liczba pracownikéw tworzacych zespot
Canexpol to obecnie ponad 300 o0sob;
w ciggu ostatnich 5 lat powigkszylismy
2-krotnie powierzchnie produkcyjno-ma-
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gazynowa. Catkowita powierzchnia pro-
dukcyjna wynosi 9 tys. m?, za$ powierzch-
nia magazynowa 11 tys. m2

Ilos¢ produkowanych wyrobéw w ujeciu
rocznym to 61 156 000 sztuk; w okresie
ostatnich 5 lat odnotowalismy prawie
2-krotny wzrost sprzedazy, a na przestrzeni
ostatnich 20 lat ten wzrost jest 10-krotny...
A co najwazniejsze, nieustannie poszerza
sie grono zadowolonych klientdw.

Jak wyglada wasz park maszynowy?

Dysponujemy kilkudziesiecioma wtryskar-
kami renomowanych europejskich firm,
takich jak Arburg i KraussMaffei. Dtugolet-
nie doswiadczenie tych producentéw gwa-
rantuje powtarzalnosc¢ i jakos¢ wytwarza-
nych produktéw. Maszyny wyposazone s3
w roboty, ktére zapewniaja prace w cyklu
automatycznym, odbiér wyprasek z formy
i umieszczenie ich na transporterach ta-
$mowych znajdujacych sie przy wtryskarce.
Dodatkowym atutem robotoéw jest mozli-
wos¢ umieszczania zaprasek w formach,
np.zbrojenie metalowymi elementami.

Zroznicowanie wielkosci maszyn ze wzgle-
du na site zwarcia od 40 do 650 ton oraz
wage wtrysku od kilku graméw do max.
3 kilograméw zapewnia nam duze mozli-
wosci produkcyjne. Na naszych wtryskar-
kach mozemy przetwarzac¢ oprécz najbar-
dziej znanych tworzyw typu PP, PE, réwniez
tworzywa techniczne: PC, PA, POM, ABS,
SBC, PMMA, PC+ABS, TPU, TPV oraz dzieki
wzmocnionym uktadom plastyfikacji two-
rzywa zbrojone np. wktoknami szklanymi.

Co zatem, w oparciu o wasze doswiadcze-
nie, zespot i urzadzenia oferujecie swo-
im klientom?

Jak juz wczesniej wspomniatem, oferujemy
naszym klientom wspotprace ,,od pomystu
do produktu”. Nowoczesny park maszyno-
wy umozliwia nam realizacje produkcji
zgodnie z wymogami, a nasz zespét do-
swiadczonych specjalistéw R&D, maja-
cych wieloletnie doswiadczenie we wdra-
zaniu do produkcji wyrobow z tworzyw
sztucznych, gwarantuje petne wsparcie
i nadzor oraz odpowiedzialnosc za realiza-
cje projektu.

Prosze powiedzie¢, jak wyglada w praktyce
wspotpraca z waszymi klientami. Zatézmy,
ze mam tylko pomyst, a nie gotowy pro-
jekt. Moge sie do was zgtosic?

To bardzo trafne pytanie. Rzeczywiscie,
czesto sie zdarza, ze potencjalny klient
zgtasza sie do nas w celu wyceny projek-
tu nieposiadajacego jeszcze ostatecznego
ksztattu, lub ktoérego projekt 3D jeszcze
nawet nie istnieje. Jezeli jednak klient
dysponuje petng wiedza co do wymaganej
funkcjonalnosci, zna wszystkie pozosta-
te wymagania dotyczace wyrobu, projekt
ilosciowo i jakosciowo jest optymalny
dla produkcji w technologii wtrysku oraz
istnieje $wiadomos¢ kosztéw wdrozenia
i produkcji w konteks$cie potencjatu ryn-
ku, to mamy duza szanse na rozpoczecie
wspotpracy zmierzajgcej w pierwszym eta-
pie do doprecyzowania kwestii designu
umozliwiajacego przedstawienie oferty
na wdrozenie i produkcje.

To znacznie utatwia podejmowanie decyzji
waszym klientom. A jak wyglada caty pro-
ces wspotpracy?



Kazdy klient wymaga indywidualnego
podejscia. Przeprowadzenia szczegotowe-
go wywiadu czy tez spotkania, na ktérym
poznamy doktadnie jego potrzeby oraz do-
wiemy sie, w jakiej fazie dany projekt sie
znajduje, a dzielimy go z reguty na 6 faz.

Pierwszg fazg jest stworzenie designu.Jest
niezmiernie istotne, aby tworzac projekt
przewidywac juz na tym etapie, w jakiej
technologii ma ostatecznie by¢ wykonany
wyréb i dostosowac ksztatt oraz projekto-
wane funkcjonalnosci do mozliwosci, ale
tez ograniczen danej technologii.

Nastepny etap to utechnologicznienie.Jest
to w zasadzie rozwiniecie fazy pierwszej
o doktadng analize wszystkich aspektéow
konstrukcji wptywajacych na zastosowane
rozwigzania form wtryskowych i ich koszt,
a takze na pozniejszy przebieg procesu
wtrysku, jego optymalizacje kosztowa i ja-
kosciowg oraz optymalizacje pakowania
i transportu.

Kazdy klient wymaga in-
dywidualnego podejscia.
Przeprowadzenia szcze-
gotowego wywiadu czy
tez spotkania, na ktorym
poznamy doktadnie jego
potrzeby

W dalszym kroku wykonujemy prototyp
i dokonujemy walidacji konstrukcji wyro-
bu. Wtasciwie dobrana technologia wydru-
ku 3D pozwala stworzy¢ prototyp, dzieki
ktoremu bedzie mozna wykonac niezbed-
ne testy i ostatecznie zatwierdzi¢ jego
design.

Nastepnie mozemy juz zaprojektowac for-
me wtryskowa. Jej konstrukcja weryfiko-
wana jest w oparciu o opracowane przez
nas zatozenia konstrukcyjne, gdzie w pet-
ni okreslona jest wymagana specyfikacja
narzedzia.
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Oczywiscie istotnym elementem jest nad-
z6r nad wykonaniem wszystkich elemen-
tow formy wiryskowej, ich montaz oraz
proby technologiczne, co gwarantuje otrzy-
manie wypraski zgodnie z oczekiwaniami.

Zwienczeniem catego procesu wspotpracy
jest rozpoczecie produkcji seryjnej, zgod-
nej z uzgodnionymi kryteriami jakosciowy-
mi zaakceptowanymi przez obie strony.

Nasze uczestnictwo w kazdej z przedsta-
wionych faz projektowych gwarantuje
ostateczny sukces przedsiewziecia. Oczy-
wiscie w ramach wspotpracy oferujemy
takze szereg innych ustug dopasowanych
do potrzeb klienta, tj. mozliwo$¢ montazu
podzespotéw z dostarczonymi elementa-
mi, znakowanie, zgrzewanie ultradzwieko-
we, pakowanie, magazynowanie i wysytke.

Wspomniat pan o technologiach addy-
tywnych. Tak naprawde adaptacja druku
3D do zastosowan przemystowych zacze-
ta sie dopiero kilkanascie lat temu. Czy
na waszym przyktadzie mozemy stwier-
dzi¢, ze polskie firmy nie odstaja juz od
zachodnich, jesli chodzi o stosowanie naj-
nowoczesniejszych technologii?

Technologie addytywne, mimo ze weszty
do przemystu dos¢ niedawno, bardzo szyb-
ko sie rozwijaja. Mozna to poréwnac do po-
czatkowego rozwoju komputerow. Kazde-
go roku dokonywat sie tak duzy przeskok
technologiczny, ze aby by¢ na biezaco, trze-
ba byto wymienia¢ komputer badz podze-
spoty praktycznie co kilkanascie miesiecy.

Dlatego my korzystamy z firm specjalizuja-
cych sie w wydrukach 3D. Dysponuja one
zawsze najnowszym sprzetem do druko-
wania réznej wielkosci detali oraz w roz-
nych technologiach druku. Z tej szerokiej
gamy mozliwosci mozna wybrac technolo-
gie optymalng kosztowo i jakosciowo oraz
umozliwiajacg prawidtowg koncowa wa-
lidacje projektu. Znam firmy z krajéow za-
chodnich, specjalizujace sie w wydrukach
i, moim zdaniem, Polska naprawde nie ma
sie czego wstydzic jezeli chodzi o sprzet,
jakos¢ i cene ustugi.
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Wiasciwie wykonana walidacja prototypu
to strategiczny element, pozwalajacy zna-
€z3co skrocic¢ czas wdrozenia wyrobu oraz
uniknac¢ kosztéw zwigzanych ze zmianami
w juz wykonanych formach wtryskowych.
Koszty zmian w formach sg niewspotmier-
ne do poniesionych kosztéw na wykonanie
prototypu.

Co, pana zdaniem, jest fundamentem wa-
szej firmy?

Fundamentem naszej firmy s3 bez wat-
pienia ludzie. Jestesmy zespotem kreatyw-
nych oséb z pasjg tworzenia, potrzeba
doskonalenia i optymalizacji, charaktery-
zujacych sie ciagtym pozytywnym ,niedo-
sytem”. Wiekszo$¢ pomystow na uspraw-
nienie i optymalizacje produkcji powstaje
na miejscu, w gtowach naszych pracowni-
kow. Kreatywnosc¢ jest w naszej firmie do-
ceniana i nagradzana. Ale nie bytoby tego
wszystkiego, gdyby nie rodzinna atmosfera
i kultura organizacyjna panujaca w Cane-
xpolu, ktérej zrédtem i inspiracja s3 wia-
Scicielki firmy, dbajace o to, aby kazdy czut
sie tutaj wyjatkowo. Niezapomniane sa
prawie corocznie organizowane wyjazdy
integracyjne dla wszystkich pracownikow
Canexpolu, czy tez spotkania swigteczne,
ktérych niestety nie mogliémy organizo-
wac w trakcie pandemii. Tej wyjatkowej
atmosfery oraz goscinnosci doswiadcza-
ja réwniez nasi partnerzy biznesowi oraz
goscie.

Gospodarka o obiegu zamknigtym zmie-
nita nasz sposéb patrzenia na przemyst.
Obecnie, oprécz wymagan odnosnie do
jakosci i terminowosci ustug, partnerzy
rynkowi zwracajg uwage, czy firma jest
przyjazna srodowisku. Czy pojecie ,,zréw-
nowazonego rozwoju” jest czesto styszane
na korytarzach firmy?

Zdecydowanie tak, dlatego z t3 mysla juz
od lat stosujemy w procesach produkcyj-
nych (w zaleznosci od specyfikacji wyrobu)
surowce pochodzace z recyklingu, a nasze
wszystkie materiaty uzyte w procesie pro-
dukcyjnym nadaja sie do ponownego prze-
tworzenia. Tego typu dziatan przyjaznych
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srodowisku coraz czesciej wymagaja row-
niez nasi partnerzy biznesowi.

W strategie przedsiebiorstwa od lat wpi-
sane s3 takze cele zrownowazonego
rozwoju, ktére na trwate zakorzenity sie
Jako
Canexpol stosujemy szereg dziatan maja-
cych na celu zaréwno ograniczenie nega-
tywnego wptywu na $rodowisko natural-
ne, bezposrednie zaangazowanie na rzecz
lokalnej spotecznosci, jak réwniez rozwoj
edukacji.

w naszej kulturze organizacyjnej.

Moge przytoczyc wiele przyktadéw naszej
dziatalnosci rzecz zréwnowazonego
rozwoju, i tak np. odzyskujemy energie po-
wstatg w ramach realizowanych procesow

na

produkcyjnych w celu ogrzewania budyn-
kéw magazynowych oraz budynku biuro-
wego, czy tez redukujemy jej zuzycie dzieki
zastosowaniu energooszczednych syste-

L,

moéw oswietlenia LED ze zintegrowanymi
czujnikami ruchu. W petni wykorzystujemy
ponownie odpady produkcyjne; wprowa-
dzilismy réwniez rozbudowany system se-
lektywnej segregacji odpaddw.

Firma Canexpol szeroko wspiera tez lo-
kalng spotecznos¢, m.in. poprzez wsparcie
rzeczowe lub finansowe lokalnych organi-
zacji, stowarzyszen, inicjatyw itp. Bardzo
budujacy jest takze fakt,ze pracownicy roz-
nych szczebli zgtaszaja pomysty dotyczace
optymalizacji aspektéw srodowiskowych
za pomoca systemu pomystdw pracowni-
czych. Sg to zwykle mate zmiany, jednak
pokazuja ze zaangazowanie, swiadomos¢
i kultura na rzecz zréwnowazonego rozwo-
ju s3 na wtasciwym poziomie.

Pytanie, ktérego nie moze zabraknac w tej
rozmowie. Jakie sg zaréwno najblizsze, jak
i te troche dalsze plany rozwojowe firmy?
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Nasze plany rozwojowe na najblizsze
lata s3 bardzo ambitne i zorientowane
na zwiekszenie efektywnosci i ergonomii
procesow produkcyjnych, poprzez zakup
nowych maszyn oraz oprzyrzagdowania,
automatyzowanie gniazd roboczych, czy
tez wdrozenie nowych technologii oraz
oczywiscie nowych produktow. Planujemy
w niedtugiej perspektywie wdrozy¢ nowe
wersje systemow zarzadzania ERP i WMS,
ktore zapewnia petne pokrycie dla reali-
zowanych proceséw biznesowych i beda
zoptymalizowane na potrzeby Canexpolu.

Jezeli chodzi o strategie rozwoju w dtuz-
szej perspektywie, to planujemy dalsza
rozbudowe budynku produkcyjno-magazy-
nowego. Zyczymy sobie wszyscy, aby sytu-
acja za kilka lat w dalszym ciggu pozwalata
nam na realizacje planow rozwojowych. ®

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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TWORZYMY
OD-POKOLEN
DLAP OKOEEIN

OD PROJEKTU
L= DO PRODUKTUY

MATERIALIZUJEM
POMYSLY

Canexpol to firma z 40-letnig historia specjalizujaca sie Nasza oferta kompleksowej

w produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych. Oferujemy 0L q -
kompleksowa ustuge od projektu do produkcji seryjnej, Oplekl nad Twoim prOJektem

wykorzystujac do tego celu nowoczesny park maszynowy zawiera Sie w 6 krokach:
z wiryskarkami renomowanych marek takich jak Arburg i Krauss Design na podstawie wymagan klienta

Maffei. Posiadamy wykwalifikowany zespot ludzi do rozwoju . . . .
projektu oraz przestrzen produkcyjna o powierzchni ponad Projekt wyrobu 3D - wizualizacja komputerowa

9 tys. m2 W ramach realizagji zlecen oferujemy takze zgrzewanie . Prototypowanie i walidacja projektu
ultradzwiekowe, montaz, znakowanie, pakowanie, magazynowanie . Nadzér nad projektem formy wtryskowej

i wysytke. Nasz proces produkcyjny jest przejrzysty i oparty , , .
na scistej wspotpracy z Klientem, dzieki czemu zapewniamy Nadzor nad wykonaniem formy witryskowej

wysoka jakos¢ produktow i satysfakcje Klienta. 6. Produkcja wyrobow z tworzyw sztucznych

CANEXPOL Sp. z 0.0, Komorowo, Kolejowa 25, 07-310 Ostrow Mazowiecka, +48 029 645 76 60, sekretariat@canexpol.pl
www.canexpol.pl
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Polimer Teknik to mtoda firma produkuja-
ca wyttaczarki dwuslimakowe pod marka
Poex. Czy to prawda, ze do momentu za-
tozenia panstwa firmy tego typu sprzet
nie byt produkowany w Turcji? Czy za-
tem jestescie lokalnym pionierem w tej
dziedzinie?

Firma Polimer Teknik, ktérej tworzenie zo-
stato ukonczone w 2007 r., jest pierwszym
w Turcji przedsiebiorstwem produkujacym
- pod marka Poex - sprzet oraz linie wy-
ttaczarek dwuslimakowych wspotbieznych.
W roku 2006 firma rozpoczeta dziatalnosc
w zakresie produkcji czesci zamiennych
w pokrewnej dziedzinie; w krétkim cza-
sie jej celem stata sie takze produkcja
wyttaczarek. Pierwsza, wyprodukowang
w roku 2008, maszyng byta wyttaczarka
dwuslimakowa o srednicy $limaka 25 mi-
limetréw, pdzniej za$ przedsiebiorstwo
rozpoczeto produkcje linii maszynowych.
Dzisiaj dysponuje kadra okoto 50 eksper-
tow, dzieki czemu - w dziedzinach takich
jak produkcja tworzyw konstrukcyjnych,
przedmieszek, farby proszkowej, goracego
kleju, czy tez stosowanie nowoczesnych
aplikacji recyklingu - jest w stanie dorow-
nac¢ firmom globalnym o wieloletnim sta-
Zu,a nawet je przewyzszyc.

Gdzie zdobyli panistwo doswiadczenie?

Dyrektor generalny Polimer Teknik, Ersel
Filiz, ktéry jest inzynierem elektrykiem-
-elektronikiem, po ukonczeniu edukacji
rozpoczat badania w celu stworzenia roz-
wigzan dla potrzeb automatyzacji i opro-
gramowania maszyn z tworzyw sztucz-
nych. Proces ten rozpoczat sie od produkgji
czesci  zamiennych do  wyttaczarek,
a w krétkim czasie, zwazywszy na brak kra-
jowego producenta wyttaczarek oraz fakt,
iz cato$¢ zapotrzebowania Turcji na wy-
ttaczarki dwuslimakowe wspétbiezne byta
pokrywana przez import, proces ten prze-
istoczyt sie w chec rozpoczecia produkgji
wyttaczarek.

Byto to mozliwe dzieki naszemu doswiad-
czeniu w produkgji $rub i mechanicznych
czesci zamiennych, jak i dzieki wsparciu

WWW.PLASTECHO.COM

naszych przyjaciot z branzy tworzyw kon-
strukcyjnych, dziatajacych w tym samym
miescie, ktorzy dali nam mozliwosc¢ zapro-
jektowania, przetworzenia na maszynach
CNC oraz przetestowania $rub réwnowaz-
nych maszyn.

Nasza pierwsza wyttaczarka laboratoryjna
o $rednicy $limaka 25 milimetréw wypro-
dukowana zostata w roku 2008 pod nazwa
Polimer Teknik PTLE25. Dzisiaj produkuje-
my prawie 200 wyttaczarek, odpowiadajac
tym samym na zapotrzebowanie lokal-
nego rynku, jak i oferujac swoje produkty
na rynku globalnym.

Ta czes¢ to jedynie poczatek naszej dzia-
talnosci. Trafne inwestycje dokonywane
w kolejnych latach przez firme, inwestycje
w zasoby ludzkie oraz kadre posiadajaca
odpowiednie zaplecze edukacyjne jak i do-
Swiadczenie zawodowe w zakresie inzynie-
rii maszynowej, chemii oraz inzynierii poli-
merow, przyspieszyty zdobycie przez firme
doswiadczenia oraz jej instytucjonalizacje.

Dzisiaj produkujemy
prawie 200 wyttacza-
rek, odpowiadajgc tym
samym na zapotrzebowa-
nie lokalnego rynku, jak

i oferujac swoje produkty
na rynku globalnym

Z pewnosciag byty to lata intensywnej na-
uki oraz zbierania doswiadczen. Jaki jest
panstwa obecny asortyment produktéw?

Produkujemy oraz oferujemy standardowe
modele wyttaczarek o réznych wydajno-
sciach od 100 graméw na godzine do 5 ton
na godzine, w zaleznosci od zdolnosci
produkcyjnych przemystu kompozytowe-
go. Ponadto oferujemy naszym klientom
kompletne rozwigzania, poprzez produkcje
wyposazenia uzupetniajgcego linii kompo-
zytowych takiego jak granulatory, dozow-
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niki, pompy zebate, czy tez baseny chtodza-
ce. Kazdy z naszych produktéw sktada sie
z szerokiej gamy urzadzen i czesci. Naszym
gtéwnym wktadem jest surowa stal, a ga-
tunki stali oraz procesy jej przetwarzania
dostosowywane s3 do odpowiedniego
asortymentu produktow naszych klientdw,
Co zapewnia tez najwyzsza jakos$¢ naszych
ustug inzynieryjnych.

W dzisiejszym swiecie, w ktorym nauki
o materiatach wciaz sie rozwijaja, sposéb
konstrukcji maszyn rézni sie w zaleznosci
od nowo opracowanych materiatow, co
sprawia ze prace badawczo-rozwojowe
maja miejsce caty czas. W rezultacie ofe-
rujemy naszym klientom produkty, ktore
maja wysokie poczatkowe koszty inwesty-
cyjne, lecz przekraczajgq zarazem wszelkie
normy i wymagania pod wzgledem jakosci,
i ktore beda korzystniejsze w perspektywie
srednio- oraz dtugoterminowe;.

Dzieki trafnym inwestycjom w park maszy-
nowy oraz otwartym na ciggte szkolenia
i rozwoj zasobom ludzkim, jestesmy w sta-
nie wytwarza¢ produkty rownowazne, jak
i lepsze niz te produkowane przez naszych
globalnych konkurentéw. Z drugiej strony
projektujemy maszyny tak, by zmniejszaty
amortyzacje w czasie pracy.

Jakie sa obszary zastosowan
stwa maszyn?

pan-

Linie, ktéore produkujemy oraz oferujemy
na rynku znajduja swoje zastosowanie
w sektorze tworzyw sztucznych; posiada-
my portfolio klientéw wsrod producentow
tworzyw konstrukcyjnych, producentéw
przedmieszek barwigcych, przedmieszek
z dodatkami, producentéw polimeréow
0 wysokim wypetnieniu,
elastomeréw termoplastycznych, produ-
centow biopolimerdw, czy tez bazhaloge-
nowych srodkéw zmniejszajacych palnos¢.
Ponad 90% naszych klientow prowadzi
dziatalno$¢ w dziedzinie zwiazkow poli-
merowych. Z drugiej strony, producenci
heavy layer, ktorzy dostarczajg produkty
gtéwnie do podbranzy motoryzacyjnej, t3-
cza linie produkcyjne tworzyw sztucznych

producentéow




36 PLASTECHO GtOS BIZNESU

i

z linig do produkcji blach w jedna linig,
podczas gdy niektore firmy recyklingowe,
zamiast przepuszczania odpadow przez
maszyne do recyklingu, moga poprzez
zastosowanie technologii zwanej recom-
poundingiem zaréwno recyklingowac, jak
i produkowa¢ polimery z dodatkami oraz
wypetniaczami podczas jednego procesu.

Wiekszos$¢ naszych klientdw dziata w bran-
zy tworzyw sztucznych, jednak oferujemy
takze rozwigzania zgodne z indywidual-
nymi potrzebami w zakresie wyposazenia
maszyn i czesci zamiennych firmom dzia-
tajacym w sektorze przemystu chemicz-
nego, np. producentom farb proszkowych,
klejow goracych, producentom zywnosci
lub dodatkéw do zywnosci.

Reasumujac: tam, gdzie nalezy doda¢ pew-
ne witasciwosci materiatom takim jak po-
limery wzmocnione wtoknem weglowym,
polimery wzmocnione wtéknem szklanym,
polimery rownowazne metalom, przepusz-

18

czajace powietrze polimery wypetnione
mineratami czy tez polimery elektroma-
gnetyczne, wymagana jest bardzo do-
bra mieszanina oraz dyspersja, do czego
niezbedne s3 wyttaczarki dwuslimakowe
wspotbiezne. W tych wtasnie dziedzinach
znajduja zastosowanie oferowane przez
nas rozwigzania.

Wyttaczanie jest stosunkowo dobrze zna-
nym procesem, jednakze panstwa firma
wcigz poszukuje nowych rozwigzan. Jakie
sg panstwa osiggniecia w ostatnich latach?

W ciagu ostatnich 4 lat opracowalismy
rozwigzania w wielu réznych dziedzi-
nach oraz na rzecz realizacji wymagaja-
cych réznorodnych podstaw naukowych.
W$rdd nich znajduja sie linie do produkgji
zwigzkdéw biopolimerowych, ktére opraco-
walismy dla naszego szwedzkiego klien-
ta; wyprodukowane przez nas dla bia-
toruskiej firmy petrochemicznej linie do
produkcji komponentéw poliamidowych,

pocx
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ktorych instalacja odbyta sie w okresie
pandemii poprzez zdalne potaczenie; li-
nie wyttaczarek stosowanych do wytta-
czania reaktywnego, ktére musza spetniac
wymagania certyfikacyjne takie jak ATEX,
poniewaz uzywane beda w srodowisku
wybuchowym; wyttaczarka o nierdzewnej
strukturze stosowana w aplikacjach spo-
zywczych, za pomoca ktérych wytwarzac
mozemy produkty spozywcze z wktadami
mineralnymi na bazie soi, odpowiadajace
biatemu miesu. W ostatnich miesigcach
wyprodukowalismy najwieksza w naszym
kraju linie wyttaczarek. W ubiegtych latach
wprowadzilismy wiele ulepszen, ktoére za-
pisaty sie w naszej korporacyjnej pamieci
technicznej. Obecnie prowadzimy negocja-
cje z naszym globalnym klientem, ktérych
szczegotdw ze wzgledu na umowe o pouf-
nosci nie mozemy jednak ujawnic.

Tak jak matka stucha swojego dziecka, tak
i my stuchamy naszych klientow, dzieki
czemu jesteSmy w stanie stale wprowa-



dza¢ ulepszenia na podstawie informacji
zwrotnych, ktére otrzymujemy.

Metalurgiczna czes¢ biznesu to bardzo
wazna kwestia, zapewniajgca dtuga zy-
wotnos¢ oraz prosta konserwacje ma-
szyn. Na podstawie uzyskanych informa-
cji zwrotnych opracowujemy rozwigzania
oraz pozyskujemy od naszych dostawcow
materiaty zgodne ze zmieniajgcym sie po-
trzebami klientéw. W obszarach takich jak
systemy automatyki zachecamy naszych
poddostawcow do przeprowadzania badan
i rozwoju swoich systeméw tak, zebysmy
byli w stanie oferowac¢ naszym klientom
jeszcze bardziej funkcjonalne produkty.

Prowadzone s3 ponadto prace badawczo-
-rozwojowe nad mechaniczng strong na-
szych maszyn. Dziataja one na wysokich
obrotach; z biegiem czasu udato nam sie
zwiekszy¢ wartos¢ momentu obrotowego
z 10 nM/cm?® do 18 nM/cm3. W tej dziedzi-
nie jesteSmy w stanie produkowac¢ wyso-
kiej jakosci urzadzenia. Stosujemy takze,
wymagane przez projekty, rézne modyfika-
cje w konstrukcji tulei Srubowych naszych
maszyn.

Wspomnie¢ nalezy takze o pracach ba-
dawczo-rozwojowych nad automatyzacja.
Cztery lata temu rozpoczeliSmy badania
nad systemem zwanym loT, ktéry umozli-
wia potaczenie danych obiektow z interne-
tem oraz wymiane danych. Nasze maszyny
sg zautomatyzowane - jest to potrzebne
zarébwno z uwagi na wygode operatora
maszyny, jak i przydatne dla nas, w celu
uzyskania doktadnych informacji i inter-
pretacji. Dzieki opracowanemu przez nas
systemowi automatyzacji oraz gromadzo-
nych przez nas danych z chmury, jestesmy
w stanie produkowac lepsze maszyny oraz
usprawniac procesy klientéw. Naszym ce-
lem jest zaprojektowanie linii do wyttacza-
nia, w ramach ktoérej wszystkie urzadzenia
bytyby w stanie sie ze sobg komunikowac.

Mégtby pan opowiedzie¢ nieco szerzej
o przemysle tworzyw sztucznych w Turcji?
Jakie s3 mocne strony kraju w zakresie ma-
szyn do przetworstwa tworzyw?
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Na poczatku tego wieku turecki rynek two-
rzyw sztucznych gwattownie sie rozwinat.
Wedtug moich szacunkdéw, 70-80% firm
w tureckim sektorze tworzyw sztucznych
ma mniej niz 20 lat. Wedtug danych po-
zarzadowych organizacji przemystowych,
w naszym kraju dziata okoto 10 tys. firm,
w sktad ktorych wchodza producenci ma-
szyn do przetwdrstwa tworzyw sztucznych,
producenci surowcow do tworzyw sztucz-
nych oraz producenci i sprzedawcy wyro-
béw z tworzyw sztucznych. Przyczyng tak
szybkiego rozwoju sektora byty niewat-
pliwie niskie wymagania kapitatowe in-
westycji w przemyst tworzyw sztucznych,
przewaga tworzyw sztucznych nad ich al-
ternatywami, jak i mtoda sita robocza, kon-
kurencyjne otoczenie oraz elastycznosc
w prowadzeniu dziatalnosci, jaka zapew-
nia nasz kraj.

Mimo naszej ogolnej, pozytywnej perspek-
tywy, nie jestesmy wolni od problemoéw
spowodowanych globalng koniunktura.
Pandemia, problemy logistyczne, proble-
my miedzynarodowe w naszym regionie
dotykaja i nas, przez co ma miejsce ogol-
ne spowolnienie. Jezeli spojrzymy na dane
sektorowe, nasza produkcja w roku 2022
spadta o 1,3% w stosunku do roku 2021,
wynoszac 11,4 mln ton plastiku. Jednak-
ze pomimo tego spadku, warto$¢ naszej
produkcji wzrosta o 6,5%, osiagajac kwote
48,4 mld dolarow.

Kwestia numer jeden w ostatnich latach
byta gospodarka o obiegu zamknietym,
ktorej podstawa jest recykling. Czy w pan-
stwa firmie trwajq prace nad tym tematem?

W roku 2015, zanim nasi europejscy kon-
kurenci podjeli jakakolwiek inicjatywe
w tym kierunku, opracowalismy techno-
logie recompoundingu oraz zaoferowali-
smy ja na rynku. Recompounding umozLli-
wia podawanie rozdrobnionych odpadéw
z tworzyw sztucznych w postaci ptatkow
(flake post-consumer recycle) bezposred-
nio do wyttaczarki dwuslimakowej, w celu
ich ponownego zmieszania z réznymi
wypetniaczami i dodatkami. Wczesniej
wymagato to ponownego przetworzenia
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odpadéw w jednoslimakowej wyttaczarce
recyklingowej, a nastepnie przetworze-
nia powstatego tak granulatu w polimery
techniczne w dwuslimakowe] wyttaczar-
ce. Technologia ta oszczedza zaréwno
energie, jak i inwestycje oraz czas, ponie-
waz wspomniane operacje wykonywane
s3 w jednym procesie. Z uwagi na fakt,
iz w tworzywach sztucznych pochodzacych
z recyklingu po procesie mycia pozostaje
wilgo¢, w wyttaczarkach dwuslimakowych,
w przeciwienstwie do wyttaczarek jedno-
slimakowych, osiaga sie dobre wymiesza-
nie dzieki skutecznemu odgazowaniu oraz
wmieszanych dodatkach.

Inng kwestig odnoszaca sie do zrownowa-
zonego rozwoju, nad ktorg pracowalismy
ostatnie 2 lata, jest proba zintegrowania
praktyk zielonej transformacji, przewidzia-
nej przez Europejski Zielony tad, z nasza
firma oraz catoscig produkgji. By zrealizo-
wac ten cel, w ramach dtugotrwatego pro-
jektu wspotpracujemy z tureckimi produ-
centami maszyn. Dzieki temu projektowi
bedziemy w stanie nie tylko zaoferowac
na rynku bardziej przyjazne dla srodowi-
ska produkty, ale réwniez zaproponowac
naszym klientom prace na bardziej wy-
dajnych liniach produkcyjnych. Aktywnie
pracujemy nad dostosowaniem sie do re-
gulacji, przepiséw oraz zasad handlu, jakie
beda obowiazywac w przysztosci.

Aktywnie pracujemy
nad dostosowaniem sig
do regulacji, przepisow
oraz zasad handlu,

jakie beda obowigzywac
W przysztosci

Kolejnym zyskujacym na popularnosci te-
matem s3 biotworzywa. Jakie jest panstwa
doswiadczenie w projektowaniu systeméw
do produktéw biodegradowalnych?

Jednym z tematow, nad ktérymi pochy-
lilismy sie 2 lata temu, byty biotworzy-
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wa. W 2021 r. dostarczylismy do Szwecji
nowa linie sktadajaca sie z wyttaczarki
dwuslimakowej poex T75, dozownikow
grawimetrycznych, chtodzacego przeno-
$nika tasmowego oraz systemu granula-
cji zdolnego do produkcji materiatu bio-
degradowalnego z domieszkg mineralna
na bazie trzciny cukrowej z wydajnoscia
do 800 kg/h.

Nasz klient GAIA, jeden z wiodacych pro-
ducentoéw biodegradowalnych i komposto-
walnych polimeréw na bazie komponen-
tow odnawialnych, opracowat biomateriat
o nazwie handlowej Biodolomer. Jest to
biodegradowalny materiat na bazie trzci-
ny cukrowej, wypetniony mineratami, ktory
mozna stosowac¢ w istniejacych urzadze-
niach produkcyjnych. Granulaty Biodo-
lomer umozliwiajg stosowanie szerokiej
gamy technologii przetworstwa tworzyw
sztucznych, takich jak rozdmuchiwanie fo-
lii, formowanie wtryskowe czy tez formo-
wanie arkuszy.

Wspotpraca miedzy obiema firmami roz-
poczeta sie 5 lat temu od pilotazowej linii
poex T40, dzieki ktorej osiggnelismy po-

myslny wzrost. Ponadto poex T75, o wy-
sokiej objetosci doprowadzania, posiada
optymalnie wywazone gtoéwne zasilanie
oraz duza objetos¢ slimaka ze specjalny-
mi potgczeniami srubowymi, dzieki czemu
w bardzo wrazliwym procesie zapewnia
niskie naprezenie termiczne na tworzywo.

Porozmawiajmy o panstwa ekspansji
na rynki zagraniczne. Mozna panstwa zna-
lez¢ m.in. na targach K w Diisseldorfie.

Mimo ze nasza firma jest mtoda, jeste-
Smy producentem o zasiegu Swiatowym.
W rzeczywistosci bralismy udziat prawie
we wszystkich targach K od czasu po-
wstania firmy. Targi K 2022 byty juz nasza
piata taka inicjatywa branzowa. Sekretem
sukcesu naszych wyttaczarek byto zapro-
jektowanie ich na urzadzeniach pochodze-
nia zachodnioeuropejskiego, dzigki czemu
nasze maszyny mozna znalez¢ w ponad
20 krajach Europy. Oprécz Targow K, jeste-
smy takze statym uczestnikiem organizo-
wanych przez brytyjski AMI targéw Com-
pounding World Expo, ktére zapewniaja
doradztwo oraz mozliwos$¢ udziatu w spe-
cyficznych wydarzeniach branzy tworzyw

sztucznych. Te butikowe targi, dotyczace
bezposrednio sektora zwigzkéw polimero-
wych, odbeda w Niemczech 14-15 czerw-
ca 2023 r. w miejscowosci Essen, gdzie
mamy zamiar juz po raz trzeci zaprezen-
towac swoje rozwigzania branzowe poex
oraz wyeksponowa¢ model wyttaczarki
T27.

Na koniec zapytam, co mysli pan o pol-
skim rynku? Czy Polska, jako kraj, jest dla
panstwa atrakcyjnym rynkiem dystrybu-
¢ji maszyn?

Polska jest krajem inwestycji dla wielu glo-
balnych firm, gtéwnie z terenu UE. Panstwo
to posiada wazng pozycje w finansach, mo-
toryzacji oraz produkcji telewizoréw. Fakt,
iz polskie firmy kontynuuja inwestycje ze
srodkéw unijnych oraz state zaintereso-
wanie kapitatu zagranicznego udynamicz-
niaja polska gospodarke. Przedsiebiorstwa
takie jak Fiat, GM-Opel, VW, FSO oraz In-
tral produkuja w Polsce ponad milion po-
jazdoéw rocznie. Ponad 800 firm, z ktérych
wiekszo$¢ posiada kapitat zagraniczny,
dostarcza silniki i akcesoria do sektora
motoryzacyjnego. Producenci sprzetu AGD
i RTV tacy jak BSH, Whirlpool, Samsung,
LG, Indesit, Fagor, Mastercook, Amica oraz
amerykanski producent komputeréw Dell
wytwarzaja swoje wyroby w Polsce. Sektor
motoryzacyjny, AGD i elektroniczny naleza
do rynkdw, na ktorych intensywnie dziata-
ja producenci tworzyw konstrukcyjnych, co
oferuje zarazem szanse dla nowych produ-
centow stawiajacych na rozwoj.

Spodziewamy sie znaczgcego rozwoju
zaréwno Polski, jak i Rumunii, w ciaggu
najblizszych 10 lat. Historia Polski za-
wsze splatata sie z historig Turkéw. Jedna
z najwazniejszych spuscizn historycznych
relacji polsko-tureckich jest Polonezkdy
(Adampol) w Stambule, gdzie osiedlili sie
polscy imigranci szukajacy azylu w Turcji.
Zapraszam wszystkich naszych polskich
przyjaciot do odwiedzania Turcji, Polonez-
koy (o 300-osobowej populacji) i Polimer
Teknik. ®

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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Plastoplan Polska specjalizuje sie w dystrybucji tworzyw sztucznych renomowanych producentow.
Wykwalifikowany zespot oferuje petny serwis — opieke poczawszy od wizji do produkcji seryjnej. Nasza firma

z prywatnym kapitatem, na bazie doswiadczenia mierzonego w dziesigtkach lat, spetnia potrzeby klientow w
oparciu o wiasne i wynajmowane magazyny, logistyke i doskonale wyposazone laboratoria.

Plastoplan Polska jest czescig grupy kapitatowej Hromatka Group, jednej ze znaczacych na europejskim
rynku tworzyw sztucznych grup dystrybucyjnych.

Plastoplan Polska Sp. z 0.0. | Warszawa | +48 22 29592 31 | biuro@plastoplan.pl | www.plastoplan.pl
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| TECHNOGRAPH

i

Portfolio technologii oferowanych przez Technograph bazuje
na dtugoletniej wspétpracy z renomowanymi producentami:

SAM - Linie konwertujace z roli na role do efektywnego prze-
twarzania wstegi w procesach ekstruzji wylewanej, laminacji
wodnej, rozpuszczalnikowej i bezrozpuszczalnikowej, powleka-
nia oraz lakierowania. Innowacyjna technologia SAM (Sung An
Machinery) ma wptyw na nasze zycie kazdego dnia. Maszyny
SAM s3 projektowane indywidualnie i uzywane do produkcji
materiatow opakowaniowych, ktére dzieki specjalnie dobra-
nym wiasciwosciom barierowym utrzymuja Swiezosc artyku-
téw spozywczych oraz zapewniaja bezpieczenstwo i ochrone
towarom farmaceutycznym. Réwniez takie produkty jak dekora-
cyjne drukowane papiery scienne i meblowe, folie do przyciem-
niania szyb, zasilacze do urzadzen mobilnych, a nawet baterie
do samochodow elektrycznych czy sprzetdw AGD, maja zwigzek
z szeroka gamga technologii firmy SAM. Innowacyjne maszyny
SAM produkuja ponadto etykiety wrazliwe na nacisk, siliko-
nowy papier rozdzielajacy, tasmy odbijajace $wiatto i tasmy
maskujace, cyfrowe systemy obrazowania lub hologramy. SAM
oferuje mozliwosc skorzystania ze swoich certyfikowanych cen-
tréw badawczo-rozwojowych w celu usprawnienia istniejgcych
procesow oraz opracowywania wydajnych, przyjaznych dla
srodowiska dostosowanych technologii na przysztos¢. 60-let-
nie zaangazowanie w innowacyjne projektowanie, najwyzsza
jakosc i obstuge klientéw poprzez biuro projektowo-techniczne
SAM Europe, pozwolito na rozwoj sprzedazy i instalacje ponad
700 Llinii w 35 krajach na $wiecie.

VETAPHONE - Systemy do aktywacji koronowej i plazmowe;j.
Producent oferuje innowacyjne rozwigzania Corona i Plasma
do obrébki powierzchni polimerowych w formie wstegi. Od
czasu wynalezienia korony w latach 50., dunska firma Veta-

il 4
fot.: Laboratoryjna linia powlekajaca SAM_W nowym, sterylnym centrum R&D koto Seulu

phone nadal pozostaje liderem, oferujac systemy zwiekszajace
adhezje w takich procesach obrdbki folii jak ekstruzja rozdmu-
chowa i wylewana, zadruk, laminacja, powlekanie, lakierowa-
nie i klejenie. Vetaphone oferuje systemy dla wstegi o zakresie
szerokosci od 350 do 10 tys. milimetrow w wersji jedno- i dwu-
stronnej odpowiednie do aktywacji materiatdw nieprzewo-
dzacych, jak i przewodzacych. Centrum laboratoryjno-testowe
Vetaphone pozwala testowac materiaty zaréwno w procesie
Corona i Plasma. Badania obejmuja rolki folii, pianki, tkanin,
folii metalizowanej i papieru o szerokosci do 1300 milimetrow
i grubosci do 3 milimetréw, z predkoscia Llinii do 200 m/min.

ACE - Czyszczenie kontaktowe i bezkontaktowe oraz rozwigza-
nia do neutralizacji fadunkéw. ACE jest wtoska, rodzinng firma,
z ponad 40-letnim doswiadczeniem w projektowaniu i produk-
cji systemow czyszczenia kontaktowego, jak i bezkontaktowe-
go, ze zintegrowanymi urzadzeniami antystatycznymi, w celu
neutralizacji tadunkdw elektrostatycznych i zapewnienia wigk-
szej skutecznosci czyszczenia. Systemy do czyszczenia wstegi
i arkuszy firmy ACE nadaja sie, w zaleznosci od konfiguracji,
do wszystkich rodzajow materiatow, od niskiego do wysokie-
go poziomu zapylenia i roznej elektrostatycznosci. Podnosza
wydajnos¢ i jakosc¢ produkcji,zaréwno na folii, materiatach me-
talizowanych, jak i na papierze, tekturze falistej czy tkaninach.
Zastosowanie systemu czyszczenia umozliwia wzrost wydajno-
$ci produkcji i jakosci produktu koncowego.

Technograph Sp. z o.0. Sp.k.

ul. Zawita 61 ‘=‘;
30-390 Krakéw —=
TcCHNCGRAPH

tel.: +48 535 461 500
biuro@technograph.pl
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I ARBURG

100-lecie firmy przygoto-
wato grunt pod najnow-
szg technologie maszyn
Arburg, hybrydowa ma-
szyne Allrounder 470 H.
Ta jubileuszowa maszy-
na zapewnia imponujaca
wydajnos$¢ we wszystkich
dziedzinach: oszczedza energig, chroni zasoby, jest wydajna
w produkcji, przyjazna dla uzytkownika i niezawodna.

Allrounder 470 H w porédwnaniu z wtryskarka hydrauliczna
charakteryzuje sie o 50% lepszym bilansem energetycznym
i pozwala zaoszczedzi¢ do 12 tys. kilograméw CO, rocznie. We
wtryskarce hybrydowej zastosowano wiele innowacji technicz-
nych, ktére sg dostepne tylko w firmie Arburg: dla przyktadu,
nowa koncepcja zarzadzania olejem zmniejsza jego zapotrze-
bowanie az o 35%. Nowy podziat przeptywu umozliwia row-
nolegte ruchy hydraulicznych osi pomocniczych. Réwniez czas
suchego cyklu (dry cycle) jest skrocony o okoto jedna trzecia.
Naped serwohydrauliczny Arburg (ASH) umozliwia wyjatkowo
efektywnga energetycznie i niskoemisyjna eksploatacje.

| BOLE EUROPE TECHNOLOGY CO. LTD. SP.

Z okazji otwarcia nowego zaktadu produkcyjnego wraz z no-
woczesnym centrum R&D w Chinach w kwietniu tego roku, fir-
ma Bole Europe Technology Co. LTD. sp.z 0.0. prezentuje swoje
najnowsze osiagniecie, jakim jest inteligentne rozwigzanie
dla coraz bardziej krytycznej produkcji w dziedzinie odlewow
cisnieniowych.

Technologia thixomoldingu nie jest nowoscig na rynku, ale
w czasach kryzysu energetycznego stanowi jedno z najlepszych
rozwigzan produkcyjnych. Technologia ta jest skutecznym na-
rzedziem dla producentéw w ramach optymalizacji i redukcji
kosztéw produkcji. Z drugiej strony, przy zastosowaniu thixo-
moldingu zwieksza sie réwniez jakos¢ produkcji przy jednocze-
snym zmniejszeniu odpaddw poprodukcyjnych poprzez reduk-
cje porowatosci czesci magnezowej w trakcie procesu.
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Jubileuszowa maszyna jest szczegdlnie interesujaca np. dla
klientow, ktorzy szukaja energooszczednej alternatywy dla ma-
szyn hydraulicznych: wysokiej jakosci hydrauliczna jednostka
wtryskowa obniza koszty nabycia i jest niezwykle wytrzymata.
Z kolei napedy elektryczne uktadu zamykania zmniejszaja zu-
zycie energii. To redukuje koszty eksploatacji i emisje CO,.

Opcje jubileuszowej maszyny

Dla napedu jubileuszowej maszyny dostepne sa rézne wersje,
jednostki wtryskowe i opcje. Od lutego 2023 r. wtryskarka Al-
lrounder 470 H bedzie dostepna w wersjach napedu Comfort
i Premium. W pdzniejszym okresie, jak w przypadku elektrycz-
nego typu Alldrive, pojawi sie wersja napedu Ultimate. Nowa
koncepcja bedzie sukcesywnie wdrazana w kolejnych wtry-
skarkach Allrounder typu Hidrive.

Arburg Polska Sp. z o.0.
Al Jerozolimskie 233
02-495 Warszawa

tel.: +48 22 723 86 50
poland@arburg.com

ARBURG

£00.

Catos¢ produkgji jest proekologiczna dzieki wyeliminowaniu
zuzytych siarczkdw. Firma Bole wykorzystata wieloletnie do-
swiadczenia w rozwoju lekkich konstrukcji produktow i wpro-
wadzita na rynek opatentowane rozwigzanie, ktére pomaga
rozwigzac problem z maksymalizacjg wydajnosci wtrysku i po-
dwaja catkowita objetosc, ktérg mozna wykonac w jednym cy-
klu produkcyjnym.

Oficjalna prezentacja wtryskarek Magnesium Semi-Solid w Eu-
ropie odbedzie sie podczas 15. Miedzynarodowych Targéw Od-
lewnictwa GIFA w Dusseldorfie w dniach 12-16.06.2023 . Sto-
isko firmy Bole (G27) bedzie miescito sie w hali 15.

Z petna oferta produkowanych przez Bole innowacyjnych wtry-
skarek, ktore od lat s3 doskonalone przez wykwalifikowany
dziat R&D, mozna zapoznac sie na stronie internetowej firmy.

Bole Europe Technology Co. Ltd. Sp. z o.0.

ul. Katowicka 72
41-406 Mystowice E
tel.: +48 32 888 76 80

office@bole-europe.com
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I MAS AUSTRIA

Firma MAS jest
producentem wy-
dajnych  maszyn
i linii technolo-
gicznych do wy-
ttaczania tworzyw
sztucznych
opatentowanych
rozwigzan w zakresie filtracji i systemoéw odgazowania.

oraz

Linia Re-Compound jest optymalnym rozwigzaniem upcyklin-
gowym, ktére umozliwia recykling i compounding w jednym
procesie dla szerokiego zakresu materiatdw wejsciowych.
Innowacyjna wyttaczarka MAS w potaczeniu z filtrem CDF
(Continuous Disc Filter) i kaskadowa wyttaczarka odgazowu-
jaca umozliwia modyfikacje i uszlachetnianie odzyskiwanych
tworzyw, podnoszac ich wartos¢ do poziomu poréwnywalnego
z pierwotnymi tworzywami.

Linie PET to rozwigzanie do przetwarzania PET w aplikacjach
regranulacyjnych i in-line. Opatentowana technologia utatwia
przetwarzanie frakcji odpadowej PET. Niska predkosc¢ obrotowa

| MASTERVENT SP. Z 0.0.

Suszenie granulatu

Odporne na temperatu-
re wulkanizowane weze
Mastervent szczegolnie
nadajg sie do zasysa-
nia i ekstrakcji cieptego
powietrza w procesie
suszenia. Te specjali-
styczne weze sg odporne
na temperatury do 250°C. Weze ss3ce i przesytowe Vent SIL 2/S
stosowane do transportu granulatu wraz z wezami Vent Neo,
Vent SIL odpornymi na temperature do transportu powietrza
dla samej suszarki posiadaja gtadka wewnetrzng warstwe, za-
pewniajg duza wytrzymatosc i sa bardzo elastyczne.

By mie¢ pewnos¢, ze jakos¢ produktdw bedzie zadowalajaca
oraz ze kazdy zakupiony waz bedzie kompatybilny z pozostaty-
mi podzespotami, warto zaopatrywac sie u sprawdzonych do-
stawcow, ktorzy nie tylko zagwarantuja ich wysoka jakosc, ale
tez zapewnia fachowe doradztwo co do wyboru odpowiednich
modeli. Firma Mastervent posiada w swojej ofercie produkty

Slimakéw pozwala na bardzo ptynne przetwarzanie PET przy
niskiej temperaturze masy. Dlatego recykling PET z technolo-
gia MAS oznacza najmniejszy spadek lepkosci istotnej iV i kry-
stalicznie czysty granulat PET przy minimalnym zuzyciu ener-
gii. Rozwigzania MAS PET posiadaja réwniez certyfikaty EFSA
i FDA, i sg idealne dla kolejnych etapdw polikondensacji.

Kolejnym urzadzeniem oferowanym przez MAS jest DRD (Do-
uble Rotor Disc). S3 to instalacje czyszczaco-suszace, ktore sta-
nowig nowoczesnga alternatywe wobec instalacji czyszczacych
na mokro stosowanych w procesach recyklingu. Oczyszczanie
odpaddéw z tworzyw sztucznych odbywa sie na bazie spraw-
dzonej technologii, ktéra taczy wiréwke myjaca i suszarke
termiczna w jednej maszynie i gwarantuje czysty, suchy i nie-
niszczacy materiatéw proces oraz stata, wysoka jakosc produk-
tu koncowego.

M-A-S Maschinen- und Anlagenbau Schulz GmbH

Hobelweg 1

4055 Pucking, Austria

tel.: +43 660 823 60 72 M(
Upcycling to the next Level

e.jamrozek@mas-austria.com

spetniajgce najbardziej rygorystyczne wymagania w zakre-
sie jakosci, odpornosci na Scieranie, elastycznosci, trwatosci
i niezawodnosci.

Transport granulatu

W przypadku koniecznosci przesytania gorgcego granulatu fir-
ma proponuje zmodyfikowang wersje weza Vent SIL 2/S. Jest
to trojwarstwowy waz S$redniotemperaturowy, przeznaczony
do transportu gorgcego granulatu o unikalnej konstrukgji:
warstwa zewnetrzna - tkanina z wtokna szklanego powleka-
na silikonem, spirala ze stali sprezynowej; warstwa srodkowa
- tkanina z wtdékna szklanego powlekana silikonem; warstwa
wewnetrzna - przezroczysty silikon, kord z wtékna szklanego,
temperatura pracy do 250°C.

Mastervent Sp. z o.0.
ul. Dtuga 51

09-400 Ptock

tel.: +48 24 366 43 10
biuro@mastervent.pl

M MASTERVENT
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1 SABIC

W roku 2003 SABIC otworzyt swo-
je biuro w Warszawie. W ciggu na-
stepnych kilkunastu lat koncern
kilkukrotnie powiekszyt zaréwno
ilos¢ materiatdbw importowanych
do Polski, jak i grono swoich klientéw. Obecnie wspétpracuje
z ponad 200 firmami z sektora tworzyw sztucznych.

SABIC jest czotowym dostawca poliolefin oraz innych tworzyw
masowych docenianych przez polskich odbiorcéw. Najpopu-
larniejszymi w Polsce produktami sg polietyleny LLDPE oraz
LDPE, uzywane gtéwnie do produkg;ji folii. Kolejne wazne two-
rzywa masowe to PP oraz HDPE. Materiaty SABIC wykorzystuje
sie do produkcji roznych wyrobow - gtéwnie opakowaniowych
(folie, butelki czy pojemniki), rur czy elementéw stosowanych
W wyposazeniu wnetrz, artykutach kuchennych, itp.

W roku 2007 do oferty na rynku polskim dotgczyty tworzywa
konstrukcyjne, takie jak poliweglan (Lexan) oraz jego blendy.
Surowce te, dzieki doskonatym parametrom mechanicznym
i termicznym, znajduja zastosowanie m.in. w motoryzacji, prze-
mysle elektrotechnicznym, inzynierii przeptywowej, AGD czy

I SUMITOMO (SHI) DEMAG

Sumitomo (SHI) Demag od lat

wyznacza trendy w dziedzi-

nie formowania wtryskowego.

W 2022 r. firma zaprezento-

wata nowa serie w petni elek-
trycznych maszyn PAC-E dla branzy opakowan. Seria PAC-E to
energooszczedne i szybkobiezne wtryskarki, pozwalajace ob-
nizy¢ koszty szczegolnie przy produkcji nakretek i opakowan
cienkosciennych.

PAC-E to catkowicie nowa seria, taczaca know-how firm z Japo-
nii i Niemiec. Napedy elektryczne i nowo opracowana jednost-
ka wtryskowa o doskonatej wydajnosci wtrysku zostaty opraco-
wane przez japonska spétke matke Grupy.

Elektryczne witryskarki PAC-E odrdzniaja sie od istniejacych
na rynku maszyn hybrydowych do opakowan energooszczed-
noscig oraz czystoscig zamka kolanowego. Umozliwiajg one
oszczednos$¢ zuzycia energii elektrycznej nawet do 50%.

Szacujac koszt 0,30 euro = 1kWh, model PAC-E pozwala zaosz-
czedzi¢ okoto 70 tys. euro rocznie w poréwnaniu do szybko-

branzy medycznej. Obecnie SABIC jest jednym z dostawcow
0 wyjatkowo zréznicowanej ofercie produktowej, spetniajacej
najbardziej rygorystyczne wymagania.

Produkty SABIC

e SABICLLDPE - Liniowy polietylen o matej gestosci; SABIC
mLLDPE - Liniowy metalocenowy polietylen o matej ge-
stosci; SABIC LDPE - Polietylen o matej gestosci; SABIC
HDPE - Polietylen o wysokiej gestosci

¢ SABICPP - Polipropylen; SABIC PPcompound - Polipropy-
len wypetniony; SABIC STAMAX - Polipropylen wzmocnio-
ny wtéknem szklanym

e Lexan - Poliweglan; Cycolac - ABS; Xenoy - PC/PBT

e Valox - PBT; Xylex - PC/amorficzny poliester; Geloy - ASA

e SABIC PMMA - PMMA; SABIC POM - POM

SABIC Poland Sp.z o.0.

ul. Komitetu Obrony Robotnikow 45A
02-146 Warszawa

tel.: +48 22 432 37 32
piotr.kwiecien@sabic.com

Sl

sabia

bieznej wtryskarki hybrydowej. Poza tym smarowanie zamka
kolanowego nie powoduje juz problemdéw z zabrudzeniami,
gdyz w tym modelu obieg jest catkowicie zamkniety, nie wy-
wotuje wiec wyciekow. Olej jest w obiegu oczyszczany, co mini-
malizuje koniecznos¢ czyszczenia zamka kolanowego i zuzycie
oleju przez maszyne.

Wtryskarki PAC-E to takze mniejszy, kompaktowy rozmiar. Mimo
iz PAC-E sa krotsze i wezsze, to zachowuja doskonata wydaj-
nos¢ istniejgcej serii hybrydowej, przy znacznej efektywnosci
energetycznej i wiekszej czystosci.

Przy predkosci wtrysku 550 mm/s, PAC-E sprawdza sie tez
w produkcji opakowan cienkosciennych w technologii IML.
Nowa seria PAC-E umozliwia wytwarzanie jeszcze cienszych
i lzejszych opakowan, co znacznie zmniejsza koszty produkcji.

Sumitomo (SHI) Demag Plastics Machinery Polska Sp. z o.o.
ul.Jagiellonska 81/83
42-200 Czestochowa
tel.: +48 34 370 95 40
sdpl.info@shi-g.com

< Sumitomo
“DEMAG
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CHEMISTRY THAT MATTERS™

COLLABORATION.
IT'S MAKING THE CIRCULAR ,
ECONOMY GO ROUND.

SABIC teamwork is rethinking recycling.

L %4

SABIC’s collaborations are making it possible to create materials
of high enough quality for food packaging by breaking complex,
low quality waste plastics down to their original state. We can use,
reuse and repurpose more of our resources without needing new
ones. It's ground-breaking technology that’s making the circular
economy reality with Chemistry that Matters™.

Meet one of the world”:
companies at SABI

MEET US AT INTERPACK ‘ -

Hall 9, Stand B 21, 4-10 May
Dusseldorf, Germany | e

—

-
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I TOOLS FACTORY

W 2022 r. firma Tools Factory
wprowadzita do oferty nowy
rodzaj termoformierek préznio-
wych. Maszyny serii Twinline
zostaty zaprojektowane do pra-
cy w technologii ,Twin-Sheet”.
Zawieraja unikalne rozwigzania pozwalajace na jednoczesne
nagrzewanie i formowanie 2 ptyt materiatu oraz finalne zespo-
lenie ich w jeden produkt. Kombinacja precyzyjnego grzania
ptyt i odpowiedniego docisku taczy uformowane prézniowo
ksztattki w jednym procesie, bez stosowania klejow czy roz-
puszczalnikow. Umozliwia to produkcje przestrzennych, pu-
stych w $rodku elementéw o ksztattach niemozliwych do uzy-
skania na typowej termoformierce. W tej technologii produkuje
sie palety, kanistry, ptywaki, bariery drogowe itp.

Do produkcji mozna stosowac takie same rodzaje termopla-
stow jak w zwyktym procesie. Laczone ptyty moga miec¢ od-
mienng grubosc i rozny kolor. Produkcja odbywa sie w cyklu
automatycznym z podajnikiem materiatu.

Maszyny Twinline s3 wyposazone w nastepujace rozwigzania:

| WITTMANN BATTENFELD

Wittmann Airmould Next - nowa generacja wyposazenia dla
technologii wtrysku z gazem

Podczas ubiegtorocznych targéw K firma Wittmann Batten-
feld zaprezentowata nowa generacje urzadzen przeznaczo-
nych do realizacji technologii wtrysku wspomaganego gazem
- Airmould.

Battenfeld od lat 70. ubiegtego wieku rozwija technologie
wtrysku z gazem i oferuje petne wyposazenie potrzebne do jej
realizacji. Dla potrzeb nowej generacji wyposazenia Airmould
firma w pierwszym etapie gruntownie zmodernizowata zaréw-
no modut regulacji ci$nienia, jak i reczng jednostke sterujaca.
Gtéwny nacisk potozono na zwiekszenie przyjaznosci obstugi

¢ mozliwos¢ montazu 2 form (gérna i dolna)

e mozliwos¢ rownoczesnego grzania 2 ptyt na réznych
poziomach

¢ halogenowe lub kwarcowe elementy grzejne

e precyzyjna kontrola procesu grzania

e podwojna rama dociskowa z serwonapedami

e regulacja sity dociskajacej ptyty

e automatyczny podajnik par ptyt.

Maszyna Twinline zawiera rozwigzania pozwalajace na auto-
matyczny zatadunek 2 ptyt w obszar formowania, jednoczesne
nagrzewanie i formowanie obydwu ptyt materiatu umieszczo-
nych poziomo nad soba oraz finalne zespolenie ich w jeden
produkt. Po tym etapie nastepuje rozformowanie i automatycz-
ny transport wyrobu do strefy odbioru. Caty proces jest stero-
wany i kontrolowany komputerowo.

Tools Factory Sp.j.
Stefanowka, ul. Zurawia 92
05-462 Wigzowna

tel.: +48 22 789 01 88
info@toolsfactory.pl

TS

FACTORY

dla uzytkownika, poprawe monitorowania jakosci oraz obni-
zenie kosztow inwestycji potrzebnej dla rozpoczecia produkcji
z gazem. W kolejnym etapie wprowadzono do oferty nowe typy
kompresorow i generatoréw azotu.

Nowe zawory, dzigeki kompaktowe]j budowie, mozna umiescic
bezposrednio w poblizu formy wtryskowej. Taka konfigura-
cja pozwala na znaczace ograniczenie zuzycia azotu, a takze
na uzyskanie jeszcze wyzszej powtarzalnosci parametrow
procesu.

Nowe rozwigzanie uktadow sterowania pozwolito na obnizenie
kosztéw inwestycji zwigzanej z zakupem wyposazenia Airmo-
uld. Dzieki ujednoliceniu standardu przytacza komunikacyj-
nego z wtryskarka utatwione zostato wykorzystanie urzadzen
Airmould na maszynach innych producentéw niz Wittmann.

Wittmann Battenfeld Polska Sp. z o.o.
Adamowizna, ul. Radziejowicka 108
05-825 Grodzisk Mazowiecki

tel.: +48 22 724 38 07
info@wittmann-group.pl

Uniflmann


mailto:info%40wittmann-group.pl?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.wittmann-group.com/pl
mailto:info%40toolsfactory.pl?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://toolsfactory.pl/
https://www.wittmann-group.com

Your One-Stop-Shop

www.wittmann-group.com
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1 AKPOL

Akpol, producent
regranulatu  PCR
HDPE, LDPE i PP,
wprowadzit na ry-
nek pionierska in-
nowacje tech-
nologiczng  PRA,
dzieki ktérej wy-
twarza  zupetnie
nowy regranulat
- HDPE LHPPE.

Opracowana przez specjalistow Akpol technologia produkgcji
jest autorskim projektem, ktdéry zostat objety patronatem i jest
wspotfinansowany przez Bank Gospodarstwa Krajowego. Efek-
tem projektu ,Wdrozenie innowacyjnej technologii produkcji
regranulatu polietylenowego LHPPE (Low Humidity Pure Po-
liethylene)” jest samodzielnie opracowana innowacja techno-
logiczna PRA (Pure Regranulate Akpol) oraz produkcja nowego
regranulatu HDPE LHPPE. Innowacyjny produkt wyréznia sie
wysoka gestoscig i wytrzymatoscia, neutralnym zapachem
i zmaksymalizowanym poziomem jednorodnosci.

| MOLDEX3D

Firma CoreTech
System Co., Ltd.
caty czas rozwi-
ja swoja oferte,
ktérej filarem
jest Moldex3D
- oprogramo-
sy-

mulacji wtrysku
plastiku. Przedsiebiorstwo wtasnie opublikowato najnowsza
wersje programu na rok 2023. Nowa wersja zawiera duzo
usprawnien oraz innowacyjnych narzedzi, dzieki ktérym symu-
lacja staje sie bardzo doktadna i praktycznie zawsze przektada
sie na rzeczywiste wyniki.

wanie do

Firma jest liderem rynku w zakresie symulacji wtrysku. Od nie-
dawna poszerzyta swoja oferte o dodatkowe narzedzie, jakim
jest Material Hub Cloud. Jest to serwis internetowy skupiajacy
sie wytacznie na materiatach. Uzytkownik znajdzie w nim po-
nad 8 tys. materiatdw oraz ich karty badan. Dzieki serwisowi
uzyskujemy dostep do ogromnej bazy danych, z ktérej za bar-
dzo atrakcyjng cene mozemy korzystac do woli.

I LS MTRON

Seria maszyn WIZ_E
koreanskiej  firmy
LS to w petni elek-
tryczne, energoosz-
czedne  wtryskarki.
Ich kluczowe cechy
to niski koszt utrzy-
mania oraz wysoka
i powtarzalna jakos¢ wyprasek przy zachowaniu duzej doktad-
nosci siegajacej 0,01 milimetra i duzej predkosci. Te serie ma-
szyn udoskonalano ponad 20 lat. Urzadzenia dostepne s3 w za-
kresie od 18 do 850 ton sity zwarcia. Predkos¢ wtrysku wynosi
od 150 mm/s do nawet 500 mm/s.

T

W nowym modelu powiekszono do 20% prze$wit miedzy pty-
tami i rozstaw miedzy kolumnami. Do 27% zostata zwigkszona
rowniez objetos¢ wtrysku. Sterowanie oparte jest o sterownik
KEBA wraz z panelem dotykowym. Bezkompromisowe rozwig-
zania konstrukcyjne od LS nastawione s3 na wydajnos¢ i bez-
awaryjng prace przy najnizszym zuzyciu energii i najlepszym
stosunku ceny do jakosci. W ofercie dostepne s3 rowniez wer-
sje wielokomponentowe.

1 BCD POLYMERS SP.Z 0.0.

BCD Polymers Sp. z o.o0.
jest jednym z najwiekszych
w  Polsce dystrybutoréw
granulatéw tworzyw po-
limerowych, dodatkow
do ich przetwdrstwa oraz
koncentratéw barwigcych.
Wieloletnie doswiadczenie, umiejetno$¢ wieloptaszczyznowe;j
wspotpracy, elastycznosc i specjalistyczna wiedza pozwolity
spotce skutecznie dostosowywac sie do oczekiwan rynku i sta-
nowic¢ wsparcie dla klientéw. Firma oferuje:

. poliolefiny: PPH, PPC, PPR, HDPE, LDPE, LLDPE, proszki do
produkcji w technologii formowania rotacyjnego

e polistyreny: HIPS, GPPS, EPS

e tworzywa techniczne: ABS, PA, POM, PC, PET, SAN, PMMA,
ASA, TPE, EVA, PP modyfikowane

e koncentraty barwigce i dodatki, rowniez ptynne koncen-
traty barwigce

e tworzywa biokompostowalne do produkcji wyrobdéw jed-
norazowego uzytku

e surowce pochodzace z recyklingu.



I HSM

Propozycja HSM dla firm,

= ktére w ramach systemu

kaucyjnego

sie beda zbidrka wszech-

obecnych butelek PET,

jest HSM PET-Crusher

1049 A To efektywne

urzadzenie do zgniata-

nia pustych butelek PET

¢ i puszek aluminiowych

do ok. 1/3 - 1/4 ich pier-

wotnej objetosci, zapew-

niajgce dodatkowo ich

nieodwracalne zniszczenie. W jednym cyklu roboczym mozna

zniszczy¢ do 70 butelek 1-litrowych, co przektada sie na 2400

takich butelek w ciggu godziny. W trakcie perforowania i zgnia-

tania boczne Scianki miazdzonych butelek zahaczaja o siebie

w taki sposob, ze uzyskana redukcja objetosci pozostaje w pet-

ni zachowana. Automatyczne wytaczenie urzadzenia po 2 mi-

nutach przestoju pozwala ograniczy¢ zuzycie energii. Co warte

podkres$lenia, mechanizm tngcy mozna wykorzysta¢ w kombi-
nacji z automatami do zwrotu kaucji.

zajmowac

| PROPLASTICA

Proplastica jest
uznanym producen-
tem elementéow do

form i ttocznikow
w Europie. Oferta
firmy skierowana

jest do branzy bu-
dowy i eksploatacji
form  wtryskowych
i cisnieniowych oraz
ttocznikow. Obejmuje elementy znormalizowane (prowadzenia,
wypychacze, chtodzenie form, sprezyny i inne), ptyty izolacyjne,
ptyty do ttocznikéw i korpusy do form z szerokim wyborem ptyt
z otworami i bez.

Nowoscig w ofercie sg systemy gorgcokanatowe, ktére dopet-
niaja ja wzakresie pozwalajacym na kompleksowg obstuge firm
narzedziowych. Proplastica stawia w tym wzgledzie na jakos¢,
prostote i skutecznos$¢, nawigzujac scista wspotprace z firma
Orycon, specjalizujaca sie w systemach zaréwno z otwarta dy-
sz3, jak réwniez w systemach iglicowych, wielorakiego przezna-
czenia, czy systemach dedykowanych do wtryskarek Babyplast.
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I ML POLYOLEFINS

ML Polyolefins to
polskie  przedsie-
biorstwo specjali-
Zujace sie w pro-
dukcji regranulatow
polipropylenowych
oraz compoundow
na bazie recykla-
tow. Juz od 2000 r.
dziata na
tworzyw sztucznych, skupiajac sie na obstudze i zapewnie-
niu witasciwej gospodarki odpadami w przedsiebiorstwach
i dostarczaniu najwyzszej jakosci recyklatow dla branzy prze-
tworstwa. Roczne moce produkcyjne zaktadu zlokalizowanego
w Gronowie Gérnym k. Elblaga wynosza 25 tys. ton.

rynku

Gtowna czesc¢ oferty produktowej stanowiag regranulaty rPP
w kolorach czarnym i szarym, z mozliwosciag modyfikacji MFI
do 30. ML Polyolefins dysponuje wtasnym laboratorium, a nad
catym procesem produkcyjnym czuwa dziat kontroli jakosci.
Pozwala to na biezacg weryfikacje parametrow technicznych
i uzyskanie powtarzalnego i wysokojako$ciowego materiatu.

I ARGO-HYTOS POLSKA

ARGO-HYTOS
Polska posiada w swo-
jej ofercie innowacyjne
urzadzenia do filtracji
oleju z jednoczesnym
pomiarem jego czysto-
$ci i zawilgocenia. Naj-

Firma

nowszym urzadzeniem
jest mobilny agregat
filtracyjny UMPC 045,
ktory pozwala na napet-
nianie zbiornikdéw, fil-

tracje bocznikowa oleju
w uktadach hydraulicznych oraz transfer oleju. Sercem agregatu
jest niezwykle skuteczny wkitad filtracyjny, ktérego pojemnos¢
pozwala na zatrzymanie nawet 4000 gramdw zanieczyszczen.
Najwazniejsze atuty agregatu to: beznarzedziowa wymiana
wktadow, czujniki monitorujace czystosc oleju, zapisywanie da-
nych w pamieci w indywidualnych profilach, mozliwo$¢ wydru-
kowania raportu, nowoczesny interfejs oraz dotykowy panel,
ptynna regulacja wydajnosci w zakresie 20-70 |/min., ergono-
miczna konstrukcja, tatwa obstuga i czysty transport.
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I BUSCH POLSKA

OTTO: twoj nowy
asystent cyfrowy.
Zmniejsz  koszty
produkcji i czas
przestoju. Otrzy-
maj kompletny
przeglad swoich
produktow. Zop-
tymalizuj swoje
procesy dzieki zdalnemu monitorowaniu stanu przez 24/7 przy
uzyciu loT. Przenies swojg ustuge serwisowg na wyzszy poziom.

Inteligentne rozwigzanie loT pomaga skrdci¢ czas przestoju
dzieki systemowi, ktéry umozliwia szybka identyfikacje i roz-
wigzywanie problemoéw produkcyjnych. Monitoruje i sledzi
sprzet i proces za pomocg analityki predykcyjnej, pozwalajac
tworzy¢ harmonogram konserwacji. Czujniki i analityka danych
umozliwiajg loT ciggte sledzenie i monitorowanie danych do-
tyczacych wydajnosci i optymalizacji. Pozwala to wdrazac kon-
serwacje zapobiegawczg i przewidywac potencjalne problemy
w miare ich pojawiania sie, co skutecznie zmniejsza czestotli-
wosc¢ planowanych lub nieplanowanych czaséw przestoju.

| KF TECHNOLOGIE

Starlinger  viscotec
wprowadzit  nowa
linie urzadzen, kto-
re zrewolucjonizu-

ja recykling two-
rzyw sztucznych:
viscoZERO, czyli

reaktor do odkaza-
przetopionego
umozli-

viscoZERO odkaza surowiec wtoérny pozyskany z PP, PE,
PSiPET

nia
tworzywa,
wiajacy produkcje regranulatéw z surowcow wtérnych polio-
lefinowych i polistyrenowych do kontaktu z zywnoscia, a tak-
ze PET, podwyzszajac jego lepkos¢ wiasciwa (iV). Urzadzenia
viscoZERO dostepne sa w wersji kompleksowej lub przezna-
czonej do modernizacji istniejacych wyttaczarek.

Zaktady recyklingu wyposazone w technologie viscoZERO beda
mogty produkowac recyklaty nadajace sie do kontaktu z zyw-
noscia, poczawszy od pouzytkowego PET jak tez poliolefin. Po-
zwala to lepiej chroni¢ Srodowisko i rozszerza mozliwosci go-
spodarcze zaréwno zaktadow recyklingu, przetworcow tworzyw
sztucznych, jak i producentéw zywnosci.

| PROALPHA

proALPHA ERP dla
branzy tworzyw
sztucznych

System ERP dla
producentow two-
rzyw sztucznych
to rozbudowane,
ale jednoczes$nie intuicyjne narzedzie. Przedsiebiorstwa regu-
larnie opracowuja nowe produkty i modele biznesowej wspot-
pracy, aby moc sie dostosowac do zmian na rynku. Rozwigzanie
klasy ERP oferowane przez proALPHA w idealny sposob wspiera
opracowanie i wdrozenie konceptéw biznesowych. Dodatkowo
umozliwia rejestracje i optymalizacje odpaddéw produkcyjnych,
a takze daje statg kontrole nad dynamicznie zmieniajacymi sie
cenami granulatow, zapewniajac tym samym osigganie odpo-
wiedniego poziomu zysku.

Ponadto proALPHA, mimo znacznych réznic w metodzie plano-
wania i ztozonosci proceséw produkgji seryjnej i jednostkowej,
umozliwia potgczenie ich ze soba, jednocze$nie zapewniajac
spojnos¢ danych.

| WUNDERWUZLI

Wunderwuzzi to
profesjonalny ser-
wis, na-
rzedzi, szkolenia
personelu produk-
cyjnego, doradztwo

orazwsparcie relacji

naprawa

biznesowych z do-
stawcami oprzyrza-
maszyn

podparte 18-letnim
doswiadczeniem w branzy. Wspétpracuje z Union Officine Mec-
caniche, liderem w dziedzinie wyttaczania tworzyw sztywnych
i spienionych, specjalizujacym sie w budowie ciggdw produk-
cyjnych do m.in. folii, ptyt, profili i ptyt z XPS, ptyt komorowych
z PC i PP, paneli kompozytowych z tworzywa i metalu, ptyt
falistych i trapezowych. Eprotec Extrusion Technology, inny
partner Wunderwuzzi, to producent pomp masy dla ekstruzji,
recyklingu i compoudingu.Z kolei firma TLF Technology oferuje
stacje do laminacji, pokrywania silikonem, aluminium, lakie-
rowania, hot meltu, embossingu, jednostki ciecia, rozcinania,
przewijarki, nawijarki.

dowania i




I PLASMAQ

Portugalski produ-
cent maszyn do re-
cyklingu wprowadzit
na rynek najnowszy
i najwiekszy model
prasy do suszenia
ptatka Plascompact.
CS 2000 EP,bo 0 nim
mowa, przewidziany
jest do linii myja-
cych o wydajnosci
2 t/h. Prasy Slima-
kowe Plascompact s3 przeznaczone do suszenia elastycznych
tworzyw (LDPE/LLDPE/PP) w procesie recyklingu. Umyte, mo-
kre ptatki trafiaja do kontrolowanej przez opracowany przez
Plasmaq algorytm komory kompaktujacej. Nastepnie s3 roz-
luzniane i transportowane do wyttaczarki. Unikalna koncepcja
Plascompact gwarantuje, ze do ekstrudera trafia materiat sta-
bilny, o idealnej zawartosci wilgoci, co eliminuje ryzyko utra-
ty witasciwosci mechanicznych, gazowania i wahan lepkosci.
Plascompact CS 2000 EP to wydajnos¢ 2 t/h, wilgotno$¢ mate-
riatu 5% lub mniej i 75% oszczednosci energii.

| REKO PRIME SP. Z 0.0.

Reko Prime sp. z o.0. jest konse-
kwentnie i dynamicznie rozwija-
jacym sie recyklerem zlokalizowa-
nym na Slasku, w Myszkowie. Firma
na 2 nowoczesnych liniach do recy-
klingu produkuje regranulaty LDPE
oraz wspodtpracuje z szeregiem
sprawdzonych dostawcéw odpadowej folii LDPE, bezustannie
poszukujac nowych dostawcow folii odpadowej. Sztandarowym
produktem firmy jest regranulat LDPE transparent (stomka):

e filtracja: 150 uym

¢ podwojne odgazowanie

e zdolnosci produkcyjne: 1400 ton miesiecznie

e pakowanie: stabilne big-bagi na paletach (120 x 120 cm)
po 1200 kilograméw netto

e wysytki catopojazdowe (20 big-bagdw, 24 tony)

¢ mozliwosc odbioru mniejszych partii towaru

e materiat wsadowy - folia LDPE poprzemystowa, myta.

Ponadto Reko Prime oferuje LDPE regranulat jazz/wynikowy,
czarny, biaty/workowiec oraz niebieski.
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| FERAG POLSKA SP.Z 0.0.
T

Ferag Polska sp. z o.0. specjali-
zuje sie w systemach transportu
wewnetrznego i automatyzacji,
a takze w rozwigzaniach sortu-
jacych, ktorych jest dostawca.
Reprezentuje w Polsce m.in. Boa
Recycling - producenta rozwia-
zan do recyklingu oferujacego
rozwigzania takie jak belownice,
rozrywarki workoéw, rozdrabnia-
cze, itp. W ostatnim czasie duzym
zainteresowaniem cieszy sie prasa belujaca Impress D130 z au-
tomatycznym systemem wigzania i hydraulicznie sterowanym
kanatem prasujacym do w petni automatycznej produkcji bel.
Aby zaoszczedzi¢ energie podczas uzytkowania prasy, mozliwe
jest wyposazenie pras BOA Impress w koncepcje napedu Eco-
Line.W trybie ,Wait” lub ,Standby” zuzycie energii przez napedy
pomp jest ograniczone do minimum. Jednoczesnie wersja Eco-
Line ma wbudowany miekki start i migkkie zatrzymanie, ktore
rowniez moga znacznie zmniejszyc¢ zuzycie energii. Korzysci te
moga prowadzi¢ do oszczednosci energii od 50% do 80% w po-
réwnaniu z tradycyjng prasa do belowania.

| EFEKT PLUS

Efekt Plus to czotowy
producent folii stretch
w Polsce, ktéry koncen-
truje sie na
cyjnych  rozwigzaniach
w swojej branzy.Jednym
z kluczowych produktéw
firmy jest folia wstep-
nie rozciggnieta - tzw.
pre-stretch.

innowa-

Jako pierwsza na europejskim rynku, folia pre-stretch produko-
wana jest bezposrednio na dedykowanej linii technologiczne;j.
Dzieki temu oferuje state parametry jako$ciowo-wytrzymato-
sciowe, co jest wyrézniajace na rynku folii wstepnie rozciggnie-
tych. Grubos¢ produktu wynosi od 6 do 12 um.

Do atutéw folii pre-stretch mozna zaliczy¢ tatwosc uzytkowa-
nia, doskonatg stabilizacje, a przede wszystkim zmniejszong
ilos¢ generowanych odpaddw. Korzystanie z tego rodzaju folii
moze zredukowac koszty owijania az o 40% oraz rozwijac pro-
ekologiczng paletyzacje i magazynowanie.
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1 JARMAG SP.Z 0.0.

Dziatalnos¢

Jarmag Sp. z
obejmuje dystrybu-
cje tworzyw sztucz-
nych, wtdkien, przedz
oraz innych produktéw do przemystu meblowego. Firma
Jarmag od lat wspoétpracuje z wieloma producentami z branzy
tworzyw sztucznych. Dzieki licznym kontaktom zagranicznym
stata sie wiodacym importerem surowcow i produktéw z rynku

firmy
0.0.

europejskiego i azjatyckiego. Firma oferuje:

e polietylen - HDPE, MDPE, LDPE, LLDPE

e polipropylen - PPH, PPC, PPR

e polistyren — GPPS, HIPS, ABS, SAN

e PC,PA,PMMA, POM, EVA

e PVCemulsyjny

e oraz uniepalniacze, barwniki i
sztucznych.

dodatki do tworzyw

W ofercie firmy oprécz tworzyw sztucznych znajduja sie: wtdk-
na, wtdkniny, tkaniny, przedze, komponenty do materacow
i zbrojenia szklane.

| COLD JET

Maszyna do czyszczenia
suchym lodem I* Micro-
Clean 2 firmy Cold Jet to
rozwigzanie dedykowane
do czyszczenia m.in. form
wtryskowych.  Niewielkie
rozmiary aplikatora i dysz
czyszczacych w potaczeniu
z technologia mikroczaste-
czek to zalety, ktére pozwa-
laja czysci¢ skomplikowane
powierzchnie i niewielkie
przestrzenie juz przy 3 ba-
rach. I* MicroClean 2 wyroznia sie lekka i kompaktowa kon-
strukcja utatwiajaca transport oraz obudowa ze stali nierdzew-
nej osadzong na solidnej aluminiowej ramie. Dodatkowo wozek
posiada wbudowanga szafke z szufladami do wygodnego prze-
chowywania akcesoriow oraz blokdw suchego lodu. Urzadzenie
I* MicroClean 2 wyposazone jest w 7-calowy wyswietlacz LCD
z cyfrowym sterowaniem, co umozliwia tatwa regulacje usta-

wien procesu czyszczenia. Maszyne mozna zobaczyc¢ na targach
Plastpol w dniach 23-26.05.2023 r.

| K&K RECYKLING SYSTEM SP. Z 0.0.

K&K  Recykling
System Sp. z o.0.
jest polskim pro-
ducentem
sokiej
urzadzen i
technologicznych
do recyklingu
tworzyw  sztucz-

wy-
klasy
linii

nych. Na szcze-
golng uwage zastugujg myjki dynamiczne o niewielkiej mocy
zainstalowanych silnikéw (30 i 55 kW). Urzadzenia te wyroz-
niaja sie prosta obstuga, niezawodnoscia oraz wysokim stop-
niem oczyszczania materiatu zadanego, bez koniecznosci uzy-
cia $rodkdéw pioracych. Myjki dynamiczne maja szeroki zakres
zastosowan i sg idealne do zadan specjalnych (przeznaczone
do mycia silnie zabrudzonych tworzyw sztucznych, m.in.: fo-
lii porolniczych, sztucznej trawy stadionowej, rozdrobnionych
workow big-bag, opakowan po torfie, sieci rybackich, folii opa-
kowaniowych). W ofercie réwniez: wanny flotacyjne, podajniki
tasmowe oraz slimakowe, sita wibracyjne, piaskowniki, pode-
sty obstugowe.

I SIEROStAWSKI GROUP

Narzedziownia - Wtryskownia
- Laboratorium

Sierostawski  Group stawia
na zwiekszenie mocy produk-
cyjnych i polepszanie standar-
du ustug. Park maszynowy zo-
stat wzbogacony o 6 nowych
wtryskarek:  1850T, 1400T,
1080T, 900T, 750T, 250T oraz
suwnice 70T. Wtryskarka 1850T to mozliwos¢ produkowania
detali o wadze 17 kilogramow. Wiaze sie to z kompleksowa roz-
budowa hali produkcyjno-magazynowej o dodatkowe 1700 m2.
Metraz firmy siega 10 tys. m2

Narzedziownia - wytwarza sie tu od 80 do 100 form wtrysko-
wych rocznie. Laboratorium to miejsce testow, ktore weryfikuja
skutecznos¢ zastosowanego do produkcji tworzywa, projekt
ksztattu i jakos¢ wykonania formy. Nowoscig jest technologia
IML - Etykietowanie w formie - etykieta zgrzewana na etapie
wtrysku oraz tamponiarka, dzieki ktorej mozliwy jest nadruk
na produkowanych detalach.



| CHEMPOL

Firma Chempol be-
dzie obecna na tar-
gach Plastpol 2023
wraz z przedstawi-
cielami
firm, ktére reprezen-
tuje w Polsce. Ozna-

wszystkich

cza to mozliwosc
uzyskania szczego-
towych  informacji

na tematy zwigzane
z technologia przygotowywania drybledéw (stabilizatory fir-
my AkdenizChemson), podawaniem i dozowaniem (Kitzmann,
Woywod), wyttaczaniem (Weber, Sica, Unicor, Arvitec), granula-
¢ja (Econ), compoundingiem (Buss), wtryskiem (Ifw, Haidlmair)
oraz kontrola jakosci (Brabender, Sciteq).

W czasie targow Plastpol bedzie mozna obejrze¢ prezentacje
dziatania laboratoryjnej linii do granulacji podwodnej firmy
Econ, ponadto na stoisku prezentowane beda inne maszyny:
wyttaczarka firmy Weber, uktad dozujacy firmy Woywod oraz
jedno z urzadzen peryferyjnych firmy Arvitec.

| BESSPOL

Besspol to firma, ktéra od po-
nad 30 lat dystrybuuje granu-
laty tworzyw sztucznych. Dazac
do rozszerzenia portfolio, na-
wigzata wspotprace z czotowym
tureckim compounderem Tisan
Engineering Plastics. Tisan spe-
cjalizuje sie w produkcji mody-
fikowanych tworzyw sztucznych
(m.in.: PP, PA6, PA6.6, PC, PBT) oraz polimerow funkcjonalnych
(MAH), a takze tworzyw z grupy HT.

Najistotniejsza grupe materiatow stanowig poliamidy (PA6
i PA6.6) oferowane pod nazwa Tislamid. Firma oferuje szero-
ki zakres modyfikacji z uzyciem wypetniaczy mineralnych oraz
witokien (szklane, weglowe, aramidowe) o ré6znym stopniu ich
zawartosci i w szerokiej gamie ich kombinacji. Dostepne sa
materiaty o modyfikowanych witasciwosciach tribologicznych
(PTFE lub MoS,). Mozliwe jest zastosowanie stabilizatorow ter-
micznych, UV/LS, srodkéw smarnych i utatwiajgcych odformo-
wanie, antystatykow, oraz modyfikatoréw procesowych, celem

poprawy okreslonych wiasciwosci.
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| PROSPERPLAST

Blow  Moulding
Factory jest wy-
specjalizowanym
dziatem firmy Pro-
sperplast,  ktory
jest odpowiedzia
na potrzeby rynku
w zakresie ustug
produkcyjnych
w technologii
Blow Moulding. Dysponuje szerokim i ré6znorodnym parkiem
maszynowym. Posiada wyttaczarki kontynuacyjne oraz aku-
mulatorowe. S3 to maszyny wiodacych swiatowych producen-
tow. Silng strona firmy jest wytwarzanie wielkogabarytowych
i skomplikowanych detali przekraczajgcych mase 30 kilogra-
mow oraz 2 m* objetosci. Nowoczesne rozwiazania, energoosz-
czednosc oraz wieloletnie doswiadczenie pozwalajg wykony-
wac produkty na konkurencyjnych warunkach i w oczekiwanej
jakosci. Aby kompleksowo obstuzy¢ swoich klientéw, Prosper-
plast posiada wtasng narzedziownie z nowoczesnym parkiem
maszynowym, gdzie buduje nowe formy. Gwarantuje réwniez
petny serwis powierzonych do produkcji form.

I INDUSTRIAL FRIGO

W  okresie wysokich
cen energii Industrial
Frigo oferuje systemy
chtodzenia wody, ktore
wykorzystuja ~ poten-
cjat jednego lub wie-
cej agregatow chtod-
niczych i dry-coolerow
w celu uzyskania mak-
symalnych oszczednosci energii dzieki technologii freecooling.

Gdy temperatura otoczenia jest nizsza niz temperatura pro-
cesu, zimng wode mozna uzyskac przy niskim zuzyciu energii
i wykorzystaniu dry-coolera. Istniejg systemy oszczednos$ciowe,
ktore pracuja jako oddzielne jednostki chtodzace (chillery/dry-
-coolery) lub jako kompaktowe jednostki ze zintegrowanym
systemem freecoolingu.

Industrial Frigo posiada w ofercie urzadzenia kompaktowe
typu SIRE, SIREG i SIREA oraz systemy freecoolingu. Firma dba
tez o srodowisko naturalne, oferujac agregaty wody lodowej -
tzw. chillery - pracujace dzieki gazom ekologicznym.
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| VERASHAPE

~ CAD / CAM / CAE

D FORM | TEOCZNIKOW

VISI, system CAD/CAM/CAE dystrybuowany przez firme
VERASHAPE, przeznaczony jest do projektowania form wtry-
skowych oraz ttocznikéw. W swojej funkcjonalnosci zawiera
4 gtéwne moduty. Mould to kompletne stanowisko do pro-
jektowania form wtryskowych, wspomagane narzedziami do
symulacji wtrysku Flow. Modut Progress wykorzystywany do
rozwijania elementdw blaszanych, projektowania uktadu tasm
oraz ttocznikéw i wykrojnikéw, dodatkowo jest wspomagany
modutem Blank. Modut CAM zawiera praktyczne w obstudze
strategie do programowania obrobki od 2 do 5 osi. Pozwala
generowac sciezki dla modeli brytowych, powierzchniowych
oraz siatkowych. PEPS-Wire EDM umozliwia programowanie
wycinarek drutowych. Posiada funkcje automatycznego rozpo-
znawania profili przeznaczonych do ciecia drutowego.

| ECTA POLSKA SP. Z 0.0.
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Firma ECTA Polska Sp. z 0.0. powstata w 1998 r. i zajmuje sie
dystrybucja tworzyw sztucznych, koncentratow barwigcych
oraz dodatkéw uszlachetniajgcych. Produkty z asortymentu po-
chodza od europejskich wytwdrcow.

Ly

Firma oferuje nastepujace materiaty:

e tworzywa inzynieryjne: PP; PA 6, PA6.6 i PA 11; ABS, ASA,
SAN, blendy; TPE; PC, PC blendy; PBT; POM

e kopolimery EVA, EBA

» wysokiej jakosci regranulaty nastepujacych tworzyw:
LDPE, HDPE, PP, PA, PS

e koncentraty barwigce oraz $rodki modyfikujgce do PE, PP.

| EMERSON

Branson serii

GSX-E1

Zgrzewarka
ultradzwieko-

wa Branson
serii GSX-E1
i zaawansowa-

ne systemy automatyki firmy Emerson pomagaja producentom
zwiekszy¢ wydajnos¢ produkcji i osiagnac cele zwigzane ze
zrébwnowazonym rozwojem. GSX-E1 posiada elektromecha-
niczny system uruchamiania z opatentowang technologia pro-
filowania amplitudy i stopniowania sity - juz od 5 N dla deli-
katnych i zminiaturyzowanych czesci. Nowy dynamiczny tryb
zgrzewania daje mozliwos¢ regulowania parametréow w opar-
ciu o informacje zwrotne w czasie rzeczywistym, zapewniajac
niespotykana dotad kontrole i doktadnos¢.

Zgrzewarki ultradzwiekowe Branson GSX-E1 zuzywaja mniej
energii, nie wymagaja stosowania materiatéw eksploatacyj-
nych i wytwarzaja mniej odpaddéw - potencjalnie zmniejszajac
$lad weglowy linii montazowej nawet o 75%.

| CAMPETELLA

Campetella Robotic Center pre-
zentuje 3 ze swoich czotowych
robotow kartezjanskich: kulto-
wa serie GS2 X, wysoce wydaj-
na serie X CO2 oraz kompakto-
wa serie SP3 RHEA Prime.

Seria GS2 X, zaprojektowana
gtédwnie dla przemystu opakowaniowego, oferuje ekstremalne
przyspieszenia i czas podczas operacji odbioru wypraski poni-
zej 0,4 sekundy, osiagniety dzieki innowacyjnym technologiom
konstrukcyjnym i materiatom typowym dla przemystu lotnicze-
go, takim jak wtékno weglowe i lekkie stopy.

CO2 jest zalecany dla matych i srednich wtryskarek, wyposazo-
nych w najbardziej zaawansowane funkcje zapewniajace naj-
wyzszy poziom kontroli.

SP3 RHEA Prime to ultraszybkie i kompaktowe potaczenie
funkcjonalnosci i doktadnosci, zaprojektowane tak, aby ofero-
wac wysoka wydajnosc w najlepszym stosunku jakosci do ceny
w przypadku form wielogniazdowych do wtrysarek do 150 ton.



1 TOYO EUROPE

R e T e e

Toyo Europe oferuje swoim klientom game w petni elektrycz-
nych wtryskarek, ktore s3 coraz bardziej innowacyjne, kom-
pletne i funkcjonalne, zdolne zapewni¢ warto$¢ dodang do
produktow z tworzyw sztucznych, a przede wszystkim - ener-
gooszczedne. Nowy asortyment elektrycznych wtryskarek no-
wej serii SI - 6S dzieli sie na 13 réznych rozmiaréw od 50 ton
do 1300 ton.

W serii 6S wprowadzono 2 nowe modele, ktérych nie byto
w poprzedniej serii 6, 2 mianowicie model 550 ton i 1000 ton
oraz serie maszyn dedykowane dla przemystu opakowaniowe-
go. Toyo opracowato wtryskarki Pack do formowania cienkich
Scianek,z cyklami do 2 sekund, o tonazu 180 - 230 - 280 - 350
- 450. Seria Pack to szybsze obroty slimaka, zwiekszona pred-
kosc¢ otwierania i zamykania formy oraz zwiekszone ruchy wy-
pychaczy - 0 50% w stosunku do klasycznych rozwigzan Toyo.
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| GABRIEL-CHEMIE POLSKA

Gabriel-Chemie  Polska
kompleksowo dostarcza
biate, czarne oraz koloro-
we koncentraty barwigce
i dodatki
jace do tworzyw, przygo-
towywane na zyczenie
klienta. W ofercie firmy
znajduja sie antybloki,
poslizgi i antyposlizgi, stabilizatory UV, uniepalniacze, dodat-
ki procesowe oraz specjalna linia koncentratow z efektami

uszlachetnia-

metalicznymi, pertowymi, marble i dodatkami do znakowania
laserowego.

Grupa Gabriel Chemie ktadzie nacisk na zréwnowazony rozwdj
i dlatego wprowadzita nowa linie produktow MaxiBlue i Ma-
xiLoop. MaxiBlue to koncentraty zawierajace wiecej surowcow
0 zmniejszonym $ladzie weglowym, a do ich produkcji w 100%
wykorzystuje sie energie ze zrédet odnawialnych. Dzigki kon-
centratom MaxiBlue produkt finalny zmniejsza emisje CO,
0 10%. Linia produktéw Maxi Loop produkowana jest z surow-
coéw pochodzacych w 100% z recyklingu.

KANALY CHLODZACE FORM

KOMUNIKACIA

zdalna komunikacja z urzqdzeniem w czasie rzeczywistym poprzez protokdt OPC UA

= raportowanie parametréw i statusu maszyny sms, mail, chmura

zintegrowana baza form i projektow z mozliwoscig powigzania z systemami ERP

CZYSZCZENIE / KONSERWACIJA

4 zdefiniowane fabrycznie tryby pracy automatycznej

4 programowalne indywidualnie algorytmy trybdw pracy
mozliwos¢ manualnego wywotania dowolnej funkcji
indywidualne dla kazdej sekcji generatory kawitacji

w procesie mozliwosd wykorzystania sprezonego powietrza, wody sieciowej
oraz niezaleznych zbiornikéw z roztworem chemii, neutralizatorem oraz inhibitorem korozji
automatyczne zakoriczenie procesu po usunieciu osaddw, osuszeniu i konserwacji

DIAGNOSTYKA

diagnostyka szczelnosci i droznosci
pomiary wydatkdw i oporéw przeptywu
wykrywanie awarii elementdw systemu chtodzenia

SERWIS

autodiagnostyka
serwis online
serwisanci na terenie catej Europy

Efektywne i skuteczne czyszczenie dzieki opatentowanej technologii
skraca proces czyszczenia co najmniej kilkukrotnie i pozwala stosowad tagodne roztwory chemii.

Odwiedz nas na targach

PLASTPOL
23-26.05.2023, KIELCE
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| WTORPLAST-RECYKLING

Firma Wtorplast-Re-
cykling Jerzy Jabton-
ski ustugi
z zakresu odbioru,
skupu i zagospoda-
rowania odpadéw
tworzywowych na te-
renie catego kraju. Skup odpadéw poprodukcyjnych stanowi
jedna z gatezi oferty firmy Wtorplast. Ustuga obejmuje odbior
od klienta i transport. Oferta jest skierowana przede wszystkim
do firm produkcyjnych zmagajacych sie z problemem niewy-
korzystanych i zalegajacych potproduktow powstatych podczas
procesu wytwarzania roznych wyrobow.

oferuje

Wedtug obowiazujacych przepiséw odpaddw z tworzyw sztucz-
nych nalezy sie w odpowiedni sposob pozby¢; najlepszym roz-
wigzaniem jest przekazanie ich wyspecjalizowanej w utylizacji
odpadow firmie. Wtorplast-Recykling daje gwarancje kom-
pleksowego zajecia sie ta kwestig. Firma oferuje mozliwos¢
nawigzania statej wspoétpracy; dostepna flota aut zapewnia
cykliczne odbiory odpaddéw po uzgodnieniu dogodnego dla
klienta terminu.

1 ALBIS POLSKA SP.Z0.0.

Firma Albis Polska Sp.z 0.0., bedaca wiodacym na swiecie dys-
trybutorem termoplastéw technicznych i elastomeréw termo-

plastycznych, poszerzyta portfolio o kolejne materiaty z recy-
klingu chemicznego - Ecotria CR i Skypet CR od SK Chemicals.

Linie produktéw Ecotria CR i Skypet CR s3 certyfikowane zgod-

nie z REACH i s3 dystrybuowane przez Albis w catej Europie.

Dzieki zastosowaniu do 99% tworzyw sztucznych poddanych
recyklingowi chemicznemu, produkty maja nizszy $lad weglo-
wy niz ich odpowiedniki oparte na paliwach kopalnych, bez
uszczerbku dla wtasciwosci lub jakosci. Chemiczny recykling
tworzyw sztucznych nie tylko zmniejsza emisje CO, materia-
téw, ale takze umozliwia powrot odpadow plastikowych HTR
(trudnych do recyklingu) do obiegu materiatow.

I TYREX

PW Tyrex zostato utwo-
rzone w 1990 r. Obecnie,
po ponad 30 latach dzia-
talnosci i doswiadczenia,
nalezy do grona wioda-
cych dystrybutorow gra-
nulatéw tworzyw sztucz-
nych w Polsce. Oferta
handlowa firmy obejmuje szeroka game surowcow pierwot-
nych, takich jak polietylen i polipropylen. Tyrex jest wytacznym
dystrybutorem izraelskiej rafinerii Carmel Olefins w Polsce.
Oferuje rowniez sprzedaz tworzyw pozagatunkowych typu
,Off Grade” oraz regranulatow. Podczas Plastpol 2023 PW Ty-
rex zaprasza do zapoznania sie z najnowsza ofertg materiatow
specjalistycznych Carmel Olefins, dzieki ktérym mozna uzyskac
lepsza jakosc i zyskac stabilnosc produkg;ji.

Firma Tyrex wie, ze najwazniejszy jest klient - stara sie na kaz-
dym etapie wspotpracy zrozumiec potrzeby klientow i tak do-
stosowac oferte, by spetniata ich oczekiwania. Stale poszerza
game produktéw, oferujac konkurencyjne ceny oraz profesjo-
nalng obstuge.

I SIGMA ENGINEERING

Sigmasoft z nowym intuicyjnym interfejsem uzytkownika

Sigma Engineering wydata nowa wersje oprogramowania Sig-
masoft (v6.0) z przeprojektowanym interfejsem uzytkownika.
W poréwnaniu z poprzednimi wersjami intuicyjna obstuga
utatwia zaréwno ekspertom, jak i okazjonalnym uzytkownikom
szybsze uzyskiwanie wynikow. Narzedzia, funkcje i opcje poja-
wiajg sie teraz dynamicznie w obszarze roboczym, wtedy kiedy
sg przydatne. To sprawia, ze aplikacja jest bardziej efektywna
i prostsza, co utatwia korzystanie z programu przez uzytkowni-
kéw okazjonalnych i poczatkujacych, ktérzy potrzebuja doko-
nac ,szybkiej symulacji”, zachowujac rownoczesnie petna funk-
cjonalnosc dla ekspertow.



I TRIPUS-POLSKA SP. £ 0.0.
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Tripus - specjalista od wtrysku komponentdw dla branzy elek-
trotechnicznej. Ustuga wtrysku detali z tworzyw sztucznych
na 14 maszynach wtryskowych firm BOY i Demag o sile zamy-
kania od 22 do 80 ton i mozliwos¢ produkcji detali o grama-
turze wtrysku do 250 graméw. Rozbudowany park maszynowy
umozliwia wtryskiwanie detali wg specyfikacji klienta, kontrole
procesu i jakosci produktdw na kazdym etapie produkcyjnym,
a takze montaz gotowych elementow.

ve

Tripus jest wiecej niz producentem wytacznikéw; tworzy roz-
wigzania systemowe dopasowane do indywidualnych wyma-
gan.Z pomoca tej firmy klient moze zaprojektowac i zbudowac
wiasny wytacznik.

I GT CRANES

Dlaczego klienci  polegaja
na dzwigach Gruniverpal do
wymiany form wtryskowych?

. Daza do zwiekszenia
bezpieczenstwa swojej dzia-
talnosci. Dzieki zabezpiecze-
niom przecigzeniowym, nie-
jest wykonywanie
niebezpiecznych czynnosci.

e Chca zmniejszy¢ przestoje produkcyjne i zasoby ludzkie
zaangazowane w obstuge wymiany form. Zastosowanie
zdalnego sterowania pozwala jednemu operatorowi wy-
konywac zadania, ktore zwykle wykonuje kilka osob.

e Utrzymuja maszyny w dobrej kondycji, uzywajac systemu
podnoszenia, ktory moze precyzyjnie umiescic formy.

e Chca efektywnie przeprojektowa¢ layout powierzchni
hali produkcyjnej. Zurawie Gruniverpal charakteryzuja
sie najmniejszym wykorzystaniem powierzchni, w porow-
naniu do innych dzwigoéw dostepnych na rynku. Pozwala
to na zagospodarowanie wiekszej przestrzeni na kolejne
wtryskarki.

mozliwe
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1IGUS SP.Z0.0.

Polimerowe tozyska
kulkowe xiros sa
czesto lepsza alter-
natywa dla tozysk
kulkowych wyko-
nanych z metalu,
poniewaz s3 lzejsze
i bardziej przystepne cenowo, a jednoczesnie charakteryzujg
sie dtuga zywotnoscia. Dzieki bezsmarowej i bezobstugowej
pracy moga byc¢ z powodzeniem stosowane w rozmaitych apli-
kacjach. W wielu niestandardowych rozwigzaniach metalowe
tozyska kulkowe s3g zastepowane przez tozyska kulkowe z two-
rzywa sztucznego.

Wykonane z wysokowydajnych tworzyw sztucznych tozyska
kulkowe xiros sg bardziej ekonomiczne niz tozyska metalowe.
Polimerowe tozyska kulkowe s3 nie tylko do 40% tansze, ale
takze do 60% lzejsze niz ich metalowe odpowiedniki. Poma-
gaja one takze zapewni¢ dtuga zywotno$¢ maszyn przy niskich
wymogach konserwacyjnych. Wedtug DIN 625 nie wymagaja
smarowania zewnetrznego, s3 odporne na korozje, a podczas
pracy s3 wyjatkowo ciche.

| SMART NANOTECHNOLOGIES S.A.

Firma Smart Nanotech-
nologies S.A. zajmuje
sie pracami badawczo-
-rozwojowymi, ktoérych
celem jest opracowy-
wanie, wytwarzanie
i dystrybucja innowa-
cyjnych  nanokompo-
nentédw chemicznych. Do kluczowych kompetencji Smart Na-
notechnologies S.A. nalezy umiejetnosc¢ wykorzystania wiedzy
ptynacej z nanotechnologii i inzynierii materiatowej do uzy-
skiwania nowych, pozadanych cech produktu, a specjalnoscia
firmy w tym zakresie sa produkty przeznaczone do ochrony mi-
krobiologicznej oparte na nanoczastkach srebra i miedzi.

Firma posiada w swojej ofercie linie produktow o nazwie
POLYDEF, czyli dodatki oparte na nanoczastkach srebra do
polimeréow termoplastycznych i chemoutwardzalnych, ktére
pozwalaja na uzyskanie wtasciwosci antybakteryjnych i prze-
ciwgrzybicznych. W ofercie znajduja sie dodatki w postaci
proszkowej, jak réwniez w postaci skoncentrowanych granula-
tow polimerowych.
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| TRANS-WEST

Firma Trans-West juz od po-
nad 25 lat oferuje maszyny,
urzadzenia, czesci zamienne
dla przetworstwa tworzyw
sztucznych i gumy oraz in-
nych gatezi przemystu. Nie-
zmiennie jest autoryzowa-
nym przedstawicielem firmy
Gefran Spa oraz wytagcznym przedstawicielem firm: AFS GmbH,
Elotech GmbH, Fiege Electronic GmbH, Friedrich Freek GmbH,
Odenwalder Filtersysteme GmbH, Tambula GmbH, Tigres
GmbH.

Firma Trans-West od zesztego roku dotaczyta do grona dostaw-
céw firme Maxi-Melt, ktdéra projektuje i produkuje uktady pla-
styfikujgce do procesu wyttaczania i wtrysku. Aby sprostac kaz-
dym wymaganiom i usprawnic proces przetworstwa tworzyw
sztucznych, Maxi-Melt oferuje szeroki zakres azotowanych
i bimetalicznych cylindrow, slimakdéw oraz zaworéw zwrotnych.

Oprécz produkcji nowych uktadoéw plastyfikujacych firma Maxi-
-Melt $wiadczy ustuge regeneracji $limakdw i cylindrow.

Firma Amut, zatozona w 1958 r. we Wtoszech, specjalizuje sie
w rozwigzaniach zwigzanych z wyttaczaniem i recyklingiem.
Osiagneta znaczace wyniki w Polsce dzieki posiadanym tech-
nologiom ekstruzji odpowiednim do produkcji profili WPC,
membran hydroizolacyjnych oraz 2 liniom ACS cast, do folii
stretch, z wysokim udziatem PCR, wyposazonym w najszybsza
nawijarke dostepna na rynku. Projekt WPC obejmuje 2 innowa-
cyjne linie do wyttaczania profili oscieznic. Jeden z projektow
cast obejmuje unikalng serie ACS z repozycjonowaniem Llinii
mrozenia, systemem pakowania gotowego produktu, zintegro-
wanym z algorytmem zaktadu i wazeniem kazdej pojedynczej
rolki. Osiggniecia te swiadcza o wysokim poziomie wiedzy
technologicznej oraz niezawodnosci eksploatacyjnej posiada-
nych urzadzen i maszyn.

I REIFENHAUSER

Jednostka biznesowa Re-

ifenhduser Reiloy oferuje
-iD) dtuzszg zywotnos¢ slima-
kéw i cylindrow poprzez
stosowanie  unikatowych
stopdw z proszkow, opra-
cowanych we  witasnym
zakresie oraz utwardzanie
powierzchni zoptymalizowane pod katem procesu.

-

Firma oferuje slimaki i cylindry o wysokiej odpornosci na zuzy-
cie,bedac jedynym producentem samodzielnie opracowujgcym
stopy metali twardych do ochrony przed zuzyciem. To pomaga
osiggac wyjatkowo dtuga zywotnos¢, co jest kluczowym czyn-
nikiem efektywnosci ekonomicznej linii produkcyjnych.

Reifenhduser oferuje réwniez gtowice, ktore sg kluczowym
komponentem Llinii do produkcji najwyzszej klasy produktow.
Wszystkie kanaty przeptywu sa projektowane przy uzyciu in-
nowacyjnych technologii symulacji i projektowania 3D. Krawe-
dzie gtowicy polerowane sa recznie. Reifenhdauser oferuje tez
ustugi kompletnej regeneracji gtowic.

1 ANGPOL

Firma Angpol oferuje labo-
ratoryjne urzadzenia i linie
do przetwarzania tworzyw
sztucznych, gumy, materia-
téw biodegradowalnych fir-
my Labtech Engineering:

‘ Kartsola PE calej i
Dezvani [10.8-calowy shras

e 1-slimakowe wyttaczarki o S$rednicy s$limaka 12-60
milimetrow

¢ linie do filamentu 3D o szybkosci do 100 m/min.

e 2-Slimakowe wspotbiezne wyttaczarki o Srednicy slimakow
12-36 milimetréw, z dzielonym w poziomie cylindrem
sktadajacym sie z wymiennych modutdw o dtugosci 4D

e linie do rozdmuchu, wylewania, laminowania folii 1-war-
stwowych oraz folii wielowarstwowych, w tym linie kom-
paktowe, mikro i ultra-mikro

e prasy hydrauliczne o nacisku od 20 do 80 ton

e 2-walcarki, takze z rolowaniem bez uzycia rak lub zroboty-
zowane w parze z prasa

e rozdmuchiwarki butelek 1- 2-i 3-warstwowych

¢ mieszalniki wysokoobrotowe

e uktady testowania filtracji, do farb proszkowych.



I APLEX SP. Z 0.0.

Firma Aplex sp. z 0.0. to wykwalifikowany zespét fachowcow
dysponujacy wiedza, umiejetnosciami i nowoczesnym par-
kiem maszynowym, w zakresie budowy, napraw, modyfikacji

i regeneracji form do przetwdrstwa tworzyw sztucznych do
maksymalnej masy catkowitej 15 ton. Najlepsza weryfikacja
wykonania form sg proby i/lub krétkie serie produkcyjne wy-
konane w zaktadzie produkcyjnym dysponujacym wtryskarka-
mi o sile zwarcia od 70 do 1300 ton. Rozbudowana w 2022 r.
narzedziownia pozwala na $wiadczenie ustug w zakresie ob-
rébki mechanicznej (frezowanie 3-i 5-cio osiowe, maksymalne
gabaryty 2100x1600x600 milimetréw i waga 4 ton, gtebokie
wiercenie, drazenie wgtebne i ciecie na drutdwce), jak réwniez
spawania i grawerowania laserowego.

| TECHNIGO

Technigo to najmtodsza marka
Asten Group, oferujgca najwiek-
szy na rynku wybdr produktow
uzupetniajgcych dla przetwor-
cow tworzyw sztucznych oraz
ekonomiczne i ekologiczne urza-
dzenia techniki laserowej (lLasery
czyszczace i tnace, znakowarki
laserowe, znakowarki UV i CO,, napawarki i reczne spawarki
laserowe).

i
H
i
£
H

Znajduja one zastosowanie m.in. przy utrzymaniu formy wtry-
skowej w czystosci. Dzieki wiasciwosciom pozwalajacym
na usuniecie nie tylko rdzy, ale takze farby, tlenkéw i innych
zabrudzen, reczny laser czyszczacy jest najlepszym wyborem
w procesie oczyszczania powierzchniowego metali.

W ofercie Technigo znalez¢ mozna takze peten wachlarz pro-
duktéw takich jak chemia techniczna, narzedzia reczne, akce-
soria BHP, magnesy MG, ztacza pneumatyczne i hydrauliczne,
a takze metalowe konstrukcje specjalne, wykonywane wedtug
wymagan klienta.
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Nowa  ustuga  Tcloud
umozliwia monitorowanie
wszystkich
pracy granulatora w cza-
sie rzeczywistym, analize

danych oraz zaplanowanie

parametréow

z wyprzedzeniem prac kon-
serwacyjnych. Ustuga Tclo-
ud moze by¢ zastosowana
dla nowo zakupionych ma-
szyn, jak i dla granulatorow
juz posiadanych przez klientow firmy.

5
-
<
£l
¢

Tria rozszerzyta serie granulatoréw dla elementow produkowa-
nych metoda wyttaczania z rozdmuchem o najmniejszy model
serii BM. Granulator jest odpowiedni dla wszystkich firm, ktére
potrzebuja wysokowydajnej maszyny o ograniczonym zuzyciu
energii elektrycznej i niewielkich wymiarach, umozliwiajacej
mielenie matych, pustych przedmiotdw, takich jak butelki, fla-
kony, itp. Przy zaledwie 3 kW zainstalowanej mocy granulator
jest w stanie przetwarzac¢ od 60 do 80 kg/h i zapewnic¢ jedno-
rodng jakos$¢ regranulatu.

I ROTOVIA MIEDZYRZECLZ

Rotovia  Miedzyrzecz,
wiodacy producent
wyrobéw z tworzyw
sztucznych wytwarza-
nych w procesie roto-
mouldingu, dostarcza
rozwigzania dostoso-
wane do indywidual-
nych potrzeb klien-

tow w wielu segmentach przemystu, jak produkcja maszyn
budowlanych i rolniczych, energii odnawialnej czy systemow
kanalizacyjnych.

Firma specjalizuje sie w produkcji m.in. zbiornikéw hydrau-
licznych. Polietylenowe lub poliamidowe zbiorniki sg bezko-
rozyjne, trwate i odporne na uderzenia. Brak spawoéw w kon-
strukgcji zbiornikow wptywa na ich 100-procentowa szczelnosc
i nieprzepuszczalnos¢ znajdujacych sie wewnatrz substancji,
zapewniajgc wysoka jakos¢ oraz bezpieczenstwo, rowniez dla
srodowiska naturalnego. Dodatkowa korzyscia jest niska waga
zbiornikow, ktdra w potaczeniu z solidng konstrukcja daje wy-
jatkowo wytrzymaty produkt.
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| RTP COMPANY

RTP Company dostarcza
elastomery termoplastycz-
ne - od gotowych
wigzan po
ztozone mieszanki. Nieza-
leznie od tego, czy aplika-
cja wymaga efektu ,soft
touch”, czy wytrzymatosci
i trwatosci, firma RTP tak
zaprojektuje te produkty,
aby osiagnety wiele poza-
danych wtasciwosci:

roz-
indywidualne

f e seria RTP 2700 - TPE

na bazie SEBS ogolnego zastosowania

*  Permaprene (TPV) o wysokiej odpornosci termicznej, che-
micznej oraz UV

e Polabond i Nylabond charakteryzujace sie doskonatg zdol-
noscia do taczenia

e specjalistyczne elastomery TPE, opracowywane na zamo-
wienie, z funkcjonalnymi dodatkami zapewniajgcymi pre-
cyzyjnie dobrane wtasciwosci.

| GRAFE

Jako jeden z wiodacych niemieckich producentdw masterbaczy,
firma Grafe jest nie tylko producentem koncentratéw barwia-
cych, dodatkéw i funkcjonalnych tworzyw sztucznych - jest tez
ucielesnieniem niemieckich badan, inzynierii i przedsiebior-
czosci, a produkty firmy docierajg do zadowolonych klientow
w ponad 60 krajach.

Grafe oznacza jakos$¢, zorientowanie na klienta i innowacyj-
nosc. W swoim zaktadzie w Blankenhain firma posiada jeden
z najwiekszych dziatéw badawczo-rozwojowych w catej branzy,
ktéry opracowuje najnowsze technologie modyfikacji tworzyw
sztucznych i nadawania im inteligentnych funkcji.

| BIESTERFELD CHEMIA SPECJALNA

Biesterfeld Chemia Specjalna oferuje
dodatki do tworzyw sztucznych firm:

e Songwon - antyutleniacze Son-

gnox, UV absorbery Songsorb

e Sabo - stabilizatory Hals - Sabo-

stab, antystatyki Sabostat, antyfogi

Sabofog

¢ Ineos - PIB - Indopol

e« Evonik - do recyklingu: kompatybilizatory, odpieniacze,
zwilzacze, absorbery zapachu, dodatki do usuwania ety-
kiet, farb. Dyspergatory, modyfikatory powierzchni, proce-
sowe Tegomer, Tegopren oraz specjalistyczne masterbacze
Accurel

e Galata Chemicals - do PVC: stabilizatory termiczne Mark,
plastyfikatory (w tym bio) Drapex, anstystatyki Markstat

¢ Alpha Calcit - uniepalniacze ATH i MDH Alfrimal

¢ Lanxess - uniepalniacze fosforowe Reofos i bromowe
Firemaster

e Presafer - uniepalniacze bezhalogenowe do poliolefin, cy-
januran melaminy

e PPG Laurel - dodatki na bazie PTFE.

| CHEMIPLASTYKA SP. 2 0.0.

Chemiplastyka Sp. z o.0.
jest wiodacym producen-
tem opakowan z tworzyw
sztucznych wytwarzanych
w procesie wyttaczania
z rozdmuchem. Firma dys-
ponuje parkiem maszy-
nowym dajacym szerokie
mozliwosci  produkcyjne,
a wymagang jakos¢ wy-

robow zapewnia wysoko
kwalifikowana i doswiad-
czona zatoga.

Przedsiebiorstwo specjalizuje sie w produkcji butelek, kani-
stréw o pojemnosci 1-30 litrow oraz zamknig¢ do opakowan.
Obstuguje segmenty branzy budowlanej, chemii gospodarczej,
motoryzacyjnej oraz nawozowej. Wybrane opakowania posia-
daja certyfikaty COBRO. Zréwnowazone metody rozwoju oraz
$wiadomosc¢ gospodarki odpadami przyczynity sie do wprowa-
dzenia przez firme opakowan produkowanych z tworzywa PCR
- materiatu pochodzacego z odzysku.


https://www.grafe.com/en/

®  Versatile yet specific - we always-offer exqc-fl);:the. 3
right tool for solutions perfectly tailored to you.
GRAFE - Turning Good into Great.

FUTURE IN PLASTICS

& turn-on.grafe.com


https://www.grafe.com/en/
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| SHAPERS’ POLSKA SP. 2 0.0.

Shapers’ Polska Sp. z o.0.
jest duza narzedziownia
z 25-letnim doswiad-
nalezaca do
miedzynarodowej  gru-
py Shapers’ posiadaja-
cej oddziaty we Fran-
cji, Wielkiej  Brytanii
i Indiach. Shapers’ Polska
jest producentem form wtryskowych o wadze od 5 do 55 ton
przeznaczonych dla przemystu motoryzacyjnego oraz wykonu-
je ustugi modyfikacji i serwisu form wtryskowych oraz narzedzi
o wadze od 500 kilogramoéw do 55 ton dla réznorodnych gatezi
przemystu.

czeniem,

Firma zapewnia wsparcie techniczne, wykwalifikowany zespot
specjalistow, szerokie mozliwosci obrobcze, profesjonalne za-
rzgdzanie projektami, wysoka jakos¢ potwierdzong certyfika-
tem 1SO 9001 i terminowos$¢ wykonania. Dla Shapers’ najwaz-
niejszy jest klient i jego zadowolenie z ustug. Firme wyréznia
szybka reakcja na potrzeby klienta oraz dostosowanie ustug do
jego indywidualnych oczekiwan.

| FARMMASH

Farmmash przedstawia dozowniki
z pompka - w 100% ukrainskie pro-
dukty spetniajace miedzynarodowe
] standardy zarowno w zakresie do-
ktadnosci dozowania, jak i jakosci
dyspersji. Farmmashowe akcenty:

» dozowniki produkowane sg zgodnie ze swiatowa praktyka,
w pomieszczeniach czystych klasy ISO-5

e materiaty uzyte w produkcie s3 zgodne z wymaganiami
Farmakopei EU i FDA

e wszystkie  procesy
zautomatyzowane

e na kazdym etapie montazu ustalana jest kontrola kom-
pletnosci czesci

e dozowniki zostaty w petni sprawdzone i przetestowane
pod katem wydajnosci, szczelnosci i utrzymywania dawki

e sitownik przetestowany pod katem stabilnosci montazu.

montazu  komponentéw  s3

Wraz pompkami dozujacymi Farmmash oferuje butelki za-
krecane 10, 15 i 30 mililitrow oraz butelki z zatrzaskiem 10
i 15 mililitrow.

1 PROLL

Noriphan HTR N 990
NC - nieprzewodzaca
czern dla technologii
IMD/FIM

Noriphan HTR N
to nadajaca sie do
natrysku,  rozpusz-
czalnikowa  jedno-
sktadnikowa farba do
sitodruku
czona dla technologii formowania folii. Dzigeki opracowaniu no-
wego czarnego odcienia Noriphan HTR N 990/011 NC, dostep-
na jest teraz bezweglowa, nieprzewodzaca farba przeznaczona
do zastosowan w elektronice drukowane;j.

przezna-

Noriphan HTR N 990/011 NC moze byc¢ wykorzystywany do
nadrukéw dekoracyjnych, jak réwniez do nadruku wielowar-
stwowego na ptaszczyznach metalowych oraz polimerowych.
Odcien Noriphan HTR N 990/011 NC zostat zoptymalizowany
pod katem adhezji miedzywarstwowej i spetnia podwyzszone
wymagania w zakresie odpornosci termiczne;j.

| EREMA

Linia Intarema
TVEplus  DuaFil
Compact przezna-
czona do recy-
klingu odpadéw
pokonsumenckich
wyznacza
standardy w recy-
klingu szczegolnie trudnych materiatow pokonsumpcyjnych
i robi to przy znacznie zmniejszonym zuzyciu energii.

nowe

Kluczowa cecha innowacyjnej wyttaczarki z podwojnym ukta-
dem filtracji jest delikatna obrdébka stopu podczas catego
procesu. Jest to wynik potaczenia opatentowanej i sprawdzo-
nej technologii przetwarzania trudnych materiatow TVEplus
z nowa technologig DuaFil Compact, ktérej nazwa wywodzi sie
z koncepcji podwadjnej filtracji i kompaktowej konstrukcji.

Linia moze przetwarzac¢ materiaty trudne w obrdbce, takie jak
folie o gestym zadrukowaniu lub o duzej wilgotnosci i posiada-
jace takie zanieczyszczenia jak etykiety papierowe, czasteczki
drewna lub obce polimery.



I MILAR SP.Z0.0.

Milar Sp. z o0.0. jest
przedsiebiorstwem na-
lezacym do grupy Bie-
sterfeld - wiodacego
dystrybutora  produk-
tow chemicznych oraz
tworzyw  sztucznych
w Europie. Na polskim rynku dziata od ponad 30 lat, oferujac
swoim klientom:

e silikony, elastomery i dodatki do mieszanek gumowych:
polimery, srodki porotworcze, dodatki wspomagajace
przetworstwo, polibuteny, przyspieszacze, inicjatory, srodki
opdzniajace, rozdzielajace, silikony i dodatki

e produkty pomocnicze do przetworstwa tworzyw sztucz-
nych oraz do utrzymania ruchu: silikonowe oraz bezsili-
konowe srodki rozdzielajace, srodki do czyszczenia form,
srodki antykorozyjne, smary i oleje.

Oferta obejmuje réwniez: materiaty do produkcji kompozytdw,
materiaty na formy, modele i prototypy, materiaty chemiczne
dla elektroniki, kleje, smary, rozdzielacze.

| PLASTIGO

Plastigo od po-
nad 20 lat dostar-
cza kompleksowe
rozwigzania dla
branzy prze-
tworstwa  two-
rzyw sztucznych.
Szeroka  oferta
produktowa umozliwia stworzenie kompletnych linii produk-
cyjnych, a oferowane ustugi gwarantujg bezpieczenstwo oraz

stabilnos¢ produkgji. Portfolio firmy nieprzerwanie sie rozwija.
Nowa seria wtryskarek elektryczno-hydraulicznych BD wypo-
sazona jest m.in. w elektryczne posrednie uktady napedowe,
ktore realizujg procesy zamykania formy i wtrysku za pomo-
€3 serwonapedow.

Proces plastyfikacji jest realizowany za pomoca bezposrednie-
go elektrycznego napedu, co zapewnia mniejsze zuzycie ener-
gii i skrécenie czasu reakcji. Zastosowane uktady pozwalaja
na optymalne wykorzystanie mozliwosci wtryskarki pod wzgle-
dem precyzji oraz predkosci dziatania i idealnie nadaja sie do
masowej produkcji precyzyjnych wyprasek.
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| POLIMARKY

Firma Polimarky oferuje
szeroka game modyfiko-
wanych tworzyw sztucz-
nych do
i formowania wtryskowe-
go oraz systemow instala-
cyjnych. By zapewni¢ po-
wtarzalng jako$¢ produktdéw, inwestuje w wewnetrzny tancuch
dostaw.Jego pierwszym etapem jest otwarta niedawno wtasna
linia recyklingu PP.

wyttaczania

Przedsiebiorstwo oferuje modyfikowane i dopasowane do
potrzeb klienta produkty polimerowe: Restramid (PA6.6A
lub PA6B), ABS Restren, Rescarb (PC), Resform POM, Resaron
(PA6.6/PPA), Resblend (PC/ABS), Reslen (PP) oraz bezhaloge-
nowe, samogasnace mieszanki kablowe Reslen REF i szereg
zaawansowanych materiatdw uniepalnionych.

W portfolio Polimarky znajduja sie roéwniez wtasne produk-
ty PP na bazie recyklatow. Firmie zaufato juz wielu klientéw
branz zwigzanych z transportem, elektryka, przetwdrstwem
i konstrukcja.

| RADKA GROUP

Radka Group jest dystrybu-
torem szerokiego portfela
produktéw chemicznych wy-
sokiej jakosci. Radka dystry-
buuje tworzywa konstrukcyj-
ne i standardowe czotowych
Swiatowych producentow.
Bezposrednie powigzanie z globalnymi producentami ter-
moplastow pozwala firmie reagowa¢ w sposéb elastyczny
na potrzeby klientéw i oferowac produkty o wysokiej warto-
sci dodane;j.

Proponowane produkty znajduja zastosowanie w przemysle
motoryzacyjnym i elektrotechnicznym, w sektorze AGD, bu-
downictwa i opieki zdrowotnej. Ponadto Grupa oferuje rowniez
ustugi zwigzane z logistyka, magazynowaniem, serwisem tech-
nicznym i doradztwem w dziedzinie przetwdrstwa TS.

Do Grupy Radka nalezy firma Suntechem Solutions oferujaca
barwienie tworzyw sztucznych, zaréwno w masie jak i w posta-
ci suchych mieszanek pod wtasng marka Suncomp oraz spe-
cjalne mieszanki na bazie tworzyw konstrukcyjnych.




66 PLASTECHO PRZEGLAD NOWOSCI RYNKOWYCH

1 ENGIE

Engie Zielona Energia sta-
wia na odnawialne Zrodta
energii oraz redukcje CO,.
Zaopatrzenie w energie
z OZE pozwala m.in.na unie-
zaleznienie od zmian ceny

uprawnien do emisji CO,,
przewidywalne koszty zaopatrzenia w energie elektryczna,
zmniejszenie $ladu weglowego oraz mocniejsza pozycje w ne-
gocjowaniu kontraktow.

Firma oferuje kilka wariantow dtugoterminowych umow na do-
stawy energii elektrycznej w formule PPA, ktéra pozwala m.in.
na zabezpieczenie ceny przy odpowiednim wolumenie energii
elektrycznej czy tez usuniecie niebezpieczenstwa zmiennosci
cen energii.

Engie Swiadczy ustugi klientom biznesowym réwniez w opar-
ciu o notowania Towarowej Gietdy Energii SA. Oferuje tez ustu-
gi na rzecz producentow energii odnawialnej, takie jak dostep
do rynku energii, obrét prawami majatkowymi i gwarancjami
pochodzenia czy ustugi bilansowania handlowego.

| GENERAL PLASTICS SP.Z 0.0.

General Plastics sp. z o.0.
produkuje nowoczesne ma-
szyny do przetworstwa two-
rzyw sztucznych na bazie
wyttaczarek: wyttaczarko-
-rozdmuchiwarki do pro-
dukcji butelek i pojemnikdéw
w petni zautomatyzowane,
przeznaczone do przetwor-
stwa LDPE, HDPE, PP, PET-G,
jedno- i wielowarstwowe,
do produkcji butelek i po-
jemnikéw od 2 mililitréw do 5 litréow i automaty do tub do zni-
czy. Firma oferuje tez linie do wyttaczania folii LDPE, LLDPE,
HDPE metoda rozdmuchu, jedno- i wielowarstwowe o $rednicy
slimakow do 125 milimetréw i szerokosci watkow do 2700 mi-
limetréw; linie do produkc;ji folii PE, PP, PS i PET metoda CAST
o wydajnosci do 180 kg/h i szerokosci folii do 1200 milime-
tréw oraz wyttaczarki do regranulacji odpadow, gtéwnie popro-
dukcyjnych PE, o srednicy $limaka do 120 milimetroéw, ktore sa
zintegrowane z aglomeratorem lub mtynkiem - ich zaletg jest
system chtodzenia granulatu powietrzem.

1 DOPAK

Nowoscia w ofercie
firmy Dopak, czotowe-
go dostawcy maszyn
i urzadzen peryferyj-
nych w Polsce, jest
Licencjonowany Kurs
Technologiczny - Pra-
wo Jazdy na Wtryskar-
ke. Precyzyjnie opra-
cowany program szkoleniowy pozwala zdoby¢ petng wiedze
w zakresie formowania wtryskowego przydatng przetworcom
bez wzgledu na posiadang marke wtryskarek. Szkolenia to re-
alne zyski dla firm, poprzez oszczednosci energii, surowca i lep-
szg optymalizacje procesu.

»owiryskarki nowe | uzywane
» roboty, pickery

» urzgdzenia peryferyjne

» serwis | czesci zamienne

Od poczatku roku firma oferuje pickery Alfa Robot do automa-
tycznego odbioru wlewkow i detali z wtryskarek. Urzadzenia sa
odpowiedzig polskiego dostawcy na oczekiwania rynku na pre-
cyzyjne i jakosciowe roboty, odpowiednie do kazdego budzetu.
Pneumatyczne pickery serii Phoenix z ramieniem obrotowym
to uniwersalne roboty, wspotpracujace z wtryskarkami réznych
producentéw w zakresie sit zwarcia od 30 do 300 ton.

| GRUPA PCC

Grupa PCC to
miedzynarodowa
struktura  kapi-
tatowa, w ktorej
sktad
dzg producenci

wcho-

chemii prze-
mystowej  pro-
wadzacy swoja

dziatalnos¢ w ra-
mach 4 strategicznych jednostek organizacyjnych - chloru, po-
lioli, surfaktantéw i chemii fosforu. Wsréd szerokiej gamy che-
mikaliow, ktére mozna znalez¢ na Portalu Produktowym Grupy
PCC, dostepna jest rowniez oferta profesjonalnych dodatkéw
do przetwdrstwa tworzyw sztucznych.

W$rod innowacyjnych produktdw, ktére oferuje firma, szczegol-
nie wyrozniaja sie: plastyfikatory uniepalniajace z serii Roflex,
uniepalniacze halogenowe i bezhalogenowe Roflam, antyutle-
niacze drugorzedowe Rostabil oraz dodatki antystatyczne EXO-
stat. Petna oferta produktéw Grupy PCC dostepna jest na stro-
nie internetowej firmy.



1 SWEPRO SP. 2 0.0.

Zeus 4.0 to najbardziej
inteligentna listwa anty-
statyczna firmy Swepro.
Bardzo geste rozmiesz-
czenie igiet pozwala
na wyjatkowo szybkie
i precyzyjne odprowadza-
nie tadunku elektryczne-
go z powierzchni. Ma to
pozytywny wptyw na procesy produkcyjne: oprocz zwiekszenia
szybkosci produkcji i zapobiegania awariom, w zaleznosci od
zastosowania mozliwe jest rowniez zmniejszenie ilosci odpa-
déw i podniesienie jakosci produktu.

Na liniach produkcyjnych i maszynach czesto dochodzi do za-
ktocen podczas pracy, ktérych na pierwszy rzut oka nie da sie
jednoznacznie przypisac jednej przyczynie.

Oznaki niepozadanego tadunku elektrycznego to m.in.: wyta-
dowania elektryczne, przywieranie pytu, materiaty przykleja-
jace sie do siebie, wysoki wskaznik odrzutéw, osiggalna tylko
niska predkos¢ tasmy, awarie i zaktécenia.

I LERG S.A.

Produkty Lerg znaj-
duja zastosowanie
w wielu gateziach

przemystu,  m.in.
w  budownictwie,
motoryzacji, me-

blarstwie czy gor-
nictwie. Oferta Lerg
to gtéwnie zywice
poliestrowe, nowo-
lakowe i fenolowe, zywice do materiatéw drewnopochodnych,
izolacyjnych, warstwowych oraz zelkoty, poliole poliestrowe,
formalina, a takze produkty marki Polfill dedykowane do na-
praw blacharsko-lakierniczych. Portfolio spotki liczy obecnie
okoto 600 produktow.

Spotka nieustannie inwestuje w rozwoj i wprowadza nowe
rozwigzania technologiczne. Najwyzszej jakosci produktami,
uczciwoscia i rzetelng postawa w relacjach biznesowych za-
pracowata na pozycje lidera wsrod producentéw zywic synte-
tycznych w Polsce oraz jednego z czotowych dostawcow surow-
cow i potproduktdw chemicznych w Europie.

WWW.PLASTECHO.COM MAJ-CZERWIEC 2023  NR 3-2023/32 61

| PROELWIK SP 2 0.0.

Firma Proelwik uruchomita pro-
dukcje grzatek do ogrzewania
cylindrow  wtryskarek, wyttacza-
rek oraz systemow goracokana-
towych w formach wtryskowych.
Grzatki opaskowe wykonywane
s3 w 3 wersjach: grzatki w izola-
cji mikanitowej (6 W/cm?, 400°C),
grzatki w izolacji mikanitowej + izolacja termiczna aerozelowa
(oszczednos$¢ energii do 20%), grzatki w izolacji ceramicznej
(wieksza temperatura pracy 600°C oraz wigksza gestos¢ mocy
do 12 W/ cm?).

e Dzieki mocnemu sprasowaniu grzatek uzyskujemy lepszy
transfer ciepta z powierzchni grzatki

» Mocne skrecanie grzatki zapewnia lepszy odbidr ciepta

e Specjalnie zaprojektowany komin wyprowadzenia przewo-
déw zasilajgcych

e Istnieje mozliwosc¢ zainstalowania czujnika temperatury

» Dtugos¢ przewodu zasilajagcego 600 milimetréw w standar-
dzie/wedtug zaméwienia

e Obudowa grzatek uziemiona w opcji

| PERMEDIA SP. 2 0.0.

Wiodacy polski pro-
ducent $rodkoéw bar-
wigcych i dodatkow
procesowych w formie
granulatu, majacych
zastosowanie w sze-
roko rozumianym pro-
cesie
tworzyw sztucznych. Umozliwiajg one przetworcom tworzyw
prostg i tanig zmiane koloru tworzywa i/lub jego wtasciwosci
fizykochemicznych.

przetworstwa

Produkty Permedii w formie proszkéw i past maja zastosowanie
do barwienia tworzyw sztucznych, zywic, farb, lakieréw, emalii,
ceramiki oraz mas w budownictwie. Charakteryzuja sie wysoka
skutecznoscig barwienia, maksymalng odpornoscia na $wiatto
i czynniki atmosferyczne oraz bardzo dobrg dyspersja w bar-
wionym wyrobie, gwarantujac réwnomierne wybarwienie.

Wieloletnia, poparta wiedzg i doswiadczeniem, obecnos¢ Per-
medii na rynku pozwala na zaoferowanie produktdw o najwyz-
szej jakosci.
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| HANPLAST SP. 2 0.0.

Hanplast Sp. z o.o.
jest kompleksowym
dostawca kompo-
nentéow z tworzyw

sztucznych,  form
wtryskowych, dzia-
tajacym na rynku

od 1993 r. Firma od
poczatku stawia na jakosc. Posiada certyfikaty 1ISO 9001, ISO
14001 i ISO 45001, 1ISO 28000; obejmuja one projektowanie,
produkcje i sprzedaz wyrobow z tworzyw sztucznych i form
wtryskowych. Firma oferuje petng obstuge od projektowania
produktu, modelowania 3D, prototypéw 3D, poprzez produkcje
form wtryskowych do uruchomienia produkcji, ktéra podlega
statej optymalizacji.

Zaangazowanie w projekty pozwala wykorzysta¢ wiedze do
zoptymalizowania w sposob eliminujacy odpady w proce-
sie produkcyjnym, a takze budujac skuteczng automatyzacje.
Szczegotowe podejscie pozwala na osiggniecie produktu wy-
sokiej jakosci, ktory jest wytwarzany w najbardziej optacal-
ny sposob.

| MAJUMI CHEMICALS

majumi

Majumi Chemicals wspétpracuje z najwiekszymi producentami
surowcow na swiecie, bedac gwarantem jakosci oferowanych
produktéw. Najwyzsza jakosc¢ surowcdw, indywidualne podej-
Scie do kazdego klienta, pomoc techniczna na najwyzszym po-
ziomie spowodowaty, ze firma stata sie jednym z kluczowych
dostawcéw komponentéw na rynku polskim i srodkowoeuro-
pejskim, a takze na rynku hiszpanskim, wtoskim i niemieckim.
Firmie zaufali najwieksi krajowi i zagraniczni producenci profili
okiennych, kabli, profili technicznych, rur, wezy i folii.

Oferta firmy: PVC (K-58, K-67, K-70), modyfikatory udarnosci
i ptyniecia, stabilizatory wapniowo-cynkowe i cynoorganiczne,
smary zewnetrzne i wewnetrzne, srodki spieniajace (porofory),
kauczuk polietylenowy i chloroprenowy, EPDM, bazy silikono-
we, chloroparafina, TPU, stearyniany, ESBO, plastyfikatory.

| HERMES RECYCLING SP. £ 0.0.

9%
re E tPlast
'- ¢ EuCertPlas

Hermes Recycling Sp. z 0.0. to nowoczesna firma produkujaca
wysokiej jakosci regranulat z folii LDPE i LLDPE. Produkowane
regranulaty maja bardzo dobre parametry techniczne i posia-
daja certyfikacje EuCertPlast. W sprzedazy dostepne s3 takie
regranulaty jak: czarny, mleczny, stomka i wynikowy. Wskaznik
ptyniecia waha sie od 0,6 do 3,0. Na zyczenie klienta firma wy-
syta probki poszczegolnych regranulatow.

Hermes Recykling specjalizuje sie rowniez w skupie i sprze-
dazy odpadow tj.: folii LDPE i LLDPE transparent i kolor, folii
rolniczych i sznurkéw PP, opakowan HDPE (chemia), big bagdw,
tasm bandujacych PP/PET, twardego PP (skrzynki).

I TMR PLASTICS

Firma TMR Plastics od 2002 r. produkuje metoda wtrysku tech-
niczne detale z tworzyw sztucznych dla przemystu motoryza-
cyjnego, telekomunikacyjnego, medycznego, oswietleniowego,
elektronicznego czy AGD. Jest jedng z najszybciej rozwijajacych
sie polskich firm wtryskowych, specjalizujaca sie w petnym
procesie produkcji precyzyjnych elementéw - od koncepcji do
koncowej dostawy.

Z uwagi na ciagle rozwijajaca sie wspotprace z klientami i ko-
lejne wdrazane projekty, TMR Plastics ktadzie szczegdlny na-
cisk na zwiekszenie mocy produkcyjnych. W ciggu ostatnich
2 lat park maszynowy zostat rozbudowany o kolejne 4 maszyny
wtryskowe, co zdecydowanie zwigkszyto wydajnosc i pozwolito
na rozszerzanie dziatalnosci o dodatkowe produkcje.



I SUWARY

Firma Suwary istnieje na pol-
skim rynku od ponad 50 lat.
Jest
producentéw opakowan jed-
no- i czterowarstwowych.
Innowacja, ktora wyroznia
Suwary S.A. na tle innych
producentéw opakowan jest
technologia IML (In-Mold La-
bel - wtapiana etykieta). Po-
lega ona na taczeniu etykiety
z opakowaniem bezposrednio podczas procesu produkcyjnego
opakowania. Dzigki tej technologii, kazde opakowanie moze
stac¢ sie narzedziem marketingowym, wyrézniajacym produkt
na rynku. IML pozwala na zachowanie zaréwno wysokiej jako-
$ci opakowan, jak i estetyki produktu.

Ff—-—-&.

jednym z czotowych

Zalety etykiety IML: nie ulega wybieleniu, wybarwieniu, odkle-
janiu podczas uzytkowania opakowania; duzo wigksza trwatosc
etykiety IML od etykiety tradycyjnie naklejanej na opakowanie;
nieograniczone mozliwosci kolorystyczne etykiety; etykieta
IML podlega w 100% recyklingowi.

| HEXPOL TPE

Hexpol TPE to jed-
na z pierwszych firm
produkujacych TPE
w Europie. Miedzyna-
rodowy zespot wspot-
pracuje z
na catym

klientami

Swiecie,
przygotowujac nowe kombinacje polimerdw i tworzac materia-
ty, ktore sg bezpieczniejsze, trwalsze i bardziej zréwnowazone.

Portfolio obejmuje TPE (TPS, TPO, TPU, TPV), miekkie PVC oraz
technologie oparte na biosurowcach, reprezentowane przez
Swiatowej klasy marki: Dryflex TPE, Mediprene TPE, Epseal TPE,
Lifolit Soft PVCi Lifobatch.

Z materiatdw firmy wykonuje sie wiele wyrobdw, od ergono-
micznych uchwytéw rowerowych po dywaniki samochodowe,
od medycznych masek tlenowych po profile okienne, od kub-
kéw dla niemowlat po uchwyty elektronarzedzi, uszczelki do
pralek i lodowek... Codziennie pojawiaja sie nowe zastosowa-
nia. Oferta firmy Hexpol obejmuje TPS, TPO, TPU, TPV, Biobased
oraz Recycled (PIR, PCR, MWR).
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I ST BLOWMOULDING

Maszyny do wy-
ttaczania z
dmuchem firmy ST
styna z wyjatkowo
niskiego
energii, duzej wy-
dajnosci, dbatosci
0 szczegOty, nasta-
wienia na innowa-

roz-

zuzycia

cje i wielu innych
zalet... Asortyment
to urzadzenia do wyttaczania z rozdmuchem z gtowicami
typu akumulatorowego przeznaczone do produkcji elemen-
tow z tworzyw sztucznych do 2000 litréw pojemnosci oraz
maszyny do wyttaczania z rozdmuchem w technologii for-
mowania 3D, ktore dzieki podcisnieniowemu rozprowadzaniu
rekawa po formie pozwalaja na produkcje elementéw o zto-
zonych przestrzennie ksztattach przy minimalnej ilosci odpa-
du technologicznego.

Marka ST jest reprezentowana w Polsce przez firme Kanitech
i bedzie obecna podczas tegorocznych targéw Plastpol.

I INAUTOM

Nowoscig w ofercie firmy Inautom s3g elektryczne wtryskarki
Tederic serii NEO E, cechujace sie nowoczesnym, eleganckim
i minimalistycznym designem. Pozwalajg one na osiggniecie
szybkich cykli produkcyjnych przy réwnoczesnym zaoszczedze-
niu energii. Energooszczednos$¢ osiggnieto poprzez zastosowa-
nie zoptymalizowanych napedow elektrycznych i precyzyjnych
prowadnic liniowych. Polecane s3 one szczegélnie do produk-
cji wielkoseryjnej wyrobdw precyzyjnych dla elektroniki, AGD
czy automotive.

Wtryskarki Tederic NEO E oferowane s3 z sitg zwarcia w zakre-
sie od 60 do 470 T i objetoscig wtrysku od 30 do 2354 cm®.
Zastosowane wysokowydajne napedy elektryczne dysponuja
duza szybkoscig wtrysku idealng dla wtrysku wyrobdéw cien-
kosciennych. Jest to technologia dopasowana do dynamicznie
zmieniajgcego sie rynku.
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I INTEMO S.A.

Intemo S.A.od prawie 30 lat
pracy w branzy przetwor-
stwa tworzyw sztucznych
jest efektywnym i zaufanym
partnerem polskich firm
oraz miedzynarodowych
korporacji  produkujacych
m.in. meble, elektronike, urzadzenia telekomunikacyjne oraz
akcesoria do przechowywania i organizacji.

Fabryki w Bydgoszczy i Piotrkowie Kujawskim posiadaja tacz-
nie 75 wtryskarek od 50 do 1300 ton oraz narzedziownie ofe-
rujaca konstrukcje i budowe form wtryskowych do 20 ton, wier-
cenie gtebokich otwordw, obrobke elektroerozyjna, laserowe
spiekanie metali, hartowanie i azotowanie stali, regeneracje,
zmiany i naprawy form.

Intemo to petne wsparcie handlowo-inzynieryjne oraz ustu-
gi dodatkowe, takie jak: montaz, zgrzewanie ultradzwiekami,
tampodruk i ustugi z zakresu termoformowania. Swietujac suk-
ces i dynamiczne plany rozwoju, firma po raz pierwszy bedzie
obecna na targach Plastpol.

1 JERA-TECH

Firma Jera-Tech
' zajmuje sie dys-
] trybucja  wtry-
skarek Milacron
Ferromatik, glo-
balnego lidera
w produkcji ma-
szyn. Jako autory-
zowany przedstawiciel na rynek polski firma oferuje maszyny
wtryskowe oraz urzadzenia peryferyjne w najbardziej kompaty-
bilnych i optacalnych rozwigzaniach technologicznych.

Jera-Tech zapewnia fachowe i miedzynarodowe doradztwo
zwigzane z doborem innowacyjnych, ekonomicznych i kom-
pleksowych projektdw produkcyjnych, starajac sie przy tym
sprosta¢ rosngcym wymaganiom swoich klientéw. Jako do-
Swiadczony partner w produkcji maszyn wielokomponen-
towych z elektrycznym lub hydraulicznym napedem osi ru-
chomych, Jera-Tech zapewnia petne wsparcie gwarancyjne
i pogwarancyjne, ktére charakteryzuje szybka dostepnosc¢ cze-
$ci zamiennych i serwisu, rowniez dla starszych maszyn firmy
Klockner Ferromatik.

| J.M. TRADE JERZY MROZ

Firma J.M. Trade
Jerzy Mréz ofe-
ruje regranulaty
PP/PE przezna-
czone do produk-
¢ji praktycznych
wyrobow z two-
rzyw sztucznych
do domu i ogro-
du, takich jak
doniczki, miotty,
zmiotki,
ki itp. Surowiec
wytwarzany jest
w oparciu o odpady poprodukcyjne, ktére wyrdzniajg sie wy-
soka czystoscig i powtarzalnoscia. Proces produkcyjny charak-
teryzuje m.in. podwojne odgazowanie materiatu oraz wysoka
filtracja, dzieki czemu uzyskiwany jest regranulat o wysokiej ja-
kosci. Na zyczenie, .M. Trade wyprodukuje surowiec w kazdym
kolorze lub o wskazanych przez klienta parametrach. W stan-
dardowej ofercie tworzywo wystepuje w kolorach: czarnym,
szarym i seledynowym.

szufel-

I KAPLAST SP. 2 0.0.

Kaplast Sp. z o.o0.
produkuje  detale
techniczne dla bran-
zy motoryzacyjnej,
elektrotechnicznej,

energetycznej, cie-
ptowniczej, os$wie-
tleniowej, zabaw-

karskiej, budowlanej, spozywczej i AGD.

Firma wykorzystuje 19 wtryskarek o sile zwarcia od 25 do 800
ton marki Arburg, Battenfeld, Engel oraz JSW. Wszystkie procesy
produkcyjne s3 monitorowane przez system Golem na biezgco
nadzorujacy wydajnos¢ i efektywnos$¢ pracy. Kaplast pracuje
zgodnie z wymogami norm: 1ISO 9001:2015 i IATF 16949:2016.

Oferta firmy zawiera: wsparcie na kazdym etapie realizacji pro-
jektu, produkcje detali z TS, budowe, préby i walidacje form
wtryskowych, technologie wtrysku z gazem i wtrysku 2K, la-
kierowanie i chromowanie préozniowe detali z TS, tampodruk
i sitodruk, konfekcjonowanie, montaz wyrobu gotowego, ustu-
gowe skanowanie za pomocg skanera Atos ScanBox 4105.



| KONGSKILDE INDUSTRIES

0Od 1949 r. Kongskilde
jest globalnym dostawca rozwigzan
w zakresie transportu materiatow. Od
wielu lat firma dostarcza precyzyjnie
zaprojektowane i dostosowane do
potrzeb klienta produkty do trans-
portu pneumatycznego i przenosze-
nia materiatéw.

Industries

Kongskilde przedstawia uniwersalne
i kompaktowe urzadzenie do odsysania odpadéw bezposred-
nio z maszyn technologicznych i kompresowania ich w celu
sktadowania. Prosta i intuicyjna obstuga pozwala uzytkow-
nikowi na dostosowanie urzadzenia do predkosci maszy-
ny produkcyjne;j.

Urzadzenie nie potrzebuje rozdrabniacza odpadu oraz miesci
sie w standardowych drzwiach i mozna je tatwo przenosi¢ przy
uzyciu np.wozka widtowego. Wbudowane filtry wstepne i HEPA
recyrkuluja powietrze w miejscu pracy. Ze wzgledu na duza
predkos$¢ powietrza i krotka droge transportu nie jest potrzeb-
ny sprzet antystatyczny.

1 KONICA MINOLTA

Urzadzenia pomia-
rowe Konica Minolta
Swietnie  sprawdzaja
sie w pracy z deta-
lami  produkowany-
mi na wtryskarkach
czy na urzadzeniach
do rozdmuchu. Po-
miar i kontrole ko-
loru mozna wyko-
nywa¢ na réznego
tworzywach. Przedstawicielami przenosnych spek-

rodzaju
trofotometréw w geometrii d/8 s3 modele CM-25d, CM-26d
i topowy CM-26dG, lub CM-25cG w geometrii 45/0 dla bran-
zy samochodowe].

Spektrofotometry oferuja wysoki poziom parametréw pomia-
rowych, co jest szczegélnie istotne w zapewnieniu zgodnosci
koloréw. Z instrumentéw laboratoryjnych jest to stacjonarny
model CM-36dG w geometrii d/8, ktéry oprécz pomiaru w odbi-
ciu, czyli dla probek nieprzeswitujacych, posiada rowniez moz-
liwos¢ pomiaru prébek przezroczystych i pomiaru potysku.
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I KRAHN

Firma Krahn nieustannie po-
wieksza swoje portfolio i dazy
do zaspokojenia potrzeb klien-
tow w zakresie bardziej zrow-
nowazonych produktéw. Od
niedawna firma
wos¢ dostarczenia polipropylenu pochodzacego z recyklingu
0 parametrach:

ma mozli-

e MFI (230/2,16): 5-10 g/10 min., kolor CRANE PP-PIR 10,
szary

. MFI (230/2,16): 20-30 g/10 min., kolor nieokreslony
(gtéwnie szary); czarny, biaty albo naturalny

. MFI (230/2,16): 30-50 g/10 min., kolor naturalny.

W portfolio znajduja sie réwniez nienasycone zywice polie-
strowe: DEPOL IN-200 M - Srednioreaktywna, nietiksotropowa,
nienasycona zywica poliestrowa na bazie kwasu izoftalowego
i glikolu neopentylowego (ISO/NPG) o sredniej lepkosci, mo-
dyfikowana akrylanem; DEPOL S-180 PT - wysoce reaktywna,
wstepnie przyspieszona, tiksotropowa, nienasycona zywica po-
liestrowa na bazie DCPD.

| LIFOCOLOR

Firma jest producentem koncentratéw barwigcych, compoun-
déw i dodatkéw do tworzyw sztucznych. Wdrazajac idee gospo-
darki o obiegu zamknietym, wzbogacita ostatnio swoja oferte
o roslinne koncentraty bazujace w 100% na naturalnych, we-
ganskich barwnikach, idealnie nadajace sie do biopochodnego
i biodegradowalnego tworzywa PLA i PHA.

Mozna je przetwarzac¢ w procesie wyttaczania i wtrysku w tem-
peraturze do 240°C. Lifocolor opracowuje swoje receptury
tak, aby doskonale wspieraty faze uzytkowania produktéw, jak
i proces poeksploatacyjny. Takie podejscie pozwala tgczyc¢ kolor
i polimery pozostajac w harmonii ze srodowiskiem, co wpisuje
sie w motto firmy: We bring colour to the circular economy”.
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1 LOBO RECYKLING

Lobo Recykling Sp.
Z 0.0.zajmuje sie pro-
fesjonalnym obrotem
surowcami wtornymi.
Doswiadczeni  pra-
cownicy firmy dziata-
ja na terenie catego
kraju i staraja sie by¢
jak najblizej klienta,
co pozwala szybko reagowac na jego potrzeby.

Lobo Recykling to m.in. 7 oddziatéw na terenie kraju, wtasne
kontenery udostepniane klientom, ubezpieczone ptatnosci,
uczciwe i legalne transakcje oraz wspotpraca z fundacja, ktora
niesie pomoc potrzebujgcym. Spétka w ostatnim czasie mocno
zmodernizowata swoj park maszynowy oraz flote transporto-
wa, aby jak najlepiej mdc sprosta¢ potrzebom i oczekiwaniom
klientow.

Pracownicy Lobo Recykling chetnie pomoga rozwigza¢ proble-
my gospodarki odpadowej - takze te najtrudniejsze - oraz od-
powiedza na wszelkie pytania.

| MASTER COLORS

Technika termostatowa-
nia i chtodzenia Single
Temperiertechnik

Gtownag dziatalnoscia
Single jest konstrukcja
oraz produkcja wydaj-
nych i energooszczednych urzadzen. Klienci korzystaja od po-
nad 50 lat z doswiadczen firmy w zakresie budowy urzadzen
i instalacji. Urzadzenia Single to energooszczedne systemy ter-
mostatowania, z woda lub olejem jako medium, wymiany cie-
pta oraz chtodzenia - systemy z wtasnym obiegiem chtodzenia
do przetwdrstwa tworzyw sztucznych i odlewnictwa moga by¢
schtadzane powietrzem lub woda.

Single jest niezawodnym partnerem w zakresie technologii
stanowisk badawczych; urzadzenia firmy z powodzeniem sto-
sowane sg w przemysle motoryzacyjnym, m.in. e-mobility, jako
stanowiska do testowania akumulatoréw, oleju.

Zakres wydajnosci temperaturowej dla réznych urzadzen wy-
nosi od -45°C do +350°C.

I MAPRO

- W

Rozwoj sektora przetworstwa tworzyw sztucznych jest Scisle
zwigzany z poprawa jakosci zycia i wymusza na dostawcach
zarowno form jak i wtryskarek poszukiwania nieszablonowych
rozwigzan w produktach dostarczanych do klienta koncowe-
go. Obecnie wtrysk wielokomponentowy to znacznie wigcej niz
tylko potaczenie 2 lub wiecej koloréw. Wymagania dotyczace
jakosci wyrobu koncowego, precyzji i powtarzalnosci procesu
wtryskiwania czy czaséw procesu produkcyjnego staja sie coraz
wieksze.

Rozwigzania wtrysku wielokomponentowego od Haitian Inter-
national spetniaja wszystkie najwyzsze standardy jakosciowe
przy jednoczesnej dbatosci o srodowisko naturalne. Haitian
International dostarcza petny zakres maszyn multikomponent,
w konfiguracjach 2K, 3K i 4K, zaréwno z maszynami hydraulicz-
nymi jak i elektrycznymi, w zakresie sity zwarcia od 1200 kN
do 33 tys. kN.

| MEUSBURGER

Jesienig 2022 r. Meusburger
zaprezentowat innowacje
w branzy produkcji form:
chtodzony, kompaktowy ze-
sp6t suwaka E 3380. Jest to
jedyny na rynku zespot suwa-
kowy z wstepnie przygotowa-
nym otworem chtodzacym oraz zintegrowang dysza chtodzaca.

Dodatkowa zaletg jest kompaktowa konstrukcja i skok suwaka
do 40 milimetrdéw, ktéry mozna regulowac. Podczas opracowy-
wania suwaka nacisk potozono na tatwos$¢ obstugi, dlatego tez
jego ksztatt pozwala na maksymalng swobode podczas mon-
tazu. Hartowany, pokryty powtoka DLC zesp6t suwaka dostepny
jest bezposrednio z magazynu, w 3 rozmiarach i 2 dtugosciach
skoku. Gotowe do zastosowania dane 3D dla wszystkich wiel-
kosci, mozna wyeksportowac bezposrednio ze sklepu interne-
towego firmy.

Korzysci: zoptymalizowany proces produkcji i formowania,
skrécony czas cyklu i zwiekszona jako$¢ detalu dzieki optymal-
nemu chtodzeniu.


https://www.meusburger.com/

iy

ELEMENTY SUWAKOWE

ﬁ KIELCE
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CHLODZONY KOMPAKTOWY ZESPOL SUWAKA
DLA WYZSZEJ JAKOSCI | SKROCENIA CZASU CYKLU PRODUKCYJNEGO

\ W OFERCIE
MEUSBURGERA

Chtodzony kompaktowy zespét suwaka E 3380 o dtugim skoku
i wyjatkowo zwartej konstrukcji gwarantuje najlepsze efekty
formowania wtryskowego i najkrotszy czas cyklu produkcyjnego.

Hartowany suwak z
powtokg DLC

Regulowany skok
Proste geometrie suwaka
umozliwiajgce
maksymalng swobode
instalacji

Przytacza chtodzenia:

, , przygotowany otwor
Klin zamykajacy z

_ chtodzacy z wbudowana
dtugosciag skoku do

dysza chtodzac
40 mm ysza aeq

|/
meusburger

www.meusburger.com
Standards for your success.


https://www.meusburger.com/
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I RECTUS POLSKA

Firma Rectus Polska
od poczatku swojego
istnienia koncentru-
je sie na odpowied-
nim kompletowaniu
oferty, tak aby byta
ona jak najbardziej
kompatybilna z po-
trzebami rynku. Rec-
tus Polska w swoim portfolio posiada szeroka game réznego
rodzaju szybkoztgczy oraz multiztgczy wykorzystywanych do
uktadow chtodzenia form wtryskowych oraz rozdmuchowych.

Na szczegdélng uwage zastuguja wprowadzone w ostatnim
okresie nowe, bezwyciekowe szybkoztacza serii 8206 oraz
82009. Sa to szybkoztacza z systemem ptaskich zawordw, dzieki
ktorym roztgczanie jest bezwyciekowe i bezpieczne dla opera-
tora. Dzieki odpowiedniej budowie podczas procesu t3czenia
nie dochodzi do inkluzji powietrza do uktadu. Seria ta zapew-
nia maksymalng ochrone operatora jak réwniez zabezpiecza
przed zanieczyszczeniami, ktére moga przedostac sie do ukta-
du podczas taczenia.

I SILNY&SALAMON

Firma Silny&Salamon
oferuje
zacje procesdw pa-
kowania przy uzyciu
maszyn Sealed Air -
Autobag, ktorych atu-
tami sg elastycznosc
i uniwersalnosc¢. Opa-
kowania przygotowy-
wane s3 u producenta
workow zgodnie z wy-
maganiami odbiorcy, a zmiana ich rodzaju na maszynie wyma-
ga wytacznie wtozenia innej rolki z workami, bez koniecznosci
przezbrojenia urzadzenia i demontazu zainstalowanego oprzy-
rzagdowania. Odbywa sie bez strat materiatu, a do uzytkowni-
kow maszyn nalezy jedynie zamknigcie produktéw w worki
i wykonanie zamykajacego zgrzewu. Wbudowana drukarka
termotransferowa, pracujaca w systemie next-bag-out, umozLli-
wia nanoszenie zmiennego nadruku na workach, bezposrednio
przed ich napetnieniem. Maszyny, wraz z urzadzeniami drukuja-
cymi, stanowig kompletne rozwigzanie dla firm produkcyjnych
i dziatajacych w e-commerce.

automaty-

1 SP GROUP

Dla SP Group zréwno-
wazony rozwoj to nie
tylko trend. Poczaw-
szy od wprowadzenia
na rynek w 20009 r. folii
SOL o wysokiej barie-
rze i znaczacych ko-
rzy$ciach dla Srodowi-
ska, firma nieustannie
rozwija sie w zakresie
zrébwnowazonego roz-
woju. Jako pionierzy w dziedzinie zrownowazonych innowa-
cji, byli w stanie zaoferowac¢ swoim klientom funkcjonalne
i zrownowazone rozwigzania, ktérych gtdéwnymi bohaterami sg
2 monomateriaty.

PE HB ECO to nadajacy sie do recyklingu monomateriat o wy-
sokiej barierowosci, ktory gwarantuje optymalng ochrone pro-
duktu. Dodatkowo znosi wysokie temperatury. SPG oferuje
rowniez rPET, czyli termoformowalng folie wykonang w 100%
z tworzyw pochodzacych z recyklingu i w 100% nadajaca sie do
ponownego przetworzenia.

I FRIGOSYSTEM

Frigosystem pomaga
klientom
energie

RACA PLUS ENERGY [ &

oszczedzac

W chillerach RACA Plus
Energy D & DHT, wy-
produkowanych przez
firme Frigosystem (Wtochy), ciepto wytwarzane przez sprezar-
ki mozna wykorzysta¢ do podgrzania dowolnej wody. Obieg
chtodniczy rozprasza ciepto, ktore jednak moze by¢ odzyskane
przez schtadzacz. Podstawowa wersja moze odzyskiwac ciepto
do +40°C, ale Frigosystem wprowadza teraz konfiguracje z od-
zyskiem ciepta do +80°C.

Miweeskal  +60°C160°F)
WER2 (y | 1 S s sso-ciieR

Istnieje duze zapotrzebowanie na jednoczesne ogrzewanie
i chtodzenie, przy ogromnych oszczednosciach energii w wielu
zastosowaniach przemystowych, w tym w recyklingu oraz in-
nych procesach przetwarzania tworzyw sztucznych.

Korzysci: do 50% oszczednosci energii, oszczedno$¢ do 1 m?
gazu ziemnego na kazde 8 kW odzyskanego ciepta, odzysk cie-
pta, ciche sprezarki, pompy sterowane falownikiem.



| AMPACET

Gastop-Flex firmy Ampacet znalazt sie w finale konkursu Pla-
stics Recycling Awards Europe 2023 w kategorii ,Product Tech-
nology Innovation of the Year” (,Najwieksza innowacja roku
w zakresie technologii produktow”).

Dodanie Gastop-Flex zmniejsza przepuszczalnosc tlenu i pary
wodnej do 60% wartosci poczatkowej. Koncentraty Ampacet
Gastop-Flex umozliwiaja produkcje opakowan wysokobariero-
wych, przy zachowaniu zawartosci EVOH (alkohol etylowiny-
lowy) ponizej 5%, zgodnie z zatozeniami gospodarki o obiegu
zamknietym. Umozliwiajg one réwniez zmniejszenie wymiarow
opakowan ogoélnego przeznaczenia w celu zmniejszenia ich
wagi, bez wptywu na przenikanie pary wodne;j.

1 ICHEMAD PROFARB

Ichemad Profarb pro-
jektuje i wytwarza
kompletne linie tech-
nologiczne dla prze-

tworstwa tworzyw
sztucznych.  Szeroka
oferta specjalistycz-

nych modeli obej-
muje m.in. wyttaczar-
ki dedykowane dla
szerokiego spektrum
materiatdow w réznych gateziach przemystu. Firma projektu-

je i konstruuje wyttaczarki jednoslimakowe i dwuslimakowe
nowej generacji, o charakterystyce dostosowanej do gatunku
i wtasciwosci przetwaorczych tworzyw oraz charakteru produkgji.

Wyttaczarki Ichemad Profarb wyrdzniaja: kompaktowa, zwar-
ta konstrukcja; wysoka jakos¢ wykonania i estetyka; wygodna
obstuga; energooszczednos¢; niski poziom hatasu; nietypowe
rozwigzania konstrukcyjne; bezawaryjnosc i wysokoefektywna
eksploatacja; inteligentne systemy sterowania, umozliwiajace
wspotprace wyttaczarek i kompletnych linii.
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| METALS MINERALS SP. £ 0.0.

Firma Mi-
0.0.
do
ultradzwiekowego
czyszczenia form
i detali. Innowacyjna
technologia mycia
z  wykorzystaniem
transduktoréw ma-
gnetostrykcyjnych,
w potaczeniu z od-
powiednio dobrany-
mi $rodkami chemicznymi odcigza pracownikéw narzedziowni,

Metals
Sp. z
myjki

nerals
oferuje

ale przede wszystkim wydtuza zywotnos$¢ form.

Bogate portfolio Srodkow czyszczacych i konserwujacych po-
zwala Metals Minerals oferowac rozwigzania dla réznych branz
przemystu, utatwiajac codzienny proces czyszczenia elemen-
tow niezbednych do produkcji.

Przedsiebiorstwo zaprasza na stoisko firmy FISA Ultraschall
wszystkich chetnych do rozmowy o wspoélnym projekcie.

1 FCS

Tajwanska gru-
pa FCS istnieje
od prawie 50 lat.
Jest dobrze znana
w Azji jako pro-
ducent  wysokiej
jakosci maszyn
i koncentruje sie
na  dostarczaniu
witryskarek
specjalistycznego
i niestandardowego sprzetu. FCS jest jedynym producentem
maszyn do formowania wtryskowego notowanym na Gietdzie
Papieréw Wartosciowych w Tajwanie. Gtdwna fabryka i cen-
trum rozwojowe FCS znajduja sie na Tajwanie, ale firma posia-
da réwniez 2 fabryki w Chinach i 1 w Indiach.

oraz

Wtryskarki FCS zapewniajg zakres sity zamykania od 50 ton do
4 tys. ton, przy objetosci wtrysku od 20 gramoéw do 120 tys.
gramoéw. Maszyny te wykorzystuja energooszczedne napedy
hydrauliczne lub elektryczne. Do tej pory firma FCS sprzedata
okoto 47 tys. wtryskarek do ponad 8 tys. klientow w 95 krajach.
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| KOLTEX PRS

Koltex PRS
maszyny i urzadzenia
do recyklingu tworzyw
sztucznych. Podstawo-
wa dziatalnoscig firmy
jest produkcja wysokiej
jakosci linii do mycia
i granulowania odpa-
déw z PE, PP, HDPE,
LDPE, PS, ABS. Specjali-
zuje sie w projektowaniu i budowie kompletnych linii techno-
logicznych do mycia odpadéw oraz wyttaczarek do produkcji
regranulatow.

oferuje

W ofercie Koltex, z ktéra bedzie mozna zapoznac sie podczas
targéw Plastpol 2023, znajduja sie zaréwno kompletne sys-
temy do recyklingu, jak i pojedyncze urzadzenia peryferyjne.
Klienci maja staty dostep do czesci zamiennych oraz wsparcia
technicznego i doradztwa. Oferowane urzadzenia wyposazone
S3 W najnowsze systemy sterowania oraz innowacyjng techno-
logie. Gwarantujg one wysoka wydajnos¢ oraz komfort uzytko-
wania przy jednoczesnie niskim zuzyciu energii.

I KB SPORT PLAST

Firma specjalizuje sie w do-
borze i posrednictwie w za-
kupie tworzyw sztucznych.
Jej celem jest dostarczanie
klientom szerokiego zakre-
su wiedzy i doswiadczenia,
doradzajac i posredniczac
° w zakupie tworzyw sztucz-
L] nych. W codziennych
lacjach z klientami, wyko-
rzystujac
doswiadczenie i wiedze, pomaga im perfekcyjnie dograc¢ wa-
runki wspotpracy z kluczowymi dostawcami, zwracajac uwage
na wszystkie szczegéty w taki sposoéb, by klient byt zadowolony
z efektdw wspotpracy.

re-

swoje 23-letnie

Doradztwo obejmuje praktycznie wszystkie dostepne na rynku
tworzywa sztuczne: od polipropylendw, po polietyleny, polia-
midy i wiele innych, w zaleznosci od potrzeb. Firma otwarta
jest na wspotprace z kazdym klientem, niezaleznie od bran-
zy, jednak wiekszosc¢ klientdow to przede wszystkim podmioty
z branzy medycznej, opakowaniowej, budowlanej i automotive.

I BAGSIK

Firma Bagsik w swo-
jej ofercie posiada
m.in. rotacyjne filtry
dla przemystu two-

rzyw  sztucznych,
ktére  zapewniaja
ciggtos¢  procesu,

niezmiennos¢ para-
metréw oraz prosta
obstuge. Rotacyjne
zmieniacze sit re-
prezentuja najnowsza generacje filtrow dla statocisnieniowych
procesow.

Dzieki tego typu rozwigzaniom mozna uniknac¢ skokowego
wzrostu ci$nienia, a za tym idzie brak zanieczyszczen. Zasto-
sowanie tego typu rozwigzan wptywa na poprawe wydajnosci
oraz redukuje zuzycie surowca.

W swojej ofercie Bagsik posiada rowniez: filtry suwakowe, linie
do regranulacji, pompy zebate, dozowniki oraz wagi, czujniki
cisnienia i temperatury, sita filtracyjne.

1).S. HAMILTON POLAND

W pazdzierniku 2022 r. we-
szto w zycie rozporzadze-
nie (UE) 2022/1616 doty-
czace tworzyw sztucznych
z recyklingu do kontaktu
Z zywnoscia. Laboratorium
J.S.Hamilton Poland posia-
da szeroki wachlarz badan
materiatow z

recyklingu
pozwalajagcych na ocene
ich bezpieczenstwa.

Jednym z wazniejszych te-
stéw s3 badania migracji
substancji NIAS, czyli sub-
stancji dodanych w sposdb niezamierzony. Laboratorium JSHP
jako jedyne w Polsce oferuje badania migracji NIAS wykonywa-
ne metoda GC i LC-QFOT-MS pozwalajace na okreslenie migra-
cji oligomerdéw PET, pozostatosci sktadnikdw farb drukarskich,
w tym akrylandéw i fotoinicjatoréw z farb i lakieréw UV. Poza
tym firma oferuje badania zawartosci substancji SVHC, PFOS/
PFOA.


http://www.bagsik.net/pl/

@) Bagsik®

www.bagsik.net E

Probably The Best Of Filtration

Filtracja | Pomiar cisnienia i temperatury | Sita filtracyjne | Pompy tworzywa | Granulacja PYC

L]

L

BAGSIK

Nasi Partnerzy

Kuhola cerlikon .COMPOUND _ips__i;w,,w-

cccccccccc pounding plants -
pelletizing

Kubota Brabender Technologie GmbH barmag solutions
r



http://www.bagsik.net/pl/
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| STARLINGER

Linia recyklingowa
recoSTAR PET art jest
najnowszym mode-
lem firmy Starlinger
w dziedzinie recy-
klingu PET. Oprocz
uznanych  rozwigzan
technologicznych Star-
lingera, takich jak do-
skonata wydajnos¢ dekontaminacji w zastosowaniach do kon-
taktu z zywnoscig i nienaganna jakos$¢ granulatu rPET, nowy
system charakteryzuje sie szczegdlnie niskim zuzyciem energii
i znacznie uproszczonymi procesami konserwacji.

Jego wynik to nie tylko o 25% mniejsze zuzycie energii w po-
réwnaniu z poprzednim modelem, ale takze o 46% krotszy czas
konserwacji, 0 21% mniejsza powierzchnia podstawy maszyny
oraz wzrost wydajnosci produkcji o 15%.

tacznie, dzieki nowej maszynie Starlinger recoSTAR PET art,
firmy zajmujace sie recyklingiem butelek moga zaoszczedzi¢
okoto 21% kosztéw produkcji.

| KAROLINEX RECYKLING

etk

Firma Karolinex Recykling
oferuje wyroby z tworzyw
sztucznych: kaptury foliowe
- oraz worki na odpady wyko-
nane na wymiar. Kaptury folio-
we zabezpieczajg towar przed
zanieczyszczeniem,  kurzem
i pytem oraz przed zmienny-
mi warunkami atmosferycz-
nymi. Znajduja zastosowanie
w zaktadach produkcyjnych
réznych gatezi przemystu,
w sktadach budowlanych, centrach ogrodniczych, logistycz-
nych i dystrybucji. Kaptury foliowe stosowane sg bardzo czesto
w branzy recyklingowej jako zabezpieczenie big bagéw z prze-

miatem oraz regranulatem.

Firma zapewnia trwato$¢ wyrobow i mozliwos¢ zrobienia kap-
turéw z zabezpieczeniem UV. Dostepne kolory wedtug zamo-
wienia; najbardziej powszechny kolor: stomka, czarny oraz wy-
nikowy. Karolinex Recykling, dbajac o Srodowisko, wykorzystuje
do produkcji materiaty z recyklingu.

I GRUPA AZOTY POLYOLEFINS

Homopolimery Gryfilen
to idealne rozwigza-
nie dla wymagajacych
produktéw w  wielu
segmentach, m.in. opa-
elastycznych
i sztywnych, produktéw
gospodarstwa
wego, czesci dla branzy motoryzacyjnej i AGD, wtdknin higie-
nicznych (np. pieluchy), medycznych (maski, odziez ochronna),
technicznych (membrany dachowe, meblarstwo).

kowan

domo-

Kopolimery udarowe Gryfilen, niezaleznie czy sg przeznaczo-
ne dla aplikacji technicznych (motoryzacja, AGD) czy ogdlne-
go zastosowania, zostaty zaprojektowane tak, aby zachowac
wiasciwosci wyroboéw w najbardziej wymagajacych warun-
kach uzytkowania.

Kopolimery randomiczne Gryfilen gwarantuja najwyzsze stan-
dardy bezpieczenstwa, szczegdlnie opakowan produktow spo-
zywczych, co czyni je doskonatym wyborem dla przetwdrcow
poszukujacych niezawodnych i bezpiecznych rozwigzan.

I MEYER EUROPE

Meyer Europe repre-
zentuje jednego z czo-
towych
sortownikow

producentow
optycz-
nych na swiecie. Firma
oferuje dobor i sprzedaz
odpowiednich urzadzen,
proby  technologiczne
oraz  wykwalifikowany
serwis producencki kolorystycznych i polimerowych sortow-
nikéw optycznych dla recyklingu i branzy spozywczej. Dzia-
tajac w Europie od kilku lat, firma wdrozyta kilkadziesiat in-
stalacji do PET, PVC, PP/PE, recyklingu gumy, metali zelaznych
i niezelaznych.

W 2023 r. Meyer wprowadzit na rynek 3. generacje kamer do
sortowania polimerowego tworzyw sztucznych (PET, PE/PP
i inne). Dzieki nowym rozwigzaniom redukcja trudno wykrywal-
nych dotychczas zanieczyszczen typu PC, PET-G, PVC, TRITAN,
ABS, PS, PA i wielu innych jest duzo tatwiejsza. Firma posiada
Centrum Testowe pod Warszawa, gdzie znajduj3 sie sortowniki
kolorystyczne oraz polimerowe z nowg technologiga.
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for European
leading converters
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advanced markets

Jeden z czotowych europejskich producentow P4
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0 metodach uzyskiwania dobrych rezultatéw

DR INZ.MARIUSZ W ostatnich latach przemystowe systemy
AMBROZIAK chtodzenia projektowano gtownie z mysla
o ich energooszczednosci. Odbywato sie
to poprzez zastosowanie chtodni wentylatorowych zbudowanych
z uzebrowanego aluminiowo-miedzianego wymiennika chto-
dzonego powietrzem poruszanym przez wentylatory. Pierwszym
zastosowaniem takich ,freecooleréow” byto automatyczne zasta-
pienie w sezonie zimowym chtodni sprezarkowych (chilleréw)
chtodzacych dany proces przemystowy. Drugim zastosowaniem
chtodni wykorzystujacych sity przyrody byto chtodzenie oleju
w maszynach z napedem hydraulicznym poprzez wydzielenie od-
dzielnego obiegu chtodniczego. W tej aplikacji dodatkowo chtod-
nia byta wyposazana w system zraszania wymiennika, ktéry zwiek-
szat jej skutecznos$¢ w upalne letnie dni. Oba te rozwigzania byty
i s3 poprawne, poniewaz zuzywaja matg ilosc energii elektrycznej,
ale niestety w sezonie zimowym ciepto z nich nie jest magazyno-
wane i ma zbyt niska temperature, aby moéc skutecznie grzac.

W obecnych czasach kryzysu energetycznego zmienito sie podej-
Scie do systemdw chtodzenia. Teraz oprocz energooszczednosci
gtéwnym priorytetem stat sie odzysk ciepta, ktérym mozna by sku-
tecznie nagrzewac biura, hale produkcyjne czy magazyny. Najlep-
szymi urzadzeniami do tego celu s3a sprezarkowe pompy ciepta,
ktére z 1 kWh pobranej energii elektrycznej potrafig wyproduko-
wac do 3-6 kWh energii cieplnej o temperaturze 50-60°C. Pozy-
tywnym skutkiem ,ubocznym” pomp ciepta jest chtodzenie, to jest
pobieranie energii z dolnego zZrodta ciepta. Zatem wykorzystanie
pomp ciepta pozwala zapewnic jednoczes$nie grzanie i chtodzenie
w zaktadzie produkcyjnym - co jest obecnie bardzo pozadane.

Efektywnosc systemow chtodzenia mozna dodatkowo zwiekszyc
poprzez zasilanie ich panelami fotowoltaicznymi lub poprzez

AW PRDJEKTU ANIU SYSTEMOW-CHEO
SREDNID EMPERATUROWE POMPY

m WADIM

PLAST

J/ZENIA:

stosowanie buforéw ciepta/zimna. Reasumujac, zastosowanie
pomp ciepta i zmniejszenie kosztéw ogrzewania zaktadu produk-
cyjnego pozwala na zwiekszenie jego konkurencyjnosci, a zatem
na ekonomiczne korzysci.

Firma Wadim Plast od ponad 20 lat wykonuje profesjonalne
uktady chtodzenia nie tylko w szeroko rozumianym przemysle
przetworstwa tworzyw. Instalujemy réwniez uktady chtodzenia
w branzy spozywczej, chemicznej, drukarskiej i innych. Wykonuje-
my nowe instalacje i modernizujemy stare. Przeprowadzamy au-
dyty energetyczne na podstawie ktorych wybierany jest optymal-
ny wariant uktadu chtodzenia czy grzania. Jest to nasza metoda
na uzyskiwanie dobrych rezultatow. Zapraszamy do wspétpracy. ®

Wadim Plast Sp. z o.0.
e-mail: info@wadim.com.pl
www.wadim.com.pl

tel.: +48 22 723 38 12 / 609 097 600 / 601 225 091
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KOMPLEKSOWOSC USEUG POPARTA DOSWIADCZENIEM

0Od 30 lat GG Plast Technology dostarcza
na rynki Europy Srodkowo-Wschodniej ma-
szyny i urzadzenia do przetwdrstwa two-
rzyw sztucznych produkcji renomowanych
tajwanskich producentéw. Bazujac na dtu-
goletnim doswiadczeniu w pracy produk-
cyjnej oferujemy naszym klientom peten
zakres obstugi, poczawszy od doradztwa,
dostawy, pomocy w montazu i uruchomie-
niu produkcji, po wsparcie serwisowe i do-
stawe czesci zamiennych.

Produktem wiodacym w naszej ofercie s3
linie do recyklingu. Urzadzenia konfiguru-
jemy tak, aby ich wydajnos¢ i charaktery-
styka odpowiadaty zarowno przetwoércom
odpaddéw poprodukeyjnych, jak i recykle-
rom przerabiajagcym odpad w skali prze-
mystowej. Materiat wyjsciowy wraca do
obiegu, stajac sie cennym surowcem.

Produktem, ktéry najdtuzej gosci w naszej
ofercie, i ktéry staramy sie rozwijac¢, moder-
nizowac i dostosowywac do potrzeb rynku
sg wyttaczarki do produkcji folii. Szeroki
wachlarz oferowanych modeli obejmuje
wyttaczarki do folii jedno- oraz wielowar-
stwowych. Maszyny wyposazamy w precy-
zyjne urzadzenia peryferyjne, ktére pozwa-
laja na osiaganie najwyzszych parametrow
produktowych. Dzieki zastosowaniu naj-
lepszych materiatow i komponentdw urza-
dzenia zapewniajg stabilng produkcje,
w tym takze na regranulatach, przynoszac
realne korzysci, m.in.: zwiekszenie efek-
tywnosci wyttaczania, stabilno$¢ jakosci
przy zmniejszeniu réznic grubosciowych
oraz ograniczenie zaangazowania obstugi.

Naszg oferte uzupetniaja maszyny kon-
fekcjonujace wiodacego tureckiego pro-
ducenta GUR IS MAKINA. Nowoczesne
i solidne urzadzenia do produkcji workdw
ptaskich jak i na rolce zaprojektowane
dla wydajnej i stabilnej pracy wyposa-
zone zostaty w system zdalnego dostepu
do oprogramowania.

Zespot naszych technikéw wspiera klien-
tow na kazdym etapie wspotpracy: od
doradztwa w zakresie przygotowania za-
ktadu, przez pomoc w montazu i urucho-
mieniu produkcji, po serwis i obstuge po-
sprzedazowg. Podejmujemy szereg dziatan,
aby umacnia¢ swoja pozycje lidera wsérod
dostawcdw maszyn do przetworstwa two-
rzyw, a nasi dostawcy pracujg nad udosko-
nalaniem urzadzen, aby finalny produkt byt

dla uzytkownika przyjazny, ekonomiczny
i wydajny. To wtasnie satysfakcja klienta,
jego zaufanie i dtugofalowa wspétpraca s
dla nas najwazniejsze. ®

GG Plast Technology

ul. Plantaza 20

63-000 Sroda Wielkopolska
e-mail: office@ggplast.pl
tel.: +48 61 286 52 62

TWORZYWA
W OBIEGU ZAMKNIETYM

G
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NOWA MASZYNA PLASMAQ

DO MEGHANICZNEGO SUSZENIA PEATKA

Na przetomie 2022 i 2023 r.firma Plasmagq
poszerzyta game produkowanych w Portu-
galii pras srubowych Plascompact o nowy,
najwiekszy model Plascompact CS 2000 EP.
Najnowsza maszyna przeznaczona jest do
suszenia ptatka w liniach myjacych o wy-
datku 2 t/h. Prasy slimakowe Plascompact
sg przeznaczone do suszenia elastycznych
tworzyw (LDPE/LLDPE/PP rafia) w proce-
sie recyklingu. Umyte, mokre ptatki trafiaja
do kontrolowanej przez opracowany przez
Plasmaq algorytm komory kompaktujacej.
Nastepnie s3 rozluzniane i transportowa-
ne do fazy wyttaczania.

Unikalna koncepcja Plascompact gwa-
rantuje, ze do ekstrudera trafia materiat
stabilny, o idealnej zawartosci wilgoci, co
eliminuje gazowanie i wahania lepkosci.
Przektada sie to na wyzsza wydajnos¢ Li-
nii. Dziatanie portugalskich pras opiera sie
na procesie mechanicznym, bez podgrze-
wania i bez plastyfikacji materiatu. W ten

sposob tworzywo zachowuje witasciwosci
mechaniczne. Wydajno$¢ Plascompact CS
2000 EP to 2000 kg/h dla folii LDPE. Tak
jak w przypadku pozostatych pras produko-
wanych przez Plasmaq, zapewnia wilgot-
no$¢ materiatu na poziomie 5% lub mniej
i 75% oszczednosci energii. Dzieki solidnej
konstrukcji Plascompact jest najlepszym
rozwigzaniem w zakresie suszenia ptat-
ka w procesie recyklingu mechanicznego.
Gwarantuje najwyzsza wydajnos¢ przy re-
dukcji kosztédw energii i eksploatacji.

W gamie Plascompact znajduja sie 2 mo-
dele, CS200 i (CS400, dedykowane do
odwadniania tzw. skratki; drobin, ktore
wytracajg sie w procesie rozdrabniania
i mycia i trafiajg do obiegu wody.

Prasy Srubowe to istotny element oferty
firmy Plasmag, aczkolwiek jeden z wielu.
Nalezy bowiem podkreslic, ze Portugalczy-
cy od ponad 30 lat dostarczaja urzadzenia

do realizacji wszystkich etapdw recyklingu
mechanicznego tworzyw sztucznych. S3 to
kompletne systemy rozpoczynajace sie od
rozciecia bel, az do zmagazynowania umy-
tego i suchego ptatka w silosie buforowym
i dozowania do zageszczarki. W fabrykach
Plasmaq budowane s3 kompletne linie,
przeznaczone do recyklingu wszystkich
rodzajow odpaddéw tworzyw sztucznych,
folii, plastikéw twardych, materiatow typu
rafia, gumy, jak rowniez innych odpadow.
W sktad linii Plasmaq wchodzg m.in. gi-
lotyny hydrauliczne, sita wibracyjne typu
trommel, urzadzenia do rozdrabniania,
w tym rozdrabniacze jedno- dwu-, cztero-
watowe, kruszarki i mtyny nozowe, myjki
dynamiczne, wanny flotacyjne, wirowki
i silosy.

Portugalskie urzadzenia charakteryzuja sie
wysoka jakoscig wykonania i solidnoscia.
Wszystko to dzieki wieloletniemu doswiad-
czeniu, otwartosci na uwagi klientow oraz
zastosowaniu wysokiej jakosci materiatow
zapewniajacych ich dtuga, bezproblemowa
zywotnos¢, a takze wysoka wydajnos¢ przy
niskim zuzyciu energii. Zespot Plasmaq od
lat skupia sie na efektywnosci energetycz-
nej maszyn, poniewaz jest to czynnik re-
alnie obnizajacy koszt produkcji. Maszyny
muszg by¢ wytrzymate i energooszczedne.
Linie Plasmag maja dziata¢ automatycz-
nie, wymagajac interwencji ludzkiej tylko
w pierwszej fazie - przy zatadunku.

Wszystkie urzadzenia projektowane, kon-
struowane i montowane s3 w Portugalii,
w dwoch fabrykach Plasmag. Sg to pro-
jekty ,na miare” i ,pod klucz”. Plasmaq to-
warzyszy klientom na wszystkich etapach
realizacji projektu, od dopasowania do po-
trzeb oraz mozliwosci lokalowych klienta,
po uruchomienie systemu w jego fabryce. ®


https://plasmaq.pt/pl/
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PLASMAQG

Equipamentos para Reciclagem e Recuperacao

Kompletne linie do rozdrabniania,
mycia i suszenia tworzyw sztucznych

Szredery i mtyny

Prasy PLASCOMPACT®
o wydajnosci 2000 kg/h, < 5% wilgotnosci

Myjki, wanny, wirdwki

+48 505 348 946

comercial.pl@plasmaq.pt
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ELEKTRYCZNA PREZENTAGJA SUMITOMO (SHI) DEMAG
NA TARGACH PLASTPOL 2023

Sumitomo (SHI) Demag kontynuuje swo-
je zdecydowane dziatania na rzecz zrow-
nowazonego rozwoju. Podazajac za swo-
im hastem przewodnim Act!Sustainably,
w tym roku, na targach Plastpol w terminie
23-26 maja, firma na swoim stoisku F-19
w statym juz miejscu na hali F, zaprezen-
tuje 2 energooszczedne gniazda produk-
cyjne oparte na wtryskarkach szybkobiez-
nych, w petni elektrycznych, dedykowane
branzy technicznej i opakowaniowe;j.

I SZYBKOBIEZNA, W PEENI
ELEKTRYCZNA INTELECT S 75 TON
Z WEASNYM ROBOTEM SAM-C

Na wtryskarce z nowej serii szybkobiez-
nych elektrycznych wtryskarek IntElect
S, o sile zamykania 75 ton, zintegrowanej
z robotem SAM-C typu handle & place,
Sumitomo (SHI) Demag zaprezentuje pro-
dukcje ostonki o srednicy 4 centymetrow
na element silnika. Detal bedzie produko-
wany w formie czterogniazdowej, w cyklu
28 sekund. Nastepnie przy pomocy zinte-
growanego robota wtasnej marki SAM-C,
detal zostanie odebrany z formy i odtozony
na tasmocigg. W catym procesie najbar-
dziej zaskakujaca jest wysoka energoosz-
czednosc¢ tego gniazda produkcyjnego jak
i samej wtryskarki. Zuzycie energii przez
maszyne wynosi $rednio zaledwie 1,4 kWh.
Tak niskie zuzycie energii jest mozliwe tyl-
ko dzieki udoskonalonej konstrukcji wtry-
skarki, wyposazonej w wysokowydajne
napedy bezposrednie o niskiej bezwtad-
nosci i wysokowydajne Sruby kulkowe.
Komponenty te zostaty specjalnie zapro-

jektowane w celu ograniczenia zuzycia
energii potrzebnej do stopienia materiatu
do minimum, przez co nowa wersja serii
IntElect S zapewnia wysoka wydajnosc
i efektywnosc energetyczna. Jedna z klu-
czowych zalet procesowych elektrycznych
napeddéw jest mozliwos¢ sterowania osia
liniowa z predkosciami przekraczajacymi
500 mm/s.Biorac pod uwage szybki wzrost
cen energii, przeciwdziatanie wptywowi
rosnacych kosztow produkcji poprzez wyz-
szg produktywnos¢, powtarzalnos¢ proce-
su i zmniejszenie ilosci odpadow jest coraz
bardziej konieczne z punktu widzenia kon-
kurencyjnosci. Wtasnie z tych powodow
wersja IntElect S cieszy sie tak duzym za-
interesowaniem na rynku.

Razem z pokazem szybkobieznej, elek-
trycznej wiryskarki IntElect 75 ton, firma
zaprezentuje rowniez swoje mozliwosci
w zakresie automatyzacji, wykorzystujac
do tego robota wtasnej marki SAM-C typu
handle & place, zintegrowanego z maszy-
na. Linia robotéow SAM zostata zaprojek-
towana z mysla o zminimalizowaniu prac
naprawczych poprzez zastosowanie wita-
snej technologii silnikéw serwo oraz pro-
wadnicy o niewielkich wymaganiach kon-
serwacyjnych. Zaprojektowane specjalnie
w celu optymalizacji produkcji na wtry-
skarkach Sumitomo (SHI) Demag roboty
SAM-C moga znacznie zmniejszy¢ rozmiar
samodzielnego gniazda produkcyjnego,
jednoczesnie utatwiajac uzytkownikowi
sterowanie maszyna. Niewatpliwg bowiem
zaletg zintegrowanego z wtryskarka IntE-
lect S 75 ton robota SAM-C jest obstuga

obydwu urzadzen z panelu maszyny i moz-
liwos¢ zapisywania danych procesowych
w jednym miejscu w pamieci maszyny.
Nowa wersja IntElect S 75 ton w pota-
czeniu z kompaktowym robotem SAM-C,
zintegrowang obudowg i podajnikiem ta-
smowym, doskonale zobrazuje synergie
miedzy maszyng a robotem, tworzac w pet-
ni wyposazone gniazdo produkcyjne.

Sumitomo (SHI) Demag zamierza zade-
monstrowac¢ efektywnos¢ energetyczna
i ekonomicznos¢ prezentowanej produkgji
na wtryskarce IntElect S 75 ton poprzez
umozliwienie przeprowadzenia testu po-
réwnawczego zuzycia energii przez czajnik
elektryczny oraz wtryskarke. Obok wtry-
skarki IntElect S 75 ton bedzie znajdowat
sie czajnik i miernik, ktéry umozliwi do-
konanie pomiaru energii - odwiedzajacy
stoisko firmy beda mieli mozliwos¢ prze-
konac sie, ktére urzadzenie jest bardziej
ekonomiczne.

| ENERGOOSZCZEDNA INTELECT S
180 TON Z ROBOTEM R1 POLSKIEGO
PRODUCENTA

Drugie gniazdo produkcyjne bedzie réw-
niez prezentacja energooszczednosci,
szybkosci i zréwnowazonego rozwoju
podczas produkcji opakowan cienkoscien-
nych. Sercem tego gniazda bedzie w pet-
ni elektryczna szybkobiezna wtryskarka
elektryczna IntElect S 180 ton. Bedzie ona
wspotpracowac¢ z robotem bocznym do
aplikacji IML, opracowanym i stworzonym
przez polska marke Matsim Sp. z 0.0.z Ko-


https://poland.sumitomo-shi-demag.eu/

szalina. W tej aplikacji bedzie produkowa-
ny pojemnik do zywnosci o pojemnosci
150 mililitrow w formie dwugniazdowej,
w czasie cyklu ok. 4 sekund. Forme wy-
konata i dostarczyta firma JES Technology
z Koszalina. Pojemnik bedzie wyposazony
w dwie etykiety IML - etykiete owijkowa
oraz etykiete dna. Opakowanie prezento-
wane na stoisku zaprojektowata firma JES
Opakowania z Koszalina.

Zaleta IntElect S 180 ton jest wieksza
sztywnos$¢ ptyt zapewniajaca najwyzsza
precyzje nawet przy bardzo szybkich cy-
klach. Ta wysoka precyzja produkcji, cha-
rakteryzujaca sie duza dynamika i wysoka
efektywnoscia energetyczna, znaczaco
przyczynia sie do sukcesu tego projektu.
Dzieki wtasnym napedom bezposrednim
IntElect zuzywa do 20% mniej energii niz
konwencjonalne, w petni elektryczne wtry-
skarki dostepne na rynku.

W celu uzyskania optymalnej wydajnosci
gniazda produkcyjnego, wspotpracujacy

& Sumitomo
“DEMAG

IntElect 180-250

WWW.PLASTECHO.COM

robot R1 wykonuje wiele zadan, w tym od-
biera etykiete z magazynu, podaje etykie-
te, ruchem bocznym odbiera detal z formy,
ktoéry nastepnie sztapluje na tasmociagu.
Robot zachowuje przy tym wysokga energo-
oszczednos¢, zuzywajac 0,046 kWh/kg two-
rzywa, a 0,36 kWh na godzine. Robot firmy
Matsim zostat od podstaw przystosowany
do wspétpracy z wiryskarka IntElect S 180.

Robot R1 firmy Matsim jest dostosowany
do przezbrajania magazynka etykiet IML
oraz przezbrajania kopyt IML i odbiorow.
W warunkach produkcyjnych pracuje na-
przemiennie z dwiema roznymi formami
produkujacymi odrebny asortyment. Prze-
zbrojenie robota do pracy z drugg aplikacja
zajmuje dos$wiadczonemu operatorowi do
20 minut. Budowa robota oparta jest na ra-
mie stalowej, na ktdérej posadowiona jest
belka kompozytowa o duzym wspdtczynni-
ku ttumienia drgan. Robot nie wymaga za-
kotwiczenia do podtoza - choc¢ oczywiscie
jest to zalecane. Ten model posiada naped
liniowy o wysokiej dynamice ruchu; moze
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on osiagna¢ maksymalng predkos¢ 7 m/s
i przyspieszenie 72 m/s? (~7g).

Istotnym dla firm Sumitomo (SHI) Demag
i Matsim jest pokazanie w tej aplikacji
mozliwosci wdrozenia dziatan na rzecz
zréwnowazonego rozwoju przy produkcji
opakowan z tworzyw sztucznych. Gtow-
nym zatozeniem podczas projektowania
tego gniazda byta jego energooszczednosc
oraz ochrona $rodowiska. W zwigzku z tym
firma Matsim wszystkie wyprodukowane
detale podda zmieleniu, aby uzy¢ surowiec
ponownie w innych produkcjach.

Matsim sp. z o.0. to polska firma stworzo-
na przez specjalistow-praktykéw z wielo-
letnim doswiadczeniem w zakresie auto-
matyzacji. Przedsiebiorstwo specjalizuje
sie w tworzeniu rozwigzan automatyzacji
i robotyzacji dopasowanych do potrzeb
klienta. Projektuje, przeprowadza symu-
lacje projektédw oraz konstruuje cate sys-
temy automatyzacji, zapewniajac rowniez
serwis swoich produktow. ®
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BKP LAB to nowa ustuga wdrozona w ramach realizacji projektu
pn. ,InnoBKP - opracowanie i wprowadzenie do oferty Bydgo-
skiego Klastra Przemystowego nowych ustug” (POIR 2.3.7), ktéra
uzupetnita oferte komercyjng stowarzyszenia Bydgoski Klaster
Przemystowy Dolina Narzedziowa. Obejmuje ona przeprowadza-
nie specjalistycznych badan starzeniowych. Dzieki wykorzystaniu
zaawansowanych technologicznie komér firmy Q-Lab, oferowa-
ny zakres ustug obejmuje testowanie wytrzymatosci materiatéw
i produktéw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych i innych
czynnikow zewnetrznych. Na wyposazeniu laboratorium znajdu-
ja sie dwie komory Q-Lab, ktére umozliwiaja prowadzenie ba-
dan starzeniowych m.in. wg norm ASTM, ISO, DIN, EN, SAE oraz
wiasnych, zdefiniowanych potrzeb. W ten sposéb Klaster wspie-
ra firmy w doskonaleniu swoich produktéw i zwiekszaniu ich
trwatosci, co ma kluczowe znaczenie w wielu branzach, takich
jak narzedziowa, przetwdrstwa tworzyw sztucznych, motoryza-
cyjna, budowlana czy chemiczna. Zaawansowana technologia
i doswiadczony zespét specjalistéw pozwalajg na sprostanie naj-
bardziej wymagajacym potrzebom klientéw oraz zapewnienie im
najwyzszej jakosci ustug.

| LABORATORIUM NA MIARE XXI W.

Firma Q-Lab jest
globalnym dostawca
aparatéw badajacych
trwatos¢ materiatow
od 1956 r.Zajmuje sie
projektowaniem i wy-
konywaniem standar-
dowych podtozy ba-
dawczych, jak réwniez
aparatow badajacych starzenie, odpornos$¢ na promieniowanie
stoneczne i korozje. W laboratorium Klastra znajdujg sie 2 ko-
mory Q-Lab: komora Q-Sun Xe-3 oraz komora QUV, ktére moga
byc z powodzeniem wykorzystywane w postarzaniu materiatow,
takich jak np. powtoki farb i lakieréw, tkaniny, elementy z tworzyw
sztucznych oraz materiaty z branzy budowlanej i przemystowe].
Ponadto, badane materiaty moga wystepowac nie tylko w formie
ptaskich probek, ale rowniez moga stanowic bryty przestrzenne.

I KOMORA Q-SUN XE-3

Komora Q-SUN Xe-3 z lampa ksenonowa odtwarza uszkodze-
nia spowodowane przez dziatanie catkowitego widma S$wiatta
stonecznego oraz deszcz. W ciggu kilku dni lub tygodni, komo-
ra testowa Q-SUN moze odtworzy¢ uszkodzenia materiatu, ktore

.:. PRZEMYSLOWY
9@ DOLINANARZEOZIOWR

BKP LAB - NOWOCZESNE BADANIA STARZENIOWE

powstaja w ciggu miesiecy
lub lat w warunkach atmos-
ferycznych. Aparat badawczy
Xe-3 jest w petni funkcjo-
nalng komora do badan od-
pornosci na $wiatto, trwatosc
koloru i fotostabilnos¢. Wyko-
rzystuje on 3 oddzielne lampy
ksenonowe w celu zwieksze-
nia wydajnosci. Wysuwana
taca na probki komory O-SUN
Xe-3 o wymiarach 451 mm
x 718 mm jest przydatna do
eksponowania duzych, troj-
wymiarowych czesci lub elementdw. Komora Xe-3 oferuje stan-
dardowo kontrole wilgotnosci i opcjonalnie natrysk prébek oraz
funkcje chtodzenia i natrysku odwrotnej strony probek. Komora
0Q-SUN Xe-3 jest komorg z lampami ksenonowymi, ktéra posiada
réwniez opcjonalnie mozliwos¢ podwojnego natrysku. Pozwala
to na natrysk inng ciecza, taka jak kwasny deszcz lub roztwory
mydta, ktdre maja byc rozpylane na prébkach. Aparat Q-SUN Xe-3
jest najbardziej niezawodna i najtatwiejsza w obstudze petnowy-
miarowa dostepng komorg z lampami ksenonowymi.

I KOMORA DO PRZYSPIESZONYCH BADAN
STARZENIOWYCH QuV

Tester  przyspieszonego
starzenia QUV odtwarza
uszkodzenia spowodowa-
ne przez swiatto stonecz-
ne, deszcz i rose. W ciggu
kilku dni lub tygodni te-
ster QUV UV moze odtwo-
rzy¢ uszkodzenia,
pojawiaj3 sie przez miesigce lub lata w warunkach zewnetrznych.
Aby zasymulowac warunki atmosferyczne, tester przyspieszonego
starzenia QUV wystawia materiaty na naprzemienne cykle $wiatta
UV i wilgoci w kontrolowanych, podwyzszonych temperaturach.
Symuluje wptyw naturalnego $wiatta stonecznego i sztucznego
promieniowania przy uzyciu specjalnych fluorescencyjnych lamp
UV w czesciach widma UVA, UVB i UVC. Symuluje rose i deszcz
z kondensacja wilgoci i/lub rozpylona woda. Tester przyspieszo-
nego starzenia QUV jest najprostszym, najbardziej niezawodnym
i najtatwiejszym w uzyciu dostepnym testerem starzenia. Jest to
najczesciej uzywany tester odpornosci na warunki atmosferyczne
na swiecie.

ktore


http://www.klaster.bydgoszcz.pl/
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1. Oszacowanie czasu zycia produktu

Badania starzeniowe pozwalajg na symulowanie warunkéw, w ja-
kich produkt bedzie uzywany, co pozwala na oszacowanie czasu
jego zywotnosci.

2. Poprawa jakosci produktow

Dzieki badaniom starzeniowym mozna dostosowac sktad i jakos¢
materiatéw uzywanych w produkcji do warunkéw, w jakich pro-
dukt bedzie uzytkowany, co poprawia jego jakosc.

3.0szczednos¢ czasu i pieniedzy

Przeprowadzenie badan starzeniowych pozwala na wykrycie po-
tencjalnych problemdéw z produktami na etapie projektowania, co
pozwala zaoszczedzic czas i pieniadze.

4. Zwiekszenie bezpieczenstwa

Dzieki badaniom starzeniowym mozna zapobiec awariom i wy-
padkom zwigzanym z uzytkowaniem produktéw, co zwieksza bez-
pieczenstwo uzytkownikdw.

5. Unikniecie strat finansowych

Badania starzeniowe pozwalaja na wykrycie potencjalnych pro-
blemoéw z produktami na etapie projektowania, co pozwala unik-
nac strat finansowych zwigzanych z wadliwymi produktami.

6. Zwiekszenie konkurencyjnosci

Dzieki badaniom starzeniowym mozna wprowadzac¢ na rynek
bardziej trwate i bezpieczne produkty, co zwieksza konkurencyj-
nosc firmy.

WWW.PLASTECHO.COM MAJ-CZERWIEC 2023  NR 3-2023/32 81

7. Poprawa reputacji
Produkty, ktore przeszty badania starzeniowe, uwazane s3 za bar-
dziej niezawodne i trwate, co poprawia reputacje firmy.

8. Umozliwia testowanie w réznych warunkach

Badania starzeniowe pozwalaja na symulowanie réznych warun-
kow uzytkowania produktu, co umozLliwia testowanie go w bar-
dziej realistycznych warunkach.

9. Optymalizacja procesow produkcyjnych

Dzieki badaniom starzeniowym mozna optymalizowa¢ procesy
produkcyjne, co pozwala na osiaggniecie lepszych wynikéw przy
mniejszych naktadach.

10. Profesjonalna obstuga klienta

Badania starzeniowe wykonane na nowoczesnym sprzecie przez
wykwalifikowang kadre w dogodnym terminie pozwalajg na szyb-
kie uzyskanie wyniku testu.

Poznaj cykl zycia swojego produktu i skorzystaj z ustugi BKP LAB.
W celu uzyskania szczegdétowych informacji zapraszamy do kon-
taktu. ®

Stowarzyszenie Bydgoski Klaster Przemystowy
Dolina Narzedziowa

Kontakt: dr inz. Agata Milczewska

tel.: +48 518 246 463,+48 52 515 30 73
e-mail: uslugi@klaster.bydgoszcz.pl

Fundusze i Unia Europejska
Europejskie E:fsc'fgaspollta Europejski Fundusz
Inteligentny Rozws) - Rozwoju Regionalnege
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ODZYWKI DLA KWIATOW W EKOWYDANIU

FloraLife, filia Smithers-Oasis Company i swiatowy lider w do-
starczaniu rozwigzan dla roslin, wprowadza na rynek nadajace
sie do recyklingu, catkowicie polipropylenowe opakowania two-
rzywowe na odzywki dla kwiatow.

Uwzgledniajac globalny trend w kierunku recyklingu tworzyw
polipropylenowych, FloralLife oferuje teraz swoim klientom te
opcje. Nowe, recyklingowalne plastikowe opakowania tej firmy sg
wykonane wytacznie z polipropylenu, ktéry nadaje sie do odzysku
w ramach réznych swiatowych programoéw, a jednoczesnie oferu-
je taka sama jakos$¢ i wydajnos¢, jakiej oczekuje sie od standar-
dowych plastikowych opakowan dostepnych na rynku. Zazwyczaj
tworzywowe opakowania na odzywki dla kwiatéw sg wykonane
z mieszanego laminatu plastikowego, ktory nie nadaje sie do po-
nownego przetworzenia.Z czasem technologie wytworcze zostaty
udoskonalone, dzieki czemu mozliwa jest produkcja jednolitych
materiatéw polipropylenowych o réwnowaznych parametrach.

- Widzimy, ze coraz wiecej naszych klientow w takich rejonach jak
Wielka Brytania, Niemcy, Australia i Afryka Potudniowa odchodzi
od jednorazowych wyrobdw z tworzyw sztucznych i wykorzystuje
w swoich opakowaniach polipropylen nadajacy sie do recyklingu
- powiedziat Mark Allen, Global Product and Sustainability Ma-
nager w FloraLife - FloraLife szczyci sie tym, ze wyprzedza trendy
w branzy, a przy globalnym trendzie zmierzajacym w kierunku re-

. Floralife
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cyklingu polipropylenu byt to idealny moment na wprowadzenie
naszych nowych opakowan nadajacych sie do odzysku.

Przejscie na recyklingowalne opakowania polipropylenowe wpi-
suje sie w zobowigzanie dotyczace zréwnowazonych opakowan,
ktore FloraLife nakreslita w swoim planie zréwnowazonego roz-
woju na rok 2025. Inicjatywa zréwnowazonego rozwoju Flora-
Life to dtugoterminowy plan firmy ukierunkowany na rok 2025,
ktory wdraza zasady reduce, reuse, recycle i respect w 5 obsza-
rach odnoszacych sie do zmian klimatycznych, zarzadzania woda,
portfolio produktéw, zréwnowazonych opakowan i swiadomo-
ci interesariuszy.

Zrédto: Floral ife

fot.: Adidas

Gmina Alangalang potozona
w filipinskiej prowincji Leyte
wprowadzita ,Dni bez plastiko-
wych toreb”wramach lokalnego
rozporzadzenia regulujacego
uzycie tych artykutow w obiek-
tach handlowych. Wdrazanie
inicjatywy rozpoczeto we wrze-
sniu ub.r., kiedy to ogtoszono
wtorek dniem wolnym od toreb
z tworzyw sztucznych. Zgod-
nie z zatozeniem, co pot roku
ogtaszany bedzie kolejny dzien
tygodnia, w ktorym stosowa-
nie plastikowych toreb bedzie

zakazane; w marcu br. poinfor-
mowano, ze drugim z nich jest
piatek. Przewiduje sie, ze roz-
porzadzenie zostanie w petni
wdrozone do wrzesnia 2025 r.,
Co wigze sie z wprowadzeniem
catkowitego zakazu uzywania
plastikowych toreb jednorazo-
wych. Za ztamanie prawa grozi
grzywna w wysokosci od 500
do 2500 filipinskich peso oraz
odebranie prawa do prowadze-
nia dziatalnosci.

Zrédto: mb.com.ph

Naukowcy z koreanskiego uni-
wersytetu Inha opracowali al-
ternatywe dla tradycyjnych sto-
mek z tworzyw sztucznych. Ich
stomki z bioplastiku, stworzone
na bazie skrobi ziemniaczanej,
ligniny (naturalnego polime-
ru) i alkoholu poliwinylowego,
maja by¢ mocniejsze niz te wy-
konane ze zwyktego plastiku
i wytrzymalsze od papierowych.
Testy wykazaty, ze biostomki
nie tracg swojej sztywnosci
w goracej wodzie (95°C) nawet
przez okres 24 godzin.

Adidas, we wspotpracy z orga-
nizacja Parley for the Oceans,
stworzyt buty do pitki noznej
wykonane z plastikowych od-
padéw wytowionych z waod
morskich. W ten sposéb znana
na catym $wiecie marka odzie-
zy sportowej chce przyczynic
sie do zmniejszenia stopnia za-
nieczyszczenia srodowiska od-
padami z tworzyw sztucznych.
W ramach nowej linii dostep-
ne s3 3 rézne modele obuwia,
wszystkie utrzymane w biato-
-niebieskiej kolorystyce.
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,WIECZNE CHEMIKALIA™ W PAPIERZE TOALETOWYM ZANIECZYSZCZAJA KANALIZACJE

Naukowcy z ACS’ Environmental Science & Technology Letters
poinformowali o nieoczekiwanym zrddle szkodliwych zwigz-
kéw chemicznych PFAS, jakim jest zwyczajny papier toaletowy.
Obejmujace ponad 4700 zwigzkdw chemicznych substancje per-
i polifluoroalkilowe (PFAS) to powszechnie stosowane, tworzone
przez ludzi substancje chemiczne, ktére z biegiem czasu groma-
dz3 sie w organizmie cztowieka oraz w srodowisku. Sa znane jako
Jwieczne chemikalia”, poniewaz wyjatkowo trwale utrzymuja sie
w naszym srodowisku i ciele. Moga doprowadzi¢ do problemow
zdrowotnych, takich jak uszkodzenie watroby, choroby tarczycy,
otytosc, problemy z ptodnoscia i nowotwory.

Jak donosza naukowcy, niektdrzy producenci papieru dodaja PFAS
podczas przetwarzania drewna na mase celulozowa lub wytwa-
rzajg papier toaletowy z wtokien pochodzgcych z materiatow
zawierajacych PFAS. Badacze zebrali rolki papieru toaletowego
sprzedawane w Ameryce i Europie Zachodniej oraz pobrali prébki
osadow Sciekowych z amerykanskich oczyszczalni sciekéw. Na-
stepnie wyekstrahowali PFAS z papieru i statych osaddéw i prze-
analizowali je pod katem 34 zwigzkéw. Gtdwnymi wykrytymi
PFAS byty dipodstawione fosforany polifluoroalkilowe - zwigz-
ki, ktére moga przeksztatcic¢ sie w bardziej stabilne PFAS, takie
jak kwas perfluorooktanowy, ktéry jest potencjalnie rakotwdrczy.
W obu typach prébek obecny byt zwtaszcza diPAP 6:2, ale jego
poziom byt niski — pojedyncze czesci na miliard.

g

Uzyskane wyniki naukowcy potaczyli z danymi z innych badan,
w tym z wynikami pomiaréw poziomoéw PFAS w sciekach i zu-
zyciem papieru toaletowego na mieszkarnica w roznych krajach.
Obliczyli, ze papier toaletowy odpowiadat za okoto 4% diPAP 6:2
w sciekach w USA i Kanadzie, 35% w Szwecji i do 89% we Francji.
Zdaniem autoréw pomimo faktu, ze mieszkancy Ameryki Potnoc-
nej zuzywaja wiecej papieru toaletowego niz ludzie mieszkajacy
w wielu innych krajach, obliczone wartosci procentowe sugeruja,
ze wiekszos¢ PFAS przedostaje sie do amerykanskich systemow
kanalizacyjnych z kosmetykéw, tekstyliow, opakowan zywno-
$ci lub innych Zrédet. Dodaja, ze to badanie identyfikuje papier
toaletowy jako zrédto PFAS w systemach oczyszczania sciekow,
a w niektorych miejscach moze on by¢ gtéwnym zrodtem.

fot.: GoneShells

Nestlé uruchomito w Indone-

Linie lotnicze Emirates ogto-
sity, ze w 2022 r. poddaty re-
cyklingowi ponad 500 tys.
kilogramow plastiku i szkta,

pochodzacych gtéwnie z bute-
lek uzywanych na poktadach
samolotow. Firma chce w ten
sposob zaradzi¢ problemowi
nadmiernego generowania od-

paddw, a zarazem promowac
idee zrownowazonych podrézy.
Poza recyklingiem, linie s3 za-
angazowane w szereg innych
inicjatyw wtasnych na rzecz
zréwnowazonego rozwoju.

Sainsbury’s jako pierwsza siec¢
supermarketéw w Wielkiej Bry-
tanii zdecydowata sie na zasta-
pienie plastikowych opakowan
ptynéw do prania ich kartono-
wymi odpowiednikami. Krok
ten ma pozwoli¢ na zmniejsze-
nie ilosci zuzywanych tworzyw
sztucznych o 22 tony w skali
roku i zredukowanie emisji CO,
0 50%. Zmiana dotyczy deter-
gentéw marki wtasnej Sains-
bury’s o pojemnosci 750 ml,
a nowe opakowania s3 0 35%
lzejsze od poprzednich.

zji nowy program pilotazowy,
w ramach ktérego klienci beda
mieli mozliwos¢ zakupu ptat-
kéw sniadaniowych Milo i Koko
Krunch za posrednictwem spe-
cjalnych automatéw. Rozwiaza-
nie to ma zachecac konsumen-
tow do korzystania z wtasnych,
wielorazowych
na zywnosc zamiast opakowan
jednokrotnego uzytku. Program
ma potrwac od 4 do 6 miesiecy.
Automaty stworzono we wspoét-
pracy z firmami Algramo i Qyos.

pojemnikow

Szwedzkie studio projektowe
Tomorrow Machine, we wspot-
pracy z firmami Eckes Granini
i Bramhults produkujgcymi na-
poje owocowe, stworzyto Go-
neShells: opracowane na bazie
skrobi ziemniaczanej, biode-
gradowalne i jadalne opako-
wanie na soki owocowe, ktore
rozpuszcza sie w kontakcie
z woda. Nadaje sie ono rowniez
do kompostowania w warun-
kach domowych. Prace nad roz-
wigzaniem i jego prototypami
WCigz trwaja.
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DZIALALNOSC MIEDZYNARODOWA BYDGOSKIFGO
KLASTRA PRZEMYStOWEGO DOLINY NARZEDZIOWE]

Bydgoszcz jest
duzym osrodkiem
przemystowym
w Polsce. Lokalna
gospodarka opie-
ra sie na przemy-

- L Sle narzedziowym,
AGNIESZKA przetworstwie
MATUSZAK

tworzyw polimero-
wych, branzy elek-
tromaszynowej,
transporcie, branzy
zbrojeniowej i lot-
niczej, meblarskiej oraz rolnictwie. Przed-
siebiorstwa przemystowe stanowig 10%
sposrdd wszystkich aktywnosci gospodar-
czych i zatrudniaja az 50% o0so6b pracuja-
cych w Bydgoszczy.

Bydgoski Klaster
Przemystowy Dolina
Narzedziowa

Region skupia duza liczbe firm dziataja-
cych w branzy narzedziowej i przetwor-

stwa tworzyw. Dziata w nim okoto 900
firm zajmujacych sie przetwdrstwem two-
rzyw polimerowych oraz okoto 50 narze-
dziowni, dlatego tez nazywany jest Doli-
na Narzedziowa.

Celem powstania Bydgoskiego Klastra
Przemystowego Doliny Narzedziowej,
ktéry istnieje od 2006 r., byto stworzenie
optymalnych warunkéw do rozwoju, sty-
mulowanie wspétpracy oraz integracja
srodowiska przetwdrcéw i narzedziowcow
sektora tworzyw sztucznych. Cztonkowie
Klastra oferujg ustugi kompletnego tan-
cucha dostaw - od zapewnienia surowcow,
po recykling.

Bydgoski  Klaster
Narzedziowa w czasie swojej 16-letniej
dziatalnosci zrealizowat szereg projektow
i zdobyt doswiadczenie zbudowane na ba-

Przemystowy Dolina

zie dziatan w ramach grup miedzynarodo-
wych. Obecnie jest cztonkiem 5 miedzyna-
rodowych sieci: MERGEurope Lightweight
Innovation Network, European Lightwe-
ight Cluster Alliance (ELCA), INMOLDNET,
European Composites, Plastics and Poly-
mer Processing Platform (ECP4) i DIH

0Od 2016 r. BKP jest cztonkiem konsorcjum
MERGEurope Lightweight Innovation Ne-
twork, zrzeszajacego klastry i jednostki
B+R z Czech, Niemiec, Hiszpanii, Wtoch,
Holandii i Polski.

W 2018 r. powotane zostato europejskie
konsorcjum European Lightweight Clu-
ster Alliance - ELCA, ktére zrzesza klastry,
jednostki B+R oraz organizacje branzowe.
BKP jest jednym z jego cztonkow zatozy-
cieli. Celem dziatalnosci konsorcjum jest
stworzenie partnerstwa na skale euro-


https://www.tu-chemnitz.de/MERGE/InternationalProjects/MERGEurope
https://www.tu-chemnitz.de/MERGE/InternationalProjects/MERGEurope
https://elcanetwork.eu/
https://elcanetwork.eu/

pejska na rzecz rozwoju i zastosowania
tworzyw polimerowych (struktur lekkich)
poprzez koordynowanie wspotpracy po-
miedzy réznymi jednostkami. W ramach
grupy prowadzone sg dziatania badawcze,
biznesowe, edukacyjne i promocyjne.

Miedzynarodowa sie¢ wspotpracy IN-
MOLDNET +t3gczy polski i niemiecki know-
-how w celu opracowania i produkcji wy-
sokiej jakosci komponentéw w wydajny
sposéb. Rozwigzania s3 dostosowane
i wdrazane bezposrednio u odbiorcy, co
skutkuje zwiekszeniem innowacyjnosci
europejskich  zaktadéw  produkcyjnych.
Zakres tematyczny projektu obejmuje: in-
teligentne rozwigzania dla wysoce sfunk-
cjonalizowanych produktéw z tworzyw
sztucznych; nowe, wysoce sfunkcjonalizo-
wane komponenty hybrydowe; specjalng
technologie formowania wtryskowego;
narzedzia do uczenia sie i tworzenia sieci.

Sie¢ INMOLDNET #taczy know-how 5 pol-
skich i 18 niemieckich partnerow badaw-
czych i branzowych w takich obszarach
kompetencji jak: projektowanie kompo-
nentow, planowanie i symulacja procesow,
technologia montazu i tgczenia, produkcja
narzedzi i form, budowa instalacji, techno-
logia napedu i sterowania, wytwarzanie
i produkcja, czujniki i sitowniki, IT, Digital
Twins, Przemyst 4.0 oraz zapewnienie jako-
sci, recykling i zarzadzanie zasobami. Sie¢
koordynowana jest po stronie niemieckiej
przez Cetex Institut gGmbH, a po stronie
polskiej przez Bydgoski Klaster Przemysto-
wy Doline Narzedziowa.

Od lipca 2021 r. BKP jest cztonkiem sieci
European Composites, Plastics and Poly-
mer Processing Platform — ECP4. To opar-
ta na przemysle wspotpraca 26 kluczo-
wych europejskich instytucji badawczych,
klastréw oraz organizacji zajmujacych
sie przetworstwem tworzyw sztucznych
i kompozytéw z 13 krajéow UE. Nasz Kla-
ster jest jedyng organizacja w Polsce, ktéra
jest cztonkiem ECP4. Najwazniejsze cele
sieci to: zapewnienie wspotpracy miedzy
instytucjami badawczymi i przemystem
na szczeblu europejskim, utatwienie do-
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stepu europejskiego przemystu tworzyw
sztucznych do programoéw badawczych UE,
rozpowszechnianie informacji na temat
nowych technologii i ich znaczenia dla
przetworcow tworzyw sztucznych i prze-
mystu kompozytéw. Cztonkostwo w sieci
umozliwia MSP wprowadzanie innowacji,
zdobywanie/podnoszenie konkurencyjno-
sci i realizacje zrownowazonych celow.

W 2022 r. Klaster przystapit do DIH2 To
projekt finansowany przez UE w ramach
programu Horyzont 2020, ktérego celem
jest stworzenie trwatej sieci Digital Inno-
vation Hubs (DIH), ktéra bedzie wspierac
lokalny przemyst produkcyjny, zwtaszcza
mate i srednie przedsiebiorstwa, we wdra-
zaniu najnowszych technologii z zakresu
robotyki i sztucznej inteligencji. Obecnie
siec liczy juz ponad 50 cztonkéw reprezen-
tujacych wiele krajow europejskich.

W ramach catego projektu wybrane zo-
stang co najmniej 132 organizacje, ktére
dotacza do DIH? i otrzymaja dofinansowa-
nie na dziatania zwiazane z cztonkostwem
w sieci. Jako cztonek DIH? BKP zyskat do-
step do wiedzy z zaawansowanych techno-
logii w dziedzinie robotyki i sztucznej in-
teligencji dla przemystu wytwoérczego, do
szerokiej spotecznosci DIH? zapewniajacej
wsparcie, wiedze fachowa, technologie
i ustugi zwigzane z najnowszymi techno-
logiami, do europejskich mozliwosci finan-
sowania oraz mozliwosc udziatu w tworze-
niu dokumentoéw politycznych dotyczacych
tych zagadnien w skali europejskiej.

Ponadto, BKP wspotpracuje z wieloma kla-
strami, m.in. z Belgii, Butgarii, Czech, Fin-
landii, Francji, Hiszpanii, totwy, Niemiec,
Portugalii, Rumunii, Stowacji, Stowenii,
Wegier oraz Wtoch. Dziatania Klastra maja-
ce na celu rozwoj wspotpracy z partnerami
zagranicznymi obejmuja wyjazdy na targi,
misje gospodarcze, wizyty studyjne i pro-
jekty miedzynarodowe. BKP posiada réw-
niez doswiadczenie w zakresie realiza-
cji projektow ze srodkéw zewnetrznych,
zaréwno jako lider lub partner projektu
z zakresu B+R, dziatalnosci szkoleniowo-
-edukacyjnej oraz umiedzynarodowienia
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dziatalnosci samego Klastra jak i jego
cztonkow.Zgodnie z realizowana przez Kla-
ster Strategig Rozwoju na lata 2022-2027,
jednym z gtéwnych celow strategicznych
jest dziatalnos¢ badawczo-rozwojowa.
W tym zakresie prowadzona jest dziatal-
nos$¢ w oparciu o opracowany na bazie do-
Swiadczen miedzynarodowych partnerow
z Czech i Stowenii Model Transferu Wiedzy.
Klaster jest partnerem nastepujacych pro-
jektow ponadnarodowych: Better Factory
(H2020), AMULET (H2020), INDUSAC (Ho-
ryzont Europa), AIBC EUROCLUSTER (SMP
COSME) i DiAlForm (CORNET).

I BETTER FACTORY

BETTER
FACTORY

Better Factory to projekt realizowany
z programu H2020. Jego liderem jest VTT
Technical Research Centre of Finland -
najwiekszy instytut badawczy Finlandii,
a konsorcjum sktada sie z 28 podmiotow
z 18 krajow europejskich. Klaster, jako
jedyna organizacja z wojewddztwa ku-
jawsko-pomorskiego i jedna z dwdch po-
chodzacych z Polski, jest cztonkiem tego
konsorcjum. Realizacja projektu rozpo-
czeta sie 1 pazdziernika 2020 r. i potrwa
48 miesiecy.

Celem Better Factory jest dostarczenie
matym i srednim przedsiebiorstwom me-
todologii w zakresie zwiekszania automa-
tyzacji produkcji, a takze opracowywania
nowych i spersonalizowanych produktdw.
Elementem realizacji projektu bedzie po-
wotanie zespotow ztozonych z wysoko
wykwalifikowanych ekspertow z dziedziny
technologii, biznesu i sztuki, ktérzy beda
wspolnie pracowac nad analizg aktualnych
potrzeb zgtaszanych przez przedsiebior-
stwo na podstawie uzyskanych informacji
o nim tak, aby docelowo przetransformo-
wac je, uzywajac nowoczesnych cyfrowych
technologii. Moze to pomdc przedsiebior-
stwom w odkryciu nowego designu pro-
duktu, marki lub modelu biznesowego



http://www.inmoldnet.de/
http://www.inmoldnet.de/
http://www.ecp4.eu/
http://www.ecp4.eu/
http://www.dih-squared.eu/
https://betterfactory.eu/
https://betterfactory.eu/

92 PLASTECHO TONACJA RYNKU

oraz zdigitalizowaniu ich firmy tak, aby
dostosowac produkcje do mozliwosci two-
rzenia nowych produktéow i otwarcia sie
na nowe rynki z konfigurowalnym, sperso-
nalizowanym produktem lub ustuga.

Rezultatem projektu ma by¢ m.in. RAMP
(Robotics Automation Marketplace), beda-
cy darmowa i otwartg platforma loT (FIWA-
RE) dziatajaca na najnowoczesniejszych
serwerach z dostepem do przetwarzania
danych i przechowywania ich w chmu-
rze, umozliwiajaca t3acznos¢ z robotami,
czujnikami, AR/VR i pozostatym sprzetem.
RAMP zawierac¢ bedzie narzedzia symula-
cji 3D stuzace do stworzenia cyfrowego
blizniaka firmy (Digital Twin) na potrzeby
wirtualnego testowania, czy tez przestrze-
ni do wspéttworzenia dla zespotéw do ich
wspotpracy online podczas oferowania
pozostatych ustug cyfrowych. Better Fac-
tory dostarczy réwniez przedsigbiorcom
APPS (Open and Standardized Advance
Production Planning and Scheduling), aby
poprzez system ten moc testowac komer-
cyjne narzedzia stuzace do optymalizacji
strat, energii, zasobow i logistyki.

I ADVANCED MATERIALS
& MANUFACTURING TECHNOLOGIES
UNITED FOR LIGHTWEIGHT

“ “AMULET

Projekt o akronimie AMULET, realizowany
z programu H2020, zostat przygotowany
w ramach miedzynarodowego konsor-
cjum sktadajacego sie z 13 organizacji
z 10 panstw. Bydgoski Klaster Przemy-
stowy Dolina Narzedziowa jest jedyna
organizacja z wojewddztwa kujawsko-po-
morskiego i jedng z dwoch pochodzacych
z Polski w ramach tego konsorcjum. Reali-
zacja projektu rozpoczeta sie 1 wrzesnia
2021 r.i potrwa 36 miesiecy.

Projekt AMULET ma na celu tworzenie
nowych europejskich tancuchéw warto-
sci dzieki wspieraniu rozwoju technologii

zaawansowanych materiatow z réznych
sektorow poprzez miedzyregionalng i mie-
dzysektorowa wymiane wiedzy. W celu
wspierania innowacji w MSP opraco-
wane zostang projekty demonstracyjne
w zakresie badan i rozwoju, ukierunko-
wane na obecne wyzwania okreslonych
sektoréw przemystu, za$ wszystkie MSP
uczestniczace otrzymaja
wsparcie w zakresie szkolen technicznych
i coachingu B2B w celu przyspieszenia
komercjalizacji ich innowacyjnych rozwia-
zan. Dziatania te stworza unikalne ramy
biznesowe, w ktérych koncowi odbiorcy
i MSP zaréwno z ugruntowanych, jak i no-
wych tancuchéw dostaw, bedg odkrywac
innowacyjne mozliwosci rynkowe oparte
na materiatach lekkich (lightweight).

w  projekcie

Sektory przemystu wspierane w ramach
projektu to: budownictwo, lotnictwo i ae-
ronautyka, energetyka oraz motoryzacja.
Zaawansowanymi materiatami, na jakie
potozony jest gtéwny nacisk w projekcie,
s3 polimery wzmacniane wtdknami we-
glowymi, kompozyty z osnowa ceramiczng
oraz stopy metali lekkich.

| QUICK CHALLENGE-DRIVEN,
HUMAN-CENTERED CO-CREATION
MECHANISM FOR INDUSTRY-ACADE-
MIA COLLABORATIONS

" INDUSAC

Projekt o akronimie INDUSAC realizowany
jest z programu Horyzont Europa, a jego li-
derem zostat Jozef Stefan Institute ze Sto-
wenii. Pozostatymi partnerami s3 podmio-

ty z Polski, Wegier, Cypru, Hiszpanii, Austrii
i Niemiec. Realizacja projektu rozpoczeta
sie 1 wrzednia 2022 r. i potrwa 36 mie-
siecy. Gtownym celem projektu INDUSAC
jest opracowanie i przygotowanie do
wdrozenia najnowocze$niejszego mecha-
nizmu Industry Academia Collaboration do
wspotpracy miedzy przemystem a srodowi-
skiem akademickim oraz jego testowanie
przez miedzynarodowe konsorcja studen-
tow i mtodych pracownikéw naukowych.

Projekt koncentruje sie na wykorzystaniu
istniejacych wczesniej mechanizméw AIC,
takich jak EIT KICs, oraz zapewnieniu pro-
stego, przyjaznego dla uzytkownika proce-
su wspottworzenia, co pozwoli wypraco-
wac lepsze rozwigzania wspétpracy na linii
nauka-biznes, odpowiadajace potrzebom
i interesom firm, studentdéw i naukowcow
w UE, ze szczegdlnym uwzglednieniem
krajow rozszerzajacych i stowarzyszonych.
Projekt bedzie pilotowat 2 gtéwne ele-
menty mechanizmu: metodologie opraco-
wang poprzez zastosowanie zasad projek-
towania skoncentrowanego na cztowieku
oraz platforme internetowa majaca na celu
taczenie interesariuszy z ekosystemu prze-
mystowo-akademickiego i wspieranie ich
w catym procesie wspottworzenia. Meto-
dologia INDUSAC zapewni wytyczne i na-
rzedzia potrzebne do napedzania procesu,
podczas gdy platforma bedzie stanowic
przestrzen sieciowa dla interesariuszy do
taczenia, a takze arene wspottworzenia
w celu opracowania wspolnych rozwigzan.

Dzieki doswiadczeniu we wspieraniu co
najmniej 300 ponadnarodowych zespo-
tdw wspottworzenia przez caty czas trwa-
nia projektu, INDUSAC Mechanizm i jego
2 kluczowe komponenty beda sukcesywnie


https://amulet-h2020.eu/
https://amulet-h2020.eu/
https://amulet-h2020.eu/
https://amulet-h2020.eu/
https://indusac.eu/
https://indusac.eu/
https://indusac.eu/
https://indusac.eu/
https://indusac.eu/

udoskonalane az do zakonczenia projektu,
tak by na koniec jego realizacji dostarczy¢
przetestowany mechanizm gotowy do re-
plikacji. Oczekuje sig, ze INDUSAC do kon-
ca projektu stworzy réwniez dynamiczna
spotecznosc¢ interesariuszy przemystowych
i akademickich, w tym co najmniej 1000
firm, 3000 studentéw i 300 naukowcow.

I ARTIFICIAL INTELLIGENCE
& BLOCKCHAIN FOR A GREENER AND
MORE DIGITAL ECONOMY SUPPORTED
BY EUROPEAN CLUSTERS

) /
AIBQ

guroclusters

Projekt o akronimie AIBC EUROCLUSTER
jest realizowany z programu Single Mar-
ket Programme (SMP COSME). Liderem
projektu jest Fondacione Piemonte Inno-
va z Wtoch, a pozostatymi partnerami sa
podmioty z Polski, Butgarii, Hiszpanii i Nie-
miec. Realizacja projektu rozpoczeta sie
1 wrzesnia 2022 r.i trwac bedzie 28 mie-
siecy. AIBC EUROCLUSTERS ma na celu
wspieranie wzajemnej inspiracji sztucz-
nej inteligencji i technologii blockchain
w réznych ekosystemach przemystowych
(produkcja, mobilnos¢, logistyka, energia)
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w celu wspomagania innowacji zwiaza-
nych z wdrazaniem technologii, ktére po-
magaja MSP spetni¢ wymagania dotycza-
ce ich udanej transformacji ekologicznej
i cyfrowej.

Projekt AIBC EUROCLUSTERS koncentru-
je sie na technologiach sztucznej inteli-
gencji i blockchain, i ma na celu: dalsze
wspieranie rozwoju rozwigzan w zakresie
sztucznej inteligencji i technologii block-
chain przez MSP i przedsiebiorstwa typu
start-up na jednolitym rynku europejskim,
zwiaszcza tych, ktére wspieraja cyfryzacje;
wspieranie wdrazania sztucznej inteligen-
¢ji i technologii blockchain przez rézne
ekosystemy przemystowe (produkcja, mo-
bilno$¢, logistyka, energia) wymagajace
cyfryzacji, odpornosci i wdrazania zielonej
transformacji; a takze wspieranie dziatan
internacjonalizacyjnych firm zajmujacych
sie sztucznag inteligencjg i technologia-
mi blockchain.

W tym celu AIBC EUROCLUSTERS ogtosi
zaproszenie do sktadania wnioskéw o bony
i vouchery w celu wsparcia europejskich
MSP w ich internacjonalizacji, cyfryzacji,
odpornosci, transformacji energetycznej
oraz rozwoju produktéw i ustug oraz inno-
wacji. Przygotuje rowniez dtugoterminowa
strategie AIBC EUROCLUSTERS, aby nadal
wspiera¢ MSP w tych konkretnych tema-
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tach oraz generowa¢ miedzysektorowa
i miedzyregionalna wspétprace na pozio-
mie klastrow i przedsiebiorstw.

I FUNKCJONALNE POWIERZCHNIE
NARZEDZI POKRYWANE GtADKIMI
POWLOKAMI DIAMENTOWYMI
PRZEZNACZONE DO KSZTALTOWANIA
BLACH ALUMINIOWYCH

® cornet

NCEBR»

Narodowe Centrum Badan i Rozwoju

Projekt o akronimie DiAlForm jest realizo-
wany z programu CORNET wspétfinanso-
wanego przez Narodowe Centrum Badan
i Rozwoju. Jego realizacja rozpoczeta sie
1 stycznia 2022 r. i trwac bedzie 30 mie-
siecy. Celem projektu jest opracowanie
technologii wytwarzania i eksploatacji
funkcjonalnych powierzchni narzedzi po-
krywanych gtadkimi powtokami diamen-
towymi przeznaczonych do ksztattowania
blach ze stopéw aluminium.

Dotychczas nie udato sie jednak nanies¢
wielkopowierzchniowych  powtok dia-
mentowych na ttoczniki. Zgromadzone
w konsorcjum jednostki badawcze, dzieki
wstepnym eksperymentom badawczym,
wykazaty doskonate wtasciwosci Slizgowe
warstw diamentowych CVD w odniesieniu
do powierzchni stopow aluminium w wa-
runkach suchych.

W ramach projektu rozwazane s 2 po-
dejscia: zwiekszenia odpornosci narzedzi
poprzez zastosowanie wktadek narzedzio-
wych wykonanych z weglika lub stopow
wolframu, bezposrednio pokrytych powto-
kami diamentowymi CVD oraz selektyw-
nego ksztattowania wspoétczynnika tarcia
powierzchni narzedzi poprzez wygtadzanie
i teksturowanie szorstkiej powtoki diamen-
towej CVD za pomoca ablacji laserowej. ®



https://cornet.online/EN/Home/Home_node.html
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DROGA DO SUKGESU: 100-LECIE
PRZEDSIEBIORSTWA RODZINNEGO HEHL

I RODZINA PRZEDSIEBIORCOW:
FUNDAMENT FIRMY O ZNACZENIU
GLOBALNYM

100-letnia historia przedsiebiorstwa ro-
dziny Hehl jest wyjatkowa - i mozna j3
bez obaw zestawi¢ z historiami innych
firm zagranicznych. Historia rodziny, a co
za tym idzie historia przedsiebiorstwa -
nazwisko Hehl i nazwa Arburg s3 ze soba
Scisle powigzane - opowiada o innowacyj-
nych wynalazkach i odwadze, o genialnych
pomystach i coraz nowszych koncepcjach
biznesowych, o ewolucji, rozwoju i milo-
wych krokach, o ludziach i technice, o lo-

kalnym patriotyzmie i globalnym wzroscie.

Patrzac na historie przedsiebiorstwa, moz-
na szybko dostrzec niesamowite wysitki
poniesione przede wszystkim w obszarze
przetwdrstwa tworzyw sztucznych i zwien-

czone nad wyraz wielkim sukcesem. Rodzi-
na przedsiebiorcéw byta i jest - dzisiaj juz
w trzecim pokoleniu - pionierem w zakre-
sie wielu innowacyjnych technologii i za-
stosowan w dziedzinie wtrysku oraz prze-
mystowe]j produkcji addytywne;.

Analiza przedsiebiorstw o podobnie dtu-
giej historii tylko potwierdza, ze droga do
sukcesu rzadko biegnie po linii prostej.Jej
ksztatt tworza przetomowe osiagniecia,
ale tez porazki, pomytki i zawirowania,
umiejetnos¢ perspektywicznego mysle-
nia, a czasem zwykte dzieta przypadku.
Pod tym wzgledem rozwdj przedsigbior-
stwa rodziny Hehl nie odstaje od reguty.

Po 100 latach petnej zwrotow akcji historii
rodziny Hehl, nalezace do niej przedsie-
biorstwo Arburg od dziesiecioleci zajmuje
miejsce w Swiatowej czotéwce producen-
tow wysokiej jakosci wtryskarek do prze-
tworstwa tworzyw sztucznych. Sprawia
to, ze firma Arburg byta i jest idealnym
przyktadem tego, co wyobrazamy sobie
pod pojeciem przedsiebiorstwa rodzinne-
go. Zostata uksztattowana przez pomysty
i site innowacyjnosci jej witascicieli, ale
i poczucie odpowiedzialnosci spotecz-



nej za pracownikéw i caty region. Dzisiaj
zatrudnia ona ok. 3600 pracownikow
na catym Swiecie i posiada wtasne oddzia-
ty w 25 krajach, w 34 lokalizacjach. Dzieki
nabyciu w 2020 r. dwoch firm - innovatiQ
Drukarki 3D i AMKmotion Technika nape-
dowa i sterowania — powiekszyta sie, two-
rzac ,Rodzine Arburg”.

I IDEA PRZEDSIEBIORSTWA
RODZINNEGO

Cata historia zaczyna sie do$¢ prosto
i skromnie, typowo dla Szwabii. Mechanik
narzedzi chirurgicznych Arthur Hehl, ojciec
Eugena i Karla Hehla, rozpoczat w 1923 .
w Lossburgu (Niemcy) wtasng dziatalnos¢
gospodarcza, a od 1926 r. zajmowat sie
produkcja medycznych narzedzi precyzyj-
nych. Schwarzwald, wdéwczas znany jako
dosc¢ ubogi region, cieszyt sie juz stawg ze
wzgledu na obecne tu tradycje zegarmi-
strzowskie. Praca na wtasny rachunek, jak
to bywato w przypadku innych firm rodzin-
nych w Schwarzwaldzie, miata swoj po-
czatek w domowej piwnicy - dzi$ powie-
dzielibysmy, ze byta to praca w systemie
,home office”. W pierwszym roku dziatal-
nosci firmy na $wiat przyszedt takze naj-
starszy przedstawiciel drugiego pokolenia
rodziny, Karl Hehl. W latach 1925 i 1929
dotaczyli do niego mtodsi bracia Ger-
hard i Eugen. Gerhard Hehl nie doczekat
mozliwosci wniesienia wktadu w historie
przedsiebiorstwa: zgingt w 1944 r.w wieku
jedynie 19 lat, podczas ataku lotniczego
aliantéw na Drezno.

Zawirowania |l wojny S$wiatowe] nie
oszczedzity ani ,Fabryki urzadzen precy-
zyjnych Hehl’, ani rodzicow, ani tez obu
pozostatych syndw.W 1939 r. produkcja zo-
stata przestawiona na precyzyjne elemen-
ty mechaniczne zwigzane z prowadzeniem
dziatan wojennych, a w latach 1943-1944
zaktad otrzymat dzisiejsza nazwe: Arburg.
Karl Hehl potaczyt po prostu pierwsza sy-
labe imienia swojego ojca Arthura Hehla
(AR) z ostatnig sylaba lokalizacji siedziby
Lossburg (BURG). Z tego okresu pochodzi
takze charakterystyczny napis, ktéry do
dzisiaj zapewnia rozpoznawalnos¢ firmie
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na catym $wiecie i sam w sobie stanowi
dokument historyczny.

I CORAZ LEPIEJ — Z MODYFIKACJAMI
MASZYN

W 1945 r.zakonczyta sie wojna,a w 1948 .
Karl Hehl wrécit z niewoli amerykanskiej.
Obaj bracia, Karl Hehl w wieku 25 lat i Eu-
gen Hehl w wieku 19 lat, zaanagazowali
sie w modernizacje ojcowskiego zaktadu.
Z perspektywicznym spojrzeniem, entu-
zjazmem i zrozumieniem techniki, istnie-
jace maszyny produkcyjne zostaty prze-
stawione na naped pojedynczy. Produkcja
obejmowata woéwczas wyroby uzytkowe
codziennego zapotrzebowania, jak np. ko-
sze na ziemniaki, podktadki i smoczki do
butelek dla niemowlat, przede wszystkim
z metalu - a Eugen Hehl juz w tamtym
czasie zajmowat sie sprzedazg artykutow.
To daleko idace przestawienie produkgji
byto jednym z wielu, na ktérych ostatecz-
nie bazuje sukces rodziny przedsiebiorcow.
Zawsze chodzito o to, aby we witasciwym
czasie rozpoznac potrzeby rynkowe i jak
najszybciej odpowiedzie¢ na nie produk-
cja.Azatem o wysoki poziom elastycznosci.

Na poczatku lat 50. XX w. bracia Hehl za-
uwazyli, ze zaczynajacy sie w Niemczech
cud gospodarczy ze wzrostem na poziomie
9,2% zapewnia ludnosci dostep do wiek-
szego dobrobytu. Niemcy mogli sobie po-
zwoli¢ na co$ szczegdlnego: wiecej czasu
wolnego i pierwsze hobby. A jednym z nich
stato sie fotografowanie. Na taki rozwoj
spraw rodzina przedsiebiorcéw, a tym sa-
mym firma Arburg, odpowiedziata poprzez
uzupetnienie produkcji wyrobdw uzytko-
wych i narzedzi medycznych o produkcje
lamp btyskowych marki DuolLux - z na-
tychmiastowym, wielkim sukcesem w kra-
juizagranica.

I BLISKO SIEBIE: WIELKI SUKCES
| WIELKI KRYZYS

Sukces ten przyniost ze sobg rownoczesnie
takze kryzys zagrazajacy egzystencji firmy:
wraz z miedzynarodowym eksportem lamp
btyskowych, zwtaszcza za ocean, a tym sa-
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mym w rejony tropikalne, rozpoczety sie
reklamacje i masowe zwroty. Problemem
okazat sie wilgotny klimat, ktéry powo-
dowat powstawanie pradédw petzajacych,
wskutek czego styk metalowy taczacy
lampe z aparatem fotograficznym rozta-
dowywat baterie. Rozwigzanie byto bar-
dzo proste: wystarczyto zaizolowa¢ meta-
lowy styk. Ale dobra rada ma swoja cene.
Jakim materiatem? Cieszacy sie opinia
majsterkowicza Karl Hehl szybko wpadt
na to, ze do izolacji najlepiej nadaje sie
tworzywo sztuczne.Z tego odkrycia wynik-
nety jednak kolejne trudnosci: wprawdzie
tworzywa sztuczne byty juz znane w tam-
tym czasie jako materiaty uniwersalne,
ale w wiekszosci jako produkty zastepcze
w przypadku braku surowcéw pierwotnych.
Podejscie do tego materiatu dobrze opisu-
je zdanie: ,Kto zna tworzywo sztuczne, ten
wybiera stal!”. W efekcie tego, na rynku nie
mozna byto kupi¢ maszyny nadajacej sie
do obtryskiwania tworzywem sztucznym
niewielkich stykow.

Kolejny raz sytuacja wymagata pionier-
skich dziatan technicznych i w niedtugim
czasie udato sie je zrealizowac rodzinie,
ktorej szczegblng sita napedowa byt Karl
Hehl. Jednakze nie byto to tak proste, jak
mogtoby sie wydawac dzisiaj. Stowa Euge-
na Hehla trafiaja w punkt: ,0 tworzywach
sztucznych wiedzielismy tyle, co kot na-
ptakat” Do tego doszedt fakt, ze na rynku
nie byto ani zadnej odpowiednio matej
maszyny, ani mozliwosci wtrysku w ptasz-
czyzne podziatu formy wtryskowej, ktéra
byta konieczna do obtryskiwania insertéw.
Nie zatrzymato to jednak ,majsterkowicza”
Karla Hehla przed stworzeniem koncepcji
rozwoju, budowy i wdrozenia takiej tech-
nologii. Rozwigzanie zagrazajacego egzy-
stencji firmy problemu jako$ciowego byto
gotowe w 1954 r.: pierwsza reczna, nie-
wielkich rozmiaréw wtryskarka tworzyw
sztucznych marki Arburg. Ta chwila stano-
wita zarazem poczatek $wiatowego suk-
cesu zupetnie nowego produktu: wtryska-
rek ,Made by Arburg - Made in Germany”.
W 1956 r.rozpoczeta sie produkcja seryjna
pierwszej maszyny, ktéra od 1957 r.zostata
sprzedana w ponad 10 tys. egzemplarzy.
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W 1959 r. oferta produktowa obejmowata
juz 3 maszyny, a zatrudnionych byto juz
ponad 100 osob.

| PRODUKCJA CENTRALNA
JAKO WYZNACZNIK SUKCESU

Do jubileuszu w roku 2023 produkcja
dla klientéw z catego Swiata odbywa sie
wytacznie w centrali przedsiebiorstwa
w Lossburgu - aktualnie na powierzchni
ponad 210 tys. m?. To zasada, ktéra przez
lata potwierdzita sie jako prawidtowa
w aspekcie jakosciowym - a zwtaszcza
w obliczu wydarzen 3 ostatnich lat, ktore
kolejny raz pokazaty, ze wysoki udziat pro-
dukcji wtasnej z regionalnie uksztattowa-
nymi tancuchami dostaw niesie ze soba
liczne korzysci.

I PODSTAWA SUKCESU: KREATYWNOSC

Fundamentow trwatego sukcesu nalezy
dopatrywac sie przede wszystkim w kre-
atywnosci rodzin Hehl i Keinath. Ogromna
liczba patentéw potwierdza ze witascicie-
le i pracownicy, pracujac jako zespot, sa
w stanie dla dobra firmy sprosta¢ kazde-
mu wyzwaniu, wyznaczajac przy tym nowe
trendy w branzy. Wystarczy przywotac kilka
przyktadéw, aby potwierdzi¢ pionierska
pozycje lidera na rynku: rozwoj koncepcji

wtryskarek Allrounder z obrotowym ukta-
dem zamykania i przetaczang jednostka
wtryskowa, realizacja wtrysku dwukolo-
rowego i dwukomponentowego, a takze
przetworstwo metali i proszkdw ceramicz-
nych, realizacja koncepcji Vario z jednostka
wtryskowa swobodnie przesuwang w po-
ziomie, automatyzacja Arburg z poziomu
komputera nadrzednego, automatyczna
wymiana formy wtryskowej i cylindra, wta-
snej produkcji intuicyjne uktady sterujace
Selogica i Gestica, Arburg Plastic Freefor-
ming APF oraz freeformer do przemysto-
wej produkcji addytywnej i wiele innych
- zestawienie mozna kontynuowac niemal
w nieskonczonosc¢.

| DOSKONALA PRACA

Za swojaq prace, pomysty i perspektywicz-
ne spojrzenie Karl i Eugen Hehl otrzymali
liczne wyro6znienia, m.in. Order Zastugi
Republiki Federalnej Niemiec, Medal Mi-
nisterstwa Gospodarki kraju zwigzkowego
Badenii-Wirtembergii, honorowe obywa-
telstwo gminy Lossburg, nagrode Business
Management Award przyznawang w USA
przez Society of Plastics Engineers SPE
za dorobek zycia oraz przyjecie w poczet
galerii staw Plastics Hall of Fame na Uni-
wersytecie Massachusetts w Lowell/USA.
Mimo tak licznych wyrdznien witascicie-

le i firma zachowali typowa dla Szwabii
skromnos¢, w mysl dewizy rodzinnej ,Le-
piej by¢, niz sprawiac pozory”.

I TRZECIE POKOLENIE:
W FIRMIE OD 2005 R.

Ta sentencja do dzisiaj jest zakorzeniona
w DNA przedsigbiorcéw i catej firmy. Kie-
ruje sie nig takze trzecie pokolenie rodzi-
ny przedsiebiorcdw Hehl: Renate Keinath,
corka Karla i Julie Hehl, a takze Michael
i Juliane Hehl, dzieci Eugena i Giseli Hehl.
W 2005 r. ta trojka dotaczyta do dziatalno-
sci operacyjnej, a tym samym kadra kie-
rownicza Arburg od razu powiekszyta sie
o dwie kobiety.

W 2010 r. w wieku 87 lat zmart Karl Hehl,
bedacy filarem technicznym firmy. On
i jego genialny brat Eugen przez dzie-
sieciolecia ksztattowali rodzine i przed-
siebiorstwo, i wprowadzili firme Arburg
na $wiatowy szczyt konstrukcji maszyn do
przetworstwa tworzyw sztucznych. Dotar-
cie do tego miejsca nie bytoby mozliwe
bez gotowosci do podjecia ryzyka, morza
pomystow i dalekowzrocznego spojrze-
nia. Jak to pieknie zostato ujete w stowa
na koncu ksiazki o historii firmy rodziny
Hehl wydanej z okazji jubileuszu: ,Gdyby
w chaosie 1923 r. Arthur Hehl nie wykazat




sie odwaga do rozpoczecia czegos nowe-
go, to dzisiaj nie bytoby firmy Arburg, nie-
zawodnego pracodawcy dla kilku tysiecy
0sob, a Lossburg bytby zupetnie innym
miastem. Powinnismy wiec z nadziejg pa-
trze¢ w przysztos¢, a aktualnemu zarzado-
wi Arburg zyczy¢ w dalszym ciggu udanej
reki do interesow”. W zwigzku z biezaca
sytuacja polityczng na swiecie, nie trzeba
nic wiecej dodawac.

I CZAS NA ZMIANY

W ostatnich latach w swiadomosci ludzi
i firmy coraz czesciej pojawia sie wazne
przekonanie: podejscie do tworzyw sztucz-
nych i przede wszystkim ich (ponownego)
wykorzystania musi ulec zmianie. Przed-
siebiorstwo do$¢ wczesnie zauwazyto ten
stan rzeczy i podjeto odpowiednie dziata-
nia zarowno w zakresie swoich produktdéw,
jak i wtasnej produkcji.

Taka elastyczno$¢ myslenia to kolejna,
ogromna zaleta rodziny przedsiebiorcow
Hehl i Keinath. Jej dziatalnosci przyswieca
bardzo jasne przekonanie, ze ,to nie two-
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rzywo sztuczne samo w sobie, ale sposéb
obchodzenia sie z nim przez ludzi” stanowi
problem, ktory nalezy rozwigzac. Pasuje do
tego inny cytat z nowo wydanej z okazji ju-
bileuszu ksigzki: ,Sposéb obchodzenia sie
z tym materiatem (tworzywem sztucznym)
bedzie musiat ulec zmianie, tak jak wielo-
krotnie miato to miejsce w sektorze kon-
sumenckim. Od zbednego nadmiaru i arty-
kutéw jednorazowego uzytku z powrotem
do potrzebnych i przede wszystkim trwa-
tych produktow”.

| ODPOWIEDZI TO ARBURGXWORLD
| ARBURGGREENWORLD

Zmiana witasnego podejscia udata sie fir-
mie Arburg dzieki dazeniu do wiekszej
efektywnosci produkcji, zréwnowazonego
rozwoju i cyfryzacji. Nalezy w tym miej-
scu wspomnie¢ zaréwno o platformie
arburgXworld z aplikacjami i portalem
0 tej samej nazwie, jak i o programie ar-
burgGREENworld, ktéry obejmuje wszelkie
aktywnosci w zakresie ochrony zasobow,
redukcji $ladu weglowego i gospodarki
o0 obiegu zamknietym. Zwtaszcza w tym
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obszarze rodzina wtascicieli jest sitg na-
pedowa wysitkéw podejmowanych przez
przedsiebiorstwo, aby dzieki wykorzysta-
niu nowoczesnej technologii budowlanej
z uwzglednieniem ochrony zasobdw, za-
stosowaniu alternatywnych i odnawial-
nych zrédet energii, a na koniec produkgji
w zaktadzie centralnym zmniejszy¢ $lad
weglowy do minimum.

1100-LECIE PRZEDSIEBIORSTWA
RODZINNEGO HEHL - CO POZOSTAJE?

Odpowiedz na to pytanie nie nalezy do
tatwych. Rodzina wraz ze swoim przedsie-
biorstwem swoja praca definiowata i kre-
owata trwate wartosci przez ponad 100 lat.
Wsrdd nich nalezy wymieni¢ ojczyzne, ja-
kos¢, ludzi, bliskos¢, przebudzenie, zmiane,
upér, technologie i wydajnos¢. Wszystko
to zawiera sie w obietnicy marki ,Wir sind
da” - jestesmy. To takze oznacza, ze klien-
ci, pracownicy i spoteczenstwo moga po-
lega¢ na tym przedsiebiorstwie w dale-
kiej perspektywie.

Wszystkie pokolenia rodziny Hehl byty
i s3 Swiadome, ze nie mozna zy¢ i praco-
wac w prozni. Z tego przekonania wynika
odpowiedzialno$¢ spoteczna oraz wysoki
poziom elastycznosci w ciagtym przyjmo-
waniu wyzwan stawianych przez aktual-
ne czasy i jak najlepszym im sprostaniu.
Albo, jak zwykt mawiac szef-senior Karl
Hehl: ,Problemy nie istniejg - istnieja tyl-
ko nierozwigzane zadania!” Nawet jesli
przez tych 100 lat przyszto kilka razy za-
ptaci¢ za nauke, to reka nigdy nie zostata
zdjeta z pulsu trenddw technologicznych,
a czasem sama je wyznaczata i napedza-
ta. To wszystko doprowadzito ostatecznie
do trwatego sukcesu firmy Arburg. Patrzac
wstecz mozna jednoznacznie stwierdzic,
ze rodzina przedsiebiorcow w znacznym
stopniu pchneta branze tworzyw sztucz-
nych do przodu. Poprzez entuzjastyczne
koncepcje i biznesowa dalekowzrocznosc
wydobyta z siebie i z firmy to, co najlep-
sze, i zmienita Arburg w ponadprzecietne
przedsiebiorstwo o $wiatowej renomie. ®

Zdjecia: Arburg




98 PLASTECHO TONACJA RYNKU

RECYKLING DLA OPORNYCH

LGospodarka, gtupcze!” - pod tym hastem
Bill Clinton przeprowadzit w 1992 r. zwy-
cieska kampanie wyborcza. Dzi$ do stowa
~,gospodarka” nalezy koniecznie dotozy¢
,0 obiegu zamknietym” To pojecie, jeszcze
kilka lat temu znane tylko waskiej grupie
wtajemniczonych, na state zadomowito
sie w stowniku przedstawicieli wszyst-
kich branz gospodarki i odmieniane jest
na wszystkie sposoby.

W duzym skrécie, zgodnie z ideg GOZ pro-
dukty, materiaty oraz surowce powinny
pozostawac¢ w gospodarce tak dtugo, jak
jest to mozliwe. Jest to szczegdlnie istot-
ne w przypadku najbardziej powszechnych
obecnie materiatow, jakimi sg tworzy-
wa sztuczne.

Witasciwosci, dzieki ktéorym tworzywa
sztuczne sg tak wszechstronne w niezli-

czonych zastosowaniach, czynig te mate-
riaty zbyt cennymi, aby porzucac je po jed-
nokrotnym uzyciu. Jedng z wtasciwosci
tworzyw jest mozliwos¢ ich wielokrotnego
przetwarzania. | wtasnie ten proces, zwany
z angielska recyklingiem, jest podstawa
gospodarki o obiegu zamknietym.

Bez rozwoju technologii recyklingu pozo-
staliby$my w niemodnej juz, a tak przeciez
bliskiej naszym ztym nawykom, gospodar-
ce liniowej opartej na konsumpcyjnym ha-
Sle: wyprodukuj, uzyj, wyrzuc.

Chcac przyblizy¢ czytelnikom zagadnie-
nia, ktére zdominowaty dyskurs w branzy
tworzyw sztucznych, zwrécilismy sie do
specjalistow z ML Polyolefins, lidera w pro-
dukcji recyklatu polipropylenu w Europie
Srodkowo-Wschodniej. Jako przedstawi-
ciele przedsiebiorstwa o ugruntowanej

renomie i szerokim zakresie dziatalnosci
zwigzanym z gospodarkg odpadami, recy-
klingiem i przetworstwem tworzyw, na co
dzien pomagaja sprosta¢ wyzwaniom zie-
lonej transformacji.

- Tworzywa sztuczne s3 powszechnie sto-
sowane w wielu dziedzinach gospodarki,
a ich gwattowny rozwoj nastgpit w XX w.
- wskazuje Patrycja Ochab, ktéra w ML
Polyolefins odpowiada za research danych
zwigzanych z gospodarka o obiegu za-
mknietym - Niestety, dzi$ dla wielu oséb
materiat ten jest synonimem zanieczysz-
czenia Srodowiska, podczas gdy niesamo-
wicie zrewolucjonizowat nasze codzienne
zycie i to w pozytywnym znaczeniu. Pro-
blematyczng kwestia w przypadku two-
rzyw jest ich odzysk, bowiem jak wskazuje
OECD, jedynie 9% ich masy przekazywa-
nych jest do recyklingu. To niewiele, zwa-



zywszy na fakt, ze tylko w Europie produk-
cjaw 2021 r.wyniosta ponad 57 mln ton.

I CZYM WEASCIWIE JEST RECYKLING?

Podobnie jak cata branza przetworstwa,
recykling tworzyw jest stosunkowo nowa
dziedzing gospodarki, majaca swoje po-
czatki w XX w., chociaz pierwszy system
selektywnej odpadéw powstat
pod koniec XIX w. w USA. Jednak dopiero
2. potowa ubiegtego stulecia przyniosta
gwattowny rozwdj recyklingu. W Polsce,
przede wszystkim w zwigzku z polityka
srodowiskowa, rozwdj tej gatezi branzy to
przetom tysigcleci.

zbiorki

- Rzeczywiscie, przede wszystkim dazenie
do spetnienia standardéw unijnych, ale tez
dazenie do dbatosci o srodowisko sprawi-
ty, ze wraz z poczatkiem XXI w. przedsie-
biorstw recyklingowych zaczeto w Polsce
przybywac¢ - wyjasnia Krzysztof Nowo-
sielski, dyrektor handlowy ML Polyolefins
- Wczesniej, tzn. w latach 90., nie byt to
az tak gwattowny rozwoj. Z kolei wbrew
obiegowej opinii, w latach PRL-u recykling
istniat i miat sie nad wyraz dobrze. Byto to
skutkiem gospodarki petnej niedoborow
surowcowych i jesli popytamy tych przed-
siebiorcédw z branzy tworzyw, ktorzy wtedy
zaczynali prace zawodowa, to ,zawracali”
wszystko, co tylko byto mozliwe.

Wedtug danych GUS-u, ,statystyczny” Po-
lak w 2021 r. wytworzyt okoto 358 kilo-
graméw odpaddéw komunalnych. Do recy-
klingu skierowano niecate 27% zebranych
odpaddw, biologicznym procesom prze-
twarzania (fermentacja lub kompostowa-
nie) poddano 13% odpaddw, a do odzysku
energii przekazano prawie 20%. Natomiast
na sktadowiska trafito blisko 40% odpa-
déw komunalnych.

Fundacja Plastics Europe podaje na-
tomiast, ze w 2020 r. w Polsce zebrano
2051 tys. ton odpadow tworzyw sztucz-
nych. Do recyklingu przekazano 27%
tych odpadoéw, 32% skierowano do odzy-
sku energii, a na sktadowiska trafito 41%
(,Tworzywa - Fakty 2022" Plastics Europe).
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Dobrym sygnatem jest fakt, ze poziom re-
cyklingu z roku na rok sie zwieksza - ilos¢
odpaddéw tworzyw sztucznych przekaza-
nych do recyklingu w latach 2006-2020
wzrosta 0 177%.

- W ostatnich latach notujemy w Polsce
staty postep w zakresie zwiekszania mocy
przetworczych recyklingu, chociaz ten
biznes ma swoje waskie gardto w postaci
niedoboréw surowca. Wynikaja one przede
wszystkim z probleméw z selektywna
zbidrka, niedostatecznie rozwinietej in-
frastruktury, ktéra wymaga doinwestowa-
nia, a to wszystko przektada sie na jakos¢
zrédta wsadu materiatowego - podkresla
Nowosielski — Naturalnie istotnym czynni-
kiem pobudzajacym ten biznes jest popyt,
ktéry dzis napedzany jest przede wszyst-
kim legislacjg unijna. Ta presja powoduje
jednak takze rozwoj gospodarki odpadami,
ktora jest kluczowa, abysmy gonili euro-
pejska czotowke.

| RECYKLING MECHANIGZNY

Recykling to podstawowe narzedzie go-
spodarki o obiegu zamknietym pomagaja-
ce chroni¢ srodowisko i ograniczone zaso-
by naturalne. Proces ten pozwala spojrze¢
na wyrzucane materiaty nie jako na odpa-
dy, a jako surowce do wytworzenia nowych
produktow. Aby przetwarzanie odpadow
byto efektywne, musi zostac jednak poprze-
dzone prawidtowa segregacja, poniewaz
wowczas recykling jest bardziej skutecz-
ny. Jak wskazuje raport ,Tworzywa - Fakty
2022” Fundacji Plastics Europe, wskaznik
recyklingu odpadow zbieranych selektyw-
nie jest 13 razy wyzszy w poréwnaniu do
odpadow ze strumieni zmieszanych.

- Prawidtowe wysortowanie odpadéw
w miejscu ich powstawania jest kluczo-
wym warunkiem, aby wskazniki recyklin-
gu rosty. Homogeniczno$¢ odpadu, jak
najmniejsza ilos¢ zabrudzen, usprawniaja
caty proces recyklingu mechanicznego,
ktéry ma swoje ograniczone moce przero-
bowe. Ale tu kluczem jest edukacja, ktéra
jest niezbedna, aby zmieni¢ mentalnosc
zarowno przecietnego konsumenta, ale
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tez 0s6b odpowiedzialnych za gospodarke
odpadami - czy to w przedsiebiorstwach
generujgcych znaczne ilosci odpaddw, czy
tez po stronie np. wtadz samorzadowych.
To od edukacji zalezy czy bedziemy w sta-
nie przywroci¢ do obiegu gospodarczego
odpad w formie przetworzonej, czy tez be-
dziemy szukac rozwigzania dla odpaddw,
ktorych przetworzyc¢ nie jesteSmy w stanie
- mowi Robert Fydryszewski, specjalista
ds.zakupow w ML Polyolefins.

Zgodnie z ideg GOZ, materiaty powinny
pozostawac w obiegu gospodarczym moz-
liwie jak najdtuzej. Dlatego tez tak wazny
jest recykling, ktory pozwala na przetwo-
rzenie i ponowne uzycie odpaddw, dajac
im nowe zycie jako surowiec do produkcji.

I ZASADA 3R — 3 KROKI )
DO ZMNIEJSZENIA ILOSCI ODPADOW

Niezwykle istotnym elementem jest $wia-
dome korzystanie z tworzyw sztucznych.
Pomocna w tym moze sie okazac zasa-
da 3R.

Zasada 3R to praktyczne narzedzie, dzigki
ktéremu codzienne postawy i wybory kon-
sumentow stajg sie bardziej zréwnowa-
zone. Odnosi sie do sposobu konsumpcji
i gospodarowania odpadami. Sama na-
zwa pochodzi od angielskich stéw: Reduce
(ograniczanie), Reuse (ponowne uzywanie)
oraz Recycle (odzyskiwanie i ponowne
wprowadzanie do obiegu).

U podstawy tej piramidy znajduje sie za-
sada Reduce. Polega ona na ograniczeniu
wytwarzania odpadoéw, co jest najkorzyst-
niejszym rozwigzaniem dla srodowiska.
Dotyczy to m.in. racjonalnych postaw kon-
sumentéw podczas zakupdw czy rezygna-
cji ze zbednych opakowan.

Kolejnym poziomem jest ponowne uzy-
wanie. Nalezy dazy¢ do tego, aby maksy-
malnie przedtuzac¢ cykl zycia produktdw,
nie tylko stosujac wyroby wielokrotnego
uzytku, ale réwniez poprzez ich naprawe
czy nadawanie nowych funkcji i wykorzy-
stanie w innej roli.
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Ostatnim poziomem jest recykling. Klu-
czowa jest tutaj prawidtowa segregacja
odpadow, ktéra pozwala przetworzyc je
na surowiec przeznaczony do produkgji
nowego wyrobu, dajac tym samym odpa-
dom drugie zycie.

- ldea 3R wskazuje, w jaki sposéb powin-
nismy mysle¢ o tworzywach. Odpowiedzia
jest ecodesign, jako narzedzie pozwalaja-
ce efektywnie projektowac juz na etapie
powstawania produktu jego cykl zycia -
mowi Krzysztof Nowosielski — Zastosowa-
nie tych zasad w praktyce pozwala zwiek-
sza¢ poziomy recyklingu i utatwia prace
na wielu etapach taricucha wartosci.

W swietle tych zasad istotna staje sie
$wiadomos¢ w korzystaniu z tworzyw
sztucznych, zaréwno wsrod konsumentow,
jak i przedsigbiorcow. Aspekty ekologiczne
nalezy uwzglednia¢ na kazdym etapie cy-
klu zycia produktow, aby byty one tworzo-
ne i uzytkowane w sposdb bardziej przyja-
zny dla srodowiska.

| ECODESIGN OPAKOWAN — PROJEKT
W ZGODZIE ZE SRODOWISKIEM

Ekoprojektowanie umozLliwia przejscie z li-
nearnego modelu wykorzystania tworzyw
sztucznych na
Podejscie to zaktada tworzenie wyrobéw
ze szczeg6lnym uwzglednieniem aspek-
tow ekologicznych i wptywu produktéw
na srodowisko.

rozwigzania cyrkularne.

Pierwsze przyktady praktyk, ktore dzisiaj
okreslamy ekoprojektowaniem, pojawity
sie w latach 90. XX w. wraz z rozwojem
koncepcji zrbwnowazonego rozwoju. Wow-
czas wieksza wage zaczeto przyktada¢ do
zarzadzania S$rodowiskowego i koniecz-
nosci ograniczenia negatywnego wptywu
dziatalnosci cztowieka na Srodowisko.

Celem ekoprojektowania jest ogranicze-
nie negatywnego wptywu danego wyrobu
na srodowisko. Opakowania to wyroby bar-
dzo powszechne, ale cykl ich zycia jest bar-
dzo krotki, co sprawia, ze szybko moga stac
sie odpadem obcigzajacym nature. Dlate-

go tez istotne jest przestrzeganie dobrych
praktyk przez uzytkownikéw oraz podmio-
ty wprowadzajgce opakowania na rynek.

Podstawg tych zmian jest ograniczenie
uzywania opakowan tam, gdzie nie sg one
konieczne. Dalej wymienia sie wydtuzenie
cyklu ich zycia oraz wykorzystanie opako-
wan wielokrotnego uzytku. Wazng kwestia
jest wykorzystanie do tworzenia opako-
wania materiatdbw jednorodnych, ktore
w tatwy sposéb bedzie mozna przekazac
do recyklingu, a takze zastosowanie do ich
produkcji recyklatéow. Aby ekoprojektowa-
nie stato sie szansg na rozwigzanie pro-
blemu odpaddw, waznym aspektem s3 za-
chowania uzytkownikéw. Utatwieniem dla
konsumentow jest prawidtowe oznaczenie
opakowan wskazujgce na to, jak nalezy
z nimi postgpi¢ po okresie uzytkowania,
gdy stang sie juz odpadem.

Do najwazniejszych celéw ekoprojekto-
wania naleza: wydtuzenie cyklu zycia pro-
duktoéw, zmniejszenie masy opakowania,
wykorzystywanie opakowan wielokrotne-
go uzytku, stosowanie materiatow bardziej
ekologicznych, w tym recyklatéw i mate-
riatow jednorodnych czy tez prawidtowe
oznaczanie wskazujace, jak nalezy posta-
pi¢ z danym odpadem opakowaniowym.

| SYMBOL RECYKLINGU

Symbol 3 strzatek uktadajacych sie
w ksztatt trojkata i odpowiadajacych ru-
chowi wskazowek zegara zna niemal kaz-
dy. Znak ten jest powszechnie stosowany
na opakowaniach réznych produktéw
i oznacza ich przydatnos¢ do recyklingu.

Symbol ma juz ponad 50 lat i powstat jako
praca zgtoszeniowa na konkurs, ktéry miat

fla x0
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& %0 0.00
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wytoni¢ projekt znaku graficznego, uzywa-
nego na produktach z papieru nadajacych
sie do recyklingu. Nowa etykieta miata
na celu czytelne oznaczenie opakowania
i podniesienie swiadomosci konsumentow
w zakresie recyklingu.

Wsréd 500 zgtoszonych prac uznanie zy-
skat projekt Gary'ego Andersona. Zaprojek-
towat on symbol sktadajacy sie z 3 strzatek
tworzacych zamknieta petle recyklingu.
Za wygrang w konkursie otrzymat nagrode
w wysokosci 2000 dolarow.

- Symbol recyklingu jest powszechnie
kojarzony, ale mam wrazenie, ze nie idzie
za tym powszechna wiedza o wyzwaniach
dzisiejszego $wiata, tj. 0 zrdwnowazonym
rozwoju i gospodarce o obiegu zamknie-
tym - podkresla Patrycja Ochab - Wiedza
przecietnego konsumenta jest bardzo po-
biezna i cata idea czesto bywa przez niego
nierozumiana. Ewidentnie potrzebujemy
wzmozonej edukacji w tym zakresie.

I SENS RECYKLINGU

Rozwdj dotychczasowego modelu gospo-
darki postawit przed nami zasadnicze pro-
blemy, takie jak wyczerpywanie sie surow-
cdw nieodnawialnych, emisja szkodliwych
substancji i zasmiecanie odpadami srodo-
wiska naturalnego. Kazdy z tych aspektow
ma negatywny wptyw na rozwdj naszej
cywilizacji.

Recykling umozliwia ograniczenie zardw-
no zuzycia surowcow, powstawania odpa-
déw, jak i emisji szkodliwych substancji.
Dla przecietnego konsumenta oznacza to
przede wszystkim, ze pozwala on na za-
chowanie dotychczasowych standardow
zycia, znacznie obnizajac jego koszty. ®
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JAK ZAGUSPODAROWAC FRAKCJE PODSITOWA
ODPADOW TWORZYW SZTUCZNYCH?




Dynamiczny rozwoj
gospodarczy  jest
bezposrednia przy-
czyna
nia coraz wiekszej
ilosci odpadodw,
zarowno komu-

generowa-

JACEK nalnych, jak i po-
LESZCZYNSKI chodzacych z prze-
Plastech.pl

mystu. Zgodnie
z ustawa o odpadach, gospodarke odpada-
mi nalezy prowadzi¢ w sposob zapewnia-
jacy ochrone zycia i zdrowia ludzi oraz $ro-
dowiska. W szczego6lnosci gospodarka ta
nie moze powodowac zagrozenia dla wody,
powietrza, gleby, roslin lub zwierzat, czy
tez wywotywac niekorzystnych skutkéw
dla terendw wiejskich lub miejsc o szcze-
gélnym znaczeniu dla spoteczenstwa.

Nalezy zatem w pierwszej kolejnosci za-
pobiega¢ powstawaniu odpadow, pdzniej
podja¢ dziatania w celu przygotowania
ich do ponownego uzycia. Nastepnie na-
lezatoby poddac je recyklingowi, a jesli
ta metoda nie moze zosta¢ wprowadzo-
na, to uruchomic¢ inne procesy odzysku.
Ostatecznie, po zastosowaniu wczes$niej
wymienionych metod, pozostatosci pod-
dac unieszkodliwieniu.

Za prowadzenie gospodarki odpadami
komunalnymi w Polsce odpowiedzialne
sg gminy. | jak sie okazuje, obowigzek ten
generuje spore problemy. Nowe przepisy
narzucity samorzgdom odsetek odpaddw
komunalnych, ktéry musi zosta¢ poddany
recyklingowi. Gminy bijg na alarm, ze nie
maja narzedzi, a sypig sie na nie kary.
Wedtug danych wojewodzkich funduszy
ochrony srodowiska i gospodarki wodnej,
w 831 gminach z 11 wojewddztw nie osia-
gnieto w 2020 r. wymaganych pozioméw
przygotowania do ponownego uzycia i re-
cyklingu. Co wiecej, w nastepnych latach
wskazniki te beda rosty skokowo, co moze
zwiastowac powazne problemy dla gmin.

Wsrédd odpaddw pokonsumpcyjnych, ma-
teriatami o niezwykle istotnym znaczeniu
dla wdrozenia zasad gospodarki o obiegu
zamknietym s3 tworzywa sztuczne. Z jed-
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nej strony, odpady tworzywowe po okresie
uzytkowania stanowia wecigz wartoscio-
wy produkt, dyskwalifikowany jedynie
z powodu utraty jednej z zadanych cech
uzytkowych. Z drugiej za$ zanieczyszcze-
nie odpadami z tworzyw sztucznych sta-
nowi powazne zagrozenie dla $rodowiska
jako catosci.

Dlatego tez tak istotna jest idea utrzymy-
wania tworzyw sztucznych w obiegu tak
dtugo, jak tylko jest to mozliwe. Technolo-
gia, ktdra skutecznie pozwala na przedtu-
zenie zycia tych surowcow, jest recykling
mechaniczny.

I RECYKLING MECHANICZNY

Recykling mechaniczny oznacza mecha-
niczne rozdrobnienie i przetworzenie od-
padéw tworzyw sztucznych do finalnej
postaci regranulatu nadajacego sie do
ponownego przetwarstwa. Struktura che-
miczna pozostaje praktycznie niezmienio-
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na. Recyklingowi mechanicznemu mozna
poddac wszystkie rodzaje tworzyw termo-
plastycznych, bez pogorszenia wtasciwosci
materiatu. Obecnie jest to gtdwna metoda
recyklingu w Europie pozwalajaca na zago-
spodarowanie ponad 99% tych odpadoéw.

System recyklingu mechanicznego obej-
muje najczesciej 4 podstawowe etapy:

. sortowanie, ktére polega na rozdzie-
leniu roznych rodzajow odpaddéw
e rozdrabnianie, poniewaz odpady gro-
madzone w pojemnikach do zbiorki
selektywnej s3 zazwyczaj w formie
do bezposredniego
przetworstwa. Rozdrabnianie tworzyw
polimerowych odbywa sie w mtynach
wyposazonych w noze tnace oraz
sita separujace odpady o wymaganej
wielkosci. Rozdrobnienie odpadow

nieprzydatnej

utatwia ich transport
e mycie, gdyz odpady z tworzyw sztucz-
nych sg z requty zanieczyszczone i wy-
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magaja mycia. W tym celu stosuje sie
wanny myjace, zawierajace kapiele
wodne z detergentami. Po myciu ko-
nieczne jest odwirowanie i osuszenie
odpaddéw

e wyttaczanie, ktére stanowi zasadniczy
element Llinii technologicznej recy-
klingu mechanicznego. W tym etapie
wytwarzany jest produkt koncowy,
ktérym moze by¢ np. granulat.

Najnowoczesniejsze  technologie recy-
klingu usuwaja niebezpieczne substancje
z tworzyw sztucznych, pomagajac wtaczyc
przemystowe odpady w formie tworzyw
sztucznych do gospodarki o obiegu za-
mknietym. Obecnie recykling tworzyw to
co$ wiecej, niz tylko utylizacja badz wy-
korzystywanie tworzywowych surowcow
wtérnych. Powinien byc to system petnej
organizacji obiegu takich materiatow, kto-
re moga byc¢ wielokrotnie przetwarzane.
Zasadg dziatania recyklingu jest maksyma-
lizacja wykorzystania tych samych mate-
riatdbw w kolejnych dobrach materialnych
i uzytkowych, z uwzglednieniem minimali-
zacji naktadow na ich przetworzenie, przez
co chronione s3 surowce naturalne.

Warto jednak pamietac, ze recykling me-
chaniczny stosuje sie, jesli dostepne sa
w duzej ilosci, czyste i jednorodne stru-
mienie odpaddw tworzyw. Wtedy jest on
optacalny ekonomicznie i korzystny dla
srodowiska - zyski w postaci oszczednosci
SUrowcoOw przewyzszaja znacznie obcigze-
nia zwigzane ze zbiorka selektywna, trans-
portem i procesami recyklingu, a koszty
tych operacji sg nizsze niz potencjalne zy-
ski ze sprzedazy regranulatu.

W Polsce pokonsumenckie odpady two-
rzywowe wrzucamy do zéttego worka.
Jednakze, jak alarmuja organizacje bran-
zowe, poziomy zbidrki selektywnej sa
w  wysokim stopniu niezadowalajace.
Tworzywa s3g zanieczyszczone, do workow
trafiaja rowniez odpady, ktére absolutnie
nie powinny tam sie znalez¢. Ocenia sie,
ze w zawartosci zottych workéw moze
znalez¢ sie nawet 60% tworzyw, ktore nie
moga byc wysegregowane.

Zawartosc¢ zottych workow trafia do zakta-
déw zajmujacych sie segregacja mecha-
niczng odpadow, gdzie nastepuje segrega-
cja i rozdziat odpadow. Zadaniem sortowni
jest m.in. rozdzielenie strumienia odpa-
déw na 3 frakcje: podsitowa od O do 80
milimetrow, nadsitowa lekka oraz frakcje
nadsitowa z duza iloscig surowcéw wtor-
nych typu butelki PET, puszki aluminiowe
i metalowe, opakowania tetrapak.

Frakcja podsitowa moze zawierac zanie-
czyszczenia bedace mieszaning materia-
tédw organicznych i nieorganicznych. Odpa-
dy tworzyw sztucznych, ktére nie moga by¢
wysegregowane z powodu zanieczyszczen,
s3 obecnie ponownie wywozone na wysy-
piska smieci, poddawane procesom wspét-
spalania badz sktadowane.

| HYDROKARBONIZACJA -
INNOWACYINE ROZWIAZANIE
W TECHNOLOGII RECYKLINGU

Jednym z rozwiazan problemu zagospo-
darowania frakcji podsitowej odpadow
tworzyw sztucznych moze stac sie tech-
nologia hydrokarbonizacji. Hydrokar-
bonizacja frakcji podsitowej to metoda
uzupetniajaca, odpowiednia dla odpaddw,
ktérych nie mozna w sposdéb zrownowazo-
ny poddac recyklingowi mechanicznemu,
co pozwoli zmniejszy¢ ilosc sktadowanych
odpadoéw. Jest to rozwigzanie odpowied-
nie szczegélnie w przypadku odpaddéw
plastikowych zanieczyszczonych innymi
substancjami (np. gleba, czy zywnoscia).
Sama karbonizacja jest procesem, w kt6-
rym jednoczesnie zachodzi wiele reakcji,
takich jak odwodornienie, kondensacja
i izomeryzacja.

- Jest to proces znany od wielu lat, jednak
oferowana przez nas instalacja zawiera
zastrzezone elementy, stanowigce tajem-
nice technologiczna. Krétko méwiac, jest
to know-how, ktére pozwala na uzyskanie
jednolitej masy w postaci suchego prosz-
ku. Produkt finalny w postaci ekoprosz-
ku moze by¢ uzyty jako tani wypetniacz
w procesie regranulacji tworzyw sztucz-
nych, np. PP i PP oraz jako dodatek do mas

bitumicznych czy gumowych - wyjasnia
Tomasz Debiec, ktéry wprowadza te tech-
nologie na rynku polskim.

- Proces jest zupetnie bezemisyjny, nie
wymaga stosowania jakichkolwiek $rod-
kow chemicznych - dodaje Tomasz De-
biec - Katalizatorem procesu jest woda,
dlatego tez samg technologie nazywa-
my hydrokarbonizacja.

Frakcja podsitowa opuszcza reaktor w po-
staci mokrej pulpy, ktéra nastepnie prze-
chodzi przez tasmociag i podlega suszeniu.



Finalny produkt moze zostac¢ spulweryzo-
wany i uzyty jako wypetniacz w tworzy-
wach z recyklingu.

- Instalacja do hydrokarbonizacji frakgji
podsitowej odpaddéw tworzyw sztucznych
jest osobnym, autonomicznym stanowi-
skiem, ktére moze dziata¢ nawet, jesli
przedsiebiorca nie posiada maszyn do
recyklingu. Urzadzenie jest dedykowane
gtéwnie dla sortowni, ktére dzieki jego
pracy moga ograniczy¢ swoje koszty zwig-
zane z oddawaniem frakcji podsitowej
na sktadowiska - wyjasnia przedsiebiorca.
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Ekonomiczne korzysci z zastosowania in-
stalacji hydrokarbonizacji moga byc¢ spore
dla uzytkujacych je sortowni odpadéw. Nie
beda one musiaty oddawac frakcji podsito-
wej do RIPOK-6w, tylko bezposrednio do-
starczac jg do recyklerow, ktorzy poddadza
produkt hydrokarbonizacji ponownemu
przetworzeniu, dodajac go do recyklatow.

1 JAKIE SA WEASCIWOSCI
EKOPROSZKU?

- W wyniku badan, podczas ktérych uzy-
wano produktu hydrokarbonizacji jako

MAJ-CZERWIEC 2023  NR 3-2023/32 105

domieszki do polietylenu i polipropylenu,
dodatek do 30% nie zmieniat wtasciwo-
sci fizycznych tych tworzyw - ttumaczy
Tomasz Debiec - W niektdérych przypad-
kach dodanie ekoproszku w ilosci nawet
50% moze jeszcze polepszy¢ wtasciwo-
$ci regranulatow. Zainteresowanie takim
przedsigbiorcow,
z ktoérymi rozmawiam, jest bardzo duze
- dodaje.

rozwigzaniem  wsrod

Jak pokazaty badania, zastosowanie eko-
proszku jako wypetniacza do regranula-
tow nie zmienia ich sktadu chemicznego,
moze natomiast pozytywnie wptynac
na ich wtasciwosci fizyczne. Gtéwne ko-
rzys$ci z jego stosowania to polepszenie
witasciwosci fizycznych i mechanicznych
recyklatow oraz obnizenie kosztéw ich
produkcji. Prowadzone byty rowniez bada-
nia w zakresie jego dodawania do mas bi-
tumicznych oraz mas gumowych, z ktérych
wykonywano m.in. separatory i odbojni-
ce parkingowe.

W wyniku badan,
podczas ktdrych uzywa-
no produktu hydrokar-
bonizacji jako domieszki
do polietylenu i poli-
propylenu, dodatek do
30% nie zmieniat
wtasciwosci fizycznych
tych tworzyw

W dtugoterminowej perspektywie tech-
nologia hydrokarbonizacji frakcji podsi-
towej odpaddéw tworzyw sztucznych moze
wnie$¢ cenny wktad w implementacje
gospodarki o obiegu zamknietym, a juz
obecnie przedstawia mozliwosci technicz-
ne, biznesowe i Srodowiskowe zamkniecia
petli dla odpaddw, ktére aktualnie nie sa
poddawane recyklingowi. ®

Zdjecia: depositphotos.com
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MORFOLOGIA POLIMEROW:

KONKLUZJA
L

Znajomos¢ wtasciwosci oraz struktury materiatéw umozliwia ich optymalne przetwarzanie i wyko-
rzystanie. Kontynuujac temat rozpoczety w poprzednim numerze, czas wiec przyblizy¢ pozostate
szeroko stosowane metody badania morfologii polimeréw

Pierwsza czesc
artykutu o mor-
fologii  tworzyw,

ktéra ukazata sie
w numerze 2/2023,
dotyczyta  wpro-
wadzenia i wyja-

MARTA $nienia, czym jest
LENARTOWICZ- fologia i w iaki
-KLIK morfologia i w jaki

sposob zaleza od
niej wtasciwosci fi-
zyczne polimerow.
W  tekscie zazna-
czytam, ze przede
wszystkim bada sie strukture zwigzkéw
polimerowych. W tej czesci chciatabym
przyblizy¢ inne metody badania morfolo-
gii, aby w jasny sposob wskaza¢, ze mor-
fologia jest wazng czescia analizy i jak
wiele witasciwosci - zaréwno fizycznych,
jak i chemicznych - zalezy od wtasciwosci
morfologicznych.

Sie¢ Badawcza
tukasiewicz - Instytut
Inzynierii Materiatow
Polimerowych

i Barwnikow

Morfologia polimeru to struktura, uktad
i postac fizyczna jego czasteczek. Istnieja
3 rodzaje tych substancji chemicznych:
amorficzne, krystaliczne i potkrystalicz-

ne. Morfologia polimeru odgrywa zna-
czaca role przy wskazaniu wiasciwosci
fizycznych, na podstawie ktorych okresla
sie zachowanie polimeru jako materia-
tu makroskopowego.

Niezliczone innowacje techniczne s3 bez-
posrednio lub posrednio zwigzane z no-
wymi materiatami, a badacze wcigz po-
gtebiajg swoja wiedze na temat fizycznych
i chemicznych witasciwosci materiatow
(morfologicznych, strukturalnych, magne-
tycznych, termicznych i mechanicznych)
w makro-, mikro- i nanoskali. Istnieje wiele
powodow, aby chcie¢ zrozumiec¢ i popra-
wia¢ wtasciwosci materiatdw, zwiekszajac
tym samym ich uzytecznos¢ i wartosc.

Wytrzymatosc, ciagliwosc, gestosc, odpor-
nosc na korozje i przewodnosc elektryczna,
lepsze mozliwosci produkcyjne - to tylko
niektoére z wtasciwosci, ktéore moga miec
kluczowe znaczenie dla ulepszonych lub
nawet catkowicie nowych zastosowan ma-
teriatu. W miare jak naukowcy poszerzaja
swoja wiedze o strukturach materiatow,
chca réowniez zrozumie¢, jak zachowuja sie

one w odpowiedzi na $wiatto, temperatu-
re, cisnienie i inne bodzce. Ponadto dwu-
wymiarowe obserwacje nie zawsze daja
odpowiedzi w tréjwymiarowym sSwiecie.
Obrazowanie, analiza i charakterystyka
materiatdw musza zatem zapewniac wi-
docznos¢ w $Swiecie rzeczywistym poprzez
generowanie informacji w 3D w roznych
warunkach srodowiskowych.

Postepy w rozwoju nowych, wyrafinowa-
nych technik charakteryzacji umozliwiaja
analize morfologii z odpowiednig do-
ktadnoscig, prace z duzymi powieksze-
niami oraz skrocenie czasu potrzebnego
na pomiary. Techniki te czesto pozwalaja
na korelacje miedzy morfologig polime-
ru a innymi witasciwosciami, takimi jak
wtasciwosci mechaniczne, chemiczne, ad-
hezyjne, elektryczne i termiczne, ktdre sa
kluczowe dla uzyskania materiatow poli-
merowych o pozadanych wtasciwosciach.

Ciagte wprowadzanie innowacji i dosko-
nalenie produkowanych komponentéw
opiera sie na zdolnosci producentéw do
szybkiego i niezawodnego tworzenia pro-



duktéw bez utraty ich jakosci. Nowoczesne
procesy przemystowe wymagaja wysokiej
przepustowosci dla optacalnej produkcji.
Tempo to jest mierzone potrzeba jako-
sci, niezawodnosci i spojnosci produktu
koncowego. Kontrola procesu ma zatem
na celu optymalizacje i regulacje produk-
cji w celu osiggniecia rownowagi miedzy
wydajnoscig a jakoscia. Monitorowanie
roznych parametrow, takich jak rozmiar,
morfologia i zanieczyszczenia, musi by¢ jak
najbardziej wydajne, aby zminimalizowac
wptyw analizy na catkowity czas produk-
cji. Ponadto obserwacje musza byc¢ wysoce
wiarygodne, aby zapewnic, ze korekty pro-
cesu sg oparte na prawdziwych wtasciwo-
Sciach probki.

Specjalnie zaprojektowane typy urzadzen
koncentrujg sie na opracowywaniu zmi-
niaturyzowanej technologii o unikalnej
funkcjonalnosci dla systemoéw elektro-
nicznych, magnetycznych, mechanicznych
i optycznych. Techniki badawcze do ana-
lizowania morfologii to pomiar gestosci,
dyfrakcja rentgenowska, DSC - o ktérym
mowa byta poprzednio, badanie mikrosko-
powe, spektroskopia IR, jadrowy rezonans
magnetyczny, mikroskopia w $wietle spo-
laryzowanym czy transmisyjna mikrosko-
pia elektronowa.

I SKANINGOWA MIKROSKOPIA
ELEKTRONOWA / SPEKTROSKOPIA
RENTGENOWSKA Z DYSPERSJA
ENERGII (SEM/EDX) / TRANSMISYINA
MIKROSKOPIA ELEKTRONOWA

Mikroskopia elektronowa nie tylko oferuje
niezrbwnane szczego6ty strukturalne, ale
technika ta ma réwniez dodatkowa zalete
w postaci analizy elementarnej. Ta metoda,
zwana spektroskopia rentgenowska z dys-
persja energii (EDS, EDX lub XEDS), jest
mozliwa dzieki promieniom rentgenow-
skim emitowanym z powierzchni probki
podczas bombardowania elektronami.
Widma rentgenowskie sa charakterystycz-
ne dla materiatu, z ktérego pochodza,
natomiast intensywnosc¢ pikéw odpowia-
da stezeniu. Sygnat ten mozna powigzac
z pozycja na obrazie EM, aby uzyskac ele-
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mentarny wglad w obserwowane defekty.
Dzisiaj, wraz z pojawieniem sie dedyko-
wanych narzedzi i zautomatyzowanego
oprogramowania, EM staje sie istotna
czescia monitorowania i analizy produk-
¢ji. Informacje chemiczne i strukturalne
mozna uzyska¢ nawet przez potaczenie
spektroskopii rentgenowskiej z dyspersja
energii (EDS) z obrazowaniem EM w ra-
mach tego samego urzadzenia.Narzedzia
do skaningowe]j mikroskopii elektronowej
(SEM) sa w stanie automatycznie wizu-
alizowac, okreslac ilosciowo i raportowac
czastki w skali od submikronowej do na-
nometrowej, ktore zasadniczo wptywaja
na jakos¢ produktu. Aby uzyskac¢ jeszcze
wiekszg szczegotowosc, transmisyjne mi-
kroskopy elektronowe (TEM) s3 w stanie
obserwowac i charakteryzowac cechy sub-
nanoskalowe, takie jak sktad strukturalny
i pierwiastkowy nanoczastek. Ta szybka
analiza, przeprowadzona w ciggu kilku mi-
nut, generuje przydatne, solidne statystyki
dotyczace kluczowych parametréw pro-
bek, umozliwiajace kontrole. Transmisyjna
mikroskopia elektronowa jest unikalnym
narzedziem do wizualizacji morfologii po-
limeréw. Badania te zwykle obejmuja cha-
rakterystyke morfologii i zrozumienie ich
zwiazkdw z przetwarzaniem.

I 0ZNACZANIE ZAWARTOSCI FAZY
KRYSTALICZNE) METODA
SPEKTROMETRII W PODCZERWIENI

Metoda polega na przeswietleniu wiazka
promieni o dtugosci fali 2,5-50 ym war-
stwy badanego materiatu. Energia drgan
promieniowania moze by¢ przez makro-
czasteczki pochtaniana badz nie. Wszystko
to wida¢ na uzyskanych widmach w po-
staci pasm absorpcyjnych. Kazdy materiat,
czy to taki o uporzadkowanej strukturze,
czy tez taki z fazami krystalicznymi ina-
czej absorbuje lub przepuszcza energie.
Szerokos¢ i intensywno$¢ pasm podlega
analizie oraz przeliczeniom pozwalajgcym
okresli¢ zawartos¢ fazy krystalicznej. Me-
toda pomiaru jest prosta, niestety wyma-
ga posiadania kosztownego urzadzenia,
a do analizowania widm potrzeba sporego
doswiadczenia. Dysponujac odpowiednia
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baza widm absorpcyjnych, mozna ziden-
tyfikowac i okresli¢ zawartos¢ fazy kry-
stalicznej. Metoda ta moze by¢ stosowana
generalnie do czystych tworzyw bez do-
datkow, co jest powaznym ograniczeniem.

I MIKROSKOPIA W SWIETLE
SPOLARYZOWANYM

W tym badaniu probke obserwuje sie
w wigzce przechodzacego $wiatta spolary-
zowanego. Krystality w charakterystyczny
sposob zatamuja $wiatto i mozna je tatwo
odrdzni¢ od fazy amorficznej. Do tego ba-
dania prébki musza byc¢ cienkie, zwykle
ponizej 15 pym, co czesto przysparza trud-
nosci w ich przygotowaniu, szczegélnie
ze proébki tworzyw wystepuja w postaci
zmodyfikowanej i stabo przepuszczaja
Swiatto. Przez to, ze probki s bardzo mate,
uzyskane wyniki maja bardzo lokalny cha-
rakter, dlatego tez trzeba wykonac¢ wie-
le powtorzen. Kolejnym problemem jest
to, ze uzyskuje sie obraz, w ktérym faza
krystaliczna wyraznie odbiega od amor-
ficznej. Wymaga to zastosowania analizy
obrazu i dopiero za jej pomocg mozemy
okresli¢c zawartos¢, rozmiary i inne cechy
fazy krystaliczne;.

| METODA RENTGENOGRAFII
SZEROKOPASMOWEJ WAXS

Metoda ta stuzy do okreslania szczegotow
budowy krystalicznej polimeroéw (typ i roz-
miary komérki elementarnej), co pozwala
na identyfikacje odmian polimorficznych,
w ktdérych wystepuje dany polimer, a takze
Sledzenie przejsc jednej odmiany krystalo-
graficznej w druga. Podstawa metody jest
zasada zachowania catkowitego natezenia
promieniowania rozproszonego. Badanie
polega na przeswietleniu probki promie-
niami rentgenowskimi i analizie uzyska-
nego stopnia rozproszenia (dyfraktogramu
rentgenowskiego). Majac odpowiednie
umiejetnosci, mozna na uzyskanym obra-
zie wydzieli¢ intensywnos¢ rozpraszania
materiatu krystalicznego i amorficznego.
Podczas analizy dyfraktograméw wyzna-
cza sie takie parametry jak: potozenie k3-
towe Llinii dyfrakcyjnych (w celu identyfi-
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kacji sktadu fazowego), intensywnosc piku
(okredlenie zawartosci procentowej faz),
poszerzenie maksimow i ksztatt linii (wy-
znaczenie wielkosci krystalitéw). Zasad-
niczo wyréznia sie 2 rodzaje tej metody:
wzgledna, ktéra wymaga prébek wzorco-
wych i bezwzgledna. Duzym utatwieniem
metod rentgenograficznych jest dowolna
postac prébki: moze to byc¢ fragment pro-
duktu, proszek czy nawet roztwor. Badania
jednak odnosza sie zasadniczo tylko do
maksymalnie jednorodnych materiatow.

| METODA RENTGENOGRAFII
MALOKATOWEJ SAXS

Ta technika mozna bada¢ materiaty o bar-
dziej nieregularnych strukturach. Anali-
za uzyskanego rentgenogramu polega
na wybraniu odpowiedniego modelu
badanej struktury, a nastepnie oblicze-
niu funkcji rozktadu natezenia promie-
niowania rozproszonego i poréwnaniu
tej funkcji z rentgenogramem badanego
materiatu. Metoda kolejnych przyblizen
dobiera sie parametry przyjetego modelu
tak, aby osiagnac¢ wtasciwg zgodnos¢ wy-
kresu funkcji z rentgenogramem. Stopien
krystalicznosci wyznaczony metodg SAXS
w znacznym stopniu uzalezniony jest od

trafnosci przyjetego modelu struktury; za-
lezy réwniez od struktury badanej probki,
zwtaszcza zawartosci fazy przejsciowe;.

| SPEKTROSKOPIA MAGNETYCZNEGO
REZONANSU JADROWEGO NMR

NMR jest jedna z metod spektroskopii
absorpcyjnej. Spektroskopia jadrowego
rezonansu magnetycznego jest podstawo-
wa technika instrumentalng powszechnie
stosowang w analizie struktury, wtasci-
wosci i oddziatywan zwigzkdw chemicz-
nych. Wykorzystanie spektroskopii NMR
jest mozliwe zaréwno w badaniach pro-
bek ciektych (substancji czystych, ich roz-
tworéw i innych mieszanin), jak i probek
w statym stanie skupienia. Rozmiary cha-
rakteryzowanych zwigzkéw rozciggaja sie
od matych czasteczek nieorganicznych
i organicznych, az po ogromne czasteczki
polimeréw naturalnych i syntetycznych.
Spektroskopia NMR jest stosowana za-
rébwno na etapie projektowania i syntezy
nowych zwigzkéw chemicznych w labo-
ratoriach badawczych, kontroli jakosci
otrzymywanych zwigzkow, jak i analizy
gotowych produktow spozywczych. Meto-
da polega na wzbudzaniu poprzez szybkie
zmiany pola magnetycznego spinéw ja-

drowych znajdujacych sie w zewnetrznym
polu magnetycznym, a nastepnie rejestra-
¢ji promieniowania elektromagnetyczne-
go powstajacego na skutek zjawisk relak-
sacji (powrotu uktadu spinéw jadrowych
do stanu réwnowagi termodynamicznej).
Oznaczanie stopnia krystalicznosci polega
tu na analizie uzyskanego widma poprzez
poréownanie pola powierzchni 2 sktado-
wych widma: bierze sie pod uwage pa-
smo sktadowej szerokiej - odpowiadajacej
czastkom o ograniczonej swobodzie (faza
krystaliczna) i waskiej - ktéra obrazu-
je czasteczki o wigkszej swobodzie (faza
amorficzna). Analiza wynikéw uzyskanych
technika NMR jest bardzo skomplikowa-
na, wymaga uwzglednienia wielu czynni-
kéw dodatkowych.

| PODSUMOWANIE

Poznanie wtasciwosci i struktury tworzo-
nych materiatdw pozwala na zrozumie-
nie ich cech i wymagan, co umozliwia ich
optymalne przetwarzanie i wykorzystanie.
Postep w zakresie wytwarzania i przetwa-
rzania polimerow syntetycznych powoduje
koniecznos¢ wprowadzania nowych metod
i technik pomiarowych oraz rozwijanie juz
istniejgcych, umozliwiajacych ocene i po-
znanie struktury polimeréw na poziomach
czasteczkowym i nadczasteczkowym. Po-
znanie wspoétzaleznosci miedzy strukturg
i wtasciwosciami polimeréw pozwala bo-
wiem przewidywac cechy produktu konco-
wego i umozliwia optymalizacje procesow
technologicznych (np. wzrost stopnia kry-
stalicznosci polimeréw skutkuje najcze-
sciej poprawa ich parametréw mechanicz-
nych). ®
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CZY GUMA MOZE BYC BARDZIE) ,ZIELONA™?
0 WYROBACH ELASTOMEROWYCH
W GOSPODARCE ZROWNOWAZONEGO ROZWOJU

Przemyst gumowy musi sprosta¢ wielu wyzwaniom na drodze do zrédwnowazonego rozwoju. Cho¢
osiggnieto juz wiele sukceséw na tym polu, wcigz trzeba poszukiwaé nowych rozwigzan, ktére po-
zwola na spetnienie zatozen gospodarki o obiegu zamknietym

W artykule opu-
blikowanym w po-
przednim, marco-
wo-kwietniowym,

wydaniu LPlast
Echo” poruszytem
kwestie koncepcji
' zrownowazonego
DR KAROL rozwoju i gospo-
NICINSKI o1 9osp
c v Odrodek darki o obiegu za-
entralny Osrode .
Badawczo-Rozwojowy mknigtym  (GOZ)
Przemystu Poligraficz- W odniesieniu do
nego branzy  gumowej.
Pokrétce  omowi-

tem wyzwania wynikajace ze specyfiki pro-
cesu technologicznego, z ktérymi musza
zmierzy¢ sie producenci wyrobéw gumo-
wych, aby spetniac zatozenia GOZ. Nie ule-
ga watpliwosci, iz nie tylko oni, ale réwniez
przedstawiciele wielu innych branz powig-
zanych z przemystem chemicznym, muszg
dostosowywac swoje produkty i procesy,

by sprosta¢ szybko zmieniajacym sie wy-
maganiom, specyfikacjom i przepisom.

Piszac niniejszy tekst, chciatem pozostac
przy temacie zréwnowazonego rozwoju,
by poszuka¢ odpowiedzi na pytanie Czy
guma moze byc bardziej ,zielona™? (,zielo-
na” w znaczeniu ,przyjazna $Srodowisku”).
Czy w oparciu o reguty ,zielonej chemii”
(ang. green chemistry) mozna tak zmody-
fikowac cykl produkcyjny, aby byt bardziej
energooszczedny i tak zaprojektowac wy-
roby gumowe, aby ograniczy¢ uzycie sub-
stancji powstawanie
uciazliwych dla srodowiska odpadow? Czy
mozna zminimalizowa¢ $lad $rodowisko-
wy produktéw gumowych?

niebezpiecznych i

Zapewne powszechnie wiadomo, ale nie
zaszkodzi przypomnie¢, ze guma jest pro-
duktem wulkanizacji mieszaniny kauczu-
ku(-6w) z innymi, niezbednymi sktadnikami.

Oprécz kauczuku naturalnego, w przemy-
Sle stosowana jest szeroka gama kauczu-
syntetycznych, charakteryzujacych
sie odmiennymi wtasciwosciami chemicz-
nymi i mechanicznymi, co w duzej mierze
implikuje obszary wykorzystania wyrobdw.

kow

Kopolimeryzacja réznych monomerdw
umozliwia zmiane wiasciwosci materiatu
w szerokim zakresie. Oczywiscie nie trzeba
wspominac, ze prawie wszystkie elastome-
ry syntetyczne sg produktami wytworzony-

mi z produktéw petrochemicznych.

W zwiagzku z tym pierwsza mysla, jaka
przychodzi nam do gtowy odnosnie do
produktéw okreslanych mianem ,zréwno-
wazonych”, jest pozyskiwanie surowcow
ze zrédet odnawialnych. Oczywiscie takim
surowcem jest kauczuk naturalny otrzymy-
wany z soku drzew gatunku Hevea brasi-
liensis, jednak i w tym przypadku nie jest
tak ,zielono”, jak mogtoby sie wydawac.



Swiatowe zapotrzebowanie na kauczuk
naturalny wytwarzany gtéwnie w tropi-
kalnej Azji ciagle rosnie i przewiduje sie,
ze w tym roku jego produkcja zblizy sie do
15 mln ton. Rozszerzanie obszaréw plan-
tacji drzew kauczukowych pocigga za sobg
negatywne skutki $rodowiskowe - nisz-
czenie naturalnych
degradacje i zakwaszanie gleb, zaburzanie
obiegu wody w ekosystemie itp. Nowych
rozwigzan wymagaja takze kwestie spo-
teczne, ktdre dotycza gtownie zrédet utrzy-
mania drobnych rolnikéw (ponad 85%
kauczuku naturalnego pochodzi z matych
gospodarstw rolnych lub od drobnych
producentdw), niebezpiecznych warunkdéw
pracy, nieodpowiedniego stosowania tok-
sycznych chemikaliow, dyskryminacji i réz-

lasow tropikalnych,

nic w wynagrodzeniach spowodowanych
nieréwnoscig ptci, dtugich godzin pracy,
wykorzystywania dzieci, problemdw z pra-
cownikami migrujacymi. Aby pozyskiwac
kauczuk naturalny w bardziej odpowie-
dzialny sposéb, utworzono w 2019 r. glo-
balng platforme na rzecz zréwnowazone;j
gospodarki kauczukiem naturalnym (ang.
Global Platform for Sustainable Natural
Rubber), do ktorej przystapili swiatowi pro-
ducenci opon. Projekt obejmuje ochrone
zasobow naturalnych, szkolenia dla pra-
cownikow rolnych, kontrole tancucha do-
staw oraz system certyfikacji.

Oczywiscie drzewa z gatunku Hevea bra-
siliensis nie s3 jedynym zrodtem lateksu,
z ktorego wytwarza sie kauczuk naturalny.
W Europie i Stanach Zjednoczonych reali-
zowano szereg projektow w celu dywersy-
fikacji jego zrédet poprzez udomowienie
i zintensyfikowanie uprawy wieloletnich
roslin z rodziny astrowatych - gwajuli
srebrzystej (Parthenium argentatum) oraz
mniszka gumodajnego (Taraxacum kook-
-saghyz). W przeciwienstwie do drzew
kauczukowych ~ wymagajacych
tropikalnego, gwajula
na obszarach potpustynnych w obsza-
rach subtropikalnych, a mniszek najlepiej
radzi sobie w klimacie umiarkowanym.

klimatu
moze wzrastac

Pod uprawy tych roslin mozna przeznaczy¢
grunty niekonkurujace z obszarami upraw
roslin paszowych i spozywczych. Kauczuk
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wyprodukowany z gwajuli
juz w $cianach bocznych opon wyscigo-
wych Firestone.

znajdziemy

W ostatnich dziesiecioleciach wiele wy-
sitku poswiecono opracowaniu
nowazonych polimeréw i materiatow
gumopodobnych na bazie olejow (roslin-
nych i zwierzecych), terpendw, furandw,
laktondw i laktyddw, kwasow karboksylo-
wych i dioli pochodzenia biologicznego,
dwutlenku wegla, biomasy celulozowej
itp. poprzez zastosowanie roznych metod
polimeryzacji i/lub technik modyfikacji.
Chociaz badania te sg dos¢ interesujace

Zrow-

z akademickiego i naukowego punktu wi-
dzenia, wiele opisanych procedur wymaga
wykorzystania rozpuszczalnikéw, drogich
katalizatorow, szeregu etapdw reakcji i ry-
gorystycznych warunkoéw eksperymental-
nych, dlatego uzyskane wyniki nie znalazty
zastosowania przemystowego. Pomimo
znacznego postepu nad otrzymywaniem
bardziej ,zielonych”
polimerédw, nadal wiekszos¢ komercyj-
nych elastomeréw produkowanych jest

z ropy naftowe;j.

zrownowazonych,

Branza gumowa moze jednak pochwalic¢
sie pewnymi sukcesami, poniewaz rosnace
zainteresowanie zréwnowazonym rozwo-

jem zachecito koncerny chemiczne i opo-
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niarskie do ogtoszenia i uruchomienia wta-
snych programoéw badawczych. Goodyear
i firma biotechnologiczna DuPont Genecor
wspoétpracowaty nad otrzymywaniem Bio-
Izoprenu na drodze fermentacji mikrobio-
logicznej. Podobng technologie opracowa-
ta takze grupa Bridgestone oraz Michelin
we wspotpracy z Amyris i Braskem.

Arlanxeo (dawniej Lanxess) oferuje Keltan
Eco, kauczuk etylenowo-propylenowo-die-
nowy (EPDM), do produkcji ktérego wyko-
rzystuje sie etylen wytwarzany z etanolu
pochodzacego z trzciny cukrowej. Firma
oferuje réwniez tradycyjne kauczuki EPDM
Z surowcow petrochemicznych w oparciu
o katalizatory ACE, ktére wyparty trady-
cyjny system katalizatoréw Zeglera-Natty,
umozliwiajac zmniejszenie zuzycia energii
i obnizenie emisji gazéw cieplarnianych.

Aby osiggnac produkty o zatozonych wtasci-
wosciach fizykochemicznych, jak réwniez
ze wzgledéw ekonomicznych, elastomery
miesza sie z szeregiem innych sktadni-
kow. S3 to roznorakie zwigzki organiczne
i mineralne, ktore odgrywaja w mieszance
kauczukowej okreslone role. W wyniku za-
chodzacych miedzy nimi reakcji w wulka-
nizatach tworzga sie nowe produkty. Nalezy
zdawac sobie sprawe, ze wyeliminowanie
szkodliwych chemicznie substancji beda-
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cych sktadnikami mieszanek i znalezienie
dla nich ekologicznych zamiennikéw moze
nie by¢ mozliwe. W przeciwienstwie do
elastomerdw, niewielka czes¢ literatury
naukowej poswiecona jest ich réznorakim
zrownowazonym alternatywom. Niewiele
mozna zmieni¢ réwniez w procesach prze-
tworczych, jak i w samym procesie wulka-
nizacji, ktore sg energochtonne.

Jeden z nierozwigzanych problemoéw sro-

dowiskowych w przemysle gumowym do-
tyczy tlenku cynku (Zn0O), podstawowego
i stosowanego na catym S$wiecie aktywa-
tora wulkanizacji siarkowej. Uzywa sie go
takze do sieciowania elastomerdw zawie-
rajacych chlorowiec lub grupy karboksylo-
we. Dodaje sie go réwniez do elastomerow
sieciowanych nadtlenkami, w celu popra-

wy ich odpornosci na starzenie cieplne.

Moze byc¢ stosowany jako napetniacz mie-
szanek kauczukowych, od ktérych wymaga
sie dobrego przewodnictwa cieplnego.

Juz w latach 70. XX w. stwierdzono, ze cynk
uwalniany do S$rodowiska naturalnego
moze by¢ toksyczny i cytotoksyczny dla
organizméw wodnych. Wyptukiwanie cyn-
ku zachodzi podczas eksploatacji opon,
gtéwnie w obszarach miejskich, w wyniku
zuzycia bieznika. [los¢ cynku uwalniane-
go z opon w samej tylko Europie jest na-
prawde duza, biorgc réwniez pod uwage,
ze okoto 50% swiatowej rocznej produk-
cji ZnO jest wykorzystywane w przemy-
sle oponiarskim (tu mozna wspomniec,
ze wiele méwi sie w mediach o mikropla-
stiku, ale niewiele o problemie zwigza-
nym ze $cierem gumowym pochodzacym
z opon poruszajacych sie na catym $Swiecie

vy |

pojazdéw mechanicznych). Jak dotychczas,
nie udato sie wyeliminowac tlenku cynko-
wego z procesow produkcji gumy, a jedynie
ograniczy¢ jego ilos¢ i wcigz podejmowa-
ne sg prace nad nowymi rozwigzaniami.

Wyroby gumowe uzyskuja okreslone wta-
sciwosci mechaniczne m.in. dzieki napet-
niaczom - sadzy, krzemionce, krzemianom,
glinokrzemianom. Skuteczng strategia
przyczyniajaca sie do zrownowazonego
rozwoju przemystu gumowego moze by¢
stosowanie nanonapetniaczy, czego przy-
ktadem jest krzemionka koloidalna. Opra-
cowane na poczatku lat 90. XX w. ,zielone
opony’, w ktérych oprocz sadzy stosuje sie
krzemionke modyfikowang silanami, ce-
chuje nizszy opor toczenia i lepsza przy-
czepnosc na mokrej nawierzchni w porow-
naniu z konwencjonalnymi produktami.




W zwigzku z tym zwieksza sie bezpieczen-
stwo jazdy, przy réwnoczesnym zmniejsze-
niu zuzycia paliwa, co jest korzystne dla
kierowcow oraz dla srodowiska.

Jesli chodzi o zréwnowazone technolo-
gie dotyczace zréwnowazonych wyrobow
gumowych, wiele prac pos$wiecono na-
nokompozytom zawierajacym glinokrze-
miany w postaci montmorylonitu (MMT),
hektorytu, saponitu, wermikulitu, laponitu,
sepiolitu czy bentonitu, aczkolwiek bez tak
spektakularnych efektéw jak w przypadku
tworzyw sztucznych modyfikowanych war-
stwowymi nanonapetniaczami.

Od dawna przedmiotem zainteresowania
srodowiska naukowego jest zagospodaro-
wanie odpaddw, w przypadku gumy, jako
wypetniaczy (raczej do niskocennych wy-
robéw technicznych). Moéwimy tutaj cho-
ciazby o odpadach rolniczych czy materia-
tach lignocelulozowych.

Wazna role w mieszankach kauczukowych
petnig oleje procesowe i plastyfikatory,
ktore utatwiaja wprowadzanie napetnia-
czy do matrycy elastomerowej oraz regu-
luja witasciwosci fizykomechaniczne wul-
kanizatéw. Mowa tu o olejach mineralnych
na bazie ropy naftowej, plastyfikatorach
syntetycznych lub olejach roslinnych i in-
nych produktach naturalnych. Na skutek
zmian w prawodawstwie europejskim
nie mozna stosowac olejow procesowych,
w ktorych zawartos¢ wielopierscieniowych
weglowodoréw (WWA)
przekracza 3%.Zastgpity je oleje MES (ang.
mild extraction solvate) i TAED (ang. tre-
ated distillate aromatic extract) oraz oleje
naftenowe.

aromatycznych

Wprowadzenie tych zmian byto niezwy-
kle kosztowne zwtaszcza dla branzy opo-
niarskiej. Wiele firm poddato sie ekolo-
gicznym trendom i poszukuje surowcow
ze zrédet odnawialnych i zréwnowazo-
nych. Przebadano szeroka game olejow
roslinnych pod katem ich zastosowania
w wyrobach gumowych, ale konieczne
sg dalsze prace w odniesieniu do wyro-
bow wysokojakosciowych.

WWW.PLASTECHO.COM

Ze wzgledu na wprowadzone w Europie
ograniczenia i obostrzenia dotyczace ftala-
ndéw oraz ich negatywny wptyw na zdrowie,
opracowano plastyfikatory na bazie estrow
alkilosulfonowych. Proponuje sie tez ich
zamienniki pochodzenia biologicznego
w postaci olejéw z nasion bawetny czy
stonecznika, czy tez pochodnych oleju so-
jowego, badz palmowego. Na rynku ofero-
wane s3 plastyfikatory uzyskiwane metoda
biorafinacji (Matrilox), bedace mieszaning
tréjglicerydow i polioli, ktére stanowia
nietoksyczng i zréwnowazong alternatywe
dla tradycyjnych plastyfikatorow.

Jak wida¢, przemyst gumowy nie pozostaje
bierny w kwestiach dotyczacych ekologii
i zrownowazonego rozwoju przemystu.
Nieustannie poszukuje nowych rozwigzan,
choc¢ niektére aspekty zwigzane z techno-
logia gumy wskazuja, ze daleko jeszcze
tej klasie materiatow do osiggniecia mo-
delu gospodarki o obiegu zamknietym.
Produkty z surowcow pochodzacych ze
zrédet odnawialnych nie sg niestety bio-
degradowalne, o czym nalezy pamietac.
Czy mozemy regulowac czas korzystania
wyrobow gumowych? Przyspieszyc rozktad
tego typu odpaddéw? Przeciez z zatozenia
chcemy, aby wyroby gumowe byty jak naj-
bardziej wytrzymate.

W celu lepszego gospodarowania odpada-
mi wymagane jest nowatorskie podejscie
do zwigkszenia podatnosci kauczukow
na degradacje. Jedng z proponowanych
metod jest zwiekszenie podatnosci gumy
na termooksydacje poprzez modyfikacje
mieszanek stearynianami kobaltu badz ze-
laza, co ma utatwic pozniejsza degradacje
biotyczna. Czy to wtasciwy kierunek? Czy
nie wytworzymy w ten sposob jedynie wie-
cej mikrozanieczyszczen? Czas pokaze.

Z badan konsumenckich wynika, ze wiek-
szo$¢ respondentéw pozytywnie ocenia
bioprodukty i wyrazita zainteresowanie
ograniczeniem stosowania  produktow
konwencjonalnych na rzecz ich zréwnowa-
zonych alternatyw. Wyniki ujawnity row-
niez, ze konsumenci sg sktonni wydawac
wiecej na ,zielone”, zrbwnowazone pro-
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dukty, poniewaz s3 swiadomi problemow
srodowiskowych zwigzanych z odpadami
statymi. Dlatego tez zdarza im sie wpas¢
w putapke greenwashingu.

Koncepcja  ,przyjaznych  srodowisku’,
,Zrownowazonych” wyrobdéw gumowych
jest ztozonym zagadnieniem i moze byc
traktowana jako utopia. Musimy jednak
odpowiedzie¢ sobie na pytanie, czy idea
zréwnowazonego rozwoju jest jedynie po-
lityczna mrzonka, czy tez znalezlismy sie
jako spoteczenstwo w sytuacji, w ktorej
zmuszeni jesteSmy podejmowac dziatania
zapewniajace dobrobyt przysztym pokole-
niom. W mojej opinii odpowiedz jest tylko
jedna... ®

Zrédta
What are the advantages and disadvantages of TPE / TPR?, http://

www.monheit.com.cn/news/120715.html, 17.09.2021 [dostep:
11.04.2023]

https://www.acs.org/greenchemistry/principles.html [dostep:
11.04.2023]

Sarkar P., Bhowmick A.K., Sustainable rubbers and rubber
additives, ). Appl. Polym. Sci., 2018, 135, 45701. doi: 10.1002/
app.45701

Why is sustanability required in the rubber industry?, https://
preferredbynature.org/newsroom/why-sustainability-required-
-rubber-industry, 02.09.2022 [dostep: 19.04.2023]

Monthly NR Statistical Report, March 2023, Association of Na-
tural Rubber Producing Countries (ANRPC), http://www.anrpc.
org/, [dostep: 20.04.2023]

Nicinski K., Przemyst gumowy a Srodowisko, ,Plast Echo” 10-
2021/17,5.50-53

https://www.etrma.org/wp-content/upload-
$/2019/09/20181214-etrma-crm.pdf, [dostep: 20.04.2023]

Bridgestone Aims to Commercialize Natural Rubber from Desert
Shrubs by 2030, Bridgestone Americas, Inc., https://www.prnew-
swire.com/news-releases/bridgestone-aims-to-commercialize-
natural-rubber-from-desert-shrubs-by-2030-301613579.html,
22.08.2022 [dostep: 20.04.2023]

Spanos P, Burkhart B., van der Aar N., Grima M.A., Sustainable
Keltan EPDM,“Rubber World” 2023, 268(1), 46

van Doremaele G.,van Duin M., Valla M., Berthoud A., On the
Development of Titanium K*-Amidinate Complexes, Commer-
cialized as Keltan ACE Technology, Enabling the Production of
an Unprecedented Large Variety of EPDM Polymer Structures, J.
Polym. Sci. Part A: Polym. Chem., 2017, 55: 2877-2891. https://
doi.org/10.1002/pola.28634

New, eco-friendly firestone guayule tire racing at Nashville,
https://www.indycar.com/news/2022/08/08-03-guayule-tire,
[dostep: 20.04.2023]

Pyskto L., Parasiewicz W., Pawtowski P., Nicinski K., Tlenek
cynku w mieszankach kauczukowych, IPG ,Stomil’, Piastow 2007,
monografia

Safer reduction of zinc oxide amount in the rubber vulcanisation
process, https://eitrawmaterials.eu/safer-reduction-of-zinc-
oxide-amount-in-rubber-vulcanisation-process/, 08.07.2021
[dostep: 21.04.2023]

Pellizzari B., Dohan J.M., Bacchelli F., Sustainability in the rubber
industry through bio-refinery plasticizers, ,Elastomery” 21 (3),
2017,5.159-166

Azhar N.N.H., Cheng A., Lee S.Y., i in., Development of natural
rubber with enhanced oxidative degradability, Polym. Bull.,
80,2023,3927-3948 (2023), https://doi.org/10.1007/
500289-022-04240-z

Azhar N.N.H., Teck-Chye Ang D., Abdullah R., Harikrishna J.A.,
Cheng A., Bio-Based Materials Riding the Wave of Sustainability:
Common Misconceptions, Opportunities, Challenges and the

Way Forward, Sustainability, 14 (9), 2022, 5032, https://doi.
0rg/10.3390/5u14095032




114 PLASTECHO TONACJA RYNKU

Fakt! O chtodnic-
twie mozna méwic
bardzo  surowym
jezykiem. Nie wie-
rzysz? Oto przyktad.

Chtodzenie to pro-

MAURYCY ces odbioru cie-
SZWAJKAJZER pta, w ktérym za-
SZE Sp.z 0.0. zwyczaj obnizana

jest temperatura.

Sprezarkowe uktady chtodnicze opieraja
sie o obieg Lindego, w ktérym zachodzi
szereg zmian termodynamicznych; izen-
tropowe sprezanie, izobaryczne skraplanie,
izentalpowe rozprezanie i izotermiczne
parowanie.

W podobnym tonie ksigzki mdéwig o trans-
porcie ciepta, wykresie Moliera czy pra-
wach termodynamiki. Mam wrazenie,
ze nawet moja twarz blednie, kiedy czytam
takie formutki. Tymczasem termodynami-
ka jest fascynujaca - to raz. | wazna - to
dwa. Bez chtodu nie powstanie wiekszosc
otaczajagcego nas nowoczesnego S$wia-
ta, w tym oczywiscie produkty z tworzyw
sztucznych.

W przeciwienstwie do tego co powyzej, za-
wsze staram sie pisa¢ w sposob przystep-
ny tresci, do ktérych warto wracac. Dlatego

CHtODNICTWO NIE ZABIJA! :
CHOC NIEKTORYCH ZAPEWNE... ZNUDOW

dzis przeczytasz wszystkie najwazniejsze
informacje o chtodnictwie dla twojej bran-
zy. Od przytacza maszyny, do miejsca gdzie
chiller wyrzuca ciepto do otoczenia. Napi-
sze o bilansie chtodniczym, o rurociggach,
o pompach, o architekturze systemow
chtodniczych, o tym jakie temperatury
w jaki sposob sie wytwarza - w skrdcie,
zachecam cie, abys ten egzemplarz czaso-
pisma ,Plast Echo” zawsze miat pod reka.

Kod QOR znajdujacy sie na kofcu niniejsze-
go artykutu prowadzi do mojego profilu
na LinkedIn, na ktérym pisze ciekawostki
na temat chtodnictwa - mozesz tam takze
komentowac lub pisac¢ swoje opinie.

| BILANS CHtODNICZY

Bilans chtodniczy jest suma ciepta, kto-
re musi by¢ usuniete z uktadu. Sktadaja
sie na niego: ciepto chtodzenia produktu,
ciepto chtodzenia formy, straty na ruro-
ciggach, straty w zbiorniku, praca maszyn
(praca mechaniczna ostatecznie musi by¢
usunieta w formie ciepta) i inne - wszyst-
kie strumienie energii, ktére nalezy usuna¢
z danego uktadu.

Uwzgledniajac bezpieczny zapas, cato-
sciowy bilans chtodniczy czesto jest dwu-
krotnoscia ciepta, ktére nalezy usuna¢ od

samego produktu. Ciepto do usunigcia
z produktu to masa potproduktu prze-
rabiana w kazdej godzinie, razy rdznica
temperatur wejscia/wyjscia, razy ciepto
witasciwe.

Bilans wyraza sie w kilowatach (kW) i liczy
sie oddzielnie dla kazdego poziomu tem-
peratur; np. dla 10°C - chtodzenie form,
30°C - chtodzenie oleju, 40°C - chtodze-
nie sprezarek. Wymagane moce chtod-
nicze w roéznych temperaturach mozna
teoretycznie dodac, ale wtedy chtod nale-
zy wytwarza¢ w najnizszym wymaganym
parametrze temperatury, co jest energe-
tycznym barbarzynstwem. Jesli masz wat-
pliwosci co do tego, jaki jest bilans chtod-
niczy w twoim zaktadzie, mozesz napisac
do mnie na LinkedIn.

I ARCHITEKTURA SYSTEMU CHtODZENIA

W przetwdrstwie tworzyw sztucznych sto-
suje sie najczesciej wodne uktady chtod-
nicze. Kiedy pisze wodne, mam na mysli,
ze chtod jest transportowany za pomoca
czynnika posredniego. Moze to by¢ woda,
réznorodne mieszaniny glikoli, olej, itd.
Najogolniej, schemat ideowy uktadu po-
Sredniego przedstawiam ponizej. Dla pro-
stoty, pare rurociggéow oznaczytem jedna
linig. Sktada sie on ze zrédta chtodu (chiller,




drycooler, wieza chtodnicza, itd.); zbiornika
buforowego/sprzegta; zespotu pompowe-
go pierwotnego - tadujacego ,chtodem”
zbiornik buforowy; zespotu pompowego
wtdérnego - podajacego ,chtéd” do twoich
maszyn; rurociggow. Najczesciej stosuje
sie uktady otwarte. Sg one tansze w wyko-
naniu i tatwiejsze w eksploatacji.

Wiem, ze w poszukiwaniu oszczednosci
czasem probuje sie poming¢ stosowanie
zbiornika (i dodatkowej pompy). Jest to
bardzo niepozadane, poniewaz tak ubogi
uktad bedzie trudny w regulacji. Tempe-
ratura bedzie niestabilna, skoki cisnienia
znaczne i w efekcie parametry eksplo-
atacyjne beda znacznie gorsze. Co oczy-
wiste, jesli zrodto chtodu znajduje sie
na zewnatrz, czynnikiem roboczym nie
moze by¢ woda. Stosuje sie wtedy glikole.
Najczesciej MPG35%, ktéry ma certyfikaty
do pracy do temperatury -17°C. W takich
uktadach stosuje sie dodatkowo wymien-
nik ciepta woda/glikol, lub caty uktad pra-
cuje na glikolu.

Glikol ma tendencje do zbierania wszel-
kich zanieczyszczen z catego uktadu. Wie-
lokrotnie widziatem instalacje, w ktorych
miat ciemnobrazowy

czynnik posredni

WWW.PLASTECHO.COM

kolor, duzo pytéw i oka oleju jak w roso-
le. Jest to oczywiscie sygnat, ze w uktadzie
dzieje sie cos ztego. Zwykty filtr siatkowy
nie poradzi sobie z usunieciem tego typu
zanieczyszczen. Dlatego w swojej praktyce
stosuje dodatkowe, bardzo doktadne sta-
cje filtrujace.

I RUROCIAGI

Najczesciej stosuje sie nastepujace tech-
nologie wykonania rurociggdéw:

e Tworzywa sztuczne klejone. Ich nie-
watpliwg zaletg jest wytrzymatosc
i tatwo$¢ montazu w niewielkich
srednicach (do DN80). Dla wiekszych
srednic poprawne utozenie ksztattek
podczas ich montazu jest kluczowe
i staje sie gtowna trudnoscia. Wada
jest takze brak mozliwosci naprawy
nieszczelnosci. Uszkodzone lub nie-
poprawnie wykonane potgczenia na-
lezy wycig¢ i wymieni¢ caty odcinek.
Podobno w niskich temperaturach
staja sie kruche; ja tego nie doswiad-
czytem. Nadal jest to jednak najlepszy
system do wykonywania rurociggow.
e Rury stalowe zaciskane. Jest to sys-
tem niekiedy stosowany w obiektach,

Freecooling
(opcionalnie)
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gdzie wymagana jest wysoka czy-
stos¢. Wbrew pozorom montaz nie
jest szybki, a raz utozony rurociag nie
moze by¢ przesuwany. Czesto takze
brakuje ksztattek pod specyficzne
rozmiary przytaczy, Srubunki lub ak-
cesoria. Wykonywatem tego typu in-
stalacje wiele razy i nadal nie jestem
ich zwolennikiem.

e Rury zgrzewane. Jest to system stoso-
wany najczesciej w budynkowych in-
stalacjach wodnych. Wymaga on du-
zego doswiadczenia w wykonywaniu.
W innym wypadku podczas montazu
moze dojs¢ do zacisniecia wewnatrz
rury i w efekcie bardzo duzych opo-
row lub zupetnego braku przeptywu.

Dla temperatur ponizej 20°C wszystkie
rurociaggi powinny byc¢ izolowane kauczu-
kiem 19 milimetrow.

Na zewnatrz czasem montuje sie ptaszcz
majacy zabezpieczy¢ izolacje przed dzia-
taniem warunkéw zewnetrznych. Srednice
rurociggébw dobiera sie do projektowe-
go przeptywu tak, aby sumaryczne spad-
ki cisnienia nie przekraczaty zatozonych
wartosci. W praktyce oznacza to predkosc
przeptywu ponizej 2 m/s. Sumaryczny spa-

voltny wany
mperaturg—

‘Chiodnia
adiabatyczna
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dek cisnienia instalacji oraz wymagane ci-

$nienie dyspozycyjne zasilanych urzadzen
jest podstawg do doboru pomp.

Rurociagi nalezy podpiera¢ zgodnie z do-
kumentacja producenta lub Polskg Norma.
Dla rurociggéw powyzej DN40 wymagane
jest podparcie nie rzadziej niz co 2 me-
try. Na rurociggach, w miejscach gdzie s3
podtaczane pompy, chillery, drycoolery lub
zbiorniki, stosuje sie amortyzatory, ktére
zapobiegaja przenoszeniu drgan i w efek-
cie peknieciom. Ponadto na szczegdlnie
dtugich odcinkach prostych nalezy stoso-
wac kompensacje podobng do tej realizo-
wanej na cieptociggach lub gazociaggach.

I POMPY

Najczesciej stosuje sie pompy odsrodkowe.
Aby poprawnie dobra¢ pompe, nalezy usta-
li¢ wymagany wydatek w m3/h i wymagane
podnoszenie w metrach (9,81 m = 1 bar).
W mojej firmie mamy zwyczaj dzieli¢ prze-
ptyw przynajmniej na 2 pompy oraz da-
wac zawsze jedng zapasowa. To zapewnia
duze bezpieczenstwo komponentu, ktéry
najczesciej ulega usterkom i daje poten-
cjat zwiekszenia przeptywu. Nalezy takze
stosowac tylko pompy z falownikiem. Zu-
zZywaja one znacznie mniej energii oraz
pozwalaja na doktadne doregulowanie
wymaganego przeptywu. Pompa pierwot-
na powinna by¢ sterowana temperaturg
w zbiorniku, a pompa wtérna cisnieniem
dyspozycyjnym.

W niektérych zaktadach wykonujemy prze-
glady prewencyjne pomp. Wykonywane sa
wtedy pomiary elektryczne, pomiary za-
bezpieczen oraz pomiary drgan. Te ostat-
nie pozwalaja z wyprzedzeniem przewi-
dziec zuzycie tozysk lub innych elementow
mechanicznych.

1 ZBIORNIK

Jak wczesniej wspomniatem, nalezy sto-
sowac architekture systemu z wykorzy-
staniem zbiornika. Materiat, z ktérego jest
on wykonany, nie ma wiekszego znaczenia
pod warunkiem, ze bedzie odporny na ko-

rozje. Glikol, mimo iz teoretycznie posiada
inhibitory korozji, bedzie powodowat koro-
zje niezabezpieczonych elementow stalo-
wych, a nawet z tworzywa sztucznego.

Zbiorniki dla tworzyw
sztucznych maja wewnatrz przegrody, kto-

przetworstwa

re rozdzielajg strumien ciepty od zimnego,
jednoczesnie umozliwiajagc kompensacje
przeptywow. Widziatem w swojej praktyce
instalacje ze zbiornikami, ktére w wyniku
niepoprawnego podtaczenia i braku prze-
gréd mimo duzej objetosci niczemu nie
stuzyty. Byty de facto miejscem dodatkowej
straty energii i ewentualnie uzupetniania
ztadu czynnika posredniego. Zbiornik po-
winien mie¢ przynajmniej 4 przytacza.Jesli
ma mniej - co$ prawdopodobnie nie gra.
Zazwyczaj pompy czerpig z dna zbiornika.
To zabezpiecza przed suchobiegiem - czyli
pracg bez wody lub glikolu.

| CHILLER

Chiller jest zrédtem chtodu dla catego
uktadu. Jest to jednoczesnie najbardziej
skomplikowany i drogi element instalacji.
Dostepne na rynku urzadzenia czesto bar-
dzo sie miedzy soba rdéznia, a gtéwna ce-

cha, ktéra je dywersyfikuje, jest stosowany
czynnik chtodniczy.

Chillery stosuje sie do uktadow, w ktérych
wymagana temperatura medium posred-
niego jest relatywnie niska - powiedzmy
ponizej 25°C. Stosowanie chilleréw do
chtodzenia np. sprezarek powietrza do
40°C jest czystg stratg energii. W Polsce
zaktada sie temperature termometru mo-
krego na poziomie okoto 21°C. Czyli tem-
peratury powyzej tej wartosci mozna osia-
gac¢ za pomoca drycooleréw suchych lub
adiabatycznych.

Obecnie najczesciej spotykane s3g urzadze-
nia pracujace na tzw. F-gazach, potocznie
nazywanych ,freonami”. Tutaj moge wy-
mienic r404a, r407c, r410a, itd. Zaleta tych
urzadzen jest ich prostota, popularnosc¢
i relatywnie niska cena zakupu. Technolo-
gia F-gazowa powstata pod koniec Il woj-
ny $wiatowe;j i chillery o nig sie opierajace
pod wzgledem technicznym niewiele sie
w tym czasie zmienity. Owszem, dysponuja
nowymi sterownikami, lepszymi sprezar-
kami i automatyka, ale efektywnosc ener-
getyczna zasadniczo nie wzrosta. Z racji
stosowania gazow cieplarnianych, urza-
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dzenia te podlegaja pod rejestracje w CRO
(Centralny Rejestr Operatorow). Chillery
przenos$ne, czesto stosowane w uktadzie
1:1, zazwyczaj s3 okropnie prymitywne
pod wzgledem sterowania i zuzywaja zde-
cydowanie zbyt duzo energii. Zdarza sie,
ze trafiam podczas audytéw na tego typu
chillery, ktore nawet w zimie pracuja, jakby
znajdowaty sie w lato w Dubaju. Czesto nie
oznacza zawsze!

Na rynku pojawiaja sie chillery na propan
-1290. Pracuja one podobnie do urzadzen
F-gazowych, ale posiadaja bardziej nowo-
czesng konstrukcje i zuzywaja nieco mniej
energii. Nie podlegaja pod CRO. Palnos¢
propanu jest bardziej niedogodnoscia niz
trudnoscia. Niekiedy widze obiekty, w kto-
rych rura z gazem o $rednicy DN8O nie jest
problemem, ale chiller z 20 kilogramami
propanu juz tak. Nie jest to racjonalne.

Najbardziej zaawansowane chillery pra-
cujg na dwutlenku wegla - r744 - CO,,
a najlepsze z nich pracuja w trybie za-
lanym - teraz nie bede wyjasniat, co to
oznacza. Oszczedno$¢ energii do osig-
gniecia jest znaczna, bo pomiedzy 25%,
a nawet powyzej 50% w stosunku do F-
-gazéw i nawet powyzej 20% w stosunku
do chillerow F-gazowych z freecoolingiem.
W branzy przetworstwa tworzyw sztucz-
nych s3 relatywng nowoscia, ale w prze-
tworstwie spozywczym i handlu od wielu
lat sg pierwszym wyborem. Jest to wiec juz
bardzo sprawdzona innowacja. Uwazam,
ze przysztos¢ nalezy wtasnie do tej tech-
nologii i ci, ktérzy beda ja wdrazac, jako
pierwsi zyskaja najwiecej. Nalezy wspo-
mnie¢, ze technologia r744 jest obecnie
najdrozsza z wyzej wymienionych, ale su-
maryczne koszty zycia s zawsze najnizsze.
Zwrot kosztéw zazwyczaj oscyluje pomie-
dzy 2-4 latami.

| FREECOOLING

Okreslenie to jest czapka zaktadana na bar-
dzo wiele réznych urzadzen lub akceso-
riow. Freecooling, ttumaczac nazwe w spo-
sob dostowny, oznacza ,darmowy chtéd”
Nie jest to oczywiscie prawda, poniewaz
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nadal muszg pracowac pompy i wentyla-
tory - niekiedy zuzywajgce bardzo duzo
energii. Faktem jest jednak, ze brak pracy
sprezarki chillera jest oszczednoscia. FC
jest to de facto fabrycznie zamontowany
na chillerze drycooler, czyli suchy schta-
dzacz wody (lub glikolu). Z racji wymogu
niewielkiego gabarytu, freecooling czesto
osigga maksymalng moc tylko przy duzej
réznicy pomiedzy temperaturg powietrza
i glikolu. Oznacza to, ze aby osiggnac pet-
nga moc przy wymaganej temperaturze np.
10°C, na zewnatrz bedzie musiato byc¢ np.
0°C lub mniej.

Jak juz pisatem, freecooling i drycooler
to zazwyczaj to samo. Drycooler z wyko-
rzystaniem efektu chtodzenia woda na-
zywany jest urzadzeniem adiabatycznym.
Dzieki $cisle umiejscowionemu i okreslo-
nemu przeptywowi wody mozemy korzy-
sta¢ z efektu parowania. Jest to bardzo
skuteczna metoda chtodzenia, szczegdlnie
w polskim, suchym klimacie. Drycoole-
ry adiabatyczne réznig sie miedzy soba
sposobem podania i iloscia zuzywanej
wody. Réznica ta czasem moze by¢ ponad
10-krotna.

Ostatecznie urzadzeniem wykorzystuja-
cym do chtodzenia tylko wode i przeptyw
powietrza sg wieze chtodnicze. Wystepuja
ich 2 gtéwne rodzaje: otwarte i zamkniete.
Wieze otwarte pozwalaja na kontakt wody
chtodzacej z otaczajacym powietrzem
- czyli ich wada jest znaczne zanieczysz-
czenie medium chtodzacego. Ja tego typu
urzadzen witasnie z tego powodu nie sto-
suje. Wieze chtodnicze zamkniete wyko-
rzystuja wode, ale nie dopuszczaja do kon-
taktu medium chtodzacego z powietrzem.

| STEROWANIE

Jest to jedno z najczesciej pomijanych za-
gadnien. Tymczasem ma znaczny wptyw
na poziom zuzycia energii i bezpieczen-
stwo produkgcji. Jak pisatem wczesniej,
pompy powinny by¢ sterowane w zalez-
nosci od wymaganego trybu pracy i ich
lokalizacji w uktadzie. Nalezy tez nadzoro-
wac ich alarmy w celu szybkiego wykrycia
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usterki. W wiekszosci branz, ktére wyko-
rzystujg chtodnictwo (handel, produkcja
spozywcza, logistyka) stosuje sie takze
systemy zdalnego nadzoru i sterowania.
Komunikacja zdalna pozwala na ciagty
nadzoér nad bezawaryjng praca oraz cze-
sto na usuwanie usterek bez przyjazdu
serwisu.

Na koniec powinienem dodac¢ pozycje
»,dokumentacja” Zbyt czesto audytuje in-
stalacje, ktére nie maja kompletnej lub
aktualnej dokumentacji powykonawczej.
Jest to szczegolnie wazne, poniewaz wigk-
szos¢ fabryk jest w ciggtej przebudowie,
wiec zeby wykonywac je zgodnie ze sztuka,
muszg by¢ one planowane i projektowane
na podstawie wiarygodnych danych. Brak
dokumentacji jest czesta przyczyna bted-
nie wykonanych instalacji (szczeg6lnie
rurociggdw wodnych), ktére po prostu nie
dziatajg od pierwszego dnia! Kompletna
dokumentacja instalacji chtodu powin-
na zawiera¢ przynajmniej: plan instalacji
w architekturze, plan PID, bilans chtodu
i elektryczny, liste kluczowych komponen-
tow, warunki serwisowe, uprawnienia 0sob
wykonujacych, préby i pomiary, dane do
zalogowania do CRO.

Wszystko co opisane wczesniej jest i proste,
i skomplikowane. Technologia jest prosta
dla inzyniera chtodnictwa, ale to na twoim
biurku lezy decyzja biznesowa. Kupi¢ naj-
taniej, czy warto zainwestowac¢ w drozsze
rozwigzania? Ile powinny kosztowac te
drozsze i po jakim czasie sie zwrdca - czy
na pewno? Takich tatwych pytan, na ktére
trudno jest odpowiedzie¢, jest sporo. Pra-
ca konsultanta i projektanta chtodnictwa
to miedzy 1 a 3% wartosci inwestycji. Ja
wiem, ze warto. ®
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ZABOJCY DROBNOUSTROJOW
OMPOZYTACH

N NOWYC

Biobdjcze nanokompozyty to szansa do walki z drobnoustrojami. Zaprojektowali i zsyntetyzowali je
naukowcy z Instytutu Fizyki Jadrowej PAN

| BAKTERIE CORAZ BARDZIE) ODPORNE

Coraz wieksza liczba bakterii opornych
na antybiotyki przysparza wyzwan nie tyl-
ko lekarzom, ale réowniez fizykom zajmuja-
cym sie inzynierig materiatowa. W walce
z groznymi drobnoustrojami zyskalismy
nowych sojusznikéw - to materiaty kom-
pozytowe zdolne samoczynnie i nieustan-
nie zabija¢ mikroorganizmy i zapobiegac
rozwojowi ich kolonii. Biobdjcze nanokom-
pozyty zostaty zaprojektowane, wytworzo-
ne i scharakteryzowane w Instytucie Fizyki
Jadrowej Polskiej Akademii Nauk (IFJ PAN)
w Krakowie.

- W pracach naszego zespotu staramy
sie stosowac idee ,odwrdconej fizyki”:
zaczynamy nie od substancji, ktorg chce-
my zbadac, by znalez¢ dla niej jakies za-
stosowania, tylko od samych zastosowan.

Gdy ustalimy potrzeby, pod ich katem pre-
cyzyjnie projektujemy przyszty materiat,
przeprowadzamy symulacje numeryczne,
po czym probujemy go syntetyzowac - ttu-
maczy dr hab. tukasz Laskowski, kierownik
zespotu w IFJ PAN - Dopiero gdy to sie uda,
przystepujemy do sprawdzenia, czy wtasci-
wosci otrzymanego materiatu s3 zgodne
z naszymi oczekiwaniami - uzupetnia dr
Laskowski.

W sktad zespotu realizujacego badania
wchodzg takze dr Agnieszka Karczmar-
ska, dr Magdalena Laskowska i dr Mate-
usz Schabikowski.

| MATERIAtY KOMPOZYTOWE
ZABIJAJACE MIKROORGANIZMY

Potrzeba opracowania nowego, trwate-
go i bezpiecznego materiatu biobdjczego

zostata zasygnalizowana przez badaczy
z Instytutu Fizjologii i Zywienia Zwierzat
PAN (IFiZZ PAN) w Jabtonnie. Zwrécili oni
uwage, ze jesli znane wszystkim z czasu
pandemii maseczki na twarz s3 zbyt rzad-
ko wymieniane, to gromadzg mikroorga-
nizmy. Nastepnie jako siedliska mikroor-
ganizméw mogga byc¢ zrédtem wtdérnego
zakazenia. Potrzebny bytby wiec materiat
dziatajacy nie tylko jak filtr, ale réwniez
zdolny stale eliminowac mikroorganizmy,
ktére sie na nim osadzaja.

Fizycy z IF) PAN wuznali, ze sposobem
na rozwigzanie problemu mogtby by¢ ma-
teriat kompozytowy zbudowany z neutral-
nej matrycy z odpowiednio przytwierdzo-
nymi grupami funkcyjnymi potrafigcymi
efektywnie zabija¢ mikroorganizmy. Trwa-
te mocowanie czasteczek biobojczych i od-
powiedni dobdr ich witasciwosci zagwa-



rantowatby, ze materiat zachowatby swoje
cechy praktycznie dowolnie dtugo.

I BIOBOJCZE CZASTECZKI

W kompozytach biobojczych z jonami sre-
bra w zaleznosci od potrzeb mozna uzyc
matryc z tlenku glinu albo z ditlenku
krzemu (czyli krzemionki). W pierwszym
przypadku matryce majg postac sita z po-
rami o Srednicach okoto 40 nanometrow,
a w drugim - sfer o rozmiarach od 50
do 500 nanometrow. Matryca porowata
umozliwia filtrowanie, np. powietrza badz
ptynow ustrojowych. Z kolei sferyczna
krzemionka pozwala wprowadza¢ biobdj-
czy materiat do innych substancji m.in. do
wypetnien dentystycznych.

- Gtédwna role w naszych materiatach pet-
nig nie matryce, lecz w odpowiedni spo-
s6b na nich osadzone grupy funkcyjne.
Kluczowy czynnik biobdjczy, czyli w tym
przypadku jon srebra, jest ztapany za po-
moca grupy karboksylowej umocowanej
na tancuchu propylowym. Konstrukcja ta
jest wiotka i znakomicie petni role zadta
czy tez noza, ktory stykajac sie z bakterig
niszczy jej btone komoérkowa - wyjasnia
dr Laskowski.

Biobojcze czasteczki w nowych kompozy-
tach s3 zwigzane z matrycg chemicznie,
a wiec trwale. Fakt ten oznacza przede
wszystkim, ze czasteczki te beda zdolne
wykonywac swoje zadanie wciaz i doktad-
nie tam, gdzie zostaty umieszczone. Z cza-
sem wiec nie stracg swoich zdolnosci, nie
zostang tez wyptukane z plomby do orga-
nizmu, ani nie uwolnig sie ze zuzytej ma-
seczki do srodowiska.

| NOWE NANOKOMPOZYTY DZIAtAJACE
JAK' WODA UTLENIONA

Druga klasa nowych nanokompozytéow
z IFJ) PAN wykorzystuje do walki z bakte-
riami inne narzedzie. S3 to grupy propylo-
wo-fosforanowe zawierajace jon miedzi.
Wytapuja one z powietrza czasteczki tlenu.
Nastepnie wspomniany jon miedzi, dzia-
tajacy jak jednoelektronowy katalizator,
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zajmuje sie ich redukcja. W zachodzacych
reakcjach uczestniczy wodor pochodza-
cy z powszechnych w naszym $Srodowisku
czasteczek wody, a w rezultacie w grupach
funkcyjnych z miedzig nieustannie two-
rzy sie woda utleniona. W kontakcie z nig
wiekszo$¢ mikroorganizmoéw ginie wsku-
tek szoku oksydacyjnego.

- Podobnie jak w przypadku nanokom-
pozytéw z dodatkiem srebra, miedz takze
jest trwale zwigzana z matryca i sie nie
zuzywa. Zuzywaja sie woda i tlen, ale aku-
rat one s3 naturalnie dostepne w $rodo-
wisku. Mamy wiec do dyspozycji materiat,
ktéry w sposéb praktycznie nieprzerwa-
ny wytwarza pewne ilosci swiezej wody
utlenionej, jednego z najskuteczniejszych

zwigzkoéw biobojczych - zauwaza dr La-
skowski. Podkresla tez, ze testy weryfiku-
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jace bioaktywne dziatanie wszystkich no-
wych materiatdw zostaty przeprowadzone
w IFiZZ PAN i koordynowane przez dr. hab.
Pawta Kowalczyka.

Biobdjcze nanokompozyty z jonami metali
sg obecnie wytwarzane w IFJ PAN na skale
laboratoryjna, z mozliwoscig dostarczania
probnych ilosci w celach wdrozeniowych.
Technologie produkcji, znajdujaca sie
na etapie patentowania, mozna jednak bez
wiekszych probleméw przeskalowa¢ do
potrzeb przemystowych.

Omodwione badania sfinansowano z gran-

tu przyznanego przez Narodowe Centrum
Nauki. ®

Zrédto informacji: Instytut Fizyki Jadrowej PAN
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MIEDZYSEKTOROWE OSWIADCZENIE DOT. RECYKLATOW W KLUCZOWYCH
ZASTOSOWANIACH TWORZYW SZTUCZNYCH

Miedzysektorowe oswiadczenie w sprawie ram politycznych nie-
zbednych do zapewnienia materiatow pochodzacych z recyklingu
w kluczowych zastosowaniach tworzyw sztucznych.

Europejskie Stowarzyszenie Przetworcow Tworzyw Sztucznych,
EuPC, ktérego dtugoletnim cztonkiem jest PZPTS oraz 30 innych
stowarzyszen tancucha wartosci tworzyw sztucznych, wzywa-
ja Komisje Europejska i panstwa cztonkowskie UE do przyjecia
w 2023 r.zharmonizowanych unijnych zasad obliczania zawarto-
sci recyklatéw metoda bilansu masowego.

Aby osiagnac¢ cele GOZ w branzy tworzyw sztucznych, nalezy
zwiekszy¢ wykorzystanie materiatow pochodzacych z recyklingu.
Oprocz dbatosci o klimat i neutralng produkcje, potrzebne jest
wieksze zaangazowanie w kwestiach zapobiegania powstawaniu
odpaddéw, ponownego wykorzystania tworzyw sztucznych oraz
szybkiego zwiekszenia skali recyklingu: mechanicznego, organicz-
nego i chemicznego. Europejscy przetworcy tworzyw sztucznych,
producenci i uzytkownicy wyrobéw plastikowych lub opakowan
pragna znaczaco zwiekszy¢ podaz i wykorzystanie recyklatow we
wszystkich sektorach.

Sygnatariusze pisma wzywajg wiec KE do wybrania lub opra-
cowania zharmonizowanej na poziomie UE metody obliczania

i weryfikacji, ktéra okresli sposob przypisywania wyjsciowej za-
wartosci recyklatow. Stowarzyszenia zwrdcity sie do KE o pilne
przyjecie metody bilansu masy (mass balance chain of custody) do
obliczania zawartosci materiatéw pochodzacych z recyklingu che-
micznego w tworzywach sztucznych. Bilans masy jest przejrzysta
i tatwa do skontrolowania metoda sledzenia okreslonych cech
materiatu wzdtuz tancucha wartosci, od dostawcow materiatu
do konsumentdw.

Aby osiagnac cele w zakresie zawartosci materiatéw pochodza-
cych z recyklingu, potrzebne jest jeszcze w tym roku uchwalenie
nowego prawa, tak aby zapewnic wystarczajacg ilos¢ czasu na pla-
nowanie, finansowanie, uzyskanie pozwolen oraz budowe dodat-
kowych zaktaddw i towarzyszacej infrastruktury. Kazdy z tych kro-
kéw moze zajac kilka lat.

Zharmonizowana na poziomie UE metoda obliczania i weryfikacji
musiataby okreslac, w jaki sposob przypisa¢ zawartos¢ pochodza-
ca z recyklingu do produktow koncowych. Wedtug sygnatariuszy
zataczonego pisma model ,fuel-use exempt” zapewnitby solidny
system w odniesieniu do recyklingu chemicznego, ktéry pozwolit-
by producentom i uzytkownikom materiatdw pochodzacych z re-
cyklingu osiagnac poziomy oczekiwane przez rynek i wymagane
przez prawodawstwo UE w odpowiednim czasie.
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POLISH CIRCULAR FORUM 2023

Druga edycja unikalnego wydarzenia poswieconego gospodarce
0 obiegu zamknietym w ujeciu polskim i europejskim z perspek-
tywy przemystu. Serdecznie zapraszamy na Polish Circular Forum
2023, ktore odbedzie sie 6 czerwca 2023 r. w Hotelu Focus Pre-
mium Warszawa przy ul. Suwak 15.

Forum skierowane jest do przedstawicieli biznesu w catym
tancuchu wartosci - od producentéw surowcow po recyklerow
- a takze do administracji publicznej, organizacji branzowych
i pozarzadowych oraz mediéw. Podczas wydarzenia spotkaja sie
przedstawiciele branz starajacych sie sprosta¢ ambitnym celom
zeroemisyjnosci i cyrkularnosci.

Organizatorami Polish Circular Forum 2023 s3 Klaster Gospodar-
ki Odpadowej i Recyklingu - Krajowy Klaster Kluczowy, Fundacja
Plastics Europe Polska stowarzyszajgca producentow tworzyw
sztucznych oraz Wojewddztwo Mazowieckie. Razem z uczestni-
kami Forum tworzymy wartosciowa platforme stuzgcg wymianie

PLASTICS INDUSTRY MEETING 2023

16. edycja Plastics Industry Meeting odbedzie sie 19 wrzesnia
2023 r.w Warszawie.

Plastics Industry Meeting to doroczna konferencja branzowa or-
ganizowana przez Polski Zwigzek Przetworcéw Tworzyw Sztucz-
nych oraz Fundacje Plastics Europe Polska.

W szerokim gronie przedstawicieli catego tancucha wartosci
tworzyw sztucznych po raz kolejny poruszone zostang najwaz-
niejsze aktualne zagadnienia dotyczace branzy.

PLASTICS
EUROPE
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wiedzy i doswiadczen. Dzieki angazujacej formule debat kazdy
bierze aktywny udziat w wypracowywaniu wnioskéw w zakre-
sie zrébwnowazonej gospodarki. To wtasnie zesztoroczny wkitad
uczestnikdéw pozwolit stworzy¢ rekomendacje, ktére m.in. staty
sie podstawa do opracowania tematow drugiej edycji wydarzenia.

CZtONKOSTWO W PLASTICS EUROPE

Plastics Europe jest europejskim stowarzyszeniem produ-
centéow tworzyw sztucznych posiadajacym biura w catej
Europie. Skupia blisko 100 firm cztonkowskich wytwarza-
jacych ponad 90% wszystkich polimerdw, a jego gtdwnym
celem jest wsparcie wdrazania rozwigzan zmierzajacych do
osiggniecia branzowych celéw w zakresie zréwnowazonego
wykorzystywania tworzyw sztucznych, gospodarki obiegu
zamknietego oraz ochrony klimatu.

Europejski przemyst tworzyw sztucznych, obejmujacy caty
tancuch wartosci, tj. producentéw polimeréw, przetwércow
i producentéw urzadzen do obrébki, zatrudnia ok. 1,6 mln
0s06b w ponad 60 tys. przedsiebiorstw, z ktorych wiele ma sta-
tus MSP. Razem generuje obroty w wysokosci 360 mld euro.

Na poziomie globalnym Plastics Europe jest aktywnym part-
nerem Swiatowej Rady Przemystu Tworzyw Sztucznych (WPC)
i Swiatowej Koalicji na rzecz Tworzyw (GPA), przyczyniajac sie
do wielostronnego dialogu na poziomie globalnym na temat
tworzyw sztucznych w ramach UNEA-5. Przytacz sie do Pla-
stics Europe i zostan czescia tego opiniotwdrczego forum.

Fundacja Plastics Europe Polska
ul. Trebacka 4, 00-074 Warszawa
connect.pl@plasticseurope.org
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PLANY RZADU DOTYCZACE PPWR BUDZA OGROMNY NIEPOKO)

3

Stowarzyszenie ~Polski Recykling’
z ogromnym zaniepokojeniem przyjmuje
stanowisko rzadu dotyczace prolongaty
wprowadzenia rozporzadzenia Komisji Eu-
ropejskiej w sprawie opakowan i odpadéw
opakowaniowych (PPWR - Packaging and
Packaging Waste Regulation).

Rzadowe stanowisko zostato zaprezento-
wane 13 kwietnia br. na posiedzeniu sej-
mowej Komisji ds. Unii Europejskiej przez
sekretarza stanu w Ministerstwie Klimatu
i Srodowiska Jacka Ozdobe. Poinformowat
on, ze rzad rozwaza prolongowanie o ko-
lejne 5 lat terminu wprowadzenia rozpo-
rzadzenia Komisji Europejskiej w sprawie
opakowan i odpadéw opakowaniowych.

- Branzy recyklingu, w tym matym i $red-
nim przedsiebiorcom, trudno zrozumiec
takie stanowisko rzadu, szczegélnie bio-
rac pod uwage, ze unijne rozporzadzenie
ostatecznie bedzie musiato zosta¢ wdro-
zone we wszystkich krajach UE - i to

bez mozliwosci wprowadzenia poprawek
na poziomie krajowym - komentuje prezes
Stowarzyszenia ,Polski Recykling”, Szymon
Dziak-Czekan.

Jak podkresla, kierowana przez niego or-
ganizacja od lat postuluje wprowadzenie
zmian wspomagajacych recykling - w tym
spoznionego juz o 2 lata systemu ROP,
systemu kaucyjnego (planowane wejscie
w zycie 1 stycznia 2025 r.), czy obecnie
procedowanej ustawy SUP.

- Branza recyklingu boryka sie z najwiek-
szym kryzysem od 2008 r. Czes¢ z naszych
zaktadow wygasito ponad 30-40% pro-
dukcji, poniewaz brakuje wtasciwie wpro-
wadzonych zmian prawnych i wsparcia dla
branzy, przez co wytwarzanie recyklatow
z odpadow tworzyw sztucznych jest po pro-
stu nierentowne — mowi Dziak-Czekan.

Stowarzyszenie ,Polski Recykling” skiero-
wato w tej sprawie pismo do resortu $ro-

dowiska. Podkresla w nim, ze opdznienie
reformy przez polski rzad skutkuje nadal
ogromnymi ilo$ciami odpadéw opakowa-
niowych z tworzyw sztucznych niepod-
danych recyklingowi, co naraza Polske
na kary z tytutu plastic levy (obecnie ok.
2 mld ztotych rocznie).

- Uwazamy, ze jest to nie tylko nieroz-
sadne ekologicznie, ale tez niegospodar-
ne, gdyz na przestrzeni nastepnych lat to
oznacza miliardowe straty dla budzetu
panstwa. Apelujemy o jak najszybsze, rze-
telne i transparentne wprowadzenie in-
strumentéw prawnych stuzacych rozwojo-
wi recyklingu tworzyw sztucznych i gumy
- konkluduje Dziak-Czekan.

Stowarzyszenie ,Polski Recykling” jest naj-
wiekszym w Polsce zrzeszeniem matych
i Srednich przedsiebiorcow recyklingu
tworzyw sztucznych. Od lat dziata na rzecz
ochrony srodowiska poprzez promo-
cje recyklingu.


https://www.polskirecykling.org/
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Nadchodzi prawdziwa rewolucja legisla-
cyjna dotyczaca plastiku. Rzeczywistosc
biznesowa zmieni nie tylko rozporzadze-
nie UE w zakresie opakowan i odpaddéw
opakowaniowych, ale réwniez nadcho-
dzace rozwigzania globalne - do konca
2024 r. powstanie pierwszy prawnie wig-
z3cy dokument dotyczacy zanieczyszczenia
plastikiem, ktérego range poréwnuje sie
do Porozumienia Paryskiego. Polski Pakt
Plastikowy, nalezacy do koalicji tworzonej
przez Fundacje Ellen MacArthur, Swiatowe
Forum Ekonomiczne i WRAP, wspiera firmy
w procesie transformacji i buduje swiado-
mos$¢ w zakresie cyrkularnego gospodaro-
wania tworzywami sztucznymi w Polsce.

W ramach popularyzacji wiedzy na temat
powstajacego dokumentu Polski Pakt Pla-
stikowy zorganizowat konferencje ,Traktat
Plastikowy ONZ - globalne wyzwania, lo-
kalne rozwiazania”, ktérej partnerami byli:
jedna z agend ONZ - UN Global Compact
Network Poland - oraz Fundacja WWF Pol-
ska, ktéra na poziomie globalnym wspol-
nie z Fundacjg Ellen MacArthur postuluje
0 ambitny dokument. Podczas konferencji
grono ekspertéw omdwito m.in. wyzwania
(Srodowiskowe, ekonomiczne, spoteczne,
zdrowotne, etc.) stojace u podstaw po-
wstajgcego Traktatu, mozliwe brzmienie
i zakres dokumentu oraz role biznesu
w procesie nadchodzacych zmian.

- Wedtug stanowiska przedstawionego
przez UE, Traktat powinien spetniac 3 cele:
zakonczenie zanieczyszczenia tworzywami
sztucznymi, ochrone zdrowia ludzi i Srodo-
wiska przed zanieczyszczeniami i d3zenie
do gospodarki o obiegu zamknietym dla
tworzyw sztucznych. Sposrod 13 kluczo-
wych zobowigzan i srodkow, w stanowisku
znalez¢ mozna m.in. zmniejszenie podazy
pierwotnych tworzyw sztucznych, elimina-
cje i ograniczenie stosowania produktow
z tworzyw sztucznych, ktére sg problema-
tyczne, mozna ich uniknac i sg nadmierne,
ograniczenie uwalniania mikroplastiku,
czy potrzebe wprowadzenia wymogow

cyrkularnego projektowania — mowita Do-
rota Zmudzifska, ekspertka ds. GOZ w Pol-
skim Pakcie Plastikowym.

- Potrzebujemy globalnych zasad, kto-
re zapewnig réwne szanse wszystkim
uczestnikom tancucha wartosci tworzyw
sztucznych. Patrzac na wstepne stano-
wiska poszczegélnych krajow, mozna za-
uwazyc, ze zaczynajg sie tworzy¢ pewne
stronnictwa - jedne kraje opowiadajg sie
za przyjeciem globalnie wiazacych zasad,
a inne s3 przeciwne takiemu podejsciu
i optuja za opracowaniem planéw dziatan
na poziomie krajowym - wskazata Marta
Longhurst, Global Plastics Treaty Manager
z Fundacji Ellen MacArthur.

Zdaniem Fundacji, by Traktat mogt real-
nie rozwigza¢ problem zanieczyszczenia
tworzywami sztucznymi, legislacja musi
okreslac¢ konkretne cele na poziomie glo-
balnym, zawiera¢ srodki skoncentrowane
na ograniczeniu ilosci odpadow i dotyczy¢
przede wszystkim opakowan i innych pro-
duktéw z tworzyw sztucznych, obcigzonych
ryzykiem zanieczyszczenia srodowiska. Jak
jednak sprawic, by decydenci przyjeli am-
bitng wersje dokumentu?

- Warto wyciagac wnioski z lekgji, ktora juz
odbylismy. Protokét Montrealski z 1987 r.,
ktéry doprowadzit do rozwigzania pro-
blemu zubozenia warstwy ozonowej, jest
najgtosniejszym i tak naprawde jedynym
chwalonym miedzynarodowym projektem
srodowiskowym. W tamtym przypadku za-
dziataty: duza swiadomos¢ spoteczna pro-
blemu i oczekiwania konsumentoéw, ktore
uksztattowaty priorytety firm i rzadow.
Trend ten byt dodatkowo wzmocniony

przez rosnaca liczbe dowoddw naukowych,
ktére dokumentowaty powage i pilnos¢
problemu - i z tym tez mamy juz do czy-
nienia w kontekscie plastiku - powiedzia-
ta Ewa Chodkiewicz, dyrektorka Dziatu
Ochrony Przyrody z Fundacji WWF Polska.

Cho¢ ostateczne brzmienie dokumentu
poznamy dopiero w przysztym roku, sam
kierunek zmian nie powinien by¢ zasko-
czeniem. Nowa rzeczywistos$¢ zbliza sie
wielkimi krokami i w mniejszym lub wiek-
szym stopniu dotknie wszystkich przedsta-
wicieli biznesu. Firmy zrzeszone w Polskim
Pakcie Plastikowym juz teraz podejmuja
dobrowolne dziatania zwigzane ze zrow-
nowazonym wykorzystywaniem opakowan
z plastiku.

- Nie warto czeka¢ na gotowa legislacje.
Trzeba przygotowac sie duzo, duzo wcze-
$niej, bo caty proces zajmuje naprawde
wiele czasu i zasobdw wewnetrznych.
Warto mie¢ przygotowana strategie opa-
kowaniowa; w Nestlé opieramy j3 na 3 fi-
larach: mniej opakowan, lepsze opakowa-
nia i lepsze systemy - chodzi o redukcje
opakowan, alternatywnych
sposobdw dystrybucji (np. reuse), projek-
towanie opakowan, projekty wspierajace
infrastrukture, edukacje i budowanie $wia-
domosci konsumentéw. Opakowanie nie
musi by¢ odpadem, a moze by¢ cennym
zasobem, ktory moze i powinien byc¢ wyko-
rzystany — stwierdzit Tomasz Korytkowski,
dyrektor ds. komunikacji korporacyjnej, pu-
blic affairs oraz zréwnowazonego rozwoju
w Nestlé Polska.

testowanie

Zrédto: Polski Pakt Plastikowy. Cztonkiem wspiera-
jacym Pakt jest Plastics Recyclers Europe


https://www.plasticsrecyclers.eu/
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BKP KRAJOWYM KLASTREM KLUCZOWYM ZE SREBRNA ODZNAKA!

W Ministerstwie Rozwoju i Technologii 23 stycznia br. odbyta
sie uroczysta gala, podczas ktdrej zostaty wreczone certyfikaty
potwierdzajace status Krajowego Klastra Kluczowego. Krajowy
Klaster Kluczowy to ,klaster o istotnym znaczeniu dla gospodar-
ki kraju i wysokiej konkurencyjnosci miedzynarodowej”. Krajo-
we Klastry Kluczowe s3 identyfikowane na poziomie krajowym,
w oparciu o analize obszaréw funkcjonowania klastrow, takich
jak: zasoby ludzkie, infrastrukturalne i finansowe, potencjat go-
spodarczy klastra, tworzenie i transfer wiedzy, dziatania na rzecz
polityk publicznych oraz orientacja na klienta.

Bydgoski Klaster Przemystowy Dolina Narzedziowa jest jedynym
klastrem z wojewddztwa kujawsko-pomorskiego, ktory otrzymat
status Krajowego Klastra Kluczowego oraz jednym z 20 w ca-
tym kraju. Status KKK otrzymuje sie na okres 3 lat. Lista wszyst-
kich Krajowych Klastréw Kluczowych dostepna jest pod linkiem:
https://www.gov.pl/web/rozwoj-technologia/lista-kkk. Gratuluje-
my wszystkim wyréznionym!

Ponadto w 2022 r. Bydgoski Klaster Przemystowy Dolina Narze-
dziowa odnowit miedzynarodowa odznake Silver Label Certifica-
te przyznawanga przez European Secretariat for Cluster Analysis

=
4

> N
2>

KLUCZOWY

Ministerstwe
AT Rozwoju | Technalog
Warszawa, 23 stycznla 2023r,

Status
Krajowego Klastra Kluczowego

dla

Bydgoskiego Klastra Przemystowego
Dolina Narzedziowa

reprezentowanego przez

Stowarzyszenie Bydgoski Klaster Przemystowy
Dolina Narzedziowa

Status Krajowego Klastra Kluczowego obowiazuje do 17 grudnia 2025 roku

Fundusze
Europejskie

Pemac Technicrms

(ESCA)! Jest to certyfikat potwierdzajacy wysoki poziom zarzadza-
nia klastrem, jednoczesnie zwiekszajacy jego rozpoznawalnosc
na arenie miedzynarodowe;.

W celu jego odnowienia BKP zostat poddany analizie benchmar-
kingowej i audytowi certyfikacyjnemu, ktore wykazaty, ze procesy
zarzadzania klastrem potwierdzajg wysoka jako$¢ oraz pozytyw-
ne oddziatywanie klastra w regionie i na arenie europejskiej.
Przeprowadzony audyt obejmowat analize i ocene obszaréw
dziatalnosci BKP takich jak: struktura klastra, zarzadzanie, strate-
gia, finansowanie, $wiadczone ustugi, kontakty i interakcje z oto-
czeniem, rezultaty dziatania oraz renoma klastra.

Certyfikat przyznawany jest przez ESCA wytacznie najlepiej zarza-
dzanym klastrom w Europie, potwierdzajac tym samym ich jako$¢
i znaczenie dla rozwoju zaréwno regionu, jak i Europy. W zwigzku
z tym BKP zostat wpisany do publicznej bazy danych klastrow
otrzymujacych to wyréznienie.

Baza danych wszystkich organizacji dostepna jest pod adresem:
https://www.cluster-analysis.org/silver-label. Aktualnie srebrny
certyfikat posiadaja zaledwie 2 klastry w Polsce i ok. 70 w Europie.

® cluster-excellences
European Cluster Excellence nitiative

Certificate RENEWAL POL0052022060125SILVER

Cluster Management Excellence Label SILVER
Dedicated to Cluster Excellence

Bydgoszcz
Industrial Cluster Tool Valley
(BIC)

received in recognition of continuous improvements
according to the methodol
of the “European Cluster Excellence Initiative (ECEI)

The certificate expires on July 31%t, 2024,

Cluster
Management
Excellence

WD ELUETER FXCRLLINGE

e

Helmut Kergel, Direcior ESCA

Facilitated by the European Secretarat for Cluster Analyss (ESCA)
‘wwiw clusier-analysis. org


http://www.klaster.bydgoszcz.pl/
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DZIALALNOSC PRiK W ZAKRESIE JAKOSCI RUR

\

Dynamiczny rozwoj technologii budow-

lanych wymaga stosowania nowocze-
snych i trwatych rozwigzan materiatowych
i konstrukcyjnych. Systemy rurowe, beda-
ce kluczowym elementem infrastruktury
technicznej, wcigz zyskuja nowe obszary
zastosowan, a takze staja sie coraz bar-
dziej uniwersalne i niezawodne.

Najistotniejsza role petnig one w budowie
systemow wodociggowych i kanalizacyj-
nych. Rury z tworzyw sztucznych maja tez
zastosowanie w instalacjach cieptej i zim-
nej wody oraz centralnego ogrzewania.
Docenia sie ich zalety wynikajace z wta-
sciwosci materiatow, takie jak wysoka od-
pornos¢ chemiczna, trwatos¢ czy tez maty
ciezar elementéw w poréwnaniu z syste-
mami z materiatow tradycyjnych, a takze
cechy uzytkowe - mata chropowatosc czy
tez mozliwosc stosowania dtugich odcin-
kéw rur, pozwalajaca na szybki montaz bez
uzycia ciezkiego sprzetu.

Nowoczesne systemy tworzywowe oferuja
szeroki zakres sztywnosci obwodowych
i klas cisnien, dostosowanych do rézne-
go rodzaju obcigzen, rozbudowany sys-
tem ksztattek pozwalajacych na wigksza
swobode ksztattowania systemow, tatwe

w wykonaniu szczelne potaczenia wpty-
wajace na szczelnosc systemow oraz przy-

stepng cene.

Organizacja, ktéra dziata na rzecz popra-
wy jakosci i doskonalenia metod produkg;ji
rur i ksztattek z tworzyw sztucznych jest
Polskie Stowarzyszenie Producentéw Rur
i Ksztattek z Tworzyw Sztucznych (PRiK).
Jednym z wazniejszych aspektéw tej dzia-
talnosci jest wspotpraca z innymi organi-
zacjami na rzecz sporzadzania, opracowy-
wania i udoskonalania norm oraz innych
aktéw normatywnych dla przemystu prze-
tworstwa tworzyw sztucznych w zakresie
produkcji rur i ksztattek oraz ich stoso-
wania. PRiK wspdtpracuje réwniez przy
opracowywaniu standardéw prac monta-
zowych z zastosowaniem rur i ksztattek
z tworzyw sztucznych.

Polskie Stowarzyszenie Producentéw Rur
i Ksztattek z Tworzyw Sztucznych prowadzi
Sekretariat Komitetu Technicznego Nr 140
PKN ds. Rur, Ksztattek i Armatury z Two-
rzyw Sztucznych.

PRIK jest réwniez aktywnym cztonkiem
Komitetu Technicznego PKN nr 278 ds.
Wodociagow i Kanalizacji. Stowarzyszenie

wspotpracuje z Europejskim Komitetem
Normalizacyjnym CEN w ramach Komi-
tetu Technicznego TC 155 ,Plastic piping
systems and ducting systems”, Komitetu
Technicznego TC 165 ,Waste water engi-
neering” oraz Grupy Roboczej tego Komi-
tetu WG10 ,Installation of buried pipes
for gravity drain and sewer systems”. PRiK
wspotpracuje réwniez z Miedzynarodowa
Organizacja Normalizacyjng ISO w ramach
ISO/TC 138 ,Plastic pipes, fittings and va-
Lves for the transport of fluids”

W trosce o jakos¢ polskiego rynku bu-
dowlanego, wyrazajacej sie w szczegol-
nosci wspieraniem i promocja wysokiej
jakosci wyrobéw w branzy rur i ksztattek
z tworzyw sztucznych, Stowarzyszenie
PRiK wraz z renomowanymi laboratoriami
badawczymi systematycznie monitoruje
rynek tych produktéw, reagujac na infor-
macje dotyczace uchybien jakosciowych.

We wspotpracy z Gtownym Urzedem Nad-
zoru Budowlanego, Stowarzyszenie podej-
muje dziatania ktorych celem jest zapo-
bieganie stratom inwestorskim, awariom,
a nawet zagrozeniom zdrowia cztowieka,
ktére moga byc¢ konsekwencjami produkcji
i stosowania produktéw niespetniajgcych
obowiazujacych norm. Kontrola jakosci od-
bywa sie w akredytowanych laboratoriach,
ktére badajg probki pod katem najwaz-
niejszych parametréw. Wyniki prowadzo-
nych kontroli jakosci wykorzystywane s3g
zasadniczo do dziatan statutowych Stowa-
rzyszenia PRiK na rzecz eliminacji z rynku
wyrobow niespetniajacych deklarowanego
poziomu parametréw technicznych.

Stowarzyszenie PRiK duzy nacisk ktadzie
réwniez na dziatania edukacyjne, popu-
laryzujace stosowanie systemoéw tworzy-
wowych do sieci i instalacji sanitarnych.
Jedng z form edukacji s3 organizowane
cyklicznie webinaria. Zapisy webinaridw,
prezentacje, a takze broszury informacyj-
no-techniczne dostepne s3 nieodptatnie
na www.prik.pl oraz kanale YT.


https://www.prik.pl/
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TWORZYWA PIERWOTNE

Besspol Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Sokola 10

86-031 Osielsko

tel.: +48 52 381 32 31
handel@besspol.pl
www.besspol.pl

NEXED

plastics

Nexeo Plastics Poland Sp. z o.0.
ul. Ruchliwa 15

02-182 Warszawa

tel.: +48 600 772 217
azbucki@nexeoplastics.com
www.nexeoplastics.com

Plastoplan &

Tworzywa W

Plastoplan Polska Sp. z o.0.

al. Ksiecia Jézefa Poniatowskiego 1
03-901 Warszawa

tel.: +48 22 295 92 31
biuro@plastoplan.pl
www.plastoplan.pl

polykemi &

BRINGS OUT THE BEST IN PLASTICS

Polykemi AB

Bronsgatan 8

271 21 Ystad, Szwecja

tel.: +46 411 797 34
aleksander.kurszewski@polykemi.se
www.polykemi.com

[® RESINEX

RESINEX Poland Sp. z o.o.
ul. Powazkowska 44c
01-797 Warszawa

tel.: +48 22 441 60 00
resinex.pl@resinex.com
www.resinex.pl

4l

sabia

SABIC Poland Sp. z o.0.

ul. Komitetu Obrony Robotnikow 45A
02-146 Warszawa

tel.: +48 22 432 37 32
piotr.kwiecien@sabic.com
www.sabic.pl

TWORZYWA WTORNE

PLASTIC-TRADER

Skup i recykling tworzyw sztucznych

Import Export Hurt Spedycja J.J.
Sp. z 0.0.

ul. Akacjowa 20

43-450 Ustron

tel.: +48 603 429 603
office@plastic-trader.com
plastic-trader.tworzywa.biz

POLYOLEFINS®

ML Sp.zo.0.

ul. Berylowa 7

82-310 Gronowo Goérne
tel.: +48 55 235 09 85
info@mlpolyolefins.com
www.mlpolyolefins.com

OPLAST

RECYKLING

Oplast-Recykling

ul. Winduga 6

87-617 Bobrowniki

tel.: +48 54 237 12 98
biuro@oplast-recykling.pl
www.oplast-recykling.pl

JADTECH

New Life Plastics

ZAPTECH Sp.j. Sobanscy

ul. Przemystowa 8

88-160 Janikowo

tel.: +48 502 764 189
marketing@zaptech.com.pl
www.zaptech.com.pl

BARWNIKI | DODATKI

AMPAC=T

Ampacet Polska Sp. z o.0.

ul. Matuszewska 14

03-876 Warszawa

tel.: +48 22 332 35 27
marketing.europe@ampacet.com
www.ampacet.com

BEDEKO &5

H NN NN DAMY Cl PRZEWAGE

BEDEKO Europe Sp.z o.0. Sp. k.
S8 Business Park

ul. Wojska Polskiego 7

05-850 Macierzysz, Poland
tel.: +48 22 185 55 50
contact@bedeko-europe.com
www.bedeko-europe.com
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GM Color Sp.z o.0.

ul. Wojska Polskiego 65a
85-825 Bydgoszcz

tel.: +48 52 515 35 35
office@gmcolor.pl
www.gmcolor.pl

1L

GRAFE

GRAFE Polska Sp.z.0.0.
ul. K. Miarki 15/4
42-700 Lubliniec

tel.: +48 34 351 36 72
grafe@grafe.pl
www.grafe.pl

o .. O
‘ ‘ MASTERBATCHES & ADDITIVES

(@) rutalia.com

RUTALIA Masterbatches & Additives
ul. Bellottiego 1 lok. 24

01-022 Warszawa

tel.: +48 22 425 94 40
rutalia@rutalia.com
www.rutalia.com

SUROWGE CHEMICZNE

aZoTY

Grupa Azoty Compounding Sp. z 0.0.
ul. Chemiczna 118

33-101 Tarnéw

tel.: +48 14 637 33 10
gac@grupaazoty.com
compounding.grupaazoty.com

WTRYSKARKI

ABRBURG

ARBURG Polska Sp.z o.0.
Al Jerozolimskie 233
02-495 Warszawa

tel.: +48 22 723 86 50
poland@arburg.com
www.arburg.pl

BOLE

BOLE Europe Technology Co. LTD.
Sp.zo.0.

ul. Katowicka 72

41-406 Mystowice

tel.: +48 887 733 201
office@bole-europe.com
www.bole-europe.com

ENGEL Polska Sp. z o.0.
ul. Ostrédzka 50B
03-289 Warszawa

tel.: +48 22 510 38 01
info.pl@engel.at
www.engelglobal.com/pl

FANUC

FANUC Polska Sp. z o.0.
ul. Tadeusza Wendy 2
52-407 Wroctaw

tel.: +48 71 776 61 60
sales@fanuc.pl
www.fanuc.pl
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MAPRO Polska S.A.

ul. Ztota 197

42-202 Czestochowa
tel.: +48 887 040 045
biuro@mapropolska.pl
www.mapropolska.pl

< Sumitomo
“"DEMAG

Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery Polska Sp. z 0.0.
ul.Jagiellonska 81/83

42-200 Czestochowa

tel.: +48 34 370 95 40
sdplinfo@shi-g.com
www.poland.sumitomo-shi-demag.eu

Uniflmann

Wittmann Battenfeld Polska Sp. z o.o0.
05-825 Grodzisk Mazowiecki
Adamowizna, ul. Radziejowicka 108
tel.: +48 22 724 38 07
info@wittmann-group.pl
www.wittmann-group.com

WYTLACZARKI

MASZYNY DO TWORZYW SZTUCZNYCH

POL-SERVICE

POL-SERVICE Jacek Majcher
ul. Budziwojska 90

35-317 Rzeszéw

tel.: +48 17 229 34 56
maszyny@pol-service.pl
www.pol-service.pl
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EKOCHEM

WW Ekochem Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Akacjowa 1, Gtogowo
87-123 Dobrzejewice

tel.: +48 56 674 20 05
biuro@wwekochem.com
www.wwekochem.com

FORMY | AKCESORIA
DO FORM

meushurger

Meusburger Georg GmbH & Co. KG
Kesselstrafie 42

A-6960 Wolfurt, Austria

tel.: +48 694 864 980
g.dytko@meusburger.com
www.meusburger.com

URZADZENIA DO RECYKLINGU

Bagsik Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. G.H. Donnersmarcka 16
41-807 Zabrze

tel.: +48 32 334 00 00
office@bagsik.net
www.bagsik.net

MAS

Upcycling to the next Level

M-A-S Maschinen- und Anlagenbau
Schulz GmbH

Hobelweg 1

4055 Pucking, Austria

tel.: +48 602 355 320
siess@poczta.fm
WWWw.mas-austria.com

% PLASMAD

Equipamentos para Reciclagem e Recuperacao

Plasmagq, Lda

Zona Industrial da Barosa, Lt 8
Carreia de Agua

2400 - 016 Leiria, Portugalia
tel.: +48 505 348 946
comercial.pl@plasmaq.pt
www.plasmag.pt

URZADZENIA PERYFERYINE

colors

Master Colors Sp. z o.0.

ul. Wedkarzy 5

51-050 Wroctaw

tel.: +48 71 350 05 25
biuro@mastercolors.com.pl
www.mastercolors.com.pl

Moretto East Europe Sp. z 0.0.
ul. Strefowa 8

42-202 Czestochowa

tel.: +48 34 390 36 15
info@morettoeasteurope.com
www.moretto.com

OPAKOWANIA

<M PLAST BOX

Przetworstwo Tworzyw Sztucznych
Plast-Box S.A.

ul. Lutostawskiego 17A

76-200 Stupsk

tel.: +48 59 840 08 80
bok@plast-box.com
www.plast-box.com

GROUP

SP Group Polska Sp. z o.0.
ul. Metalowa 13

73-102 Stargard

tel.: +48 91 887 60 77
sprzedaz@spg-pack.com
www.spg-pack.com/pl/

UStUGI WTRYSKU

‘ CANEXPOL

Canexpol Sp. z o.0.

ul. Kolejowa 25, Komorowo
07-310 Ostrow Mazowiecka
tel.: +48 29 645 76 60
sekretariat@canexpol.pl
www.canexpol.pl

OPROGRAMOWANIE

PROILPHA

proALPHA Polska Sp. z o.0.

ul. Dgbrowskiego 1

65-021 Zielona Goéra

tel: +48 68 506 65 00
proalpha@erp-dla-produkcji.pl
www.proalpha.pl
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INNOWAGJE? TAK! BYLE NIE TERAZ

Nie moge powiedziec, ze przezytem juz
wszystko, ale poczatek lat 90. pamietam
bardzo dobrze. Krem 90, reklamy ,Ojciec
prac?” i... | statystyke ,Polska dogoni
Zachdd za... 30, 25, 20 lat”. Rodzima go-
spodarka cate moje zycie musiata kogos
gonic. Dobrze tez pamietam huczne ogta-

MAURYCY szanie kryzysow na starym Zachodzie.
SZWAJKAJZER Z tytu gtowy zawsze miatem mysl, ze zy-
SZE Sp.z 0.0. czytbym sobie takiej codziennosci, jak za-

chodnie zycie w kryzysie.

Dzi$ owe 30 lat mineto, a my nadal nie stoimy na 1. stopniu po-
dium. Wiem, ze politycy chcieliby, aby$Smy mysleli inaczej. Polska
gospodarczo to jednak nadal nie Niemcy. A przeciez w naszym
kraju nie brakuje ludzi ambitnych, z naprawde szybkimi proceso-
rami w gtowach.

Sprébuje wyjasnic, dlaczego to podium jeszcze nie jest nasze, po-
przez przedstawienie pewnego schematu, ktory zaobserwowatem
na podstawie transformacji branzy retail — handlowej. Nazywam
go ,Paradoksem Late Adopters”.

Wyobrazmy sobie rynek, na ktérym konkurujacy ze sobg przedsie-
biorcy w punkcie wyjsciowym sa sobie réwni. Wszyscy prowadza
udany biznes, ktéry zarabia i generuje nadwyzki gotédwki. Przed-
siebiorcy jednak réznig sie miedzy soba checig do przyjmowania
innowacji. Cze$¢ z nich potrafi wdrazac¢ innowacje i chetnie to
robi. Maja tez nieco sktonnosci do ryzyka - mozna ich nazwac in-
nowatorami lub wczesnymi nasladowcami. Pozostali wolg upew-
nic¢ sie, ze dana technologia jest sprawdzona, uznaja ja na etapie
poczatkowym za zbyt kosztowng lub ryzykowng - nazwijmy ich
péznymi nasladowcami. W poczatkowym okresie innowatorzy
maja nieco gorszy wynik finansowy, poniewaz zamiast generowac
dywidende, swoje zyski inwestuja w nowe technologie.

Z drugiej strony, p6zni nasladowcy moga pochwalic sie $wietnym
wynikiem - z waskiej perspektywy mozna powiedziec, ze madrze
dysponuja zasobami przedsiebiorstwa. Z czasem jednak inno-
watorzy dzieki nowym technologiom moga produkowac taniej,
wiecej lub lepiej; tym samym zarabiajac wiecej na produkcie lub
zwiekszajac swdj udziat w rynku dzieki nizszym cenom. Pézni na-
$ladowcy zaczynajg odczuwac silniejsza pozycje konkurencyjna
innowatoréw. Ostatecznie, kiedy pdzni nasladowcy sg gotowi (lub
zmuszeni) do podjecia decyzji o wdrozeniu nowej technologii, ich
zapasy finansowe zostaty pochtoniete przez rosnace koszty eks-

ploatacji lub pokrywanie strat. Nowa technologia tez juz nie daje
przewagi, a jedynie pozwala podciggnac sie do $redniej branzo-
wej. W miedzynarodowych korporacjach zazwyczaj wkracza wte-
dy firma matka, a w polskich rodzinnych przedsiebiorstwach...
wiasciciel siwieje i czesto szuka inwestora. Wedtug mnie, opisy-
wana putapka kryje sie w nastepujacych technologiach, cho¢ lista
zapewne nie jest kompletna:

e wtryskarki w petni elektryczne bez hydrauliki

e chtodnictwo na CO, i drycoolery hybrydowe

e odzysk ciepta z chtodnictwa i sprezonego powietrza

e zaawansowana automatyka produkcji redukujaca liczbe
etatow

e nieco mniej fotowoltaika (bez dofinansowania zwrot kosz-
tow jest bardzo dtugi).

Przyczyn btednie powsciagliwego podejmowania decyzji wobec
nowych technologii oczywiscie jest wiele. Ponizej wyliczam nie-
ktore z nich:

e kadra zarzadcza zmienia sie relatywnie czesto, zazwyczaj za-
nim konsekwencje ich dziatan beda odczuwalne dla prowa-
dzonego przedsiebiorstwa

e komunikacja miedzy dziatem inwestycji a dziatem eksplo-
atacji jest czesto bardzo staba, a wrecz nieistniejaca - brak
sprzezenia zwrotnego w inwestycjach

e w duzych firmach lub korporacjach btednie poszukuje sie
polepszenia wyniku finansowego jedynie poprzez zwieksze-
nie sprzedazy. To czgsto bardzo wyraznie wynika z raportow
gietdowych

»  sprzedawcy technologii innowacyjnych zbyt czesto prébuja
zdobyc¢ klienta, konkurujac cena z najtanszymi ofertami. Jako
konsultant widziatem to setki razy. Takie dziatanie jest ze
stratg dla sprzedawcy i klienta. Méwimy o koszcie zycia tech-
nologii, a nie tylko o jej cenie zakupu

e trudnos¢ komunikacyjna i kompetencyjna (na poziomie ka-
dry menadzerskiej) pomiedzy zarzadem, a hala produkcyjna.
O tym bardzo madrze pisze Jim Clifton w ksigzce It’s the
Manager. Gorgco polecam te publikacje jako jedna z najlep-
szych, ktore przeczytatem w ostatnich latach.

Powyzszy przyktad sugeruje odpowiedz na pytanie postawione
we wstepie. Sprébuje ja sformutowac w formie tezy: nie dogoni-
lismy Zachodu, poniewaz zbyt czesto nie potrafimy podejmowac
decyzji, ktére musi podejmowac lider. Przyszedt czas przegania-
nia - nie pogoni. ®
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W KRAINIE ZtOTEGO SMOKA

Jesli  zazdroscisz
Ibiszowi stawy,
a twoje jedyne
dokonania tele-

wizyjne to wystep
przed kamera Pla-
stechu; jesli chcesz

JACEK i by¢ znany jak Doda,
LESZCZYNSKI a potrafisz zale-
Plastech.pl dwie wykrztusic¢

»

z siebie ,Sto lat
na imieninach u wujka Romana, a to i tak
dopiero po przyjeciu ptynnego ,wzmacnia-
cza”,dam ci dobra rade - jedz do Chin.

Niewazne, czego dokonate$ w zyciu, be-
dziesz tu budzit powszechne zaintereso-
wanie i co 5 minut ktos bedzie podchodzit
i prosit o wspolne zdjecie, bo przeciez dla
Chinczyka nie ma lepszej pamiatki niz fot-
ka z biatasem.

Kiedy w styczniu tego roku chinskie wta-
dze zniosty obowigzek kwarantanny dla
przyjezdzajacych do kraju i Chiny w petni
otworzyty sie po 3 latach restrykcji, po-
stanowiliSmy wybra¢ sie na odbywaja-
ce sie w kwietniu targi Chinaplas. Przy
okazji uczestniczyliémy tez w otwarciu
fabryki jednego z chinskich producen-
tow wtryskarek.

Chiny to catkiem spory kraj, wiec kilka cen-
tymetréw na mapie oznacza¢ moze kilka
tadnych godzin spedzonych w podrozy.
Z racji zatozonych celéw przebywalismy

tylko w potudniowo-wschodniej czesci
tego kraju, a i tak w pociggach, autokarach
i takséwkach spedzilismy tgcznie prawie
caty dzien.

I KROTKA SCIAGA Z GOSPODARKI CHIN

Chiny to najwieksze terytorialnie pan-
stwo Azji, ktérego powierzchnia wynosi
9597 tys. km2 Kraj ten ma 14,5 tys. kilo-
metrow wybrzeza i najdtuzsza na Swiecie
taczng dtugosc granic ladowych: 22 117
kilometréow. Terytorium Chin podzielone
jest na 22 prowincje, 5 regionéw auto-
nomicznych, 4 miasta wydzielone (Chon-
gqing, Pekin, Szanghaj, Tianjin) oraz 2 spe-
cjalne regiony administracyjne (Hongkong
i Makao).

Jesli chodzi o gospodarke chinska, to jak
powszechnie wiadomo, jest ona jedna
z najszybciej rozwijajacych sie gospodarek
na Swiecie. Od 1978 r., kiedy rozpoczeto
reformy gospodarcze, Chiny przeszty pro-
ces transformacji z gospodarki centralnie
planowanej do gospodarki okre$lanej ,go-
spodarka rynkowa o chinskiej specyfice”

Spektakularny wzrost gospodarczy w Chi-
nach w ostatnich 40 latach jest swoista
zagadka dla ekonomistow. Tradycyjnie roz-
rézniamy 2 gtéwne typy systemow gospo-
darczych: gospodarki rynkowej, w ktorej
wiasnosc byta gtéwnie prywatna oraz go-
spodarki nakazowo-rozdzielczej, w ktorej
wiasnos¢ byta panstwowa.

Kiedy po 1989 r. byte kraje socjalistyczne
przechodzity - mniej lub bardziej udanie
- do gospodarki rynkowej, réwniez Chin-
czycy podjeli reformy w kierunku wigksze-
go udziatu rynkéw i wkasnosci prywatnej,
jednak zmiany byty powolne, stopniowe
i dotyczyty wytacznie wybranych obsza-
réw gospodarki. W rezultacie chinski mo-
del gospodarczy cechuje unikatowa mie-
szanka rynku i silnej obecnosci panstwa
w gospodarce, ktory wymyka sie tradycyj-
nym podziatom systemoéw gospodarczych
na kapitalistyczne i socjalistyczne.

To, z czego Chiny sa najbardziej znane
na swiecie, to produkcja réznego rodzaju
wyrobdéw. Wyroby te styng w Europie czy
Ameryce z niskich cen oraz niskiej jakosci,
poniewaz s3 wytwarzane masowo. Poglad
ten jest jednak coraz czesciej niezgodny
z prawda, jako ze rosnaca liczba chinskich
produktéw prezentuje bardzo wysoki po-
ziom. Dotyczy to szczegolnie urzadzen
elektronicznych, czy (jesli chodzi o nasze
podworko) maszyn do przetworstwa two-
rzyw sztucznych.

Tym, co uderza przybysza z zagranicy, jest
ogromna liczba nowoczesnych aut na chin-
skich ulicach. Na poczatku tego stulecia
w Chinach dziatato 25 marek motoryza-
cyjnych, ktére wytwarzaty gtéwnie auta
na licencji - przewaznie europejskiej lub
japonskiej. Na dodatek byty to modele nie-
zbyt nowoczesne, stabo wykonane i ofero-
wane gtéwnie na wewnetrznym rynku.



W ciggu ostatnich lat na chinskiej mapie
motoryzacyjnej pojawito sie kilkudziesie-
ciu nowych producentéw i obecnie tam-
tejsi klienci moga wybiera¢ sposrod ponad
100 roznych marek. Rocznie w Chinach
sprzedaje sie okoto 25 mln sztuk nowych
lekkich pojazdéw (samochody osobowe
i dostawcze). W 2022 r. tamtejszy rynek
stanowit 32% globalnej sprzedazy samo-
chodoéw. Oznacza to, ze byt tak samo wielki,
jak potaczone ze soba rynki Stanéw Zjed-
noczonych, Indii, Japonii i Niemiec!

Nalezy pamieta¢, ze przemyst stanowi bli-
sko 40% chinskiego PKB. Od kilku lat Chi-
ny s3 w dodatku jednym z lideréw inwe-
stycji w technologie, przeznaczajac na ten
cel miliardy dolaréw rocznie. Skutkuje to
wzrostem automatyzacji w fabrykach, uno-

woczesnieniem Llinii produkcyjnych i po-
wszechng aplikacja robotow.

WWW.PLASTECHO.COM

Podobna sytuacje mozemy zaobserwowac
w przypadku chinskiego przemystu urza-
dzen do przetworstwa tworzyw sztucz-
nych. Jeszcze kilka lat temu najwazniejsze
obawy europejskich klientow dotyczyty
jakosci wykonania maszyn, kwestii ser-
wisowych czy utrzymania ciggtosci pro-
dukcji. Jednak w ostatnich latach chinscy
producenci potrafili wyeliminowac proble-
my z jakoscig swoich produktow. Tamtejsi
producenci podzespotdéw i komponentow
mechanicznych, elektronicznych oraz hy-
draulicznych zrozumieli, ze profesjonaliza-
cja i kontrola jakosci to jedyna droga do
osiggniecia sukcesu na rynku europejskim,
dzieki czemu chinskie wtryskarki zyskaty
sporg przewage konkurencyjna.

Chinscy producenci maszyn do formowa-
nia wtryskowego obstuguja gtéwnie rynek
lokalny, na ktory przeznaczane jest gros
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produkcji. Firmy zagraniczne nie s3 w sta-
nie konkurowac na rynku chinskim, przez
co nie maja mozliwosci wykorzystania ko-
rzysci ptynacych z tzw. efektu skali. To sy-
tuacja, w ktorej dzieki zwiekszeniu zakresu
i rozmiaréw produkcji, w ostatecznosci
obnizona zostaje nie tylko jednostkowa
cena towaru, ale zyskiwany jest szereg do-
datkowych profitow. Wyjasnia to duze roz-
bieznosci w cenach wtryskarek, co czesto
bywa btednie ttumaczone zastosowaniem
gorszej jakosci materiatow, podzespotow
czy technologii.

Chinczycy nie maja tez problemu z doste-
pem do wysokiej klasy specjalistow, kto-
rych aktualnie brakuje w wysoko rozwinie-
tych krajach europejskich. Juz w grudniu
2006 r. Organizacja Wspoétpracy Gospodar-
czej i Rozwoju (OECD) ogtosita, ze Chiny
po raz pierwszy wyprzedzity Japonie i staty
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sie drugim co do wielkosci po USA inwe-
storem w B+R na $wiecie.

Najwiekszym osiggnieciem w zakresie
jakosci w przypadku najlepszych produ-
centow azjatyckich jest olbrzymi skok ja-
kosciowy dokonany w ostatnich latach. Ma-
szyny staty sie bardzo stabilne i precyzyjne,
co pozwala na wieksze zainteresowanie
europejskich dystrybutoréw oraz znaczna
poprawe warunkéw gwarancyjnych.

I TARGI CHINAPLAS

W Shenzhen, liczacym ponad 13 min
mieszkancow miescie w potudniowo-
-wschodnich Chinach, stanowigcym czes¢
okoto 100-milionowej metropolii Del-
ta Rzeki Pertowej, zameldowalismy sie
pierwszego dnia targow Chinaplas 2023.
Bylismy niezwykle ciekawi, jak po 3 latach
polityki zero COVID, ktéra chronita miesz-
kancéw Chin przed wirusem, ale zarazem
odcinata ich od reszty $wiata, Chinczycy
podejda do organizacji drugiej co do wiel-
kosci wystawy branzowej na swiecie.

Musze przyzna¢, ze albo Chinczycy byli
juz znudzeni tak dtugim okresem izolacji,
albo wewnetrznie nigdy sie epidemia nie
przejmowali. Takich ttumdw, jak w halach
Shenzhen World Exhibition & Convention
Center, przyznam ze nie widziatem na-
wet na targach K w Dusseldorfie. | mimo,

ze w ubiegtym roku chinska gospodarka
wzrosta zaledwie o 3%, co byto jednym
z najgorszych wynikéw w ciggu ostatnich
dziesiecioleci, na samych targach nie byto
tego widac. Jak poinformowali nas organi-
zatorzy, targi w tym roku odwiedzito pra-
wie 250 tys. 0sob, a w tej liczbie znalazto
sie prawie 30 tys. gosci z zagranicy.

W poréwnaniu z ostatnig ,petnoskalowa”
edycja tych targow, ktére odbyty sie w Gu-
angzhou w 2019 r., frekwencja wzrosta
0 52%. Jesli za$ chodzi o wystawe China-
plas 2021, ktéra miata miejsce w samym
srodku polityki zero COVID, to réznica wy-
nosi 673% na korzysc tegorocznej edycji.

Na 380 tys. m? zaprezentowato sie prawie
4000 wystawcow, wsrod ktorych najsil-
niejsza delegacje wystawili, tradycyjnie
juz, Niemcy i Wtosi. Nie zabrakto réwniez
firm austriackich i szwajcarskich. Spotka-
lismy co prawda kilku gosci z Polski, ale
na nasze stoiska, zdaje sie, przyjdzie nam
jeszcze poczekac.

I CIEKAWOSTKI

Z perspektywy przecietnego
schabowego z kapusta, w Chinach je sie
wszystko, co moze przyjsc do gtowy. Street
food, na ktory liczytem, absolutnie mnie
rozczarowat. Setki knajpek, stoisk,
wozkow - konglomerat zapachow, cza-
sem przyjemnych, czasem zupetnie nie

zjadacza

nie

- tworzyt absolutnie egzotyczny klimat.
Zamawianie potraw polegato na wywo-
taniu witasciciela na zewnatrz i wskazaniu
paluchem tego, co akurat chcielismy zjes¢.
Oczywiscie bez jakiejkolwiek wiedzy, czym
to ,co$” jest.

By¢ moze to zastuga ,nieturystycznych”
dzielnic, w ktérych przyszto nam przeby-
wac, ale znajomosc jakiegokolwiek jezyka
(poza chinskim oczywiscie) byta cecha ab-
solutnie zbedna. Zreszta nie tylko na ulicy,
ale rowniez w restauracjach czy, o zgrozo,
w hotelach. Komunikacja z obstuga recep-
¢ji hotelowych byta w zasadzie mozliwa
tylko poprzez translator w telefonie.
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A propos telefondw - chinski internet nie
lubi dos¢ sporej liczby zachodnich aplika-
cji, wiec o ,googlowaniu” raczej nalezy za-
pomniec. Jesli chodzi o ptatnosci, w cenie
jest gotowka. W bankomatach karty dzia-
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taja lub nie. Powiedziano mi,ze bankomaty
oznaczone logo Visa badZ Mastercard re-
alizuja wyptaty, jednak w moim przypad-
ku okazato sie to nieprawda. Na 5 odwie-
dzonych ATM-6w transakcje zrealizowat

Recovery Green Recycling Surowce Sp. 1 o. o.

ul. Kosciuszki 227, 40-950 Katowice
+48 530 371385, biuro@rgr.zone
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jeden. Z tym, ze... nie wyptacit pieniedzy.
Gwoli Scistosci dodam, ze po tygodniu kasa
na konto wrdcita, pomniejszona o koszty
przewalutowania oczywiscie.

I na koniec. Mimo iz publicznie zarzekatem
sie, ze skosztuje potrawy zwanej w Azji ba-
lut, nie odwazytem sie na to.Jak jg nazywa-
ja Chinczycy, nie wiem, bo nie udato mi sie
w tej kwestii porozumiec. Czym jest balut?

To nic innego, jak ugotowany ptasi zaro-
dek. Kucharze pozwalaja, by piskle kury lub
kaczki rozwijato sie wewnatrz jaja przez
kilkanascie dni. Nastepnie zarodek jest go-
towany. Pézniej jajko obiera sie ze skorup-
ki i spozywa, z matym ptaszkiem w $rodku.
Zaleznie od regionu, piskle jest mniej lub
bardziej rozwiniete.

No, nie datem rady... ®

Zdjecia: depositphotos.com/materiaty wtasne

www.rgr.zone
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Zazwyczaj staram sie w tej rubryce opi-
sywac biezace trendy zwigzane z branza
przetworstwa tworzyw sztucznych, czer-
piac inspiracje z prasy ekonomicznej,
rozméw, czy znalezionych ciekawostek
okotobranzowych. Ale znaczna czesc po-
mystow czerpie z wydarzen, targow i kon-
ferencji, ktorych z roku na rok przybywa.
Oczywiscie okres pandemiczny wstrzymat
wiele eventéw, ale z satysfakcjg stwier-
dzam, ze wtasciwie wszystkie najwazniej-

KRZYSZTOF
NOWOSIELSKI

ML Polyolefins

sze wracaja do kalendarza. A oprécz nich, szczegdlnie w tym roku,
mamy wysyp nowych, ktore staraja sie przyciagnac¢ uczestnikow,
co mnie niezwykle cieszy.

Od pewnego czasu mam wrazenie, ze coraz wiecej 0séb uczest-
niczy w branzowych wydarzeniach, niejako odkrywajac korzysci
ptynace z osobistego kontaktu, mozliwos$ci nawiazania ciekawych
znajomosci zawodowych, ale chyba przede wszystkim poszerze-
nia wiedzy. O tym, ze branza tworzyw sztucznych pedzi w rozwoju
pisatem juz nie raz. A poniewaz ten rozwoj wynika ze zmienia-
jacych sie przepiséw prawa - ktére to w formie pisanej nie roz-
pieszcza czytelnika oczekujacego klarownego przekazu - nie po-
winna dziwi¢ chec znalezienia jasnych odpowiedzi na nurtujace
kwestie. A to umozLliwiajg wtasnie wszelkie konferencje, w czasie
ktorych podczas prezentacji i debat mozna nie tylko znalez¢ od-
powiedzi na frapujace nas pytania, ale i pytania zadac.

Nie bede ukrywat, ze pisze o tym, aby zacheci¢ Szanownych
Czytelnikéw do aktywnego udziatu we wszelkich branzowych
wydarzeniach. Ich wybdr i tematyka daja naprawde duze moz-
liwosci i kazdy powinien znalez¢ dla siebie co$ interesujgcego.
Wbrew pozorom, nie wszyscy majg taki komfort. Jezeli spojrzymy
na kraje Europy Srodkowo-Wschodniej, to jesteémy w tej kwe-
stii ewenementem, bowiem potezny handicap daje nam wielko$¢
naszego rynku i liczba ludnosci. W wielu krajach o tak bogatej
ofercie mozna tylko pomarzyc, a jestem przekonany, ze ten wy-
cinek branzy - bo za jej istotny element éw rodzimy targowo-
-konferencyjny $wiatek uznaje - ma niebagatelny wptyw na bu-

dowe naszej przewagi konkurencyjnej nad sgsiadami. JestesSmy
dostatecznie duzi, aby nie by¢ skazanymi na wydarzenia w innych
krajach, np. Europy Zachodniej. Owszem, nadal nasze eventy or-
ganizowane s3 na mniejszg skale, ale od nas samych zalezy, jak
duze urosna. W ubiegtym roku po kieleckim Plastpolu wskazy-
watem na tych tamach, ze powinien by¢ gtéwna impreza branzo-
wa dla naszej czesci Europy i na wieksze ,umiedzynarodowienie”
z niecierpliwoscia oczekuje. Nie ma bowiem przypadku w tym,
ze gospodarcza potega Niemiec idzie w parze z tamtejsza pote-
ga wystawiennicza.

Ciesze sie,ze liczba wydarzen rosnie oraz ze w ich organizacje co-
raz chetniej angazuja sie polskie przedsiebiorstwa, chcac sie wy-
roznic na rynku. | jedno z takich wydarzen, wraz z organizatorem,
chetnie tu pochwale. Ot6z w potowie marca Patucka Drukarnia
Opakowan, razem z Windmoller &Holscher zorganizowaty konfe-
rencje ,Packaging matters, so get in the loop”. W goscinnych pro-
gach Cukrowni Znin kilkuset gosci przez kilka dni miato okazje
dyskutowac¢ nad wyzwaniami stojgcymi przed branzg opakowan
z tworzyw. Od poczatku wydarzenia miatem wrazenie, ze wielu
gosci jest zdezorientowanych co do kierunku zmian prawnych,
ktore juz za chwile ich obejma.Jednak w miare uptywu czasu wi-
dac byto - i stycha¢ w trakcie rozmdw, w ktorych miatem okazje
uczestniczy¢ - ze wspolne dyskusje i czas spedzony na prelek-
cjach pozwolity uczestnikom uporzadkowac wiedze, zdoby¢ nowe
informacje i zwyczajnie... uspokoi¢ sie. Wydarzenie pomogto
przedsiebiorstwom z pewnego waskiego wycinka naszej branzy
przedyskutowac¢ nadchodzace zmiany i wypracowac jakis zarys
strategii dziatania, na co wskazywali mi rozmdwcy.

Dlatego z tego miejsca chce zacheci¢ wszystkich do poszuki-
wania wydarzen, w czasie ktérych mozemy znalez¢ odpowiedzi
na pytania, ktére sobie stawiamy. Czasem wspoélnie z innymi wy-
pracowac rozwigzanie. Mamy mozliwosci, jakich w wielu krajach
biznes nie ma, wiec smiato z tego korzystajmy. Wtasnie zaczat sie
wiosenny ,sezon” wydarzen, wiec kto jeszcze nie probowat, niech
Smiato poczyni pierwszy krok. Spis najwazniejszych eventow dla
branzy znajduje sie na stronie gtéwnej portalu Plastech.pl w za-
ktadce ,Wydarzenia”. Warto rzuci¢ okiem... ®
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Be the first.

Panstwa sytuacja:

Ceny energii eksplodujg a taryfy dys-
trybucyjne u operatoréw rosng w gore.
Z punktu widzenia Panstwa firmy, trudno
jest jednak podniesc¢ ceny z dnia na dzien.
W tych okolicznosciach wszystkie kalkula-
cje stajg sie mocno niedoszacowane.

ENGEL

be the first

Propozycja ze strony ENGEL:

Nie rozpatrumy witryskarki jednostkowo, patrzymy
systemowo na catose. Tylko kombinacja wszystkich
elementow: kontroli temperatury, inteligentnej komu-
nikacji urzadzen i inteligentnego zarzadzania przebie-
giem procesu prowadzi do maksymalnej wydajnosci.
W poréwnaniu do wiryskarki hydraulicznej, o state]
wydajnosci i konwencjonalnej formie termostatowania,
oszczednosci energii siegajg nawet do 67%.



https://www.engelglobal.com/pl/pl/page/zuzycie-energii-wtryskarka-zmniejszenie

