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VORZYW SZTUCZNYCH

Branza narzedziowa wspiera GOZ

Standaryzacja recyklatow r

to koniecznos¢
Techniki dekorowania tworzyw X



>

 ALTERNATYWNA HISTORIA TWORZYW SZTUCZNYCH

Po pojawieniu sie w 1967 r. w kinach
filmu Absolwent, _Tjsprzedai akcji  firm
z branzy tworzy _-'ljsztucznych gwattow-
nie skoczyta. Wszg/‘ tko za sprawa jednej,
~kultowej” dzi$ sceny, w ktorej przyjaciel
rodziny udziela gtéwnemu bohaterowi
granemu przez Dustina Hoffmana zwie-
ztej rady dotyczacej sukcesu firmy, ktéra

brzmiata: ,plastik”.

| rzeczywiscie, od tamtego czasu kazda
dekada przynosita znaczny rozwoj prze-
mystu tworzyw sztucznych i wzrost ilo-
Sci przetwarzanych polimeréw. W ciggu
zaledwie 60/ lat nastgpit niesamowity
rozwoj masiyn i technik przetworstwa,
a w wielu branzach tworzywa sztuczne
wrecz wyparty inne materiaty z uzycia.

P

A co by byto, gdyby techniki przetwor-
stwa tworzyw sztucznych zostaty rozwi-
niete znacznie wczesniej?

Nie mamy pojecia, jak w takiej sytuacji
wygladataby alternatywna wersja dzi-
siejszego Swiata, ale pokusilismy sie
o zobrazowanie kilku stynnych histo-
rycznych postaci, ktére znalaztyby sie
w swiecie, w ktorym tworzywa sztuczne
byty przetwarzane duzo wczes$niej niz
u nas.

Moze rozdmuch butelek PET opatento-
watby jakis serbsko-amerykanski inzy-
nier z XIX w.? A moze jeszcze wczesniej
produkcje folii rozpoczatby stynny wtoski
wynalazca z okresu renesansu? Czy cha-

ryzmatyczni politycy
korzystaliby z butele
cesarz z plastikowa to

watby do portretu?

ibnych czasow

Galeria zdjec zatytutowa
historia tworzyw sztucznych, z
ke tego wydania i przewija

wyrob z tworzywa sztuczne
go nie byto w czasach preze
na ilustracjach.

ilustracji i odgadniecia tozsamos
zentowanych postaci.



Jacek Leszczynski
Redaktor naczelny

,(..) Na tym Swiecie pewne s3 tylko
Smier¢ i podatki”

Benjamin Franklin w liscie do Jean-Baptiste Leroy’a, 1789 r.

Co do $mierci raczej wszyscy sg zgodni, co
do podatkéw - zdania sg podzielone. Od
wielu lat pewny jest réwniez okreslony po-
ziom polskiej polityki, zaréwno wewnetrz-
nej, jak i zewnetrznej - ale, jako iz chce mi
sie jeszcze troche w ,Plast Echo” popisac,
temat ten pozostawie na uboczu. Chociaz
mam dziwne przeczucie, ze powroce do
niego jeszcze w tym wstepniaku...

Ja, po goracym targowo-konferencyjnym
wrzesniu, mam chec dorzuci¢ do tych ru-
dymentariow recykling. O recyklingu jest
gtosno, i to we wszystkich jezykach: a to
po wtosku na targach Plast w Mediolanie,
a to po angielsku na Interplas w Birming-
ham. A ze Polacy nie gesi, to i po naszemu
na Plastics Industry Meeting w Warsza-
wie. Po wegiersku z kolei w Budapeszcie
na Central European Plastics Meeting - jak
Europa dtuga i szeroka wszyscy zgodnym
chérem: recykling”!

Mozna bytoby zapytad: coscie sie tak
na ten recykling uwzieli? Odpowiedz jest
prosta - za niewiele ponad rok wejda
W zycie przepisy nakazujace uzywanie mi-
nimalnego wsadu z recyklatéw w produkgji
opakowan. Méwiac po ludzku, w roku 2025
kazda nowa butelka PET bedzie musiata
zawiera¢ minimum 25% recyklatu. Brzmi
dobrze? Oczywiscie!l A teraz zapytajcie
recykleréw, czyli tych, ktérzy te 25% maja
dostarczy¢, co oni na ten temat sadza...

| jesli tej daty boja sie nawet recyklerzy
z zachodu, to co majg powiedzie¢ nasi ro-
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dzimi przedsiebiorcy, ktérzy tak naprawde
chyba juz nawet nie wiedza, w jakiej rze-
czywistosci funkcjonuja. System kaucyjny
lezy, ROP lezy, za to rzad epicko walczy
z filmem fabularnym, tradycyjnie z Niem-
cami, ostatnio nawet z Ukraina. | na wal-
ke z odpadami brak mu juz sit. No i temat
przed wyborami raczej mato nosny, trudno
na tym co$ ugrac. Ale pociesze was; juz
po wyborach nowy rzad, czy tez stary-no-
wy, ruszy do pracy z kopyta. Tyle, ze znowuz
od poczatku i narzekajac na poprzednia
ekipe, ze nic w tej kwestii nie zrobita. Na-
wet jesli to bedzie ta sama, lekko tylko od-
Swiezona, zatoga.

Optymizmem jedynie napawa, ze branza
recyklingu wcale nie ktadzie uszu po so-
bie i dziata. Walczy, nalezatoby wrecz po-
wiedzie¢. | o tym jest aktualny numer
LPlast Echo”.

Laszlo Budy, wegierski analityk branzo-
wy, stara sie odpowiedzie¢ na pytanie, czy
w 0gole europejskie plany dotyczace wy-
maganego poziomu recyklingu sg wykonal-
ne. Czy regranulatow wystarczy dla wszyst-
kich? Odpowiedz znajdziecie w tekscie.

Tomasz Mikulski, prezes zarzadu firmy ML
Polyolefins, rowniez wskazuje na szereg
problemoéw zwigzanych z przetwoérstwem
odpaddéw tworzywowych. Nalezg do nich
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m.in. oczekiwania odbiorcow wzgledem
jakosci recyklatéw. Beda one zresztg rosty,
bo w zwiazku z nadchodzacymi regula-
cjami do grona odbiorcow dotacza firmy,
ktore do tej pory korzystaty tylko z granu-
latéw virgin.

Jak jednak osiagna¢ wymagang jakosc¢, ma-
jac do dyspozycji odpady o wartosci, po-
wiedzmy eufemistycznie, ponizej Sredniej?
Zapraszam do lektury wywiadu, bo rzuca
on ciekawe $wiatto na przysztosc¢ branzy.
0 tym zas, jak wyglada kwestia recyklatow
ze strony odbiorcy, opowiada z kolei Ro-
bert Rosicki, wiceprezes zarzadu Eurocast.

Gdzie zatem moga spotkac sie oczekiwania
obydwu stron? | tu uwaga! W Bydgoszczy.
Wcale nie zartuje.Juz w kwietniu przyszte-
go roku, przy okazji targéw Innoform, wy-
startuje pierwsza edycja Salonu Recyklin-
gu Tworzyw Sztucznych. Tylko na pierwszy
rzut oka branza narzedziowa ma nie-
wiele wspolnego z recyklingiem, o czym
mozna sie przekonac, czytajac rozmowe
z Beatg Snopkiewicz z Targéw w Krakowie
i Piotrem Wojciechowskim z Bydgoskiego
Klastra  Przemystowego.

Wystawa zapowiada sie
niezwykle ciekawie, dla-

tego ja réwniez serdecz- 4
nie zapraszam do udziatu

w niej.
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I ZA NAMI 16. EDYCJA PLASTICS INDUSTRY MEETING

Kryzys energetyczny, globalne i europejskie wyzwania ekono-
miczne, ambitne cele klimatyczne, zmieniajace sie otoczenie le-
gislacyjne, sposoby zawracania surowca do obiegu i wizerunek
branzy tworzyw sztucznych - to tylko niektére z zagadnien, jakie
19 wrzesnia 2023 r. w Warszawie poruszyli uczestnicy Plastics
Industry Meeting 2023.

Plastics Industry Meeting to doroczna konferencja branzowa or-
ganizowana przez Fundacje Plastics Europe Polska oraz Polski
Zwigzek Przetworcow Tworzyw Sztucznych. W szerokim gronie
przedstawicieli catego tancucha wartosci tworzyw sztucznych
po raz szesnasty poruszone zostaty najwazniejsze aktualne za-
gadnienia dotyczace branzy.

W tym roku eksperci, ktérzy spotkali sie w hotelu Mercure War-
szawa Centrum, dyskutowali pod hastem przewodnim ,Tworzywa
sztuczne - drogi rozwoju w zréwnowazonej gospodarce”.

O stanie polskiej gospodarki i jej najblizszych perspektywach
opowiedziat Jeremi Mordasewicz z Konfederacji Lewiatan. Sytu-
acje przemystu tworzyw sztucznych w Polsce i Europie przed-
stawili Tadeusz Nowicki, prezes Polskiego Zwigzku Przetworcow
Tworzyw Sztucznych oraz Piotr Kwiecien z Fundacji Plastics Eu-
rope Polska. W dwoch debatach ,Rozwdj branzy w $wietle global-
nych wyzwan” oraz ,Sposoby optymalnego wykorzystania two-
rzyw w GOZ” prelegenci prowadzili dyskusje o rozwoju branzy
w swietle globalnych wyzwan, a takze o sposobach optymalnego
wykorzystania tworzyw w GOZ.

- Kierunek obrany przez Europeg jest jasny i prowadzi do osiggnie-
cia cyrkularnosci i zeroemisyjnosci. Branza tworzyw sztucznych,
by sprostac¢ stawianym wyzwaniom, wypracowuje innowacyjne
rozwigzania i przyspiesza transformacje. O tym, jak to robimy,
i czego potrzebujemy, by nie straci¢ konkurencyjnosci europej-
skiego przemystu, rozmawiali$my podczas tej edycji Plastics In-
dustry Meeting - powiedziata Anna Kozera-Szatkowska, dyrektor
zarzadzajaca Fundacji Plastics Europe Polska.

- Coroczne spotkania to niezastgpiona okazja do tego, aby branza
sie od siebie uczyta, wzajemnie napedzata sie do rozwoju i sku-
tecznie dostosowywata do aktualnych wyzwan. W obecnej sytu-
acji gospodarczej wspotpraca i spojne dziatania sa konieczne bar-
dziej niz kiedykolwiek dotad - zaznaczyt Robert Szyman, dyrektor
generalny Polskiego Zwigzku Przetworcow Tworzyw Sztucznych.

I SUKCES PIERWSZEJ EDYCJI KONFERENC)I TECH DAY

20 wrzesnia 2023 r. w Warszawie po raz pierwszy odbyto sie
wydarzenie Tech Day, zorganizowane z inicjatywy firmy Plasto-
plan Polska. Nowy event dedykowany branzy tworzyw sztucz-
nych cechuje techniczny charakter, a jego gtéwnymi celami s3
integracja branzy i networking poprzez stworzenie odpowied-
niej platformy do komunikacji biznesowej. Konferencja spotkata
sie z duzym zainteresowaniem ze strony przedstawicieli branzy.
Wsrod prelegentow znalezli sie m.in. Peter Ruhland (Sax Poly-
mers), Laszlo Pataki (SABIC Innovative Plastics), Maciej Duszczyk
(Kraiburg TPE), Tomasz Stachowiak (Politechnika Czestochowska)
oraz Andrea Capparella (Radici Plastics), ktdrzy poruszyli kwestie
dotyczace recyklingu, zréwnowazonego rozwoju czy innowa-
cji materiatowych.

- Tech Day to impreza bardzo techniczna i profesjonalna, skie-
rowana tak do naszych klientéw, jak i do dostawcéw tworzyw
sztucznych. Jako Grupa Hromatka, mamy ambicje by¢ dla rynku
platforma komunikacji miedzy producentem tworzywa, a od-
biorca koncowym, firma przetworcza; stad tez 1. edycja Tech Day
w Polsce - moéwi Robert Przybylski z Plastoplan Polska - Dzisiej-
sza wysoka frekwencja daje nam silny impuls do tego, by w na-

stepnych latach organizowac nowe edycje Tech Day, zapraszajac
do udziatu kolejnych sprawdzonych partnerow.

- Wydarzenie jest bardzo dobrg inicjatywa, w dodatku do$¢ uni-
katowa na rynku sprzedawcédw tworzyw sztucznych. Doceniamy
zaangazowanie, pomyst i stworzong mozliwos¢ spotkania sie
z dystrybutorami oraz producentami tworzyw - stwierdza Tade-
usz Szczetuszczenko z firmy Kaipack - Istotng czesciag byta takze
rozmowa o systemie recyklingu, ktéry jest obecnie jednym z naj-
wazniejszych tematow, z jakimi zderza sie branza opakowaniowa.

olan&
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| DOPAK ROZSZERZA OFERTE O FORMY WTRYSKOWE

Dopak -
i ustug dla branzy przetworstwa tworzyw
sztucznych w Polsce - nawigzat partner-
stwo z producentem form wtryskowych
Roth Werkzeugbau GmbH. Tym samym
otworzyt nowe mozliwosci dla przetwor-
cdw tworzyw w naszym kraju, zapewnia-

wiodacy dostawca maszyn

jac dostep do zaawansowanej techno-
logicznie narzedziowni, wytwarzajacej
m.in. formy do wtrysku wielokomponen-
towego oraz przeznaczone na duze i wy-
magajace detale logistyczne.

Roth Werkzeugbau GmbH to niemiecka
narzedziownia o ugruntowanej pozycji
w branzy. Specjalizuje sie w projekto-
waniu i wytwarzaniu precyzyjnych form
wtryskowych oraz narzedzi do produk-
cji seryjnej dla przetwdrcow tworzyw
sztucznych.

Firma jest znana z wysokiej jakosci swo-
ich wyrobdw oraz zdolnosci dostosowy-
wania sie do indywidualnych wymagan
klientow. Dysponuje bogato wyposazo-
nym centrum testowym, obejmujacym
wtryskarki o sitach zwarcia od 110 do
1600 ton (dostosowane do testéw form
2K i 3K). Do dyspozycji jest takze wtry-
skarka o sile zwarcia 2500 ton z wypo-
sazeniem do wtrysku 4K. Firma Roth
posiada rowniez bogate doswiadczenie
w realizacji form do uszczelnien ruro-
wych 2K.

- Bardzo nas cieszy mozliwos¢ zaofero-
wania klientom kolejnych zaawansowa-
nych i ztozonych rozwiazan. Dzigki wspot-
pracy z firma Roth, przetwdrcy tworzyw
sztucznych w Polsce beda mieli dostep
do narzedzi najwyzszej jakosci. Bogate
know-how naszego partnera, w potacze-
niu z najnowoczesniejsza technologia,
kompleksowym wsparciem technicznym
- od projektu detalu, az po finalng for-
me seryjng z szybkim czasem dostawy -
umozliwig klientom osiggniecie bardziej
wydajnej produkgcji. Jestesmy przekonani,
ze Dopak i Roth Werkzeugbau stworza
nowa jakos¢ w zakresie precyzyjnych
i efektywnych Llinii produkcyjnych, bazu-
jacych na niezawodnych wtryskarkach
KraussMaffei i zaawansowanych tech-
nicznie formach wtryskowych - powie-
dziata Ursula Steiner, prezes firmy Dopak.

- Misja naszej firmy jest dostarczanie roz-
wigzan narzedziowych ,pod klucz”. Kom-
pleksowo wspieramy klientéw, poczawszy
od wstepnego pomystu, poprzez faze kon-
cepcyjna, projekt detalu i produkcje narze-
dzia, testy funkcjonalne, faze kwalifikacyj-
na, az po zobrazowanie procesu produkcji
seryjnej z uwzglednieniem automatyzacji.
Jestesmy otwarci na najbardziej wyma-
gajace projekty, uwzgledniajace rowniez
wielokomponentowe elementy - powie-
dziat Marco Roth, dyrektor zarzadzajacy
Roth Werkzeugbau GmbH.

LERG WIEKSZOSCIOWYM
UDZIALOWCEM
W WEBUTEX

Lerg S.A. nabyt tacznie 76% udziatow
WeButex Kunststoffbearbeitung GmbH,
jednego z najbardziej znanych przetwor-
cOw laminatéw termoutwardzalnych. Nie-
miecka spotka stanie sie czescig chemicz-
nej Grupy Lerg.Potaczenie sitzoptymalizuje
szanse na dalszy dynamiczny rozwoj spot-
ek i wzmocnienie ich pozycji na krajowych
i miedzynarodowych rynkach.

WeButex to zatozona w 2008 r. preznie
dziatajgca firma. Obecnie zatrudnia po-
nad 120 osdb. Gtéwna siedziba miesci sie
w Roding w Niemczech, ok. 170 kilome-
tréw od Monachium. Spoétka, rozpoczyna-
jaca 15 lat temu swoja dziatalnos$¢ jako
start-up, wypracowata pozycje miedzyna-
rodowego lidera w dziedzinie obrébki la-
minatéw termoutwardzalnych. Wraz z za-
kupem WeButex nastagpi rozbudowa jego
lokalizacji w Roding, nabycie 20 tys. m?
sasiednich terenéw przemystowych oraz
rozszerzenie mozliwosci produkcyjnych
w zakresie zaawansowanej obrébki lami-
natéw. WeButex sprzedaje swoje produkty

zaréwno w Europie, jak i w Azji.

- Nabycie WeButex jest kolejng akwizy-
cja Lerg w ostatnich latach i wpisuje sie
w dtugoterminowa strategie Lerg, po-
legajaca na integracji w ramach Grupy
dziatalnosci zwigzanej z produkcjg zywic.
Nabywajac WeButex nie tylko poszerzamy
portfolio, m.in. o dobdr i obrébke lamina-
téw, taczymy takze cele biznesowe, wizje
i wartosci, rozbudowujemy zespét wspot-
pracownikéw, gromadzimy doswiadczenia
oraz know-how - komentuje transakcje
Marian Kwiecien, prezes zarzadu Lerg.




Najnowoczesniejsze
Centrum Testéw i Innowacji:
Oocena procesu sortowania

w celu optymalizacii.

Upewnij sie, ze Twoja instalacja zapewnia pozadane wyniki:
przeprowadz testy na poszczegdlnych maszynach lub zasymuluj caty
planowany proces sortowania za pomocy elastycznej konstrukcji
modutu obejsciowego w placowce testowej STADLER-a.

Majac na uwadze zrownowazony rozwQj i przysztosciowa inzynierie,
Centrum Testow i Innowacji STADLER jest doskonatym osrodkiem dla
projektodw badawczych, ktdre przyczyniajg sie do czystszego swiata.

Chcesz zoptymalizowac swoj proces sortowania?
Skontaktuj sie z nami!

STADLER Anlagenbau GmbH
+420 558 668 231

milos.krasa@w-stadler.de STAD L E R®
technikum@w-stadler.si

www.w-stadler.de Engineering at its best
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I POLSKI RZAD PUBLIKUJE USTAWE O SYSTEMIE KAUCYINYM

Ustawa, ktoéra zaktada wprowadzenie systemu kaucyjnego na jed-
norazowe butelki z tworzyw sztucznych do 3 litréw, szklane bu-
telki wielorazowego uzytku do 1,5 litra oraz metalowe puszki
o pojemnosci do 1 litra, zostata opublikowana przez polski rzad
12 wrzesnia 2023 r. To oznacza, ze od stycznia 2025 r. do napo-
jow objetych systemem bedzie doliczana kaucja, ktéra zostanie
zwrocona po oddaniu pustego opakowania do punktu zbiorki.
Takim miejscem zbiorki bedzie kazdy sklep powyzej 200 m? po-
wierzchni oraz mniejszy, ktéry zechce dotgczy¢ podpisujac umo-
we z operatorem systemu. Jak beda wygladaty najblizsze miesia-
ce przygotowan?

- Dotychczasowe poziomy zbidrki odpadéw komunalnych, ktére
trafiaja do recyklingu, sa zdecydowanie za niskie — ponizej 50%.
Efekty tego mozemy zauwazyc¢ chociazby na naszych ulicach,w la-
sach, na plazach, gdzie jest petno zalegajacych smieci, a sktado-
wisk przybywa. To zmieni sie po wprowadzeniu systemu kaucyjne-
go - méwi Anna Sapota, wiceprezes ds. public affairs dla Europy
Potnocno-Wschodniej w grupie TOMRA - Cieszymy sie, ze przed-
stawiciele rzadu, branzy, a takze samo spoteczenstwo dostrzegto
korzysci z wprowadzenia takiego rozwigzania. Zaktadajac zbiorke
opakowan po napojach na poziomie 90%, ktéra mozemy osiggnac
w Polsce dzieki systemowi kaucyjnemu, Polska moze co roku od-
zyskiwac ponad 12 mld opakowan nadajacych sie do ponownego
przetworzenia - dodaje Anna Sapota.

Najwazniejszy czas przygotowan

W odpowiednim momencie nalezy wyznaczy¢ operatorow syste-
mu kaucyjnego, ktorzy opracujg i beda zarzadzac infrastrukturg
potrzebna do gromadzenia i przetwarzania opakowan. To oznacza
zatozenie jednej lub wielu specjalnych spétek, przeprowadzenie
rejestracji oraz uzyskanie niezbednych zezwolen w celu zagwa-
rantowania dziatan zwigzanych z gromadzeniem opakowan. Ko-
lejnym etapem jest rejestracja producentéw opakowan i sklepow
jako oficjalnych punktéw zbidrki oraz produktow objetych syste-
mem kaucyjnym.

Wymagane beda takze porozumienia miedzy uczestnikami syste-
mu. Okresla one relacje miedzy producentami a operatorem badz
operatorami, operatorem badz operatorami a jednostkami han-
dlowymi oraz miedzy samymi operatorami. Kolejnym elementem
jest stworzenie i wdrozenie jednego albo wielu systemow infor-
matycznych, wspierajgcych procesy rozliczania depozytow i optat
manipulacyjnych oraz raportowania ilosci zebranych opakowan.

W miedzyczasie sklepy, ktére zobowigzaty sie przystapi¢ do syste-
mu, powinny przygotowac¢ odpowiednig infrastrukture do obstugi
zwrotu opakowan - zardwno w przypadku zbioérki automatycznej,
jak i manualnej.

- W europejskich systemach kaucyjnych zbidrka automatyczna
ma najwiekszy udziat w ogélnej liczbie zebranych opakowan do
recyklingu. Mniejsze sklepy beda przyjmowac pojemniki manual-
nie, dlatego inwestycja jest minimalna. Z kolei wieksze placéwki
moga zdecydowac sie na zakup sprzetu dostosowanego do swoich
indywidualnych potrzeb i mozliwosci powierzchniowych. W zalez-
nosci od wybranego recyklomatu, moze on zbiera¢ od 1000 do
3000 opakowan na godzine - méwi Konrad Robak, country mana-
ger w TOMRA Collection Polska.

- Systemy kaucyjne szybko osiaggaja pozadane wyniki. W praktyce
widzimy, ze proces dojrzewania systemu kaucyjnego moze trwac
od 2 do 3 lat po oficjalnym starcie. To okres, w ktérym procesy
oraz aspekty zwigzane z dziataniem systemu s3 dopracowywane
- méwi Anna Sapota.

Pierwszy rok po wprowadzeniu systemu kaucyjnego jest okresem
nauki, adaptacji i dostosowywania sie do nowych zasad. Uczestni-
cy systemu beda musieli dostosowac infrastrukture, aby efektyw-
nie obstuzy¢ zbierane opakowania. To takze okres, gdy konsumen-
ci wyksztatca nowe nawyki zwigzane z oddawaniem opakowan.
W ciggu drugiego i trzeciego roku po uruchomieniu systemu,
mozna przewidywac dalsze optymalizacje w logistyce i przetwa-
rzaniu materiatow.
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W dniach 19-20 wrzesnia br. odbyta sie
tegoroczna edycja konferencji Central Eu-
ropean Plastics Meeting (CEPM). W tym
roku organizator wydarzenia, wegierska
firma konsultingowa myCEPPI, zajmujaca
sie analiza rynku polimerdw, skupiajaca
sie w szczegblnosci na Europie Srodkowej,

ponownie zaprosita uczestnikéw do Bu-
dapesztu. Przedstawiciele srodkowoeuro-
pejskiej branzy przetworstwa i recyklingu
tworzyw sztucznych spotkali sie w zabyt-
kowych pomieszczeniach Zaktadéw Kon-
serwacji i Inzynierii Kolei Pétnocnej, ktére
powstaty w latach 1884-1886.

Konferencja zgromadzita ponad 350
uczestnikow reprezentujacych rézne sek-
tory przetwdrstwa tworzyw sztucznych
w Europie Srodkowe]. Zagadnieniami, ktd-
re zdominowaty przebieg zaréwno same;j
konferencji, jak i towarzyszacych im spo-
tkan B2B oraz rozmoéw nieformalnych, byty
najwazniejsze wyzwania w zakresie recy-
klingu i gospodarki odpadami.

Swiadczy o tym chociazby dobér prele-
gentow obydwu sesji konferencyjnych,
ktére zajety pierwszy dzien Srodkowoeu-
ropejskiego Spotkania Branzy Tworzyw
Sztucznych. Konferencje otworzyt Laszlo
Bldy z myCEPPI, ktéry zaprezentowat naj-
nowsze dane dotyczace S$rodkowoeuro-
pejskich cen polimerdw oraz trendy panu-
jace obecnie na rynku. Jak zaznaczyt szef

wegierskiej agencji konsultingowej, rok

PLASTICS MEETING 2023

2023 zasadniczo rozni sie od poprzednich
lat. Branza tworzyw sztucznych stoi przed
trzema gtoéwnymi wyzwaniami, ktére roz-
nig sie horyzontem czasowym i ztozono-
scig. W perspektywie krotkoterminowej
wyraznie widoczny jest brak popytu kon-
sumpcyjnego i stagnacja oraz wzrost cen
surowcow i energii. Z drugiej strony prze-
myst znajduje sie w obliczu wyzwan zwig-
zanych z obowigzkowa zawartoscia PCR
w nowych produktach (od 2025 r.).

W perspektywie dtugoterminowej (2030 r.)
spodziewany jest gwattowny i trwaty
wzrost cen, zaréwno polimerow virgin jak
i tworzyw pochodzacych z recyklingu.

Potencjat $rodkowoeuropejskiej branzy
recyklingu przedstawit Krzysztof Nowo-
sielski z ML Polyolefins. Jak wynika z pre-
zentacji, w przypadku tak mtodej dziedzi-
ny przemystu, mamy wcigz do czynienia
z trudnosciami w zakresie pozyskiwania
wiarygodnych informacji dotyczacych ilo-
Sci przerabianych surowcéw.

Aby zwiekszy¢ akceptacje tworzyw po-
chodzacych z recyklingu konieczna jest
standaryzacja recyklatow, o czym mowit
Tomasz Mikulski, prezes zarzadu ML Po-
lyolefins. Laszlé Bldy przedstawit zato-
zenia projektu standaryzacji recyklatow,
ktéry jest realizowany pod patronatem
Wegierskiego Stowarzyszenia Przemystu
Tworzyw Sztucznych, z udziatem firm we-

gierskich, polskich, rumunskich oraz in-
nych pochodzacych z Europy Srodkowej.
Jego celem jest ocena i okres$lenie potrzeb
branzy w zakresie regranulatéw. Projekt
obejmuje opracowanie norm dotyczacych
regranulatéw, nastepnie, przy pomocy re-
cykleréw, okreslenie standardowych ideal-
nych strumieni odpadow.

Zdaniem uczestnikow spotkania w Buda-
peszcie, do gtéwnych kwestii majacych
wptyw na rozwdj branzy recyklingu two-
rzyw sztucznych naleza jakos$c i cena recy-
klatéw w poréwnaniu z tworzywami pier-
wotnymi. Przetworcy tworzyw sztucznych
potrzebujg duzych ilosci tworzyw sztucz-
nych pochodzacych z recyklingu, wyprodu-
kowanych zgodnie ze $cisle kontrolowa-
nymi specyfikacjami i po konkurencyjnej
cenie. Poniewaz jednak cecha polimerow
jest tatwe ich dostosowanie do potrzeb
- funkcjonalnych lub estetycznych - kaz-
dego producenta, r6znorodno$¢ surowca
komplikuje proces recyklingu, czynigc go
kosztownym i wptywajac na jakos¢ pro-
duktu koncowego.

Pytani o kwestie dotyczace wypetnienia
wyznaczonych przez UE celéow w zakresie
recyklingu, uczestnicy konferencji zgodnie
odpowiedzieli, ze ich spetnienie nie jest
w tej chwili mozliwe.Aby tego dokonag¢, na-
lezy w pierwszej kolejnosci usprawnic cata
gospodarke zarzadzania odpadami, ktora
umozliwi szerszy dostep do surowcow.
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USTALANIE CEN STEROWANE NIEDOBOREM

Ceny niektorych polimeréw znaczaco
wzrosty w poréwnaniu z poczatkiem sierp-
nia. Wiekszos¢ producentéw polimeréw
wprowadzita ostrozng podwyzke. Ci, ktorzy
byli zbyt ambitni w ustalaniu kwot, wy-
cofali sie w potowie wrzesnia. Przetwércy
tworzyw sztucznych w zasadzie zaakcepto-
wali wzrost ceny polietylendw nieznacznie
przekraczajacy podwyzke ceny monomeru
oraz polipropylenéw. Przez caty drugi ty-
dzien wrzesnia sytuacja cenowo-popyto-
wa byta niejasna, a na rynku pojawiaty sie
sprzeczne informacje. Wydawato sie, ze do
potowy miesigca sytuacja sie uspokoita,
lecz ponownie pojawity sie ,wstrzymania
zamoéwien”, jak w przypadku LDPE. Ale zna-
lazt sie takze taki producent polimerdw,
ktory sktonny jest realizowa¢ zamowienia
polietylenu przekraczajace ich zobowiaza-
nia umowne tylko za doptata.

Popyt nie jest zty, ale wedtug handlowcéw
ma on w duzej mierze charakter spekula-
cyjny, gdyz niekoniecznie kryje sie za nim
odpowiedni popyt na gotowe produkty
z tworzyw sztucznych. Przetworcy obawia-
ja sie zwitaszcza dalszych podwyzek cen
i probleméw z dostepnoscia. Mimo to sporo
przetworcdw jeszcze wstrzymato sie z za-
kupami. W kazdym razie wyzsza cena nie-
koniecznie jest zta dla przetwdrcow - przy
spadajacych cenach istniato ryzyko, ze ich
klienci rowniez poproszg o obnizke cen.
Zwrot cenowy stabilizuje ceny produktow
gotowych. Teraz, przy rosnacych cenach,
przewage moga miec ci, ktorzy zrobili za-
kupy juz w lipcu i pierwszej potowie sierp-
nia, pod warunkiem, ze majg zamowienia.

Na rynku surowcow polimerow wystepuje
duza niepewnosc.Jedno wydaje sie pewne:
producenci polimeréw chca utrzymac obec-
ne poziomy cen i szykujg sie nawet do ich
podwyzki w pazdzierniku.Jest to konieczne,
poniewaz marze sg nadal niewystarczajace.
Wedtug przetwdrcow niedobér polimeréw
jest sztucznie wywotany przez producen-
tow polimerow. Uwazaja, ze ,wstrzymanie
realizacji zamdwien” ogtoszone w poto-
wie wrzeénia jest rowniez spowodowane

tym zjawiskiem. Wigkszos¢ przetworcow
podziela poglad, ze wzrost cen polimeréw
bedzie trwat w pazdzierniku.

W wyniku ograniczenia wydobycia ropy
naftowej zaczety rosnac ceny ropy, jak i naf-
ty. W dwoch pierwszych tygodniach wrze-
snia cena nafty wzrosta o 4%. Producenci
monomerdw zapewne chcieliby podnies¢
takze ceny swoich wyrobow. Prawdopo-
dobnie stanie sie tak w przypadku mono-
meréw olefinowych; uwzgledniajac aktual-
ne ceny surowcow, mozliwy jest wzrost cen
monomeroéw olefin o 40-50 euro za tone.
Jesli chodzi o monomer styrenu (SM), sytu-
acja nie jest tak jednoznaczna. Cho¢ koszty
produkcji w Europie beda rosty, wedtug
wiadomosci z rynkéw znaczace dostawy
SM przybywaja do Europy. Nie mozna za-
tem spodziewac sie istotnego wzrostu cen,
a zdaniem czesci producentéw PS nie jest
wykluczony nawet maty spadek cen SM.

Ewolucja popytu bedzie odgrywac kluczo-
wa role we wzroscie cen polimerow. Zarow-
no handlowcy, jak i producenci polimeréw
odnotowali mocny popyt w pierwszej po-
towie wrzes$nia; podobnie jak klienci prze-
tworcow tworzyw sztucznych. Tymczasem
statystyki gospodarcze pokazujg spadek
sprzedazy detalicznej. S to sprzeczne tren-
dy. Co moze sie za nimi kry¢? Prawdopodob-

$rednie ceny polimeréw w Europie Srodkowej miedzy 38. tyg;
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nie strach przed dalszymi podwyzkami cen.
Poniewaz zaréwno Arabia Saudyjska, jak
i Rosja majg utrzymac ograniczenia w wy-
dobyciu ropy naftowej do konca roku, wszy-
scy uczestnicy rynku przypuszczaja, ze za-
rowno koszty energii, jak i ceny surowcow
pozostang wysokie do konca roku. Warto
wiec kupowac teraz z wyprzedzeniem.

Jednak zakupy na zapas nie s3 tak dyna-
miczne jak w pierwszej potowie 2021 r.,
poniewaz brakuje mocnego popytu kon-
sumenckiego. W efekcie handlowcy, ktdrzy
w pierwszym tygodniu wrzesnia za bardzo
podniesli ceny, zmuszeni byli do korekty
cen w drugim tygodniu, aby utrzymac swo-
je rynki. A to swiadczy o braku pewnosci
siebie, zarowno po stronie kupujacego, jak
i sprzedajacego. *

Niepewnos¢ rynku?

Wyeliminuj ja dzieki tygodniowemu
raportowi cen surowcow. Ceny, fakty,
trendy i przewidywania skoncentrowane
na obszarze Europy Srodkowej:
#polipropylen #polietylen #polistyren

Wyprébuj bezptatnie bez zobowigzan
przez 4 tygodnie:
laszlo.budy@myceppi.com

+36 703 685 140

dniem 2022 r.a 37. t dni

2023 r.
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MAPRO: DYNAMICZNY ROZWO!
| WYTRWALOSC W DAZENIU DO CELU

ROZMOWA Z AGNIESZKA KULISIEWICZ,DYREKTOR ZARZADZAJACA MAPRO POLSKA
Y L

Wg danych raportu ,Molded Plastics Market
by Type, Application and Region - Global Fo-
recast to 2027” przewiduje sie, ze rynek wy-
robow z tworzyw sztucznych formowanych
wtryskowo osiggnie poziom 676 mld dola-
row w 2027 r, przy jednoczesnej wartosci
499 mld dolaréw w 2022 r. i skumulowanym
rocznym wskazniku wzrostu CAGR na pozio-
mie 6,2% w okresie prognozy.

O zmieniajqcej sie roli imprez targowych dla
branzy maszynowej oraz ocenie aktualnej
sytuacji catego sektora przetwdrczego w Pol-
sce rozmawiamy z Agnieszkq Kulisiewicz -
dyrektor zarzqdzajgcq i cztonkiem zarzqdu
firmy Mapro Polska, bedgcej wytgcznym
dystrybutorem wtryskarek Haitian i Zhafir
w tym kraju.

Gdy mieliSmy przyjemno$¢ rozmawiac
ze soba ostatnim razem, spotkaliSmy sie
przed rozpoczynajacymi sie¢ Targami K
w Diisseldorfie. Pozwoli zatem pani, Zze roz-
poczne pytaniem o ocene tej imprezy?

Ubiegtoroczna edycja targéw byta bez
watpienia wyjatkowo wyczekiwanym spo-
tkaniem branzy tworzyw z catego sSwiata,
nie tylko z powodu jubileuszowej 70. edy-
cji K-Show, ale takze sytuacji politycznej
i ekonomicznej.

To, ze te targi beda mie¢ wyjatkowy cha-
rakter i unikalng atmosfere, wiedzieli nie-
mal wszyscy, niemniej jednak uwazam,
ze wyjatkowo odczuwalna byta dodatkowo
rados¢ z mozliwosci wspdlnego spotka-
nia. Ta z kolei stworzyta doskonata baze
do konstruktywnych i bardzo rzeczowych
rozmoéw opartych o innowacyjne i energo-
oszczedne rozwigzania zmierzajace w kie-
runku przysztosciowych inwestycji, choc

z pewng doza ostroznosci i zdecydowanie
wiekszego racjonalizmu w podejmowa-
niu decyzji.

Chce pani powiedziec, ze firmy produkcyj-
ne zmienity w ostatnim czasie swoje po-
dejscie do inwestycji?

Bez watpienia tak. W trakcie catych targéw
nie moglismy narzekac na brak zaintereso-
wania w halach maszynowych (wtryskar-
ki), zdominowanych w moim przekonaniu
przez kilku czotowych producentéow tego
typu rozwiazan. Maszyny to bez watpie-
nia ,sOl” kazdej imprezy wystawienniczej.
To takze wyrazne potwierdzenie perspek-
tywicznego myslenia o przysztosci firm
w branzy, dajacego podstawy do optymi-
stycznego spojrzenia w przysztos¢ i row-
nowazacego w pewien sposdb niepewnos¢
zwiazang z kosztami surowcow i energii.
Ten ostatni watek zwiazany z energy sa-
ving, wspolnie z rozwigzaniami dotycza-
cymi wtrysku dwukomponentowego (2K)
stanowit, co warto zauwazy¢, najczestszy
obszar zainteresowan gosci przybywaja-
cych na nasze stoisko.

A zatem optymalizacja kosztow i budowa-
nie przewag konkurencyjnych to gtéwne
kierunki $wiadomego rozwoju polskich
wtryskowni?

W moim przekonaniu, w ostatniej edycji
K-Show bardzo zauwazalny byt wyjatkowo
duzy naptyw gosci przejawiajacych chec
dyskusji nie tylko o optymalizacji kosztow
procesu produkcyjnego, ale takze o kwe-
stiach zwigzanych z wymiang doswiadczen
dotyczacych  sposobu  funkcjonowania
przedsiebiorstw i metodami zarzadzania
kryzysowego. Bez watpienia doswiadcze-

nia zwigzane z pandemia oraz aktualna
sytuacja polityczng radykalnie zmienity
sposoby myslenia i dziatania wtascicieli
oraz zarzadow firm naszego sektora.

Nastepnym niezwykle istotnym wydarze-
niem dla branzy przetwodrstwa tworzyw
w Europie Srodkowo-Wschodniej byt tego-
roczny Plastpol. Czy w pani przekonaniu,
spinajac minione poétrocze poprzez dwie
najwazniejsze imprezy w kalendarzu bran-
zy, rola targéw jako narzedzia dla potrzeb
rozwoju witasnego biznesu nadal bedzie
sie zmieniac¢ w perspektywie kolejnych lat?

Jedyne co jest pewne, to nieustanne zmia-
ny, ktére w mojej opinii nie oming takze
imprez targowych takich jak Plastpol. Klu-
czowa rola dla kazdych targéw od zawsze
byto stworzenie optymalnych warunkéw do
nawigzywania nowych kontaktéw handlo-
wych i umozliwienie kupujacym kontaktu
z wieloma dostawcami w jednym miejscu.
Z kolei dla dostawcoéw to $wietna okazja
do prezentacji swoich produktow, rozwig-
zan i ustug. Na przestrzeni ostatnich lat
i zmieniajacych sie czynnikéw zewnetrz-
nych mozemy zaobserwowac duze zmiany
pokoleniowe. Dynamiczny rozwéj w minio-
nych latach pod wzgledem nowoczesnych
rozwigzan informatycznych i technologii
sprawia, ze zaréwno przedsiebiorcy jak
i wystawcy szybciej niz dotychczas musza
dostosowywac swoje wystgpienia targo-
we do oczekiwan odbiorcéw. Innymi sto-
wy, przechodzimy ciaggta i wieloetapowa
ewolucje, dla ktérej zrozumienia potrzeba
odpowiedniego spojrzenia z gtebszej per-
spektywy czasowe;j.

Wedtug danych analitykéw oczekuje sie,
ze wielkosc¢ globalnego rynku formowania
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wtryskowego tworzyw sztucznych zano-
tuje wzrost na poziomie 6,2% w okresie
najblizszych 5 lat. Jak zaktadam, to bardzo
dobra informacja dla panstwa firmy?

Jest to Swietna prognoza nie tylko dla na-
szej firmy, ale przede wszystkim dla prze-
tworcdw, ktorzy z uwagi na zmieniajace sie
w ciggu ostatnich 3 lat okoliczno$ci musie-
Lli mierzy¢ sie z licznymi wyzwaniami. Wie-
lu przedsiebiorcow wykorzystato czas pan-
demii na doskonalenie kompetencji swojej
kadry. Wysoki poziom rozwoju organizacji
zawdziecza sie, przede wszystkim, kompe-
tentnym menedzerom i zaangazowanemu
zespotowi. Cieszy mnie fakt, ze sektor pry-
watny w Polsce nieustannie i bardzo dyna-
micznie sie rozwija, a my mozemy byc¢ nie
tylko $wiadkami tej przemiany, ale przede
wszystkim wspottworzyc¢ ja jako rzetelny
i sprawdzony partner biznesowy.

W cytowanym raporcie stwierdzono,
ze gtdownymi czynnikami napedzajacymi
popyt na formowanie wtryskowe beda
wzrost wykorzystania tej technologii
w zastosowaniach motoryzacyjnych oraz
rosnace zapotrzebowanie ze strony prze-
mystu opakowaniowego. Ponadto przewi-
duje sie, ze zwiekszony popyt na towary
konsumpcyjne i elektronike jeszcze bar-
dziej wzmocni to zapotrzebowanie. Zgodzi
sie pani z tym stwierdzeniem w odniesie-
niu do rynku polskiego?

Oczywiscie, ze tak. Wzrost zapotrzebo-
wania na elementy z tworzyw sztucz-
nych w réznych sektorach przemystu bez
watpienia bedzie miat ogromny wptyw
na rozwoj catej branzy. Rynek konsumenc-
ki, branza elektryczna i elektroniczna oraz
oczywiscie caty automotive to gatezie
przemystu, ktére beda stanowity, w naj-
blizszej przysztosci, o wzroscie wykorzy-
stania elementéw produkowanych przez
formowanie wtryskowe, a tym samym
konsumpcji tworzyw sztucznych. W ostat-
nim okresie obserwujemy wprowadzanie
na rynek coraz nowszych rozwigzan w wie-
lu dziedzinach przemystu, w ktoérych za-
chodzi potrzeba produkowania elementéw
wiasnie metoda wtrysku, dlatego uwazam,



ze wzrost popytu na towary konsumpcyjne
jeszcze bardziej wzmocni rozwdj tej tech-
nologii, rowniez na rynku polskim. Coraz
wieksze wymagania poszczegolnych sek-
torow dotyczace optymalizacji proceséw
produkcji w kierunku wydajnosci, powta-
rzalnosci czy efektywnosci kosztowej po-
wodujg u producentéw maszyn potrzebe
stosowania w swoich produktach rozwia-
zan, ktore nie tylko spetnig te wymagania,
ale réwniez beda ,nacechowane” elemen-
tami harmonijnej wspétpracy pomiedzy
cztowiekiem, gospodarka i $rodowiskiem.
Doskonale w ten nurt wpisuja sie rozwia-
zania stosowane w maszynach Haitian
i Zhafir, ktore spetniajag wszystkie zatoze-
nia zrownowazonego rozwoju, dzieki cze-
mu otrzymujemy optymalne wykorzysta-
nie wszelkich zasobow, przy ograniczeniu
emisji zanieczyszczen i redukcji powsta-
wania odpadow.

Jak zaktadam, to wszystko przetozy sie
takze na rosnacy popyt na maszyny elek-
tryczne, a tym samym stworzy dla Mapro
Polska doskonate warunki do dalszego
rozwoju biznesu?

W minionych latach obserwowalismy

ogromne zainteresowanie tymi rozwigza-
niami u naszych zachodnich sgsiadéw. Dzi-
siaj wtryskarki elektryczne z roku na rok
cieszg sie coraz wiekszg popularnoscia
takze w Polsce. Sprzyjajace warunki do-
rzagdowych przyczynity sie

finansowan
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do wymiany starszych, energochtonnych
rozwigzan, na bardzo ciche, precyzyjne,
a przede wszystkim energooszczedne
wtryskarki Zhafir. Haitian International do-
skonale wpasowuje sie w aktualne trendy
zréwnowazonych rozwigzan, niejednokrot-
nie wyprzedzajac oczekiwania przetwor-
céw. Jeszcze w tym roku, w pazdzierniku,
podczas Dni Otwartych dla gosci z Euro-
py, zostanie zaprezentowana 5. generacja
wtryskarek, co bez watpienia przetozy sie
na jeszcze wieksze zainteresowanie tymi
produktami w Europie, w tym takze w Pol-
sce. W dalszej perspektywie stworzy nam
to doskonate warunki do dalszego rozwo-
ju. Z roku na rok dostarczamy coraz wiecej
wtryskarek, poszerzajac grono zadowolo-
nych uzytkownikow.

Mysle, ze w tym miejscu warto powiedzie¢
kilka stow o kolejnym kroku milowym
na panstwa drodze w sferze prowadzonej
od 2011 r. dziatalnosci na terenie Polski.

By¢ moze nie do korica skromnie, ale uwa-
zam, ze zdecydowanie mamy sie czym po-
chwali¢. W czerwcu biezacego roku zakon-
czylismy realizacje kluczowej dla naszego
funkcjonowania i dalszego rozwoju inwe-
stycji, w nastepstwie czego w lipcu prze-
prowadzilismy sie do naszej nowej siedzi-
by. Aktualnie Mapro Polska miesci sie przy
ulicy Legionow w Czestochowie. Do dyspo-
zycji mamy bardzo nowoczesny i dobrze
wyposazony obiekt, co z kolei stwarza nam
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nowe mozliwosci biznesowe. Juz niedtu-
go nasi partnerzy beda mogli przekonac
sie o tym ,na wtasnej skorze”, korzystajac
z szerokiej gamy wprowadzanych przez
nas rozwigzan, ktére beda miaty swoje pre-
miery jeszcze tej jesieni. Duze powierzch-
nie magazynowe 0znaczaj3 jeszcze wiecej
maszyn, czesci zamiennych i urzadzen pe-
ryferyjnych dostepnych ,od reki”.

To chyba takze pow6d do ogromnej ra-
dosci dla catego zespotu Mapro Polska
i pani wtasnej satysfakcji. Marzenia sie
spetniaja?

Do dyspozycji mamy
bardzo nowoczesny

i dobrze wyposazony
obiekt, co z kolei stwarza
nam nowe mozliwosci
hiznesowe

Nowa siedziba stanowi efekt staran catego
zespotu Mapro Polska, ktory nie bytby moz-
liwy bez ciezkiej pracy, wytrwatosci w da-
zeniu do celu i zaangazowania wszystkich
pracownikéw naszej firmy. Mapro tworza
ludzie, ktérzy kazdego dnia z usmiechami
na ustach buduja wyjatkowa atmosfere
i sprawiajg, ze niemozliwe staje sie moz-
liwe. Z takim zespotem mozna realizowac
kazdy, nawet najbardziej wymagajacy pro-
jekt. Korzystajac z okazji, dziekuje wszyst-
kim swoim wspdtpracownikom za ich
wktad w tak dynamiczny i spektakularny
rozwoj naszej firmy.

Czego zatem moge zyczy¢ pani i catemu
zespotowi?

Prywatnie - zawsze duzo zdrowia. Bizne-
sowo - dalszego dynamicznego rozwoju,
samych zadowolonych klientow i wspoét-
pracownikow oraz ponad 4 tys. wtryskarek
Haitian i Zhafir zainstalowanych i pracuja-
cych w Polsce do korica 2024 r. »

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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I INTAREMA FIBREPRO:IV

Intarema FibrePro:IV fir-
my Erema moze przetwa-
rzac¢ rozdrobnione wtdkna
PET, ktére zostaty silnie
zanieczyszczone olejami
przedzalniczymi i
ksztatca¢ je z powrotem
w granulat. Oferuje ona
nowa technologie opty-
malizacji lepkosci stopionego PET do precyzyjnego poziomu
wymaganego przy produkcji wiokien.

prze-

Uwage zwraca przede wszystkim skuteczne usuwanie olejow
przedzalniczych. W poréwnaniu z konwencjonalnymi procesa-
mi recyklingu PET, technologia ta pozwala na dtuzsze przetwa-
rzanie PET, dajac tym samym wiecej czasu na usuniecie olejow
przedzalniczych i innych dodatkéw stosowanych dla poprawy
jakosci wtokien. Dzieki temu procesowi Intarema FibrePro:IV
produkuje rPET, ktéry moze by¢ ponownie wykorzystany
w 100% do produkcji bardzo drobnych wtdkien.

erema.com

| ECOPOWER B8X

Podczas targow Fakuma
2023 firma Wittmann
Battenfeld zaprezentuje
nowa konstrukcje wtry-
I | . . ‘ skarek  elektrycznych
EcoPower B8X, kto-
ra cechuje sie jeszcze

mniejszym zuzyciem energii i kilkoma innymi zaletami. W no-
wej konstrukcji zrezygnowano ze smarow statych w obszarze
jednostki wtryskowej. Smarowanie dokonywane jest poprzez
wykorzystanie oleju, co wptywa pozytywnie na zmniejszenie
oporéw ruchu i zwiekszenie dynamiki. Jednostka zamykaja-
ca wtryskarki zostata zoptymalizowana pod katem dynamiki
i zywotnosci. Zmiany w uktadzie kolanowym oraz w jednost-
ce wtryskowej umozliwiajg dalsze skrdcenie osigganych cza-
sOw wirysku.

Witryskarka EcoPower B8X wyposazona jest w sterowanie Uni-
log B8X, ktére zachowato niezmieniong wizualizacje uktadu

Unilog BS.

wittmann-group.com

| TRADESMAN P3-44

Seria wielkoformato-
wych drukarek 3D Tra-
desman P3-44 firmy
JuggerBot 3D
zuje niektore typowe
niedociaggniecia innych
metod druku 3D. Urza-
od JuggerBot
3D charakteryzuja sie szybkoscig wyttaczania, ktéra moze byc
nawet 30 razy wieksza niz w przypadku wiekszosci drukarek

rozwig-

dzenia

zasilanych filamentami.

Dodatkowo seria Tradesman pozwala na drukowanie z sze-
rokim zakresem materiatéw w formie granulatu. Metoda dru-
kowania Fused Granulate Fabrication (FGF) najlepiej nadaje
sie do srednich i duzych czesci o grubszych $ciankach i mniej
skomplikowanej geometrii. Urzadzenia Tradesman przeznaczo-
ne s3 dla klientéw zaréwno w sektorze przetworstwa tworzyw
sztucznych, jak i produkcji form oraz prototypowania i produk-
¢ji czesci koncowych.

juggerbot3d.com

1BOY XS E

Nowa wtryskarka BOY XS E
- nastepca bardzo udanego
modelu BOY XS - jest teraz
wyposazona w sprawdzony
serwonaped z serii BOY E.
Wydajnosc¢ energetyczna,
wysoka dynamika i niezwy-
kle ptynna praca charaktery-
zuja kompaktowa wtryskarke
o sile zamykania 100 kN.

BOY XS E demonstruje swoje mocne strony gtdwnie w mikrow-
trysku i produkcji bezodpadowej w formowaniu jednogniaz-
dowym. Nowy model maszyny BOY jest opcjonalnie dostepny
z dwiema réznymi konfiguracjami ptyt zamykajacych. W wer-
sji standardowej, dla konwencjonalnych form o szerokosci do
160 milimetrow (po przekatnej do 205 milimetréw szerokosci
w Swietle miedzy belkami mocujacymi), a takze ze specjal-
nym uchwytem formy 75 x 75 milimetréw dla mikroform wie-
lu producentéw.

dr-boy.de


https://juggerbot3d.com/
https://www.erema.com/en/home/
https://www.wittmann-group.com/pl
https://www.dr-boy.de/en/startpage/
https://formnext.mesago.com/events/en.html

Messe Frankfurt Group

mesago

formnext
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FRANKFURT/GERMANY

Reconfigure
manufacturing!

Demand for increasingly complex and customized parts is rising,
product cycles are becoming shorter, established supply chains
are being called into question and sustainability is playing an
ever greater role.

In short: Industrial production is becoming more demanding.
Additive Manufacturing offers solutions to meet these challenges
and inspire your customers.

Be ahead of your competition: Visit Formnext, the interna-

tional expo and convention for Additive Manufacturing in
Frankfurt am Main, Germany.

Where ideas take shape

Honorary sponsor

// VDMA
J

Working Group
Additive Manufacturing


https://formnext.mesago.com/events/en.html

LISTEMANN

perfecting matenals

Y
e 5 O ]

al i P_fg'."i"l

P

™

®lw PTG

tederic o

e

] <

BRANZA NARZEDZIOWA WSPIERA GOZ

ROZMOWA Z BEATA SNOPKIEWICZ | PIOTREM WOJCIECHOWSKIM
Y A A L A L A L




Miedzynarodowe Targi Kooperacyjne
Przemystu  Narzedziowo-Przetwdrczego
INNOFORM na state wpisaty sie¢ juz do
kalendarza wydarzen dla branzy przetwor-
cow tworzyw polimerowych. Przypomnij-
my, ze te jedyne w Polsce targi adresowa-
ne do sektora formierskiego s3 owocem
efektywnej wspétpracy pomiedzy orga-
nizacjg branzowa - Bydgoskim Klastrem
Przemystowym Doling Narzedziowa, a Tar-
gami w Krakowie - uznanym i cenionym
organizatorem imprez wystawienniczych.
Jak idg przygotowania do przysztoroczne;j
edycji targéw INNOFORM?

Beata Snopkiewicz:
W  branzy targo-

wej  przygotowa-
nia do nastepnej
edycji wystawy

zaczynaja sie juz
w trakcie tej po-

BEATA

przedniej (smiech).
SNOPKIEWICZ A na powaznie,
Targi w Krakowie 16-18 kwietnia

2024 r.hala Bydgo-
skiego Centrum Targowo-Wystawiennicze-
go ponownie zamieni sie w nowoczesna
narzedziownie. Klienci znéw beda mogli
sie spotkac, by poznac nowosci i wdrozy¢ je
w swojej firmie, uzupetnic park maszynowy
i nawigzac wspotprace z podwykonawcami.

Tradycjg stata sie juz organizacja Stre-
fy Ustug Przemystowych, dedykowanej
firmom podwykonawczym $wiadczacym
ustugi z zakresu produkcji form, obrébki
materiatéw, regeneracji narzedzi czy re-
montéw maszyn. Oferte targowa dopet-
nig eksperckie konferencje oraz gietda
kooperacyjna t3czaca przedsiebiorcow,
organizowana jak zawsze przez nasze-
go partnera - Torunska Agencje Rozwoju
Regionalnego, TARR S.A. Mamy tez sporg
niespodzianke dla branzy przetwdrstwa
tworzyw polimerowych, zanim jednak po-
wiem co$ wiecej na ten temat, chciatabym
oddac¢ gtos dyrektorowi zarzadzajacemu
Bydgoskiego Klastra Przemystowego Do-
liny Narzedziowej, gdyz targi INNOFORM
to przeciez nasze wspolne dziecko. Dodam
tylko, ze na poczatku sierpnia br. ruszyta

WWW.PLASTECHO.COM

juz sprzedaz stoisk, wobec czego zacheca-
my do rezerwacji miejsc i kontaktu z nami.

Piotr Wojciechowski:
Tak jak pan juz
wspomniat, tar-
gi INNOFORM to
jedyne w Polsce
targi
do branzy formier-
skiej - jest to kom-
pletne wydarzenie
o istotnym znacze-
edukacyjnym
i technicznym.

adresowane

PIOTR
WOJCIECHOWSKI

Bydgoski Klaster
Przemystowy Dolina

: niu
Narzedziowa

Idea targdw rodzita sie kilka lat. Byty na-
wet pierwsze proby, ale niestety nie byty
one udane. Pomyst naszych targéow bran-
zowych odzyt w momencie, gdy pojawit sie
w Bydgoszczy odpowiedni obiekt. Wtedy
tez postanowilismy, ze naszym wykonawca
targéw bedzie profesjonalny organizator,
tak aby sprosta¢ najwyzszym oczekiwa-
niom. W ten sposéb doszto do nawigzania
wspotpracy z Targami w Krakowie.

Nalezy takze dodac, ze wazna role od-
grywa na targach réwniez idea promocji
ksztatcenia technicznego - przy kazdej
edycji odbywaja sie dedykowane wyktady
dla ucznidw i ich zorganizowane oprowa-
dzanie. Warto podkreslic, ze przyjezdzaja
do nas szkoty z catego regionu, a takze
spoza jego granic.

Panie Piotrze, targi INNOFORM to $wietny
przyktad samoorganizacji branzy, w tym
przypadku formierskiej. Jak udato sie zak-
tywizowac to srodowisko i jak ocenia pan
zaangazowanie firm cztonkowskich?

PW: Moze nie zabrzmi to zbyt skromnie,
ale Bydgoski Klaster Przemystowy Dolina
Narzedziowa to najwiekszy w Polsce kla-
ster skupiajacy firmy z branzy narzedziowej
i przetworstwa tworzyw polimerowych
oraz szereg instytucji okotobiznesowych.
Nazwa klastra nie jest przypadkowa - wo-
jewddztwo kujawsko-pomorskie to naj-
wieksze skupisko przedsiebiorstw z tej
branzy w kraju. Dziata tu blisko 1000 ta-
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kich firm, dlatego nasz region nazywany
jest wtasnie ,Doling Narzedziowa”

Klaster powstat we wrzesniu 2006 r.; byt
to czas, gdy éwczesne Ministerstwo Go-
spodarki zgodnie z zaleceniami Unii Eu-
ropejskiej mocno promowato w Polsce
inicjatywy klastrowe. Utworzono woéwczas
wiele klastrow i bardzo wiele z nich wkrot-
ce znikneto. My nie tylko przetrwalismy, ale
tez w 2016 r. uzyskalismy status Krajowe-
go Klastra Kluczowego i nadal preznie sie
rozwijamy. Do Klastra nalezy obecnie po-
nad 120 firm, wiec mysle, ze jako organi-
zacja dysponujemy naprawde sporym po-
tencjatem - szkoda bytoby zatem z niego
nie skorzystac.

Wazng rolg odgrywa

na targach [INNOFORM]
idea promocji ksztatce-
nia technicznego - przy
kazdej edycji odbywajg
sie dedykowane wyktady
dla uczniow

Istnieje kilka obszaréw dziatalnosci kla-
stra, ktore stanowia duza wartos¢ dla firm
i one to zauwazaja. Jeden z nich to eduka-
cja: zazwyczaj pojedyncza firma niewiele
jest w stanie zrobi¢ w tym zakresie, zas my
jako klaster mamy duzo wiekszg site prze-
bicia. Drugim aspektem jest promocja oraz
wspotpraca miedzynarodowa, czyli m.in.
wyjazdy na targi i misje gospodarcze, pod-
czas ktorych jesli pokazujemy sie wspol-
nie, to robi to wieksze wrazenie, a dodat-
kowo obniza koszty. Dziatamy rowniez
w 6 duzych grupach miedzynarodowych,
w ramach ktérych ,rodz3” sie pomysty
na rozne dziatania branzowe. Trzeci ob-
szar ma zwigzek z tym, co sie dzieje w rza-
dzie, ministerstwie, samorzadach: biorgc
udziat w konsultacjach réznego rodzaju
(niewielki) wptyw
na przepisy i decyzje podejmowane przez
decydentéw. Nie mozna rdwniez zapo-
mnie¢ o aktywnosciach zwigzanych z edu-

dokumentéw mamy
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kacjg i dziatalnosciag badawczo-rozwojo-
wa. Wszystkie nasze dziatania i zwigzane
z nimi efekty stanowig pewnego rodzaju
magnes przyciagajacy do tej organizacji
nowe przedsiebiorstwa.

Przejdzmy do najwiekszej niespodzian-
ki, ktorg przyszykowaliscie na przyszty
rok. Mam na mysli organizacje Salonu
Recyklingu Tworzyw Sztucznych, ktory
bedzie wystawg wspéttowarzyszaca tar-
gom INNOFORM. Co prawda, gospodarka
o obiegu zamknietym to temat, ktéry nie
schodzi z ust os6b zawodowo zwigzanych
z branza tworzyw sztucznych, jednak po-
taczenie tak bardzo wyspecjalizowanej
wystawy z szeroko pojeta branza recyklin-
gu moze nieco dziwi¢. Czym zatem bedzie
Salon Recyklingu w waszym rozumieniu?

BS: Tematyka GOZ-u i recyklingu tworzyw
byta bardzo mocno akcentowana podczas
minionych edycji INNOFORM. Jest oczy-
wistoscig, ze rozwdj branzy formierskiej
jest bezposrednio i bardzo Scisle zwigzany
z przetwdrstwem tworzyw i ich recyklin-
giem. Stad tez naturalnym wydat sie po-
myst, aby w czesci ekspozycji wyodrebnic
Salon Recyklingu Tworzyw Sztucznych. Do
udziatu w tym wydarzeniu zapraszamy
przedsiebiorcéw posiadajacych w swojej
ofercie maszyny, narzedzia, materiaty oraz
ustugi stuzace rozwojowi recyklingu.

PW: Moze nie funkcjonuje to w powszech-
nej $wiadomosci, ale branza narzedziowa
i formierska jest rowniez silnie zaangazo-
wana w implementacje idei GOZ. Trudno
dzi$ zasadniczo znalez¢ firme z dziedziny
przetworstwa tworzyw polimerowych, kto-
ra nie miataby do czynienia z recyklingiem.
Aby produkcja i uzytkowanie tworzyw nie
wptywaty w negatywny sposéb na $rodo-
wisko naturalne, konieczne s3 ciggte dzia-
tania zmierzajace do przetwarzania i po-
nownego wykorzystania jak najwiekszej
ilosci tworzyw sztucznych. Nie uda sie to
jednak bez scistej wspétpracy z sektorem
narzedziowym.

My te korelacje zauwazamy i dlatego Sa-
lon Recyklingu ma w naszej opinii stano-

wic¢ element taczacy przedstawicieli po-
szczegolnych sektordw szerokiej branzy
przetworstwa tworzyw polimerowych.

Na zachodzie Europy organizowanych jest
wiele wystaw i konferencji poswieconych
stricte zagadnieniom zwigzanym z recy-
klingiem. Wydaje sie, ze na targowej ma-
pie naszego kraju istnieje jeszcze wiele
biatych plam.

PW: Tak jak wspomniatem juz wczesniej,
jako klaster dysponujemy sporym poten-
cjatem. Wielu naszych cztonkéw dziata
preznie w dziedzinie recyklingu tworzyw
sztucznych. Mamy tez solidne wsparcie
we wspotpracujacych z nami osrodkach
naukowych, wiec to nie jest tak, ze bie-
rzemy sie za cos$, o czym niewiele mozemy
powiedziec. Co wiecej, bardzo czesto o re-
cyklingu tworzyw mowi sie bez przedsta-
wicieli narzedziowcow czy przetwdrcow,
co powoduje pdzniej, ze proponowane
zapisy czy rozwigzania s bardzo trudne
do wdrozenia w praktyce. Tego chcemy
unikna¢. Méwiac o recyklingu tworzyw czy
zastosowaniu recyklatow w przetworstwie
nie mozna zapominac o narzedziowniach,
ktére réwniez musza sie mocno przygoto-
wac na zmiany.

Oczywiscie Europa Zachodnia jest pio-
nierem w implementacji idei GOZ, mysle
zatem, ze w dobrym tonie jest podazac
za najlepszymi. JesteSmy przekonani,
ze w naszym kraju bedzie pojawiac¢ sie
coraz wiecej podobnych inicjatyw, dlatego
tez jako jedna z najwiekszych branzowych
organizacji ,trzymamy reke na pulsie”, mo-
wiac kolokwialnie.

BS: Predzej czy pozniej targi poswiecone
recyklingowi tworzyw sztucznych beda
pojawiac¢ sie w ofercie firm organizuja-
cych wystawy branzowe. Targi w Krakowie,
jeden z trzech najwiekszych w Polsce or-
ganizatorow wystaw, rozwoj branzy re-
cyklingowej obserwuje bardzo uwaznie.
Specjalizujemy sie we wprowadzaniu
na polski rynek targowy tematoéw, na ktére
w danym momencie jest zapotrzebowa-
nie i ktérych w Polsce nikt nie oferuje. Nie

interesuje nas kopiowanie. Mamy bogate
doswiadczenie, kompetentnych manage-
row z wieloletnim stazem i kontaktami,
uwaznie $ledzimy trendy, otaczamy sie
specjalistami, ekspertami w swoich dzie-
dzinach. Mysle, ze dzieki wspotpracy z Kla-
strem mozemy zaoferowa¢ wydarzenie,
ktére bedzie w stanie spetni¢ oczekiwa-
nia przedsiebiorcéw.

Czy jest zainteresowanie polskich przed-
siebiorcow tg ideg?

Rozw0j branzy formier-
skiej jest bezposrednio
i bardzo Scisle zwigzany
7 przetworstwem two-
rzyw i ich recyklingiem

BS: Ze wstepnych rozmow z firmami wyni-
ka, ze zapotrzebowanie na Salon Recyklin-
gu Tworzyw Sztucznych istnieje. | faktycz-
nie, zainteresowanie jest duze. Jestesmy
oczywiscie swiadomi, ze organizacja takiej
wystawy po raz pierwszy niesie ze soba
wiele niewiadomych. Staramy sie jednak
wykorzysta¢ nasze wspolne doswiadcze-
nia, aby ten inauguracyjny Salon Recyklin-
gu byt wydarzeniem, na ktére wystawcy
beda chcieli powrdcic.

Jako wydawnictwo zajmujace sie proble-
mami branzy tworzyw sztucznych, oczy-
wiscie wspieramy ten pomyst. Osobiscie
uwazam, ze kwestiom recyklingu w Polsce
wciaz poswieca sie zbyt mato uwagi.

PW: Od tematu recyklingu nie ucieknie-
my, nawet gdyby to komus przyszto do
gtowy (Smiech). Nalezy wiec o tym jak naj-
wiecej mowic, bo to tak naprawde przy-
sztosc branzy.

BS: Dzigkujemy panstwu i wszystkim me-
diom za wspieranie idei Salonu Recyklin-
gu Tworzyw Sztucznych i do zobaczenia
w kwietniu w Bydgoszczy. »

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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Mimo gwattownego rozwoju branzy recyklingowej, z pewnoscia nie zrezygnujemy ze stosowania
polimerow oryginalnych. Niezbednym pozostanie zatem uzywanie granulatow virgin, ktore beda
odpowiadac za utrzymanie w ryzach niezbednych parametréow technicznych - a recyklaty beda je-
dynie dodatkiem, nazwijmy go ,ekologicznym”

Recykling to podstawowe narzedzie go-
spodarki o obiegu zamknietym, ktére po-
maga chroni¢ Srodowisko i ograniczone
zasoby naturalne. Oczywiscie istotnym
czynnikiem pobudzajacym ten biznes jest
popyt, ktéry dzi§ napedzany jest przede
wszystkim legislacjg unijna. Jednak jest to
rynek wciaz bardzo mtody i jako taki pod-
lega dynamicznym zmianom. Jaki, pana
zdaniem, jest ich charakt+er?

Zmiany, ktérych obecnie doswiadcza sek-
tor recyklingu, wynikaja dzis z przyczyn
rynkowych - s3 to kwestie réznic ceno-
wych pomiedzy materiatami virgin a re-
cyklatami. Tyle zZe, tak jak pan wspomniat,
legislacja unijna coraz bardziej wptywa
na ceny regranulatéw, gdyz wymusza ich
uzycie, podczas gdy ich podaz jest wciaz
relatywnie niska. Oczywiscie dzi$ tego
jeszcze tak mocno nie odczuwamy, gdyz do
wejscia w zycie przepiséw jest troche cza-
su, ale powoli do grona uzytkownikéw re-
cyklatow dotaczaja przedsiebiorstwa, ktére
ich do tej pory nie stosowaty.

To kto tak naprawde jest uzytkownikiem
recyklatow?

Tak jak wspomniatem, zauwazamy rosng-
c3 obecnos¢ przedsiebiorstw, ktére do
tej pory nie wykorzystywaty recyklatéw
w swojej dziatalnosci. Dla recykleréw jest
to o tyle istotne, ze firmy, ktére do tej pory
korzystaty z granulatow virgin, oczekuja
ze otrzymaja towar o doktadnie takich sa-
mych parametrach technicznych...

Wydaje sig, ze
dos¢ trudne...

bedzie to raczej

Powiem wiecej.Nie byto to mozliwe w prze-
sztosci i nie bedzie mozliwe w przysztosci,
przynajmniej tej najblizszej. W zwigzku
z tym, to przetwdrcy beda musieli dostoso-
wac sie do tego, co beda otrzymywac.

Spodziewam sie wiec, ze recyklerzy nie
beda poszerzac swojej oferty, a wrecz od-
wrotnie, beda ja zawezac. Popyt na rynku
spowoduje ograniczong podaz, ze wzgledu
na duzy wzrost zapotrzebowania, przy jed-
noczes$nie dos¢ wolnym wzroscie podazy
w postaci mocy przerobowych recykleréw,
w zwigzku z czym recyklerzy beda musieli
maksymalnie i efektywnie wykorzystac po-
siadane moce produkcyjne, aby wytwarzac
jak najwiecej produktéw w jednolitych
seriach. Kluczowa jest tu powtarzalnos¢,
dlatego chodzi o wybranie kilku najwaz-
niejszych rodzajow materiatéw. Chce przez
to powiedzie¢, ze niezbedna bedzie stan-
daryzacja recyklatéw, a co za tym idzie
specjalizacja produkcji. W zwiazku z tym
recyklerzy, ktérzy sa w stanie wyproduko-
wac recyklaty o najwyzszej jakosci, beda
musieli ograniczy¢ swoje portfolio do kil-
ku gtownych produktow, ktére beda klu-
czowe w ich ofercie.

Ale jak to zrobic?

Ilos¢ odpaddéw wysokiej jakosci jest ogra-
niczona, a zrodta odpaddw s3 roznej jako-
sci. Tak naprawde nie wiemy, co jest w tych
odpadach. Najlepszym tego przyktadem s3
odpady pokonsumenckie - mozemy w nich
znalez¢ wtracenia mineratow lub innych
tworzyw, ktére nie pomagaja przy produk-
¢ji. Z drugiej strony, rynek wymaga od nas,
bysmy zrobili z tego zamiennik oryginatu.

Jedyna metoda pozostaje zatem ujednoli-
cenie finalnego wyrobu w pewnych widet-
kach tolerancji parametréw technicznych.
Musimy po prostu zmiesci¢ sie w umow-
nym, sensownym przedziale jakosciowym,
aby zadowoli¢ klientdw i jednocze$nie
uzyskac¢ powtarzalnos¢ wyrobu.

Niezbednym pozostanie zatem uzywanie
granulatéw virgin, ktére bed3 odpowia-
da¢ za utrzymanie w ryzach wymagan

jakosciowych - mam tu na mysli nie-
zbedne parametry techniczne - a recy-
klaty beda jedynie dodatkiem, nazwijmy
go ,ekologicznym” Pomimo to, uwazam
ze uzywanie recyklatéw jako dodatku do
produkcji dla wielu przetworcéw bedzie
duzym wyzwaniem.

A jakie pana zdaniem s3 najwazniejsze
parametry, ktére pozwolg uzyskiwa¢ po-
wtarzalne wyniki? Na co recyklerzy musza
zwraca¢ uwage?

Jednym z kluczowych wskaznikéw klasy-
fikujgcych tworzywa termoplastyczne jest
wskaznik szybkosci ptyniecia (MFI) - sta-
nowi on istotng wskazowke przy doborze
parametréow technologicznych w procesie
przetworstwa. W przypadku polipropylenu
np. modut Younga winien by¢ na odpo-
wiednim poziomie, bo swiadczy o zawar-
tosci pozadanego tworzywa w wyrobie
finalnym. Podobnie sytuacja wyglada z za-
wartoscig popiotu (Ash Content), wskazu-
jaca na stopien zanieczyszczenia regranu-
latu. Obrazowo mdwiac, gra toczy sie o to,
ile polipropylenu bedzie w polipropylenie.

A czy pod wzgledem technologicznym
sektor recyklingu jest gotowy na te
nowe wyzwania?

To bardzo trudne pytanie, gdyz stopien
zréznicowania jesli chodzi o zaawansowa-
nie technologiczne recykleréw jest bardzo
wysoki. Z pewnoscia mniejsze przedsie-
biorstwa nie s3 w stanie, choc¢by z powo-
déw mozliwosci inwestycyjnych, sprostac
pewnym wymaganiom. Ale wazniejsza jest
odpowiedz na pytanie, ile mamy na rynku
przedsiebiorstw srednich i duzych w tym
sektorze, ktoére juz sg gotowe albo sa
w stanie przeprowadzi¢ odpowiednie in-
westycje i dotaczy¢ do grona tych, ktore
beda w stanie sprosta¢ rosngcym wyma-
ganiom klientow.
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Przy czym nalezy zaznaczy¢, ze to s3 klien-
ci, ktérych wymagania wynikaja z braku
doswiadczenia w procesowaniu recykla-
tow. Co za tym idzie, ich park maszynowy,
ale tez kadry, nie s3 przygotowane do uzy-
wania recyklatéw jako podstawowego ma-
teriatu w ich produkgji.

Klienci spodziewaja sie, ze otrzymaja recy-
klaty w nizszej cenie niz granulaty prime.
Przy, jak juz pan wspomniat, poréwnywal-
nej jakosci...

Faktycznie, jeszcze kilka lat temu rynek
mogt oczekiwac¢ od recykleréw sprzedazy
swoich wyrobéw po cenach bardzo kon-
kurencyjnych  wzgledem oryginalnych
polimerow. Dzisiaj staje sie to nierealne.
Po pierwsze, jak wspomnielismy klienci
oczekuja recyklatédw o jakosci zblizonej do
granulatéw prime - dlaczego taki towar
miatby by¢ zdecydowanie tanszy? Po dru-
gie, biznes recyklingu musi sie kalkulowac
i by¢ dochodowy jak kazdy inny. Tak samo

jak producent oryginalnych polimerow, re-
cykler musi zakupi¢ surowiec i odpowied-
nie dodatki, ktére pozwolg ten materiat
wystabilizowac na tyle, aby spetniat okre-
slone standardy.

Aby te wizje wprowadzi¢ w zycie, branza
recyklingu powinna méwic jednym gtosem.
Czy sektor jest Swiadomy tej drogi, czy re-
cyklerzy rozmawiajg ze sobg na ten temat?

Klienci oczekujg recykla-
tow o jakosci zblizonej
do granulatéw prime

— dlaczego taki towar
miatby by¢ zdecydowa-
nie tanszy?

Z pewnoscig czesc branzy zdaje sobie spra-
we z wielkiego testu, jaki nas czeka i przy-

gotowuje sie do wyzwan, ktére sie z tym
wiaza. Staramy sie réwniez komunikowac
miedzy soba, wymienia¢ doswiadczeniami
oraz wspdlnie angazowac sie w eduka-
cje i promocje idei gospodarki o obiegu
zamknietym. Branza dojrzewa i krzepnie,
pomimo ze wcigz stanowi w miare nowy
element w sektorze tworzyw sztucznych.

Dostownie kilka dni temu bratem udziat
w spotkaniu czotowych recykleréw z Euro-
py Srodkowo-Wschodniej, gdzie dyskuto-
walismy o wyzwaniach, ktére nas czekaja
i wymienialiémy sie naszymi doswiadcze-
niami. Oczywiscie gtéwnym tematem kon-
ferencji byta aktualna sytuacja makro-
ekonomiczna i polityczna oraz jej wptyw
na branze tworzyw sztucznych. Mysle,
ze takie wydarzenia jak to, ktére odbyto
sie w Budapeszcie, sa $wietng okazja do
bezposrednich spotkan i rozmdéw integru-
jacych srodowisko recyklerdw. e

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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PERSPEKTYWY ROZWOJU BRANZY TWORZYW SZTUCZNYCH

W nawigzaniu do obecnych regulacji, dy-
rektywa SUP to duza zmiana procedowana
w Unii Europejskiej pod katem PPWR-u.
Ktore zmiany legislacyjne s3 dla was naj-
bardziej odczuwalne?

Jako producent tworzyw sztucznych oczy-
wiscie Sledzimy wszelkie zmiany legisla-
cyjne i na biezaco nad nimi dyskutujemy.
Chodzi przede wszystkim o kwestie zwig-

zane z gospodarka opakowan, waste ma-
nagement, sustainability oraz gospodarka
obiegu zamknietego.

| tu tez warto zwréci¢ uwage na wazng
kwestie - nasza branza jest niezwykle
szeroka, skupia réwniez liczne podbranze
- od producentow matych opakowan, po-
przez grube folie, ktére my jako Eurocast
produkujemy, az po naprawde bardzo spe-

cjalistyczne przemystowe zastosowania
w przemysle budowlanym czy sektorze au-
tomotive. Mimo ze czesto posiadamy ten
sam numer PKD, to jednak produkujemy co
innego, do innych zastosowan.

Legislacja na poziomie europejskim cha-
rakteryzuje sie gtdwnie wyznaczaniem
kierunkéw dziatan dla panstw cztonkow-
skich. W zwigzku z tym panstwa cztonkow-



skie najczesciej musza na swoim poziomie
wdrozy¢ rozwigzania dla postanowienia
dyrektywy. Przyktadem jest plastic tax, ktd-
ry swego czasu byt zdecydowanie najwaz-
niejszym punktem do dyskusji, poniewaz
kazde z panstw procedowato go inaczej.
Ponadto kazdy kraj interpretowat postano-
wienia wedle wtasnego uznania.

System depozytowy i dostepnos¢ recyklatu
- czy wierzy pan, ze przyniesie to widocz-
ne efekty dla producentéw i ze tworzyw
sztucznych pochodzacych z recyklingu po-
jawi sie na rynku wiecej?

Tak naprawde trudno to w tej chwili po-
wiedziec, ale patrzac na system depozyto-
wy w innych krajach, pozytywne skutki sga
widoczne.Jednak w mojej ocenie catkowite
wdrozenie systemu depozytowego w Pol-
sce bedzie znacznie dtuzsze i trudniejsze,
niz przewidujemy. Konsumenci posiadaja
bowiem okreslone przyzwyczajenia i ich
zmiana nie jest sprawa prosta.

Czy zwiekszy sie ilos¢ dostepnego surowca
na rynku? W teorii tak, jednak nie wiemy,
jaka bedzie zdolnos¢ przetworcza recykle-
row, czyli tych, ktérzy beda ten surowiec
pozyskiwac i przetwarzac¢ do pdzniejszego
zastosowania. Dtuzsza perspektywa za-
pewne spowoduje, ze tego surowca bedzie
wiecej, ale czy bedzie on dostepny i wy-
starczajacy dla wszystkich? Duzo zalezy od
tego, jaki bedzie popyt na takie produkty,
jak nasze. Jezeli bedzie on znaczaco roést,
wowczas recyklatu moze po prostu nie
wystarczyc.Jesli natomiast gospodarka, tak
jak dzieje sie obecnie, nie bedzie w fazie
wzrostu, a wrecz bedzie sie kurczyc, wow-
czas moze sie okazac, ze recyklatu na ryn-
ku jest nawet za duzo.

Warunki gospodarcze réwniez nie pozo-
staja bez wptywu na zapotrzebowanie
na recyklat, ale bedzie on stosunkowo tan-
szy, jezeli bedzie go wiecej. Jaki jest aktu-
alnie koszt recyklatu i jaki poziom jest dla
was interesujacy ekonomicznie?

Koszt recyklatu, ktéry spowodowatby,
ze chetniej korzystalibySmy z tego surow-
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ca, zastepujac nim oryginalny granulat,
powinien oscylowac¢ w granicach nie wyz-
szych niz 60-70% ceny tworzywa virgin.
Nalezy tu miec¢ takze na uwadze kwestie
okreslonych wyzwan w przetwarzaniu re-
cyklatu, wynikajacych m.in. z kontaminacji
takiego surowca, co ma znaczacy wptyw
na ogolng jakos¢ produkowanej folii. Aktu-
alnie koszt recyklatu jest relatywnie wyso-
ki, a to powoduje, ze tatwiej i czesto taniej
produkuje sie z wykorzystaniem surowca
oryginalnego. Oczywiscie uwzgledniamy
oczekiwania czesci naszych klientow, ktd-
rzy zgodnie ze swoja polityka i zawartymi
umowami wymagaja, aby dostarczona do
nich folia posiadata w swoim sktadzie su-
rowce pochodzace z recyklingu.

Jakiego rodzaju firmy maja w swojej filo-
zofii i polityce zapisy o tym, zeby produkt,
ktory kupuja od was, byt wytwarzany z su-
rowcow pochodzacych z recyklingu? Czy s
to firmy spozywcze, duze przedsigbiorstwa,
czy moze korporacje miedzynarodowe?

Sa to gtownie firmy, ktére produkuja
zywnos¢ do sieci handlowych za granica.
W Polsce zjawisko to jest spotykane zde-
cydowanie rzadziej. Natomiast jest spora
grupa klientéw, ktérzy wymagaja, by pro-
dukt zawierat odpowiednia ilos¢ recykla-
tu, informujac o tym na etapie zamdwien
i prezentacji handlowej. W takich przypad-
kach najpierw wykonujemy odpowiednie
testy i uzyskujemy akceptacje klienta. Cho-
dzi przede wszystkim o jako$¢, bo ona z za-
tozenia bedzie wowczas nieco inna.Jednak
pamietajmy, ze produkty z zawartoscig re-
cyklatow nadal zachowuja wysokie wiasci-
wosci jakosciowe, mechaniczne i spetniaja
wszystkie wymagania prawne opakowan
do kontaktu z zywnoscia.

Czy spadek inflacji zmienit co$ na lep-
sze, czy nadal jednak mamy do czynienia
z trudng sytuacja gospodarcza? Moéwi sie,
ze wzrost inflacji wptywa na poziom kon-
sumpcji, tym samym na wzrost zamoéwien
waszych produktow.

Faktem jest, ze rosngca inflacja wptywa
negatywnie na popyt wewnetrzny. Poczat-
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kowo oczywiscie konsumenci wykorzy-
stywali zasoby, ktére wczedniej posiadali.
Jednak pdzniej, gdy ceny nie przestawaty
rosnac, wielu konsumentow zaczeto za-
stanawiac sig, czy dany zakup jest dla nich
niezbedny. Rosnaca inflacja powodowata,
ze przyktadowo przecietny konsument za-
czat sie zastanawiac¢, czy koniecznie musi
zje$¢ 2 porcje tososia, zamiast jednej,
ostatecznie decydujac sie na tylko 1 opa-
kowanie. Koniec koncéw, sieci handlo-
we zamawiaty mniej u producentéw, a ci
z kolei mniej u producentéw opakowan.
Na branze opakowan wptyw miat réwniez
fakt, ze gdy wczesniej ceny surowcow dy-
namicznie rosty, nasi klienci robili zapasy,
zeby zabezpieczy¢ sobie cene na przy-
sztos¢. To sie zamkneto w pewnym kole
i doszlismy do takiego punktu, w ktérym
zaczelismy obserwowac ktopoty z popytem
w catej branzy.

| jak to sie zmienito w wyniku podwyzszo-
nej inflacji?

Aktualnie koszt recyklatu
jest relatywnie wysoki,

a to powoduije, ze fatwiej
i czesto taniej produkuje
sie z wykorzystaniem
surowca oryginalnego

Na pewno mniej kupujemy, mniej wyrzu-
camy. To jest taki efekt uboczny, ktory ja
oceniam zasadniczo pozytywnie, mimo
ze w naszej branzy wywotat negatywny
skutek.Jednak spadek inflacji powinien wy-
wotac efekt zwiekszonej konsumpcji, tylko
nie wydarzy sie to z dnia na dzien. Mysle,
ze poczekamy co najmniej 2 kwartaty na to,
az konsumenci poczujg sie bezpieczniej. Co
wiecej, wojna w Ukrainie, w mojej ocenie,
wywotata pewng panike, ktéra wptyneta
na fakt, ze konsumenci stali sie bardziej
oszczedni i ostrozni w wydatkach.

Jaka jest obecnie kondycja Eurocastu w sto-
sunku do czaséw, ktére byty najbardziej
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efektywne i zyskowne? Jak to wyglada
z punktu widzenia bilansu finansowego?

Mniejszy popyt niesie za sobg nizsza
sprzedaz - jest to mniejsza sprzedaz w sto-
sunku do zatozonego budzetu. Pojawita sie
rowniez wieksza konkurencja na naszym
rynku, takze i marze, ktére mozna bytoby
generowac, sg nizsze.

Czy ogolna sytuacja jest dobra? Moge po-
wiedziec, ze nie ma oznak, ktére mogtyby
nam zagrazac, w tym w kwestii ptynnosci
finansowej. Nie jestesmy do konca zado-
woleni z tego, ze rynek nie odbit sie w taki
sposob, jak to wczesniej przewidywano.
W zwigzku z tym sytuacja Eurocast nie jest
taka, jak byta w czasach, powiedziatbym,
Lprosperity”. Natomiast nie jest réwniez
taka, zebysmy musieli sie obawiac o przy-
sztos¢. Krotkoterminowo musimy sobie
poradzi¢ inaczej i dostosowujemy nasza
organizacje do warunkow, jakie panuja.
Z kolei dtugoterminowo realizujemy to, co
sobie zamierzyliSmy. Dodatkowo powoli,

krok po kroku, wracamy do klientéw oraz
pozyskujemy nowe rynki.

Pojawity sie doniesienia, ze prowadzi-
cie aktywne dziatania komercyjne w celu
rozwijania nowych rynkéw, w tym rynkéw
obu Ameryk.

W ostatnich latach zaznaczylisSmy swoja
obecnosc¢ na rynku Ameryki Potnocnej. Jest
to, wg naszej oceny, rynek bardzo perspek-
tywiczny, dlatego tez rozpoczelismy tam
aktywnie kilka nowych projektédw. Rynek
Ameryki Potudniowej takze jest rynkiem,
ktorym sie interesujemy, ale nie ogranicza-
my sie wytacznie do tych kierunkdw.

Na koniec zapytam o kwestie zwigzane
z energia. Czy i w jaki sposob dotyka was
problem jej obecnych cen?

W Eurocast zawsze cene energii kontrak-
tujemy na dany rok. Zakupu dokonujemy
najczesciej etapami, obserwujac ruchy cen
na towarowej gietdzie energii (TGE). Warto

tutaj tez pamietac, ze my ciagle jestesmy
MSP, w zwiazku z czym w tym roku jeste-
Smy uprawnieni do tak zwanej ceny mak-
symalnej ustanowionej przez ustawodaw-
ce.Zatem w tym przypadku, niezaleznie od
wczesniej zawartego kontraktu, obowigzu-
je nas cena maksymalna.

Jakie ceny przewidujemy na kolejny rok?
Po licznych rozmowach ze specjalistami
z branzy sadze, ze ceny surowcow ener-
getycznych beda nieznacznie rosty, szcze-
gélnie w perspektywie jesienno-zimowe;.
Natomiast nalezy tez mie¢ na uwadze to,
co dzieje sie w polskim parlamencie, jak
np. rzadowy projekt o szczegélnych roz-
wigzaniach stuzacych ochronie odbiorcéw
energii elektryczne;j.

Wszystko wskazuje na to, ze niezaleznie od
tego, jak bedzie sie zachowywat rynek, be-
dziemy uprawnieni do skorzystania z me-
chanizmoéw tzw. ceny maksymalnej. Czy
z tego skorzystamy? Analizujemy sytuacje,
a decyzje bedziemy podejmowac wkrotce. ¢
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KARAIBY | AMERYKA tACINSKA PROMUJA CYRKULARNOSC

Rzady Kolumbii, Jamajki i Panamy uruchomity projekt o wartosci
42 mln dolardw, ktérego celem jest wspdlna walka z zanieczysz-
czeniem plastikiem poprzez popularyzacje cyrkularnosci na po-
ziomie miast. Globalna gospodarka jest w zaledwie 8,6% gospo-
darka o obiegu zamknietym - odsetek ten nieznacznie wzrost
w Ameryce tacinskiej i na Karaibach i wynosi 10% - wptyw dzi-
siejszej gospodarki ,bierz, wytwarzaj, marnuj” na srodowisko jest
szczeg6lnie widoczny w miastach, a osrodki miejskie s3 odpo-
wiedzialne za okoto 60% odpaddw z tworzyw sztucznych, ktore
trafiajag do morza.

Projekt ,Reduce marine plastics and plastic pollution in Latin
American and the Caribbean cites through a circular economy
approach”, prowadzony przez Program Srodowiskowy Organiza-
¢ji Narodéw Zjednoczonych (UNEP), przy wsparciu finansowym

Sie¢  supermarketéw  Tesco
zmienia nakretki butelek mle-
ka marki wtasnej z kolorowych

Kia wykorzysta w swoich przy-
sztych modelach aut elek-

trycznych tworzywa sztucz-

Funduszu na rzecz Globalnego Srodowiska (GEF) i Sekretariatu
Konwencji z Kartageny, wesprze Kolumbie, Jamajke i Paname
w przyjeciu polityki obiegu zamknietego na poziomie miast, za-
checi sektor prywatny do podjecia podobnych dziatan i stworzy
sie¢ wspotpracy miedzy miastami Ameryki tacinskiej i Karaibow
w zakresie problemu ,,morskich” tworzyw sztucznych i zanieczysz-
czenia tworzywami sztucznymi ogotem, podnoszac swiadomos¢
na temat najlepszych praktyk.

- Mamy nadzieje, ze ten projekt moze stuzy¢ jako wzor do ulep-
szania i powielania w catym regionie Karaibéw, jednoczesnie
zachecajac rzady - w ramach Konwencji z Kartageny - do kon-
trolowania, redukowania i zapobiegania zanieczyszczeniom moérz
- powiedziat Chris Corbin, dyrektor Konwencji z Kartageny.

Czteroletni projekt potaczy Barranquille i Kartagene w Kolumbii,
Kingston i Montego Bay na Jamajce oraz Paname i Colén w Pa-
namie, obok innych miast Ameryki tacinskiej i Karaibdw, zgodnie
z najlepszymi miedzynarodowymi praktykami, koncentrujac sie
na koncepcji 9R (rozszerzeniu 3R: redukcji, ponownego uzycia,
recyklingu), a takze na krytycznej potrzebie przeprojektowania
zaréwno produktow, jak i systeméw w celu zmniejszenia zuzy-
cia plastiku.

Zrédto: unep.org; zdjecie: depositphotos.com/pl

Badacze ze Szkoty Inzynierii
Chemicznej Uniwersytetu Sta-
nowego w Campinas i Instytu-

Naukowcy znalezli  sposob
na przeprowadzenie chemicz-
nego upcyklingu polietylenu,

- niebieskich, czerwonych
i zielonych - na bezbarwne,
z mysla o utatwieniu procesu
ich recyklingu. Wedtug szacun-
kéw Tesco, decyzja ta pozwoli
na odzysk dodatkowych 3900
ton tworzywa w skali roku.
Zmiana dotyczy butelek mle-
ka dostepnego we wszystkich
sklepach sieci i, co wazne, nie
utrudni klientom identyfikacji
preferowanego rodzaju mleka.

ne pochodzace z recyklingu
55 ton plastikowych odpadow,
odzyskanych z Pacyfiku dzieki
organizacji The Ocean Cle-
anup. Materiaty postuza przede
wszystkim do konstrukcji ele-
mentéw wnetrz pojazdéw. Po-
tudniowokoreanski  producent
juz wczesniej decydowat sie
na ekorozwigzania: wyktadzine
podtogowa modelu EV9 wyko-
nano ze starych sieci rybackich.

polipropylenu i ich mieszanin
w celu uzyskania wartoscio-
wych $rodkéw powierzchnio-
wo-czynnych, ktére moga po-
stuzy¢ np. do produkcji mydet.
Niewielkie mydetka otrzyma-
no dzieki obrébce tworzyw
w specjalnym reaktorze, gdzie
zamieniono je w wosk, a po-
tem w srodek powierzchnio-
wo-czynny i dodaniu barwnika

oraz substancji zapachowe].

tu Technologii Zywnosci w Sao
Paulo opracowali folie wykona-
ng z poli(limonenu), stabilnej
pochodnej limonenu wystepu-
jacego w skorkach owocow cy-
trusowych oraz z chitozanu po-
chodzacego z egzoszkieletéw
skorupiakéw. Oprocz silnych
wiasciwosci  przeciwutleniaja-
cych, materiat wykazat réwniez
potencjat jako bloker promie-
niowania ultrafioletowego.
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NIEMIECKI ZAKLAD BERRY GLOBAL Z AKREDYTACJA

Zaktad produkcyjny Berry Global w Steinfeld w Niemczech uzy-
skat akredytacje Valpak Zero Waste-to-Landfill, demonstrujac za-
lety ptynace z ciagtych usprawnien operacyjnych i mozliwosci re-
cyklingu na miejscu. Steinfeld jest obecnie trzecim z europejskich
zaktadow Berry produkujacych folie elastyczne, ktory uzyskat
te akredytacje, obok zaktadow w Rhymney i Heanor w Wielkiej
Brytanii. Osiggniecie to jest zgodne z celami zréwnowazonego
rozwoju Berry i inicjatywa More Together, ktére maja na celu
ztagodzenie wptywu srodowiskowego odpaddéw wytwarzanych
w ramach bezposredniej dziatalnosci firmy. W ramach strategii
zrébwnowazonego rozwoju Berry wyznaczyto ogdlnofirmowy cel
zmniejszenia poziomu natezenia sktadowania odpaddw o 5% rok
do roku. W 2022 r. przedsiebiorstwo przekroczyto swoj cel, redu-
kujac te wartos¢ o 8%.

Zaktad Berry w Steinfeld produkuje najwyzszej jakosci opakowa-
nia przemystowe, w tym opakowania pierwotne Form Fill Seal
(FFS) dla przemystu chemicznego oraz kaptury termokurczliwe
i zaawansowane kaptury rozciggliwe do transportu i ochrony
palet, ktére s3 szeroko stosowane w roznych branzach, takich
jak budownictwo i przemyst szklarski. Dziatania Steinfeld Zero
Waste-to-Landfill koncentrujg sie na zmniejszeniu ilosci odpa-
déw generowanych w catym zaktadzie, a takze na wdrazaniu
programdéw ponownego wykorzystania odpadéw. Centrum recy-
klingu Steinfeld na miejscu przetwarza pokonsumenckie odpady
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z jednorodnej pod wzgledem sktadu folii na regranulat do wyko-
rzystania w nowych produktach opakowaniowych. Posiada dwie
linie do recyklingu, z ktérych jedna obstuguje unikalny proces od-
barwiania Norec firmy Berry, umozLliwiajacy odkazanie i recykling
kolorowej, pokonsumenckiej folii PE. Zaktad dysponuje wtasna
elektrocieptownia, ktéra zajmuje sie utylizacja powietrza wylo-
towego zawierajgcego rozpuszczalniki i zaopatruje go w energie.

- Cieszymy sie z wyrdznienia Zero Waste-to-Landfill od Valpak
i bedziemy kontynuowac nasz program ciggtego doskonalenia, aby
znalez¢ nowe sposoby nie tylko na brak odpadéw na wysypiskach,
ale takze na ogo6lne zmniejszenie wptywu odpadéw na srodowi-
sko - méwi Nande Van Aken, dyrektor zaktadu Berry w Steinfeld.

Zrédto: berryglobal.com, zdjecie: depositphotos.com/pl

Zgodnie z najnowszymi bada-
niami, stomki wykonane z ma-
teriatow roslinnych nie sg tak
ekologiczne, jak zaktadano.
Moga bowiem zawierac¢ nie-
bezpieczne dla zdrowia i $ro-
dowiska substancje PFAS, i to
na poziomie nawet trzykrotnie
wyzszym niz stomki plastikowe.
Analizom poddano 39 stomek
réoznych marek, co pozwolito
stwierdzi¢, ze PFAS s3 obecne
czesciej w stomkach z papieru
czy bambusa, niz w tych z two-
rzywa sztucznego.

Australia Zachodnia stanie sie
pierwszym australijskim sta-
nem, ktory wprowadzi zakaz
stosowania folii promocyjnych
jednorazowego uzytku w wa-
runkach zewnetrznych. Restryk-
cja wejdzie w zycie w marcu
2024 r.i bedzie dotyczyc zakupu
oraz wykorzystania przez okres
krotszy niz 48 godzin materia-
tédw uzywanych np. podczas wy-
boréw politycznych. Obostrze-
nie nie obejmuje m.in.wyrobdw
do oznakowania dtugotrwatego
czy tasm bezpieczenstwa.

Naukowcy z Uniwersytetu Ko-
lumbii Brytyjskiej (UBC) stwo-
rzyli innowacyjny filtr na bazie

trocin i kwasu garbnikowego,
ktory moze skutecznie zara-
dzi¢ problemowi zanieczysz-
czenia wody mikroplastikiem.
Nieprzepuszczalna bariera za-
trzymuje wiekszo$¢ nano- i mi-
kroczastek plastiku obecnych
w wodzie, jest ekonomiczna
oraz sktada sie z elementéw
biodegradowalnych i organicz-
nych, co ma duze znaczenie
w kontekscie srodowiskowym.

Brytyjska firma Plastic Ener-
gy uruchomita pilotazowy za-
ktad recyklingu chemicznego
w swoim kompleksie labora-
toriéw badawczo-rozwojowych
w Loughborough University
Science & Enterprise Park (LU-
SEP). W nowym osrodku bedzie
testowana i udoskonalana ja-
kos¢ Tacoil, ptynnego surowca
otrzymywanego w wyniku piro-
lizy z pokonsumenckich odpa-
déw tworzyw sztucznych, ktory
stanowi doskonatg alternatywe
dla ropy naftowe;j.
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TECHNIKI DEKOROWAN
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Zdobienie jest niezwykle istotnym etapem produkcji wyrobéw z tworzyw sztucznych. Moze odby-
wac sie z wykorzystaniem réznych metod, ktérych zastosowanie zalezy m.in. od typu tworzywa,
rodzaju dekorowanego produktu i jego przeznaczenia - zwtaszcza w przypadku branz, gdzie liczy
sie wysoka estetyka i dbatosc o szczegoty

Wiele lat
Ed Crutchley spe-
dzit sporo czasu
na  przegladaniu
wszystkich
danych patentéw
zwigzanych z de-

temu

wy-

.1.11}:

MARTA korowaniem two-
LENARTOWICZ- rzyw  sztucznych.
-KLIK W wyniku tveh

Sie¢ Badawcza wyniku tyc .p.rac
tukasiewicz - Instytut ~ powstata  ksigzka

Inzynierii Materiatow
Polimerowych
i Barwnikow

,rendy innowacyj-
ne w dekorowaniu
tworzyw sztucz-
nych i obrobce powierzchni”, ktéra jest
niezwykle ciekawym obrazem éwczesnego

stanu techniki.

Crutchley podzielit kluczowe innowacje
na grupy, na ktére nalezy zwroci¢ uwa-
ge: redukcja kosztow, jakos¢ i trwatosc
oraz efekt dekoracyjny. Obecnie do klu-
czowych klastrow nalezy dodac¢ réwniez
,funkcjonalnos¢”, poniewaz technologie

dekoracyjne, obok funkcji zdobniczych,
charakteryzuja sie réwniez dodatkowymi
wiasciwosciami, poczawszy od antybakte-
ryjnosci po samonaprawianie sie.

Robocza definicja dekorowania tworzyw
sztucznych moze brzmie¢ nastepujaco: za-
stosowanie materiatéw i proceséw do for-
mowania w formie i po formowaniu wtry-
skowym w celu uzyskania (lub nadania)
estetycznych, wydajnoscio-
wych lub funkcjonalnych gotowej czesci.

witasciwosci

Dekorowanie czesci jest obecnie integralng
czescia przemystu formowania wtryskowe-
go tworzyw sztucznych. Estetyka odgrywa
kluczowa role, a rézne techniki zdobnicze
zapewniaja szeroki zakres dekoracji two-
rzyw. W przeciwienstwie do metali, ktorych
barwiona jest tylko powierzchnia, w przy-
padku tworzyw kolor jest rozprowadzany
w materiale. Istotnym czynnikiem wpty-
wajacym na wybor technologii zdobienia
s3 wiasnosci zastosowanego tworzywa.

Jesli chodzi o podziat technik zdobienia
wyrobow z tworzyw sztucznych, to ogélnie
mozna przyjac, ze sa one klasyfikowane
jako procesy podczas formowania i proce-
sy po formowaniu. Do licznej grupy technik
druku na wyrobie zaliczy¢ trzeba koniecz-
nie takie metody jak druk tamponowy,
sitodruk, offset, ttoczenie folig na goraco
(hot stamping) i druk cyfrowy. Na zestaw
technik aplikacji poza forma wczesniej
wykonanego nadruku wchodzga natomiast
transfer termiczny i hydrodruk. Z kolei
techniki aplikacji w formie wczesniej wy-
konanego nadruku to IML oraz IMD.

1 PO CO WEASCIWIE DEKOROWAC
TWORZYWA SZTUCZNE?

Wazne jest, aby zrozumie¢, dlaczego two-
rzywa sztuczne sg dekorowane.Znajomos¢
pozadanego rezultatu pozwala na wybodr
najbardziej odpowiedniej technologii. Mo-
zemy tu wymienic kilka powodow, dla kto-
rych dekoruje sie tworzywa sztuczne:



e aby zapewni¢ pozadany kolor ze
wzgledu na estetyke

e aby zwiekszy¢ trwatos¢ poprzez po-
prawe wtasciwosci, m.in. ochrony
przed zuzyciem, promieniowaniem UV
i chemikaliami

e aby zastosowac jakas grafike lub
projekt na danej czesci - w celu
przekazania informacji lub w celach
estetycznych

e aby stworzyc¢ efekty dotykowe, np. ta-
kie jak miekkos$¢

e aby spetni¢ okreslone wymagania
klientow dotyczace potysku, tekstury
lub wzoru

e aby nada¢ dodatkowe wtasciwo-
sci funkcjonalne.

| METODY ZDOBIENIA TWORZYW

Techniki zdobienia powierzchni czesci
z tworzyw sztucznych pozwalaja na uzy-
skanie niezwyktych efektéw wizualnych.
Wybdr wiasciwej techniki dekorowania
wyrobow moze nastreczy¢ wielu ktopo-
tow przetworcy tworzyw sztucznych. Na-
lezy rowniez orientowac sie odnosnie do
wptywu witasnosci tworzyw sztucznych
na technologie zdobienia wyrobdéw -
przede wszystkim trzeba rozréznic¢ tech-
niki, w ktérych zdobienie wykonywane
jest za pomoca urzadzenia drukujacego,
od technik w ktérych zdobienie nastepuje
w trakcie przetwarzania tworzywa sztucz-
nego. Wybor metody jest jednak niezalezny
od materiatu. W tym przypadku istotne sg
inne parametry wydruku. Przedmioty prze-
strzenne o ptaskiej powierzchni nadaja sie
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do obrobki przy pomocy sitodruku. Niere-
gularne powierzchnie wymagajg zastoso-
wania metody tampodruku, a druk cyfro-
wy zalicza sie do najbardziej korzystnych
i uniwersalnych sposobdéw tworzenia na-
piséw. Z kolei znakowanie laserowe two-
rzywa sztucznego jest swietnym rozwia-
zaniem dla brandowania, etykietowania,
a takze numerowania produktow. W kolej-
nych akapitach prezentuje krdtkie opisy
poszczego6lnych metod zdobienia.

I SUCHY OFFSET

Technika umozliwiajagca zastosowanie
wielu zespotow farbowych, gdzie specjal-
na forma drukowa przenosi obraz na ob-
ciagg gumowy, z ktérego nastepnie obraz
przenoszony jest na podtoze, co pozwala
na uzyskanie w jednej operacji nadruku
wielokolorowego. t3czy w sobie cechy
druku typograficznego i offsetowego. Po-
zwala na zadruk opakowan takich jak tuby,
kubki, puszki napojowe czy wiadra. Jest to
metoda szybka i ekonomiczna, dzieki cze-
mu suchy offset jest idealny dla masowych
produktéw. Stosowac¢ mozna np. farby ter-
miczne oraz farby schnace w promieniach
UV, ktoére gwarantuja wysoka jakos$c i szyb-
kie schniecie, co znacznie przyspiesza pro-
ces produkcyjny.

I ETYKIETY SAMOPRZYLEPNE

Oferuja szereg rozmaitych materiatow
i rodzajéw wykonczenia, ktére mozna wy-
korzysta¢ do stworzenia opakowania wy-
rézniajacego sie w punkcie sprzedazy (ety-
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kiety 3D, etykiety metalizowane, ttoczenia).
To odpowiednie rozwigzanie dla produk-
toéw wymagajacych duzej ilosci informacji
tekstowych, poniewaz zapewnia wyrazne
odwzorowanie matych fontéw. Mozliwe
jest zaprojektowanie dowolnego ksztattu
etykiet, co stanowi dodatkowe urozma-
icenie zdobienia opakowania. Klasyfika-
cja poszczegolnych typow etykiet moze
przyjac rézna forme - zgodnie z przyjety-
mi kryteriami takimi jak ich zastosowanie,
konstrukcja, czy typ materiatéw, z jakich
s3 wykonywane. Szerokie zastosowanie
w produkgji etykiet samoprzylepnych maja
takze tworzywa sztuczne - zwtaszcza folia
oraz laminaty czy folia aluminiowa. Etykie-
ty syntetyczne produkowane sg z réznego
rodzaju tworzyw sztucznych, do ktérych
zaliczy¢ mozna polipropylen, polietylen
czy poliester.

I ZNAKOWANIE LASEROWE

Znakowanie laserowe stale wypiera kon-
wencjonalne metody druku. Dodatkowo
jest uwazane za proces catkowicie przy-
jazny dla srodowiska. Szczegolnie w ety-
kietowaniu tworzyw, znakowanie laserem
stato sie uznang metoda. Stosowana jest
przy produktach wymagajacych najwyzszej
jakosci. Umozliwia bardzo precyzyjne gra-
werowanie i pigmentowanie powierzchni,
a takze wykonanie niezbednych oznaczen.
Podczas znakowania laserem poprzez eks-
pozycje na wiazke lasera,zachodza zmiany
optyczne na powierzchni tworzywa. Stosu-
je sie rézne narzedzia laserowe, rézniace
sie sposobem generowania wiazki. Jest to
niezwykle doktadna technika, ktérag mozna
zastosowac na unikalnych materiatach -
szczego6lnie tam, gdzie inne metody moga
spowodowac uszkodzenia. Rezultat, jaki
otrzymuje sie w wyniku laserowania, za-
lezy w znacznym stopniu od typu tworzy-
wa, dodatkéw takich jak pigmenty i typu
lasera. Znakowanie laserem jest bezkon-
taktowym procesem optycznym, w ktérym
tworzywo ma wchtona¢ promien lasera.
Rézne zrodta lasera i niezwykta specjaliza-
cja nowoczesnej technologii znakowania
laserowego pozwalaja nanosi¢ oznakowa-
nie na wszystkie rodzaje tworzyw sztucz-
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nych. Znakowanie laserowe jest lepszym
rozwigzaniem niz inne technologie w za-
kresie nanoszenia kodow i wzoréw na ele-
menty z tworzyw sztucznych. Do znakowa-
nia czesci z tworzyw sztucznych stosuje
sie rézne technologie laserowe, takie jak:
znakowanie laserowe, grawerowanie lase-
rowe, trawienie laserowe, spienianie.

I METALIZACJA (+PVD)

Technika powlekania metalem stosowana
do dekoracji czesci z tworzyw sztucznych
jest bardzo popularna w sektorach, w kto-
rych czesci z tworzyw sztucznych musza
przypominac¢ wygladem i dotykiem me-
tale, ale musza miec te zalete, ze s3 lek-
kie. Pozwala ona na uzyskanie efektéw
zdobniczych odpornych na scieranie czy
korozje. W szczegdlnosci stosowana jest
do zdobienia czesci samochodowych (me-
talizacja prézniowa - PVD), gdzie pozwala
na uzyskanie niezwyktych efektéw wizu-
alnych. Metalizacja prézniowa stwarza
mozliwos¢ nadania produktowi wysokie-
go potysku, matu lub efektu lustrzanego.
Podczas tego procesu natryskiwana jest
powtoka z roznych rodzajow metalu - od
chromu, poprzez srebro, az po tytan -
w celu uzyskania okreslonego efektu wi-
zualnego lub funkcjonalnego. PVD wyréz-
nia sie na tle innych technik mozliwoscia
osiagniecia wiekszej doktadnosci i wiek-
szej powtarzalnosci. Metalizacja zwigksza
trwatos¢ czesci z tworzywa sztucznego,
jednocze$nie poprawiajac jej wyglad fi-
zyczny. Dodatkowo jest to korzystna tech-
nika w przemysle elektronicznym, gdzie
niektére plastikowe czesci musza byc po-
kryte metalowymi warstwami, aby uniknac
interferencji fal elektromagnetycznych.

| TAMPODRUK

Tampodruk to najbardziej wszechstronna
metoda zdobienia, pozwalajgca ozdobic
niemal kazdy rodzaj tworzywa sztuczne-
go w dowolnym ksztatcie. Technika tam-
podruku moze zastepowac stosowanie
etykiet przemystowych, zwiaszcza tam
gdzie wymagane s3 krotkie serie i szyb-
ka wymiana etykiet. Tampodruk wykonuje

sie poprzez naktadanie specjalnej farby
drukarskiej na wybrang powierzchnie.
Metoda jest bardzo podobna do stemplo-
wania. Matryca do tampodruku to ptytka
wykonana ze stali lub polimeru, na ktérej
wyryto wybrany wzor. Takg matryce pokry-
wa sie farba. Nastepnie stempel (tampon)
dociska sie do ptytki wzorcowej i odbija
wzdr na przedmiocie ktory jest znakowa-
ny. Proces ten jest popularny ze wzgledu
na szybkosc, doktadnosc i optacalnosc.

I SITODRUK

Polega na przettoczeniu farby przez siatke
(sito) ze stworzonym wczes$niej szablonem
na tworzywo z wykorzystaniem specjalnej
maszyny. Wybrany wzor i kolor odbija sie
np. na opakowaniu, tworzac precyzyjne
nadruki wysokiej jakosci.Zdobienia wyko-
nane metodg sitodruku charakteryzujg sie
duza odpornoscia na uszkodzenia, s3 bar-
dzo trwate i stosunkowo niedrogie. Duza
zaletg nadrukow tego typu s3a wyraziste,
nasycone kolory oraz mozliwos¢ uzyska-
nia doktadnego druku i tworzenia efektu
3D poprzez uzyskanie wypuktej warstwy
farby. Wada to brak mozliwosci jednocze-
snego naktadania wielu barw, przez co -
gdy nadruk ma by¢ wielokolorowy - pro-
ces zdobienia jest dtuzszy i drozszy. Inna
wada sitodruku jest tez opcja drukowania
tylko na powierzchni ptaskiej, walcowej
albo stozkowe;.

I HOT-STAMPING

Technika, ktérej celem jest zdobienie nie-
regularnych powierzchni. Ttoczenie folig
na goraco, zwane réwniez hot-stampin-
giem, sprawdzi sie nawet na poliolefinach
bez aktywacji, co $wiadczy o tym, ze jest
bardzo uniwersalne. To bardzo popularny
wybor przy zdobieniu elementéw wyko-
nanych z tworzyw. Zdobienie powstaje po-
przez docisniecie rozgrzanym stemplem
ozdobnej, wielowarstwowej folii i wtopie-
nie jej tym samym w ozdabiany element.
Dzieki zastosowaniu réznego rodzaju folii
mozna uzyskac interesujace rezultaty. Fo-
lie metalizowane pozwolg na osiagniecie
efektdw lustrzanych, pigmentowe zapew-

nig doktadne krycie, pertowe dadza trans-
parentne zdobienia, a dyfrakcyjne otworzg
mozliwosci utworzenia hologramu. Wyso-
ka temperatura sprawia, ze folia idealnie
wtapia sie w materiat. Hot-stamping zde-
cydowanie daje ekskluzywny, oryginalny
efekt w opakowaniach. Opakowania deko-
rowane ta metodg idealnie nadaj3 sie do
wymagajacej branzy kosmetycznej.

I ZASTOSOWANIE FOLII
— HYDROGRAFIKA

Folie, podobnie jak naklejki, mozna przy-
cina¢ do dowolnych ksztattéw i rozmia-
row oraz sg dostepne w szerokiej gamie
materiatow i faktur. Techniki takie jak
hydrografika s3 czesto wykorzystywane
przez producentdw do dekoracji elemen-
tow z tworzyw sztucznych. Proces ten jest
zdecydowanie drozszy niz samo foliowa-
nie, ale zapewnia wysoka trwatosc. Tech-
nika hydrografiki, zwana tez malowaniem
zanurzeniowym, polega na naktadaniu
cienkiej warstwy farby o matej gestosci
na powierzchnie wody. Nastepnie detal
z tworzywa sztucznego zanurzany jest
w zbiorniku. W trakcie zanurzania powto-
ka przylega do plastikowej czesci i otacza
ja catkowicie.

| FLOKOWANIE

To metoda polegajaca na nanoszeniu
na produkt czy element strzyzy tekstylnej,
dajacej efekt mitego w dotyku zamszu.
Wybrany wzér zostaje naklejony na opa-
kowanie za pomocg urzadzen elektrosta-
tycznych, dzieki czemu prawdopodobien-
stwo odklejenia sie zdobien pozostaje
znikome. Flokowanie staje sie coraz po-
pularniejsze, bo dzieki swojej nietypowej
strukturze przyciagga uwage klientdw.
Technika ta sprawia, ze finalny produkt
wyraznie wyroznia sie na sklepowej potce.

I DRUK CYFROWY

Druk cyfrowy na elementach formowa-
nych wtryskowo jest powszechnie sto-
sowang technika zdobienia wyrobow
z tworzyw sztucznych. Jest to metoda bar-
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dzo podobna do OMD, gdzie cienkie folie
z tworzywa sztucznego s3 nadrukowywa-
ne, a nastepnie tgczone z detalem za po-
moca prasy termiczne;.

I IMD (IN-MOLD DECORATION)
| IML (IN-MOLD LABELING)

Dekoracja w formie wtryskowej. Pierw-
szym istotnym powodem uzywania tych
metod jest ogromna redukcja kosztow
etykietowania. Po drugie, produkty wyko-
nane w technologii IML czy IMD nadaja sie
w 100% do recyklingu. Techniki te eliminu-
ja koniecznos$¢ etykietowania wyrobow juz
po uformowaniu. Te wydajne metody ofe-
ruja mozliwos$¢ nanoszenia etykiet i grafiki
na kazda powierzchnie detalu badz wy-
robu gotowego w jednym kroku, w prze-
ciwienstwie do etykiet samoprzylepnych
i nie wymagaja stosowania klejéw. Dzieki
IMD i IML zadana dekoracja jest integro-
wana bezposrednio z produktem, apliko-
wana na etapie formowania recznie lub
z wykorzystaniem robotéw. Mozna tatwo
wprowadza¢ zmiany projektowe, nawet
w ramach tej samej serii. Metody IMD
i IML sg przydatne w tworzeniu zewnetrz-
nej powtoki na produktach, ktéra ma inne
wiasciwosci niz materiat podtoza, takie
jak odpornos¢ na zarysowania, odpornosc
na warunki atmosferyczne, ochrone przed
promieniowaniem UV itp. Dzieki odpo-
wiednim powtokom grafika nie blaknie
i pozostaje ,zywa” przez caty okres uzyt-
kowania formowanej czesci z tworzywa
sztucznego.

W technologii IML nadruk jest wykonany
na nosniku i umieszczany wewnatrz for-
my w fazie jej otwarcia. Podczas wtrysku
strumien tworzywa o wysokiej temperatu-
rze dociska tasme z nadrukiem do $cianki
formy wtryskowej i powoduje wtopienie
nadruku w strukture wyrobu. Typowym
przyktadem produktu wykorzystujacego
etykietowanie metoda wtrysku sa pojem-
niki na lody. Inne produkty wykorzystujace
etykietowanie metoda IML to klawiatury
komputerowe, klawiatury do telefonow
komorkowych, pojemniki na jogurty, wia-
derka itp.

IMD to przebiegajacy w formie jednoeta-
powy proces ¥3czacy w sobie trzy etapy:
formowanie poétproduktu kompozytowego,
obtryskiwanie uformowanego potproduk-
tu oraz jego zdobienie przy wykorzystaniu
suchej farby przeniesionej z foliowego
nosnika. Technologia ta ma szerokie spek-
trum zastosowan dla wyrobéw wykona-
nych z réznych rodzajow tworzyw sztucz-
nych, takich jak PP, ABS, PC, ABS/PC, ASA,
SAN, PMMA czy PBT, ktére uzywane sa
w produkcji obudédw do urzadzen elektro-
nicznych, m.in. smartfonéw, notebookdw
i tabletéw, wyrobow AGD, takich jak tele-
wizory, ekspresy do kawy, odkurzacze czy
elektryczne maszynki do golenia, a takze
sprzetu sportowego.

| PODSUMOWANIE

Oczywiste jest, ze dekorowanie tworzyw
sztucznych to ztozony i stale rozwijaja-

cy sie ekosystem materiatéw, technolo-
gii i procesow, ktore sa wykorzystywane
do modyfikowania powierzchni czesci
z tworzyw sztucznych w celu uzyskania
pozadanego wygladu oraz, coraz czesciej,
jakosci powierzchni. Obecnie wybory do-
tyczace sposobow dekorowania tworzyw
sztucznych powinny uwzgledniac redukcje
odpaddw w procesach oraz mozliwos¢ re-
cyklingu tak ozdobionych wyrobéw po wy-
cofaniu z eksploatacji.

Aktualnie dla projektantéw detali z two-
rzyw sztucznych dostepnych jest wiele
opcji dekoracji, poczawszy od malowania
po foliowanie, metalizacje czy druk cyfro-
wy. Chodzi juz nie tylko o to, aby czesc¢ byta
atrakcyjna estetycznie. Techniki zdobnicze
zwiekszaja rowniez funkcjonalnos¢ i trwa-
tos¢ elementéw wykonanych z tworzyw
sztucznych. e
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CZY EUROPEJSKIE PLANY DOTYCZACE
WYMAGANEGO POZIOMU RECYKLINGU SA WYKONALNE?
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Przemyst tworzyw
sztucznych stoi
przed powazny-
mi wyzwaniami
w nadchodzgcych
latach 2025-2030.
Europejski Pakt
Plastikowy (https://
europeanplastic-
spact.org/)
wigzuje sie do sto-
sowania $rednio 30% tworzyw sztucznych
pochodzacych z recyklingu w gotowych
produktach i opakowaniach z tworzyw
sztucznych.

LASzL6 BUDY

CEO, myCeppi

zobo-

Obecnie, zgodnie z raportem opubliko-
wanym przez Europejski Pakt Plastiko-
wy, S$redni poziom recyklingu tworzyw
sztucznych w 2021 r. wynosi zaledwie
10%. Na razie nie ma prawnego obowigz-
ku dotyczacego obligatoryjnego poziomu
recyklingu, jednak jasne jest, ze europej-
scy decydenci szukaja powodow i mozli-
wosci, aby takie rozwigzania wprowadzic.
Istnieja obejscia, takie jak rozporzadzenie
w sprawie recyklingu pojazdoéw wycofa-
nych z eksploatacji (End-of-life vehicles
Regulation), zgodnie z ktérym w ramach
projektow rozpoczynajacych sie w 2025 r.
i pézniej obowigzkowe bedzie projektowa-
nie nowych samochodoéw tak, by ich kom-
ponenty w tacznym ujeciu zawieraty 25%
tworzyw sztucznych pochodzacych z recy-
klingu. W praktyce bedzie to miato wptyw
na samochody wchodzgce do produkcji
w latach 2030-2031. Jest to réwniez data
wejscia w zycie rozporzadzenia w sprawie
materiatdw opakowaniowych i innych pro-
duktéw z tworzyw sztucznych.

Recykling tworzyw sztucznych nie jest ni-
czym nowym, a wiele firm w catej Europie
utrzymuje sie z tego rodzaju dziatalnosci.
Dotychczasowe doswiadczenia pokazuja,
ze brakuje dobrej jakosci recyklatéw, a na-
wet dobrej jakosci regranulaty maja ogra-
niczone zastosowanie. Do 2020 r. regranu-
laty byty wykorzystywane gtownie w celu
obnizenia kosztéw materiatow i wytwarza-
nia tanich, technicznie niewymagajacych
produktow. Teraz jednak sytuacja ulegnie

WWW.PLASTECHO.COM

zmianie, a powszechne stosowanie regra-
nulatéw stanie sie zaréwno oczekiwaniem,
jak i obowigzkiem od 2030 r. W samej
Polsce musimy liczy¢ na zuzycie 3-400
tys. ton wysokiej jakosci regranulatu. Czy
mamy az tyle? Czy bedzie ich az tyle? Jesz-
cze nie.

Majac na wzgledzie ten fakt, ruszyt dobro-
wolny miedzynarodowy projekt pod patro-
natem Wegierskiego Stowarzyszenia Prze-
mystu Tworzyw Sztucznych, z udziatem
wegierskich, polskich, rumunskich i innych
srodkowo-europejskich firm, ktérego ce-
lem jest ocena i okreslenie potrzeb prze-
mystu w zakresie regranulatéw, a nastep-
nie - przy pomocy recykleréw — ustalenie
idealnego przeptywu odpaddéw. Uczestni-
kami projektu s3 przedstawiciele krajowe-
go przemystu tworzyw sztucznych, ktérzy
wykonujg to zadanie w wolnym czasie.
Nalezy zauwazy¢, ze nie ma zleceniodaw-
cy, nie ma zewnetrznego finansowania,
a zatem nie ma zewnetrznego wptywu ani
presji. Gtdwnym celem jest profesjonalne
dobro publiczne, tj. stworzenie szerokiego
konsensusu w branzy tworzyw sztucznych
w zakresie stosowania regranulatéw i obo-
wigzkowego poziomu recyklingu.

Prace wykonywane s3 wedtug rodza-
ju tworzyw sztucznych: PP, PE, PCW, PS.
Nie zajmujemy sie typem PET, ponie-
waz w wiekszosci zostat juz rozwigzany.
Czes¢ dotyczaca polipropylenu zostata
juz zamknieta, a jej wyniki przedstawio-
no ponize;j.

Metodyka:

a) Opracowanie podstawowej tabeli, ktéra
obejmuje typowe zastosowania: Metoda
przetworstwa tworzyw sztucznych (Pro-
cess type)/Zastosowanie (Application)/
Typowy zakres wskaznika szyb. ptyniecia
(typical MFR [1]) i rodzaje PP (PPH, PPC,
PPR, TPO). Ta struktura pokazuje, jak prze-
twdrstwo tworzyw sztucznych jest podzie-
lone wedtug ,produktu”. Tabela zawiera
typowe kategorie uzytkowania pierwotne-
go polipropylenu. Sktada sie z 77 wierszy
i 4 kolumn.
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b) Sondaz przetwoércdw, odnosnie do tego,
jakiego rodzaju regranulatu potrzebuja:
podtyp polimeru, MFR, inne parametry
techniczne, kolor, zawartos¢ wypetniacza,
inne wymagania.

¢) Wstawienie danych otrzymanych od
przetworcéw do odpowiedniego wier-
sza tabeli.

d) Okreslenie zapotrzebowania na odpa-
dy dla niezbednych regranulatow. Czyli
co mozna wykorzysta¢ do wytworzenia
pozadanego granulatu. Wazne jest, aby
strumien odpadow byt stale dostepny,
tj. zbieranie i/lub sortowanie odpaddéw
byto mozliwe.

Konczac rozdziat dotyczacy polipropylenu,
ustalilismy co nastepuje: przede wszyst-
kim, przetwdrcy nie gonig za marzeniami.
Kazdy kto stosuje regranulat wie, jakie s3
mozliwosci. Zgtaszane zapotrzebowania
byty zgodne z codzienng praktyka.

Najwiekszym zainteresowaniem cieszyty
sie rézne gatunki PP wtryskowego. Pierw-
szym, a zarazem gtéwnym tego powodem
jest rutyna przetworcdw: obecnie tylko
rodzaj polimeréw jest uzywany i przed-
siebiorcy nie mysla o stosowaniu innych
opcji. Drugim jest dostepnos$¢ regranula-
tow, co jest zwigzane z jakoscig odpaddw.
W ramach aktualnie stosowanych metod
przetworczych mozliwe jest obecnie wy-
twarzanie tylko tych typdw polimerdw.

Sposroéd 77 wierszy utworzonej przez nas
tabeli podstawowej (reprezentujacej 77
réoznych typowych rodzajow PP) tylko 15
jest powiazanych z zapotrzebowaniem
na regranulaty. Jednym z powodéw jest to,
ze ze wzgledu na szok termiczny i degra-
dacje tancuchéw polimerowych podczas
recyklingu, wtasciwosci fizyczne otrzyma-
nego tworzywa sztucznego pochodzacego
z recyklingu nie doréwnuja juz polimero-
wi wyjsciowemu wiasciwosciami. Dobrym
przyktadem jest MFR; podczas recyklingu
MFR wzrosnie, wiec gotowy produkt z two-
rzywa sztucznego wykonany pierwotnie
z polimeru o niskim wskazniku szyb.
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ptyniecia (pdézniej z odpadéw) nie moze
zostac przeksztatcony w regranulat o po-
dobnie niskim wskazniku szyb. ptyniecia.
W zwigzku z tym, przy niskich wartosciach
MFR, nie ma lub istnieje ograniczona moz-
liwos¢ wykorzystania regranulatu. Dobrym
tego przyktadem jest tkanina, po ktorej
utylizacji mozna uzyska¢ z pierwotnie
cietej wtdkniny MFR 3-4,2, przewaznie
produkt nadajacy sie do formowania wtry-
skowego (IM), o wskazniku szyb. ptynigcia
MFR 5-6-7-8. W przypadku tkanin kolej-
nym problemem jest obecnos¢ réznych
polimeréw czy witokien poliestrowych
stosowanych do szycia, w przypadku wiel-
kich workow podszewki polietylenowe, ale
nalezy réwniez wspomnie¢ o pozostatych
zanieczyszczeniach, ktére podczas ob-
réobki moga znaczaco zmieni¢ kolor i za-
pach regranulatu, a takze jego wtasciwo-
sci mechaniczne.

Innym powaznym problemem jest to,
ze produkty MFR <1 zwykle nie trafia-
ja do strumienia odpaddéw, poniewaz s3
one wykorzystywane do produkcji trwa-
tych wyrobdw, takich jak np. rury lub
ptyty. W segmencie wyrobow produko-
wanych za pomoca wyttaczania wytrzy-
matos¢, i w wielu przypadkach odpornos¢
na cisnienie, sa kluczowymi kryteriami,
wiec stosowanie regranulatéw nie jest
w tych sektorach przemystu preferowane
przez przetworcow. W rezultacie, najcen-
niejszym odpadem sa wyroby z tworzyw
sztucznych o bardzo niskim MFR. Jednak
dostepnosc takich odpadéw jest mocno
ograniczona ($redni czas uzytkowania rur
z tworzyw sztucznych wynosi od 50 do 100
lat). A zatem sporadyczne ilosci tworzyw
sztucznych pochodzgcych z takich wyro-
béw nie powinny by¢ definiowane jako
strumien odpadow.

Kolejny poziom to kategoria odpadéw po-
miedzy produktami MFR 2,5-4 PPH Rafia
i PPH BOPP. Moga one stanowi¢ podsta-
we recyklingu PP. Ze wzgledu na stosun-
kowo niski wskaznik szybkosci ptyniecia,
mozna z nich wytwarzac niemal wszystkie
rodzaje regranulatow. Najwiekszym pro-
blemem zwigzanym z odpadami BOPP jest

to, ze jest on zwykle uzywany w przemy-
Sle opakowaniowym do produkcji lekkich
opakowan jednostkowych, przeznaczo-
nych do pakowania np. chipsow, cukierkéw
czy papierosow. Te opakowania sg drobne,
lekkie, w zwigzku z czym po prostu trud-
niej jest je wysortowac.

Dlatego ich zebranie jest niezwykle ztozo-
nym zadaniem i mimo wielkiego wysitku
uzyskiwane s3 mate ilosci tego surowca.
Innym z kolei problemem jest to, ze np.
w przypadku Polski tylko 1/4 krajowej pro-
dukcji BOPP jest wykorzystywana na rodzi-
mym rynku; reszta jest eksportowana, cho-
ciaz wiele produktéw pakowanych w BOPP
trafia ponownie do kraju z importu.

Jesli chodzi o BOPP, szczegélnym proble-
mem jest zapewnienie 25-30-procen-
towego poziomu udziatu regranulatéw
w produkcji BOPP ze zrodet krajowych.
Mozna temu zaradzi¢ prawdopodobnie tyl-
ko poprzez import odpadéw. Istnieje row-
niez problem zanieczyszczenia materiatow
opakowaniowych. Oczyszczenie i steryliza-
cja odpadow zanieczyszczonych zywnoscia
jest prawie niemozliwa. W ten sposéb nie
bedziemy mieli odpowiedniej jakosci i ilo-
sci BOPP pod wzgledem koloru, przezro-
czystosci i wkasciwosci organoleptycznych.
Na rynku wcigz panuje duza konkurencja
w zakresie dobrej jakosci odpaddw poli-
graficznych czy opakowaniowych BOPP.

Ogdlnie rzecz biorac, gtdwnym problemem
jest to, ze jesli nie sortujemy odpadow we-
dtug koloru, mozemy produkowac tylko
czarne regranulaty. Natomiast przetworcy
chcieliby otrzymywac regranulaty o moz-
liwie najjasniejszym kolorze, ewentual-
nie przezroczyste.

Jesli chodzi o najwazniejsze zastosowanie
polipropylenu, czyli produkcje wtdkien,
to w tym przypadku bytoby nawet zapo-
trzebowanie na regranulat, ale tu z kolei
praktycznie nie ma podazy. Powodem jest
technologia produkcji wtdkna, ktéra jest
bardzo wrazliwa na wahania MFR, dlate-
go wazny jest stabilny rozktad masy cza-
steczkowej i jednorodnos¢ granulatu. Jak

juz wspomniano, niektore rodzaje rafii nie
moga by¢ poddawane recyklingowi i po-
nownie wykorzystywane jako rafia, ponie-
waz tancuchy czasteczkowe zostaty rozcia-
gniete w procesie pierwotnej produkgji,
wiec nie mozna ich ponownie rozciggnac
podczas recyklingu.

Co do zastosowan surowcow o wyzszym
MFR, ich wykorzystywanie jest juz prak-
tykowane gtéwnie w obszarach wtrysku
i rozdmuchu, ale nigdzie w Europie nie
jest dostepny regranulat do zastosowan
spozywczych ani farmaceutycznych, mimo
ze zgodnie z harmonogramem okreslonym
przez Europejski Pakt Plastikowy, w latach
2024-2025 obszar PP musi juz posiadac
regranulaty ,spozywcze”.

Podsumowujac doswiadczenia
ne z polipropylenem mozna stwierdzic,
ze watpliwe jest nawet utrzymanie do-
tychczasowego wyboru i podazy iloscio-
wej produktow rPP, przede wszystkim ze
wzgledu na miedzynarodowa konkurencje
o dostepne odpady wysokiej jakosci.

zwigza-

Badanie dotyczace polietylendw jest nadal
w toku. Opracowano podstawowa tabele.
Ze wzgledu na charakterystyke poliety-
lenoéw aspekty analizy tabeli zostaty roz-



szerzone o gestos¢, a rodzaj katalizatora
tez stat sie waznym czynnikiem. Tabela
w modelu testowym ma 183 wiersze. Juz

na wstepie mozemy zauwazy¢ proble-
my, ktére sa w duzej mierze podobne do
tych wystepujacych w przypadku PP. Jesli
chodzi o rodzaje o niskim MFR [2], nie ma
dostepnosci odpadéw w prawie zadnym
zakresie. Jak bedziemy zapewniac regra-
nulat dla produkgji rur, cienkich folii oraz
dla produkcji duzych dmuchanych be-
czek magazynowych i transportowych?
Na razie szukamy odpowiedzi. Wydaje
sie jednak, ze w oparciu o obecne meto-
dy przetwarzania i sortowania odpaddw,
tylko 20-25% zastosowan bedzie mozna
rozwigzac¢ za pomocg aktualnie stosowa-
nego recyklingu mechanicznego. Wielu
widzi rozwigzanie w recyklingu chemicz-
nym, twierdzac ze jesli olej zostanie po-
nownie wprowadzony do obiegu, mozna
go przeksztatci¢c w dowolny rodzaj pla-
stiku. To rzeczywiscie moze by¢ rozwigza-
nie, ale s3 2 mate problemy. Po pierwsze
i najwazniejsze, obecnie nie istnieje zadne
rozwigzanie przemystowe, ktére mogtoby
zaspokoic pojawiajace sie potrzeby. Wszy-
scy producenci polimeréw eksperymentuja
z recyklingiem chemicznym, ale skala ich
dziatalnosci i wydajnos$¢ sg znacznie niz-
sze niz popyt w ciggu najblizszych 5-10

WWW.PLASTECHO.COM

lat. Zaktady recyklingu chemicznego o wy-
dajnosci setek tysiecy ton powinny zosta¢
zbudowane juz teraz, aby zapewnic ptynne
przejscie. Innym waznym aspektem jest to,
ze poniewaz nie ma technologii na skale
przemystowa, nie znamy tez sladu weglo-
wego recyklingu chemicznego.

Jak juz wspomniano, nie stawiano niere-
alnych oczekiwan ze strony przetwdrcow
tworzyw sztucznych. Oznacza to jednak
nie tylko, ze firmy s3a rozsadne, ale tak-
ze, ze zdecydowana wiekszos¢ z nich nie
uwzglednia obowigzkowego poziomu re-
cyklingu. Najwiecej z nich uwaza, ze nie
bedzie takiego wymogu w ich konkret-
nym obszarze, poniewaz jest to fizycznie
niewykonalne. Wielu z nich sadzi, ze za-
ptaci ,podatek karny” i bedzie nadal pro-
dukowac¢ z pierwotnego polimeru. Myla
sie. Decydenci i ustawodawcy s3g laikami
i idealistami, majg swdj mtotek, a przemyst
tworzyw sztucznych jest tylko jednym
z gwozdzi do trumny. Z pewnoscia znajda
sie zastosowania, gdzie bedzie obowigzy-
wato zwolnienie. Prawdopodobnie bedzie
ich jednak bardzo niewiele i co najwyzej
beda to uzasadnienia techniczne, np. dla
rur gazowych i wodociggowych. Kazdy, kto
ma nadzieje na zaptacenie kary, powinien
miec¢ swiadomos¢, ze koszty tego moga by¢
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niezwykle wysokie. Dobrym przyktadem
sg Wegry, gdzie optata EPR wynosi blisko
600 euro za tone. Takie dodatkowe koszty
moga stworzy¢ znaczacg niekorzystng sy-
tuacje konkurencyjna.

To ostatnia chwila: jesli nie podejmiemy
dziatan teraz, w 2025 lub 2030 r. bedzie
za pozno. Dlatego najwazniejszym zada-
niem dla wszystkich przetworcow tworzyw
sztucznych jest zastanowienie sie, w jaki
sposob moga spetni¢ oczekiwane wyma-
gania dotyczace obowigzkowego poziomu
recyklingu i jak duze bedzie oczekiwane
zapotrzebowanie w danym obszarze. War-
to podzieli¢ sie z nami tymi potrzebami,
abysmy mogli uwzgledni¢ je w naszym
modelu (laszlo.budy@myceppi.com).

Czy znajdzie sie rozwigzanie, czy bedzie
wystarczajgco duzo regranulatow dla
wszystkich? Na podstawie naszych badan
w przypadku PP mozemy juz powiedziec,
ze NIE.Nie ma ani wystarczajacej ilosci,ani
wystarczajacej jakosci i czystosci dostep-
nych odpadow. Istniejg powazne wyzwania
w obszarze selektywnej zbidrki i sortowa-
nia odpadow. Jest miejsce na poprawe. Ale
zaden zaawansowany system zarzadzania
odpadami nie moze odwrdci¢ degradacji
tancuchéw polimerowych, wzrostu MFR
i nie moze rozwigzac¢ problemu fragmen-
tacji materiatow opakowaniowych.

Co mozemy zrobi¢? Przede wszystkim mu-
simy kontynuowac prace nad innymi ro-
dzajami polimeréw. Druga najwazniejsza
rzeczg jest wspotpraca. Musimy przygo-
towac wspolne stanowisko we wrzesniu
2023 r.w Budapeszcie, na Spotkaniu Srod-
kowoeuropejskiej Branzy Tworzyw Sztucz-
nych (www.plasticsmeeting.com). Musimy
ustanowi¢ taka Srodkowoeuropejska or-
ganizacje, stowarzyszenie, ktére bedzie
reprezentowac nasze interesy. Musimy za-
pewnic, ze prawa fizyki i chemii nie zosta-
N3 uniewaznione przez ustawodawcow. ¢

[1] MFR - Melt Mass-Flow Rate (230°C, 2.16 kg)
[2] MFR (190°C/2.16 kg)

Zdjecie s. 38-39: depositphotos.com/pl
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PALNOSC WYROBOW GUMOWYCH:

ANTYPIRENY

Produkty gumowe maja dzi$ bardzo wszechstronne zastosowanie. Jednak aby mogty by¢ wykorzy-
stywane w niektorych segmentach rynku, np. w budownictwie, musza spetniac scisle okreslone wy-

magania dotyczace palnosci

Wyroby

we  stuza
na co dzien. Znaj-
duja zastosowanie
w wielu dziedzi-
nach  gospodarki
- przemysle, rol-

gumo-
nam

nictwie, budownic-
twie, transporcie
(morskim, lado-
wym). W pewnych
obszarach

DR KAROL
NICINSKI

zasto-
sowan, np. w prze-
mysle gorniczym,
budownictwie mieszkaniowym, czy trans-

porcie publicznym, wyroby te muszg spet-
niac wymogi bezpieczenstwa dotyczace
palnosci - w okreslonych warunkach ich
palno$¢ musi by¢ ograniczona lub nie
moga palic sie w ogole.

Poniewaz w sktad mieszanek przeznaczo-
nych do produkcji artykutow gumowych
wchodzg kauczuki - organiczne zwiazki
wielkoczasteczkowe zbudowane z wegla
i wodoru - wiekszo$¢ produktéw jest pal-
na. Tylko nieliczne kauczuki syntetyczne
mozna uznac za trudnopalne (np. kauczuk
chloroprenowy, kauczuki fluorowe, kau-
czuki silikonowe).

Cho¢ temperatura zaptonu wulkanizatow
kauczukéow dienowych - butadienowego
(BR), butadienowo-styrenowego (SBR),
butadienowo-akrylonitrylowego (NBR)
- oscyluje wokot 340°C, a dla wulkaniza-
tow kauczukow trudnopalnych przekracza
450°C, to bardzo tatwo jest zainicjowac
ogien. Ptongca gume niezwykle trudno jest
ugasi¢, o czym mozna sie przekonac cho-
ciazby ogladajac w popularnych serwisach
internetowych filmy, na ktérych zareje-
strowano pozary nielegalnych sktadowisk
opon. Proces spalania podtrzymywany jest
przez lotne produkty rozktadu kauczukow,
zmiekczaczy i innych zwigzkéw organicz-



nych, z ktérych wytworzono gume. Powsta-
ja réwniez trujace, duszace gazy i geste
dymy, ktére moga zawiera¢ substancje
niebezpieczne - chlorowodor, zwigzki siar-
ki, cyjanki itp. Ze wzgledu na obecnosc na-
petniaczy mineralnych, popiot i spieczona
pozostato$¢ moga intensywnie zarzy¢ sie
przez dtuzszy czas (nawet w przypadku,
gdy wyrdb uznany jest za trudnopalny).

Spalanie wyrobéw gumowych to ztozony
proces, ktéry zalezy od sktadu chemicz-
nego zastosowanych do ich produkgji
mieszanek oraz zjawisk fizycznych zacho-
dzacych w materiale, ptomieniu i warstwie
granicznej miedzy nimi.

Opracowanie odpowiedniego sktadu mie-
szanki na wyroby gumowe 0 zmniejszonej
palnosci nie jest sprawa prosta. Nalezy
bowiem uwzgledni¢ zdolno$¢ produktéw
do podtrzymywania ognia i samogasnie-
cia, jak rowniez utrzymac ich zadowala-
jace parametry fizyko-mechaniczne, ktére
beda pogarszac sie wraz ze zwiekszaniem
procentowego udziatu antypirenéw. Trze-
ba tez bra¢ pod uwage szkodliwos¢ pro-
duktow spalania i bezpieczenstwo osoéb
narazonych na ich dziatanie. Kryteria do-
tyczace wyboru materiatdw na wyroby
atestowane okreslone s3 zazwyczaj sto-
sownymi normami. w normie
PN-EN 45545-2:2021-01 zestawiono wy-

inne
14%; ok.330 tys.t

chlorowane antypireny
4%; ok.100 tys.t

tlenek antymonu (ll)
9%; ok.210 tys.t

bromowane antypireny
17%; 400 tys.t
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magania dotyczace reakcji na ogien ma-
teriatdéw i wyrobow stosowanych w pojaz-
dach szynowych, a w normach PN-EN ISO
22721:2009 i PN-EN ISO 14973:2016-0
wymagania dotyczace tasm przenosniko-
wych stosowanych w gérnictwie podziem-
nym i wyrobiskach podziemnych.

Aby ograniczy¢ palnos¢ gumy, do miesza-
nek kauczukowych dodaje sie napetniacze,
ktére spowalniaja gromadzenie sie ciepta
w spalanym materiale na drodze endoter-
micznej reakcji dehydratacji. Najczesciej
stosuje sie wodorotlenek glinu, ale podob-
ne dziatanie wykazuje réwniez wodorotle-
nek magnezu (cho¢ jest mniej wydajny).

2 Al(OH), — ALO, +3H,0f
Mg(OH), — MgO +H,0*

Tlenki powstajace na powierzchni spala-
nego materiatu, w wyniku reakcji rozktadu
wodorotlenkdw, tworza zgorzeline utrud-
niajaca wnikanie tlenu w jego gtab i ogra-
niczajaca szybkos¢ spalania.

Kolejna, szeroko stosowana grupa opoz-
niaczy palenia sg zwiazki fosforoorganicz-
ne (fosforany, fosfoniany, estry fosforano-
we) i ich halogenowane pochodne, czesto
takze w roli plastyfikatoréw. Substan-
cje niezawierajgce fluorowcow dziataja

wodorotlenek glinu
38%; ok.910 tys. t

zwigzki fosforoorganiczne
18%; ok.430 tys.t

Swiatowe zuzycie $érodkéw uniepalniajacych (dane za 2019 r.) [zrédto: IHS Consulting 2020]
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gtéwnie wewnatrz spalanych materiatow.
W wyniku przemian chemicznych powsta-
je kwas fosforowy w postaci polimerycz-
nej, ktéry tworzy warstwe karbonizatu
chronigca gume przed dostepem tlenu
i zapobiegajaca powstawaniu palnych
gazow. Inny mechanizm dziatania fosforo-
organicznych opdzniaczy palenia jest po-
dobny do dziatania halogenoweglowodo-
row (np. polibromowanych difenyloeterdw,
czy chloroparafin). Wolne rodniki H* i OH*
z palnych gazdéw reaguja z atomami fosfo-
ru, podobnie jak zatomami bromu, i chloru,
co spowalnia proces spalania i ogranicza
rozprzestrzenianie sie ognia. W szeregu re-
akgji chemicznych powstaje woda, dwutle-
nek wegla oraz kwas fosforowy, czy chlo-
rowoddr badz bromowodér. Jesli systemy
fosforoorganiczne i zwigzki chlorowcow
s3 stosowane réwnoczesnie, to dziataja
one addytywnie.

Jako ciekawostke mozna przytoczy¢ fakt,
ze w przesztosci do uniepalniania miesza-
nek kauczukowych stosowano fosfor czer-
wony (w postaci sypkiej lub na nosniku;
czysty lub z domieszky tlenkéw metali),
odkad jednak zostat on wpisany na liste
substancji bedacych prekursorami narko-
tykéw, jego uzycie jest mocno ograniczone.

A skoro juz mowa o antypirenach zawie-
rajacych pierwiastki z grupy fluorowcow...
Stosowano je przez lata i ich skuteczno$¢
zostata wielokrotnie potwierdzona. Cho¢
nadal maja one dos¢ duzy udziat w rynku
- najwiekszy pochodne bromo-i chloroor-
ganiczne - to w Europie podejmowane s3
dziatania legislacyjne majace na celu ogra-
niczenie ich uzycia. Powodem obostrzen
ma byc¢ trwato$¢ bromowanych zwigzkow
aromatycznych i polibromowanych eteréw
difenylowych w $rodowisku oraz ich gro-
madzenie sie w organizmach ludzi i zwie-
rzat. Ubocznym skutkiem ich stosowania
jest réwniez powstawanie w trakcie poza-
ru wysoce toksycznych chlorowcowanych
dibenzo-p-dioksyn i dibenzofuranéw.

Przed potencjalnym wnioskiem o ogra-
niczenie stosowania bromoorganicznych
antypirendw wymagane s3 pewne prace
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SKEADNIK PHR

EPDM 100

wodorotlenek glinu 180
ftalan diizodecylu 25
tlenek cynku 5

kwas stearynowy 1,5
silan 2

siarka 1,5

MBT 1,5

TMTDS 0,8
ZDBDC 2

Wskaznik tlenowy (LOI) 30

Sktad przyktadowej mieszanki kauczuku EPDM
przeznaczonej na profile budowlane

przygotowawcze oraz ocena dostepnosci
odpowiednich substancji i materiatéw al-
ternatywnych. W tym przypadku kolejna
opinia zostanie wydana w 2025 r. Chloro-
wane $rodki zmniejszajace palnos¢ stano-
wig stosunkowo niewielki rynek w poréw-
naniu ze zwigzkami bromoorganicznymi
i w ich przypadku srodki regulacyjne juz
obowiazuja, badz s3 na etapie wdrazania.

Szeroko stosowanym opdzniaczem pale-
nia jest tlenek antymonu (I11). W przemysle
gumowym wykorzystuje sie go m.in. do
wyrobu trudnopalnych tasm transporte-
rowych. Zazwyczaj stosowano go w obec-
nosci zwigzkéw chloroorganicznych ze
wzgledu na ich addytywne dziatanie
i efekt synergiczny.

Ciekawym kierunkiem rozwoju systemow
ognioodpornych s3 systemy peczniejace
(ang. intumescent systems), ktére nie tylko
sg skuteczne, ale i przyjazne dla Srodowi-
ska. Znajduje w nich zastosowanie m.in.
ekspandowany grafit, ktéry otrzymuje sie
przez eksfoliacje badz utlenienie krysz-
tatéw grafitu. Pod wptywem temperatury,
zmodyfikowana warstwowa struktura gra-
fitu rozszerza sig, a zawierajacy go mate-
riat wielokrotnie zwieksza swoja objetos¢.
Efekt ten mozna wykorzysta¢ chociazby
w przypadku, gdy guma stanowi izolacje
termiczng pomiedzy zrodtem ognia a ma-
teriatem wrazliwym lub do odgradzania

ubytkéw i przepustéw. Efektywnos¢ tego
typu systeméw mozna zwiekszy¢, wyko-
rzystujac synergiczne dziatanie pentaery-
trytolu, polifsforanu amonu, badz wodoro-
tlenku zelaza.

Uwage badaczy przyciagaja takze polime-
rowe systemy ceramizujace, ktére stosuje
sie zwtaszcza do izolacji kabli i przewo-
déw elektrycznych. Matrycg polimerowa
jest zazwyczaj kauczuk silikonowy, kopo-
limer etylen-octan winylu (EVA), kauczuk
etylenowo-propylenowo-dienowy. Do niej
wprowadza sie topniki (proszek szklany,
tritlenek boru, boran cynku itp.), napet-
niacze krzemianowe (mike, kaolin, wolla-
stonit) i synergetyki (np. montmorylonit,
burcyt). Kompozyty ceramizujace wykazuja
dobra przetwarzalnos¢, cechuja sie dobry-
mi wtasciwosciami mechanicznymi i prze-
ciwstarzeniowymi. Jednym z warunkow,
ktére muszg spetni¢ powstajace spieki
ceramiczne jest wytrzymatosc na zginanie
przekraczajaca 10 MPa.

Trudnopalne kompozyty gumowe s3 klu-
czowe dla wielu systemow przemystowych
i transportowych, a biorgc pod uwage
zmiany prawne ograniczajgce stosowanie
konwencjonalnych antypirenéw opartych
o zwiazki halogenowe, konieczne jest zna-
lezienie rownie efektywnych alternatyw.
Nowych srodkéw zmniejszajacych palnosc
naukowcy poszukujg m.in. wérod substan-
cji pochodzenia biologicznego. Duzym
zainteresowaniem ze wzgledu na niska
cene i tatwosc¢ pozyskiwania ciesza sie:
chitozan, lignina, B-cyklodekstryna, czy
skrobia, ktore po funkcjonalizacji i modyfi-
kacji powierzchniowej moga by¢ stosowa-
ne w systemach peczniejacych pod wpty-
wem ognia. W kompozycjach ttumigcych
powstawanie dymu wykorzystuje sie m.in.
kwas fitynowy i fityniany (zwiazki te wy-
stepuja w okrywie owocowo-nasiennej
ziaren), ze wzgledu na ich zdolnos¢ do
tworzenia chelatéw z metalami przejscio-
wymi. Niemniej jednak, przed t3 gatezia
antypirendw stoi jeszcze wiele wyzwan.

W kazdym razie, nieustannie mozna ob-
serwowac¢ postepy w dziedzinie trudno-

palnych wyrobow z kauczuku naturalnego,
jak i kauczukéw syntetycznych. Opracowy-
wane s3 zaawansowane technologicznie,
hybrydowe dodatki zmniejszajace palnos¢,
ktore obejmuja reaktywne chemicznie cza-
steczki i napetniacze funkcjonalne. Ponad-
to oczekuje sie, ze zastosowanie mineral-
nych antypirenéw o odpowiednim stopniu
rozdrobnienia (nanonapetniaczy) poprawi
wiasciwosci fizykomechaniczne wyrobow.
Interesujagcym kierunkiem badan wydaja
sie by¢ materiaty wielofunkcyjne, taczace
np. ograniczong palnos¢ ze zdolnoscia re-
agowania na okreslone bodzce i odporno-
$Cig na zmeczenie. ¢
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TRUDNY ROK DLA POLSKIEGO | EUROPEJSKIEGO
PRZEMYStU TWORZYW SZTUCZNYCH

I W NURCIE
0GOLNOGO-
SPODARCZYCH
TRENDOW

Pomimo  trudnej
sytuacji  geopoli-
tycznej i surowco-
wej, polska gospo-
darka
w roku 2022 wzrost
PKB o 5,1% (wobec 6,9% w roku 2021).
Szacunki na rok 2023 wskazujg jednak
na gwattowny spadek tempa wzrostu PKB
do wartosci ponizej 1% (MFW prognozu-
je wzrost o 0,3%). Gtdwnym powodem tak
niskiego wzrostu jest wejscie gospodarki
w tzw. recesje konsumencka. Dane wyraz-
nie wskazujg, ze konsumenci zaczeli ogra-
nicza¢ konsumpcje, a analitycy prognozuja,
ze trend bedzie sie utrzymywat w catym
2023 r.,co bezposrednio przektada sie tak-
ze na sytuacje branzy tworzywowe;.

ANNA KOZERA-
-SZALKOWSKA

Plastics Europe Polska zanotowata

Przemyst tworzyw sztucznych w Polsce
podlega tym samym zjawiskom i czyn-
nikom, ktére ksztattuja cata gospodarke.
W$rdd nich znajduja sie powazne zaktoce-
nia na rynku nosnikow energii i gazu ziem-
nego oraz wyzwania zwigzane z utrzyma-
niem stabilnej logistyki dostaw surowcéw
i sprzedazy produktow.

| SPOWOLNIENIE DRUGIE) POEOWY
2022 R.

W skali wieloletniej
sztucznych w Polsce rozwija sie w bar-
dzo dobrym tempie. Srednia roczna sto-
pa wzrostu (CAGR) produkcji sprzedanej
(w cenach biezacych) w latach 2011-2022
wyniosta 8,7% (wobec 7,8% dla catego
przemystowego). Wzrost
w sektorze przetwdrstwa gumy i tworzyw

branza tworzyw

przetworstwa

sztucznych przekraczat tempo wzrostu in-
nych branz przetworstwa przemystowego.
W 2022 r. sumaryczny bilans handlu za-

granicznego branzy tworzyw sztucznych
w Polsce byt ujemny i wyniost 1 879 tys.
ton. Jednoczesnie jednak wynik ten jest
lepszy od rezultatu z roku 2021 dzieki
mniejszemu o ok. 0,5 mln ton importowi
polimeréw i systematycznie rosngcemu
eksportowi wyrobéw z tworzyw sztucz-
nych. Stabilny, a wrecz lekko wzrastaja-
cy, byt takze wspétczynnik zatrudnienia
w branzy. Niepokojacy jest natomiast spa-
dek tempa wzrostu catej branzy po chwi-
lowym odbiciu po pandemii, szczegélnie
w ostatnim roku 2022.

W srednim okresie (od stycznia 2019) wi-
dac¢ zmniejszenie tempa wzrostu produkgcji
sprzedanej, zarébwno w produkcji wyro-
béw z gumy i tworzyw, jak i w produkcji
wyrobéw chemicznych. Niedostatki ryn-
kéw energii w catej Europie spowodowa-
ty wyrazne spowolnienie branz energo-
chtonnych przemystu, w tym takze branzy
chemicznej. Dodatkowo po raz pierwszy



od wielu lat w panstwach UE27+3 import
towarow byt wiekszy od eksportu.

Produkcja polimeréw, stanowigca okoto 1/5
catego przemystu chemicznego w Europie,
mocno odczuta kryzys w 2. potowie ubie-
gtego roku. Wedtug danych Plastics Europe,
produkcja spadata od 2. kwartatu 2022 r.,
a spadek ten byt szczegolnie gteboki w 3.
i 4. kwartale (odpowiednio 12,0% i 23,7%
r/r). W skali catego roku spadek w stosunku
do roku 2021 wynioést 9,2%. Pomimo tego
Europa pozostata eksporterem netto poli-
merdw. O sytuacji dobitnie $wiadczy takze
gteboki spadek produkcji w Niemczech, be-
dacych liderem na rynku, wynoszacy 9,7%
w poréwnaniu z rokiem 2021.

I BRANZA MASZYN DO PRZETWORSTWA
TWORZYW SZTUCZNYCH

- Branza maszyn do przetwdrstwa two-
rzyw sztucznych i gumy odnotowata dobry
rok w 2022 r., a eksport w 2022 r. wzrdst
o prawie 9,3%. Najwazniejsze kraje to
USA, Chiny, Niemcy i Wtochy, Polska zaje-
ta wysokie 7. miejsce. Przemyst tworzyw
sztucznych jest w dobrej kondycji, ale wi-
zerunek tworzyw sztucznych jest pod pre-
sja. Musimy zmierza¢ w kierunku gospo-
darki o obiegu zamknietym i pamietac,

=

Surowce kopalne

e

Metody
recyklingu
chemicznego

WWW.PLASTECHO.COM

ze tworzywa sztuczne sg dobre dla klima-
tu. VDMA jest zdania, ze tylko dzieki wy-
korzystaniu nowych technologii i maszyn
jestesmy w stanie osiggnac ten cel - méwi
Harry Reichert, Technical Advisor z VDMA.

I W STRONE CYRKULARNOSCI BRANZY

Poréwnujac dane w cenach biezgcych do
produkcji sprzedanej sektora produkcji
wyrobow z gumy i tworzyw sztucznych
w Polsce w roku 2022 i w pierwszych mie-
sigcach roku 2023, widac ze trend spadko-
wy z 2. potowy 2022 r. utrzymuje sie takze
w pierwszych miesigcach biezacego roku.
Nalezy zatem spodziewac sie, ze caty rok
bedzie trudny dla branzy tworzyw sztucz-
nych w Polsce i Europie. Prognozy wskazu-
ja takze, ze europejski przemyst tworzyw
sztucznych, jako jedna z branz najbardziej
dotknietych  kryzysem energetycznym,
a jednocze$nie dazaca do sprostania re-
gulacjom klimatycznym, w nastepnych
latach réwniez moze mierzyc sie z powaz-
nymi wyzwaniami.

Przemyst tworzyw sztucznych od dawna
zmierza do osiggniecia celéw cyrkularno-
Sci i zeroemisyjnosci. Trzeba wierzy¢, ze to
wiasnie jest droga, na ktérej branza bedzie
mogta przyczynia¢ sie do fundamental-

Recykling chemiczny

i

ﬂ
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nych celéw srodowiskowych, zapewniac
korzysci dla spoteczenstwa i jednoczesnie
dalej sie rozwijac¢. Dlatego istotna jest
petna koncentracja na wytyczonych daze-
niach, dotrzymywaniu zobowigzan i zaan-
gazowaniu w inicjatywy branzy, takie jak
Operation Clean Sweep.

Niezbedne do urzeczywistnienia cyrkular-
nej transformacji branzy tworzyw sztucz-
nych jest wykorzystywanie i rozwijanie
wszystkich znanych technologii recyklingu.
Bez zastosowania recyklingu chemicznego,
ktory jest komplementarny wobec recyklin-
gu mechanicznego, nie uda sie osiggnac
unijnego celu okreslajacego, ze do 2030 r.
recyklingowi bedzie poddawanych co naj-
mniej 55% odpadéw opakowaniowych
z tworzyw.

Europejscy producenci juz teraz podejmu-
ja inwestycje w te technologie o wartosci
8 mld euro, co pozwolitoby wprowadzi¢
na rynek w Europie dodatkowych 2,8 mln
ton tworzyw pochodzacych z recyklingu
do 2030 r. Do osiagniecia celéw niezbedne
s3 jednak spdjne rozwigzania legislacyjne,
uwzgledniajgce produkt z recyklingu che-
micznego w liczeniu obowigzkowej zawar-
tosci recyklatéw, w tym prawne umocowa-
nie bilansu masy. ¢
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BRANZA NAPOJOW TWORZY GRUPE INICJATYWNA NA RZECZ BUDOWY

SYSTEMU KAUCYINEGO

Juz 1 stycznia 2025 r. wchodzi w zycie obo-
wigzek zbidrki w systemie kaucyjnym opa-
kowan plastikowych, puszek metalowych
i szklanych butelek zwrotnych po napo-
jach, wodach, napojach mlecznych, sokach,
nektarach i piwie. Ponad dwuletnie op6z-
nienie, nierealistyczny okres na wdrozenie
w petni skutecznego systemu - nieco po-
nad rok, podczas gdy w innych krajach eu-
ropejskich prace zajmowaty ponad 2 lata
oraz liczne btedy regulacyjne stwarzaja dla
przedsiebiorcow olbrzymie ryzyka finan-
sowe. Mimo to, kluczowi przedstawiciele
branzy napojowej utworzyli grupe inicja-
tywna na rzecz budowy systemu kaucyjne-
go w Polsce.

Podpisana 31 sierpnia br. przez Prezydenta
RP ustawa o zmianie ustawy o gospodarce
opakowaniami i odpadami opakowanio-
wymi oraz niektérych innych ustaw ma
fundamentalne znaczenie dla catej bran-
Zy napojowe;.

System kaucyjny jest kluczowym narze-
dziem do realizacji przez firmy celéw doty-
czacych zaréwno poziomu zbiorki opako-
wan, jak i dostepu do surowca wtérnego
(recyklatu). System powinien zapewnic

-

Zdjecie: depositphotos.com/pl

spetnienie wymogow wynikajgcych z unij-
nej dyrektywy Single Use Plastics, doty-
czacych poziomow uzycia surowcow wtor-
nych (recyklatu) w nowych opakowaniach
(juz w roku 2025 kazda nowa butelka PET
bedzie musiata zawiera¢ minimum 25%
recyklatu).

Caty ciezar utworzenia i utrzymania sys-
temu kaucyjnego spoczywa na firmach
wprowadzajacych na rynek produkty
w opakowaniach objetych tym systemem.
Dlatego Carlsberg Polska Sp. z o0.0., Coca-
-Cola HBC Polska Sp.z o.0., Colian Sp.z 0.0.,
Grupa Maspex Sp. z 0.0., Grupa Zywiec Sp.
z 0.0., Kompania Piwowarska S.A., Nestle
Polska S.A., Pepsi-Cola General Bottlers
Poland Sp. z 0.0., Red Bull Sp. z o.0. oraz
Zywiec Zdréj S.A. podpisaty list intencyjny
0 wspotpracy przy utworzeniu podmiotu
reprezentujacego (operatora) niezbednego
do uruchomienia i funkcjonowania syste-
mu kaucyjnego w Polsce.

Sygnatariusze listu sg otwarci na wspot-
prace ze wszystkimi firmami zaintereso-
wanymi utworzeniem silnego, efektywne-
go srodowiskowo i ekonomicznie systemu
kaucyjnego w Polsce. Polska Federacja

Producentéw Zywnosci Zwigzek Pracodaw-
codw we wspotpracy z ZPPP Browary Polskie
wspierajg sygnatariuszy listu pod katem
organizacyjnym i komunikacyjnym.

- Obecny ksztatt ustawy oraz bardzo krét-
ki czas na uruchomienie zbidrki opako-
wan poprzez system kaucyjny sprawiaja,
ze branza napojowa w Polsce stoi przed
nieporéownywalnie trudniejszym zadaniem
niz inne kraje UE. Nie uwzgledniono wielu
kluczowych rozwiazan, ktére pomogtyby
w utworzeniu efektywnego i racjonalnego
ekonomicznie systemu kaucyjnego. Przed-
siebiorcom groza miliardowe kary, zas caty
rynek czeka chaos spowodowany obecno-
Scig wielu operatorow. A to tylko niektdre
z wyzwan, z ktérymi beda musieli zmie-
rzy¢ sie przedsiebiorcy. W konsekwencji,
koszt funkcjonowania systemu kaucyjnego
w Polsce bedzie znaczaco wyzszy w po-
réwnaniu z innymi krajami, ktére juz wdro-
zyty taki system. Pomimo tego, jako zwigz-
ki pracodawcow bedziemy wspierac firmy
z branzy napojowej w jak najszybszym po-
wotaniu duzego i silnego podmiotu repre-
zentujacego - deklaruja Andrzej Gantner,
wiceprezes PFPZ ZP i Barttomiej Morzycki,
dyrektor generalny ZPPP Browary Polskie.
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UE INWESTUJE W RECYKLING CHEMICZNY

Komisarz UE ds. srodowiska Virginijus Sin-
kevicius chce osiggnac petny i wielokrotny
recykling tworzyw sztucznych i w tym celu
przeznacza 50 mln euro na fundusz recy-
klingu. Ma to réwniez na celu promowanie
recyklingu chemicznego.

Europejski Fundusz Inwestycyjny (EFI)
podpisat umowe o wartosci 50 mln euro
z Infinity Recycling’s Circular Plastics Fund
| SCSp, europejskim funduszem inwestu-
jacym w przedsiebiorstwa opracowujace
nowe procesy zaawansowanego recyklin-
gu tworzyw sztucznych. Fundusz wspiera
firmy posiadajace skalowalne technolo-
gie, ktére potrzebuja finansowania w celu
przemystowego i komercyjnego zwieksze-
nia skali swojej dziatalnosci. Circular Pla-
stics Fund ma docelowa wielkos¢ 150 mln
euro, z czego 1/3 jest objeta zobowigza-
niem EFI. Transakcja jest wspierana przez
program InvestEU, ktérego celem jest uru-
chomienie ponad 372 mld euro dodatko-
wych inwestycji na priorytety polityki UE
w latach 2021-2027.

Poniewaz tradycyjny (mechaniczny) re-
cykling moze powodowac, ze tworzywa
sztuczne tracg swoje poczatkowe wta-
sciwosci (bezpieczenstwo do uzytku spo-
zywczego, wytrzymatos¢ lub elastycznosc),
Circular Plastics Fund wspiera zaawanso-
wane technologie recyklingu. Obejmuja
one procesy chemiczne, ktére umozLliwia-
ja petny recykling odpadéw z tworzyw
sztucznych wycofanych z eksploatacji,
wytwarzanie nowych tworzyw sztucznych
o witasciwosciach rownowaznych pier-
wotnym i ponowne wprowadzanie ich do
istniejgcego tancucha wartosci. Fundusz
moze zatem odegrac¢ role w umozliwie-
niu w petni cyrkularnego przemystu two-
rzyw sztucznych.

- Odsetek opakowan z tworzyw sztucz-
nych poddawanych jest
wciaz zbyt niski — mowi dyrektor general-
na EFI, Marjut Falkstedt - Wyzwanie zwia-
zane ze zmianami klimatu i zrbwnowazo-

recyklingowi

nym rozwojem S$rodowiska to potgczenie
wielu roznych kwestii, a nadmierne wyko-
rzystanie tworzyw sztucznych jest jednym
z gtéwnych czynnikédw. Wiele mozna osia-
gnac¢ poprzez zmiane naszych nawykow,
ale innowacje sg kluczem do znalezienia
nowych sposobo6w radzenia sobie ze struk-
turalnym wykorzystaniem tworzyw sztucz-
nych i upewnienia sie, ze wykorzystujemy
kazdy kawatek plastiku tak wiele razy, jak
to mozliwe. Cieszymy sie, ze dzieki progra-
mowi InvestEU mozemy wspierac tego ro-
dzaju innowacje.

- Dla wiekszosci Europejczykdw recykling
jest juz integralng czescia ich codziennego
zycia. Ustanowienie prawdziwej gospodar-
ki o obiegu zamknietym wymaga jednak
rozwigzan przemystowych, ktére pozwola
na petny, wydajny i wielokrotny recykling
tworzyw sztucznych - wyjasnia komisarz
ds. srodowiska, oceanéw i rybotowstwa
Virginijus Sinkevicius - Dzisiejsze finan-
sowanie za posrednictwem Invest EU po-
moze innowacyjnym europejskim firmom
W rozwoju przemystu tworzyw sztucznych
0 obiegu zamknietym, dziatajac jako bo-
dziec dla zielonej transformacji UE.

- Zapotrzebowanie na wykorzystanie su-
rowcow wtérnych w produkcji tworzyw
sztucznych rosnie, ale tylko kilka zaawan-
sowanych technologii recyklingu tworzyw
sztucznych byto w stanie osiagnac skale
komercyjna - dodaje Jeroen Kelder, partner
zarzadzajacy w Infinity Recycling — Chociaz
technologie te s3 czesto optacalne, wielu
firmom brakuje specjalistycznych umiejet-
nosci w zakresie strukturyzacji finansowej
i rozwoju biznesu, wymaganych do zwigk-
szenia skali produkcji, pozyskiwania wyso-
kiej jakosci surowcow i zawierania uméw
dostawy z kontrahentami. JesteSmy pod-
ekscytowani inwestycja EFI, ktéra sprawia,
ze nasz fundusz Circular Plastics Fund
przekracza prog 105 mln euro i umozliwia
nam przyspieszenie obiegu zamknietego
w przemysle tworzyw sztucznych poprzez
strategie oparta na wptywie.

Fundusz ma siedzibe w Luksemburgu
i jest zarzadzany przez Infinity Recycling
BV z siedzibg w Rotterdamie. Wsparcie
InvestEU dla udziatu EFI w funduszu mie-
Sci sie w ramach blokéw tematycznych ini-
cjatywy ,Wspdlny produkt kapitatowy” oraz
~Podprodukt klimatyczny i srodowiskowy”.
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,POLSKI RECYKLING” OCZEKUJE WYJASNIEN W SPRAWIE ROP

Wiosng 2022 r. Kancelaria Prezesa Mini-
stréw wstrzymata prace nad projektowana
przez Ministerstwo Klimatu i Srodowiska
ustawa o Rozszerzonej Odpowiedzialnosci
Producentéw. Branza gospodarki odpada-
mi czeka na wprowadzenie ROP od ponad
3 lat i nie wiadomo kiedy ten moment
nastgpi. Dlatego Stowarzyszenie ,Polski
Recykling” wystosowato apel do premiera
Mateusza Morawieckiego, w ktérym zada
wyjasnien, dlaczego rzadzacy przerwali
prace nad projektem ustawy, jednocze-
$nie narazajac obywateli na miliardowe
koszty i stawiajac recykleréow w arcytrud-
nym potozeniu.

Polski rzad, pomimo apeléw i présb firm
z roznych sektoréw gospodarki, nie wspie-
ra rodzimych przedsigbiorcow zajmujacych
sie recyklingiem oraz nie podejmuje wy-
starczajacych dziatan w celu dostosowania
polskiego prawa do standardéw unijnych.
W zwiazku z obecna sytuacjg w branzy go-
spodarki odpadami Stowarzyszenie ,Polski
Recykling” wystato apel do premiera Ma-
teusza Morawieckiego. Organizacja do-
maga sie wyjasnien, dlaczego rzad zanie-
chat dalszej pracy nad projektem ustawy
0 Rozszerzonej Odpowiedzialnosci Produ-
centow. Jak argumentuje stowarzyszenie,
rzadzacy Swiadomie narazajg kraj i jego
obywateli na miliardowe straty w budzecie
panstwa oraz prowadza branze recyklingu
na skraj upadku.

Organizacja w wystosowanym do szefa
rzadu apelu zwraca uwage na przektada-
nie terminu wprowadzenia Rozszerzonej
Odpowiedzialnosci Producentéw. Na prze-

strzeni trzyipétletniej kadencji Minister
Jacek Ozdoba wielokrotnie podawat do
publicznej wiadomosci, ze wdrozenie ROP
nastapi 1 stycznia 2022 r. Po tym cza-
sie méwiono o kolejnej dacie, 1 stycznia
2023 r. Projekt ustawy nadal nie zostat
uchwalony i nie zapowiada sie na zmiany
w tej kwestii, a ostateczny termin wprowa-
dzenia ROP minat 5 stycznia 2023 r.

- Od ponad 3 lat czekamy na wprowa-
dzenie Rozszerzonej Odpowiedzialnosci
Producentéw. Wdrozenie odpowiednich
przepiséw prawnych, ktére pozwolityby
Polsce osiggna¢ wymogi unijne, powinno
by¢ priorytetem, ale niestety tak sie nie
dzieje. Nie mozemy juz dtuzej przygladac
sie z boku i liczy¢ na to, ze wtadza sama
cos z tym zrobi. Obecnie nasza branza sta-
neta w obliczu najwiekszego kryzysu od
1989 r. Jestesmy na granicy optacalnosci
- podkres$la Szymon Dziak-Czekan, prezes
Stowarzyszenia ,Polski Recykling”.

Przez brak skutecznych dziatan rzadza-
cych coraz wiecej zaktadéw recyklingu jest
zmuszonych zamkng¢ swoje linie produk-
cyjne. Jak podaje stowarzyszenie, az 30%
polskich przedsiebiorstw z branzy przesta-
to funkcjonowac ze wzgledu na nierentow-
nos¢. Skutkiem s3 gromadzone w Polsce
tony plastiku bez mozliwosci ponownego
przetworzenia. Przektada sie to na ogrom-
ne kary finansowe, ktére obecnie stanowia
kwote 2 mld ztotych rocznie i s3 optacane
z podatkéw obywateli. Wedtug szacunkow
ekspertow, prognozuje sie, ze w ciagu naj-
blizszych 5 lat wysokos¢ tej kary wyniesie
okoto 16 mld ztotych rocznie.

W tresci apelu stowarzyszenie odniosto
sie rowniez do wypowiedzi Ministra Jacka
Ozdoby, ktéry podkreslat role samorzadow
w procesie sfinansowania zbierania, trans-
portu i przetwarzania odpadéw opakowa-
niowych oraz wole powstrzymania kolej-
nych wzrostéw cen za wywodz odpadow.
Polityk w wywiadzie dla ,Gazety Prawnej”
przyznat tez, ze obecnie funkcjonujacy sys-
tem w Polsce to fikcja.

W dalszej czesci poréwnat Polske do in-
nych krajow europejskich, w ktérych nor-
ma jest odpowiedzialnos¢ producentow
za wprowadzanie nieekologicznych opako-
wan. Przypominat tez, ze od 2025 r.do recy-
klingu ma trafia¢ 50% odpaddéw z tworzyw
sztucznych, a uwzglednianie recyklatow
w produkcji nowych jednorazowych bute-
lek z PET ma by¢ do tego czasu obligato-
ryjne.To samo bedzie dotyczyto wszystkich
rodzajow tworzyw sztucznych do 2030 r.

- Zupetnie nie rozumiem, dlaczego
po 2 latach pracy nad ksztattem projektu
ustawy o Rozszerzonej Odpowiedzialno-
Sci Producentéw w Ministerstwie Klimatu
i Srodowiska, Kancelaria Prezesa Mini-
strow wstrzymuije jej dalsze procedowanie.
Musimy walczy¢, zeby wptynac¢ na decyzje
rzadzacych i sktoni¢ ich do wprowadze-
nia ROP jak najszybciej — dodaje Szymon
Dziak-Czekan.

Obecnie funkcjonujacy w Polsce system
ROP jest dysfunkcyjny i doprowadzit do
zapasci w branzy gospodarki odpadami
w Polsce. Nalezy dodac, ze zostat on powo-
tany do zycia 20 lat temu i zupetnie nie od-
powiada aktualnym potrzebom rynkowym.
Dlatego od 2015 r. Stowarzyszenie ,Polski
Recykling”, jako najwieksza organizacja
branzowa w kraju, pracuje nad wprowa-
dzeniem gospodarki o obiegu zamknietym.
W swoich dziataniach szczegélny nacisk
ktadzie na Rozszerzong Odpowiedzialnos¢
Producentdw, ktéra odgrywa kluczowa role
zarbwno w wymiarze gospodarczym, jak
i spotecznym.


https://www.polskirecykling.org/
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CERTYFIKACJA RECYCLASS ZATWIERDZONA PRZEZ BLUE ANGEL

Po przegladzie procedur systemu audytu
przez Europejska Wspotorganizacje Akre-
dytacji, certyfikacja procesu recyklingu Re-
cyClass jest teraz réwniez uznawana przez
Blue Angel, niemieckie oznakowanie eko-
logiczne, ktore stuzy jako przewodnik przy
zakupie produktow przyjaznych dla srodo-
wiska. Uznanie jest powigzane z certyfika-
tem Blue Angel dla produktéw wykona-
nych z tworzyw sztucznych pochodzacych
z recyklingu - DE-UZ 30a.

W ramach tego certyfikatu warunki doty-
czace identyfikowalnosci i wykorzystania
materiatdw pochodzacych z recyklingu
s3 wysokie i wymagaja co najmniej 80%
pouzytkowych tworzyw sztucznych pocho-
dzacych z recyklingu we wszystkich certy-
fikowanych produktach.

W ramach wymogoéw uzyskania etykie-
ty Blue Angel, ubiegajace sie o nig firmy
muszg przedstawic certyfikat weryfikujacy
pochodzenie i sktad dostarczonych mate-
riatdw z recyklingu. Dzieki temu nowemu
uznaniu, kazdy podmiot zajmujacy sie re-

cyklingiem certyfikowany w ramach Re-
cyClass Recycling Process Certification be-
dzie zatem uwazany za zweryfikowanego
dostawce surowcow wtoérnych.

Blue Angel (Blauer Engel) to najstarszy cer-
tyfikat na Swiecie, szeroko rozpowszech-
niony przede wszystkim w Niemczech
i pozostatych krajach Europy Zachodniej.
Przyznawany jest on w ponad 90 roz-
nych kategoriach produktéw (z wyjatkiem
produktéw spozywczych), poczawszy od
produktéw budowlanych, po elektroni-
ke, urzadzenia biurowe, Srodki czystosci,
na ustugach turystycznych skonczywszy.
Koncentruje sie przede wszystkim na pro-
cesie przetwarzania surowcéw i produkcji
koncowego towaru pod katem minimali-
zacji negatywnego wptywu na srodowisko.
Obecnie ponad 11,5 tys. réznych produk-
téw posiada ten certyfikat.

Blue Angel zostat zatozony w 1978 r.
z inicjatywy niemieckiego Ministerstwa
Spraw Wewnetrznych i zatwierdzony
przez Ministerstwo Srodowiska. Aktualnie

certyfikatem zarzadzaja 4 rozne instytu-
cje: Rada Srodowiskowa Certyfikatu (The
Environmental Label Jury), ktéra jest cia-
tem decydujacym i zrzesza rdézne grupy
interesariuszy: organizacje ekologiczne
i konsumenckie, zwigzki zawodowe, przed-
stawicieli biznesu, srodowisk akademic-
kich i koscielnych oraz niemieckie wtadze
samorzagdowe i federalne. Formalnym
wiascicielem certyfikatu jest niemieckie
Ministerstwo Srodowiska, zaé Federalna
Agencja do spraw Srodowiska odpowia-
da za opracowywanie i rozwijanie stan-
dardow. Ciatem przyznajagcym certyfikat
i weryfikujacym zgodnos$¢ standardéw jest
firma RAL gGmbH.

Kryteria certyfikatu opracowywane s3
osobno dla réznych kategorii produktow,
a takze ze wzgledu na cel ochrony (np.
ochrona S$rodowiska i zdrowia konsu-
mentéw, ochrona wody, ochrona klimatu,
ochrona zasobow), co oznacza ze czesto
koncentrujg sie one tylko na wybranych
aspektach procesu przetwarzania surow-
céw i produkcji gotowego wyrobu.


https://www.plasticsrecyclers.eu/
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JUZ WKROTCE OGOSIMY KONKURS NA GRANTY DLA NAUKOWCOW | STUDENTOW!

CHALLENGES

(companies)

(students
& researches)

Bydgoski Klaster Przemystowy Dolina
Narzedziowa jest jednym z partneréw
projektu pn. ,Quick Challenge-driven, Hu-
man-centered Co-Creation mechanism
for INDUStry-Academia Collaborations”
o akronimie INDUSAC, finansowanego
z programu Horyzont Europa, w ramach
ktérego jesienig 2023 r. zostanie otwarty
konkurs na minigranty.

Celem projektu jest opracowanie i przygo-
towanie do wdrozenia najnowoczesniej-
szego mechanizmu Industry-Academia
Collaboration do wspoétpracy miedzy prze-
mystem a srodowiskiem akademickim oraz
jego testowanie przez miedzynarodowe
konsorcja studentéw i mtodych pracowni-
kéw naukowych.

W projekcie opracujemy prosty, przyjazny
dla uzytkownika proces wspottworzenia,

sprzyjajacy rozwojowi innowacyjnych roz-
wigzan, ktére w jasny sposob odpowiadaja
na potrzeby klientéw, uzytkownikéw i firm.

Mikroprojekty prowadzone przez zespo-
ty sktadajace sie ze studentdw, naukow-
céw i pracownikéw firm beda obejmowac
rézne dziatania ukierunkowane na wiele
sektoréw przemystu i beda koncentrowac
sie na 4 gtdwnych obszarach: gospodar-
ce o obiegu zamknietym, zréwnowazo-
nym rozwoju, cyfryzacji czy Przemysle 4.0.
Oczekuje sie, ze stworzg pomost miedzy
biznesem a srodowiskiem akademickim.
Wyzwania moga dotyczy¢ bardzo technicz-
nych lub bardzo miekkich tematow zwia-
zanych z opracowywanymi produktami
i ustugami.

W ramach projektu wsparcie otrzyma 300
zespotdw, poprzez zapewnienie infrastruk-

tury, kojarzenie, monitorowanie, doradz-
two i wsparcie finansowe dla studentow.
Studenci i naukowcy stworza miedzynaro-
dowe zespoty sktadajace sie z co najmniej
3 cztonkow, ktére rozwiaza wyzwania firm
w ciggu 4-8 tygodni.

INDUSAC ma budzet w wysokosci 900 tys.
euro przeznaczony dla studentéw beda-
cych cztonkami zespotdéw wspéttworza-
cych, gdzie minigranty w wysokosci 3000
euro zostang rozdzielone miedzy studen-
tow kazdego zespotu.

Rozwigzujac wyzwania firm, studenci zdo-
beda miedzynarodowe doswiadczenia
zawodowe, doswiadczenie we wspotpra-
cy dzieki pracy ze studentami i naukow-
cami z réznych krajow oraz umiejetnosci
przedsiebiorcze, takie jak komunikacja,
negocjacje, orientacja na wyniki, odpowie-
dzialnos¢, kreatywnos¢, umiejetnosci pla-
nowania i myslenia analitycznego oraz do-
step do firm w catej UE. Wartoscia dodana
beda referencje i certyfikat uczestnictwa
w projekcie INDUSAC.

Z kolei naukowcy, uczestniczac w zespo-
tach wspottworczych, zyskajg kontakty do
firm i studentdw, listy polecajace od part-
neréw branzowych oraz certyfikat uczest-
nictwa w projekcie INDUSAC.

Oczekuje sie, ze w ramach realizacji pro-
jektu INDUSAC stworzona zostanie réw-
niez dynamiczna spotecznosc interesariu-
szy przemystowych i akademickich, w tym
co najmniej 1000 firm, 3000 studentow
i 300 naukowcow.

Wiecej szczegotow na stronie
www.indusac.eu.

. INDUSAC



http://www.klaster.bydgoszcz.pl/
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IMNIEJSZENIE ZANIECZYSZCZENIA WOD GRUNTOWYCH | POWIERZCHNIOWYCH W UE

We wtorek 12 wrzesnia br. Parlament Eu-
ropejski przyjat stanowisko w sprawie
ograniczenia zanieczyszczenia wod grun-
towych i powierzchniowych oraz poprawy
unijnych standardéw jakosci wody.

Postowie chca, aby unijne listy obser-
wacyjne - zawierajace zestawienie sub-
stancji stwarzajacych znaczne ryzyko dla
zdrowia ludzkiego i Srodowiska - byty
regularnie aktualizowane, aby dotrzymac
kroku nowym badaniom naukowym i no-
wym chemikaliom.

Parlamentarzysci chca réwniez, aby pod-
zbior okreslonych PFAS (substancji per-
i polifluoroalkilowych, znanych réwniez
jako ,wieczne chemikalia”), a takze PFAS
ogotem (parametr obejmujacy catos¢ PFAS
0 maksymalnym stezeniu) zostaty dodane
do list zaréwno dla zanieczyszczen wad
gruntowych, jak i powierzchniowych. Kilka
innych substancji, w tym mikroplastik i mi-
kroorganizmy odporne na srodki przeciw-
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drobnoustrojowe, réwniez powinny zostac
dodane do tych wykazow, gdy tylko zosta-
n3 zidentyfikowane odpowiednie meto-
dy monitorowania.

Przyjety raport zawiera takze bardziej ry-
gorystyczne normy dla kilku pestycydow
(w tym glifosatu i atrazyny) oraz farmaceu-
tykéw. Producenci sprzedajacy produkty
zawierajace zanieczyszczajace substancje
chemiczne powinni poméc w finansowa-
niu kosztow monitorowania, ktére obec-
nie fundowane s3 wytacznie przez pan-
stwa cztonkowskie.

- Przeglad unijnego prawodawstwa wod-
nego, w tym ramowej dyrektywy wodnej
i jej dwoch dyrektyw pochodnych, jest jed-
nym z kluczowych narzedzi politycznych
stuzacych realizacji naszych zobowigzan
w ramach planu dziatania na rzecz zero-
wego poziomu zanieczyszczen. Wzmocnio-
na ochrona wéd UE jest niezwykle wazna,
zwtaszcza w kontekscie coraz bardziej

palacego wptywu zmian klimatycznych -
w potaczeniu z zanieczyszczeniami prze-
mystowymi i rolniczymi — na nasze zasoby
stodkiej wody - powiedziat po gtosowaniu
poset sprawozdawca, Milan Brglez.

Raport przyjeto 495 gtosami za, 12 prze-
ciw i 124 wstrzymujacymi sie. Postowie sa
gotowi do rozpoczecia rozméw na temat
ostatecznego ksztattu przepisoéw, gdy Rada
uzgodni swoje stanowisko.

Zgodnie z ambicjg Europejskiego Zielo-
nego tadu dotyczaca zerowego poziomu
zanieczyszczen, w pazdzierniku 2022 r.
Komisja przedstawita wniosek w sprawie
zmiany wykazéw zanieczyszczen wod po-
wierzchniowych i podziemnych, ktére na-
lezy monitorowac¢ i kontrolowac¢ w celu
ochrony jednolitych czesci wdd stodkich
w UE. Nowe przepisy aktualizujg ramowa
dyrektywe wodnga, dyrektywe w sprawie
wod gruntowych i dyrektywe w sprawie
srodowiskowych norm jakosci (dyrektywa
w sprawie wod powierzchniowych).

ZIELONY tAD

11 grudnia 2019 r. Komisja wystosowa-
ta komunikat w sprawie Europejskiego
Zielonego tadu, w ktérym przedstawiono
szczegotowa wizje przeksztatcenia Eu-
ropy w pierwszy kontynent neutralny dla
klimatu do 2050 r., ochrony réznorodno-
Sci biologicznej, ustanowienia gospodarki
o obiegu zamknietym i wyeliminowania
zanieczyszczen, jednoczesSnie zwieksza-
jac konkurencyjnos¢ przemystu europej-
skiego i zapewniajac sprawiedliwg trans-
formacje dla dotknietych nig regionow
i pracownikow.

Europejski Zielony tad zostatby dosto-
sowany do nowej strategii przemystowej
(przyjetej w marcu 2020 r.), aby uczyni¢
UE swiatowym liderem w dziedzinie go-
spodarki o obiegu zamknigtym i czystych
technologiach oraz obnizy¢ emisyjnosc
energochtonnych gatezi przemystu.


https://www.prik.pl/
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iQ PROCESS OBSERVER: ,TO NASZE OCZY

SolidPlast stawia na nowe perspektywy w przetworstwie tworzyw sztucznych

Polioksymetylen, w skrocie POM, wyroz-
nia sie wytrzymatoscia i sztywnoscig oraz
Swietnymi witasciwosciami chemicznymi.
Decyzja o wyborze tego materiatu przy pro-
dukcji obudowy gazomierza byta dla pol-
skiej firmy SolidPlast Sp.z 0.0. w Kartuzach
wymogiem klienta koncowego. Przetwa-
rzany w procesach wtryskowych materiat
stwarza techniczne wyzwania w przypad-
ku detali wymagajacych wysokiej pre-
cyzji i doktadnosci wymiaru, zwtaszcza
ze wzgledu na jego kurczliwos¢ i takim
wyzwaniom trzeba sprosta¢ w przypadku
produkcji seryjnej. Z tego wzgledu Dariusz
Barton, prezes firmy, stawia na systemy
asystenckie iQ ENGEL. Istotng role odgry-
wa tu nowy iQ process observer.

17 witryskarek ustawionych jest jedna
za druga w dwdch rzedach, niczym perty
w naszyjniku. SolidPlast Sp. z o0.0. wyko-
rzystuje kazdy centymetr kwadratowy
siedmiusetmetrowej powierzchni produk-
cyjnej. Ograniczona powierzchnia byta
dla polskiej firmy z siedzibg w Kartuzach,
okoto 30 kilometréw na zachdd od Gdan-
ska, gtownym powodem zakupu w 2020 r.
pierwszej  bezkolumnowej  wtryskarki
ENGEL victory. Dla Dariusza Barton, ktory
razem z Barttomiejem Ustowskim zarzadza
spotka, wydajnos¢ w produkcji seryjnej ma
absolutnie priorytetowe znaczenie. Ma on
jedno marzenie: ,Pozby¢ sie kontroli jako-
sci. Chciatbym, abysmy szli w tym kierunku
i w tym kierunku musimy is¢”. | pierwsze,

decydujace kroki na tej drodze zostaty pod-
jete. Bowiem nowo pozyskane wtryskarki
- obok victory 320/100 réwniez w petni
elektryczna e-mac 265/80 - poza celem
produkcyjnym maja by¢ réwniez zrédtem
informacji i wnioskéw na temat aktualnej
i przysztej produkcji.Jest to mozliwe dzieki
wykorzystaniu cyfrowych systeméw asy-
stenckich ENGEL, w szczegdlnosci iQ pro-
cess observera.

I MONITOROWANIE KILKUSET
PARAMETROW PROCESOWYCH NARAZ

W przypadku iQ process observera, naj-
nowszego produktu rodziny iQ, mamy
do czynienia z rozwigzaniem opartym


https://www.engelglobal.com/pl/pl/home

na oprogramowaniu, za pomoca ktoére-
go po raz pierwszy monitorowanych jest
w czasie rzeczywistym kilkaset parame-
tréw procesowych w tym samym czasie.
Odchylenia, istotne z punktu widzenia
procesu, s3 wykrywane i jednoczesnie
analizowane. System automatycznie roz-
poznaje, czy odchylenia maja negatywne
skutki dla biezacej produkcji. Nad wszyst-
kim czuwa algorytm, ktory nie tylko anali-
zuje zmierzone dane, ale réwniez wykorzy-
stuje opartg na danych wiedze ekspercka
ENGEL do optymalizacji proceséw. Cykl
wtryskiwania zyskuje na stabilnosci i przy-
czynia sie do stale wysokiego poziomu
produkcji seryjnej. Tym samym monitoring
i diagnostyka btedoéw w czasie rzeczywi-
stym istotnie determinujg ograniczenie
kosztéw i oszczednos$¢ energii. To efekty,
ktore potwierdza Dariusz Barton.

I WYMAGANIA KLIENTA:
BEZBtEDNA PRODUKCJA | LEPSZA
WYDAJNOSC PROCESU

Elementy obudowy gazomierzy stawiajq
wyjatkowo wysokie wymagania procesowi
wtryskiwania. Ztozona obudowa, sktada-
jaca sie z czesci srodkowej oraz obu scia-
nek wykonana jest w catosci z POM. Obok
bardzo doktadnego formowania t3cznie
32 koteczkéw czesci srodkowej (masa

WWW.PLASTECHO.COM

wtrysku 170 graméw) przy Srednicy kaz-
dego koteczka wynoszacej zaledwie 3 mi-
limetry, otwory w elementach bocznych
o idealnie dopasowanej srednicy musza
by¢ wykonane czysto. Pdzniejsze kurczenie
sie materiatu byto kolejnym wyzwaniem.
Ze wzgledu na w petni zautomatyzowany
montaz u klienta, doktadnos$¢ wymiarowa
zyskuje dodatkowe znaczenie w realizacji
procesu. Montaz, ze wzgledu na efekt kur-
czenia sie materiatu, jest przeprowadzany
dopiero po siedmiu dniach od produkgji.

- Z tego tez powodu data produkcji zazna-
czona jest na kazdym detalu - wyjasnia
Dariusz Barton.

Obie zewnetrzne czesci obudowy produ-
kowane s3 na nowej wtryskarce ENGEL
victory 320/100, ktéra oprocz iQ process
observer wyposazona jest w systemy asy-
stenckie iQ weight control i iQ clamp con-
trol. 1Q weight control analizuje w trakcie
procesu wtryskiwania krzywa cisnienia
szczytowego z cyklem referencyjnym i dla
kazdego cyklu indywidualnie dopasowuje
profil wtrysku, punkt przetgczenia i do-
cisk do aktualnie obowigzujacych warun-
kéw. Pozwala to skompensowac wahania
w $rodowisku i materiale surowym, zanim
zostanie wyprodukowany chocby jeden
element odpadowy.

Proaktywne zapobieganie problemom: nowy iQ process observer pozwala skorygowac zaistniate
zmiany w parametrach produkcji szybko i w biezgcym procesie.
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O optymalng site zwarcia dba iQ clamp
control. Oprogramowanie okresla opty-
malng wartos¢ dla danego procesu wtry-
skiwania na bazie oddychania formy.
W przypadku obudéw gazomierza okazato
sie, ze nizsza sita zwarcia niz jg ustawio-
no pierwotnie jest zupetnie wystarczajaca.
W ten sposéb system pomogt zweryfiko-
wac dobdr wybranej maszyny, dzieki cze-
mu SolidPlast jest w stanie produkowac
przy w petni zautomatyzowanym procesie
detale pozbawione wad. Jednoczes$nie,
wraz ze spadkiem sity zwarcia, spada ilos¢
wymaganej energii i forma zuzywa sie
wolniej.

SolidPlast ma juz doswiadczenia z syste-
mami iQ weight control i iQ clamp con-
trol, lecz zastosowanie iQ process observer
byto nowoscia.

- ChcieliSmy przetestowac to rozwigza-
nie w praktyce - moéwi Dariusz Barton,
opisujac wyniki szerokiej fazy testdw jako
wiecej niz pozytywne - Moge powiedziec,
ze iQ process observer jest dla nas ideal-
nym instrumentem do kontroli stabilnosci
procesu i wymaganej jakosci.

Dariusz Barton prezentuje aktualny stan
faktyczny na 32-calowym monitorze,
w swoim biurze. Pokazuje wszystkie pa-
rametry, ktére zdefiniowat dla swojego
procesu.

- Zrezygnowatem z wartosci energetycz-
nych oraz wagi detali, poniewaz nie s3 to
dla nas informacje istotne w pierwszym
kroku. Moc, temperatura i ustawienia grza-
nia jednostki plastyfikujacej sa dla nas
natomiast danymi kluczowymi - tak pre-
zentuje mozliwos$¢ dopasowania systemu
do indywidualnych potrzeb. Cieszy sie, gdy
wszystkie istotne sygnaty na ekranie maja
kolor zielony - W tej chwili wszystko prze-
biega idealnie.

Kolorowe sygnaty odpowiadaja logice dro-
gowej sygnalizacji $wietlnej. Wczesniej, co
mozna zobaczy¢ w historii produkcji, zda-
rzaty sie czasem zotte sygnaty. Operatoro-
wi system dostarcza mozliwos¢ obserwa-
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¢ji trenddéw historycznie, nie ograniczajac
swoich informacji do tylko jednego cyklu.

- Operator maszyny moze zareagowac za-
nim bedzie zmuszony zatrzymac maszyne
- objasnia manager produktu ENGEL, Mar-
tin Holzer.

Dzieki iQ process observer SolidPlast moze
mie¢ pewnosc, ze produkowane beda nie-
zawodnie dobre detale. System to czyste
oszczednosci,
czas potrzebny codziennie na laboratoryj-
na kontrole jakosci. SolidPlast oszczedza
juz prawie 11 godzin miesiecznie. Do tego
dochodza inne, pozytywne niespodzianki,
o ktérych opowiada Dariusz Barton.

poniewaz juz ograniczyt

- iQ process observer wykryt problemy
przy termostatowaniu, mimo ze urzadze-
nia termostatujgce pochodzity od innego
dostawcy i nie s3 zintegrowane ze sterow-
nikiem - chwali tez inny efekt: dzieki funk-
cji retrospekcji mozna lepiej przewidziec¢
zuzycie formy, co znacznie zwigksza okres
eksploatacji. Opisuje tez przypadek z prak-
tyki = Otrzymalismy z systemu informacje,
ze sygnat z formy jest zotty, poniewaz wy-
rzutnik wyrzuca z wiekszg sita. To okolicz-
nos¢, ktéra nie ma wptywu na detal,ale ma
na forme.

Nastepnie technik oczyscit forme i prze-
smarowat ja, co bez watpienia wydtuzyto
jej trwatosc¢.

I OTWARCI NA PRZYSZt0SC:
PEENA TRANSPARENTNOSC | WIEDZA

Najnowoczesniejsze technologie i narze-
dzia cyfrowe przyczyniaja sie do wiekszej
transparentnosci i pozwalaja gromadzic
wiedze odnosnie do form, maszyn i proce-
séw. Dla Dariusza Barton jest to podstawa
w czasach, w ktérych oczekiwania klientow
stale rosna.

- Celowo
przedstawi kompleksowa oferte uwzgled-
niajaca réwniez nasze przyszte wymagania
i jest otwarty na nowe mozLliwosci cyfrowe.
Chcemy uzyska¢ najbardziej inteligentne

szukalismy dostawcy, ktéry

rozwigzanie na rynku, z mozliwie najlep-
szym dostepnym sterownikiem.

Z tg sama konsekwencja, co pierwotny wy-
bor, realizowane byto wewnetrzne wdro-
zenie. Firma zlecita precyzyjnie dobrane
szkolenie z obstugi sterownika CC300 dla
wtryskarek ENGEL w ENGEL Polska, od-
dziale sprzedazowym i serwisowym ENGEL
z siedzibg w Warszawie. Jak zauwaza Da-
riusz Barton, mtodzi ludzie mysla dzi$ zu-
petnie inaczej. Jego pracownicy postuguja
sie sterownikiem tak intuicyjnie, jak swoim
telefonem komaérkowym. Sterownik CC300
jest prosty i intuicyjny w obstudze. Jest
to szczego6lnie wazne jest bowiem coraz
trudniej znalez¢ wykwalifikowanych pra-
cownikoéw, majacych juz doswiadczenia we
wtryskiwaniu.

Powstata w roku 2014 spoétka SolidPlast
bardzo szybko zyskata renome w dzie-
dzinie wtrysku technicznego. Cztonko-
wie zarzadu, Dariusz Barton i Barttomiej
Ustowski, bedacy jednoczes$nie zatozycie-
lami firmy, przypisuja to ich wnikliwemu
zrozumieniu procesu. Obaj juz przy two-
rzeniu firmy mieli wieloletnie doswiad-
czenie we wtryskiwaniu detali z tworzyw

sztucznych, dzieki czemu spétka stata
sie dla ENGEL interesujagcym partnerem
rozwojowym.

Mo-
pozyskano

Dla nowego systemu Shopfloor
nitoring spotke SolidPlast
jako klienta serii prototypowej. Réwniez
w tym przypadku cel byt jasny: kontro-
la procesu produkcyjnego zza biurka lub
z domu. Shopfloor Monitoring oferowany
jest w portalu klienta ENGEL e-connect.
Umozliwia monitorowanie i analizowa-
nie catej produkcji na monitorze central-
nym - w kazdym momencie i z kazdego
miejsca. Ten system dostarcza wskazni-
kéw obejmujacych ilos¢ brakow, przestoje,
czasy cyklu itp. W ten sposéb narzedzie to
zapewnia transparentno$¢ catego parku
maszynowego i wspomaga optymalizacje
procesdw, majac na celu poprawe ogolnej
efektywnosci OEE.

Dariusz Barton zajmuje sie nie tylko tym,
co jest wazne dzis, ale tym, co bedzie
istotne jutro. Aktualnie $cisle wspdtpracu-
je z ENGEL w pracach nad innowacjami iQ.
Cel jest jasny: dalsze obnizanie kosztow
produkcji, by niezmiennie zwieksza¢ kon-
kurencyjnosc. e

Ztozone i ambitne: trzy czesci obudowy podzespotu gazowego urzadzenia pomiarowego do tech-
niki budynkéw produkowane sg z POM.
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TWORZYWA PIERWOTNE

Besspol Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Sokola 10

86-031 Osielsko

tel.: +48 52 381 32 31
handel@besspol.pl
www.besspol.pl

NEXED

plastics

Nexeo Plastics Poland Sp. z o.0.
ul. Ruchliwa 15

02-182 Warszawa

tel.: +48 600 772 217
azbucki@nexeoplastics.com
www.nexeoplastics.com

Plastoplan &

Tworzywa

Plastoplan Polska Sp. z o.0.

al. Ksiecia Jozefa Poniatowskiego 1
03-901 Warszawa

tel.: +48 22 29592 31
biuro@plastoplan.pl
www.plastoplan.pl

polykemi &

BRINGS OUT THE BEST IN PLASTICS

Polykemi AB

Bronsgatan 8

271 21 Ystad, Szwecja

tel.: +46 411 797 34
aleksander.kurszewski@polykemi.se
www.polykemi.com

[® RESINEX

RESINEX Poland Sp. z o.0.
ul. Powazkowska 44c
01-797 Warszawa

tel.: +48 22 441 60 00
resinex.pl@resinex.com
www.resinex.pl

SABIC Poland Sp. z o.0.

ul. Komitetu Obrony Robotnikow 45A
02-146 Warszawa

tel.: +48 22 432 37 32
piotr.kwiecien@sabic.com
www.sabic.pl

TWORZYWA WTORNE

PLASTIC-TRADER

Skup i recykling tworzyw sztucznych

Import Export Hurt Spedycja J.J.
Sp. z 0.0.

ul. Akacjowa 20

43-450 Ustron

tel.: +48 603 429 603
office@plastic-trader.com
plastic-trader.tworzywa.biz

ML

POLYOLEFINS®

ML Sp.z o.0.

ul. Berylowa 7

82-310 Gronowo Goérne
tel.: +48 55 235 09 85
info@mlpolyolefins.com
www.mlpolyolefins.com

OPLAST

RECYKLING

Oplast-Recykling

ul. Winduga 6

87-617 Bobrowniki

tel.: +48 54 237 12 98
biuro@oplast-recykling.pl
www.oplast-recykling.pl

JADTECH

New Life Plastics

ZAPTECH Sp.j. Sobanscy

ul. Przemystowa 8

88-160 Janikowo

tel.: +48 502 764 189
marketing@zaptech.com.pl
www.zaptech.com.pl

BARWNIKI | DODATKI

AMPAC=T

Ampacet Polska Sp. z o.0.

ul. Matuszewska 14

03-876 Warszawa

tel.: +48 22 332 35 27
marketing.europe@ampacet.com
www.ampacet.com

BEDEKO &5

EEEEE DAMY Cl PRZEWAGE

BEDEKO Europe Sp. z 0.0. Sp. k.
S8 Business Park

ul. Wojska Polskiego 7

05-850 Macierzysz, Poland
tel.: +48 22 185 55 50
contact@bedeko-europe.com
www.bedeko-europe.com

GM Color Sp.z o.0.

ul. Wojska Polskiego 65a
85-825 Bydgoszcz

tel.: +48 52 515 35 35
office@gmcolor.pl
www.gmcolor.pl

“I“®

GRAFE

GRAFE Polska Sp.z.0.0.
ul. K. Miarki 15/4
42-700 Lubliniec

tel.: +48 34 351 36 72
grafe@grafe.pl
www.grafe.pl

o ..0O
ov

(o) rutalia.com

MASTERBATCHES & ADDITIVES

RUTALIA Masterbatches & Additives
ul. Bellottiego 1 lok. 24

01-022 Warszawa

tel.: +48 22 425 94 40
rutalia@rutalia.com
www.rutalia.com
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SUROWGE CHEMICZNE

aZoTY

Grupa Azoty Compounding Sp. z 0.0.
ul. Chemiczna 118

33-101 Tarnow

tel.: +48 14 637 33 10
gac@grupaazoty.com
compounding.grupaazoty.com

WTRYSKARKI

ARBURG

ARBURG Polska Sp. z 0.0.
Al.Jerozolimskie 233
02-495 Warszawa

tel.: +48 22 723 86 50
poland@arburg.com
www.arburg.pl

BOLE

BOLE Europe Technology Co. LTD.
Sp.zo.0.

ul. Katowicka 72

41-406 Mystowice

tel.: +48 887 733 201
office@bole-europe.com
www.bole-europe.com

ENGEL Polska Sp. z o.0.
ul. Ostrédzka 50B
03-289 Warszawa

tel.: +48 22 510 38 01
info.pl@engel.at
www.engelglobal.com/pl

FANUC

FANUC Polska Sp. z 0.0.
ul. Tadeusza Wendy 2
52-407 Wroctaw

tel.: +48 71 776 61 60
sales@fanuc.pl
www.fanuc.pl

MAPRO Polska S.A.

ul. Ztota 197

42-202 Czestochowa
tel.: +48 887 040 045
biuro@mapropolska.pl
www.mapropolska.pl

< Sumitomo
“"DEMAG

Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery Polska Sp. z o.0.
ul.Jagiellonska 81/83

42-200 Czestochowa

tel.: +48 34 370 95 40
sdpl.info@shi-g.com
www.poland.sumitomo-shi-demag.eu

Unillmann

Wittmann Battenfeld Polska Sp. z o.0.
05-825 Grodzisk Mazowiecki
Adamowizna, ul. Radziejowicka 108
tel.: +48 22 724 38 07
info@wittmann-group.pl
www.wittmann-group.com

WYTtACZARKI

MASZYNY DO TWORZYW SZTUCZNYCH

POL-SERVICE

POL-SERVICE Jacek Majcher
ul. Budziwojska 90

35-317 Rzeszéw

tel.: +48 17 229 34 56
maszyny@pol-service.pl
www.pol-service.pl

|

EKOCHEM

WW Ekochem Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Akacjowa 1, Gtogowo
87-123 Dobrzejewice

tel.: +48 56 674 20 05
biuro@wwekochem.com
www.wwekochem.com

WWW.PLASTECHO.COM

FORMY | AKCESORIA
DO FORM

meusburger

Meusburger Georg GmbH & Co. KG
Kesselstrafie 42

A-6960 Wolfurt, Austria

tel.: +48 694 864 980
g.dytko@meusburger.com
www.meusburger.com

URZADZENIA DO RECYKLINGU

Bagsik Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. G.H. Donnersmarcka 16
41-807 Zabrze

tel.: +48 32 334 00 00
office@bagsik.net
www.bagsik.net

MAS

Upcycling to the next Level

©

M-A-S Maschinen- und Anlagenbau
Schulz GmbH

Hobelweg 1

4055 Pucking, Austria

tel.: +48 602 355 320
siess@poczta.fm
www.mas-austria.com

% PLASVIAG

Plasmaq, Lda

Zona Industrial da Barosa, Lt 8
Carreia de Agua

2400 - 016 Leiria, Portugalia
tel.: +48 505 348 946
comercial.pl@plasmaq.pt
www.plasmag.pt

URZADZENIA PERYFERYINE

Moretto East Europe Sp. z o.0.
ul. Strefowa 8

42-202 Czestochowa

tel.: +48 34 390 36 15
info@morettoeasteurope.com
www.moretto.com

WRZESIEN-PAZDZIERNIK 2023
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OPAKOWANIA

<™ PLAST BOX

Przetworstwo Tworzyw Sztucznych
Plast-Box S.A.

ul. Lutostawskiego 17A

76-200 Stupsk

tel.: +48 59 840 08 80
bok@plast-box.com
www.plast-box.com

GROUP

SP Group Polska Sp. z o.0.
ul. Metalowa 13

73-102 Stargard

tel.: +48 91 887 60 77
sprzedaz@spg-pack.com
www.spg-pack.com/pl/

UStUGI WTRYSKU

‘ CANEXPOL
>

Canexpol Sp.z o.0.

ul. Kolejowa 25, Komorowo
07-310 Ostréw Mazowiecka
tel.: +48 29 645 76 60
sekretariat@canexpol.pl
www.canexpol.pl

OPROGRAMOWANIE

PROILPHA

proALPHA Polska Sp. z 0.0.

ul. Dgbrowskiego 1

65-021 Zielona Gora

tel: +48 68 506 65 00
proalpha@erp-dla-produkcji.pl
www.proalpha.pl
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PLAST MILANQ 2023

W dniach 5-8 wrzesnia br. przedstawiciele branzy przetwdrstwa
tworzyw sztucznych i gumy po raz kolejny spotkali sie na targach
Plast, ktdre tradycyjnie juz odbyty sie w halach targowych Fiera
Milano w Rho we Wtoszech.

W 6 halach zaprezentowano szerokie potgczenie innowac;ji tech-
nologicznych i zrbwnowazonego rozwoju: od surowcéw i goto-
wych wyrobéw po najbardziej zaawansowane rozwigzania opra-
cowane przez producentéw maszyn i urzadzen do przetwdrstwa
tworzyw sztucznych i gumy. Specjalng powierzchnie przeznaczo-
no na wystawy satelitarne: 3D Plast, poswiecona wytwarzaniu
przyrostowemu oraz Plast Mat, ktéra skupita sie na innowacyj-
nych rozwigzaniach materiatowych.

Na ponad 50 tys. m? powierzchni wystawienniczej swoje rozwia-
zania zaprezentowato 1385 firm z branzy przetwdrczej. Wedtug
organizatorow, wérod wystawcow reprezentowanych byto ponad
50 narodowosci. Firmy spoza Wtoch stanowity 46% bioracych
udziat w targach przedsiebiorstw.

W tegorocznych targach Plast wziety udziat rowniez firmy z Polski,
jednak liczba wystawcdw z naszego kraju nie moze imponowac.
Dlatego tym bardziej nalezy wyrdézni¢ te przedsiebiorstwa, ktore
konsekwentnie promuja swoje rozwigzania na targach zagranicz-
nych. W tym roku w Mediolanie dojrzelismy m.in.: Akpol, Cortex
Chemicals, Elektrorecykling Polska, Fado, Majumi Chemicals, MK
Colibri,PCCRokita,PLM Modern Factory oraz Power Polymer Plast.
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W evencie, jak
w  kuchni:  naj-
wazniejszy jest
pomyst, potem

-

przepis, a nastep-
nie doborowe to-
warzystwo przy
stole.,Jedzenie jest
czyms wiecej niz
odzywianiem  (...),
jego wytwarzanie,
przygotowanie i konsumowanie stwarza-

A
BEATA
SNOPKIEWICZ
Targi w Krakowie

ja rytuaty i zachowania magiczne” - pisze
Felipe Fernandez-Armesto w swojej ksigz-
ce pt. Wokot tysigca stotdw, czyli historia
jedzenia”. Bez umiejetnosci, wstuchiwania
sie w gusty smakowe i pasji do gotowania
nie powstanie arcydzieto kulinarne, dla
ktérego chetnie sigdziemy przy wspolnym
stole i, delektujac sie potrawa, spedzimy
wspolnie czas na rozmowie, a kucharz
bedzie usatysfakcjonowany, ze jego danie
byto pyszne i trud wtozony w przygotowa-
nie przynidst zamierzony efekt.

Nic tak nie inspiruje do kolejnych ekspe-
rymentow kulinarnych, jak uznanie bie-
siadnikéw. Z nowymi tematami targowymi
jest podobnie. Najwazniejszy jest pomyst,
dlatego nowe wydarzenia poprzedzaja ba-
dania potrzeb rynku oraz rozmowy z eks-
pertami. Nie podchodzi sie do organizacji
nowego wydarzenia bez dogtebnego ro-
zeznania. Kluczowy jest kontakt, doswiad-
czenia klientow, o ktére Targi w Krakowie
dbaja od ponad 25 lat. Inspiracje czerpie-
my ze spotkan... bo sukces zaczyna sie od
spotkan. Przyktadem moga byc targi INNO-
FORM, ktorych organizacje zapoczatkowa-
to spotkanie na konferencji metrologiczne;j

na Slasku. Bytam jej uczestniczka i podczas
rozméw kuluarowych poznatam dyrektora
Bydgoskiego Klastra Przemystowego Doli-
ny Narzedziowej, Piotra Wojciechowskiego,
ktory szukat organizatora wykonawczego
targow narzedziowo-przetworczych, jakie
klaster planowat zorganizowac. | tak do-
Swiadczenie w organizacji targow wsparte
wiedzg merytoryczng daty przepis na event
- danie przeznaczone dla branzy formier-
skiej. Wydarzenie unikatowe, jedyne takie
w naszym kraju.

Gdy juz mamy pomyst, przechodzimy do
planowania wcielenia go w zycie.Jak tatwo
sie domysli¢, potrzebne sg do tego odpo-
wiednie warunki lokalizacyjne i ludzie, fa-
chowcy na kazdym etapie organizacji wy-
darzenia - od pozyskania klienta, poprzez
jego profesjonalng obstuge, po przepro-
wadzenie targéw. Dbamy o kazdy szcze-
got, jak w przepisie o kazdy sktadnik. Nie
ograniczamy sie do obietnic i przestania
maila - stawiamy na bezposrednia inte-
rakcje. Do kazdego klienta podchodzimy
indywidualnie, rozwiewamy wszelkie wat-
pliwosci, kontaktujac sie i doprecyzowujac
oczekiwania. Czy to pierwsza wystawa, czy
w kontynuacji, zawsze na pierwszym miej-
scu stawiamy klienta i jego zadowolenie.
Najlepsza i najwartosciowszg reklame robi
zadowolony klient - to sie sprawdza.

Kazdego roku skrupulatnie pracujemy nad
nowymi tematami, majac na nie pomyst;
chcemy, aby wyrozniaty sie na targowym
rynku i odpowiadaty na potrzeby klien-
tow: zaréwno wystawcow, jak i gosci. Wy-
darzenia te to nie tylko wystawa, ale tez
odpowiednio dobrany program, uprzednio

skonsultowany z dang branza. Nie idzie-
my w ilosc, ale jakos¢ naszych wydarzen.
W tym roku w kalendarzu Targéw w Krako-
wie z sukcesem zadebiutowaty Targi Book
Game - trzydniowe wydarzenie z grami
planszowymi, ksigzkami oraz kreatywna
zabawa - oraz Targi Architektury Wnetrz
KIAF adresowane do architektow wnetrz,
kubatury i krajobrazu.

W przysztym roku zmienimy lekko oblicze
targéw INNOFORM - do istniejacej od lat
i cieszacej sie powodzeniem w branzy im-
prezy dodajemy nowy salon.JestesSmy prze-
konani, ze ten pomyst spotka sie z panstwa
uznaniem. W dniach 16-18 kwietnia wraz
z Bydgoskim Klastrem Przemystowym Do-
ling Narzedziowa oraz Plastechem - na-
szym patronem medialnym - zapraszamy
do Bydgoszczy nie tylko na juz 6. Miedzy-
narodowe Targi Kooperacyjne Przemystu
Narzedziowo-Przetworczego INNOFORM,
ale tez na premierowa odstone towarzy-
szacego im Salonu Recyklingu Tworzyw
Sztucznych. Dotozymy wszelkich staran,
aby udziat w nich byt korzystny i satys-
fakcjonujacy, targowe spotkania owocne,
a uczestnicy zyskali potezng dawke wiedzy
i doswiadczen.

Tak jak kazdy kucharz swoje danie wien-
czy odpowiednimi przyprawami, tak my
swoje wydarzenia rowniez doprawiamy
sktadnikami, ktérych branza w danym
momencie oczekuje. Dlatego bedziemy
bardzo wdzieczni za wszelkie rady i suge-
stie, ktéore pomoga nam przygotowac targi
odpowiadajace potrzebom branzy tak, aby
poczuli sie panstwo wspottworzacymi na-
sze targi. ¢
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Recykling to pro-
ces odzyskiwania
materiatow z od-
paddéw lub produk-
tow  wycofanych
z eksploatacji. Ma
on na celu ponow-

MAURYCY ne wykorzystanie
SZWAJKAJZER ich komponen-
SZE Sp.z o.0. tow lub powtdrne

wprowadzenie do
obiegu materiatu, z ktérego s3 wykonane.
Recyklingowi poddawane s3 tworzywa
sztuczne, papier, szkto, metale, elektronika,
baterie, zywnos¢, tekstylia, drewno, ma-
teriaty budowlane... Dalej wymienia¢ nie
bede, poniewaz w takiej lub innej formie
odzyskowi moze by¢ poddana wiekszosc
otaczajacych nas przedmiotow.

Wymienitem tak wiele materiatéw moga-
cych podlegac odzyskowi, by$ zwrdcit uwa-
ge na pewien fakt - zawsze méwimy o re-
cyklingu przedmiotéw. Ogoélne rozumienie
jest takie, ze aby co$ odzyskac lub przetwo-
rzy¢ musi to najpierw namacalnie istniec.

Ktopot z chtodnictwem jest taki, ze naj-
wazniejszych sktadowych tej branzy nie
da sie dotknac. Nie dotkniesz chtodu, nie
dotkniesz ciepta, energii elektrycznej,
czynnika chtodniczego. Mozesz je poczu¢
i widziec¢ efekty ich pracy, ale nie nalejesz
zuzytej energii elektrycznej do wiader-

ka i nie wrzucisz do kontenera z napisem
Lenergia”.

Moze dlatego tak mato ciepta z chtodnic-
twa jest poddawane odzyskowi - recyklin-
gowi. Wiem, ze czesto odzysku ciepta nie
rozumie sie intuicyjnie. Pod jednym pa-
rasolem umieszczane sg pojecia takie jak
oszczednos¢ energii, zielona energia, efek-
tywnos¢ energetyczna, optymalizacja taryf
zakupu energii i wiele innych. Znaczenie
wymienionych pojec jest oczywiscie bar-
dzo rozne, a kolejnosc ich wdrazania ma
znaczenie. Niektére oznaczaja mniejsze
straty, inne odzyskanie energii juz zuzytej,
a jeszcze kolejne - czysto administracyjne
dziatania lub ekologie.

Wracajac do tematu chtodnictwa, chciat-
bym aby$ zwrdcit uwage na co$ rownie
istotnego jak i banalnego. Kazdy chiller
jest bardziej kottem grzewczym niz zro-
dtem chtodu. Przeczytaj powoli to zdanie
jeszcze raz, bo ta wiedza powinna zmienic
diametralnie to, jak myslimy o chtodzeniu.

Owo twierdzenie w liczbach bedzie wy-
gladac nastepujaco: chiller o mocy chtod-
niczej 100 kW produkuje jednoczesnie
130 kW ciepta. To ciepto zazwyczaj laduje
w kontenerze z napisem ,zmieszane” - nie
robimy z nim nic. Dla wspomnianego chil-
lera wyrzucane ciepto ma wartos¢ roczng
nieco ponizej 0,5 mln ztotych. Ja sie po te
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pienigdze chetnie schyle, tylko pozwdl mi
pogrzebac w instalacjach w twojej fabryce.

[los¢ ciepta do odzyskania z instalacji
chtodniczych w Polsce jest ogromna. Odzy-
skujac ciepto tylko z jednej ogolnopolskiej
sieci sklepow spozywczych, moglibysmy
ogrzac¢ miasto wielkosci todzi! Analogicz-
nie wyglada sytuacja w przemysle.

Wiem, ze podobnie jak z masowym recy-
klingiem tworzyw sztucznych, o odzysku
ciepta tatwiej jest moéwic, niz to zrobic.
Szczegolnie skomplikowane jest dopa-
sowanie temperatur i czasu, kiedy ciepto
z odzysku jest dostepne i wymagane.

Moja firma zajmuje sie dostarczaniem
rozwigzan, ktore sg kosztowne, ale jedno-
czesnie oszczedzaja bardzo duzo energii.
Decyzja zakupowa opiera sie wiec przede
wszystkim na szacowanym czasie zwrotu.
Najnowoczesniejszy chiller na CO, ma czas
zwrotu miedzy 2 a 3 lata. Jednak gdy do
bilansu finansowego dolicze odzysk ciepta
odpadowego, czas ten czesto skraca sie do
okresu ponizej jednego roku!

Niewiele jest legalnych biznesdw, ktore
maja tak szybki payback. Jesli nie masz
kapitatu inwestycyjnego, aby wykonac in-
stalacje oszczedzajaca energie w twoim
zaktadzie - ja go znajde. Tylko podziel sie
ze mng oszczednosciami. ©
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Piszac te stowa, jestem Swiezo po powro-
cie z Budapesztu, gdzie bratem udziat
w wydarzeniu CEPM dla przetwércow
tworzyw z Europy Srodkowej. A co za tym
idzie, mam sporo aktualnych przemy-
slen nt. tego, co obecnie jest najbardziej
na czasie w dyskusjach branzowych.
Zreszta jednoczesnie w Warszawie od-
bywata sie konferencja Plastics Industry
Meeting, z ktérej relacja jest juz dostepna.
Gospodarka o obiegu zamknietym i ogol-
nie temat recyklingu tworzyw jest dzis wiodacym motywem wie-
lu wydarzen branzowych.

KRZYSZTOF
NOWOSIELSKI
ML Polyolefins

Pamietam, ze jeszcze catkiem niedawno, podczas réznego rodza-
ju spotkan dla branzy tworzyw sztucznych, temat odzysku i przy-
wrécenia odpaddw polimerowych do obiegu byt raczej rzadko
spotykany. Dzis stanowi niejednokrotnie gtéwny punkt progra-
mu i praktycznie wszyscy organizatorzy dodajg go do agendy.
Nie ma sie zresztg czemu dziwi¢ - zostat niewiele ponad rok do
daty, od ktoérej zaczng obowigzywac przepisy determinujace uzy-
wanie minimalnego wsadu z recyklatow w produkcji opakowan.
Biznes jak zawsze dostosowuje sie do otoczenia rynkowego, a to
niewatpliwie wtasnie sie zmienia. Chce rozmawia¢ - o recyklin-
gu, odpadach, potencjalnych problemach, jakie moze napotkac
i wielu innych kwestiach, od ktérych zalezy rozwdj poszczegol-
nych przedsiebiorstw.

Tymczasem zaraz ming 2 lata od obiecanego przez rzad wdroze-
nia przepiséw dotyczacych ROP (przewidzianego na 1 stycznia
2022 r.). Za chwile minie rok od daty, na ktérg rzad wdrozenie
przepiséw przesunat (1 stycznia 2023 r.). Cierpliwosci zaczyna
wiec brakowac organizacjom branzowym, ktére - jak w przy-
padku Stowarzyszenia Polski Recykling - atakuja rzadzacych
za niewywigzywanie sie ze zobowiazan. Trudno sie temu dziwic,
w koncu przedsiebiorcy przygotowuja sie do walki ze swoimi ryn-
kowymi rywalami, co nastapi juz w innych realiach legislacyjnych.
| nie oszukujmy sie, chodzi tu gtéwnie o konkurentéw z innych
krajéow unijnych, ktérzy do tego starcia s3 juz przygotowani. Maja
bowiem zaréwno system kaucyjny, jak i ROP oraz jasna sytuacje
co do planéw swoich rzadéw odnosnie do implementacji nowych
przepisow, kierunku polityki odpadowej w kraju, a takze precyzyj-
ne opowiedzenie sie rzadu za gospodarka cyrkularng. Tymczasem
rodzima branza przetwérstwa tworzyw sztucznych w osamotnie-
niu probuje do nadchodzacego starcia sie przygotowac.

Zdaje sobie sprawe, ze plany Brukseli dotyczace ,zielonej gospo-
darki”, czy tez dochodzenia do modelu GOZ, moga budzic zastrze-
zenia u rzadzacych. Zresztg nie tylko w Polsce. Po prostu taka

doktryna unijna moze sie z réznych powodow nie podobac, nie
odpowiadac¢ wtasnym planom, czy tez wydawac sie po prostu
zbedna. | nie zamierzam z takim podejsciem polemizowac, bo kaz-
dy ma prawo do wtasnej opinii. Tylko ze funkcjonujemy w ramach
de facto jednego organizmu rynkowego, wiec jesli nie mamy do-
statecznej liczby gtosow, aby te doktryne gospodarcza zmienic,
to wypadatoby sobie zada¢ pytanie czy nasz biznes straci, czy tez
zyska na oporze we wdrazaniu przewidzianych rozwigzan? Czy
opoznianie pewnych dziatan pozwoli przygotowac sie lepiej, czy
tez gorzej do konkurencji na rynku unijnym? Bo na dzis$ sytuacja
wyglada tak, jakby ktos na ztos$¢ babci chciat odmrozic¢ sobie uszy.

Legislacja, ktéra znaczaco zmienia wspotczesny przemyst two-
rzyw sztucznych, za chwile zacznie obowigzywac w catej Unii.
Przedsiebiorcy z krajow najsilniejszych gospodarczo beda dosto-
sowani do nowych regut gry. Tymczasem najwiekszy regionalny
gracz i jedyny potencjalny konkurent najwiekszych gospodarek
zachodnich nie robi nic, aby zyska¢ choc troche lepsza pozycje
na starcie tego wyscigu. To znaczy robi, ale nie poprzez admini-
stracje panstwowa, czy instytucje, ktére powinny wspierac¢ kra-
jowy przemyst, ale jak zawsze wytacznie sitami biznesu, ktore
niezaleznie od politykéw prébuja budowac swoja pozycje na eu-
ropejskim rynku.

Na koniec krétkie podsumowanie tego, co udato sie zaprezento-
wac na podstawie badan przedsigbiorstwa ML Polyolefins pod-
czas Central European Plastics Meeting, jesli chodzi o recykling
mechaniczny w regionie CEE. Z analizy przeprowadzonej dla kra-
jow naszego regionu wynika,ze w 16 panstwach (Albania, Bosnia
i Hercegowina, Butgaria, Chorwacja, Czarnogora, Czechy, Estonia,
Litwa, Lotwa, Macedonia Pin., Polska, Rumunia, Serbia, Stowacja,
Stowenia, Wegry) istnieje nie wiecej jak 500 aktywnych zaktadow
recyklingu. Takich, ktére cho¢ w czesci sprzedaja recyklat na ryn-
ku, a nie zuzywaja go wytacznie do wtasnych celéw. Ksztattuje
to ich catkowite moce produkcyjne na poziomie maksymalnie
ok. 1,875 mln ton. Nasz region pozostaje importerem tworzyw
sztucznych, majac jednoczesnie ogromny potencjat do wzrostu
wolumenoéw recyklingu, ktéry nadal jest na o wiele nizszym po-
ziomie, niz na zachodzie Europy. Jednoczesnie wciaz rosnie po-
tencjat produkcyjny zaktadow przetwdrstwa tworzyw sztucznych
oraz przenoszenie produkcji wtasnie do bytych krajow bloku
sowieckiego. Wszystko jednak wskazuje na to, ze o ile bedziemy
produkowac wiecej, to zakupy surowcow nadal bedziemy robic
w krajach zachodnich. | wtasnie, aby zyska¢ maksimum korzysci
ze wzrostu potencjatu produkcyjnego, musimy zadba¢ o dostep-
nos¢ surowcdw. Koszty logistyki beda premiowac regionalnych
dostawcdw, co przyczyni sie do jeszcze wiekszego wzrostu go-
spodarczego. Tutejszym przedsigbiorstwom nalezy tworzy¢ moz-
liwosci i wtasciwe warunki, a z reszta poradza sobie same. ¢



Plastech

plastics & packaging vortal

Q

KATALOG
FIRM

OFERTY
B2B

TARGI
i WYDARZENIA

NAIJNOWSZE
WIADOMOSCI

CENY
TWORZYW

FORUM
DYSKUSYINE

000000

WORTAL
TWORZYW
SZTUCZNYCH
| OPAKOWAN

LEPSZA
STRONA

‘% TWORZYW

WWW.PLASTECH.PL

IVLIHdOM

3 4, 87-100 Torun


https://www.plastech.pl/

Be the first ...

Na naszej wtryskarce
mozna bezposrednio
przetwarzac
nawet przemiat.

t 4

... dla wszystkich, ktorzy
musza przetwarzac

recyklaty!

Wymagania i wytyczne ulegajg ciggtym zmianom. Wiele produktow musi zawierac
okreslong, statg czes¢ materiatéw pochodzacych z recyklingu. Wybierajac pakiet
recyklingowy ENGEL lub dwustopniowy proces z filtracjg i odgazowaniem, mozesz
bezposrednio przetwarzac¢ przemiat. To oznacza: az do 100% materiatu pochodzacego
7 recyklingu oraz 0szczednosc kosztow, energii i CO,. Get connected — i porozmawiaj
z naszymi ekspertami juz teraz.

ENGEL

be the first
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