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To wrecz niesamowite, ze znowu mamy
grudzien, prawda? A jeszcze bardziej nie-
spodziewane jest to, ze zbliza sie tradycyj-
ny czas podsumowan umownej jednostki
czasu zwanej rokiem. Nasze czasopismo to
projekt bardzo kreatywny i uwielbiamy cie,
Drogi Czytelniku, zaskakiwac, ale przycho-
dza takie momenty, w ktérych trzeba strzec
odwiecznej tradycji dokonania corocznego
bilansu. | to wtasnie jest ta chwila...

Jaki to byt rok? Z rozmow z przedstawicie-
lami branzy mozna wywnioskowac, iz byt
to trudny czas oczekiwania na pozytywne
zmiany w otoczeniu rynkowym. Czy s3 ku
temu podstawy? Przyjrzyjmy sie.

Zgodnie z listopadowymi prognozami Ko-
misji Europejskiej, wzrost gospodarczy w UE
wyniesie w tym roku 0,6% i 1,3% w 2024 r.
Analitycy Komisji Europejskiej szacuja,
ze w 10 krajach Unii PKB w tym roku spad-
nie - do tego grona naleza tez nasi gtow-
ni partnerzy handlowi, tj. Niemcy (-0,3%)
i Czechy (-0,4%). Prognozy dotyczace Polski
wskazuja na wzrost PKB w tym roku o 0,4%
i02,7% w 2024 r. Z kolei wedtug PKO BP
coraz bardziej prawdopodobna staje sie
Loptymistyczna perspektywa”
gospodarczego w otoczeniu nizszej inflacji
i spadajacych stop procentowych, a ,$wiat
wchodzi w faze wyczekiwania na globalny
cykl obnizek stép procentowych, ktéry roz-
pedzi sie w potowie 2024” - podaje kwar-
talnik makroekonomiczny tego banku. Ana-
litycy dodaja tez, ze krajowa gospodarka
mineta dno cyklu w zakresie dynamiki PKB
i od Il kw. 2023 powraca ona do dodat-
nich wartosci. Jednak czyms, co m.in. mnie

ozywienia

martwi jest sytuacja na rynku krajowym
w obszarze inwestycji, ktore wciaz pozosta-
ja pod presja luki w finansowaniu z UE.

WWW.PLASTECHO.COM

Mimo, iz poznalismy wyniki wyboréw i dla
wiekszosci spoteczenstwa s3 one jasne
i czytelne, znajda sie tacy, ktorzy korzysta-
jac ze swoich prerogatyw, na swoj wtasny
nienachalny intelektualnie sposob, potrafig
je zinterpretowac. Ot6z misje utworzenia
nowego rzadu otrzymat cztonek (nawet
nie szef) ,zwycieskiej” partii, ktéra nijak
tego gabinetu nie stworzy. A srodki unijne,
ktore beda bodzcem do wzrostu inwestycji
czekaja... Ale kogo to obchodzi? Jestesmy
Swiadkami przepychanek w piaskownicy,
ktore niosg konsekwencje dla catej polskiej
gospodarki. | powiem tak: odpowiedzialni
za to powinni smazyc sie w piekle. Ale im
dotozytem, co?

,Dynamicznie zmieniajgce sie otoczenie
rynkowe wprowadza niepewno$¢ w dzia-
tania naszych klientéw i nie sprzyja po-
dejmowaniu decyzji o nowych zakupach
maszyn i wyposazenia” - zdecydowanie
bardziej dyplomatycznie wypowiedziat sie
jeden z rozmdéwcow debaty pod tytutem
JWtryskarkowe podsumowanie roku”, do
lektury ktorej gorgco zachecam.

Oczywiscie, jesli ,Plast Echo”, to i wywiad.
Tym razem przepytatem Antonello Ciottie-
go, prezesa Petcore Europe, odnosnie do sy-
tuacji branzy PET w kontekscie trwajacych
regulacji. Sektor z niecierpliwosciag czeka, by
sytuacja rozjasnita sie bardziej w nadcho-
dzacym 2024 r. Céz, poczekamy i zobaczymy.

A c¢i weigz
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Z radoscia donosze, iz nasza przyjazn z nie-
mieckim czasopismem ,Plastverarbeiter”
przybrata sformalizowane ramy i dzieki ko-
legom zza Odry bedziemy mogli doktadniej
przyjrze¢ sie branzy przetwdrczej zachod-
niego sgsiada. Korzystajac z okazji, zare-
klamuje tez tekst ,Dlaczego greenwashing
jest trucizng dla branzy tworzyw sztucz-
nych?” niemieckiego dziennikarza Philippa
Lubosa, ktérego pioro niezwykle cenie.

A teraz czas na zyczenia. Szanowny Czytel-
niku (a wiesz, ze méwie wtasnie do ciebie
) bo przez te wszystkie lata zdazytem cie
dobrze poznac. Nie jeste$ anonimowym
odbiorca, a moim dobrym znajomym, po-
stacig na ktérej dokonania czestokro¢ pa-
trze z niektamanym podziwem. Zycze ci
wiec, w tym nadchodzacym roku, wiele do-
bra - abys stawat sie jeszcze lepszy w tym,
co robisz, a twoja rodzina byta dla ciebie
wsparciem i dawata ci szczescie. | czytaj
,Plast Echo”, bo warto byc z najlepszymi!

To mdj ostatni wstepniak, ktorymi was
zameczatem od 35 numerdéw. Zostawiam
czasopismo w najlepszych rekach - Paw-
ta, Agaty, Krzysztofa, Grzegorza i Mirka
- rekach, ktére stworzy-
ty ten projekt. | ktérym
za wszystkie te wspdlne

74

lata dziekuje z cata ser- ¢
decznoscia, na jaka tylko
mnie stac.

; \ cieszq sie¢ ,
s | z tych samych '\\\r
.g prezentow...
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W magiczny czas Bozego Narodzenia,
pragniemy Wam ztozy¢ najserdecz-
niejsze zyczenia, petne radosci, ciepta
i spokoju. Niech te $wieta beda dla Was
czasem wytchnienia, odnowy sit oraz
chwila refleksji nad minionym rokiem.

Zyczymy, abyscie odnalezli w sobie site
do przekraczania wszelkich granic oraz
elastycznos¢ w adaptacji do dynamicz-
nie zmieniajgcego sie otoczenia bizne-
sowego. Niech Nowy Rok bedzie cza-
sem, w ktédrym Wasze projekty nabiora
tempa, a Wasza praca przyniesie owoce.

Jestescie dla nas nie tylko Czytelnikami,
ale tez inspiracja, bo to historie o Wa-
szej pracy, pasji i zaangazowaniu ozy-
wiajg strony ,Plast Echo”. Dziekujemy
za wspoélng podréz przez mijajacy rok
i mamy nadzieje, ze przysztosc przynie-
sie nam jeszcze wiecej inspiracji.

Z najserdeczniejszymi zyczeniami

Redakcja ,Plast Echo”
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9 listopada w Czestochowie odbyta sie ceremonia oficjalnego
otwarcia nowej siedziby Mapro Polska, wytgcznego dystrybutora
wtryskarek Haitian i Zhafir na terenie Polski. W wydarzeniu udziat
wzieto ponad 100 gosci, ktdrzy mieli okazje by osobiscie przyj-
rzec sie nie tylko efektom wielomiesiecznych staran firmy w za-
kresie catej inwestycji, ale takze pracy maszyn prezentowanych
w trakcie Grand Opening Ceremony (oficjalna nazwa wydarzenia
- przyp.red.) w roznorodnych obszarach aplikacyjnych wraz z pe-
ryferiami, sterowaniem i monitorowaniem procesu.

Uroczystego przeciecia wstegi dokonali: Agnieszka Kulisiewicz,
CEO i cztonek zarzadu Mapro Polska, Boris Lucky, jeden z dwdch
zatozycieli Grupy Spotek Mapro i Krzysztof Wréz, doradca tech-
niczny ds. uktaddéw plastyfikacji, ktéry czynnie uczestniczyt w bu-
dowie nowej siedziby.

Podczas oficjalnej czesci uroczystosci otwarcia swoje przemdwie-
nia wygtosili: Agnieszka Kulisiewicz, Martin Lucky (CEO i cztonek
zarzadu Mapro Group) oraz SunYiming (General Manager w Haitian
International Germany GmbH). Prowadzgcymi ceremonie otwarcia
byli cztonkowie zespotu Mapro Polska: Piotr Stuzalec (kierownik
serwisu), Karolina Stefani (asystentka zarzadu) oraz Anna Myslak
(ksiegowa). Ich wystapienia w zupetnie nowej roli zostaty bez wat-
pienia zauwazone i docenione przez gosci wydarzenia.

- Dla naszej firmy to naprawde wielkie $wieto. Cieszymy sie
dzi$ z otwarcia naszej nowej siedziby, ktérg budowalismy przez
ostatni rok i ktora jest spetnieniem naszych marzen i oczekiwan.

1 UROCZYSTE OTWARCIE NOWEJ SIEDZIBY MAPRO POLSKA

W tym szczegélnym dniu towarzyszy nam szereg gosci, wsrod
ktérych sa m.in. wtasciciele firmy, przedstawiciel Urzedu Miasta,
zarzad Haitian International, uzytkownicy wtryskarek Haitian
i Zhafir, europejscy dystrybutorzy tych maszyn z innych krajow,
partnerzy biznesowi oraz wielu przyjaciét naszej firmy - powie-

dziata Agnieszka Kulisiewicz.

- Spotkalismy sie tu, aby wspdlnie celebrowac, jak réwniez by po-
dzieli¢ sie tym, nad czym tak intensywnie pracowalismy; chcemy
tez pokaza¢ maszyny, ktore s w cyklach produkcyjnych i nasze
zasoby magazynowe. Przede wszystkim zalezy nam na przedsta-
wieniu mozliwosci, jakimi dysponujemy, a ktére daje nam nowa
siedziba; w tym szkoleniowych i prezentacyjnych. Mozemy tu cho-
ciazby przeprowadzac testy wtryskarek i form, a naszym dodatko-
wym powodem do dumy jest centrum szkoleniowe oraz mozliwosc
zaproszenia do nas wiekszej liczby oséb w jednym czasie - dodata.

- Z okazji otwarcia nowej siedziby przygotowalismy szereg atrak-
cyjnych propozycji dla naszych klientéw i wszystkich zaintere-
sowanych naszymi rozwigzaniami. Zapraszamy do odwiedzenia
naszego nowego domu, gdzie mamy w dowolnym momencie
mozliwos¢ prezentowania roznych typoszeregdw naszych ma-
szyn w petni zautomatyzowanych gniazdach produkcyjnych.
Dodatkowo proponujemy w tym roku serie bezptatnych szkolen,
podczas ktorych ich uczestnicy bedg mogli poznac¢ kluczowe za-
sady dotyczace procesow przetworstwa i wtryskiwania tworzyw
oraz pogtebi¢ swoja wiedze dotyczaca sterowania maszynami
Haitian i Zhafir i ich poprawnego ustawiania - podsumowat
Piotr Stangreciak.
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| POLACY CHCA ZAKAZU SPRZEDAZY WYROBOW NIEZDATNYCH DO RECYKLINGU

Czterech na pieciu polskich konsumentdéw uwaza, ze producenci
powinni wykorzystywa¢ w swoich produktach materiaty pocho-
dzace z recyklingu. Co wiecej, wiekszos¢ z nich sadzi, ze sprzedaz
produktow, ktérych nie mozna poddac recyklingowi, powinna by¢
zakazana. To wnioski z najnowszego badania Circular Voice prze-
prowadzonego na zlecenie Stena Recycling.

Drugi rok z rzedu Stena Recycling przeprowadzita badanie wsrod
5000 konsumentow w wieku 18-65 lat w Polsce, Szwecji, Norwe-
gii, Danii i Finlandii na temat zréwnowazonego rozwoju i kwestii
zwigzanych z recyklingiem.Jego celem jest pozyskanie informacji
dla firm produkcyjnych i innych podmiotéw, ktére wdrazajg lub
planuja wdraza¢ rozwigzania istotne z perspektywy zamykania
obiegu materiatéw w gospodarce.

Polscy konsumenci w zdecydowanej wiekszosci (82% badanych)
sg zdania, ze produkty wytworzone z materiatéw pochodzacych
z recyklingu sa tej samej jakosci, co towary wytworzone z surow-
cédw pierwotnych. Istniejg jednak inne problemy i przekonania,
z ktérymi zmagaja sie kupujacy.

- Konsumenci chca zréwnowazonych produktéw, ale dostrzegaja
rozne przeszkody dotyczace ich zakupu. Blisko 30% respondentéw
ze Szwecji i Norwegii wskazato, ze barierg na drodze do kupowa-
nia zrownowazonych towardw jest zbyt wysoka cena. Natomiast
wedtug badanych na rynku polskim i dunskim, najwiekszym pro-

blemem jest niepewnosc tego, czy dany produkt jest wykonany
z materiatow pochodzacych z recyklingu, czyli wtasnie kwestia
wiasciwych oznaczen na produkcie. Znajac perspektywe konsu-
mentow, powinnismy wspdlnie dazy¢ do zmian - moéwi Aleksan-
dra Surdykowska, PR & Marketing Manager Stena Recycling.

Duza grupa polskich konsumentéw (59%) uwaza takze, ze nalezy
zakazac produkg;ji i sprzedazy produktéw, ktérych nie mozna pod-
dac recyklingowi.Jesli chodzi o to, kto powinien przewodzic¢ w da-
zeniu do zwiekszenia wykorzystania materiatéw pochodzacych
z recyklingu, to 38% badanych Polakéw uwaza, ze najwieksza
odpowiedzialnos$¢ ponosza firmy. Na kolejnych miejscach plasuja
sie konsumenci (20%), politycy/wtadze rzadowe (16%) i jednostki
naukowe (11%.).

| ULTRAMALA | ULTRALEKKA BUTELKA PET DO PLYNNYCH PRODUKTOW MLECZNYCH

Nowa butelka PET firmy Sidel zostata zaprojektowana tak, aby za-
pewnic wieksza przewage konkurencyjng producentom ptynnych
produktow mlecznych. Opracowang ja dla produktow takich jak
jogurty pitne i probiotyczne o pojemnosciach od 65 do 150 mili-
litréw, ale nadawataby sie réwniez do zastosowan w sektorze so-
kéw, nektaréw, napojéw bezalkoholowych, izotonikéw i herbaty.

- Nowy format zostat wprowadzony, aby wspiera¢ branze ptyn-
nych produktéw mlecznych, w ktérej stosowanie opakowan PET
staje sie coraz bardziej atrakcyjng alternatywa - komentuje
Laurent Naveau, lider innowatoréw ds. opakowan w firmie Sidel
- Butelka, stanowiaca element programu ciagtej optymalizacji
opakowan firmy Sidel, zostata zaprojektowana w celu zmniejsze-
nia emisji gazoéw cieplarnianych i kosztow, a jednoczesnie oferuje
producentom nowe mozliwosci marketingowe i wysoka wydaj-
nos¢ produkgji.

Dzieki ultralekkiej butelce Sidel producenci moga skorzystac
na podwyzszonych standardach PET w zakresie zréwnowazonego
rozwoju. Jest to nie tylko najtansze tworzywo sztuczne na rynku,
ale takze jedyne nadajace sie do kontaktu z zywnoscig, ktére moz-

na poddawac recyklingowi, produkujac nowe butelki ze starych.
Wybierajac PET, producenci moga osiaggnac nawet 40-procento-
wa redukcje kosztow w przypadku przejscia na PET z polistyrenu
i 20-procentowa redukcje w przypadku przejscia na PET z HDPE.

Butelka firmy Sidel opiera sie na unikatowej pod wzgledem pro-
jektu preformie, ktéra zapewnia szerokie okno procesowe nawet
przy zredukowanych strefach grzewczych. Prowadzi to do optymal-
nej dystrybucji materiatu, gwarantujac wysoka wydajnos¢ butelki.
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| DOPAK POSZERZA OFERTE O LINIE DO REGRANULACII

Dopak - wiodacy dostawca maszyn
i ustug dla branzy przetworstwa tworzyw
sztucznych w Polsce - nawigzat partner-
stwo z hiszpanska firmg Altero Recycling
Machinery, specjalizujaca sie w projekto-
waniu i produkcji kompletnych Llinii do
regranulacji odpaddéw z tworzyw sztucz-
nych; zaréwno poprodukcyjnych, jak
i pokonsumenckich. Firma Dopak zostata
wytacznym przedstawicielem producen-
ta na rynku polskim w zakresie dystry-
bucji maszyn, a takze ustug serwisowych
i sprzedazy czesci zamiennych.

Altero stworzyto szereg rozwigzan, ktore
pomagaja zaréwno podmiotom zajmuja-
cym sie recyklingiem, jak i producentom
detali z tworzyw sztucznych ulepszy¢ ich
obecne procesy. Rozwigzania s3 znane
z wysokiej jakosci i niezawodnosci oraz
uwzgledniaja potrzebe minimalizowania
zuzycia energii elektrycznej i wptywu
na srodowisko.

Jednoczesnie, dzieki zastosowaniu naj-
nowoczesniejszej technologii, maszyny
Altero umozliwiaja petna kontrole pa-
rametréw w celu utrzymania stabilnego
i wydajnego procesu. Linie do regranu-
lacji tego producenta przystosowane s3
do przetwarzania wiekszosci tworzyw
termoplastycznych (PP, PE, PS, ABS, PET,
PVC, PC). Zaprojektowano je w taki spo-
séb, aby uzyska¢ maksymalny stosunek
wydajnosci do zuzycia energii.

- Bardzo sie cieszymy, ze firma Altero
dotaczyta do grona naszych partnerow.
Obserwujemy wzrastajace zaintereso-
wanie wysokiej jakosci liniami do regra-
nulacji ze strony zaréwno firm z branzy
przetwdrstwa tworzyw sztucznych, jak
réwniez i rynku recykleréw w Polsce.
Altero to dynamicznie rozwijajaca sie
firma z bogatym portfolio maszyn, ktore
pozwolg naszym klientom przeksztatcac
odpady z tworzyw sztucznych w wysokiej
jakosci regranulat, w petni nadajacy sie
do ponownego przetworzenia. Rozwia-
zania Altero doskonale uzupetniajg do-
tychczasowa oferte Dopaka w zakresie
maszyn do recyklingu i stanowiag bardzo
atrakcyjna propozycje dla naszych klien-
téw - powiedziata Ilona Bazgan z firmy
Dopak.

- Polska jest kluczowym rynkiem w Eu-
ropie pod wzgledem recyklingu plastiku.
Jej unikalna pozycja i tradycja przemysto-
wa sprawity, ze stata sie gtownym celem
branzy recyklingu plastiku w potnocnej
Europie, co stworzyto znakomitg sie¢ pro-
ducentdéw tworzyw sztucznych i firm recy-
klingowych. Dziatajac z firmg Dopak jako
naszym przedstawicielem, spodziewamy
sie wkrotce dostarczy¢ nowe urzadzenia
kluczowym graczom na rynku i ustanowic
cenna siec referencyjna, co pozwoli wiek-
szej liczbie klientdw skorzysta¢ z naszej
gamy rozwigzan - powiedziat Marc Costa
Dalmau z Altero Recycling Machinery.

GRANULAT ENVIFILL
GRUPY AZOTY S.A.
L CERTYFIKACJA

Grupa Azoty S.A. uzyskata certyfikaty wska-
zujace na zgodnos¢ Linii granulatéw envi-
fillz normg EN-13432, potwierdzajace tym
samym ich biodegradowalnos¢ i kompo-
stowalnosc. Pierwszy certyfikat — OK com-
post Industrial — potwierdza, ze produkty
wykonane z powyzszych granulatéw Grupy
moga by¢ kompostowane w przemysto-
wych kompostownikach. Z kolei certyfi-
kat OK compost Home daje gwarancje,
ze produkty wykonane z granulatu ulegaja
catkowitej biodegradacji w kompostowni-
kach przydomowych. Oprécz certyfikatdw,
produkty z Linii envifill F i envifill TPS uzy-
skaty rowniez znak Seedling przyznawa-
ny wytacznie materiatom nadajacym sie
do kompostowania.

Otrzymane certyfikaty s3 bardzo istotne
z punktu widzenia sprzedazy granulatow
na poszczegolne rynki, poniewaz linia po-
limeréw envifill jest dedykowana do wy-
twarzania produktéw tzw. jednorazowych,
czyli np.zrywek foliowych, rekawic ochron-
nych, opakowan jednostkowych, workéw
na bioodpady. Tego typu produkty stanowig
obecnie najwiekszy procent odpadéw po-
konsumpcyjnych, a w zwigzku z tym w du-
zym stopniu zalegaja na sktadowiskach.

Linia  produktéw envifill  powstata
w 2022 r. w oparciu o opracowang w Gru-
pie Azoty technologie otrzymywania skro-
bi termoplastycznej, ktéra wytwarzana jest
z materiatdow bioodnawialnych i kompo-
stowalnych i nie zawiera plastyfikatorow.
Produkty envifill dedykowane s3 do prze-
tworstwa w technologii wyttaczania z roz-
dmuchem, wtryskiwania oraz do innych
technologii, w tym druku 3D.
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| KRAUSSMAFFEI' W NOWEJ SIEDZIBIE W PARSDORF

Przeniesienie do ostatniego i najwiekszego z 4 nowych zaktadéw
KraussMaffei zostato zakonczone sukcesem. Po prawie 90 latach
przedsiebiorstwo przeniosto swoja siedzibe z Allach do Parsdorf.
Jest to kolejny kamien milowy w procesie modernizacji koncer-
nu inzynieryjnego. Od 2018 r. 185-letnie przedsiebiorstwo zain-
westowato okoto 200 mln euro w 4 nowe zaktady w Niemczech
i Chinach.

W nowej lokalizacji w Parsdorf na powierzchni 156 tys. m? miesci
sie centrala firmy, a takze dziaty technologii wtrysku, technolo-
gii reakcyjnej, druku 3D (Additive Manufacturing) oraz produkcja
mechaniczna. W ciggu najblizszych miesiecy planowane jest do-
datkowo przeniesienie dziatu automatyzacji oraz magazynu cze-
sci zamiennych ze Schwaig i Plauen do nowej siedziby. Podobnie
jak 3 inne nowe lokalizacje, Parsdorf bedzie réwniez dziatac jako
inteligentna fabryka (Smart Factory), opierajac sie na zréwnowa-
zonej, nowoczesnej technologii budynkow.

Nowy zaktad posiada 3 hale produkcyjne, budynek gtéwny ad-
ministracji, 4 obiekty biurowe i socjalne, 2 garaze parkingowe,
stotowke, kawiarnie oraz Centrum Obstugi Klienta o powierzchni
15 tys. m2. Cata fabryka zostata zaprojektowana w celu zwieksze-
nia efektywnosci, a hale umozliwiaja ptynny przeptyw produkc;ji.
Nowe maszyny przyspieszaja procesy, a krotsze odlegtosci i no-

| TURECKI POLIMER TEKNIK KONCENTRUJE

Skrobia jest polimerem, ktéry powszechnie wystepuje w $wiecie
roslinnym, dlatego na skale przemystowa otrzymuje sie j3 z na-
sion roéznego rodzaju korzeni czy bulw. Skrobia jest pozyskiwana
z ziemniakow, kukurydzy, ryzu itp.,za$ celuloza wystepuje w drew-
nie, a jej zawartos¢ zalezy od jego gatunku i wynosi od 41 do
50%. Ponadto celuloza wystepuje w bawetnie, gdzie jej zawartos¢
dochodzi nawet do 98%.

Biodegradowalng i kompostowalng skrobie termoplastyczng (TPS)
mozna z powodzeniem mieszac z drugim polimerem pochodzenia
biologicznego, takim jak kwas polimlekowy (PLA), polikaprolakton
(PCL), alkohol poliwinylowy (PVA) lub syntetyczne poliestry.

Polimer Teknik posiada odpowiednie doswiadczenie w produk-
cji skrobi termoplastycznej i projektowaniu systemow mieszania
dla produktow biodegradowalnych. Polimer Teknik z powodze-
niem dostarczyt do jednego ze swoich klientéw linie technolo-
giczng przeznaczong do mieszania biopolimerow serii poex T70
o srednicy $Slimaka 73 milimetry i maksymalnej predkosci $limaka
600 obrotow.

Wyttaczarka dwuslimakowa poex T70 wyposazona zostata w po-
dajniki grawimetryczne, przenosnik taSmowy i system granulowa-

woczesne magazyny upraszczaja logistyke. Nowoczesne podej-
scie open-office umozliwia réwniez lepsza komunikacje miedzy
roznymi obszarami, a dziaty sa utozone wzgledem siebie zgodnie
z procesami przetworczymi.

- Unowoczes$nilismy park maszynowy i miedzy innymi z tego
powodu nasze procesy dziataja teraz zdecydowanie sprawniej.
W produkcji mechanicznej osiggnelismy znaczna poprawe wydaj-
nosci. Mozemy oferowa¢ klientom bardzo krétkie czasy dostawy,
co jest dla nich bardzo atrakcyjne - mdéwi o odnowie zaktadow
produkcyjnych Holger Ahlborn, Senior Director Operations.

SIE NA BIOTWORZYWACH

nia. Linia bedzie w stanie wyprodukowac do 800 kilograméw wy-
petnionego mineratami biodegradowalnego materiatu na bazie
trzciny cukrowej na godzine.

Szwedzki klient Gaia, ktory jest jednym z wiodacych producen-
tow biodegradowalnych i kompostowalnych polimeréw opartych
na sktadnikach odnawialnych, opracowat biomateriat Biodolomer.
Jest to wypetniony mineratami biodegradowalny materiat na ba-
zie trzciny cukrowej, ktory moze by¢ stosowany w istniejacych
urzadzeniach produkcyjnych. Granulat Biodolomer umozliwia
szeroki zakres przetwdrstwa, w tym: rozdmuchiwanie folii, formo-
wanie wtryskowe, wyttaczanie arkuszy i rozdmuchiwanie butelek.
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NAWET SPADAJACE GENY
NIE SPOWODOWALY WZMOCNIENIA POPYTU

W zesztym miesig-
cu, nawet po ob-
nizkach cen, popyt
pozostawat  staby.
Dzieje sie tak dla-
tego, ze producenci
polimeréow zredu-
kowali ceny w od-
niesieniu do roz-
nych baz. Niektérzy wprowadzili obnizke
cen w stosunku do cen spotowych z korica
pazdziernika. A zatem przedziaty cenowe
otworzyty sie szeroko na poczatku ubie-
gtego miesigca, w potowie tygodnia rynek
sie dostosowat, a ci, ktorzy utrzymywali
wysokie ceny, szybko dokonali korekty.

LASZLO BUDY
myCEPPI

Wiekszo$¢ przetwdrcow nadal chce robic
zakupy w ciggu najblizszych 4 tygodni,
i nikt nie chce rozpoczynac¢ nowego roku
z pustymi magazynami. Ozywienie aktyw-
nosci zakupowej byto widoczne juz w po-
towie listopada, lecz nadal nie osiggneto
oczekiwanego poziomu. Cze$¢ przetwor-
cdw, widzac spadajace ceny, woli poczekac,
az rynki sie uspokoja i ceny sie ustabilizuja.
Obecnie nie ma na to szans, gdyz ze wzgle-
du na staby popyt oraz zmienne ceny ropy
naftowe] trudno przewidzie¢ ceny mono-
merdw i polimeréw w grudniu. Zaréwno
ceny ropy, jak i nafty spadaty az do czwart-
ku 16 listopada, a w piagtek zmienity kie-
runek. Poniewaz ryzyko geopolityczne jest
wysokie i pod koniec listopada odbedzie
sie spotkanie ministréw OPEC i krajow
produkujacych rope naftowa, ale niebe-
dacych cztonkami tej organizacji, istnieje
duza niepewnosc. Cho¢ znaczaca zmiana
ilosci wydobywanej ropy jest mato praw-
dopodobna, niczego nie mozna wyklu-
czy¢. Wynikajaca z tej sytuacji niepewnos¢
zwigzana z ustalaniem cen odczuwalna
jest takze w przypadku cen monomeréw
i polimerow.

Sporym problemem dla przetworcow jest
fakt, ze posiadane przez nich zapasy poli-
merow staty sie przewartosciowane. Teraz
muszg je szybko przerobi¢, zanim klienci
zazadaja przeniesienia obnizek na ceny
gotowych produktow. Istotne dla prze-
tworcow jest zatem dokonanie kolejnego
zakupu w jak najlepszej cenie. Wedtug
niektorych, najlepszym okresem na zakup
beda ostatnie tygodnie listopada.

Podaz jest szeroka, a presja sprzedazowa
wysoka, nawet w przypadku tych pro-
ducentéw polimerdéw, ktérzy niedawno
mieli problemy produkcyjne lub obecnie
sie z nimi borykaja. Rynek spodziewa sie
stabego popytu w pierwszych miesigcach
2024 r. Kluczowa kwestig bedzie wiec
ograniczenie podazy. Wiekszos¢ producen-
tow polimerow prawdopodobnie wdrozy
dtuzsze lub krotsze przestoje w 1. potowie
2024 r. Nie powinny one jednak powodo-
wac problemdw z dostepnoscia polimerdw.

Poniewaz ceny tworzyw importowanych
w listopadzie i grudniu oraz produko-

$rednie ceny polimeréw w Europie Srodk

myCEPPI

PLASTICS CONSULTING

wanych w Europie zblizaja sie do siebie,
mozna przypuszczac, ze ceny poliolefin,
polistyrenu i PVC osiagna ,dotek” w grud-
niu, o ile producenci polimerdw nie zaan-
gazuja sie w walke cenowa na koniec roku.
W takim przypadku czes¢ zakupéw moze
zostac przesunigta na styczen. Najkorzyst-
niejszym scenariuszem bytoby rolowanie
w styczniu po grudniowej ,najnizszej” ce-
nie. Po tej krzywej cenowej mdgtby nasta-
pi¢ nawet niewielki wzrost cen w lutym.
Wymaga to jednak ograniczenia presji po-
pytowej ze strony sprzedawcow.

Niepewnos¢ rynku?

Wyeliminuj ja dzieki tygodniowemu
raportowi cen surowcow. Ceny, fakty,
trendy i przewidywania skoncentrowane
na obszarze Europy Srodkowej:
#polipropylen #polietylen #polistyren

Wyprébuj bezptatnie bez zobowigzan
przez 4 tygodnie:
laszlo.budy@myceppi.com

+36 703 685 140

2022 r. a 46. tygodni

2023 r.

2300

2100

1900

j migdzy 47. t

1700

1500

1300

EUR/TONA

—— HOPE rozdmuch
—— HDPE rurowy (100)
= LDPEGP

—— PPH Raffia

——HDPE folia
LDPE folia
LLDPE ¢4
——PPH wirysk
———GPPS
——nBS

—— PP wirysk
—Ps

—— HDPE wtrysk
—— rLDPE folia (przezroczysta/pdiprzezroczysta)
—ppC
— PR
——HIPS


https://www.myceppi.com/

Your One-Stop-Shop

www.wittmann-group.com


https://www.wittmann-group.com

WTRYSKARKOWE PODSUMOWANIE ROKU

Oceniajac kondycje polskiej gospodarki nie sposob odejs¢ od zatamania, jakie spowodowata pande-
mia oraz atak Rosji na Ukraine. Wcigz odbudowywane sa tancuchy dostaw, a polityka obnizania in-
flacji naktada na wytworcow presje wzgledem ceny. Analitycy wskazuja, ze nasza gospodarka wcigz
jest w marazmie. Jednak doszto do pierwszego od dawna, cho¢ wciaz niewielkiego, odbicia. Ale dane
nie zachwycaja. Na tym tle polska branza tworzyw sztucznych wyglada nie najgorzej, chociaz oczy-
wiscie i jg dotknety perturbacje zwigzane z globalng sytuacjg polityczna.

e urzadzenia do prze-
3 wtryskarki. O to, jaki




Jak oceniacie panstwo ten rok w kontek-
scie dziatalnosci firmy? Mam na mysli
zaréwno otoczenie rynkowe, jak i wa-
szg aktywnosc.

Bogdan Zabrzewski,
prezes Wittmann
Battenfeld  Polska:
To byt trudny rok,
zarowno dla nas,
jak i dla naszych

|.- klientow. Dyna-
BOGDAN micznie  zmienia-
ZABRZEWSKI jace sie otoczenie
Wittmann Battenfeld rynkowe wprowa-
Polska

dza  niepewnosc

w dziatania na-

szych klientéw i nie sprzyja podejmowa-
niu decyzji o nowych zakupach maszyn
i wyposazenia.

Ursula Steiner, pre-
zes firmy Dopak,
dystrybutora wtry-
skarek KraussMaffei
na polskim rynku:
Rok 2023 minat
na wyczekiwaniu
naszych klien-
tow na ozywienie
i pozytywne zmia-
ny w ich otoczeniu rynkowym, a takze
na stabilizacje cen energii. Nie da sie
ukry¢, ze sytuacja w branzy tworzyw
sztucznych jest silnie uzalezniona od wa-
runkéw makroekonomicznych i niestabil-
na sytuacja gospodarcza przetozyta sie
na spadek produkgji i przetwdrstwa two-
rzyw, szczegolnie w branzy automotive
i budownictwie.

[ {
URSULA STEINER
Dopak

Staramy sie tak skomponowac oferte,
aby moc elastycznie reagowac na zmiany
popytu. Stad oprocz nowych wtryskarek
KraussMaffei i szerokiego portfolio pe-
ryferii do maszyn, mozemy sie pochwa-
li¢ najwiekszym magazynem wtryskarek
uzywanych w Europie. Na stronie Pimm,
ktora jest dedykowana marka Dopaka do
sprzedazy uzywanych maszyn mozna zna-
lez¢ ponad 150 wtryskarek najpopularniej-
szych producentéw.

WWW.PLASTECHO.COM

Warto réwniez nadmienic, ze 2023 r. to
wazny czas dla naszego strategicznego
partnera - firmy KraussMaffei, ktéra w tym
roku obchodzi swoje 185-lecie. Po prawie
90 latach przedsigbiorstwo przeniosto
swoja siedzibe z Allach do Parsdorf. Jest
to wazny kamief milowy w procesie mo-
dernizacji koncernu inzynieryjnego. Zaktad
w Parsdorf jest ostatnim i najwigkszym
z4 projektow inwestycyjnych KraussMaffei.

Konrad  Szymczak,
dyrektor zarzqdza-
jacy Arburg Polska:
Rok 2023 byt dla
nas rokiem jubile-
uszowym. Doktad-
nie 100 lat temu

KONRAD pan Arthur Hehl
SZYMCZAK wraz z rodzing roz-
Arburg Polska poczat w Lossburgu

w Niemczech swo-
ja dziatalno$¢ gospodarcza, ktéra dzisiaj
ma znany wszystkim ksztatt firmy Arburg.
Rok 2023 to tez okres peten sprzecznosci.
Z jednej strony mielismy duzo niepewno-
Sci, zwigzanej m.in. z ostrozng postawa

branzy przetwdrstwa tworzyw sztucz-

nych oraz z dynamicznie zmieniajgcym
sie otoczeniem geopolitycznym; zaréwno
zagranicznym, jak i lokalnym. Z drugiej
strony nasze tegoroczne wyniki biznesowe
sg satysfakcjonujace.

Tomasz Tybura, dy-
rektor  zarzqdzajg-
cy Sumitomo (SHI)
Demag Polska:
Szczerze mowiac,
to po stabszych
miesigcach 1. poto-

TOMASZ wy roku dla branzy
TYBURA liczylismy na od-
Sumitomo (SHI) bicie w 2. potowie.
Demag

Tak sie jednak nie
stato. Utrzymujace
sie wysokie ceny energii, inflacja i rosna-
ce koszty pracy maja bezposredni wptyw
na ograniczone decyzje zakupowe klien-
toéw. Dotézmy do tego spadek konsumpcji
i mamy gotowy przepis na recesje. Sytu-
acje ratuja po czesci inwestycje w maszyny
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elektryczne, ale do poziomoéow zamowien
sprzed kilku lat duzo nam jeszcze brakuje.

Vladimir Duna-
Jewski, dyrektor
zarzqdzajgcy  Bole
Europe  Technolo-
gy: Rok 2023 byt
dla rokiem
zmian. Nasza misja

nas

VLADIMIR byto  poszerzenie
DUNAJEWSKI dziatan marketin-
Bole Europe gowych i sprze-
Technology

dazowych na ryn-
kach europejskich.
Nasz rozwoj byt dodatkowo motywowany
przedstawieniem naszych wazrastajgcych
mozliwosci produkcyjnych i rozwoju inno-
wacyjnych rozwigzan w zwigzku z otwar-
ciem w kwietniu 2023 nowej fabryki w Chi-
nach, ktéra potroita mozliwosci wytworcze
naszego asortymentu przy zapewnieniu
w petni zautomatyzowanego procesu pro-
dukcyjnego. Przy wspoétpracy z naszymi
przedstawicielami oraz partnerami posze-
rzylismy portfolio ustug, co pozwala nam
obecnie na kompleksowa obstuge klienta,
pod wzgledem nie tylko zakupu wtryskarki
ale réwniez catosci niezbednych peryferii.

Rok 2023 niewatpliwie byt rokiem trud-
nym, a takie czynniki jak wojna czy rosnaca
inflacja miaty znaczacy wptyw na obnize-
nie popytu na rynku ze wzgledu na nie-
pewnosc¢ klientéw co do przysztosci. Bole
w swoich dziataniach dostosowuje sie do
tych zmiennych warunkéw i wspiera klien-
tow na kazdym etapie procesu zakupu.

Jedrzej  Kowalczyk,
prezes zarzqdu
Fanuc Polska  Sp.
z 0.0.. Obecny rok
charakteryzuje sie
spowolnieniem
globalnego wzro-
stu gospodarczego.
Fabryki zardw-
no w Polsce, jak
i w innych krajach
Europy i $wiata mierza sie z wyzwaniem
utrzymania lub zwiekszenia wydajnosci

JEDRZE)J
KOWALCZYK

Fanuc Polska
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produkcji przy jednoczesnym ograniczaniu
zasobow, scistej kontroli kosztow i wypet-
nianiu luk kadrowych. Kluczem do sukce-
su jest doskonalenie proceséw wewnatrz
firm, a takze wdrazanie technologii, ktéra
zapewni odpowiednie parametry i pozwoli
lepiej zarzadzac personelem.

Pozytywnym aspektem, ktéry warto pod-
kreslic, jest coraz wieksza dojrzatos¢ ryn-
ku, a w szczegolnosci klientow z branzy
produkcyjnej, w obszarze zrozumienia
korzysci ptynacych z zastosowania nowo-
czesnych technologii, w tym produktow
naszej marki. Od dawna angazujemy sie
w dziatania o charakterze edukacyjnym,
by dostarcza¢ wiedze do firm. Wspotpra-
cujemy z réznymi instytucjami, sektorem
akademickim, a takze przedsigbiorcami
z roznych branz przemystu, bo wtasnie oni
s3 w stanie wykorzysta¢ te technologie
w praktyce. | dzi$ widzimy, ze nasze idee
padaja na podatny grunt. Klienci, z kto-
rymi sie spotykamy, coraz czesciej mysla
0 wspotpracy dtugoterminowej, a nie tylko
o zakupie pojedynczych maszyn lub robo-
tow tu i teraz. Wiedza na temat automaty-
zacji i robotyzacji staje sie coraz petniejsza
i bardziej powszechna, a to buduje w nas
optymizm na kolejne lata.

Branza maszyn do przetwdrstwa tworzyw
sztucznych jest niezwykle innowacyjna.
Czym mozecie sie pochwali¢? Jakiego typu
rozwigzania wprowadziliscie w tym roku?
Czym zaskoczyliscie waszych klientow?

Tomasz Tybura: Biezacy rok to kontynu-
acja naszych dziatan w kierunku dalszej
Lelektryfikacji” naszych produktéw, a wiec
rozwigzan bezposrednio wspierajacych
zrébwnowazony rozwdj przedsiebiorstw.
Kontynuujemy wdrazanie serii maszyn
high-speed PAC-E, witasnych rozwiazan

automatyzacji (handle & Place, handle
& Box) i digitalizacji produktéw. Przekro-
czylismy juz liczbe 80 tys. wyprodukowa-
nych maszyn elektrycznych, a nasz zaktad
w chinskim Ningbo zaczyna produkcje ma-
szyn elektrycznych na rynek azjatycki.

Ursula Steiner: W tym roku nawigzalismy
partnerstwo z niemieckim producen-
tem form wtryskowych Roth Werkzeug-
bau GmbH. Tym samym poszerzylismy
oferte i otwieramy nowe mozliwosci dla
przetworcow tworzyw w naszym kraju,
zapewniajac dostep do zaawansowanej
technologicznie narzedziowni. Firma Roth
wytwarza m.in. formy do wtrysku wie-
lokomponentowego oraz
na duze i wymagajace detale logistyczne.

przeznaczone

Drugim waznym dla nas wydarzeniem
jest wspotpraca z hiszpanska firma Alte-
ro Recycling Machinery i rozwdj naszej
oferty w zakresie maszyn i linii do recy-
klingu. Nasz nowy partner specjalizuje sie
w projektowaniu i produkcji kompletnych
linii do regranulacji odpadéw z tworzyw
sztucznych, zaréwno poprodukcyjnych, jak
i pokonsumenckich. Firma Dopak zostata
wytacznym przedstawicielem producen-
ta na rynku polskim w zakresie dystry-
bucji maszyn, a takze ustug serwisowych
i sprzedazy czesci zamiennych. Rozwigza-
nia Altero styna z wysokiej jakosci i nieza-
wodnosci oraz uwzgledniaja potrzebe mi-
nimalizowania zuzycia energii elektrycznej
i wptywu na srodowisko. Jednoczesnie,
dzieki zastosowaniu najnowoczesniejszej
technologii, maszyny umozliwiaja petna
kontrole parametrow, w celu utrzymania
stabilnego i wydajnego procesu.

Vladimir Dunajewski: To byt dla nas bar-
dzo pracowity rok. Zakonczylismy prace
nad produkcjg innowacyjnych linii tech-

nologicznych, otwieramy nowa siedzibe
w Niemczech, dynamicznie rozwijamy sie
na rynku chinskim i wprowadzamy nowe
produkty wspomagane najnowoczes$niej-
szymi technologami. Wkrétce otworzy-
my tez nasze pierwsze centrum R&D
w Europie. Nasze dziatania obejmujg tez
prezny rozwdj sieci partnerskich, co ozna-
cza mozliwo$c¢ sprzedazy kompatybilnej
z wtryskarkami Bole w petni zautomaty-
zowanej linii produkcyjnej. W tym roku,
podczas otwarcia nowej fabryki w Chi-
nach, po raz pierwszy zaprezentowalismy

BL5200K

maszyny do innowacyjnej metody wtrysku
w technologii formowania stopéw magne-
zu Thixomolding. Pokazalismy tez wtry-
skarki dedykowane dla produkcji detali
multikomponentowych i juz mamy klien-
tow, ktoérzy na nich pracuja. W tym roku
sprzedaliSmy najnowoczesniejsza, w petni
elektryczng maszyne dwuptytowa. Prowa-
dzimy kampanie informacyjng dotyczaca
oszczednos$ci energii przy procesie pro-
dukgji i zalet, ktére w tym zakresie maja
nasze produkty. Rok 2023 udowodnit, iz wi-
zja zaktadajaca ciggte doskonalenie proce-
séw produkcji stanowczo zacheca klientow
do zakupu maszyn Bole.

Jedrzej Kowalczyk: Jako jedyny dostawca
na rynku mamy 100-procentowa kontro-
le nad komponentami maszyn i robotdw,
bo wytwarzamy je wytacznie we wiasnych
fabrykach w Japonii. Analizujac przebieg
poszczegolnych proceséw wytworczych



(w oparciu o dane) zyskujemy pewnos¢,
ze gotowy produkt spetnia najwyzsze
standardy jakosciowe i nie zaskoczy nasze-
go klienta w zderzeniu z zywa produkcja.
Ponadto wcigz poszukujemy mozliwosci,
by wyposazac¢ nasze maszyny w coraz szer-
szy zakres funkcji bazujacych na sztucznej
inteligencji. Dzieki ich obecnosci istnieje
mozliwos¢ automatyzacji, a jednoczesnie
precyzyjnej wizualizacji wszystkich eta-
pow procesu wtrysku. To przektada sie
na wzrost poziomu kontroli uzytkownika
(nad procesem i elementami maszyny),
poszerzanie sie pola do wprowadzania
nagtych modyfikacji stosownie do potrzeb,
a takze gwarancje spetnienia najwyzszych
norm w zakresie bezpieczenstwa.

Dodatkowym efektem, szczegolnie cenio-
nym przez klientéw w czasach, gdy na ryn-
ku brakuje pracownikéw i doswiadczonych
operatorow, jest znaczne uproszczenie ob-
stugi maszyny. Za pomoca nowoczesnego
wyswietlacza Fanuc Panel iH Pro uzytkow-
nik moze kontrolowac zaréwno prace ma-
szyny, jak i urzadzen peryferyjnych.

Konrad Szymczak: Przede wszystkim to zu-
petnie nowa seria maszyn hybrydowych,
z pierwsza w serii wtryskarka Allrounder
470 H, ktorej premiera odbyta sie na gali
jubileuszowej w lutym 2023. Kolejne wtry-
skarki z tej serii, m.in. 520 H, 570 H, beda
dostepne juz wkrétce. Mamy réwniez pre-
miery nowych manipulatoréw zintegro-
wanych ze sterowaniem wtryskarki: nowy
Multilift Select 8 kg oraz 6-osiowy robot
Yaskawa.

Pozostajac przy sterowaniu, system Gesti-
ca otrzymat zupetnie nowy hardware: za-
rowno CPU, jak i panel HMI. Wprowadzili-
smy tez do oferty nowe pakiety asystentdw
uzytkownika ukierunkowane na utatwie-

WWW.PLASTECHO.COM

nie obstugi, stabilizacje procesu produkcji
oraz oszczednos$¢ energii.

Bogdan Zabrzewski: Branza jest rzeczy-
wiscie innowacyjna, ale niestety nie jest
dobrze postrzegana. Coraz czestszym
zjawiskiem staje sie ,walka z plastikiem”.
Wiele oséb przytacza sie do takich populi-
stycznych dziatan, nie znajac catej prawdy
o tworzywach.

Wittmann byt i jest w pierwszym szere-
gu firm wytyczajacych nowe standardy
w przetworstwie tworzyw. Na tegorocz-
nych targach Fakuma stworzyli$émy Sciezke
Energetyczna, gdzie zostaty zaprezentowa-
ne energooszczedne konstrukcje wtryska-
rek i peryferii. Ciekawostka, ktéra wzbu-
dzita zainteresowanie zwiedzajgcych, byty
wtryskarka i robot zasilane pragdem statym
pochodzacym z instalacji fotowoltaicznej.

Branza targowa po okresie pandemii sta-
ra sie juz dziata¢ bardzo aktywnie. Prosze
powiedzie¢, ktdre tegoroczne wystawy
najbardziej zapadty panstwu w pamiec
i dlaczego?

Konrad Szymczak: Oczywiscie tegoroczny
Plastpol. To dla nas najwieksza lokalna im-
preza targowa, podczas ktdérej wydarzyto
sie w tym roku szczegélnie duzo pozytyw-
nego dla naszej firmy. Dodatkowo, bieza-
cy rok jest dla nas rokiem jubileuszowym
i mieliSmy duzo wydarzen scisle z tym
zwiazanych. Réwniez one zapadna w na-
szg pamiec, poniewaz 100 lat dziatalno-
sci to dla kazdej firmy naprawde znacza-
cy jubileusz.

Vladimir Dunajewski: W zwigzku z roz-
wojem na rynku europejskim jesteSmy
obecni na najwazniejszych targach, takich
jak MSV, Plast Milano czy Plast Eurasia
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w Turcji. Olbrzymim zainteresowaniem
cieszyto sie stoisko Bole na targach In-
terplas w Birmingham, gdzie pokazalismy
nowa w petni elektryczng wtryskarke se-
rii. FE-A 230 ton. Sukcesem okazaty sie
rowniez targi Fakuma. Ciepto wspomina-
my targi Plastpol, na ktérych oczywiscie
bedziemy obecni w 2024 r. Bole dziata
globalnie, dlatego jesteSmy obecni na tar-
gach w USA, Meksyku, Brazylii, Indiach,
i oczywiscie w Chinach.

Jedrzej Kowalczyk: W biezacym roku mieli-
Smy przyjemnos¢ uczestniczenia w wielu
wydarzeniach targowych w Polsce i za gra-
nica. Nasze wrazenia sg bardzo pozytyw-
ne. Wida¢ ozywienie i zainteresowanie
ze strony klientéw. W dobie galopujacych
kosztéw eksploatacji maszyn, w tym kosz-
tow energii, z przyjemnoscig prezentowa-
Llismy nasze flagowe wiryskarki Roboshot.

Klienci odwiedzajacy nasze stoiska tar-
gowe z zainteresowaniem przygladali sie
pracy roznych modeli wtryskarek, m.in.
alfa-S50iB w duecie z robotem M-20iA
odpowiedzialnym za odbieranie wypra-
sek, podawanie ich do znakowarki lase-
rowej i pakowanie, alfa-S150iB w wersji
LSR czy tez alfa-S100iB w procesie wtry-
sku obudowy dla automotive z tworzywa
z recyklingu.

Podczas pokazéw sporo uwagi poswieci-
lismy takze szerokim mozliwosciom wy-
korzystania interfejséw Euromap 77 do
kompleksowej komunikacji z systemami
ERP/MRP, Euromap 82.1 do komunikacji
termostatow czy tez Euromap 82.2 do ko-
munikacji kontrolerow gorgcych kanatdéw.
Odwiedzajacy nas goscie mieli réwniez
mozliwosc zapoznania sie z systemem Link
i 2.0, umozliwiajgcym zdalne monitorowa-
nie i zarzadzanie produkcja, wraz z inte-
gracja z systemami ERP/MRP (typu MPDV
Hydra czy SAP).

Tomasz Tybura: W tym roku nasza uwaga
skupiona byta na 2 duzych imprezach tar-
gowych: Plastpol i Fakuma. Targi Plastpol
w Kielcach to najwazniejsza dla nas wy-
stawa na rynku polskim, w ktdrej bierzemy
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udziat od ponad 20 lat i ktéra daje nam
mozliwos¢ zaprezentowania sie szerszej
publice branzy tworzyw. Z kolei targi Fa-
kuma w Niemczech to cykliczna wystawa,
w ktorej nasza grupa regularnie bierze
udziat i pomimo znacznej odlegtosci im-
preza ta chetnie jest odwiedzana przez
klientow z Polski.

Ursula Steiner: Zaobserwowalismy duze
ozywienie na branzowych targach. Wszyst-
ko wskazuje na to, ze najwieksze eventy
z dtuga tradycja maja sie dobrze i z pewno-
$cig zostang waznym miejscem nawiazy-
wania kontaktow i wymiany doswiadczen.
Bardzo mile wspominamy tegoroczny Pla-
stpol, poniewaz od 30 lat jest to juz trady-
cyjne miejsce spotkan z naszymi klientami,
ktore stwarza mozliwos¢ zaprezentowania
w jednym miejscu oferty wszystkich na-
szych najwazniejszych partneréow bizne-
sowych. Pozytywnie zaskoczyty nas takze
targi kompozytowe JEC World w Paryzu,
ktére niesamowicie sie w ostatnim cza-
sie rozwinety.

Przejawy ozywienia i dynamicznego roz-
woju dato sie odczu¢ na targach Plastics
Recycling Show Europe w Amsterdamie.
Widac duze zainteresowanie rynku rozwia-
zaniami do recyklingu i jest to z pewnoscia
trend wzrostowy. Z kolei tegoroczne targi
Fakuma, gdzie goscilismy klientéw na sto-
isku naszego partnera KraussMaffei, przy-
ciagnety ttumy i réwniez tutaj byto widac
spore zainteresowanie rynku recyklingiem
tworzyw sztucznych.

Bogdan Zabrzewski: Dla nas najwazniejsza
impreza wystawienniczg sa targi Plastpol.
Sa to tez jedyne targi, na ktorych prezentu-
jemy aktywnie nasze produkty. W tym roku
przygotowalismy ciekawa prezentacje,
ktora sprawita, ze nasze stoisko wyrozniato
sie sposrdd innych. Juz rozmawiamy i przy-
gotowujemy plany na stoisko roku 2024,
tak by byto ono jeszcze atrakcyjniejszym
dla naszych gosci.

| pytanie zasadnicze. Jaki bedzie przy-
szty rok dla branzy maszyn do formo-
wania wtryskowego? Czego mozemy sie

spodziewaé, no i jakie sg wasze plany
na rok 2024?

Tomasz Tybura: To bardzo trudne pytanie,
ze wzgledu na liczbe czynnikéw zewnetrz-
nych oddziatujacych na zachowanie rynku.
Jako dostawca maszyn nie mamy na to du-
zego wptywu. Dla nas zawsze najwazniej-
sze jest zaznaczenie naszej obecnosci, na-
wet przy spadajacym rynku, choc nie sadze,
aby przyszty rok byt gorszy od biezgcego.
Dlatego z optymizmem patrzymy w naj-
blizszg przysztosc.

Tym bardziej, ze rok 2024 bedzie dla nas
kluczowy z perspektywy rozwoju firmy
w Polsce. Na wiosne planujemy ukoncze-
nie inwestycji i przeprowadzke do nowej
lokalizacji. Oprécz udziatu w kolejnej edy-
¢ji targow Plastpol w planach mamy réw-
niez kilka innych ciekawych akcji marke-
tingowych, ktérych celem bedzie dotarcie
do jak najszerszego grona klientow.

Bogdan Zabrzewski: Nasze plany s3 pla-
nami naszych klientéw. Chcielibysmy, by
polskie firmy rozwijaty sie dynamicznie
i zwiekszaty swdj potencjat produkcyjny.
Wittmann ma narzedzia i rozwiazania,
by wspomaoc ten proces. Jestesmy gotowi
i przygotowani, by w zmieniajacych sie
warunkach zaproponowac naszym klien-
tom optymalne rozwigzania. Obserwujemy
rynek i staramy sie elastycznie dostosowac
do nowych wymagan i potrzeb. Rok 2024
nie bedzie na pewno rokiem tatwym, ale to
dla nas kolejne wyzwanie, ktéremu musi-
my podotac. Cieszy, ze w czasach trudnych
klienci wybierajg nas jako firme dajacg im
bezpieczenstwo.

Ursula Steiner: Przewidujemy dalsze za-
interesowanie rynku maszynami uzywa-
nymi, dlatego te oferte bedziemy z pew-
noscig rozwijac. Stale rozbudowujemy
nasz sklep internetowy, ktérego waznym
wyréznikiem, oprécz szerokiej i konku-
rencyjnej cenowo oferty, jest dostepnos¢
produktéw w magazynie i szybka wysytka.
Jednoczes$nie w dalszym ciggu bedziemy
sie oczywiscie koncentrowac na kliencie
i jego potrzebach, poniewaz oprécz ja-

kosci i innowacyjnosci, satysfakcja klien-
ta nalezy do najwazniejszych wartosci
biznesowych.

Jedrzej Kowalczyk: Sytuacja rynku
i wcigz rosnace koszty eksploatacji maszyn
zachecaja klientéw do poszukiwania opty-
malizacji i wydajnych technologii. Jako fir-
ma obserwujemy znaczne zainteresowanie
zakupem naszych w petni elektrycznych
maszyn.

na

Kolejnym elementem, ktory pozwala nam
z optymizmem patrze¢ w przysztosc jest
fakt, ze trafia do nas coraz wiecej klientow
wytwarzajacych zaawansowane technolo-
gicznie produkty. Taka produkcja wyma-
ga specjalnych srodkéw, a nasza oferta,
obejmujaca zaréwno technologie CNC,
robomaszyny, jak i roboty przemystowe,
jest w stanie w petni sprostac¢ potrzebom
i oczekiwaniom rynku.

Vladimir Dunajewski: Mysle, ze nadcho-
dzacy rok przyniesie wiele zmian dla catej
branzy przetworstwa tworzyw. Ze wzgledu
na niepewnosc¢ rynkowa, mysle ze 2024
zweryfikuje rynek i pozwoli przetrwac
tylko silnym graczom. My nadal bedzie-
my rozwijac sie, opierajac swoje dziatania
na
naszych urzadzen, najnowoczesniejszych
technologiach kompleksowym
wsparciu klienta - od pierwszego kontak-
tu, poprzez dziat R&D, az do negocjacji
warunkoéw finansowania. Rok 2023 to dla
Bole czas wzmozonej aktywnosci i rozwo-
ju w Europie. Chciatbym powiedzie¢, ze to
tylko preludium do tego, co zamierzamy
zrobi¢ w przysztym roku. Chociaz z pewno-
$cig nie bedzie to rok tatwy.

energooszczednosci, dywersyfikacji

oraz

Konrad Szymczak: Zyczymy sobie i ca-
tej branzy wiecej stabilizacji. Co do pla-
now, to zamierzamy skupic¢ sie na statym
ulepszaniu jakosci naszych ustug, jakie
Swiadczymy lokalnie, majac przekonanie,
ze znajdzie to uznanie w oczach naszych
partneréw biznesowych. Na nasze plany
z pewnoscia bedg miaty tez wptyw trendy
rynkowe zwigzane z gospodarkg o obiegu
zamknietym i oszczedzaniem zasobow. ¢
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| MOBILNY PANEL TERMOFORMIERKI

Wiosng 2023 r. pol-

ska  firma  Tools
Factory zaprojek-
towata i wprowa-

dzita nowe rozwia-
zanie mocowania
panelu operatorskie-
go w termoformier-
kach
Umozliwia ono regu-
lacje wysokosci po-
tozenia panelu oraz swobodne przesuwanie w lewo lub w pra-
wo wzdtuz frontu maszyny.

prozniowych.

Takie rozwigzanie, zapewniajace mozliwos¢ regulacji potoze-
nia panelu w 2 osiach, poprawia komfort pracy i utatwia ob-
stuge maszyny do termoformowania. Dopasowanie do indy-
widualnych preferencji operatora stato sie niezwykle proste.
Dodatkowo tradycyjna klawiatura mechaniczna w panelach
operatorskich zostata zastgpiona wersjg dotykowa na ekranie.

toolsfactory.pl

| SPEEDFORMER KMD 78.2 PREMIUM

Firma Kiefel GmbH, lider
w branzy projektowa-
nia i produkcji maszyn,
narzedzi i rozwigzan
z zakresu automatyzacji
do przetwarzania po-
limeréw i witdkien na-

turalnych, wprowadzita niedawno na rynek nowa maszyne
Speedformer KMD 78.2 Premium do produkcji polimerowych
opakowan termoformowanych w najlepszym stosunku ceny do
wydajnosci. To wysokiej jakosci rozwigzanie jest szybsze i bar-
dziej precyzyjne w porownaniu do swojego poprzednika, KMD
78.1 Premium, co zapewnia klientom jeszcze wydajniejszg pro-
dukcje tacek, pojemnikéw, pudetek, palet, blistrow, pokrywek
i produktow do zastosowan technicznych. Zachowujac ten sam
obszar formowania, nowa maszyna jest wyposazona w moc-
niejsze serwonapedy dla stacji formowania, wykrawania i cie-
cia. Te i inne ulepszenia prowadz3 z kolei do wyzszej predko-
sci produkcji, umozliwiajac osiagniecie do 45 cykli na minute
i skutkujac wyzsza wydajnoscia.

kiefel.com

| NOWE CZUJNIKI TENSOMETRYCZNE

Dzieki czujnikom ten-
sometrycznym serii LC
firmy Minebea Intec,
wiodacego na S$wiecie
producenta przemysto-
wych technologii wa-
zenia i kontroli, mozna

- -
-

|' ] g A rnrt;::
.

polega¢ na najdoktad-
niejszych wynikach wazenia. Minebea Intec uzupetnita teraz te
game produktéw o 2 jednopunktowe czujniki tensometryczne
PR 55 i PR 58, a takze czujnik z belka zginajaca PR 79. Te wy-
sokiej jakosci tensometry ze stali nierdzewnej stanowia nie-
zawodne rozwigzanie dla wymagajacych proceséw wazenia
w $rodowiskach przemystowych i s3 certyfikowane zgodnie
z miedzynarodowymi normami OIML, NTEP, ATEX i IECEx. Nie-
zaleznie od tego, czy chodzi o przemyst spozywczy, chemiczny,
materiatow budowlanych czy rolniczy, jednopunktowe i belko-
we czujniki wagowe odgrywaja decydujaca role w réznych za-
stosowaniach, np. jako zintegrowany element wag kontrolnych
i platformowych.

minebea-intec.com

| TESTER ODORCHECKERSPOT

OdorCheckerSpot
(0CS) firmy 3S to
tester do oceny
zapachu dosto-
po-
trzeb branzy two-
sztucznych

sowany do

rzyw

i recyklingu. Nowa
wspotpraca miedzy plastship, dostawca ustug zaopatrzenia
i operatorem platformy, a 3S GmbH, specjalista w dziedzinie
technologii pomiaru gazow, sprawia ze technologia oceny za-
pachu 3S jest tatwiej dostepna dla szerszej grupy recykleréw
i przetworcow tworzyw sztucznych, co stanowi wazny krok
w kierunku poprawy standardéw w zakresie zapewnienia jako-
$ci w branzy. OCS pozwala na obiektywnga i powtarzalng ocene
jakosci materiatow pochodzacych z recyklingu, aby sprostac
rosngcym wymaganiom jakosciowym sektora. Technologia ta
jest juzz powodzeniem stosowana w sektorze motoryzacyjnym.
Elastycznos$c rozwigzania i wykorzystanie sztucznej inteligen-
¢ji pozwalaja na skuteczng ocene zapachu réznych materiatow.

3s-ing.de


https://www.minebea-intec.com/en/
https://toolsfactory.pl/
https://www.kiefel.com/en
https://www.3s-ing.de/

I INNOSORT FLAKE

Tomra rewolucjonizuje
swoje portfolio
duktéw, wprowadzajac
na rynek nowe urza-
dzenie Innosort Flake
do  wysokowydajnego
oczyszczania  ptatkow
z tworzyw sztucznych.
Jego ulepszone funkcje umozliwiaja jednoczesne sortowanie
ptatkow wedtug typu polimeru, koloru i przezroczystosci, co
pomaga 0siagnac niezrownang jakos¢ nawet z wysoce zanie-
czyszczonych materiatéw wejsciowych.

pro-

Wyposazony w potezng kombinacje czujnikdw Innosort Flake
sortuje polimery wedtug rodzaju materiatu i koloru, usuwajac
wszelkie zanieczyszczenia i tworzac czyste frakcje. Dzieki za-
awansowanemu spektrometrowi bliskiej podczerwieni (NIR)
maszyna precyzyjnie wykrywa rézne typy polimeréw. Pozwala
to m.in.na wyodrebnienie czystych frakcji PET, PP i PE z miesza-
nych tworzyw sztucznych, ktére zostaty rozdrobnione i umyte.

tomra.com

| GEA VISITRON SMALL-IN-ONE

GEA wprowadza na ry-
nek jednostke napet-
niajaca GEA Visitron
Small-in-One o wy-
dajnosci do 10 tys. po-
jemnikdw na godzine.
Maszyna ptucze, napet-

nia i zamyka, dziatajac
na bardzo matej powierzchni produkcyjnej, a takze oszczedza
duzo czasu podczas napetniania i zmiany formatu. Mozna ja
szybko przestawi¢ na obstuge innych produktéw i pojemnikow
ze szkta, aluminium i PET.

W urzadzeniu GEA Visitron Small-in-One woda procesowa pod-
lega recyrkulacji podczas sterylnego ptukania, zewnetrznego
ptukania butelek (po zamknigciu) oraz chtodzenia pompy proz-
niowej. Maszyna moze zostac¢ dostarczona do klienta w ciagu
6 miesiecy, a gotowa do pracy jest w ciggu kolejnych 2 tygodni.
Jest to korzystne zaréwno dla mniejszych rozlewni, jak i wiek-
szych producentow.

gea.com
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I WYDAINE WTRYSKARKI SERII'M

Wtryskarki serii M to nowy kamien milowy w rozwoju produk-
tow Milacron. Opierajg sie na sprawdzonej technologii firmy
i wyznaczaja nowe standardy dla rozwigzan o srednim tonazu.
Napedzana najnowoczesniejszym uktadem serwohydraulicz-
nym seria M jest wszechstronna i wydajna, aby sprostac wy-
magajacym potrzebom globalnych branz - od motoryzacyjnej
i budowlanej, po AGD i meblarska.

Serwohydrauliczna dwuptytowa maszyna imponuje sitg zwar-
cia od 4,5 do 11 tys. kN, demonstrujac swoja elastycznos¢
w szerokim zakresie zastosowan. Wtryskarka posiada ulepszo-
na specyfikacje i charakteryzuje sie kompleksowa wydajnoscia,
a takze zintegrowanym sterowaniem. Ponadto zapewnia opty-
malng produktywnos¢ i oszczedno$¢ miejsca.

milacron.com

I SUSZARKI SERII UD

Suszarki dla tworzyw serii UD

zapewniaja  wyjatkowe  moz-
liwosci  oszczedzania energii
dzieki  zastosowaniu techno-
logii dwuobwodowej. Gtéwna

role w tym procesie odgrywa
powietrze z otoczenia. Do rze-

czywistego suszenia wymagana
jest tylko niewielka ilos¢ spre-
zonego powietrza, co pozwala zmniejszy¢ jego zuzycie o 80%.
Suszarki UD zapewniaja niezréwnang stabilnos¢ procesu su-
szenia i gwarantuja bezproblemowa eksploatacje przez caty
okres uzytkowania.

Okragte suszarki dziataja bez typowej rury wlotowej powietrza,
€O znacznie utatwia czyszczenie w przypadku zmiany mate-
riatu. Sg one stosowane przy duzej przepustowosci materiatu
i dostarczane z pojemnosciami leja od 260 do 3700 Llitrow.
Urzadzenia nie wymagajg konserwacji i s dostarczane z 3-let-
nig gwarancja.

gip-gmbh.com



https://www.milacron.com/
https://www.tomra.com/
https://www.gea.com/en/index.jsp
https://www.qip-gmbh.at/

POPARCIE DLA INNOWACI ,
W ZAKRESIE OPAKOWAN PET | CYRKULARNOSCI

ROZMOWA Z ANTONELLO CIOTTIM, PREZESEM PETCORE EUROPE
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Podczas gdy Petcore Europe czyni ostatnie przygotowania do corocznej konferencji, ktora odbedzie
sie w lutym 2024 r., spotkaliSmy sie z jej prezesem, Antonello Ciottim, by porozmawiac o tancuchu
wartosci PET i jego gtownych priorytetach

Coroczna konferencja Petcore jest juz sta-
tym punktem w kalendarzu wytwoércow
opakowan PET. Jaki, pana zdaniem, jest
tego powod?

Nasza konferencja jest jedynym wyda-
rzeniem w ciggu roku, ktére taczy graczy
z catego tancucha wartosci PET - od pro-
ducentéw maszyn i recyklerow po wia-
scicieli marek. Petcore ma obecnie okoto
140 cztonkdw i skupia rozmaitych graczy
z catej branzy. W zwigzku z tym zapewnia
wyjatkowa perspektywe, a konferencja
stanowi doskonatg okazje do rozmoéw biz-
nesowych i nawigzywania kontaktéw z ko-
legami z réznych gatezi sektora.

Co wiecej, konferencja odbywa sie na sa-
mym poczatku roku, zatem nadaje ton ko-
lejnym 12 miesigcom. Pandemia nieco za-
ktécita te plany, ale od paru lat wracamy
na witasciwe tory. Konferencja w 2024 r.
odbedzie sie w kontekscie koncowych dys-
kusji na temat unijnego rozporzadzenia
w sprawie opakowan i odpadéw opakowa-
niowych (PPWR), ktére naktada wiele dzia-
tan na nasza branze i bedzie miato daleko

idace konsekwencje dla sektora. Poniewaz
wydarzenie odbedzie sie w Brukseli, w sa-
mym sercu UE, dobrze sie sktada, ze be-
dziemy mie¢ wielu delegatéow i moéwcow
z unijnych instytucji; wazne jest, by nasz
sektor pokazat, jak reaguje na rozmaite
wyzwania regulacyjne.

Rozumiem, ze podczas konferencji
w 2024 r. po raz pierwszy odbedzie sie
Szczyt innowacji. Prosze powiedzie¢ nieco
wiecej na ten temat.

Tak, zgadza sie. Szczyt innowacji dotyczy
doktadnie kwestii, o ktérej wspominatem
wczesdniej i zaprezentuje nowe osiagniecia
i mozliwosci z catego naszego sektora. Po-
kazemy przedstawicielom instytucji oraz
kolegom z branzy, ze jestesmy w czotowce
i rozwijamy sie, by sprostac rozmaitym wy-
zwaniom, jakie przed nami sie pojawiaja.

Z tego wzgledu, ze reprezentujemy caty
tancuch wartosci PET - od producentéw
po uzytkownikéw - zapewniamy réznym
ogniwom z branzy miejsce do rozmowy
o0 nowosciach i o tym, co moga zaofero-

wac. Poniewaz w nasza strone nadciaga
mnostwo regulacji, oczywiste jest, ze do-
tychczasowa dziatalnosc nie jest juz moz-
liwa. Szczyt innowacji bedzie miat dosc
techniczny charakter, a jego celem bedzie
pokazanie, co nasza branza moze osiggnac.
Pokazemy tworcom polityk nieskonczone
mozliwosci materiatu PET na rozmaitych
polach, od produkcji po recykling i wyja-
$nimy nowe oraz pojawiajace sie techno-
logie i przetomowe rozwigzania, dzieki
ktorym mozemy zaspokaja¢ zmieniajace
sie potrzeby spoteczenstwa.

Z pewnoscia wiele uwagi poswieca sie
obecnie opakowaniom i zwigzanym z nimi
odpadami - gdzie znajduja sie prioryte-
ty branzy?

Pod wieloma wzgledami sektor PET miat
swoistg przewage, gdyz juz prawie 5 lat
temu objety nas przepisy okreslone w dy-
rektywie w sprawie tworzyw sztucznych
jednorazowego uzytku (SUP). W zwiazku
z tym branza PET, w przeciwienstwie do
sektoréw opakowan z innych materiatow,
ma juz cele dotyczace mozliwosci recyklin-
gu i zawartosci materiatdw pochodzacych
z recyklingu i udowadnia, ze sg one mozLli-
we do osiagniecia.

Trudnosci wigza sie z definicjami obej-
mujacymi wdrozenie i sposobem, w jaki
rozne kraje cztonkowskie UE wprowadza
ustanowione przepisy. W jaki sposob kra-
je i marki podejda do kwestii obliczania
swoich wskaznikéw recyklingu? Wciaz
istnieje wiele pytan, na ktére nie udzielo-
no odpowiedzi.

Szczeg6lnie martwi mnie to, jak branza
PET bedzie w stanie sie obroni¢ przed
greenwashingiem (czyli tzw. ,ekosciema”)
ze strony producentow z krajéw trzecich
starajagcych sie umiesci¢ swoje produkty
na unijnych rynkach. W jaki sposéb beda
oni monitorowani i kontrolowani? Z pew-
noscig nie wystarczy, ze kto$ stwierdzi,
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ze dany produkt zawiera odpowiedni pro-
cent materiatdw pochodzacych z recyklin-
gu. Powinny istnie¢ systemy umozliwiajace
weryfikacje takich twierdzen. Nowe prze-
pisy narzucaja wyzsze koszty europejskim
producentom, a Unia musi chroni¢ sektor
przed potencjalnymi fatszywymi deklara-
cjami producentdw spoza niej.

‘ / pewnoscig nie wystar-

czy, Ze ktos stwierdzi,
,, 7e dany produkt zawiera

odpowiedni procent ma-
teriatow pochodzacych
z recyklingu. Powinny
istnie¢ systemy umoz-
liwiajgce weryfikacje
takich twierdzen

Nad czym obecnie pan pracuje i jakie s3
panskie priorytety na przyszty rok?

Cdz, oczywiscie trwajace regulacje zabie-
raja duzo czasu. Wcigz nalezy dopracowac
wiele kwestii i z niecierpliwoscia czeka-
my na to, by sytuacja rozjasnita sie bar-
dziej w nadchodzacym 2024 r. Teoretycz-
nie rozporzadzenie w sprawie opakowan
i odpadow opakowaniowych (PPWR) moze
stanowic potencjalng okazje dla naszego
sektora, poniewaz PET to jedyny produkt
opakowaniowy, ktéry tatwo jest przetwo-
rzy¢. Coz, poczekamy i zobaczymy.

Tymczasem priorytetem jest zwiekszenie
cyrkularnosci tacek oraz przedstawienie
tej kwestii instytucjom europejskim. Po-
Swiecamy wiele czasu, by podkresli¢ zna-
czenie cyrkularnosci tacek i butelek PET.
Zorganizowalismy wiele wydarzen, w tym
- w lecie ubiegtego roku - konferencje
Thermoforms w Bolonii. Prowadzimy takze
konsorcjum firm zajmujacych sie termofor-
mowaniem i ciezko pracujemy, by zyskac
uznanie dla tacek.

Wazna cze$¢ naszej pracy nadal stanowi
promocja i w tym celu tworzymy nowa

grupe robocza ds. promocji; zapraszamy
cztonkdéw do dotaczania do niej i zacheca-
my do aktywnych dziatan. Rok 2024 bedzie
w Brukseli rokiem zmian: wczesnym latem
wybrany zostanie nowy Parlament Euro-
pejski,zas pod koniec roku - nowa Komisja.
Wazne bedzie dla nas dotarcie do nowych
ludzi i wyjasnienie, na czym polega nasza
branza i jakie znaczenie ma nasz mate-
riat. Musza zrozumie¢ wartos¢ wnoszona
przez ten przemyst oraz to, co udato sie juz
osiggnac w zakresie cyrkularnosci. Chetnie
wezmiemy na siebie odpowiedzialnosc,
lecz potrzebujemy jasnych wytycznych.
Jako przyktad wezmy recykling chemicz-
ny - to ogromna szansa, lecz musimy miec
pewnos¢, ze poczynienie finansowych in-
westycji nie pdjdzie na marne.

Tymczasem cel i misja Petcore nie zmienia
sie: chcemy pokazac, ze jestesSmy gtosem
tancucha wartosci PET w Europie oraz
zadba¢ o rosnacy rynek dla sektora PET,
demonstrujac wyjatkowe parametry tego
materiatu ustawodawcom, wtascicielom
marek i samym konsumentom. e
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& Wszystkim Klientom, Wspétpracownikom i Przyjaciotom =
Firmy Bagsik zyczymy pelnych radosci 1 spokoju
Swiat Bozego Narodzenia.

Niech Nowy Rok przyniesie Panstwu realizacje planow
osobistych 1 zawodowych.
Dziekujemy za zaufanie 1 wspoélprace.
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Firma Aquapak Polymers Ltd z siedzibg w Birmingham, specja-
lizujgca sie w technologiach materiatowych opartych na poli-
merach, ktérych stosowanie moze zapewnic zaréwno wydajnos¢,
jak i odpowiedzialnos¢ srodowiskowa na duza skale, ogtosita
wyjatkowe partnerstwo z Uniwersytetem w Birmingham, maja-
ce na celu wsparcie walki z kryzysem nagromadzenia odpadow
z tworzyw sztucznych - jednym z najwazniejszych wyzwan sto-
jacych obecnie przed spoteczenstwem. Trzyletni projekt, ktory
skupia $wiatowych lideréw w swoich dziedzinach, jest finanso-
wany przez Engineering and Physical Sciences Research Council
(EPSRC), Aquapak, Siemens i Uniwersytet w Birmingham, a jego
taczna wartosc to 1,7 mln funtdw.

PROJEKT WSPIERAJACY WALKE Z NAGROMADZENIEM ODPADOW TWORZYW

Do tej pory Aquapak z powodzeniem opracowat i wprowadzit
na rynek Hydropol, wysoce funkcjonalny, specjalistyczny poli-
mer, ktéry pozwala na projektowanie produktéw wpisujacych sie
w idee gospodarki o obiegu zamknietym, umozliwiajac ich recy-
kling i zapewniajac wiele opcji wycofania z eksploatacji. Projekt
pomoze w dalszym rozwoju nowatorskich produktéw polimero-
wych Aquapak, ktére nadaja sie zaréwno do recyklingu, jak i bio-
degradacji, jednoczesnie zachowujac - a nawet przewyzszajac
- trwatosc i wszechstronnosc konwencjonalnych tworzyw sztucz-
nych. Co najwazniejsze, w ramach projektu opracowane zostang
réwniez zupetnie nowe polimery pochodzenia biologicznego,
a takze zmaksymalizowana zostanie efektywnos$¢ energetyczna
i zasobowa procesu produkcyjnego poprzez zastosowanie nowa-
torskich technik optymalizacji, co zapewni zrbwnowazony rozwoj
na wszystkich poziomach.

W projekcie bierze udziat swiatowej klasy multidyscyplinarny
zespot naukowcdw z uniwersyteckich szkét inzynierii chemicz-
nej, chemii, inzynierii mechanicznej, metalurgii i materiatéw oraz
fizyki, co gwarantuje dostep do szerokiego wachlarza narzedzi,
w tym wiodgcych na $wiecie technik obrazowania pozytono-
wego, rentgenowskiego i optycznego, mozliwosci modelowania
czastek, ptynoéw i procesow, a takze do réznorodnych rozwigzan
w zakresie uczenia maszynowego, sztucznej inteligencji i nauki
o danych.

Na Saint Kitts i Nevis rozpo-
czeto kampanie pod hastem
.Nasze wyspy, nasza odpo-
wiedzialnos$¢”, majaca na celu

podniesienie $wiadomosci lo-
kalnej spotecznosci na temat

zagrozen srodowiskowych.
Inicjatywa prowadzona jest
przez miejscowy Departament
Srodowiska. Warto wspomniec,
ze rzad Saint Kitts i Nevis jest
bardzo zaangazowany w o0gét
dziatan wpisujacych sie w za-
tozenia zréwnowazonego roz-
woju. Dzieki takiemu przed-

siewzieciu jak wspomniana
kampania, majacemu zaktywi-
zowa¢ mieszkancow, witadze
chca stopniowo eliminowac
z uzycia najpowszechniej sto-
sowane wyroby jednorazowe

z tworzyw sztucznych, jak np.

torby zakupowe, zastepujac je
bardziej ekologicznymi alter-
natywami. Odpowiednie regu-
lacje prawne w tym zakresie
maja zosta¢ wprowadzone juz
w pierwszym kwartale 2024 r.

Zrédto: St. Kitts & Nevis Observer

Firma JBM Packaging wprowa-
dzita na rynek nowy materiat
opakowaniowy Hydroblox -
wodoodporny,  niepowlekany
papier nadajacy sie do recy-
klingu, bedacy alternatywa dla
papieru pokrytego woskiem
lub tworzywem  sztucznym.
Poza pakowaniem zywnosci,
materiat mozna wykorzystywac
réwniez do produktéow takich
jak sprzet outdoorowy, artykuty
higieniczne i artystyczne, ko-
smetyki, wyroby dla zwierzat
czy bilety parkingowe.

W szwedzkim miescie Motala
otwarto nowoczesng sortow-
nie tworzyw sztucznych, kto-
rej moce przerobowe s3 wy-
starczajace, by przyja¢ odpady
opakowaniowe z gospodarstw
domowych z terenu catego
kraju. Zaktad Site Zero moze
sortowac¢ nawet 200 tys. ton
plastikowych opakowan rocz-
nie, skutecznie oddzielajac do
12 réznych rodzajéw tworzyw.
Szacuje sie, ze 95% odpadow
trafiajacych do sortowni bedzie
wysytanych do recyklingu.
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ASYSTENT Al ZWIEKSZAJACY WYDAINOSC PROCESOW PRODUKCYINYCH

Microsoft i Siemens zwiekszajg zakres swojej wspotpracy, skupia-
jac sie na korzysciach oferowanych przez generatywng sztuczna
inteligencje.W pierwszym kroku wprowadzaja na rynek narzedzie
Siemens Industrial Copilot, czyli asystenta wykorzystujacego Al,
ktérego gtéwnym celem jest usprawnienie kooperacji cztowieka
z maszyna w procesach produkcyjnych.

Kolejnym efektem wspétpracy jest integracja stuzacej do zarza-
dzania cyklem zycia produktu platformy Siemens Teamcenter
z aplikacja Microsoft Teams, co ma przyblizy¢ klientéw do zreali-
zowania wizji przemystowego metawersum. To rozwigzanie uta-
twi wirtualng wspoétprace projektantéw, pracownikow pierwszej
linii oraz pozostatych zespotéw odpowiedzialnych za poszczegol-
ne dziatania biznesowe.

Narzedzie Siemens Industrial Copilot pozwoli uzytkownikom
na szybkie generowanie, optymalizowanie i debugowanie ztozo-
nego kodu wykorzystywanego w procesach automatyzacji, a tak-
ze znacznie skroci czas trwania symulacji. Dzieki temu zadania,
ktoére wczesniej zajmowaty cate tygodnie, beda mogty by¢ wyko-
nywane w kilka minut. Copilot pobiera informacje dotyczace au-
tomatyzacji i symulacji proceséw z Siemens Xcelerator — otwar-
tej cyfrowej platformy biznesowej - i opracowuje je, korzystajac
z rozwigzania Azure OpenAl stworzonego przez Microsoft. Klienci
zachowuja petna kontrole nad swoimi danymi, ktére nie sg wyko-

Refilled, australijski start-up Stan Nowy Jork pozwat Pep-

rzystywane do trenowania zrédtowych modeli Al. Siemens Indu-
strial Copilot zwiekszy produktywnosc¢ i wydajnos¢ branzy prze-
mystowej w catym cyklu zycia produktéw. Narzedzie jest w stanie
generowac szczegotowe instrukcje dla personelu serwisowego
i przedstawiac je w zrozumiatym jezyku. Z kolei inzynierowie zy-
skuja szybki dostep do narzedzi symulacyjnych.

W grudniu 2023 r. Siemens udostepni Microsoft Teams swo-
ja platforme Teamcenter. Narzedzie to wykorzystuje najnowsze
osiggniecia w dziedzinie generatywnej sztucznej inteligencji do
taczenia poszczegolnych funkcji realizowanych w catym cyklu
projektowania i wytwarzania produktéw, umozliwiajac wydaj-
niejszg wymiane informacji pomiedzy pracownikami pierwszej
linii a zespotami inzynieréw. Dzieki temu personel fabryk i spe-
cjalisci w terenie zyskajg dostep do danych, co pozwoli im brac
aktywny udziat w procesie projektowania i produkgji.

UE zgodzita sie na wprowa- Lego podjeto decyzje o zakon-

z siedzibg w Sydney, chce wpty-
nac¢ na zmniejszenie liczby pla-
stikowych butelek trafiajgcych
na wysypiska. W tym celu opra-
cowat automaty, dzieki ktorym
mozna napetni¢ wtasna butel-
ke wielokrotnego uzytku wy-
branym przez siebie napojem.
Maszyny sa montowane gtow-
nie w miejscach publicznych,
takich jak sitownie, biura czy
uniwersytety, a jednym z pierw-
szych klientow Refilled byto
biuro Google w Sydney.

siCo w zwigzku z rzekomym
przyczynieniem sie firmy do za-
nieczyszczenia lokalnych wod
i sktadaniem mylacych oswiad-
czen na tematy Srodowiskowe.
Prokurator generalna Letitia Ja-
mes domaga sieg, by na PepsiCo
natozone zostaty kary finanso-
we i obowigzek wyptaty odszko-
dowan, a takze zakaz sprzedazy
plastikowych wyrobdw jedno-
krotnego uzytku, na ktérych nie
ma informacji o szkodliwym
wptywie na srodowisko.

dzenie zakazu eksportu odpa-
déw z tworzyw sztucznych do
biednych krajéw. Na mocy no-
wych przepisow, ktére musza
zatwierdzi¢ Rada Europejska
i Parlament Europejski, od po-
towy 2026 r. nie bedzie mozna
eksportowac odpadow tworzyw
do panstw spoza OECD, zas ich
eksport do krajow bogatych
ma by¢ Scislej kontrolowany.
Porozumienie w tej sprawie
osiagnieto podczas spotkania
dyplomatow w Kenii.

czeniu probnej produkcji kloc-
kéw z tworzyw sztucznych
pochodzacych z recyklingu.
Po 2 latach testow
ze wprowadzenie takiej zmiany
w zakresie materiatu stuzacego
do wytwarzania zabawek nie
przyczyni sie do redukcji emi-
sji dwutlenku wegla. Dunskie
przedsiebiorstwo planuje jed-
nak w dalszym ciagu stosowac
biopolipropylen do produkc;ji
elementow zabawek takich jak
liscie czy drzewka.

uznano,
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WTRYSKARKI - HYBRYDOWE CZY ELEKTRYCZNE,
NOWE CZY UZYWANE?

Formowanie wtryskowe to jeden z najwazniejszych i najpowszechniej stosowanych procesow wy-
twarzania wyrobow z tworzyw sztucznych. W zaleznosci m.in. od typu przetwarzanego tworzywa
i rodzaju formy producenci decyduja sie na inwestycje we wtryskarki o najrozmaitszych parametrach

Formowanie wtry-
skowe jest jednym
z najwazniejszych
proceséw masowej
produkcji wyrobéw
z tworzyw termo-
plastycznych, zwy-

MARTA

kle bez koniecz-
LENARTOWICZ- nosci  dodatkowej
-KLIK o owel
Sie¢ Badawcza obrébki wykoncze-
tukasiewicz - Instytut ~ niowej.  Mianem
Inzynierii Materiatéw wtryskarki okre-

Polimerowych , . L.
i Barwnikéw Sla sie zas jedno
z najwazniejszych
i najbardziej
dzi do produkcji wielkoseryjnej. Obecnie
wiekszos¢ urzadzen do formowania wtry-
skowego to wtryskarki uniwersalne, ktére
w okreslonych granicach moga przyjmo-
wac wszystkie typy form. Ekonomika tego
procesu jest doskonata w przypadku wy-
robow o ztozonej geometrii, co daje pro-
cesowi wtryskiwania przewage nad innymi
technikami.

wielofunkcyjnych narze-

Sama zasada formowania wtryskowego
jest bardzo prosta (co nie oznacza, ze sam
proces réwniez jest prosty!). Tworzywo
sztuczne jest podgrzewane, az do posta-
ci lepkiego stopu, ktory jest wtryskiwany
pod cisnieniem do zamknietej formy, ktd-
ra okresla ksztatt wytwarzanego produk-
tu. Tam materiat jest schtadzany, az po-
wréci do postaci statej, nastepnie forma
jest otwierana i gotowy element jest
Z niej wyjmowany.

1 0 PROCESIE WTRYSKU

Wtrysk tworzyw sztucznych jest procesem
coraz czesciej stosowanym we wszystkich
gateziach przemystu. Sktadaja sie na to ta-
kie czynniki jak:

e ekonomia - proces ten umozLliwia pet-
na automatyzacje produkcji wyrobéw

e mozliwos¢ przed-
miotow o bardzo skomplikowanych
ksztattach

produkowania

e proces wtryskiwania prowadzi do
stworzenia gotowego wyrobu - po-
wierzchnia nie wymaga obrdbki.

Ze wzgledu na specyficzne witasnosci sa-
mych tworzyw, wtryskiwanie jest bardzo
ztozonym procesem technologicznym.

Parametry procesu

Do najwazniejszych parametrow procesu
wtryskiwania zalicza sie: temperature, kto-
ra zalezy od temperatury formy, cisnienia
ttoka wtryskowego i szybkosci wtrysku;
ci$nienie; czas wtrysku, ktory zalezy od
wydajnosci uplastyczniania, cisnienia oraz
temperatury i szybkosci wtrysku. Wspo-
mniane parametry decyduja o wydajnosci
procesu, jakosci wyprasek, witasnosciach
mechanicznych wyrobu i jego zastoso-
waniu. Dobér tych parametrow zalezy
od ksztattu i wielkosci wypraski, rodzaju
i wtasnosci uzytego tworzywa, sprawnosci
pracy wtryskarki.



Zalety

e wytwarzanie
wyrobow  w
technologicznym

e maty (badz zaden) udziat obrébek
wykanczajacych

e wysoka jakos¢ i powtarzalnos¢ wia-
sciwosci wyrobow

e mozliwos¢ petnego zautomatyzo-
wania, komputerowego sterowania
i kontroli procesu.

skomplikowanych
jednym  procesie

Wady

e wysoki koszt wtryskarek i niejedno-
krotnie doréwnujacy mu koszt oprzy-
rzadowania (form), powodujacy wy-
dtuzenie czasu amortyzacji i wysokie
koszty uruchamiania produkgji

e technologia optacalna tylko przy pro-
dukcji wielkoseryjnej i masowej

e konieczno$¢ wysokich kwalifikacji
pracownikéw nadzoru technicznego,
ktorzy musza zna¢ specyfike prze-
tworstwa tworzyw sztucznych

¢ konieczno$¢ zachowania waskich to-
lerancji parametrow przetworstwa

e dtugi czas przygotowania produkcji ze
wzgledu na pracochtonnos¢ wykona-
nia form wtryskowych.

I WTRYSKARKI

Ogélna budowa wszystkich typow wtry-
skarek jest podobna, poniewaz sktadaja
sie one z petnigcych te sama role zespo-
téw funkcyjnych. W zaleznosci od rodzaju
przetwarzanego tworzywa, sposobu pra-
cy, rodzaju formy itp., s3 dostosowywane
do wymogdéw poszczegdlnych wariantow
technologii w sposob konstrukcyjny badz
przez zastosowanie specjalnego wyposa-
zenia technicznego. Wielkos¢ wtryskarki
i jej mozliwosci wytworcze charakteryzuje
sita zamykania, objetos¢ wtrysku i wymiary
przestrzeni, w ktérej mocowana jest forma
wtryskowa. Przystosowanie wtryskarki do
danego tworzywa zazwyczaj odbywa sie
poprzez drobne zmiany konstrukcyjne lub
jej uzbrojenie w dodatkowe elementy wy-
posazenia. Producenci wtryskarek oferuja
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bardzo szeroki wybdr typoszeregu maszyn,
ktore pozwalaja na wykonanie zatozonych
zadan.

Elementy wtryskarek

Tworzywo sztuczne znajduje sie w leju
buforowym, z ktérego przemieszcza sie
poprzez ruch obrotowy slimaka w kierun-
ku wtrysku. Sam $limak podzielony jest
z kolei na 3 strefy: pierwsza, gdzie naste-
puje wstepne uplastycznienie tworzywa;
druga, gdzie nastepuje sprezanie - two-
rzywo zmienia stan na ptynny oraz zostaje
spietrzone; w trzeciej zas, ostatniej strefie,
tworzywo jest homogenizowane. Tutaj
juz ptynne tworzywo zostaje ujednorod-
nione i jest gotowe do wtrysku. Element
wtryskarki, za pomoca ktérego odbywa sie
uplastycznienie tworzywa, nazywany jest
cylindrem, na ktérym znajdujg sie elek-
tryczne elementy grzejne.

Uktad wyformowania i zamykania

Po wykonaniu ciektego wtrysku do formy
powstaje wypraska, ktéra nastepnie zo-
staje wyformowana poprzez uktad wypy-
chania. Wyrézniamy uktady mechaniczne,
hydrauliczne i pneumatyczne, wykorzy-
stujace do dziatania wysokie cisnienie.
Samo zamkniecie formy na czas wtrysku
realizowane jest poprzez uktad zamyka-
nia hydraulicznego lub elektrycznego.
W zaleznosci od potrzeb produkcyjnych
zespodt uplastyczniania i wtryskiwania jest
wymienny; zwany jest agregatem wtrysko-
wym. Rodzaj budowy tego zespotu okresla
réwniez nazwe catej wtryskarki.

Zespoty zamykania i otwierania formy

Forma wtryskowa mocowana jest do ptyt
mocujgcych wtryskarki. Jedna z nich, nie-
ruchoma, jest przymocowana do korpusu
wtryskarki, druga za$, ruchoma, przesu-
wana jest po kolumnach prowadzacych
(lub = we wtryskarkach bezkolumnowych
- po prowadnicach umieszczonych na kor-
pusie). Funkcje ruchu i wywarcia niezbed-
nej sity zamykania realizowane s3 przez
nastepujace systemy napedowe:
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¢ kolumnowo-dzwigniowy, w przypad-
ku ktorego stét ruchomy jest przesu-
wany przez system

e kolanowo-dzwigniowy,  najczesciej
5-punktowy (przegubowy), urucha-
miany pojedynczym  sitownikiem

hydraulicznym. System ten charakte-
ryzuje duza szybkos¢ ruchu oraz nie-
wielki wydatek oleju (energii)

e bezposrednio hydrauliczny, w przy-
padku ktérego ptyta ruchoma jest
przesuwana przez wielostopniowy
zespot sitownikow hydraulicznych. Do
realizacji szybkiego przesuwu stuza
sitowniki o matej Srednicy ttoczyska
i dtugim skoku, natomiast duze sity
zamykania uzyskuje sie za pomoca
sitownikéw o duzej srednicy

e hybrydowy, wykorzystujacy elementy
obu systemdw: do realizacji szybkie-
go przesuwu ptyty ruchomej stosuje
sie zespot kolumnowo-dzwigniowy
lub Srube napedowa, bezpieczna site
zamkniecia uzyskuje sie przez zasto-
sowanie 1 centralnego lub 4 - po jed-
nym na kazda kolumne - sitownikow
o krotkim skoku, zwanych poduszka-
mi hydraulicznymi

e przez Srube pociaggowa przesuwana
przez rotacje nakretki kulkowej obra-
canej elektrycznym silnikiem w spo-
séb bezposredni lub posredni przez
pas zebaty.

I TYPY WTRYSKAREK ZE WZGLEDU
NA UKEAD UPLASTYCZNIAJACY

Wtryskarki ttokowe

Tworzywo przeciskane jest miedzy grubym
cylindrem a wewnetrznym rozdzielaczem,
zwanym torpeda (ogrzewane i uplastycz-
niane). Powodowato to duze straty cisnie-
nia, brak wymieszania, a tym samym i ho-
mogenizacji tworzywa, bardzo niedoktadne
dozowanie, brak mozliwosci przetwarzania
tworzyw czutych termicznie, trudnosci
z ogrzewaniem masy tworzywa wiekszej
niz 500 gramow na cykl, dlatego maszyny te
zostaty wycofane z produkcji przemystowe;.
Rozwiazanie to jest nadal stosowane tylko
w matych wtryskarkach laboratoryjnych.
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Cykl wtrysku wtryskarki ttokowej

1. Szybkie zamkniecie przymocowanych
do stotdw wtryskarki potéwek formy,
przy czym ruchomy stot przesuwany
jest po prowadnicach przez zespot
zamykajacy.

2. Zamkniecie potdwek formy petna sita
zamykania.

3. Dosuniecie cylindra wtryskowego do
formy tak, aby dysza cylindra zetkneta
sie z tulejg wtryskowa formy.

4. Suw roboczy Slimaka lub ttoka wtry-
skowego, powodujacy wtrysniecie
uplastycznionego tworzywa do formy.

5. Uzupetnienie skurczowego ubytku
tworzywa w formie przez docisk wy-
wotany niewielkim przesunieciem
Slimaka lub ttoka wtryskowego.

6. Odsuniecie slimaka lub ttoka i ewen-
tualne odsuniecie cylindra wtrysko-
wego, uplastycznienie tworzywa.

7. Zredukowanie sity = zamykajacej
forme.

8. Otwarcie formy i usuniecie wypraski
(ksztattki).

W przypadku wtryskarki ttokowej ttok od-
suwany jest do tylnego skrajnego potoze-
nia, nastepuje zasypanie cylindra nastep-
na, odmierzong porcja tworzywa i w tym
czasie ma miejsce chtodzenie wypraski.

Wtryskarki ze wstepnym uplastycznieniem

W przypadku tych wtryskarek stosuje sie
wstepne uplastycznienie przez slimak
umieszczony w dodatkowym cylindrze
potagczonym z cylindrem wtryskowym.
Przed czotem ttoka znajduje sie two-
rzywo juz uplastycznione. Wtryskarki
tego typu stosuje sie, gdy konieczne
jest bardzo wysokie cisnienie i szybkos¢
wtryskiwania. S3 one jednak znacznie
drozsze od standardowych wtryskarek
obecnie produkowanych.

Wtryskarki $limakowe
Obecnie przy pojemnosci wtryskiwania

powyzej 20 cm?® stosowane sg wytacznie
zespoty slimakowe, w ktérych obracajacy

sie $limak uplastycznia tworzywo, a wtry-
skiwanie odbywa sie pod wptywem jego
przesuwu powodowanego przez sitownik
hydrauliczny. Przebieg uplastyczniania
tworzywa jest podobny do wystepujacego
przy wyttaczaniu, z t3 réznica, ze Slimak
obracajac sie gromadzi tworzywo przed
swoim czotem, a réwnoczesnie pod wpty-
wem ci$nienia tego tworzywa przesu-
wa sie do tytu. Osiagniecie okreslonego
miejsca drogi wycofania oznacza, ze zo-
stata uplastyczniona odpowiednia porcja
tworzywa i nastepuje wytaczenie obro-
tow slimaka.

| WTRYSKARKI ELEKTRYCZNE A INNE

Wtryskarki elektryczne stanowig najnow-
szg i najnowoczesniejsza odmiane ma-
szyn do przetwdrstwa tworzyw. W liczacej
ponad 130 lat historii maszyn do formo-
wania wtryskowego, wtryskarki z bezpo-
Srednim napedem elektrycznym juz zaje-
ty znaczace miejsce, a ich pozycja wsrod
wtryskarek z napedem hydraulicznym
badz hybrydowym sukcesywnie sie umac-
nia. Dzieki wielu zaletom charakteryzuja-
cym naped elektryczny, w grupie maszyn
o matej i $redniej sile zamykania formy
wtryskarki elektryczne w chwili obecnej
maja wiodaca role i skutecznie wypieraja
wtryskarki hydrauliczne.

Pierwsze, zakonczone niepowodzeniem,
proby stosowania bezposredniego napedu
elektrycznego w poszczegélnych uktadach
funkcjonalnych wtryskarki siegaja konca
lat 50. XX w. (Milacron), natomiast pocza-
tek ich wspotczesnego rozwoju datuje sie
na potowe lat 80. (Fanuc). Zmiany w budo-
wie maszyn tego typu zintensyfikowaty sie
w latach 90., a dynamika innowacyjnych
modyfikacji w konstrukcji poszczegélnych
uktadéw wtryskarek elektrycznych nie
maleje do dzis.

Znaczacy wptyw na wykorzystanie nape-
du elektrycznego we wtryskarkach miaty
czynniki zwigzane z ochrong $rodowiska
oraz wykorzystaniem zasobdw energe-
tycznych, m.in. takie jak: mniejsze zuzycie
energii przez maszyne, nizszy poziom ha-

tasu, mniejsza emisja ciepta do otoczenia
czy brak oleju hydraulicznego.

We wtryskarkach elektrycznych, podob-
nie jak w innych, niezaleznie od rodza-
ju napedu, zastosowanego rozwigzania
konstrukcyjnego, rozmiaréw i przezna-
czenia, wyroznia sie nastepujace uktady
funkcjonalne: uplastyczniajacy, napedowy
i narzedziowy. Wszystkie z tych uktadéw
s3 wyposazone w podzespoty sterujace
i regulacyjne, zapewniajace prawidtowosc
pracy poszczegélnych uktadow oraz wtry-
skarki jako catosci, ktére wyodrebnia sie
w czwarty uktad, zwany uktadem stero-
wania i regulacji. Wtryskarki elektryczne
przewyzszajg klasyczne maszyny z nape-
dem hydraulicznym praktycznie pod kaz-
dym wzgledem.

Zalety

e lepsze wiasciwosci wtryskarek elek-
trycznych, ocenianych wedtug wielu
kryteridw, takich jak np. wskazniki
energetyczne, technologiczne, eko-
nomiczne i jakosciowe, a takze eko-
logiczne oraz ergonomiczne

e  bardzo waski zakres rozktadu masy
wyprasek otrzymywanych w kolej-
nych cyklach przetworczych
rzut masy wyprasek otrzymywanych
na witryskarkach z napedem catko-
wicie elektrycznym nie przekracza
0,1-0,2% S$redniej masy wypraski,
podczas gdy we wtryskarkach hy-
draulicznych moga to by¢ wartosci
nawet 10-krotnie wieksze)

e duza dynamika pracy i szybkos¢ ru-
chéw elementéw wtryskarki w po-
szczegolnych fazach procesu

¢ wyeliminowanie wentylatoréow jest
réwnoznaczne z brakiem zawirowan
i turbulencji powietrza, ktére unosity
pyt materiatowy oraz czasteczki ole-
ju, w efekcie czego we wiryskarkach
hydraulicznych czesto dochodzito
do zanieczyszczenia przestrzeni ro-
boczej wtryskarki i wnetrza formy
wtryskowej

e catkowita

(roz-

likwidacja narazonego
na przecieki uktadu hydraulicznego,



co dato bardzo wysoka klase czysto-
$ci, wskazujac tym samym na ekolo-
giczne aspekty konstrukcji — brak za-
nieczyszczenia olejem i koniecznosci
utylizacji zuzytego medium, niska
emisje ciepta do atmosfery, niepo-
rownywalnie nizsze zapotrzebowanie
na energie

bardzo krotki czas opdznienia ruchu
poszczegdlnych podzespotéw wtry-
skarki przy jednoczesnym zachowaniu
duzej doktadnosci przesuwu oraz wy-
sokiej tolerancji ich potozenia (na po-
ziomie 0,01 milimetra), dzieki czemu
uzyskuje sie znaczne zmniejszenie
zuzycia formy wtryskowej
indywidualny naped ruchu obrotowe-
go Slimaka w fazie uplastyczniania
umozliwia zwiekszenie wydajnosci
uplastyczniania w poréwnaniu z ma-
szynami z napedem hydraulicznym
o okoto 40%

oddzielne sterowanie ruchem ob-
rotowym i prostoliniowym slimaka
oraz ruchem catego uktadu upla-
styczniajacego pozwala na wiaczanie
poszczegolnych ruchéw sktadowych
w uktadzie uplastyczniajagcym w do-
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wolnym momencie cyklu wtryskiwa-
nia, przyczyniajac sie tym samym do
skrocenia czasu catego cyklu procesu
wtryskiwania

rozdzielenie napedu poszczego6lnych
podzespotéw uktadu uplastyczniaja-
cego pozwala na uruchamianie od-
powiednich silnikow elektrycznych
na krétki czas jedynie we wtasciwych
fazach procesu wtryskiwania
cykliczne czasowe uruchamianie po-
szczegolnych silnikéw elektrycznych
pozwala na zmniejszenie zuzycia ener-
gii $rednio 0 25% w poréwnaniu z no-
woczesnymi wtryskarkami hybrydowy-
mi oraz hydraulicznymi,a zmniejszenie
energochtonnosci w odniesieniu do
klasycznych wtryskarek hydraulicz-
nych o poréwnywalnych parametrach
siega az od 50 do 60%

silniki elektryczne s3 bezposrednio
chtodzone woda, dzieki czemu wyeli-
minowano dotychczasowa koniecz-
nos$¢ stosowania wentylatoréw. Popra-
wia to bilans energetyczny wtryskarki
jak i skutkuje zmniejszeniem drgan
oraz poziomu hatasu wytwarzanego
przez maszyne (ocenia sie, ze prze-
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-

cietny poziom hatasu emitowanego
przez witryskarke z napedem elek-
trycznym nie przekracza 65 dB, co od-
powiada natezeniu dzwieku wydawa-
nego przez drukarke laserowa).

Wady

Podstawowa wada wtryskarek z napedem
catkowicie elektrycznym jest ograniczo-
na konstrukcjg silnikdw elektrycznych
wartos¢ osigganej sity zamykania formy,
wobec czego w grupie wtryskarek o duzej
i bardzo duzej sile zamykania nadal wio-
daca role odgrywaja wtryskarki z nape-
dem hydraulicznym. Z uwagi na wymiary
zewnetrzne duzych wtryskarek masa po-
szczegolnych zespotdw i podzespotow
oraz zwigzany z nimi moment bezwtadno-
$Ci s3 na tyle znaczace, ze moc osiggana ze
wspotczesnych silnikow elektrycznych jest
niewystarczajaca, aby zapewni¢ poprawna
realizacje procesu wtryskiwania.

Do wad wtryskarek elektrycznych naleza
nadal wieksze koszty wykonania, na sku-
tek czego te maszyny przetworcze sg droz-
sze od maszyn hydraulicznych lub hybry-



30 PLASTECHO TONACJA RYNKU

dowych, aczkolwiek z biegiem lat réznica
w cenie miedzy maszynami z tych grup
sukcesywnie maleje.

I NOWA WTRYSKARKA CZY WRECZ
PRZECIWNIE?

Skompletowanie odpowiedniej linii pro-
dukcyjnej to proces skomplikowany i cza-
sochtonny dla kazdego zaktadu produkcyj-
nego. Wybor i rozmieszczenie maszyn oraz
urzadzen do obrdébki danego tworzywa
wymagaja opracowania szczegotowego
projektu, ktory uwzgledni nie tylko rodzaj
koncowego produktu i przebieg poszcze-
goélnych etapdw produkgji, ale takze bilans
zyskow i strat takiej inwestycji. | te kwe-
stie nalezy wzia¢ pod uwage, bez wzgledu
na to czy zaopatrujemy sie w nowa, czy tez
uzywang maszyne.

Koszty zakupu wtryskarki mozna znacznie
ograniczy¢, wybierajac uzywane wtryskarki
- s3 duzo tansze, jednak moga by¢ czesto
pozbawione ochrony serwisowej, a zrodto
ich pochodzenia czesto bywa ,nieznane”.
Do zalet inwestycji w uzywang wtryskar-
ke nalezy przede wszystkim oszczednosc.
Takie obnizenie kosztéw produkcji jest
istotne nie tylko dla dtugo prosperujacych
zaktadow, ale réwniez dla poczatkujgcych
firm, ktére borykaja sie z problemem ogra-
niczonego budzetu oraz wysokimi koszta-
mi wejscia w biznes.

Dzieki korzystnym cenom uzywanych ma-
szyn nie ma potrzeby wybiera¢ miedzy
ceng a jakoscia, a srodki mozna zainwe-
stowa¢ w trwate urzadzenia dobrej klasy.
Starsze modele zwykle cechuja sie po-
dobna skutecznoscia, co ich nowsze odpo-
wiedniki, a niekiedy mozna liczy¢ na tan-
sze ustugi serwisowe, wiekszg dostepnos¢
czesci zamiennych oraz surowcéow.

Przy zakupie maszyny uzywanej, dziata-
jacej wczesniej w innym zaktadzie pro-
dukcyjnym, czasami istnieje mozliwos¢
jej obejrzenia. Przewaznie maszyny takie
sg przetestowane na roznych surowcach,
dzieki czemu mozna przewidziec, jak pod-
czas obrobki zachowa sie dane tworzywo,

co pozwala oceni¢ uzyteczno$¢ danego
modelu, biorgc pod uwage jakos¢ i sposéb
wykonania produktu.

Istnieje tez mozliwos¢ sprawdzenia po-
prawnego samej maszyny
i zaobserwowania najlepszego ustawienia
i potaczenia z innymi elementami Linii pro-
dukcyjnej. Korzystajac z informacji doty-

dziatania

czacych wczesniej stosowanych ustawien,
mozna skroci¢ czas potrzebny na optyma-
lizacje procesu technologicznego.

Niekiedy przy zakupie nowego urzadzenia
od producenta czas oczekiwania na mon-
taz i dostawe moze wynosi¢ nawet 3-6
miesiecy. Maszyny uzywane przewaznie
znajduja sie w stanie gotowym do natych-
miastowego uzytku.

Nalezy pamieta¢, ze zakup uzywanych
urzadzen - tak jak kazde rozwigzanie - po-
siada rowniez swoje stabe strony. Aby wy-
kluczy¢ duzy stopien zuzycia, ewentualne
braki lub ukryte usterki, przed zakupem
nalezy przeprowadzi¢ fachowa eksperty-
ze i przeglad techniczny sprzetu. Zadbane
i regularnie kalibrowane narzedzia moga
sprawnie funkcjonowac przez wiele lat.
Warto zwrdci¢ uwage na fakt, ze dana ma-
szyna moze wykazywac¢ bardzo niewielki

stopien zuzycia. Urzadzenia s3 sprzeda-
wane z wielu przyczyn, niekiedy czysto
logistycznych, np. zmiana dostawcy, bran-
2y, surowca, czy remont zaktadu produk-
cyjnego. Nieprzyjemnych niespodzianek
zwigzanych z zakupem mozna tez uniknac
wybierajac zaufanego posrednika - firme,
ktora zajmuje sie takimi sprawami.

Nalezy rowniez uwazac na tzw. lifting wtry-
skarki - zdarza sie i tak, ze przed wysta-
wieniem na sprzedaz wtryskarka np. jest
przemalowana i starannie wyczyszczona.
Niestety, jakos¢ urzadzenia po takim zabie-
gu nie ulega wiekszej poprawie. Zdarzaja
sie rowniez przypadki,ze wtryskarki zostaty
poddane jakiejs ,globalnej” modernizacji.
Woéwczas sprzet wydaje sie by¢ jak nowy
- podczas tego tzw.,,remontu” wymieniane
lub regenerowane sa newralgiczne i naj-
bardziej narazone na uszkodzenia czesci.
Z reguty waznym jest sprawdzenie, czy
urzadzenie nie ma mikropeknigc.

Istnieje wiele mozliwosci zakupu urzadzen
z drugiej reki; wystarczy $ledzi¢ informacje
i ogtoszenia dotyczace upadtosci lub zmia-
ny lokalizacji istniejacych zaktadéw prze-
mystowych, licytacji
przez agentéw w domach aukcyjnych czy
komorniczych. Popularnym ostatnio roz-

przeprowadzanych
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wigzaniem s3 sklepy internetowe i portale
aukcyjne. Korzystanie z powyzszych moz-
liwosci jest komfortowe, a zgromadzenie
wielu réznorodnych ofert w jednym miej-

scu pozwala na znaczng oszczednos$¢ czasu
i pieniedzy. Przy wyborze warto kierowac
sie wiarygodnoscig portalu, konkurencyj-
noscia cen i wszechstronnoscia ofert.

Nowe maszyny maja zatgczone instrukcje
obstugi - taka instrukcja to dobra podsta-
wa i zrodto wiedzy dla ludzi zajmujacych
sie obstuga wtryskarek, jednak powinni
to by¢ doswiadczeni specjalisci, znajacy
obstuge takich maszyn i techniczny jezyk,
jaki stosowany jest w tego typu opracowa-
niach. Nie zawsze wyglada to tak ,rézowo”
w przypadku zakupu wtryskarek uzywa-
nych; tutaj czesto sie zdarza, ze sprzedaja-
cy zwyczajnie nie dotgczy stosownej doku-
mentacji, bo zostata zgubiona, zniszczona
itd. W takiej sytuacji kupujacy najczesciej
szukaja dokumentacji w internecie, co nie
zawsze jest skuteczne.

Doswiadczeni specjalisci moga positkowac
sie dokumentacja podobnych maszyn, ale
wiedza juz, jak zinterpretowac i przetozyc
informacje tak, aby nie uszkodzi¢ zakupio-
nej maszyny. Pozostali musza liczy¢ tylko
na wsparcie firm zajmujacych sie napra-

wami i serwisem wtryskarek, a takie ustugi
sg czesto bardzo drogie i zwykle na dtugi
Czas wstrzymujg prace maszyny.

| PODSUMOWANIE

Postep techniczny przypadajacy na XX
i XXI w. stawia przed nami coraz to now-
sze wyzwania w wielu dziedzinach nauki
i przemystu. Branza przetwérstwa tworzyw
sztucznych rozrasta sie w nieprawdopo-
dobnym tempie, celem zaspokajania po-
trzeb rynku.

Tworzywa sztuczne oraz ich przetwarzanie
jest dosy¢ mtoda, lecz bardzo intensyw-
nie rozwijajaca sie dziedzing przemystu
chemiczno-maszynowego. Wtryskiwanie
tworzyw termoplastycznych jest jedna
z najbardziej rozpowszechnionych metod
przetworstwa tworzyw polimerowych. Sto-
sujac te technologie mozna wytwarzac de-
tale o bardzo skomplikowanych ksztattach.

Podobnie jak w kazdej innej gatezi biz-
nesu, takze i tutaj poszukuje sie nowo-
czesnych rozwiazan, ktére pozwola nam
produkowac taniej, szybciej i jednoczesnie
spetniac rygorystyczne normy jakosciowe.
Patrzac na ostatnie lata, mozemy zaobser-
wowac stale utrzymujace sie trendy, po-
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kazujace to, ze zaufaniem klientéw nadal
cieszy sie uzywanie wtryskarek.

Istnieje nieformalna Llista rankingowa

producentéw wtryskarek (podobnie jak
w przypadku samochodoéw). Powazni wy-
twoércy wtryskarek opieraja ich rozwoj
na prowadzonych w sposob ciggty bada-
niach eksploatacyjnych, analizie rynku

i rozwigzan konkurencji oraz postepie
technologii we wtasnych dziatach rozwo-
jowych. Przy zakupie nalezy wykorzystac
ich doswiadczenie.

Wtryskarki ze wzgledu na szereg swo-
ich zalet beda zyskiwac na popularnosci.
Wraz ze wzrostem znaczenia w produkcji
doktadnosci, czystosci i energooszczed-
nosci beda coraz czesciej wybierane przez
polskie firmy. Otrzymanie perfekcyjnie
wykonanej partii produktu w mozliwie
najkrotszym czasie to marzenie kazdego
producenta. Przedsiebiorca musi wiedziec,
czego oczekuje od maszyny: czy wyjatko-
wej doktadnosci, gwarancji stabilnosci
procesu, czy duzej szybkosci i wysokiego
przyspieszenia. e

Literatura

H. Zawistowski, M. tawnicki, ,Tworzywa”, Numer 4 (21), Grudzien
2005

http://www.tadplast.pl/wtryskarki.php?cmd=reset
https://europnet.pl

https://www.pagaplast.pl
http://www.wtryskarki-polska.pl/o-firmie#content
https://europnet.pl/blog/zakup_wtryskarek_uzywanych

https://www.tworzywa.org/artykuly/szczegoly/5547_maszyny-
do-obrobki-tworzyw-sztucznych-nowe-czy-uzywane

http://www.tworzywa.pwr.wroc.pl/pl/dydaktyka/
budowa-wtryskarki

http://erna.pl/wtryskarki.html

http://riad.usk.pk.edu.pl/~biomech/laboratoria/kompozyty/
cw6.pdf

http://kchitp.ch.pw.edu.pl/upl/instrukcja-wtryskar-
ka-2016-04-25.pdf

http://tworzywa.com.pl/Wiadomosci/Zalety-i-wady-wtryskarek-
-elektycznych-21097.html

http://www.tworzywa.org/
artykuly,50785,1,Innowacyjne_wtryskarki_hybrydowe

http://bc.pollub.pl/Content/12903/PDF/ptp.pdf
http://ferromatik.org/technologie/mono.pdf

https://www.magazynprzemyslowy.pl/produkcja/
Witryskarki-elektryczne,5777,1

https://www.arburg.com/pl/pl/zakres-dzialalnosci/
https://inautom.pl/2018/05/12/podstawy-budowy-wtryskarki/

https://www.plastech.pl/wiadomosci/
Nowosci-w-branzy-wtryskarek-na-targach-Plastpol-13819

https://machineo.pl/wtryskarki-elektryczne-skad-bierze-sie-
ich-popularnosc/2018/01/19/

www.fanuc.eu/pl/pl/roboshot

https://www.bole-europe.com/products.html




32 PLASTECHO TONACJA RYNKU

CYRKULARNA TRANSFORMACIA
TWORZYW SZTUCZNYCH PRZYSPIESZA

PLASTICS
EUROPE

Enabling a sustainable future

The Plastics Transition, mapa drogowa do cyrkularnego i zeroemisyjnego netto systemu tworzyw
sztucznych, podkresla pilng potrzebe stworzenia ram politycznych stymulujgcych cyrkularne rynki

i inwestycje

Europejscy producenci tworzyw sztucz-
nych inaugurujg The Plastics Transition -
mape drogowa, ktdrej celem jest przyspie-
szenie cyrkularnej transformacji tworzyw
sztucznych, obnizenie do zera netto emisji
gazow cieplarnianych w catym cyklu zycia
oraz wspieranie zrownowazonego wyko-
rzystywania tworzyw sztucznych.

Plastics Europe i jej firmy cztonkowskie
podzielaja obawy spoteczne dotyczace
wptywu europejskiego systemu tworzyw
sztucznych na zmiany klimatyczne, a tak-
ze te zwigzane z odpadami ,plastikowymi”
oraz wspdlnie uznaja koniecznos¢ wspie-
rania zrownowazonego wykorzystywania
tworzyw. Tworzywa sztuczne s3 niezasta-
pionym materiatem w wielu zastosowa-
niach i maja do odegrania kluczowa role
w umozliwieniu transformacji w kierunku
zrbwnowazonego rozwoju i wspieraniu
konkurencyjnosci wielu sektorow w Euro-
pie. Naszym celem jest stworzenie w petni

zréwnowazonego systemu tworzyw sztucz-
nych, ktéry w dalszym ciggu bedzie spet-
niat konsumenckie i spoteczne potrzeby,
wspierajac  jednoczesnie transformacje
wielu sektorow na dalszych etapach tan-
cucha wartosci i pozostajac strategicznym
zasobem europejskiej gospodarki.

- Po raz pierwszy nasza branza zjedno-
czyta sie wokot niezwykle ambitnego,
a jednoczesnie realistycznego planu prze-
projektowania europejskiego systemu
tworzyw sztucznych - mapy drogowej
The Plastics Transition. Mapa bedzie na-
szg Gwiazda Polarng, ktora prowadzic nas
bedzie przez najblizsze lata i ktéra od-
zwierciedla dogtebna zmiane kulturowa,
jaka zaszta w naszej branzy - podkresla
Virginia Janssens, dyrektor zarzadzajaca
Plastics Europe.

Mapa drogowa ustanawia S$ciezke pro-
wadzacg do ograniczenia emisji gazéw

cieplarnianych z catego systemu tworzyw
sztucznych o 28% do 2030 r. i do zero-
wych emisji netto do 2050 r. Jednocze-
Snie przewiduje stopniowe zastepowanie
tworzyw sztucznych wytwarzanych z su-
rowcow kopalnych. Szacuje takze, ze cyr-
kularne tworzywa sztuczne mogtyby za-
spokoic¢ 25% zapotrzebowania w Europie
w 2030 r. i 65% do 2050 r. Deloitte wyli-
cza, ze wszystkie dodatkowe inwestycje
i koszty operacyjne przeznaczone na zero-
emisyjng i cyrkularng produkcje wyniosa
w przyblizeniu 235 mld euro.

Mapa
i czynniki umozliwiajgce przeprowadzenie
transformacji oraz szczegétowo opisuje
niezwtoczne, krotko- i Srednioterminowe
kamienie milowe i dziatania do podje-

cia przez producentéw tworzyw sztucz-

identyfikuje kluczowe dzwignie

nych. Plastics Europe zdaje sobie sprawe,
ze branza tworzyw musi zintensyfikowac
dziatania, aby zapewnic¢ szybsze zmiany


https://www.plasticseurope.org/pl

systemowe. Jednocze$nie mapa drogowa
wskazuje, ze cyrkularnos$¢ ze swej natury
wymaga podejscia obejmujacego caty tan-
cuch wartosci, dlatego uwzglednia takze
rekomendowane dziatania do podjecia
przez decydentdw i interesariuszy w tancu-
chu wartosci tworzyw sztucznych od teraz
do roku 2030.

- Do odniesienia sukcesu potrzebne s3
zdecydowane dziatania, prawdziwa wspot-
praca i wyrazna wola polityczna. Decyzje
podjete w ciagu kilku najblizszych lat
okresla, czy i jak szybko uda nam sie zre-
alizowac¢ ambitne zatozenia przedstawio-
ne w mapie drogowej. Pilnie potrzebujemy
sprzyjajacej polityki i ram regulacyjnych,
ktore beda stymulowac cyrkularne rynki
i cyrkularne inwestycje przemystu w Euro-
pie, a nie hamowac transformacje branzy.
Szansa na podjecie zasadniczych decyzji
szybko mija - dodaje Virginia Janssens.

W mapie drogowej podkreslono potrzebe
stworzenia europejskich systeméw gospo-
darowania odpadami dostosowanych do
cyrkularnej i zeroemisyjnej netto gospo-
darki, opracowania minimalnych celéow
w zakresie zawartosci cyrkularnych two-
rzyw sztucznych w kluczowych zastosowa-
niach, pozwalajacych na stworzenie popytu
na tworzywa cyrkularne, a takze odbloko-
wania inwestycji branzowych, np. w bardzo
potrzebng infrastrukture recyklingu che-
micznego. Decydenci musza takze zadbac
o to, by w okresie transformacji europejski
system tworzyw sztucznych pozostat kon-
kurencyjny na arenie miedzynarodowe;.

- Cieszymy sie z mozliwosci, jakie daje
Zielony tad, dotyczacych m.in. stworzenia
dobrze prosperujgcego i konkurencyjnego
europejskiego przemystu tworzyw sztucz-
nych, pozwalajgcego nam zwiekszac inwe-
stycje i innowacje w zakresie cyrkularno-
sci i dekarbonizacji. Aby jednak umozliwi¢
te transformacje, bedziemy potrzebowac
srodkéw zapewniajacych konkurencyjnos¢
naszej branzy, ktére pozwola zapobiec mi-
gracji dziatalnosci przemystowej i inwe-
stycji z Europy do innych regionéw oraz
unikna¢ coraz wiekszego uzaleznienia od

WWW.PLASTECHO.COM

importu tworzyw, ktére niekoniecznie
spetniaja wymogi UE w zakresie zrowno-
wazonego rozwoju - zaznacza Marco ten
Bruggencate, prezes Plastics Europe, wi-
ceprezes ds. handlowych Opakowan i Two-
rzyw Specjalnych EMEA, Dow.

Plastics Europe wierzy, ze mapa drogowa
wniesie istotny wktad we wzbogacanie
i promowanie dialogu i wspétpracy z decy-
dentami i tancuchem wartosci.Jest to pro-
ces dynamiczny, co oznacza ze mapa bedzie
sukcesywnie aktualizowana z uwzglednie-
niem nowych faktéw i zmian w otoczeniu
branzy, ram prawnych oraz stopnia zaan-
gazowania catego tancucha wartosci.

- Europejski przemyst tworzyw sztucznych
jest zbyt duzy, ztozony i wzajemnie powia-
zany, aby jakikolwiek jego uczestnik mogt
samodzielnie stworzy¢ system cyrkularny
i zeroemisyjny netto. Musimy nauczyc sie
lepiej stuchac siebie nawzajem, komuni-
kowac sie ze soba i wspotpracowac. Mape
drogowa nalezy postrzegac jako zaprosze-
nie do zmierzenia sie z naszym sposobem
myslenia i do identyfikowania obszarow,
w ktérych mozemy potaczy¢ sity i wspol-
nie osiggac jeszcze szybsze postepy. Aby
promowac te wspotprace, Plastics Europe
wzywa Komisje Europejska do zainicjo-
wania dialogu na rzecz czystej transfor-
macji (Clean Transition Dialogue) dla eu-
ropejskiego systemu tworzyw sztucznych
- podsumowuje Rob Ingram, wiceprezes
Plastics Europe, przewodniczacy Grupy
Roboczej ds. Mapy Drogowej, prezes Ineos
Olefins & Polymers Europe.

Mapa The Plastics Transition wyznacza
ramy transformacji, kamienie milowe
na rok 2030 oraz wskazniki umozliwiajace
monitorowanie postepow, identyfikowanie
waskich gardet i znajdowanie rozwigzan
niezbednych do ciggtego rozwoju.

Co 2 lata, na podstawie zagregowanych
wynikéw badania ankietowego przepro-
wadzanego wsrdd cztonkdw Plastics Euro-
pe, postepy branzy beda mierzone zgodnie
z okreslonymi wskaznikami dotyczacymi
cyrkularnosci i emisji gazéw cieplarnia-
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nych (GHG), a nastgpnie oceniane i w trans-
parentny sposéb raportowane. Dzieki temu
mozliwe bedzie biezace weryfikowanie
postepow, waskich gardet oraz czynnikéw
przyspieszajacych transformacje.

Mapa drogowa opiera sie na wnioskach
z raportu ReShaping Plastics: Drogi Doj-
scia do Cyrkularnego i Neutralnego Klima-
tycznie Systemu Wykorzystania Tworzyw
Sztucznych w Europie. Opracowany na zle-
cenie Plastics Europe w 2021 r. raport Re-
Shaping Plastics przedstawia niezalez-
ne spojrzenie na mozliwo$¢ osiagniecia
unijnych celédw w zakresie zerowej emisji
netto gazéw cieplarnianych oraz cyrkular-
nosci do roku 2050.

W swoim oredziu o stanie Unii wygtoszo-
nym 10 pazdziernika przewodniczaca Ko-
misji Europejskiej Ursula von der Leyen
poruszyta temat koniecznosci wspierania
przemystu europejskiego w okresie trans-
formacji. Poinformowata, ze Komisja ana-
lizuje ryzyka i potrzeby kazdego ekosyste-
mu przemystowego w tym czasie i widzi
potrzebe indywidualnego podejscia do
kazdego z nich. W ramach tego proce-
su Komisja zorganizuje serie dialogow
z przemystem na temat czystej transfor-
macji (Clean Transition Dialogues), ktérych
gtdwnym celem jest wsparcie kazdego
sektora w budowaniu jego modelu bizne-
sowego na rzecz dekarbonizacji przemystu.

Plastics Europe wzywa Komisje Euro-
pejska do pilnego zainicjowania dialogu
Clean Transition Dialogue z przemystem
tworzyw sztucznych, w ktérym beda mogty
zostac¢ przeanalizowane warunki umozli-
wiajace transformacje, potrzebne inwe-
stycje i bariery na drodze do osiagniecia
w Europie zréwnowazonego, cyrkularnego
i zeroemisyjnego netto systemu tworzyw
sztucznych, majac na uwadze strategicz-
na role przemystu tworzyw sztucznych
w osigganiu europejskich celéw zielonej
transformacji. ¢

Link do Executive Summary w jezyku polskim: Mapa drogowa
The Plastics Transition.
https://plasticseurope.org/wp-content/uploads/2023/10/
The_Plastics_Transition_Executive_Summary_PL.pdf
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RYNEK | DANE

| PRODUKCJA WYROBOW Z TWORZYW SZTUCZNYCH W UE

| WZROST OBROTOW, SPADEK
WOLUMENU

W 2022 r.w 27 krajach UE wyprodukowa-
no towary z tworzyw sztucznych o war-
tosci 285,6 mld euro, co stanowi wzrost
0 22,9%. Nie ma danych cenowych UE
dla wyrobdw z tworzyw sztucznych, wiec
jako alternatywy musimy uzy¢ indeksu
cen producentéw dla branzy przetworcze;.
Zgodnie z tym indeksem, wolumeny spa-
dty o -8,5%. Te spadki bytyby prawdopo-
dobnie jeszcze wieksze, gdyby za podsta-
we przyjeto ceny producentéw wyrobdéw
z tworzyw sztucznych. Na papierze sektor
jest wiec w bardzo dobrej sytuacji, jednak
W rzeczywistosci jest gorzej, niz to sugeru-
ja wyniki. Do najwazniejszych segmentéw
produkcji wyrobdw z tworzyw sztucznych
nalezg dobra konsumpcyjne i potprodukty.
Na 3. miejscu znajduja sie materiaty opa-
kowaniowe, a nastepnie detale techniczne.

1 ROZWOJ PRODUKCJI WYROBOW
7 TWORZYW SZTUCZNYCH W UE

0Od 2017 r. wartos¢ produkcji wyrobow
z tworzyw sztucznych w Unii Europejskiej
wzrosta o ok. 50%. Wzrost ten byt szczegol-
nie silny w 2021 r., a zwkaszcza w 2022 r.,
kiedy ceny ogolnie zaczety rosnac, a ceny
tworzyw sztucznych i energii spadty. Na-
tomiast rzeczywisty trend produkcyjny
byt znacznie mniej spektakularny. W 2018
i 2019 r. produkcja wyrobdw z tworzyw
sztucznych nieznacznie spadta, po czym
nie tylko odbita sie w 2020 r. - roku lock-
downéw z powodu pandemii - ale nawet
wzrosta nieco powyzej poprzednich re-
kordowych poziomoéw. Realna produkcja
wzrosta réwniez nieznacznie w 2021 r.
W 2022 r. odnotowano spadek o -8,5%,
przy nominalnym wzroscie o 22,9%.

We wspoétpracy z niemieckim czasopismem ,Plastveraibeiter” roz-
poczynamy cykl artykutéw autorstwa niemieckich dziennikarzy
i ekspertow zajmujacych sie branzg tworzyw sztucznych. W poniz-
szym tekscie Winfried Pfenning przyjrzat sie produkcji wyrobow
z tworzyw sztucznych w UE. Dane obejmuja tylko okres do 2022 .,
ale nawet tutaj pojawiaja sie juz zaskakujace zmiany.

WINFRIED PFENNING
Freelancer, Plastverarbeiter

Produkcja wyrobow z tworzyw sztucznych w UE 2022
(z wytaczeniem Wielkiej Brytanii)
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1 DOBRA KONSUMPCYINE NA CZELE

Potprodukty przez dtugi czas byty najwaz-
niejsza kategoria wyrobow, gtéwnie ze
wzgledu na produkcje folii przeznaczo-
nych dla branzy opakowaniowej. Ogélnie
rzecz biorac, produkcja wyrobdéw dla tego
sektora zawsze byta gtdwnym powodem
przetwarzania tworzyw sztucznych w wie-
lu krajach (np. folie do pakowania i pro-
dukcja toreb foliowych). Co prawda, wzrost
produkcji toreb foliowych ulegt ostatnio
spowolnieniu ze wzgledu na regulacje
i obostrzenia wprowadzane przez UE. Bu-
telki réwniez sa coraz czesciej wycofywa-
ne. Z drugiej strony, wzrost produkcji dobr
konsumpcyjnych jest silny i te wyroby na-
dal wiodg prym.

I PRODUKCJA WEDEUG KRAJOW

Jesli chodzi o wktad poszczegolnych
panstw, mozemy jedynie oprze¢ sie
na danych dotyczacych wielkosci produk-
Cji poszczegdlnych wyrobow z podziatem
na kraje. Catkowita produkcja obliczona
w ten sposob wynosi 225,4 mld euro (79%
catosci). Przed 2020 r. w ten sposob reje-
strowano 95% catkowitej produkcji. Mniej-
sze kraje sg czesciej objete tajemnica niz
wieksze, w niektorych przypadkach w 0go-
le nie s3 zgtaszane, dlatego ich udziat jest
tutaj niedoszacowany. Wedtug danych
10 krajow odpowiada za 95,5% znanej
produkcji, a kolejne 5 (Dania, Szwecja, We-
gry, Stowacja i Irlandia) tacznie za 4,5%
produkcji.

I 5 NAIWAZNIEISZYCH KRAJOW

Piec¢ krajow odpowiada za 84,5% produkgji
o wartosci 225 mld euro. Co zaskakuja-
ce, liderem sa Wtochy, ktére doswiadczy-
ty ogromnego wzrostu w ciggu ostatnich
2 lat, ale nie wiemy ostatecznie, ile z tego
jest rzeczywiste, a ile wynika z inflacji.
Potrzebne sa tu dalsze badania. Niemcy
znajduja sie na 2. miejscu, ale wcigz spa-
daja pod wzgledem pod wzgledem realnej
produkcji, Francja pozostaje daleko w tyle
i tylko nieznacznie wyprzedza Polske, kt6-
ra z kolei znajduje sie przez Hiszpania. ¢
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Rozw6j segmentow produktéow w UE
(z wytaczeniem Wielkiej Brytanii)
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JLACZEGO GREENWASRING
JEST TRUCIZNA DLA'BRANZY
TWORZYW SZTUCZNYCH?

Odkad wynaleziono reklame, przedsiebiorcy promowali swoje towary, podkreslajac ich zalety i ba-
gatelizujac wady. Dlaczego wiec wskazywanie na korzysci Srodowiskowe produktu miatoby by¢ zte?
Jaka jest roznica miedzy zielonym marketingiem a greenwashingiem?

Skutki
ochrony

braku
$rodo-
wiska w ostat-
latach staja
sie coraz bardziej
widoczne.  Presja

przez

nich

wywierana
PHILIPP LUBOS konsumentow
na ustawodawcow
w celu opracowa-

nia i ustanowienia

przyjaznych dla srodowiska praktyk bizne-
sowych jest coraz wieksza.Jednak niektére
firmy nie traktuja rzeczywistego wptywu
swoich dziatan na srodowisko zbyt powaz-
nie i skupiaja sie raczej na stwarzaniu po-
zoroéw, sugerujacych ze prowadzg zréwno-
wazong dziatalnos$¢. W ten sposéb szkodza
nie tylko sobie, ale takze innym. Wydaje
sie, ze branza tworzyw sztucznych juz spo-
ro ucierpiata z powodu skutkow prowadzo-
nego przez niektorych greenwashingu.

Odkad wynaleziono reklame, przedsiebior-
cy promowali swoje towary, podkreslajac
ich zalety i bagatelizujgc wady. Dlaczego
wiec wskazywanie na korzysci srodowisko-
we produktu miatoby byc zte? Sam ten fakt
nie jest jeszcze greenwashingiem.

I WCZYM TKWI PROBLEM?

Wedtug Federalnej Agencji Srodowiska,

greenwashing to préba nadania sobie




przez organizacje zrownowazonego wize-
runku, w szczegolnosci poprzez dziatania
w zakresie komunikacji i marketingu, bez
faktycznego odpowiednich
dziatan w swojej dziatalnosci operacyj-
nej. Firmy chca czerpac zyski z rosnacego
popytu na ,zielone” produkty bez inwe-
stowania w nie. Ostatecznie jest to forma
wprowadzania w btad, poniewaz produk-
tom przypisuje sie witasciwosci, ktorych
nie posiadaja. Przez dtugi czas dziatato
to catkiem dobrze, poniewaz konsumenci
byli niedoinformowani lub Zle poinformo-
wani i nie byto przepiséw prawnych, ktére
czynityby greenwashing przestepstwem
podlegajacym penalizacji. Obecnie obie te
kwestie ulegaja zmianie.

wdrazania

I ZIELONY MARKETING
CZY GREENWASHING?

Zielony marketing, w ktérym faktycznie
istniejace zalety srodowiskowe produktow
s3 wykorzystywane do promowania ich
sprzedazy, nalezy wyraznie odrézni¢ od
greenwashingu. Zielony marketing ozna-
cza, ze firma komunikuje Swiatu zewnetrz-
nemu aspekty srodowiskowe zwigzane
z jej dziatalnoscig biznesowa i wtasnymi
produktami lub ustugami, aby zmotywo-
wac ludzi do kupowania bardziej zréwno-
wazonych produktow.

Greenwashing, z drugiej strony, ma na celu
przedstawienie firmy lub jej produktéw
i ustug jako bardziej przyjaznych dla sro-

depgsitphoto! .coml/pl
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dowiska niz sg w rzeczywistosci. Wysitki
podejmowane przez niektére firmy, np.
w celu produkcji w sposob przyjazny dla
srodowiska, przynosza korzysci podmio-
tom, ktére moga zaoszczedzi¢ na tych in-
westycjach, a tym samym osiggnac wyzsze
zyski. Kiedy takie oszustwo staje sie pu-
bliczne, szkody sg absurdalnie ponoszone
przez tych, ktérzy faktycznie cenig sobie
zréwnowazony rozwoj.

Profesor David Laner, kierownik Wydziatu
Zarzadzania Zasobami i Technologii Odpa-
déw na Uniwersytecie w Kassel, wyjasnia
dlaczego tak sie dzieje: ,Rezultatem jest
utrata zaufania, co prowadzi do niepew-
nosci konsumentow i utrudnia identyfika-
cje bardziej zréwnowazonych produktow.
Greenwashing szkodzi zatem zielonemu
marketingowi”.

Dla branzy tworzyw sztucznych, a zwtasz-
cza sektora opakowan, to rozréznienie ma
ogromne znaczenie. Do tej pory niektére
stwierdzenia i definicje dotyczace mozli-
wosci recyklingu opakowan byty niejasne
i niezbyt pomocne w budowaniu zaufa-
nia konsumentéw do branzy recyklingo-
wej. W szczegolnosci dotyczy to okreslen
takich jak np. ,nadaje sie do recyklingu”,
ktére sugeruja, ze produkt jest przyjazny
dla srodowiska. W rzeczywistosci nic to nie
znaczy, poniewaz przy odpowiednim wysit-
ku kazde opakowanie mozna poddac recy-
klingowi, tak jak na kazda gére mozna sie
wspia¢ z odpowiednim zespotem i sprze-

-
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tem, a kazdy dom jest przystepny cenowo
z odpowiednim kapitatem.

I TWORZYWA SZTUCINE
MOGA BYC ZROWNOWAZONE

Transformacja przemystu tworzyw sztucz-
nych idzie petna para, ale do pokonania sa
powazne przeszkody.

- Sytuacja jest trudna, poniewaz w obsza-
rze standardowych materiatéw technicz-
nych, takich jak PA6, réznica cen miedzy
Lpierwotnymi” i ,pochodzacymi z recyklin-
gu” materiatami wyjsciowymi zmniejsza
sie. Spadek cen materiatdw pierwotnych
jest rébwnowazony przez rosnacy popyt
na recyklaty. Co wiecej, produkcja wysokiej
jakosci recyklatow jest znacznie bardziej
kosztowna i pracochtonna niz produkcja
mieszanek opartych na materiatach pier-
wotnych. Stawiamy czota tym wyzwaniom
poprzez ciggte doskonalenie naszych pro-
cesow produkcyjnych - wyjasnia Edgar
Duvel, Strategic Product Manager w Le-
hvoss Group.

Na zyczenie firma okresla $lad weglowy
zgodnie ze wspolnymi normami DIN EN
ISO 14040/44 i DIN EN ISO 14067. We-
dtug profesora Lanera, produkty z two-
rzyw sztucznych z pewnoscia moga byc
zréwnowazone.

- Gtéwnymi wyzwaniami zwigzanymi ze
zrébwnowazonym wykorzystaniem two-
rzyw sztucznych sg z jednej strony surow-
ce kopalne, a z drugiej strony niski poziom
recyklingu tworzyw sztucznych. Na catym
Swiecie ponad 94% tworzyw sztucznych
jest produkowanych z surowcéw kopal-
nych i odpowiada za ponad 4% emisji
gazéw cieplarnianych. Ponadto globalny
wskaznik recyklingu tworzyw sztucznych
wynosi nieco ponad 10%, a wiekszo$¢ od-
padow z tworzyw sztucznych jest sktado-
wana, spalana lub trafia do $rodowiska -
wyjasnia prof. Laner.

Zrownowazony rozwoj tworzyw sztucz-
nych zalezy zatem od bazy surowcowej,
sposobu ich wykorzystania i utylizacji.
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W skali miedzynarodowej wystepuja tu
ogromne réznice, ktore bardzo czesto s3
skorelowane z mozliwosciami finansowy-
mi ludnosci w poszczegdlnych krajach.

Na krotka mete niezréwnowazone korzy-
stanie z tworzyw sztucznych jest tanie,
zwtaszcza dla jednostki. Dopiero gdy od-
pady sie nagromadzg i ucierpi na tym rol-
nictwo, rybotéwstwo czy turystyka, cate
spoteczenstwo musi podjac wysitek, czesto
z pomocga organizacji miedzynarodowych,
aby posprzatac wytworzony batagan.

1 CO TO WSZYSTKO OZNACZA?

- W Niemczech okoto 1/3 pokonsumenc-
kich odpaddéw z tworzyw sztucznych jest
poddawana recyklingowi, a reszta jest pra-
wie w catosci spalana - dodaje prof. Laner
- Z jednej strony proces recyklingu ener-
getycznego uwalnia CO,, a z drugiej gene-
ruje energie elektryczng i ciepto. Zwtasz-
cza ze wzgledu na transformacje systemu
energetycznego, emisje kopalnego CO,
ze spalania odpaddéw beda miaty coraz
wiekszy udziat w ogolnej emisji gazéw
cieplarnianych w przysztosci i dlatego mu-
szg zosta¢ ograniczone. W zwiazku z tym
istnieje wiele wyzwan dla tworzyw sztucz-
nych jako zréwnowazonego materiatu, ale

mozna im sprosta¢ poprzez ukierunkowa-
ne srodki, takie jak czesciowa transforma-
cja bazy surowcowej, zmniejszenie zuzycia
materiatdow (np. poprzez produkcje bar-
dziej trwatych wyrobow i zwiekszenie wy-

dajnosci ich uzytkowania), projektowanie
produktéw z tworzyw sztucznych w taki
sposob, aby nadawaty sie do recyklingu,
wzmocnienie i rozszerzenie recyklingu
tworzyw sztucznych w celu zwiekszenia
poziomoéw obiegu zamknietego oraz uni-
kanie strat tworzyw sztucznych w $rodo-
wisku. Niezbedne i pilnie potrzebne sa
wysitki wszystkich uczestnikdéw tancucha
wartosci tworzyw sztucznych.

| PRZEPISY ZOSTANA ZAOSTRZONE

Od 2024 r. dyrektywa UE w sprawie spra-
wozdawczosci przedsiebiorstw w zakresie
zrbwnowazonego rozwoju (2022/2464/
UE) zobowiaze wiele duzych firm do ujaw-
niania ilosci emisji gazéw cieplarnianych,
a takze celdw i Srodkéw w zakresie ochro-
ny klimatu.

Inna dyrektywa, bedaca obecnie w trak-
cie procesu legislacyjnego, tzw. ,Green
Claims Directive”, ma na celu powigzanie
os$wiadczen dotyczacych neutralnosci kli-
matycznej i gazéw cieplarnianych z weryfi-
kowalnymi wymogami w zakresie ochrony
klimatu. Reklamowanie produktow jako
ekologicznych ma by¢ powigzane z kon-
kretnymi wymogami. Obowigzywac¢ beda
jasne kryteria, ktére bedg musiaty spetnic
produkty lub ustugi, aby mogty byc¢ rekla-
mowane jako przyjazne dla srodowiska.
Oswiadczenia muszg by¢ woéwczas nieza-
leznie weryfikowalne, zrozumiate i zgodne
z prawda.,Green Claims Directive” ma mie¢

zastosowanie do wszystkich firm w Unii
Europejskiej, ktore chca wykorzystac eko-
logicznos¢ swoich produktéw jako argu-
ment w reklamie. Naruszenia beda karane
grzywnami, ktére moga wynies¢ nawet do
10% rocznego swiatowego obrotu firmy.

1 JAK FIRMY MOGA UNIKNAG
GREENWASHINGU?

Stwierdzenia dotyczace produktéw powin-
ny by¢ konkretne, weryfikowalne i oczywi-
scie prawdziwe. Niejasne atrybuty, takie
jak ,nadajacy sie do recyklingu”, ,przyjazny
dla srodowiska” lub ,zielony” nie powinny
by¢ uzywane do opisywania produktdw.
Jesli pewne atrybuty odnosza sie tylko
do czesci produktu, nalezy o tym poinfor-
mowac. Istniejace ekoetykiety wskazuja
na spetnienie pewnych cech jakosciowych
zwigzanych ze Srodowiskiem. Nie nalezy
wprowadzac oddzielnych etykiet. Prof. La-
ner zaleca zwrocenie uwagi na podstawe,
na ktérej formutowane s3 stwierdzenia
dotyczace zréwnowazonego rozwoju fir-
my lub produktu. Przyktadowo, zasadniczo
wazne jest, aby o$wiadczenie o zgodnosci
produktu lub ustugi ze Srodowiskiem opie-
rato sie rowniez na ocenie ilosciowej, cho-
ciazby w formie oceny cyklu zycia. Ocena
ta powinna by¢ przygotowana zgodnie ze
standardami naukowymi przez niezalezny
organ lub przynajmniej poddana audytowi.

W przysztosci ekspert ds. zréwnowazonego
rozwoju chciatby zobaczy¢ przepisy, ktore
moga jeszcze bardziej poprawi¢ przyja-
znos¢ tworzyw sztucznych dla $rodowiska.
Oprocz spojnej ceny CO, i okreslenia mi-
nimalnych kwot na wykorzystanie mate-
riatdbw pochodzacych z recyklingu w pro-
duktach, nalezy tu wymieni¢ specyfikacje
dotyczace projektowania produktow przy-
jaznych dla recyklingu (ogdlnie, a w szcze-
golnosci w sektorze opakowan), selektyw-
nej zbiorki i preferencyjnego recyklingu,
a takze ujednolicenia i standaryzacji recy-
klatéw tworzyw sztucznych. e

Artykut po raz pierwszy ukazat sie 02.10.2023 r.

na portalu plastverarbeiter.de
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NIEKONWENCJONALNE PODEJSCIE DO PROBLEMU ODPADOW
GUMOWYCH - ,DEWULKANIZACJA BIOLOGICZNA®

Guma to niezwykty materiat obecny w wielu obszarach naszego codziennego zycia. Cho¢ popyt
na wyroby gumowe raczej nie zmaleje w najblizszych latach, branza nie pozostaje bierna w kwe-

stiach dotyczacych ekologii i zrwnowazonego rozwoju przemystu

Drodzy  czytelni-
cy, to juz kolejny
artykut  dotycza-

cy pouzytkowych
odpadéw  gumo-
wych na tamach
LPlast Echo” i mam
ze kil-
ka wczesniejszych
rozpoczynatem
w podobny sposéb.
Prosze o wybacze-
nie, ale nie moge
inaczej. A wiec...

wrazenie,

DR KAROL
NICINSKI

Centralny Osrodek
Badawczo-Rozwojowy
Przemystu Poligraficz-
nego

Guma to niezwykty materiat obecny w wie-
lu obszarach naszego codziennego zycia,
poprawiajacy jego komfort, a zarazem
stwarzajgcy problem w postaci narasta-
jacej ilosci odpaddw pouzytkowych. Choc
W pierwszym momencie przy poruszaniu
tematyki odpadéw gumowych nasze mysli
biegna ku oponom, to nie mozemy zapo-
minac o innych komponentach elastome-
rowych stosowanych w szeroko pojmowa-
nym transporcie, artykutach gospodarstwa
domowego, czy sprzecie medycznym. Row-
niez przemyst wydobywczy generuje duzg
ilos¢ tego typu odpaddw (chociazby w po-
staci zuzytych tasm transporterowych). Nie
nalezy sie zatem tudzi¢, ze popyt na wyro-
by gumowe zmaleje w najblizszych latach.

Oczywiscie branza gumowa nie pozostaje
bierna w kwestiach dotyczacych ekologii
i zrownowazonego rozwoju przemystu.
Nieustannie poszukuje sie nowych roz-
wigzan, chociaz niektoére aspekty zwigzane
z technologig gumy wskazuja, ze daleko
jeszcze tej klasie materiatow do osia-
gniecia modelu gospodarki o obiegu za-
mknigetym. Wcigz wyzwaniem pozostaje

utrzymanie réwnowagi pomiedzy eko-
nomia a ochrong srodowiska, ze wzgledu
na nieodwracalnos$¢ procesu wulkanizacji
oraz fakt, ze czesto mamy do czynienia
z wyrobami kompozytowymi zawierajg-
cymi wzmocnienie z metalu lub tkaniny.
Istotna jest rowniez mnogos¢ surowcow
stosowanych w procesach technologicz-
nych, co wptywa na brak spojnosci we
wiasciwosciach produktéw pochodzacych
z recyklingu i utrudnia komercjalizacje.

Klasyczne techniki zagospodarowania od-
padéw gumowych (przede wszystkim zu-
zytych opon) obejmuja:

e bieznikowanie,

e recykling produktowy,

o pirolize,

e recykling materiatowy/ rozdrabnianie
/ dewulkanizacje,

e odzysk energetyczny (spalanie odpa-
dow w piecach cementowych).

Rozpoczecie dziatalnosci w branzy zwia-
zanej z gospodarka odpadami gumowymi
zwigzane jest z wysokimi naktadami inwe-
stycyjnymi, chociazby ze wzgledu na opra-
cowanie i utrzymanie wydajnego systemu
zbiorki, czy budowe stosownej instalacji.
Brak standaryzacji uzyskiwanych produk-
téw, np. tych pozyskiwanych w procesie
pirolizy opon, moze utrudnia¢ ich zbyt
i zwiekszac ryzyko inwestycyjne.

Recykling materiatowy (rozdrabnianie
gumy), piroliza, czy dewulkanizacja che-
miczna/mechaniczna wigza sie réwniez
z do$¢ wysokimi naktadami energetycz-
nymi, co przy dzisiejszych zawirowaniach
na rynku energii zaburza ekonomike
tych procesow.

A gdyby tak odejs¢ od energochtonnych
proceséw mechanicznych?  Zapomniec
o dotychczas opracowanych metodach
chemicznych wymagajacych szkodliwych
rozpuszczalnikow, substancji agresywnych
dla $rodowiska, czy drogich katalizatorow?
Czy problem odpadéw gumowych mozna
rozwigzac¢ w sposéb bezpieczniejszy i bar-
dziej przyjazny dla srodowiska, wykorzystu-
jac procesy biologiczne, w ktorych proces
dewulkanizacji jest katalizowany np. przez
enzymy wytwarzane w mikroorganizmach?

Po zagtebieniu sie w odmety internetu
przekonatem sig,ze nie jest to temat az tak
bardzo nowy. Na przestrzeni lat pojawito
sie wiele specjalistycznych artykutéw na-
ukowych, w ktérych odnalez¢ mozna ta-
jemniczo brzmigce tacinskie nazwy bak-
terii, plesni, czy grzybdw. W niniejszym
tekscie wymienie kilka z nich, zeby nadac
mu pewnej rangi, ale w gruncie rzeczy ma
to byc¢ przeciez publikacja popularnonau-
kowa ogélnie przedstawiajaca bardzo zto-
zone zagadnienie.

Prace dotyczace degradacji mikrobiolo-
gicznej  wulkanizowanych — materiatow
gumowych trwajg od ponad 100 lat, sie-
gajac do poczatku XX w.Juz w 1913 r. wy-
izolowano mikroorganizmy rozktadajace
niewulkanizowany kauczuk naturalny
(NR). Wieksza czesc¢ kolonii stanowity pro-
mieniowce - organizmy prokariotyczne,
tworzace rzad Gram-dodatnich bakterii
(szczepy Actinomyces elastica i Actinomyces
fuscus).W 1938 r.do gatunkdw Actinomyces
dotaczono plesnie z gatunkow Aspergillus
i Penicillium.

Pierwsze prace zwigzane z mikrobiolo-
gicznym rozktadem wulkanizowanej gumy
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rozpoczeto w 1942 r. Od razu stato sie ja-
sne, ze ze wzgledu na ztozony sktad che-
miczny mieszanek kauczukowych rozwoj
mikroorganizmoéw na powierzchni wulka-
nizatow niekoniecznie oznacza, ze s3 one
w stanie roztozyc i skonsumowac tancuchy

weglowodorowe kauczuku.

Wyrobom gumowym odpornosc¢ na dziata-
nie mikroorganizmow nadajg przyspiesza-
cze stosowane w procesie wulkanizacji np.
tiuramy, tiazole, jak réwniez wielosiarczki
i inne zwiazki zawierajace np. grupy tiolo-
we (-SH). Toksyczne dla mikroorganizméw
mog3a byc¢ réwniez stosowane powszech-
nie w przetworstwie gumy przeciwutlenia-
cze (np. 6PPD), zmiekczacze (np. ftalany),
czy antypireny.

Przyjmuje sie, ze wyroby gumowe s3 po-
datne na atak biologiczny stosunkowo
rzadko, w okreslonych zastosowaniach
(uszczelnienia rur wodociggowych), badz
specyficznych warunkach klimatycznych.
Zazwyczaj chodzi o kraje tropikalne, ale
i w naszych mieszkaniach, zwtaszcza tam
gdzie wilgotnos$¢ przekracza 70% i panu-
je temperatura 18-32°C (a wiec chociaz-
by w tazienkach) mozna zaobserwowac
na elementach gumowych rozwdj grzybow
plesniowych w postaci szarych, czarnych,
zielonych, badz rozowych przebarwien.

Strzepki grzybow plesniowych wytwarzaja
enzymy oraz kwasy organiczne, ktére po-
woli rozktadaja i nadtrawiaja réznorakie
materiaty. Z przeprowadzonych badan od-
pornosci wyrobéw gumowych na dziatanie
tych mikroorganizmow w warunkach natu-
ralnych oraz w warunkach laboratoryjnych
wynika jednak, ze ich wtasciwosci wytrzy-
matosciowe po ekspozycji ksztattujg sie
na poziomie wyjsciowym. W tym przy-
padku mamy wiec do czynienia jedynie
z negatywnym efektem estetycznym. Mu-
simy zdawac sobie sprawe, ze cho¢ na po-
wierzchni wulkanizatéw mikroorganizmy
moga sie rozwija¢ nawet w znacznym
stopniu, to nie s3 zdolne do zaatakowa-
nia kauczuku (zwtaszcza wielu kauczu-
kéw syntetycznych). Sam fakt, ze strzepki
grzybni ptoza sie na powierzchni materia-

tu lub w niego wrastaja nie oznacza, ze zu-
zywaja go jako pozywke do wzrostu. Roz-
woj plesni na wulkanizowanym kauczuku
moze zatem zachodzi¢ catkowicie kosztem

Lhiegumowych” sktadnikéw wulkanizowa-
nego produktu.

Ciekawe wyniki uzyskano w wyniku badan
przeprowadzonych w Holandii dla wodo-
ciggowych ztacz tulejowych na przetomie
lat 50.1 60. XX w. W tamtym okresie w zt3-
czach uzytkowano i montowano jeszcze
pierscienie wykonane z mieszanek kau-
czuku naturalnego. Powazne uszkodzenie
uszczelnien rejestrowano juz po 10 latach
eksploatacji. Dzisiaj juz wiemy, ze tego
typu degradacja wulkanizatéw kauczuku
naturalnego powodowana jest przez mi-
kroorganizmy z rodzaju Streptomyces,z rze-
du promieniowcow, wytwarzajace egzo-
spory. Na dziatanie tych bakterii odporne

sg kauczuki syntetyczne (np. obecnie sto-
sowany do wyrobu uszczelnien wodocia-
gowych kauczuk etylenowo-propylenowo
dienowy) oraz ich mieszanki z kauczukiem
naturalnym, w ktorych zawartos¢ NR nie
przekracza 40-50%. Pdzniejsze prace pro-
wadzone w latach 80.i 90. XX w. wykazaty,
ze promieniowce sg jednymi z bardzo nie-
licznych grup mikroorganizméw zdolnych
do znacznego rozktadu NR, wykorzystuja-
cymi polimer jako zrodto wegla.

W tym samym okresie prowadzono bada-
nia wulkanizowanych arkuszy NR zakopa-
nych w ziemi. Po 91 dniach stwierdzono
40-procentowy ubytek ich masy, za ktéry
byt odpowiedzialny szczep grzyba Fusa-
rium solani. W innym badaniu, z ptytek
z agarem zawierajacych rozdrobniony NR,
jak réwniez z powierzchni zniszczonych
opon wyizolowano szczepy grzybéw Fusa-



rium solani, Cladosporium cladosporioides
i Paecilomyces lilacinus, ktoére przyczynia-
ty sie do zmniejszenia masy czasteczko-
wej polimeru.

Podatnos¢ kauczuku naturalnego na bio-
degradacje wynika z faktu, ze zawiera on
oprocz wielkoczgsteczkowego weglowo-
doru m.in. niewielkie ilosci protein, weglo-
wodanow i soli mineralnych. W przypadku
polimeréw syntetycznych problem ich bio-
degradacji jest bardziej ztozony ze wzgle-
du na roznorodnosc istniejacych struktur
chemicznych, obecnos¢ odmiennych grup
funkcyjnych i podstawnikow w tancuchach
bocznych. Do tego dochodza jeszcze inne
czynniki, jak taktycznos¢, krystalicznosc
polimeru itd. Badania utrudnia fakt, ze bio-
degradacja gumy jest procesem powolnym
i aby uzyskac wystarczajaca ilo$¢ materia-
tu komdrkowego do badan okresy inku-
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bacji mikroorganizmoéw zajmuja tygodnie,
a nawet miesigce.

Badaniom nad biodegradacjg kauczukdéw
i wulkanizatéw towarzyszyt w ciggu stu-
lecia postep w zakresie sprzetu i metod
analitycznych. Proste obserwacje wizualne
i mikroskopowe zastgpione zostaty meto-
dami chromatograficznymi i spektrosko-
powymi oraz mikroskopig elektronowa.
Nastapit znaczny postep w dziedzinie bio-
chemii i biotechnologii. Coraz wiecej wia-
domo o oddziatywaniu drobnoustrojow
tlenowych i beztlenowych na gume. Iden-
tyfikowane sg zaréwno komorkowe szlaki
metaboliczne, jak i enzymy biorgce udziat
w tych procesach.

Wyizolowano bakterie, ktére zdolne s3 do
niszczenia wigzan poprzecznych w wulka-
nizatach. Mikroorganizmy te mozna po-
dzieli¢ na dwie grupy - zdolne do degra-
dacji wigzan C-C w tancuchach polimeru
i te uzyskujace energie z wigzan S-C oraz
S-S (siarka metabolizowana jest do
sulfotlenku/sulfonu/sulfonianu/siarczanu).

Zazwyczaj wymagane jest wstepne utle-
nianie polimeréw, aby mikroorganizmy
mogty wykorzystywac je jako zrodto sktad-
nikéw odzywczych. Jednakze niektére
drobnoustroje zdolne do degradacji gumy
moga samodzielnie inicjowac proces utle-
niania, w wyniku czego wydzielane sa
enzymy powodujace biofragmentacje po-
limeréw, a nastepnie umozliwiajgce bio-
asymilacje ich fragmentéw (o masie molo-
wej mniejszej niz 500 g/mol). Mozliwa jest
réwniez redukcja organicznych zwigzkow
siarki w warunkach beztlenowych dzieki
termofilnym archeobakteriom  Pyrococ-
cus furiosus.

Pomimo postepu w dziedzinie biotechno-
logii i mnogosci prac badawczych dotycza-
cych biologicznej dewulkanizacji gumy, ko-
mercyjne wykorzystanie tego typu metod
jest niewielkie i raczej na mata czy srednia
skale. Mikroorganizmy wykorzystywane s3
przede wszystkim do selektywnej destruk-
¢ji mostkdw siarczkowych i usuwania siarki

z rozdrobnionych odpadow pouzytkowych,
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a uzyskane ,potprodukty” poddaje sie dal-
szej obrdbce tradycyjnymi metodami.

Zastosowanie i skomercjalizowanie bio-
technologicznych proceséw dewulkaniza-
Cji ograniczane jest, jak na razie, niskim
stopniem dewulkanizacji, wolnym prze-
biegiem proceséw biochemicznych ogra-
niczajacych sie do powierzchni materiatu,
a takze ryzykiem skazenia bakteriologicz-
nego. Nalezy jednak mie¢ nadzieje, ze me-
tody te w niedalekiej przysztosci pomoga
problem ,nieodwracalnosci”
reakcji wulkanizacji i pozwolg uzyskiwac
z odpadow materiaty o witasciwosciach
mechanicznych poréwnywalnych z surow-
cami wyjsciowymi. Caty czas wyzwanie
stanowi bowiem optymalizacja wtasciwo-
$ci materiatdw pochodzacych z recyklingu
jako surowcow do dalszej produkcji. e

rozwigzac
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STANOWISKO PZPTS ODNOSNIE DO NIEKTORYCH ZAPISOW PPWR

PZPTS zajat stanowisko w odniesieniu
do rozporzgdzenia UE w sprawie opako-
wan i odpadéw opakowaniowych (PPWR)
i skomentowat niektére tematy oma-
wiane obecnie w grupie roboczej Rady.
Pismo w tej sprawie zostato wystane
w dniu 9.11.2023 do Ministerstwa Klimatu
i Srodowiska.

Ze zadowoleniem zwia-
zek przyjat propozycje prezydencji hisz-
panskiej dotyczace usuniecia przepiséw
szczegotowych dotyczacych opakowan
Lplastikowych” oraz zwolnien dla opa-
kowan ,tekturowych” z kwot ponownego
uzycia; odwotywania sie do przedziatu
czasowego ,rok” przy obliczaniu zawarto-
$ci materiatdw pochodzacych z recyklin-
gu; zapewnienia og6lnego zwolnienia dla
opakowan substancji niebezpiecznych
na mocy dyrektywy 2008/68/WE; wprowa-
dzenia nowych zakazéw pakowania jedy-
nie w zwyktej procedurze ustawodawczej,
a nie w drodze aktéw delegowanych Ko-
misji oraz natozenia wymogu modulacji
optaty licencyjnej réwniez na opakowania
z tworzyw sztucznych wytacznie na pod-
stawie ich mozliwosci recyklingu.

szczeg6lnym

Jesli chodzi o limity ponownego uzycia,
PZPTS uwaza za konieczne zapewnie-
nie neutralnosci materiatowej takze dla
,skrzynek”, gdyz dopiero wtedy rozwigza-
nia wielokrotnego uzytku, takie jak Smart
Box GS1 w handlu hurtowym i detalicz-
nym, zostang ustalone w catej UE. Propo-
zycja nizszych kwot ponownego uzycia

niektérych opakowan przemystowych za-
warta w art. 26 ust. 12 i 13 - od 2030 r.:
25%, od 2040 r.: 50% - idzie we wtasci-
wym kierunku, jednakze ust. 13 w dalszym
ciggu jest sprzeczny z zasada rynku we-
wnetrznego, wedtug ktérej granice panstw
cztonkowskich nie moga by¢ czynnikiem
wptywajacym na regulacje dotyczace pro-
duktow. Stawia to w niekorzystnej sytuacji
firmy w panstwach cztonkowskich o wiek-
szej powierzchni i faworyzuje wigksze
przedsiebiorstwa w stosunku do MSP, po-
niewaz te ostatnie czesto dziataja jedynie
na rynku regionalnym lub krajowym.Wnio-
sek nie ma podstaw w ocenie skutkow, jest
nieproporcjonalny i dlatego powinien zo-
stac skreslony.

Ponadto PZPTS zauwaza, ze ogélny cel
polegajacy na ograniczaniu ilosci odpa-
déw opakowaniowych powinien - zgod-
nie z propozycja Komisji - obowigzywac
na podstawie masy odpadéw opakowanio-
wych, a nie na podstawie liczby jednostek
opakowan. Dla ochrony zasobéw i klimatu
decydujace znaczenie ma redukcja masy
odpadéw opakowaniowych, a nie liczba
sztuk. Dzieje sie tak dlatego, ze lzejsze
opakowanie oznacza mniejsze zuzycie
energii podczas produkcji, transportu i re-
cyklingu opakowania. Przy $redniej wadze
24 gramow na kilogram opakowanego
produktu, opakowania z tworzyw sztucz-
nych sa znacznie lzejsze, a tym samym bar-
dziej efektywne materiatowo niz wszystkie
alternatywne materiaty opakowaniowe
(Srednio 116 g/kg produktu).

Prezydencja Rady ogtosita rozszerzenie
zakazéw dotyczacych opakowan zawar-
tych w unijnej dyrektywie w sprawie two-
rzyw sztucznych jednorazowego uzytku
(SUPD) na pojemniki do zywnosci i napo-
jow z XPS (polistyrenu ekstrudowanego).
Zgodnie z analizami nie ma faktycznych
podstaw do rozszerzenia zakazéw doty-
czacych opakowan XPS: przeprowadzona
przez Komisje ocena odpadéw na pla-
zach w Europie w 2019 r. nie dostarczyta
dowoddéw na to, ze opakowania z XPS s3
przedmiotem zasmiecania w jakimkol-
wiek znaczacym stopniu. XPS sktada sie
z usieciowanych ogniw gazowych, ktére
sg obecne w strukturze materiatu i nie s3
ona podatne na rozdrabnianie na mniejsze
czesci, np. poprzez mechaniczne oddziaty-
wanie poprzez pocieranie. To odréznia XPS
od EPS, w ktérym spienione kulki mozna
tatwo oddzieli¢ poprzez tarcie. Pojem-
niki na zywnos$¢ i kubki na napoje z EPS
sg zakazane w catej UE. Dalsze wymaga-
nia w zakresie zrownowazonego rozwoju,
takie jak w szczegdlnosci przydatnos¢ do
recyklingu i zawarto$¢ materiatow pocho-
dzacych z recyklingu, s3 réwniez natozone
na wszystkie opakowania, w tym pojemni-
ki na zywnos¢ i kubki na napoje wykonane
z XPS, w ramach PPWR.Zrecenzowana oce-
na cyklu zycia (LCA) przeprowadzona przez
Instytut Fraunhofera UMSICHT w 2019 r.
wykazata, ze tacki na mieso wykonane
z XPS maja najnizszy wptyw na srodowisko
w poréwnaniu z mozliwymi alternatywami.

PZPTS zaleca rdéwniez, aby poprawka
do propozycji Komisji dotyczacej defini-
cji ,przetworzonego na duza skale” nie
opierata sie na ilosci recyklatéow tworzyw
sztucznych, ale raczej na zainstalowa-
nej zdolnosci recyklingu (na poziomie
UE, zgodnie z sugestia). Ilos¢ recyklatow
tworzyw sztucznych jest juz regulowa-
na kwotami recyklingu opakowan z two-
rzyw sztucznych (50% do 2025 r., 55% do
2030 r. - w oparciu o wielkos¢ produkcji),
za osiagniecie ktoérych odpowiedzialne sa
panstwa cztonkowskie.


https://pzpts.pl/
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PLASTICS EUROPE WYRAZA OBAWY W ZWIAZKU Z GtOSOWANIEM W SPRAWIE PPWR

24 pazdziernika Komisja Ochrony Sro-
dowiska Naturalnego, Zdrowia Publicz-
nego i Bezpieczenstwa Zywnosci (ENVI)
Parlamentu  Europejskiego  gtosowata
nad rozporzadzeniem w sprawie opako-
wan i odpadow opakowaniowych (PPWR).
Cho¢ w niektérych obszarach wprowa-
dzono poprawki do pierwotnego projek-
tu Komisji Europejskiej, Plastics Europe
uwaza, ze wynik gtosowania w Komisji
ostabit ambicje stworzenia rynku tworzyw
sztucznych pochodzacych z recyklingu
i w niewystarczajagcym stopniu zacheca
do stosowania tworzyw biopochodnych.
Dodatkowo z powodu arbitralnych decyzji
odnoszacych sie wytacznie do opakowan
z tworzyw sztucznych, gtosowanie nega-
tywnie oddziatuje na otoczenie inwesty-
cyjne w Europie w zakresie cyrkularnosci
opakowan z tego materiatu.

Podtrzymanie
Komisje Europejska poziomdéw zawartosci
recyklatbw w opakowaniach do kontaktu
z produktami wrazliwymi ma zasadnicze
znaczenie dla zachecenia europejskiej
branzy tworzyw sztucznych do istotnego
zwiekszenia inwestycji w recykling me-
chaniczny i chemiczny. S3 one niezbed-
ne zarowno do zwiekszenia dostepnosci
na rynku oraz poprawy jakosci recyklatow
tworzyw sztucznych, jak i do ograniczenia
zaleznosci od surowcéw kopalnych oraz
poprawy cyrkularnosci w catej branzy opa-
kowan z tworzyw sztucznych.

zaproponowanych przez

Plastics Europe jest szczegélnie rozczaro-
wane faktem,ze zostaty obnizone propono-
wane poziomy obowigzkowej zawartosci
recyklatbw w opakowaniach wrazliwych
na kontakt. To utracona szansa na stwo-
rzenie zachet do niezbednych inwestycji,
co negatywnie odbije sie na rozwoju re-
cyklingu opakowan z tworzyw sztucznych
w Europie.

Plastics Europe jest przekonane, ze su-
rowce biopochodne odgrywaja takze klu-
czowa role w ograniczaniu emisji gazow

cieplarnianych i zmniejszeniu uzaleznie-
nia od surowcéw kopalnych przy produkcji
opakowan z tworzyw sztucznych i dlatego
popiera ustanowienie celéw w zakresie
zawartosci tworzyw biopochodnych nie-
zaleznych od celéw zawartosci tworzyw
sztucznych pochodzacych z recyklingu.
Niestety, zgodnie z wynikiem dzisiejszego
gtosowania wykorzystywanie w opako-
waniach tworzyw biopochodnych bedzie
umozliwiato obnizanie ilosci recyklatow
w stosunku do obowigzkowego poziomu
ich zawartosci.

Plastics Europe z zadowoleniem przyjmu-
je poparcie Komisji ENVI dla opracowania
kryteriow projektowania pod katem recy-
klingu i oceny przydatnosci opakowan do
recyklingu, a takze zaangazowania klu-
czowych interesariuszy w opracowywanie
tych wymagan.

Dostrzegajac znaczny potencjat rozwoju
modeli ponownego uzycia w wielu ob-
szarach zastosowania opakowan, Plastics
Europe uwaza jednak, ze w debacie wo-
kot PPWR w zasadzie pominieto ocene
wptywu proponowanych rozwigzan do-
tyczacych ponownego uzycia na sektor
opakowan transportowych oraz na realng
mozliwosc¢ osiggniecia wymaganych celow
w tym sektorze.

Niestety gtosowanie oznacza, ze istnieje
ryzyko catkowitego zakazu stosowania od
2030 r. elastycznych folii z tworzyw sztucz-
nych niezbednych do transportu towaréw
w poszczegolnych panstwach cztonkow-
skich i catej UE. Jesli wynik gtosowania
ENVI zostanie potwierdzony w ostatecz-

4
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nym ustawodawstwie, spowoduje to za-
ktécenia w tancuchu dostaw, wyzsze koszty
dla przewoznikow i ostatecznie konsumen-
tow, a takze oddziatywac bedzie negatyw-
nie na bezpieczenstwo transportu.

Ponadto w gtosowaniu podtrzymano wiele
arbitralnych zakazéw lub celéw redukgji,
ktére majg zastosowanie wytacznie do
opakowan z tworzyw sztucznych, nie doko-
nujac zadnej oceny wptywu tych rozwigzan
na srodowisko lub wykazania korzysci dla
srodowiska. Zakazy takie ogranicza wyko-
rzystanie wielu typow opakowan obecnie
nadajacych sie do recyklingu i powszech-
nie poddawanych recyklingowi, takich
jak opakowania z tworzyw sztucznych do
Swiezej zywnosci czy opakowania zbiorcze,
takie jak folie termokurczliwe typu stretch,
ktore odgrywaja zasadnicza role w ochro-
nie i transporcie dobr konsumpcyjnych.

Dlatego catkowity zakaz stosowania tych
formatéw - jak przewidziano w przepi-
sach dotyczacych ograniczen odnosnie
do jednorazowych opakowan z tworzyw
sztucznych - stoi w sprzecznosci z celami
Srodowiskowymi przyswiecajacymi PPWR
oraz nie uwzglednia planowanych przez
branze przetworcza inwestycji w zakre-
sie cyrkularnosci.

Chociaz takie arbitralne zakazy moga by¢
atrakcyjne politycznie, nie stanowia one
jednak wtasciwego rozwigzania. Bedg je-
dynie zachecac do zastepowania tworzyw
sztucznych innymi materiatami bez wy-
kazanych korzysci srodowiskowych, i bez
faktycznego odniesienia sie do istoty pro-
blemu opakowan jednorazowego uzytku.

-
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POLSKA BRANZA RECYKLINGU NA GRANICY BANKRUCTWA

Branza recyklingu w Polsce dziata na gra-
nicy bankructwa. Ponad 70% recyklerow
musiato zmniejszy¢ w tym roku swoje
moce przerobowe, a 30% juz musiato zli-
kwidowac¢ swoja dziatalnos¢ - alarmuje
Stowarzyszenie ,Polski Recykling”

Problemem jest maty popyt na ich su-
rowiec powstajacy z recyklingu tworzyw
sztucznych. Wynika to z dostepnosci ta-
niego plastiku z Rosji, ktéry mimo embar-
ga wcigz trafia na polski rynek. W efekcie
do obiegu wprowadzany jest wcigz nowy
plastik, a Polska ma problem z jego odzy-
skiwaniem i przetwarzaniem. Z tego tytutu
ptaci kary finansowe w wysokosci 2 mld
ztotych rocznie.

- Jesienig zesztego roku znaczna czesc
surowcow z Rosji wjezdzata do Polski po-
przez niemieckich posrednikow, natomiast
w tej chwili dzieje sie to poprzez inne pan-
stwa, ktdre nie s3 objete embargiem.Z jed-
nej strony Bliski Wschod, a z drugiej strony
kraje azjatyckie, ktére moga sprzedawac
albo surowce pierwotne, czyli tzw. nowy
plastik, albo gotowe produkty wykonane
z surowcow pierwotnych pochodzacych
z Rosji - wyjasnia w rozmowie z agencja
Newseria Biznes Szymon Dziak-Czekan,
prezes Stowarzyszenia ,Polski Recykling”

Jak wskazuje Stowarzyszenie ,Polski Recy-
kling”, od czasu wybuchu wojny w Ukrainie
prawie 40% przedsiebiorstw bedacych
cztonkami tej organizacji zetkneto sie
z rosyjskim plastikiem na polskim rynku.
Jest on tansza alternatywa dla krajowego
surowca i w efekcie zmniejsza zapotrzebo-
wanie producentéw na polski regranulat.

- To jest nieuczciwa konkurencja ze strony
rosyjskich rafinerii, poniewaz zaktady recy-
klingowe sprzedaja surowiec na wolnym
rynku. A jezeli rosyjski surowiec z recyklin-
gu jest tanszy niz nasz, to nasze zaktady
nie moga sprzeda¢ swoich surowcow.
W konsekwencji ponad potowa zaktadéw
recyklingu musiata wytaczy¢ maszyny,

a ponad 70% producentow, recyklerow,
musiato zmniejszy¢ w tym roku swoje
moce przerobowe - méwi Szymon Dziak-
-Czekan - To jest bardzo trudna sytuacja
dla branzy i liczymy, ze wprowadzenie
przepisow unijnych, z ktérymi jestesmy juz
spoznieni od 2 lat, spowoduje ze ten popyt
na surowce z recyklingu wzrosnie.

Chodzi o unijng dyrektywe o rozszerzonej
odpowiedzialnosci producentéw (ROP).
Zgodnie z polskim projektem tych przepi-
sow do 2026 r. minimalne zawartosci re-
cyklatu tworzyw sztucznych maja wynosi¢
30%, a dekade pdzniej az 65%. Wdrozenie
ROP sprawi, ze dla producentéw korzyst-
niejsze bedzie uzywanie tworzyw z recy-
klingu zamiast plastiku pierwotnego.

Podczas gdy wiekszos¢ panstw UE sta-
ra sie ogranicza¢ wykorzystanie plastiku
i promowac recykling, Polska plasuje sie
w czotéwce pod wzgledem zapotrzebowa-
nia na pierwotne tworzywa sztuczne. We-
dtug danych organizacji Plastics Europe
w 2021 r. w UE zapotrzebowanie na two-
rzywa sztuczne niepochodzace z recyklin-
gu wynosito 50,3 mln ton, z czego Polska
odpowiadata za okoto 4 mln ton plastiku,
co stanowi ponad 7,5% z puli zapotrzebo-
wania wszystkich krajow UE.

- Polski budzet ptaci 6 mln ztotych dzien-
nie tzw. plastic tax, czyli kary za nieprze-
tworzone tworzywo sztuczne. Wedtug Mi-
nisterstwa Finansow to w sumie az 2 mld
ztotych rocznie z tytutu nieprzetworzone-
go plastiku. Jest to ogromne obcigzenie
dla budzetu panstwa, ale i dla polskich
przedsiebiorcow, ktérzy musza zamykac Li-
nie produkcyjne - méwi prezes Stowarzy-
szenia ,Polski Recykling” - Jezeli w Polsce
przestang istnie¢ firmy recyklingowe, to
budzet panstwa ptacitby kilka mld zto-
tych kary rocznie za brak recyklingu. | to
jest z jednej strony duze ryzyko finansowe,
a z drugiej Srodowiskowe, bo recykling
tworzyw sztucznych przyczynia sie do
zmniejszenia sktadowania odpadéw. W za-

sadzie w ciggu kilku-kilkunastu lat nie po-
winnismy juz nic wysyta¢ na wysypiska.

Stawka tzw. plastic tax — czyli europej-
skiego podatku od plastiku — wynosi w tej
chwili 800 euro za tone niepoddanych
recyklingowi odpadéw opakowaniowych
z tworzyw sztucznych. Osobna kwestia to
obcigzenie srodowiska naturalnego, po-
niewaz state wprowadzanie na rynek no-
wego plastiku zamiast recyklatu generuje
ogromne ilosci odpadow z tworzyw sztucz-
nych.Jak podkreslaja eksperci,zwiekszenie
popytu na regranulat pozytywnie wptynie
na liczbe przetwarzanych opakowan, co
przetozy sie na poprawe sytuacji zwig-
zanej z ochrong srodowiska. Wdrozenie
ROP pozytywnie wptynetoby tez na bu-
dzet panstwa dzieki zmniejszeniu podatku
od plastiku.

Branza juz na poczatku roku zgtosita do
Ministerstwa Klimatu i Srodowiska pro-
blem rosyjskiego plastiku, ale pismo nadal
pozostaje bez odpowiedzi. Tymczasem jej
sytuacja robi sie coraz trudniejsza.

- W ostatnich latach sytuacja w branzy
recyklingu, ale tez wsrod innych przedsie-
biorcow, stata sie bardzo trudna. Najpierw
COVID-19, pozniej wojna na Ukrainie spo-
wodowaty, ze zmniejszyt sie popyt. Zostali-
smy tez dotknieci bardzo wysokimi cenami
energii, ktoére stanowig 25% kosztéw pro-
dukcji surowcéw z recyklingu, a w zesztym
roku te ceny wzrosty dwukrotnie. To spo-
wodowato, ze 30% recyklerow z tworzyw
sztucznych juz musiato sie zamknac, zli-
kwidowa¢ swoja dziatalnos¢ - mowi Szy-
mon Dziak-Czekan - Branza recyklingu
przez ostatnich 20 lat dynamicznie sie
rozwijata, natomiast w tej chwili istnieje
realne ryzyko, ze kary za nieprzetworzone
tworzywo sztuczne, czyli plastic tax, ale
réwniez kary za niewypetnianie norm sro-
dowiskowych, bedg rosty.

Zrédto: Newseria Biznes


https://www.polskirecykling.org/
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W JAKI SPOSOB MIT O RECYKLINGU BUTELEK PET MOZE ZRUJNOWAf)
EUROPEJSKIE WYSIEKI NA RZECZ OBIEGU ZAMKNIETEGO OPAKOWAN?

Niedawne apele o wprowadzenie priory-
tetowego dostepu do tworzyw sztucznych
pochodzacych z recyklingu, okreslanego
~prawem pierwokupu”, zajmuja coraz wie-
cej miejsca w publicznej debacie prowa-
dzonej na temat wniosku dotyczacego
rozporzadzenia w sprawie opakowan i od-
padéw opakowaniowych (PPWR). Organi-
zacje branzowe PRE, EuRICi FEAD alarmu-
ja, ze jesli przepis ten zostanie wdrozony,
bedzie szkodliwy dla rozwoju zdolnosci
recyklingowych w Europie, promujac mo-
nopolistyczng kontrole nad polimerami
pochodzacymi z recyklingu i naruszajac
zasady wolnego rynku.

Wezwanie to wynika z twierdzenia o nie-
doborze rPET w UE dla sektora napojéw, co
bedzie miato wptyw w przysztosci na inne
polimery pochodzace z recyklingu. Przy-
puszcza sie, ze 6w niedobor jest wynikiem
tego, ze branze niezwigzane z napojami,
w szczegolnosci segment witokien, wyko-
rzystujg znaczng czes¢ PET z recyklingu
przeznaczonego do kontaktu z zywnoscia.
Jednak od czasu wprowadzenia obowigz-
kowej docelowej zawartosci materiatow
pochodzacych z recyklingu dla butelek PET
na napoje w dyrektywie SUP, udziat rynku
wiokien gwattownie spadt. W 2022 r. sta-
nowit on tylko 5% catego rynku rPET, po-
niewaz zakup drogiego recyklatu dopusz-
czonego do kontaktu z zywnoscia nie jest
optacalny dla przemystu wtékienniczego.

W zwiazku z tym ,prawo pierwokupu” ma
na celu rozwigzanie kwestii dostepnosci,
ktora de facto nie istnieje. Przemyst recy-
klingu PET ma juz zdolnos$¢ do zaspokoje-
nia europejskiego popytu na rPET, ponie-
waz masowo zainwestowat w kosztowne
technologie recyklingu polimeréw prze-
znaczonych do kontaktu z zywnoscia, co
0znacza wzrost mocy produkcyjnych o po-
nad 50% w latach 2019-2022. W 2022 r.
zainstalowane moce produkcyjne dla kla-
sy spozywczej wynosity juz 1,4 mln ton,

podczas gdy przemyst napojoéw potrzebo-
watby 800 tys. ton, aby osiagnac cel 25%
obowiagzkowej zawartosci materiatéw po-
chodzacych z recyklingu w 2025 r. i okoto
1 mln ton w 2030 .

Najwiekszym zagrozeniem dla obiegu
zamknietego opakowan jest obecnie wy-
jatkowo niski popyt na rPET w UE i duze
wahania cen. Europejski rynek rPET stoi
w obliczu nadwyzki, przy bardzo niskim
popycie ze strony przemystu napojowego,
co w konsekwencji zmusza europejskie za-
ktady recyklingu do pracy znacznie ponizej
swoich mozliwosci.Jest to réwniez zwiaza-
ne ze wzrostem importu zaréwno taniego
pierwotnego PET, jak i tego pochodzacego
z recyklingu.

W zwiazku z tym przyznanie priorytetowe-
go dostepu okreslonym uczestnikom rynku
skutkowatoby, co prawda, stabilnym zro-
dtem materiatow pochodzacych z recyklin-
gu do wykorzystania w niektorych katego-
riach nowych opakowan, ale beneficjenci
~prawa pierwokupu” uzyskaliby zarazem

monopolistyczng wtadze w zakresie usta-
lania cen recyklatéow. Podmioty zajmujace
sie recyklingiem nie miatyby mozliwosci
negocjowania cen recyklatéow na zréwno-
wazonym poziomie rentownosci, a to za-
trzymatoby inwestycje i innowacje w bran-
zy recyklingu.

Obecne wyzwania rynkowe wymagaja wie-
loaspektowego podejscia, ktore zacheca
do konkurencji i innowacji, jednoczesnie
usuwajac istniejace bariery systemowe.
Jest to kluczowy krok w kierunku pobudze-
nia dalszych inwestycji w recykling i doj-
rzewania rynku materiatéw pochodzacych
z recyklingu w UE.

Organizacje PRE, EuRICi FEAD sprzeciwia-
ja sie wprowadzeniu do przepiséw prawa
pierwokupu. Jednoczesnie wzywaja do
zajecia sie podstawowymi waskimi gar-
dtami w dzisiejszym obiegowym tancuchu
wartosci opakowan z tworzyw sztucznych
- niewystarczajaca zbidrka odpadéw opa-
kowaniowych z tworzyw sztucznych i bra-
kiem projektu recyklingu.



https://www.plasticsrecyclers.eu/
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INTERNACJONALIZACJA BKP DOLINY NARZEDZIOWE)

Bydgoski Klaster Przemystowy Dolina Na-
rzedziowa (BKP) podsumowuje projekt
pn. ,InterBKP 3.0 - ekspansja Bydgoskie-
go Klastra Przemystowego na rynki mie-
dzynarodowe”, ktéry realizuje od grudnia
2020 r. do konca tego roku.

Jest to trzeci projekt Klastra, ktory uzyskat
dofinansowanie z Programu Operacyjnego
Inteligentny Rozwoj 2014-2020, Poddzia-
tania 2.3.3 Umiedzynarodowienie Kra-
jowych Klastréw Kluczowych. W ramach
poprzednich 2 projektéow Cztonkowie BKP
wzieli udziat w targach m.in. w Niemczech,
Francji, Stanach Zjednoczonych, Arabii
Saudyjskiej, Chinach i Brazylii. Ze wzgle-
du na odwotanie lub zmiane terminéw
wielu imprez targowych oraz ogranicze-
nia w przemieszczaniu sie spowodowane
pandemia COVID-19 realizacja ww. projek-
tow w latach 2020-2021 zostata znacznie
ograniczona, a wtasciwie zawieszona.

Po pandemii w ramach projektu ,InterBKP
3.0” udato sie zrealizowac wiekszos¢ dzia-
tan zaplanowanych na lata 2022-2023 we
wniosku o dofinansowanie. Zorganizowa-
no wspolne stoiska na 3 edycjach imprez
- Innoform 2022 oraz Plastpol w latach
2022 i 2023. Uczestnicy projektu wzieli
udziat takze w 7 wyjazdach na zagraniczne
targi w charakterze zwiedzajacych:

e AMB 2022

e K2022

e Jimtof 2022 (Tokio)
¢ Ambiente 2023

e Chinaplas 2023

e EMO 2023

e  Fakuma 2023.

W projekcie uczestniczyto 14 przedsie-
biorstw, w tym 10 MSP, ktére w sumie
otrzymaja na internacjonalizacje dofinan-
sowanie w wysokosci ponad 600 tys. zto-
tych. Udziat w ww. imprezach juz przynidst
wymierne rezultaty - tylko do korica wrze-
snia 2023 r. w wyniku realizacji projektu
uczestnicy pozyskali 14 nowych kontrak-

téw handlowych, ktére przyniosty im po-
nad 6 mln ztotych przychodu.

Internacjonalizacja Klastra i jego cztonkdw
oraz rozwoj wspotpracy miedzynarodowej
jest jednym z celéw strategicznych BKP.
Od poczatku swojej dziatalnosci Klaster
wspiera cztonkdw w zakresie wprowadze-

Fundusze
Europejskie

Inteligentny Rozwéj olska

/e

Rzeczpospolita

nia, wzmocnienia i zwiekszenia widoczno-
sci ich oferty na rynkach zagranicznych,
m.in. poprzez organizacje wyjazddéw na tar-
gi oraz misje gospodarcze i wizyty studyj-
ne, a takze przygotowywanie materiatow
promocyjnych. W ramach nowej perspekty-
wy finansowej Klaster planuje ubiegac sie
o kolejne $rodki unijne na ten cel.

Unia Europejska

Europejski Fundusz
Rozwoju Regionalnego


http://www.klaster.bydgoszcz.pl/
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POSTULAT BRANZY ODNOSNIE DO WYLACZENIA ZUZYCIA PALIWA Z BILANSU MASY

20 europejskich stowarzyszen dziataja-
cych w tancuchu dostaw tworzyw sztucz-
nych wezwato panstwa cztonkowskie UE
do nieuwzgledniania zuzycia paliwa w me-
todzie bilansu masy okreslajacej zawarto-
sci surowcow pochodzacych z recyklingu
w drodze recyklingu chemicznego.

Raport Komisji Europejskiej identyfikujacy
panstwa cztonkowskie zagrozone niezre-
alizowaniem celéw dotyczacych odpadow
na rok 2025 stwierdza,ze 19 krajow jest na-
razonych na wysokie ryzyko nieosiagniecia
swoich celow w zakresie recyklingu opako-
wan z tworzyw sztucznych. Obecnie wskaz-
nik recyklingu tworzyw sztucznych w UE
wynosi 38% (Eurostat, 2022), podczas gdy
cel na 2025 r. wynosi 50%. Dziatania w za-
kresie recyklingu w catej UE muszg zostac
pilnie zintensyfikowane, przy krytycznej
potrzebie zwiekszenia inwestycji w infra-
strukture recyklingu i zbidrki.

Podczas gdy technologie recyklingu me-
chanicznego beda nadal sie rozwijac¢
i wprowadza¢ innowacje, pojawia sie
rowniez wyjatkowa okazja dla recyklin-
gu chemicznego, aby uzupetnic istniejace
wysitki na rzecz osiagniecia celéw recy-
klingu i zwiekszenia ilosci materiatéw
pochodzacych z przetworstwa odpadow.
Obowigzkowe cele dotyczace zawartosci
materiatdw pochodzacych z recyklingu
w opakowaniach i przemysle motoryzacyj-
nym s3 obecnie omawiane na szczeblu UE.

Recykling chemiczny umozliwia wykorzy-
stanie odpadow tworzywowych, zwtaszcza
surowcéw nienadajacych sie do recyklin-
gu mechanicznego, do produkcji nowych
substancji chemicznych, w tym tworzyw
sztucznych. Najnowsze badania nauko-
we pokazuja, ze recykling mechaniczny,
fizyczny i chemiczny wzajemnie sie uzu-
petniaja, poniewaz dotycza réznych rodza-
jOW surowcow.

Jak przyznaje Wspélne Centrum Badawcze
Komisji Europejskiej (JRC), recykling che-

miczny przechodzi obecnie szybki rozwoj
technologiczny. Poréwnujac efektywnosc
srodowiskowa recyklingu chemicznego do
recyklingu energetycznego, juz teraz po-
zwala on na znaczne ograniczenie emisji
gazdw cieplarnianych, ktéra bedzie sukce-
sywnie male¢ wraz ze stopniowa dekarbo-
nizacja sieci elektroenergetycznej UE.

Szacuje sig, ze do 2030 r. planowane s3 in-
westycje o wartosci 8 mld euro, ktére po-
zwola wyprodukowac 2,8 mln ton tworzyw
sztucznych pochodzacych z recyklingu
chemicznego w réznych panstwach czton-
kowskich UE. Planowane inwestycje nie
zostang jednak zrealizowane, jesli ramy
regulacyjne nie pozwolg na zastosowanie
metody bilansu masowego, ktdra zacheca-
taby do zwiekszania skali produkcji.

Jednak polimery pochodzace z recyklingu
chemicznego s3 zazwyczaj mieszane z su-
rowcami pierwotnymi. W zwigzku z tym,
aby doktadnie obliczy¢ i zweryfikowac
ilos¢ materiatow pochodzacych z recyklin-

fot.: depositphotos.com/pl

gu w nowych wyrobach, nalezy tego doko-
nac za pomocg bilansu masy.

Podejscie polegajace na wytaczeniu zuzy-
cia paliwa z bilansu masy jest zgodne z de-
finicjg recyklingu UE zawarta w dyrektywie
ramowej w sprawie odpadow. Organizacje
branzowe postuluja, aby dodatkowo to-
warzyszyty mu rygorystyczne systemy
certyfikacji i audytu stron trzecich w celu
zapewnienia identyfikowalnosci zawarto-
sci pochodzacej z recyklingu w catym tan-
cuchu dostaw. Firmy zajmujace sie recy-
klingiem chemikaliéow stosuja juz obecnie
systemy certyfikacji stron trzecich oparte
na metodzie bilansu masy, aby zapewni¢
petna identyfikowalnos¢ taricucha dostaw
produktéw wprowadzanych na rynek. Inne
metody, takie jak alokacja wytacznie poli-
meréw i alokacja proporcjonalna, znacz-
nie zwiekszg koszty i wymagana zdolnos¢
recyklingu chemicznego potrzebng do
osiagniecia celéw w zakresie zawartosci
materiatow pochodzacych z recyklingu
w opakowaniach i innych sektorach.



https://www.prik.pl/
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SUMITOMO (SHI) DEMAG WPROWADZA ACTIVEMELTCONTROL

Sumitomo
Demag
wadza kolej-
ng technologie
activeMeltControl
(@aMC) dla swoich
w petni elektrycz-
nych  wtryskarek
IntElect.
Maszyny te, znane z wyjatkowej precyzji
i wysokiej wydajnosci energetycznej, sg
liderem w dziedzinie zréwnowazonego
przetwarzania tworzyw sztucznych. Na tar-
gach Fakuma 2023 firma po raz pierwszy
zaprezentowata nowa funkcje cyfrowa
activeMeltControl, ktéra jeszcze bardziej
pogtebia zaangazowanie firmy w zréw-
nowazony rozwdj, zgodnie z hastem ,Act!
Sustainably”.

(SHI)
wpro-

activeMeltControl

z serii

activeMeltControl (@aMC) to adaptacyj-
ny, w petni automatyczny proces kontro-
li zintegrowany z systemem sterowania
maszyny, zapewniajacy wieksza ciggtosc

procesu. To z kolei daje wiele korzysci
dla zréwnowazonej produkcji. Dzieki aMC
mozna kompensowac wahania masy wtry-
sku w prawie wszystkich aplikacjach i ma-
teriatach, niezaleznie od tego, czy s3 one
spowodowane wahaniami partii, materia-
tem z recyklingu, przemiatem, réznicami
W suszeniu, réznicami w dozowaniu, czy
tez zastosowaniem dodatkdw.

Na przyktad, wahania masy wtrysku w ma-
teriale pochodzacym w 100% z recyklingu
moga zostac¢ skorygowane przez oprogra-
mowanie, doprowadzajac go do pozio-
mu materiatu pierwotnego. To znacznie
zmniejsza wskaznik odrzutow u klienta.
W zaleznosci od procesu i materiatu, moze
on wynosic blisko zera.

activeMeltControl mozna tatwo akty-
wowac jednym kliknieciem i dziata on
w petni automatycznie w tle. Oprogramo-
wanie kompensuje wahania lepkosci i nie-
szczelnos$ci bariery przeptywu wsteczne-

JLA WSZYSTKICH NOWYCH MASZYN INTELECT 2

go, odpowiednio dostosowujac cisnienie.
Klienci moga dopasowac¢ go do swoich
specyficznych potrzeb procesowych i re-
agowac na charakterystyke maszyny za po-
moca kontrolera regulacji.

Ttem dla rozwoju technologii aMC, do kto-
rego firma Sumitomo (SHI) Demag ener-
gicznie dazyta przez ostatnie 4 lata, jest
zmieniajaca sie jakos¢ tworzyw sztucznych
z mniejszg iloscig materiatdw pierwotnych
na rzecz wiekszych zawartosci materiatow
pochodzacych z recyklingu. Wychodzac
wiec naprzeciw wymaganiom rynku, nie-
uniknionym byto stworzenie cyfrowego
rozwigzania kompensujgcego te zmiany
w wysoko wydajnych i precyzyjnych ma-
szynach serii IntElect. Dlatego firma wpro-
wadzita aMC jako catkowicie niezalezny
modut oprogramowania obok istniejgcych
juz pozostatych modutéw technologicz-
nych. Modut activeMeltControl bedzie
dostepny dla wszystkich nowych maszyn
z serii IntElect2.


https://poland.sumitomo-shi-demag.eu/
https://poland.sumitomo-shi-demag.eu/
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NOVAMONT

MATER-BI

1 CO TO JEST MATER-BI?

Jest to rodzina biodegradowalnych ma-
teriatdbw termoplastycznych,
i rozwijana w celu zaoferowania nowych
rozwigzan dla zmniejszenia negatywnego
wptywu na srodowisko naturalne. Rodzina
surowcoéw Mater-Bi zostata opracowana
w ciggu 25 lat badan i innowacji w celu
zapewnienia rozwigzan dla konkretnych
problemoéw S$rodowiskowych, taczac jed-
noczesnie jakos$¢ i wydajnos¢ produktu
z efektywnym wykorzystaniem zasobow.

stworzona

Produkty wykonane z Mater-Bi, ktéry jest
uzyskiwany za pomoca pionierskich tech-
nologii zastrzezonych, wykorzystujacych
skrobie, celuloze, oleje roslinne i ich kom-
binacje, s3 wytwarzane przez zintegrowa-
ny przemyst obejmujacy 3 wtoskie zaktady
produkcyjne. Zgodnie z modelem biogo-
spodarki, rozumianym jako regeneracja re-
gionalna,zaktady te zostaty przeksztatcone
w innowacyjne zaktady przemystowe.

Wszystkie gatunki Mater-Bi s3g certyfiko-
wane przez jednostki certyfikujace zgod-
nie z gtdwnymi normami europejskimi
i miedzynarodowymi. Mater-Bi to two-
rzywa, ktorych wiasciwosci i charakte-
rystyka uzytkowania s3 bardzo podobne
do tradycyjnych tworzyw sztucznych, ale
jednoczesnie s3 biodegradowalne i kom-
postowalne zgodnie z europejska norma

NOVAMONT: MATER-BI
~ LIDER WSROD B
| KOMPOSTOWALN

UNI EN 13432. Wyzej wymieniona norma
jest najwazniejszym odniesieniem dla pro-
ducentéw materiatéw technicznych, wtadz
publicznych, kompostownikéw, certyfika-
toréw i konsumentow.

1 ZASTOSOWANIA MATER-BI

Produkty wykonane z Mater-Bi s3 certyfi-
kowane jako biodegradowalne i kompo-
stowalne zgodnie z gtdwnymi normami
europejskimi  oraz miedzynarodowymi
i s3 stosowane w wielu réznych sektorach,
gdzie zapewniaja unikalne, innowacyj-
ne rozwiazania.

e Rolnictwo: aplikacje Mater-Bi dla rol-
nictwa sg w stanie ulega¢ biodegra-
dacji w glebie, przyczyniac sie do lep-
szego rozwoju upraw ogrodniczych
oraz upraszczac zarzadzanie i zmniej-
szac ilos¢ odpadow z tworzyw sztucz-
nych po zakonfczeniu ich eksploatacji.

e Opakowania: kompostowalne zy-
wice Mater-Bi moga by¢ stosowane
w szerokiej gamie opakowan, w tym
w torebkach, woreczkach, foliach
uszczelniajacych, foliach  spozyw-
czych, a takze doniczkach, tackach
i pokrywkach. Surowiec ten jest
réwniez przeznaczony do stosowa-
nia w istniejacych urzadzeniach do
rozdmuchiwania, odlewania folii,
termoformowania i formowania wtry-
skowego uzywanych do tradycyjnych
tworzyw sztucznych. Posiada unikalne
witasciwosci barierowe w poréwnaniu
z tradycyjnymi tworzywami sztucz-
nymi, takie jak dobra oddychalnos¢
pary wodnej, co moze pomdc wydtu-
zyC¢ okres przydatnosci do spozycia
w okreslonych zastosowaniach. W ra-

TF Plast e

ODEGRADOWALNYCH
YCH TWORZYW

mach kontrolowanego systemu recy-
klingu organicznego Mater-Bi moze
by¢ réwniez wykorzystywany do za-
stepowania opakowan, ktére trudno
jest oddzieli¢ i poddac recyklingowi
na zasadach komercyjnych, a tym
samym moze pomdc w podniesieniu
jakosci i czystosci tradycyjnego recy-
klingu tworzyw sztucznych, ktére s3
atrakcyjne ekonomicznie dla przemy-
stu recyklingowego.

Reklaméwki: torby Mater-Bi sg do-
skonata alternatywa dla lekkich,
nieulegajacych biodegradacji toreb
plastikowych, poniewaz zapewniaja
wszystkie pozytywne aspekty, ktére
sprawity, ze tradycyjne torby staty sie
tak popularne (wytrzymatos¢, wodo-
odpornosc itp.), ale sa certyfikowane
jako biodegradowalne i komposto-
walne, a jako takie moga byc¢ rowniez
ponownie wykorzystane do zbierania
odpaddéw organicznych.



https://www.tfplast.com/

e Gastronomia: zastgpienie tradycyj-
nego plastiku tworzywem Mater-Bi
w sektorze gastronomicznym i hote-
larskim moze znacznie uprosci¢ za-
rzadzanie odpadami i zmaksymali-
zowac recykling. Produkty wykonane
z Mater-Bi dla gastronomii (sztucce,
kubki, stomki itp.) s3 w 100% biode-
gradowalne i kompostowalne.

Korzystanie z biotworzyw Mater-Bi moze
rowniez oznacza¢ obnizenie kosztow
gospodarki odpadami, poniewaz prze-
kazywanie odpadéw spozywczych do
recyklingu organicznego, zwtaszcza gdy
nie s3 one zanieczyszczone konwencjo-
nalnymi tworzywami sztucznymi, zwykle
wigze sie z nizszymi kosztami niz w przy-
padku niesortowanych odpadéw w zakta-
dach utylizacji.

I MATER-BI JEST BIODEGRADOWALNY
| KOMPOSTOWALNY. CO TO
WEASCIWIE ZNACZY?

Te 2 witasciwosci pozwalaja na odzyski-
wanie plastikowych materiatéw opako-
waniowych w procesie organicznego recy-
klingu odpadow statych (kompostowanie
i fermentacja beztlenowa) i s3 okreslone
w normie europejskiej EN 13432,

Biodegradowalnos¢

Biodegradowalnos$¢ to zdolnos¢ substan-
cji i materiatéw organicznych do rozktadu
na prostsze substancje poprzez aktywnos¢
enzymatyczng mikroorganizmoéw. Po za-
konczeniu procesu biologicznego naste-
puje catkowite przeksztatcenie wyjscio-
wych substancji organicznych w proste
czasteczki nieorganiczne, wode, dwutlenek

s

WWW.PLASTECHO.COM

wegla i metan. Nasladujac te naturalne
procesy, odpady organiczne z dziatalnosci
cztowieka moga by¢ usuwane poprzez bio-
degradacje: mozliwe jest zidentyfikowanie
idealnego srodowiska, w ktérym zjawisko
to moze rozwijac sie lepiej, w czasie trwa-
nia procesu, ktéry jest zarébwno uprzemy-
stowiony, jak i zgodny z tempem produkcji
odpadow organicznych.

Na szybkos¢ biodegradacji wptywa cha-
rakter chemiczny substancji lub materiatu
oraz $rodowisko. Warunki $rodowisk kom-
postowania przemystowego i fermentacji
beztlenowej
po biodegradacji.

zapewniajg wysokie tem-

Kompostowalnos¢

Kompostowalnos¢ to zdolno$¢ materia-
tu organicznego do przeksztatcania sie
w kompost w procesie kompostowania.
Kompostowanie to tlenowy proces bio-
logiczny (zachodzacy w obecnosci tlenu),
kontrolowany przez cztowieka, prowa-
dzacy do produkcji humusu. Kompost jest
doskonatym nawozem, bogatym w sub-
stancje humusowe i mikroorganizmy oraz
pozytecznym dla gleby. Jego udziat w ma-
terii organicznej poprawia strukture gleby

Przyktad badania dezintegraciji dwdéch folii Mater-Bi

0 dni

@) covvosmaie

BPi.

(@)

60 dni
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i biodostepnos¢ sktadnikow odzywczych
(zwiazkow fosforu i azotu).

Polimer wnikajgcy do drodowiska glebowego

Etap 1. Kolonizacja powlerzehni polimeru
przez bakterie | grryby glabowe
o bakterie

e

Etap 2. Enzymatyczna depolimeryzacja
hydrolaz pozakemérkowych

@ hydrolary bakteryjne

@ hydrolazy greybowe

- uwolnione mono- i cligomery

Etap 3. Wykorzystywanie produktéw
hydrolizy przez mikroorganizmy glebows
produkcia energii | tworzenie biomasy

Biodegradowalnos¢ i kompostowalnosc
Mater-Bi jest gwarantowana przez 8 sys-
teméw akredytacji dostarczanych przez
wiodgce niezalezne jednostki certyfiku-
jace z catego Swiata (USA, Australia, Bel-
gia, Niemcy i Wtochy). Mater-Bi moze by¢
stosowany do wytwarzania produktow
spetniajacych zasadnicze wymagania eu-
ropejskiej dyrektywy w sprawie opakowan
i odpadéw opakowaniowych (94/62/WE)
oraz do spetnienia odpowiednich zharmo-
nizowanych norm europejskich: EN 13430
(recykling), EN 13431 (odzysk energii), EN
13432 (odzysk organiczny).

Przedstawicielstwo w Polsce:
T&F Plast Trade Sp. z 0.0.

ul. Forteczna 13/lok.5

87-100 Torun

+48 601 357 998
biuro@tfplast.com
www.tfplast.com
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TWORZYWA PIERWOTNE

Besspol Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Sokola 10

86-031 Osielsko

tel.: +48 52 381 32 31
handel@besspol.pl
www.besspol.pl

NEXED

plastics

Nexeo Plastics Poland Sp. z o.0.
ul. Ruchliwa 15

02-182 Warszawa

tel.: +48 600 772 217
azbucki@nexeoplastics.com
www.nexeoplastics.com

Plastoplan &

Tworzywa

Plastoplan Polska Sp. z o.0.

al. Ksiecia Jozefa Poniatowskiego 1
03-901 Warszawa

tel.: +48 22 29592 31
biuro@plastoplan.pl
www.plastoplan.pl

polykemi &

BRINGS OUT THE BEST IN PLASTICS

Polykemi AB

Bronsgatan 8

271 21 Ystad, Szwecja

tel.: +46 411 797 34
aleksander.kurszewski@polykemi.se
www.polykemi.com

[® RESINEX

RESINEX Poland Sp. z o.0.
ul. Powazkowska 44c
01-797 Warszawa

tel.: +48 22 441 60 00
resinex.pl@resinex.com
www.resinex.pl

SABIC Poland Sp. z o.0.

ul. Komitetu Obrony Robotnikow 45A
02-146 Warszawa

tel.: +48 22 432 37 32
piotr.kwiecien@sabic.com
www.sabic.pl

TWORZYWA WTORNE

PLASTIC-TRADER

Skup i recykling tworzyw sztucznych

Import Export Hurt Spedycja J.J.
Sp. z 0.0.

ul. Akacjowa 20

43-450 Ustron

tel.: +48 603 429 603
office@plastic-trader.com
plastic-trader.tworzywa.biz

ML

POLYOLEFINS®

ML Sp.z o.0.

ul. Berylowa 7

82-310 Gronowo Goérne
tel.: +48 55 235 09 85
info@mlpolyolefins.com
www.mlpolyolefins.com

OPLAST

RECYKLING

Oplast-Recykling

ul. Winduga 6

87-617 Bobrowniki

tel.: +48 54 237 12 98
biuro@oplast-recykling.pl
www.oplast-recykling.pl

JADTECH

New Life Plastics

ZAPTECH Sp.j. Sobanscy

ul. Przemystowa 8

88-160 Janikowo

tel.: +48 502 764 189
marketing@zaptech.com.pl
www.zaptech.com.pl

BARWNIKI | DODATKI

AMPAC=T

Ampacet Polska Sp. z o.0.

ul. Matuszewska 14

03-876 Warszawa

tel.: +48 22 332 35 27
marketing.europe@ampacet.com
www.ampacet.com

BEDEKO &5

EEEEE DAMY Cl PRZEWAGE

BEDEKO Europe Sp. z 0.0. Sp. k.
S8 Business Park

ul. Wojska Polskiego 7

05-850 Macierzysz, Poland
tel.: +48 22 185 55 50
contact@bedeko-europe.com
www.bedeko-europe.com

GM Color Sp.z o.0.

ul. Wojska Polskiego 65a
85-825 Bydgoszcz

tel.: +48 52 515 35 35
office@gmcolor.pl
www.gmcolor.pl

“I“®

GRAFE

GRAFE Polska Sp.z.0.0.
ul. K. Miarki 15/4
42-700 Lubliniec

tel.: +48 34 351 36 72
grafe@grafe.pl
www.grafe.pl

o ..0O
ov

(o) rutalia.com

MASTERBATCHES & ADDITIVES

RUTALIA Masterbatches & Additives
ul. Bellottiego 1 lok. 24

01-022 Warszawa

tel.: +48 22 425 94 40
rutalia@rutalia.com
www.rutalia.com
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SUROWGE CHEMICZNE

aZoTY

Grupa Azoty Compounding Sp. z 0.0.
ul. Chemiczna 118

33-101 Tarnow

tel.: +48 14 637 33 10
gac@grupaazoty.com
compounding.grupaazoty.com

WTRYSKARKI

ARBURG

ARBURG Polska Sp. z 0.0.
Al.Jerozolimskie 233
02-495 Warszawa

tel.: +48 22 723 86 50
poland@arburg.com
www.arburg.pl

BOLE

BOLE Europe Technology Co. LTD.
Sp.zo.0.

ul. Katowicka 72

41-406 Mystowice

tel.: +48 887 733 201
office@bole-europe.com
www.bole-europe.com

ENGEL Polska Sp. z o.0.
ul. Ostrédzka 50B
03-289 Warszawa

tel.: +48 22 510 38 01
info.pl@engel.at
www.engelglobal.com/pl

FANUC

FANUC Polska Sp. z 0.0.
ul. Tadeusza Wendy 2
52-407 Wroctaw

tel.: +48 71 776 61 60
sales@fanuc.pl
www.fanuc.pl

MAPRO Polska S.A.

ul. Ztota 197

42-202 Czestochowa
tel.: +48 887 040 045
biuro@mapropolska.pl
www.mapropolska.pl

< Sumitomo
“"DEMAG

Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery Polska Sp. z o.0.
ul.Jagiellonska 81/83

42-200 Czestochowa

tel.: +48 34 370 95 40
sdpl.info@shi-g.com
www.poland.sumitomo-shi-demag.eu

Unillmann

Wittmann Battenfeld Polska Sp. z o.0.
05-825 Grodzisk Mazowiecki
Adamowizna, ul. Radziejowicka 108
tel.: +48 22 724 38 07
info@wittmann-group.pl
www.wittmann-group.com

WYTtACZARKI

MASZYNY DO TWORZYW SZTUCZNYCH

POL-SERVICE

POL-SERVICE Jacek Majcher
ul. Budziwojska 90

35-317 Rzeszéw

tel.: +48 17 229 34 56
maszyny@pol-service.pl
www.pol-service.pl

|

EKOCHEM

WW Ekochem Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Akacjowa 1, Gtogowo
87-123 Dobrzejewice

tel.: +48 56 674 20 05
biuro@wwekochem.com
www.wwekochem.com

WWW.PLASTECHO.COM

FORMY | AKCESORIA
DO FORM

meusburger

Meusburger Georg GmbH & Co. KG
Kesselstrafie 42

A-6960 Wolfurt, Austria

tel.: +48 694 864 980
g.dytko@meusburger.com
www.meusburger.com

URZADZENIA DO RECYKLINGU

Bagsik Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. G.H. Donnersmarcka 16
41-807 Zabrze

tel.: +48 32 334 00 00
office@bagsik.net
www.bagsik.net

MAS

Upcycling to the next Level

©

M-A-S Maschinen- und Anlagenbau
Schulz GmbH

Hobelweg 1

4055 Pucking, Austria

tel.: +48 602 355 320
siess@poczta.fm
www.mas-austria.com

% PLASVIAG

Plasmaq, Lda

Zona Industrial da Barosa, Lt 8
Carreia de Agua

2400 - 016 Leiria, Portugalia
tel.: +48 505 348 946
comercial.pl@plasmaq.pt
www.plasmag.pt

URZADZENIA PERYFERYINE

Moretto East Europe Sp. z o.0.
ul. Strefowa 8

42-202 Czestochowa

tel.: +48 34 390 36 15
info@morettoeasteurope.com
www.moretto.com

LISTOPAD-GRUDZIEN 2023

NR6-2023/35 55

OPAKOWANIA

<™ PLAST BOX

Przetworstwo Tworzyw Sztucznych
Plast-Box S.A.

ul. Lutostawskiego 17A

76-200 Stupsk

tel.: +48 59 840 08 80
bok@plast-box.com
www.plast-box.com

GROUP

SP Group Polska Sp. z o.0.
ul. Metalowa 13

73-102 Stargard

tel.: +48 91 887 60 77
sprzedaz@spg-pack.com
www.spg-pack.com/pl/

UStUGI WTRYSKU

‘ CANEXPOL
>

Canexpol Sp.z o.0.

ul. Kolejowa 25, Komorowo
07-310 Ostréw Mazowiecka
tel.: +48 29 645 76 60
sekretariat@canexpol.pl
www.canexpol.pl

OPROGRAMOWANIE

PROILPHA

proALPHA Polska Sp. z 0.0.

ul. Dgbrowskiego 1

65-021 Zielona Gora

tel: +48 68 506 65 00
proalpha@erp-dla-produkcji.pl
www.proalpha.pl
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0 CYKLICZNOSCI. KTORA JEST WPISANA
W NASZE ISTNIENIE

Koniec roku to tra-
dycyjnie czas pod-
sumowan tego, co
udato sie w ostat-
nich 12 miesigcach
dokonac (lub wrecz

\ przeciwnie - na-
BEATA rzekania na zmar-
SNOPKIEWICZ nowane  szanse),
Targi w Krakowie ale jest to zarazem

znakomita oka-

zja by kresli¢ nowe plany, majac nadzieje,
ze i tym razem dobry los usmiechnie sie
do naszych wysitkéw. | tak od wiekow ludz-
kos¢ w grudniu wigze supet na starej pe-
tli, aby 1 stycznia rozpoczg¢ nowa. Czy ten
cykl mozemy nazwac cyrkularnoscia? Nie
tylko mozemy, lecz jest to wrecz prawzor
tejze. | nasladowanie tego cyklu stusznie
nazywa sie ,zyciem w zgodzie z naturg’,
bo i po c6z wymysla¢ co$ nowego, jesli
mozna czerpac z najlepszych wzorcow.

Od kilku lat globalna gospodarka réwniez
przestawia sie na cyrkularnos¢. Wierze,
Ze jest to droga, ktora prowadzic¢ bedzie do
osiagniecia pozytywnych celéw Srodowi-
skowych i zapewnienia zréwnowazonego
rozwoju wiekszosci gatezi przemystu. Jed-
na z branz, ktére od kilku lat mocno ,sta-
wiaja” na cyrkularnos¢ jest sektor tworzyw
sztucznych. W tym konkretnym przypadku,
aby dokonac udanej transformacji bran-
zy tworzywowej w kierunku gospodarki
0 obiegu zamknietym, niezbedne jest wy-
korzystanie i rozwijanie wszystkich zna-
nych technologii recyklingu.

Wydaje sie, ze branza tworzyw sztucznych
jest w petni $wiadoma znaczenia proble-
mu odzyskiwania surowcéw wtérnych,
bo praktycznie niemozliwe jest obecnie,
aby w trakcie rozmowy z producentami
maszyn do przetworstwa czy samymi prze-
twdrcami, nie padto stowo ,recykling”.

W ostatnim felietonie wspomniatam
o przysztorocznych targach 6. Miedzy-
narodowych  Targach  Kooperacyjnych
Przemystu  Narzedziowo-Przetworczego
Innoform, w trakcie ktérych odbedzie sie
premierowa odstona Salonu Recyklingu
Tworzyw Sztucznych. Co prawda tematyka
gospodarki o obiegu zamknietym jest juz
od lat obecna na targach Innoform, ale wy-
daje mi sie, ze jest to najwyzszy czas aby
wprowadzic ten temat na hale wystawowe
pod osobng marka. Proponujemy pierwsze
takie wydarzenie na polskim rynku tar-
gowym dedykowane recyklingowi. Skie-
rowane do przedsiebiorcow, ktérzy chca
uwypukli¢ kwestie ponownego odzysku
tworzyw sztucznych. Formuta wydarzenia
zaktada udziat jednej, dwoch oséb z firmy
na przygotowanym przez nas pod klucz
kompaktowym stoisku za stosunkowo nie-
wielkie pienigdze. Chodzi o zaznaczenie
obecnosci, poinformowanie potencjalnych
klientow o ofercie, pokazanie materiatdw,
networking. Czego moga sie spodziewac
nasi goscie? Sprofilowanej imprezy po-
sSwieconej recyklingowi tworzyw sztucz-
nych i wszystkiemu, co sie w zwiazku
z tym dzieje na rynku. Zakres ekspozycji
obejmie urzadzenia, peryferia, technologie
mechanicznego i chemicznego recyklin-
gu, regranulaty, ekoprojektowanie, oferte
badan, doradztwa i konsultacji z obsza-
ru recyklingu i GOZ, organizacje odzysku,
systemy monitoringu. Goscie przyjada
réwniez po wiedze, bowiem wydarzenie
uzupetnimy konferencja dotyczaca circular
economy. Wsréd tematow znajda sie regu-
lacje prawne, zagadnienia zwigzane z sys-
temem kaucyjnym, ktéry ma wejs¢ w zycie
w2025 r.

Tutaj zatrzymam sie na chwile. Mdwiac
potocznie, w tym temacie jestesmy jeszcze
w lesie. Odchodzaca wtadza zapropono-
wata ksztatt ustawy, prezydent w ostatnim

momencie ja podpisat, jednak nie ma ona
zadnego przetozenia na to, co sig teraz be-
dzie dziato. Unia Europejska na nas naci-
ska,a nowy rzad zapewne zacznie wszystko
od poczatku. Na szczescie przedsiebiorcy
biorg sprawy w swoje rece i idg w kierun-
ku standaryzacji. Chodzi o coraz wieksza
akceptacje tworzyw sztucznych pochodzg-
cych z recyklingu. A zeby tak sie stato, mu-
sz sie pojawi¢ nowe zastosowania. Tutaj
milowym krokiem bedzie dopuszczenie
recyklatéw do kontaktu z zywnoscia. Trze-
ba je wystandaryzowac, czyli zapewnic po-
wtarzalnosc¢ jakosci. Przed przedsigbiorca-
mi wiec duze wyzwanie, poniewaz jakos¢
strumieni odpadowych jest nadal rozma-
ita. Od strony technologicznej postep wi-
dac¢ nieustannie, jednakze kroluje odzysk
mechaniczny, podczas gdy depolimeryza-
cja, czyli recykling chemiczny, stanowi je-
dynie okoto 10% catego przerobu tworzyw
sztucznych. Te i inne kwestie zostang omo-
wione pierwszego dnia wydarzenia, czyli
16 kwietnia.

Moze niektérym wydaje sie, ze troszczenie
sie 0 nasza planete jest kosztowne. Czy
jest tak naprawde? Recykling to oszczed-
nos¢ ograniczonych zasobdw naturalnych.
Do przetworzenia surowcédw potrzebujemy
znacznie mniej wody, niz do ich produk-
¢ji, obnizamy emisje trujacych gazéw do
atmosfery nawet o 95%, oszczedzamy za-
soby ropy naftowej, zmniejszamy zuzycie
energii i ilos¢ wysypisk $mieci.Jestem pod-
ekscytowana, ze wraz z zespotem i wspot-
pracownikami bedziemy mieli swoj wktad
w ratowanie srodowiska i wniesiemy mata
cegietke w wyrobienie spotecznego na-
wyku nowego porzadku, oszczednosci
i gospodarnosci. Inicjatywy, ktoére podej-
mujemy wraz z partnerami z Bydgoskiego
Klastra Przemystowego Doliny Narzedzio-
wej oprocz aspektu biznesowego, zawsze
maja charakter edukacyjny. e
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Polska nalezy do krajow z najmniejszymi zasobami wody na mieszkanca w UE. Jest to srednio od
1600 do 1000 m?* na osobe, z czego ponad 70% jest zuzywane przez przemyst [GUS]

Starym zwyczajem
na koniec roku jest
podsumowywac
to, co sie w nim
wydarzyto. Ja uwa-
zam, ze jest to
jednak nieco nie-

MAURYCY ciekawe - przeciez
SZWAJKAJZER WSzZyscy bylismy
SZE Sp.z 0.0. tego  Swiadkami.

Na podstawie mo-
jego doswiadczenia i obserwacji wielu
branz przemystowych lubie przewidywac
to, co bedzie. Jest okazja do kreatywnego
myslenia i ciekawych polemik. Inspiracje
do tego felietonu czerpatem z podlewa-
nia ogrodka i systemow chtodzenia naj-
wiekszych serwerowni. Piszac o potrzebie
oszczedzania energii lub o rosnacej presji
ekologicznej, nikogo nie zaskocze. Oby-
dwie s3a nasza codziennos$cia od wielu lat
i nie przewiduje, aby sytuacja ta znaczaco
sie zmienita. Na horyzoncie, a wtasciwie
juz na naszym progu, jest nowy bardzo cie-
kawy temat do rozwazenia. Dla tych, ktorzy
sie przygotuja, nie bedzie on bolesny; dla
pozostatych moze stac¢ sie duzym bolem
gtowy. Mowa o wodzie.

Na tamach naszego czasopisma wiele razy
pisatem o stosowaniu réznych technologii
chtodniczych w zaleznosci od wymaganej
temperatury. Do osiggania temperatur
ponizej 20°C zawsze potrzebny jest chil-
ler (przez wiekszos¢ roku). Do temperatur
wyzszych lepszym rozwigzaniem bedzie
drycooler adiabatyczny. Adiabatyczny, czyli
bez uktadu sprezarkowego, ale wykorzy-
stujacy odparowanie wody do osiagniecia
efektu chtodniczego. Technologia ta jest
bardzo popularna w wielu branzach; prze-
tworstwie tworzyw sztucznych, sektorze

spozywczym czy w serwerowniach. Zuzywa

ona bardzo mato energii, jest tania w eks-
ploatacji i skuteczna... Skuteczna pod wa-
runkiem, ze nie konkurujemy z sgsiadami
o wode. To wcale nie musi by¢ zart. Pro-
blem czasowego braku wody do tak banal-
nych czynnosci jak podlewanie ogrédka
lub prysznic zna zapewne wiekszos¢ czy-
telnikow, ktorzy mieszkajg w niewielkich
spotecznosciach na obrzezach duzych
miast. Trudnos¢ polega na tym, ze skoro
brakuje wody do kapieli, to brakuje jej tak-
ze do drycooleréw lub wiez chtodniczych
w fabrykach.

Typowa mokra wieza chtodnicza o mocy
500 kW w lato, poprzez odparowanie, zu-
zyje blisko 10 m* wody na dobe. Woda
ta musi by¢ uzdatniona, co zuzyje kolej-
ne 2 m® i na biezaco uzupetniana, w in-
nym wypadku uktad przestanie pracowac
w ogole. Statystycznie jest to tyle, ile po-
trzebuje ponad 20 czteroosobowych ro-
dzin... Lub moje dzieci na jeden prysznic.

Podobny efekt chtodniczy 500 kW mozna
0siggnac drycoolerem z systemem adiaba-
tycznym z panelami adiabatycznymi, kto-

re sa polewane tylko wtedy, kiedy jest to
potrzebne. Urzadzenie to potrzebuje tylko
1 m*® wody, co z uwzglednieniem uzdatnia-
nia daje 1,2 m* na dobe.

Jak wiec uodporni¢ sie na potencjalne
trudnosci w dostepie do wody? Jesli masz
istniejgcy system chtodniczy wykorzystu-
jacy wode, upewnij sie, ze pracuje on tak,
jak powinien: wymien panele adiabatycz-
ne jesli sg zuzyte (zakamienione, brudne,
zgnite), upewnij sie, ze polewanie jest
wyposazone w sterownik proporcjonalny,
ktéry polewa tylko tyle, ile trzeba i jedynie
wtedy, kiedy jest to wymagane.

Jesli budujesz nowy zaktad, popros projek-
tanta aby poinformowat cie o planowa-
nym zuzyciu wody na potrzeby chtodze-
nia. Przygotuj sie na to, ze w niedalekiej
przysztosci dostep do wody bedzie duzo
bardziej ograniczany. Zaplanuj urzadzenia,
ktére moga pracowac ,na sucho”.

Z chtodnictwem jest troche tak, jak z mar-
ketingiem. W zime robisz sesje zdjeciowa
na Wielkanoc. Ja proponuje, abys w zime
przygotowat sie na lato. ¢
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TWORZYWA SZTUCZNE - CHEOPIEC DO BICIA

Duzo czytam. Ge-
neralnie lubie wie-
dzie¢, co w trawie
piszczy, ale tez
traktuje to jako
niezbedny element
mojej pracy - tym
bardziej, gdy rzecz
dotyczy gospodarki
czy naszej branzy.
Codziennie S$ledze
prase, internet i przegladam wiele réznych
zrédet informacji. W koncu dostep do wie-
dzy mamy na wyciggniecie reki, wszedzie
i 0 kazdej porze dnia i nocy. Problem pole-
ga na tym, ze w dobie zalewu masg infor-
macji,wiele z nich zamiast petnic role tylko
informacyjna, w znaczny sposob ksztattuje
nasze spojrzenie na rzeczywistos¢. Bardzo
czesto wykrzywiajac realny obraz.

KRZYSZTOF
NOWOSIELSKI
ML Polyolefins

Niestety wielokrotnie w zalewie newsow,
napisanych jedynie po to, by by¢ kolejnym
clickbaitem i tanig sensacja, odnajdowa-
tem takie, ktore kreowaty negatywny ob-
raz tworzyw sztucznych. Dwa teksty, ktore
przeczytatem w ubiegtym tygodniu spowo-
dowaty, ze nadal zastanawiam sie, co spra-
wito, ze podano je czytelnikom w takiej,
a nie innej formie.W moim odczuciu nadaja
jednoznacznie pejoratywny obraz tworzyw.

Nie chcac trzymac Szanownego Czytelnika
dtuzej w niepewnosci, przejde do konkre-
tow. Pierwszy tekst, na jaki sie natknatem,
dotyczyt recyklingu. A konkretnie: ponow-
nego przetworstwa jednorazowych siatek,
ktore - jako ze powstaty z poliolefin - nie
nadaja sie do petnego recyklingu. No céz,
kazdy ma prawo do witasnego zdania.
Drugi news z kolei alarmuje, ze plastik
z recyklingu jest bardzo grozny, co maja
potwierdza¢ badania. Nawet nie zamie-
rzam podwazac konkluzji ekspertow Uni-
wersytetu w Goeteborgu, ktorzy w trakcie
badan recyklatow z Afryki, Azji, Ameryki
Potudniowej i Europy Wschodniej (Serbia)
wykryli w recyklatach toksyny. Moze i rze-
czywiscie akurat w tym przypadku badane

regranulaty pod katem jakosci wypadty
bardzo stabo...

Tyle ze wspdtczesny $wiat bez tworzyw nie
istnieje. O tym, jak wiele majg zastosowan
i jak wiele rzeczy codziennego uzytku, ktd-
re nas otaczaja, bez udziatu tworzyw by
nie powstaty wiedza panstwo doskonale.
Z pewnoscig nie s3 to materiaty catkowi-
cie neutralne dla srodowiska naturalnego,
z czego Szanowny Czytelnik réwniez zdaje
sobie sprawe. W koncu pracujemy z nimi
na co dzien, niezaleznie od tego, jaka czes¢
branzy reprezentujemy. Jednakze prak-
tycznie kazda dziedzina wspodtczesnego
przemystu ma swodj negatywny wptyw
na nasze otoczenie. Ogromna emisja CO,
jest w duzej mierze efektem dziatalnosci
przemystu spozywczego, ktéry podejmuje
szereg inicjatyw majacych na celu reduk-
cje tejze emisji. Smiem twierdzi¢, ze cze-
sciej stysze i czytam o tych pozytywnych
dziataniach, niz o ,najwiekszym przemy-
stowym trucicielu srodowiska naturalne-
go”. Podobnie wyglada kwestia energetyki
-z jednej strony mamy negatywny wptyw
chocby elektrowni weglowych, a z drugiej
peany na cze$¢ OZE. W przypadku réznych
branz mogtbym wymieniac kolejne przy-
ktady dziatan zmierzajacych do poprawy
nie tyle ich wizerunku, co rozwigzywania
problemoéw zwigzanych z ich negatywnym
wptywem na srodowisko.

Réwniez my, jako branza przetwodrstwa
tworzyw sztucznych, takie dziatania tez
podejmujemy - gospodarka o obiegu za-
mknietym jest tego Swietnym przyktadem.
Zreszta Unia Europejska przoduje na swie-
cie, jesli chodzi o legislacje zwigzana
z redukcja negatywnego wptywu tworzyw.
Wiele inicjatyw, ustawodawstwo, promo-
cja procyrkularnych rozwigzan, wreszcie
realne dziatania w tym zakresie. A jednak
odnosze wrazenie, ze mimo bycia liderem
przemian wsrdd réznych gatezi przemystu,
mamy najbardziej pod gérke w kwestii
negatywnego PR-u. StaliSmy sie bardzo
wygodnym chtopcem do bicia, a jesli fakty

przecza z gory zatozonej tezie, to tym go-
rzej dla faktow.

Plastikowa stomka w papierowym opako-
waniu jest zagrozeniem dla planety. Ale
papierowa stomka w folii jest dla tegoz
srodowiska zbawieniem. W petni recyklo-
walne jednorazowe siatki z poliolefin s3
zte, a mix folii i papieru jest ok, pomimo
problemoéw z wtérnym przetworzeniem.

Minimalny wsad z recyklatu, wysrubowa-
ne normy bezpieczenstwa z okresleniem
maksymalnej zawartosci substancji poten-
cjalnie niebezpiecznych i certyfikacja recy-
klatéw w Unii Europejskiej z jednej strony.
Azdrugiej fatalne wyniki badan regranula-
tow z krajow, ktore delikatnie mowigc z ini-
cjatyw prosrodowiskowych nie styna. Czu-
jecie panstwo absurdalnos$c¢ tej sytuacji?

Europa jest liderem w cyrkularnosci two-
rzyw. Unia Europejska narzuca na kraje
cztonkowskie wymagania, ktére niejedno-
krotnie powoduja utrate konkurencyjnosci
tutejszych przedsiebiorstw, wzgledem kon-
kurentow z krajéw, ktére w kwestii ochrony
srodowiska naturalnego przed wptywem
tworzyw sztucznych nie robig niemal nic.

Odnosze wrazenie, ze branza tworzyw
sztucznych stata sie w ostatnich latach ce-
lem manipulacji i umniejszania jej dziatan
proekologicznych. Zadowalamy sie naszy-
mi osiggnieciami i realnymi dziataniami,
nie dostrzegajac, ze dziatania te stanowia
jednoczesnie sol w oku tych gatezi prze-
mystu, ktére nie przechodza tak gtebokiej
transformacji. Stowa ,zty plastik” staty sie
wytrychem, ktéry przycigga czytelnika
(@ moze raczej konsumenta wiadomosci)
tanig sensacjg i krzykliwym nagtowkiem.
Zdarzyto mi sie juz apelowac na tych ta-
mach o wiekszg aktywnosc naszej branzy,
w celu odktamywania fatszywego przeka-
zu. Aby za chwile nie okazato sie, ze Unia
Europejska widzi rozwigzanie nie w okre-
slaniu minimalnych wsadow recyklatow,
a w redukcji produkcji tworzyw w ogole. ¢
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