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Kolejny rok za nami. Niby nic nadzwyczaj-
nego, bo przeciez jedng z cech wspotcze-
snosci jest ciagta i btyskawiczna zmiana.
A jednak zastgpienie jednej cyfry w kalen-
darzu kolejng zmusza do refleksji nad upty-
wem czasu i zachodzacymi przeobrazenia-
mi w otaczajacym $wiecie.

Pawet Wisniewski
Redaktor naczelny

Wedtug prognoz ekonomistéw po kilku
latach sztorméw w gospodarce $wiatowej
wchodzimy w okres uspokojenia zywiotdw.
Banki centralne w gtéwnych gospodarkach
przestang bac sie inflacji, a zaczng obawiac
sie sttumienia wzrostu - dlatego EBC i FED
rozpoczng obnizki stép procentowych.

W Polsce jednak prawdopodobnie czeka
nas utrzymanie stop na poziomie niezmie-
nionym przez caty rok. Wzrost gospodarczy
w 2024 r. wyniesie 3%, a wedtug bardziej
optymistycznych prognoz - nawet 4%.
Zmiana polityczna daje szanse na naptyw
srodkow unijnych, a przedsiebiorcy maja
nadzieje, ze wraz z odejsciem antybizneso-
wego rzadu (jak wielu go oceniato) skon-
cza sie gwattowne i chaotyczne zmiany
w prawie gospodarczym i podatkowym.
Na prawdziwa ,dobrg zmiane” trzeba be-
dzie troche poczekac, bo jak na razie trwaja
audyty prowadzone przez nowy rzad, kto-
re odkrywaja ,dziury”, takie jak chocby ta
na 27 mld ztotych w NBP.

U nas tez drobne zmiany widoczne s3
w stopce redakcyjnej. Do zespotu dotgczyt
nowy redaktor, Tomasz Makowski, ktory
z racji polonistycznego wyksztatcenia be-
dzie pilnowat, aby nasz jezyk polski nie
ptatat psikuséw. Z kolei nasz kolega Jacek
Leszczynski (tez polonista), ktory dopiero
co zegnat sie w poprzednim numerze, po-
wraca - tym razem jako felietonista, ktory
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w swoim tekscie mierzy sie z ,problema-
mi kosmosu”.

W numerze prezentujemy jak zwykle roz-
mowy z ciekawymi osobami z branzy. Alek-
sander Kurszewski opowiada, jak compo-
under Polykemi moze wprowadzac¢ hasto
zrownowazonego rozwoju w zycie. Kolejne
dwie rozmowy dotyczg branzy recyklin-
gowej: Fernando Lagoa odkrywa przed
nami kulisy dziatalnosci firmy Plasmaq -
portugalskiego producenta urzadzen do
recyklingu i odzysku odpaddéw - a Jakub
Ciupinski opowiada z kolei, z jakimi wyzwa-
niami na polskim rynku musi radzic¢ sobie
recykler Reko Prime.

Dzieki wspotpracy z niemieckim czasopi-
smem ,Plastverarbeiter”
najnowsze dane na temat produkcji wyro-
béw z tworzyw sztucznych w Niemczech.
Nie wygladaja one zbyt optymistycznie, ale
miejmy nadzieje, ze ktopoty niemieckiego
przemystu odchodza w przesztos¢ i wkrot-
ce nastapi ozywienie w branzy.

przedstawiamy

O perspektywach dla srodkowoeuropej-
skiego rynku polimerdéw pisze Laszlé Bldy
z myCeppi. Mimo, iz jego realna ocena ryn-
ku jest raczej pesymistyczna, to nasz we-
gierski przyjaciel ma nadzieje na zajecie
przez Europe Srodkowa pozycji najszybciej
rozwijajgcego sie regionu na kontynencie
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i w tej kwestii sugeruje optymizm! Popie-
ramy takie podejscie.

Z zagadnien technicznych Marta Lenar-
towicz-Klik zebrata informacje na temat
spieniania tworzyw sztucznych, a dr Karol
Nicinski opisat sieciowanie mieszanek kau-
czukowych, ktére znaczaco wptywa na wia-
sciwosci gumy, takie jak elastycznosc, wy-
trzymatos¢, odpornosc na ciepto i zuzycie.
Jak zwykle solidna dawka wiedzy w przy-
stepnej formie.

Gorgco polecam artykut firmy ENGEL,
pokazujgcy dzieki jakim innowacyjnym
technologiom w procesie formowania
wtryskowego recyklaty beda w przyszto-
$ci powszechnie stosowane w wysokiej
jakosci produktach. Pozostajac przy formo-
waniu wtryskowym, polecam tez witasny
artykut Formowanie wtryskowe wspomagane
Al, w ktérym wskazuje na potencjat nowej
technologii w odniesieniu do kontroli pro-
cesu wtryskowego, optymalizacji produkcji
i nadzoru nad jakosciag wyrobdw.

Na koniec: nie zmienito sie jedno - nasze
nastawienie, aby odda¢ w wasze rece cie-
kawy magazyn, w ktorym kazdy znajdzie
co$ dla siebie. Sami ocencie!
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| OERLIKON HRSFLOW ROZBUDOWUJE SWOJ ZAKEAD PRODUKCYINY

Oerlikon HRSflow rozpocznie produkcje nowej, w petni zauto-
matyzowanej instalacji w San Polo di Piave (Wtochy), aby zwigk-
szy¢ swoja zdolnos¢ wytworcza i lepiej obstugiwac partnerow
w Europie. Inwestycja umozliwi zwiekszenie mocy produkcyjnej
Oerlikon HRSflow we Wtoszech o 30% oraz pomoze zaspoko-
i¢c rosnacy popyt w sektorze pakowania, dobr konsumpcyjnych
i motoryzacyjnym.

Nowa instalacja, zlokalizowana w San Polo di Piave, w poblizu
2 istniejacych juz zaktaddéw produkcyjnych, bedzie wykorzysty-
wac najnowoczesniejsze technologie w zakresie organizacji pra-
cy, procesow i maszyn w celu poszerzenia portfolio systemow
gorgcokanatowych Oerlikon HRSflow, ukierunkowanego na po-
trzeby klientéw sektora opakowan, débr konsumpcyjnych i mo-
toryzacyjnego. Zgodnie z zatozeniami, nowy zaktad rozpocznie
produkcje przed koricem 2024 r.

Dzieki zwigkszeniu zdolnosci wytworczej, Oerlikon HRSflow
zamierza utrzymac pozycje lidera technologicznego i cennego
partnera dla europejskich producentéw form oraz uzytkownikéw
koncowych systeméw gorgcokanatowych, zapewniajac swoim

klientom wtasciwag elastycznosc, a takze jeszcze bardziej rzetelng
i sprawng obstuge.

- Rozszerzenie naszej dziatalnosci we Wtoszech pozwala nam
na pozostanie w bliskich stosunkach z europejskimi partnerami
i umozliwi nam dalsze dostarczanie oraz testowanie innowacyj-
nych rozwigzan w naszych zaktadach produkcyjnych. Podjelismy
zobowigzanie zapewniania naszym klientom najbardziej zaawan-
sowanych technologii i profesjonalnych ustug oraz $cistej i zrow-
nowazonej obstugi w Europie - oswiadczyt Antonio Bortuzzo,
dyrektor generalny Oerlikon HRSflow.

| WSPOLPRACA BASF | STENA RECYCLING W ZAKRESIE RECYKLINGU AKUMULATOROW

BASF, globalny producent materiatow do akumulatoréw oraz fir-
ma zajmujaca sie ich przetwarzaniem, i Stena Recycling, jedna
z wiodacych europejskich firm oferujgcych kompleksowe rozwig-
zania w zakresie recyklingu i zréwnowazonych ustug zamykaja-
cych obieg zasobow, zawarty umowe kupna-sprzedazy czarnej
masy. Umowa ta jest czescig szerszej wspotpracy planowanej
przez BASF i Stena Recycling w celu utworzenia tarcucha warto-
sci recyklingu akumulatoréw z pojazdow elektrycznych w Europie.

Wspotpraca bedzie koncentrowac sie na opracowywaniu ulep-
szonych procesow produkcji czarnej masy w celu osiagniecia wy-
sokich wspoétczynnikéw odzysku metali, takich jak lit, nikiel i ko-
balt. Pozwoli to na rozwoj rozwigzan o obiegu zamknietym dla
europejskiego rynku akumulatoréw z pojazdoéw elektrycznych.

Pierwsze etapy procesu recyklingu akumulatoréw litowo-jono-
wych to ich zbidrka, ocena i obrobka wstepna, a nastepnie pro-
dukcja czarnej masy. Czarna masa powstaje w wyniku mechanicz-
nej obrébki zuzytych akumulatoréw litowo-jonowych i odpadéw
z ich produkcji. W kolejnym etapie cenne metale, takie jak lit,
nikiel, kobalt i mangan,zawarte w czarnej masie moga byc¢ odzy-

skiwane chemicznie.

Stena Recycling zajmie sie zbidrka zuzytych akumulatoréw lito-
wo-jonowych i odpaddéw poprodukcyjnych, a nastepnie produkcja
czarnej masy, ktéra bedzie pozniej przetwarzana w prototypowe;j

rafinerii metali BASF w Schwarzheide. Stena Recycling i BASF
daza do przeniesienia takiego modelu do planowanej przez BASF
komercyjnej hydrometalurgicznej rafinerii przetwarzajacej mate-
riat ze zuzytych akumulatoréw w Europie.

Zastosowanie metali z recyklingu w produkcji nowych akumula-
toréw znacznie zmniejsza ich $lad weglowy. Europejscy produ-
cenci baterii litowo-jonowych i pojazdow elektrycznych moga
wybierac sposrod szeregu ustug. W ramach tej wspotpracy Stena
Recycling bedzie odpowiedzialna za zbiérke wycofanych z eks-
ploatacji akumulatoréw litowo-jonowych i odpaddw bateryjnych,
ich demontaz i roztadowanie, a takze produkcje czarnej masy.
BASF zajmie sie odzyskiem cennych metali z czarnej masy oraz
bedzie mogt produkowac aktywne materiaty katodowe do no-
wych akumulatoréw litowo-jonowych.
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| WTRYSKARKA 0 SILE ZAMYKANIA 8800 TON

Dzieki sile zamykania 88 tys. kN i objetosci wtrysku 134 tys.cm?®, e
serwohydrauliczna dwuptytowa maszyna Haitian Jupiter Series
wyznacza nowy standard branzowy - stanowi krok milowy w roz-
woju wtryskarek giga.

W grudniu 2022 r. francuska firma Belli SAS ztozyta zamoéwie-
nie na produkcje tej nietypowej maszyny wielkogabarytowe;j.
Nastepnie Haitian zebrat zespdt ekspertéw z réznych dziedzin
specjalistycznych, aby zrealizowac projekt w scistej wspotpracy.
Pod koniec pazdziernika 2023 r. maszyna JU88000 zostata po-
myslnie odebrana przez klienta w Haitian Tongtu Road Division
w Ningbo (Chiny).

e Powierzchnia podstawy giganta: 27,2 x 9,5 x 6,1 metra
e Ptyta dociskowa: 5560 x 4920 x 1990 milimetrow; waga:
138 ton

Jednostka wtryskowa: 13498 x 2514 x 2665 milimetrow;
waga: 85 ton

e Masa ramy maszyny po stronie jednostki zaciskowej: 40 ton
e Masa ramy maszyny po stronie jednostki wtryskowej: 19 ton

Belli SAS zajmuje sie projektowaniem i produkcjg szerokiej gamy
artykutéw z tworzyw sztucznych dla domu i ogrodu, rekreacji
i srodowiska. Kilka lat temu klient zlecit firmie Haitian budowe
maszyny dwuptytowej o sile zamykania 33 tys. kN. Dyrektor za-
rzadzajacy Eric Chanal zapytany o to, co sktonito go do zamdwie-
nia prawdopodobnie najwiekszej i najpotezniejszej wtryskarki
na swiecie, odpowiedziat: ,Chciatem miec nieograniczong obje-
tos¢ wirysku i powiedziatem sobie, ze chce posiadac najwigksza
maszyne na swiecie, aby méc produkowac bardzo, bardzo duze
czesci”. Celem jest dostarczanie niezwykle duzych plastikowych
zbiornikéw na wode i deszczéwke, aby wspiera¢ zaopatrzenie
w wode w regionach Europy o niewielkich opadach deszczu.

Firma Haitian podjeta sie niespotykanego dotad zadania opra-
cowania oraz skonstruowania tej maszyny i udato jej sie spro-
stac temu wyzwaniu.Juz na etapie projektowania europejski ze-
spot, kierowany przez Philippe’a Porreta, dyrektora technicznego
Haitian International Germany, zdotat wyprzedzi¢ wymagania
klienta. Miedzy innymi udato sie mu znacznie zminimalizowac
zajmowang powierzchnie i zoptymalizowac szybkos¢ wtrysku,
dzieki czemu wydajnos¢ maszyny spetnia najwyzsze miedzyna-
rodowe standardy.

Po szeroko zakrojonych testach JU88000 otrzymat certyfikat CE
we wrzesniu 2023 r. Zaangazowanie catego zespotu Haitian w ba-
dania, prace nad detalami i poprawe jakosci odegrato kluczowa
role w tym istotnym wejsciu w nowe wymiary. Réwnolegle z ma-
szyna, Haitian Smart Solutions zintegrowat niestandardowego
robota wtasnej marki ,Hilectro”, typ VD-150ID. Prawdopodobnie
rowniez on wyznaczy nowe standardy pod wzgledem wielkosci
i wydajnosci.

Eric Chanal, wtasciciel Belli, osobiscie udat sie do Ningbo, aby
sprawdzi¢ maszyne i zatwierdzi¢ ja podczas oficjalnej ceremonii
odbioru. Byt wyraznie pod wrazeniem swojego nowego giganta.

- Od samego poczatku Haitian byt w stanie zrealizowac wszyst-
kie moje projekty zgodnie z moimi oczekiwaniami. Spetnito sie
jedno z moich marzen. Kiedy teraz widze przed soba Jupitera,
wcigz nie moge w to uwierzy¢ - skomentowat.

Udany projekt i produkcja tak duzej wtryskarki oraz robota pod-
kresla know-how i site produkcyjng Haitian International jako
producenta. llustruje to réwniez ogromny potencjat catej Grupy
Haitian, ktéra z pasja wyznacza nowe standardy.
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| TURECKIE TARGI BRANZOWE ROSNA W SILE

Plast Eurasia Istanbul 2023, 32. Miedzynarodowe Targi Przemystu
Tworzyw Sztucznych w Stambule, odbyty sie w Centrum Targo-
wo-Kongresowym Tiiyap w dniach 22-25 listopada 2023 r. Targi,
bedace znakomitg okazja do wymiany technologii, innowacji i in-
formacji, a takze gigantyczna platforma handlowa dla przemy-
stu tworzyw sztucznych, po raz kolejny utrzymaty swoja pozycje
w branzy.

Goscie spotkali sie z producentami maszyn i surowcow w 14 ha-
lach. Na targach pojawito sie 67 249 profesjonalnych nabywcéw,
a 16% catkowitej liczby odwiedzajacych stanowili klienci zagra-
niczni.Wsrod profesjonalistow, ktérzy odwiedzili targi Plast Eura-
sia, znalezli sie wystawcy z 43 panstw: 37% pochodzito z krajow
europejskich, 21% z Azji i Oceanii, 19% z krajow afrykanskich,
13% z Bliskiego Wschodu i 8% z Ameryki Pétnocnej i Potudniowej.

Data kolejnych targow Plast Eurasia Istanbul - 33. Miedzynaro-
dowych Targéw Przemystu Tworzyw Sztucznych w Stambule - zo-
stata ustalona na 4-7 grudnia 2024 r.

Z kolei wiosna tego roku, konkretnie 2-4 maja 2024 r., w Tuyap
Fair and Congress Center w Stambule odbedg sie targi RePlast
Eurasia poswiecone recyklingowi tworzyw sztucznych. Organiza-

torami imprezy sg Tuyap Tum Fuarcilik Yapim A.S. oraz PAGCEV
Green Recycling and Technology Association.

Turecka branza recyklingu tworzyw sztucznych zapewnia bezpo-
$rednie zatrudnienie prawie 400 tys. oséb. Osiagajac roczng sto-
pe wzrostu na poziomie prawie 8%, sektor ten przycigga uwage,
bedac jedna z branz zatrudniajacych najwieksza liczbe mtodych
ludzi. Jako czes¢ tej gigantycznej rodziny, targi RePlast Eurasia,
ktore odbeda sie po raz pierwszy w 2024 r., kandyduja do miana
wiodacej imprezy wystawienniczej w branzy.

Firmy, ktore beda uczestniczy¢ w targach jako wystawcy, spo-
tkaja sie pod jednym dachem z przedstawicielami wielu sekto-
row gospodarki: od branzy opakowaniowej, poprzez dostawcéw
technologii informatycznych i ustug bankowych, az do branzy
meblarskiej. W ramach targéw odbeda sie réwniez konferencje,
na ktérych zaprezentowane zostang produkty i ustugi z zakresu
recyklingu tworzyw sztucznych. Wezma w nich udziat prelegen-
ci bedacy ekspertami w swoich dziedzinach, tak by specjalisci
z branzy mieli okazje poszerzy¢ swojg wiedze podczas poszcze-
gélnych sesji poruszajacych tematy takie jak: biezacy recykling
tworzyw sztucznych, rozwdj technologiczny, zréwnowazony roz-
woj i gospodarka o obiegu zamknietym.

116. KONGRES TURECKIEGO PRZEMYStU TWORZYW SZTUCZNYCH PAGEV

16. Kongres Tureckiego Przemystu Tworzyw Sztucznych PAGEV,
organizowany przez najwazniejszy w Turcji miedzynarodowy pod-
miot reprezentujacy przemyst tworzyw sztucznych, jeden z flago-
wych sektoréw gospodarki, odbyt sie 21 listopada w TUYAP Palas
w Stambule. Hastem przewodnim wydarzenia, w nawigzaniu do
ktorego odbyty sie 3 rézne panele, byta ,Nowa generacja zréwno-
wazonego rozwoju w gospodarce o obiegu zamknietym”. Podczas
kongresu, ktérego prelegentami byli przedstawiciele $wiatowych
marek i eksperci w swoich dziedzinach, dyskutowano o szybko
rozwijajacym sie na Swiecie trendzie zielonej gospodarki w trak-
cie sesji: ,3 klucze zielonej transformacji; zielone finansowanie,
docieranie do odpadoéw i zmiana sposobu myslenia”,Zielone tech-
nologie” oraz,,Regulacje prawne dotyczace zielonej transformacji”.

Yavuz Eroglu, prezes Tureckiej Fundacji Przemystu Tworzyw
Sztucznych (PAGEV), ktéra byta gospodarzem kongresu, powie-
dziat ze Europejski Zielony tad znacznie zmienit paradygmat han-
dlu na swiecie, wzigwszy pod uwage cele siegajace 2050 r.

- Zmiany w Europie, ktéra jest naszym najwazniejszym rynkiem,
w zakresie zielonej gospodarki i zielonych technologii, oczywiscie
dotycza takze Turcji. W tym kontekscie nalezy sie spodziewac,
ze wzrost w branzy recyklingu, ktéra zyskuje na znaczeniu, jesz-
cze przyspieszy. Europejski Zielony tad, ktory niesie ze sobg tak

V PAGEV PAGEV PAGEV PAGEV f

S e

PAGEV PAGEV PAGEV

ryzyko, jak i mozliwosci dla tureckiego przemystu tworzyw sztucz-
nych, wyraznie pokazuje, ze paradygmat handlu na $wiecie ulegt
zmianie; choc¢by poprzez karanie importu produktéw o wysokim
$ladzie weglowym pobieraniem dodatkowych optat za kompen-
sacje emisji dwutlenku wegla, co sprawia, ze produkcja o wysokiej
emisji dwutlenku wegla jest niekorzystna. Turcja, ktéra musi wcie-
li¢ gospodarke o obiegu zamknietym, powinna wdrozy¢ podejscie
produkcyjne zgodne z zielong transformacja, jesli nie chce stracic¢
rynkdéw, do ktérych eksportuje; zwtaszcza Europy, swojego naj-
wiekszego odbiorcy. Biorac pod uwage, ze czas gospodarki linear-
nej dobiegt konca i dominuje gospodarka o obiegu zamknigetym,
nalezy dokonac restrukturyzacji w rozumieniu produkcji - stwier-
dzit prezes PAGEV.
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| PIATA EDYCJA TARGOW PCI DAYS JUZ W CZERWCU

Wydawnictwo  Farmacom, wydawca
branzowych czasopism, organizator pre-
stizowych kongresow i jedynych w Pol-
sce Targéw Dostawcéw dla Przemystu
Farmaceutycznego i Kosmetycznego, za-
prasza producentow lekéw, suplementéw
diety oraz kosmetykow, a takze przed-
stawicieli uczelni, instytucji i firm z oto-
czenia branzy farmaceutycznej i kosme-
tycznej, do udziatu w 5. edycji Targow PCl
Days. Wydarzenie odbedzie sie w dniach
19-20 czerwca w Expo XXI w Warszawie.
Dla odwiedzajacych uczestnictwo w Tar-
gach PCl Days jest catkowicie bezptatne,
wystarczy wypetni¢ dostepny online for-
mularz rejestracyjny.

Wystawcy PCl Days prezentuja szero-
ka game produktow i ustug. Wsrod nich
znajduja sie dostawcy wyposazenia la-
boratoriow, oferujacy zaréwno drobne
akcesoria, jak i zaawansowany sprzet
analityczny. Na stoiskach wystawienni-
czych znalez¢ mozna réwniez maszyny
produkcyjne oraz najnowoczesniejsze
technologie stosowane w procesach
wytworczych. Odwiedzajacy beda mie-
li okazje zapoznac sie z bogata ofertg
ustug outsourcingowych. Jak co roku, nie
zabraknie tez propozycji od dostawcow
opakowan i etykiet. W ofercie wystawcow

znajdzie sie rowniez szeroki wybor su-
rowcow kosmetycznych i farmaceutycz-
nych. Bezpieczenstwo i higiena pracy to
kluczowe aspekty kazdej produkcji, dla-
tego na targach zaprezentowane zostang
liczne rozwigzania i produkty z zakresu
BHP. Dla tych, ktérzy poszukujg idealnie
czystych warunkow wytwarzania, przy-
gotowano oferte dotyczacg pomieszczen
typu cleanroom oraz niezbednych do ich
wyposazenia artykutéw. To tylko niektdre
z propozycji dostepnych na targach.

Wydarzenie daje mozliwos¢ wziecia
udziatu w profesjonalnych prelekcjach
odbywajacych sie na 2 niezaleznych
salach wyktadowych. W Kosmetycznej
Strefie Inspiracji eksperci beda dzie-
li¢ sie swojg wiedza i doswiadczeniem
z zakresu prawa i legislacji, optymaliza-
cji procesow, innowacyjnych rozwigzan,
zrébwnowazonego rozwoju, nowych su-
rowcdw i opakowan, a takze najnowszych
trendéw rynkowych. Z kolei Farmaceu-
tyczna Strefa Inspiracji skupi sie na pre-
zentacji innowacyjnych rozwigzan dla
sektora farmaceutycznego, efektywnosci
proceséw produkcyjnych, prawie farma-
ceutycznym oraz aktualnych trendach
i przysztych kierunkach rozwoju przemy-
stu farmaceutycznego.

POLSKA 1ZBA OPAKOWAN
SWIETUJE 30-LECIE
ISTNIENIA

Polska Izba Opakowan juz od 30 lat zrze-
sza przedsiebiorcéw zajmujacych sie pro-
dukcjg opakowan oraz niezbednych do ich
wytwarzania materiatéw i urzadzen. Misja
organizacji jest dbanie o interesy i repre-
zentowanie uczestnikéw branzy. Z tego
wzgledu Izba wspiera rozwoj matych
i $rednich przedsiebiorstw, udziela pomocy
w zakresie promocji i marketingu, a takze
dziata na rzecz badan naukowych zwig-
zanych z problematyka przemystu opako-
waniowego. Petni ona funkcje posrednika
w nawigzywaniu partnerstwa biznesowe-
go, uczestniczy tez jako rzecznik branzy
w procesie ustanawiania nowych regulacji
prawnych. Jest organizatorem imprez pro-
mocyjnych i wydawca ,Biuletynu Opako-
waniowego” oraz katalogéw branzowych.

Dzieki niekwestionowanej pozycji Polskiej
Izby Opakowan, przynaleznosc¢ do niej sta-
nowi poreczenie wierzytelnosci na rynku.
Cztonkowie organizacji korzystaja z mozLli-
wosci promocji w mediach spotecznoscio-
wych i publikowanych przez nig materia-
tach, a takze prezentowania swoich ofert
na portalu Gietdy B2B.

Polska Izba Opakowan jest wreszcie au-
torem inicjatyw majacych na celu piele-
gnowanie branzowej wspdlnoty, takich jak
konkurs na opakowanie PakStar, ustano-
wienie tytutéw ,Zastuzony dla przemystu
opakowan” i ,Firma zastuzona dla przemy-
stu opakowan” oraz $wietowanie 15 wrze-
$nia ,Dnia Opakowan”.
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| MESSE DUSSELDORF ZAPRASZA WYSTAWCOW NA TARGI K 2025

,Znow nadszedt czas K” - dla wszystkich firm, ktére zamierzaja
wzigc udziat w targach K 2025 w Dusseldorfie. Od 8 do 15 paz-
dziernika 2025 r. miedzynarodowy przemyst tworzyw sztucznych
i gumy ponownie bedzie goscit na najwazniejszych miedzyna-
rodowych targach branzowych. Dokumenty rejestracyjne s3 juz
dostepne. Termin rejestracji dla firm, ktére chca wzig¢ udziat
w targach K 2025, uptywa 31 maja 2024 r.

Asortyment prezentowany na tych wiodacych w branzy targach
obejmuje segmenty maszyn i urzadzen, surowce i srodki pomoc-
nicze, a takze potprodukty, czesci techniczne i wzmocnione pro-
dukty z tworzyw sztucznych. Co wiecej: K 2025 jest nie tylko ba-
rometrem wydajnosci przemystu i globalnym targowiskiem dla
branzowych innowacji, ale takze zapewnia orientacje w rynku,
wyznacza kierunki zréwnowazonego rozwoju i prezentuje przy-
sztosciowe trendy.

- Zadne inne targi nie prezentujg tak wielu kompleksowych roz-
wigzan i nie s tak miedzynarodowe jak K w Dusseldorfie. Wystaw-
cy raz po raz zachwycaja ekspertéw, uzytkownikoéw i decydentow
wyjatkowa jakoscig i wydajnoscia - méwi Erhard Wienkamp,
dyrektor zarzadzajacy Messe Dusseldorf, i dodaje — Wszystko to
sprawia, ze K jest idealna platforma dla udanego miedzynaro-
dowego biznesu i punktem spotkan nr 1 dla globalnego sektora
tworzyw sztucznych i gumy.

K 2025 w Dusseldorfie odnosi sie do kluczowych tematéw: ochro-
ny klimatu, cyfryzacji i gospodarki o obiegu zamknietym. Targi
K 2022 juz odniosty sukces w tych dziedzinach, prezentujac zréw-

nowazone rozwigzania, ktére zostang przeniesione na wyzszy
poziom w 2025 r. Wystawcy na nadchodzacych targach K zapre-
zentuja dalsze innowacje w zakresie odpowiedzialnego i opar-
tego na wartosciach przetwarzania tworzyw sztucznych i gumy,
a takze wskaza nowe mozLliwosci, ktére pozwola na zarzadzanie
tworzywami sztucznymi w systemach o obiegu zamknietym.

s

fot.: Messe usseid

Zalety targow K w Dusseldorfie obejmuja nie tylko szeroka game
produktow prezentowanych przez firmy z catego $wiata, ale takze
jakos¢ i réznorodnos¢ wydarzen towarzyszacych, w tym — oprocz
oficjalnego wydarzenia specjalnego organizowanego przez Pla-
stics Europe i Messe Dusseldorf — Specials Rubber Street, Science
Campus i Start-up Zone.

Firmy, ktére wystawiaty sie juz w 2022 r., moga zalogowac sie
i zarejestrowac przy uzyciu swoich poprzednich danych doste-
powych. Debiutanci sg prowadzeni przez proces rejestracji krok
po kroku.

| ALPLA PRZEJMUJE PORTORYKANSKA FIRME FORTIFLEX

IDA SEGURA, ACCESIBLE Y

Alpla przejeta firme
Fortiflex, specjaliste
w dziedzinie opako-
wan z siedzibg w Por-
toryko. Oba przedsie-
biorstwa  wspdlnie
produkuja opakowa-
nia na rynki Karaibow
i Ameryki Srodko-
wej od 2017 r. Wraz
z przejeciem Forti-
flex, Alpla wzmacnia
dziat Alplaindustrial
zatozony w 2023 r.z mysla o wielkogabarytowych rozwigzaniach
opakowaniowych i tym samym rozszerza swoja oferte jako kom-
pletny dostawca. Zatozona w 1975 r. firma Fortiflex jest jednym
z wiodacych producentéw opakowan w Ameryce Srodkowej
i na Karaibach, oferujgcym ponad 700 produktéw.

fot.: Alpla

- Dzieki przejeciu Fortiflex wzmacniamy nasza pozycje, poszerza-
my portfolio i przygotowujemy grunt pod dalszy rozwoj w regio-
nie.Zyskujemy dziesieciolecia do$wiadczenia, uznang jakos¢ i naj-
nowoczesniejsze linie produkcyjne — méwi Carlos Torres, dyrektor
zarzadzajacy firmy Alpla na Meksyk, Ameryke Srodkowa i Karaiby.

Zaktady Fortiflex dostarczaja produkty do gtdwnych regionalnych
i miedzynarodowych klientéw z branzy budowlanej, chemicznej
i spozywczej.Zdolnosci produkcyjne i eksportowe sg stale rozsze-
rzane, obejmujac obecnie nie tylko Ameryke Srodkowa i Karaiby,
ale takze Ameryke Potudniowa i Pétnocng. W 2023 r. Alpla i For-
tiflex zainstalowaty nowa linie produkcyjng wiader w Kostaryce.
Planowane s3 dalsze inwestycje.

Integracja Fortiflex z Grupa Alpla, w potaczeniu z portfolio mar-
ki Alplaindustrial i doswiadczeniem Alpla w zakresie recyklingu,
tworzy wartos¢ dodang dla klientéw w regionie. Date przejecia
ustalono na 22 grudnia 2023 r.



WWW.PLASTECHO.COM

STYCZEN-LUTY 2024  NR1-2024/36 M

| KRAUSSMAFFEI | SYNERGIE HORIZON OPRACOWUJA WZMOCNIONE BIOPOLIMERY

Firma KraussMaffei Extrusion GmbH z Laatzen w Niemczech
wspolnie z polskim cztonkiem cypryjskiej grupy Synergy Horizon
opracowata proces produkcji w 100% biopochodnego wzmacnia-
nego tworzywa termoplastycznego: PLA wzmocnionego lignina.

- Dzieki naszemu doswiadczeniu w tworzeniu compoundéw
i unikalnej wiedzy naszego partnera na temat przygotowania li-
gniny, udato nam sie wprowadzi¢ do 30% ligniny do osnowy PLA
i wyprodukowac zwiazek o naturalnej zdolnosci przeciwutlenia-
jacej, ulepszonych witasciwosciach mechanicznych i kontrolowa-
nej biodegradowalnosci — moéwi Lars Darnedde, kierownik ds. roz-
woju inzynierii procesowej i projektu w KraussMaffei Extrusion.

Koncentrujac sie na hydrolizie ligniny, grupa firm Synergy Hori-
zon przeksztatca ten materiat w cenne produkty, ktére znajduja

zastosowanie przy wydobyciu ropy i gazu, produkgji baterii czy
paszy dla zwierzat oraz uzdatnianiu wody.

Nalezaca do grupy firma Synergy Horizon Poland Sp. z o0.0. opra-
cowata niedawno w swoim zaktadzie w Poznaniu proces produk-
cji sypkiego proszku ligniny, ktéry moze by¢ dozowany do wytta-
czarki jako wypetniacz. Lignina jest w 100% naturalna substancja
i drugim po celulozie najbardziej rozpowszechnionym materia-
tem organicznym. Moze byc pozyskiwana z biomasy lignocelu-
lozowej réznymi metodami. Jedng z tych metod jest hydroliza
biomasy do produkcji bioetanolu, ktéra wytwarza lignine hydro-
lizowang jako produkt uboczny. Ligniny hydrolizowane maja uni-
kalne wtasciwosci, ktére odrdzniaja je od innych rodzajow lignin.

W poréwnaniu do czystego PLA, wzmocnienie ligning umoz-
liwia zwiekszenie modutu sprezystosci o okoto 30%. Moze to
by¢ przydatne w zastosowaniach opakowaniowych, gdzie mate-
riat musi by¢ wystarczajaco sztywny, aby utrzymac swoj ksztatt
pod obcigzeniem. Biokomponent z ligning cechuje sie wtasno-
sciami przeciwutleniajagcymi i jest pozbawiony zapachu, dlatego
powinien znalez¢ zastosowanie w produkcji opakowan zywnosci.
Dwusktadnikowy compound moze by¢ stosowany do biodegrado-
walnych tworzyw sztucznych o przeznaczeniu rolniczym, np. folii
sciotkowych, aby chronic¢ je przed degradacja oksydacyjna.

W przeciwienstwie do czystego PLA, ktéry ma ograniczong biode-
gradowalnosc, biokomponenty PLA zawierajace lignine wykazuja
lepsze witasciwosci biodegradacyjne z poziomem biodegradacji
ponad 90% w ciagu 99 dni.

| TECHNOLOGIA THIXOMOLDINGU FIRMY BOLE NA TARGACH EUROGUSS

16-18 stycznia br.w Norymberdze odbywaty sie targi Euroguss -
wazne wydarzenie w kalendarzu miedzynarodowego przemystu
odlewania ci$nieniowego. Edycja 2024 wiodacych w branzy tar-
goéw objeta 4 hale wystawiennicze, na ktérych swoje rozwigzania
zaprezentowato 643 wystawcow.

Odlewanie cisnieniowe jest technologia, ktéra umozliwia wy-
twarzanie wyrobdw gotowych gtéwnie ze stopow metali nieze-
laznych (AL, Mg, Zn, Cu). Odlewy ci$nieniowe charakteryzuja sie
duza doktadnoscia, stabilnoscig wymiarowa, jakoscia powierzch-
ni i odwzorowaniem ich ksztattow. Wystawcy z 33 krajow zapre-
zentowali w Centrum Wystawienniczym w Norymberdze wszyst-
ko to, co obecnie ma do zaoferowania technologia odlewania
cisnieniowego - od najmniejszych odlewdw cynkowych po ,giga-
odlewy” wykonane z aluminium.

Jedng z ciekawszych technologii zaprezentowanych podczas
Euroguss byto formowanie tiksowe Thixomolding dedykowane

do stopéw magnezu. W tej dziedzinie spore osiggniecia posiada
Bole, producent maszyn do formowania wtryskowego. Firma od
wielu lat wspotpracuje z Uniwersytetem Jiao Tong w Szangha-
ju, z ktérym posiada wspolne laboratorium. Dzieki opatentowa-
nej technologii koncern jest w stanie wyprodukowac wtryskarki
z najwiekszym rozmiarem wtrysku i dysponuje satysfakcjonujg-
cymi rozwigzaniami w zakresie modyfikacji materiatu, ktére po-
zwalajg uzyskac¢ odpowiednie wtasciwosci antykorozyjne, wysoka
przewodnosc¢ i wieksza wytrzymatosc.
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CZY ZACZYNA SIE PIERWSZA TEGOROCZNA FALA CENOWA?

Producenci i han-
dlowcy polimeréw
weszli w 2. tydzien
stycznia ostroz-
nie. Ci, ktorzy w 1.
tygodniu roku do-

- & konali  podwyzek
LASZLO BUDY cen, zmienili swoje
myCEPPI zamiary na rolo-

wanie. Przetworcy rowniez rozpoczeli rok
ostroznie; jednym z powodow jest nie-
pewnos¢ cenowa i wolno ruszajacy popyt
na produkty tworzywowe. Wigkszos$¢ z nich
miata tez wystarczajgce zapasy polime-
row, aby pokry¢ styczniowa produkcje. Nie
byto wiec pilnej potrzeby dokonywania
zakupow. W potowie 1. tygodnia sytuacja
ulegta zmianie. W wyniku konfliktu w rejo-
nie Morza Czerwonego wiekszos¢ duzych
kontenerowcéw zostata zmuszona do
objazdu i omijania Afryki. Przesytki z Da-
lekiego i Bliskiego Wschodu s3 zatem za-
rowno opdznione, jak i drozsze, ze wzgledu
na zwiekszone koszty frachtu. Ma to szcze-
gélny wptyw na Turcje, ktéra jest silnie
uzalezniona od dostaw polimerdw z Zatoki
Arabskiej. Napieta podaz w istotny sposob
dotkneta tych srodkowoeuropejskich prze-
tworcow, ktdrzy oparli zaopatrzenie na im-
porcie spoza Europy.

W 1. tygodniu stycznia wiekszos¢ prze-
twércow nie miata jeszcze probleméw
z zaopatrzeniem. Kurczaca sie podaz nie
byta odczuwalna, jednak cze$¢ europej-
skich producentéw polimeréw wstrzyma-
ta zamdwienia, gtéwnie w przypadku PE.
Kilku nieznacznie podniosto tez ceny PE
i PP. Podwyzki nie byty znaczace, wynosi-
ty 20-50 euro za tone i dotyczyty gtownie
dolnej czesci przedziatéw cenowych. Cie-
kawe zjawisko zaobserwowano w przy-
padku poliolefin. Poniewaz podwyzka cen
w 1.tygodniu stycznia nie przeszta, na po-
czatku nastepnego tygodnia spadta goérna
wartos¢ przedziatu cenowego, a w 2. poto-
wie tego tygodnia wzrosta warto$¢ dolna.
Pod koniec tygodnia powstat wiec dos¢
waski przedziat cenowy. Jesli chodzi o sty-

ropian, to zawezenie pasma cenowego nie
byto zauwazalne, raczej typowy byt nie-
wielki spadek o 5-30 euro. Zapewne tu tez
nastapi mniejsza zmiana cen ze wzgledu
na drozszy import SM.

Dokad zaprowadza nas procesy rozpoczete
w 2. tygodniu stycznia? Czy nastapi gwat-
towny wzrost cen spowodowany niedobo-
rem i panika? Nasza odpowiedz jest jed-
noznaczna: nie. W ciggu ostatniego roku
uczestnicy rynku i przetworcy tworzyw
sztucznych stali sie bardziej $wiadomi,
optymalizujac swoje poziomy zapaséw po-
limeréw pod wzgledem poziomu produk-
cji. Mniej byto zakupow spekulacyjnych,
a przetworcy coraz niechetniej podejmuja
niepotrzebne ryzyko finansowe. Z drugiej
strony, w przeciwienstwie do Turcji, kto-
ra jest w duzej mierze importerem netto
wszystkich gatunkéw polimeréw, Europa
jest eksporterem netto, ze znaczna nad-
podaza. Po trzecie, aktualnie rynek cha-
rakteryzuje sie pesymizmem, dlatego tez
mato prawdopodobny jest trwajacy kilka
miesiecy gwattowny cykl podwyzek cen.
Realne jest raczej, ze rozpocznie sie teraz
umiarkowany wzrost, ktéry bedzie konty-
nuowany takze w lutym. Beda to jednak
mniejsze, dwucyfrowe podwyzki, zwykle
ponizej 50 euro.

Europejscy producenci polimeréw sa
ostrozni; wiedzg z doswiadczenia, ze wiek-
sza, trzycyfrowa podwyzka zmniejszy po-
pyt. Poniewaz wzrost cen lezy w interesie
prawie wszystkich uczestnikéw rynku,
niewielkie podwyzki o kwote mniejsza niz
50 euro mozna stosunkowo tatwo prze-
nies¢. Aktualna fala wzrostu cen praw-
dopodobnie wygasnie do marca i kwoty
ustabilizujg sie na wyzszym poziomie niz
obecnie. Stad mamy 2 mozliwe kierunki.
Pierwszy: ceny zaczng spadac, gdy tylko
koszty frachtu morskiego powréca do nor-
my. Jest to proces dtuzszy, wiec jest mato
realne, by nastapito to w 1. pétroczu. Moz-
liwe jest réwniez, ze wraz ze zblizaniem sie
2. potowy roku rynek zacznie sie ozywiac
i w maju nastgpi kolejna fala cenowa. ¢

Niepewnos¢ rynku?

Wyeliminuj ja dzieki tygodniowemu
raportowi cen surowcow. Ceny, fakty,
trendy i przewidywania skoncentrowane
na obszarze Europy Srodkowej:
#polipropylen #polietylen #polistyren

Wyprébuj bezptatnie bez zobowigzan
przez 4 tygodnie:
laszlo.budy@myceppi.com

+36 703 685 140

$rednie ceny polimeréw w Europie $Srodkowej migdzy 3. tygodniem 2023 r. a 2. tygodniem 2024 r.
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| SWIATOWE TRENDY NA TARGACH INNOFORM W BYDGOSZCZY

Branzowe nowosci, fachowa wiedza, mery-
toryczne dyskusje. Tak w skrocie zapowiada
sie 6. edycja Miedzynarodowych Targow
Kooperacyjnych Przemystu Narzedziowo-
INNOFORM. O nowych
trendach, wyzwaniach i planach na roz-
woj beda rozmawiac branzowi specjalisci
i praktycy. Tematem przewodnim tego-
rocznych targéw bedzie circular economy.
Organizatorzy przygotowali takze nowos¢
- strefe dedykowana recyklingowi two-
rzyw sztucznych. Targi INNOFORM odbe-
da sie w dniach 16-18 kwietnia 2024 r.
w Bydgoszczy.

-Przetwérczego

Bydgoskie Centrum Targowo-Wystawien-
nicze ponownie bedzie gosci¢ narzedziow-
cdw i przetworcow tworzyw sztucznych.
INNOFORM odbywa sie w regionie, w kto-
rym dziata prawie 1000 przedsiebiorstw
z tej branzy. Nie s3 to jednak targi regio-
nalne. Na spotkania przybywaja przedsta-
wiciele przemystu z catej Polski i z wielu
zagranicznych krajow. Wszyscy zgodnie po-
twierdzajg, ze na Targach INNOFORM nie
brakuje dobrze zorientowanych i zaintere-
sowanych ofertg klientéw.

- Przyjechalismy tutaj wtasnie po to,
zeby znalez¢ firmy, ktére (...) potrzebuja
form, potrzebujg fachowego doradztwa,
ale przede wszystkim dtugoterminowej
wspotpracy; to jest to, do czego dazy-
my. Zgtosito sie do nas kilku konkretnych
klientow, ciekawe firmy - moéwi Martyn
Szyc, export manager, DTM System.

Targi INNOFORM to takze arena promocji
branzowych nowosci. W tym roku zwiedza-
jacy beda mogli zobaczy¢ m.in. magnetycz-
ny system mocowania form wtryskowych
OMC 123, czy FASTCOOL-10 - nowy ga-
tunek stali narzedziowej o wysokiej prze-
wodnosci cieplne;j.

Wychodzac naprzeciw zmieniajacej sie
rzeczywistosci gospodarczej oraz potrze-
bom przedsiebiorcéw, kwietniowe wy-
darzenie wzbogaci premierowa odstona

Salonu Recyklingu Tworzyw Sztucznych.

Rozwdj branzy formierskiej jest bowiem
bezposrednio zwigzany z przetworstwem
tworzyw i ich recyklingiem. Majac na uwa-
dze rozwijajacy sie rynek recyklingu two-
rzyw, Targi INNOFORM zostang uzupetnio-
ne o ten witasnie obszar, w ktérym dzieje
sie bardzo duzo niezwykle interesujacych

rzeczy - zarbwno w obszarze szeroko rozu-
mianych maszyn i urzadzen do recyklingu,
technologii recyklingu, jak i zagospodaro-
wania. Generalnie caty tancuch obejmujacy
recykling tworzyw podlega dynamicznemu
rozwojowi, opracowywanych i wdrazanych
jest wiele innowacji. Tworzywa sztuczne
nie s zagrozeniem - jesli beda umiejetnie
segregowane i poddawane recyklingowi,
beda nam stuzy¢ wielokrotnie i przez wie-
le lat.

Wydarzeniem towarzyszacym bedzie kon-
ferencja circular economy. Wsréd tematdw
znajda sie regulacje prawne, zagadnienia
zwigzane z systemem kaucyjnym, do-
puszczeniem regranulatow do kontaktu
z zywnoscia, standaryzacja i inne. Wéréd
prelegentéw beda uznani specjalisci. Pro-
gram konferencji zostanie podany wkrét-
ce. Tradycyjnie odbedzie sie takze Gietda
Kooperacyjna - kilkunastominutowe, uma-
wiane spotkania kooperacyjne pomie-
dzy przedsiebiorcami.

Dla wszystkich zainteresowanych firm or-
ganizatorzy przewidzieli atrakcyjng oferte
stoisk i powierzchni wystawienniczych,
a takze wiele form promocji firmy. Zgtasza-
jac sie wczesniej, mozna nie tylko wybrac
miejsce ekspozycji, ale rowniez uzyskac
atrakcyjny rabat. Wiecej szczegotow oraz
dane kontaktowe sg dostepne na stronie
www.innoform.pl.
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Ostatni rok z catg pewnoscig byt dla Po-
lykemi okresem finalizacji wielu waznych
inwestycji. Otworzyliscie zaktad pro-
dukcyjny w Karolinie Pétnocnej, a takze
drugi, w chinskim Chongging. Do tego
w 2023 r. powstata wasza filia w Mek-
syku. Prosze opowiedzie¢ nieco szerzej
o tych inwestycjach.

Tak, fabryka w Gastonii wraz z utworze-
niem nowej spotki zaleznej Polykemi
w Meksyku stanowi krok w kierunku osig-
gniecia naszych globalnych celéw poprzez
zaopatrywanie w nasze materiaty klientow
rynkow Ameryki Potnocnej i Potudniowej.
Inwestycje te zblizyty nas do klientow,
a to przektada sie na wieksza pewnos¢
co do Scislejszej wspotpracy. Zaobserwo-
walismy znaczny wzrost zapotrzebowania
na materiaty i zwiekszone zainteresowa-
nie naszymi produktami, szczegdlnie tymi
zawierajacymi wysokiej jakosci surowce
pochodzace z recyklingu, wiec ten krok byt
oczywisty; zaréwno pod wzgledem czasu,
jak i lokalizacji.

Jesli chodzi o rynek azjatycki, budowa
naszego drugiego zaktadu produkcyjne-
go w Chinach, w Chongging, réwniez jest
czescig planu rozwoju firmy. Od czasu
wejscia na rynek chinski w 2005 r., kiedy
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to uruchomilismy nasza pierwsza fabryke
w tym kraju, konkretnie w Kunshan, Po-
lykemi utrzymuje ciagty i stabilny wzrost
oraz rentownos$¢, a dziatalnosc¢ sprzeda-
zowa w samym rejonie Chongging od sa-
mego poczatku byta dla nas bardzo udana.
Mozna wiec powiedzie¢, ze lokalizacje tej
nowej inwestycji wybrali nasi klienci. Teraz
mozemy dostarczac klientom ten sam ma-
teriat na 3 kontynentach, ale produkowa-
ny lokalnie, co pozwala zaoszczedzi¢ czas
i koszty.

Nasze zaktady w Chinach sg odpowiedzial-
ne za produkcje i sprzedaz dostosowanych
do potrzeb klientéw mieszanek termo-
plastycznych réwniez do innych krajow
regionu SEA, a takze do Australii i Indii.
Z kolei zaktad w Karolinie Pétnocnej do-
starcza nasze rozwigzania na obszar NAF-
TA, a gtowne biuro i zaktad produkcyjny
w szwedzkim Ystad obstuguje klientow
na rynku europejskim. Z dumg nazywamy
siebie ,lokalnym producentem i global-
nym dostawca”.

Automatycznie nasuwa sie zatem pyta-
nie: czy rok 2024 réwniez bedzie tak in-
tensywnym czasem, jesli chodzi o rozwoj
waszej dziatalnosci w kontekscie ekspan-
sji zagranicznej?
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W Grupie mamy motto, ktére przyswieca
nam od poczatku naszego istnienia: ,Kie-
dy przestajesz byc¢ lepszy, przestajesz byc
dobry”. W 2024 r. nie bedziemy co prawda
rozwija¢ sie poprzez stawianie nowych
fabryk itp., ale oczywiscie nieustannie in-
westujemy w zasoby ludzkie oraz w dalszy
rozwdj naszych zaktadow.

Nie jest tajemnica, ze dla Polykemi, jako
producenta materiatdw polimerowych,
niezwykle wazng kwestig jest zréwno-
wazony rozwoj. Jakie dziatania zwigza-
ne z tym zagadnieniem podejmowaliscie
w ostatnim czasie i czy osiaggneliscie jakie$
wiegksze sukcesy na tym polu? Jak wygla-
daja wasze plany na przysztos¢ odnosnie
do wecielania w zycie idei zréwnowazone-
go rozwoju?

Szczerze méwiac, wprowadzamy zréwno-
wazony rozwoj w zycie” od samego po-
czatku istnienia Polykemi, czyli od 1968 r.
Na poczatku lat 80. w Szwecji powstata
nasza siostrzana firma Rondo i od tego
czasu oferujemy naszym klientom rozwig-
zania przynoszace korzysci dla srodowiska
w oparciu o wysokiej jakosci materiaty po-
chodzace z recyklingu. Roznica jest taka,
ze wczesniej musieliSmy namawiac, te-
raz wszyscy tego chca! To naprawde uta-
twia mi prace jako Area Manager Polska
(Smiech).

Tym, co ostatnio zrobilismy, sg 2 istot-
ne rzeczy. Po pierwsze, nastgpito wdro-
zenie naszego programu Materialsmart.
info. Nie tylko oferujemy wiec materiaty,
ktére zmniejszaja wptyw produktu klien-
ta na klimat, ale mozemy tez obliczy¢
ten wptyw w postaci CO2-e/kg. Mozemy
nie tylko certyfikowac te liczby, ale tak-
ze pomoc naszym klientom w wyborze
odpowiedniego materiatu i poréwnaniu
wptywu klimatycznego réznych rozwigzan,
poniewaz decyzja co do materiatu odpo-
wiada za 80% wptywu klimatycznego go-
towego produktu.

Druga waznga kwestia byto zdobycie certy-
fikatu ISCC Plus. Gwarantuje on catkowita
identyfikowalnos$¢ w produkcji i dostawie
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surowcéw tworzyw sztucznych z certyfika-
tem biocyrkularnego bilansu masy. Tech-
nicznie rzecz biorac, juz wczesniej bylismy
w stanie oferowac¢ tego typu materiaty,
zaréwno pochodzenia biologicznego, jak
i biocyrkularne, ale teraz dzieki certyfika-
tom okreslajagcym ile biomateriatéw uzyt
nasz dostawca w swoim procesie, a ile
my nastepnie wykorzystalisSmy w naszych
produktach, mozemy zaoferowac klientowi
doktadne sledzenie tancucha dostaw i po-
chodzenia surowca.

W nawigzaniu do poprzedniego pytania:
jak wygladata i na czym polegata niedaw-
na wspotpraca Polykemi z firma Hexpol
TPE, skupiajaca sie wokét takich tematow
jak m.in. zmniejszenie $ladu weglowego
produktu czy zwiekszenie mozliwosci re-
cyklingu? Jakie wnioski wyciagneliscie do
tej pory dzieki temu przedsiewzieciu?

Z firma Hexpol TPE wspotpracujemy od
wielu lat. Mozna powiedzie¢, ze sie uzu-
petniamy, bo my produkujemy twarde
materiaty termoplastyczne, a oni elasto-
mery termoplastyczne. Czesto czerpiemy
ze swoich doswiadczen i pomagamy so-
bie nawzajem. Tym razem nie byto inaczej.
Projekt Materialsmart firmy Polykemi wraz
z Laboratorium Materiatow Zréwnowazo-
nych Hexpol TPE, stworzyty przetestowane
rozwiazania.

Obie firmy wykonaty ogromng prace
w dziedzinie zréwnowazonego rozwoju,
umozliwiajac okreslenie sladu weglowego
produktu od kotyski do bramy (PCF) i ob-
liczenie potencjatu globalnego ocieplenia
(GWP) na kilogram materiatu. Teraz wybra-
lismy jeden konkretny projekt, podobny do
tych, z ktérymi obie nasze firmy spotykaja
sie bardzo czesto, czyli proces 2K. Zrobili-
Smy to, aby zademonstrowac¢ mozliwosci
zmniejszenia sladu weglowego produktu,
zwiekszenia mozliwosci recyklingu i opty-
malizacji adhazji.

Aby  wprowadzic¢ zmiany
i zapewni¢ niezbedna transformacje
w przemysle tworzyw sztucznych, musi-
my wspotpracowac. Projekt ten polega

prawdziwe

na wykorzystaniu naszej wspolnej wiedzy
w celu umozliwienia kombinacji materia-
towych o najnizszym $ladzie weglowym
i najwyzszej realnej mozliwosci recyklingu,
bez martwienia sie klienta o wtasciwosci
adhazji. W tym witasnie przypadku dane
PCF pokazuja, ze przejscie z kombinacji
wykorzystujacej ABS na bazie paliw ko-
palnych firmy Polykemi, obtryskiwanej TPE
na bazie paliw kopalnych firmy Hexpol
TPE, na PP i TPE pochodzace z recyklin-
gu z zawartoscig biocyrkularna, moze da¢
77% redukcji emisji CO2-e.

Jako firma z wieloletnim doswiadczeniem,
na pewno ustaliliScie juz najwazniejsze
cele na nadchodzace miesigce. Czy pla-
nujecie w najblizszym czasie rozszerzac¢
swoje produktowe portfolio? Jesli tak, to
o jakiego typu materiaty?

Nasza specjalnoscia jest oferowanie
klientom najlepszych rozwigzan dostoso-
wanych do wymagan kazdego indywidu-
alnego projektu. Oczywiscie staramy sie
powielac¢ nasze osiggniecia wszedzie tam,
gdzie to mozliwe, jednak podstawa na-
szego sukcesu jest produkcja materiatow
,Szytych na miare” Innowacje materiatowe
caty czas powstajg; mamy juz ponad 15 tys.
receptur gotowych do adaptacji pod nowe
projekty. Nasz dziat badawczo-rozwojo-

wy, laboratorium, technolodzy i chemicy
nieustannie pracujg nad udoskonalaniem
naszych produktéw i znajdowaniem no-
wych rozwigzan.

‘ Staramy sig powielac
nasze 0siggniecia wsze-
,, dzie tam, gdzie to moz-
liwe, jednak podstawg
naszego sukcesu jest
produkcja materiatow
,szytych na miarg”

Co jaki$ czas rozwijamy oferowanga rodzi-
ne materiatow, wprowadzajac do produkgji
nowe dodatki, wypetniacze czy nawet zu-
petnie nowe polimery. Tak bedzie i teraz,
gdy zaprezentujemy na rynku nasze bio-
cyrkularne rozwigzania z PP. W ten sposob
narodzi sie nowa rodzina produktow Poly-
kemi - NATUCOMP. To posuniecie, w pota-
czeniu z niedawno ukonczong certyfikacja
ISCC Plus, zapewni naszym klientom iden-
tyfikowalno$¢ naszych materiatéw biocyr-
kularnych. e

Rozmawiata: Agata Mojcner
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Plasmaq dziata na portugalskim rynku od
ponad 3 dekad. Czy moze pan opowiedzie¢
o historii przedsigbiorstwa, jego rozwoju
na przestrzeni lat i kamieniach milowych
w waszej dziatalnosci?

Historia firmy rozpoczeta sie w miescie
Leiria. W 1992 r. nasz zaktad, zajmujacy sie
poczatkowo produkcjg urzadzen peryferyj-
nych dla przemystu przetworstwa tworzyw
sztucznych, nazwalismy Plasmag. Nasze
plany byty dalekosiezne, zwtaszcza w dzie-
dzinie recyklingu, cho¢ w tamtym czasie
branza byta stabo rozwinieta. Naprawde
mocno wierzylismy, ze recykling stanie sie
kwestig fundamentalna. BylisSmy zdetermi-
nowani, by odegrac istotna role w budowa-
niu systemu ochrony zasobow.

Za punkt startowy uwazam zaprojektowa-
nie i budowe naszego pierwszego mtyna.
Maszyna nadal pracuje - nieprzerwanie od
ponad 30 lat! Przez ten czas staraliémy sie
is¢ do przodu i rozszerzac zakres produk-
cji. Obecnie mozemy pochwalic¢ sie solid-
nym, zréznicowanym i wyspecjalizowanym
portfolio, zawsze odpowiadajacym na wy-
zwania stawiane przez naszych partnerow.

W 1998 r. firma Plasmaq wprowadzita
na rynek swoja pierwsza linie do mycia
twardych tworzyw sztucznych, a w 2001 r.
pierwsza linie do mycia folii, opracowana
i wyprodukowang w Portugalii. Od 2003 r.
intensywnie pracujemy nad internacjona-
lizacjg marki, rozszerzajac nasza obecnos¢
na 4 kontynenty.Z kolei w roku 2008 naby-
lismy obiekty w Barosie, w ktérych do dzi$
miesci sie gtowna siedziba Plasmag.

Szes¢ lat pdzniej, w 2014 r., w Sscistej
wspotpracy z naszymi partnerami wprowa-
dziliSmy na rynek maszyne Plascompact.
Rezultaty zastosowania w liniach tego roz-
wigzania przekroczyty poczatkowe oczeki-
wania. Zaoferowalismy recyklerom istotne
korzysci: uzyskalismy znaczny wzrost pro-
dukgji, stabilizacje wilgotnosci materiatu
i ogromna oszczednosc energii. Pierwsza
wersja maszyny stanowita kamien milowy
o potencjale zrewolucjonizowania etapu
suszenia tworzyw sztucznych w procesie
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mycia. Projekt Plascompact ewoluowat
obecnie do 8. generacji i jest stale ulep-
szany w oparciu o informacje zwrotne od
naszych klientow. W 2019 r. sfinalizowali-
Smy natomiast wykup wieloletniego part-
nera w zakresie obrébki metali, zyskujac
6000 m? powierzchni produkcyjnej.

Tym, co napedzato nas przez wszystkie
lata, jest idea ,opracowywania rozwigzan
dla klienta” Dzi$ Plasmaq wyrdznia sie
jako elastyczna i sprawna firma, z rozbu-
dowanym portfolio i duzym doswiadcze-
niem - to za$ czyni z nas idealnego part-
nera w projektowaniu rozwigzan scisle
pod okreslone potrzeby. Stale dazymy do
podnoszenia naszej zdolnosci do adapta-
¢ji i innowacji, aby moc sprostac¢ rosngcym
wymaganiom klientéw.

Méwiac ogélnie, wasza firma zajmuje sie
produkcja urzadzen do recyklingu i odzy-
sku odpadéw. Ktdre z maszyn/rozwigzan
technologicznych mozna uzna¢ za sztan-
darowe elementy waszego portfolio, moze
nawet za znak rozpoznawczy Plasmaq?

Stale dgzymy do podno-
szenia naszej zdolnosci
do adaptacji i innowaci,
aby mac sprostac ro-
snacym wymaganiom
klientow

Uwazam, ze wszystkie nasze maszyny moz-
na tatwo zidentyfikowac jako produkt Pla-
smagq, ze wzgledu na ich charakterystycz-
ng, solidng konstrukcje i design. Jednak
niektore rozwigzania wyrdézniaja sie na tle
pozostatych. Przyktadem moze by¢ tu pra-
sa suszaca Plascompact; to urzadzenie
zyskato bowiem miedzynarodowy rozgtos.
Innowacyjny charakter tej maszyny i fakt,
ze po jej zastosowaniu zuzycie energii
spada o okoto 75%, sprawiaja ze jest ona
prawdziwa rewolucjg w kontekscie polity-
ki zrownowazonego rozwoju. Plascompact
zapewnia wyzsza wydajnos¢ wyttaczarki
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dzieki stabilizacji i redukcji wilgoci, niskim
wymaganiom konserwacyjnym i zmniej-
szonej emisji CO,. Te imponujgce statysty-
ki sprawity, ze solidnos$¢ i doktadnosc¢ Pla-
smaq znalazty sie w centrum uwagi branzy.

Na uwage zastuguje takze wiréwka De-
epCleanR - kolejna innowacja naszej firmy,
ktéra moze by¢ uzywana jako intensywna
myjka. Podczas gdy wiréwki sg tradycyjnie
wykorzystywane do suszenia materiatu,
nasza DeepCleanR zostata wyposazona
we wtrysk wody do intensywnego mycia
i usuwania mikrozanieczyszczen, co przy-
czynia sie do uzyskania najwyzszej jakosci
surowca. Oczywiscie urzadzenie moze tez
by¢ stosowane jako tradycyjna wirdwka.
Wysoka wytrzymatosc i elastycznosc funk-
cjonalna w potaczeniu z tatwa konserwa-
Cja sprawiaja, ze jest to preferowany wybor
specjalistow utrzymania ruchu, kierowni-
kéw produkcji i inspektoréw jakosci.

Kolejna maszyna, a mianowicie szreder
MRE, to moim zdaniem materializacja ele-
gancji w recyklingu. Dzigki tatwemu doste-
powi przy czynnosciach konserwacyjnych,
niezwyktej wytrzymatosci i wydajnosci,
jest to urzadzenie dla tych, ktorzy cenia
sobie styl, trwatosc i efektywnosc.

Jesli chodzi o rozdrabniacze wstepne, nie-
dawno wprowadzilismy zaktualizowang
serie MRE-P Primary Crushers - wtasciwie
catkowicie przeprojektowana. S3 to solid-
ne maszyny, idealne do przygotowywania
materiatbw do sortowania optycznego
lub produkcji RDF. Dzigki rewolucyjne-
mu systemowi ADScreen, oczekujacemu
na zatwierdzenie patentu, oferuja precy-
zyjne ciecie i kontrole wielkosci czastek. To
taka wisienka na torcie, poniewaz maszyny
juz wczesdniej byty solidne, wydajne i tatwe
w utrzymaniu.

Nie moge nie wspomnie¢ o prawdziwej
gwiezdzie naszej produkcji, czyli komplet-
nych liniach Plasmaq - systemach wszyst-
kich indywidualnych innowacji sprzeto-
wych, ktére w potaczeniu daja ogromne
korzysci: nizsze zuzycie energii niz Srednia
rynkowa, niestandardowe uktady, unikalne
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rozwigzania, efektywne zuzycie wody i so-
lidnosc, a to wszystko przy wsparciu zespo-
tu technikow z 20-letnim doswiadczeniem.
Wierzymy, ze jest to recepta na sukces,
w odniesieniu do przysztosci recyklingu.

Na jakich rynkach aktualnie dziatacie?
Klienci z ktérych krajow najchetniej korzy-
stajq z waszej oferty?

Przy wskazniku eksportu przekraczajagcym
90%, nasze gtéwne rynki nadal znajduja
sie w Europie,z naciskiem na kraje takie jak
Hiszpania, Polska i Wielka Brytania. Poza
tym nasze maszyny pracuja w pozostatej
czesci Europy oraz poza nig, w tym w Azji,
Afryce i Ameryce Potudniowej. Jestesmy
mocno zaangazowani w zaspokajanie glo-
balnych potrzeb i zalezy nam na dywersy-
fikacji naszej miedzynarodowej obecnosci.

Czy uwaza pan, ze aktualna popularnos¢
takich tematow jak recykling, zréwnowa-
Zony rozwoj czy gospodarka o obiegu za-
mknietym wptywa na wzrost zaintereso-
wania maszynami do recyklingu? Jesli tak,
to w jakim stopniu?

Obecnie wiele projektéw z tego zakresu
tematycznego finansuje UE i wierze, ze to
odzwierciedla globalne priorytety. Coraz
wiecej uwagi i ambicji poswieca sie zrow-
nowazonemu rozwojowi, cO ma wptyw
na branze recyklingu i wszystkie jej pod-
sektory. Troska o srodowisko naturalne jest
kluczowa dla rzaddw. Uznano ja za kwestie
egzystencjalna, bo naprawde nig jest.W re-
zultacie wprowadzono wsparcie i progra-
my majace na celu zrownowazony i szybki
rozwoj wspomnianego sektora.

Wierze, ze obecnie istnieje wieksze praw-
dopodobienstwo sukcesu w tej branzy ze
wzgledu na podejmowane wysitki, ale
oczywiscie nie ma co do tego zadnych
gwarancji. Musimy uparcie dazy¢ do zrow-
nowazonego rozwoju i obiegu zamknigte-
go, poniewaz jest to niezbedne dla nasze-
go przetrwania na tej planecie.

Co sadzi pan na temat aktualnej sytuacji
legislacyjnej dotyczacej branzy recyklin-

gu? Mam tu na mysli m.in. trwajace dysku-
sje wokét projektu PPWR.

Obecna sytuacja legislacyjna dotyczaca
branzy recyklingu, w szczegdlnosci toczace
sie dyskusje na temat projektu dyrektywy
w sprawie opakowan i odpadéw opakowa-
niowych, zdecydowanie daje do myslenia.
Uwazam, ze podejscie przyjete w dyrek-
tywie ma swoje zalety, jak chociazby kon-
centracje na kwestii ograniczenia produk-
cji opakowan, ale priorytetem musi by¢
podnoszenie $wiadomosci konsumenta
koncowego i odpowiednie postepowanie
z opakowaniem zuzytym. Sedno sprawy
nie lezy w samym opakowaniu czy plastiku,
ale w potrzebie stworzenia systemu, ktory
pozwoli na zréwnowazone i ponowne wy-
korzystanie tworzyw sztucznych jako su-
rowca, gwarantujac ich zbidrke i pdzniej-
sze przetworzenie.

Krotko moéwigc, prawodawstwo musi
nadawac priorytet zrownowazonym prak-
tykom, edukacji konsumentéw oraz wy-
dajnosci w procesach zbidrki i recyklingu.

Dodatkowo trzeba zminimalizowac¢ liczbe
nowo produkowanych opakowan. Umoz-
liwi to branzy recyklingu skuteczniejsze
osigganie celéw, zgodnie z wizjg gospo-
darki o obiegu zamknietym.

Na koniec pytanie typowo noworoczne:
jakie s3 najwazniejsze plany i cele firmy
Plasmag na najblizsze 12 miesiecy?

W 2024 r. w Plasmaqg skupiamy sie
na 3 gtéwnych celach: rozwoju i wchodze-
niu na nowe rynki, dalszym wprowadzaniu
innowacji oraz aktywnym wdrazaniu zréw-
nowazonego rozwoju i obiegu zamknigte-
go.Pracujemy nad globalng dywersyfikacja
i opracowywaniem najnowoczesniejszych
technologii, by wesprze¢ naszych partne-
réw oraz promowac zrownowazone prak-
tyki. Z entuzjazmem podchodzimy do moz-
liwosci i wyzwan nowego roku, jak zawsze
dazac do osiaggniecia celéw z pasjg i wiara
w to, co robimy. e

Rozmawiata: Agata Mojcner




% PLASMAD

Recycling Systems

Kompletne, energooszczedne linie do recyklingu,
idealnie dopasowane do potrzeb

Suszenie

Energooszczedny mechaniczny proces =
zapewniajacy wilgotnos¢ materiatu <
odpowiednig, by zagwarantowaé
optymalng wydajnos¢ wyttaczarki

Przygotowanie

Kluczowy etap polegajacy na otwarciu
bel materiatu i usunieciu wiekszych
zanieczyszczeh

Mycie

Usuwanie pozostatych zanieczyszczen,
takich jak papier, drewno, piasek, inne

Rozdrabnianie tworzywa, metal itd.

Ciecie tworzyw sztucznych na
kawatki optymalne do mycia lub
automatycznego sortowania
(rozdrabnianie wstepne)

- oA
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Reko Prime funkcjonuje na rynku juz od
15 lat. Prosze opowiedzie¢, jak wyglada
historia pana firmy oraz na czym aktualnie
skupia sie panstwa dziatalnosc.

Reko powstato w 2009 r. jako jednooso-
bowa dziatalno$¢ gospodarcza. Aktualnie
funkcjonuje jako spdtka prawa handlo-
wego. Zajmujemy sie zbieraniem, sorto-
waniem i przetwarzaniem odpadoéw. Za-
trudniamy prawie 150 oséb, dysponujemy
flota wtasnych pojazdéw. Odbieramy od-
pady komunalne, handlujemy surowcami
wtérnymi, dzierzawimy sprzet taki jak pra-
sy i prasokontenery. Dodatkowo od 2019 r.
przetwarzamy odpadowa folie polietyle-
nowa w petnowartosciowy regranulat.

Naszych kluczowych odbiorcow zali-
czytbym w zdecydowanej wiekszosci do
sektora Srednich przedsiebiorstw. Natu-
ralnym krokiem rozwoju jest to, ze coraz
Smielej wchodzimy na rynek duzych firm.
Wzrost wolumenu naszej produkcji w po-
taczeniu z coraz wyzszg $wiadomoscia za-
togi w zakresie jakosci produkowanego
regranulatu oraz stawianie bardzo moc-
nego akcentu na coraz lepsza organizacje
naszej wtasnej pracy wewnatrz zaktadu,
niejako wymusza na nas kierowanie swo-
ich krokéw w strone duzych, stabilnych
odbiorcdw regranulatu. Oczywiscie jest
to zwigzane z ogromnym wysitkiem orga-
nizacyjnym oraz naktadami finansowymi.
Naktady, o ktérych wspomniatem, dotycza
gtéwnie, ale nie wytacznie, kwestii zwig-
zanych z coraz lepsza jakoscig regranulatu
- takich jak zakup mieszalnika, wyposa-
zenie laboratorium, inwestycje w wytta-
czarki do przeprowadzania préb rozdmu-
chu z naszego wtasnego regranulatu, czy
tez nowoczesny system podczyszczania
wody - a to tylko poczatek tej dtugiej listy
wydatkdw.

Z racji tego, ze rozmawiamy na tamach
magazynu ,Plast Echo’, swojg uwage sku-
piam na recyklingu folii, niemniej Reko
zaczynato swojg bytnos¢ od odbierania
odpaddw, wiec warto wspomnie¢ pare
stow i na ten temat. W telegraficznym
skrocie, oprocz wytwarzania najlepsze-

WWW.PLASTECHO.COM

go regranulatu do aplikacji foliowych
Reko zbiera odpady komunalne od po-
nad 100 tys. mieszkancow, skupuje ponad
1000 ton makulatury kazdego miesiaca,
odbiera odpady niebezpieczne i miedzy-
narodowo handluje odpadowymi surow-
cami wtornymi.

Rozmawiamy w dos¢ specyficznym okre-
sie, czyli na przetomie starego i nowego
roku. To czas podsumowan, ale i robienia
planéw na przysztos¢. Zacznijmy zatem od
podsumowania: co uwaza pan za przeto-
mowe wydarzenia/inwestycje poczynione
przez Reko Prime w 2023 r.?

Dla mnie kazdy rok jest przetomowy;
przyktadowo w 2022 r. niesamowitym
wydarzeniem byty ceny, jakie osiggalismy
za sprzedaz granulatéw jak i surowcéw
wtornych. W 2023 r. zwienczeniem dtu-
giej inwestycji jest oddanie nowej hali
produkcyjnej dedykowanej recyklingowi
folii LDPE. Po roku starania sie o decy-
zje zezwalajaca na recykling, Urzad Mar-
szatkowski wydat zgode na eksploatacje
zaktadu. Od tego momentu jego t3czna
roczna moc przerobowa wynosi 12 tys.
ton rLDPE. Oddanie do uzytku nowego
obiektu daje nam mozliwo$¢ produkcji
regranulatu stosowanego w zaawanso-
wanych procesach wymagajacych 12-mi-
krometrowej grubosci wyrobu gotowego.
Dzieki duzej wydajnosci produkcyjnej no-
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wej instalacji moglismy przystapic¢ do pla-
néw modernizacji pierwszego zaktadu bez
obaw o utrate dotychczasowych klientow.

Oprocz inwestycji w dywizje recyklingu,
sfinalizowalismy budowe nowej siedzi-
by dziatu handlowego, dokupilismy tez
teren bezposrednio przylegajacy do sie-
dziby Reko, co daje nam mandat do dal-
szej ekspansji. Jako gtéwnodowodzacego
bardzo cieszy mnie fakt, ze z koncem roku
sfinalizowatem zakup nowego obiektu.
Czes¢ miejskiej cieptowni stata sie wia-
snoscig Reko, teraz za$ bedzie dziatem
utrzymania ruchu XXI w. Gteboko wierze
w to, ze zapewnienie moim pracownikom
najlepszych warunkéw pracy przetozy sie
na najlepsze wyniki firmy.

Jak, w kontekscie dziatalnosci firmy, oce-
nia pan aktualng sytuacje polskiej branzy
recyklingu? Mam tu na mysli tak aspek-
ty legislacyjne, jak i ogélnogospodarcze.
Ktére kwestie najbardziej rzutuja na wa-
szg dziatalnos¢?

O nowych wytycznych PPWR, zmienionej
ustawie o opakowaniach i systemie kau-
cyjnym moéwi sie bardzo duzo. Na chwile
obecna nie posiadamy aktéw wykonaw-
czych do tych przepiséw. Pierwsze realne
terminy, o ktérych méwia nowe przepisy,
wskazujg na 2030 r. jako date, od ktorej
recyklaty PE beda musiaty by¢ wtdrnie
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wykorzystywane w produkcji opakowan.
Jest to tak odlegty czas, ze z naszej per-
spektywy trudno rozmawiac¢ o rynku po-
pytu. W zwigzku z moimi aktualnymi do-
Swiadczeniami zwigzanymi z uzyskaniem
zezwolenia na recykling uwazam, ze prze-
tamanie tego impasu administracyjnego
jest naszym krajowym wyzwaniem. Cate
postepowanie srodowiskowe zwigzane
z wydaniem decyzji zezwalajacej na bu-
dowe zaktadu recyklingu nie moze trwac
latami.

Wyzwaniem dla przed-
stawicieli branzy
recyklingu jest to, zeby
rozpoczac dialog

7 wprowadzajacymi
opakowania na rynek

i doprowadzic do standa-
ryzacji tych wyrobow

Wyzwaniem jest rowniez walka o wsad
do naszych instalacji. Przez pojecie walki
mam na mysli to, ze producenci opakowan
stosujg coraz wiecej dodatkdéw, wypetnia-
czy, klejow, dodatkdéw barierowych i innych
,gadzetow”, ktore utrudniajg proces recy-
klingu. Wyzwaniem dla przedstawicieli

Sfrekat
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branzy recyklingu jest to, zeby rozpoczac
dialog z wprowadzajacymi opakowania
na rynek i doprowadzi¢ do standaryzacji
tych wyrobow. Dzieki temu recykling ma-
teriatowy bedzie w ogole mozliwy.

Kolejnym wyzwaniem moze sie za chwi-
le okazac¢ afrykanski rynek recyklingu.
Po 2019 r. z Chin zostata przepedzona
masa recyklingowego.
Chinczykoéw z zamykanych firm z powo-
dzeniem uruchamia w Egipcie nowe Lli-
nie produkcyjne. Wyzwaniem jest to, zeby
pokazac polskim politykom, ze state na-
ktadanie nowych obowigzkow i obcigzen
na te branze moze doprowadzi¢ j3 do
tego, ze bedzie niekonkurencyjna na are-
nie miedzynarodowe;.

biznesu Czes¢

Czy, oczywiscie w dalekosieznej perspek-
tywie, istnieje wedtug pana realna szansa
na to, by recyklaty zréwnaty sie popular-
noscig z tworzywami pierwotnymi, jesli
chodzi o powszechnos$¢ zastosowania do
produkcji nowych wyrobéw?

Juz od dtuzszego czasu daje sie zauwazyc
wzrost popularnosci recyklatéw przy pro-
dukcji nowych wyrobdw, cho¢ jest to trend
bardzo powolny. Ten wzrostowy trend jest
wspierany dwoma gtéwnymi czynnikami
- wysokimi cenami tworzyw pierwotnych
oraz kwestiami legislacyjnymi. Ceny two-
rzyw pierwotnych sg ksztattowane przez
aspekty rynkowe, takie jak kwestie popytu

B mwmiamn D i o e

i podazy oraz ceny ropy naftowej. Te czyn-
niki rynkowe s3g chwiejne i trudno progno-
zowalne. Czynniki legislacyjne wspieraja-
ce udziat recyklatow w produkcji nowych
wyrobow lezg za$ w gestii politykow - za-
rowno tych z Warszawy, jak i z Brukseli —
i na to jako spoteczenstwo, jako swiadomi
konsumenci, mamy pewien - niewielki,
ale jednak - wptyw.

Katalizatorem zmian przy zastosowaniu
recyklatéw w produkcji nowych wyrobow
moze byc¢ réwniez zapowiadany rozwdj re-
cyklingu chemicznego, o ile ten w ogdle
nastapi.

A jakie s3 plany Reko Prime na najblizsza
przysztos¢ - zwtaszcza w zakresie inwe-
stycji i rozwoju oferty?

Aktualnie pochtania mnie zmniejszanie
strat, skracanie czasu przestoju, szybsze
przezbrajanie, optymalizowanie procesu,
przyspieszanie logistyki, zmniejszenie
zuzycia energii, zwiekszenie wydajnosci.
Najblizszy rok jest dla mnie czasem licze-
nia, ile trwa i kosztuje kazdy z najmniej-
szych proceséw. Natomiast cata organi-
zacja pracuje nad ekspansja w kazdym
dziale. Chcemy, zeby nasze samochody
byty bardziej wykorzystywane, a linie pro-
dukcyjne stale modernizowane i uzywane
na 100% swojej mocy. e

Rozmawiata: Agata Mojcner


https://turn-on.grafe.com/en/

TURN ON

® Turn on your product amplifier. We deliver full
power by harmonizing tradition and innovation.
GRAFE - Turning Good into Great.

GRAFE FUTURE IN PLASTICS

#* turn-on.grafe.com


https://turn-on.grafe.com/en/

26 PLASTECHO RYTM MASZYN

I SUSZARKI SERII FD

Suszarki dla tworzyw serii FD
zostaty opracowane z mysla
o sredniej wydajnosci suszenia
tworzyw z pojemnoscia zbiornika
od 44 do 220 litréow. Mozna je za-
instalowac bezposrednio na ma-
szynie, jak réwniez na ramie, jako
suszarki pomocnicze.

Zuzycie energii zostato ograni-
czone do minimum dzieki nowej
technologii dwuobwodowej. Wy-
soka stabilno$¢ procesu pozwala
zagwarantowac odpowiednie re-
zultaty suszenia przez caty okres
uzytkowania. Drzwi rewizyjne o bardzo duzych wymiarach s3
wyposazeniem standardowym w suszarkach o pojemnosci od
77 litrow wzwyz i opcjonalnie dostepne w suszarkach o po-
jemnosci 44 litrow. Urzadzenia nie wymagaja konserwacji i sg
dostarczane z 3-letnig gwarancja.

gip-gmbh.com

I HC COMBIMIX

HC Combimix firmy
Plas Mec to pota-
czenie mieszalnika
grzewczego TRM
i wysokowydajnej
chtodnicy  pozio-
mej HEC. Gama
chtodnic HEC stosowanych w tej kombinacji moze by¢ wyko-
rzystywana do kazdego typu mieszalnika turbinowego i jest
to idealne rozwigzanie dla wszystkich potrzeb produkcyjnych
w zakresie sztywnych lub plastyfikowanych mieszanek PVC.
Chtodnica jest zbudowana w catosci ze stali nierdzewnej, je-
Sli chodzi o czesci majace kontakt z materiatem. Dzieki opcji
catkowitego otwarcia pokrywy, czyszczenie i konserwacja urza-
dzenia sg szybkie i tatwe.

Chtodziarka HEC, dostepna w wersjach o pojemnosci od 1000
do 8500 litrow, wyroznia sie doskonata i sprawdzong wydajno-
$cig chtodzenia, co zapewnia znakomitg przepustowos¢ i wyso-
kie standardy jakosci. Dostepne s3 opcjonalne akcesoria.

plasmec.it

| KOMPAKTOWY COBOT UR30

Nowy cobot UR30 od Uni-
versal Robots moze podno-
si¢ ciezkie tadunki, zacho-
wujac przy tym kompaktowe
wymiary. Dzieki udzwigowi
30 kilogramoéw i zasiegowi
1300 milimetréw robot ten
moze obstugiwac wieksze
maszyny, paletyzowac ciez-
kie produkty i skutecznie
wspiera¢ wkrecanie srub z wysokim momentem obrotowym.

=

Opierajac sie na tej samej architekturze co UR20, UR30 oferu-
je niezwykty udzwig w potaczeniu z doskonata kontrola ruchu
zapewniajaca idealne umieszczenie duzych tadunkdw. Dzieki
mozliwosci obstugi wyzszego momentu obrotowego, UR30
otwiera drzwi do precyzyjnego wkrecania srub, a udzwig rze-
du 30 kilogramoéw zwieksza produktywnosc we wszystkim, od
obstugi maszyn z wieloma chwytakami, po paletyzacje ciez-
kich czesci.

universal-robots.com

| t0ZYSKO SLIZGOWE IGLIDUR ECO P210

Nowe tozysko slizgowe
iglidur ECO P210 jest od-
powiednie dla maszyn,
ktére regularnie wcho-
dza w kontakt z chemi-
kaliami; od mieszadet
i mtyndw laboratoryjnych,
po urzadzenia filtrujgce
i myjnie samochodowe. Maksymalny, rekomendowany nacisk
powierzchniowy w temperaturze pokojowej wynosi 50 MPa.
Odpowiada to 5000 kilograméw na centymetr kwadratowy.
Temperatura aplikacji wynosi pomiedzy -40°C i 100°C. Podob-
nie jak w przypadku wszystkich materiatow igus do tozysk sli-
zgowych, nie jest wymagane zewnetrzne smarowanie olejem
lub smarem. Smary state s3 zintegrowane z materiatem, aby
zapewnic¢ niskie tarcie podczas pracy na sucho. tozysko, wy-
konane z regranulatu, zapewnia prawie taka sama wydajnos¢,
jak konwencjonalna seria iglidur P210. Maja podobng odpor-
nos$¢ na naciski krawedziowe, wstrzasy i uderzenia, z niewiel-
kimi roznicami.

igus.pl


https://www.universal-robots.com/
https://www.qip-gmbh.at/
https://www.plasmec.it/
https://www.igus.pl/

| NAPEENIANIE KAPSULEK Z AF330

Maszyna do napetnia-
nia kapsutek AF330
firmy ACG, przeznaczo-
na do zastosowan far-
maceutycznych i nu-
traceutycznych, stawia
w swojej konstrukgji
na prostote, bezpie-
czenstwo i wydajnosc.

Koncepcja urzadzenia
ma na celu zapewnie-
nie niskich kosztow konserwacji i minimalnych nieplanowa-
nych przestojow, a takze wysokiej wydajnosci przy zajmowa-
niu niewielkiej powierzchni. Najnowszy interfejs HMI (Human
Machine Interface) utatwia z kolei intuicyjng i ptynna obstuge.

Dzieki przyspieszeniu procesu konfiguracji liczba wystepuja-
cych bteddw zostata znacznie ograniczona, co przektada sie
réwniez na ogdlne zwiekszenie produktywnosci maszyny i po-

ziomu bezpieczenstwa w jej Srodowisku operacyjnym.

acg-world.com

| SEAL-SENSOR PQX

System kontroli zgrzewdw woreczkédw Seal-Sensor PQX firmy
PTI jest zalecany do zastosowan zwigzanych z zywnoscia, zy-
wieniem i urzadzeniami medycznymi. Dzieki wykorzystaniu
technologii ultradzwiekowej, moze pracowac¢ z wydajnoscia
rzedu 350 milimetréw na sekunde.

Seal-Sensor PQOX jest w petni zautomatyzowanym syste-
mem obstugi i kontroli zgrzewoéw woreczkow z wbudowanym
przenosnikiem, ktéry mozna zintegrowac z linig produkcyjna.
Urzadzenie mozna tez odpowiednio dostosowac dla torebek
o roznych rozmiarach. System jest tatwy w instalacji, zajmuje
niewiele miejsca i oferuje wysoka wydajnosc. Wyniki kontroli
zgrzewoOw s3g generowane w ciagu kilku sekund.

pti-ccit.com
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I VIDEOJET 3350 / 3350 SMART FOCUS

Nowe 30-watowe systemy znakowania laserowego CO, od
Videojet Technologies - Videojet 3350 i Videojet 3350 Smart
Focus - uzupetnity portfolio firmy w odpowiedzi na zapotrze-
bowanie klientéw na wysokowydajne rozwigzania do znako-
wania laserowego. Oba systemy oferujg nieograniczong liczbe
czcionek, koddw i opcji graficznych, drukujac teksty, kody kre-
skowe i grafiki z predkoscig do 2000 znakéw na sekunde. Moga
pracowac na réznych podtozach, w tym PET, szkle, HDPE, folii,
etykietach, gumie oraz drewnie. Elastyczna gtowica znakujaca
modelu 3350 obejmuje 32 standardowe opcje dostarczania
wiazki, podczas gdy gtowica 3350 Smart Focus zapewnia obrot
od 0 do 90 stopni bez potrzeby stosowania dodatkowych czesci.

videojet.com

| MULTIZtACZE RMI

Multiztacze RMI to
innowacyjne rozwia-
zanie, ktore wptywa
na rozwdj techniki
SMED, czyli Single-
-Minute  Exchange
of Die. RMI Stdubli
umozliwia szybkie i efektywne przezbrojenie maszyn poprzez

zastosowanie zaawansowanej technologii. Multiztacze jest
przeznaczone do termoregulacji form wtryskowych. RMI cha-
rakteryzuje wysokie ci$nienie pracy rzedu 16 bar.

Wptyw RMI Stdubli na SMED jest zauwazalny przede wszystkim
w skréceniu czasu wymaganego do wymiany ztaczy. Przyspie-
szenie proceséw pozwala na skoncentrowanie sie na bardziej
wartosciowych zadaniach produkcyjnych. Skrécony czas prze-
stawiania maszyn jest kluczowy w kontekscie SMED, poniewaz
zmniejsza okres, w ktérym produkcja jest zatrzymana. Dodatko-
wo, RMI Staubli wptywa na efektywnosc poprzez minimalizacje
ryzyka btedow ludzkich.

staubli.com



https://www.videojet.com/us/homepage.html
https://www.acg-world.com/
https://www.pti-ccit.com/home
https://www.staubli.com/pl/en/home.html
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PIANKOWY SWIAT TWORZYW

Spienione tworzywa sztuczne s3 powszechnie wykorzystywane w réznych gateziach przemystu,
m.in. w branzy budowlanej, opakowaniowej, obuwniczej czy motoryzacyjnej. Materiaty te moga by¢
wytwarzane za pomocg poroforow (srodkow spieniajacych) chemicznych lub fizycznych
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Kazdy z nas zapew-
ne nie raz otwierat
butelke napoju ga-
zowanego, takie-
go jak cola, ktorg
wczesniej  wstrza-
sat. | jak pewnie
kazdy sie przeko-
nat,
ta z niej wdwczas
obfita piana. W za-
sadzie formowanie
wtryskowe  pianki
dziata  doktadnie

wystrzeliwa-

w ten sam sposéb. Do surowca dodaje
sie propelent, ktory pod wptywem wyso-
kiego cisnienia i wysokiej temperatury

réwnomiernie rozpuszcza sie w materiale.
Jesli do wneki formy zostanie wtry$niety
roztwdr gazowego polimeru pod cisnie-
niem, spowoduje to nagty spadek ci$nienia
w materiale, mieszanina stanie sie przesy-
cona, a rozpuszczony gaz ulotni sie, two-
rzac piane. Formowanie wtryskowe pianki,
w przeciwienstwie do eksperymentu z bu-
telka coli, odbywa sie jednak w kontrolo-
wanych warunkach - w koncu chcemy uzy-
skac dziatajacy komponent, a nie batagan.

| WSTEPNIE O SPIENIANIU

Swiatowa produkcja tworzyw sztucznych
rosnie nieprzerwanie od lat 80. XX w., uzu-
petniajac lub wypierajac materiaty trady-

cyjne (w tym stal) w wielu sektorach prze-
mystu. Jednym z rodzajow tworzyw, ktére
opracowano w celu zaspokojenia potrzeb
przemystu dotyczacych zmniejszenia kosz-
tow materiatowych bez utraty wtasciwosci
mechanicznych, s3 tworzywa porowate
(pianki i ggbki).

Ogolnie rzecz biorac, spienianie polime-
row termoplastycznych jest procesem to-
pienia tworzywa sztucznego, a nastepnie
dodawania srodka spieniajagcego w celu
utworzenia struktury komorkowej w sto-
pionym materiale. Spienione tworzywo
sztuczne powstaje w procesie wyttaczania
Llub formowania wtryskowego. Technologie
spieniania wykorzystuje sie do produkgcji



takich czesci z tworzyw sztucznych, w kto-
rych wnetrzu znajduje sie spieniona struk-
tura komarkowa.

Spienione polimery moga by¢ wytwarzane
za pomoca poroforéow chemicznych lub
fizycznych. Przeznaczony do spieniania
chemicznego (w temperaturze topnienia
do ok. 250°C) granulat zawiera najczesciej
dodatki porotworcze zmieszane fabrycz-
nie, ktére sg wtaczane w procesie produk-
cyjnym lub dodawane jako przedmieszka,
powodujac powstawanie dwutlenku wegla
lub azotu podczas topienia, w efekcie cze-
go tworza sie pecherzyki. Takie granulaty
mozna przetwarza¢ na maszynach bez
skomplikowanych dodatkowych systemow.

W przypadku spieniania fizycznego, ktore
jest réwniez odpowiednie dla wyzszych
temperatur, do stopu podczas wyttaczania
lub formowania wtryskowego wtryski-
wane s3 odpowiednie porofory gazowe.
Dzieki temu mozna otrzymac¢ materiaty
porowate o szerokim zakresie gestosci po-
zornych, najczesciej od 15 do 1000 kg/m?.
Najbardziej popularnymi tworzywami, kto-
re mozna spienia¢ s3: poliuretany, poli-
styreny, poli(chlorek winylu), polietyleny,
polipropylen, kauczuki naturalne, kauczuk
butadienowo-styrenowy. Takze tworzywa
konstrukcyjne poddaje sie spienianiu: po-
limetakryloimidy, silikony, polietery sulfo-
nowe i kompozyty. Kluczowe zastosowania
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obejmuja przemyst obuwniczy, zabawko-
wy, motoryzacyjny, logistyczny, lotniczy,
opakowaniowy i budowlany.

Tworzywa porowate mozna podzieli¢
na elastyczne (gdy matryca polimerowa
jest elastomerem lub kauczukiem), gietkie
(gdy matryca polimerowa jest elastome-
rem, np. plastyfikowanym PVC, LDPE, PU)
i sztywne (matryca jest PS, nienasycone
estry, zywice fenolowe, poliuretany).

Spienianie tworzyw termoplastycznych
jest czesto stosowane ze wzgledu na inte-
resujace witasciwosci fizyczne i technolo-
giczne przetworzonego w ten sposéb ma-
teriatu. Do zalet tego typu tworzyw naleza
m.in.: zmniejszenie masy wyrobu, mata ge-
stos¢, oszczednos¢ kosztdéw i materiatow,
bardzo dobre wtasciwosci termoizolacyjne
i ttumiagce, zmniejszenie skurczu materia-
towego, zwiekszenie sztywnosci czy moz-
liwos¢ nowych zastosowan otrzymanego
produktu. Nie s3 one jednak pozbawio-
ne wad. Nalezy tu chociazby wspomnie¢
o takich kwestiach, jak mniejsza wytrzy-
mato$¢ mechaniczna, skomplikowane
przetworstwo czy czesto negatywny wptyw
na srodowisko.

Spienione tworzywa termoplastyczne za-
wierajg pecherzyki, ktéore albo pozosta-
ty nienaruszone podczas przetwarzania
(pianka o zamknietych komdrkach), albo
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zostaty potaczone ze soba (pianka o otwar-
tych komorkach). Specjalnym rodzajem
pianek zamknietokomdrkowych sg pianki
integralne - produkowane najczesciej me-
toda wtrysku. Maja one gesta, stabilizujaca
powtoke zewnetrzng, ktérg mozna réwniez
pomalowac, np. zwiekszajac liczbe i wiel-
kos¢ bagbelkow. Wszystkie typy sa lekkie,
izolujg termicznie oraz ttumia dzwiek i wi-
bracje mechaniczne. Pianki o otwartych
komoarkach moga takze absorbowac ciecze

i gazy.

Procesy spieniania tworzyw sztucznych
czesto opieraja sie na konwencjonalnych
srodkach spieniajacych, takich jak fluoro-
weglowodory (HFC) lub weglowodory.
Coraz bardziej rygorystyczne kontrole re-
gulacyjne ograniczaja lub zakazuja stoso-
wania takich zwigzkdw ze wzgledu na ich
wysoki potencjat globalnego ocieplenia
(GWP) i potencjat niszczenia warstwy 0zo-
nowej (ODP). Dlatego wielu producentéw
pragnie zastapi¢ lub wycofa¢ te Srodki.
Gazy przemystowe moga byc¢ bezpiecznym
dla srodowiska sposobem wspierania stra-
tegii wycofywania. Dwutlenek wegla jest
doskonata, ugruntowang alternatywa dla
tych szkodliwych czynnikéw. Stanowi ide-
alny fizyczny srodek porotwdrczy do spie-
nionych polimeréw przeznaczonych do
zastosowan takich jak izolacja budynkéw
(np. ptyty izolacyjne XPS) oraz opakowania
(np.te wykonane z pianki PE o duzej gesto-
sci). Dwutlenek wegla taczy niski GWP i ze-
rowy ODP z dobrg kompatybilnoscia z two-
rzywami sztucznymi. Ponadto jego uzycie
zapewnia znaczne korzysci finansowe.

I METODY SPIENIANIA W PROCESIE
WYTLACZANIA TWORZYWA

Przyktad spieniania lotnymi cieczami

Jako srodki spieniajace stosowane s3 we-
glowodory, ktére s3 tatwopalne i dlatego
podczas procesu nalezy stosowac regu-
lacje ogniowe. Nastepuje tu rozpuszcze-
nie lotnego weglowodoru w polistyrenie
i wytworzenie oraz formowanie peretek
EPS, ktére obejmuje wstepng ekspansje,
stabilizacje peretek oraz wtasciwe formo-
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wanie - peretki po umieszczeniu w formie
s3 podgrzewane, po czym nastepuje eks-
pansja do finalnego ksztattu.

Zaleta tej metody jest m.in. mozliwos¢
otrzymania produktu o bardzo matej ge-
stosci i niskich kosztach, ponadto istnieje
opcja wykonania matych i duzych profili,
a koszty formy plus innych narzedzi z alu-
minium sg umiarkowane. Do wad zaliczy¢
mozna np.trudnos$ci w otrzymywaniu deta-
li o cienkich sciankach i dobrej powierzch-
ni; dodatkowo wybdr zywic jest ograniczo-
ny i wystepuje konieczno$¢ wprowadzenia
w formy pary.

Przyktad spieniania przy pomocy wysoko-
cisnieniowych gazéw

Polistyren oraz inne termoplasty mozna
spienia¢ metodg wtrysku gazu bezposred-
nio do stopionego polimeru. Proces polega
na umieszczeniu polimeru niezawierajace-
go $rodkéw spieniajacych w wyttaczarce,
do ktérej pod cisnieniem wprowadzany
jest gaz. Ekspansja nastepuje, gdy materiat
jest pod cisnieniem atmosferycznym, ale
przed chtodzeniem - na koncu wyttacza-
nia. Zaletg jest mozliwos¢ uzyskania pro-
duktow o bardzo niskich gestosciach, np.
0,03 g/cm? lub mniejszych i wtasnosciach
mechanicznych lepszych od EPS. Dodatko-
WO proces mozna prowadzi¢ w sposob cig-
gty, a koszty koncowe nie sg wysokie. Wada
natomiast jest to, ze proces jest trudny do
kontroli i wymaga naktadéw na specjali-
styczne maszyny, w ktorych spotyka sie
trudnos¢ w optymalizacji parametréw pro-
cesu wyttaczania.

Ptyny nadkrytyczne (SCF) - proces MuCell

Proces MuCell zostat opracowany w Mas-
sachusetts Institute of Technology (MIT)
w latach 90. ubiegtego wieku, a nastep-
nie rozwiniety przez Trexel. Powstawanie
pianki MuCell bazuje na termodynamicz-
nej niestabilnosci ptynéw nadkrytycznych,
wtryskiwanych do stopionego polimeru
pod odpowiednim ci$nieniem. Wybor $rod-
kéw spieniajacych zalezy od rozpuszczal-
nosci i zdolnosci do dyfuzji w polimerze,

Technologia MuCell jest stosowana
w produkcji przemystowej od 20 lat,
umozliwiajagc wytwarzanie lzejszych
i bardziej stabilnych wymiarowo cze-
sci formowanych wtryskowo.

Zalety:

e Redukcja wagi detali 5% - 40%

e Szybszy cykl wirysku — do 40%

e Redukcja wypaczania i zapadania
sie detali

e Nizsza sita docisku formy wtry-
skowej 25% - 50%

e Oszczednos¢ energii 5% - 30%

e Ciensze S$cianki detali - duza
swoboda projektowania czesci

a ich ilo$¢ musi zapewni¢ homogenicz-
ne zarodkowanie duzej liczby komorek.
Najlepsze wyniki osiggane sg przy ko-
mérkach o rozmiarze mniejszym niz 50—
100 mikronéw i gestosci zarodkowania
108 komorek/cm?.

1 OTRZYMYWANIE PIANEK
STRUKTURALNYCH W PROCESIE
WTRYSKU TWORZYWA

Pianki strukturalne otrzymuje sie w proce-
sie wirysku. Stosowane s3 specyficzne ma-
szyny do wtrysku, pozwalajace na wpro-
wadzenie gazu do stopionego polimeru.
Pod wptywem obnizajacego sie cisnienia,
w formie nastepuje indukcja ekspansji
gazu. Mozna réwniez stosowac chemiczne
srodki spieniajace; w tym przypadku wy-
korzystywane sa standardowe maszyny do
wtrysku. Uzycie srodkow spieniajacych po-
zwala na otrzymywanie pianek o mniejszej
masie i redukcje kosztéw surowcéw, jed-
nak projektanci musza weryfikowac koszty
procesowe, aby uzyskac produkty o wystar-
czajaco dobrych wtasnosciach.

Otrzymywanie pianek metoda wtrysku
ma wiele zalet. Metoda ta nadaje sie dla
wiekszosci polimeréw termoplastycznych,
m.in.ze wzgledu na catkowitg automatyza-
cje. Umozliwia wytwarzanie duzych profili

(wiekszych niz 40 kilogramoéw), ponadto
zazwyczaj uzyskuje sie wyroby o dobrze
wykonczonej powierzchni. Wadg metody
sg trudnosci w optymalizacji parametrow
formowania - skurcz czy wypaczenia s3
czesto trudne do przewidzenia w otrzymy-
waniu profili o matej grubosci. Przyktado-
wymi problemami zwigzanymi ze stoso-
waniem srodkdéw spieniajacych s3:

e nastepcze spienianie - cze$¢ usuwana
z formy moze kontynuowac pecznie-
nie. Rozwigzaniem moze by¢ nizsza
temperatura procesu, ktéra jednocze-
$nie nie skroci czasu chtodzenia

e stoniowa skora - szorstka,
powata powierzchnia pojawia sie
czesto pod koniec spieniania, co
Swiadczy o zbyt niskiej temperaturze
formowania

e wypaczenie (wygigcie czesci scian
na zewnatrz lub do $rodka) - jest
spowodowane zbyt wysoka tempe-
raturg i ci$nieniem wtrysku (powsta-
je roéwniez
schtodzeniu)

e puste przestrzenie - rozwigzaniem
w tym przypadku jest podniesienie
temperatury topnienia i obnizenie
predkosci wtrysku

e zwiekszona kruchosc - rozwigzaniem
moze by¢ zmniejszenie ilosci srodka
spieniajacego lub zmiana typu stoso-
wanego srodka spieniajacego.

chro-

przy niedostatecznym

I CIEKAWOSTKA

Naukowcy z Northwestern University
i BASF pracujg nad napisaniem na nowo
jednej z najpowszechniejszych
na swiecie form tworzyw sztucznych -
pianki poliuretanowej. Trwaty materiat,
znajdujacy sie w produktach codziennego
uzytku od materacéw po buty, po zuzyciu
czesto trafiat na wysypiska smieci z powo-
du braku lepszej opcji.

historii

Teraz, dzieki odkryciu przetomowego pro-
cesu recyklingu pianki w pianke, w ktérym
stosuje sie bardziej ekologiczne kataliza-
tory, pianke poliuretanowg mozna ponow-
nie wykorzystywac w przysztosci.



W przypadku tradycyjnego recyklingu two-
rzyw polimerowych proces polega na sto-
pieniu tworzywa sztucznego, a nastepnie
odlaniu go w celu uzyskania nowego za-
stosowania. Jednakze procesu tego nie
mozna wykorzystac¢ do bardziej ztozonych
i trwatych usieciowanych polimeréw, obej-
mujacych pianke poliuretanowa, ktorg
mozna réwniez znalez¢ w izolacji z pian-
ki natryskowej, wnetrzach samochoddw
i wielu rodzajach odziezy. Dichtel i jego
zespot opracowali metode recyklingu
i zmiany ksztattu istniejgcych produktéw
z pianki poliuretanowej poprzez osadzenie
w materiale nowego, nietoksycznego kata-
lizatora na bazie cyrkonu, w celu nadania
mu ksztattu w wysokiej temperaturze, co
ostatecznie umozliwi przeksztatcenie go
w nowe tworzywo sztuczne. Naukowcy
dodali takze porofor, ktéry wytwarza nowe
pecherzyki gazu zamykane w plastiku
w miare zmiany jego ksztattu. W wyniku
tego procesu starg pianke poliuretanowa,
ktéra zwykle bytaby uzywana tylko raz,
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poddaje sie recyklingowi i przeksztatca
W nowa cze$¢ piankowa.

| PODSUMOWANIE

Spienione materiaty znalazty szerokie za-
stosowanie w budownictwie, chtodnictwie
i produkcji opakowan, dzieki swojej budo-
wie komdrkowe]j oraz bardzo dobrym wta-
Sciwosciom izolacyjnym. Innym waznym
aspektem jest mozliwos¢ wykorzystania
tworzyw spienianych jako alternatywy dla
popularnych materiatéw, takich jak alumi-
nium czy drewno, ktére sg drozsze i trud-
niej obrabialne. Spienianie pozwala takze
modyfikowa¢ wtasnosci fizyczne i mecha-
niczne materiatu. Dzieki temu mozna m.in.
uzyskac lepszg izolacyjnos$¢ termiczng oraz
akustyczng w stosunku do materiatu nie-
spienionego. Obnizona gesto$¢ materiatu
wptywa na zmniejszenie masy wyrobu,
co poprawia na ogoét jego walory uzytko-
we i redukuje koszt produkcji. Czynnika-
mi ograniczajacymi rozwoj materiatdw
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porowatych sa natomiast mniejsza wy-
trzymatos¢ mechaniczna, skomplikowane
przetworstwo oraz wzgledy ekologiczne
(niektére srodki spieniajace wywieraja
szkodliwy wptyw na warstwe ozonowg
w ziemskiej atmosferze).
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PLASTVERARBEITER

RYNEK | DANE

| PRODUKCJA WYROBOW Z TWORZYW SZTUCZNYCH W NIEMCZECH

Dzieki wspotpracy z czasopismem ,,Plastverarbeiter” prezentujemy dane z niemieckiego rynku, doty-
czace produkcji wyrobow z tworzyw sztucznych. Prezentacja uwzglednia najnowsze dane z Federal-
nego Biura Statystycznego (Destatis) za drugi kwartat 2023 r. Spada nie tylko wolumen produkcji,
ale takze jej wartosc¢ - i to pomimo rosnacych cen producenckich

WINFRIED PFENNING
Freelancer, Plastverarbeiter

I NIZSZA WARTOSC SPRZEDAZY,
GWALTOWNY SPADEK WOLUMENOW

W 1. potowie 2022 r., dzieki gwattownemu
wzrostowi cen producenckich, przetworcy
byli w stanie zwiekszy¢ warto$¢ produkgji
0 13% pomimo spadku wolumenu o 1%.
Nie udato im sie tego powtorzy¢ w 1. po-
towie 2023 r.

Chociaz ceny producenckie wzrosty o 5,4%,
to realna produkcja skurczyta sie o 9,8%,
a warto$¢ produkcji sprzedanej spadta
0 4,4% do 33,5 mld euro. Branza byta
bardzo zaniepokojona tym dramatycznym
rozwojem sytuacji.

I PRODUKCJA NA POZIOMIE
Z POtROCZA PANDEMII

Podczas gdy wartos$¢ produkcji ustanowita
nowy rekord w 1. potowie 2022 r. i osia-
gneta 2. najwyzszy poziom w 1. potowie
2023 r., obraz jest zupetnie inny w przy-
padku rzeczywistej wielkosci produkcji.

Chociaz w 1. potowie 2021 r. udato jej sie
nieznacznie pobic¢ poprzedni rekord z 1. po-
towy 2018 r.,to w pierwszych 6 miesigcach
2022 r. byta juz nieco nizsza. W 1. potowie
2023 r. gwattownie spadta i znajduje sie
dopiero na poziomie z roku lockdownu
2020, czyli w potowie drogi miedzy pozio-
mami produkcji z lat 2014 i 2015.

Produkcja wyrobow z tworzyw sztucznych
ustugi
towary konsumpcyjne potprodukty
czesci techniczne 16,8%
34,5% 33,5 mld €
-4,4% **
materiaty budowlane opakowania
11,8% 16,8%
* 1.potowa 2023 r.
2rédto: Destatis ** ilos¢:-9,8%
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I PRAWIE SAME SPADKI

Jesli chodzi o grupy produktéw, w 1. po-
towie roku obserwujemy znacznie nizsze
wartosci produkcji przy jeszcze wiekszych
spadkach wolumenow -z wyjatkiem czesci
technicznych i wyrobéw konsumpcyjnych.
Potprodukty (rury, profile, arkusze i fo-
lie) oraz materiaty budowlane odczuwaja
skutki kryzysu budowlanego. Czesci tech-
niczne i towary konsumpcyjne znajdujg sie
w stagnacji w ujeciu realnym, ale znacznie
rosng pod wzgledem wartosci produkcji.
W szczegolnosci czesci techniczne czesto
podlegaja dtugoterminowym
na dostawy, a niezbedne korekty cen moga
by¢ wprowadzane z op6znieniem.

umowom

| WARTOSCI PRODUKCJI SPADAJA
Z JEDNYM WYJATKIEM

Do 4. kwartatu 2022 r. wartos$¢ produkgji
regularnie rosta - niezaleznie od tego, jak
ksztattowaty sie wolumeny. Wyzsze ceny
w kazdym przypadku z nawiazka rekom-
pensowaty nizszg produkcje. Przy obecnym
znacznym spowolnieniu inflacji w wyniku
spadku cen tworzyw sztucznych, spadek
produkcji nie jest juz zawsze pokrywany
wzrostem cen. Jedynie w przypadku cze-
$ci technicznych i towaréw konsumpcyj-
nych wartos$¢ produkcji nadal rosnie.Jedna
z przyczyn takiego stanu jest fakt,ze w nie-
ktorych obszarach produkcja rosnie lub
normalizuje sie po wczesniejszym spadku.

I WYROBY KONSUMENCKIE
A CZESCI TECHNICZNE

W obliczu malejacej sity nabywczej konsu-
mentow (przyczyng czego jest inflacja) i ich
niecheci do zakupoéw z powodu niepewno-
$ci, produkcja wyrobow konsumenckich
odnotowuje ostabienie. Czesci technicz-
ne rosng zas$ gtdwnie dzieki koniecznosci
nadrobienia zalegtosci w branzy automo-
tive po usunieciu waskich gardet w dosta-
wach. Potrzebne korekty cen ze wzgledu
na wzrost kosztdbw moga wreszcie zostac
zrekompensowane. Dopiero okaze sie, czy
bedzie to krotkotrwate, fatszywe ozywie-
nie, jak niektdrzy twierdza. ¢
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Zmiana produkcji

wyroby
z tworzyw sztucznych

potprodukty

opakowania

wyroby budowlane

czesci techniczne
wyroby konsumpcyjne

ustugi ﬁ

T T

-16% -14% -12% -10% -8% -6% -4% -2% O

2% 4% 6% 8%
W nominalny M realny

srédto: Destatis poréwnanie pierwszej potowy 2023 z pierwsza potowa 2022 r.

Zmiana wartosci produkcji

wyroby
z tworzyw sztucznych

pétprodukty
opakowania

wyroby budowlane

czesci techniczne
wyroby konsumpcyjne

ustugi

-20%  -15%

L e s e B B B B B B B S

-10% -5% 0 5% 10% 15% 20%
W 2 kw.2022 m3kw.2022 ®4kw.2022 ®m1kw.2023 ® 2 kw.2023

srédto: Destatis zmiana w stosunku do kwartatu poprzedniego roku

Wyroby konsumpcyjne / czesci techniczne

czesci techniczne
wyroby konsumpcyjne

czesci techniczne

wyroby konsumpcyjne

T T T T T T T T T T T T T T T
-2% 0 2% 4% 6%

M nominalny M realny

-4% 8% 10%

srodto: Destatis poréwnanie pierwszej potowy 2023 z pierwsza potowg 2022 r.
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MATERIAL PARTNERA ML

W JAKIM STOPNIU INNOWACYINE TECHNOLOGIE TORUJA DROGE
DO POWSZECHNEGO ZASTOSOWANIA RECYKLATOW?

| SKUTECZNE DZIAtANIA Z PUNKTU
WIDZENIA GOSPODARKI OBIEGU
ZAMKNIETEGO

Aby budowanie motywacji powszechnego
wykorzystania recyklatéw byto skuteczne,
musi sta¢ sie dziataniem wielokierunko-
wym: ze strony przemystu, konsumentéw
oraz ze strony ustawodawczej. Celem nad-
rzednym i gtdwnym motywatorem jest mi-
nimalizacja emisji dwutlenku wegla. Ale
nie bez znaczenia w tym procesie jest kwe-
stia zuzycia energii oraz wynikajace z tego
koszty. Jezeli chcemy skutecznie budowac
gospodarke obiegu zamknietego, nalezy
tworzy¢ odpowiednie warunki i srodowi-
sko: energooszczedne i przystepne cenowo.
W naszych realiach najpowszechniejsze
jest nadal przetwarzanie recyklatu metoda
downcyklingu, co oznacza, ze przetwarza-
ne odpady maja nizsza warto$¢ niz wartosc
wyjsciowa oryginalnych produktow. Tym
bardziej konieczne staje sie skoncentrowa-
nie na dziataniach, ktére beda skutkowaty
upcyklingiem, bo tylko one bedg skutko-
waty zamknieciem obiegu surowcéw. | taka
$ciezka dziatania jest mozliwa dzieki no-
watorskim rozwigzaniom ENGEL i ich in-
nowacyjnym technologiom przetwarzania.

I PROCES TYPU SANDWICH: RECYKLAT
UKRYTY W MATERIALE PIERWOTNYM

Proces formowania wtryskowego typu
sandwich daje mozliwos¢ opracowywania
komponentéw z duzym udziatem mate-
riatdw pochodzacych z recyklingu, gdzie
recyklat nie jest widoczny ani wyczuwalny
na powierzchni detalu. Takim innowacyj-
nym procesem przetwdrczym jest tech-
nologia ENGEL skinmelt, gdzie recyklat
i materiat pierwotny s3a plastyfikowane
w 2 oddzielnych jednostkach wtryskowych,
a nastepnie razem wtryskiwane do gniazda
formy wtryskowej. Proces jest kontrolowa-
ny jak standardowy proces jednokompo-
nentowy i w zaden sposob nie determi-

nuje to obstugi wtryskarki. W omawianej
technologii skinmelt (w przeciwienstwie
do klasycznego procesu co-injection) oba
stopione materiaty s3 buforowane bezpo-
srednio w gtdownym cylindrze wtryskowym
przed wtrys$nieciem. Skorka, czyli materiat
pierwotny, trafia do gniazda formy pierw-
sza. Jest nastepnie popychana i dociskana
do $cianek gniazda przez surowiec recy-
klingowy, a rdzen wypetnia sie samym re-
cyklatem. Osiggalna proporcja materiatu
z recyklingu jest w duzej mierze okreslo-
na przez geometrie formowanego detalu
i ksztatt samego gniazda. Gtéwna role od-
grywa tutaj pozycja konfiguracji wtrysku
oraz stosunek lepkosci materiatu skorki
i rdzenia. Druga jednostka plastyfikujaca
dedykowana dla skorki, jest umieszczona
pod katem nad pozioma jednostka wtry-
skowa, w ktdrej topiony jest recyklat, po-
zwala to zaoszczedzi¢ powierzchnie. Catg
wizualizacje i animacje procesu mozna
precyzyjnie $ledzi¢ na monitorze jednost-
ki sterujacej CC300 wtryskarki. Pomaga to
w precyzyjnym doborze proporcji obu ma-
teriatow i finalnie w optymalizacji propor-
¢ji materiatu pochodzacego z recyklingu.

I NAWET DO 50% RECYKLATOW
POCHODZENIA POKONSUMENCKIEGO

ENGEL wspélnie z instytutami technolo-
gicznymi w Niemczech przeanalizowat
w ramach badan potencjat technologii
skinmelt. Analizy wykazaty, ze nawet do
50% pokonsumenckiego rABS moze byc
przetwarzane jako materiat rdzenia, bez
pogorszenia wtasciwosci mechanicznych
i widocznego wptywu na powierzchnie.
W ramach analizy badawczej wtryskiwa-
no najpierw ptaskie detale, a w kolejnym
etapie skrzynki, stosujac kolejno techno-
logie co-injection, a nastepnie skinmelt.
Jako skorki detalu uzyto réznych typow
komponentéw pierwotnych, o réznych wta-
sciwosciach materiatowych — w tym o wy-
sokiej udarnosci. Do produkcji skrzynek

wykorzystano wtryskarke ENGEL duo 450.
Gtéwna jednostka wtryskowa dysponowata
Slimakiem barierowym o s$rednicy 80 mili-
metréw. Druga jednostka sktadata sie ze
standardowego slimaka o srednicy 70 mi-
limetrow. Produkty formowane wtryskowo
zostaty przetestowane pod katem wytrzy-
matosci na rozcigganie, zginanie i udarnos¢
Charpyego. Stwierdzono, ze detale war-
stwowe typu sandwich maja lepszg wytrzy-
matos¢, tj. moga osiggnac wyzsze wartosci
niz komponenty wykonane z czystego rABS
i w poréwnaniu do detali wykonanych wy-
tacznie z materiatu pierwotnego, zachowa-
no wtasciwosci mechaniczne materiatu.

Wykazano przy tym, ze w procesie ENGEL
skinmelt jest  wytwarzanie
komponentéw zaréwno przy uzyciu kla-
sycznego, jak i sekwencyjnego wtrysku,
a wymagajace geometrycznie detale o wy-
sokim udziale regranulatu ABS (do 50%
zawartosci) w rdzeniu s3 poréwnywalne
jakosciowo do produktow wtryskiwanych
z materiatu pierwotnego. Otwiera to nowe
mozliwosci zastosowan i obszary wykorzy-
stania recyklingu materiatowego ABS.

mozliwe

Dla rozwoju gospodarki o obiegu zamknie-
tym wazne jest, aby w danym momencie


https://www.engelglobal.com/pl/pl/home

przetwarzac tylko jeden rodzaj materiatu.
Podejscie  monomateriatowe daje moz-
liwos¢ recyklingu detali warstwowych
po zakonczeniu ich okresu uzytkowania
i poddaniu ich ponownemu procesowi
przetwarzania.

I DWUSTOPNIOWY PROCES =
0SZCZEDNOSC KOSZTOW REGRANULA-
CJI 1 DUZEJ ILOSCI ENERGII

ENGEL idzie w swoich dziataniach eko-
logicznych o krok dalej: opracowalismy
dwustopniowy proces, w ktérym przetwa-
rzany jest wytacznie materiat pochodza-
cy z recyklingu. Réznica w stosunku do
innych metod przetwarzania materiatow
pochodzacych z recyklingu polega na tym,
Ze materiat nie musi by¢ ponownie gra-
nulowany, ale mozna go przetwarzac bez-

posrednio w postaci ptatkéw. Eliminuje to
1 etap przetwdrczy, co znacznie oszczedza
energie i emisje CO,, a takze znacznie
obniza koszty samego recyklingu. W tym
przypadku wazne funkcje systemu pelety-
zacji (regranulacji) przejmuje wtryskarka.
Szczegolnie istotne s3 tutaj filtracja i pro-
ces odgazowania. ENGEL zaprezentowat
nowy dwustopniowy proces na targach K
2022, co spotkato sie z duzym zaintereso-
waniem klientéw. Wydajnos¢ innowacyjnej
technologii zostata wczesniej potwierdzo-
na w testach laboratoryjnych. Wyniki s3
szczeg6lnie obiecujace pod wzgledem wy-
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dajnosci odgazowywania. W omawianym
projekcie, przeprowadzonym w centrum
technologicznym ENGEL w St. Valentin
wspoélnie z Poppelmann Kunststoff-Tech-
nik, zastosowano dwustopniowa wtry-
skarke ENGEL. Materiatem bazowym byt
PP, z niewielka iloscia PE i zanieczysz-
czeniami, takimi jak aluminium i EVA.
Na dwustopniowej maszynie, bazujacej
konstrukcyjnie na wtryskarce ENGEL duo,
wyprodukowano ptyty bazowe do obudéw
akumulatoréw o masie wtrysku okoto 500
gramow. Do ekstrakcji gazéw uzyto pompy
prézniowej firmy Busch (Maulburg, Niem-
cy), za$ filtracje przeprowadzono z zasto-
sowaniem siatek filtracyjnych o roznej
gestosci. Wykorzystujac opcje automatycz-
nego dozowania na wtryskarce i funkcje
zarzadzania czasem dozowania osiggnig-
to zaleznosc, ze jesli ulega on skréceniu,
zmniejsza sie wolna przestrzen w stre-
fie odgazowywania.

I ZINTEGROWANE Z PROCESEM
PRZETWARZANIA ODGAZOWYWANIE
| FILTRACJA STOPU

Wyniki tych testow zostaty ocenione em-
pirycznie. Wtryskarka kazdorazowo praco-
wata ze statg predkoscia podawania mate-
riatu. Weryfikacji poddano zaréwno proces
odgazowywania prézniowego jak i zasto-
sowane filtry, majace wptywac na emisje
lotnych (VOC) i pétlotnych (mgta) zwigzkdw
organicznych. Wyniki byty analizowane
wedtug, podobnych jak dla samochodoéw,
testow VDA-278. Ta metoda okresla po-
ziom emisji materiatdbw niemetalicznych,
ktére sg stosowane do formowania czesci
w pojazdach silnikowych. Definiowane s3
dwie, czesSciowo ilosciowe, wartosci su-
maryczne, ktére szacujg emisje LZO i mgty
olejowej. Prébki zostaty termicznie wyeks-
trahowane, emisje rozdzielono za pomoca
chromatografii gazowe;j i zidentyfikowano
za pomoca spektrometrii mas. Zastoso-
wanie pompy prozniowej i wytworzone
z tego podcisnienie w uktadzie, redukuje
substancje lotne o 13% w poréwnaniu do
odgazowania atmosferycznego. Odsetek
substancji lotnych mozna byto ograniczy¢
o 16%. Innym czynnikiem wptywajacym
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na wartosci emisyjne jest stopien rozdrob-
nienia siatek filtracyjnych. W serii testow
wybrano 2 rézne zestawy filtrow. Siatka fil-
tra dla pierwszego testu wynosita 200 pm,
a dla drugiego 125 pm. Zaréwno materiat
filtracyjny jak i parametry ustawienia ma-
szyny pozostaty niezmienione. Odgazowa-
nie odbyto sie prozniowo. Testy wykazaty,
ze drobniejsze siatki filtracyjne s3 skutecz-
niejsze w procesie filtracji, a udziat wysoce
lotnych zwiazkéw alifatycznych i aroma-
tycznych w emisjach zostat zmniejszony
0 35%, w zwigzkach o niskiej lotnosci do-
datkowo o 18%.

I WYKORZYSTANIE RECYKLATOW
W NOWYCH ZASTOSOWANIACH

Dzieki odgazowaniu prézniowemu i zasto-
sowaniu drobnej siatki filtracyjnej mozna
zmniejszy¢ zardwno emisje zawartosci
LZO, jak i mgty olejowej. Aby jednak uzy-
ska¢ optymalne wyniki, wazne jest pre-
cyzyjne dopasowanie  poszczegdlnych
komponentow. Predkos¢ podawania zalezy
od czasu dozowania i musi by¢ okreslona
empirycznie dla réznych testow. Bardziej
doktadna siatka filtracyjna zwieksza sku-
tecznos$¢ odfiltrowanych emisji, jednak-
ze wzrasta rowniez ryzyko zatkania filtra.
Wybér filtra odwadniajacego moze miec
znaczaco pozytywny wptyw na redukcje
emisji, co rowniez nalezy weryfikowac
empirycznie. Tematyka odgazowywania
czy nieprzyjemnego zapachu powinny
by¢ poddane dalszym badaniom i testom.
Stabo odgazowane komponenty moga
prowadzi¢ do powstawania pecherzykéw
podczas lakierowania, smug na powierzch-
ni detalu i powstawania osadow w formie.
Nie do pominiecia sa kwestie zdrowotne
dotyczace personelu.

W oparciu o badania i testy zaprezento-
wane w tym artykule mozna wyciggnac
jeden fundamentalny wniosek: recykla-
ty - zarébwno w postaci regranulatu, jak
i ptatkow - beda w przysztosci powszech-
nie stosowane z uwzglednieniem znacznie
nizszej szkodliwosci, a tym samym stana
sie powszechnie dostepnym elementem
produktow wysokiej jakosci.
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FORMOWANIE WTRYSKOWE WSPOMAGANE Al

Technologie oparte na sztucznej inteligencji coraz bardziej rewolucjonizujg przemyst, niezaleznie
od branzy. Cyfrowe zmiany w procesach produkcyjnych i kontroli jakosci wyrobow w szerokim zakre-

sie oddziatujg takze na sektor przetworstwa tworzyw, m.in. w obszarze formowania wtryskowego

I NA POCZATKU
BYLY DANE

W ciagu ostatnich
lat  dominujacym
w branzy prze-

& & mystowej hastem
PAWEL byto sformuto-
WISNIEWSKI wanie ,Przemyst
Plastech.pl

4.0”. Oznacza ono
tak zwana czwar-
t3 rewolucje przemystowa, czyli zmiane
sposobu, w jaki produkujemy, zarzagdzamy
i myslimy o przemysle. Jest to etap ewolu-
cji, ktory w celu stworzenia bardziej inteli-
gentnych i zautomatyzowanych systemow
produkcyjnych wykorzystuje nowoczesne
technologie informatyczne - m.in. Inter-
net Rzeczy (loT), Big Data i analize danych,
chmury obliczeniowe i uczenie maszyno-
we. Rozmaite urzadzenia zostaty wyposa-
zone w czujniki rejestrujace i przesytajace
parametry maszyn, produktéw i $rodowi-
ska. Zebranie tych danych i ich analiza po-
zwolity na lepsze zrozumienie proceséw
produkcyjnych, co przetozyto sie na zwiek-
szenie wydajnosci, jakosci i elastycznosci
produkcji oraz zmniejszenie jej kosztéow
i wptywu na srodowisko naturalne.

Przyzwyczailismy sie juz do tego, ze dane
zbieraja nasze telefony, lodowki, telewizo-
ry, samochody i ekspresy do kawy. Nawet
tak mate urzadzenie jak np. zegarek spor-
towy jest naszpikowane licznymi sensora-
mi: lokalizatorem GPS, pulsometrem, ak-
celerometrem, zyroskopem, barometrem,
czujnikiem oswietlenia czy czujnikiem
saturacji tlenu we krwi. Firma, ktéra zbie-
ra dane od milionéw uzytkownikéw, wie
wszystko o kondycji fizycznej tych popula-
cji na swiecie, ktore korzystaja z ich zegar-
kow. Podobne rozwiazania trafity takze do
zaktadow przemystowych.

KLIENT

" m O

Potaczenie wtryskarek z serwisem umozLliwia zdalng pomoc i dostep do ustug wspomagajacych

zarzadzanie produkcja

Wyposazenie wtryskarek w odpowiednie
czujniki i systemy monitorowania umoz-
liwito zbieranie wigkszej liczby danych,
a zarazem kontrole wiekszej liczby para-
metréw. Maszyny zaczety komunikowac sie
bezposrednio miedzy soba, dzieki czemu
moga wspdtpracowaé, wymieniac infor-
macje oraz podejmowac wspolne decyzje.
Producenci wtryskarek rozpoczeli ofero-
wanie ustug polegajacych na potaczeniu
maszyn z siecig internetowa. Pozwolito to
na przesytanie danych do chmury, potacze-
nie z serwisem,zdalng pomoc, diagnostyke
i zdalne interwencje w systemie stero-
wania wtryskarki. Monitorujac parametry
wtryskiwania centralnie, mozna uzyskac
szczegotowe informacje na temat dziata-
nia maszyny, kontrolowac jej wydajnos¢,
a takze otrzymywac wiadomosci sms lub
e-mail na smartfona w przypadku alarmu
ze szczegdtowym opisem anomalii.

| TECHNOLOGIA Al, CZYLI CIAG DALSZY
CZWARTEJ REWOLUCJI
PRZEMYStOWE

Zebranie danych to nie wszystko - trzeba
je przeanalizowac, a poézniej wyciagnac
na ich podstawie wnioski. Do tej pory
w tych zadaniach najlepiej sprawdzat sie

cztowiek, dobrze wyszkolony w danej dzie-
dzinie, najlepiej z duzym doswiadczeniem.
Niestety przy dzisiejszej ilosci danych
pojedyncza osoba przestaje sobie radzic,
zwtaszcza jesli naptywajace informacje
trzeba analizowac w czasie rzeczywistym.

| tutaj pojawia sie technologia sztucznej
inteligencji (Al), ktéra skupia sie na two-
rzeniu systemow komputerowych zdol-
nych do wykonywania zadan zazwyczaj
wymagajacych ludzkiego myslenia. Po-
zwalajg one maszynom na uczenie sie,
rozumienie, przetwarzanie jezyka natural-
nego, rozpoznawanie wzorcéw i podejmo-
wanie decyzji.

Zainteresowanie terminem ,Al”ro$nie wraz
z rozwojem tej dziedziny oraz za sprawa
udostepniania szerokiemu gronu uzytkow-
nikéw olbrzymiej liczby zaawansowanych
narzedzi opartych na sztucznej inteligen-
¢ji, takich jak model jezykowy Chat GPT.
ChatGPT zostat uruchomiony jako prototyp
30 listopada 2022 r. i w ciggu 2 miesiecy
zyskat 100 mln uzytkownikdw, co jest fe-
nomenem wsrod innych aplikacji.

Jednym z obszaréw zastosowania sztucz-
nej inteligencji jest uczenie maszynowe.



To dziedzina, ktéra koncentruje sie na roz-
wijaniu algorytmow i technik pozwalaja-
cych komputerom na samodzielne uczenie
sie z danych, bez koniecznosci bezpo-
sredniego programowania. W uczeniu
maszynowym komputer jest trenowany
na podstawie danych, aby identyfikowac
wzorce i podejmowac decyzje na podsta-
wie doswiadczen.

Specjalng dziedzing uczenia maszynowe-
go jest uczenie gtebokie (Deep Learning),
ktore koncentruje sie na uzyciu tzw. gte-
bokich sieci neuronowych. Gtebokie sieci
neuronowe sg rodzajem modelu matema-
tycznego inspirowanego strukturg ludzkie-
go mozgu. Deep Learning osiaga zdolnos¢
do reprezentowania abstrakcyjnych i zto-
zonych relacji danych, co pozwala na sku-
teczne rozwigzywanie problemoéw takich
jak rozpoznawanie obrazow, przetwarzanie
jezyka naturalnego czy predykcja.

Oczywiscie nie potrafimy zbudowac bio-
logicznego mozgu, dlatego takie systemy
komputerowe sa tworzone z uktadow elek-
tronicznych symulujgcych prace neurondw.
| tutaj pojawia sie problem, bo ludzki mézg
sktada sie z okoto 100 mld neurondw,
a kazdy z nich moze tworzy¢ potaczenia/
synapsy z 10 tys. innych. Jest to struktura,
ktora przez wiele lat byto bardzo trud-
no zasymulowac.

Dekade temu informatycy z pottajnego
laboratorium Google X zbudowali siec¢
neuronowa bedaca namiastka ludzkiego
mozgu, sktadajaca sie z 16 tys. procesorow
komputerowych z miliardem potaczen. Za-
czeli jg uczyc przegladania filmow YouTube.
Symulacja ,mézgu” obejrzata 10 mln loso-
wo wybranych miniatur filméw z YouTube
i zaczeta klasyfikowac 10 tys. roznych rze-
czy wystepujacych w filmach.

Firma okrzykneta eksperyment sukcesem,
bo doktadno$¢ w rozpoznawaniu kotéw
wyniosta prawie 75%!

Nalezy pamieta¢, ze im wieksza i bardziej
wydajna jest sie¢ neuronowa, tym wiek-
sza jest jej doktadnosc w realizacji zadan,

WWW.PLASTECHO.COM
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Schemat warstw sztucznej sieci neuronowej z neuronami i synapsami

dzieki czemu komputery moga lepiej od-
zwierciedla¢ ludzkie zachowanie.

Od czaséw przywotanego eksperymen-
tu z rozpoznawaniem kotéw nastapit nie
tylko znaczny rozwoj algorytmoéw uczenia
maszynowego, ale takze powstaty spe-
cjalnie zaprojektowane uktady scalone
przeznaczone do obstugi zadan zwigza-
nych ze sztuczng inteligencjg i gtebokim
uczeniem. W ostatnich latach zauwazalny
jest wzrost zainteresowania i rozwdj spe-
cjalnych procesorow dedykowanych Al, np.
od amerykanskiej firmy Nvidia, jak réwniez
innych rozwiazan przyspieszajgcych obli-
Czenia zwigzane z uczeniem maszynowym.
Dzieki temu mozliwe jest szybsze szkole-
nie modeli i bardziej efektywne wykony-
wanie zadan Al.

| SZTUCZNA INTELIGENCJA
IMIENIA PRODUKCIE

Zastosowanie sztucznej inteligencji w for-
mowaniu wtryskowym, podobnie jak w in-
nych branzach przemystu, stanowi swoje-

go rodzaju rewolucje, przynoszac wieksza
wydajnos¢, precyzje i oszczedno$¢ kosz-
tow. Formowanie wtryskowe wspomagane
Al pomaga producentom szukac zauto-
matyzowanej pomocy w obstudze proce-
su produkcyjnego i ocenie ewentualnych
wad produktu.

Kontrola procesu
Monitorowanie i kontrolowanie proce-
su formowania wtryskowego jest jednym
z najbardziej potencjalnie owocnych za-
stosowan sztucznej inteligencji w branzy
przetworczej. Systemy Al moga rozpozna-
wac schematy i wprowadza¢ modyfikacje
w czasie rzeczywistym, analizujgc dane
gromadzone przez czujniki w catym proce-
sie produkcyjnym.

Przyktadami takich czujnikéw s3 te odpo-
wiadajace za nadzér parametréw tempe-
ratury i cisnienia. System Al moze mody-
fikowac cisnienie, predkos¢, temperature
i inne parametry wtrysku. Wszystko po to,
aby zagwarantowac, ze tworzywo sztucz-

U

HiQ Flow®

Data pre<essing

HiQ Metering

Closingpont

Pakiety HiQ firmy Wittmann zapewniajg stabilny proces wtrysku podczas zmieniajacych sie

warunkdéw otoczenia (fot. Wittmann)
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Inteligentne funkcje uktadu sterowania Gestica firmy Arburg zapewniajg aktywne wsparcie
i upraszczaja prace od konfiguracji i optymalizacji procesu po stabilng produkcje (fot. Arburg)

ne wypetnia forme réwnomiernie i w od-
powiednim tempie. Systemy formowania
wtryskowego wspomagane przez sztuczng
inteligencje moga pomoéc producentom
w zmniejszeniu liczby wad w ich produk-
tach i poprawieniu ich powtarzalnosci
poprzez wprowadzanie korekt w czasie
rzeczywistym. Jest to wazne w przypadku
przetwarzania np. recyklatow, ktérych pa-
rametry moga zmieniac sie bardziej niz te
dotyczace tworzyw pierwotnych.

YA 2) .L'i\uits

Rozwigzania tego typu oferuje juz wielu
producentéw wtryskarek. Przyktadem s3
pakiety HiQ od firmy Wittmann, ktére zaj-
muja sie w réznym stopniu monitorowa-
niem, dokumentacjg i kontrolg wtryskarki.

Gunther Klammer, dyrektor dziatu syste-
mow plastyfikujacych i recyklingu, ENGEL
Austria opowiada o wykorzystaniu syste-
mu iQ weight control w produkcji z wyko-
rzystaniem recyklatow:

g

s
B

Oprogramowanie iQ motion control firmy ENGEL optymalizuje fazy przyspieszenia i zwieksza
w ten sposob predkosc ptyty mocujacej. Umozliwia to szybsze wyformowanie, a tym samym

krétszy czas cyklu (fot. ENGEL)

- W poréwnaniu z materiatem pierwot-
nym, w przypadku stosowania recyklatow
pokonsumenckich nalezy spodziewac sie
wiekszych wahan lepkosci stopionego
tworzywa. Dzieki systemowi iQ weight
control nawet powazne wahania masy
surowca s3 wykrywane, a profil wtrysku,
punkt przetgczania i cisnienie docisku
dla kazdego cyklu sg indywidualnie do-
stosowywane do biezacych warunkow
produkcji. W ten sposoéb uzyskuje sie stata
gramature wtrysku i zapewnia maksymal-
na wydajnosc.

Dziatanie iQ weight control zostato opi-
sane w ,Plast Echo”, w artykule opubliko-
wanym w numerze 5-2022 na stronie 108.
O konkurencyjnym systemie activeMelt-
Control od Sumitomo (SHI) Demag pisali-
Smy w numerze 6-2023 na stronie 50.

Konserwacja predykcyjna

Systemy wspomagane sztuczng inteligen-
cja moga byc¢ rowniez wykorzystywane do
prognozowania, kiedy wtryskarki i urzadze-
nia towarzyszace beda wymagaty naprawy.
Przyktadowo, pojawiajace sie w urzadzeniu
wibracje moga wskazywac na koniecznos¢
wymiany tozysk, badz innych zuzywajacych
sie elementow. Systemy Al potrafig wykry¢
potencjalne problemy zanim stang sie one
powazne, oceniajac dane z czujnikéw i in-
nych zrodet. Umozliwia to producentom
zaplanowanie konserwacji z wyprzedze-
niem, zanim nastgpi awaria, co pomaga
w ograniczeniu liczby przestojow i obnize-
niu kosztow napraw.

Optymalizacja cykli produkcyjnych

Algorytmy Al s3 w stanie analizowa¢ dane
z procesu wtryskowego i optymalizowac
cykle produkcyjne w celu zwiekszenia wy-
dajnosci i obnizenia kosztéw produkgji.
Zatozmy, ze firma wytwarzajaca wypraski
metoda wtrysku chce zoptymalizowac czas
trwania cyklu produkcji dla konkretnej
formy wtryskowej. Na podstawie histo-
rycznych danych system moze zidentyfi-
kowac wzorce i zaleznosci, ktére wptywaja
na czas trwania cyklu, identyfikujac klu-


https://www.plastech.pl/czasopisma/Plast-Echo/Maj-2022-27/108
https://www.plastech.pl/czasopisma/Plast-Echo/Listopad-Grudzien-2023-39/50

czowe czynniki wptywajace na ten aspekt:
optymalne cisnienie wtrysku, temperatu-
re formy, czas schtadzania, czy predkos¢
otwierania/zamykania formy. Nastepnie
system Al moze przeprowadzi¢ ekspery-
menty wirtualne, zmieniajac rézne para-
metry procesu wtrysku i oceniajac wptyw
tych modyfikacji na czas trwania cyklu. To
pozwala na szybkie testowanie réznych
scenariuszy bez koniecznosci
dzania zmian w rzeczywistym S$rodowi-
sku produkcyjnym.

wprowa-

Zapewnienie jakosci

Systemy Al s3 zdolne rozpoznawac wzorce
i trendy potencjalnie wskazujace na pro-
blemy z jakoscia. Dane moga byc zbierane
nie tylko z czujnikdw wtryskarki, ale takze
z systemow wizyjnej kontroli jakosci wy-
prasek. Analiza danych wspomagana przez
Deep Learning moze obstugiwac oceng ja-
kosci wyprasek, w tym:

e weryfikacje montazu detali

e kontrole kosmetyczng (np. przebar-
wienia, wytracenia)

e klasyfikacje materiatéw i tekstur

e identyfikacje wad

e optyczne rozpoznawanie znakow (np.
numeru gniazda)

e lokalizacje czesci i cech.

Przyjrzyjmy sie witryskarce produkujacej
zakretki do butelek PET. Linie o najwiek-
szej wydajnosci wykorzystuja wielogniaz-
dowe formy o krotnosci siegajacej nawet
144. Dla czasu cyklu o dtugosci 2,4 se-
kundy maszyna wytwarza 216 tys. detali
na godzine. Monitorowanie takiej liczby
wyprasek to nie lada wyzwanie.

Zaawansowany system wizyjny oferowany
przez firme Intravis wykorzystuje kamery
o wysokiej rozdzielczosci dajace precyzyj-
ny pomiar o doktadnosci 0,01 milimetra.
System bada 60 zakretek na sekunde, od-
rzucajac wadliwe wyroby. Mierzac 40 pa-
rametrow dla kazdej nakretki, przetwarza
i gromadzi dane o ponad 144 tys. parame-
tréow na minute! Marius Potting, menedzer
produktu ds. systemow kontroli zamkniec,
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System wizyjny firmy Intravis wykorzystujacy metody Deep Learning moze kontolowac 216 tys.
zakretek na godzine (fot. Intravis)

w ten sposéb opisuje wprowadzenie me-
tod Deep Learning do systemu kontro-
li wizyjnej:

- Najwiekszg zaleta tej technologii jest
proces uczenia sie. Podczas gdy wczesdniej
do znalezienia kazdego rodzaju wady wy-
magana byta duza liczba prébek, nowa
logika catkowicie zmienia podejscie. Opro-
gramowanie jest najpierw szkolone na puli
dobrych czesci, aby ,dowiedziato sie” jak
wyglada optymalny wyglad zamkniecia.
Jakos$¢ tego, czego sie nauczylismy, jest
nastepnie sprawdzana i optymalizowana
przy uzyciu probek wadliwych zakretek.
W pozniejszym rzeczywistym procesie pro-
dukcyjnym wszystko, co nie spetnia wy-
uczonego optimum, jest odrzucane.

| ROLA OPERATORA WTRYSKARKI

W miare postepu technologicznego
i zdobywania wiekszego doswiadczenia
w zastosowaniach Al w przemysle, mozna
sie spodziewac, ze wtrysk wspomagany
sztuczng inteligencja stanie sie jeszcze
bardziej zaawansowany i dostosowany do
zmiennych potrzeb produkcji.

Rola operatora wtryskarki w kontekscie
wtrysku wspomaganego Al bedzie miata

swoje istotne miejsce, nawet gdy techno-
logie zyskaja na znaczeniu w tym obszarze.
Operator wtryskarki stanie sie odpowie-
dzialny za ogélny nadzér nad procesem
produkcyjnym, ludzka obecnos$¢ jest bo-
wiem wazna przy monitorowaniu ogolne-
go stanu maszyny, rozpoznawaniu awarii,
czy podejmowaniu decyzji w przypadku
sytuacji
nadal petnit kluczowa role w konserwacji
i utrzymaniu maszyn; operator wtryskar-
ki bedzie odpowiedzialny za konfiguracje
i kalibracje maszyny, zwtaszcza na poczat-
ku produkcji lub po zmianach w procesie.

wyjatkowych. Cztowiek bedzie

Na cztowieku spoczywac bedzie tez odpo-
wiedzialno$¢ za zarzadzanie dostawami
surowcow, zatadunek materiatow do ma-
szyny i monitorowanie jakosci materia-
téw. Wprowadzenie nowych surowcow czy
zmian w recepturze moze wymagac inter-
wencji ludzkiej.

Cho¢ czes¢ obowiazkéw operatoréw wiry-
skarek moze ulec pewnej automatyzacji
dzieki Al, nadal beda oni odgrywac kluczo-
wa role w nadzorze, optymalizacji i dosko-
naleniu proceséw produkcyjnych. Ich wktad
w utrzymanie efektywnosci, jakosci i dosto-
sowywanie sie do zmieniajacych sie warun-
kéw produkcji pozostanie niezastgpiony.
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PIERWSZA W SINGAPURZE KARTA PtATNICZA Z ,,0CEANICZNEGO” PLASTIKU

Trust zostat urucho-
miony 1 wrzesnia
2022 r. jako pierw-

e_ ) -"’ﬁu szy cyfrowy bank
; w Singapurze. We

3 "‘r wrzesniu 2023 .
. swietowat rok dzia-
talnosci z ponad

600 tys. klientow,

stajac sie jednym
z najszybciej rozwijajacych sie bankdw cyfrowych na s$wiecie.
Majac na celu zminimalizowanie wptywu na Srodowisko, Trust
nawigzat wspétprace z Thales, aby zaoferowac swoim klientom
pierwsza karte ptatnicza Ocean Plastic w Singapurze. Stworzo-
na dla zréznicowanej bazy klientdw, w tym swiadomych ekolo-
gicznie konsumentdw, karta sktada sie w 70% z tworzywa Ocean
Plastic od Parley for the Oceans, co czyni ja jedng z najbardziej
ekologicznych kart dostepnych na rynku.

Karty ptatnicze Ocean Plastic firmy Thales s3 produkowane
z tworzywa PET odzyskanego z obszaréw przybrzeznych. Kazda
zawiera rownowartosc okoto 1 wyrzuconej butelki, ktéra w prze-
ciwnym razie zagrazataby wrazliwym srodowiskom oceanicznym.
Karty sa produkowane przy uzyciu wiodacej w branzy technologii
Thales w Digital Identity & Security (DIS) Manufacturing Com-

w Adelajdzie przy wsparciu fi-
nansowym Australijskiej Rady
ds. Badan Naukowych, a udziat

Miedzynarodowy zespdt na-
ukowcow  kierowany  przez
Australijczykéw  opublikowat

petence Centre w Singapurze, najwiekszym wielomodutowym
zaktadzie produkcyjnym Grupy Thales na swiecie. S3 réwniez
w petni certyfikowane przez systemy ptatnicze, zgodnie z ekolo-
gicznymi procesami produkcyjnymi, w tym normami certyfikacji
ISO 14001 i 50001. Wptyw kart na srodowisko jest minimalizo-
wany na kazdym etapie, od zuzycia zasobdw i emisji podczas pro-
dukcji po utylizacje odpaddw i wycofanie z eksploatacji.

- Cieszymy sie, ze dzieki zréwnowazonym innowacjom firmy Tha-
les w dziedzinie kart bankowych mozemy wspolnie wprowadzi¢
W zycie pierwsza karte ptatnicza Ocean Plastic w Singapurze.
Jako bank cyfrowy, ktérego podstawowa wartoscia jest ,Build to
Sustain”, mamy nadzieje, ze bedziemy nadal pionierami bardziej
zrébwnowazonych rozwigzan, ktére zmniejsza nasz slad Srodowi-
skowy — powiedziat Hasan Khan, dyrektor ds. kart kredytowych
i pozyczek w Trust Bank.

- Thales z duma wspiera Trust w dostarczaniu klientom zrow-
nowazonych kart ptatniczych. W potaczeniu z technologig ban-
kowosci bezkontaktowej Thales i cyberbezpieczenstwem, karty
oferujg konsumentom ptynne ptatnosci, pomagajac jednoczesnie
bankowi Trust przyczynic sie do czystosci oceanéw. Z niecierpli-
woscig czekamy na dalsza wspétprace w nadchodzacych latach
- dodat Nassir Ghrous, wiceprezes Thales ds. bankowosci i ustug
ptatniczych w regionie Azji i Pacyfiku, Bliskiego Wschodu i Afryki.

Firma AgroRenew z siedziba
w Indianie (USA) uzywa resztek
arbuzéw do produkgji biotwo-

Rzad Islandii jest zaniepokojo-
ny nagromadzeniem plastiko-
wych odpadéw na wyspie Eldey.

w grudniu wyniki swoich ba-
dan, w ktoérych przedstawit no-

watorski sposéb wykorzystania
fotokatalizy do przeksztatcenia
odpaddéw PE w surowiec i cen-
ne chemikalia.

Przy zastosowaniu fotokatalizy
naukowcom udato sie prze-
ksztatci¢ odpady PE w etylen
oraz kwas propionowy. Bada-
nie przeprowadzit Uniwersytet

w nim wzieli takze eksperci
z Wuhan Institute of Techno-
logy (Chiny), University of Kent
(Wielka Brytania) i Heilon-
gjiang University (Chiny).

Jak stwierdzit Shizhang Qiao
z Uniwersytetu w Adelajdzie,
gtéwny autor badania, odkrycia
zespotu dowodza potencjatu
katalitycznego recyklingu od-
padow PE.

rzyw. Odpady s3 rozdrabniane
i mieszane z innymi biosu-
rowcami, a otrzymana zywica
polimerowa moze postuzy¢ do
wytworzenia roznych biopla-
stikow. Koncowy materiat jest
trwaty i biodegradowalny. Zato-
zyciele firmy, ktérzy przeprowa-
dzili tez udane proby z uzyciem
resztek dyni i kantalupy, planu-
ja w najblizszych latach otwar-
cie zaktadu produkcyjnego.

Podczas grudniowej ekspedycji
naukowej odkryto, ze zamiesz-
kujace wyspe gtuptaki uzywaja
sporych ilosci tych odpaddéw do
budowy gniazd, a takze wysnu-
to hipoteze, ze smieci te moga
byc jedna z przyczyn masowej
Smierci ptakow. Islandzki mini-
ster srodowiska planuje zbadac
sprawe, poniewaz kwestia po-
chodzenia plastiku zalegajace-
go na Eldey jest niejasna.
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COCA-COLA W BARDZIEJ EKOLOGICZNEJ ODStONIE
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Koncern Coca-Cola intensywnie wdraza na catym swiecie eko-
logiczne rozwigzania w swoim portfolio produktéw. Najnowsze
informacje na ten temat dotycza zmian, jakie zostaty zaimple-
mentowane na rynkach Kanady i Malezji.

Od poczatku 2024 r. wszystkie 500-mililitrowe butelki napojow
gazowanych sprzedawane przez The Coca-Cola Company w Ka-
nadzie beda wykonane w 100% z plastiku pochodzacego z re-
cyklingu (z wyjatkiem nakretek i etykiet). Aby budowac swiado-
mosc i zachecac¢ konsumentéw do dalszego recyklingu butelek,
wszystkie plastikowe butelki w 100% pochodzace z recyklingu
beda opatrzone komunikatem ,Recycle Me Again”.

- W Kanadzie, do produkcji naszych butelek do napojéw gazo-
wanych o pojemnosci 500 mililitréw, nie bedzie w przysztosci
uzywany pierwotny PET - powiedziat Kurt Ritter, wiceprezes
i dyrektor generalny ds. zrownowazonego rozwoju w Coca-Cola

North America - Mamy nadzieje, ze transformacja naszych bu-
telek napojow gazowanych obejmujaca wykorzystanie plasti-
ku pochodzacego w 100% z recyklingu zwiekszy ilos¢ wysokiej
jakosci tworzyw sztucznych pochodzacych z odzysku i zarazem
nadajacych sie do kontaktu z zywnoscia dostepnych w Kanadzie,
co ostatecznie umozLliwi nam oferowanie wiekszej liczby naszych
marek w tym zrownowazonym formacie.

Coca-Cola zmierza takze w kierunku obiegu zamknietego opa-
kowan tworzywowych w Malezji, wprowadzajac w catym kraju
butelki Coca-Cola Original Taste i Coca-Cola Zero Sugar o pojem-
nosci 500 mililitréw wykonane z plastiku pochodzacego z recy-
klingu (z wytaczeniem nakretek i etykiet).

- Chcemy miec¢ pewnosc, ze produkty, ktore sprzedajemy na ryn-
ku, nie zanieczyszczaja Srodowiska, ale trafiaja do recykleréw
i ostatecznie sa ponownie wykorzystywane jako materiat opa-
kowaniowy - powiedziat Khairul Anwar Ab Gahani, dyrektor ds.
publicznych, komunikacji i zréwnowazonego rozwoju Coca-Coli
w Malezji, Singapurze i Brunei.

Inicjatywa ta jest zgodna z globalng strategia The Coca-Cola
Company w zakresie zréwnowazonych opakowan, ktérej celem
jest wykorzystanie co najmniej 50% materiatdw pochodzacych
z recyklingu w opakowaniach do 2030 r., na catym $wiecie.

(N

Zgodnie z najnowszym odkry-
ciem naukowcédw z Uniwersy-
tetu Stanowego Karoliny Pét-
nocnej, dzieki biopolimerom
pozyskiwanym z wodorostow
i skorupiakéw - agarozie i chi-
tozanowi - mozna stworzyc fo-
lie kompozytowa o wysokiej

wytrzymatosci, ktéra stanowic
bedzie dobrg alternatywe dla
klasycznych syntetycznych fo-
lii z tworzyw sztucznych. Folie

biopolimerowe cechujg sie
ulepszong struktura, przezro-
czystoscia, wodoodpornoscia

i s3 biodegradowalne, jak réw-
niez posiadaja wtasciwosci an-
tybakteryjne - s3 odporne cho-
ciazby na E. coli.

Badacze pracuja obecnie nad
optymalng metoda wzmacnia-
nia matrycy agarozowej den-
drytycznymi czastkami chito-
zanu, tak by uzyskiwac¢ materiat
o mozliwie najlepszej wytrzy-
matosci. Zespét podjat takze
kroki w celu opatentowania
rozwigzania oraz jego proce-
su produkgcji.

Brytyjska firma Impact Recyc-
ling otworzy nowy zaktad, kto-
rego zadaniem bedzie przetwa-
rzanie miekkich, elastycznych
opakowan zywnosci wykona-
nych z tworzyw sztucznych.
Celem jest otrzymanie regra-
nulatu, ktéry bedzie mozna wy-
korzysta¢ do produkcji innych
elastycznych wyrobdw, takich
jak worki na $mieci. Projekt
uruchomienia zaktadu wspiera
firma Nestlé, ktora udzielita Im-
pact Recycling pozyczki w wy-
sokosci 7 mln funtéw.

Fiji Water wprowadzito zmiany
w swoich butelkach wéd o po-
jemnosciach 500 i 330 milili-
tréw — od poczatku roku napoje
obecne na rynku kanadyjskim
sg oferowane w opakowaniach
w 100% z recyklingu. To wazny
krok na drodze do realizacji
celu firmy, jakim jest stosowa-
nie wytacznie butelek z rPET
i innych tworzyw sztucznych
pochodzacych z recyklingu do
2025 r. Obecnie z plastiku z re-
cyklingu produkuje sie butelki
Fiji, ale nie nakretki i etykiety.
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KONTROWERSJE WOKO’,L PROJEKTU NOWYCH PRZEPISOW
DOTYCZACYCH ODPADOW OPAKOWANIOWYCH

Nowy projekt PPWR budzi wsrdd przedstawicieli branzy wiele emocji. Niektore przepisy moga oka-
zac sie wrecz kontrowersyjne, jednak zanim zostang ostatecznie przyjete, muszg jeszcze przejsc
przez etap rozmow trojstronnych, co wigze sie z potencjalnie goracg dyskusja w sektorze opakowan

MARK VICTORY

ICIS

Najnowszy projekt
rozporzadzenia
w sprawie opa-
kowan i odpadow
opakowaniowych
(PPWR), ktory prze-
szedt gtosowanie
plenarne w Parla-
mencie
skim w srode 22 li-

Europej-

stopada, wprowadza dalsze gruntowne

zmiany do proponowanych przepiséw, przy
czym niektdre z nich moga okazac sie kon-
trowersyjne. Szeroko zakrojone modyfika-
cje w stosunku do pierwotnego projektu,
z ktorych wiele jest zgodnych z propono-

wanymi poprawkami Komisji Ochrony Sro-

dowiska Parlamentu Europejskiego (ENVI)
z pazdziernika, obejmuja:

zmniejszenie celéw dotyczacych po-
ziomu zbiorki oraz minimalnej za-
wartosci  materiatdw pochodzacych
z recyklingu na poziomie panstw
cztonkowskich i przedsiebiorstw
akceptacje materiatow pochodzenia
biologicznego jako potencjalnie licza-
cych sie do celow 50% zawartosci ma-
teriatdow pochodzacych z recyklingu
zwolnienia dla wyscidtek barierowych
w ramach celéw dotyczacych zawarto-
sci materiatéw pochodzacych z recy-
klingu i oceny mozLliwosci recyklingu,
ktére moga zacheca¢ do stosowania

trudnych w recyklingu opakowan pa-
pierowych i kartonowych przeznaczo-
nych do kontaktu z zywnoscia
zwolnienie z oceny mozliwosci recy-
klingu dla opakowan drewnianych
i woskowych

zakaz celowego dodawania bisfenolu
A (BPA) oraz substancji per- i poliflu-
oroalkilowych (PFA) do opakowan
obowigzki w zakresie etykietowania
i dostarczania danych - w tym za-
pewnienie publicznego dostepu do
informacji

rozszerzenie obowigzkéw w zakresie
rozszerzonej odpowiedzialnosci pro-
ducenta, tak by panstwa cztonkow-
skie wykorzystywaty zebrane optaty



do wspierania infrastruktury zbiorki,
a takze by natozy¢ na producentow/
dystrybutorow odpowiedzialnos¢
za pokrycie optat recyklingowych

e dazenie do ,regulowanych tancu-
chow wartosci”

¢ dalsze zmiany w definicji recyklingu,
wigzace PPWR z dyrektywa 2008/98/
WE, a takze wtasna definicja recyklin-
gu zawarta w przepisach

e zmiany w propozycjach dotyczacych
obowigzkowego systemu depozyto-
wego (DRS)

e zmiany w celach dotyczacych ponow-
nego uzycia i uzupetniania, w tym do-
danie do definicji ponownego uzycia
wymogu ,wielokrotnego uzycia”

e uwzglednienie sprzedawcow interne-
towych w wielu obowigzkach wynika-
jacych z PPWR

e utworzenie ,Forum Opakowan” ztozo-
nego z interesariuszy tancucha warto-
sci w celu weryfikacji przysztych prze-
piséw i celow.

Zanim przepisy zostang przyjete, muszg
jeszcze przejs¢ przez etap rozmow troj-
stronnych, na ktérym omawiane beda
zalecenia Rady UE i innych zainteresowa-
nych stron, a ich ostateczna wersja moze
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wygladac¢ nieco inaczej niz ta przegtoso-
wana na sesji plenarnej. Moze to wywotac
co najmniej goracag dyskusje i lobbing ze
wszystkich stron réznych tancuchéw war-
tosci opakowan.

I GELE DOTYCZACE ZAWARTOSCI
RECYKLATOW

Tym, co najprawdopodobniej okaze sie
jedna z najbardziej dyskutowanych zmian
w najnowszej wersji PPWR, jest zastoso-
wanie proponowanej przez ENVI popraw-
ki dotyczacej akceptacji biopochodnych
tworzyw sztucznych jako liczacych sie do
celu 50% w zakresie obowiazkowej za-
wartosci materiatdw pochodzacych z re-
cyklingu w opakowaniach. Byta to kwestia
mocno krytykowana przez wielu przed-
stawicieli tancucha wartosci recyklingu
mechanicznego i opakowan, gdy zostata
przyjeta przez ENVI w ramach proponowa-
nych zmian.

Nie dzieje sie tak dlatego, ze branza nie
wspiera rozwoju tancucha wartosci bio-
tworzyw, ale z tego wzgledu, ze ich zaak-
ceptowanie jako materiaty pochodzace
z recyklingu moze potencjalnie zaszko-
dzi¢ inwestycjom i rozwojowi branzy re-
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cyklingu mechanicznego. Wiele podmio-
téw stwierdzito, ze potencjalnie powinny
istnie¢ cele dotyczace zawartosci bio, ale
oddzielone od celéw okreslajacych zawar-
to$¢ materiatdw pochodzacych z recyklin-
gu. Dodatkowo, wiele 0s6b nie postrzega
wytwarzania bioproduktéw jako formy re-
cyklingu - chociaz ponownie wykorzystuje
sie w nich odpady biologiczne - ale jako
forme produkcji pierwotne;.

Minimalna docelowa zawartos¢ materia-
téw pochodzacych z recyklingu dla wraz-
liwych na kontakt opakowan z tworzyw
sztucznych zostata zmniejszona do 7,5%
z 10% do 2030 r., a materiaty majace kon-
takt z zywnoscig zostaty zwolnione z ko-
niecznosci osiagniecia tych celéw. Dodano
rowniez cel 25% zawartosci materiatow
pochodzacych z recyklingu dla opakowan
wrazliwych na kontakt z innych materia-
téw niz politereftalan etylenu (PET) i obni-
zono cele panstw cztonkowskich w zakre-
sie zbidrki opakowan z 90% w poprzednim
projekcie do 85%.

tacznie zmiany te oznaczajg znaczne roz-
mycie poprzednich celéw. Niemniej jed-
nak pozostajg one ambitne i wymagatyby
znacznego zwiekszenia skali produkcji
nadajacych sie do wytwarzania opakowan
recyklatéw i zbidrki materiatéw recyklin-
gowalnych, szczeg6lnie na rynkach surow-
céw takich jak np. poliolefiny z recyklingu,
biorac pod uwage obecne niedobory struk-
turalne w Europie.

Najnowsza wersja rozporzadzenia, ktéra
prawdopodobnie zostanie lepiej przyjeta
przez branze, przenosi obliczanie zawar-
tosci materiatow pochodzacych z recyklin-
gu z jednego opakowania na $rednia dla
formatu, zaktadu produkcyjnego i roku, co
mogtoby sprawic, ze przepisy bytyby bar-
dziej praktyczne w egzekwowaniu. Projekt
usuwa réwniez klauzule zawarta w wer-
sji roboczej, ktéra umozLliwiataby Komisji
zmiane celéw dotyczacych zawartosci re-
cyklatow ze wzgledu na brak dostepnosci
lub ,nadmierne ceny” okreslonych tworzyw
sztucznych pochodzacych z recyklingu.
Wymagatoby to od Komisji opracowania
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do 31 grudnia 2025 r. metodologii certyfi-
kowania materiatow pochodzacych z recy-
klingu wprowadzanych na rynek.

| WYJATKI DLA WYSCIOtEK
BARIEROWYCH ORAZ OPAKOWAN
PAPIEROWYCH | KARTONOWYCH

Innym obszarem nowego projektu, ktory
moze wywotac¢ kontrowersje na rynku, jest
dodanie wyjatkéw dla wyscidtek bariero-
wych, powtok, lakieréw, farb, tuszéw, kle-
jow, lakierow i zamkniec z definicji ,opako-
wan ztozonych”. Wydaje sie to eliminowac
je z kluczowych ocen ,mozliwosci recyklin-
gu na duzg skale” oraz z celéw dotycza-
cych zawartosci materiatow pochodzacych
z recyklingu. Sposréd wymienionych pro-
duktéw to wtasnie zwolnienia dotyczace
wyscidtek moga wywotac najbardziej za-
zartg debate.

Wynika to z faktu, ze opakowania karto-
nowe i papierowe majace kontakt z zyw-
noscig - poza tektura falista uzywana do
pakowania owocdw i warzyw - zazwyczaj
zawierajg bariere z tworzywa sztucznego
(obecnie najwyrazniej objeta wyjatkiem
dotyczacym wysciodtek), co czyni je wielo-
warstwowymi i zazwyczaj trudnymi w re-
cyklingu. Brak bariery narazitby papier lub
karton na zanieczyszczenie zywnoscia i za-
wilgocenie, co z kolei sprawitoby, ze ma-
teriat nie nadawatby sie do recyklingu.
Dodatkowo, alternatywne nieplastikowe
opakowania zywnosci i ich wykorzystanie
zazwyczaj wigzg sie z wyzszym zuzyciem
energii, emisjg dwutlenku wegla (CO,)
i wiekszg waga (co skutkuje wyzszg emisja
i zuzyciem paliwa podczas transportu).

Podczas gdy opakowania kartonowe i pa-
pierowe majg wysokie wskazniki recyklin-
gu wynoszace 81,5% w UE-27 w 2020 r,,
zgodnie z danymi Eurostatu (ostatni rok,
dla ktorego dostepne s3 dane, chociaz
wskazniki na 2021 r. zostaty oszacowane
przez Eurostat na 82,5%), wiele opakowan
majacych kontakt z zywnoscig nalezy do
tych 18,5%, ktore nie sa obecnie podda-
wane recyklingowi. Co wazne, wskazniki
recyklingu opakowan kartonowych i pa-

pierowych spadty ze szczytowego poziomu
85,4% w 2016 i 2017 r. Korelacja nie jest
zwigzkiem przyczynowo-skutkowym, ale
zbiega sie w czasie ze zwiekszonym zasto-
sowaniem papieru i tektury w opakowa-
niach majacych kontakt z zywnoscia.

Kiedy omawiana poprawka zostata po raz
pierwszy zaproponowana przez ENVI, wie-
le podmiotéw w branzy wyrazito obawy,
ze pozostawi to w Swiadomosci konsu-
mentéw wrazenie, ze papierowe i karto-
nowe opakowania majace kontakt z zyw-
noscia sg bardziej zdatne do recyklingu
i zrébwnowazone niz w rzeczywistosci,
oraz ze przyspieszy to przejscie na mate-
riaty alternatywne i odejscie od plastiku.
Po lekkim ztagodzeniu podejscia, warstwy
barierowe s3 teraz zawarte w zatgczniku
pod listg orientacyjnych parametréw, kté-
re nalezy wzig¢ pod uwage przy ustalaniu
kryteriéw projektowych dla recyklingu,
wraz z: dodatkami, etykietami/rekawami,
systemami zamykania i matymi czescia-
mi, klejami, tuszami/drukami, kolorami,
sktadem materiatu, powtokami, pozosta-
tosciami produktéw/tatwoscia oprézniania
i tatwoscig demontazu. Opakowania drew-
niane i woskowe zostaty wytaczone z kry-
teriéw dotyczacych recyklingu.

| DEFINICJE RECYKLINGU
| RECYKLING CHEMICZNY

Nowa wersja zawiera proponowane przez
ENVI przeformutowanie definicji recyklin-
gu, ktére wydaje sie ponownie dodawac
niejasnosci co do recyklingu chemicznego
opartego na pirolizie, dotyczace tego, czy
olej pirolityczny bedzie wliczany do ce-
Low, ktore istnieja w obecnych definicjach
recyklingu zgodnie z prawem UE. Jest to
niejasnosc, ktéra pierwotny projekt miat
usunac. Dodane s3 réwniez wymagania,
aby materiat spetniat definicje recyklingu
zgodnie z 2008/98/WE, co samo w sobie
spowodowato niejasno$¢ co do statusu
prawnego recyklingu chemicznego opar-
tego na pirolizie.

Wigzanie podmiotéw zajmujacych sie re-
cyklingiem chemicznym obiema defini-

cjami moze potencjalnie utrudni¢ uznanie
oleju pirolitycznego - dominujgcego pro-
duktu recyklingu chemicznego w Europie
- za materiat pochodzacy z recyklingu,
w zaleznosci od sposobu interpretacji i eg-
zekwowania definicji.

I REGULOWANE tANCUCHY WARTOSCI

W nowym projekcie przyjeto réwniez
proponowane przez ENVI sformutowanie
w czesci motywacyjnej rozporzadzenia
dotyczace rozwoju ,regulowanych tan-
cuchéw wartosci”, chociaz nie ma szcze-
goétéw na temat tego, co oznaczatoby to
w praktyce. Wymagatoby to réwniez od
panstw cztonkowskich ustanowienia sys-
temu ,w celu zapewnienia bezpiecznego
i sprawiedliwego dostepu do materiatow
pochodzacych z recyklingu do zastosowan,



w ktorych jakos¢ materiatu pochodzacego
zrecyklingu jest zachowana lub odzyskana
w taki sposéb, ze mozna go poddac dal-
szemu recyklingowi i wykorzysta¢ w ten
sam sposéb i do podobnego zastosowa-
nia, przy minimalnej utracie ilosci, jakosci
lub funkgji” do stycznia 2029 r. Ponownie,
nie ma szczeg6tdw ani jasnosci co do
tego, co ,sprawiedliwy dostep” oznaczat-
by w tym kontekscie, ale 6w system moze
wykazywac potencjat do fundamental-
nego przeksztatcenia tancucha wartosci
i istniejacych mechanizméw cenowych
oraz kontraktowych.

I ROZSZERZONA ODPOWIEDZIALNOSC
PRODUCENTA

Zmiany przewiduja, ze $rodki pozyskane
z optat z tytutu Rozszerzonej Odpowie-

WWW.PLASTECHO.COM

dzialnosci Producenta okreslone w pro-
jekcie zostang przeznaczone na sfinan-
sowanie kosztow zbiorki, sortowania
i recyklingu opakowan. Brak wystarczajacej
infrastruktury konsekwentnie stanowi jed-
no z kluczowych wyzwan dla osiagniecia
wiekszej skali recyklingu tworzyw sztucz-
nych, ktére jest powszechnie wymieniane
przez graczy w catym tancuchu wartosci.
Zmiana prawdopodobnie zostanie wiec
przyjeta z zadowoleniem.

Mniej mile widziane s3 wymagania doty-
czace publicznego ujawniania zebranych
informacji w ramach proponowanego
ksztattu Rozszerzonej Odpowiedzialnosci
Producenta, online i bezptatnie. Nowy pro-
jekt rozszerzytby réwniez koszty ROP, aby
oprécz kosztow zbidrki odpadow i infra-
struktury, ktére stanowity cze$¢ pierwotne-
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go projektu, objac takze pdzniejszy trans-
port i przetwarzanie odpadoéw.

I INNE SRODKI

PPWR stworzytby szereg nowych obowigz-
kéw w zakresie etykietowania w ramach
zharmonizowanego systemu, w tym stoso-
wanie piktogramow i minimalistycznego
jezyka, w celu wyszczegolnienia zawarto-
$ci materiatow pochodzacych z recyklingu
i mozliwosci recyklingu. Najnowsza wersja
rozszerza wiele wymagan proponowanych
przepiséw na platformy internetowe. Do-
daje réwniez zobowigzania dla panstw
cztonkowskich dotyczace zmniejszenia ilo-
$ci odpaddéw opakowaniowych na miesz-
kanca o 10% do 2030 r., 15% do 2035 r.
i 20% do 2040 r.w poréwnaniu z pozioma-
miz 2018 r.

Wreszcie, nowa wersja przewiduje utwo-
rzenie ,Forum Opakowan” sktadajacego
sie z zainteresowanych stron z catego
tancucha wartosci w panstwach czton-
kowskich - w tym z przedstawicieli bran-
zy przetwarzania odpadoéw, producentow
i dostawcow opakowan, dystrybutordw,
sprzedawcow detalicznych, importerdw,
MSP, grup ochrony $rodowiska i organi-
zacji konsumenckich - z ktérymi nalezy
sie konsultowa¢ w sprawie przygotowa-
nia aktow delegowanych i wykonawczych
na mocy rozporzadzenia.

Zakres PPWR jest szeroki, a wraz ze zbliza-
jacym sie okresem rozmow tréjstronnych -
ktére beda miaty na celu zharmonizowanie
pogladdéw Parlamentu Europejskiego, Rady,
Komisji i przemystu - dyskusja bedzie
prawdopodobnie coraz bardziej intensyw-
na, zas ostateczny ksztatt rozporzadzenia
jest obecnie nieznany. Niezaleznie od tego,
jaka forme przybierze, prawdopodobnie
bedzie miato powazne reperkusje w catym
tancuchu wartosci opakowan, a wszyscy
gracze zwigzani z rynkiem beda musieli
zapoznac sie z propozycjami i upewnic sie,
Ze ich gtos stanowi czesc¢ debaty. »

Zdjecia: depositphotos.com/pl
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PERSPEKTYWY DLA SRODKOWOEUROPEJSKIEGO
RYNKU POLIMEROW W 2024 R.

Jaki naprawde byt
rok 2023? Witasci-
wie mogt byc gor-
szy. Na szczescie
ceny energii unor-
mowaty sie, infla-

- s/ Cja zaczeta spadac
LASZLO BUDY w catej Europie,
myCEPPI

a pogorszenie ko-
niunktury  gospo-
darczej réwniez nie byto znaczace. Jednak
niepewnosc i strach przed recesja pozo-
staty z nami. Ogdlna sytuacja gospodarcza
powoli sie poprawia, w $lad za spadajaca
inflacjg najprawdopodobniej p6jda obniz-
ki stop procentowych zaréwno w strefie
euro, jak i poza nig. Jednak wojna trwa,
i to juz nie tylko na Ukrainie, ale takze
na Bliskim Wschodzie. Rosnie ryzyko ata-
kéw na szlaki transportowe oraz zaktdcen
na szlakach dostaw.

Skupiajac sie jednak na samej gospodar-
ce europejskiej, najwiekszym wyzwaniem
w 2024 r. bedzie to, czy uda sie skierowac
produkcje przemystowa i
na Sciezke wzrostu. Europejska produkcja
polimeréw jest zasadniczo zorientowana
na eksport; w 2021 r. wytworzono 57 mln
ton polimerow, a zuzyto tylko 50 mln ton.
Ale sytuacja sie zmienia,a eksport europej-

konsumpcje

skich polimeréw jest prawie niemozliwy
ze wzgledu na stosunkowo wysokie ceny
energii i surowcow. Dla poréwnania, koszty
produkcji w poétnocnoamerykanskim prze-

mysle chemicznym sg o prawie 55% nizsze
niz w Europie. Towarzyszy temu wszystkie-
mu rowniez spadek europejskiego przemy-
stu o prawie 6% [1] w 2023 r.

W 2024 r.spodziewamy sie nadpodazy, pre-
sji sprzedazowej i ostroznych nabywcow.
Przetwdrcy w 2024 r. beda tez korzystali
z mniejszych niz zwykle zapaséw polime-
row. Beda dazy¢ do utrzymania elastycz-
nosci dostaw przy jednoczesnym unikaniu
ryzyka. Potwierdza to fakt, ze producenci
polimeréw mogli podpisa¢ pod koniec
2023 r. mniej kontraktéw, niz planowano.
Rok 2024 bedzie rokiem spotowym. Ozna-
cza to zaréwno zmiennos¢, jak i ewoluuja-
ce zwyczaje zakupowe klientow.

Zmiennosc¢ nie bedzie poréwnywalna z t3
obserwowang w 2021 r.; nie spodziewamy
sie gwattownych miesiecznych wzrostéw
cen wynoszacych nawet kilkaset euro.
Jedynie w przypadku zamkniecia cie$ni-
ny Ormuz lub Kanatu Sueskiego moze
by¢ inaczej. Wtedy musielibysSmy liczy¢
na znaczny wzrost cen ropy naftowej i in-
nych ,surowcéw”.

Najbardziej realnym scenariuszem, cha-
rakterystycznym dla wszystkich badanych
przez nas polimerow, jest to, ze w 2024 r.
ceny beda sie zmienia¢ w stosunkowo kroét-
kich falach cenowych trwajgcych 1-3 mie-
sigce, w dos$¢ waskim przedziale, zgodnie
z ponizsza logika. Gdy ceny beda niskie, tak

jak obecnie, import zostanie zatrzymany,
wielu europejskich producentéw réwniez
ograniczy produkcje, a dostepnosc bedzie
spadac. Bedzie to dawato europejskim wy-
tworcom mozliwosc podniesienia cen.Jed-
nak ze wzgledu na staby popyt, podwyzka
nie moze byc¢ zbyt gwattowna. Bedzie na-
tomiast od razu kompensowana, poniewaz
wyzsze ceny beda stymulowaé import
i produkcje. W zwigzku z tym przedziat
catej fali cenowej nie powinien byc wiek-
szy niz 3-400 euro, ale najbardziej praw-
dopodobna jest fala wynoszaca 2-300
euro. Czas trwania fali cenowej bedzie
w duzej mierze zalezat od czasu trwania
transportu morskiego i ponownego uru-
chomienia europejskich fabryk. Pierwsza
fala prawdopodobnie przetoczy sie przez
rynki miedzy poczatkiem lutego a kon-
cem kwietnia. Spodziewany jest wowczas
okres ,wysokich cen”, po ktérym nastapi
trwaty okres ,niskich cen” miedzy potowa
maja, a potowa sierpnia.Jesien moze przy-
nies¢ ozywienie; by¢ moze bardziej trwaty
wzrost poziomu cen. Che¢ wprowadzenia
podwyzki cen obserwujemy juz na poczat-
ku stycznia, a niektdrzy srodkowoeuropej-
scy producenci podniesli je juz pod koniec
grudnia. Przedtuzajacy sie okres $wigtecz-
ny ograniczy skutecznosc styczniowej pod-
wyzki, bowiem wiekszos¢ producentow
zacznie produkcje dopiero w tygodniu roz-
poczynajacym sie 8 stycznia. Jesli jednak
nie w styczniu, to w lutym spodziewana
jest udana podwyzka wynoszaca 30-50



euro. Moze to juz w 2. potowie stycznia
zwiekszy¢ popyt i nieznacznie podnies¢
ceny. Decyzje zakupowe w 2024 r.zapewne
przesung sie na srodek danego miesiaca,
kiedy to przetworcy beda mieli jasniejszy
obraz sytuacji rynkowej i finansowe;.

W 2024 r. rynek europejski bedzie funk-
cjonowat w trybie stop and start. Oznacza
to, ze wieksi producenci polimeréw beda
planowac konserwacje w réznych zakta-
dach, ograniczajac w ten sposob produk-
cje na poziomie grupy firm. Wyzwanie nie
jest mate; aby europejski rynek polimeréw
byt zréwnowazony, catkowita produkcja
polimeréw musi zosta¢ zmniejszona o pra-
wie 20% w 2024 r. w stosunku do 2021 r.
Na razie nie jest jeszcze jasne, co moga
zrobi¢ jednozaktadowi producenci polime-
row, szczegolnie ci zintegrowani z rafineria.
Prawdopodobnie beda kontynuowac pro-
dukcje, z wyjatkiem drobnych prac konser-
wacyjnych. Chyba, ze surowiec chemiczny
lub monomer da sie wykorzysta¢ w inny
sposéb, chociazby jako nosnik energii, cze-
go doswiadczylismy pod koniec 2023 r.

Jesli chodzi o strukture podazy, spodzie-
wamy sie istotnych zmian w Europie
Srodkowej. Zachodnioeuropejscy produ-
cenci prawdopodobnie zwieksza swoja
obecno$¢ w naszym regionie, gdyz rynek
ten ma wyzszy potencjat wzrostu. Czgsc
duzych europejskich producentéw chce
w 2024 r. stworzy¢ w Europie Srodkowej
nowe huby logistyczne. Ale duzi miedzy-
narodowi traderzy tez maja podobne pla-
ny. Rosnacej podazy w Europie Zachodniej
przeciwdziata wzrost stawki frachtu mor-
skiego i optat drogowych w catej Europie,
zwtaszcza w Niemczech.

Ze wzgledu na rosnace koszty transportu
drogowego zmniejsza sie promien geo-
graficzny, ktéry mozna sprawnie i opta-
calnie obstuzy¢, a rosnie wartosc¢ lokal-
nie produkowanych polimeréw. Dlatego
- wbrew trendom zachodnioeuropejskim
- w nadchodzacych latach spodziewany
jest rozwdj mocy produkcyjnych PP i HDPE
w regionie potudniowym Europy Srodko-
wej (SCE).
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W 2024 r. spodziewamy sie znacznych
postepéow w dziedzinie recyklingu. Juz
pod koniec 2023 r. zaobserwowalismy
wzrost popytu na dobrej i stabilnej jako-
Sci surowce wtorne, dzieki zblizajacym sie
terminom 2025 i 2030. Gtéwni producen-
ci polimeréw chca wejs¢ do branzy recy-
klingu, przejmujac regionalne firmy z tego
segmentu. Ten trend koncentracji branzy
bedzie kontynuowany w 2024 r., podczas
gdy regionalna dostepnos¢ dobrej jakosci
odpadoéw pozostanie ograniczona. Co wie-
cej, wysokie koszty transportu jeszcze bar-
dziej ogranicza mozliwosci pozyskiwania
importowanych odpadow. Oczekuje sieg,
ze doprowadzi to do znacznego wzrostu
cen, najpierw pochodzacego z recyklingu
polietylenu, a nastepnie polipropylenu
i polistyrenu. Na razie pytanie brzmi, czy
powszechne regranulatow
zmniejszy popyt na polimery pierwotne.
W Europie Srodkowej przypuszczalnie
nie, natomiast stang sie tam bardziej po-
wszechne mieszanki surowcow recyklin-
gowych i pierwotnych oraz rozwigzania
hybrydowe bezposrednio od producentéw
polimeréw. Moga one zapewni¢ stabilng
i ciagta, powtarzalng jakosc przetwarzania
tworzyw sztucznych. Dla niezaleznych firm
recyklingowych nadzieja moga by¢ drob-
ni producenci polimeréw z potudniowego
regionu Europy Srodkowej, ktérzy borykaja
sie z problemami rentownosci ze wzgledu
na wysokie jednostkowe koszty produkcji,

stosowanie
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ale we wspotpracy z firmami recyklingo-
wymi moga produkowac¢ wysokiej jako-
sci mieszanki surowcow recyklingowych
i pierwotnych lub specjalne polimery pier-
wotne dla recyklerdw.

Jesli chodzi o trendy gospodarcze, czeka
nas trudna 1. potowa 2024 r.i mniej trudna
2. potowa. Oczekuje sig, ze inflacja i stopy
procentowe beda systematycznie spadac,
gospodarka bedzie powoli nabiera¢ tem-
pa, a wzrost moze zaczac przyspieszac, ale
nie bedzie poréwnywalny z poprzednimi
latami, poniewaz ceny energii i surow-
cdw pozostajg wysokie. Sektor budowlany
prawdopodobnie réwniez zacznie rosnac
w 2. potowie roku. Najpewniej unikniemy
recesji na poziomie europejskim w 2024 r.,
ale na prawdziwy dobrobyt bedziemy
musieli jeszcze poczekac. Ten rok bedzie
charakteryzowat sie swoista konsolidacja;
wielu mniejszych przetwdrcow potaczy
sie w wieksze firmy lub po prostu zniknie
na state.

Biorac pod uwage nadchodzace trudnosci,
pesymizm wydaje sie bardziej realistyczny,
ale badzmy optymistami. Europa Srodko-
wa bedzie najszybciej rozwijajacym sie
regionem w Europie i prawdopodobnie
stanie sie to juz w tym roku. e

[1] https://www.reuters.com/markets/europe/euro-
zone-industry-output-falls-by-more-than-expected-
october-2023-12-13/
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SIEGIOWANIE MIESZANEK

KAUCZUKOWYCH

Fot.: depositphotos.com/pl

Sieciowanie kauczuku to proces, w ktorym makroczasteczki kauczuku sg tgczone wigzaniami po-
przecznymi w celu utworzenia trojwymiarowej sieci. Jest to kluczowy etap w produkcji gumy, ktory
znaczaco wptywa na jej wtasciwosci, takie jak elastycznos¢, wytrzymatosé, odpornosé na ciepto i zu-
zycie

Kauczuki
w  sobie

same
maja
ograniczong war-
tos$¢ handlowa i s3
mato przydatne do

produkcji  wyro-

béw komercyjnych.

Cho¢  oczywiscie
DR KAROL o
NICINSKI pewne wiasciwo-

odpornos¢ na dzia-

sci produktow (np.

tanie substancji chemicznych, zakres tem-
peratury pracy) sg zdeterminowane rodza-
jem zastosowanego do ich wytworzenia
elastomeru, to celem uzyskania artykutéw
o odpowiednich parametrach technolo-
gicznych do kauczukéw nalezy wprowadzic¢
szereg réznorodnych surowcow: napetnia-
czy, plastyfikatoréw, substancji przeciwsta-
rzeniowych, pomocniczych i sieciujacych.
Lista tych substancji moze by¢ naprawde
dtuga, jednak to wybdr odpowiedniego

systemu sieciujacego jest kluczowy. Aby
wyroby gumowe byty elastyczne, trwate
i zachowywaty nadany im ksztatt, makro-
czasteczki kauczuku/-éw musza by¢ pota-
czone wigzaniami poprzecznymi i tworzy¢
tréjwymiarowa siec.

Na poczatku XIX w. (w 1823 r.) szkocki che-
mik, Charles Macintosh, rozpoczat na skale
przemystowa produkcje ptaszczy przeciw-
deszczowych z tkanin impregnowanych



kauczukiem naturalnym (NR) rozpuszcza-
nym w nafcie. Nie byty to produkty dosko-
nate - cechowaty sie nieprzyjemnym zapa-
chem, w upalne dni kleity sie, a w zimne
sztywniaty.Jedyng ich zaletg byta wodood-
pornos$¢. Podobnie rzecz sie miata z torba-
mi pocztowymi wytwarzanymi przez Char-
lesa Goodyeara na zlecenie rzadu Standw
Zjednoczonych, jak réwniez z wyrobami
oferowanymi przez kolejnego prekursora
przemystu gumowego, Johna Hancocka -
rekawiczkami, nadmuchiwanymi podusz-
kami i butami z surowego kauczuku natu-
ralnego. Byty one nietrwate.

Sytuacja ulegta poprawie w 1839 r., kie-
dy to Goodyear odkryt, ze kauczuk zmie-
nia swoja strukture chemiczng w trakcie
ogrzewania po dodaniu do niego siarki,
a produkty s stabilne w szerokim zakresie
temperatur i bardziej odporne na pecz-
nienie w cieczach (cho¢ nadal nieodporne
na starzenie). Proces ten nazwano wulka-
nizacja. Poczatkowo zajmowat on od kilku
godzin do kilku dni, dlatego rozpoczeto
poszukiwania dodatkowych substancji
chemicznych skracajacych czas reakgcji
wymagany w przypadku stosowania sa-
mej siarki. W kolejnych latach przetesto-
wano szereg tlenkdw nieorganicznych,
z ktorych najlepiej wypadt tlenek cynku.
Pozwalat on skroci¢ proces wulkaniza-
¢ji NR do 3 godzin. Aktywujace dziatanie
tlenku cynku wykorzystuje sie do dzisiaj
i jest on nieodzownym sktadnikem wielu
mieszanek kauczukowych (takze kauczu-
kéw syntetycznych).

W 1906 r. George Oenslager odkryt, ze ani-
lina przyspiesza wulkanizacje. Ze wzgle-
du na toksycznosc¢ aniliny, zastapiono ja
wkrétce znacznie mniej szkodliwym tio-
karbanilidem (produktem reakcji aniliny
z dwusiarczkiem wegla). W 1921 r. wpro-
wadzono zas do uzytku merkaptobenzo-
tiazol (MBT), stosowany po dzis$ przyspie-
szacz wulkanizacji.

Zanim podstawy  wspot-
czesnej wulkanizacji, dokonano jeszcze
jednego waznego odkrycia. Stwierdzono
mianowicie, ze kwasy ttuszczowe (kwas

opracowano
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stearynowy i jemu podobne produkty)
dodatkowo aktywuja proces z udziatem
przyspieszaczy organicznych. To pozwolito
skroci¢ wulkanizacje do 20 minut w tem-
peraturze 140°C.

Siarka w potaczeniu z aktywatorami (tlen-
kami metali i kwasami ttuszczowymi) oraz
przyspieszaczami organicznymi  (ktory-
mi s3 m.in. tiazole, sulfenamidy, tiuramy,
guanidyny, ditiokarbaminiany) pozostaje
najczesciej stosowanym srodkiem sieciu-
jacym w przypadku kauczukéw ogdlnego
przeznaczenia zawierajacych wigzania
nienasycone (NR, IR, BR, SBR, EPDM). Od
doboru liczby i rodzaju poszczegélnych
sktadnikow zalezg parametry wulkani-
zacji, jak réwniez wtasciwosci finalne-
go produktu.

W procesie sieciowania z udziatem kon-
wencjonalnego zespotu siarkowego (0,5 cz.
wag. przyspieszacza, 2,5 cz. wag. siarki
na 100 cz. wag. kauczuku) powstaje sie¢
przestrzenna o ztozonej budowie, w kt6-
rej oprécz wigzan poprzecznych C-S -C
(gdzie x wynosi 1+6) obecne s3 nieefek-
tywne ugrupowania siarkowe (w postaci
heterocyklicznych pierscieni i tancuchow
bocznych zawierajacych reszty przyspie-
szacza), co ma wptyw na odpornosc starze-
niowa wyrobdw. Aby ja poprawi¢, modyfi-
kuje sie zespot siarkowy celem uzyskania
wiekszej liczby mono- i disiarczkowych
wigzan poprzecznych. W zespole siarko-
wym zwanym potefektywnym, rezultat
ten uzyskuje sie poprzez zwiekszenie sto-
sunku akcelerator/siarka do ~1, przy czym
czesc¢ siarki polimerycznej zastgpowana
jest zwigzkiem organicznym bedacym
donorem siarki, np. dwusiarczkiem tetra-
metylotiuramu (TMTD) lub ditiodimorfo-
ling (DTDM). W tym przypadku otrzymane
wulkanizaty charakteryzujg sie zaréwno
odpowiednig iloscig poprzecznych wigzan
polisiarczkowych, jak i mono- i disiarczko-
wych, dzieki czemu maja dobre parametry
dynamiczne oraz umiarkowang odpornos¢
na ciepto i starzenie cieplne. Ze wzrostem
stosunku przyspieszacza do siarki wzrasta
ilos¢ monosiarczkowych wigzan poprzecz-
nych. W przypadku zastosowania 3+5 cz.
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wag. przyspieszacza z 0,3+0,5 cz. wag. siar-
ki, badz 1,5+2 cz. wag. substancji bedacej
donorem siarki na 100 cz. wag. kauczuku,
zawarto$¢ mono- i disiarczkowych wigzan
poprzecznych w wulkanizatach stanowi
ponad 90%. Taki zesp6t wulkanizacyjny na-
zywany jest efektywnym. Uzyskane w ten
sposéb wyroby charakteryzuja sie wyso-
ka odpornoscia na starzenie termiczne,
ale maja niska odpornos¢ zmeczeniowa.
Zazwyczaj zespoty efektywne wykorzysty-

Mezczyzna w ptaszczu Macintosh
(katalog Carson, Pirie, Scott & Co. 1893 r.).
(Wikimedia Commons CCO)
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Rys. 2. Zaleznos¢ temperaturowa okresu pétrwania réznych nadtlenkéw organicznych

w n-dekanie lub n-dodekanie

wane s3 do produkcji uszczelnien pracuja-
cych w wysokiej temperaturze.

Wraz z poczatkiem XX w. opracowano me-
tody otrzymywania kauczukéw syntetycz-
nych: butadienowo-styrenowego (SBR),
nitrylowego (NBR), akrylowego (ACM),
polibutadienu (BR) i polichloroprenu (CR).
Opracowano wowczas takze szereg klas

substancji stosowanych do dzisiaj w prze-
tworstwie polimerow. Lata 40. i 50. XX w.
przyniosty rozwoj silikonéw (VMQ, FYMQ)
i fluoroelastomeréw (FKM, FFKM). W latach
60. XX w. na rynku pojawity sie pierwsze
kauczuki etylenowopropylenowodienowe
(EPDM) i poliizopren (IR). Niektére z wy-
mienionych zwigzkéw wielkoczasteczko-
wych wymagaja innych metod sieciowania.

Sieciowanie kauczuku nie zawsze moze
odbywac sie przez przytaczenie substan-
cji sieciujgcych do wigzan nienasyco-
nych. W przypadku, gdy mamy do czynie-
nia z kauczukami nasyconymi (np. EPM,
HNBR, VMQ) proces ten zachodzi poprzez
oderwanie atomoéw wodoru z tancuchow
polimerowych przez wolne rodniki sub-
stancji sieciujgcej, zazwyczaj nadtlenku
organicznego (nadtlenki organiczne to
zwiazki posiadajace jedno lub wiecej wia-
zan tlen-tlen, R-0-0-R). Rodniki tworza
w elastomerach stabilne termicznie, po-
przeczne wigzania C-C. Oczywiscie mozna
w ten sposob sieciowad réwniez kauczuki
nienasycone, jak ma to miejsce chociazby
w przypadku terpolimeréw EPDM.

Pierwsze proby sieciowania kauczuku na-
turalnego nadtlenkiem benzoilu przepro-
wadzono juz w 1915 r. Jednakze dopiero
opracowanie  nasyconego kopolimeru
etylenowo-propylenowego w latach 70.
XX w. przyczynito sie do szerszego zasto-
sowania tego typu substancji w przetwor-
stwie elastomerow.

W przetwdrstwie elastomeréow wykorzy-
stuje sie najczesciej nadtlenki dialkilowe
i diacylowe, cho¢ dostepne s3 na rynku
takze inne produkty handlowe, ktére ce-
chuje np.brak charakterystycznego silnego
i trwatego odoru towarzyszacego zazwy-
czaj sieciowaniu tego rodzaju. W praktyce
stosuje sie nadtlenki zawierajace w grupie
nadtlenkowej trzeciorzedowe atomy we-
gla, ze wzgledu na stabilnos¢ w trakcie
przechowywania i bezpieczenstwo opera-
¢ji technologicznych. Istotne jest, aby byty
one trwate w temperaturze przetwarzania
polimerdw (tj. do temp. okoto 100°C) i ta-
two rozpadaty sie powyzej 130°C. Nalezy
pamietac,ze nadtlenki moga w podwyzszo-
nej temperaturze ulegac rozktadowi o cha-
rakterze wybuchowym, dlatego powinno
sie je przechowywa¢ w odpowiednich
warunkach i chroni¢ przed zanieczyszcze-
niem innymi substancjami chemicznymi,
ktére moga zainicjowac¢ niekontrolowana
reakcje. Zazwyczaj, ze wzgledéw bezpie-
czenstwa produkcji, s3 one dodatkowo
rozproszone w obojetnym napetniaczu



takim jak weglan wapnia, czy wosk. Pro-
ducenci technicznych wyrobédw gumowych
mogga skorzysta¢ z dostepnych na rynku
przedmieszek nadtlenku w odpowiednim
kauczuku, ktore zapewniajg rownomierng
dyspersje srodka sieciujacego, pozwalaja
unikna¢ podwulkanizacji i przedwczesne-
go sieciowania w trakcie operacji tech-
nologicznych oraz utrzymac powtarzalne
wiasciwosci fizyczne produktow.

Przy doborze nadtlenku do sieciowania
nalezy bra¢ pod uwage okres jego pot-
trwania (czas, po ktorym potowa prébki
znika) lub inaczej szybkosc¢ jego rozkta-
du termicznego. Jest to istotne, poniewaz
ilos¢ roztozonego nadtlenku jest propor-
cjonalna do ilosci wytworzonych wigzan
poprzecznych wegiel-wegiel. Dane na ten
temat pozyskuje sie poprzez badanie roz-
ktadu termicznego nadtlenkédw w réznych
rozpuszczalnikach przy niskich stezeniach
substancji aktwnej. Oczywiscie firmy che-
miczne maja stosowna wiedze w tym te-
macie i dostarczaja klientom odpowiednie
informacje, a niekiedy rowniez rozwiaza-
nia informatyczne, utatwiajgce wybor.

W przypadku stosowania nadtlenkéw
w mieszankach kauczukowych trzeba pa-
mietac, ze oleje procesowe i plastyfikatory,
podobnie jak przeciwutleniacze, nie po-
zostaja bez wptywu na wzgledny stopien
usieciowania. Dlatego, majac to na uwa-
dze, nalezy wprowadzac korekty (zwiek-
szyc stezenie nadtlenku).

Aby zapewni¢ wyzszg gestosc usieciowa-
nia dla danego stezenia nadtlenku stosuje
sie tzw. koagenty wulkanizacji. Substan-
cje te s3 klasyfikowane na podstawie ich
udziatu w reakcji sieciowania. Koagenty
typu | zwiekszaja zaréwno szybkos¢ re-
akgji, jak i gestos¢ usieciowania. S3 to za-
zwyczaj polarne, wielofunkcyjne zwigzki
o niskiej masie czasteczkowej (wielofunk-
cyjne estry akrylanéw i metakrylanow oraz
dimaleimidy; do tej klasy nalezg takze sole
cynku kwasu akrylowego i metakrylowe-
go), ktére w wyniku reakcji addycji tworza
bardzo reaktywne rodniki. Te ,monomery”
mozna homopolimeryzowac lub szczepic

WWW.PLASTECHO.COM

na makroczasteczkach kauczuku. Koagen-
ty typu Il tworzg mniej reaktywne rodniki
i zwiekszajg jedynie gestos¢ usieciowa-
nia kauczuku. Nalezg do nich cyjanurany,
izocyjanurany i ftalany zawierajace grupy
allilowe, homopolimery dienéw i kopo-
limery dienéw z winylowymi zwiazka-
mi aromatycznymi.

Nadtlenki tworzg sztywne wigzania we-
giel-wegiel, a wtaczenie koagentéw pro-
wadzi do modyfikacji sieci przestrzennej
wulkanizatéw, przez co moga poprawic
sie ich parametry fizykochemiczne, np.
wytrzymato$¢ na rozcigganie, odpornosc
na starzenie cieplne, czy odksztatcenie
po sciskaniu. Nalezy bra¢ w tym przypad-
ku pod uwage mozliwe trudnosci w prze-
twarzaniu mieszanek, chociazby krétszy
czas podwulkanizacji.

Poréwnujac dziatanie nadtlenkdw z wulka-
nizacja siarkowa, mozna stwierdzic¢, ze two-
rza one silne wigzania sieciujace typu
wegiel-wegiel pozwalajace na petniejsze
wykorzystanie potencjatu inzynieryjnego
elastomeru (mniejsze odksztatcenie trwa-
te po Sciskaniu i wyzsza odpornosc starze-
niowa produktow). Wsrdd zalet mieszanek
sieciowanych nadtlenkami mozna wymie-
ni¢ réwniez ich prosta recepture i stabil-
nos$¢ oraz brak podwulkanizacji w trak-
cie magazynowania.

Wiazania poprzeczne wegiel-siarka i siar-
ka-siarka tworzace sie podczas wulkani-
zacji sg znacznie stabsze. Decydujac sie
na zastosowanie siarkowego zespotu sie-
ciujgcego, mamy jednak znaczna swobode
w doborze sktadnikéw i mozliwos¢ zopty-
malizowania witasciwosci przerobowych
mieszanek (czasu podwulkanizacji, opti-
mum wulkanizacji). W szerszym zakresie
mozna regulowac parametry fizykoche-
miczne wyrobow, takie jak wytrzymatos¢
na rozcigganie, rozdziernos¢ czy Scieral-
nosc. Oczywiscie tylko w przypadku kau-
czukdéw dienowych.

Choc opisane wczes$niej sposoby sieciowa-
nia s3 najbardziej rozpowszechnione, to
na przestrzeni dziesiecioleci opracowano
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szereg metod stuzacych do sieciowania
elastomeréw specjalnych. W przypadku
elastomerédw o charakterze nasyconym
Llub ograniczonej reaktywnosci wigzan C=C
stosuje sie substancje reaktywne wzgle-
dem obecnych w ich makroczasteczkach
ugrupowan chemicznych. Na przyktad
kauczuk chloroprenowy sieciowany jest
z wykorzystaniem tlenkéw metali (tlenku
cynku, tlenku magnezu). Fluoroelastome-
ry sieciuje sie poli- i diaminami, zasadami
Schiffa, izocyjanianami i ditiolami. Ciekte
silikony, LSR, sieciuja w reakcji hydrosililo-
wania (zazwyczaj s3 to systemy dwusktad-
nikowe). Termoreaktywne zywice fenolo-
wo-formaldehydowe zaliczane s3 do rezoli
i uzywane sg do sieciowania kauczuku
butylowego oraz innych elastomeréw o ni-
skim stopniu nienasycenia.

Poruszona w niniejszym artykule tematy-
ka jest szeroko opisana w literaturze na-
ukowej. Nie sposob omdwi¢ wszystkiego
w tym, jakze krotkim, tekscie. Niewyklu-
czone zatem, ze w przysztosci odniose sie
na tamach ,Plast Echo” do innych zagad-
nien zwigzanych z sieciowaniem elasto-
merow. e
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— Polski Zwigzek
Przetworcow
Tworzyw
Satueznyeh

KLUCZOWA JEST LEGISLACJA

Rok 2023 obfitowat
W znaczgce wyda-
rzenia. Trwa woj-
na w Ukrainie, co
odbija sie na nas
wszystkich, takze
L na biznesie. Nie-
ROBERT SZYMAN stety, wciaz kuleje
legislacja (gtéwnie
krajowa), co skutkuje np. nierozwigzanym
zagadnieniem ROP. Do ustawy kaucyjnej
praktycznie wszyscy uczestnicy tancucha
dostaw zgtaszajg zastrzezenia.Na agendzie
jest réwniez caty czas projekt rozporzadze-
nia PPWR. Kluczowym obszarem zaintere-
sowania PZPTS pozostaja nowe regulacje,
gdzie pracy z pewnoscia nie brakuje.

PPWR

Projektowany akt prawny ma miec¢ forme
rozporzadzenia, a nie dyrektywy. Réznica
polega na tym, ze dyrektywa jest adapto-
wana do krajowego porzadku prawnego
w postaci stosownej ustawy. W przypadku
rozporzadzenia nie ma takiej koniecznosci
- po uchwaleniu zaczyna ono obowigzy-
wac bezposrednio na terenie catej Unii.
PPWR stawia sobie ambitne zadanie za-
stapienia obecnie obowigzujacej dyrek-
tywy PPWD. Prace nad tym aktem trwaja
juz od ponad roku, zas swoje uwagi PZPTS
na biezaco przekazuje do instytucji, ktore
nad nim proceduja — bezposrednio, jak i np.
w ramach Konfederacji Lewiatan. Gtéwne
postulaty, jakie zgtaszamy, to zmniejszenie
masy odpadow, zwiekszenie przydatnosci
opakowan do recyklingu, wzrost poziomu
uzycia recyklatéw, a co za tym idzie re-
dukcja sladu srodowiskowego opakowan.
Za kluczowy uwazamy nasz apel, by sta-
rannie przeanalizowac propozycje zapi-
sOw dotyczacych ograniczenia stosowania
opakowan oraz obowigzkowych poziomoéw
stosowania opakowan zwrotnych oraz po-
przedzi¢ je analizami $Srodowiskowymi.

Systematycznie poruszamy kwestie Llimi-
téw ponownego uzycia, odrebnie zwraca-
my uwage na projektowane zapisy doty-

czace celow redukcyjnych i zakazow. Cele
redukcyjne powinny obejmowac wszystkie
rodzaje opakowan, a nie tylko te z tworzyw
sztucznych. Nie widzimy takze podstaw
do rozszerzania zakazéw dotyczacych XPS
i poszerzenia obszaru dyrektywy SUP. Od-
nosimy sie tez do kwestii obowigzkowych
limitéw zawartosci materiatdw pochodza-
cych z recyklingu. Postulujemy skreslenie
zakazéw dotyczacych formatéw opakowan,
skreslenie celu redukcji i innych ograni-
czen odnoszacych sie wytacznie do opa-
kowan z tworzyw sztucznych, jako dla nich
dyskryminujgcych i niepopartych analiza-
mi naukowymi. Wnosimy o przywrécenie
klas przydatnosci do recyklingu od A do D.

Co dalej z ROP?

Dla wiekszosci interesariuszy jest oczywi-
ste, ze prawidtowo dziatajacy system ROP
powinien by¢ podstawa efektywnej gospo-
darki odpadowej. W ostatnim czasie punkt
ciezkosci przenidst sie z ROP na PPWR, jed-
nak przedsiebiorcy maja nadzieje, ze przy
okazji sformowania nowego rzadu i zmia-
ny wiekszosciowej koalicji pojawi sie prze-
strzen na prawidtowe skonstruowanie tych
istotnych przepiséw. Ku naszemu zadowo-
leniu, oczekiwaniom tym wtdruja wypo-
wiedzi obecnej wiceminister klimatu, pani
Anity Sowinskiej.

Ustawa kaucyjna

W zasadzie wszyscy interesariusze s3
zgodni, ze dobry system kaucyjny znacza-
co podniesie poziomy zbiorki opakowan,
a tym samym recyklingu. Od 2023 r. mamy
w Polsce odnosna ustawe, ktéra ma zaczac
obowigzywac od poczatku roku 2025. Tu-
taj zaczynaja sie uwagi podnoszone przez
wielu zainteresowanych. Dlatego tez w ra-
mach Konfederacji Lewiatan dziata spe-
cjalny zespot, ktérego zadaniem jest przy-
gotowanie listy najpilniejszych poprawek
do tego aktu.Juz data wejscia w zycie (po-
czatek 2025 r.) jest problematyczna, gdyz
stworzenie w takiej perspektywie efektyw-
nego systemu kaucyjnego jest praktycznie
niemozliwe. Rowniez otwarcie furtki do

tworzenia wiecej niz jednego operatora
dos¢ skutecznie utrudnia kontrole nad
systemem i mozliwos$¢ szybkiego wprowa-
dzenia (celem operatora nie powinna by¢
dziatalnos¢ biznesowa, a funkcjonowanie
jako podmiot not-for-profit). Nie ma tu
miejsca na konkurencje. Brak precyzyjnych
zapiséw dotyczacych wzajemnych relacji
pomiedzy operatorami, a takze zapewnie-
nie réwnego dostepu do odpaddéw opako-
wan objetych systemem to tylko niektore

nie i realizacje wysokich poziomow zbiorki.

Konferencje, spotkania branzowe

Jako ze nikt nie zyje w prézni, dbamy o to,
by efektywnie komunikowac sie z interesa-
riuszami. Stuzy temu obecnos$¢ na réznych
biznesowych i branzowych wydarzeniach.
Najwieksza wage ma doroczne spotkanie
naszej branzy pod nazwa Plastics Indu-
stry Meeting, organizowane przez PZPTS
wspolnie z fundacja Plastics Europe Pol-
ska. W tym roku spotykalismy sie juz po raz
16. GoscilisSmy znakomitych gosci z Bruk-
seli: dyrektora EuPC, Bernarda Merkxa
i Virginie Janssens, dyrektorke Plastics Eu-
rope oraz wielu ekspertéw z Polski.

Inng okazjg do wywotania dyskusji na te-
mat gospodarki odpadami byta doroczna
konferencja Europejskie Forum Nowych
Idei, ktéra odbywa sie tradycyjnie w So-
pocie. W jej trakcie przedstawiciele PZPTS
uczestniczyli w 2 debatach.

Komunikacja z cztonkami PZPTS

Jest to zagadnienie, ktéremu nadajemy
szczeg6lng range; rowniez w tym aspekcie,
by byta to komunikacja dwu-, a nie jed-
nostronna. Stad, oprdcz comiesiecznego
newslettera (tylko dla cztonkéw PZPTS)
pracujemy tez w mniejszych zespotach te-
matycznych (sekcja opakowan). Ostatnig
inicjatywa PZPTS jest Forum jego czton-
kéw - spotkanie organizowane ad hoc,
ktore poswiecone jest biezgcym pracom
organizacji i tematom dotyczacym wszyst-
kich sektorow przetworstwa tworzyw.


https://pzpts.pl/
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KOLEJNY POWOD, ZEBY NIE PALIG PLASTIKOWYMI SMIECIAMI

Szkodliwy wptyw na zdrowie, zatruwa-
nie planety, ryzyko wysokich mandatow,
a nawet aresztu - to jeszcze nie wszystkie
argumenty, ktére powinny nas zniechecac
do spalania plastikowych $mieci w do-
mowych paleniskach. Odpady te, zamiast
trafi¢ do pieca, w przewazajacej mierze
mogtyby zosta¢ poddane przetworzeniu,
np. recyklingowi, i by¢ ponownie wykorzy-
stane w nowych produktach.

O zagrozeniach zwiazanych ze spalaniem
odpadéw w przydomowych piecach od
lat moéwi sie kazdego sezonu. Przypomi-
nane s3 choroby i powiktania, jakie moga
sie rozwing¢ w wyniku oddychania zanie-
Czyszczonym powietrzem,
ne s3 statystyki dotyczace Smiertelnosci
zwigzanej z wptywem szkodliwych pytow.
Na przyktad takie jak najnowszy raport
Europejskiej Agencji Srodowiska (EEA),
z ktérego wynika, ze w Europie w 2021 r.
prawie 400 tys. zgondw byto zwigzanych
z 3 gtéwnymi substancjami zanieczyszcza-
jacymi powietrze [1].

aktualizowa-

Czy podejmowane wysitki przynosza ocze-
kiwane efekty? W znacznej mierze tak.
Z tego samego raportu dowiadujemy sie,
ze w Unii Europejskiej spadt wspétczynnik
Smiertelnosci na mieszkanca z powodu
narazenia na pyt PM2,5, w tym w 14 pan-
stwach cztonkowskich az o ponad potowe.
Niestety, jedynym panstwem bez powodu
do radosci jest Polska. To wyjatek, ktory
wcale nie odnotowat spadku.

- Mimo corocznych grozb i présb, udostep-
niania zawstydzajacych statystyk, czy listy
nierzadko $miertelnych dolegliwosci zdro-
wotnych, problem ze spalaniem odpadéw
w domowych paleniskach w Polsce wcigz
jest powazny. Dlatego w najnowszej edycji
naszej kampanii postanowilismy w humo-
rystyczny sposob opowiedzie¢ o negatyw-
nych skutkach spalania odpadéw tworzyw
sztucznych w domach oraz koniecznosci
ich wtasciwe] segregacji — moéwi Anna
Kozera-Szatkowska, dyrektor zarzadzajaca

Fundacji Plastics Europe Polska, od 2016 r.
organizujacej kampanie ,Plastik nie do
pieca, piec nie do plastikow”.

LPlastik”, czyli $cislej mdwigc tworzywa
sztuczne, to materiat, z ktorego produku-
je sie wyroby niezbedne w niemal kazdej
dziedzinie zycia, w tym w nowoczesnym
transporcie, energooszczednym budow-
nictwie czy innowacyjnej medycynie. Dzie-
ki swojej wytrzymatosci odgrywa takze
kluczowa role w transformacji energe-
tycznej. Od lat komponenty tworzywowe
s3 wykorzystywane réwniez w wiatra-
kach produkujacych odnawialng energie.
Chociaz wiekszosci plastik wciaz kojarzy
sie w pierwszej kolejnosci z ,jednorazow-
kami”, to czas uzytkowania bardzo wielu
wyrobow i czesci wykonanych z tworzyw
sztucznych wynosi od 1 roku do ponad
50 lat. Na przyktad sredni czas uzytko-
wania podtdg czy wyktadzin z tworzyw to
pomiedzy 20 a 40 lat, a plastikowych rur
- nawet ponad 100 lat [2].

Wiekszo$¢  przedmiotow z  tworzyw
sztucznych - nawet tych jednorazowych
- po wykorzystaniu powinna zostac¢ pod-
dana recyklingowi, by w ten sposéb zostac
skutecznie zawrdcona do obiegu i uzyta do
produkcji nowych wyrobdéw. Aby jednak tak
sie stato, odpady muszg trafi¢ nie do pieca,
a do kosza na $mieci. Ogromne znaczenie
ma takze to, do ktérego pojemnika wyrzu-

$533 o
I

4
» >

cimy odpady. Zamiast kolejny raz zastana-
wiac sie nad tym, czy segregowanie $Smieci
w domu ma sens, wystarczy zapamietac
jedng liczbe - 13.Tyle razy wyzszy poziom
osiaga recykling odpaddéw tworzyw sztucz-
nych zbieranych selektywnie (czyli segre-
gowanych i wrzucanych w tym przypadku
do zottego pojemnika) niz odpadow ze
strumieni zmieszanych (czyli wrzucanych
do jednego czarnego worka) [3].

- Zamiast spala¢ odpady, szkodzac wita-
snemu zdrowiu i otoczeniu, warto pra-
widtowo je segregowac. Mozemy w ten
spos6b ponownie gospodarowac przewa-
zajaca iloscia tego, co juz wytworzylismy,
a nie caty czas eksploatowac nowe zasoby,
takie jak surowce kopalne. Wedtug ostat-
nich danych w Europie w nowych produk-
tach w skali roku znalazto sie juz 5,5 mln
ton pokonsumenckich recyklatéw tworzyw
sztucznych, czyli materiatéw odzyskanych
wiasnie z plastikowych odpadéw z na-
szych doméw [4] - podsumowuje Anna
Kozera-Szatkowska.

[1] Raport EEA, Premature deaths due to exposure to fine
particulate matter in Europe, 2023.

[2] Raport Plastics Europe, Tworzywa sztuczne w obiegu
zamknietym - analiza sytuacji w Europie, 2022.

[3] Raport Tworzywa sztuczne w obiegu zamknietym -
analiza sytuacji w Europie.

[4] Raport Plastics Europe Tworzywa - Fakty 2022,
2022.


https://www.plasticseurope.org/pl
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Polski Recykling

NOWY PREZES STOWARZYSZENIA ,POLSKI RECYKLING™

Stowarzyszenie

| Polski Recykling

23 listopada podczas Walnego Zgroma-
dzenia Cztonkéw Stowarzyszenia ,Polski
Recykling” swoja rezygnacje ze stanowi-
ska prezesa zarzadu ztozyt Szymon Dziak-
-Czekan, ktéry przewodzit organizacji od
poczatku jej istnienia, czyli od 2015 r.
Na miejsce, z ktérego ustapit, rekomendo-
wat dotychczasowego wiceprezesa zarzg-
du, Stawomira Packa. Cztonkowie obecni
na spotkaniu w Krakowie poparli kandyda-
ture nowego prezesa.

Ustepujacy prezes Szymon Dziak-Czekan
jako honorowy cztonek Stowarzyszenia
bedzie petnit funkcje doradcy i petno-
mocnika zarzadu, odpowiedzialnego m.in.
za kontakt z mediami, legislacje oraz pre-
zentowanie stanowiska organizacji pod-
czas sympozjow i konferencji branzowych.

Nowym prezesem zarzadu Stowarzysze-
nia zostat jego dotychczasowy wiceprezes,
Stawomir Pacek, ktéry biznesowo od ponad
2 dekad aktywnie dziata w branzy recyklin-

gu tworzyw sztucznych, szczegolnie w za-
kresie odzysku odpadéw opakowaniowych.

- Ostatni czas duzych zmian na rynku
wymaga ode mnie wiekszego skupienia
sie na dziatalnosci biznesowej - ttuma-
czy swoja decyzje Szymon Dziak-Czekan
- Mysle, ze Stowarzyszenie ,Polski Recy-
kling” jest na tyle dojrzata organizacja,
ze skutecznie bedzie reprezentowac in-
teresy branzy zaréwno ze mna, jak i beze
mnie w zarzadzie. Lata wspolnej pracy,
ogromna wiedza i doswiadczenie nowego
prezesa s3 gwarancja realizacji planowa-
nej strategii rozwoju naszej organizacji
- dodaje.

Prezes Stawomir Pacek zapewnia, ze Sto-
warzyszenie bedzie kontynuowac swoje
dziatania w dazeniu do poprawy aktualnej
sytuacji branzy.

- Niezmiennie dazymy do wprowadzania
istotnych dla rozwoju recyklingu w Polsce

ustaw, takich jak m.in. Rozszerzona Od-
powiedzialnos¢ Producenta - podkresla
prezes Pacek - Od pazdziernika nic sie nie
zmienito, polska branza recyklingu jest na-
dal w trudnej sytuacji.

Walne Zgromadzenie Cztonkéw SPR wy-
brato Stawomira Packa na stanowisko
prezesa zarzadu na trzyletnig kadencje.
W sktad zarzadu SPR wszedt ponadto Jerzy
Kaminski, dotychczasowy przewodnicza-
cy Komisji Rewizyjnej. Skarbnikiem SPR
na kolejng kadencje zostat Mateusz Sowka.
Sa to osoby z imponujgcymi osiggnieciami
w zakresie innowacyjnych metod recyklin-
gu i wieloletnim doswiadczeniem.

Na posiedzeniu zarzad omowit takze stan
legislacji krajowej i unijnej w sprawie
PPWR, czyli rozporzadzenia w sprawie
opakowan i odpadéw opakowaniowych,
a takze systemu kaucyjnego. Zapropono-
wano strategie dziatan na kolejne lata
oraz bilans otwarcia.


https://www.polskirecykling.org/
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NAJNOWSZY MANIFEST PLASTICS RECYCLERS EUROPE DOTYCZACY GOZ

Przyspieszenie przejscia od gospodarki Li-
nearnej do gospodarki o obiegu zamknie-
tym w UE nigdy nie byto bardziej pala-
ca kwestig. Unia dostrzegta zasadnicza
role oddzielenia wzrostu gospodarczego
od wykorzystania zasobow naturalnych
i uznata przejscie na model gospodarki
o obiegu zamknietym za kluczowa strate-
gie dla osiggniecia celu neutralnosci kli-
matycznej do 2050 r.

Branza recyklingu tworzyw sztucznych
odgrywa wiodaca role we wspieraniu tej
transformacji, utrzymujac cenne zasoby
w obiegu, zmniejszajac zaleznos¢ od su-
rowcoéw pierwotnych, a tym samym redu-
kujac $lad weglowy UE.

Zielony tad i nowy Plan Dziatania na rzecz

Gospodarki o Obiegu Zamknietym wyzna-
czajg jasng sciezke do przyjecia kluczo-

)
PLASTICS RE@LERS EUROPE
»w

»**

*

wych przepiséw dotyczacych catego cyklu
zycia produktu; od projektu, po zarzadza-
nie wyrobem po zakonczeniu jego eks-
ploatacji (w tym recykling i wykorzystanie
materiatéw pochodzacych z recyklingu).
Pomimo tych zmian, nadal istniejg bariery
systemowe i waskie gardta. Brak zbidrki,
niewtasciwe projektowanie pod katem re-
cyklingu, w potaczeniu z kryzysem energe-
tycznym i globalng konkurencja w zakre-
sie polimeréw pochodzacych z recyklingu,
uniemozliwiaja unijnemu przemystowi
recyklingu tworzyw sztucznych wykorzy-
stanie petnego potencjatu.

Kadencja UE 2024-2029 bedzie decy-
dujaca dla zapewnienia solidnych ram
prawnych, ktére uznajg branze recyklingu
tworzyw sztucznych za strategiczny filar
transformacji Unii w kierunku cyrkularno-
sci i dekarbonizacji.

PLASTICS RECYCLERS
EUROPE’S MANIFESTO

Driving Plastic Circularity,
Competitiveness & Transparency

Wprowadzenie dalszych przepiséw ma-
jacych na celu zwiekszenie mozliwosci
recyklingu tworzyw sztucznych oraz roz-
woj silnego rynku surowcéw wtérnych
ma zasadnicze znaczenie dla osiggniecia
ambitnych celéw UE w zakresie obiegu za-
mknietego i klimatu. Podjecie kluczowych
wyzwan zwigzanych z brakiem egzekwo-
wania istniejgcych przepisow dotyczacych
odpaddéw i zapewnienie pewnosci prawnej
podmiotom z branzy oraz przejrzystosci
przepisow w celu weryfikacji postepow, to
niezbedne warunki wstepne.

Plastics Recyclers Europe wzywa instytu-
cje UE do utrzymania ambicji osiggniecia
prawdziwego obiegu zamknigtego two-
rzyw sztucznych, bez uszczerbku dla konku-
rencyjnosci i elastycznosci unijnego rynku
recyklingu tworzyw sztucznych. Niezbedne
zachety, ukierunkowane na caty tancuch
wartosci, muszg by¢ ustalone w celu sty-
mulowania inwestycji w zdolnosci recy-
klingowe UE i rozwoj technologiczny.

Ochrona unijnego przemystu recyklingu
tworzyw sztucznych jest integralng czescia
sukcesu transformac;ji ekologicznej i cyfro-
wej w UE.

PRIORYTETY DLA GOSPODARKI
CYRKULARNEJ W ZAKRESIE TWORZYW
SZTUCZNYCH

e Przyspieszenie na
tworzywa cyrkularne

e Zwalczanie
transparentnoscia

e Dbatos¢ o bycie konkurencyjnym
w globalnej gospodarce

e Wzmocnienie inwestycji i zréwnowa-
zone finansowanie

e  Wspieranie opartych na nauce roz-

wiazan dla przysztych strategii

przejscia

greenwashingu

Petna tres¢ manifestu, zawierajaca szcze-
gétowy opis 5 powyzszych prioryte-
tow, dostepna jest online pod adresem:
www. plasticsrecyclers.eu/publications/.


https://www.plasticsrecyclers.eu/
https://www.plasticsrecyclers.eu/publications/
https://www.plasticsrecyclers.eu/publications/
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In recognition of its excellent management performance

Bydgoszcz
Industrial Cluster Tool Valley

receives the Gold Label of Cluster Management Excellence.

No. of certificate:

POL0042023110158

Valid until December 31, 2025
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Bydgoski Klaster Przemystowy Dolina Na-
rzedziowa (BKP) triumfuje, zdobywajac
prestizowy certyfikat ,Gold Label of Clu-
ster Management Excellence” To wyjat-
kowe wyrdznienie potwierdzajace wysoki
poziom zarzadzania klastrami, a takze za-
angazowanie i innowacyjnos¢ lokalnego
sektora przemystowego.

Wyrdznienie to przyznawane jest przez
Europejski Sekretariat ds. Analizy Klastréw
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Chairperson Cluster Excellence
Expert Group
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(@ang. European Secretariat for Cluster
Analysis — ESCA), ktory swiadczy ustugi
zwigzane z analiza i oceng klastrow prze-
mystowych na catym swiecie. Jego celem
jest wspieranie i promowanie rozwoju kla-
strow poprzez dostarczanie narzedzi anali-
tycznych, badan oraz szkolen dla organiza-
cji klastrowych.

Organizacja z siedzibg w Berlinie koordy-
nuje sie¢ okoto 200 ekspertéw ds. klastrow

z ponad 30 krajéw. ESCA na zlecenie Ko-
misji Europejskiej przyznaje 3 rézne znaki
jakosci wykwalifikowanym organizacjom
zarzadzajacym klastrami.

W listopadzie 2023 r. Bydgoski Klaster
Przemystowy Dolina Narzedziowa wziat
udziat w audycie prowadzonym przez
Europejski Sekretariat ds. Analizy Kla-
stréw, podczas ktérego poddano ocenie
31 wskaznikéw z 5 ponizszych obszardw:

e struktura klastra

e zarzadzanie i wspotpraca
e finanse

e  strategia i ustugi

e osiaggniecia.

Po wnikliwej ocenie, zostat przyznany wy-
nik, ktéry zagwarantowat najwyzszy mozLi-
wy do uzyskania certyfikat ,Gold Label of
Cluster Management Excellence”.

Certyfikat ten jest przyznawany tylko
najlepszym klastrom w Europie i mozna
postugiwac¢ sie nim przez 2 lata. Otrzy-
manie certyfikatu ,Gold Label of Cluster
Management Excellence” przez Bydgoski
Klaster Przemystowy Doline Narzedziowa
to powdd do dumy dla catej klastrowej
spotecznosci. To nie tylko wyréznienie dla
wysitkow wtozonych w rozwdj klastra, ale
takze potwierdzenie, ze Bydgoszcz staje
sie strategicznym punktem na mapie inno-
wacyjnosci w Europie.

Wzrost konkurencyjnosci, rozwdj nowych
technologii i skuteczna wspotpraca to
kluczowe elementy, ktore sprawity, ze BKP
zyskat prestizowy certyfikat, zdobywajac
uznanie na szczeblu miedzynarodowym.

Cluster

HEOMERNTEOR CLUSTER EXCELLENCE |


http://www.klaster.bydgoszcz.pl/
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PRiK MA JUZ 20 LAT

Jeszcze catkiem niedawno, bo pod koniec
lat 70. XX w., rury z tworzyw sztucznych
byty drogie i uchodzity za ekstrawagancje.
Szczegolnie w Polsce utart sie tez stereo-
typ montera wychowanego na rurach sta-
lowych, dla ktérego pojecie np. kompen-
sacji byto czysta abstrakcja. Ten stan trwat
dosc dtugo i jeszcze w tym wieku kwestio-
nowano jakosc¢ i bezpieczenstwo wyrobow
z tworzyw sztucznych. W zarzutach tych
podnoszono zaréwno kwestie zdrowotne,
jak i dotyczace trwatosci materiatow. Jak
sie wielokrotnie okazywato, w wiekszosci
przypadkow zarzuty te bazowaty na braku
wiasciwej wiedzy.

Aby skutecznie szerzy¢ wiedze na temat
systemow rurowych z tworzyw sztucznych
i ksztattowac pozytywne opinie wsrod spe-
cjalistow, 1 grudnia 2004 r., z inicjatywy
0sob reprezentujgcych wiodacych produ-
centow tworzywowych rur i ksztattek ru-
rowych oraz os6b dziatajacych w obszarze
prac badawczo-wdrozeniowych z zakresu
przetworstwa tworzyw, utworzone zostato
Polskie Stowarzyszenie Producentéw Rur
i Ksztattek z Tworzyw Sztucznych (PRiK).
Jego gtéwnym celem jest upowszechnia-
nie rur i ksztattek z tworzyw sztucznych
jako przyjaznych cztowiekowi wyrobéw
oraz szerzenie informacji na temat mozLi-
wosci, zasad oraz korzysci ich stosowania.

PRiK prowadzi dziatalnos¢ integrujaca sro-
dowisko wytworcéw rur i ksztattek z two-
rzyw sztucznych m.in. poprzez jego repre-
zentowanie wobec organéw administracji
panstwowej i ustawodawczej, jak réwniez
wobec organizacji krajowych oraz miedzy-
narodowych w zakresie dotyczacym ure-
gulowan ustawowych i normalizacyjnych
oraz zalecen i dyrektyw z obszaru wytwor-
stwa, stosowania oraz recyklingu rur i ru-
rowych ksztattek tworzywowych.

Stowarzyszenie prowadzi i wspiera prace
badawczo-rozwojowe z zakresu wytwarza-
nia, badania rur oraz ksztattek z tworzyw
sztucznych, jak réwniez przetwdrstwa od-

padow z tych wyrobdw. Dziata na rzecz
poprawy jakosci i doskonalenia metod
produkcji rur i ksztattek z tworzyw sztucz-
nych, a w ramach grup roboczych wspét-
pracuje w celu opracowania standardéw
prac montazowych z zastosowaniem rur
i ksztattek z tworzyw sztucznych. Istotnym
elementem aktywnosci Stowarzyszenia
jest dziatalnos¢ edukacyjna, popularyza-
cyjna i wydawnicza. Stowarzyszenie za-
inicjowato druk serii broszur technicznych
majacych za zadanie przyblizy¢ branzy
wodno-kanalizacyjnej zagadnienia doty-
czace rur z tworzyw sztucznych.

Przez szereg lat Stowarzyszenie organi-
zowato cykliczng Konferencje Technicz-
na ,Sieci kanalizacyjne i wodociggowe
z tworzyw sztucznych”, ktéra odegrata ol-
brzymia role w popularyzacji rur i ksztat-
tek tworzywowych. Referaty wygtasza-
ne podczas konferencji wydane zostaty
w postaci publikacji konferencyjnych, pu-
blikowane byty w czasopismach facho-
wych oraz sg dostepne na stronie interne-
towej Stowarzyszenia.

Reprezentujac srodowisko wytworcow rur
i ksztattek z tworzyw sztucznych w zakre-
sie uregulowan normalizacyjnych, PRiK
wspotpracuje z Polskim Komitetem Nor-

malizacyjnym, a w jego ramach od 2021 r.
prowadzi Sekretariat Komitetu Technicz-

nego Nr 140 PKN ds. Rur, Ksztattek i Arma-
tury z Tworzyw Sztucznych, ktéry zajmuje
sie normami systemowymi dotyczacymi
wszystkich dziedzin zastosowan rur z two-
rzyw sztucznych takich jak: instalacje dre-
narskie, kanalizacyjne, wodociggowe,
centralnego ogrzewania, gazowe i przemy-
stowe oraz na metody badan.

W wymiarze miedzynarodowym Stowa-
rzyszenie prowadzi wspoétprace z Europej-
skim Komitetem Normalizacyjnym CEN,
w ramach CEN/TC 155 Plastic piping sys-
tems and ducting systems oraz z Miedzyna-
rodowa Organizacja Normalizacyjng 1SO
poprzez ISO/TC 138 Plastic pipes, fittings
and valves for the transport of fluids. PRiK
jest rowniez cztonkiem Europejskiego
Stowarzyszenia Rur i Ksztattek z Tworzyw
Sztucznych - TEPPFA.

Stowarzyszenie wspierajg firmy, ktérych
gtdwnym profilem dziatalnosci jest pro-
dukcja na terenie Polski rur lub ksztattek
z tworzyw termoplastycznych, a ich wyro-
by spetniajg wymogi polskiego prawa. Po-
przez aktywnos$¢ w ramach Stowarzyszenia
firmy te realizujg dtugofalowe podejscie
strategiczne, oparte na zasadach dialogu
spotecznego i poszukiwaniu rozwigzan
korzystnych tak dla przedsiebiorstwa, jak
i jego catego otoczenia, pracownikéw oraz
spotecznosci, w ktérej dziata firma.



https://www.prik.pl/

58 PLASTECHO GAMA DOSTAWCOW

R @

—
—
-
=
—
e
-
=
—"
—
=L
s’

N
%
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
\

TWORZYWA PIERWOTNE

Besspol Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Sokola 10

86-031 Osielsko

tel.: +48 52 381 32 31
handel@besspol.pl
www.besspol.pl

NEXED

plastics

Nexeo Plastics Poland Sp. z o0.0.
ul. Ruchliwa 15

02-182 Warszawa

tel.: +48 600 772 217
azbucki@nexeoplastics.com
www.nexeoplastics.com

Plastoplan &

Tworzywa W

Plastoplan Polska Sp. z o.0.

al. Ksiecia Jézefa Poniatowskiego 1
03-901 Warszawa

tel.: +48 22 295 92 31
biuro@plastoplan.pl
www.plastoplan.pl

polykemi &

et

BRINGS OUT THE BEST IN PLASTICS

Polykemi AB

Bronsgatan 8

271 21 Ystad, Szwecja

tel.: +46 411 797 34
aleksander.kurszewski@polykemi.se
www.polykemi.com

W Y

sabia

SABIC Poland Sp. z o.0.

ul. Komitetu Obrony Robotnikéw 45A
02-146 Warszawa

tel.: +48 22 432 37 32
piotr.kwiecien@sabic.com
www.sabic.pl

TWORZYWA WTORNE

PLASTIC-TRADER

Skup i recykling tworzyw sztucznych

Import Export Hurt Spedycja J.J.
Sp. z 0.0.

ul. Akacjowa 20

43-450 Ustron

tel.: +48 603 429 603
office@plastic-trader.com
plastic-trader.tworzywa.biz

ML

POLYOLEFINS®

ML Sp.z o.0.

ul. Berylowa 7

82-310 Gronowo Goérne
tel.: +48 55 235 09 85
info@mlpolyolefins.com
www.mlpolyolefins.com

JADPTECH

New Life Plastics

ZAPTECH Sp.j. Sobanscy

ul. Przemystowa 8

88-160 Janikowo

tel.: +48 502 764 189
marketing@zaptech.com.pl
www.zaptech.com.pl

BARWNIKI | DODATKI

BEDEKO &

Value of Global Experiences

BEDEKO Europe Sp. z 0.0. Sp. k.
S8 Business Park

ul. Wojska Polskiego 7

05-850 Macierzysz, Poland
tel.: +48 22 185 55 50
contact@bedeko-europe.com
www.bedeko-europe.com

=L

COL.OR

GM Color Sp.z o.o.

ul. Wojska Polskiego 65a
85-825 Bydgoszcz

tel.: +48 52 515 35 35
office@gmcolor.pl
www.gmcolor.pl

GRAFE Polska Sp.z.0.0.
ul. K. Miarki 15/4
42-700 Lubliniec

tel.: +48 34 351 36 72
grafe@grafe.pl
www.grafe.pl

‘ \‘ MASTERBATCHES & ADDITIVES

(o) rutalia.com

RUTALIA Masterbatches & Additives
ul. Bellottiego 1 lok. 24

01-022 Warszawa

tel.: +48 22 425 94 40
rutalia@rutalia.com
www.rutalia.com

SUROWCE CHEMICZNE

aZoTY

Grupa Azoty Compounding Sp. z o.0.
ul. Chemiczna 118

33-101 Tarnow

tel.: +48 14 637 33 10
gac@grupaazoty.com
compounding.grupaazoty.com

WTRYSKARKI

ARBURG

ARBURG Polska Sp. z 0.0.
Al Jerozolimskie 233
02-495 Warszawa

tel.: +48 22 723 86 50
poland@arburg.com
www.arburg.pl

BOLE

BOLE Europe Technology Co. LTD.
Sp.zo.0.

ul. Katowicka 72

41-406 Mystowice

tel.: +48 887 733 201
office@bole-europe.com
www.bole-europe.com
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ENGEL Polska Sp. z o.0.
ul. Ostrédzka 50B
03-289 Warszawa

tel.: +48 22 510 38 01
info.pl@engel.at
www.engelglobal.com/pl

FANUC

FANUC Polska Sp. z o0.0.
ul. Tadeusza Wendy 2
52-407 Wroctaw

tel.: +48 71 776 61 60
sales@fanuc.pl
www.fanuc.pl

—

MAPRO

I—

MAPRO Polska S.A.

ul. Ztota 197

42-202 Czestochowa
tel.: +48 887 040 045
biuro@mapropolska.pl
www.mapropolska.pl

< Sumitomo
“"DEMAG

Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery Polska Sp. z o.0.
ul.Jagiellonska 81/83

42-200 Czestochowa

tel.: +48 34 370 95 40
sdplinfo@shi-g.com
www.poland.sumitomo-shi-demag.eu

Uliflmann

Wittmann Battenfeld Polska Sp. z o.o0.
05-825 Grodzisk Mazowiecki
Adamowizna, ul. Radziejowicka 108
tel.: +48 22 724 38 07
info@wittmann-group.pl
www.wittmann-group.com

WYTtACZARKI

MASZYNY DO TWORZYW SZTUCZNYCH

MAJCHER

POL-SERVICE Jacek Majcher
ul. Budziwojska 90

35-317 Rzeszow

tel.: +48 17 229 34 56
maszyny@pol-service.pl
www.pol-service.pl

|

EKOCHEM

WW Ekochem Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Akacjowa 1, Gtogowo
87-123 Dobrzejewice

tel.: +48 56 674 20 05
biuro@wwekochem.com
www.wwekochem.com

FORMY | AKCESORIA

meushurger

Meusburger Georg GmbH & Co. KG
KesselstraBe 42

A-6960 Wolfurt, Austria

tel.: +48 694 864 980
g.dytko@meusburger.com
www.meusburger.com

SYSTEMY GORACOKANAtOWE

YUDO Poland Sp. z o.0.
ul. Pétnocna 15-19/225
54-105 Wroctaw

tel.: +48 887 333 705
yudopl@yudoeu.com
www.yudopl.com

WWW.PLASTECHO.COM
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URZADZENIA DO RECYKLINGU URZADZENIA PERYFERYINE

Bagsik Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. G.H. Donnersmarcka 16
41-807 Zabrze

tel.: +48 32 334 00 00
office@bagsik.net
www.bagsik.net

FIMIL

ITALIAN.MELT.FILTER

FIMIC Srl

Via Ospitale 44

35010 Carmignano di Brenta (PD), Italy
tel.: +39 049 595 7163

info@fimic.it

www.fimic.it

S~ N

KOLTEX

PLASTIC RECYCLING SYSTEMS

Koltex Plastic Recycling Systems
Sp.z 0.0.Sp.k.

ul. Sokotowska 28

36-100 Kolbuszowa

tel.: +48 883 844 914
marketing@koltexprs.com
www.koltexprs.com

MAS

Upcycling to the next Level

©

M-A-S Maschinen- und Anlagenbau
Schulz GmbH

Hobelweg 1

4055 Pucking, Austria

tel.: +48 602 355 320
siess@poczta.fm
www.mas-austria.com

% PLASVIAD

/\ Equipamentos para Reciclagern e Recuperagao

Plasmaq, Lda

Zona Industrial da Barosa, Lt 8
Carreia de Agua

2400 - 016 Leiria, Portugalia
tel.: +48 505 348 946
comercial.pl@plasmagq.pt
www.plasmag.pt

Moretto East Europe Sp. z 0.0.
ul. Strefowa 8

42-202 Czestochowa

tel.: +48 34 390 36 15
info@morettoeasteurope.com
www.moretto.com

OPAKOWANIA

<™ PLAST BOX

Przetworstwo Tworzyw Sztucznych
Plast-Box S.A.

ul. Lutostawskiego 17A

76-200 Stupsk

tel.: +48 59 840 08 80
bok@plast-box.com
www.plast-box.com

SPG

Ctra. Palma del Rio km. 10

14710 Villarrubia (Cordoba), Hiszpania
tel.: +34 957767 612
info@spg-pack.com
www.spg-pack.com/pl/

USLUGI WTRYSKU

t CANEXPOL
>

Canexpol Sp. z o.0.

ul. Kolejowa 25, Komorowo
07-310 Ostréow Mazowiecka
tel.: +48 29 645 76 60
sekretariat@canexpol.pl
www.canexpol.pl

OPROGRAMOWANIE

PROILPHA

proALPHA Polska Sp. z 0.0.

ul. Dgbrowskiego 1

65-021 Zielona Goéra

tel: +48 68 506 65 00
proalpha@erp-dla-produkgji.pl
www.proalpha.pl
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NASZE NOWOROGZNE POSTANOWIENIA

Nowy rok to idealny
moment na formu-
towanie postano-
wien i wyznaczanie
oczekiwan, a takze
zastanowienie sie
przysztoscia

nad

BEATA w mikro- i makro-
SNOPKIEWICZ wymiarze:  nasza
Targi w Krakowie prywatna oraz ta

dotyczaca naszej

planety. Niestety, ta ostatnia jest coraz
bardziej niepewna, wrecz zagrozona. Ob-
serwujemy zmiany klimatyczne,
wskazuja, ze nasza planeta cierpi — i to
my jestesmy za to odpowiedzialni. Dlatego
naszym obowigzkiem jest podjecie dziatan
naprawczych; w przeciwnym razie, kazdy
kolejny rok bedzie przynosit coraz wigksze
i coraz trudniejsze do naprawienia szko-
dy. Nawet w polskim satyrycznym serialu
1670 uczeni z Uniwersytetu w Heidelber-
gu alarmuja, ze jesli nie zmienimy na-

ktore

szych nawykodw, czeka nas katastrofa - tak
tworcy filmu chcieli zwrdcic¢ nasza uwage
na ten palacy problem. Co z nim zrobilismy
przez minione stulecia? Niewiele. Zadajmy
sobie pytanie: czy sta¢ nas na odktadanie
dziatan w nieskoriczonosc¢?

Dialogi z tego filmu sktonity mnie do re-
fleksji. Od wiekdw zdajemy sobie sprawe

z naszej roli w ksztattowaniu $rodowiska,
ale czesto wybieramy droge najmniejsze-
go oporu. Tymczasem rok 2050 jest tuz
za rogiem, a my wcigz nie robimy wystar-
czajgco duzo dla naszej planety i przy-
sztych pokolen.

Lata dobrobytu nie przystuzyty sie eko-
logii. Dzisiejsi szescdziesieciolatkowie
w dziecifstwie chodzili po mleko z wta-
snymi kankami; piecdziesieciolatkowie -
wystawiali przed drzwi pustg butelke, kto-
ra mleczarz wymieniat na petna. Za napoje
kupowane w szklanych butelkach ptacito
sie kaucje, butelki oddawato do skupu.
Po moim osiedlu raz na jaki$ czas cho-
dzit z wozkiem handlarz i gtosno wotat:
,szmaty, butelki skupuje” Dzieci biegty do
niego - jak powiedzielibysmy dzis - ze
Smieciami, a potem po cukierki do sklepi-
ku. Nasze babcie i mamy pilnowaty, zeby
nic sie nie marnowato - nie byta to troska
o Srodowisko, ale o fundusze rodzinne, co
nie zmienia postaci rzeczy, ze byto ekolo-
giczne. Pamietam, ze na zakupy chodzito
sie z siatkami plecionymi ze sznurka lub
zytki; tak popularne dzi$ plastikowe rekla-
moéwki byty ekskluzywnym towarem z Za-
chodu. W szkole 2 razy do roku byta orga-
nizowana akcja zbiorki makulatury - klasa,
ktéra przyniosta jej najwiecej, zdobywata
nagrode. Nie przypominam sobie jaka, ale

same zbiorki makulatury - tak. Takich scen
z codziennego - i, jak sie dzis okazuje, bar-
dziej ekologicznego - zycia moge przyta-
czac jeszcze wiele, ale nie o wspominanie
tu chodzi, tylko o wnioski: prowadzilismy
(niejako bezwiednie) znacznie bardziej
ekologiczne zycie. | czas do tego wrdcic.

Dlatego tez z zainteresowaniem obser-
wuje inicjatywy majace zahamowac de-
gradacje $rodowiska, choc¢by te dotyczace
wprowadzenia systemu kaucyjnego do
polskiej gospodarki. Choc¢ ustepujacy rzad
podjat pewne kroki, to obecnie wiele zale-
zy od nowego rzadu i jego podejscia do tej
kwestii. Unia Europejska z pewnoscia be-
dzie nas w tej materii uwaznie obserwo-
wac, a czasu na uporzadkowanie bataganu
mamy coraz mniej.

Moze wiec do tak modnych noworocz-
nych postanowien rzucania palenia doda-
my inne: ,bede kupowac wiecej towardéw
w zrownowazonych opakowaniach zawie-
rajacych recyklaty”?

Jako konsumenci mamy ogromng site na-
cisku na producentéw - wierze w nasza
sprawczos¢ i zdolnos¢ do wprowadzania
zmian. Nasza pracowitos¢ i wrazliwosc
na wazne sprawy moga przyspieszyc¢ nie-
uniknione transformacje. ¢
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CTO VS CMQO: KTO JEST Z MARSA,

JACEK TIMO
LESZCZYNSKI GUNZEL

CMO w Bole Europe CTO w Bole
Technology Intelligent Machinery

Znacie takiego goscia, co wyproszony
drzwiami, wraca oknem? Albo takiego, co
to proponuja mu herbate przed wyjsciem,
a on powiada, ze jeszcze nie pora? No to
tak witasnie sie czuje. Nie dos¢, ze wrdci-
tem oknem, to jeszcze nie sam.Jako iz moja
geba juz sie wam nieco opatrzyta, to przed-
stawie mojego goscia.

JL: = Timo, masz naprawde unikalng szan-
se, aby moc powiedzie¢ co$ o sobie na-
prawde szerokiej — i na dodatek polskiej
- publicznosci.

TG: - Timo Gunzel, petnoletni, obecnie pet-
nie funkcje Chief Technical Officer w kon-
cernie produkujacym wtryskarki.

JL: - Uch, widze ze rozmowa nabra-
ta rozpedu...

TG: - Ok, to na powaznie. Céz, mysle
ze duzy wptyw na wybdr mojej Sciezki
zawodowej miat mdj ojciec. W mtodosci
uprawiatem sport: od 4 do 5 razy w tygo-
dniu trenowatem lekkoatletyke. Uwazam,
ze bytem wtedy naprawde szybki w biegu
na 100 metréw. Po treningu jedlismy kola-
cje,a potem pomagatem ojcu remontowac
samochody i motocykle w naszym warsz-
tacie. Mieszkalismy wowczas w NRD, gdzie
trudno byto zdobyc¢ czesci zapasowe, wiec
wiele rzeczy robili$my sami.

Po ukonczeniu studiow w zakresie techno-
logii tworzyw sztucznych i gumy pracowa-

tem dla firmy projektujacej opakowania.
Tam nauczytem sig, ze w naszej branzy
liczy sie kazdy gram tworzywa i kazda
dziesigta czesc¢ sekundy, aby moc zarobi¢
godziwe pienigdze. Pdzniej pracowatem
na stanowiskach kierowniczych dla firm
niemieckich i amerykanskich. Obecnie zaj-
muje stanowisko CTO w chinskim koncer-
nie produkujacym maszyny do formowa-
nia wtryskowego.

JL: - | to jest widzisz clou mojego zamy-
stu. Pochodzimy z réznych $wiatow - nie
pytam, kto jest z Marsa, a kto z Wenus. Ty
jeste$ od rozwigzan technicznych, a ja od
opowiadania bajek... i musimy sie jakos
porozumiec¢. Chciatbym tez wprowadzic
czytelnika w swiat naszych rozméw, w kto-
rych bedziemy poruszac¢ trudne, technicz-
ne tematy, moéwigc o nich stosunkowo
przystepnym jezykiem. Na poczatek jednak
kwestia zasadnicza i - moze proste,a moze
wcale nie - pytanie: co jest wedtug cie-
bie najwieksza przeszkoda w znalezieniu
wspolnego jezyka pomiedzy producentami
maszyn i urzadzen, a ich odbiorcami?

TG: - Sadze, ze niewielu producentéw ma-
szyn i systemow w petni rozumie codzien-
na dziatalno$¢ klientéw z branzy two-
rzyw sztucznych, a takze operatoréw tych
systemow. Zawsze powtarzam, ze klient
nie chce wtryskarki ani innego sprzetu;
on chce po prostu produkowaé wyroby
po najnizszych kosztach i sprzedawac je
swoim odbiorcom.Jesli mam mikrofaléwke
i moge w niej wyprodukowac zderzaki do
samochodu w 30 sekund, to klient bedzie
kupowat mikrofaléwki.

Co wiecej, przetwdrca musi wywigzywac
sie ze swoich zobowigzan - co oznacza,
ze kazdego ranka przed jego drzwiami stoi
ciezarowka, ktérg musi w petni zatadowac.
Jesli nie moze tego zrobi¢, ma problem.

Poniewaz fabryki dziatajg zwykle 24 godzi-
ny na dobe, 7 dni w tygodniu, operatorzy
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muszg zmieniac formy i konserwowac ma-
szyny w dzien i w nocy. To naprawde ciezka
robota; a gdy prace konserwacyjne przy
urzadzeniach powoduja siniaki na palcach
lub guzy na gtowach, bo producent nie do
konca przemyslat pewne rozwigzania, to
ludzie nie sg zbyt szczesliwi.

Zatem my, dostawcy maszyn, musimy zde-
cydowanie bardziej uwaznie stuchac prze-
tworcow, jesli chcemy zrozumiec, czego ci
naprawde potrzebuja.

JL: - To jedna strona medalu. A czego ocze-
kiwaliby producenci maszyn od swoich
odbiorcéw? Jesli oczywiscie maja prawo
czegokolwiek wymagac?

TG: - Hmm, wydaje sie, ze przetworcy
z branzy tworzyw sztucznych mogliby by¢
czasami mniej wymagajacy w stosunku do
producentéw sprzetu w zakresie czasem
zupetnie nieistotnych kwestii.

Zamiast tego powinni jasno komunikowac,
jakich czesci potrzebujg i w jakiej liczbie,
a producent maszyn i urzadzen powinien
oczekiwany system zaoferowac i wdrozy¢
w jak najlepszej cenie. Inicjuje to wymiane
know-how miedzy tymi dwoma obszarami,
co prowadzi do znalezienia wspolnego je-
zyka i zrozumienia wzajemnych potrzeb.

JL: - Timo, jestem swiadomy, ze poruszy-
lismy zaledwie czubek goéry lodowej, ale
niestety nie mamy wiecej miejsca. Takie
s3 ograniczenia czasopisma drukowanego.
Mysle, ze bedziemy jeszcze nie raz wraca-
li do tego tematu, gdyz jak zaznaczylismy
wczesdniej, ni¢ porozumienia miedzy do-
stawca a odbiorca jest najczesciej matka
- a bywa, ze macocha - sukcesu.

TG: - Nie moge powiedzie¢, ze jest to
specjalnie odkrywcze, wiec - by pozostac
przy poetyce twojej wypowiedzi — dodam,
ze dotyczy to kazdej branzy, nie tylko sek-
tora przetworstwa tworzyw sztucznych. e




62 PLASTECHO KONCOWY AKORD

NOWOROCZNE

PODSUMOWANIE
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Wydawatoby  sie,
ze ,Plast Echo”
jest nowym bytem
na naszym branzo-
wym rynku medial-
nym. Tymczasem
ze zdumieniem za-

KRZYSZTOF
NOWOSIELSKI

uwazytem, ze to juz
czwarty noworocz-
ny felieton, ktéry
mam okazje pisac
do tej gazety. Z ciekawosci przejrzatem
wiec archiwalne numery rozpoczynajace
kolejne lata. Zazwyczaj, poza krétkim pod-
sumowaniem roku ubiegtego, staratem sie
rowniez przewidywac jak bedzie wygladat
rynek tworzyw w kolejnych 12 miesigcach.
Na szczescie bytem ostrozny w swoich
wrdzbach, wiec te prognozy zestarzaty sie

ML Polyolefins

catkiem przyzwoicie.

Co mnie jednak uderzyto to fakt, ze po-
czawszy od 2021 r. zawsze podkreslatem
niepewnosc i nieprzewidywalnos$¢ sytuacji
gospodarczej. Tymczasem jestem przeko-
nany, ze gdyby pismo istniato troche dtu-
zej, to przed 2020 r. Smiato kreslitbym wi-
zje stabilnej sytuacji na rynku tworzyw. Bo
chyba pamietacie Panstwo, jak mate byty
wahania cen polimeréw i jak tatwo byto
planowac swoje dziatania na kilka miesie-
cy naprzéd. Dzis$ jednak nastroje (i oczywi-
scie ceny) zmieniaja sie z miesigca na mie-
sigc. Sinusoida wskazujgca na gospodarczy
trend pedzi to w gore, to w dét. Po wyjat-
kowym i z kazdym miesigcem coraz lep-
szym dla firm z branzy roku 2022, mielismy
w roku ubiegtym ostre hamowanie. Ekono-
misci z kolei nie moga sie zdecydowac, czy
mamy okresowa dekoniunkture, kryzys, czy
moze juz kompletna recesje.

W branzy tworzyw ,rynkiem” jest dla nas
praktycznie caty obszar Unii Europejskiej.
Nawet gdy pracujemy gtownie na krajowym
rynku, to wptywa na nas sytuacja w krajach
osciennych. To kontynent wyznacza nam
granice wptywéw. Tymczasem zréznicowa-
nie rozwoju gospodarczego poszczegol-
nych uczestnikdw naszego europejskiego
rynku jest naprawde spore. Dos¢ powie-
dzie¢, ze najwieksza gospodarka Europy
(Niemcy) zanotowata spadek PKB o 0,3%.
Miato to oczywiscie wptyw na inne kraje,
szczegblnie tak mocno powigzane go-
spodarczo jak Polska, jednak akurat w na-
szym przypadku i tak odnotujemy wzrost.
Prognozy ekonomistéw wskazujg zresztg
na odbicie wielu gospodarek w 2024 r.,
choc¢ oczywiscie nikt nie pokusi sie wska-
zania, kiedy doktadnie nastagpi ten przetom.
W kazdym razie dla Polski rok ma sie za-
konczy¢ wzrostem PKB o 2,7%, a kolejny
rok ma byc jeszcze lepszy - ze wzrostem
rzedu 3,2% PKB. To oczywiscie dobre infor-
macje, ktoére zwiastuja nadejscie lepszych
dni, tym bardziej ze istotny wktad w ten
wzrost ma mie¢ konsumpcja prywatna.

Przed nami jednak kilka wydarzen, ktore
beda rzutowac na sytuacje tak w catej go-
spodarce, jak i w branzy tworzyw sztucz-
nych. Za nami
w Polsce, rzad sie ukonstytuowat, wiec
mozna by sie spodziewac jakiejs wzgled-
nej stabilizacji, a tymczasem konca po-
litycznych awantur nie widac¢. Na razie
chyba jednak nie ma to wiekszego wptywu
na biznes (zapewne kwestia przyzwyczaje-
nia rodzimych przedsiebiorcéw do naszego
lokalnego folkloru politycznego), ale jesli
sytuacja bedzie eskalowac, to na pewno
rzutowac to bedzie na nasz odbidér wsrdd

wybory parlamentarne

9 A
L

inwestoréw zagranicznych. Dobrg wia-
domoscia sa coraz blizsze wyptaty z KPO,
ktdre to srodki sg de facto dtugiem, jednak-
ze w naszym przypadku beda niewatpliwie
bardzo istotnym impulsem proinwestycyj-
nym i popytowym, czego wtasnie potrze-
bujemy. Martwic z kolei moga zapowiedzi
»przegladu” zapowiadanych bardzo duzych
inwestycji (Swinoujécie, CPK, atom), ktd-
re (jak np. atom) s3 nam niezbedne i juz
spbéznione. Polityczne awantury beda sie
za nami ciggnac zapewne przynajmniej do
kwietnia, bowiem wtedy odbed3 sie wybo-
ry samorzadowe. Jednakze to czerwcowe
wybory do europarlamentu beda miaty
bezposredni wptyw na branze tworzyw
sztucznych, bowiem ich wynik moze zmie-
ni¢ ksztatt tego gremium, a przeciez przed
deputowanymi gtosowanie ws. PPWR. Czy
europostowie obecnej kadencji znaczaco
przyspiesza prace nad procedowaniem, aby
uniknac kontynuowania prac w kolejnej?

To, jak ostatecznie bedzie wygladat rok
2024, zalezy przede wszystkim od nas sa-
mych. Z pewnoscig wiele wyzwan przed
nami, ale jednego jestem pewien. Nasza
krajowa gospodarka rosnie i stanowi coraz
mocniejszy punkt na ekonomicznej mapie
Swiata. | to kazdy z nas doktada do tego
cegietke. Jestesmy wspétautorami niewia-
rygodnego sukcesu i historii, ktéra nadal
sie pisze. Ciekawym szerszej perspektywy
i podstaw stojacych za gospodarczym suk-
cesem Polski ostatniego 30-lecia polecam
ksigzke prof. Marcina Pigtkowskiego pt.
LZtoty wiek.Jak Polska zostata europejskim
liderem wzrostu i jaka czeka ja przysztosc”.
Warto, bySmy mocniej wierzyli w siebie,
bo stac¢ nas na wiele. | tej wiary zycze Sza-
nownym Czytelnikom na caty rok 2024. «
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Gdziekolwiek,
Jestesmy blizej niz myslisz
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Pojemniki

Nakretki i zamkniecia
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Kosmetyki
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Wyroby medyczne
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Higiena osobista

YUDO Rozwigzania wielogniazdowe
dla poprawy jakosci produktu

Latwo,
Estetycznie,
Wydajnie.

Od pojemnikéw, nakretek i zamknie¢, kosmetykow, wyrobéw
medycznych po higiene osobistg, rozwigzania systemow
gorgco kanatowych YUDO usprawniajg produkcje i jakos¢
produktéow w réznych sektorach branzy opakowaniowe;.
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