NR 3-2024 / 38 ISSN 2719-4671

CZASOPISMO BRANZY TWORZYW SZTUCZNYCH MAJ-CZERWIEC 2024




No.1'in Global Hot Runner System

YUDO

Rozwigzania wielogniazdowe
dla poprawy jakosci produktu

Fatwo,
Estetycznie,
Wydajnie.

Od pojemnikoéw, nakretek i zamknie¢, kosmetykow, wyrobdéw
medycznych po higiene osobistg, rozwigzania systemoéw gorgco
kanatowych YUDO usprawniajg produkcje i jakos¢ produktow w

réznych sektorach branzy opakowaniowe;.

www.yudo.com

YUDO Poland SP.zo.0. | T.+48887333705 E.yudopl@yudoeu.com


https://yudo.com/en/

>

i

Pawet Wisniewski
Redaktor naczelny

1 maja 1862 r. rozpoczeta sie Wielka
Miedzynarodowa Wystawa w Londynie,
na ktorej zadebiutowaty wyroby z tworzyw
sztucznych. Alexander Parkes zaprezen-
towat po raz pierwszy w historii artykuty
wykonane z materiatu termoplastyczne-
go: medaliony, grzebienie i rekojesci nozy.
Sukces wydawat sie by¢ pewny. Materiat,
uzywany jako alternatywa dla kosci sto-
niowej, miat sprawic ze przedmioty, ktore
wczesniej byty luksusem, stang sie dostep-
ne dla wszystkich. Niestety, Parkes miat
wiele trudnosci zwigzanych z komercja-
lizacja swoich wynalazkéw, prezentacja
na wystawie nie pomogta, a wynalazca
popadt w problemy finansowe. Ciezkie s3
losy pionierdw.

162 lata pdzniej branza tworzyw sztucz-
nych radzi sobie znacznie lepiej. Maj to
miesiac, ktdry tradycyjnie juz rozbrzmiewa
dzwiekiem targowych hataséw dla branzy
tworzywowej na catym Swiecie.

Pomimo rosnacej roli marketingu interne-
towego i innych form dotarcia do klienta,
targi branzowe nadal maja swoje miejsce
i znaczenie w biznesie. Mozliwo$¢ osobi-
stego spotkania, rozmowy i prezentacji
produktow buduje wiez i zaufanie. Targi
pozwalaja na bezposrednie zaprezento-
wanie pracujacych maszyn, co czesto jest
kluczowe dla przekonania klientow do
zakupu. To réwniez doskonata okazja do
obserwacji konkurencji, analizy trendow
i zdobycia informacji na temat najnow-
szych rozwigzan. Na pewno to takze czas
intensywnych dyskusji nad wyzwaniami
i mozliwos$ciami, jakie stojg przed branza.

W Szanghaju zakonczyty sie wtasnie tar-
gi Chinaplas - najwieksze targi tworzyw

WWW.PLASTECHO.COM

sztucznych na kontynencie azjatyckim.

Tutaj innowacje mieszajg sie z tradycyjna
chinska goscinnoscia, tworzac atmosfere
do intensywnych negocjacji i inspirujacych
spotkan. Chinaplas to okazja nie tylko do
zaprezentowania produktow, ale takze do
zrozumienia dynamicznie rozwijajgcego
sie rynku azjatyckiego.

Natomiast w Stanach Zjednoczonych
konczy sie najwieksze $wiatowe wyda-
rzenie branzy - targi NPE, ktére przycia-
gaja na Floryde ttumy z catego globu. To
imponujace spotkanie, ktére odbywa sie
co 3 lata, gromadzi w jednym miejscu naj-
wazniejszych graczy przemystu, prezen-
tujacych najnowsze technologie, procesy
produkcyjne i materiaty polimerowe.

W Polsce niekwestionowanym liderem tar-
gow tworzyw sztucznych jest Plastpol, kto-
ry przycigga uwage zaréwno lokalnych, jak
i miedzynarodowych firm.To miejsce, gdzie
juz za chwile kazdy zainteresowany bedzie
modgt obejrze¢ nowoczesne technologie
tworzyw sztucznych w europejskiej jakosci.

W tym numerze ,Plast Echo” specjalnie dla
naszych czytelnikéw o targach Plastpol
rozmawiamy z przedstawicielem Targéw
Kielce. Na pewno nikt lepiej nie przedsta-
wi tej imprezy niz dobrze wszystkim zna-
ny, wieloletni dyrektor projektu Plastpol
- Kamil Perz.
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Jedna z firm, ktéra ma znaczacy wkiad
w rozwoj produkcji narzedzi i budowy
form wtryskowych jest Hasco, ktére w tym
roku Swietuje 100-lecie istnienia. W Pol-
sce kulminacja obchodéw odbedzie sie
wiasnie podczas targéw Plastpol. Z tej
okazji zapraszamy do lektury wywiadu
z dyrektorem zarzadzajacym Hasco Polska,
Piotrem Lebieckim.

Mamy w numerze jeszcze trzecig rozmowe,
przeprowadzong przez nasza redakcyjna
kolezanke Agate Mojcner, ktéra wybrata
sie specjalnie do Elblaga, by stanac oko
w oko z Tomaszem Mikulskim, prezesem
firmy ML Polyolefins. Rozmowa dotyczyta
oczywiscie recyklingu, a doktadnie jego
LSwietlanej” przysztosci.

Tradycyjnie juz, jak co roku, w majowym
numerze przygotowalismy dla was boga-
ty Przeglad Nowosci Rynkowych. Dzieki
wspotpracy z producentami, dystrybutora-
mi i dostawcami rozwigzan prezentujemy
maszyny, urzadzenia, granulaty tworzyw
i dodatki, ktére sa wyrazem innowacyjnosci,
jakosci oraz zaangazowania w rozwoj bran-
zy. Niech bedzie to dla was interesujaca
przystawka przed kieleckim wydarzeniem.

Zapraszam  do  lektury
i z niecierpliwoscig oczeku-
je na mozliwos¢ spotkania
sie z wami na Plastpolu.
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,Sercem naszych produktéw jest stal”
Rozmowa z Piotrem Lebieckim,

dyrektorem zarzadzajacym Hasco Polska

Swietlana przysztosé recyklingu

Rozmowa z Tomaszem Mikulskim,
prezesem firmy ML Sp.z o.0.

Plastpol: tutaj zaczynajq sie
migdzynarodowe relacje

Rozmowa z Kamilem Perzem,
dyrektorem projektu Plastpol

TONACJA RYNKU

LEpitafium” dla Europejskiego Paktu
Plastikowego

Srodki czyszczace dla procesu
formowania wtryskowego

Zaawansowane rozwigzania filtracyjne
dla doskonatych wynikéw

Zr6wnowazony rozwj wymusza
zmiany w branzy tworzyw sztucznych.
Jak firmy radzg sobie z wyzwaniami?

Srodki pomocnicze dla przemystu
gumowego w dobie zielonej transformacii

Wyzsza wydajnosé produkcji wiryskowej

Premiera wtryskarki 4000 ton
do thixomoldingu

PRZEGLAD NOWOSCI RYNKOWYCH
BRZMIENIE OTOCZENIA

GAMA DOSTAWCOW

KONCOWY AKORD

0 pokonywaniu trudnosci wdrozeniowych

Firma odpowiedzialna spotecznie, czyli jaka?

Wszechobecna ekosciema

#TAKdla... inwestycji
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POZNAJ NASZA OFERTE MATERIALOW
NADAJACYCH SIE DO RECYKLINGU - ECO

Zarowno PE HB ECO, jak i PP HB ECO zostaly ocenione przez
instytut CYCLOS-HTP i certyfikowane jako odpowiednie do
recyklingu w strumieniach PE i PP

Umozliwia obrébke cieplng, taka jak sterylizacja, pasteryzacja, napetnianie na
goraco i podgrzewanie w kuchence mikrofalowej. Obrébka ta wydtuza okres
przydatnosci do spozycia produktéw i pomaga ograniczy¢ marnotrawstwo
zywnosci. Wyréznia sie réwniez wysoka przezroczystoscia, wyzsza niz w
przypadku jakiegokolwiek konwencjonalnego materiatu na Dbazie
polipropylenu.

Wyréznia sie przezroczystoscia i dobra zgrzewalnoscig, posiada wysoka
bariere przed wilgocia, parg wodnga i gazami oraz jest odporny na obrébke

termiczng, taka jak pasteryzacja, napetnianie na gorgco i podgrzewanie w
kuchence mikrofalowe;.

Dotacz do zielonej transformacji


https://www.spg-pack.com/pl/
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| NOWA SIEDZIBA MUEHSAM ROZWIAZANIA DLA PRZEMYStU

Firma Muehsam Rozwigzania dla Przemystu, od momentu swo-
jego zatozenia w 2006 r. w Kielcach, zajmuje sie kompleksowa
obstuga klientéw, dostarczajac wysokiej jakosci rozwiazania dla
branzy przetworstwa tworzyw sztucznych. Oferta obejmuje insta-
lacje technologiczne oraz szeroka game zaawansowanych ma-
szyn do wtrysku i rozdmuchu. W portfolio znajduja sie m.in. szyb-

1 K2025: POTEGA TWORZYW SZTUCGZNYCH

“ 2025

8-15 OCTOBER

Disseldorf, Germany

Przedstawiciele K 2025 wybrali motto nadchodzacych Tar-
géw Tworzyw Sztucznych i Gumy K w Dusseldorfie, ktére od-
beda sie w dniach 8-15 pazdziernika 2025 r.: ,Potega two-
rzyw Zielone-Inteligentne-Odpowiedzialne”
(ang. The Power of Plastics! Green-Smart-Responsible).

sztucznych!

Hasto to nawigzuje do aktualnych wartosci i celow branzy, kto-
rych odzwierciedleniem sg targi. The Power of Plastics! podkresla
niepodwazalng role, jaka tworzywa sztuczne odgrywaja w roz-
nych sektorach przemystu, od technologii urzadzen medycznych
i motoryzacji po rozwigzania opakowaniowe. Tworzywa sztucz-
ne s3 nieodzownym elementem wielu gatezi przemystu, wno-
szg znaczacy wktad w innowacje i postep oraz sg niezbedne do
projektowania zréwnowazonej przysztosci. Green-Smart-Respon-

kobiezne wtryskarki wtoskiej firmy BMB, maszyny do rozdmuchu
Meccanoplastica, urzadzenia towarzyszace Plastic Systems, urza-
dzenia dozujace Movacolor, urzadzenia do kontroli temperatury
i chtodzenia Tool-Temp. Firma samodzielnie produkuje depale-
tyzery stuzace do oprézniania workéw z granulatami tworzyw
sztucznych przy minimalnej ingerencji cztowieka.

Obecnie Muehsam zatrudnia okoto 50 pracownikoéw i swiad-
czy swoje ustugi nie tylko na terenie Polski czy Europy, a takze
w Afryce oraz obu Amerykach. Dynamiczny rozwdj firmy wyma-
gat wybudowania nowej, nowoczesnej siedziby, ktéra pomiesci
wszystkie aktywnosci zwiazane z produkcjg oraz wykonywanymi
instalacjami. Dlatego tez 13 kwietnia br. klienci, dostawcy i go-
Scie specjalni spotkali sie na uroczystym otwarciu nowej siedzi-
by w Debskiej Woli, ktérej budowe rozpoczeto w 2022 r. Nowa
hala produkcyjna o powierzchni 3400 m? oraz zaplecze socjalno-
-biurowe o powierzchni 800 m? zaprojektowano gtéwnie z mysla
o potrzebach firmy i jej klientdw, a wtasciciel Jan Muehsam wy-
raza przekonanie, ze inwestycja pozwoli jeszcze bardziej rozwijac
dziatalnos$¢ i zaspokoic potrzeby rynku.

sible jest synonimem zaangazowania sektora w zrownowazone,
inteligentne i odpowiedzialne dziatania w zakresie produkcji
i przetwarzania tworzyw sztucznych.

Dodatkowe gtéwne przestania koncentruja sie na nastepujacych
3 kluczowych tematach:

Ksztattowanie gospodarki o obiegu zamknietym: sektor
w coraz wiekszym stopniu opiera sie na zrownowazonej
gospodarce o obiegu zamknietym, ktéra promuje ponowne
uzycie, recykling i redukcje odpadoéw z tworzyw sztucznych.

¢ Wykorzystanie cyfryzacji: firmy dziatajgce w branzy tworzyw
sztucznych i gumy sg Swiadome transformacyjnej mocy cy-
fryzacji i coraz czesciej wykorzystujg technologie cyfrowe
w celu zwiekszenia wydajnosci swoich maszyn i produktow
oraz napedzania innowacji.

¢ Troska o ludzi: sektor jest Swiadomy swojej spotecznej od-
powiedzialnosci za ochrone srodowiska. Odpowiedzialne
obchodzenie sie zzasobami jest tutaj w centrum uwagi.Jed-
noczesnie sektor w coraz wiekszym stopniu promuje mtode
talenty i tworzy perspektywy dla mtodych profesjonalistéw
z branzy tworzyw sztucznych i gumy.

Rejestracja wystawcow na targi K 2025 jest otwarta do 31 maja
2024 .
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I INNOWACYINY ZAKtAD TERRA ELECTRORECYCLING W GRODZISKU MAZOWIECKIM

Spotka Terra Electrorecycling, wchodzaca w sktad Grupy Ele-
mental, otworzyta w Grodzisku Mazowieckim jeden z najnowo-
cze$niejszych w Polsce zaktadow przetwarzania elektroodpaddw.
Zdaniem przedstawicieli spotki umocni on jej pozycje w regio-
nie oraz poszerzy zakres i skale dziatalnosci. To réwniez dobra
wiadomosc dla lokalnej spotecznosci, ktéra moze liczy¢ na nowe
miejsca pracy oraz rozwoj swojej miejscowosci.

Nowa instalacja umozliwi przetworzenie 100 lodéwek w ciggu
godziny niezaleznie od rodzaju czynnika chtodniczego, ktory
zostat zastosowany przy budowie urzadzenia. Urzadzenia chtod-
nicze beda podlegaty rozdrabnianiu mechanicznemu, pozostate
elektroodpady bedg demontowane recznie. Docelowa wydajnos¢
nowego zaktadu wyniesie 70 tys. ton zuzytego sprzetu elektrycz-
nego i elektronicznego rocznie, sposrod ktorych lodéwki stano-
wic beda 20 tys. ton. Wykonawca instalacji jest niemiecka firma
URT. Przetwarzanie tych urzadzen bedzie podzielone na kilka
etapow. W pierwszym sprzet zostanie przygotowany i zmielony.
Nastepne kroki to odsysanie gazow i separacja surowcow, ktore
na koncu zostang poddane odpowiedniej ocenie i klasyfikacji.

- Przewidujemy, ze az 99% przetwarzanych w naszym zaktadzie
elektroodpadow zostanie ponownie wykorzystane. Surowce, kto-
re otrzymujemy w procesie odzyskiwania, trafig do najwiekszych
hut, odlewni, recykleréow i producentéw paliw alternatywnych
w kraju i za granica. Powstanie tej instalacji umozliwi odzyska-
nie najczystszych surowcow wysokiej jakosci, takich jak stal czy
metale kolorowe - podsumowuje Sebastian Krolik, prezes spot-
ki Terra.

| BOREALIS: KROK W KIERUNKU ZROWNOWAZONEJ PRODUKCJI SUROWCOW

Borealis ogtasza inwestycje o wartosci 4,5 mln euro w piece do
krakowania w swojej jednostce olefin w finskim Porvoo. Inwe-
stycja ta zapewnia, ze kraker parowy Porvoo, ktory jest czescia
wysoce zintegrowanego kompleksu petrochemicznego, moze
zwiekszy¢ udziat surowcow odnawialnych i pochodzacych z re-
cyklingu wykorzystywanych w produkcji chemikaliéw bazowych
(etylenu i propylenu), wspierajac w ten sposob strategie Borealis
2030 i napedzajac transformacje w kierunku gospodarki o obie-
gu zamknietym. Program inwestycyjny w Porvoo, ktory zostat juz
uruchomiony i ma zostac ukoriczony w 2025 r., jest nastepstwem
zesztorocznego ukonczenia duzej aktualizacji pieca do krakowa-
nia w Stenungsund w Szwecji.

Kraker parowy w Porvoo, ktérego moc znamionowa wynosi 430
kiloton etylenu i 263 kilotony propylenu rocznie, to urzadzenie,
ktore termicznie ,rozbija” surowiec - taki jak benzyna ciezka, pro-
pan, butan i skroplony gaz ropopochodny (LPG) - na mniejsze
czasteczki. Piece s3 ,sercem” kazdego krakera. Dzieki inwestycji
3z 10 piecow do krakingu w jednostce olefin zostang zmodyfi-
kowane, aby umozliwic catkowitg roczng produkcje 120 kiloton
podstawowych chemikaliéw opartych na surowcach odnawial-
nych i pochodzacych z recyklingu. Bazowe chemikalia oparte
na surowcach odnawialnych i pochodzacych z recyklingu che-
micznego produkowane w zaktadzie Borealis w Porvoo otrzymaty
miedzynarodowy certyfikat zréwnowazonego rozwoju i emisji
dwutlenku wegla (ISCC Plus). Certyfikacja ISCC Plus to dobro-
wolny program, ktéry obejmuje caty tancuch dostaw w oparciu

o bilans masowy i gwarantuje zgodnos$¢ z najwyzszymi standar-
dami srodowiskowymi.

- Koncentrujac sie na odkrywaniu na nowo podstawowych zasad
zréwnowazonego zycia, nasza inwestycja o wartosci 4,5 mln euro
w nasz kraker parowy w Porvoo przybliza nas do przysztosci trans-
formacji gospodarki o obiegu zamknietym. Dzieki strategicznym
modyfikacjom pieca i zaangazowaniu w odnawialne i chemicz-
nie przetworzone chemikalia bazowe, jesteSmy gotowi podnies¢
roczng produkcje do 120 kiloton, wytyczajac Sciezke zarzadzania
srodowiskiem i odpornosci ekonomicznej - méwi Wolfram Krenn,
wiceprezes ds. operacyjnych i chemikaliéw bazowych.
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3 SILNE MARKI £ACZA SIE
W BUSCH GROUP

Busch Vacuum Solutions, Pfeiffer Vacuum
i centrotherm clean solutions wspotpra-
cuja teraz jako grupa Busch. Wspélnie ofe-
rujg szerokie portfolio produktéw i jesz-
cze lepsze ustugi. Busch Group z siedziba
w Schwarzwaldzie w Niemczech jest jed-
nym z najwiekszych na swiecie producen-
tow kompleksowych rozwigzan proéznio-
wych, w tym pomp prézniowych, systeméw
prozniowych, dmuchaw, sprezarek i syste-
mOw oczyszczania gazow. Grupa zatrudnia
ponad 8000 pracownikéw w 45 krajach
na Swiecie, a jej skonsolidowany roczny
obrét wynosi prawie 2 mld euro.

=esCE SRS, _
BHSCH s
B

PFEIFFER B VACUUM E

——

centrotherm

taczac wiedze specjalistyczng pracow-
nikéw Busch Vacuum Solutions w zakre-
sie zastosowan wymagajacych niskie-
go i sredniego podcisnienia, najlepsza
w swojej klasie technologie wysokiego
podcisnienia i wykrywania nieszczelno-
sci Pfeiffer Vacuum oraz zréwnowazone
systemy oczyszczania gazow firmy centro-
therm clean solutions, Busch Group moze
dostarcza¢ kompleksowe rozwigzania oraz
ustugi dla wszystkich obszaréw przemystu.
Dzieki temu staje sie ona kompleksowym
dostawca z obszernym portfolio produk-
tow, jeszcze lepiej spetniajacym wszystkie
wymogi klientow.

Busch Group oferuje rozwigzania nie tyl-
ko dla szerokiego zakresu branz, ale takze
dla klientdw z wielu obszaréw geograficz-
nych. Produkuje wyroby w 19 witasnych
zaktadach w Chinach, Czechach, Francji,
Niemczech, Indiach, Rumunii, Korei Potu-
dniowej, Szwajcarii, Wielkiej Brytanii, USA
i Wietnamie.

| AKZONOBEL INWESTUJE W LABORATORIA BADAWCZE

AkzoNobel buduje 2 nowe laboratoria
badawcze w swoim zaktadzie w Sassen-
heim w Holandii, aby dalej wspierac pio-
nierski rozwdj produktow firmy.

Wkrétce rozpoczna sie prace nad budo-
wa centrum technologicznego dla farb
proszkowych, a wtasnie otwarto nowe
laboratorium polimerdéw, ktére bedzie
opracowywac innowacyjne technologie
zywic dla wszystkich bizneséw firmy.

Catkowita wartos¢ inwestycji w zakta-
dzie w Sassenheim - najwiekszym swia-
towym centrum  badawczo-rozwojo-
wym AkzoNobel - wynosi okoto 8 mln
euro. W obiekcie pracuja juz najwieksze
w Europie zespoty badawczo-rozwojowe
firmy, zajmujace sie farbami dekoracyj-
nymi oraz powtokami motoryzacyjnymi
i specjalnymi. Dodanie 2 nowych labora-
toriow pomoze firmie w dalszym budo-
waniu swojej $wiatowe]j reputacji dzieki

pionierskiemu rozwojowi

produktdw,
koncentrujgcemu sie na dostarczaniu
kreatywnych rozwigzan dla klientéw.

Niedawno otwarte laboratorium polime-
row — czesc organizacji badawczej firmy
- pomiesci 15 naukowcédw. Skoncentru-
je sie ono gtéwnie na rozwoju bardziej
zrownowazonych technologii polime-
rowych i nowych powtok, aby wesprzec
realizacje ambicji AkzoNobel w zakresie
zmniejszenia o potowe emisji gazow cie-
plarnianych w catym tancuchu wartosci
do roku 2030.

| CORVAGLIA PRZECHODZI NA ZAKRETKI ,NA UWIEZI”

Wiekszos$¢ z nas miata do czynienia z za-
kretkami do napojow, ktorych nie mozna
juz zdjac¢ z butelki. Powodem tego jest
dyrektywa UE z 2019 r., ktéra przewiduje
obowiazek stosowania zamknie¢ przy-
mocowanych do butelek na napoje od
3 lipca 2024 r.

Firma Corvaglia, z siedzibg w Thur-
gau w Szwajcarii, wyznacza Swiatowe
standardy, jesli chodzi o rozwiazania
w zakresie zakretek do butelek PET. Fir-
ma odegrata pionierska role w rozwoju
i produkcji zamknie¢ przymocowanych
do butelek. Rozwoj pierwszych modeli

zakretek ,na uwiezi” rozpoczat sie jeszcze
przed oficjalng publikacja dyrektywy UE.
W ramach tego procesu produkcja wia-
sna zakretek w zaktadzie w Eschlikon
byta réowniez stopniowo przeksztatcana
w produkty przymocowane do butelek.

0Od 1 marca 2024 r. ponad 80% zamkniec
produkowanych w Eschlikon spetnia
wymogi dyrektywy UE 2019/904. Okoto
10% zamkniec¢ produkowanych w Eschli-
kon jest eksportowanych do krajéw spo-
za UE i na razie pozostanie ,bez uwiezi”.
Pozostate 10% zostanie przeksztatcone
do lipca br.



CZY WIEDZA PANSTWO, ZE OPAKOWANIE DO LODOW MOZE BYC PODDANE RECYKLINGOWI
| PODLEGAC KOMPOSTOWANIU?

Coraz czesciej do produkcji pojemnikéw na zywnos$¢, stosuje sie biodegradowalne i kompostowalne surowce
pozyskiwane z widkien naturalnych. Ta wielka szansa, w potaczeniu z duzymi mozliwosciami catkowitego recyklingu
najczesciej uzywanych polimerow, daje tej transformacji tworzyw sztucznych wiodgca pozycje w produkcji pojemnikéw
do zywnosci i zastosowan medycznych, bez negatywnego wptywu na Srodowisko.

Odwiedz nas na
PLASTPOL 2024

21-24maja
Kielce - Polska

stoisko 1 - hala F

BMB HP to nowa seria maszyn BMB,
THE INJECTION MOULDING MACHINE perfekcyjna synergia predkosci i precyz;ji.

ULTRAWYSOKA PRE.DKOSC WTRYSKU. W $wiecie, gdzie wcigz rosngca ilos¢ zywnosci i lekbw musi by¢ przechowywana i
transportowana, firma BMB stworzyta niedo$cigniong maszyne o ultrawysokiej wydajnosci. Hybrydowy charakter serii HP, dzieki
napedom elektrycznym z silnikami bezposrednimi, sprzyja niskiemu zuzyciu energii.
Jednoczesnie oferuje bardzo duzg site wirysku, kontrolowang przez serwozaw6r z akumulatorem. Cisnienie specyficzne 2500 kg/cmz2 i
predkos$¢ wirysku powyzej 1500 mm/s sg gwarancjg wysokiej wydajnosci i doskonatej jakosci dla cienkosciennych, gtebokich i trudnych
do wtrys$niecia pojemnikéw, takich jak opakowania spozywcze i medyczne.

www.bmb-spa.com

Wytaczny agent dla Polski:

j& MUEHSAM MUEHSAM Rozwigzania Dla Przemystu Sp.j. - ul. Zagnariska 149 C, 25-563 Kielce
NIP: 6572684209 | REGON: 260070677 - tel. +48 41 34 35 132 - fax +48 41 34 46 476 - www.muehsam.pl


https://www.muehsam.pl/
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HASCO TWORZY RISTORIE: 1924-2024

Nowy rok stoi pod znakiem wyjatkowego wydarzenia: firma Hasco - wynalazca elementéw znor-
malizowanych i pionier w budowie form - w 2024 r. swietuje 100-lecie istnienia wraz z klientami,
pracownikami i osobami towarzyszacymi

Historyczny i technologiczny rozwoj pro-
dukcji narzedzi i budowy form w Niem-
czech i na catym sSwiecie jest $cisle zwig-
zany z nazwa Hasco. Historia ta rozpoczeta
sie w 1924 r,, kiedy to zatozyciel firmy -
Hugo Hasenclever - w piwnicy warszta-
tu w Lidenscheid przygotowat pierwsze
narzedzia do obrobki nowego wodwczas
materiatu, jakim byt bakelit. Historia ta
przybrata pdzniej decydujacy obrot, gdy
jego syn, Rolf Hasenclever, wynalazt znor-
malizowany system ptytowy z normaliami
i ztozyt wniosek patentowy w 1960 r. Oka-
zato sie, ze jego pomyst zrewolucjonizowat
rynek. Byt to kamien milowy, ktéry utoro-
wat droge od dziatalnosci czysto rzemiesl-
niczej do przedsiebiorstwa dziatajacego
globalnie.

Od tego momentu miejsce miato wiele
przetomowych wydarzen, ktére raz po raz
potwierdzaty reputacje firmy Hasco jako
pioniera. Miato to decydujace znaczenie
w analogowej erze produkcji narzedzi
i budowy form. Wraz z nadejsciem cyfry-
zacji w latach 80., firma Hasco wyznaczyta
nowe standardy innowacyjnosci gtdéwnie
w konstrukcji form wtryskowych.

Hasto ,Enabling with system” opisuje
w zaledwie 3 stowach, w jaki sposob fir-
ma Hasco przez 100 lat, dzieki swemu
pionierskiemu i wynalazczemu duchowi,
zawsze wskazywata droge dla catej gate-
zi przemystu. Firma Hasco nadal to robi,
jako wiodacy producent elementéw znor-
malizowanych, zestawdw ptytowych oraz
jako dostawca spersonalizowanych syste-
mow GK.

Mato kto pamieta, ze popularne produkty
takie jak szybkoztaczka czy mechanizm
zapadkowy ciggnacy s3 opatentowanymi
wynalazkami z Liidenscheid w Niemczech.

HASCO

100

The pioneer
of mouldmaking
for 100 years.

- Majac 100 pomystow w przesztosci i 100
pomystow na przysztosc, utrzymamy kurs!
Jako pionier w budowie form, naszym ce-
lem jest dalsze wyznaczanie innowacyj-
nych kamieni milowych dla branzy przez
kolejne 100 lat - potwierdza dyrektor za-
rzadzajacy, Christoph Ehrlich.

Historia firmy Hasco zostata opowiedzia-
na w ekscytujacej publikacji - dwuje-
zycznej ksigzce. Wyjasnia ona, ze zabawka
typu ,wanka-wstanka” odegrata gtéwna
role w rozwoju historycznym firmy. Wy-

szczegolniono najwazniejsze wydarzenia
i przedstawiono wglad w przedsiebior-
stwo, ktérego dziatania w przysztosci beda
nadal napedzane wartosciami marki, taki-
mi jak innowacyjnos¢, elastycznosc, pro-
stota i wydajnosc.

Firma Hasco umozliwia sledzenie historii
na rézne sposoby. Raporty beda publi-
kowane w prasie branzowej, na réznych
kanatach spotecznos$ciowych,
w newsletterze i oczywiscie na stronie in-
ternetowej firmy: www.hasco.com. ¢

medidw
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| WIELKOSKALOWY PIEC DO KRAKINGU PAROWEGO OGRZEWANY ELEKTRYCZNIE

Firmy BASF, SABIC i Linde uruchomity pierwszg na swiecie de-
monstracyjng instalacje wielkoskalowych piecédw do krakingu
parowego ogrzewanych elektrycznie. Po 3 latach prac rozwojo-
wych, inzynieryjnych i budowlanych, instalacja demonstracyjna
jest gotowa do rozpoczecia normalnej pracy w zaktadzie BASF
Verbund w Ludwigshafen w Niemczech.

Krakery parowe odgrywaja kluczowa role w produkcji podstawo-
wych chemikaliow i wymagaja znacznej ilosci energii do rozktadu
weglowodordéw na olefiny i zwigzki aromatyczne. Zazwyczaj reak-
cja jest przeprowadzana w piecach w temperaturze okoto 850°C.
Do tej pory temperatury te byty osiggane przy uzyciu konwencjo-
nalnych paliw. Instalacja demonstracyjna ma na celu pokazanie,
ze ciagta produkcja olefin jest mozliwa przy wykorzystaniu ener-
gii elektrycznej jako zrodta ciepta. Dzieki wykorzystaniu energii
elektrycznej ze zrédet odnawialnych, nowa technologia moze
potencjalnie zmniejszy¢ emisje CO, w jednym z najbardziej ener-
gochtonnych proceséw produkcyjnych w przemysle chemicznym
0 co najmniej 90% w poroéwnaniu do powszechnie stosowanych
obecnie technologii.

Instalacja demonstracyjna, ktoéra produkuje olefiny takie jak ety-
len, propylen, a by¢ moze takze wyzsze olefiny z nasyconego su-
rowca weglowodorowego, jest w petni zintegrowana z istniejgcy-
mi krakerami parowymi w Ludwigshafen. Nadchodz3ca operacja
ma na celu zebranie danych i doswiadczen na temat zachowania
materiatéw i procesow w komercyjnych warunkach operacyjnych
w celu opracowania zaawansowanej technologii dla rynku prze-
mystowego.W 2 oddzielnych piecach demonstracyjnych testowa-

B < pm g v
B start-up of the world's first targe-scate R
lectri heated steam king furnace
‘5’& Lushvwigshalen, Apri 17, 2024 é“"‘". |
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ne beda 2 rézne koncepcje ogrzewania. Podczas gdy w jednym
piecu ogrzewanie bezposrednie stosuje prad elektryczny bezpo-
srednio do cewek krakingu, w drugim piecu ogrzewanie posred-
nie wykorzystuje ciepto promieniowania elementéw grzejnych
umieszczonych wokot cewek. Oba ogrzewane elektrycznie piece
przetwarzajg tacznie okoto 4 ton surowca weglowodorowego
na godzine i zuzywaja 6 megawatdw energii odnawialne;.

W oparciu o potaczong wiedze i wtasnos¢ intelektualng 3 stron
wspotpracujacych przy opracowywaniu nowych technologii, jed-
nostka demonstracyjna w Ludwigshafen bedzie obstugiwana
przez BASF. Linde byta odpowiedzialna za inzynierie, zaopatrze-
nie i budowe zaktadu. Linde bedzie w przysztosci komercjalizo-
wac opracowane technologie pod nowa marka Starbridge, umoz-
liwiajac przemystowi petrochemicznemu dekarbonizacje poprzez
zastapienie konwencjonalnych technologii grzewczych.

| KRAHN CHEMIE | VIBRANTZ TECHNOLOGIES INC. POSZERZAJA WSPOtPRACE

Krahn Chemie rozszerza swojg wieloletnig wspoétprace z Vibrantz
Technologies Inc., $wiatowym liderem w dziedzinie specjalistycz-
nych chemikaliéw i materiatéw, w Niemczech i Polsce. Dzieki za-
wartej umowie spétka Krahn, oprocz dyspersji pigmentéw, bedzie
oferowata réwniez szerszg game produktéw do takich zastoso-
wan, jak powtoki, farby drukarskie, materiaty budowlane i two-
rzywa sztuczne.

Zmiana portfolio spotki Vibrantz rozpoczeta sie juz na poczat-
ku tego roku, kiedy to spotka Krahn Chemie Deutschland nabyta
dodatkowe prawa do dystrybucji nieorganicznych i organicznych
pigmentow. Od 1 kwietnia spétka Krahn Chemie Polska nie tylko
bedzie mogta skorzystac z rozszerzonego portfolio pigmentdw,
lecz otrzyma réwniez prawa do dystrybucji produktéw antykoro-
zyjnych Vibrantz. Dzieki nowej umowie obie spotki partnerskie
wzmocnig swoje relacje biznesowe istniejgce od 2001 r.i podkre-
sla swoje zaangazowanie na rzecz dostarczania wysokiej jakosci
produktow i doskonatych ustug.

- JesteSmy bardzo zadowoleni z poszerzenia naszej wspotpracy
z naszym wieloletnim dostawca, spotka Vibrantz - powiedziat dr
Rolf Kuropka, dyrektor generalny (CEO) Krahn Chemie - Umowa
ta pozwala nam poszerzy¢ oferte produktowa i lepiej zaspokoi¢
potrzeby naszych klientéw z kluczowych branz. Bedziemy nadal
oferowac naszym klientom doskonata obstuge, wysoka jakos¢
produktow i ciggte wsparcie techniczne.

e
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| PRZEWODNIK ,,PROJEKTOWANIE OPAKOWAN DO RECYKLINGU” PO POLSKU

PROJEKTOWANIE OPAKOWAN

W kwietniu br. miata miejsce premie-
ra polskiego ttumaczenia przewodnika
World Packaging Organization (WPO)
poswieconego zasadom projektowania

opakowan zgodnych z gospodarka obie-
gu zamknietego.

Polska Izba Opakowan od 2020 r. jest ak-
tywnym cztonkiem WPO, dzieki czemu
moze na biezaco wymieniac sie doswiad-
czeniami i wiedza z zakresu opakowalnic-
twa z organizacjami branzowymi z catego
Swiata. W ramach wspotpracy w ostatnich
miesigcach Izba podjeta sie przettumacze-
nia i przygotowania stworzonego przez
WPO przewodnika ,Projektowanie opako-
wan z mysla o recyklingu - globalne zale-
cenia dotyczace projektowania opakowan
0 obiegu zamknietym”.

Projektowanie pod katem recyklingu jest
czescig projektowania produktéow dla
obiegu zamknietego i stanowi wazng
podstawe holistycznej oceny zréwnowa-
zonego rozwoju. Opakowania powinny
by¢ zatem projektowane i produkowane
w taki sposéb, aby mogty by¢ ponownie

| ENGEL PODSUMOWAL ROK FISKALNY

Grupa Engel zakonczyta rok obrotowy nie-
wielkim spadkiem obrotéw o okoto 6%
w poréwnaniu z rokiem poprzednim.

- Wolumen na rynku wtryskarek spadt na-
wet 0 40% wedtug danych z réznych sto-
warzyszen. Engel zdotat zwiekszy¢ udzia-
ty w kurczacym sie rynku - trend ten jest
zgodny z obserwacjami z poprzednich kry-
zysOw gospodarczych - komentuje Stefan
Engleder, dyrektor generalny Grupy Engel,
odnoszac sie do obrotéw wynoszacych
okoto 1,6 mld euro.

Jednostki biznesowe Medical i Packaging
whniosty znaczacy wktad w ten rozwoj. Po-
pyt na produkty do terapii cukrzycy utrzy-
muje sie na wysokim poziomie, zwtaszcza
w regionie amerykanskim, podczas gdy
w Europie ze wzgledu na nowe przepisy
przezywa boom branza opakowan. Dzia-
talnos¢ posprzedazowa rowniez wykazata
pozytywny wzrost, o prawie 15% w po-
réwnaniu z rokiem poprzednim. Progno-

zy na nowy rok fiskalny pozostaja jed-
nak ostrozne.

- Wysoki portfel zamowien pozwolit nam
do tej pory wyjsc na plus.Jednak zamowie-
nia te sg juz prawie wyczerpane. Pomimo
okresowych wzrostéw przychodéw z za-
moéwien, nie jestesmy jeszcze swiadkami
trwatego ozywienia gospodarczego - ale
mamy nadzieje na pierwsze bodzce wzro-
stowe z wiosennych targow Chinaplas
w Szanghaju i NPE w Orlando - dodaje
Stefan Engleder.

Niekorzystne trendy, takie jak niedobdr
wykwalifikowanych pracownikéw i wyso-
kie koszty produkcji, stwarzaja obiecujace
mozliwosci dla rozwigzan automatyzacji
dostosowanych do potrzeb klienta - seg-
mentu ktérym Engel, obok produkgji wtry-
skarek, zajmuje sie od wielu lat. Klienci
sg coraz bardziej sktonni do automatyza-
¢ji jak najwiekszej liczby etapow procesu,
takich jak kontrola jakosci lub pakowanie,

wykorzystane (rozwigzanie wielokrotnego
uzytku) i/lub aby uzyte surowce mogty by¢
ponownie wykorzystane w duzym stopniu
jako surowce wtérne po fazie uzytkowa-
nia (recykling) i/lub sktadaty sie z surow-
céw odnawialnych.

Przewodnik zawiera zalecenia dotycza-
ce projektowania rozmaitych rodzajow
opakowan, takich jak butelki, tacki, kub-
ki, opakowania elastyczne, tuby, puszki,
pudetka - wykonane w wersjach z roz-
nych materiatow.

Dla kazdego z rozpatrywanych opakowan
przedstawione s3a zalecenia i przeciw-
wskazania dotyczace stosowanych ma-
teriatow, obrébki
zamykania, zdobienia, etykietowania, czy
nadrukéw. Porady uwzgledniaja zalecenia
dyrektyw unijnych i omawiaja czynniki,
ktéore moga wptynac na pdzniejszy recy-
kling opakowania.

powierzchni, systemu

bezposrednio na maszynie. W zaleznosci
od preferencji klienta, wymagana automa-
tyzacja ptynnie wspétpracuje z maszyna,
tworzac wysokowydajne gniazdo formo-
wania wtryskowego. Podczas gdy standar-
dowy segment pozostaje w stagnacji, nie-
standardowe rozwigzania automatyzacji
odnotowuja znaczny wzrost.



% PLASMAD

Recycling Systems

Kompletne, energooszczedne linie do recyklingu,
idealnie dopasowane do potrzeb

Suszenie

Energooszczedny mechaniczny proces
zapewniajacy wilgotnos¢ materiatu
odpowiednia, by zagwarantowac
optymalng wydajnos¢ wyttaczarki

Przygotowanie

Kluczowy etap polegajacy na otwarciu
bel materiatu i usunieciu wiekszych
zanieczyszczeh

Mycie

Usuwanie pozostatych zanieczyszczen,
takich jak papier, drewno, piasek, inne

Rozdrabnianie tworzywa, metal itd.

Ciecie tworzyw sztucznych na
kawatki optymalne do mycia lub
automatycznego sortowania
(rozdrabnianie wstepne)

- oA
www.plasmaq.pt g‘omercﬁﬁgl@plaﬁﬁﬁﬁ\
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I INTEGRACJA UNIVERSAL ROBOTS
LE STEROWNIKAMI PLC SIEMENS

Universal Robots, wiodaca na swiecie firma produkujaca roboty
wspotpracujace (coboty), zintegrowata interfejs SRCI (ang. Stan-
dard Robot Command Interface) w swoim oprogramowaniu. Firma
jest dumna z tego, ze jest jednym z pierwszych producentdw co-
botéw oferujgcych te funkcjonalnosc.

SRCI to nowy standard dla producentéw robotyki, ktéry ma
na celu stworzenie jednego interfejsu miedzy sterownikami PLC
a robotami. Petna integracja SRCI z oprogramowaniem zwiekszy
mozliwosci tacznosci cobotow Universal Robots i zapewni klien-
tom bezproblemowa integracje ze sterownikami PLC Siemens
(Programmable Logic Controllers). Siemens jest pierwszym -
i obecnie jedynym - dostawca sterownikow PLC wspierajacym
SRCI na rynku automatyki.

- Dzieki bezproblemowemu potaczeniu naszych cobotéw z glo-
balnym liderem branzy, jakim jest Siemens, mozemy teraz za-
oferowac naszym partnerom i klientom, zaréwno obecnym, jak
i potencjalnym, szybsza integracje i wieksza tatwosc uzytkowania
- moéwi Daniel Friedman, Globalny Dyrektor Partnerstw Strate-
gicznych w Universal Robots - Staramy sie, aby automatyzacja
cobotami byta jak najprostsza, a to kolejny krok w naszym daze-
niu do zapewnienia automatyzacji dla kazdego i wszedzie.

Jednolity interfejs danych SRCI miedzy producentami sprawia,
ze implementacja robotdw jest interoperacyjna, a ponadto stan-
daryzuje on definicje i polecenia miedzy cobotami Universal
Robots i sterownikami PLC Siemens. Pozwala to na tatwiejsza
i szybsza konfiguracje oraz upraszcza wdrazanie robotow na ist-
niejacych i nowych liniach produkcyjnych opartych na ekosyste-
mie Siemens.

| SYMULACJA WTRYSKU WZBOGACONA
0 RZECZYWISTA KALKULACJE KOSZTOW

Sigma Engineering GmbH wspiera postep w procesie formowania
wtryskowego dzieki swojemu symulacyjnemu oprogramowaniu
Sigmasoft Virtual Molding. Ta wirtualna wtryskarka umozliwia
optymalizacje i opracowanie detali polimerowych i form, a takze
mapowanie catego procesu produkcyjnego.

Wraz z nowa wersja Sigmasoft 6.1, Sigma Engineering GmbH
wprowadza m.in. funkcje Sigmaecon. Narzedzie to oferuje moz-
liwos$¢ oszacowania kosztéw bezposrednio w potaczeniu z wyni-
kami symulacji.

W coraz bardziej konkurencyjnym $rodowisku szczegotowa wie-
dza na temat wtasnych proceséw produkcyjnych i mozliwosci ich
optymalizacji jest kluczowa. Czesto jeszcze wazniejsza jest zna-
jomosc rzeczywistych kosztéw produkcji. Na przyktad, czy wypro-
wadzana optymalizacja wiaze sie z nizszymi kosztami ze wzgledu
na skrocenie czasu cyklu? A moze koszty rosng z powodu wyzsze-
go zuzycia energii?

Pozyskanie zamdwienia czesto zalezy od zaoferowania agresyw-
nej ceny sprzedazy. Jednak aby projekt osiagnat trwaty sukces
konieczna jest wczesniejsza doktadna znajomos¢ wtasnych kosz-
tow. W fazie zapytania ofertowego Sigmasoft umozliwia szybkie
sprawdzenie i optymalizacje kilku waznych scenariuszy. Doktad-
ne prognozy dotyczace czasu, materiatu lub wymagan cisnienio-
wych, schematy przeptywu itp. moga by¢ nastepnie dostarczone
do kalkulacji cen.

- Korzysci dla naszych uzytkownikéw sg oczywiste — mowi Tho-
mas Klein, dyrektor zarzadzajacy Sigma - Dzigki Sigmasoft Vir-
tual Molding optymalizacja procesu jest mozliwa juz na etapie
zapytania ofertowego. Sigmaecon pomaga w podejmowaniu de-
cyzji w inzynierii i wspiera uzytkownika jako gtéwne zrodto wia-
rygodnych informacji, zaréwno z technicznego, jak i finansowego
punktu widzenia.
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| 5. ODStONA TARGOW PCI DAYS CORAZ BLIZE)

W dniach 19-20 czerwca 2024 r. w EXPO XXI w Warszawie od-
bedzie sie 5. edycja Miedzynarodowych Targéow Dostawcéw dla
Przemystu Farmaceutycznego i Kosmetycznego. To wyjatkowe
wydarzenie niezmiennie od lat cieszy sie zaufaniem tysiecy do-

stawcdw i producentéw z sektora farmaceutycznego, kosmetycz-
nego i suplementow diety.

Wiedza przede wszystkim. Poszerz horyzonty na Targach PCl Days

Przekroj tematyczny wydarzenia jest bardzo szeroki; 2 dni targo-
we obfitowac beda w ponad 50 wyktaddw skupiajacych sie na od-
miennych aspektach obu branz. W Kosmetycznej Strefie Inspira-
cji prelegenci z takich zaktaddw produkcyjnych jak: Dr Irena Eris,
Marion, Oriflame, Pollena-Ewa i wielu innych, beda dzieli¢ sie
swoja wiedzg i doswiadczeniem z zakresu prawa i legislacji, opty-
malizacji procesow, innowacyjnych rozwigzan, zréwnowazonego
rozwoju, nowych surowcow i opakowan, a takze najnowszych
trendow rynkowych. Natomiast Farmaceutyczna Strefa Inspira-
cji skupi sie na prezentacji innowacyjnych rozwigzan dla sek-
tora farmaceutycznego, efektywnosci proceséw produkcyjnych,
prawie farmaceutycznym, oraz aktualnych trendach i przysztych
kierunkach rozwoju przemystu farmaceutycznego. Te tematy po-
rusza eksperci m.in.z takich zaktadéw produkujacych leki jak: Ha-
sco-Lek, Delpharm, Zaktady Farmaceutyczne Polpharma, Adamed
Pharma czy Tarchominskie Zaktady Farmaceutyczne POLFA.

Podczas wydarzenia nie zabraknie takze miejsca na warsztaty
branzowe, ktére odbywac sie beda na pietrze hali. Uczestnicy wy-
darzenia beda mieli mozliwos¢ wyboru sposréd 8 réznorodnych
tematow dostosowanych do aktualnych potrzeb rynku. Podczas
wydarzenia odbed3 sie takie warsztaty jak:

« ,Nowe wyzwania w mikrobiologicznym bezpieczenstwie
produktéw kosmetycznych: $rodowisko-produkt-opakowa-
nia” - dr Piotr Nowaczyk — Centrum Badan i Innowacji

e ,Rozwdj kompetencji w dziale zakupdw” - Agnieszka Piat-
kowska - Big Fish

e ,Walidacja srodkow dezynfekujacych i sporobojczych zgod-
nie z wytycznymi cGMP, mormami UE i EPA oraz najnowsza
wiedzg naukowa” - Paola Lazzeri,Amina Jézefowska - Veltek
Associates

e Kluczowe elementy umowy na wytwarzanie kontraktowe
leku, wyrobu medycznego i kosmetyku” - dr Anna Banaszew-
ska, radca prawny

e Jeste$ gotowy na nowa ere cyberbezpieczenstwa w pro-
dukcji? Poznaj najnowsze trendy” - Jesper Nilsson, Radiflow,
Mariusz Palutkiewicz, Tekniska, Penio Penev, Sopharma AD

e ,GMP Annex 1 - Implikacje i znaczenie dla produkcji w po-
mieszczeniach czystych” - Elis

e Warsztaty logistyczne

e Warsztaty opakowaniowe.

Zachecamy do zapoznania sie z petnym pro-
gramem merytorycznym na stronie interneto-

wej wydarzenia.

Poznaj wystawcow tegorocznej edycji

Ponad 250 wystawcow z kraju i z zagranicy zaprezentuje szeroka
game produktéw i ustug. Wsrod nich znajduja sie dostawcy wy-
posazenia laboratoridw, oferujacy zaréwno drobne akcesoria, jak
i zaawansowany sprzet analityczny. Na targach zaprezentowane
zostang innowacyjne rozwigzania dla branzy farmaceutycznej
i kosmetycznej. Wyrézniajg sie tu maszyny oraz najnowoczesniej-
sze technologie stosowane w procesach produkcyjnych. Jak co
roku nie zabraknie réwniez propozycji od dostawcéw opakowan
i etykiet. W ofercie wystawcow znajdzie sie takze szeroki wybor
surowcow. Bezpieczenstwo i higiena pracy to kluczowe aspekty
kazdej produkcji, dlatego na targach zaprezentowane zostang
liczne rozwigzania i produkty z tego zakresu. Dla tych, ktérzy po-
szukuja idealnie czystych warunkéw produkcyjnych, przygotowa-
no oferte dotyczaca pomieszczen typu cleanroom
oraz niezbednych do ich wyposazenia produktdw.
To tylko niektdre z licznych propozycji dostepnych
na targach.

Udziat w Targach PCl Days 2024, ktore odbeda sie 19-20 czerwca
w hali EXPO XXI, jest nie tylko okazja do zapoznania sie z najnow-
szymi trendami i innowacjami, ale réwniez nieoceniong platfor-
ma do wymiany wiedzy i rozwoju biznesowego. Warto juz dzis za-
rezerwowac termin w kalendarzu i zaplanowac udziat w PCI Days
2024. Zarejestruj sie bezptatnie: https://rejestracja.pcidays.pl/.
Do zobaczenia w Warszawie!

> PCIDAYS
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| NESTE SKUTECZNIE PRZETWARZA OLE) PIROLITYCZNY ZE ZUZYTYCH OPON

W swoich wysitkach na rzecz rozwoju recyklingu chemicznego
firma Neste z powodzeniem przeprowadzita pierwsza prébe prze-
twarzania nowego, trudnego surowca, jakim s3g uptynnione zuzy-
te opony. W wyniku procesu uzyskano wysokiej jakosci surowiec
do produkcji nowych tworzyw sztucznych i chemikaliow.

Neste pozyskato do przetwarzania olej pirolityczny pochodzacy
ze zuzytych opon samochodowych od Scandinavian Enviro Sys-
tems, szwedzkiej firmy opracowujacej technologie odzyskiwania
materiatow z produktdw wycofanych z eksploatacji. Celem pilota-

zowego programu Neste byta ocena potencjatu recyklingu che-
micznego poza odpadami z tworzyw sztucznych, aby potencjal-
nie poszerzyc¢ pule strumieni odpadéw, ktére mozna przetworzyc
na produkty wysokiej jakosci.

Podobnie jak w przypadku trudnych do recyklingu odpadéw two-
rzywowych, duza liczba opon trafia obecnie na wysypiska lub do
spalarni pod koniec ich cyklu zycia. Sktad opon jako mieszanki
kilku materiatdw utrudnia ich recykling mechaniczny. W zwiazku
z tym istnieja mocne argumenty przemawiajace za stosowaniem
recyklingu chemicznego w celu utrzymania cennych materiatéw
w obiegu - a skandynawska firma Enviro Systems opracowata
technologie pirolizy do ekstrakcji sadzy i oleju z opon wycofa-
nych z eksploatacji.

W przesztosci Neste z powodzeniem zakonczyto juz kilka proce-
séw przetwarzania uptynnionych odpadoéw z tworzyw sztucznych.
Operacje te stanowity podstawe decyzji Neste o zainwestowaniu
w duze moce przerobowe w zakresie recyklingu chemicznego
w zaktadzie firmy w finskim Porvoo. Oczekuje sig, ze budowane
obiekty zostang ukonczone w 2025 r.i beda w stanie przetwarzac
150 tys. ton uptynnionych odpadéw z tworzyw sztucznych rocz-
nie. Sa one czescig projektu PULSE, ktéry jest finansowany przez
Unie Europejska w ramach Funduszu Innowacji UE.

1 11. KONGRES POLSKA CHEMIA JUZ W CZERWCU

Kongres Polska
Chemia jest jednym
XI KONGRES z najwazniejszych

wydarzen branzy
chemicznej w Pol-
sce, a takze dosko-
nata okazjg do wy-

POLSKA CHEMIA

6-7 CZERWCA 2024
AIRPORT HOTEL OKECIE, WARSZAWA

ZAREJESTRUJ SIE!

miany doswiadczen,

prezentacji innowa-
cyjnych pomystow oraz strategii dla branzy chemicznej. Oprocz
zagadnien ogolnych, proponowane przez nas sesje tematyczne
bazujg na aktualnej problematyce stanowiacej przedmiot prac
Polskiej Izby Przemystu Chemicznego i dziatajacych przy niej ko-
misji PIPC.

W ciggu poprzednich edycji Kongresu naszymi gos¢mi byli wybit-
ni przedstawiciele $wiata biznesu, nauki, organizacji branzowych,
polityki oraz najwiekszych firm polskiego sektora chemicznego,
a wydarzenie przyciagneto juz ponad 10 tys. uczestnikow.

Podczas 2 dni tegorocznej edycji uczestnicy bedg mieli szanse
wzigc udziat w kilkunastu sesjach w ramach kilku blokéw tema-
tycznych, z udziatem kilkudziesieciu prelegentéw. Tematy poru-

szane podczas prelekcji i dyskusji dotyczy¢ beda najwazniejszych
trenddw i wyzwan stojacych przed branzg chemiczng w Polsce
i na swiecie. O czym bedziemy rozmawiac?

Kluczowe zagadnienia tegorocznej edycji Kongresu to m.in.:

e transformacja ekologiczna

e energetyka

¢ dekarbonizacja

e ESG

e Europejski Zielony tad

e Gospodarka Obiegu Zamknietego (GOZ)
e zrownowazone chemikalia

e odnawialne zrédta energii (OZE)
¢ technologie wodorowe

e innowacje

e Przemyst 4.0

e bezpieczenstwo

¢ nowoczesne technologie

e wyzwania regulacyjne i inne.

Zapraszamy do udziatu. Rejestracja trwa! Szczegoty na stronie
dedykowanej Kongresowi: www.kongrespolskachemia.pl
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ROSNACE OCZEKIWANIA NA SPADEK CEN

Srodkowoeuropej-
ski rynek polime-
P b row przedstawiat
(S N kwietniu mie-
' szany obraz. Ze
wzgledu na ocze-
kiwania na spadek
cen, wiekszos¢
przetworcoéw
kupita tylko najbardziej potrzebne ilo-
$ci w ostatnich tygodniach. Zatem popyt
w catym kwietniu byt znacznie ponizej
oczekiwan, zachecajac do dalszych obni-
zek cen, zwtaszcza producentdw poliolefin.
W przypadku polistyrenu i PVC kwiecien
charakteryzowat sie
wzrostem cen i rolowaniem, ale oczeki-
wania przetworcow tworzyw sztucznych
coraz bardziej wskazujg na spadek cen. To,
czy spadek bedzie kontynuowany, zalezec¢
bedzie gtédwnie od popytu i majowych
cen kontraktowych monomerdéw. Spadek
cen surowca (nafty) moze spowodowac
mniejszy spadek cen etylenu i propylenu
o 20-40 euro. W przypadku monomeru
styrenu rynek oczekuje spadku cen w nad-
chodzacych miesigcach, ale nie jest wcale
pewne, czy dojdzie do niego juz w maju.

LASZLO BUDY
myCEPPI

Za-

raczej niewielkim

Poziom cen zalezy od popytu, ktory jak do-
tad jest staby i dodatkowo ostabiony przez
oczekiwania na spadek cen. Maj znow be-
dzie krotkim miesigcem, z powodu prawo-
stawnej Wielkanocy w pierwszym tygodniu
w regionie potudniowym, a w pozostatych
regionach ze wzgledu na swieta na po-
czatku maja. Przypuszczalnie przetworcy
zadecyduja o zakupie dopiero w tygodniu
rozpoczynajacym sie od 6 maja i do tego
czasu wszyscy producenci polimeréw beda
precyzowac podane w pierwszym tygodniu
ceny. Oczekuje sie, ze ceny zblizg sie do
Ldotka” juz w maju.

Ale gdzie jest dotek cenowy? Z naszego
dotychczasowego doswiadczenia wyni-
ka, ze dotek wyznacza import zza oceanu.
Obecnie import nie moze by¢ naprawde
tani ze wzgledu na wysokie koszty logi-

styczne z jednej strony i mocnego dolara
amerykanskiego z drugiej. Jednak oferty
ztozone przez niektorych europejskich
producentéw poliolefin i PVC niektérym
odbiorcom byty juz ponizej cen impor-
towych w 3. tygodniu kwietnia. Nie jest
jeszcze jasne, czy europejscy producenci
polimerdw zejda ponizej cen importowych
zapoczatkowujac taki trend, wywotujac
konkurencje cenowa i spirale spadkowa
cen w Europie, czy tez beda dazy¢ do ogra-
niczenia nadpodazy poprzez ogranicze-
nie produkcji.

Zapewne jedno i drugie nastapi w tym sa-
mym czasie.Znajda sie tacy producenci po-
limeroéw, ktorzy wstrzymaja produkcje - sg
juz tego przyktady. | znajda sie tacy, ktorzy
wznowig produkcje po konserwacji, przyj-
mujac takze obnizke cen. Zazwyczaj to fir-
my wielozaktadowe moga tymczasowo lub
nawet na state zamknac mniej wydajny za-
ktad. Natomiast w przypadku jednooddzia-
towych producentéw polimeréw zintegro-
wanych z rafinerig jest to mniej mozliwe.

Obnizenie wielkosci importu zza oceanu
z powodu spadajacych cen oraz zmniej-
szajaca sie produkcja polimeréw w Eu-
ropie tgcznie stworza podstawe wzrosto-
wego trendu cen rozpoczynajacego sie

Srednie ceny polimeréw w Europie Srodkowej miedzy 17. t

2100

1900

myCEPPI

PLASTICS CONSULTING

w potowie sierpnia/na poczatku wrzesnia.
Cho¢ przed nami 2-3-miesieczny okres
niskich cen, bedzie temu towarzyszyta
waska dostepnos¢ niektorych konkret-
nych typéw polimeréw. Ale doswiadczy-
lismy tego juz 2 razy w ciggu ostatniego
roku. W ubiegtym roku przezylismy 2 fale
cenowe trwajgce 20-25 tygodni. Ponie-
waz otoczenie rynkowe i sity napedowe
sg podobne, prawdopodobne jest, ze ceny
poliolefin bedg spada¢ do potowy czerw-
ca, po czym po 3-6 tygodniach stagnacji
zaczna rosnac, 0siggajac szczyt pod koniec
wrzesnia. Schemat ten jest wyraznie wi-
doczny w czesci indekséw naszego raportu
cenowego. Tylko nieoczekiwana i znaczaca
zmiana gospodarcza lub eskalacja wojny
mogtyby zmienic ten rytm. ¢

Niepewnos¢ rynku? Wyeliminuj ja dzieki
tygodniowemu raportowi cen surow-
cow. Ceny, fakty, trendy i przewidywania
skoncentrowane na obszarze Europy
Srodkowej: #polipropylen #polietylen
#polistyren

Wyprébuj bezptatnie bez zobowigzan
przez 4 tygodnie:

laszlo.budy@myceppi.com
+36 703 685 140

2024 r.

dniem 2023 r. a 16. tygodni
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——HDPE rozdmuch
HOPE rurowy (100)

——HDPEfolia
——LDPEfolia
——uopPECs
—— PPH wirysk
——apps
——nBs

LDPEGP
———PPH Raffia
PP wirysk
——FPS

—— HDPEwtrysk

= rLDPE folia (przezroczyste/pdiprzezroczysta)
——prC

—— PR

——HPS
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Visit us!
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YOUR ONE-STOP
-XTRUSION PARTNER

Over 40 years of experience in the design,

engineering and production of corotating twin screw extruders.
Creation of customized projects based on customer needs,
thanks to a flexible structure and in-depth experience.
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= Extruders for compounding
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= Turn-key lines for masterbatch, compounding COROTATING TWIN SCREW EXTRUDERS
and biopolymers SINCE 1978
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We extrude your ideas into reality
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,SERCEM NASZYCH PRODUKTOW JEST STAL”

ROZMOWA Z PIOTREM LEBIECKIM, DYREKTOREM ZARZADZAJACYM HASCO POLSKA
LAY Y IS I000000 0099955500000 04409 549000000000 044490 000000000 444444 45000000 /0440954500000 4044044000000 0 0 0000044000000 77

Firma Hasco, producent standardowych, modutowych normaliow wysokiej jakosci, jak rowniez indy-
widualnie projektowanych systemow goracokanatowych, swietuje w tym roku 100. rocznice swojej

dziatalnosci

Prawdopodobnie nikomu dziatajagcemu
w branzy nie umknat fakt, ze firma Hasco
Swietuje w tym roku wyjatkowy jubileusz
- 100 lat swojego istnienia. Z jakim na-
stawieniem, planem, wchodzicie panstwo
w 2. stulecie na rynku?

Sto lat to najwazniejsza rocznica w dzia-
talnosci kazdej firmy. Jako pionier w budo-
wie form znalezliSmy sie w tym miejscu
przede wszystkim dzieki naszym klientom,
ktorzy korzystali przez lata z rozwigzan
Hasco. Wspolnie wspéttworzylismy rynek
narzedziowo-przetwarczy. To klienci inspi-
rowali Hasco do wprowadzania innowa-
¢ji i rozwoju. Nasza firma od zawsze byta
kojarzona z najwyzsza jakoscig i jako full
service provider wchodzimy w 2. stulecie
jako preznie dziatajace przedsiebiorstwo,
na ktérym mozna polega¢ w kazdym za-
kresie zwigzanym z formami wtryskowymi.

Poczawszy od fazy konstruowania, doradz-
twa technicznego, szybkiej obstugi sprze-
dazowej, i konczac na najlepszej na rynku
obstudze posprzedazowej, Hasco to ideal-
ny partner do wspétpracy. Ostatnie 5 lat
byto bardzo trudne dla branzy przetwor-
stwa tworzyw sztucznych: kryzys w branzy
automotive, covid, zerwane tancuchy do-
staw, szalejace ceny tworzyw, stali i energii
elektrycznej. Przez caty ten okres firma Ha-
sco jako jedyny dostawca elementow znor-
malizowanych utrzymata terminowos¢ do-
staw, jako$¢ produktow oraz wiarygodnosc.
Dzieki temu klienci widza w nas partnera
do dtugoterminowej wspoétpracy.

Czy intuicja, by szukac prostych, ale precy-
zyjnych rozwigzan - tak jak Rolf Hasencle-

ver, ojciec sukcesu Hasco - jest wcigz zywa
po tych wszystkich latach?

Doktadnie, trafione w punkt. Jedng z war-
tosci, ktorymi sie kierujemy jest simplici-
ty - prostota, czyli oferowanie prostych
mozliwosci konstrukcji, budowy oraz eks-
ploatacji form wtryskowych. Poczawszy od
roku 1960, kiedy opatentowalismy nasz
znormalizowany zestaw ptytowy, firma
Hasco wprowadzita i opatentowata wiele

standardow do form wtryskowych, ktérych
uzywamy do dzisiaj. Znaczna cze$¢ opra-
cowanych przez nas elementdéw znorma-
lizowanych zostata wprowadzona na state
do norm DIN, DIN EN ISO, DIN SO, EURO-
MAP, ISO. Wiele z naszych innowacji, ktore
wprowadzamy na rynek, byto rozwijanych
wspolnie z naszymi klientami i s3 one od-
powiedzia na potrzeby rynku. Po wnikliwej
selekcji ciekawych, potencjalnych produk-
tow, analizujemy potrzeby rynku i optyma-
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lizujemy rozwigzania w dziale R&D. Przed
wprowadzeniem do oferty, nowe produkty
testujemy na formach testowych w Hasco
oraz w realnych warunkach pracy u na-
szych klientéw. Po wielu badaniach i osig-
gnieciu optymalnej niezawodnos$ci oraz
jakosci produktu, po ustalonym czasie pra-
cy, podejmujemy decyzje o wprowadzeniu
produktu do sprzedazy. Wybieramy takie
rozwigzania, ktére sg innowacyjne, proste
w obstudze i niezawodne w eksploatacji.

Ponadto, jako jedyny dostawca elementéw
znormalizowanych na rynku, firma Hasco
ma katalog czesci zamiennych do wszyst-
kich najwazniejszych produktow, takich
jak: mechanizmy wypychania dwustopnio-
wego, mechanizmy zapadkowe, suwaki czy
zespoty centrujace, dzieki czemu klienci
moga zoptymalizowac koszty w przypadku
przestojow eksploatacyjnych.

Wiele z naszych innowa-
cji, ktore wprowadzamy
na rynek, byto rozwija-
nych wspdlnie z naszymi
klientami i sg one od-
powiedzig na potrzeby
rynku

Co wyrdznia urzadzenie Streamrunner
na tle innych systeméw hot runner dostep-
nych na rynku?

Streamrunner uzupetnia game systemow
GK w Hasco. Jest to owoc rozwoju firmy
zapoczatkowanego w tej dziedzinie w la-
tach 70. poprzedniego wieku. Firma Hasco
przez lata rozwijata swoje rozwigzania
systemow GK. Wiele z naszych produktow
zostato uznanych za kultowe i zapisato sie
na state w rozwigzaniach klientéw na ca-
tym $wiecie.

Produkowany metoda przyrostowg Stre-
amrunner rozpoczat nowa ere w $wiecie

systemow GK. Nowoczesna metoda pro-
dukcji daje mozliwosci, ktére do tej pory
nie byty dostepne. Mozemy wyprodukowac
bardzo kompaktowy, wielokrotny rozdzie-
lacz o idealnie dobranej geometrii i prze-
krojach kanatéw, nawet do bardzo matej
gramatury detalu oraz wymagajacego two-
rzywa.Dzieki temu Streamrunner sprawdza
sie idealnie w matych, wielogniazdowych
formach, gdzie dysze muszg by¢ umiesz-
czone jak najblizej siebie i w ktorych wy-
stepuje czesta zmiana koloru barwnika.

Jak scharakteryzowatby pan podejscie fir-
my Hasco do jednego z najistotniejszych
wspotczesnie Swiatowych trendoéw, jakim
jest cyfryzacja?

Hasco stawiato na cyfryzacje juz w latach
80. poprzedniego wieku, kiedy opracowa-
Llismy pierwsza biblioteke CAD. Przez lata
rozwijaliSmy sie i aktualnie oferujemy
na Customer Portalu www.hasco.com sze-
reg innowacyjnych narzedzi online, ktére
wspomagaja naszych klientéw. Konstruk-
torzy moga skonfigurowa¢ model 3D formy
na 7 réznych sposobdw, dobra¢ elementy
znormalizowane i pobra¢ modele 3D prak-
tycznie dla kazdego oprogramowania CAD
dostepnego na rynku. Na biezaco aktuali-
zujemy nasze natywne bazy danych CAD
dla wszystkich popularnych systemow
CAD.

Duzym utatwieniem jest konfigurator wy-
pychaczy, pozwalajacy na kalkulacje i za-
modwienie wypychaczy cietych na dtugos¢
w 4 tolerancjach cigcia. Udostepniamy
réwniez katalog Hasco Set, ktory przydat-
ny jest szczegdlnie do pracy offline. Spe-
cjalnie dla konstruktoréw, na smartfony,
zostata wdrozona aplikacja Hasco App
dla systemoéw iOS oraz Android. Aplikacja
udostepnia szereg narzedzi przydanych
w konstruowaniu oraz utrzymaniu ruchu
formy wtryskowej.

Ponadto, jesli chodzi o produkty, duze, mie-
dzynarodowe firmy zgtaszaty nam potrze-
be lokalizacji form wtryskowych w zakta-
dzie lub u kooperanta. Zdarza sie, ze takie
formy zostaja zgubione lub ich odszukanie

na magazynie form zajmuje bardzo duzo
czasu. Dla potrzeb klientow wprowadzili-
Smy na rynek produkty A5900 Loc Check
oraz A5950 Mold Track, dzieki ktérym
moga zarzadza¢ formami i lokalizowac
je w zaktadzie produkcyjnym za pomoca
technologii 4G i GNSS lub UWB - Ultra
Wideband. Utatwiamy réwniez wspédtpra-
ce z klientami, dzieki mozliwosciom jakie
daje e-commerce, tgczac systemy ERP na-
szych klientow z systemem Hasco.

Podsumowujac: Hasco, jako full service
provider, udostepnia szereg ustug i pro-
duktéw zwigzanych bezposrednio z cyfry-
zacja. Zdajemy sobie sprawe, ze cyfryzacja
to jeden ze $wiatowych trendéw i bedzie-
my kontynuowac innowacje z nig zwigzane
w roznych zakresach, ale musze zaznaczyc,
ze sercem naszych produktéw jest stal
i w zakresie tych wyrobéw mamy jeszcze
duzo do zrobienia.

Na koniec wréémy jeszcze do setnych uro-
dzin Hasco. Co jeszcze przed nami, jesli
chodzi o obchody tej rocznicy?

Firma Hasco hucznie obchodzi 100 lat
na catym swiecie. We wszystkich krajach,
w ktoérych mamy oddziaty, organizowane
sg eventy Hasco 100. W Polsce kulminacja
bedzie miata w srode, 22.05.2024 r., pod-
czas trwania targow Plastpol 2024.

Najnowsze informacje o Hasco mozna $Sle-
dzi¢ w mediach spotecznosciowych, takich
jak LinkedIn, Facebook, YouTube oraz In-
stagram. Zapraszam tez do obejrzenia fil-
mu przedstawiajgcego 100 lat firmy. ¢

Rozmawiat: Tomasz Makowski



https://www.youtube.com/watch?v=65bukmkTslg

HASCO

The pioneer
of mouldmaking
for 100 years.

www.hasco.com
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»~Regranulat przysztosci”, ,recyklat przy-
sztosci” - produkty o jakiej charakterysty-
ce przychodzg panu na mysl, gdy styszy
pan te hasta?

Przede wszystkim wyobrazam sobie, ze re-
granulaty w wielu zastosowaniach, w licz-
nych gateziach przemystu, bedg uzywane
zamiennie z tworzywami pierwotnymi.
Stanie sie to dopiero w momencie, gdy ich
jakosc¢ bedzie réwna oryginalnym produk-
tom z petrochemii. | wydaje sie, ze dopo-
ki nie uda nam sie osiggnac tego pozio-
mu jakosci, to nie bedziemy mogli mowic
o stuprocentowym wykorzystaniu recykla-
tu jako ,regranulatu przysztosci”.

Jednak s3 pewne obiektywne przeszkody,
ktore sprawiaja, ze daleko nam do poréw-
nywania surowcoéw pierwotnych z tworzy-
wami z recyklingu.

Recyklaty zazwyczaj nie wystepuja w for-
mie naturalnej (bezbarwny kolor), a jesli
juz, to jest to bardzo maty odsetek. De facto
w przypadku recyklingu mechanicznego
pozyskanie ,naturalnego” odpadu z two-
rzyw sztucznych z rynku nie jest tatwe.
W zwiazku z tym jednym z wazniejszych
problemoéw jest kwestia koloru, ktérego
oczekuje klient chcacy wykorzystac recy-
klat - czesto eliminuje to w 100% mozli-
wosc zastosowania recyklatu jako zamien-
nika tworzywa pierwotnego.

Na co zatem bedziemy mogli docelo-
wo liczy¢?

Zapytata pani, jaki powinien by¢ regranu-
lat przysztosci. Przede wszystkim kompa-
tybilny i spetniajacy wymogi wykorzysta-
nia np. do kontaktu z zywnoscia. Na dzis
jest to bardzo trudne do zrealizowania;

nawet UE w przypadku PP czy PE nie ma
obecnie wytycznych, jaki regranulat be-
dzie akceptowany. Szczerze powiem, Ze re-
granulat przysztosci to taki, ktéry wydaje
sie na te chwile do osiagniecia tylko jako
produkt recyklingu chemicznego. Ten typ
recyklingu daje nam bowiem mozliwos¢
pozyskania materiatu w pierwotnej posta-
ci i dlatego jego mozliwosci zastosowania
s3 duzo szersze niz materiatu z recyklin-
gu mechanicznego.

Wtasnie: a co z przysztoscia samego recy-
klingu? Jak wiadomo, obecnie wyrézniamy
m.in. recykling mechaniczny, termiczny,
chemiczny...

Regranulat przysztosci
to taki, ktory wydaje sie
na te chwile do osiggnie-
cia tylko jako produkt
recyklingu chemicznego

Biorac pod uwage 2 rodzaje recyklin-
gu - mechaniczny i chemiczny - mysle,
ze bardzo duze pole do popisu nadal jest
w obszarze recyklingu chemicznego, trak-
tujacego wybidrczo poszczegdlne rodzaje
odpadow. Chociaz ja w sensie praktycznym
tego recyklingu nie znam, to czytajac, w ja-
kim kierunku sie rozwija, uwazam ze w tej
technologii jest najwiekszy potencjat, jesli
chodzi o uzyskanie regranulatu najwyzszej
jakosci. Przede wszystkim pozwala wyko-
rzysta¢ odpady, ktére nie beda nadawaty
sie do przetworstwa w recyklingu mecha-
nicznym. | to wydaje sie bardzo dobrym
kierunkiem, ktéry moim zdaniem bedzie
sie preznie rozwijat.

Natomiast sporo bedzie zalezato od kwe-
stii m.in. optacalnosci (zaleznej od popytu)
i przepisow, jakie beda wdrazane i w ra-
mach ktérych branza bedzie funkcjonowac.

Czy uwaza pan, ze za 10-20 lat mozliwe
bedzie wynalezienie catkiem nowej me-
tody recyklingu, ktéra zrewolucjonizuje
branze, czy raczej wyczerpaliSmy juz pomy-
sty w tym obszarze i to te istniejgce rodza-
je recyklingu beda po prostu ulepszane?

Recykling chemiczny pozostawia duzy slad
weglowy i aktualnie to stanowi chyba naj-
wiekszg przeszkode w otwartym méwieniu
o tym, ze jest to recykling przysztosci. Ale,
wedtug mnie, powinno to ulec zmianie.
Tak samo jak w procesach recyklingu me-
chanicznego, efektywnos$¢ energetyczna
da sie tu z powodzeniem uzyskac. Biorac
pod uwage ostatnie dziesieciolecia, recy-
kling mechaniczny nie byt przeciez dzie-
dzina, w ktorej prym wiodty firmy zajmuja-
ce sie przetworstwem tworzyw sztucznych.
Mozna powiedziec¢, ze jest to obszar do
niedawna wrecz ,uspiony” w przedsiebior-
stwach produkujgcych maszyny do prze-
tworstwa tworzyw. Tak naprawde recykling
ten zaczat sie dzi$ mocno rozwijac¢ gtow-
nie dzieki innowacyjnym producentom
maszyn do recyklingu. Wiele firm bardzo
intensywnie inwestuje w swoje dziaty roz-
woju, a to powoduje, ze recykling mecha-
niczny zacznie mocno sie rozwija¢ - a co
za tym idzie, ze da sie uzyskiwac z gor-
szej jakosci materiatow lepsze produkty
koncowe.

Trend jest zatem bardzo dobry, natomiast
w jakim kierunku to zmierza i czy bedzie
mozliwe wynalezienie catkiem nowej me-
tody...Ja jestem co do tego przekonany, po-
niewaz potrzeba jest matka wynalazkdw.
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Na pewno jestem blizszy stwierdzenia,
ze bardziej zrewolucjonizuje sie recykling
chemiczny niz mechaniczny, aczkolwiek
ten, bedac w ,uspieniu” przez przynajmniej
ostatnie 20 lat, zdaje sie mie¢ przed soba
Swietlang przysztosc.

ML Polyolefins, patrzac na swoja dziatal-
nos¢ przysztosciowo, aktywnie wdraza
innowacje do proceséw przetwdrczo-pro-
dukcyjnych. Prosze powiedzie¢, jakie nowe
rozwigzania, technologie, planujecie za-
cza¢ wykorzystywac w najblizszym czasie.

Aktualnie najwiecej czasu poswiecamy
analizie wykorzystania Al w naszym przed-
siebiorstwie. To kierunek, ktéry wydaje
nam sie dawa¢ duze mozliwosci wrecz
skokowego rozwoju, ze wzgledu na swo-
ja innowacyjnosc.

Fascynuje mnie mozliwos¢ wykorzysta-
nia sztucznej inteligencji w codziennej
pracy przedsiebiorstwa. Wydaje sie, ze to
potezne narzedzie, ktére najprawdopo-
dobniej juz niedtugo pozwoli w znaczacy
sposob poprawiac efektywnos¢ na wielu

ptaszczyznach oraz umozliwi wsparcie
pracownikéw biurowych - przede wszyst-
kim w monotonnych, czy tez wymagaja-
cych dogtebnej analizy procesach. Jezeli
umiejetnosci, wieloletnie doswiadczenie
pracownikéw i ludzka kreatywnos¢ wspo-
mozemy technologig, to jestem przekona-
ny, ze pewne procesy w przedsiebiorstwie
zyskaja przyspieszenia.

Czy widzi pan zastosowanie sztucznej in-
teligencji w procesie produkgji, czy to jesz-
cze nie ten moment?

Jesli chodzi o produkcje, to stosowana jest
tzw. ,wysoka technologia”: roboty, nowo-
czesne, energooszczedne maszyny, czy tez
szeroko pojeta automatyzacja zwigzana

Z monitorowaniem przebiegu proceséw.

Jest to trend, w ktdéry wszystkie przedsie-
biorstwa chcace sie liczy¢ na rynku musza
sie wpisywac, ale wedtug mnie nie chodzi
tu tyle o samo Al, co o wdrazanie idei Prze-
mystu 4.0.

Rzecz jasna chcielibySmy wykorzystac
sztuczng inteligencje w naszych procesach

produkcyjnych, np. w zakresie analizy pro-
cesu produkcji, aby zwiekszy¢ jego efek-
tywnos¢ - to jest element warty uwagi.
Naturalnie chcemy poprawiac poszczegol-
ne elementy z obszaru kontroli produkgji.
Wielos¢ odpadow jakie stosujemy, ich roz-
norodnos¢, zmusza nas poniekad do we-
ryfikowania pracy naszych urzadzen i do-
pasowania ich parametrow do materiatow,
jakie w danym momencie przetwarzamy.
To nie jest tatwe zadanie.Jezeli nowe tech-
nologie - takie jak Al - nam to umozliwia,
to znaczgco zmieni sie nasz proces produk-
cyjny. Nie mam watpliwosci, ze na lepsze.

Czyli rewolucja techniczna w tym zakresie
dopiero przed wami?

Z pewnoscia sztuczna inteligencja z powo-
dzeniem funkcjonuje w niektérych przed-
siebiorstwach, usprawniajac ich prace, ale
nie we wszystkie elementy prowadzenia
dziatalnosci produkcyjnej da sie ja wdro-
zy¢ od razu. Sadze, ze trzeba regularnie
monitorowac potencjalne obszary jej wy-
korzystania - a na pewno mozna to zrobi¢
w przypadku marketingu czy procesow po-
zyskania i obstugi klientow. Jest to wbrew
pozorom co$, co nie moze nam umkng¢ -
powinnismy robi¢ wszystko, by zwiekszac
swoja efektywnos¢ pracy.

Sztuczna inteligencja stosowana na sze-
roka skale w branzy recyklingu to bardziej
szansa, zagrozenie, czy po prostu nieunik-
niony etap ewolucji tego sektora?

Z cata pewnoscig etapem recyklingu, ktéry
potrzebuje dzi$ sztucznej inteligencji, jest
sortowanie surowcéw. | na tym polu widze
jej szerokie zastosowanie, gdyz wartosc
materiatéw odpadowych jest najwyzsza
wtedy, gdy sa one jednolite. Szybkie anali-
zy z wykorzystaniem sztucznej inteligencji
stanowig przysztos¢ procesu sortowania.
Nie mozemy zmarnowac szansy uzycia Al
w procesie recyklingu, bo moze sie okazac,
ze przeprowadzi ona sortowanie za nas,
analizujac sktady chemiczne poszczegdl-
nych produktow i w sposéb automatyczny
zatwierdzajac ich przydatnos¢ do pdzniej-
szych etapdw recyklingu. Tego typu proby



s3 juz podejmowane na rynku i da sie zna-
lez¢ opracowania dotyczace nowych roz-
wigzan z wykorzystaniem Al na tym polu.

To bytaby zdecydowanie rewolucja i rze-
czywiscie pozyteczne zastosowanie tech-
nologii, ktéra na co dzien troche przeraza,
jak wszystko, co nieznane. A czy dostrzega
pan minusy, jakie$ zagrozenia?

Przede wszystkim na pierwszy plan wysu-
waja sie obawy, ze sztuczna inteligencja
moze przyczyni¢ sie do redukcji miejsc
pracy... Ale mysle, ze branza recyklingu,
w zwigzku ze swoim rozwojem, na pewno
bedzie dawata zatrudnienie i przyczyniata
do wzrostu liczby nowych etatéw. Sektor
ten, majac na uwadze legislacje, wrecz
musi sie rozwijac.

Natomiast owszem - sztuczna inteligencja
lepiej niz cztowiek rozrozni, z jakim typem
materiatu ma do czynienia. Warto pamie-
ta¢, ze wykorzystanie systemow opartych
na Al w sortowaniu jest wygodniejsze
pod wzgledem komfortu pracy — warunki
na sortowniach nie s3, oglednie mowiac,
przyjemne dla cztowieka. Na koncu jednak
posortowany surowiec i tak trzeba bedzie

i
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wrzuci¢ na tasmociag, ktéry bedzie sie
przemieszczat do stref, gdzie nastapi pro-
ces mycia, a potem rozdrabniania. Przy tym
rozdrabnianiu niezbedne beda noze, a do
ich wymiany nadal potrzebny bedzie czto-
wiek. Czynnik ludzki pozostanie wiec nie-
zbedny, bo na dzi$ zaden robot ani Al tego
nie zrobia. Trzeba rozgraniczyc to, co moze
dac¢ nam sztuczna inteligencja, a czego nie.
Ja w tym kontekscie widze aktualnie same
korzysci, a absolutnie zadnych negatywow.

Wiadomo, Zze aby zbudowa¢ ,zdrowg”
przysztos¢, trzeba najpierw uporac sie
z ,demonami przesztosci”. Miedzy innymi
z patologiami - nazwijmy to okotobranzo-
wymi - o ktérych wspomniat pan pokrét-
ce w jednym z wczesniejszych wywiadéw
na tamach ,Plast Echo”. Jakie s3 najwiek-
sze patologie, ktére wywieraja aktualnie
negatywny wptyw na branze recyklingu?
Z ktorymi z nich zetknat sie pan osobiscie
w trakcie swojej zawodowej kariery i ktére,
pana zdaniem, nalezatoby wyeliminowa¢
w pierwszej kolejnosci?

Prowokuje mnie pani, ale dobrze, bede
absolutnie szczery (smiech). Przede wszyst-
kim uwazam za patologie to, iz udajemy,
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ze w Polsce prowadzimy selektywna zbior-
ke odpadéw. Oczywiscie sytuacja przed-
stawia sie duzo lepiej niz 20 lat temu,
natomiast caty czas sadze, ze aktualne
dziatania podejmowane w tej kwestii s3
niewystarczajace. W wielu przypadkach -
mowie tutaj chocby o dziataniach gmin,
czy przedsiebiorstw zajmujacych sie sor-
towaniem surowcow - nie jest to taka
efektywnosc, jakiej bySmy sobie zyczyli,
a na pewno bardzo odbiega od tej, jaka wi-
dzimy na Zachodzie.

To bardzo mocna teza, natomiast rozu-
miem, Ze z perspektywy niemal ¢wieréwie-
cza pana funkcjonowania w branzy, wynika
po prostu z obserwacji rynku?

Nie mozemy zmarno-
wac szansy uzycia Al
w procesie recyklingu,
bo moze sie okazac,
7e przeprowadzi ona
sortowanie za nas

Polski rynek konsumentéw obejmuje pra-
wie 40 mln ludzi, w zwigzku z czym wydaje
sie, ze surowca do recyklingu powinno by¢
na nim duzo. Nie wspominajac juz o tym,
ze o oczekiwaniach recykleréow co do do-
brej jakosci materiatu nie mozna w zad-
nym wypadku powiedziec, ze s3 na wyrost.
Tym bardziej biorac pod uwage tyle lat
wdrazania proceséw selektywnej zbiorki.
Mimo to, sytuacja wciaz nie wyglada do-
brze. Budowanie recyklingu i jego rozwoj
zaczyna sie przede wszystkim od pozyska-
nia surowca. To, ze w wielu aspektach dzia-
talnosci jest znacznie lepiej niz wczesniej,
nie zmienia faktu, ze podstawowa czes¢
procesu - czyli sortowanie i przygotowa-
nie materiatu - dalej pozostawia sporo
do zyczenia. Polskim recyklerom zwyczaj-
nie brakuje dostepu do krajowego, dobrze
przygotowanego surowca, gotowego do
dalszego przetworstwa. ¢

Rozmawiata: Agata Mojcner
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Targi Plastpol stanowig wazne wydarzenie dla europejskiego rynku tworzyw sztucznych i gumy. Od-
bywaja sie corocznie w Kielcach i s3 znaczacym punktem spotkan dla przedstawicieli branzy z cate-
go kontynentu. Prezentuja najnowsze technologie i rozwigzania, sprzyjajac wymianie doswiadczen
i nawigzywaniu kontaktow biznesowych, co wptywa na rozwoj catego sektora

Targi Plastpol odbeda sie w tym roku juz
po raz 28. - mozna zatem powiedziec,
ze jest to wydarzenie z tradycja. Jakie sg
gtéwne czynniki, ktére przyczynity sie do
sukcesu tej imprezy?

Plastpol wyznacza kierunki rozwoju i od-
powiada na potrzeby branzy. Kazdego roku
wystawcy prezentujg tu innowacje i tech-
nologiczne nowosci w dziedzinie prze-
tworstwa tworzyw sztucznych. Wiele firm
o $wiatowym zasiegu przygotowuje pre-
mierowe prezentacje i nowosci na skale
miedzynarodowa. To na te rozwigzania
zwrdcona jest uwaga klientdw, partnerow
biznesowych i mediow, nie tylko z Polski,
ale tez z innych krajow swiata. Pozna-
wanie najnowszych rozwiazan, maszyn
w pracy na zywo, daje mozliwos¢ wyboru
technologii, ktéra zrewolucjonizuje dzia-
tanie przedsiebiorstwa. Dzieki kontraktom
podpisywanym na naszych targach, firmy
wprowadzaty innowacje podnoszace ja-
ko$¢ swiadczonych ustug, zwiekszaty moz-
liwosci produkcji, wchodzity na nowe rynki.
Tu zaczynaja sie miedzynarodowe relacje
owocujgce rozwojem przedsiebiorstw.

Miedzynarodowos¢ wydarzenia jest jed-
nym z najistotniejszych czynnikow, ktore
zbudowaty jego wartosc. Potowa wystaw-
céw Plastpolu to zagraniczne firmy z po-
nad 25 krajéw. Wsrod kilkunastu tysiecy
zwiedzajacych sa przyjezdzajacy
z zagranicy, a to sprzyja globalnej wymia-
nie know-how i doswiadczen. Rokrocznie
w Targach Kielce nawigzywane sg wspot-
prace, podpisywane s3
umowy warte miliony euro. Juz od wielu
edycji sami wystawcy i zwiedzajacy pod-
kreslaja, ze Plastpol jest na podium wyda-
rzen tej branzy w catej Europie.

liczni

porozumienia,

Dla uczestnikéw wydarzenia wazne s3
tez kwestie organizacyjne. Profesjonalizm
w kazdym dziataniu jest dla nas kluczowy.
Dbamy o szczegoty i wysoki standard ob-

stugi, co takze sprawia, ze targi ciesza sie
uznaniem w branzy.

Co wyrdznia Plastpol na tle innych, po-
krewnych pod wzgledem tematycznym wy-
darzen - tak polskich, jak i zagranicznych?

Plastpol jest jednym z najwiekszych i naj-
bardziej renomowanych wydarzen bran-
zowych w Europie, skupiajacym setki
firm i ekspertéw z sektora przetworstwa
tworzyw sztucznych. Siedem hal Targow
Kielce zamienia sie w pracujaca fabryke,
co jest unikatowa wartoscia wydarzenia.
Tysiace maszyn, przede wszystkim wyso-
kotechnologiczne wyttaczarki, wtryskarki
do tworzyw sztucznych, roboty, cate linie
produkcyjne, systemy zarzadzania produk-
Cjg czy urzadzenia do recyklingu tworzyw
sztucznych, zwiedzajacy poznaja w pracy
na zywo. Szansa poznawania mozliwosci
wielu maszyn w jednym miejscu zdecydo-
wanie skraca czas przeznaczany na podje-
cie decyzji o zakupie.

Prezentacje i rozmowy przedsiebiorstwa
prowadza w komfortowych warunkach.
Naszym wyrdznikiem jest troska i dba-
tos¢ o najwyzsza jakos¢ w kazdym deta-
lu wydarzenia. Targi Kielce ugruntowaty
swoja pozycje wicelidera branzy targowej
w Europie Srodkowej; ciesza sie uznaniem
ze wzgledu na wysoki poziom profesjo-
nalizmu w organizacji imprez. To sprawia,
ze uczestnicy moga by¢ pewni wysokiej ja-
kosci ustug i efektywnej komunikacji.

Wazna jest tez lokalizacja osrodka. Kielce
sq bardzo dobrze potozone, w centralnej
czesci Europy, co utatwia dostep do targow
zaréwno dla krajowych, jak i zagranicz-
nych uczestnikéw. Tutaj jest serce taczace
Azje, Europe i Bliski Wschod. Wspomnia-
ne potozenie stato sie szczegolnie wazne
po wybuchu wojny na Wschodzie, kiedy zo-
staty przerwane tancuchy dostaw. Plastpol
odegrat i nadal odgrywa wazna role w ich

odbudowywaniu i tworzeniu nowych. Zna-
czenie dla nawigzywania relacji ma petna
gama oferowanych produktéw. W halach
Targdéw Kielce miesci sie petna oferta dla
wszystkich przedstawicieli branzy prze-
tworstwa tworzyw sztucznych - od surow-
cdw, jak granulaty czy recyklaty, przez ma-
szyny i urzadzenia, az po gotowe produkty.

Co rowniez istotne, wystawie towarzysza
konferencje podejmujace najwazniejsze
problemy i wyzwania dla branzy w kraju,
w Europie i na $wiecie. Tocza sie tu dysku-
sje uwidaczniajace najpowazniejsze pro-
blemy i powstajg rozwigzania, ktére na nie
odpowiadaja, utatwiajac dziatanie wielu
przedsiebiorstw. Targi Plastpol napedzaja
wiec rozwdj branzy przetwdrstwa tworzyw
sztucznych i gumy na arenie naszego kraju,
a takze na rynku globalnym.

Siedem hal Targow
Kielce zamienia sie

w pracujaca fabryke, co
jest unikatowg wartoscig
wydarzenia

Jak pan wspomina, Plastpol jest waznym
wydarzeniem branzowym nie tylko dla
wystawcow z Polski, ale réwniez dla firm
z zagranicy; szczegélnie dla tych repre-
zentujacych kraje Europy Srodkowej. Jakie
dziatania podejmujecie, by targi te stawa-
ty sie jeszcze bardziej miedzynarodowe
i rozpoznawalne?

Potowa z okoto 600 wystawcow to przed-
siebiorstwa spoza Polski. Firmy w naszym
kraju juz od lat wspotpracuja na gruncie
miedzynarodowym, wprowadzilismy wiec
komunikacje w naszych social mediach
w jezyku angielskim. Reakcje $wiadcza
o petnej aprobacie. Wspotpracujemy z wie-
loma partnerami, takimi jak zagraniczne
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media branzowe, aby dotrze¢ do szerokie-
go grona potencjalnych uczestnikdw spoza
granic Polski. Materiaty prasowe przygoto-
wujemy w roznych jezykach, m.in. po an-
gielsku i niemiecku. Wraz z przedstawicie-
lami zespotu zadaniowego pracujacymi
nad organizacjg targéw Plastpol bierzemy
udziat w miedzynarodowych targach i kon-
ferencjach, takze jako prelegenci. Przygo-
towujemy stoiska, na ktérych spotykamy
sie z przedstawicielami przedsiebiorstw.
Rozmawiamy nie tylko z naszymi statymi
wystawcami, ale i docieramy do nowych.
Wiele firm po naszych rozmowach zdecy-
dowato sie na udziat i dzi$ docenia Pla-
stpol jako atrakcyjne miejsce dla rozwoju
swojej dziatalnosci. Sq usatysfakcjonowani
réznorodnos$cig nawigzanych nowych rela-
¢ji biznesowych, zwtaszcza miedzynaro-
dowych. Te dziatania zwiekszaja liczbe za-
granicznych wystawcow i odwiedzajacych,
dzieki czemu stale budujemy miedzyna-
rodowy charakter imprezy i umacniamy
jej pozycje.

Wieloletnie doswiadczenie w organiza-
cji targéw, ktorym mozecie sie poszczy-
ci¢, ma na pewno sporo zalet i znaczaco
pomaga w planowaniu kolejnych edycji
imprez. W niektérych sytuacjach opiera-

nie si¢ na sprawdzonych wzorcach moze
jednak prowadzi¢ do niebezpiecznej ru-
tyny. Jak dbacie o to, by nie wkradta sie
ona w proces przygotowan do nowych od-
ston Plastpolu?

Sprawdzone schematy dziatan sg bezcen-
ne i stanowia podstawe naszej catorocznej
pracy nad targami. Stale monitorujemy
trendy i potrzeby branzowe. Regularnie
analizujemy zmiany w branzy przetwor-
stwa tworzyw sztucznych, zbieramy opinie
oraz sugestie od wystawcéw i odwiedza-
jacych. Feedback od uczestnikow jest dla
nas wigzacy. Opinie oceniajace efektyw-
nosc imprezy pozwalajg dowiedziec sie, co
mozna poprawic¢ lub zmieni¢ w kolejnych
edycjach. To nasze dziatanie sprawdzone
i systematyczne, a od jego efektdéw zale-
z3 kolejne kroki, ktore wykraczaja poza
wzorce. Dostosowujemy kierunek rozwoju
targow do zmieniajacych sie potrzeb wy-
stawcow, zwiedzajacych i rynku. Nieustan-
nie mamy otwarte umysty.

Prosze opowiedzie¢ o najwazniejszych
i najciekawszych punktach programu wy-
darzen tegorocznego Plastpolu. Co, jako
dyrektor projektu, szczegélnie poleca pan
uwadze odwiedzajacych?

Waznym wydarzeniem jest organizowa-
na przez Fundacje Plastics Europe Polska
konferencja otwarcia Miedzynarodowych
Targéw Przetworstwa Tworzyw Sztucznych
i Gumy Plastpol pod hastem ,Przemyst
tworzyw sztucznych w Polsce i Europie”
Fundacja, reprezentujaca
tworzyw sztucznych w Polsce, przedstawi
aktualne dane dotyczace biezacej sytuacji
polskiej branzy tworzyw na tle Europy,
W oparciu 0 najnowsze raporty branzo-
we oraz aktualne dane Gtéwnego Urzedu
Statystycznego. Zasygnalizowane zostang
réwniez najwazniejsze wyzwania dla bran-
zy zwigzane ze zmieniajaca sie legislacja
dotyczaca tworzyw sztucznych.

producentéw

Fundacja Plastics Europe Polska przygoto-
wuje tez wystawe ,The Plastics Transition”,
w mysl hasta ,Jak zmieni sie system two-
rzyw sztucznych w Europie do 2050 r.?"
Przybierze ona forme mapy drogowej bran-
zy do cyrkularnego i zeroemisyjnego netto
systemu tworzyw sztucznych w Europie do
2050 r. Z plansz, ktére zostang ustawione
w halach Targow Kielce, dowiemy sie m.in.,
jaki udziat w rynku beda miaty tworzywa
z biomasy, czy jak zmniejszg sie emisje CO,
systemu tworzyw sztucznych.

Istotng i oczekiwang wiedze przyniesie
Seminarium Techniczne Plastech Info, kto-
re Targi Kielce organizujg we wspétpracy
z serwisem internetowym tworzywa.pl.
Temat tegorocznego spotkania to ,Monito-
rowanie i optymalizacja parametréw pro-
cesowych w technologiach przetworstwa
tworzyw sztucznych”.

Wazne informacje padng podczas konfe-
rencji organizowanej przez TMBK Partners
pod hastem ,Zréwnowazone podejscie do
zielonej transformacji w materiatach po-
limerowych”. Jej organizacje zainicjowata
rosngca potrzeba wprowadzenia zmian
w przemysle tworzyw sztucznych w kierun-
ku zréwnowazonej produkcji i skutecznych
metod recyklingu. Eksperci podejma takie
kwestie jak ,Zielone alternatywy w syn-
tezie polimerow i kompozytéw polimero-
wych”, czy ,Recykling i ponowne wykorzy-
stanie odpaddw z tworzyw sztucznych”.
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Wazng czescig Plastpolu jest konkurs
Omniplast organizowany we wspotpracy
z serwisem tworzywa.pl, skierowany do na-
szych wystawcow, a majacy na celu popu-
laryzacje wiedzy o przetwdrstwie tworzyw
sztucznych. Sami uczestnicy podkreslaja,
ze dzieki udziatowi w tym konkursie pod-
nosza poziom informacji, co z kolei pomaga
im w codziennej pracy. Wartoscig s3 row-
niez nagrody finansowe, ktére wreczamy
podczas gali.taczna pula to 18 tys. ztotych.

Mowit pan, ze targi Plastpol s3 prezenta-
cja najnowszych rozwigzan w produkcji
maszyn dla branzy przetworstwa tworzyw
sztucznych. Jakie trendy zauwaza pan
w tym roku?

Wielos¢ i roznorodnos¢ nowosci deter-
minuje wyjatkowe tempo rozwoju Prze-
mystu 4.0. Zapotrzebowanie na maszyny,
ktore pracuja sprawniej i precyzyjniej, jest
ogromne. Mozemy sie spodziewac, ze be-
dzie przybywato prezentacji technologii
z wykorzystaniem sztucznej inteligencji.
One otwieraja nowe mozliwosci, zwieksza-
jac efektywnosc, jakos¢ prac i produktdw.
Czuwanie nad jakoscia z pomocg sztucz-
nej inteligencji moze okazac sie kluczowe
w chwili,gdy do produkcji wchodzi recyklat.

Réwnie priorytetowa kwestig dla przedsie-
biorstw jest energooszczednos¢. Maszyny,
ktore pracuja na prad z fotowoltaiki, stajg
sie urzadzeniami na wage ztota. Te rozwia-
zania nie tylko rewolucjonizujg branze, ale
takze wpisuja sie w dazenie do zréwnowa-
zonego rozwoju. Nowatorskie rozwigzania
zwiedzajacy zobaczg na wielu stoiskach
polskich i swiatowych firm. Arburg po raz
pierwszy na arenie europejskiej zaprezen-
tuje wtryskarke elektryczng Allrounder 720
E Golden Electric. W pracy na zywo goscie
przyjrza sie hybrydowej wtryskarce Allro-
under 470 H Comfort, ktéra wyprodukuje
0,5-litrowe kufle do piwa w cyklu trwaja-
cym 31 sekund. Wittmann Battenfeld po-
kaze z kolei najnowsza wtryskarke zasilana
pradem statym DC. Poznamy rozwigzanie
umozliwiajace wykorzystanie przyjaznej
energii, uzyskiwanej np.z ogniw fotowolta-
icznych, do zasilania maszyn do przetwor-
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stwa tworzyw. Alternatywne zrédta energii,
takie jak systemy fotowoltaiczne i akumu-
latory, mozna tatwo i wydajnie zintegrowac
z siecig pradu statego, poniewaz wszystkie
te technologie dziatajg przy pradzie statym.
Dzieki takiemu rozwigzaniu mozna zdecy-
dowanie zmniejszy¢ koszty. Na stoisku Wit-
tmann Battenfeld polska premiere bedzie
miat takze robot serii Primus z najnowszym
sterowaniem RO.

Kolejne przedsiebiorstwo o mocnej pozy-
¢ji na swiatowym rynku, Sumitomo (SHI)
Demag, roéwniez zaprezentuje innowa-
cyjna technologie w dziedzinie efektyw-
nosci energetycznej
przetwdrstwa tworzyw sztucznych. Bedzie
to energooszczedne, kompletne gniazdo
produkcyjne oparte na wtryskarce w petni
elektrycznej z serii IntElect2 180/570-250.
Sumitomo (SHI) Demag pokazuje, ze jego
w petni elektryczna platforma IntElect to
doskonata opcja dla producentow wytwa-
rzajacych komponenty w kazdym segmen-
cie rynku; w tym opakowania, produkty
medyczne, motoryzacyjne, elektroniczne
i towary konsumpcyjne. Co wiecej, na sto-
isku firma zaprezentuje produkcje z aplika-

oraz precyzyjnego

¢ja dla branzy technicznej. Na energoosz-
czednej wtryskarce z serii IntElect o sile

zamykania 180 ton bedzie produkowana
szpulka techniczna w 8-gniazdowej formie
od firmy Siemens, w czasie cyklu 13 se-
kund i o wadze jednego detalu rzedu zale-
dwie 1,64 grama.

Plastpol w Targach Kielce dla kazdego
przedsiebiorcy dziatajagcego w branzy
przetworstwa tworzyw sztucznych to za-
tem miejsce, gdzie po prostu musi byc. Tu
na zywo pracuja najnowsze, innowacyjne
maszyny, tu poznajemy ich mozliwosci, tu
prowadzone s3g rozmowy i negocjacje, kto-
re decydujg o przysztosci firm.

Wybiegajac nieco w przysztosc... W 2026 r.
odbedzie sie 30. edycja Plastpolu. Czy
rozpoczeliscie juz przygotowania do tego
jubileuszu? Macie w planach dodatkowe
atrakcje towarzyszace tej odstonie targéow?

Trzydziesci lat istnienia to wielki powod
do dumy i satysfakcji. Oczywiscie przy-
gotujemy z tej okazji atrakcje, dziekujac
naszym wystawcom i partnerom za wiele
lat mocnej, owocnej wspotpracy. Co to be-
dzie? Jeszcze zdecydowanie za wczesnie,

by zdradzac szczegoty. »

Rozmawiata: Agata Mojcner



DOtACZ DO

PLASTICS
RECYCLERS EUROPE

Gtos europejskich recyklerow tworzyw sztucznych



https://www.plasticsrecyclers.eu/

. 34  PLAST ECHO

CYRKULARNE PROJEKTY W POLSCE: 7. EDYCJA STENA CIRCULAR ECONOMY AWARD

W kontekscie wiedzy o GOZ polski biznes dzieli sie na pot. Nie-
ktore z firm dobrze rozumieja i wprowadzaja zasady gospodarki
obiegu zamknietego, podczas gdy inne jeszcze nie maja petnego
zrozumienia tej koncepcji. Jednak dzisiaj, gdy gospodarka cyr-
kularna oraz ponowne wykorzystanie materiatow staja sie klu-
czowymi elementami zapewniajagcymi zrownowazong przysztos¢
i stanowig odpowiedz na nowe regulacje, dobre praktyki w tym
zakresie nabierajg szczegdlnego znaczenia.

Liderow GOZ, juz po raz 7., wybrano w konkursie Stena Circular
Economy Award - Lider Gospodarki Obiegu Zamknietego - orga-
nizowanym przez firme Stena Recycling.

W 2023 r. w Polsce, na grupie 400 firm, przeprowadzono bada-
nie ,Potencjat gospodarki obiegu zamknietego. Wykorzystanie
surowcow wtornych przez przedsiebiorstwa produkcyjne”. Raport
z badania, opracowany przez Polityke Insight na zlecenie Ste-
na Recycling pokazuje, ze przedsiebiorcy majg jeszcze wiele do
zrobienia w dziedzinie GOZ. Stwierdzono, ze znaczna wiekszos¢
(78,8%) ankietowanych firm generuje odpady nadajace sie do
recyklingu, ale tylko 37% podejmuje dziatania zwigzane z ideg
gospodarki cyrkularnej. Znaczaca liczba (63%) deklaruje brak ak-
tywnosci w tym obszarze. To wskazuje na duzy potencjat redukc;ji
wytwarzanych odpadéw, ich ponownego wykorzystania, przetwa-
rzania, odnawiania produktow i odzyskiwania zasobow w proce-

18 kwietnia w miescie Mount

sie produkcji. Wiekszos¢ przedsiebiorstw w Polsce powinna wiec
rozwazy¢ praktyczne wdrozenie koncepcji gospodarki obiegu
zamknietego. Jednak wyniki badania wykazuja, ze obecnie jedy-
nie 11,5% firm inwestuje w rozwiazania z zakresu GOZ, a kolejne
16,7% dopiero ma takie zamiary.

Konkurs Stena Circular Economy Award - Lider Gospodarki
Obiegu Zamknietego, zostat zainicjowany w 2017 r. W tegorocz-
nej, 7. edycji konkursu organizatorzy otrzymali az 63 zgtoszenia
w 4 kategoriach. Jury, ztozone z ekspertéw réznych dziedzin, wy-
tonito lideréw GOZ oraz przyznato wyréznienia.

e Liderem GOZ w kategorii ,przedsiebiorstwa wdrazajace roz-
wigzania GOZ" zostata firma Marbet Wil, za projekt ,Innowa-
cyjne i ekologiczne materiaty budowlane realizujgce zatoze-
nia gospodarki o obiegu zamknietym”

e Liderem GOZ w kategorii ,przedsiebiorstwa promujace kon-
cepcje gospodarki cyrkularnej” zostata firma lkea Retail sp.
z 0.0.,za projekt ,Green Black Friday — To co dobre, niech sie
nie konczy”

e Liderem GOZ zostat start-up Rebread Sp.z o0.0., ktory dostar-
cza technologie umozliwiajgce uratowanie niewykorzysta-
nego chleba

e Liderem GOZ w kategorii,Student”zostat projekt Aleksandra
Ludwinskiego ,Szafa miejska”

Barker (Australia Potudniowa)
otwarto pierwszy na Swiecie
most wykonany w znacznej
czesci (70%) z ,miekkich” two-
rzyw sztucznych. Ktadka dla
pieszych, Schaefer
Crossing, do ktdérej budowy
zuzyto blisko 500 kilograméw
.miekkiego” plastiku z recy-
klingu, potaczyta brzegi rzeki
Western Flat Creek, co umoz-
liwi okolicznym mieszkancom
bezpieczniejsze dotarcie m.in.
do szkoty oraz placu zabaw.

nazwana

Inicjatywa zostata zrealizowa-
na dzieki partnerstwu miedzy
Rada Okregu Mount Barker, de-
weloperem Burke Urban i firma
Sustainable Infrastructure Sys-
tems (SIS), ktéra wyproduko-
wata i dostarczyta innowacyjne
panele kompozytowe z ,miek-
kich”  tworzyw  sztucznych,
zdolne wytrzymac obcigzenia
do 60 ton i opracowane przy
udziale specjalistow z Uniwe-
rystetu w Adelajdzie.

Zrédto: glamadelaide.com.au

Wtadze walijskiego Swansea
planuja zrezygnowac¢ z wyko-
rzystywania zielonych plastiko-
wych workéw w ramach ,zbior-
ki przy krawezniku” (kerbside
collection) takich odpaddéw jak
szkto, puszki, papier i kartony.
Worki maja zosta¢ zastgpione
pojemnikami  wielokrotnego
uzytku z pokrywka, ktére w naj-
blizszych miesigcach beda do-
starczane mieszkancom przez
pracownikow podmiotu zaj-
mujacego sie lokalna zbiorka
odpaddéw. Zmiana ta, zgodnie

z oficjalnymi informacjami, ma
by¢ finansowana z funduszy
zapewnionych przez walijski
rzad. Wedtug szacunkowych
wyliczen, corocznie mieszkan-
cy Swansea zuzywaja blisko
10 mln zielonych plastikowych
workdw, ktére sg wykorzysty-
wane tylko raz. Z kolei odpady,
ktére sa w nich zbierane, zna-
€z3aco wptywaja na zwiekszenie
wskaznika recyklingu w Swan-
sea - nawet do ponad 70%.

Zrédto: The Swansea Herald
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TOREBKI NA CHLEB Z TWORZYWA Z RECYKLINGU

SABIC ogtosit pomyslne wdrozenie pierwszego projektu cyrku-
larnego opakowania w Arabii Saudyjskiej w ramach swojego pro-
gramu Trucircle, majacego na celu przyspieszenie przejscia na go-
spodarke o obiegu zamknietym tworzyw sztucznych. Firma Fonte,
jeden z gtéwnych graczy w branzy piekarniczej w Arabii Saudyj-
skiej, bedzie pakowac swoj owsiany chleb w torebki wykonane
z certyfikowanego cyrkularnego polietylenu od SABIC. Torebki te
zostaty wyprodukowane przez Napco National, saudyjskiego pro-
ducenta elastycznych folii i opakowan, przy uzyciu 2 gatunkéw
cyrkularnej zywicy polietylenowej (LLDPE) z portfolio Trucircle
certyfikowanej do kontaktu z zywnoscia. Po rozpoczeciu wspol-

Jak ogtoszono pod koniec
kwietnia, rzad Wielkiej Bryta-

ustalono, ze zakaz nie obejmie
wytwarzania tych produktow,

nego projektu w marcu 2023 r. i pomyslnym zakonczeniu fazy
testowej w Napco, Fonte zaczeto wprowadzac foliowe torebki do
sklepow w catej Arabii Saudyjskiej.

Nowe opakowania na pieczywo sktadaja sie w 100% ze zbilanso-
wanych masowo i certyfikowanych surowcéw pochodzacych z re-
cyklingu zmieszanych, pouzytkowych tworzyw sztucznych, ktére
sg przeksztatcane w olej pirolityczny w zaawansowanym procesie
recyklingu. Nastepnie SABIC wykorzystuje olej do produkcji no-
wych polimeréw o takiej samej czystosci i jakosci jak tradycyjne
pierwotne tworzywa sztuczne.

- Fonte jest w petni zaangazowane w rozwigzanie problematycz-
nej kwestii dotyczacej plastiku, przed czym stojg wszyscy produ-
cenci zywnosci. Chociaz nowa torebka na chleb jest tylko jed-
nym z wielu naszych produktéw, pokazuje, jak wazni uczestnicy
tancucha wartosci moga wspotpracowac, aby wprowadzic bardzo
potrzebne zmiany. Poniewaz dostepnos¢ wysokiej jakosci two-
rzyw sztucznych pochodzacych z recyklingu w Arabii Saudyjskiej
ro$nie, mamy nadzieje na przeniesienie sukcesu tego projektu
partnerskiego realizowanego z SABIC i Napco na inne opakowa-
nia z naszej oferty produktéw spozywczych ,Saudi Made”; bedzie
on stanowit dla nas wzor do nasladowania — powiedziat Moham-
med Binmahfoodh, CEO w Masdar Alhayat for Food Industries
(FONTE).

Kenijski  Krajowy Urzad ds.
Zarzadzania Srodowiskiem

Ze wzgledu na rosnaca sprze-
daz zimnych napojow, a co

nii wprowadzi nowe przepisy
zakazujgce stosowania chus-
teczek nawilzanych zawieraja-
cych plastik. Przepisy dla Anglii
maja zosta¢ przedstawione
przed letnig przerwa wakacyj-
na, a dla Szkocji, Walii i Irlandii
Potnocnej - do jesieni. Od mo-
mentu ich przyjecia rozpocz-
nie sie 18-miesieczny okres
przejsciowy, aby firmy zdazyty
przystosowac¢ sie do zakazu.
Po konsultacjach z przemystem

jednak rzad bedzie nadal za-
checat producentéw do tego,
by docelowo wszystkie ich chu-
steczki nawilzane byty wolne
od plastiku. Okreslono réwniez
wyjatki, dzieki ktérym chus-
teczki nawilzane zawierajace
plastik pozostang dostepne
tam, gdzie nie ma dla nich real-
nej alternatywy - np. do celéw
dezynfekcji medycznej.

Zrédto: gov.uk

za tym idzie zwiekszajaca sie
liczbe plastikowych odpadow,
Starbucks  zdecydowat  sie
na przeprojektowanie swoich
jednorazowych kubkéw. Nowe
pojemniki zawierajg do 20%
mniej plastiku i od kwietnia s3
wprowadzane do lokali w USA
i Kanadzie. Opracowanie ich
zajeto inzynierom 4 lata. Sza-
cuje sie, ze zmiana pozwoli
na redukcje zuzycia tworzyw
0 ponad 6 tys. ton rocznie.

(NEMA) ogtosit zakaz uzywa-
nia workéw tworzywowych do
zbierania odpaddéw organicz-
nych, takich jak resztki jedze-
nia. Ma on zaczac¢ obowigzywac
na poczatku lipca. Odpady te
beda musiaty by¢ segregowa-
ne i umieszczane w catkowicie
biodegradowalnych  workach,
ktére majag byc¢ dostarczane
mieszkancom przez lokalne
wiadze i prywatne firmy zajmu-
jace sie wywozem $mieci.
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,LPITAFIUM®

DLA EUROPEJSKIEGO PAKTU PLASTIKOWEGO

Tworzywa sztuczne stanowig podstawe naszej obecnej cywilizacji technicznej co najmniej w takim
samym stopniu, jak krzem stosowany w komputerach czy uran uzywany w produkcji energii i broni.
Plastik umozliwit globalizacje i dzisiejsze niezwykle wygodne zycie w miastach. Jest wszechobecny
W haszym zyciu, aktywnie go uzywamy i przez wielu jest znienawidzony, poniewaz po wykorzysta-
niu nieustannie przypomina nam o nieodpowiedzialnym zasmiecaniu

Niezbyt grzeczne
zachowanie  pla-
stiku, a konkret-
nie jego obecnosc
po uzyciu, jest bar-
dzo niepokojace;
naprawde prze-
szkadza przeciet-
nemu cztowiekowi
oraz tym, ktorzy spedzaja duzo czasu na to-
nie natury i na morzu. To nie przypadek,
ze znakomita zeglarka dtugodystansowa,
Ellen MacArthur, po inspirujgcym czasie
na morzu zatozyta w 2009 r. Fundacje El-
len MacArthur, ktérej celem jest promowa-
nie gospodarki o obiegu zamknietym. Od-
niosta powazny sukces w jej popularyzacji,
gdyz dzi$ centralnym elementem oficjalnej
strategii UE jest wtasnie tworzenie GOZ.

LASZLO BUDY

myCEPPI

Fundacja Ellen MacArthur na tym jednak
nie poprzestata, w 2020 r. inicjujac utwo-
rzenie Europejskiego Paktu Plastikowego,
ktory jest koalicjg ,publiczno-prywatng”
- z udziatem rzadoéw Holandii i Francji -
jednoczaca rzady i przywoddcdw z catego
tancucha wartosci tworzyw sztucznych.
Europejski Pakt Plastikowy miat 4 cele:

1. Projektowanie ukierunkowane na po-
nowne uzycie i recykling. Wszystkie wpro-
wadzane do obrotu opakowania plasti-
kowe i produkty jednorazowego uzytku
z tworzyw sztucznych nalezy tak zaprojek-
towac do 2025 r.,aby mogty one zostac po-
nownie uzyte i w kazdym przypadku mogty
zostac¢ poddane recyklingowi.

2. Odpowiedzialne korzystanie z tworzyw
sztucznych. Celem jest zmniejszenie masy
wyrobow i opakowan plastikowych do
roku 2025 o co najmniej 20%, z czego po-
towa bedzie pochodzi¢ z bezwzglednego
zmniejszenia ilosci wytwarzanych produk-
toéw z tworzyw sztucznych.

3. Zbiorka, segregacja i recykling. Zwiek-
szenie zbidrki i segregacji. Zwiekszenie
wydajnosci  recyklingu o co najmniej
25 punktéw procentowych i osiggniecie
poziomu, ktory zaspokoi zapotrzebowanie
rynku na tworzywa sztuczne pochodzace
z recyklingu.

4. Wykorzystanie plastiku z recyklingu.
Zwiekszenie wykorzystania plastiku z re-
cyklingu w nowych produktach i opakowa-
niach do 2025 r.; osiagniecie przez firmy
wykorzystujace tworzywa sztuczne sred-
nio co najmniej 30% (wagowo) plastiku
z recyklingu w swoich ofertach produktow
i opakowan.

Pierwszy raport roczny za 2021 r. pokazat,
ze osiaggniecie tych bardzo sympatycz-
nych i ambitnych celéw bedzie wyma-
gato znacznego, dwucyfrowego wzrostu
we wszystkich obszarach. Na przyktad
w odniesieniu do zawartosci regranula-
tow na bazie PCR, osiagniecie pozadanego
celu 26% wymagatoby sredniego rocznego
wzrostu 0 27%. Zgodnie z Road-Map, w la-
tach 2024-2025 w przypadku poliolefin
powinny by¢ juz dostepne zatwierdzone
recyklaty spozywcze na bazie PCR.

EuPC nie przystagpito do Europejskiego
Paktu Plastikowego. Alexandre Dangis, dy-
rektor zarzadzajacy EuPC 2020, powiedziat
w komunikacie prasowym: ,Nasze firmy
cztonkowskie i cztonkowie zwigzkéw s3 juz
bardzo zaangazowani w dobrowolne zobo-
wigzania Komisji Europejskiej w sprawie
Circular Plastics Alliance (CPA) i branzo-
we zobowigzania, a takze w nadchodzace
nowe krajowe konwencje w sprawie two-
rzyw sztucznych i obowiazki legislacyjne,
ktére pochodzag z Dyrektywy SUP i zrewi-
dowanej regulacji odpadow.

Jednoczesnie EuPC zdaje sobie spra-
we z pilnej potrzeby utylizacji odpadow
Z tworzyw sztucznych i $mieci morskich,
ale szybkie rozwigzania nie zapewnia
dtugoterminowego rozwigzania. Ograni-
czenie jednorazowych produktéow z two-
rzyw sztucznych lub zwiekszenie celow
w zakresie recyklingu nie rozwigze proble-
mow takich jak niewtasciwa gospodarka
odpadami lub zte zachowanie ludzi. (...
Brakuje bezposredniego kontaktu z mini-
sterstwami przemystu w celu oceny wpty-
wu na konkurencyjnos¢ europejskiego
przemystu tworzyw sztucznych, co zagraza
wielu miejscom pracy” [1].

Dwie rzeczy sa tu warte podkreslenia: jed-
na to zastrzezenie co do predkosci, a dru-
ga to ludzkie zachowanie jako podstawo-
wa przyczyna problemoéw z tworzywami
sztucznymi.Jesli chodzi o te druga kwestie,
warto zauwazyc, ze termin ,smieci plasti-
kowe” sam w sobie przesadza o btednym



podejsciu do problemu. Po zuzyciu plastik
powinien stac sie plastikowym odpadem;
staje sie za to $mieciem, Smieciem pla-
stikowym tylko w wyniku btednego ludz-
kiego zachowania, zasmiecania. A chyba
w kazdym jezyku jest przystowie méwiace
0 pospiechu, co nie wrozy dobrze szybko
wykonanej pracy.

Europejski Pakt Plastikowy, tak nieoczeki-
wanie jak sie pojawit, tak zakonczyt swoja
dziatalno$¢ po zaledwie 2,5 roku funk-
cjonowania, nie zblizajac sie nawet do
osiggniecia zadnego z celéw, ktére sobie
wyznaczyt. Wielu twierdzi, ze powodem
niepowodzenia byto to, ze jako dobrowol-
na koalicja nie byt w stanie regulowac
i sankcjonowac tych, ktérzy nie przestrze-
gaja zasad.

Ja mysle o tym inaczej. Z gorzkim po-
czuciem humoru mogtbym powiedziec,
ze pierwszym btedem, jaki popetnili, byto
to, ze nie sformutowali swoich mysli na te-
mat tworzyw sztucznych w jezyku niemiec-
kim. Niemieckie stowo ,Kunststoff” dosko-
nale opisuje istote tego materiatu. ,Kunst”
oznacza jednocze$nie sztuke, nauke, rze-
miosto i umiejetnosci, a w potaczeniu ze
stowem ,materiat” doskonale oddaje isto-
te plastiku. Tworzywo sztuczne jest spe-
cjalnym materiatem, tworzonym w wielu
réznych formach, ktéry moze by¢ wykorzy-
stywany do rozwigzywania konkretnych
problemoéw technicznych i opakowanio-
wych w sposéb efektywny pod wzgledem
kosztéw i energii. Nie jest to jednak ma-
teriat w klasycznym tego stowa znaczeniu.
Gigantyczne czasteczki i grupy czasteczek
roznych tworzyw sztucznych nie istniejq
w naturze; s3 wynikiem dziatalnosci czto-
wieka i s sztuczne. Wtasciwie nie mozemy
nawet moéwic o doktadnej czasteczce, kto-
ra mozna powiazac z okreslonym rodzajem
plastiku, ale o zestawie czasteczek, ktore
zmieniajg sie podczas recyklingu.

Niemniej, jeden cel Europejskiego Paktu
Plastikowego zostat osiagniety: poniewaz
wszystkie produkty z tworzyw sztucznych
nadaja sie do recyklingu. Ale do czego
wykorzystamy stworzony regranulat... to

WWW.PLASTECHO.COM

odwieczne pytanie. Ogdlnie rzecz biorac,
majacy dobre intencje amatorzy — w tym
odpowiedzialne rzady - nie s3 Swiadomi
faktu, ze tworzywa sztuczne podczas re-
cyklingu s3 mieszane i nawet jesli mozna
je segregowac wedtug rodzaju plastiku,
wcale nie mozna ich uznac¢ za jednorod-
nga mase materiatow. A jesli przypadkiem
mowimy o jednorodnej masie materiatdw,
co dzieje sie podczas recyklingu? Pier-
wotny polimer tez jest narazony na silny
szok termiczny i $cinanie podczas pierwot-
nej obrobki. Nawet pdzniej narazony jest
na dziatanie promieniowania stonecznego,
zanieczyszczen chemicznych i fizycznych,
a takze, co nie mniej wazne, stresu fizycz-
nego. Podczas recyklingu ulega dalszemu
scinaniu i szokowi termicznemu.

Na tworzywa sztuczne wptywa wiele
czynnikéw podczas przetwarzania, uzytko-
wania i recyklingu. W rezultacie niektore
tworzywa sztuczne ulegaja fragmentacji
tancucha polimerowego, inne sieciowaniu,
ale s3 tez takie jak PET, gdzie recykling
wielocykliczny sprawdza sie catkiem nie-
zle.Najwiekszy problem dotyczy poliolefin,
ktore z jednej strony stanowig prawie poto-
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we wszystkich produkowanych i wykorzy-
stywanych tworzyw sztucznych, z drugiej
za$ ich oferta jest najbardziej ré6znorodna.
Jesli chodzi o polipropylen, wyrézniamy
77 rbéznych zastosowan, a w przypadku
polietylenu 183, w tym takze rozne kate-
gorie gestosci. Sam proces zbiorki i segre-
gacji jest ztozony; mozna uzyskac szeroki
zakres jakosci odpadow i regranulatow.
Po recyklingu znalezienie odpowiedniego
obszaru uzytkowania tez nie jest tatwe.
Nieprzypadkowo regranulaty wykorzystuje
sie najczesciej do najprostszych produk-
tow rolniczych, budowlanych i prostych
opakowan. W przypadku tych produktow
foliowych i formowanych wtryskowo re-
granulat moze by¢ produkowany i wyko-
rzystywany w ilosciach przemystowych.
Jednakze w przypadku wiekszosci zasto-
sowan odpady i regranulaty s3 dostepne
jedynie w ilosciach manufakturowych.
Odpady nie sg dostepne w wystarczajacej
ilosci lub jakosci, aby zaspokoi¢ opisang
powyzej réznorodnos¢. Wystarczy pomy-
Sle¢, ze rolka BOPP o szerokosci 8 metréow
w wielu przypadkach stanie sie opakowa-
niem po cukierku o szerokosci 4 centyme-
tréow. Jak zbierac i poddawac recyklingowi
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te materiaty, zwtaszcza po ich wyekspor-
towaniu i wykorzystaniu gdzie indziej?
Najwiekszym problemem recyklingu me-
chanicznego jest to, ze w jego wyniku tyl-
ko w wyjatkowych przypadkach mozemy
wréci¢ do oryginalnego produktu. Oznacza
to, ze nie jestesmy juz w stanie wyprodu-
kowac wyrobu tej samej jakosci z wyjscio-
wego produktu plastikowego - np.z odpa-
déw folii. Innym duzym problemem jest to,
ze rzad wielkosci recyklingu jest srednio
mniejszy niz w przypadku produkcji two-
rzyw sztucznych, ale jesli przyjrzymy sie
niektorym zastosowaniom, réznica moze
byc o 2 lub 3 rzedy wielkosci mniejsza.

To nie przypadek, ze cztonek kierownic-
twa jednego z najwiekszych swiatowych
producentéw polimerdw zauwazyt, ze przy
obecnie powszechnym recyklingu mecha-
nicznym mozna zaspokoi¢ maksymalnie
15% przysztego zapotrzebowania na re-
granulat. Ja jednak jestem wigkszym opty-
mista, lecz nalezy wyraznie dostrzec fizycz-
ne i chemiczne ograniczenia recyklingu
tworzyw sztucznych.

Przeszkody nie s3 przypadkowe, tak samo
jak to, ze nie mozemy i prawdopodobnie
nie bedziemy w stanie wyprodukowac wy-
starczajacych ilosci polietylenowych i po-
lipropylenowych opakowan do zywnosci
z materiatdw pochodzacych z recyklingu,
a zwiaszcza z odpadow pouzytkowych.
Gniew, ktory zalewa laikow w obliczu tego
faktu, tez nie jest przypadkowy [2]. Wbrew
temu, co ukazato sie w prasie, producen-
Ci i przetwdrcy tworzyw sztucznych nie
sg ktamcami i nie s3 z natury zli. Jedy-
nym, co sie wydarzyto i dzieje nadal jest
to, ze nie odpowiedzieli oni kategorycznie
,nie” oczekiwaniom petnych dobrych in-
tencji amatordw i politykow, lecz pozwolili
nadmuchac¢ balony iluzji. Moze stanowic
usprawiedliwienie, ze przemyst tez nie
wiedziat, czego sie spodziewa¢ w prakty-
ce, poniewaz regranulacja odbywata sie
w laboratorium, a tam tworzywa sztuczne
mozna byto ponownie mieli¢ i regranulo-
wac nawet 10 lub 15 razy. Jednak w labo-
ratorium nie mozna byto modelowac zy-
wotnosci, degradacji produktu podczas

uzytkowania, zanieczyszczenia wynika-
jacego z uzytkowania i, co najwazniejsze,
mieszania sie odpaddéw pochodzacych
z tego samego rodzaju, ale odmiennego
typu tworzywa sztucznego, zawierajacych
inny katalizator, inng strukture addytywna

i inny wskaznik szybkosci ptyniecia.

W praktyce przemystowej istnieja od
dawna stosowane procesy wytwarzania;
przyktadowo, w przypadku formowania
z rozdmuchem (BM) nastepuje ponowna
obrobka odpaddw poprzemystowych. Od-
pady powstate w trakcie produkcji, odpady
poprzemystowe, s3 poszukiwanym surow-
cem. Jednak po uzyciu plastik w wiekszo-
Sci staje sie Smieciem, a nie odpadem. Czy
jesli zmienimy to poprzez rygorystyczne
przepisy dotyczace gospodarki odpadami
oraz wyrafinowang segregacje i bedziemy
produkowac w duzych ilosciach uzyteczne,
nadajace sie do przemystowego wykorzy-
stania odpady, bedzie to rozwigzaniem?
Prawdopodobnie nie, poniewaz przetwa-
rzanie i recykling, szok termiczny, scina-
nie, degradacja molekularna, sieciowanie
beda wciaz charakteryzowaty proces recy-
klingu tworzyw sztucznych. W niektérych
przypadkach, w zwigzku ze zmiang MFR,
mozliwos¢ wykorzystania powstatego re-
granulatu i popyt na powstaty zakres MFR
s3 mniejsze niz w przypadku polimeru
wyjsciowego. Moéwigc prosto: gdybySmy
poddali recyklingowi 50% produkcji BOPP
w Polsce i powstatoby 80-100 tys. ton
czarnego materiatu wtryskowego (IM) MFR
5-6,to do czego mozna by je wykorzystac¢?
Oczywiscie mozemy zwiekszy¢ MFR i inne,
wyzsze zakresy wskaznika szybkosci pty-
niecia czesciowo wchtonetyby granulat.
Ale nie ma mozliwosci, aby$my mogli sto-
sowac go ponownie do produkcji BOPP.

W przypadku poliolefin trzeba powiedziec,
ze nie ma petli idealnej; cyrkularnos¢
to niekonczaca sie tamigtowka, w ktorej
powstaty regranulat szuka swojego pola
zastosowania. A ta niekonczaca sie tami-
gtéwka nie pozwala na eksploatacje prze-
mystowa. | nie méwimy tu tylko o two-
rzywach sztucznych, ale o catej produkcji
przemystowej. Przeciez na koncu kazdej

przemystowej linii produkcyjnej znajduje
sie urzadzenie pakujace. Jesli produkcja
materiatow opakowaniowych staje sie ma-
nufakturowa, to samo dotyczy catej pro-
dukcji przemystowe;.

Prawdopodobnie wtasnie te niepodwazal-
ne fakty z dziedziny chemii i fizyki, a takze
ztozonos¢ zadania, stanety przed zatozy-
cielami Europejskiego Paktu Plastikowego,
gdy konczyli swoja 2,5-letnig dziatalnosc.
Oczywiscie byty rezultaty, powstawaty do-
bre praktyki, ale nawet nie zblizono sie do
postawionych celéw. Gtownym osiagnie-
ciem przedsiewziecia byta jego agonia,
poniewaz data jasne wnioski: nie mozna
obejs¢ praw chemii i natury; nie mozna
szybko wprowadzac¢ duzych zmian w bran-
2y, ktéra rozwijata sie przez dziesieciole-
cia; przemyst, spoteczenstwo obywatelskie
i polityka moga wspotpracowac; mozna
osiggnac rezultaty, ale te rezultaty przy-
chodza powoli.

Jednak wnioski te wciaz nie dotarty do po-
Llitykdw ani cywilnych ekologéw. Nowa na-
dzieja jest recykling chemiczny i podejscie
oparte na bilansie masy. Co wiemy na ten
temat? Recykling chemiczny istnieje, ale
jest 2 rzedy wielkosci za potrzebami naj-
blizszej przysztosci i wiemy bardzo niewie-
le o jego $ladzie weglowym. Metode roz-
liczania masy mozna nazwac tancuchem
blokow, lecz prosciej jest zidentyfikowac
ja jako dtuga serie sztuczek, rozwigzan
ksiegowania, alokacji z wieloma procesami
i duzym zuzyciem papieru. Istnieje obawa,
Ze zostanie stworzone rozwiazanie, ktére
przestoni prawdziwa kwestie, prawdziwa
emisje dwutlenku wegla. Martwimy sie,
ze ponownie oszukujemy samych siebie
i opinie publiczng, zapewniajac wszystkich,
Ze rzeczywiscie istnieje ,idealna plastiko-
wa petla”, podczas gdy coraz bardziej odda-
lamy sie od pierwotnych celéw. Strach po-
myslec¢, ze dobra wola ponownie wezmie
goére nad zdrowym rozsadkiem i nauka. e

Zrédta
[1] https://www.recycling-magazine.com/2020/03/06/
eupc-will-not-sign-european-plastic-pact/

[2] https://www.theguardian.com/us-news/2024/feb/15/
recycling-plastics-producers-report
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CUSTOM-ENGINEERED TPE AND MORE

Materiaty TPE z
zawartosScig surowcow
wtornych do zastosowan
motoryzacyjnych

KRAIBURG TPE wprowadza nowe produkty
zawierajgce nie mniej niz 73% surowcow
wtarnych. Nowe serie elastomerow
termoplastycznych zostaty opracowane pod
katem spetnienia wymagan réznorodnych
zastosowan technicznych.

Materiaty TPE z adhezja
do EPDM do zastosowan
motoryzacyjnych

Poprzez globalng dostepnosc i kompleksowe
wsparcie techniczne w zakresie projektowa-
nia detali i przetworstwa elastomerow
termoplastycznych, KRAIBURG TPE
potwierdza swoje zaangazowanie w
doskonatosc rozwigzan motoryzacyjnych.

KRAIBURG TPE GmbH & Co. KG

Odkryj wiecej Friedrich-Schmidt-Str. 2
interesujacych rozwigzan 84478 Waldkraiburg / Germany
produktowych tutaj Phone: +49 (0) 8638 9810-0

www.kraiburg-tpe.com
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FORMOWANIA WTRYSKOWEGO

Maszyny wykorzystywane w przetwdrstwie materiatéw polimerowych moga ulec awarii, a w skraj-
nych przypadkach catkowitemu zniszczeniu. Wiadomo, ze tatwiej i taniej jest zapobiegac¢ awariom,
niz je usuwac. Czyszczenie maszyn stuzacych do przetwarzania tworzyw polimerowych jest bardzo
istotne dla utrzymania ich wydajnosci i bezproblemowej pracy

MARTA
LENARTOWICZ-
-KLIK

Sie¢ Badawcza
tukasiewicz - Instytut
Inzynierii Materiatow
Polimerowych

i Barwnikow

Uktad plastyfi-
kujacy wymaga
czyszczenia ze
wzgledu na czesta
zmiane  podczas
przetworstwa  ko-
loru, tworzywa, czy
chociazby  samej
receptury. Doktad-
ne i efektywne wy-
czyszczenie uktadu
plastyfikujacego
jest jednym z czyn-

nikéw zapewnienia jakosci produkgji, po-
zwalajagcym wydtuzy¢ czas eksploatacji
maszyn. Réwniez formy wtryskowe, ktore
s bardzo kosztownym narzedziem zwia-
zanym z procesami formowania, w wyniku
dtugotrwatej eksploatacji ulegaja zuzyciu,
a w bardzo skrajnych przypadkach nawet
uszkodzeniu. Kazdy producent wyrobdw

z materiatéw polimerowych zdaje sobie

sprawe, iz to jakosc formy ma wptyw na ja-
kos¢ otrzymanego wyrobu. Dlatego o for-
my warto dbac, aby dtugo i niezawodnie
stuzyty.

Dbatos¢ o forme oznacza jej odpowiednie
czyszczenie oraz zabezpieczenie na czas
magazynowania czy tez przestoju. Zasto-
sowanie dodatkow czyszczacych pozwala
zminimalizowac przestoje maszyn oraz
zwiekszy¢ wydajnos¢. Taki czyszczacy com-
pound wprowadzany jest do uktadu pla-
styfikujgcego, aby usunac kolor, tworzywo
lub sktad recepturowy przed zmiang lub
po zakonczeniu pracy. Dodatek czyszczacy
jest szczegllnie pomocny przy likwidacji
spowodowanego pozostawa-
niem resztek wczesniej stosowanego ma-

smuzenia



teriatu w przestrzeniach o utrudnionym
przeptywie.

Dodatki czyszczace sg tak dopracowa-
ne, aby usunac zalegajacy stary materiat
w maksymalnie krétkim czasie, pozwala-
jac przetwdrcy wczesniej uruchomi¢ nowa
produkcje, przy mniejszych stratach mate-
riatu. Wstepne czyszczenie uktadu plastyfi-
kujacego z zastosowaniem dodatku czysz-
czacego pozwala znaczaco oszczedzic czas,
nawet do ponad 50%. Dodatkowo, umoz-
liwia usuniecie czarnych wtracen, ktore
moga by¢ spowodowane m.in. degradacja
polimeru, separacjg dodatkdw, zaleganiem
tworzywa w martwych strefach.

I RODZAJE DODATKOW CZYSZCZACYCH

Na rynku dostepne s3 rézne rodzaje do-
datkow czyszczacych.

Dodatki chemiczne: to ciekte lub state
koncentraty, zwykle dodawane do uniwer-
salnych nos$nikéw (PE, PP) lub do nastep-
nego przewidzianego do zastosowania
tworzywa. Czyszczaca mieszanina wpro-
wadzana jest do maszyny, pozostawiana
przez pewien czas w cylindrze, w okreslo-
nej temperaturze. Slimak jest unierucha-
miany, a w tym czasie przebiega reakcja
chemiczna, podczas ktoérej skroceniu ule-
gaja tancuchy pozostajacego tworzywa,
umozliwiajac tym samym wyptukanie two-
rzywa. Proces moze byc¢ bardzo efektywny,
z tym ze ten rodzaj czyszczenia wymaga
dtuzszego czasu, ze wzgledu na potrzebe
czasochtonnego nasigkania, i zwykle zwig-
zany jest z wyzszymi naktadami kosztowy-
mi niz przy zastosowaniu innych materia-
téw czyszczacych. Niektore dodatki moga
uwalnia¢ amoniak lub inne opary, a degra-
dacja polimeru moze przebiega¢ z two-
rzeniem sie zracych kwaséw dziatajacych
niszczaco na metal.

Dodatki mechaniczne $cierajace: te mie-
szaniny sg koncentratami lub przedmiesz-
kami, w sktad ktérych wchodzg witokna
szklane lub glinka, wapien, talk czy TiO,.
Agresywnie i efektywnie czyszcza $limak
oraz cylinder, ale wypetniacz moze powo-
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dowac zuzycie istotnych tolerancji slimaka
i cylindra.

Dodatki mechaniczne niescierajace: te
mieszaniny s3 termoplastycznymi (nie-
chemicznymi) mieszaninami czyszczgcych
granulek zawieszonych w nosniku polime-
rowym. Granulki miekng na powierzchni,
ale wewnatrz pozostaja state, przez co
slimak i cylinder s3 czyszczone ostroznie
i doktadnie, nie powodujac zuzycia. Sa
gotowe do zastosowania poprzez wpro-
wadzenie ich bezposrednio do uktadu
plastyfikujacego maszyny. Wprowadza sie
je przed zatrzymaniem maszyny, poniewaz
utatwia to nastepne uruchomienie.

Dodatki chemiczne s3 aktywne tylko
w okreslonym czasie, podczas proce-
su czyszczenia, i staja sie niestabilne
pod wptywem zmian cieplnych wystepu-
jacych w cylindrze. W zwiazku z tym, aby
zabezpieczy¢ maszyne, wszystkie chemicz-
ne pozostatosci po czyszczeniu musza by¢
usuniete z cylindra przed jej zatrzymaniem.
Podobnie postepuje sie z dodatkami scie-
rajgcymi - jezeli pozostawi sie je w cylin-
drze, dodatek czyszczacy moze zastygnac,
co moze spowodowac uszkodzenie przy
kolejnym uruchomieniu slimaka. Dodatki
mechaniczne niescierajace nie powodu-
ja uszkodzen i moga byc¢ pozostawione
w cylindrze podczas przerwy, utatwiajac
nastepnie ponowny rozruch.

I FORMY WTRYSKOWE

Podczas formowania wtryskowego na po-
wierzchni formy wtryskowej gromadzg sie
zanieczyszczenia, ktére powodujg powsta-
wanie defektdw na otrzymanym wyrobie
oraz moga wydtuzy¢ czas cyklu produk-
cyjnego. Do takich zanieczyszczen naleza:
resztki tworzyw na powierzchniach formu-
jacych, rdza na powierzchniach ptyt formy
i w kanatach chtodzenia, nagary, oleje,
srodki rozdzielcze, pozostatosci zdegrado-
wanego materiatu polimerowego, na sku-
tek niewtasciwego prowadzenia procesu
wtryskiwania. Z biegiem czasu powstajace
zanieczyszczenia powodujg, ze forma nie
jest juz w stanie produkowac detali o ocze-
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kiwanej i powtarzalnej jakosci. Rdza i osa-
dy wapienne w uktadach chtodzenia obni-
zaja sprawnos¢ ich dziatania i wptywaja
na wydtuzenie czasu cyklu, co skutkuje
obnizeniem optacalnosci wytwarzania.
Zabrudzone elementy formujace powodu-
ja btedy i braki w szczegdélnosci przy pro-
dukcji detali, ktére musza spetni¢ wysokie
wymogi dotyczace powierzchni zewnetrz-
nych, takie jak: wysoki potysk, drobnoziar-
nista faktura, powierzchnie po fototra-
wieniu. Dodatkowo nawet najdrobniejsze
pozostatosci zdegradowanego tworzywa
polimerowego w obszarach odpowietrze-
nia form wtryskowych powoduja problemy
z wypetnieniem gniazda lub przypalenia-
mi otrzymanej wypraski - tzw. efekt Diesla.

Sposoby czyszczenia form wtryskowych:

Czyszczenie manualne - to najpopular-
niejszy sposob czyszczenia, ale najmniej
efektywny. Proces trwa dosy¢ dtugo (cza-
sem nawet kilka lub kilkanascie dni),
a oczyszczenie skomplikowanych elemen-
tow o waskich szczelinach jest praktycznie
niemozliwe. Czyszczenie manualne wigze
sie réwniez z ryzykiem powstania uszko-
dzen oraz zarysowania formy

Czyszczenie $rodkami chemicznymi - to
w miare tatwy, skuteczny i ekonomiczny
sposob czyszczenia form wtryskowych

Czyszczenie suchym lodem - bezinwazyj-
na metoda polegajaca na usuwaniu osadu
za pomoca krysztatkow dwutlenku wegla.
Niestety, czyszczenie uktadow chtodzenia
oraz miejsc, do ktorych dostep jest utrud-
niony za pomoca tej metody, podobnie jak
podczas czyszczenia manualnego réwniez
moze okazac sie nieskuteczne

Czyszczenie ultradzwiekowe - najskutecz-
niejsza metoda czyszczenia form wtry-
skowych. Pozwala na usunigcie osadow
z nawet najbardziej skomplikowanych
elementéw oraz uktadéw chtodzenia. Naj-
wieksza zaleta tej metody jest czyszczenie
bez wycierania powierzchni formy przez
usuwane z niej zanieczyszczenia. Czysz-
czenie odbywa sie w wannie ze stali nie-
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rdzewnej za pomoca gtowicy sterowanej
przez generator ultradzwiekow.
Czyszczenie mozemy takze podzieli¢
na biezace oraz specjalne. Podczas czysz-
czenia biezacego z powierzchni formy usu-
wane s3 pozostatosci srodkow antyadhe-
zyjnych oraz inne lekkie zanieczyszczenia.
Natomiast podczas czyszczenia specjalne-
go z powierzchni formy wtryskowej usuwa-
ne sa wyjatkowo trudne zabrudzenia, takie
jak: resztki tworzyw polimerowych, gumy,
barwnikow. Doktadne oczyszczenie formy
ma szczegblne znaczenie w przypadku
zakonczenia pracy i umieszczenia formy
w magazynie. W celu unikniecia korozji jej
powierzchni, podczas jej przechowywania
nalezy zastosowac skuteczne $rodki anty-
korozyjne. Nanosi sie je na wyczyszczona,
sucha i wolna od korozji powierzchnie for-
my wtryskowej.

1 CO NA RYNKU?

Oferta srodkéw do czyszczenia i konserwa-
Cji roznego typu urzadzen jest dos¢ spora.
Moga to byc¢ aerozole, ktére s3 mieszani-
na silnych rozpuszczalnikéw. Specjalna
formuta pozwala stosowac je na gorgcych
powierzchniach bez nadmiernej utraty
rozpuszczalnika. Po oczyszczeniu wszel-

kich resztek, rozpuszczalnik catkowicie
odparowuje, pozostawiajac powierzchnie
czysta i sucha. W przypadku uporczywych
zabrudzen, producent zaleca pozostawi¢
produkt na chwile, aby umozLliwi¢ penetra-
cje i ich rozpuszczenie. Niektore produkty
dedykowane s3 celowo do czyszczenia
form stosowanych do produkcji opakowan
i innych elementéw dla przemystu spo-
zywczego. W przypadku bardzo trudnych
zabrudzen firmy polecaja wyjatkowo moc-
ne mieszaniny rozpuszczalnikéw, gdzie
wydtuzony czas odparowywania produktu
umozliwia skuteczne ich rozpuszczenie.
Niektére $rodki tworza na powierzch-
ni formy zotta powtoke zabezpieczajaca,
a inne cenione s3 przez uzytkownikow
za intensywny zielony kolor pozwalaja-
cy na kontrole pokrycia powierzchni oraz
wysoka lepkos¢, przez co nie sptywaja
z powierzchni i nie penetrujg szczelin.
Do zabezpieczania form stosowanych do
produkcji przezroczystych i biatych detali
polecane s3 przez producentéw srodki nie-
zawierajace barwnika i niepozostawiajace
sladéw w trakcie rozruchu.

Bardzo czesto oferowane s3g srodki czysz-
czace na bazie antyadhezyjnego silikonu.
Preparaty te, obecne na rynku od 2000 r.,
zostaty sprawdzone na znacznej grupie

tworzyw i metod przetwdrczych, uzyskujac
pozytywnag opinie technologéw i zarza-
dzajacych produkcja, znajdujac liczne gro-
no uzytkownikdw.

Spotkac¢ mozna réwniez agresywne prepa-
raty do czyszczenia i odttuszczania, ktore
rozpuszczaja m.in. smary, oleje, smote i zy-
wice, jednocze$nie nie bedac preparatem
agresywnym dla wiekszosci stosowanych
lakieréw. Przy okazji mozna je wykorzysty-
wac do usuwania plam ze smoty z lakieréw
samochodowych. Przed zastosowaniem
na tworzywach sztucznych lub lakierach
nalezy jednak sprawdzic, czy nie reaguja
z dang powierzchnia. Poniewaz preparaty
te zawieraja rozpuszczalniki, uzywac ich
mozna tylko w pomieszczeniach dobrze
wentylowanych. Spreje z preparatem nie
moga by¢ poddawane dziataniu tempera-
tur wyzszych od 50°C lub wptywom bezpo-
sredniego promieniowania stonecznego.
W zaleznosci od rodzaju, doskonale usu-
wajg osady nagromadzone na narzedziach;
po naniesieniu preparatu na narzedzie wy-
starczy po chwili przetrze¢ powierzchnie
roboczg miekka szmatka. tatwo usuwa on
kopolimery, octany celulozy, poliakrylany
i poliweglany (przy podwyzszonych tem-
peraturach rozpuszcza PVC oraz PA), nie
rozpuszczajac przy tym smaréw mineral-



nych. Ulega biodegradacji i jest rozpusz-
czalny w wodzie.

Czasem producenci srodkéw projektuja je
W porozumieniu z producentami wtryska-
rek, przez co wyroby te dziataja idealnie
w procesach produkcji elementéw z two-
rzywa sztucznego i s3 optymalnym roz-
wigzaniem dla krotko- i dtugoterminowe;j
konserwacji form wtryskowych. Dzieki nim
zachowujg one swoje wiasciwosci sma-
rujace na chtodnych powierzchniach. To
preparaty zaprojektowane w celu zapew-
nienia skutecznej ochrony przed korozja.
Dzieki niebieskiemu dodatkowi widac, kto-
re elementy zostaty zabezpieczone przed
korozja, a ktore nie. Zaleta tego srodka jest
nierozpuszczalnos¢ w wodzie; spetnia on
swoje zadanie réwniez w bardzo agresyw-
nej atmosferze. Dziatanie zabezpieczajace
moze by¢ zwielokrotnione przez natozenie
kilku jego warstw. Posiada takze dobre
wiasciwosci smarujace i konserwujace.

Firmy opracowuja szereg produktéw kom-
plementarnych do czyszczenia form, ktore
pomagaja zwiekszy¢ ogolng wydajnosc
srodkéw rozdzielajacych w réznych pro-
cesach formowania. Srodki czyszczace do
form s3a tak formutowane, aby skutecz-
nie, ale w sposéb bezpieczny, atakowac
gromadzace sie z roznych zrédet ztady
na powierzchni formy, w tym z materia-
tu formowanego, $rodka rozdzielajacego
bedacego w uzyciu oraz zanieczyszczen
procesowych. Te wysoce zmodyfikowane
srodki czyszczace sg przeznaczone do usu-
wania olejow, woskow, pigmentow, siliko-
ndw, zanieczyszczen. Preparaty nadaja sie
tez do oczyszczania przewodow odpowie-
trzajgcych oraz prowadnic gtowic wtryska-
rek. Btyskawicznie eliminuja resztki two-
rzyw pozostatych na powierzchni formy.
Usuwaja wszelkie osady oraz pozostatosci
reakcji utleniania, nie wywotujac przy tym
korozji. Catkowicie odparowuja, pozosta-
wiajac czysta i suchg powierzchnie.

Takze réznego rodzaju aerozole s3g stoso-
wane do konserwacji form wtryskowych
oraz innych narzedzi metalowych podczas
ich przechowywania. Dziatanie tych pro-
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duktéw polega na wypieraniu wody i kom-
pletnym zabezpieczaniu antykorozyjnym
pokrytych powierzchni. Preparaty sg bez-
barwne, nie pozostawiaja osadow, dlatego
zalecane s3 szczegdlnie do konserwacji
form przy przetworstwie tworzyw biatych
lub transparentnych. Srodki takie s3 samo-
usuwalne podczas pierwszych wtryskéw
przy ponownym uruchamianiu produkcji.

Niektore preparaty sa opatentowanymi
srodkami stosowanymi w wyttaczarkach
i wtryskarkach. Dzieki nim kolory oraz two-
rzywa moga by¢ zmieniane bardzo szybko
i wygodnie podczas procesu. Zmiany kolo-
réw i materiatu w wyttaczarce, slimakach,
formach mozLliwe s3g juz w ciggu kilku mi-
nut. Poprzez redukcje temperatury w sfe-
rze zasypu oraz podwyzszanie temperatury
cylindra, dyszy oraz kanatéw doprowadza-
jacych, uzyskuje sie lepsze efekty czyszcza-
ce preparatu. Preparat nie dziata, jesli jest
stosowany w fazie zimnej urzadzenia.

Podczas czyszczenia wtryskarki, nalezy
kilkakrotnie obroci¢ slimakiem do przo-
du oraz wstecz. Powtarza¢ czynnosci do
momentu, az stopiona masa nie uzyska
identycznego koloru jak granulat, ktory
ma by¢ zastosowany po fazie czyszcze-
nia preparatem.

Aby poprawic efekt czyszczacy, producenci
zalecajg pozostawi¢ mieszanke (granulat
+ preparat) w uktadzie plastyfikujacym
na kilka minut, a nastepnie powtdrnie
przeczysci¢. Preparat moze by¢ wstrzyki-
wany bezproblemowo przez kanaty dopro-
wadzajace form az do szczelin narzedzia.
Powstaty po czyszczeniu odpad zmieszany
z preparatem moze byc¢ stosowany z iden-
tycznym produktem jako surowiec wtorny.

Na rynku wystepuja tez preparaty w for-
mie emulsji, ktdre idealnie sprawdzaja sie
do czyszczenia m.in. cylindréw i Slimakow
z produktéow ubocznych z tworzyw, jak
réwniez przy zmianie koloru. Emulsja po-
leruje, czysci i odrdzewia, a jej zastosowa-
nie jest proste, bez koniecznosci demonta-
zu Slimaka. Emulsje taczy sie z uzywanym
w przysztej produkgji tworzywem. Proces
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Czyszczenia z jej zastosowaniem nastepuje
przy podgrzanej jednostce plastyfikujacej.
Srodki w tej postaci mozna zastosowac do
tworzyw takich jak: HDPE + LDPE, PP, PVC,
PA 6/6.6 -12, ABS, PS. Mozna je mieszac
z taka iloscig przeznaczonego do nastep-
nej produkcji tworzywa, jaka jest wymaga-
na dla skutecznego procesu czyszczenia, tj.
3-5 minut pracy wyttaczarki i 30-50 cykli
wtryskarki. Emulsja moze stuzy¢ takze do
recznego polerowania i czyszczenia po-
wierzchni metalowych na zimno.

Regularne stosowanie granulatéw czysz-
czacych zapobiega dodatkowo osadzaniu
sie nagaréw oraz wydtuza zywotnos$¢ ukta-
déw plastyfikujgcych maszyn. Granulat
czyszczacy stosuje sie w proporcjach ok.
20% z tworzywem pierwotnym lub dobrej
jakosci regranulatem (w miare transpa-
rentnym). Przepuszczenie od 10 do 25 ki-
logramoéw takiej mieszanki (w zaleznosci
od wielkosci $limaka) powoduje wyczysz-
czenie uktadu plastyfikujacego w stopniu
zadowalajacym. Produkt ten jest przezna-
czony do uszlachetniania tworzyw sztucz-
nych w procesie przetwdrstwa metoda
rozdmuchu, wtrysku oraz wyttaczania. Jest
tez uzywany jako dodatek do oczyszczania
maszyn po przetworstwie tworzyw typu PP,
LDPE, HDPE, LLDPE, PC, ABS, PET, PVC.

Niektdére granulaty do czyszczenia Slima-
ka i cylindra zmieniajg stan po podgrzaniu
w cylindrze. Srodek dociera do martwych
obszaroéw, gdzie osadza sie spalony ma-
teriat. Usuwa pozostatosci poprzednich
serii produkcyjnych; w tym czarne plamki,
spowodowane przez zweglone tworzywo.
Eliminuje pigmenty, ktére maja tenden-
cje do przylegania do Slimaka i Scianki
cylindra; jest gotowy do uzycia bez mie-
szania, niescierny i tatwy w zastosowaniu.
Obniza koszt odrzutéw poprzez usuniecie
pozostatosci takich jak pigmenty podczas
zmiany. Dziatanie tego produktu zwigzane
jest z lekkim spienieniem $rodka, co po-
zwala na lepsza penetracje trudno dostep-
nych miejsc podnoszac efekt czyszczenia.
Przypalenia s3 usuwane z powierzchni
slimaka oraz cylindra dzieki reakcji che-
micznej. Preparat posiada takze wtasciwo-
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sci polerujace (lecz nie Scierne), przez co
powierzchnia wewnatrz cylindra pozosta-
je gtadka, zatem podzniejsze przywieranie
osadéw bedzie utrudnione.

Zalety granulatéw:

e 53 wykorzystywane powszech-
nie dla  wszystkich  tworzyw
termoplastycznych

e ograniczajg do minimum utrate dro-
gich surowcow

e stuza do czyszczenia Slimakdw, cylin-
drow, gorgcych kanatow (jesli nie wy-
stepuja martwe strefy)

e 53 tatwe w obstudze - bez miesza-
nia wstepnego, suszenia; gotowe do
uzycia

e zapewniaja wysoka skutecznos¢
czyszczenia przy niewielkim zuzyciu
(uzaleznionym od srednicy $limakdw)

e utatwiaja przejscie z koloru na kolor,
oszczedzaja czas i koszty w zwiaz-
ku ze skréconym czasem przestoju
maszyny

e redukuja braki i odpad

e nie zawierajg sktadnikow Sciernych,
moga byc ttoczone az do narzedzia
lub poprzez narzedzie.

I PLYNNE PREPARATY

Preparaty umozliwiaja w prosty i szyb-
ki sposéb usuna¢ pozostatosci tworzywa
polimerowego z powierzchni slimakdw,
cylindréw i gtowic wyttaczarskich bez ko-
niecznosci ich demontazu. Proces czysz-
czenia maszyn moze zostac skrécony ok.
5-krotnie, co daje wymierne korzysci wta-

scicielowi przedsiebiorstwa. W zalezno-
sci od potrzeb i rodzaju tworzywa, srodki
czyszczace moga byc¢ stosowane do 280°C
lub nawet 320°C - zaleznie od procesu dla
danego tworzywa.

Srodki ptynne miesza sie z polietylenem,
a nastepnie tak przygotowang mieszanke
dozuje sie po zakonczonym procesie pro-
dukcyjnym do leja zasypowego. Proces
czyszczenia uktadu w przypadku $rodkow
ptynnych trwa okoto 20 minut. Oferowane
srodki zawieraja sktadniki, ktére pod wpty-
wem temperatury na poziomie 200-260°C
/ 280°C / 320°C (zaleznie od typu) silnie
ekspanduja, oczyszczajac tym samym
uktad plastyfikujacy.

| PODSUMOWANIE

Handlowe mieszaniny czyszczace zostaty
wprowadzone na rynek ponad 20 lat temu.
Mimo tak dtugiego okresu stosowania tych
dodatkdw, wielu przetwoércow wykorzystu-
je nadal wtasne tworzywa i przemiaty jako
wewnetrzne $rodki zaradcze, w przeko-
naniu, ze operacje czyszczenia wykonuja
ekonomicznie. Jezeli wezmie sie jednak
pod uwage wszystkie koszty, to dziatanie
takie okazuje sie mniej rentowne. Zastoso-
wanie takiego zmielonego tworzywa nie
jest przeznaczone do czyszczenia uktadow
plastyfikujacych. Sprawdza sie ono tylko
podczas usuwania starego tworzywa czy
koloru, ale nie ma zdolnosci czyszcze-
nia osadéw weglowych oraz przestrzeni
utrudnionego przeptywu. Co wiecej, koszt
czyszczenia to nie tylko poréwnanie po-
miedzy kosztem handlowej mieszaniny

czyszczacej i przemiatem. W takim przy-
padku nalezy rozwazy¢ wszystkie czynniki
majace wptyw na produktywnosc¢.

Nowoczesne zaktady produkcyjne musza
spetnia¢ wiele wymogoéw dotyczacych
produkowanych wyrobéw. Aby sprostac

wysokim wymaganiom jakosci stawia-

nym przez rynek, a jednoczesnie zapewnic
rentownosc produkcji firmy, musza inwe-
stowac nie tylko w odpowiedni park ma-
szynowy oraz wyspecjalizowane i wydajne
narzedzia produkcyjne (formy wtryskowe,
cisnieniowe), ale réwniez w odpowiedni
proces ich czyszczenia i konserwacji.

W procesie przetworstwa tworzyw sztucz-
nych na narzedziach moga powstawac
ztogi majace negatywny wptyw na jakos¢
produkowanych detali. Osady te sktadaja
sie z produktéw rozktadu tworzywa sztucz-
nego i zawartych w nim domieszek takich
jak: stabilizatory, dodatki ogniotrwate, an-
tystatyki i spulchniacze. Powstawanie osa-
déw przyspiesza wysoka temperatura oraz
zte odpowietrzanie narzedzi.

Zdjecia: depositphotos.com/pl
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LAAWANSOWANE ROZWIAZANIA FILTRACGYINE
DLA DOSKONALYCH WYNIKOW

Firma Bagsik to dynamicznie rozwijajace sie przedsiebiorstwo
specjalizujace sie w dostarczaniu zaawansowanych rozwigzan
dla przemystu tworzyw sztucznych. Od 25 lat misja firmy jest za-
pewnienie klientom najwyzszej jakosci maszyn i urzadzen, ktore
przyczyniaja sie do optymalizacji proceséw produkcyjnych i osia-
gniecia doskonatych wynikow.

Innowacyjne maszyny filtracyjne: filtry do filtracji tworzywa
sztucznego s3 wynikiem wieloletniego doswiadczenia i zaawan-
sowanych technologii. Zapewniaja skuteczng eliminacje za-
nieczyszczen, co przektada sie na doskonatg jakosc¢ finalnych
produktow. Oferta posiada wiele modeli, ktére moga by¢ dosto-
sowane do indywidualnych potrzeb i specyfikacji klientéw. Cecha
charakterystyczna zmieniaczy obrotowych jest utrzymanie state-
go ci$nienia w czasie zmiany siatki filtracyjnej bez koniecznosci
zatrzymania linii.

kiej jakosci czujnikéw cisnienia i temperatury, ktére umozliwiaja
doktadne monitorowanie parametréow proceséow produkcyjnych,
zapewniajac petnag kontrole nad produkcja, poprawe stabilnosci
procesu oraz jakosci produktu.

Zaawansowane pompy zebate: pompy zebate do tworzyw sztucz-
nych sa niezawodne i efektywne, umozliwiajg precyzyjne pompo-
wanie materiatéw i utrzymanie stabilnego przeptywu produkcji.

Kompleksowe linie do filtracji i granulacji tworzywa, w tym twar-
dego i miekkiego PVC: oferowane linie do filtracji i granulacji
twardego PVC s3 idealnym rozwigzaniem dla producentow, ktorzy

poszukuja kompleksowych i wysokowydajnych systeméw pro-
dukcyjnych. Linie pozwalajg osiagnac doskonata jakos¢ granulatu.

Nowoczesne technologie dzigeki dofinansowaniu z Unii Euro-
pejskiej: jako beneficjent dofinansowania firma Bagsik dyspo-
nuje najnowszymi technologiami: urzgdzeniami do skanowania
3D oraz nowoczesnym parkiem maszynowym CNC; pozwala to
na doskonalenie jakosci oraz precyzji oferowanych produktow.

Partnerstwo z wiodacymi producentami branzy: duma przedsie-
biorstwa jest wspotpraca z renomowanymi firmami, takimi jak:

e Kubota Brabender - https://www.kubota-bt.com

e Extruder Experts - https://extruder-experts.com

¢ X-Compound - https://www.x-compound.ch/startpage/
e Oerlikon Barmag - https://www.pumps.barmag.com/

Umozliwia to dostarczanie kompleksowych rozwigzan dla prze-
mystu tworzyw sztucznych. ¢

Bagsik Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. G.H. Donnersmarcka 16
41-807 Zabrze
www.bagsik.net
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ZROWNOWAZONY ROZWOJ WYMUSZA ZMIANY W BRANZY TWORZYW SZTUCZNYCH

JAK FIRMY RADZA SOBIE Z WYZWANIAMI?

Branza tworzyw sztucznych staje przed wyzwaniami, ktdre wymagaja zardowno innowacyjnosci, jak
i elastycznosci finansowej. Dynamiczne zmiany w regulacjach srodowiskowych, niestabilnos¢ cen
surowcow, oraz nacisk na zréwnowazony rozwéj wymuszajg przemyslenie dotychczasowych modeli
biznesowych. Firmy musza inwestowa¢ w technologie recyklingu i rozwija¢ nowe, bardziej eko-
logiczne materiaty, co generuje znaczne koszty. W tym kontekscie niezwykle istotne staja sie tez
kwestie finansowe, a efektywne rozwigzania, takie jak leasing czy faktoring, nabieraja nowego zna-
czenia, oferujgc firmom wsparcie niezbedne do przetrwania i rozwoju

I NOWE REGULACJE W BRANZY
TWORZYW SZTUCZNYCH

W odpowiedzi na globalne wyzwania $ro-
dowiskowe, Unia Europejska wprowadzita
szereg regulacji, ktére majg ograniczy¢ ne-
gatywny wptyw plastiku na srodowisko.Juz
od 2025 r. wprowadzony zostanie w Pol-
sce system kaucyjny dla jednorazowych
butelek z tworzyw sztucznych, szklanych
butelek wielorazowego uzytku oraz meta-
lowych puszek. Ma to zwiekszy¢ efektyw-
nos¢ selektywnego zbierania i recyklingu
odpadéw opakowaniowych oraz zmniej-
szy¢ zanieczyszczenie srodowiska. Unijne
regulacje naktadaja tez na producentéw
tworzyw sztucznych obowiazki zwigzane

z pokryciem kosztow selektywnej zbiérki,

transportu i przetwarzania odpadoéw, kto-
re powstaty z ich produktow. Zobowiazuja
tez ich do zwiekszenia udziatu recyklatu
w produkowanych tworzywach.

1 JAK ZMIANY LEGISLACYINE
WPLYWAJA NA BRANZE?

Nowe regulacje S$rodowiskowe s3 dla
firm z branzy tworzyw sztucznych spo-
rym wyzwaniem.

Koszty i inwestycje — zmiany wymuszaja
inwestycje w technologie recyklingu oraz
opracowanie nowych, bardziej ekologicz-
nych materiatéw. Chociaz te dziatania sa

korzystne dla srodowiska, generuja one
réwniez dodatkowe koszty, zaréwno w fa-
zie badan i rozwoju, jak i implementacji
nowych proceséw produkcyjnych.

Zmiany w tancuchu dostaw - firmy musza
przemysle¢ swoje tancuchy dostaw, aby
dostosowac sie do nowych regulacji. To
obejmuje nie tylko zwiekszenie udziatu
recyklatu w produkgji, ale réwniez wspot-
prace z dostawcami i klientami w celu
minimalizacji odpadéw i maksymalizacji
efektywnosci procesow recyklingu.

Presja na innowacje - zmiany regulacyj-
ne stymulujg innowacje w branzy. Rozwaj
nowych materiatow, ktére mogg byc sku-


https://www.bibbyfinancialservices.pl/

tecznie i efektywnie recyklowane, staje sie
priorytetem. Firmy badaja m.in. mozliwosci
zastosowania biotworzyw i innych alterna-
tywnych materiatow, ktére moga zmniej-
szy¢ zaleznos¢ od surowcow kopalnych.

I SKAD WZIAG PIENIADZE
NA NIEZBEDNE ZMIANY?

Jednym z kluczowych narzedzi, ktére umoz-
liwia realizacje wymaganych zmian jest -
obok ciggle drogiego kredytu - faktoring,
czyli finansowanie sprzedazy. Pozwala on
firmom na szybkie przeksztatcenie faktur
na gotowke, co jest kluczowe dla utrzy-
mania ptynnosci finansowej i umozliwia
elastyczne zarzadzanie kapitatem. Firmy
takie jak Bibby Financial Services, dzie-
ki swojemu doswiadczeniu i rozumieniu
specyfiki branzy tworzyw sztucznych, ofe-
rujg przy tym rozwigzania dostosowane do
indywidualnych potrzeb przedsiebiorstw,
wspierajac je w codziennym funkcjono-
waniu oraz w realizacji dtugoterminowych
strategii rozwoju.

Faktoring umozliwia nie tylko natychmia-
stowe finansowanie biezacej dziatalnosci,
ale réwniez moze zabezpieczy¢ przed ry-
zykiem niewyptacalnosci kontrahentow,
w tym zagranicznych (faktoring bez regre-
su). Ten rodzaj faktoringu jest szczegoélnie
przydatny w branzy tworzyw sztucznych,
gdzie wielu kontrahentéw dziata na glo-
balnych, dynamicznie zmieniajacych sie
rynkach. Firma faktoringowa (zwana fak-
torem) moze tez wzia¢ na siebie spraw-

g
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dzenie potencjalnego kontrahenta w wy-
wiadowniach gospodarczych oraz zajac sie
biezaca kontrolg jego sytuacji finansowe;j.

Jednym z rozwigzan Bibby Financial Servi-
ces, oferowanych branzy tworzyw sztucz-
nych, jest faktoring odwrotny. Umozliwia
on finansowanie zakupdw, co jest szcze-
golnie wartosciowym rozwigzaniem dla
firm, ktére musza dostosowac swoje tan-
cuchy dostaw do nowych wymogoéw srodo-
wiskowych. Faktoring odwrotny sprawdza
sie zwtaszcza w sytuacji niestabilnosci ce-
nowej i ograniczonej dostepnosci surow-
coéw na rynku, gdy dostawca chce szybko
otrzymac ptatnosc. Wtedy to firma fakto-
ringowa optaca nasze zobowigzanie wo-
bec dostawcy, my zas dokonujemy zaptaty
w dogodniejszym dla nas czasie. Dzieki
temu, przedsiebiorstwa moga utrzymac
ciggtos¢ produkcji i korzystac z rabatow
za terminowe ptatnosci, co bezposrednio
przektada sie na ich rentownosc.

| SYNERGICZNE POtACZENIE LEASINGU
| FAKTORINGU

Strategicznym uzupetnieniem faktoringu
moze byc tez leasing. Stanowi on atrak-
cyjna alternatywe dla kredytéw inwesty-
cyjnych, umozliwiajac przedsiebiorstwom
modernizacje parku maszynowego bez ko-
niecznosci angazowania duzych $rodkow
finansowych na etapie inwestycji. Dzieki
leasingowi, przedsiebiorstwa moga wpro-
wadzac innowacje technologiczne i dosto-
sowywac procesy produkcyjne do nowych

Z TWORZYW SZITUCZNYCH

- CO CZEKA BIZNES2z
|

PAWEL
OKSANOWICZ
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regulacji
zachowujac ptynnos¢ finansowa. Leasing
umozliwia roztozenie kosztéw na przewi-
dywalne raty, a faktoring zapewnia biezaca
ptynnosc¢ i terminowe regulowanie zobo-
wigzan. Takie potaczenie narzedzi finanso-
wych moze by¢ kluczowe dla utrzymania

srodowiskowych, jednoczesnie

konkurencyjnosci i realizacji ambitnych
planéw rozwojowych. Pozwala na zrow-
nowazony rozwoj przedsiebiorstwa, jed-
noczesnie minimalizujac ryzyko finansowe.

I WYZWANIA | MOZLIWOSCI

Nowe regulacje srodowiskowe, cho¢ sta-
nowig wyzwanie dla branzy tworzyw
sztucznych, otwierajg réwniez nowe moz-
liwosci. Dostosowanie sie do nich wymaga
nie tylko znaczacych inwestycji w techno-
logie i materiaty, ale rowniez strategiczne-
go planowania i innowacyjnosci. Faktoring
i leasing, jako narzedzia finansowe, moga
odgrywac kluczowa role w tym procesie,
umozLliwiajac firmom nie tylko przetrwanie,
ale i rozwoj w zmieniajacym sie otoczeniu.
Inwestycje te moga prowadzi¢ do stwo-
rzenia nowych, bardziej zréwnowazonych
produktoéw, otwierajac droge do zdobycia
nowych rynkéw i klientow. W ten sposadb,
branza tworzyw sztucznych moze nie tylko
odpowiedzie¢ na wspdtczesne wyzwania
srodowiskowe, ale réwniez przyczynic sie
do budowania zréwnowazonej przysztosci.

1 JAK WYJSC NA PROSTA?

Branza tworzyw sztucznych znajduje sie
regulacyjna
i oczekiwania spoteczne dotyczace zrow-
nowazonego rozwoju ksztattuja nowe
realia rynkowe. Firmy, ktére skutecznie
dostosujg sie do tych zmian, nie tylko
zminimalizujg ryzyka zwigzane z nowy-

na zakrecie, gdzie presja

mi wymogami, ale réwniez odkryja nowe
mozliwosci wzrostu, innowacji i zréwno-
wazonego rozwoju.

W tym dynamicznym $rodowisku, elastycz-
ne i innowacyjne podejscie do finanso-
wania bedzie kluczowe dla wsparcia nie-
zbednych inwestycji i adaptacji do szybko
zmieniajacych sie warunkdéw rynkowych. e
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SRODKI POMOCNICZE DLA PRZEMYStU
GUMOWEGO W DOBIE ZIELONEJ TRANSFORMAG/I

Europejski przemyst gumowy staje u progu najwiekszych zmian w historii. Ze wzgledu na skale
produkcji i udziat w rynku, zmieniajace sie¢ ramy prawne najbardziej dotykajg producentéw opon:
zaréwno wielkie koncerny, jak i matych oraz srednich dostawcow

Przepis na wyréb
gumowy  wydaje
sie od dziesiecio-
leci niezmienny
i stosunkowo pro-
sty. Nalezy wzigc
kauczuk i dodac
do niego szereg
sktadnikow we-
dtug opracowanej
recepty. Catosc
uplastyczni¢, a nastepnie uformowac
w wysokiej temperaturze, aby zachowac
nadany mieszance kauczukowej ksztatt. To
tak w skrocie... Wydawac sie moze, ze pod-
stawowe procesy przetworcze pozostaja

DR KAROL
NICINSKI

niezmienne na przestrzeni dziesiecioleci.
Jesli na technologie gumy spojrzy sie od
strony surowcéw, dostrzeze sie ztozonosc
probleméw przetwodrczych  wynikajaca
z mnogosci stosowanych zwigzkéw che-
micznych - mineralnych i organicznych,
ktére wptywaja ostatecznie na witasciwo-
sci fizykochemiczne wulkanizatow.

Wysoka energochtonnos¢ cykli produk-
cyjnych wynikajgca m.in. z procesow
mieszania i wulkanizacji oraz réznorod-
nos¢ stosowanych chemikaliow sprawia-
ja, ze europejski przemyst gumowy staje
u progu najwiekszych zmian w historii
wynikajacych z dalekosieznych planéw

UE dotyczacych Planu Przemystowego
Zielonego tadu. Cytujac przewodniczaca
Komisji Europejskiej, Ursule von der Ley-
en: ,Mamy jedyng w swoim rodzaju okazje,
aby szybko, ambitnie i z poczuciem celu
wskaza¢ droge do zapewnienia wiodacej
pozycji przemystu UE w szybko rozwijaja-
cym sie sektorze technologii neutralnych
emisyjnie. Europa jest zdecydowana prze-
wodzi¢ rewolucji w dziedzinie czystych
technologii”.Jaka odpowiedz na tak ambit-
nie postawione przez unijnych urzednikow
cele szykuje branza?

Ze wzgledu na skale produkcji i udziat
w rynku, zmieniajgce sie ramy prawne




Z pewnoscia najbardziej dotykaja produ-
centow opon - wielkie, miedzynarodowe
koncerny. Nie mozna zapomina¢ jednak
o0 szeregu matych i srednich firm bedacych
dostawcami dla sektora motoryzacyjne-
go i scisle powigzanych z producentami
pojazdéw. Rosnace wymagania srodowi-
skowe, zmieniajace sie regulacje w spra-
wie rejestracji, oceny, udzielania zezwo-
len i stosowanych ograniczen w zakresie
chemikaliow (REACH) sprawiaja, ze rosnie
presja cenowa - wygrywaja wytwarcy ofe-
rujacy tansze produkty. Dlatego tez pro-
ducenci wyrobéw gumowych ogdlnego
przeznaczenia coraz czesciej koncentru-
ja sie na rynkach niszowych, produktach
wysoce zaawansowanych technicznie (np.
wyrobach medycznych), ktérych wartosc
pozwala zrekompensowac poniesione na-
ktady surowcowe i inwestycyjne.

Zmiany w zakresie REACH zmuszaja do
poszukiwania zamiennikéow dla substan-
¢ji chemicznych dotychczas stosowanych
w technologii gumy,zwtaszcza z grup prze-
ciwutleniaczy (np. bisfenole) i zmiekczaczy
(np. ftalany) i stawiajg im wysokie wyma-
gania. Niekiedy proponowane zmiany le-
gislacyjne dotykaja bezposrednio produ-
centow kauczukdw, jak miato to miejsce
w przypadku wytworcow elastomerow flu-
orowych - fluoroweglowodorowych (FKM),
fluorosilikonowych (FYMQ) i perfluorowe-
glowodorowych (FFKM), gdy zapropono-
wano zaklasyfikowanie tych polimeréw
do grupy zwigzkéw per- i polifluoroalki-
lowych (oznaczanych skrétem PFAS, ang.
per-and polyfluoroalkyl substances).

Dostawcy dodatkow do gumy zdaja sie do-
strzega¢ problem i wychodzi¢ naprzeciw
potrzebom branzy, wynikajacym z zatozen
zrébwnowazonego rozwoju. Duzo uwagi
poswieca sie plastyfikatorom na bazie ole-
jow roslinnych ze wzgledu na ich dostep-
nos¢, biodegradowalnos¢ i przyjazny dla
srodowiska charakter. Koncepcja ta jest
jednak ograniczona do poziomu laborato-
ryjnego z przyczyn ekonomicznych. Nalezy
zauwazyc, ze nie jest to réwniez nowator-
skie rozwigzanie, poniewaz w przesztosci
stosowano juz olej lniany i rzepakowy, jak

WWW.PLASTECHO.COM

tez rycynowy, w mieszankach kauczuku
chloroprenowego czy butylowego.

Firma Lanxess oferuje srodki pomocnicze
oparte na olejach roslinnych i zwierzecych,
ktére obejmuja kwasy ttuszczowe, estry
kwasow ttuszczowych, wysokoczastecz-
kowe alkohole i aminy (m.in. Aktiplast PP
Veg stanowigcy mieszanine soli cynko-
wych kwasow ttuszczowych pochodze-
nia roslinnego).

Unikalnym $rodkiem pomocniczym s3
faktysy, ktére wytwarza sie w reakcji nie-
nasyconych kwasow ttuszczowych pocho-
dzenia roslinnego z chlorkiem siarki lub
siarka. Faktysy wptywaja na stabilnos¢
ksztattu potwyrobow, utatwiaja wyttacza-
nie i kalandrowanie, zmniejszaja skurcz
przetworczy i zwiekszaja ogolna gestosc
usieciowania wyrobow gumowych. Na-
lezy nadmienic, ze faktysy sa produktami
dobrze znanymi w przemysle gumowym,
sprawdzonymi i stosowanymi od dziesie-
cioleci, jednak w dobie zielonej transfor-
macji zyskuja ,druga mtodosc”

Inng grupa ,zréwnowazonych” produktéw
oferowanych przez Lanxess s3 witdkna
celulozowe (pulpa drzewna) stuzace jako
napetniacze mieszanki
kauczukowe. S3 one dostepne w formie
przedmieszek w kauczukach butadienowo-
-styrenowym lub etylenowo-propyleno-
wo-dienowym, badz w polichlorku winylu.
Podobna grupa dodatkéw wzmacniajacych
i zwiekszajacych odpornos¢ wulkaniza-

wzmacniajace

tow na uszkodzenia mechaniczne i cie-
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pto s3 ciete wtékna aramidowe wstepnie
zdyspergowane w przedmieszkach. Firma
Continental pracuje nad technologig po-
zwalajaca na wykorzystanie do produkgcji
opon przedzy poliestrowej z przetworzo-
nych butelek PET.

Wspomniane przedmieszki wtdkien moga
réwniez zawierac zywice rezorcynowo-for-
maldehydowa, ktéra w reakcji z donorem
metylenu (np. HMMM, heksametoksymety-
lomelaming) utworzy trwate wigzania mie-
dzy wtdknami a guma. Producent twierdzi,
ze tego typu dodatki skutecznie poprawia-
ja wytrzymatos¢ opon terenowych oraz
wyrobow uzytkowanych w trudnych wa-
runkach srodowiskowych. Przy czym za-
stosowanie HMMM jest dyskusyjne, jesli
chodzi o kwestie srodowiskowe, poniewaz
resztkowe produkty jej przemiany charak-
teryzuja sie wieksza ekotoksycznoscia niz
substancja wyjsciowa.

W przypadku wyrobdéw gumowo-meta-
lowych (np. opony, weze, tasmy przeno-
$nikowe z kordem stalowym) dazy sie do
wyeliminowania z mieszanek promotoréw
adhezji, ktérymi sg zwiazki kobaltu oraz
rezorcyna (problematyczne z punktu bez-
pieczenstwa srodowiskowego). Zastepuje
sie te substancje zywicami na bazie nowo-
laku z dodatkiem katalizujgcym w postaci
zwigzkow cynku - Bruggemann TP 1862.

Wsréd dodatkdow uznawanych za zréw-
nowazone, oprocz tych produkowanych
z surowcow roslinnych, znajdziemy row-
niez produkty pozyskiwane ze zrédet nie-
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odnawialnych, ale pomagajace wydtuzy¢
czas uzytkowania wyrobow i ograniczyc
tym samym skale produkcji. Przy wytwa-
rzaniu ,zielonych” opon, o niskich oporach
toczenia, zastosowanie znajduje Vulcuren
(CAS No.151900-44-6) - przyspieszacz od-
porny na podwulkanizacje, a zarazem sub-
stancja zapobiegajaca rewersji. W procesie
wulkanizacji jest on skutecznym zamienni-
kiem difenyloguanidyny (DPG), przy czym
nie emituje szkodliwych lotnych zwigzkéw
organicznych w trakcie procesu i po jego

zakonczeniu. Jego obecno$¢ ogranicza
procesy starzeniowe zachodzace w wul-
kanizatach kauczukéw SBR/BR opartych
na zwiazkach krzemionki. Vulcuren obec-
ny w mieszankach na biezniki opon do
samochoddédw osobowych ogranicza stop-
niowe twardnienie bieznika w okresie jego
uzytkowania. Poprawia sie w ten sposéb
bezpieczenstwo uzytkownikéw, poniewaz
twardnienie negatywnie wptywa na przy-
czepnosc opony na mokrej nawierzchni.

W grupie inhibitoréow rewersji, substan-
cji przeciwdziatajacych degradacji ter-
micznej waulkanizatébw (@ tym samym

pozwalajgcym utrzymac ich wtasciwosci
fizykochemiczne na okreslonym poziomie
i zwiekszy¢ ich dtugoterminowa trwatosc)
znajdziemy takze inne produkty - Duralink
HTS (Flexys), Perkalink 900 (Flexys, La-
nxess), Struktol Aktivator 73/73A (Schill &
Seilacher).

LZrownowazone” dodatki do gumy beda
zapewne zwigksza¢ swoj udziat w rynku
ze wzgledu na rosnace zapotrzebowanie
w sektorach motoryzacyjnym, budowla-
nym i przemystowym. W szczegdlnosci
przemyst motoryzacyjny ktadzie nacisk
na zréwnowazony rozwdj. Zmieniaja sie
rowniez preferencje konsumentéw w za-
kresie materiatow zréwnowazonych. Nale-
zy jednak pamietac, ze jesli chcemy zacho-
wac dotychczasowe wtasciwosci wyrobow,
poziom bezpieczenstwa ich uzytkowania
i obszary zastosowan, wszelkich zmian su-
rowcowych nalezy dokonywa¢ metodycz-
nie, w przemyslany sposob.

Rozsadnym ekologicznie
biorgc pod uwage zadanie wdrozenia go-
spodarki o obiegu zamknietym, jest zasto-
sowanie do produkcji wyrobéw gumowych
produktow odzyskanych w procesie recy-
klingu. Jak dotad problem ten zostat roz-
wigzany jedynie cze$ciowo. Rozwijane pro-
cesy recyklingu, zgodnie ze stanem wiedzy

rozwigzaniem,

i wymogami jakosciowymi, pozwalaja jak
na razie jedynie na czesciowe wykorzysta-
nie odzyskanych surowcéw w nowych pro-
duktach. Przyktadowo, standardowe opony
Continental do samochoddw osobowych
sktadaja sie z okoto 15-20% materiatow
odnawialnych lub pochodzacych z recy-
klingu. W oponach petnych, do pojazdow
specjalnych, znajdziemy do 60% surow-
céw odnawialnych.

Przed nami kolejna edycja targéw Plastpol,
ktére plasuja sie w czotdwce europejskich
wydarzen targowych branzy przetwdrstwa
tworzyw sztucznych i elastomeréw. Kielec-
kie hale znéw wypetnig urzadzenia, ma-
szyny i technologie wiodacych koncernéow
oraz tysigce odwiedzajacych. Jakie tematy
beda dominowac¢ wsréd polskich produ-
centdw i przetworcow tworzyw sztucz-
nych? Jakie opinie o przysztosci branz
tworzyw sztucznych i gumy przedstawia
specjalisci i eksperci? Jak wyglada¢ bedzie
oferta ekologicznych, ,zréwnowazonych”
srodkoéw pomocniczych dla szeroko pojetej
branzy przetworstwa polimeréw? Przeko-
namy sie juz niedtugo. ¢

Zdjecia: depositphotos.com/pl
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Technika goragcych kanaidw

Nasze standardy dla
Twoich idel

Nasze standardowe komponenty gorgcokanatowe majg
konstrukcje modutowg. Mozna je zestawiaC w dowolny
sposob w celu realizacji indywidualnych projektow.
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ENGEL

WYZSZA WYDAINOSC PRODUKCII WTRYSKOWE]

ENGEL na targach Plastpol 2024 zaprezentuje rozwigzania zwiekszajace wydajnos¢ produkcji oraz
udane potaczenie wtryskarki z elementami automatyki wyprodukowanymi przez lokalng marke
TMA Automation, nalezaca do Grupy ENGEL. Dopetnieniem targowej obecnosci wszystkich czton-
kéw Grupy ENGEL bedzie ekonomiczna seria dwuptytowych wtryskarek Wintec t-win

I E-MAC: WIEKSZAIPRODl_JKTYWNOS'é NA JEDNOSTKE
POWIERZCHNI ROWNIEZ W ZASTOSOWANIACH CLEANROOM

Na tegorocznych targach Plastpol ENGEL zaprezentuje wysoce
precyzyjna, w petni elektryczng maszyne e-mac 265/130 wyposa-
zong w pakiet ENGEL cleanroom, produkujaca aplikacje dla sek-
tora medycznego: koncoéwki do pipet. Kompaktowa seria e-mac
pozwala teraz oszczedza¢ miejsce przy produkcji czesci medycz-
nych w pomieszczeniach czystych. 64-gniazdowa forma pochodzi
od firmy Fostag Formenbau AG. Wielogniazdowe formy wymaga-
ja wysokiej precyzji i szybkiego wtrysku - i wtasnie to zapewnia
nowa jednostka wtryskowa 265. Efektywnosc i kompaktowos¢
elektrycznych wtryskarek z serii e-mac to nie tylko produkcja
w pomieszczeniach czystych, ale takze prawdziwy potencjat
w szerokim zakresie zastosowan - od ztgczy i obudow elektro-
nicznych, przez cienkoscienne opakowania, po czesci techniczne
wymagajace wysokiej precyzji, np. plastikowe kota zebate.

Kompaktowa, w petni elektryczna wtryskarka serii e-mac jest teraz
dostepna w wersji do pomieszczen czystych

I WINTEC T-WIN: EKONOMICZNA MASZYNA DWUPLYTOWA

Wintec to druga marka wtryskarek w Grupie ENGEL. Dwuptytowe
wtryskarki t-win sa szczegdlnie popularne w przypadku jedno-
komponentowego formowania wtryskowego, ktére nie wymaga
zadnych niestandardowych technologii, ale stawia wysokie wy-
magania dotyczace jakosci i powtarzalnosci procesu. Zakres za-
stosowan obejmuje sprzet AGD, formowanie techniczne i prze-
myst motoryzacyjny. Maszyny Wintec s3 opracowywane w Europie
i produkowane w Chinach. Zaktad produkcyjny w Changzhou jest
potgczony z globalnym systemem zarzadzania jakoscig Grupy
ENGEL. Serwohydrauliczne maszyny dwuptytowe z serii t-win s3g

dostepne z sitami zwarcia od 450 do 2400 ton i s3 standardowo
wyposazone w energooszczedng serwohydraulike Servowin.

L g
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Wintec t-win - ekonomiczna maszyna dwuptytowa z technologia ENGEL

| DOSKONALY DUET: ENGEL | TMA AUTOMATION

ENGEL ma przyjemno$¢ zaprezentowac na targach Plastpol
idealnie dopasowane do konkretnej aplikacji stanowisko au-
tomatyzacji. Gniazdo produkcyjne sktada sie ze standardowych
komponentéw automatyki, w tym robota, transportera i barier
ochronnych od ENGEL Automation, a takze indywidualnie do-
pasowanych komponentéw automatyki od TMA Automation, lo-
kalnej polskiej spotki ENGEL Automation, ktéra dostarcza w tym
przypadku urzadzenie sortujace, chwytak do wktadania insertow
i wyjmowania gotowych detali oraz automatyke montazowa.
Walter Aumayr, CEO TMA Automation, wyjasnia zalety wspotpracy
z ENGEL: ,Wszystkie moduty automatyki sa nie tylko mechanicz-
nie dopasowane, ale takze sterowane przez centralng jednostke
sterujgcg CC300 firmy ENGEL. Zapewnia to wysoka integracje
w zakresie mechaniki i technologii sterowania z korzyscia dla na-
szych klientow. W rezultacie cata komdrka produkcyjna ma bar-
dzo kompaktowa powierzchnie, umozliwia najkrotszy mozliwy
czas cyklu i oferuje maksymalng wygode obstugi i dostepnosc”.

I INNOWACYINE NARZEDZIA SERWISOWE

Na tegorocznych targach Plastpol ENGEL zaprezentuje bardzo
szeroka oferte serwisowa dziatu CSD Engel Polska skierowang do
uzytkownikow swoich wtryskarek i robotéow. W zakresie ustug ser-
wisowych ENGEL stawia na zapobieganie i przewidywanie. Dlate-
go producent wtryskarek, oprocz standardowej oferty serwisowej
CARE, zaprezentuje rozwigzania cyfrowe, takie jak IQ process ob-
server i e-connect.monitor. ¢


https://www.engelglobal.com/pl/pl/home

Be the first ...

Na naszej wtryskarce
mozna bezposrednio
przetwarzac
nawet przemiat.

... dla wszystkich, ktorzy
muszg przetwarzac
recyklaty!

Wymagania i wytyczne ulegaja ciggtym zmianom. Wiele produktow musi zawierac
okreslong, statg czesc materiatéw pochodzacych z recyklingu. Wybierajac pakiet
recyklingowy ENGEL lub dwustopniowy proces z filtracjg i odgazowaniem, mozesz
bezposrednio przetwarzac przemiat. To oznacza: az do 100% materiatu pochodzacego
z recyklingu oraz 0szczednosc kosztow, energii i CO,. Get connected - i porozmawiaj
z naszymi ekspertami juz teraz.

ENGEL

be the first



https://www.engelglobal.com/circular-economy
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PREMIERA WTRYSKARKI 4000 TON
)0 THIXOMOLDINGU

20 kwietnia 2024 r. w fabryce wtryskarek Bole w chinskim Ning-
bo odbyt sie premierowy pokaz najwiekszej wtryskarki dziataja-
cej w technologii thixomoldingu, ktéra jest dedykowana do sto-
pow magnezu.

I CZYM JEST TECHNOLOGIA THIXOMOLDINGU?

W procesie thixomoldingu metal jest dozowany w postaci wiérow
i stopniowo doprowadzany do temperatury przetwdrstwa wyno-
szacej od 575°C do 620°C. Nastepnie stopiony metal jest poda-
wany do formy z predkoscia od 2000 do 2500 mm/s i zagesz-
czany. Temperatura formy wynosi od 210 do 240°C, a czas cyklu

ie i i , " B A
od 30 do 60 sekund, podobnie jak w technologii przetwdrstwa -fﬂéﬁ.’-‘i’ﬂf,ﬁ‘r—

tworzyw sztucznych.

Zapotrzebowanie na trwate, lekkie produkty przyczynito sie do
znacznego wzrostu popularnosci formowania stopéw magne-
zu. Jego liczne zalety sprawiaja, ze jest to odpowiedni wybor do
produkcji czesci stosowanych w motoryzacji, produktach kon-
sumenckich, obronnosci, elektronice, urzadzeniach przenosnych
i sprzecie sportowym. W rezultacie technologia thixomoldingu
staje sie coraz bardziej preferowana metoda wytwarzania roz-
nych produktéw na wielu rynkach.

Przez lata firma BOLE byta zaangazowana w rozwoj i innowacje
w zakresie technologii formowania kompozytéw termoplastycz-
nych wzmocnionych wtoéknami: od standardowego formowania —E%?}g%{_
wtryskowego, termoplastycznego formowania wtryskowego

wzmocnionego dtugimi wtdknami (CIML), do formowania wtry-
skowego online na gorgco (OIHM). Podazajac za trendami ryn-
kowymi, BOLE nieustannie rozwija portfolio swoich produktdw,
wspierajac tym samym klientdw na kazdym etapie projektu
w celu zaspokojenia ich zréznicowanych wymagan, dzieki czemu
zwieksza konkurencyjnosc zaréwno swoja, jak i klientow.

Obecnie Bole posiada réwniez spore osiggniecia w dziedzinie
formowania stopéw magnezu. Dzieki opatentowanej technologii
koncern jest w stanie wyprodukowa¢ wtryskarki z najwiekszym
rozmiarem wtrysku i dysponuje satysfakcjonujgcymi rozwiaza-
niami w zakresie modyfikacji materiatu, ktére pozwalajg uzyskac
odpowiednie witasciwosci antykorozyjne, wysoka przewodnos¢
i wieksza wytrzymatosc.



https://www.bole-europe.com/

BOLE
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Bole Europe Technology Co. Ltd. Sp. z 0.0., tel.: +48 32 888 76 80, e-mail: office@bole-europe.com, www.bole-europe.com
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| GRAFE

Base Black: tatwe dostosowanie i stata
dostepnos¢

Grafe opracowato wydajna alternatywe
dla najpopularniejszych czarnych barw-
nikéw w branzy motoryzacyjne;j.

Dzieki nowej mieszance masterbatch
Base Black do polipropylenu (PP), firma
Grafe z Blankenhain opracowata wydaj-
ng alternatywe dla najpopularniejszych
czarnych koloréw dla przemystu moto-
ryzacyjnego, ktéra oprocz statej dostep-
nosci (prébki do testéw produkcyjnych s3
wysytane tego samego dnia) oferuje réw-
niez znacznie korzystniejszy poziom cen
w porownaniu z tradycyjnym kolorem
OEM. Ponadto, mieszanke masterbatch
mozna réwniez dowolnie dostosowywac.

- Nasza mieszanka masterbatch Base
Black juz teraz osigga doskonate wartosci
barw przy standardowych parametrach
w procesie produkcyjnym, ktére sg zgod-
ne z tolerancjg OEM i tylko nieznacznie
odbiegaja od standardowych koloréw -
mowi Lars Schulze, szef dziatu rozwoju
koloréw i materiatoznawstwa, wskazu-
jac na tylko minimalne roznice przy po-
réwnywaniu wartosci koloréw L*a*b*, np.
w Audi/VW, Daimler, Renault/Dacia, Tesla
czy BMW - Ideg stojaca za tym rozwigza-
niem jest osiggniecie szybkiego wstep-
nego prébkowania, co mozna osiagnac
poprzez optymalizacje procesu — dodaje.

- Cieszymy sie, ze mozemy wspierac
naszych klientéw w koncowym etapie
optymalizacji w celu uzyskania idealnie
dobranego koloru, co jest mozliwe dzie-
ki temu, ze mieszanke Base Black mozna
dostosowac juz w procesie produkcyjnym
poprzez minimalne zmiany parametrow
- np.zmiany w dozowaniu, temperaturze
przetwarzania lub cisnieniu - wyjasnia
Johannes Grau, Strategic Accounts Mobi-
lity Solutions — Nasz produkt jest alter-
natywa dla powszechnie stosowanych

WWW.PLASTECHO.COM

specjalnych regulacji, ktére sa konfigu-
rowane w zaleznosci od polimeru i kom-
ponentu. Nasze rozwigzanie pozwala tez
obnizy¢ koszty magazynowania.

Grau zwraca uwage na kompleksowy
pakiet ustug: ,oferujemy wsparcie w po-
staci naszego wieloletniego dos$wiad-
czenia w zakresie rozwoju produktow,
procesu zatwierdzania u producentow
OEM i podczas produkcji seryjnej”. Grafe
oferuje szeroka game mieszanek kolory-
stycznych OEM i dostarcza koncentraty
masterbatch oraz mieszanki do wnetrz
samochodowych renomowanym produ-
centom, takim jak Audi, Bentley, BMW,
Ford, Iveco, Jaguar, Lamborghini, Land
Rover, MAN, Mercedes-Benz, Opel, Peu-
geot/PSA, Porsche, Renault, Seat, Skoda,
Volvo i Volkswagen. Grupa dziata scisle
wedtug norm DIN EN ISO 9001, IATF
16949 oraz ISO EN 50001, na co posiada
stosowne certyfikaty.

Produkty sa sprawdzane przed dosta-
wa przez wysoko wykwalifikowanych
specjalistow we wtasnym laboratorium,

MAJ-CZERWIEC 2024  NR 3-2024/38 59

z uzyciem najnowszych technologii te-
Dalsze kompetencje, ktére
wptywaja na jakosc¢ i kontrole materia-

stowania.

téw, pochodza od pracownikéw dziatu
analitycznego, centrum projektowania
koloréw i centrum technicznego, ktorzy
w sumie stanowig okoto 1/3 wszyst-
kich pracownikéw. Firma koncentruje
sie na opracowywaniu innowacyjnych
produktow we wspotpracy z instytutami
badawczymi i projektowymi. Dzieki do-
Swiadczeniu i elastycznosci w réznych
procesach produkcyjnych, produkty Gra-
fe sg dostepne niemal natychmiast i bez
zadnych zaktocen.

Grafe Polska Sp. z o.0.
ul. K. Miarki 15/4
42-700 Lubliniec
tel.: +48 34 351 36 72

grafe@grafe.pl
www.grafe.pl

1y
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| PLASTOPLAN POLSKA

Plastoplan Polska, bedac atrakcyjnym partnerem dla producen-
tow tworzyw, nieustannie poszerza portfolio proponowanych
rozwigzan. Firma oferuje bogata game srodkdéw czyszczacych
Purgex, produkowanych od 1992 r. przez amerykanska firme
Neutrex, Inc. Materiaty te dedykowane sg do réznych metod
przetworstwa (wtrysk, wyttaczanie, rozdmuch), idealnie nadaja
sie do szybkich zmian koloréw i surowcéw, wyraznie ogranicza-
ja ilos¢ powstajacego odpadu oraz dbajg o zywotnosc urzadzen.
Chemiczne sktadniki aktywne zawarte w Purgex skutecznie
zmiekczaja i spieniaja zanieczyszczenia, dzieki czemu s3 ta-
twiejsze do usuniecia. Szeroki zakres temperatur pracy pozwa-
la idealnie dopasowac odpowiedni typ srodka czyszczacego do
stosowanego tworzywa. Wszystkie sktadniki Purgex sg klasyfi-
kowane przez amerykanskg agencje FDA jako bezpieczne.

Kolejna interesujgca grupa produktéw to Skypel, poliestrowe
elastomery termoplastyczne TPEE produkowane przez globalny
koncern SK Chemicals. Sg dostepne w twardosciach od 70 ShA
do 82 ShD, a cechuje je: wyjatkowa wytrzymatos¢ mechaniczna,
odpornos¢ na zmeczenie elastyczne, termiczna stabilno$¢ na-
wet w wysokich temperaturach, doskonata elastycznos¢ w ni-
skich temperaturach oraz wysoka odpornos¢ na chemikalia,
oleje i rozpuszczalniki. Znajduja zastosowanie do wtrysku, wy-
ttaczania i rozdmuchu przy produkcji kosmetykdw, elementow
automotive, towarow konsumpcyjnych i sportowych, elektro-
niki i sprzetu gospodarstwa domowego, materiatow przemy-
stowych, opakowan, membran paroprzepuszczalnych (odziezo-
wych i budowlanych) oraz produkcji sztucznej skory.

Warta podkreslenia jest obecnos¢ w ofercie firmy Plastoplan
Polska szerokiej gamy tworzyw Victrex PEEK. Te wysokospraw-

ne polimery s3 czesto wybierane jako zamienniki metali, szcze-
goélnie w postaci compoundow z dodatkiem witokien szklanych,
wiokien weglowych i grafitu. W tworzywach tych wyjatkowa
wytrzymato$¢ mechaniczna idzie w parze z doskonatg odpor-
noscig termiczna. Gtéwne zastosowanie tych wyjatkowych
tworzyw to lotnictwo, przemyst maszynowy, motoryzacja.

Radici to dostawca szerokiej gamy poliamidéw Radilon S (PA6),
Radilon A (PA6.6), Radilon D PA6.10, Radilon DT (PA6.12) oraz
Radistrong Aroma (specjalny dtugotancuchowy PA), dostepnych
w wielu wariacjach: bez wypetnien, wypetnionych wtdknem
szklanym lub mineralnym, modyfikowanych pod specjalne apli-
kacje. Radici, dbajac o srodowisko, opracowato technologie re-
cyklingu chemicznego, z ktérego powstaja wysokosprawne po-
limery Renycle. Nowe, zorientowane na zréwnowazony rozwoj
polimery inzynieryjne, pochodza ze zrdédet poprzemystowych
oraz pokonsumenckich PA6 i PA6.6. Materiaty sg odpowiedzig
na rosnace potrzeby rynku, ktéry wymaga produktéw o obni-
zonej emisji dwutlenku wegla do srodowiska bez uszczerbku
na jakosci i niezawodnosci. Renycle znajdujg szerokie spek-
trum zastosowania m.in. w segmentach: motoryzacyjnym, elek-
tromobilnosci, elektroniczno-elektrycznym, meblowym, débr
konsumenckich oraz akcesoriach sportowych.

Jednym z najnowszych partneréw biznesowych firmy Plasto-
plan Polska jest Mitsubishi Engineering Plastics w zakresie
dystrybucji lupilon (PC) oraz lupital (POM). Poliweglany lupilon
s dobrze znang marka na naszym rynku od wielu lat. Kluczo-
we zalety tego materiatu to wysoka przezroczystos¢, odpornosc
termiczna i udarnos¢ oraz niewielki ciezar. Stosowane w wie-
lu gateziach przemystu, w tym sprzecie medycznym, sprzecie
sportowym, w optyce, motoryzacji, elektronice oraz automatyce.

Kopolimer POM lupital charakteryzuje sie doskonatymi wtasci-
wosciami mechanicznymi, dtugoterminowa odpornoscia na ob-
cigzenia oraz odpornoscia na zmeczenie. Wyjatkowa odpornosc
chemiczna oraz wtasciwosci samosmarujace znajduja szerokie
zastosowanie w aplikacjach motoryzacyjnych, elektroniczno-
-elektrycznych oraz w segmencie meblowym. lupital F20-AW
posiada deklaracje dopuszczajaca uzycie do wody pitne;j.

Plastoplan Polska Sp. z o.0.

al. Ksiecia Jozefa Poniatowskiego 1
03-901 Warszawa

tel.: +48 22 295 92 31
biuro@plastoplan.pl
www.plastoplan.pl
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1 SUKANO

Nadszedt czas - zwieksz zawartosc rPET juz dzi$

Przemyst chemiczny musi odgrywac kluczowa i decydujaca
role w rewolucji recyklingu tworzyw sztucznych. Sukano moze
wesprzec¢ twoje wysitki dzieki doswiadczeniu w rozwijaniu in-
nowacyjnych produktéw i ustug. Nie ma chwili do stracenia -
czas zaczac juz teraz. Dotacz do Sukano w tej podrézy i skorzy-
staj z ich pionierskich pomystdw.

PET, najczesciej poddawane recyklingowi tworzywo sztuczne
na swiecie, jest na czele w dazeniu do zréwnowazonego rozwo-
ju.PET oferuje wygode, jakos¢ i ma zrownowazone wtasciwosci,
takie jak nizszy $lad weglowy i redukcja odpaddw spozywczych.
Jego witasciwosci pozwalajg na doskonata innowacyjnos¢, za-
réwno pod wzgledem projektu opakowania, jak i wydajnosci,
umozliwiajac producentom zaspokojenie potrzeb klientow
w zakresie nowych i wyrafinowanych profili produktow.

PET jest rowniez dobrze znany ze swojej przejrzystosci, dzieki
czemu jest lekka, niettukaca sie alternatywa dla szkta i innych
tworzyw. Kolejna duza zaleta: butelki i stoiki PET nadaja sie do
recyklingu, a materiat PET z recyklingu moze by¢ wielokrotnie
wykorzystywany w butelkach i opakowaniach termoformowa-
nych.Zadne inne tworzywo sztuczne nie jest w stanie zapewnic
lepszego recyklingu w obiegu zamknietym.

Sukano wspiera gospodarke obiegu zamknietego oparta na re-
generacji wtasciwosci. Jest to zgodne z podstawowymi filara-
mi, ktore zdefiniowaty sukces firmy w ciggu ostatnich 30 lat:
pionierskie pomysty w potaczeniu z wiedza techniczng. Poznaj
portfolio rPET firmy Sukano.

Odzyskiwanie oryginalnych wtasciwosci PET

Po zebraniu, odpady pouzytkowe PET sg skupowane przez firmy
zajmujace sie odzyskiem, ktore myja, mielg i dalej przetwarza-
ja pojemniki PET w celu odzyskania tworzywa gotowego do
ponownego uzycia w réznych produktach koncowych. Przez
dtugi czas ponowne wykorzystanie PET byto ograniczone do
zastosowan takich jak wtokna, poniewaz do produkcji wysokiej
jakosci opakowan lub butelek wytrzymatosc recyklatu nie byta
wystarczajgca ze wzgledu na zmniejszenie masy czasteczko-
wej po recyklingu. Recykling PET skraca tancuchy polimerowe,
a tym samym utrudnia przetwarzanie.

Jednak dzieki dodatkom Sukano Melt Enhancer Masterbatches
PET mozna regenerowac, a nie tylko poddawac recyklingowi.
Technologia ta zapewnia bardziej jednolitg strukture moleku-

larna, poprawiajac wydajnos¢ mechaniczng i stabilno$¢ prze-
twarzania, umozliwiajac wykorzystanie PET z recyklingu w bu-
telkach lub tackach. Poniewaz rézne zastosowania koncowe
wymagaja réznych parametréw produktu - a technologia prze-
twarzania nie jest jednolita u kazdego odbiorcy — specjalisci
Sukano mogg pomdc w opracowaniu odpowiedniego procesu
chemii polimerdw, ktéry pozwoli cieszy¢ sie najwiekszym sto-
sunkiem wartos$ci do uzyskanych efektéw.

Zwiekszanie zawartosci rPET

Wraz ze wzrostem popytu na rPET, jakos¢ bel proporcjonal-
nie spada. Brak standaryzacji bel réwniez nie pomaga, po-
niewaz zmniejsza wydajnos¢ recyklerow. Aby jeszcze bardziej
skomplikowac sprawe, wiasciciele marek ustanowili wtasne
cele korporacyjne w zakresie zawartosci recyklatu w swoich
opakowaniach, zapewniajac przetworcom i uczestnikom tan-
cucha wartosci tworzyw sztucznych dodatkowa przeszkode
do pokonania.

Sukano opracowato dodatki, ktére pomagaja temu przeciw-
dziata¢. Masterbatche Sukano Anti-Yellowing neutralizuja
wizualne skutki dziatania temperatury i zanieczyszczen po-
chodzacych z niskiej jakosci zebranego i przetworzonego PET.
Poprawiaja przejrzystos¢ optyczng i wyglad, umozliwiajac
zwiekszenie zawartosci rPET.

Inng opcja jest dodanie wybranego modyfikatora udarnosci
Sukano Impact Modifier Masterbatch. Te masterbatche umozli-
wiaja producentom wiaczenie wiekszej dawki rPET do warstwy
srodkowej produktu koncowego przy jednoczesnym utrzymaniu
(lub nawet poprawieniu) kosztu produktu i wtasciwosci folii.

Sukano AG
Chaltenbodenstrasse 23
8834 Schindellegi, Szwajcaria
tel.: +41 44 787 57 77
emea@sukano.com
www.sukano.com

suldvo
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Jak co roku firma 1.Plast-
company Polska Sp. z o.0.
prezentuje sie podczas
miedzynarodowych  tar-
géw przetworstwa two-
rzyw sztucznych i gumy
Plastpol - tym razem ser-
decznie zaprasza na sto-
isko nr 6 w hali G podczas
28. edycji w dniach 21-
24.05.2024 r.

Firma 1.Plastcompany Polska Sp. z 0.0. swoja dziatalnos¢ roz-
poczeta w 2016 r. w ramach grupy 1.Plastcompany & Valplast
CZ, w zakresie dostaw maszyn i urzadzen oraz surowcéw do
przetworstwa tworzyw sztucznych. Nawigzuje do bogatej, po-
nad 30-letniej tradycji dziatalnosci w zakresie wytacznej re-
prezentacji zagranicznych producentéw urzadzen do przetwor-
stwa tworzyw sztucznych, surowcéw i dodatkow.

W tym roku firma ma przyjemnos$¢ zaprezentowac odwiedzaja-
cym 2 wtryskarki Dr. Boy: BOY 35 E oraz BOY XS E.

| GONDEK

Gondek Sp.z 0.0.to firma o sta-
bilnej pozycji w branzy prze-
tworstwa tworzyw sztucznych,
ktéra od ponad 30 lat $ledzi
trendy wielu gatezi przemystu
i stawia na innowacje w pro-
dukcji, aby jak najlepiej wspie-
ra¢ rozwoj swoich klientow.

e &) @
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4

Przetwdrstwo metoda wtryskowa to trzon dziatalnosci fir-
my. Gondek specjalizuje sie w produkcji zaslepek, akcesoriow
meblowych oraz oston narzedziowych, bazujac na najwyzszej
jakosci granulacie. W swoim parku maszyn posiada 19 wtry-
skarek, z ktorych najwieksza to zakupiona pod koniec 2023 r.
maszyna o sile zamykania 500 ton. Wtryskarka BI 500T umozLli-
wia produkcje duzych elementéw o docelowej wadze do 2,4 ki-
lograma oraz wielkosci nawet 1260 milimetrow.

Jednakze potrzeby rynku sg rézne, dlatego aby lepiej na nie
odpowiadac, ostatnim zakupem firmy w 2024 r. byta kolejna
drukarka 3D, ktéra pozwolita na zwiekszenie produkcji krotkich
serii pojedynczych elementéw wykonywanych na zamowienie.
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Wtryskarka BOY XS E z sitg zacisku 100 kN zajmuje powierzch-
nie tylko 0,87 m?% BOY XS E oferuje szeroki zakres aplikacji
w mikrowtrysku z innowacyjng i sprawdzong technologia. Jest
wyposazona w silnik z serwomechanizmem, co powoduje duzg
dynamike oraz ekstremalnie ptynne dziatanie, jak rowniez
W najnowsza wersje sterowania BOY Procan ALPHA 6. Na wtry-
skarce przetwarzany bedzie TPE, z ktérego powstang zatyczki
do butelek - bez odpadu, co pozwala na zréwnowazong pro-
dukcje. Masa wtrysku rzedu 2,5 graméw oraz czas cyklu 21 se-
kund, sprawia ze wtryskarka pracuje w trybie ciggtym.

Wtryskarka BOY 35 E z sitg zacisku 350 kN bedzie produko-
wac pojedynczy wieszak z ABS. Powierzchnia zajmowana przez
wtryskarke to mniej niz 2 m% To nie tylko najbardziej kompak-
towa wtryskarka w swojej klasie, ale takze stosunek ceny do
wydajnosci jest nie do przebicia.

1.PLASTCOMPANY

BOY

Spritzgiessautomaten

1.Plastcompany Polska Sp. z o.0.
ul. Czarnkowska 3a

60-415 Poznan

tel.: +48 61 424 23 11

biuro@ 1plastcompany.pl

Juz w ciggu pierwszych miesiecy tego roku firma zrealizowa-
ta dla swojego klienta projekt wstepnego druku przewodéw
wentylacyjnych. Posiadajac odpowiednie know-how, specjalisci
firmy Gondek dobrali materiat, ktory spetnit scisle okreslone
wymagania co do ostatecznej formy oraz cech produktu.

Jako jedno z czotowych przedsiebiorstw przetwoérstwa tworzyw
sztucznych, Gondek zaopatruje sklepy, hurtownie i producen-
tow takich sektorow, jak meblarstwo, branza hydrauliczna, gér-
nicza oraz budowlana, a takze realizuje projekty na zamdwie-
nie. Szeroki zakres ustug, otwartosc¢ zarzadu na innowacyjne
rozwigzania oraz ciggte szkolenia w firmie Gondek pozwalaja
natychmiast odpowiedzie¢ na dynamicznie zmieniajace sie po-
trzeby i oczekiwania wielu branz, zaréwno na rynku polskim,
jak i zagranicznym.

Gondek Sp.z o.0.

ul. 3 Maja 14,16

34-143 Lanckorona

tel.: +48 338 763 527
gondek@gondek.com.pl
www.gondek.com.pl

S GONDEK
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| JM. TRADE JERZY MROZ

J.M. Trade Jerzy Mréz - twoj partner w recyklingu tworzyw
sztucznych - oferuje najwyzszej jakosci przemiaty i regranulaty
z poprodukcyjnych odpadoéw:

e przemiat butelki PET - bezbarwny, zielony, niebieski, mix -
produkowany w oparciu o odpady poprodukcyjne butelki
PET

. przemiat preformy PET - bezbarwny, zielony, niebieski,
mix - produkowany w oparciu o odpady poprodukcyjne
preformy PET

e przemiat preformy/butelki PET - mix - produkowany
w oparciu o odpady poprodukcyjne preform i butelek PET

e regranulat LDPE - bezbarwny, biaty, zielony, czarny, stom-
kowy - przeznaczenie: wyttaczanie z rozdmuchem

e regranulat HDPE - bezbarwny, biaty, czarny - przeznacze-
nie: wyttaczanie/wtrysk

e regranulat PP - czarny, inne kolory na zyczenie klienta -
przeznaczenie: wirysk

e regranulat PP/PE - czarny,zielony, szary, inne kolory na zy-
czenie klienta - przeznaczenie: wtrysk

e oryginaty tworzyw sztucznych (PET)

e ustugowe przetworstwo tworzyw sztucznych.

Urzadzenia pomiarowe Konica Mi-
nolta pasuja do pracy z tworzywa-
mi produkowanymi z wtryskarki,
sprawdzajg sie do detali produ-
kowanych z maszyn do formowa-

| KONICA MINOLTA SENSING
nia czy z urzadzen do rozdmuchu.

GM‘M“
: B
"//
Pomiar i kontrola koloru moga by¢

przeprowadzane na réznych rodzajach tworzyw sztucznych,
a dzieki szerokiej gamie akcesoriow mozna badac nie tylko
gotowe produkty, ale takze granulaty, proszki, ptyny oraz pasty.

Spektrofotometry przenosne w geometrii d/8 lub 45/0 oferuja
wysoki poziom parametrow pomiarowych w odbiciu, czyli dla
probek nieprzeswitujacych. Instrumenty laboratoryjne maja
réwniez mozliwos¢ pomiaru prébek przezroczystych i pomiar
potysku. Wszystkie przyrzady sa tatwe w obstudze.

W przypadku matych elementdw, jak czesci do smartfonow,
oprawki do okularéw, guziki, warto rozwazy¢ nowy spektro-
fotometr CF-300. Jego mozliwosci pozwalaja na precyzyjne
pomiary z powierzchni o srednicy 8 milimetrow. Dla bardziej
wymagajacych powierzchni ma zdolno$¢ pomiaru z pola o wy-

Co wyrdznia firme J.M. Trade Jerzy Mréz?

e ugruntowana pozycja na rynku -
ponad 15 lat w branzy

e nowoczesny park maszyn, wytta-
czarki z podwdjnym odgazowa-
niem, automatyczne filtry, system
odpylania

e produkcja na poziomie 1000 ton
miesiecznie

e powtarzalnos¢, stata dostepnosc
regranulatow i przemiatow

e doswiadczona kadra

e certyfikat EuCertPlast

e certyfikat ISO 9001:2015

9
“ EuCertPlast
-

J.M. Trade Jerzy Mréz

ul. Wapienna 6/8

87-100 Torun

tel.: +48 606 315 091, +48 530 265 940
ks@jmtrade.com.pl, mm@jmtrade.com.pl
www.jmtrade.com.pl
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miarach 1 milimetr na 0,75 milimetra. Jezeli prébki nie mozna
dotknac¢, mozna zastosowac pomiar bezkontaktowy z odlegto-
sci 1 milimetra. Ponadto, w celu monitorowania zmian w czasie,
dostepny jest rowniez tryb szybkich pomiaréw, umozLliwiajacy
wykonywanie 5 pomiaréw na sekunde.

Najnowoczesniejsza technologia i najwyzsza jakos¢ naszych
instrumentéw zapewnia doskonatg doktadnos¢ i powtarzal-
nosc¢ pomiaréw oraz tatwa wymiane informacji o kolorze w ra-
mach tancucha dostaw.

e Japonska precyzja i niezawodnos¢
e Zespot ekspertdw i centrum serwisowe w Polsce

Plastpol Kielce — odwiedz stoisko D-95.

Konica Minolta Sensing Europe B.V. Sp. z 0.0. Oddziat w Polsce

ul. Skarbowcow 23a
A

53-025 Wroctaw = ==

tel.: +48 71 734 52 11 i

info.poland@seu.konicaminolta.eu KONICA MINOLTA
www.konicaminolta.pl
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I MAS AUSTRIA

Firma MAS jest
producentem wy-
dajnych  maszyn
i linii technolo-
gicznych do wy-
ttaczania tworzyw
sztucznych
opatentowanych
rozwigzan w zakresie filtracji i systemoéw odgazowania.

oraz

Linia Re-Compound jest optymalnym rozwigzaniem upcyklin-
gowym, ktére umozliwia recykling i compounding w jednym
procesie dla szerokiego zakresu materiatow wejsciowych.
Innowacyjna wyttaczarka MAS w potaczeniu z filtrem CDF
(Continuous Disc Filter) i kaskadowa wyttaczarka odgazowu-
jaca umozliwia modyfikacje i uszlachetnianie odzyskiwanych
tworzyw, podnoszac ich wartos¢ do poziomu poréwnywalnego
z pierwotnymi tworzywami.

Linie PET to rozwigzanie do przetwarzania PET w aplikacjach
regranulacyjnych i in-line. Opatentowana technologia utatwia
przetwarzanie frakcji odpadowej PET. Niska predkosc¢ obrotowa

1 UMAC

UMAC przedstawia Readymac
1109 TVE: nowy standard
w sektorze recyklingu tworzyw
sztucznych

Readymac 1109 TVE to uni-
wersalna maszyna do recyklin-
gu tworzyw sztucznych.

W przeciwienstwie do konwen-
cjonalnych urzadzen, mozliwo-
$ci Readymac 1109 TVE obejmuja szeroki zakres materiatow
- jego slimak wydajnie przetwarza PE, PP, PS, PCi PA 6.0.

Readymac 1109 TVE jest wyposazony w opatentowany system
wyttaczarek Erema, ktéry umozliwia recykling wymagajacych
materiatow. Filtracje stopu w technologii TVE przeprowadza
sie przed odgazowaniem wyttaczarki, co pozwala na efektyw-
niejsze usuwanie zanieczyszczen.

UMAC doradza swoim klientom w zakresie finansowania ma-
szyn do recyklingu tworzyw. Firma odkupuje stare urzadzenia
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slimakoéw pozwala na bardzo ptynne przetwarzanie PET przy
niskiej temperaturze masy. Dlatego recykling PET z technolo-
gia MAS oznacza najmniejszy spadek lepkosci istotnej iV i kry-
stalicznie czysty granulat PET przy minimalnym zuzyciu ener-
gii. Rozwigzania MAS PET posiadaja rowniez certyfikaty EFSA
i FDA, i s idealne dla kolejnych etapdw polikondensacji.

Kolejnym urzadzeniem oferowanym przez MAS jest DRD (Do-
uble Rotor Disc). Sa to instalacje czyszczaco-suszace, ktore sta-
nowig nowoczesng alternatywe wobec instalacji czyszczacych
na mokro stosowanych w procesach recyklingu. Oczyszczanie
odpadow z tworzyw sztucznych odbywa sie na bazie sprawdzo-
nej technologii, ktora taczy wirdwke myjaca i suszarke termiczna
w jednej maszynie i gwarantuje czysty, suchy i nieniszczacy ma-
teriatdw proces oraz statg, wysoka jakos¢ produktu koncowego.

M-A-S Maschinen- und Anlagenbau Schulz GmbH
Hobelweg 1

4055 Pucking, Austria

tel.: +43 660 823 60 72
e.jamrozek@mas-austria.com
www.mas-austria.com

MAS

Upeycling to the necct Level

@

oraz zapewnia sprawng instalacje nowego Readymac 1109 TVE
bez przestojow w produkcji.

UMAC GmbH
Unterfeldstrasse 3
4052 Ansfelden, Austria

<
umaoac S

MEMBER OF EREMA GROUP

Michael Kéhnhofer

tel: +43 732 31900
office@umac.at
www.umac-recyclingmachines.com



mailto:e.jamrozek%40mas-austria.com?subject=Kontakt%20z%20Plast%20Echo
https://www.mas-austria.com/
https://www.umac-recyclingmachines.com/
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| WENZ KUNSTSTOFF

Firma WENZ Kunststoff wprowa-
dza na polski rynek innowacyj-
na i energooszczedng suszarke
z serii QIP (Quality In Plastics) do
tworzyw higroskopijnych. Opaten-
towane rozwigzanie taczy w so-
bie technologie suszarek na gorgce oraz sprezone powietrze,
a jego wykorzystanie pozwala zmniejszy¢ zuzycie energii na-
wet do 50% w poréwnaniu z urzadzeniami wykorzystujacymi

sito molekularne przy zachowaniu jednakowych jakosciowych
parametréw procesu suszenia. Zasada dziatania suszarki jest
bardzo prosta i dziata w trybie dwuobiegowym:

e pierwszy, gorny obieg (80-90% pojemnosci zbiorni-
ka suszacego) - pobiera powietrze z otoczenia maszyny
i podgrzewa je do zadanej temperatury — doktadnie jak
w suszarkach na gorace powietrze. Pozwala to wstepnie
podgrzac materiat, a kapilary czasteczek uwalniajg juz wil-
goc¢. Dzieki innowacyjnemu systemowi wlotu powietrza
(brak rury wlotowej), powietrze jest doprowadzane od ze-
wnatrz do wewnatrz docierajac jednoczesnie do wiekszej
ilosci materiatu.

| STADLER ANLAGENBAU

Zuzyte butelki sta-
nowia szczegélny
problem dla branzy
recyklingu: butelka
i etykieta s3 wy-
konane z innego
polimeru oraz roz-
nig sie kolorem, co
negatywnie wpty-
wa na doktadnosc
procesu sortowania. Urzadzenie firmy Stadler Anlagenbau au-
tomatycznie usuwa etykiety z butelek wszystkich typow na po-
czatku procesu, aby osiagnac wysoka jakos¢ sortowania i dobre
wskazniki czystosci — do 80% usunietych etykiet.

Dziatanie urzadzenia opiera sie na pracy osadzonych na wir-
niku oscylujacych ostrzy z wysoce wytrzymatej stali, a takze
napedu pasowego z rolka napinajaca, wysokiej jakosci silnika
i przektadni firmy SEW. Jest ono réwniez wyposazone w drzwi
konserwacyjne z blokada bezpieczenstwa oraz szafke elek-
tryczng z przetwornicg czestotliwosci i regulowana predkoscia
wirnika - od 20 do 60 Hz (80 do 240 obr./min.).

e drugi, dolny obieg (10-20% pojemnosci zbiornika susza-
cego) - doprowadzone sprezone powietrze jest rozprezane
do warunkéw atmosferycznych, nastepnie podgrzewane
i doprowadzane na doét leja zasypowego, gdzie dochodzi
do witasciwego suszenia. Istotnym jest fakt, ze sprezone
powietrze ma stata temperature punktu rosy na poziomie
3-5°C, co odpowiada powietrzu atmosferycznemu z tem-
peraturg punktu rosy na poziomie -20°C na poziomie mo-
rza. Do procesu suszenia wystarczajace jest standardowe
sprezone powietrze przemystowe o cisnieniu 7 barow.

Firma oferuje bezptatne testy i petne wsparcie techniczne: za-
praszamy do kontaktu z przedstawicielem w Polsce.

WENZ Kunststoff GmbH & Co. KG
Hueckstrafe 8-10

58511 Ludenscheid

tel: +49 (0) 2351/459040
www.we-ku.de | info@we-ku.de

Tomasz Zahorski - Country Sales Manager Poland
kontakt: +48 882 717 714, zahorski@we-ku.de

I NEWBORN PLASTIC

Newborn Plastic, wychodzac
naprzeciw  oczekiwaniom
branzy sztucz-
nych, uruchomit nowy Dziat
Compoundingu. Nowa hala
wyposazona jest w 3 linie
technologiczne umozliwia-
jace prowadzenie proceséw
compoundingu  modyfiko-
wanych tworzyw
nych. Firma we wspotpracy
z klientami  opracowuje
produkty,
a na co dzien oferuje petne wsparcie techniczne wraz z za-
awansowang wiedza procesowg i produkcyjna potrzebna do
przygotowania wymagajacych compoundow. Zakres modyfi-
kacji oferowanych tworzyw obejmuje: produkcje compounddéw
z wykorzystaniem wypetniaczy takich jak talk, kreda (CaCO,),
maczka drzewna, zmodyfikowanych antystatykami, plastyfika-
torami, srodkami smarnymi, stabilizatorami UV, antyfogami,
antyblokingami, $rodkami osuszajacymi, produkcje tworzyw
uniepalnionych, a takze tworzyw biodegradowalnych.

tworzyw

sztucz-

zrownowazone


https://www.we-ku.de/
https://greendryer-wenz.for-you.news/en/home-en

INNOWACYJNE | ENERGOOSZCZEDNE SYSTEMY
SUSZENIA | TRANSPORTU TWORZYW HIGROSKOPIJNYCH

p ZAPRASZAMY
P G17

www.weku-qgip.com
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| BIESTERFELD CHEMIA SPECJALNA

Biesterfeld Chemia Specjalna oferuje
dodatki do tworzyw sztucznych:

e« Songwon - antyutleniacze Son-

gnox, UV absorbery Songsorb

e SABO - stabilizatory HALS - Sa-

bostab, antystatyki Sabostat, antyfogi

Sabofog

e Ineos - PIB - Indopol

e Evonik - dyspergatory, modyfikatory powierzchni Tegomer

e Specjalistyczne masterbacze Accurel

e Dodatki do recyklingu: odpieniacze, absorbery zapachu,
dodatki do usuwania etykiet, farb

. Galata Chemicals - stabilizatory termiczne Mark, Esbo,
modyfikatory ptyniecia i udarnosci Blendex

e Alpha Calcit — uniepalniacze ATH i MDH Alfrimal

e Lanxess - uniepalniacze fosforowe Reofos i bromowe

\ Al

- l.l“—;

Firemaster

e Presafer - uniepalniacze bezhalogenowe do poliolefin, cy-
januran melaminy

e Pathwel - dodatki poslizgowe i antyblokowe Innoslip

e Kumyang - $rodki spieniajace Cellcom.

I TOOLS FACTORY

Termoformierki préz-
niowe serii Energyli-
ne sg idealnym roz-
wigzaniem dla tych,
ktorzy cenig wymier-
ne oszczednosci. Zo-
staty zaprojektowane
z mys$la o oszczedza-

niu energii potrzeb-
nej do produkcji
i zasobow potrzeb-
nych do konstrukcji maszyn. Ich najwazniejszym wyréznikiem
sg specjalnie skonstruowane piece grzewcze wyposazone
w ruchomy, wedrujacy panel z grzatkami halogenowymi. Tem-
po i zakres ruchu, a takze moc grzatek przypisana do pozycji s3
sterowane w programie kontrolnym. Taki ,dynamiczny” sposob
nagrzewania tworzywa zapewnia lepsza dystrybucje ciepta,
bardziej rownomierny rozktad energii, brak przegrzewania po-
wierzchni i w efekcie duze oszczednosci energii grzania wy-
noszace 40-50%. Dodatkowa korzyscia jest bardzo niska moc
zainstalowana i wymagana w maszynach Energyline - od 22
do 52 kW.

| KOLTEX PRS

Nowa marka Erfor wchodzaca
w portfolio firmy Koltex Plastic Re-
cycling Systems prezentuje nowa
serie R8 oraz jej flagowy produkt:
wyttaczarke XR8 do przetworstwa
folii LDPE. Oprocz znanych rozwia-

zan technologicznych stosowanych w standardowych wytta-

czarkach, wprowadzono szereg zmian, ktére doprowadzity do
osiagniecia wysokich wydajnosci produkcyjnych przy jedno-
czesnym podniesieniu jakosci osigganego regranulatu.

e Podniesiona wydajnos¢ o 45% przy jednoczesnym zredu-
kowaniu zapotrzebowania energetycznego o okoto 15%

¢ Inteligentny system kontroli temperatury tworzywa
w Aglomeratorze oraz automatyczny system dozowania
materiatu zapewniajg stabilnos¢ procesu oraz autono-
miczng obstuge maszyny

¢ Nowe wzornictwo to nie tylko powierzchowne uatrakcyj-
nienie wygladu maszyny, ale tez praktyczne zmniejszenie
jej gabarytow o 30% (w stosunku do poprzedniego mode-
lu Koltex) i istotne utatwienie utrzymania jej w czystosci

e Uproszczona obstuga dzieki oprogramowaniu SMART

| DOPAK

¥ SAVING SYSTEM

|ES5 )2 ERERGY BaVING BYSTEM

NF ENERG

Energy Saving Systems (ESS)

Autorski system firmy Dopak zmniejszajacy zuzycie energii
elektrycznej wtryskarek hydraulicznych nawet o 30%. Rozwia-
zanie nie ingeruje w fabryczne obwody maszyny, jest tatwe
w obstudze i moze byc wykorzystywane do wtryskarek hydrau-
licznych kazdego producenta.

Indywidualnie dobrane elementy systemu ESS wraz z odpo-
wiednio zaprogramowanymi parametrami zaleznymi od dane-
go cyklu produkcyjnego, steruja praca silnika uktadu napedo-
wego pomp hydraulicznych, optymalizujac ja pod wzgledem
ograniczenia konsumpcji energii elektrycznej
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I MILAR

Evapo-Rust - biodegradowalny odrdzewiacz
w ofercie firmy Milar

Unikalna, wielokrotnie nagradzana formuta
Evapo-Rust zostata stworzona z mysla o szyb-
kiej i efektywnej renowacji bez koniecznosci
zmudnego szorowania czy szlifowania. Co
wiecej, produkt jest catkowicie bezpieczny w stosowaniu, nie-
toksyczny oraz gotowy do uzycia. Zalety Evapo-Rust:

e nietoksyczny, niezracy i niekorozyjny

e silna formuta usuwa nawet najtrudniejsza rdze

e wielokrotnego uzytku, zapewnia dtugotrwatg skutecznos¢

e brak oparéw i nieprzyjemnych zapachdw, produkt niepal-
ny, nie wydziela LZO

e nie uszkadza stali nierdzewnej, bezpieczny dla innych me-
tali; nie wptywa na tworzywa sztuczne, PVC czy gume

e biodegradowalny zgodnie z normg OECD 301B.

Evapo-Rust sprawdza sie w renowacji czesci samochodowych,
sprzetu ciezkiego, zardzewiatych narzedzi, a takze w obrobce
metali i konserwacji maszyn.

| MOLDEX 3D POLSKA

Profesjonalne oprogramowanie do
symulacji Moldex3D moze by¢ wyko-
rzystywane na réznych etapach roz-
woju produktu.

Na etapie projektowania koncepcyj-
nego, gdy forma nie zostata jeszcze

wykonana, inzynierowie moga uzy-
wac narzedzia symulacyjnego do weryfikacji swoich pomystow
i weryfikowac wystepowanie takich problemdw jak linie tgcze-
nia i przeptyw stagnacyjny. Oprécz wczesniejszego wykrywa-
nia problemow, Moldex3D moze pomdc w weryfikacji i opty-
malizacji istniejgcego juz produktu. Uzytkownicy moga uzywac
narzedzia symulacyjnego do oceny wielu réznych rozwiagzan.
Moga tworzyc iterowany przebieg symulacji, aby osiggnac zop-
tymalizowany projekt formy bez marnowania czasu i pieniedzy
na eksperymentalne metody prob i btedow.

Moldex3D zapewnia symulacje wtrysku, dopakowania, chto-
dzenia, skurczy, odksztatcen oraz szerokiej gamy pozosta-
tych technologii wtrysku plastiku, bedac dzieki temu narze-
dziem kompletnym.

| MATSIM

Nowos¢ od Matsim dla technologii
IML - ekonomiczne kopyta z druku
3D

Opracowane w 2023 r. rozwiaza-
nie stanowi dobrg alternatywe dla
kopyt
tradycyjnymi
dotychczasowymi

wykonywanych metodami
drukowanych
technologiami.
Matsim zdecydowat sie wprowa-
dzi¢ rozwigzanie na rynek, pomimo
iz dojrzate wersje beta s3 ciagle
w fazach testu.Jednak bardzo dobre
rezultaty z testow, potwierdzajacych
specyfikacji,
os$mielity firme do szybszego udostepnienia produktu na ryn-
ku. Precyzyjnie dobrany materiat, o wtasciwych parametrach
opornosci powierzchniowej oraz wytrzymatosci na przebicie,
pozwala zachowac stabilnos$¢ procesu, takze dla ultrakrotkich
cykli i wysokiego napiecia tadowania. Co najwazniejsze, nowa
technologia pozwala na skrécenie czasu produkcji kopyta oraz
ograniczenie kosztu jego wytworzenia nawet o 50%.

oraz

spetnienie zatozonej

I HSM

Dla automatycznej belownicy
kanatowej HSM VK 4812 P juz
na etapie projektowania przewi-
dziano kilka rozwigzan predesty-
nujacych ja gtéwnie do zgniata-
nia PET. Ta prasa o sile zgniotu
48 ton posiada duzy otwdr zatadowczy, a w strefach zwiek-
szonego tarcia zastosowano stal XAR500 o podwyzszonej od-
pornosci na Scieranie. Jednak tym co sprawia, ze wtasnie ten
model jest szczegolnie odpowiedni do PET, jest system pod-
trzymujacy materiat - 6 klinéw hamujgcych w dnie na pokrywie

kanatu prasy, co umozliwia zwiekszenie stopnia zageszczenia
uzyskiwanych bel oraz obustronne uszczelnienie kanatu prasy
zapobiegajace wypadaniu drobniejszych elementéw. Prasa ta
ma wyjatkowo zwartg budowe z kaskadowym uktadem dwéch
sitownikow prasujacych oraz skréconym kanatem. Z mysla
o systemie kaucyjnym i jego wdrazaniu w duzych placéwkach
sieciowych zostata opracowana wersja outdoor, gdzie skréco-
ny tyt prasy umozliwia wstawienie jej do doku zatadowczego.
Maszyna moze byc¢ zatem napetniana z wnetrza magazynu, na-
tomiast caty proces prasowania materiatu przebiega juz na ze-
wnatrz hali i nie wymaga zadaszenia.



| BCD POLYMERS

BCD Polymers Sp.z o.0. posiada ugrun-
towang pozycje jednego z najwiekszych
w Polsce dystrybutoréw granulatow
tworzyw, dodatkéow do ich przetwor-
stwa oraz koncentratow barwiacych. Firma oferuje:

e poliolefiny: PPH, PPC, PPR, HDPE, LDPE, LLDPE, proszki do
formowania rotacyjnego

e polistyreny: HIPS, GPPS, EPS

e techniczne: ABS, PA, POM, PC, PET, SAN, PMMA, ASA, TPE,
EVA

e koncentraty barwiace i dodatki

e surowce z recyklingu.

Nowoscia w ofercie jest innowacyjny PLA compound (mie-
szanka niepalna i wzmocniona dodatkiem podwyzszajacym
wiasnosci mechaniczne detalu). Jest on alternatywa dla zasta-
pienia ABS we wtrysku, wyttaczaniu oraz druku 3D, szczeg6lnie
interesujacy dla aplikacji filamentu. BCD Polymers nieustannie
powieksza swoje portfolio, a takze oferuje szeroki zakres do-
radztwa technicznego. Przedsiebiorstwo zacheca firmy zainte-
resowane wspotpracg do bezposredniego kontaktu.

| PROPLASTICA

Proplastica - nowa
inwestycja
Proplastica, bedaca

liderem w branzy ob-
rébki metali, od po-
nad 30 lat utrzymuje
swoja  pozycje jako
jedna z czotowych firm
w Europie. Wychodzac

naprzeciw oczekiwaniom klientéw, w tym roku wprowadza
do oferty obrobke 5-osiowa. Nowa inwestycja przedsiebior-
stwa to Mazak VARIAXIS C-600 - pionowe 5-osiowe centrum
obrobkowe o szerokich mozliwosciach konfiguracji, zapew-
niajace maksymalng wydajnosc dzieki zastosowaniu bogatej
gamy wyposazenia opcjonalnego oraz elastycznych rozwig-
zan automatyzacyjnych.

Proplastica produkuje znormalizowane komponenty dla form
i ttocznikéw. Ponadto, wykonuje zamdwienia na podstawie
specyfikacji technicznej klienta, dostosowujac swoje ustugi do
indywidualnych potrzeb.
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| KAESER KOMPRESSOREN

Dmuchawy
Kompressoren serii DBS

Srubowe Kaeser

W branzy tworzyw sztucznych
procesy czyszczenia, chtodze-
nia, suszenia, a takze transport
pneumatyczny czy automaty-
ka i sterowanie (AKPiA) nie moga sie obejs¢ bez sprezonego
powietrza. Niezawodnos$¢ jego dostawy to podstawa. W przy-
padku dmuchaw srubowych Kaeser Kompressoren z serii DBS
wydajnosc i niezawodnos¢ nie s3 tylko obietnica. To kompletne
rozwigzania plug-and-play, gotowe do uruchomienia i o ni-
skich wymaganiach obstugowych. Zapewniajg one natychmia-
stowg ekonomiczng prace w catym zakresie wydajnosci. Ich
wyjatkowy stopien sprawnos$ci umozliwia oszczednosci az do
35% w poréwnaniu do dmuchaw o dotychczasowej konstrukcji.

Parametry dmuchaw srubowych serii DBS:
e od22do 37 kW

e wydajnos¢ od 18 do 23 m3/min
e rdznica cisnienia od 700 do 1100 mbar.

| STEELPLUS

SteelPLUS to portugalska firma zajmujaca sie produkcja form
wtryskowych dla przemystu tworzyw sztucznych, z ponad
22-letnim doswiadczeniem na rynku. Struktura firmy pozwa-
la jej projektowac i produkowac wszelkiego rodzaju formy do

wtrysku czesci z tworzyw sztucznych oraz zapewniac zgodnosc
zwymaganiami kazdego klienta w zakresie standarddw jakosci
- w tym przedstawicieli sektora medycznego.

Obecnie SteelPLUS buduje Clean Room, ktéry zapewni idealne
warunki do rozwoju i wykanczania specyficznych form, ktére
wymagaja scistych warunkoéw sanitarnych i srodowiskowych.
Celem firmy jest bycie dla klientdw nie tylko dostawca, ale tak-
ze niezawodnym i godnym zaufania partnerem.
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I GABRIEL CHEMIE POLSKA

Gabriel Chemie Polska oferuje ko-
lorowe, biate, czarne koncentraty
barwigce oraz dodatki funkcyjne
do wszystkich rodzajow tworzyw,
przygotowywane gtéwnie na zy-
czenie klienta. W ofercie oprécz
standardowych koloréw czy dodatkéw znajduje sie linia kon-
centratdow medycznych, spetniajacych wymagania normy SO
13485, produkowanych w clean roomie z wyselekcjonowanych
pigmentow i tworzyw, a takze koncentraty z efektami specjal-
nymi - metalicznymi, pertowymi, z efektami marble oraz do-
datkami do znakowania laserowego.

Zdobienie opakowan laserem umozliwia uzyskanie unikalnych,
nawet bardzo wymagajacych wzoréw czy opiséw w bardzo
krotkim czasie. Dzieki dodatkom laserowym nadruk na kaz-
dym opakowaniu jest wyrazny, a przede wszystkim trwaty. Inng
zaletg stosowania dodatkéw do znakowania laserowego jest
fakt, iz posiadaja one dopuszczenie do kontaktu z zywnoscia,
dzieki czemu opakowanie ozdobione w ten sposdb moze by¢
poddane recyklingowi i w dalszym ciggu bedzie spetniato po-
wyzsze wymagania.

I BP CHILLERS

BP Chillers z Wro-
ctawia oferuje urza-

dzenia  chtodnicze
z wtoskiej firmy Eu-
rochiller. Nowoscia

sa hybrydowe chil-
lery z typoszeregu
AXpro o mocy chtod-
niczej od 80 do 320
kW oraz modutowy
chiller EVVS o mocy do 820 kW. Urzadzenia EVVS zaprojekto-
wane s3 pod katem zgodnosci z nowymi dyrektywami doty-
czacymi stosowania czynnikow chtodniczych o niskim wptywie
na $rodowisko, s3 zgodne z przepisami Ecodesign i zostaty
wzbogacone o zaawansowane technologicznie komponenty.

Algorytm sterowania optymalizuje zuzycie energii elektrycznej
w kazdych warunkach pracy. Urzgdzenia wyposazone sg w in-
tuicyjny sterownik z ekranem dotykowym i mozliwoscia zdal-
nego monitorowania. Chillery dostepne s3 z 2 ré6znymi gazami:
R410A lub R454B, tak aby uzyskac najbardziej ekologiczne roz-
wigzanie o niskiej emisyjnosci.

1 LOBO RECYKLING

Przedsiebiorstwo zajmuje sie obrotem surowcami wtoérnymi.
W ostatnim czasie spotka wprowadzita szereg innowacji, ktore
maja za zadanie zwiekszy¢ satysfakcje klientow ze wspétpracy
z Lobo recykling. Jedna z nich jest aplikacja tgczaca wszystkie
dziaty w firmie (m.in. handlowy, ksiegowy, spedycje). Usprawnia
ona komunikacje wewnetrzna, przez co proces zakupu, awi-
zacji, potwierdzania wag i ptatnosci przebiega ptynnie. Testy
pokazaty, ze aplikacja realnie wptyneta na jako$¢ wspétpracy
z klientami.

Kolejng  nowoscia
s3 prasonozyce
Bonfiglioli.
laja one odpowied-
nio przygotowywac
ztom dla hut. Dzigki
wielu opcjom ciecia
surowca,  pojazdy
transportujace ztom
do odbiorcow s3
nim maksymalnie wypetnione. Pozwala to znaczaco zmniejszyc
$lad weglowy wytwarzany podczas transportu.

Pozwa-

I ARBURG

Nowy Allrounder 720 E
Golden Electric

Nowy Allrounder 720 E
Golden Electric o sile
zwarcia 2800 kN roz-
szerza  serie  wiry-
skarek  elektrycznych
Arburg i jest prezentowany po raz pierwszy w Europie wtasnie
w Polsce, na targach Plastpol 2024. Bardziej kompaktowa kon-
strukcja z jeszcze lepszym stosunkiem ceny do jakosci - tak
mozna podsumowac gtéwne zalety. Nowa wtryskarka charak-
teryzuje sie precyzja maszyn elektrycznych, stabilnoscia pro-
cesu oraz oferuje najwyzsza jako$¢ wyprasek przy niskich kosz-
tach inwestycji.

Firma Arburg zaprojektowata od nowa konstrukcje wtryskarki,
dzieki czemu nowy Allrounder 720 E Golden Electric o szeroko-
$ci zaledwie 1848 milimetréw zajmuje znacznie mniej miejsca
niz inne wtryskarki w swojej klasie. Warto wspomnie¢, ze jed-
noczesnie zwiekszono otwarcie ostony do 1400 milimetrdw,
aby uzyskac lepszy dostep do wypychacza.


https://anwil.orlen.pl/pl

Tworzac chemie,
napedzamy przysztoscé

Zapraszamy do odwiedzenia

n naszego stoiska
@S na targach PLASTPOL
21-24.05.2024 | Kielce | Hala E-38

Q Q
polanvil creovi


https://anwil.orlen.pl/pl
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| MOLD-MASTERS

Mold-Masters to globalny lider w dziedzinie technologii go-
racokanatowej oraz inteligentnych systemdw sterowania pro-
cesami. Firma produkuje réwniez w petni elektryczne agrega-
ty witryskowe E-Multi. Agregaty znalazty zastosowanie m.in.
w technologii termoformowania z wtryskiem. Technologia ta
wykorzystywana jest gtownie w przemysle samochodowym

i lotniczym, umozliwia produkcje lekkich czesci, przyczyniajac
sie do redukcji ich masy. Pozwala tez na zmniejszenie kosztow
produkcji poprzez zastosowanie 2 procesow - termoformowa-
nia i kompresji - w 1 gniezdzie produkcyjnym. Wykorzystanie
tej technologii pozwala na zoptymalizowanie efektywnosci
procesu produkcyjnego poprzez skrécenie czasu cyklu produk-
cyjnego oraz zwiekszenie wydajnosci maszyn.

| KRONES

Wysokiej jakosci wina
w butelkach PET - zréw-
nowazone rozwigzanie

Wyraznie przyciagajacy
wzrok design i nietypo-
wy rodzaj opakowania
- wino w butelkach PET
stanowi zréwnowazong
alternatywe dla tradycyjnej butelki szklanej. Krones AG do-
starcza indywidualny projekt opakowania, wraz z odpowiednia
technologia produkcji i napetniania.

Jednym z najnowszych przyktadow jest butelka PET Borde-
aux zaprojektowana z ekskluzywnym motywem krysztatkow.
W poréwnaniu do klasycznej wersji szklanej, to innowacyjne
opakowanie ma kilka zalet: jest niettukace, tatwe w recyklin-
gu i mozna je wyprodukowac przy znacznie mniejszym zuzyciu
energii. Jego ekologiczna strong jest réwniez redukcja zuzycia
materiatow: dzieki zastosowaniu tworzywa PET, waga butelki
0,75-litrowej zostata zredukowana az o 90%, przy pierwotnej
wadze szklanego opakowania 500 gramow.

I ML POLYOLEFINS

ML Polyolefins jest Lli-
derem rynku recyklatéw
tworzyw sztucznych w Eu-
ropie Srodkowo-Wschod-
niej.  Specjalizuje  sie
w produkgji regranulatow
polipropylenowych o wy-
sokojakosciowych  para-
metrach technicznych.

Propozycja ML Polyolefins sg standaryzowane serie regranula-
tow Techfin w kolorze czarnym i szarym, z mozliwoscig mody-
fikacji MFI do 30. Dzieki zaawansowanej technologii produkgji,
homogenizacji i odgazowaniu, materiat charakteryzuje sie po-
wtarzalnoscia i stabilnoscig parametréw technicznych. Zaktad
posiada roczne moce produkcyjne na poziomie 25 tys. ton.

ML Polyolefins dysponuje wtasnym laboratorium, a jakos¢
oferowanych produktéw jest monitorowana przez dziat kon-
troli jakosci, co pozwala na weryfikacje parametréow technicz-
nych i zapewnia uzyskanie powtarzalnego, standaryzowane-
go materiatu.

| WW EKOCHEM

Linia do granulacji AGGLO LRA 60 z certyfikatem TUV to nowos¢
w ofercie firmy Ekochem z Gtogowa pod Toruniem. Przyznany
certyfikat TUV obejmuije caty proces technologiczny produkg;ji
linii. Bardzo istotny w catej maszynie jest aglomerator wyposa-
zony w podwajny system stabilizacji temperatury. Stopniowane
noze pozwalaja precyzyjnie kontrolowac proces rozdrabniania
materiatu. Linia wykonana jest na podzespotach znanych i ce-
nionych europejskich producentdw. Przektadnia Rossi cechuje
sie cichg praca, a silnik Siemens o wysokiej sprawnosci gwa-
rantuje efektywna prace aglomeratora przy minimalnym zu-
zyciu energii. Podwdjnie ostoniete grzatki oraz wygtuszenie
napedoéw zapewniajg oszczedno$¢ energii i redukcje hatasu
podczas pracy maszyny. Sterowanie PLC umozliwia precyzyjna
kontrole procesu aglomeracji.



| BOLE EUROPE TECHNOLOGY

Witryskarki
hydrauliczne

serwo-

serii
EKS to ekonomiczne,
stabilne i doktadne
maszyny wyposazo-
ne w opatentowany
centralny uktad ko-
lanowy pozwalajacy
na dostarczenie do
formy catej sity za-
mykania. Wielokrotne testy wykazaty, ze zewnetrzne uktady
kolanowe osiggaty wynik nawet o 20% nizszy.

Najnowsze wtryskarki serii EKS zostaty standardowo wypo-
sazone w grzatki podczerwieni, ktére dzieki ukierunkowaniu
grzania w strone cylindra pomagaja uzyskac znaczne oszczed-
nosci w zuzyciu energii.

Zastosowanie grzatek podczerwieni redukuje zuzycie energii
w procesie grzania nawet o 40% w poréwnaniu do standar-
dowych grzatek ceramicznych, co zmniejsza catkowite zuzycie
energii przez wtryskarke nawet do 5%.

I PLASMAQ

Deep WashR od Plasmaq
to rezultat wieloletnich
prac nad rozwigzaniami
do bardziej efektywne-
go usuwania trudnych
zanieczyszczen z prze-
znaczonych do recyklin-
gu tworzyw. Urzadzenie
powstato na bazie trady-
cyjnej centryfugi CTR Plasmaq i zostato wyposazone we wtrysk
wody do intensywnego mycia, dzieki czemu usuwa mikrozanie-
czyszczenia i jeszcze lepiej odkleja papier, kurz i inne niepoza-
dane materiaty.

Przy tworzeniu ostatecznego projektu Deep WashR uwzgled-
niono 2 podstawowe cele: uzyskac¢ najwyzszg jakos¢ materia-
tu oraz maksymalnie utatwic¢ czynnosci konserwacyjne. Deep
WashR moze réwniez pracowac jako tradycyjna wirdwka. Wy-
soka wytrzymatos¢ i elastycznos$¢ funkcjonalna w potaczeniu
z tatwa konserwacja sprawiaja, ze Deep WashR od Plasmagqg to
preferowany wybodr specjalistéw utrzymania ruchu, kierowni-
kow produkcji i inspektoréw jakosci.
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| CANEXPOL

Canexpol Sp. z o.0.,
z ponad 40-letnim
doswiadczeniem, wy-
réznia sie jako ekspert
w produkcji wyrobéw
z tworzyw
nych. Zaangazowanie
firmy pozwala sprosta¢ nawet najbardziej zaawansowanym
zleceniom.

sztucz-

Przedsiebiorstwo oferuje: kompleksowa obstuge od pomystu
do gotowego produktu; formowanie wtryskowe (wtrysk kon-
wencjonalny); nowoczesny park maszynowy z wtryskarkami
o sile zwarcia od 40 do 1080 ton; technologie wyttaczania;
zgrzewanie ultradzwiekowe; metody znakowania takie jak
tampodruk i sitodruk; ustugi montazu, znakowania i pakowa-
nia; magazynowanie i logistyke; wsparcie ze strony wykwalifi-
kowanego zespotu.

Proces produkcyjny firmy Canexpol jest przejrzysty i zakta-
da scista wspotprace z klientem, zapewniajac najwyzszg ja-
kos¢ wyrobow.

I VGT POLSKA

VGT Polska wdraza wiele energoosz-
czednych urzadzen do przetworstwa
tworzyw sztucznych. Spektakular-
nym sukcesem wykazuja sie urza-
dzenia do rozdmuchu opakowan.
W dziedzinie rozdmuchu produktéw
z HDPE oraz PP urzadzenia CAC po-
zwalaja na redukcje czasow cyklu
nawet o 60%. CAC to specjalne chil-
lery sprezonego powietrza do szyb-
kiego schtadzania wyrobu od we-
wnatrz. Pozwalajg na redukcje czasu
chtodzenia i naprezen wewnetrz-
nych w wyrobie. Amortyzacja urzadzenia: 4-12 miesiecy.

W zakresie wtrysku z rozdmuchem opakowan z PET zastosowa-
nie urzadzen-suszarek RDL-R pozwala na oszczednosci energii
w procesie suszenia tworzywa PET. W poréwnaniu do susza-
rek z sitem molekularnym, oszczednosci energii osiagaja na-
wet do 70%. Proces suszenia jest stabilny, ze statym punktem
rosy. RDL-R dziata w oparciu o recykling sprezonego powietrza
po procesie rozdmuchu.
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I POLSKA GRUPA CNC

PG CNC koncentruje uwage na produkcji najwyzszej jakosci
ploterdw, ich flagowym modelem jest ploter 2030 ATC. Urza-
dzenie to powstaje w fabryce w Polsce, w miejscowosci Zale-
szany, w oparciu o krajowe i europejskie normy, zapewniajac
tym samym wysoki poziom bezpieczenstwa. Kazdy ploter jest
wykonany pod indywidualne potrzeby klienta z uzyciem naj-
wyzszej klasy podzespotow.

Dostepne w ofercie plotery frezujgce przeznaczone s3 przede
wszystkim do obrobki materiatéw takich jak drewno, materiaty
drewnopodobne, tworzywa sztuczne, metale miekkie.

| CORONA SERWIS

Pompy extrex 6.
generacji od kil-
ku lat podbijaja
rynek jako jedne
z najlepszych
urzadzen do
ttoczenia mate-
riatéw termopla-
stycznych. Pom-
pa do recyklingu
extrex transpor-
tuje recyklat z czastkami o wielkosci do 5 milimetréow bez fil-
tra wstepnego i dobrze nadaje sie do materiatéw o wysokim
stopniu wypetnienia. Dotychczasowe pompy doskonale radzi-
ty sobie z recyklingiem poprzemystowym. Wieksze wyzwanie
stanowit sektor recyklingu pouzytkowego, gdzie w recyklacie
moga znajdowac sie wieksze ciata obce. Dlatego niemiecki pro-
ducent pomp extrex - firma Maag, ktérego jedynym autoryzo-
wanym przedstawicielem na terenie Polski jest Corona Serwis,
wprowadzit na rynek pompe, ktéra nie wymaga instalacji filtra
wstepnego i doskonale radzi sobie z transportem recyklatu za-
wierajacym wieksze czastki.

| MINEBEA INTEC

Minebea Intec wpro-
wadza na rynek nowy
detektor metali Mitus

System detekcji metali
Mitus oferuje uzytkow-
nikom zupetnie nowy
poziom  wykrywania
ciat obcych. Dzigki ela-
stycznej funkcji modulacji MiWave niezawodnie wykrywa on
zanieczyszczenia w produktach, niezaleznie od ich rozmiaroéw,
ksztattow i sktadu. Zapewnia to maksymalne bezpieczenstwo
produktu i najwyzsza wydajnos¢ na linii produkcyjne;.

Jednoczesnie Mitus minimalizuje problem fatszywych od-
rzutow, zapewniajac maksymalng czutos$¢ wykrywania metali
(zelaznych i niezelaznych, stali nierdzewnej i metali lekkich).
Detektor jest skonstruowany zgodnie z wytycznymi Hygienic
Designs, przez co czyszczenie i konserwacja s3g teraz tatwiej-
sze. Urzadzenie jest wykonane ze stali nierdzewnej i odpo-
wiednio zabezpieczone przed czyszczeniem strumieniem
pod ci$nieniem.

| PERMEDIA

W ostatnim czasie
w branzy tworzyw
sztucznych obser-
wuje sie rosnace
zainteresowanie
alternatywami dla
srodkdéw pomocni-
czych (PPA) na ba-
fluoropolime-
row. Zwigzki zawierajgce PFAS podejrzewane sg o wywieranie
negatywnego wptywu na srodowisko, majac tendencje do
dtugotrwatego pozostawania w wodzie, glebie, roslinach i in-
nych organizmach.

zie

Firma Permedia Sp.z 0.0. opracowata dodatki procesowe PFAS-
-free do przetworstwa tworzyw sztucznych, niezawierajgce
zwigzkow per- i polifluorowanych oraz siloksanéw. Dodatki
Addperm Process DP 92870 i DP 92871, wedtug uzytkowni-
kdéw, sprawdzajg sie poréwnywalnie z tradycyjnymi produktami
na bazie PFAS, sg konkurencyjne cenowo oraz kompatybilne
z innymi dodatkami stosowanymi w przetwdrstwie folii zarow-
no PE, jak i PP.



1 BUSCH

Urzadzenia cyfrowe, pompy
prozniowe oraz rozwiaza-
nia systemowe Grupy Busch
sg uzywane na wszystkich
etapach procesu: od pro-
dukcji surowego granulatu,
przez wytwarzanie goto-
wych elementow z tworzywa sztucznego.

Otto. Twoj nowy asystent cyfrowy. Zoptymalizuj swoje procesy
dzieki zdalnemu monitorowaniu stanu przez 24/7 przy uzyciu
loT.

Inteligentne rozwigzanie loT pomaga skrdci¢ czas przestoju
dzieki systemowi, ktéry umozliwia szybka identyfikacje i roz-
wigzywanie problemoéow produkcyjnych. Monitoruje i $ledzi
sprzet oraz proces za pomocg analityki predykcyjnej, pozwa-
lajac tworzy¢ harmonogram konserwacji. Czujniki i analityka
danych umozliwiaja loT ciagte Sledzenie i monitorowanie da-
nych dotyczacych wydajnosci i optymalizacji. Pozwala to wdra-
zac konserwacje zapobiegawczg oraz przewidywac potencjalne
problemy.

WWW.PLASTECHO.COM
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| COLEMAN INTERNATIONAL

Atramenty Markem-Imaje - Zz6tty
EC582 oraz biaty EW581 - stosowane
w przemystowych drukarkach inkjet
9330, 9750 dostarczanych przez fir-
me Coleman International,zapewnia-
ja doskonatg wydajnos¢, wysoki po-
ziom kontrastu i przyczepnosci na przewodach, kablach, rurach,
tworzywach. Te 2 nowoczesne atramenty to wysokowydajne,
neutralne kosztowo tusze niezawierajace MEK-u.

* Do 30% mniejsza emisja CO,: tradycyjne atramenty na ba-
zie MEK-u (metyloetyloketonu) generujg wieksza emisje
lotnych zwigzkéw organicznych (LZO), ktére przyczyniaja
sie do emisji gazéw cieplarnianych

e Mniej odpadow i nizszy slad weglowy materiatéw eksplo-
atacyjnych: do 30% mniejsze zuzycie materiatow eksplo-
atacyjnych oznacza mniej ,kilometréw eksploatacyjnych”
potrzebnych do dostarczenia zapaséw do zaktadu, a po ich
uzyciu — mniej odpadéw

e Bezpieczniejsze miejsce pracy: atramenty MEK-free
zmniejszajg potrzebe stosowania systemow wentylacyj-

nych i kontroli stanu zdrowia operatoréw.

Recovery Green

AGKR
RECYCLING SURDWCE Sp. z 0.0.

©

Produkcja regranulatow
HDPE i PP

Recykling
odpadow

Innowacyjne
rozwigzania

Certyfikat
EuCertPlast

Ustugowe
przetwdrstwo tworzyw

©

- SMIECIOM

www.rgr.zone

Recovery Green Recycling Surowce Sp. 1z 0. 0.

ul. Kosciuszki 227, 40-950 Katowice
+48 530 371 385, biuro@rgr.zone
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I MAPRO POLSKA

Haitian, jako czotowy producent maszyn wtryskowych, w tym

roku wprowadzit na rynek europejski swojg najnowsza inno-
wacje - 5.generacje maszyn.Nowa seria wtryskarek redefiniuje
standardy wydajnosci, efektywnosci, precyzji i rozwigzan eko-
logicznych. Nowa generacja maszyn Haitian oferuje juz w stan-
dardowym wyposazeniu szereg innowacyjnych, inteligentnych
funkcji w znaczacy sposdb usprawniajacych caty proces pro-
dukcyjny. Optymalizacja procesu, nizsze zuzycie energii czy
zwiekszona wydajnosc to tylko kilka z benefitow, ktore z kazda
maszyng otrzymuje jej uzytkownik.

Efektywnos¢ i energooszczedno$¢ to drogi, ktérymi podaza
Haitian z maszynami 5. generacji,a mysla przewodnia tego naj-
wiekszego producenta na swiecie jest ,Technology to the point”.

I ROTOVIA MIEDZYRZECZ

Rotovia Miedzyrzecz,
lider
wyrobéw z tworzyw
sztucznych metoda
rotomouldingu, ofe-
ruje zaawansowane
ustugi  skanowania
3D dla swoich klien-
tow. Ustuga skano-
wania 3D produktow
jest niezastapionym narzedziem usprawniajgcym procesy pro-
jektowe. Klienci Rotovii Miedzyrzecz zyskuja nie tylko precyzyj-
ne modele 3D swoich niestandardowych produktow, ale takze
mozliwos¢ wykorzystania zebranych danych w procesie projek-
towania lub kontroli jakosci.

w  produkcji

Skanowanie 3D pozwala nie tylko rejestrowac struktury pro-
duktu, lecz takze wptywac na proces doskonalenia produktow
na zamoéwienie klienta. Dzigki inzynierii odwrotnej Rotovia
Miedzyrzecz moze modyfikowac¢ parametry, optymalizowac
i wzbogacac produkty o dodatkowe funkcje. Skontaktuj sie z fir-
ma i wprowadz swoje pomysty w zycie!

1 COMAC

Comac Srl z Wtoch opracowat system recyklingu materiatow
polimerowych PCR i wysoko zadrukowanych za pomoca filtro-
wania bocznego.

W tej technologii,
po stopieniu poli-
meréw w pierwszej
sekgji wyttaczar-
ki dwuslimakowej
stop
jest przepuszczany przez filtr w celu catkowitego usuniecia
zanieczyszczen ze strumienia. Jednoczesnie technologia Side
Filter obejmuje system odgazowania prozniowego do usuwa-
nia wody i lotnych produktow degradacji. Uktad prézniowy jest
umieszczony w strefie cylindra wyttaczarki pomiedzy rurg wy-
lotowa do filtra a rurg powrotna, przez ktéra polimer jest poda-
wany z powrotem do cylindra wyttaczarki. System filtracji po-
zwala na: usuwanie zanieczyszczen, kontrole wielkosci czastek
oraz efektywne odgazowanie. Technologia Comac gwarantuje
50-procentowa redukcje zuzycia energii w poréwnaniu z roz-
wigzaniami tandemowymi, czesto stosowanymi w celu uzyska-
nia tej samej jakosci produktu korcowego.

wspotbieznej,

| KONGSKILDE INDUSTRIES

Kongskilde Industries przed-
CUB-1600, kom-
paktowe urzadzenie do za-
rzadzania odpadami, ktore
zapewnia efektywna elimi-
nacje, ciecie i zbieranie od-
padéw bezposrednio z ma-
szyn produkcyjnych.

stawia

Mobilnos¢ urzadzenia CUB umozliwia tatwa obstuge miedzy
maszynami, zapewniajac ciggtos¢ pracy bez przestojow. CUB
charakteryzuje cicha praca, co pozwala na umieszczenie go
bezposrednio w srodowisku produkcyjnym. Intuicyjne stero-
wanie oraz niskie zuzycie energii czynia go wyjatkowo ekono-
micznym w obstudze.

Model dostosowany jest do réznych typéw odpadoéw, w tym
antystatycznych i samoprzylepnych, oferujac zaréwno stan-
dardowe, jak i dostosowane rozwigzania, w tym filtry HEPA czy
systemy olejowania, co zapewnia szerokie zastosowanie i mi-
nimalizacje odpaddw przy jednoczesnym zwigkszeniu efektyw-
nosci produkcyjnej.



| T&F PLAST TRADE

Jednokolorowa jednostka Giugni Miniflex 578, wykorzystujaca
naped przesuwajacego sie materiatu. Urzagdzenie przeznaczone
jest do pracy z wyttaczarka do folii lub automatem zgrzewa-
jacym. Pozwala na wykonywanie nadrukéw potokowych lub
pozycjonowanych w zakresie raportowym od 350 do 1000
milimetréw, realizowanych za pomoca wymiany watka druku-
jacego.Zapewnia ciggty nadruk z tatwym i powtarzalnym pozy-
cjonowaniem. Predkos¢ druku miesci sie w zakresie od 15 do
110 m/min. Urzadzenie pracuje z wstega przechodzaca z gory
na dot lub odwrotnie. Wspoétpracuje z farbami wodnymi i roz-
puszczalnikowymi, ktérych dystrybucja odbywa sie za pomoca
uktadu pneumatycznego dostarczanego razem z urzadzeniem.
Drukarka posiada sterowanie pneumatyczne i nie wykorzystuje
energii elektryczne;j.

| MASTERVENT

Odporne na temperature
weze Mastervent szczegol-
nie nadaja sie do zasysania
i ekstrakcji cieptego powie-
trza w procesie suszenia.
weze
s3 odporne na temperatu-
ry do +250°C. Weze ssace
i przesytowe stosowane s3
do napetniania suszarek do

Te specjalistyczne

granulatu wraz z wezami
na temperatu-
re do transportu powie-
trza dla samej suszarki. Sa
one wykonane z jedno- lub
wielowarstwowych, wulka-

odpornymi

nizowanych paskow tkanin
zwinietych razem na zaktadke i wyposazonych w wewnetrzng
spirale stalowa, ktdra jest zakryta lub odstonieta. Weze posiada-
ja gtadka wewnetrzng warstwe, zapewniaja duzg wytrzymatosc
na cisnienie i sa bardzo elastyczne, dzieki czemu ich montaz
jest szybszy i tatwiejszy, niezaleznie od miejsca zastosowania.

WWW.PLASTECHO.COM
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| WUNDERWUZLI

Wunderwuzzi z kaz-
dym rokiem rozwija
swoje
w zakresie serwi-

mozliwosci

su i uruchomienia
narzedzi do wytta-
czania profili oraz
aplikacji  ptaskich
z tworzyw sztucz-
nych niemal wszystkich producentéw. Nowoscia jest réwniez
serwis pomp masy.

Wunderwuzzi uruchomito najwieksza pompe masy marki Epro-
tec w Polsce na linii do recyklingu PP o wydajnosci 2 t/h, co
dato lepsze mozliwosci mieszania dodatkow i wypetniaczy
mineralnych. Firma Union, ktéra Wunderwuzzi reprezentu-
je na rynku polskim, sukcesywnie uruchamia kolejne linie do
produkcji m.in. folii rPET na catym $wiecie, a w Polsce pracuje
aktualnie nad projektem kompletnego ciggu produkcyjnego do
recyklingu butelek PET, od mielenia, mycia i doprowadzenia do
ptatka o wydajnosci 2 t/h z jednoczesng mozliwoscia produkgji
folii rPET w jednym ciagu technologicznym.

I SILNY&SALAMON

Firma oferuje auto-
matyzacje procesow
pakowania w techno-
logii SEE - Autobag,
ktorej atutami s3 ela-
stycznosc i
salnos¢. Opakowania
przygotowywane s3a
u producenta wor-
kow wg wymagan
odbiorcy, a zmiana ich
rodzaju na maszynie
wymaga wytacznie wtozenia innej rolki z workami bez koniecz-

uniwer-

nosci przezbrojenia urzadzenia i demontazu zainstalowanego
oprzyrzadowania. Odbywa sie to bez strat materiatu, a do ko-
rzystajacych z maszyn nalezy jedynie zamkniecie produktow
w worki i wykonanie ostatniego zgrzewu. Wbudowana dru-
karka termotransferowa, pracujaca w systemie next-bag-out,
umozliwia nanoszenie zmiennego nadruku na kazdym worku,
bezposrednio przed jego napetnieniem. Maszyny, wraz z urza-
dzeniami drukujacymi, stanowig kompletne rozwigzanie dla
firm produkcyjnych i dziatajacych w e-commerce.
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1 DBR 77 ROBOTICS

Technologia Bliznia-
ka Cyfrowego DBR77
przenosi twdj zaktad

produkcyjny do $wiata
cyfrowego. Zarzadzaj da-
nymi, wizualizuj procesy,
symuluj zmiany i opty-
malizuj kazdy aspekt
produkcji w bezpiecz-
nym srodowisku wirtual-

nym. Szybko i bez ryzyka
mozesz testowac planowane zmiany w twoim zaktadzie. Dzieki
temu tatwo podwyzszysz efektywnos$¢ catego zaktadu, a zoba-
czysz to na dashboardach w studiu 3D i w generowanych z nie-
go raportach. Gwarancja wzrostu efektywnosci i skutecznosci
dziatania na liniach produkcyjnych jest algorytmiczne wspar-
cie procesow produkcyjnych.

Spotka DBR77 oferuje kompleksowe rozwigzania dla firm pro-
dukcyjnych, ktére sa na drodze transformacji cyfrowej. Zapla-
nuj-zmierz-zoptymalizuj i zautomatyzuj swoje procesy w ra-
mach ,All-in-one platform” dla fabryk i centréw logistycznych.

| CAMPETELLA

Campetella czeka na od-
wiedzajacych na targach
Plastpol 2024 od 21 do 24
maja, aby we wspotpracy
z Toyo Europe przedsta-
wic¢ swoje zréwnowazone
i innowacyjne rozwiaza-

nia z dziedziny automatyzacji.

Poznaj wybor standardowych robotow:

e robot z gornym wejsciem serii GS2X zdolny do rekordo-
wego przyspieszenia w cyklu roboczym do 2,5 sekundy
podczas operacji wyjmowania

e seria SP3R-AR Prime wyposazona w obrotowg podstawe
pneumatyczngoraz 3 osie napedzane serwomechanizmami

e najwyzszej klasy robot CL2 X-Series przeznaczony do
IMM o masie do 600 ton, znany ze swojej wytrzymatosci
i efektywnosci.

Szybkos¢, precyzja, trwatosc, jakosc konstrukgji... Z firmg Cam-
petella mozesz miec to wszystko!

| UNIVERSAL ROBOTS

Firma Universal Ro-

bots rozszerzyta swo-
je portfolio o drugie-
go juz cobota nowej
generacji - model
UR30. Robot ten,
mimo swoich kom-
paktowych
réow, oferuje udzwig
30 kilogramoéw. Do-
skonata kontrola
ruchu i zasieg wynoszacy 1300 milimetréw sprawiaja, ze jest
idealny do wielu zastosowan, tj.: obstugi maszyn i materiatow,
mocnego dokrecania $rub, paletyzacji ciezkich produktow.

rozmia-

Duzy udzwig umozliwia cobotowi korzystanie z kilku chwyta-
kow jednoczesnie, dzieki czemu moze np. usuwac gotowe cze-
Sci i tadowac wiecej materiatu symultanicznie. Wyzszy moment
obrotowy pozwala na obstuge wiekszych narzedzi do dokre-
cania $rub, a funkcja trybu statego zapewnia proste i stabilne
wkrecanie. Wszystko to przy zachowaniu najnowszych norm
bezpieczenstwa.

| FERAG POLSKA

Ferag Polska sp. z o.o. re-
prezentuje w Polsce m.in.
Boa Recycling - producenta
rozwigzan do recyklingu ofe-
rujagcego rozwigzania takie
jak belownice, rozrywarki
workéw, rozdrabniacze itp.
W ostatnim czasie duzym
zainteresowaniem cieszy sie
prasa belujaca Impress D130
z automatycznym systemem
wigzania i hydraulicznie ste-
rowanym kanatem prasuja-
cym do w petni automatycznej produkcji bel. Aby zaoszczedzi¢
energie podczas uzytkowania prasy, mozliwe jest wyposazenie
pras BOA Impress w koncepcje napedu EcoLine. W trybie ,Wait”
lub ,Standby” zuzycie energii przez napedy pomp jest ograni-
czone do minimum. Jednocze$nie wersja EcoLine ma wbudo-
wany miekki start i miekkie zatrzymanie, ktére réwniez moga
znacznie zmniejszy¢ zuzycie energii. Korzysci te moga prowa-
dzi¢ do oszczednosci energii od 50% do 80% w poréwnaniu
z tradycyjna prasa do belowania.
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| KRONOS-POLYMER

Kronos-Polymer pro-
ponuje niskoptynacy
regranulat LDPE (MFI
0,3-0,7), pozyskiwany
w procesie przetwor-
grubej, biato-
-czarnej folii pryzmo-

stwa

wej po sianokiszonce,
produkowanej z bar-
dzo wysokiej jakosci

surowca oryginalne-

go. Surowiec ten ma
wyjatkowe wiasciwosci mechaniczne; nadaje sie do produkc;ji
zaréwno bardzo cienkich, jak i grubych folii, ktére s3 wysoce
wytrzymate na przebicie.

Odpowiednie, potrojne odgazowanie sprawia, ze surowiec ten
doskonale sprawdza sie réwniez w produkcji rur LDPE. Re-
granulat jest koloru czarnego i w wiekszosci zastosowan nie
wymaga dobarwiania. Kronos-Polymer pracuje zgodnie ze
standardem 1SO 9001 i 14001 oraz certyfikacja EuCertPlast
oraz Recyclass.

1 ST BLOWMOULDING

Firma stawia na in-
nowacyjnosc i rozwoj
rozwigzan w zakresie
ergonomii
ochrony

i krotkich przestojow.
Najnowsza seria ma-
szyn AX jest najbar-
dziej zaawansowa-
nym rozwigzaniem
dla rynku technicz-
nego  formowania
zrozdmuchiwaniem: ze wzgledu na rosnace znaczenie tworzyw
sztucznych pochodzacych z recyklingu oraz wykorzystanie PCR
i PIR, obejmuje ona gtowice akumulatorowa z 2 oddzielnymi
warstwami dla réznych materiatéw lub/i koloréw, nowa, catko-
wicie elektryczng jednostke zaciskowa oraz innowacyjna, opa-
tentowang technologie automatycznego przezbrajania gtowic.
Wraz z ekskluzywnymi wyttaczarkami adiabatycznymi ST i in-
nymi energooszczednymi rozwigzaniami, ST stata sie punktem
odniesienia w branzy formowania z rozdmuchiwaniem, jesli
chodzi o efektywnos$¢ energetyczna.

maszyn,
klimatu

| LIFOCOLOR FARBPLAST

Firma jest produ-
centem  koncen-
tratow barwigcych,
compoundéw i do-
datkéw do two-
rzyw  sztucznych.
Ostatnio sSWoj3
oferte  poszerzy-
ta o innowacyjne
koncentraty barwigce imitujace granit. Ten ponadczasowy ma-
teriat jest jedna z najtwardszych skat naturalnych, jakie kie-
dykolwiek istniaty, dlatego nadaje produktom luksusowego,
solidnego wygladu.

Cztery kolory z zastosowaniem w poliolefinach (PE, PP) i two-
rzywach technicznych (ABS, PMMA, TPE) s3 przystosowane do
kontaktu z zywnoscig zgodnie z przepisami UE 10/2011 oraz
FDA i swietnie sprawdzg sie w produkcji opakowan kosmety-
kow, artykutow biurowych czy artykutdow gospodarstwa domo-
wego. Efekt granitu Lifocolor mozna z powodzeniem przetwa-
rza¢ w technologii wtrysku i wyttaczania w temperaturach do
280°C.

I SILMAT

Firma Silmat sp z 0.0 zaj-
muje sie produkcja urza-
dzen typu myjkowirowka
do tworzyw twardych
i folii. W recyklingu two-
rzyw sztucznych susze-
nie mechaniczne przez
jest
suszeniem bardziej sku-
tecznym od suszenia ter-
malnego. Wiréwki w procesie recyklingu to urzadzenia, ktore
pozwalajg uzyska¢ odpowiednig wilgotnos$¢ rozdrobnionego
materiatu (nawet do 5% dla folii i 2% dla tworzyw twardych),
zapewniajac skuteczne jego odwirowanie z wody i dopuszcze-

odwirowywanie

nie do dalszego przetwarzania na wyttaczarkach w procesie
granulacji. Zanieczyszczenia i brudna woda s3 wyrzucane przez
sito z otworami.

Wykonujemy wersje 2- lub 2,5-metrowe o réznych mocach
silnikéw i przekrojach komor roboczych. Przy zastosowaniu
podajnikow lub wentylatoréw transportowych urzadzenie nie
wymaga czynnika ludzkiego.



| HAMMERMAN

Firma Hammerman zaj-
muje sie produkcja ma-
szyn,
zagadnien technologicz-
nych oraz wdrazaniem
najnowszych technologii
recyklingu tworzyw
sztucznych. Jako pierw-
sza firma w Polsce wpro-
wadza do oferty separatory elektrostatyczne.

rozwigzywaniem

W

Separatory elektrostatyczne Hammerman stuza do separacji
najdrobniejszych czastek, nawet ponizej 0,1 milimetra, ktore
zanieczyszczajg tworzywa sztuczne, np. stal, metale kolorowe,
drewno, szkto, piasek czy guma. Dzieki metodzie suchej separa-
cji proces jest niezwykle wydajny energetycznie.

Petna automatyzacja procesu pozwala zminimalizowac ilos¢
niezbednego personelu. Umozliwia to w szczegdlnie ekono-
miczny sposéb odzyskiwanie cennych metali, oddzielanie ich
lub oczyszczenie tworzyw sztucznych z niepozadanych zanie-
czyszczen przed dalszym przetwarzaniem.

| VERASHAPE

VISI - system CAD/CAM/CAE dystrybuowany przez firme
Verashape

Dzieki petnej integracji
projektowanie i wdroze-
nie produktu realizowa-
ne jest w ramach jedne-
go srodowiska.

CAD do ttocznikdw, VISI Progress, rozwija modele powierzch-
niowe i brytowe przy uzyciu zaawansowanego algorytmu. Roz-
wijanie czesci blaszanej jest wykonywane w oparciu o potoze-
nie osi neutralnej lub MES, dzieki czemu mozna zaplanowac
kazdy etap formowania poprzez dynamiczne dostosowywanie
katow giecia. Mozna witaczy¢ cechy parametryczne, takie jak
zebra i przettoczenia, ktorych aktywacja lub dezaktywacja jest
wykonalna na kazdym etapie formowania.

CAD CAM do form oraz ttocznikéw, VISI, obstuguje wszystkie
elementy procesu produkcji, od analizy modelu i symulacji
wtrysku tworzywa, do podziatu na matryce i rdzen, produkcji
elektrod i budowy kompletnej formy.
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| EMERSON

Branson serii GSX to
system ultradzwiekowy
do wykonywania precy-
zyjnych, powtarzalnych
zgrzewow w szerokiej
gamie zastosowan dla
mniejszych elementéw
z tworzyw sztucznych.
Jest to
modutowe, dajace inte-
gratorom wiekszg swo-
bode konfigurowania
sprzetu. Sercem platformy jest nowy, zaawansowany sitownik
elektromechaniczny. System tgczy w sobie doswiadczenie firmy
Emerson, serwomechanizm, zoptymalizowane oprogramowa-

rozwigzanie

nie oraz opatentowany przez marke Branson tryb dynamiczny,
umozliwiajacy dostosowanie parametrow zgrzewania w czasie
rzeczywistym. Zaawansowany uktad uruchamiania GSX zapew-
nia bezprecedensowa kontrole i doktadnos¢ pozycji w szero-
kim zakresie sity nacisku. Pozwala to na uzyskanie spojnych
zgrzewdw o wysokiej jakosci, rowniez dla bardzo delikatnych
i skomplikowanych komponentdw.

I SUWARY

Firma Suwary S.A. nale-
zy do Grupy Plast Box,
ktéra zrzesza producen-
tow opakowan z two-
rzyw sztucznych. Oferta
firmy stale sie rozwija,
wprowadzane s3 nowe
rozwigzania, ktére od-
powiadaja na potrzeby
klientow. W najblizszej
przysztosci  planowane
jest jej rozszerzenie o opakowania pod produkty spozywcze
i kosmetyki. Obecnie przedsiebiorstwo skupia sie na poszerze-
niu oferty opakowan wykonanych w technologii IML, pozwa-

lajacej na zintegrowanie etykiety z opakowaniem juz w pro-
cesie produkcji, poprzez zastosowanie tego samego tworzywa.
Etykiety IML, w przeciwienstwie do tradycyjnych etykiet, nie
rozwarstwiaja sie pod wptywem dziatania czynnikéw atmosfe-
rycznych. Dzieki nim opakowania s3 estetyczne i trwate.

Firma jest otwarta na pomysty swoich klientéw i doktada
wszelkich staran, aby realizowac ich projekty.
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| RUTALIA

Rutalia Masterbatches & Additives zaprasza na Plastpol 2024:
stoisko w tradycyjnym juz miejscu gtdwnej hali E - to centrum
innowacji w przemysle tworzyw sztucznych.

W ofercie nowo-
sci: Antifog, nowy
dodatek eliminu-
- ‘ jacy  zamglenie,
.~ sprawia ze pro-
I; “,Eﬁ = ‘s dukty zachowuija
D ] AT Klarownose
wet w trudnych warunkach. Optical Brightener, czyli powszech-
nie znany wybielacz optyczny, o wysokim stopniu stezenia. Szu-
kasz innowacji? Sprawdz nowy czarny koncentrat barwiacy bez
sadzy, idealny do wyrobéw wychwytywanych przez sortowniki
recyklingowe uzywajace lasera podczerwieni. Potrzebujesz
barwnika do folii BOPP i CAST? Rutalia posiada specjalng re-
cepture, ktdra spetni oczekiwania klientow.

na-

W portfolio znajduja sie takze inne barwniki, dodatki, srodki
modyfikujace i wypetniacze. Sprawdz wysoka jakos$¢ i nieza-
wodny serwis, ktore sa dewiza firmy Rutalia.

I INDUSTRIAL FRIGO

Industrial Frigo Pol-
ska proponuje nowo-
rozwigzania
energooszczednych
systemow chtodzenia
przemystowego. Do
takich nalezg urza-
dzenia typu SIRE, SI-
REA i SIREG (medium
woda). Urzadzenia te sa kompaktowe, automatycznie prze-
chodza na freecooling, co pozwala zaoszczedzi¢ duzo energii
elektrycznej. W sktad SIREG wchodzi drycooler BRG z automa-
tycznym oproéznianiem w okresie niskich temperatur lub wy-
taczenia urzadzenia. To rozwigzanie zabezpiecza urzadzenie
przed zamrozeniem.

czesne

Urzadzenia s3 zgodne z dyrektywami europejskimi i posiadaja
certyfikat zgodnosci UE. Industrial Frigo wprowadza na rynek
urzadzenia z czynnikami: R1234ze (GWP=1), R513A (GWP=629)
czy tez R290 (propan) ECO5 o niskim GWP (,Global War-
ming Potential”, czyli Potencjat Tworzenia Globalnego efektu
cieplarnianego).

| PACLAN

Worki na $mieci Silver Space to nowos¢ w ofercie marki Pac-
lan. Sprawdzaja sie doskonale w kazdej przestrzeni i z kazdym
przedmiotem. Bez problemu dopasowuja sie do ksztattu, ale sg
przy tym bardzo odporne na rozdarcia, m.in. dzieki 2 mocnym
warstwom oraz specjalnemu ttoczeniu. Wystepuja w 3 warian-
tach - 35- 60- i 120-litrowym. Worki maja zamkniecie typu
tasma, ktére sprawia, ze wynoszenie $mieci jest komfortowe
i bardzo proste. Nie wymagaja odrywania - z tatwos$ciag mozna
wyciggnac kolejny worek. Zostaty az w 85% wykonane z recy-
klingu. Przydadzg sie zaréwno w codziennych czynnosciach, jak
i w sytuacjach, w ktérych szczegolnie potrzebujemy wytrzyma-
tych i elastycznych workdw. To pierwsza pozycja w nowej linii
LSilver Space”, ktéra bedzie sie sktadac z produktéw o specjal-
nych wtasciwosciach.

I KF TECHNOLOGIE | PORTEC

Portec Switzerland
jest producentem
szerokiej gamy naj-
wyzszej jakosci mi-
kroporowatych ma-
teriatow i form dla
réznych obszarow
produkcyjnych. Uni-
kalne, przepuszcza-
jace powietrze produkty, znane na catym swiecie pod nazwami
Metapor i Espor, oferujg znaczace korzysci w wielu zastosowa-
niach wymagajacych ciagtej przepuszczalnosci w procesach
zwigzanych z proznig lub cisnieniem. Juz od ponad 30 lat s3
z powodzeniem stosowane w branzach: budowy form do ter-
moformowania cisnieniowego i prézniowego, formowania
cisnieniowego i prézniowego, mocowan prézniowych, moto-
ryzacji, potprzewodnikéw, budowy maszyn i transportu we-
wnetrznego na zasadzie poduszki powietrznej i wielu innych.

Swietujac wieloletnie miedzynarodowe sukcesy i dynamiczne
plany rozwoju, firma Portec bedzie obecna na targach Plastpol
2024 w Kielcach na stoisku swojego partnera KF Technologie.


https://www.mapro.pl/

me— & BAITIAN 7 ZHAFIR

MAPRO &P I\NTERNATIONAL AVA PLASTICS MACHINERY
Be——

Targi PLASTPOL
21-24/05/2024

)GENERACJI

Smart Machine Technology as a Standard



https://www.mapro.pl/

86 PLASTECHO PRZEGLAD NOWOSCI RYNKOWYCH

| ALTERO RECYCLING MACHINERY

Linie do regranulacji odpadéw poprodukcyjnych Altero Optima

Kompaktowe linie do zastosowania we wtryskowniach $red-
niej i duzej wielkosci do regranulacji odpadéw poprodukcyj-
nych z tworzywa sztucznego. Producentem tych rozwigzan jest
hiszpanska firma Altero Recycling Machinery. Linie do regra-
nulacji to nowos¢ w ofercie Dopak, ktory zostat wytacznym
przedstawicielem producenta na rynku polskim w zakresie
dystrybucji maszyn, a takze ustug serwisowych i sprzedazy cze-
$ci zamiennych.

Linie Altero Optima wytwarzaja najwyzszej jakosci regranulat,
ktéry w petni nadaje sie do ponownego wykorzystania. Jest to
idealne rozwigzanie do recyklingu materiatdw poprzemysto-
wych o duzej gramaturze (high weight), takich jak: zlepy rozru-
chowe czy odpady z procesow wtrysku i wyttaczania.

1 STAUBLI

Nowe QMC123 firmy
Staubli to
cyjny  magnetyczny
system  zmieniania
form, ktéry stanowi
rozwigzanie
malze rewolucyjne
w obszarze przezbra-
jania urzadzen. Dzie-

innowa-

nie-

ki temu systemowi
mozliwa jest znaczna redukcja czasu niezbednego na zmiane
formy, co ma bezposrednie przetozenie na wzrost wydajnosci
produkcji. Zaletg tego modelu jest mozliwos$¢ szerokiej perso-
nalizacji, co jest odpowiedzia na potrzeby réznorodnych seg-
mentéw przemystu.

Projektanci Staubli postawili nie tylko na efektywnos¢, ale
i na bezpieczenstwo pracy. W zwigzku z tym QMC123 jest wy-
posazony w zaawansowany system bezpieczenstwa, zapewnia-
jacy ochrone zaréwno pracownikéw, jak i produkcji. Dzieki temu
zaktady wykorzystujgce ten system mogg liczy¢ na stabilnosc
procesow produkcyjnych oraz bezpieczenstwo operacyjne.

1 SCORPIO

Firma Scorpio wprowadza na rynek urzgdzenia zabezpieczaja-

ce gorgcokanatowe formy wtryskowe przed niszczacymi efek-
tami wyptywow surowca w niepozadanych miejscach. Oferuje
réwniez urzadzenia ostrzegajace przed wyciekiem surowca
z dyszy agregatu wtryskowego.

Dzieki prostocie konstrukcji, kazdy z uzytkownikéw moze sa-
modzielnie zainstalowa¢ oferowane rozwigzania na swoich
maszynach. S one w petni autonomiczne, a ich obstuga jest
intuicyjna. Cena pojedynczego urzadzenia jest mniejsza niz
koszt usuniecia skutkow pojedynczego wycieku.

Scorpio skupia sie na dziataniach konserwacji zapobiegawczej,
gdyz ,lepiej zapobiegac, niz...".

I LUTTGENS POLSKA

Firma Luttgens produkuje wy-
roby z technicznych tworzyw
specjalizujac  sie
gtownie w czesciach termopla-
stycznych formowanych wtry-
skowo. W roku 2024 wprowadzi-
ta do uzytku nowa wtryskarke
firmy Haitian, Jupiter 5500I1l, umozliwiajaca produkcje czesci
do 1800 g. Produkowane s3 przede wszystkim artykuty kon-
strukcyjne, o wysokich wymaganiach jakosciowych i wymiaro-
wych. Do dyspozycji sg wtryskarki o sile zwarcia od 250 kN do
5500 kN. Firma ma doswiadczenie w branzy motoryzacyjnej,
elektrotechnicznej czy AGD. Wytwarza tzw. safety parts, ktére
wymagaja szczegolnej precyzji i doktadnosci. Atuty:

sztucznych,

¢ dwukomponentowe formowanie wtryskowe 2K
e zgrzewanie ultradzwiekowe

e zgrzewanie laserowe

e tampodruk

e montaz podzespotow

¢ skaner optyczny GOM

e |ATF 16949, EN ISO 9001, EN ISO 14001.
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Najnowsza technologia activeMeltControl to adaptacyjny,
w petni automatyczny program, ktéry kompensuje wahania
masy wtrysku wynikajace z danej partii materiatu, przetwa-
rzania regranulatu, stopnia wysuszenia czy masterbatcha. aMC
zapewnia lepsza stabilnosc procesu poprzez wyréwnanie strat
wyniktych z wycieku materiatu, odpowiednio dostosowujac ci-
$nienie, a takze kompensuje wahania lepkosci ptynacego two-
rzywa. Te funkcje moga by¢ stosowane oddzielnie lub razem
podczas tego samego procesu produkcji.

activeMeltControl

Wahania masy wtrysku w materiale pochodzacym w 100%
z recyklingu moga zosta¢ skorygowane przez oprogramowa-
nie, doprowadzajac go do poziomu materiatu pierwotnego. To
znacznie zmniejsza wskaznik odrzutéw u klienta. W zaleznosci
od procesu i materiatu, moze on wynosic blisko zera.

| DREMECO

Dremeco od poczatku starannie se-
lekcjonuje wyrdzniajacych sie euro-
pejskich producentdw urzadzen, tak
aby maéc proponowac klientom tylko
najwyzszej jakosci, nowoczesne, eko-
logiczne i innowacyjne rozwigzania.
Wsrdd nowosci moze wyrdznic firme Trennso:

e Trennso Technik — niemiecki producent separatoréw me-
chanicznych. W ofercie znalez¢ mozna takie urzadzenia jak
np. stoty powietrzne i wielopoziomowe wibracyjne, prze-
siewacze powietrzne typu zig-zag, systemy sortowania
i wiele innych.

W bogatej ofercie Dremeco obecne s3 rowniez m.in.: gilotyny
do rolek foliowych (Austropressen), rozdrabniacze do tworzyw
(Wagner), rozdrabniacze do odpadéw miekkich (Lidem), roz-
drabniacze do opon i kabli (Molinari), mtyny (Dreher), otwie-
racze do bel (ReTec), urzadzenia do ciecia rolek (Lidem), prasy
belujace (Austropressen, Kavurlar), rozwigzania do recyklingu
i produkcji materiatow wtokienniczych i tekstylnych (Dell-orco,
TECHNOplants).
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I ROTH WERKZEUGBAU

Precyzyjne formy
wtryskowe 2K i 3K

Firma Roth Werk-
zeugbau oferuje
formy  wtryskowe,
do wtrysku
wielokomponen-
towego oraz prze-
znaczone na duze
i wymagajace de-
tale logistyczne.
Niemiecka narzedziownia o ugruntowanej pozycji w branzy
specjalizuje sie w projektowaniu i wytwarzaniu precyzyjnych
form wtryskowych oraz narzedzi do produkcji seryjnej dla prze-
twdrcéw tworzyw sztucznych.

m.in.

Roth kompleksowo wspiera klientdw, poczawszy od wstep-
nego pomystu poprzez faze koncepcyjna, projekt detalu
i produkcje narzedzia, testy funkcjonalne, faze kwalifikacyjng,
az po zobrazowanie procesu produkcji seryjnej z uwzglednie-
niem automatyzacji.

I PAWFORM

Pawform Sp. z o.0. jako
gtéwny partner produ-
centa  oprogramowania
Moldex3D - unikalnego
oprogramowania do sy-
mulacji wtrysku - jest nie
tylko jego dystrybutorem,
ale réwniez przeprowadza
komercyjne symulacje wtrysku w obszarze optymalizacji wyro-
boéw z tworzyw sztucznych i form wtryskowych. Wykorzystujac
Moldex3D w projektowaniu procesu produkcji formy wtrysko-
wej, klient zyskuje optymalizacje jej budowy pod katem czasu,
jakosci narzedzia oraz produkcji wyrobu w jak najbardziej opta-
calny sposob. Pawform Sp.z o.0. oferuje:

e mozliwos¢ zakupu oprogramowania Moldex3D w atrak-
cyjnej cenie wraz z mozliwoscig atrakcyjnego finansowa-
nia inwestycji

e wsparcie uzytkownikéw na kazdym etapie wykorzystania
go w praktyce

e szkolenia w zakresie symulacji wtrysku na bazie wta-
snych projektow.
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I TMA AUTOMATION

Nowe urzadzenie firmy TMA
Automation, zintegrowane
z wtryskarka Engel, stanowi
efekt potaczenia w 2022 r.,
kiedy TMA stato sie czescia
grupy Engel. Nowe stano-
wisko w jednym cyklu wtry-
skuje tworzywo formujace
rekojesc¢ srubokretdw oraz etykietowane pudetko, taczac tech-
nologie overmoldingu, IML i montazu.

Obtrysk polega na utworzeniu rekojesci umieszczonego przez
robota kartezjanskiego insertu w postaci srubokretéw, nato-
miast pudetka zdobione sg zewnetrzng etykieta przy uzyciu
technologii IML, czyli natozenia etykiety przed procesem wtry-
sku tworzywa. Na zakonczenie procesu elementy poddawane
sq kompletacji, czyli ztozeniu pudetka i umieszczeniu srubo-
kretow w jego wnetrzu.

Przedstawione urzadzenie jest ilustracja gtownych kierun-

kéw rozwoju TMA: etykietowanie IML, overmolding, stanowi-
ska montazowe.

I SZE

Seria chilleréw SZE-CO,

=
- =
T
KEENEE
'| wekbke !
Il

Dostepne moce chtod-
nicze: 60 kW do 1100
kW. Czynnik chtodni-
czy: CO, (r744). Praca

na glikolu propyle-
nowym, etylenowym
lub wodzie.

Opcje: odzysk ciepta do
85°C; moduty pompo-
we; modut zbiornika;
mozliwos¢ zdalnej ko-
munikacji przez internet; obudowa do montazu na zewnatrz;
freecooling; zabudowa w kontenerze.

Najwazniejsze cechy: Oferowane chillery to najnowoczesniej-
sze urzadzenia pracujace w transkrytycznym obiegu na CO,.
Cechuja sie zmniejszeniem zuzycia energii 0 przynajmniej 35%
oraz zmniejszeniem emisji CO, do otoczenia o 40%. Technolo-
gia ta jest sprawdzona w przemysle spozywczym i handlu.

| WITTMANN BATTENFELD

Najwazniejszym produk-
tem tegorocznej prezen-
tacji jest model EcoPower
180/750+ B8X DC. Wtry-
skarka, dziatajaca dzieki

modutowi magazynowa-
energii  stonecznej
sktadajacemu sie z ultranowoczesnej, ekologicznej technologii
baterii solnych na bazie sodu i niklu dostarczonej przez firme
Innovenergy, zostata zaprojektowana jako model Insider. Ozna-
cza to, ze robot i przenosnik taSmowy s3a zintegrowane z komo-

ra roboczg, ktéra posiada obudowe ochronna.

nia

System jest wyposazony w robota WX142, ktory jest zasila-
ny przez posredni obwod pradu statego maszyny. Akumulator
uzywany do zasilania systemu ma catkowitg pojemnos¢ ponad
45 kWh, co jest wiecej niz wystarczajace do ciagtej pracy ma-
szyny przez caty 8-godzinny dzien targow. Aby skompensowac
krotkotrwate skoki obcigzenia witryskarki, zastosowano do-
datkowe kondensatory elektrochemiczne znane jako super-
kondensatory, ktére uzupetniaja jednostki magazynujace séd
i nikiel.

1T0Y0

Toyo - japonski producent w petni elektrycznych maszyn wtry-

skowych, charakteryzujacych sie jednym z najnizszych mozli-
wych wspotczynnikéw zuzycia energii (0,19-0,22 kWh/1 kg
uzytego materiatu) oraz bardzo krotkimi czasami cyklu. Wtry-
skarki s3 dostepne w 13 réznych wariantach sity zwarcia (od
500 do 13 000 kN) oraz w elastycznych mozliwos$ciach konfi-
guracji jednostek plastyfikacji.

Toyo  posia-
da  rowniez
serie Pack,
dedykowana
dla
opakowanio-
wej (najszyb-
sze  dostep-
ne na rynku
witryskarki w petni elektryczne). Maszyny tej marki styna z szyb-
kosci, precyzji oraz wysokiej jakosci wykonania, co przektada

branzy

sie na ich bezawaryjnos¢. Toyo posiada obszerny europejski
magazyn wtryskarek, co pozwala na natychmiastowg dostawe
wiekszosci modeli.
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HIDDEN INSIDE PERFORMANCE OUTSIDE

We adapt our functional fillers to different types of

polymers, creating innovative and customised solutions.
Our high-performance fillers

* are based on a variety of different minerals

* can be used for a wide range of applications

* are available in various grain size distributions

* are often surfacetreated and / or grain size optimised

i land:
Your contact in Po o
Daniel Burniak, Phone +48 757340

d. burmak@oswczmca com.pl
WWW. quarzwerke pl

Hidden inside - Performance outside!

/\
HPF The Mineral Engineers

A DIVISION OF QUARZWERKE GROUP


https://quarzwerke.pl/
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PIMM specjalizuje
sie w sprzedazy,
zakupie i
wacji  wtryskarek
uzywanych. Klien-
proponuje
maszyny i
dzenia uzywane
najpopularniej-
brandow

w branzy prze-
tworstwa tworzyw. Elastycznos¢ oferty pozwala na szybki start
produkcji, optymalizacje proceséw produkcyjnych i redukcje
kosztow.

reno-

tom
urza-

szych

Najszerszy asortyment wtryskarek uzywanych w Europie
i wsparcie techniczne na kazdym etapie wspotpracy czynia
PIMM atrakcyjnym partnerem dla firm dazacych do efektyw-
nosci operacyjnej i innowacyjnosci na rynku. Maszyny sa do-
stepne w magazynie we Wroctawiu, a nie w formie wirtualnej
platformy. PIMM oferuje takze mozliwos$¢ przetestowania wtry-
skarki przed zakupem.

| SMART NANOTECHNOLOGIES

Smart Nanotechno-
logies specjalizuje
sie w opracowywa-
niu i produkowa-
niu innowacyjnych
nanododatkéw do

tworzyw sztucz-

nych. Profesja firmy
sg produkty przeznaczone do ochrony mikrobiologicznej wy-
korzystujace do tego celu nanoczastki srebra i miedzi. W port-
folio znalez¢ mozna linie produktédw Polydef, czyli rozwigzania
oparte na nanoczastkach srebra dedykowane do polimerow

termoplastycznych i chemoutwardzalnych, ktére umozliwiaja

Z dodatkiem biobéjczym

Bez dodalku bigbsiczego

uzyskanie witasciwosci antybakteryjnych i antygrzybicznych
gotowych wyrobdéw. Dodatki od Smart Nanotechnologies gwa-
rantuja wysoka stabilnosc¢ i trwatosc zabezpieczenia elemen-
tu przed dziataniem mikroorganizmoéw. Firma oferuje dodatki
w formie proszkowej lub granulatéw polimerowych dostoso-
wanych pod katem koncowego produktu, m.in. na bazie LDPE,
HDPE, PP, ABS, PC i TPE. Ich zastosowanie jest szczegolnie
atrakcyjne w systemach wentylacyjnych, zabawkach, akceso-
riach dla zwierzat czy opakowaniach.

1 HASCO

Z4001/...,Z4101/... - Rdzenie formujace, gtowa zabezpieczo-
na przed przekreceniem

Rdzenie formujace z gtowa zabezpieczong przed przekrece-
niem pozwalaja na doktadne wyréwnanie do indywidualnie
wyprofilowanego wypychacza lub rdzenia formujacego w for-
mie. Centrowanie zapewnia precyzyjng pozycje montazowq
wewnatrz formy.

e (atkowicie szlifowany trzon

e Doktadnie powtarzalne pozycjonowanie

e Z4001:W petni hartowane, profilowane rdzenie formujace
e Z4101: Stal do obrébki na goraco, hartowana na wskros

| MAJUMI CHEMICALS

Innowacyjne modyfikatory
udarnosci ACM

Modyfikatory ACM s3g pro-
duktami  otrzymywanymi
w reakgcji, podczas ktorej
wytworzony zostaje kopo-
limer, ktérego zewnetrzng
warstwe stanowi akryl ota-
czajacy wyselekcjonowane
czasteczki CPE.

W nowej generacji ACM-
-G2 ptaszcz polimerowy otaczajacy czasteczke CPE sktada sie
z polimeru metakrylanu metylu z butadienem i styrenem. Za-
stosowania takich potgczen polimeréw w ACM umozliwia ob-
nizenie dozowania w stosunku do modyfikatoréw akrylowych,
a takze poprawia wtasciwosci mechaniczne gotowego produk-
tu jak rowniez podnosi jego potysk i wtasciwosci estetyczne.
Redukcja ilosci modyfikatora w recepturach PCW poza uza-
sadnieniem ekonomicznym sprzyja tez propagowaniu warto-
sci ekologicznych.



| BIESTERFELD POLSKA

I Biesterfeld Polska Sp. z o.0.

rozszerzyto swoja game pro-

duktow od Celanese. Teraz

International Sustainability w ofercie firmy znajdujg sie

Lo Lo D nowe produkty, takie jak: Ce-

lanex PBT, Celanyl PA, Ecomid

Recycled PA, Elvamide PA,
Frianyl PA, Tynex Filaments.

Biesterfeld Polska w swojej
dziatalnosci koncentruje sie
na tworzywach sztucznych,
takich jak polimery styrenowe, poliolefiny, polimery compoun-
dowane i mieszanki kablowe, polimery wysokowydajne, poli-
mery metakrylanu metylu, poliacetale, poliamidy, poliestry/
polietery termoplastyczne, elastomery termoplastyczne, mody-
fikatory polimerdw, srodki czyszczace oraz polimery ze zrédet
odnawialnych.

Oferta firmy wpisuje sie w tematyke zréwnowazonego rozwo-
ju, skutkiem czego byto uzyskanie w ubiegtym roku certyfikatu
ISCC Plus.

| CHEM-COURIER

0d 1997 r. firma zajmu-
je sie  dostarczeniem
niezaleznych informacji
eksperckich temat
gtéwnych rynkéw chemii
przemystowej.  Raporty
obejmuja Polske, Europe,
Ameryke, Bliski Wschaéd
i wszystkie regiony, ktore
maja wptyw na dostep-
no$¢ i ceny poliolefin
w Europie i Polsce.

na

Chem-Courier
je informacje o cenach i koniunkturze rynkowej, przeptywach
eksportowych i importowych, produkcji i konsumpcji, transak-
cjach handlowych, dziatalnosci handlowej i regulacjach pan-
stwowych. Firma ma relacje z wiekszoscig wiodacych graczy
na tych rynkach: producentami, przetwoércami, handlowcami
i dystrybutorami. Zapraszamy do skorzystania z dostepu do na-
szej strony chemcourier.com, a takze kontaktu na temat warun-
kow rynkowych z naszymi analitykami.

prezentu-

WWW.PLASTECHO.COM MAJ-CZERWIEC 2024  NR 3-2024 /38 91

I SIDEL

Sidel, lider innowacyj-
nych rozwigzan w za-
kresie opakowan PET,
wprowadza na
najnowsza technologie
kontroli jakosci bute-
lek PET. IntelliAdjust
ma na celu wspieranie
zdolnosci klientéw do produkcji butelek PET stale spetniaja-
cych wysokie normy. Inteligentny system kontroli rozdmuchu
butelek oferuje wysoka wydajnosc i tatwa w uzyciu technolo-
gie, ktéra pozwala klientom utrzymywac wysoka jakosc bute-
lek, oraz wspiera produkcje butelek zawierajacych PET pocho-
dzacy z recyklingu (rPET).

rynek

IntelliAdjust to opatentowane rozwiazanie firmy Sidel, ktére
gwarantuje statg jakos¢ i wysoka wydajnosc. Dziata w systemie
,zamknietej petli”, wykorzystujac technologie czujnikéw in-
terferometrycznych i zapewnia idealng dystrybucje materiatu,
co skutkuje wysokim wspétczynnikiem jednolitosci produkcji
butelek PET - réowniez tych wykonanych z PET pochodzacego
z recyklingu.

I AVIENT

Avient Corporation,
wiodacy dostawca
specjalistycznych
i zréownowazonych
rozwigzan i ustug
w zakresie materia-
téw, zaprezentuje
swoje  najnowsze
inicjatywy w  za-
kresie zréwnowa-
zonego rozwoju
na targach Plastpol 2024. Najwazniejsze z nich to innowacyjna
ustuga PCR Color Prediction Service, ktéra pomaga wizualizo-
wacé mozliwosci kolorystyczne i ograniczenia materiatéw po-
chodzacych z recyklingu pouzytkowego, a takze portfolio do-
datkow A4R do recyklingu, w tym Cesa Nox A4R i Cesa Unify
A4R, ktore chronia i poprawiaja jakos¢ poliolefin pochodzacych
zrecyklingu.Avient ma na celu wspieranie wspdlnych wysitkow
na rzecz bardziej zrownowazonej przysztosci poprzez taczenie
profesjonalistéw z branzy. Odwiedz stoisko D-48 na targach
Plastpol 2024, aby poznac innowacje w zakresie zrownowazo-
nego rozwoju i nawiazac kontakt z ekspertami.

=
3
=
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1 INAUTOM

tederic

Firma Inautom oferuje nowa generacje wtryskarek hybrydo-
wych i elektrycznych marki Tederic, charakteryzujaca sie wyso-
ka energooszczednoscia siegajaca klasy efektywnosci energe-
tycznej 10+ zgodna z Euromap 60.1.

Oferta obejmuje takze rozwigzania technologiczne takie jak:

e Addshot-E - niezalezny elektryczny agregat wtryskowy

e CellSure - technologia wtrysku z gazem

e E-Charge - elektryczne dozowanie

e Multi Mold - technologia wtrysku multikomponentowego
e PullSure - wysuwana kolumna

e SpinSure - st6t obrotowy poziomy lub pionowy

e X-Shot - duza objetos¢ wtrysku.

| GRUPA AZOTY POLYOLEFINS

Grupa Azoty Polyolefins
S.A. rozbudowuje port-
folio produktowe poli-
propylenu. Produkowa-
ny w Policach Gryfilen
znajdzie zastosowanie
w zréznicowanych pro-
cesach  przetwdrczych
dla wielu zastosowan:

e Gryfilen HO2-L i HO4-L to homopolimery przeznaczone
do procesu ekstruzji w produkgcji m.in. wtokien, sznurkow
i tasm spinajacych

e Gryfilen HO3-F przeznaczony do produkcji folii BOPP

e Gryfilen HO3-N to produkt do procesu termoformowania
w produkcji opakowan sztywnych, w tym do kontaktu
Z Zywnoscia

e Gryfilen H12-G to homopolimer przeznaczony do procesu
formowania wtryskowego dla wielu zastosowan, w tym
artykutdw gospodarstwa domowego, artykutdow spor-
towych, rekreacyjnych, zabawek czy sztywnych opako-
wan cienkosciennych.

| RADKA

.

Firma oferuje granulaty tworzyw sztucznych o zmniejszo-
nym sktadzie weglowym z poszanowaniem zréwnowazonego
rozwoju i gospodarki obiegu zamknigtego - ze zrodet odna-
wialnych badz biologicznych. Radka oferuje réwniez tworzy-
wa z surowcow poddanych recyklingowi mechanicznemu lub
chemicznemu.

Firma Radka jest znaczacym oficjalnym dystrybutorem szero-
kiego portfela produktéow chemicznych wysokiej jakosci. In-
tegralnym elementem dystrybucji jest doradczy i techniczny
serwis zapewniajacy porady ekspertow. Radka Polska sp. z o.0.
nalezy do Radka Group, jest rodzinng spotka z kapitatem cze-
skim o ponad 20-letniej tradycji.

Firma Ecta Polska
Sp. z o.0. oferuje

| ECTA POLSKA
kopolimery ety-

reriiy Y
lenu EVA, maja-

ce szerokie zastosowanie dla sektorow przemystu, takich jak:
rolnictwo, motoryzacja, komfort i produkty ogélnego zastoso-
wania, budownictwo i infrastruktura, opakowania, opieka zdro-
wotna, gospodarstwo domowe.

Produkty EVA znajduja zastosowanie w wielu aplikacjach, ta-
kich jak:

e kleje termotopliwe - wysoka kompatybilnos¢ z szeroka
gama zywic i woskow

o folia - doskonate wtasciwosci mechaniczne i optyczne
oraz dobra przyczepnos¢ do kilku podtozy (PE, PET itp.)

e pianki - doskonate parametry pod wzgledem odpornosci
na Scieranie, elastycznosci, gestosci i odpornosci chemicz-
nej. Mozna je tatwo pokolorowac

e kable - duze obcigzenie wypetniaczem przy dobrej dys-
persji, przy doskonatej obrébce i wysokiej wydajno-
Sci sieciowania.



ROZSZERZ MOZLIWOSCI
PRODUKCYJNE O APLIKACJE
WIELOKOMPONENTOWE

Y katwa i ekonomiczna konwersja wtryskarek
konwencjonalnych w maszyny wielokomponentowe

v Petna kompatybilnos¢ z kazdg wtryskarka

v Mozliwos¢ bezposredniego montazu do formy
lub do stotu maszyny

v Szeroki zakres objetosci wtrysku: ponizej 1 cm?
do ponad 1000 cm?

v Odpowiednie rozwigzanie dla wszystkich branz,
w tym dla tzw. czystych pomieszczen

v Wszystkie napedy w petni elektryczne
zapewniajace niskie zuzycie energii i minimalne

koszty utrzymania

v Mozliwos¢ przetwarzania wszystkich materiatow
termoplastycznych, w tym PCR oraz tworzyw bio

v Mozliwos¢ przetwarzania ciektego sylikonu (LSR)

v Intreface w jezyku polskim i lokalny serwis

CONTACT USTODAY!
+48 726 854 888 ¢ pstawniczy @ moldmasters.com
www.moldmasters.com



https://www.moldmasters.com/
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W BRANZY TWORZYW SZTUCZNYCH CIAGLE GORACY CZAS ZA SPRAWA ROP | PPWR

Zasadniczym celem sSrodowiskowym
mechanizmu ROP - rozszerzonej odpo-
wiedzialnosci producenta (oprécz oczy-
wistego pokrycia kosztéw netto zagospo-
darowania odpadéw z wprowadzonych
produktéw w opakowaniach), powinno

Z by¢ nagradzanie i promowanie opakowan
ROBERT SZYMAN

najbardziej przydatnych do recyklingu
Dyrektor generalny o nizszym $ladzie $rodowiskowym. Na-
A

tomiast producenci gotowych wyrobow
stosujacy opakowania bardziej obcigzaja-
ce Srodowisko powinni ponosi¢ wyzsze koszty ROP zgodne z nie-
zbednymi wyzszymi kosztami zagospodarowania odpadéw. Wo-
bec tego wtasnie ROP sam w sobie stanowi ekomodulacje, jezeli
jest oparty na rzeczywistych kosztach, ktére powstaja na etapie
zawracania odpadéw opakowan w postaci surowcow. Niemniej
jednak producenci opakowan, w tym takze recyklerzy, nie maja
decydujacego wptywu na wybdr opakowania. Dlatego bez ele-
mentu srodowiskowego wybdr opakowania przez producentéw
towaréw oparty jest wytacznie na jakosci i cenie opakowania.
A poza tym co jeszcze w branzy przetworcow?

NOWE REGULACJE CZESCIOWO ZMNIEJSZAJACE
TREND ZASMIECANIA — USTAWA SUP

Polska wprowadzita w zycie przepisy dyrektywy UE dotyczacej
ograniczenia stosowania niektérych jednorazowych opakowan
plastikowych. Dyrektywa Single Use Plastics, aby zapobiec za-
$miecaniu plaz i przedostawaniu sie plastikéw do morza wpro-
wadza obowiazek trwatego przytwierdzania nakretek do butelek
plastikowych. Wtasnie te nakretki zajety wysokie, bo az 4. miejsce
wsrod odpadow porzuconych na plazach UE. Kolejne ogranicze-
nia dotknety opakowania z polistyrenu spienianego stosowane
do dan gotowych spozywanych bezposrednio z pojemnika. Zo-
staty one zakazane do tego celu wtasnie z powodu zasmiecania.
Ich struktura pozwala na dos¢ tatwe oddzielanie sie drobnych
granulek.

Niemniej jednak chaos wsréd handlu, gdzie prébuje sie wprowa-
dzac¢ optaty na wszystkie opakowania jednorazowe z tworzywa,
ktére stosuje sie do porcjowanych produktdw na miejscu, jest
znaczny. Mozna np. spotkac sie z optatg za opakowanie, w ktérym
znajduje sie... smalec. Trudno to sklasyfikowac jako danie do spo-
zycia bezposrednio z pojemnika w sklepie lub poza nim w prze-
strzeni publicznej. W wyniku szeregu zapytan i apeli przedsie-
biorcéw na stronie Ministerstwa Klimatu i Srodowiska pojawity
sie szczegdtowe wyjasnienia oraz przyktadowe pytania i odpo-
wiedzi. Zapraszamy do lektury: https://www.gov.pl/web/klimat/
produkty-jednorazowego-uzytku-z-tworzyw-sztucznych-sup

Mamy jedynie nadzieje, ze urzedy marszatkowskie zapoznaj3 sie
z wytycznymi ministerstwa i nie bedg wydawaty sprzecznych opi-
nii. PZPTS bedzie nadal $ledzit wykonanie przepiséw i wnosit do
ministerstwa kolejne zapytania w spornych kwestiach.

SYSTEM DEPOZYTOWY | NOWO PROJEKTOWANE PRZEPISY
DOTYCZACE OPAKOWAN

W przestrzeni publicznej ciagle styszymy pytanie, po co nam
system kaucyjny, skoro mozemy zbiera¢ opakowania w systemie
gminnym poprzez zbidrke w z6ttym worku?

Podstawowym problemem dotyczacym kwestii szczelnosci obie-
gu opakowan po napojach s3 nawyki konsumentéw zwigzane
z miejscem powstawania tego rodzaju odpadow. Otéz wedtug
analiz, ok. 40% napojow spozywamy poza miejscem zamieszka-
nia, co w pewnym sensie determinuje trudnosci w odzysku czy-
stych odpaddéw tego rodzaju. Wtasnie ta czes¢ odpaddw moze tra-
fi¢c do odpaddéw zmieszanych albo zostac porzucona w miejscach
do tego nieprzeznaczonych. A to tylko czes¢ argumentdw, jakie
mozemy przytoczy¢ w kontekscie systemu depozytowego. Mini-
sterstwo wyrazito gotowos¢ wprowadzenia poprawek porzadku-
jacych do obecnej ustawy.

Nowe przepisy tzw. PPWR dotyczace opakowan i odpadéw opako-
waniowych s3 na etapie koncowym. PZPTS przygotowat analize
dotyczaca statusu rozmoéw tréjstronnych w sprawie PPWR. Po-
ruszyliSmy w niej najwazniejsze, naszym zdaniem, punkty, wsrod
ktérych sa m.in. przepisy majace na celu zapobiegniecie fragmen-
tacji rynku wewnetrznego, przepisy specjalne i wyjatki od zaka-
zow dotyczacych konkretnych materiatéw, cele redukcyjne, czy
recykling i wykorzystanie recyklatéw. Analiza zostata wystana do
Ambasadora RP przy UE i MKiS.

Wystalismy réwniez pismo do attaché ds. Srodowiska przy UE,
Aleksandra Zielinskiego, odnoszac sie ze sprzeciwem do propo-
zycji Rady i Parlamentu UE wytaczenia opakowan zawierajacych
plastik w ilosci mniejszej niz 5% z limitow zawartosci materiatow
pochodzacych z recyklingu.

Kolejna niespodziewana zmiana w projekcie przepisow PPWR,
ktéra pojawita sie pod koniec lutego, to objecie opakowan trans-
portowych limitem ponownego uzycia na poziomie 100%, kiedy
to KE w projekcie proponowata 10%. Oprocz PZPTS szereg or-
ganizacji krajowych i europejskich wystato protesty do Komisji
i Parlamentu Europejskiego, wskazujac na brak lepszej opcji $ro-
dowiskowej oraz dostepnosci alternatyw. Koszty tej zmiany moga
by¢ ogromne nie tylko dla przetworcdw, ale takze dla producen-
tow wyrobow, logistyki i handlu.


https://pzpts.pl/

fot.: depositphotos.com/pl

ZADANIA ROP | APELE PRZEDSIEBIORCOW

System ROP dotyczy wszystkich opakowan wprowadzonych pro-
duktéw na rynek, a inne systemy, takie jak system kaucyjny, obej-
muja tylko wybranga grupe. Dlatego apele przedsiebiorcow zmie-
rzaja do wczesniejszego wprowadzenia ROP lub jednoczesnego
wprowadzenia obu systemow. System kaucyjny, wspomagajac
ROP, daje mozliwos¢ odzyskania czystego surowca o wyzszej ja-
kosci w znacznie wiekszej ilosci niz zbidrka tradycyjna. W przy-
padku wyprzedzenia systemu ROP, system kaucyjny stwarza okre-
slone napiecia. Oto systemy gminne zostajg pozbawione cennych
surowcow, ktorych sprzedaz pomniejszata optaty mieszkancow.
Wobec braku ROP optaty beda musiaty wzrosnac.

Oprdcz tego ROP ma jeszcze inne istotne zadanie, poniewaz kon-
sumenci wybierajacy produkty umieszczone w bardziej ztozonych
opakowaniach lub/i stanowigcych mniejsze porcje, a takze na-
bywajacy wiecej opakowanych produktéw, ponosza wyzsze kosz-
ty. Natomiast obecnie ponosimy te koszty solidarnie w optatach
za odbidr odpaddw.

KONKURENCJA EUROPEJSKIEGO RECYKLINGU NA DOPINGU

Jak wskazywalismy w analizie dla portalu Eko bez kantéw, pro-
dukcja przemystowa spadta, a w $lad za tym zmniejszyta sie licz-
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ba zamowien. Ceny recyklatow, czyli przetworzonego plastiku
z surowcow wtornych, obnizyty sie o 50% w 2023 r. Ale to nie
wszystko, bo malejacy popyt jest rowniez efektem tego, ze do
Unii Europejskiej zaczeto sprowadzac tanie tworzywa sztuczne
z Azji, a najbardziej odczut to rynek polimeréw PET, ktérych im-
port wzrést o0 20% (poréwnanie 2. kwartatu 2022 r.z 2023 r.), ale
pogarszajace sie okolicznosci nie oszczedzity innych materiatéw
z rodziny plastikow. W tym samym czasie o 18% wzrdst eksport
odpaddw z tworzyw sztucznych.

Jak podkreslaja autorzy portalu Eko bez kantdw, ,doszto wiec
do sytuacji paradoksalnej, w ktoérej rozwijany od lat ekosystem
zamykania obiegu surowcow w Europie zostat poddany wolno-
rynkowej grze. Z ta réznica, ze konkurencja nie musiata spetniac
wysrubowanych norm srodowiskowych i ma nizsze koszty ener-
gii m.in. dlatego, ze nie wprowadzita embarga na rope z Rosji.
W efekcie rynek zostat zalany tanszym surowcem naptywajacym
z Chin, Egiptu, Indii, Indonezji, Turcji i Wietnamu. Czesto materia-
tem pierwotnym, o lepszych parametrach niz plastik z recyklingu,
a dodatkowo o 30% tanszym”.

A to doprowadzito do bankructwa wiele mniejszych zakta-
déw zajmujacych sie recyklingiem plastiku. Odpowiedzia
na problem importu z Azji jest decyzja UE o wprowadzeniu
cet antydumpingowych.
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PET NA DRODZE DO OBIEGU ZAMKNIETEGO, ALE DYSPROPORCJE TWORZA WYBOJE

Rok 2022 byt bezprecedensowy dla tancuchow wartosci PET
i rPET, jak wynika z najnowszego raportu [1]. Pomimo skrajnej
niepewnosci, dane liczbowe pokazujg postep na rynku. Nalezy
jednak zajac sie roznicami w zbidrce, sortowaniu i recyklingu
PET w catej Europie, aby osiagnac cele UE w zakresie recyklingu
w perspektywie Srednio- i dtugoterminowe;.

Zbidrka i recykling PET przyspieszyty w 2022 r., wyprzedzajac
nowe cele unijnej dyrektywy w sprawie wyrobow jednorazowego
uzytku z tworzyw sztucznych. Wskaznik zbiorki PET w 2022 r. wy-
niost 60%, co oznacza wzrost w poréwnaniu z 45% osiagnietymi
w 2020 r. Co wiecej, wskaznik sortowania do recyklingu samych
butelek PET na napoje oszacowano na 75%, w poréwnaniu do
61% w 2020 r.

Oczekuje sig, ze ten wskaznik zbiorki bedzie nadal rést w nadcho-
dzacych latach ze wzgledu na coraz szersze wdrazanie systemow
kaucyjnych i depozytowych w catej Europie. W 2022 r. zgtoszono,
ze 12 krajow w UE 27+3 stosuje te metode zbiorki, a 9 podjeto
polityczng decyzje o wprowadzeniu DRS w najblizszej przysztosci.

Jesli chodzi o zbiorke, do recyklingu posortowano prawie 2,7 mln
ton odpadéw PET. Ponadto catkowita instalacyjna wydajnosc re-
cyklingu wyniosta okoto 3 mln ton,z czego 1,4 mln ton byto prze-
znaczonych do zastosowan w kontakcie z zywnoscia.

Opakowania byty dominujgcym zastosowaniem konicowym rPET
w 2022 r., z 48-procentowym udziatem butelek. Wskazuje to
na bardzo pozytywny wzrost recyklingu ,od butelki do butelki”
w Europie. 25% rPET wykorzystano w arkuszach (tackach), a po-
zostata czes¢ w zastosowaniach innych niz opakowania, w tym
we wtoknach poliestrowych (15%), tasmach (6%) i innych (6%).
tancuch wartosci podjat juz kroki w kierunku recyklingu tacek
i recyklingu chemicznego.

Aby kontynuowac trend w kierunku prawdziwego obiegu za-
mknietego, nalezy zajac sie réznicami miedzy poszczegdlnymi
panstwami cztonkowskimi UE dotyczacymi zbiorki, recyklingu
i Swiadomosci, poniewaz w obecnej sytuacji niektore kraje praw-
dopodobnie nie osiggna celéw na 2025 r., jesli nie zostang utrzy-
mane dalsze inwestycje. W zwigzku z tym nalezy wdrozy¢ kon-
kretne dziatania w poszczegdlnych panstwach cztonkowskich,
aby poprawic infrastrukture zbiorki i recyklingu odpadéw oraz
podjac kroki w celu osiggniecia celow.

Wdrozenie dyrektywy SUP i dalsze inwestycje w sektory gospo-
darki odpadami i recyklingu beda miaty zasadnicze znaczenie dla
utrzymania konkurencyjnosci przemystu UE.

[1] PET Market in Europe: State of Play, Plastics Recyclers Europe, UNESDA Soft Drinks
Europe, Natural Mineral Waters Europe (NMWE), Petcore Europe i ICIS Consulting.
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POLISH CIRCULAR FORUM 2024

Zbliza sie 3. edycja wyjatkowego wydarze-
nia poswieconego ambitnym celom cyrku-
larnosci i zeroemisyjnosci. Plastics Euro-
pe Polska serdecznie zaprasza na Polish
Circular Forum 2024, ktére odbedzie sie
13 czerwca w Art Box Experience w War-
szawie. Po czesci konferencyjno-warsz-
tatowej zapraszamy na bankiet (bilety do
kupienia podczas rejestracji), podczas kto-
rego zapewniamy:

e co$ dla biznesu - wreczenie nagrod
Cyrkularnosc Roku

e co$ dla ducha - pokaz multimedialny
LFrida Kahlo. Zycie ikony”

e co$ dla ciata - wieczorna kolacja
Z czescig taneczna.

Polish Circular Forum to unikalne wyda-
rzenie poswiecone gospodarce o obiegu
zamknietym w ujeciu polskim i europej-
skim z perspektywy przemystu. Forum
skierowane jest do przedstawicieli bizne-
su w catym tancuchu wartosci - od produ-
centow surowcow po recykleréw - a takze
do administracji publicznej, organizacji
branzowych i pozarzadowych oraz me-
diow. Podczas wydarzenia spotkaja sie
przedstawiciele branz na co dzien mie-

Polish

Circular
Forum

rzacy sie z wyzwaniami, jakie stawia m.in.
Europejski Zielony tad.

Organizatorami Polish Circular Forum s3
Klaster Gospodarki Odpadowej i Recyklin-
gu - Krajowy Klaster Kluczowy i Fundacja
Plastics Europe Polska stowarzyszajaca
producentow tworzyw sztucznych.

Tworzymy wartosciowg platforme wy-
miany wiedzy i doswiadczen wspierajac
wspotprace B2B. Angazujac uczestnikéw
Forum w debate w nowatorskiej formule

PLASTICS INDUSTRY MEETING 2024

Na wrzesien zaplanowano 17. edycje
corocznego spotkania branzy tworzyw
sztucznych. Serdecznie zapraszamy na Pla-
stics Industry Meeting 2024, konferencje
organizowang przez Fundacje Plastics
Europe Polska oraz Polski Zwigzek Prze-
tworcow Tworzyw Sztucznych. W tym roku
wydarzenie odbedzie sie 17 wrzesnia
w Warszawie. Bedzie to kolejna okazja do
merytorycznych dyskusji w $cistym gronie
ekspertéw o najwazniejszych aktualnych
zagadnieniach, ktére istotnie wptywa-
ja na funkcjonowanie branzy tworzyw
sztucznych. Bedziemy zaszczyceni, jezeli
zarezerwujg panstwo termin konferencji
w swoich kalendarzach, a w pdzniejszym
czasie dotgcza do grona jej uczestnikow.

13 czerwca

2024

Warszawa

Cyrkularnych Okragtych Stotéw, wspodlnie
wypracujemy rekomendacje dla réznych
obszaréw tematycznych i branz w zakresie
zréwnowazonej gospodarki.

Partnerzy wydarzenia: Basell Orlen Po-
lyolefins, BASF, Zwiazek Pracodawcéw

Eko-Pak, TOMRA, Wastes Service Group

Partner strategiczny: Urzad Marszatkowski
Wojewddztwa Mazowieckiego

Partner technologiczny: Gridaly

“PLASTICS 17 WRZESNIA 2024

¢“INDUSTRY
\UMEETING
2024

WARSZAWA

SAVE THE DATE

PLASTICS

EUROPE

Enabling o sustainable fu

" Palskl
Iwigzek
Praetwércow
Tworzyw
ture Srtucznych
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UStUGI SZKOLENIOWE Z BKP EDU

SKORZYSTAJ Z OFERTY
SZKOLENIOWEDJ

W dzisiejszym dynamicznym swiecie biz-
nesu, rozwoj zawodowy stat sie nieodtacz-
nym elementem sukcesu. Wtasnie dlatego
coraz wiecej oséb decyduje sie na uczest-
nictwo w szkoleniach branzowych, ktore
oferujg nie tylko zdobycie nowej wiedzy,
ale réwniez poszerzenie umiejetnosci i na-
bycie praktycznych narzedzi do wykorzy-
stania w pracy.

Bydgoski Klaster Przemystowy Dolina
Narzedziowa jest organizatorem szkolen
branzowych dla profesjonalistéw z réznych
sektoréw przemystu. W szerokiej ofercie
znajduja sie szkolenia podnoszace kom-
petencje techniczne oraz miekkie. Wyse-
lekcjonowana kadra szkoleniowa, w duzej
mierze sktadajaca sie z wyktadowcow aka-
demickich oraz praktykéw biznesowych,
zapewnia dostep do eksperckiej wiedzy
i zindywidualizowanego wsparcia.

BKP jest autorem cyklu szkolen pn. ,Aka-
demia Formy Wtryskowej”, ktora sktada sie
z 4 modutéw tworzacych spojng catosc:
Modut |: Podstawy konstrukcji form
wtryskowych

Modut II: Analiza wykonalnosci, a techno-
logie wytwarzania form wtryskowych

Sprawdz >
Modut Ill: Frezowanie elementéw form
wtryskowych

Modut IV: Obrébka elektroerozyjna EDM.

W trakcie catego cyklu szkoleniowego
uczestnik poznaje teoretyczne podstawy
przedstawione na praktycznych przykta-
dach. Udziat w szkoleniu przeprowadza
przez droge od zapytania ofertowego do
zakonczenia budowy formy. Uczestnictwo
w szkoleniu podnosi kwalifikacje, zwieksza

KORZYSCI
z naszych

SZKOLEN

poziom wiedzy, co przetozy sie na jakos¢
oraz wydajnosc¢ w trakcie budowy form.

Udziat w szkoleniach technicznych przy-
nosi wiele korzysci dla firm, pomagajacych
w zwiekszeniu wydajnosci, jakosci produk-
toéw i ustug, innowacyjnosci, zaangazowa-
niu pracownikow i uzyskaniu przewagi
na rynku.
Przyktadowe realizowa-
nych szkolen:

tematy

e ABC DRUKU 3D - Jak technolo-
gie addytywne zmieniaja globalny
przemyst?

e  Pierwsze kroki w inzynierii odwrotnej
i pomiarach 3D

e  Pierwsze kroki w metrologii optycznej
3D

e Wszystko o rysunku technicznym
(w oparciu o aktualne normy PN/EN)

e Wptyw parametréw przetworczych
na jakos¢ wyprasek.

Ustugi szkoleniowe dostepne s3 poprzez
aplikacje online, ktéra umozliwia skorzy-
stanie z petnej oferty, w petni automaty-
zuje komunikacje z klientem i zapewnia
cyfrowy obieg dokumentdw.

Wieksza wydajnosé
i efektywnosc pracownikow

&

Udoskonalona jakosc¢
produktéw i ustug

Q Zwiekszona innowacyjnosc

Zwiekszone zaangazowanie
pracownikow

&

9 Przewaga konkurencyjna
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JUBILEUSZ 30-LECIA DZIALALNOSCI PKN/KT 140

Jubileusz 30-lecia dziatalnosci Komitetu
Technicznego 140 ds. Rur, Ksztattek i Ar-
matury z Tworzyw Sztucznych to wyjatko-
wy moment, ktéry ukazuje nie tylko bogatg
historie normalizacji, ale takze jej istotng
role w ksztattowaniu standardéw przemy-
stowych. Od zarania cywilizacji ludzie daza
do ujednolicenia metod komunikacji i pro-
dukcji. Przyktadem pioniera w tym zakresie
byt ELli Whitney, ktéry juz w 1798 r. wpro-
wadzit innowacyjne rozwigzania w pro-
dukcji muszkietdw, umozliwiajac wyzszy
stopien zamiennosci czesci.

Poczatki normalizacji w Polsce siegaja
roku 1924, kiedy to powotano Polski Ko-
mitet Normalizacyjny. Dynamiczny rozwoj
normalizacji od tamtej pory doprowadzit
do istotnych zmian, takich jak powsta-
nie Normalizacyjnych Komisji Problemo-
wych (NKP) i pdzniej - Komitetow Tech-
nicznych (KT), ktére odgrywaja kluczowa
role w opracowywaniu i wdrazaniu norm,
w tym rowniez tych z zakresu rur, ksztattek
i armatury z tworzyw sztucznych.

26 maja 1994 r. powotano NKP nr 140
ds. Rur, Ksztattek i Armatury z Tworzyw
Sztucznych, ktorej Sekretariat byt umiej-
scowiony w Instytucie Przemystu Tworzyw
i Farb w Gliwicach (p6zniej zmieniono go
na Instytut Przetwodrstwa Tworzyw Sztucz-
nych ,Metalchem” Oddziat Zamiejscowy
Farb i Tworzyw Gliwice, nastepnie Insty-
tut Inzynierii Materiatdw Polimerowych
i Barwnikow i kolejno na Sie¢ Badawcza
tukasiewicz - Instytut Inzynierii Materia-
téw Polimerowych i Barwnikdw).

18 instytucji, ktére weszty w sktad NKP
nr 140, wybrato Norberta Bywalca
na przewodniczacego. Jego kadencja oka-
zata sie wyjgtkowo owocna, przynoszac
wiele norm, ktdre zrewolucjonizowaty
sposob, w jaki postrzegamy i testujemy
rury oraz ksztattki z tworzyw sztucznych.
W okresie od 26 maja 1994 r. do 1 stycz-
nia 2000 r. pod jego przewodnictwem
powstaty m.in. takie normy jak wtasna

PN-C-89218:1993P dotyczaca sprawdza-
nia wymiarow rur i ksztattek. Ponadto
NKP opracowata polskie wersje jezykowe
wieloczesciowej Normy Miedzynarodo-
wej dotyczacej chtonnosci wody w rurach
i ksztattkach z tworzyw termoplastycz-
nych: PN-ISO 8361-1:1994, PN-ISO 8361-
2:1994 oraz PN-ISO 8361-3:1994. Obecnie
Przewodniczagcym Komitetu Technicznego
KT 140 ds. Rur, Ksztattek i Armatury z Two-
rzyw Sztucznych od 1 stycznia 2000 r. jest
dr Krzysztof Bortel.

Od 22 pazdziernika 2021 r. Sekretariat KT
140 prowadzi Polskie Stowarzyszenie Pro-
ducentéw Rur i Ksztattek z Tworzyw Sztucz-
nych z siedzibg w Toruniu, a funkcje Sekre-
tarza KT 140 petni Mirostawa Lubanska.

Osoby zaangazowane w prace KT 140
wnosza nieoceniony wktad w rozwdj tej
dziedziny. Ich wysitki doprowadzity do
opracowania polskich wersji jezykowych
wielu norm i dokumentéw normalizacyj-
nych, ktére przyczyniaja sie do zapew-
nienia bezpieczenstwa i jakosci wyrobow
z tworzyw sztucznych. Normy stuza jako
fundament dla instalacji i sieci drenar-

."r/;//' .

30 lat KT 140 ds. Rur, Ksztattek
i Armatury z Tworzyw Sztucznych

R

(s

o

skich, kanalizacyjnych, wodociggowych
oraz systemow centralnego ogrzewania.
Ponadto KT 140 nie tylko opracowuje nor-
my, ale réwniez udziela wsparcia w postaci
informacji metodycznej i merytorycznej
oraz konsultacji normalizacyjnych dla za-
interesowanych jednostek. Jego misja jest
nie tylko normalizacja, ale takze wspiera-
nie rozwoju i innowacji w branzy, zapew-
niajac najwyzsza jakosc i bezpieczenstwo
wyrobow z tworzyw sztucznych.

Obecnie jakos¢ polskich instalacji drena-
zowych, kanalizacyjnych czy sieci wodo-
ciggowych zawdzieczamy takze owocnej
pracy Komitetu Technicznego 140 oraz
jego cztonkdw, ktérzy nieustannie pracuja
nad doskonaleniem norm przemystowych.
Dzieki zaangazowaniu cztonkow KT 140,
ich reprezentantéw oraz specjalistow nasz
komitet odegrat kluczowa role w opraco-
waniu polskich wersji jezykowych okoto
70% norm i dokumentéw normalizacyj-
nych zwigzanych z rurami, ksztattkami i ak-
cesoriami z tworzyw sztucznych.

Mirostawa Lubariska

Sekretarz PKN/KT 140
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TWORZYWA PIERWOTNE

Besspol Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Sokola 10

86-031 Osielsko

tel.: +48 52 381 32 31
handel@besspol.pl
www.besspol.pl

NEXED

plastics

Nexeo Plastics Poland Sp. z 0.0.
ul. Ruchliwa 15

02-182 Warszawa

tel.: +48 600 772 217
azbucki@nexeoplastics.com
www.nexeoplastics.com

Plastoplan &

Tworzywa W

Plastoplan Polska Sp. z o.0.

al. Ksiecia Jozefa Poniatowskiego 1
03-901 Warszawa

tel.: +48 22 29592 31
biuro@plastoplan.pl
www.plastoplan.pl

polykemi &

BRINGS OUT THE BEST IN PLASTICS

Polykemi AB

Bronsgatan 8

271 21 Ystad, Szwecja

tel.: +46 411 797 34
aleksander.kurszewski@polykemi.se
www.polykemi.com

W Y

sabia

SABIC Poland Sp. z o.0.

ul. Komitetu Obrony Robotnikéw 45A
02-146 Warszawa

tel.: +48 22 432 37 32
piotrkwiecien@sabic.com
www.sabic.pl

TWORZYWA WTORNE

PLASTIC-TRADER

Skup i recykling tworzyw sztucznych

Import Export Hurt Spedycja J.J.
Sp. z 0.0.

ul. Akacjowa 20

43-450 Ustron

tel.: +48 603 429 603
office@plastic-trader.com
plastic-trader.tworzywa.biz

ML

PULYOLEFINS©

ML Sp.zo.0.

ul. Berylowa 7

82-310 Gronowo Goérne
tel.: +48 55 235 09 85
info@mlpolyolefins.com
www.mlpolyolefins.com

JADPTECH

New Life Plastics

ZAPTECH Sp.j. Sobarscy

ul. Przemystowa 8

88-160 Janikowo

tel.: +48 502 764 189
marketing@zaptech.com.pl
www.zaptech.com.pl

BARWNIKI | DODATKI

1.PLASTCOMPANY

PLASTICS & MACHINERY

1.Plastcompany Polska Sp. z 0.0.
ul. Czarnkowska 3a

60-415 Poznan

tel.: +48 61 424 23 11
biuro@1plastcompany.pl
www.1plastcompany.pl

BEDEKO &

Value of Global Experiences

BEDEKO Europe Sp. z 0.0. Sp. k.
S8 Business Park

ul. Wojska Polskiego 7

05-850 Macierzysz, Poland
tel.: +48 22 185 55 50
contact@bedeko-europe.com
www.bedeko-europe.com

GM Color Sp.z o.0.

ul. Wojska Polskiego 65a
85-825 Bydgoszcz

tel.: +48 52 515 35 35
office@gmcolor.pl
www.gmcolor.pl

gaw

GRAFE

GRAFE Polska Sp. z 0.0.
ul. K. Miarki 15/4
42-700 Lubliniec

tel.: +48 34 351 36 72
grafe@grafe.pl
www.grafe.pl

‘ ¥ MASTERBATCHES & ADDITIVES
(o) rutalia.com

RUTALIA Masterbatches & Additives
ul. Bellottiego 1 lok. 24

01-022 Warszawa

tel.: +48 22 425 94 40
rutalia@rutalia.com
www.rutalia.com

SUROWCGE CHEMICZNE

aZoTyYy

Grupa Azoty Compounding Sp. z 0.0.
ul. Chemiczna 118

33-101 Tarnow

tel.: +48 14 637 33 10
gac@grupaazoty.com
compounding.grupaazoty.com

WTRYSKARKI

ARBURG

ARBURG Polska Sp. z 0.0.
Al.Jerozolimskie 233
02-495 Warszawa

tel.: +48 22 723 86 50
poland@arburg.com
www.arburg.pl
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BOLE

BOLE Europe Technology Co. LTD.
Sp.zo.0.

ul. Katowicka 72

41-406 Mystowice

tel.: +48 887 733 201
office@bole-europe.com
www.bole-europe.com

ENGEL Polska Sp. z o.0.
ul. Ostrédzka 50B
03-289 Warszawa

tel.: +48 22 510 38 01
info.pl@engel.at
www.engelglobal.com/pl

FANUC

FANUC Polska Sp. z o.0.
ul. Tadeusza Wendy 2
52-407 Wroctaw

tel.: +48 71 776 61 60
sales@fanuc.pl
www.fanuc.pl

——

MAPRO

Ie——

MAPRO Polska S.A.

ul. Ztota 197

42-202 Czestochowa
tel.: +48 887 040 045
biuro@mapropolska.pl
www.mapropolska.pl

< Sumitomo
“"DEMAG

Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery Polska Sp. z 0.0.
ul.Jagiellonska 81/83

42-200 Czestochowa

tel.: +48 34 370 95 40
sdpl.info@shi-g.com
www.poland.sumitomo-shi-demag.eu

Uillmann

Wittmann Battenfeld Polska Sp. z o.0.
05-825 Grodzisk Mazowiecki
Adamowizna, ul. Radziejowicka 108
tel.: +48 22 724 38 07
info@wittmann-group.pl
www.wittmann-group.com

WYTtACZARKI

MASZYNY DO TWORZYW SZTUCZNYCH

MAJCHER

POL-SERVICE Jacek Majcher
ul. Budziwojska 90

35-317 Rzeszéw

tel.: +48 17 229 34 56
maszyny@pol-service.pl
www.pol-service.pl

|

EKOCHEM

WW Ekochem Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Akacjowa 1, Gtogowo
87-123 Dobrzejewice

tel.: +48 56 674 20 05
biuro@wwekochem.com
www.wwekochem.com

FORMY | AKCESORIA
DO FORM

meusburger

Meusburger Georg GmbH & Co. KG
KesselstraRe 42

A-6960 Wolfurt, Austria

tel.: +48 694 864 980
g.dytko@meusburger.com
www.meusburger.com

SYSTEMY GORACOKANALOWE

YUDO Poland Sp. z o.0.
ul. Pétnocna 15-19/225
54-105 Wroctaw

tel.: +48 887 333 705
yudopl@yudoeu.com
www.yudopl.com

WWW.PLASTECHO.COM

URZADZENIA DO RECYKLINGU

HARGUS

ARGUS Maszyny Sp. z 0.0.
ul. Polna 13

84-240 Reda

tel.: +48 533 202 141
biuro@argusmaszyny.pl
www.argusmaszyny.pl

Bagsik Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. G.H. Donnersmarcka 16
41-807 Zabrze

tel.: +48 32 334 00 00
office@bagsik.net
www.bagsik.net

FIMIL

ITALIAN.MELT.FILTER

FIMIC Srl

Via Ospitale 44

35010 Carmignano di Brenta (PD), Italy
tel.: +39 049 595 7163

info@fimic.it

www.fimic.it

SN

KOLTEX

PLASTIC RECYCLING SYSTEMS

Koltex Plastic Recycling Systems
Sp.z 0.0.Sp.k.

ul. Sokotowska 28

36-100 Kolbuszowa

tel.: +48 883 844 914
marketing@koltexprs.com
www.koltexprs.com

MAS

Upcycling to the next Level

M-A-S Maschinen- und Anlagenbau
Schulz GmbH

Hobelweg 1

4055 Pucking, Austria

tel.: +48 602 355 320
siess@poczta.fm
WWWw.mas-austria.com

MAJ-CZERWIEC 2024
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% PLASMAD

Equipamentos para Reciclagem e Recuperacao

Plasmagq, Lda

Zona Industrial da Barosa, Lt 8
Carreia de Agua

2400 - 016 Leiria, Portugalia
tel.: +48 505 348 946
comercial.pl@plasmaq.pt
www.plasmag.pt

Moretto East Europe Sp. z o.0.
ul. Strefowa 8

42-202 Czestochowa

tel.: +48 34 390 36 15
info@morettoeasteurope.com
www.moretto.com

OPAKOWANIA

<™ PLAST BOX

Przetworstwo Tworzyw Sztucznych
Plast-Box S.A.

ul. Lutostawskiego 17A

76-200 Stupsk

tel.: +48 59 840 08 80
bok@plast-box.com
www.plast-box.com

T\
\J
SPG
Ctra. Palma del Rio km. 10
14710 Villarrubia (Cordoba), Hiszpania
tel.: +34 957767 612

info@spg-pack.com
www.spg-pack.com/pl/

OPROGRAMOWANIE

PROILPHA

proALPHA Polska Sp. z 0.0.

ul. Dgbrowskiego 1

65-021 Zielona Goéra

tel: +48 68 506 65 00
proalpha@erp-dla-produkcji.pl
www.proalpha.pl
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0 POKONYWANIU TRUDNOSCI WDROZENIOWYCH

W moim ulubionym ,Plast Echo” pisze
o chtodzeniu. O nowosciach, o efektywno-
$ci energetycznej, o ekologii, 0 zasadach
projektowania. Staram sie, aby czytelnik
w ramach niedtugiego felietonu otrzymat
pigutke wiedzy, ktoéra pozostanie z tytu
gtowy w momencie podejmowania decy-

MAURYCY zji eksploatacyjnych lub inwestycyjnych.
SZWAJKAJZER Widze rosnace zainteresowanie chillerami
SZE Sp.z 0.0. na CO,, starannym projektowaniem ukta-

déw chtodniczych, freecoolingiem, odzy-
skiem ciepta i innymi.Nie widze uprzedzen lub leku przed nowym.

Nadal jednak poziom faktycznego wdrazania nowych technologii

mogtby by¢ wiekszy. Ponizej wyliczam trudnosci zwiazane z ich
wprowadzaniem i sposoby na to, jak je pokonac.

Koszt zycia chtodnictwa

Keszr energll

200000
500000
400000
200000

] 1 2 3 4
Lata pracy

— 10 ttarcdard  —l0gaod  s—TE A

Drogo! Jest to najczestszy powdd braku stosowania efektywnych
energetycznie rozwigzan. Faktem jest, ze aby oszczedzac¢ w przy-
sztosci, najpierw trzeba zaptaci¢. CAPEX zwigzany z zaawansowa-
ng technologia chtodnicza niekiedy moze by¢ nawet od 20 do
50% wyzszy w poréwnaniu do najprostszych rozwigzan. Zmiana
struktury dysponowania srodkami inwestycyjnymi i eksploatacyj-
nymi jest wedtug mnie najwieksza trudnoscig do pokonania. Aby
pokonac te blokade, nalezy patrzec na catosciowy koszt zycia ukta-
du chtodniczego. Na koszt ten sktadaja sie: inwestycja (CAPEX)
oraz eksploatacja (OPEX), czyli energia elektryczna, serwisowa-
nie, przestoje, dodatkowe wydatki takie jak optaty srodowiskowe,
ubezpieczenie i inne. Upraszczajac, z catosciowej sumy srodkow
finansowych przeznaczonych na zycie urzadzenia chtodniczego
nalezy przetozyc pieniadze ze stoika z napisem ,eksploatacja” do
stoika z napisem ,zakupy”. Wiem, ze jest to zadanie skomplikowa-

ne. Rozwigzanie przedstawia wykres powyzej. Przeciecie linii jest
momentem wyréwnania kosztéw zwiazanych z konkurencyjnymi
technologiami chtodniczymi. Po tym czasie technologia lepsza
dla naszego klienta zarabia (uproszczenie). Olbrzymig odpowie-
dzialnoscia projektanta - czyli mojg - jest poparcie wykresu pre-
cyzyjnymi obliczeniami. Obliczenia kosztow eksploatacji nalezy
wykonywac dla lokalizacji zaktadu, z uwzglednieniem charakte-
rystyki pracy i wyraznym wskazaniem ryzyka/niepewnosci. Do-
piero taki materiat moze stuzyc¢ jako powazny dokument.

Ciepta odpadowego jest zbyt duzo! Kiedy spojrzymy na zaktad
przetworstwa tworzyw sztucznych catosciowo, od bramy do ogro-
dzenia z drugiej strony, pod wzgledem energetycznym ma zbyt
duzo ciepta. Aby pozbyc¢ sie tej trudnosci, nalezy spojrze¢ na pan-
stwa firme szerzej. Méwigc doktadniej, mam na mysli dostowne
oddalenie mapy satelitarnej tak, aby zbadac otoczenie zaktadu.
Kiedy projektuje odzysk ciepta, zawsze szukam sasiadow, ktorzy
tego ciepta potrzebuja: szklarni, szkét, basendw, miejskich we-
ztow cieplnych. Dobrzy sasiedzi sg zawsze pozadani! Obecnie
pracuje nad paroma takimi przedsiewzieciami w branzy serwe-
rowni. Nic nie stoi na przeszkodzie, aby panstwa fabryka byta
czescia lokalnej sieci cieptowniczej. Przez brame bedg wyjezdzac
produkty z tworzyw sztucznych, a rurg ciepto. Potrafie sprawic,
ze to sie optaca.

Nieprecyzyjne poréwnania. Chtodnictwo opiera sie na inzynie-
rii, ktéra jako taka musi byc¢ szczegotowa i precyzyjna. W celu
przedstawienia oferty zazwyczaj upraszcza sie cechy zwigzane
z efektywnoscig energetyczng do wspotczynnika COP (Coefficient
Of Performance).Jest to jednak wspoétczynnik bardzo ogélny! Po-
prawne porownanie chillera wymaga podania przynajmniej mocy
chtodniczej, obliczeniowych warunkéw zewnetrznych, osigga-
nych temperatur chtodzonego medium i dopiero wtedy zuzywa-
nej energii. Patrzac zbyt ogdlnie, ryzykujemy popetnieniem btedu
na poziomie 30% lub wigcej. Btad ten zazwyczaj jest wiekszy niz
mozliwa do osiggniecia oszczednosc lub réznica w wartosci kon-
kurencyjnych ofert! Dlatego gorgco namawiam moich czytelni-
kéw do zadawania jak najwiekszej liczby pytan dostawcom lub
zatrudnienia projektanta, ktéry to za nas zrobi.

Idac za ciosem, mégtbym wymienic niepewnosc biznesu, kosztow
mediow w przysztosci i wiele innych. Mysle jednak, ze jesli w tym
roku skupimy sie na powyzszych i faktycznie sobie z nimi pora-
dzimy, wykonamy prawdziwy skok do przodu.

Zapraszam was do zapoznania sie z pozostatymi materiata-
mi w naszym czasopismie i na stoisko ,Plast Echo” na targach
Plastpol. »



Plastech

plastics & packaging vortal @

PI.AST ECHU CZASOPISMO BRANZY TWORZYW SZTUCZNYCH

www.plastech.pl

LEPSZA STRONA
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FIRMA ODPOWIEDZIALN

W ostatnim czasie definicja spotecznej
odpowiedzialnosci biznesu (Corporate So-
cial Responsibility) pojawia sie na ustach
wszystkich, a przeciez wpisane w nig m.in.
dziatania na rzecz lokalnej spoteczno-
Sci i przedsiewziecia na rzecz otoczenia,
w ktérym funkcjonuje przedsiebiorstwo,
miaty miejsce od zawsze. Ludzie zawsze
sobie pomagali, bo to lezy w naszej na-
turze, kulturze i tradycji. W miare rozwoju
gospodarczego tak samo zachowuja sie
firmy, bo przeciez tworzg je ludzie.Jesli ludzi zarzadzajacych fir-
ma cechuje empatia, pomagajg innym réwniez w ramach prowa-
dzonej dziatalnosci. Nie zawsze potrzeba wielkich czynow, cza-
sem wystarczg mate aktywnosci. W Targach w Krakowie kazdego
roku podejmujemy szereg dziatan polegajacych na wspieraniu
lokalnych instytucji i 0séb, wspdtpracy z lokalnymi organizacjami,
programdéw dla dzieci i mtodziezy, dziatan ekologicznych, a takze
inwestycyjnych. Tak, réwniez inwestycyjnych. Nie tylko wybudo-
walismy 10 lat temu nasze EXPO Krakéw, ale tez droge, ktéra
do niego prowadzi. Dato to poczatek szybkiej rewitalizacji nasze-
go otoczenia, czynigc ten poprzemystowy teren atrakcyjnym dla

BEATA
SNOPKIEWICZ
Targi w Krakowie

inwestorow.

Akcje pomocowe kreujemy sami, jak i z naszymi podwykonawca-
mi czy wystawcami. Pomystéw kazdego roku jest wiele. Jednym
z nich byta licytacja unikatowych szachéw wykonanych przez tu-
kasza Wiciarza - jednego z najbardziej cenionych polskich auto-
row szachow kolekcjonerskich - podpisanych przez Jana Krzysz-
tofa Dude, arcymistrza szachowego, podczas pierwszej edycji
Targéw BookGame. Licytacja zakonczyta sie kwotg 7000 ztotych

POLECZNIE, CZYLI JAKA?

podczas finatowe] aukcji. Dochdd przeznaczony zostat na pomoc
osieroconym dzieciom z Ukrainy przebywajacym w Polsce, jak
i pozostajacym w kraju. Za pozyskane srodki Fundacja Team Kra-
kéw kupita najpotrzebniejsze artykuty, tj. zywnos¢, pomoce szkol-
ne, $rodki medyczne, artykuty higieniczne, odziez.

Kolejnym przyktadem jest cykliczna akcja charytatywna DENTO-
POMOC, organizowana podczas Miedzynarodowych Targéw Sto-
matologicznych KRAKDENT. W jej ramach wystawcy przekazuja
srodki i akcesoria do higieny jamy ustnej wychowankom i ro-
dzinom zastepczym z Matopolski. Gdy w lutym 2022 r. wybuchta
wojna w Ukrainie, jako organizatorzy DENTOPOMOCY postano-
wilismy, iz celem bedzie pomoc Ukraincom. Dzigki zaangazowa-
niu wystawcow udato sie zebrac i przekazac tysiace szczoteczek
i past do zebdw, ptynéw do ptukania ust, nici dentystycznych czy
jednorazowych kubeczkdw.

Dla nas, pracownikow firmy, istotna jest réwniez integracja, dlate-
go bardzo czesto sami wychodzimy z inicjatywami - np. organiza-
cji wewnetrznej aukcji wspierajacej Wielkg Orkiestre Swiatecznej
Pomocy. Od 2 lat kazdy z pracownikéw wystawia do licytacji wta-
snorecznie wykonane produkty, z ktorych zebrane srodki zasilaja
konto fundacji.

Pomoc innym jest jednym z najbardziej wartosciowych i satys-
fakcjonujacych dziatan, jakie mozemy podejmowac. Niezaleznie
od naszych umiejetnosci czy zasobdw, mozemy wprowadzac po-
zytywne zmiany w zyciu innych ludzi oraz ksztattowac pozytyw-
ne relacje z otoczeniem. Caty czas pokazujemy, ze cztowiek jest
w centrum naszych staran i dzieki zaangazowaniu naszych pra-
cownikow, partnerow oraz klientdw caty czas osiggamy wiecej.
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WSZECHOBECNA EKOSCIEMA

JACEK

TIMO
LESZCZYNSKI GUNZEL
CMO w Bole Europe CTO w Bole
Technology Intelligent Machinery
Naturalne, ekologiczne, przyjazne dla

srodowiska... Wiele produktow stojacych
na poétkach supermarketow kusi wzrok
klientow takimi etykietami. Jako spote-
czenstwo, rzekomo coraz bardziej trosz-
czymy sie o klimat, coraz wieksza uwage
przyktadamy do ekologii i dziatan proeko-
logicznych, narasta tez moda na bycie eko.
Przerézne badania wskazuja, ze lezy nam
na sercu troska o $rodowisko. W Polsce
che¢ wydania wiecej na artykuty wypro-
dukowane z poszanowaniem $rodowi-
ska deklaruje blisko 50% konsumentdw,
a w najmtodszej grupie wiekowej 18-29
lat nawet 60%. W USA i Wielkiej Brytanii
wskazniki te wynosza 70%.

Jak pisze Philip Lubos w artykule opubli-
kowanym w listopadowo-grudniowym
LPlast Echo” (serdecznie zachecam do
lektury), presja wywierana przez konsu-
mentow na ustawodawcéw w celu opra-
cowania i ustanowienia przyjaznych dla
srodowiska praktyk biznesowych jest co-
raz wieksza. W odpowiedzi na te presje,ale
tez zwachawszy mozliwo$¢ dodatkowego
zarobku, czes¢ producentow zaczeta na-
gminnie okleja¢ swoje wyroby zielonymi
naklejkami, ktére sugeruja, ze kupno takie-
go produktu natychmiast poprawi kondy-
cje — jesli nie catej planety, to chociaz na-
szego lokalnego podwodrka. Powszechnie
nazywamy to zjawisko greenwashingiem,
chociaz nam bardzo podoba sie polski od-
powiednik tej nazwy - ekosciema.

Sciemniacze - zaréwno z matych firm, jak
i miedzynarodowych korporacji - nagmin-
nie stosuja chwytliwe, aczkolwiek czesto
bzdurne slogany, takie jak ,100% natural-
ne”, ,przyjazne dla srodowiska”, ,produkty
pochodzenia naturalnego” liczac, ze ciem-
ny lud to kupi.A ciemny lud to kupuje. Swo-
ja droga, najbardziej przypadto nam do
gustu okreslenie ,przydatny do recyklingu”.
Warto wszak bytoby doprecyzowac, czy nie
chodzi czasem o recykling energetyczny.

Najczesciej te zwroty to tylko puste marke-
tingowe pojecia, niemajace zwiazku z rze-
czywistoscig. Co niby oznacza ,pochodze-
nia naturalnego” Wiele zwigzkdw, takich
jak np. rte¢ czy formaldehyd, wystepuje
w naturze, ale s3 trujace.

A propos energetycznego.
Swietnym przyktadem, nie tyle greenwa-
shingu, co wrecz robienia klienta ,na sza-
ro’, jest popularny ekogroszek. Czy tylko
nam potaczenie stéw eko” i ,groszek” koja-
rzy sie z zielonym mtodym groszkiem?

recyklingu

Niestety, jesli przyjrzymy sie sktadowi tego
sekogroszku”, moze okazac sie, ze zielony
to moze jest jedynie worek, w ktory zo-
stat 6w produkt zapakowany. Co wiecej,
moze okazac sie, ze jest w nim mndstwo
RDF, czyli odpadow powstajacych na sta-
cjach separacji odpadéw nienadajacych
sie do recyklingu. Stanowig one jednak
dos¢ kaloryczny produkt, sktadajacy sie
z odpadoéw tworzyw sztucznych, ktére s3
dodawane do trocin, mielone, granulowa-
ne, pakowane i sprzedawane nieswiado-
mym konsumentom.

To oczywiscie najbardziej razacy przy-
ktad ekosciemy, ale rozejrzyjcie sie wokét.
Spotkacie jej przejawy na kazdym kroku.
A dlaczego tak jest? Bo jest to dozwolo-
ne... Bo nikt nie udowodni, ze produkt jest
nieprzyjazny dla $rodowiska. Dlatego jak
zwykle, kiedy znajdujemy sie pod sciana,

wkracza ciotka Unia (rolnicy, szykujcie cia-
gnikil). Biurokraci z Brukseli wzigli na cel
Lpraktyki stwarzania fatszywego wrazenia
co do wptywu produktu na srodowisko lub
korzysci ptynacych z jego stosowania, co
moze wprowadzac konsumentéw w btad”
(prawda, ze ,ekosciema” brzmi lepiej?).

Zakazane zostang np.twierdzenia dotycza-
ce ekologicznosci produktéw bez udowod-
nienia tego faktu, twierdzenia, ze produkt
ma neutralny, ograniczony lub pozytywny
wptyw na srodowisko, poniewaz producent
kompensuje emisje CO,, czy tez oznakowa-
nie w zakresie zréwnowazonego rozwoju,
ktére nie jest oparte na zatwierdzonych
systemach certyfikacji.

Oprécz tego UE pracuje nad innymi akta-
mi prawnymi majacymi na celu ochrone
konsumentow i promowanie zréwnowazo-
nej konsumpgji:

e Twierdzenia dotyczace ekologiczno-
Sci: dyrektywa ta uzupetnia unijny za-
kaz pseudoekologicznego marketingu
i wprowadza system weryfikacji dla
przedsiebiorstw, ktére chcg sktadac
o$wiadczenia dotyczace ochrony $ro-
dowiska. Przed zastosowaniem takich
oswiadczen w odniesieniu do swoich
produktéw przedsiebiorstwa musiaty-
by przedstawi¢ dowody na ich popar-
cie i uzyskac¢ wstepng zgode weryfika-
toréow wyznaczonych przez kraje UE.

e Ekoprojekt: UE chce wprowadzi¢ mi-
nimalne standardy w zakresie rozwoju
produktéw, aby prawie wszystkie pro-
dukty na jej rynku byty zréwnowazo-
ne, trwate i przyjazne dla Srodowiska.

¢ Prawo do naprawy: UE chce zagwa-
rantowa¢ konsumentom prawo do
naprawy produktéw i promowac na-
prawe, a nie wyrzucanie i kupowanie
nowych produktow.

Czy to pomoze? ¢
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#TAKDLA...
INWESTYCJI

W ostatnich mie-
sigcach furore
w polskim interne-
cie zrobit hasztag
#TAKdlaCPK. Spo-
teczne poruszenie
w social mediach
przeksztatcito
spontaniczng  ak-
cje w formalne
stowarzyszenie,
ktore lobbuje na rzecz powstania nowego
centralnego lotniska niedaleko Warszawy.
Co mnie cieszy, do akcji przystapili polity-
cy i osoby publiczne, stojacy na co dzien
po przeciwnych stronach politycznej bary-
kady, ponad podziatami wspierajac pomyst
tejze inwestycji.

KRZYSZTOF
NOWOSIELSKI
ML Polyolefins

Co jakis czas przez krajowe media przeta-
cza sie dyskusja nad jakas$ wieksza krajowa
inwestycja, ktérej towarzyszy ogélne poru-
szenie.Mam wrazenie, ze jest ono sztucznie
wywotywane, a sama inwestycja staje sie
przedmiotem plemiennego sporu. Bowiem
kazda z partii na polskiej scenie politycz-
nej musi mie¢ na dany temat swoje zdanie.
Oczywiscie przeciwne (jakzeby inaczej) od
swojego gtéwnego konkurenta w walce
o gtosy wyborcéw. O tym, ze poparcie lub
sprzeciw wobec danej inwestycji nie zalezy
od merytorycznej dyskusji na argumenty
w gronie specjalistéw, z pewnoscig Czy-
telnicy juz zauwazyli. Dla przypomnienia:
za inwestycja s3 ci, ktorzy jg wymyslili (lub
przechrzcili - ale o tym za chwile), a prze-
ciw sg tamci” | tak przy kazdej okazji.

Zanim przejde do stynnego juz Centralne-
go Portu Komunikacyjnego, pozwolg sobie
przytoczy¢ jeszcze jeden schemat, ktory
powtarza sie przy takich okazjach, a kto-
ry miatem okazje poznac przy okazji innej
Wielkiej (panstwowej) Inwestycji. Tym ra-
zem bardzo mi bliskiej, choc¢by geograficz-
nie, z racji bycia elblgzaninem. Z pewno-
scig styszeliscie o kanale przez Mierzeje
Wislana. Wielokrotnie bytem o nig pytany,

jako autochton. Najczesciej oczywiscie
w trakcie réznych branzowych wydarzen,
wiec przekroj (geograficzny) pytajacych
jest bardzo szeroki. Po samych pytaniach
(zadawanych na serio i przesmiewczo)
whnioskuje, jak niewiele Polacy wiedz3 o tej
inwestycji. Tak naprawde zanim powstata
(przy okazji przypominam, ze nie zostata
jeszcze ukonczona), zostata ,zmasakro-
wana” medialnie, a inwestor (panstwo
polskie) nie zrobit zbyt wiele, aby wyttu-
maczy¢ swoim obywatelom do czego ma
wiasciwie stuzy¢. To znaczy niby ttumaczyt,
ale jednak nie dos$¢ skutecznie.

| tu zmierzamy do sedna problemu, gdyz
jako osoba interesujaca sie tematem, Sle-
dze inwestycje, a takze dyskusje jej do-
tyczaca - kompleksowo, czerpigc wiedze
réwniez z lokalnych medidw, ktdére natural-
nie pisaty o niej wiecej, bardziej szczegoto-
wo i zdecydowanie bardziej merytorycznie
(tj. zapraszajac do dyskusji specjalistow,
a nie przedstawicieli politycznych ple-
mion). Bedac zatem zorientowanym do-
brze w tej wojence ,kto za, kto przeciw”, na-
dal nie moge wyjsc¢ z podziwu, jakie fikotki
potrafili czyni¢ politycy z obu gtéwnych
partii na przestrzeni wielu lat planowania
i budowy kanatu. Gdybyscie mieli panstwo
wglad w te wszystkie wypowiedzi, to by-
libyscie zadziwieni chronologig zmieniaja-
cej sie narracji politycznej. Poniewaz brak
tu miejsca na szerokie cytowanie polity-
kow, wskaze tylko, ze to tragicznie smiesz-
ne jak bardzo popierali te inwestycje jej
przeciwnicy, a jak bardzo przeciwni byli jej
ci, ktérzy ja popieraja. Os zmiany narracji
wyznaczajg zawsze wybory - dla jednych
wygrane, dla innych przegrane.

Dzi$ ten sam mechanizm obserwuje
w przypadku CPK. Czy tez CPL, czyli Cen-
tralnego Portu Lotniczego. Bo wtasnie tak
planowane lotnisko nazywano w projek-
tach wczesniejszych - tzn. przed 2015 .
Zdaje sie, ze nazwa byta zta, wiec nadano
jej nowa, aby odciac sie od nierealnych pla-
néw poprzednikéw zaktadajacych budowe
CPL. Na szczescie nierealne plany CPL po-
rzucono i nowe lotnisko, juz jako CPK, oka-
zato sie jak najbardziej realne do realizacji.

Przynajmniej do 2023 r.Bo w 2024 okazuje
sie, ze CPK nie ma sensu realizowac...

Gubicie sie panstwo? No wtasnie, a tak oto
wygladaja Wielkie (panstwowe) Inwesty-
cje. Zamiast merytorycznej dyskusji, zapo-
mnienia o tej cholernej plemiennej walce
choc na chwile, przy okazji spraw waznych
dla nas wszystkich, dla Polski - tak caty
czas saczy sie przekaz, ktory ma by¢ wybor-
cza pozywka dla obywateli. Nasze - dobre,
ich - zte. Chyba, ze zmienimy nazwe albo
miejsce. Zeby tylko ludzie zapomnieli, kto
byt inicjatorem, kto wbit pierwsza topate.
Zeby czasem zadnego sukcesu nie mogli
sobie ,ci drudzy” przypisac...

Niech sobie politycy zmieniajg nazwy, za-
rzady i co tam jeszcze sobie zycza - tylko
niech w koncu buduja. Mamy niezwykte
okno mozliwosci w naszej historii, ktore
musimy wtasciwie wykorzystac¢. Nasze PKB
wcigz rosnie, a Polska jest juz napraw-
de blisko mitycznego G20. Sta¢ nas, aby
realizowa¢ Wielkie Inwestycje — w tym
panstwowe. Tak jak dzi$ pamietamy Gdy-
nie, czy COP z czasow |l Rzeczpospolitej,
tak nastepne pokolenia beda pamietac
inwestycje z czasow dzisiejszych. | ocenia
je jako inwestycje Il RP, a nie tej czy innej
partii. Szkoda, ze politycy traca tyle czasu
na walke o przypisanie sobie autorstwa
czegos, co i tak pozostanie dzietem poko-
lenia, a nie indywidualnych oséb. Zamiast
tego powinni skupi¢ sie na rozbudowie
portéow morskich, autostrad, czy tez lotnisk.
Inwestycje w infrastrukture to niezbedny
warunek dla naszej gospodarki, aby zacho-
wac konkurencyjnosc.

PS Jakbyscie panstwo spotkali jakiegos po-
lityka zazarcie wskazujacego na autorstwo
jego partii przy ktorejs z tych inwestycji, to
podpowiedzcie, ze krol Stefan Batory nie
byt cztonkiem (tu wstawic¢ wtasciwa nazwe
partii), a Edward Gierek (tu wstawic¢ wia-
sciwa nazwe partii). Bo to wtasnie Batory
niemal 450 lat temu przedstawit pierwot-
ny plan utworzenia nowej drogi wodnej
przez Mierzeje Wislana, a za czaséw Gierka
w pierwszej dekadzie lat 70. opracowano
plany nowego centralnego lotniska. ¢
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