NR 5-2020/ 5 ISSN 2719-4671

PLAST EGHO

CZASOPISMO BRANZY TWORZYW SZTUCZNYCH PAZDZIERNIK 2020

Wtryskarki i peryferia
Granulaty tworzyw
Dodatki i barwniki

Przeglad nowosci rynkowych

Poliuretan
Materiat izolacyjny bliski ideatowi?




Ve e-xperience

true | real | virtual

Witamy w wirtualnym
swiecie ENGEL

13 — 16 pazdziermika 2020

Zamiast tegorocznej edycji targow Fakuma, ENGEL
otwiera nowe mozliwosci, proponujgc  iNnowacyjng
formute targdw wirtualnych. PrzygotowalisSmy targowe
eksponaty na zywo, konferencje, kidra odbedzie sie
on-line oraz spotkania jeden-na-jeden z lokalnymi
przedstawicielami handlowymi i ekspertami. Zapraszamy

na nasze interaktywne, wirtualne stoisko targowe.

ENGEL live e-xperience. Jeszcze nigdy udziat w targach
nie byt tak prosty.

#l

M Bezptatna rejestracja:

be the first engelglobal.com/experience



https://www.engelglobal.com/experience

Jacek Leszczynski
Redaktor naczelny Plastech.pl

W artykule wstepnym do numeru lipcowe-
go zyczytem Panstwu pieknej pogody. Dzis$
jestem pod wrazeniem mocy swoich stow:
mamy koniec wrzes$nia, a aura nadal urlo-
powa, przez co zebranie i uporzagdkowanie
mysli moze sie okazac zadaniem trudniej-
szym niz zwykle. Nie chce co prawda zno-
wu pisac o epidemii, ale czasem bywa tak,
ze po prostu nie ma innego wyjscia i swoje
preferencje trzeba odsuna¢ na dalszy plan.

Przed nami okres jesienno-zimowy, o kto-
rym z niepokojem kilka miesiecy temu wy-
powiadali sie epidemiolodzy i eksperci
chorob zakaznych. Czy grozi nam druga fala
zachorowan? Szef Gtdwnego Inspektoratu
Sanitarnego wskazuje nawet konkretna
date - 15 pazdziernika. Ale czy pierwsza
fala rzeczywiscie juz mineta? Z danych
podawanych przez Ministerstwo Zdrowia
wynika, ze notujemy coraz wieksza dzien-
n3a liczbe przypadkow, a to sktania niektd-
rych do wysuwania opinii, ze tak naprawde
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nie nadszedt jeszcze szczyt wspomnianej
pierwszej fali.

Obserwujac catg te sytuacje z pewnoscia
mozna poczuc¢ lekka dezorientacje. | cza-
sem wydaje sie, ze najrozsadniejszym wyj-
sciem bytoby wyrzucenie telewizora przez
okno, odciecie sie od internetu lub rozpe-
dzenie dziennikarzy na 4 strony $wiata.Ale
czy rzeczywiscie ma to sens? Po krotkiej
refleksji mozna stwierdzic¢, ze jest on raczej
niewielki. Wyglada wiec na to, ze zamiast
skazywac¢ sie na dobrowolne ,cyfrowe
wygnanie” musimy po prostu nauczyc sie
w miare normalnie funkcjonowac w swie-
cie rozdygotania informacyjnego.

| (na szczescie) probujemy to robic. Branza
targowa powoli uchyla drzwi do ,normal-
nego” zycia. ldzie to wyjatkowo opornie,
a wrota skrzypig niemitosiernie. Miejmy
jednak nadzieje, ze powoli wszystko wroci
do normy. Przed nami tegoroczny Plastpol
- najwieksze wydarzenie branzowe w na-
szym kraju. Jakie beda te targi? Jak beda
wygladaty spotkania? Czy chec powrotu do
normalnosci okaze sie byc silniejsza niz
nieustannie podsycane przez media oba-
wy? W chwili, gdy bedziecie Panstwo czy-
tali ten numer, prawdopodobnie bedziemy
juz w tej kwestii wiedzie¢ nieco wiecej...
Niezaleznie od oczekiwan, a tym bardziej
realiow, wspieramy branze wystawien-
nicza i chcemy wspéttworzy¢ atmosfere

Cay moge...
przedstawié
oferte
naflepszych...
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targowa, ktéra niezmiennie od wielu lat
towarzyszy duzym imprezom branzowym.
W aktualnym numerze ,Plast Echo” znaj-
dziecie Panstwo przeglad nowosci, ofert
i rozwigzan w zakresie maszyn i urzadzen
do formowania wtryskowego, tworzyw
sztucznych, barwnikéw i dodatkow.

Wrocmy jednak do nieszczesnego sezonu
jesienno-zimowego, ktory eufemistycz-
nie nazywany jest sezonem ,grzewczym”
i nieodtacznie kojarzy sie z rachunkami
za ogrzewanie. W rozmowie z Maciejem
Kubankiem, prezesem zarzadu Polskiego
Zwiazku Producentdw i Przetworcow Izola-
¢ji Poliuretanowych PUR i PIR ,,SIPUR”, red.
Agata Mojcner poruszyta temat wydajnych
rozwigzan w zakresie ocieplania budyn-
kéw, do ktérych zaliczaja sie z pewnoscia
izolacje z poliuretanu.

Marta Lenartowicz-Klik w swoim artykule
o polichlorku winylu wskazuje, ze two-
rzywo to (chociaz nalezy do grona naj-
starszych materiatow syntetycznych) jest
jednym z nielicznych polimeréw o tak no-
woczesnych wiasciwosciach. Z kolei z lek-
tury tekstu ,Nowe metody badania wta-
sciwosci  powierzchniowych materiatow
polimerowych” dr hab. Ewy Ktodzinskiej,
profesor Instytutu Sportu, bedzie mozna
dowiedzie¢ sie do czego wykorzystywane
s3 m.in. pomiary potencjatu zeta.

Oktadke biezacego numeru zdobi zdjecie
jednej
firmy Arburg. | za jego udostepnienie ser-
decznie dzigkuje tej firmie. Rownie ser-
deczne podziekowania sktadam firmom
Engel i Wittmann Battenfeld, dzieki kto-
rych wysitkom w przekopywaniu swoich
archiwéw moglismy zilustrowa¢ dla Pan-

z najwczesniejszych wtryskarek

stwa krotki rys historyczny formowania
wtryskowego.

Niezmiennie zatem zapraszam do lektury
najnowszego wydania ,Plast Echo”

W
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| NESTLE NIEZMIENNIE STAWIA NA ZROWNOWAZONE TECHNOLOGIE OPAKOWANIOWE

Nestlé intensyfikuje dziatania, dzieki kto-
rym do 2025 r. 100% opakowan firmy be-
dzie nadawac sie do recyklingu badz po-
nownego wykorzystania, i ktére pozwola
zmniejszy¢ zuzycie pierwotnych tworzyw
sztucznych o 1/3.

Obecnie juz 87% opakowan Nestlé nadaje
sie do odzysku lub ponownego zastoso-
wania. Firma ogtosita dzis kolejne inicja-
tywy, ktore zbliza jg do realizacji global-
nych zobowigzan. Zapowiedziane projekty
obejmuja m.in. inwestycje w wysokosci
30 mln dolaréw na rzecz zwiekszenia pro-
dukcji plastiku pochodzacego z recyklingu
w Stanach Zjednoczonych, wprowadzenie
w Chile systemu wielokrotnego napetnia-
nia karmy dla zwierzat domowych oraz
innowacyjne opakowanie kostek buliono-

wych Maggi we Francji - pierwsze tego
typu opakowanie z papieru nadajacego sie
do przetworzenia.

- Poczynilismy znaczacy postep w drodze
do przysztosci bez odpadow. Wiemy jed-
nak, ze wcigz wiele przed nami. Jako naj-
wiekszy na $wiecie producent zywnosci
i napojéw robimy wszystko by tam, gdzie
jestesmy obecni, skale naszej dziatalnosci
przetozy¢ na pomoc w rozwigzaniu proble-
mu zanieczyszczen - komentuje Véronique
Cremades-Mathis, dyrektorka ds. zréwno-
wazonych opakowan w Nestlé.

Chociaz pandemia pociagneta za soba
nowe wyzwania, zaangazowanie firmy
w tworzenie zréwnowazonych systemow
i technologii opakowaniowych pozostaje

bez zmian. Nestlé nadal odgrywa istotng
role w odpowiedzi na problem zanieczysz-
czenia $rodowiska tworzywami sztuczny-
mi. Ogtoszona w 2019 r. strategia firmy
opiera sie na 3 filarach: pracach nad no-
wymi opakowaniami, ksztattowaniu przy-
sztosci bez odpaddw oraz inspirowaniu
nowych postaw konsumenckich.

f-ot_, Nestlé

| POLSKI PAKT PLASTIKOWY — KOLEINY KROK W KIERUNKU GOZ

10 wrzesnia br. podpisano Polski Pakt Pla-
stikowy - miedzysektorowa inicjatywe,
ktéra stawia sobie za cel zmiane sposo-
bu obecnego modelu wykorzystywania
tworzyw sztucznych w opakowaniach
na polskim rynku w kierunku gospodarki
o obiegu zamknietym. Jest to platforma
wspotpracy uczestnikdow tancucha warto-
sci tworzyw sztucznych w obszarze opako-
wan. Tworzy ja grupa 12 firm: od produ-
centow opakowan, przez przedsiebiorstwa
wprowadzajace wyroby w opakowaniach
na rynek i sieci handlowe, po recyklerow
i organizacje odzysku.

i

Poprzez podpisane porozumienie Polski
Pakt oficjalnie dotaczyt do $wiatowej ini-
cjatywy Plastics Pact Network Fundacji El-
len MacArthur. Tym samym stat sie czescia
ambitnego programu, ktéry od lat dazy do
racjonalnego i prosrodowiskowego gospo-
darowania obiegiem tworzyw i spetnienia
Globalnego Zobowigzania dotyczacego
nowej gospodarki tworzywami sztucznymi
(New Plastics Economy Global Commit-
ment). Zatozeniami Plastics Pact s3 m.in.
umozliwienie ponownego uzytku opako-
wan plastikowych (reuse) i zwiekszenie
odsetka plastiku poddawanego recyklin-

gowi oraz recyklatu znajdujacego sie w no-
wych produktach plastikowych.

Polski Pakt Plastikowy jest pierwszym
w regionie Europy Srodkowo-Wschodniej
i 6smym paktem krajowym na S$wiecie.
Wraz z nim sie¢ te tworza Europejski Pakt
Plastikowy oraz lokalne Pakty Plastikowe
w panstwach takich jak: Chile, Francja,
Holandia, Portugalia, RPA, Wielka Brytania
i USA. Podpisanie PPP odbyto sie w formu-
le online; w jego trakcie ogtoszono wspol-
ne cele paktu i liste cztonkéw oraz przy-
stgpienie inicjatywy do globalnej sieci
Plastics Pact Network. Gosciem specjal-
nym wideokonferencji byta Nolwenn Foray
z Fundacji Ellen MacArthur, New Plastics
Economy Initiative.

Liderem Polskiego Paktu jest Kampania
inicjatywy moze
zostac¢ kazde przedsiebiorstwo, ktére zo-
bowigze sie do realizacji Mapy Drogowej
i reqularnego raportowania swoich poste-
péw. Organizacje pozarzadowe i rzadowe
moga dotgcza¢ do Paktu jako Cztonko-
wie Wspierajacy.

17. Celéw. Cztonkiem
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WSPOtPRACA GRUPY
MOL Z MERAXIS

Szwajcarska grupa Meraxis oraz wegier-
ski koncern energetyczny MOL ogtosity
rozpoczecie strategicznej  wspotpracy,
w ramach ktérej beda rozwija¢ produkcje
regranulatu poliolefin. Firmy zamierzajg
wspolnie opracowac i rozpocza¢ wytwa-
rzanie wysokiej jakosci tworzyw opartych
na surowcach pochodzacych z recyklingu,
ktére beda nastepnie dystrybuowane do
odbiorcéw na catym Swiecie.

Meraxis dostarczy wysokiej jakosci ma-
teriaty pochodzace z odzysku, ktére beda
nastepnie stosowane jako domieszka do
produkowanych przez Grupe MOL wyro-
bdw z pierwotnego surowca. Dzieki pot3-
czeniu kompetencji obu podmiotéw po-
wstanie nowa linia wyrobow, wytwarzana
poczatkowo w zaktadach nalezacej do
Grupy MOL firmy Aurora Kunststoffe GmbH
w Niemczech. Partnerzy wspoélnie zajma
sie réwniez przyszta dystrybucja nowych
produktow.

Grupa MOL, jako jeden z wiodacych euro-
pejskich producentéw polimeréw, od lat
rozwija biznes petrochemiczny. W 2019 r.
w ramach strategii ,Enter Tomorrow 2030
Grupa przejeta udziaty w zajmujacej sie
przetworstwem plastiku Aurora Kunst-
stoffe. W ten sposéb MOL stara sie odejs¢
od tradycyjnego modelu biznesu opar-

tego na paliwach, rozwijajac dziatalnosc
w bardziej dochodowym sektorze produk-
tow petrochemicznych. Zamiarem Grupy
jest zajecie pozycji lidera na europejskim
rynku wyrobow z recyklingu w Europie
Srodkowo-Wschodniej.

Meraxis powstata w ubiegtym roku,
w wyniku potaczenia dwdch globalnych
firm szwajcarskich (MB Barter & Trading
i REHAU GmbH). Dzieki wspotpracy z roz-
legta siecig partnerdw, firma rozwija oferte
surowcéw wtornych i pierwotnych, pro-
ponujgc swoje produkty klientom na ca-
tym swiecie.

| PLAST-BOX ZWIEKSZA POTENCJAt WYTWORCZY

all

Grupa Plast-Box zakonczyta projekt inwestycyjny zwigzany z rozbudowa bazy wy-
tworczej w spotce zaleznej Stark Partner w Urszulinie. Inwestycja obejmowata
wydzielenie i budowe nowego wydziatu produkcyjnego wraz z czescig socjalng
i infrastrukturg towarzyszacg oraz wyposazenie w nowoczesng maszyne do termofor-
mowania. Dzieki jej realizacji mozliwa jest istotna reorganizacja cyklu technologicz-
nego, co wptynie na zwiekszenie zdolnosci produkcyjnych spétki co najmniej o 50%.
W ramach przedsiewziecia Grupa zainwestowata blisko 3,5 mln ztotych. Zakupiona
termoformierka jest energooszczedna i zapewnia niskie wskazniki ilosci odpadow.
Ekoefektywnos¢ urzadzenia wpisuje sie w priorytetowe cele biznesowe Grupy w za-
kresie zréwnowazonego rozwoju.

- W wyniku rozbudowy Stark znacznie zwiekszyt swdj potencjat wytwdrczy, co po-
zwoli spotce na szybkie sfinalizowanie plandw zwigzanych z rozszerzeniem oferty
- mowi prezes zarzadu Grupy Plast-Box, Grzegorz Pawlak - Klucz do sukcesu na dzi-
siejszym rynku stanowi nowoczesna i elastyczna organizacja, w ktorej DNA zapisana
jest innowacyjnosc. Takg spotka jest Stark Partner, majacy wszystkie atuty niezbedne
do tego, by wraz ze zwiekszaniem skali dziatalnosci zdobywac kolejne rynki.

Zrealizowana inwestycja pozwoli na wzrost elastycznosci produkcji Starka, co stwa-
rza mozliwos$¢ dalszego poszerzenia i nieustannej ewolucji portfolio tej marki. Uzy-
cie zakupionej najnowszej generacji termoformierki umozLliwia tworzenie opakowan
matych i duzych, o réznej grubosci, powtarzalnym ksztatcie i wysokiej jakosci. Atutem
jest opcja personalizacji wzoru pod potrzeby klienta, a takze ultraszybka realizacja
wysokonaktadowych zamdwien dzieki wydajnosci na poziomie 1 mln sztuk na dobe.
Krotki cykl wytwarzania oraz stosowanie form wielokrotnych pozwalaja na uzyska-
nie rentownosci takze przy zamowieniach matoseryjnych. Nowa termoformierka
zapewnia szybsza realizacje prototypdw, co znacznie przyspiesza czas wprowadza-
nia opakowania na rynek. Ponadto daje swobode wyboru surowca do formowania
i ogromne mozliwosci wytwarzania réznego typu opakowan, réwniez tych wymaga-
jacych bardzo wysokiej jakosci i doktadnosci wymiarowej. Inwestycja jest skierowana
gtdwnie do przemystu spozywczego, w tym mleczarni, punktow garmazeryjnych czy
cateringowych, lecz doskonale sprawdzi sie tez w przypadku branzy chemicznej.

- Jakos$¢ Swiadczonych ustug, doswiadczenie i wyposazenie naszych zaktadéw pro-
dukcyjnych, uzupetnione o potencjat zaktadu w Urszulinie, tworzg platforme do
skutecznej realizacji jeszcze bardziej ztozonych projektdw i zapewnienia klientom
elastycznosci w zleceniach. Dzieki zwiekszaniu potencjatu wytworczego zamierzamy
uzyskac site rynkowa i produkcyjng, umozliwiajgca konkurowanie z Swiatowymi po-
tentatami branzy - wyjasnia Artur R. Skonieczny, dyrektor handlowy Grupy Plast-Box.
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| ZMIANA NA STANOWISKU SZEFA TARGOW INTERPACK

Na poczatku wrzesnia br. Thomas Dohse
(50 L) zostat nowym szefem targow inter-
pack. Dohse zastgpit na tym stanowisku
Bernda Jablonowskiego, ktory awansowat
do zarzadu Messe Dusseldorf.

Dohse stworzyt doskonatg sie¢ powigzan
w globalnym przemysle opakowaniowym
i zwigzanym z nim przemysle przetwor-
czym. Jest cztonkiem zespotu interpack
w Messe Dusseldorf od 2005 r. i kierowat
targami interpack 2017 na poziomie ope-
racyjnym jako zastepca dyrektora.

Tegoroczne targi interpack w Ddussel-
dorfie, ktore pierwotnie miaty odby¢ sie
w maju, zostaty (jak wiele innych imprez
wystawienniczych) przetozone na przy-
szty rok. Najblizsza edycja targéw bedzie
miata miejsce w dniach 25 lutego - 3 mar-
ca 2021 r. i, jak informuja organizatorzy,
wszystkie miejsca nadal s zarezerwowane.

- interpack jest najwazniejszym wyda-
rzeniem w miedzynarodowym przemysle
opakowaniowym i zwtaszcza w czasach
kryzysu dostarcza kluczowych bodzcéw do

budowania pomyslnej przysztosci dla za-
angazowanych firm. Dlatego tez doktada-
my wszelkich staran, aby zagwarantowac
najlepsza mozliwg ochrone zdrowia oséb
przybywajacych do naszego centrum tar-
gowego - podkresla Thomas Dohse.
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W zwiazku z obecna sytuacjg Messe Dus-
seldorf wdrozyto szereg zabezpieczen,
pod hastem ,PROTaction — Back to Busi-
ness”. Pierwszym wydarzeniem, ktére od-
byto sie w nowym rezimie sanitarnym byta
wystawa Caravan Salon.

| W ZAWIERCIU POWSTANIE INSTALACJA DO PRODUKCJI PALIWA Z ODPADOW

Fortum do jesieni przysztego roku kosz-
tem 20 mln ztotych wybuduje w Zawier-
ciu instalacje do produkcji paliwa z nie-
nadajacych sie do recyklingu odpaddw;
bedzie ono zasilac elektrocieptownie tego
koncernu w Zabrzu. ,To szansa na rozwoj
systemu odpadowego Zawiercia zgodnie
z zasadami gospodarki obiegu zamkniete-
go” - informuja przedstawiciele koncernu.
Firma podpisata z Zaktadem Gospodarki
Komunalnej w Zawierciu (ZGK) umowe
na dzierzawe terenu, na ktérym powsta-
nie zaktad.

Beda w nim wykorzystywane odpady, ktore
sq pozostatoscig po sortowaniu i nie nada-
ja sie do dalszego recyklingu, ale z ktérych
mozna wyprodukowac tzw. paliwo RDF
(Refuse Derived Fuel). Bedzie ono wyko-
rzystywane w elektrocieptowni w Zabrzu,

jedynej w Polsce, ktora w tym celu zostata
zaprojektowana i ma mozliwo$¢ wspot-
spalania takiego paliwa.

Budowa instalacji na terenie ZGK roz-
pocznie sie na poczatku przysztego roku -
pod warunkiem uzyskania odpowiednich
decyzji administracyjnych. Pierwsze dosta-
wy paliwa do elektrocieptowni w Zabrzu
sg planowane na jesien 2021 r.

- Cieszymy sie, ze udato nam sie wspolnie
z firma Fortum ustali¢ ostateczny ksztatt
wspotpracy przy realizacji tak waznej dla
nas wszystkich inwestycji.
instalacja do produkcji paliwa z odpa-
déw powstanie na terenie ZGK Zawiercie
i wesprze lokalny system gospodarowa-
nia odpadami, wykorzystujac pozostatosci
po sortowaniu odpadéw - moéwi Krzysztof

Nowoczesna

Tomczak, prezes zarzadu Zaktadu Gospo-
darki Komunalnej w Zawierciu.

Uruchomiona jesieniag 2018 r. elektro-
cieptownia Fortum w Zabrzu juz obecnie
w ok. 40% zasilana jest paliwem RDF, zas
udziat tego paliwa bedzie rosng¢. W Pol-
sce, poza dziatalnoscig na Gornym Slasku,
koncern posiada réwniez wybudowana
w 2010 r. elektrocieptownie w Czestocho-
wie oraz siec cieptownicza w tym miescie;
dziata tez we Wroctawiu i Ptocku.

Wywodzacy sie z Finlandii Fortum jest
obecny w krajach nordyckich, battyckich
oraz w Rosji, Polsce i Indiach. Zatrudnia
ok. 8 tys. 0sob, a jego przychody w 2019 r.
wyniosty 5,4 mld euro.W Polsce,oprocz cie-
ptownictwa, koncern dziata takze na rynku
sprzedazy gazu i energii elektryczne;.
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ROZMOWA Z MACIEJEM KUBANKIEM, PREZESEM ZARZADU POLSKIEGO ZWIAZKU PRODUCENTOW | PRZETWORCOW

IZOLACJI POLIURETANOWYCH PUR | PIR ,SIPUR”
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W obecnych czasach powszechnie stawia sie na modernizacje
i prostote. Trendy te nie ominety takze branzy budowlano-remon-
towej, gdzie czesto wykorzystuje sie prefabrykaty (m.in. w postaci
ptyt) ze wzgledu na tatwos¢ i szybkos¢ ich montazu - dwie gtéw-
ne zalety tego typu produktow. Podobne tendencje sa zauwazal-
ne réwniez w branzy izolacyjnej, gdzie duza popularnoscia ciesza
sie rozwigzania sprawdzone, ekonomiczne, wydajne pod wzgle-

dem energetycznym i zarazem proste w zastosowaniu, jak np.

pianki uszczelniajace czy gotowe wyroby stuzace do ocieplania
$cian, dachdw, posadzek, fundamentdw, instalacji itp. wykonane
z poliuretanu. W tym miejscu nalezy zaznaczy¢ dynamiczny roz-
woj poliuretanowych izolacji natryskowych, ktére (mimo ze s3
wykonywane na miejscu (in-situ),a nie na linii produkcyjnej) stale
zwiekszaja swoje udziaty rynkowe.

Poliuretany to substancje zaliczane do polimerdéw, powstajace
w wyniku reakcji chemicznej poliolu i izocyjanianu (pochodne
ropy naftowej). Naleza do zwiazkdéw tatwych w przetwarzaniu
i przyjaznych w uzytkowaniu. Reakcja chemiczna niezbedna do
wytworzenia pianki izolacyjnej nastepuje w wyniku odpowied-

niego zmieszania obu reagentéw z substancjami pomocniczymi
takimi jak katalizatory czy stabilizatory. Poliuretan zaczat byc¢
wykorzystywany na skale przemystowa juz w pierwszej poto-
wie XX w. Jest uniwersalnym materiatem, powszechnie obecnym
W naszym codziennym zyciu.

Na temat praktycznego wykorzystania izolacji z poliureta-
nu w sektorze budowlanym rozmawiam z Maciejem Kuban-
kiem, prezesem zarzadu utworzonego w 2009 r. Polskiego
Zwigzku Producentow i Przetwdrcow lIzolacji Poliuretanowych
PUR i PIR ,SIPUR”, zrzeszajacego obecnie 29 przedsiebiorstw
produkcyjno-handlowo-ustugowych.

Polski Zwigzek Producentéw i Przetworcow lzolacji Poliureta-
nowych PUR i PIR ,SIPUR” istnieje juz ponad 11 lat. Jakie byty
najwieksze napotkane przez panstwa do tej pory wyzwania
organizacyjno-funkcjonalne?

Utworzenie Zwiazku z pewnoscig nie byto tatwym zadaniem.
Pierwsze préby powotania krajowej reprezentacji branzy poli-
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uretanowej miaty miejsce jeszcze w latach 90-tych, ale dopiero
inicjatywa podjeta w roku 2009 doprowadzita do zarejestrowa-
nia naszej organizacji. Chociazby to pokazuje delikatnos¢ materii,
z jaka mamy na co dzien do czynienia. W praktyce naktada to
na nas obowiazek wnikliwego analizowania, nie tylko pod katem
obowigzujacych wymogoéw prawnych, ale takze w szerszym kon-
tekscie proponowanych i podejmowanych przez ,SIPUR” dziatan
i inicjatyw. Wsréd najwazniejszych celdw, jakie stawia przed sobg
nasz Zwigzek, jest oczywiscie monitorowanie krajowych (i euro-
pejskich) dziatan i inicjatyw dotyczacych kwestii legislacyjnych.
Istotnym obszarem sa takze polskie i europejskie normy tech-
niczne. Przedstawiciele ,SIPUR” biorg udziat w pracach norma-
lizacyjnych 8 komitetéw technicznych i podkomitetéw Polskie-
go Komitetu Normalizacyjnego PKN, a nasi zagraniczni koledzy
w podobnym charakterze dziataja w komitetach technicznych
europejskiej organizacji standaryzacyjnej CEN.

Utrzymujemy kontakty z krajowymi instytutami badawczymi i in-
nymi agendami rzagdowymi oraz zwigzkami i stowarzyszeniami
reprezentujgcymi pokrewne branze. Wsrdd tematow ktorymi sie
zajmujemy jest takze ochrona $rodowiska, efektywnos¢ ener-
getyczna oraz strategie UE dotyczace szeroko pojetej branzy
tworzyw sztucznych. Oprocz wymienionych powyzej zagadnien
o charakterze strategicznym prowadzimy takze dziatania pro-
mocyjno-edukacyjne. Wystawiamy sie regularnie na targach
branzowych, sponsorujemy i bierzemy udziat w konferencjach,
seminariach, kongresach i warsztatach poswieconych budownic-
twu, izolacjom, kwestiom energetycznym, chemii, recyklingowi
oraz wymogom prawnym dotyczacym budownictwa. Prowadzi-
my prezentacje pod hastem ,Poliuretan izoluje lepiej”, ktore s3a
dedykowane czynnym zawodowo inzynierom budowlanym oraz
przysztym profesjonalistom, tj. studentom politechnik i innych
wyzszych uczelni. Tego typu spotkania sg dobrg okazjg do robo-
czej rozmowy o budowie, rodzajach i technologiach wytwarzania
produktow poliuretanowych, a takze o najwazniejszych cechach
i zaletach wyrobdéw izolacyjnych z poliuretanu. Na wyzszych
uczelniach technicznych prowadzimy konkurs na najlepsze prace
dyplomowe z wykorzystaniem poliuretanu jako izolacji cieplnej
w budownictwie.

Jakie zastosowanie w budownictwie ma poliuretan?

Obszar jego stosowania jest niezwykle szeroki. To wtasnie posze-
rzanie zakresu aplikacji poliuretanu jest bardzo istotnym powo-
dem wzrostu catej branzy. Oprocz budownictwa jest on obecnie
wykorzystywany takze w przemysle chtodniczym (lodéwki, za-
mrazarki, lady), meblarskim (materace, krzesta, fotele), samocho-
dowym (fotele, podgtowki, podtokietniki, kokpity), obuwniczym,
materiatdow ubraniowych, farbiarskim, klejowym, medycznym,
a nawet w produkcji jachtéw i proméw kosmicznych. Najdtuzej
wytwarzanym i stosowanym w Polsce wyrobem budowlanym
z poliuretanu s3 ptyty warstwowe w oktadzinach metalowych.
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Maciej Kubanek

Prezes zarzadu Polskiego Zwigzku Producentéw i Przetworcow
Izolacji Poliuretanowych PUR i PIR ,SIPUR”

Jesli mnie pamiec¢ nie myli, niedtugo bedzie to juz 50 lat. Z tego
powodu, a takze dzigki swoim licznym zaletom, s3 one chyba naj-
bardziej znanym i najbardziej popularnym w naszym kraju wyro-
bem poliuretanowym.

W przypadku innych produktéw izolacyjnych z tego materiatu
sytuacja jest troche odmienna. Wynika to przede wszystkim ze
zdecydowanie krotszego okresu ich stosowania w Polsce. Mam
tu na mysli gtéwnie ptyty izolacyjne oraz izolacje techniczne
(z oktadzinami i bez). Wszystkie wymienione powyzej wyroby po-
liuretanowe sa produkowane fabrycznie w przeciwienstwie do
izolacji wytwarzanych in-situ (natryskiwanie i zalewanie). Dyna-
miczny rozwoj poliuretanu natryskowego (i zalewowego) moze
by¢ powodem do autentycznej dumy firm oferujacych te forme
izolacji cieplnej. Mam tu na mysli zaréwno producentéw syste-
mow i surowcow przeznaczonych do wytwarzania izolacji z poli-
uretanu zamknieto- i otwartokomorkowego, jak i firmy aplikujace
in-situ oba rodzaje izolacji.

Podstawowym powodem, dla ktérego wyroby PUR i PIR cieszg
sie coraz wieksza popularnoscig w branzy budowlanej jest ni-
ski wspotczynnik przewodzenia ciepta lambda. Wyroby poliure-
tanowe o budowie zamknietokomoérkowej majg lambde nizsza
(lepszg) niz tradycyjne materiaty izolacyjne. Sztywna pianka po-
liuretanowa jest odporna na dziatanie wilgoci oraz ma wysoka
wytrzymatosc na sciskanie mimo niskiego ciezaru wtasciwego, co
jest istotne w przypadku izolacji.Ze wzgledu na roznice pomiedzy
parametrami wyrobéw poliuretanowych wytwarzanych w roz-
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nych technologiach, gestosciach, ksztattach, z dodatkami (okta-
dziny) lub bez itp. nalezy pamietac, aby do konkretnej aplikacji
wybrac¢ optymalny wyrdéb przeznaczony do danego zastosowania.

Na czym w takim razie polega réznica miedzy materiatami PUR
i PIR?

Poliizocyjanuran, znany po prostu jako PIR, posiada lepsze para-
metry ogniowe od standardowego poliuretanu PUR. Normy pro-
duktowe obejmujg obie odmiany poliuretanu, a PIR to udoskona-
lona odmiana poliuretanu o zmodyfikowanej budowie, ktéra jest
efektem cyklotrimeryzacji grup izocyjanianowych. W jej wyniku
nastepuje korzystna z punktu widzenia wtasciwosci ogniowych
modyfikacja budowy chemicznej poliuretanu, polegajaca na wy-
tworzeniu pierscieni izocyjanurowych okreslanych jako struktu-
ra PIR. Z tego wtasnie wzgledu stale rosnie udziat wyrobow PIR
w ogolnej liczbie izolacji poliuretanowych wytwarzanych na po-
trzeby budownictwa.

Dodatkowo PUR i PIR cechuje odpornos¢ na grzyby, plesn, roz-
puszczalniki i kwasy.W przypadku natrysku poliuretanu zamknie-
tokomorkowego pojawia sie dodatkowy efekt mechanicznego
wzmocnienia izolowanej cieplnie struktury, a w przypadku natry-

sku otwartokomorkowego polepszenia wtasciwosci akustycznych.

Wspomina pan o izolacyjnosci cieplnej, ktéra ma coraz wieksze

znaczenie w budownictwie - zaréwno w Polsce, jak i na Swiecie.

Obecnie jednym z trendow jest konstrukcja doméw pasywnych
i tych o zwiekszonej wydajnosci energetycznej. Jak rosnaca po-
pularno$¢ tego typu obiektéw oddziatuje na rynek wyrobéw
z poliuretanu?

Projektowanie i wznoszenie budynkow wysoce efektywnych
energetycznie to faktycznie rosnacy w site trend, ktérego nie
mozna lekcewazy¢. Rowniez w Polsce powstaje coraz wiecej
obiektéow o bardzo dobrej izolacyjnosci cieplnej, w tym takze
budynkoéw pasywnych. Jest to w znacznej mierze zastuga archi-
tektéw i przedsiebiorcow budowlanych, ale wynika takze z coraz
wyzszych oczekiwan uzytkownikdw i wtascicieli zainspirowanych
popularnymi w Europie nowoczesnymi i tanimi w eksploatacji
budynkami. W rezultacie stale rosnie popyt na wyroby izolacyjne,
w tym takze na te bardziej skuteczne od stosowanych tradycyjnie,
czyli na poliuretan PUR i PIR.

Jakie s3 najpowszechniej wykorzystywane metody izolacji poli-
uretanem, jesli chodzi o sektor budownictwa jednorodzinnego?

Wspominatem wczesniej o technologii natryskowej, ktéra obej-
muje pianki otwarto-i zamknietokomérkowe. Gtdownym powodem
réznigcych je parametréw jest inna gestos$¢. W przypadku pierw-
szego z wymienionych rodzajéw natrysku wynosi ona zwykle od
8 do 12 kg/m?, za$ jesli chodzi o drugi typ wartosc ta jest co naj-
mniej trzykrotnie wyzsza.W piankach otwartokomaorkowych (tych
0 nizszej gestosci) czynnikiem izolujgcym jest przede wszystkim



powietrze. Z kolei pianki sztywne maja lepsze parametry izola-
cyjne dzieki strukturze zamknietych komorek, ktére sa wypetnio-
ne gazem spieniajagcym o niskiej lambdzie. Oba typy pianek s3g
czesto wykorzystywane do aplikacji in-situ. Dodatkowo technolo-
gie natryskowe cechuje bardzo dobra przyczepnos¢ do podtoza,
szybka aplikacja, a takze brak koniecznosci sktadowania duzych
ilosci wyrobow przed ich zamontowaniem, co moze mie¢ miejsce
w przypadku innych rodzajow izolacji. Trzeba pamietac, ze natrysk
poliuretanu powinien by¢ wykonany przez specjalistyczng firme,
ktorej pracownicy zostali odpowiednio przeszkoleni, posiadaja
profesjonalny sprzet do wytwarzania poliuretanu, stosujg srodki
ochrony osobistej itp. W przypadku budynkéw jednorodzinnych
nalezy takze wspomniec o ptytach izolacyjnych, ktére moga byc¢
z powodzeniem stosowane na dachy skosne, ptaskie oraz $ciany
(od strony zewnetrznej i wewnetrznej) i posadzki, jak rowniez do
wykonywania izolacji technicznych z poliuretanu.

A jakie korzysci wiazg sie z zastosowaniem poliuretanu
w budownictwie przemystowym? Czy popularno$¢ tego materia-
tu jest rownie duza w tym segmencie, jak w konstrukcji domoéw
0sdb prywatnych?

Ze wzgledu na ogromng popularnos¢ i dtuga historie w Polsce tzw.
Llekkiej obudowy” z ptyt warstwowych z poliuretanu, duza czesc¢
hal (a doktadniej mowiac, ich $cian) jest projektowana i wzno-
szona z wykorzystaniem tych witasnie wyrobéw. Nieco inaczej
wyglada sytuacja jesli chodzi o ptyty izolacyjne, ktére moga byc
stosowane zaréwno na sciany jak i na dachy (wtacznie z dachami
ptaskimi), posadzki itp. Ich udziat w rynku krajowym jest wcigz
stosunkowo niski i z pewnoscig nie zadowala firm oferujacych
te wyroby. Jest to tym bardziej zastanawiajace, ze uwzglednione
w projekcie konstrukcyjnym hali pozwalajg one na zmniejszenie
ciezaru i kosztu konstrukcji dachu, blachy trapezowej, obrébek
i tacznikow. Wynika to zaréwno z mniejszego ciezaru wtasciwego,
jak i lepszej izolacyjnosci cieplnej, co skutkuje zastosowaniem
izolacji o mniejszej grubosci i mniejszym ciezarze.

Czy z biegiem lat jakos¢ izolacji poliuretanowej zmienia sie
na tyle, by wymiernie oddziatywa¢ na przenikalnos¢ termicz-
n3 budynku?

Nie, zdecydowanie nie ma powodoéw do takich obaw. Faktycznie,
wraz z uptywem czasu gaz spieniajacy znajdujacy sie w zamknie-
tych komdrkach poliuretanu jest cze$ciowo zastepowany przez
powietrze.Jest to jednak brane pod uwage na etapie badan para-
metréw cieplnych wyrobéw z poliuretanu, a podawana przez pro-
ducenta w Deklaracji Wtasciwosci Uzytkowych (DWU/DoP) war-
tos¢ wspotczynnika przewodzenia ciepta (lambda) obejmujaca
niezbedne dodatki te zmiany uwzglednia. Ta zawyzona (gorsza)
wartos¢ lambdy okresla maksymalny poziom, do jakiego wspét-
czynnik przewodzenia ciepta bedzie sie zblizat w dtugim okresie.
| wtasnie ta warto$¢ (tzw. lambda deklarowana uwzgledniajaca
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starzenie) jest dla wyrobow z poliuretanu zamknietokomérko-
wego lepsza (nizsza) od lambdy tradycyjnych materiatéw izola-
cyjnych. Poniewaz jest ona jedyng wersjg wspotczynnika brang
pod uwage w obliczeniach projektantéw, nie mozna powiedzie¢
ze zmienia sie w czasie.

Wspominat pan wczesniej o izolacjach technicznych z poliureta-
nu. Czym sie one charakteryzuja?

Generalnie izolacje techniczne sg stosowane w celu zminimalizo-
wania strat powstajacych w wyniku przeptywu ciepta badz chto-
du miedzy sktadowanym lub transportowanym medium, a oto-
czeniem. Przyktadem moga byc¢ chociazby systemy przeznaczone
do ogrzewania i chtodzenia, ktore dzieki wykorzystaniu izolacji
cieplnej o odpowiedniej efektywnosci znaczaco zmniejszaja ilo-
sci ,traconej” energii. Izolacje techniczne moga takze zabezpie-
czac instalacje przed kondensacja pary wodnej, a takze chroni¢
osoby przebywajace w poblizu instalacji przed negatywnymi
skutkami zbyt wysokiej lub zbyt niskiej temperatury.

Dzieki niskiemu wspotczynnikowi przewodzenia ciepta lambda
izolacji technicznych z poliuretanu mozliwe jest zastosowanie
stosunkowo cienkiej warstwy, ktéra bedzie spetniata swoje zada-
nie réwnie efektywnie, jak grubsza warstwa wykonana z innego
rodzaju materiatu. Wykorzystanie izolacji z poliuretanu umozliwia
takze pozostawienie wiekszej wolnej przestrzeni w bezposred-
nim otoczeniu instalacji, a czasami jest wrecz jedynym sposobem
zaizolowania ze wzgledu na matg ilo$¢ wolnego miejsca. Dobor
wyroboéw izolacyjnych pod katem konkretnego zastosowania
nie powinien stanowi¢ wiekszego problemu, poniewaz na rynku
istnieje szereg zréznicowanych wariantéw izolacji z poliuretanu
(wymiary, ksztatty, otuliny, tupki, z ptaszczem zewnetrznym np.
z PVC lub aluminium, lub bez ptaszcza). Ptaszcz zewnetrzny sta-
nowi dodatkowa asekuracje mechaniczng (odporno$¢/wytrzyma-
tos¢) oraz zwigksza bezpieczenstwo instalacji.

Jak pana zdaniem rysuje sie przysztos¢ materiatéw izolacyjnych?

Jestem przekonany, ze z biegiem lat zapotrzebowanie na szeroko
rozumiang energie bedzie rosna¢. Tym samym bedzie wzrastac
takze zapotrzebowanie na wyroby izolacyjne, szczegoélnie na te
bardziej efektywne; tak wiec z optymizmem patrze na przysztosc
catej naszej branzy, mimo coraz wiekszej liczby sygnatéw o pro-
bach dyskredytowania niektérych rodzajow materiatéw izola-
cyjnych ze wzgledu na parametry ogniowe. Dopoki w ramach
przepiséw projektanci beda mogli sie kierowac relacjg cena/efek-
tywnosc¢ (price/performance ratio), czyli nie beda zmuszeni do ,wy-
boru” danego typu materiatu izolacyjnego ze wzgledu na wymogi
formalne, tak dtugo bede spokojny o przysztos¢ wyrobdéw z po-
liuretanu przeznaczonych do izolacji cieplnej w budownictwie.

Rozmawiata: Agata Mojcner
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Szybko rozwijajacy sie rynek wtryskarek wykorzystywanych
w przetworstwie tworzyw sztucznych nieustajaco stawia przed
ich producentami nowe wyzwania. Gtéwnym celem jest obnizenie
kosztow produkcji przy jednoczesnym zwiekszeniu wydajnosci,
ktore mozna osiagnac dzieki skroceniu cyklu i zmniejszeniu po-
boru energii elektrycznej. Redukcja wymiarow wtryskarek, a tym
samym obnizenie ich wagi, wptywa korzystnie nie tylko na kom-
paktowos$¢ maszyn, ale takze na oszczednos$¢ energii elektrycznej.

Producenci maszyn i urzadzen do formowania wtryskowego
corocznie przygotowuja swoje najnowsze rozwigzania, ktére sa
prezentowane na wszystkich wazniejszych imprezach targowych.
Rok 2020 te dtugoletnig tradycje zburzyt; wiekszos¢ firm zrezy-
gnowata z uczestnictwa w targach (partycypacja w wystawach
to dla producentdw wtryskarek operacja logistyczna wymagajaca
sporych zasobdéw ludzkich) i przeniosta swoje dziatania do sieci.

Dlatego tez w tym numerze staramy sie chociaz w nieznacznej
czesci zaprezentowac to, co zobaczylibyscie Panstwo na wszyst-
kich tych imprezach wystawienniczych, ktére w tym roku po pro-
stu sie nie odbyty.
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1 1.PLASTCOMPANY

Dr. Boy - niemiecki producent wtryskarek, reprezentowany
na polskim rynku przez 1.Plastcompany Polska w 2020 r. rozsze-
rzyt swoj asortyment o dwie kluczowe nowosci w postaci mode-
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lu wtryskarki pionowej BOY 60 E VV oraz zwiekszenia objetosci
uktadoéw plastyfikujgcych dla mikrowtrysku. Dr.Boy zmodyfikowat
swoja najwieksza pionowa wtryskarke wykorzystywang do ob-
tryskiwania insertéw. Juz pod koniec tego roku bedzie dostepny
model o sile zwarcia 600 kN.

- Zwiekszona sita zwarcia jest poczatkowo dostepna tylko dla
BOY 60 E VV z jednostka wtryskowg SP 215 (maksymalna obje-
tosc¢ skoku 166,3 cm?) - wyjasnia Martin Kaiser, Head of Mecha-
nical Design w BOY.

Zgodnie z zapowiedzia, w dalszym etapie dostepne beda 3 jed-
nostki wtryskowe: SP 56,SP 69 i SP 82, w wersjach zawierajacych
tacznie 8 roznych s$rednic Slimaka, ktére umozliwia praktyczny
dobor jednostki. Podobnie jak wszystkie wtryskarki BOY, cztero-
kolumnowa konstrukcja BOY 60 E VV posiada statg ptyte dolng,
stot o wysokosci 975 milimetrow i optymalny dostep do formy
ze wszystkich 4 stron. Kompaktowe wymiary (3,21 m?) i sporo
miejsca na tylnej ramie maszyny (na urzadzenia peryferyjne i wy-
posazenie dodatkowe) gwarantuja szeroki zakres opcji integracji
urzadzen automatyki. Standardem w modelu BOY 60 E VV jest
energooszczedny serwonaped i wysokiej klasy sterowanie Pro-
can ALPHA.

Zmiany nastapity w uktadzie plastyfikujgcym mikrowtryskarek
BOY XXS oraz BOY XS. Do tej pory maksymalna objetos¢ ukta-
du plastykujacego dla wspomnianych typdw maszyn wynosita
10,2 cm?, ale od potowy tego roku obie wtryskarki bedg miaty
standardowo maksymalng objeto$¢ rzedu 15,3 cm®. Umozliwia to
wydtuzony skok $limaka (przy jego $rednicy wynoszacej 18 mili-
metréw) i zwiekszong o 25% site wtrysku. Dzieki temu kompakto-
we BOY XS (100 kN /0,77 m?) i BOY XXS (63 kN / 0,89 m?) maja
znacznie szerszy zakres objetosci wtrysku w poréwnaniu z innymi
maszynami w tej klasie sity zwarcia.

W BOY XXS oraz XS nie zastosowano zwyczajowo uzywanej
w mikrowtrysku ttokowej jednostki wtryskowej, ale wykorzy-
stano uktad plastyfikujacy ze $limakiem od 8 do 18 milimetrow,
dzieki czemu dystrybucja materiatu odbywa sie zgodnie z zasada
first in first out. R6znorodnos$¢ uktadow plastyfikujacych pozwa-
la na przetwarzanie zwigzkéw pochodzenia biologicznego oraz
popularnych tworzyw sztucznych, takich jak tworzywa termopla-
styczne (o 8 milimetrow do 18 milimetréw), elastomery (2 16 mi-
limetréw) i silikon / LSR.

129PRO

Firma Beston to witosko-chifnski producent ultraprecyzyjnych
wtryskarek do tworzyw sztucznych. Dzieki europejskiej mysli
technologicznej oraz kontrolowanym kosztom produkcji maszyny
te oferuja bardzo wysoka stabilnosc i powtarzalnos¢ procesowa
w bardzo atrakcyjnej cenie. Zaawansowana konstrukcja piecio-
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punktowego zamka w uktadzie ,V” zapewnia wysoka dynami-
ke pracy przy niskim naktadzie energii. Ujemny kat ryglowania
umozliwia bezpieczne niskocisnieniowe zamykanie oraz precy-
zyjne ruchy forma.

Firma 29PRO jako oficjalny przedstawiciel firmy Beston oferu-
je projektowanie i wykonywanie petnych gniazd produkcyjnych
na najwyzszym poziomie z petng obstuga serwisowa. Stuzy pora-
da oraz wsparciem technicznym, oferujac szybka i profesjonalng
pomoc przy wdrazaniu oraz modernizacji rozwigzan produkcyj-
nych. 29PRO zaprasza do swojego magazynu na proby wtryskarek
oraz innych urzadzen dla PTS.

I ARBURG

Na targach K 2019 Arburg zaprezentowat hydrauliczng wtryskar-
ke Allrounder 270 S compact. Dzigki koncepcji sprzedazy za po-
srednictwem portalu internetowego dla klientéw arburgXworld
niemiecki producent wtryskarek podaza zupetnie nowa droga.
Za pomoca aplikacji Configuration klienci moga po raz pierw-
szy w historii samodzielnie skonfigurowac wtryskarke Allrounder
270 S compact, a nastepnie zamowic jg przez Internet.

Podstawowa wersje maszyny Allrounder 270 S compact, wypo-
sazonej w energooszczedny uktad serwohydrauliczny Arburg
(ASH) i inteligentny uktad sterujacy Selogica, mozna uzupetnic
o liczne funkcje wyposazenia i systemy wspomagajace operatora.
Nowoscig s3: pionowe rozmieszczenie jednostki wtryskowej do
wtryskiwania w ptaszczyznie podziatu, powtoka CrN, slimak pla-
styfikujacy HC i specjalne moduty cylindrow do plastyfikacji oraz
catkowicie zintegrowana automatyzacja z Integralpicker V. Do
cech szczegdlnych Allrounder 270 S compact nalezg m.in.: 0 20%
mniejsza powierzchnia ustawienia w poréwnaniu z hydraulicz-
na maszyng standardowa, o 25% zredukowane koszty inwesty-
¢ji w poréwnaniu z hydrauliczng maszyna standardowa i nawet
0 50% wieksza oszczednosc energii w poréwnaniu z hydrauliczna
maszyng standardowa.

Tradycyjnie Arburg skupia uwage swoich klientéow na cyfryza-
¢ji, ochronie zasobow i gospodarce o obiegu zamknietym. Nowy
portal klienta arburgXworld i system ALS umozliwiaja digitali-




14 PLASTECHO PRZEGLAD NOWOSCI RYNKOWYCH

zacje i sieciowa integracje produkcji form wtryskowych. Ponadto
wszystkie nowe wtryskarki Allrounder firmy Arburg s3 wyposazo-
ne w tzw. podstawowa tgcznosc, czyli bramke IloT i ztgcza, przez
ktére mozna je w tatwy i znormalizowany sposob potaczyc z nad-
rzednymi systemami.

Portal arburgXworld jest dostepny na catym swiecie w 18 jezy-
kach. Posiada on wiele funkgji, ktére utatwiajg codzienne cyfrowe
formowanie wtryskowe. W wersji podstawowej portal sktada sie
z 4 bezptatnych aplikacji: Machine Center, Service+ Center, Shop
i Calendar. Uzupetniaja to ptatne opcje, ktdére oferujg uzytkowni-
kowi znaczna wartos¢ dodana.

I ARGUS MASZYNY

Wydajny proces produkcyjny w przedsiebiorstwie to przede
wszystkim maszyny o parametrach zapewniajgcych zaspokoje-
nie jego potrzeb i prace ciagta. Oferta wtryskarek Argus Maszyny
zawiera szeroki asortyment wtryskarek hydraulicznych, hybrydo-
wych, szybkobieznych, ktérych wspolnymi cechami sa: stabilnos¢
pracy, szybkos¢, wydajnosc i wysoka precyzja.

Jak méwi Barbara Litwic, dyrektor handlowy z Argus Maszyny,
wtryskarki hydrauliczne o tradycyjnym uktadzie sterowania moca
swoja popularnos$¢ zawdzieczajg mozliwosci wykorzystania ich
do zindywidualizowanych potrzeb, wysokiej jakosci materiatu
koncowego, utrzymaniu powtarzalnosci oraz intuicyjnej obstu-
dze. Wraz z uptywem lat obserwuje sie jednak wzrost zaintere-
sowania wtryskarkami hybrydowymi, ktérych najwieksza zaleta
jest energooszczednos$¢, co pozwala na przyjecie bilansu dodat-
niego mimo stosunkowo wyzszej ceny zakupu w poréwnaniu do
wtryskarki hydraulicznej. Maszyna stuzy do formowania wtrysko-
wego o duzej predkosci przy zachowaniu wtrysku, dzieki czemu
zuzycie tworzywa do produkcji jest zminimalizowane. Bezposred-
nie sterowanie systemem formowania wtryskowego za pomoca
serwosilnikow, w zaleznosci od rodzaju wytwarzanego produktu,
pozwala zaoszczedzi¢ ok. 40%-80% energii elektrycznej w po-
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réwnaniu z konwencjonalnymi wtryskarkami. Niewatpliwa zaleta
tego rozwiazania jest rowniez niski poziom hatasu generowane-
go przez maszyny.

Wtryskarki szybkobiezne tacza w sobie najlepsze cechy wtryska-
rek (czyli precyzje i skrécenie czasu cyklu dzieki szybkim ruchom
formy) z sitg napedu hydraulicznego i wysokim ci$nieniem wtry-
sku. Najnowszym rozwigzaniem technologicznym Argus Maszyny
w dziedzinie produkcji wtryskarek jest zastosowanie elastycznej
ptyty, ktérej zadaniem jest ochrona formy i ptyty, a w konsekwen-
¢ji zredukowanie ich zuzycia. Specjalng konstrukcja utatwiajaca
formowanie tworzyw sztucznych wyréznia sie w naszym asorty-
mencie réwniez wtryskarka do produkcji perform PET:

e Precyzyjne sterowanie ruchem odbywa sie z doktadnoscia
do 0,01 milimetra

e System zmiennego sterowania pompa oszczedza 25%-45%
energii elektrycznej w poréwnaniu z konwencjonalnymi ma-
szynami, a system sterowania serwomechanizmem oszcze-
dza jej 30%-50%

e Zastosowanie regulatora temperatury PID w potaczeniu
z opoznieniem chtodzenia $limaka, kontrolg ciggtosci ma-
teriatu oraz zabezpieczeniem przed przegrzaniem pozwala
na optymalny i bezpieczny proces wtrysku

e Zsynchronizowany system regulacji cisnienia uktadu doci-
skowego i wtryskowego pozwala na zwiekszenie wydajnosci
produkcji 0 15-25%.

1 DOPAK

Firma KraussMaffei bazujac na dwoch dekadach doswiadczenia
w produkcji wtryskarek z napgedami elektrycznymi konsekwent-
nie rozszerza oferte tych maszyn, ktére aktualnie dostepne s3 juz
w zakresie sit zwarcia formy od 250 kN do 4 tys. kN, a docelowo
do 6 tys. kN. Wraz z rozwojem rynku, maszyny elektryczne s3 ofe-
rowane klientom réwniez w coraz bardziej atrakcyjnych cenach.

Typoszereg PX to maszyny z elektrycznym napedem gtéwnych
osi: kolanowy uktad zamykania, plastyfikacja i wtrysk. Innowacja
w maszynach tego typu jest wbudowany agregat serwohydrau-
liczny do napedu wyrzutnika, dojazdu i docisku agregatu wtry-
skowego, a takze do napedu hydraulicznych funkcji w formie
wtryskowej, tj. rdzeni hydraulicznych lub dysz. Czyni to maszyne
bardzo uniwersalng i dostosowang do obstugi wiekszosci form
wtryskowych. Dzieki temu wtryskarki elektryczne PX stanowia
bardzo ciekawa alternatywe dla wszechobecnych wtryskarek
z napedami hydraulicznymi.

Gtowna zaletga maszyn PX jest niskie zuzycie energii, ktére wynika
z zastosowania wysokoefektywnych silnikow serwoelektrycznych
dla poszczegolnych ruchoéw osi, a takze z odzysku energii z hamo-
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Krauss Maffei

wania. W tym miejscu nalezy réwniez nadmienic, ze wtryskarka
nie wymaga chtodzenia oleju hydraulicznego, ktére jest zwigzane
ze znacznym poborem mocy.

Nie ma bardziej precyzyjnej wtryskarki od tej z elektrycznym
napedem wtrysku. Doktadnos$¢ parametrow musi iS¢ w parze
z powtarzalnoscia. | tu naprzeciw wymaganiom uzytkownikow
w zakresie waskich granic tolerancji oraz idealnej powtarzalnosci
parametrow wychodzi KraussMaffei ze swoja innowacyjna, opa-
tentowang funkcjg APC - Adaptive Process Control. Po wtgcze-
niu tej opcji maszyna automatycznie reguluje gtéwne parametry
wtrysku, w oparciu o informacje o lepkosci tworzywa. Jak wyka-
zaty wieloletnie obserwacje, lepkosc¢ ta zmienia sie w zaleznosci
od partii materiatu, udziatu przemiatu, warunkéw atmosferycz-
nych itp. Tak zmienne warunki produkcji, bez ingerencji perso-
nelu, dotychczas rzutowatyby na stabilno$¢ wymiarowa i jakos¢
wyprasek. Funkcja APC, w ktorej wtryskarka potrafi zmodyfikowac
wymagane parametry samodzielnie i bezposrednio w tym samym
cyklu, kiedy zachodzi zmiana warunkow, jest niezwykle wazna. Co
wazne, jest ona dedykowana dla wszystkich tworzyw termopla-
stycznych i termoutwardzalnych, w tym ciektego silikonu.

Funkcja APC to wazny, ale nie jedyny przejaw Czwartej Rewolu-
cji Przemystowej w asortymencie firmy KraussMaffei. Na uwage
zastuguje rowniez opcja DataXplorer, narzedzie analityczne reje-
strujgce od 500 do nawet 800 sygnatéw z wtryskarki co 5 milise-
kund, dostarczajac w ten sposob bogaty zbidr danych i wykreséw
do dokumentacji oraz kontroli proceséw produkcyjnych.

I ENGEL

Engel jest jednym z wiodacych przedsiebiorstw w dziedzinie pro-
dukcji maszyn do przetwérstwa tworzyw sztucznych. Grupa ofe-
ruje obecnie wszystkie moduty technologiczne do przetwdrstwa
tworzyw: wtryskarki do termoplastow i elastomeréw oraz techni-
ke automatyzacji, przy czym réwniez pojedyncze komponenty s3
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konkurencyjne i odnosza sukcesy na rynku. Dzieki nowemu mi-
kroagregatowi wtryskowemu LSR Engel poszerza zakres zastoso-
wan swoich wtryskarek o jeszcze mniejsze masy wtrysku. To in-
nowacyjne rozwigzanie, opracowane przez Engel wspélnie z ACH
Solution, umozliwia produkcje precyzyjnych elementéw z ciekte-
go silikonu (LSR) o masach wtrysku znacznie ponizej 0,1 grama.

W ramach premiery rynkowej w formie zimnokanatowej z za-
mknieciem iglicg i 32 gniazdami produkowane s3 elementy t3-
czace, stosowane w przyrzadach okulistycznych. Te mikrodetale
mierza 1,7 milimetra dtugosci oraz 0,9 milimetra $rednicy i maja
mase 0,0013 grama. Catkowicie elektryczna i bezkolumnowa
wtryskarka Engel e-motion 50/30 TL jest wyposazona w pompe
dozujaca LSR od ACH Solution, w robota liniowego Engel viper 6
do pobierania i odktadania mikrodetali na taSmocigg oraz w sys-
tem kamer do kontroli jakosci, rowniez od ACH Solution. Przy pro-
jektowaniu mikroagregatu wtryskowego najwazniejsza byta jego
elastyczno$¢ dostosowywania sie. System szybkoztaczy umozli-
wia wymiane agregatu na zwykty slimakowy agregat wtryskowy
w czasie ponizej 30 minut, co pozwala maksymalnie wykorzystac
mozliwosci produkcyjne wtryskarki.

Kolejng unikalng cecha rozwigzania Engel s3 duze ptyty mocuja-
ce wtryskarki bezkolumnowej e-motion TL. Brak utrudniajgcych
prace kolumn pozwala na wykorzystanie ptyt mocujacych na ca-
tej ich powierzchni, az do krawedzi. W ten sposob duze formy
z wieloma gniazdami mozna montowac na stosunkowo matych
wtryskarkach, co zmniejsza zajmowanga powierzchnie i zwieksza
produktywno$¢ na danej powierzchni. Zapewnia to najnizsze
koszty jednostkowe.

Grupe docelowa nowej bezkolumnowej i catkowicie elektrycznej
wtryskarki e-motion TL z nowym mikroagregatem wtryskowym
stanowig, oprécz branzy techniki medycznej, przemyst elektroniki
konsumpcyjnej, produkujacy m.in. bardzo mate, precyzyjne ele-
menty elektroniczne smartfondw i wysokiej jakosci podzespoty
optyczne. Z racji rosngcego zainteresowania elektromobilnoscia
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i pojazdami autonomicznymi, branza motoryzacyjna bedzie po-
trzebowac w przysztosci wiekszej liczby mikrodetali z LSR. Engel
zamierza wykorzystywac¢ nowy mikroagregat wtryskowy réwniez
w procesach wielokomponentowych, np. przy obtrysku detali
elementami uszczelniajacymi o minimalnej gramaturze wtrysku
bezposrednio na dang wypraske.

I FANUC

Firma Fanuc juz w 1984 r. wprowadzita na rynek catkowicie elek-
tryczng wtryskarke do tworzyw sztucznych - Fanuc Autoshot. Dzi$
japonski pionier technologii CNC i dostawca robotéw przemysto-
wych oferuje linie precyzyjnych i energooszczednych wtryskarek
elektrycznych pod nazwa Roboshot, bazujaca na zaawansowa-
nych technologicznie napedach i sterowaniach wtasnej marki.

Fanuc w ramach linii Roboshot oferuje producentom 10 mo-
deli wtryskarek, zréznicowanych pod wzgledem sity zwarcia od
15 do 450 ton. To pierwsze wtryskarki na $wiecie wyposazone
w funkcje monitorujace przeptyw tworzywa przez zawor zwrot-
ny w pierwszej fazie wtrysku wraz z czasem zamkniecia zaworu.
Wygenerowane na tej podstawie wykresy przedstawiaja przebieg
zmiany sity i czasu zamkniecia zaworu zwrotnego. Zmiana tren-
du wykresu sity daje natychmiastowa informacje o nieprawidto-
wym zamknieciu pierscienia zaworu zwrotnego, a co za tym idzie
przeptywie zwrotnym uplastycznionego tworzywa z powrotem
na $limak podczas realizacji fazy wtrysku. Fanuc Backflow Moni-
tor pozwala na zlokalizowanie i zdiagnozowanie probleméw z za-
worem zwrotnym bez potrzeby demontazu uktadu wtryskowego.
Funkcje Al Mould oraz Al Ejector Protection oferuja ochrone for-
my i wypychacza. Stworzone z mysla o ograniczeniu czasow nie-
planowanych przestojow produkcyjnych wynikajacych z uszko-

dzenia formy, dodatkowo informujg o stanie zuzycia oraz stopniu
nasmarowania elementéw ruchomych.

Wtryskarki Roboshot monitorujg proces otwarcia/zamkniecia for-
my w catym zakresie jego ruchu. Funkcja ta polega na ciggtym
pomiarze wartosci obcigzenia serwonapedu i natychmiastowym
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zatrzymaniu maszyny w przypadku zarejestrowania odchylenia
od wartosci referencyjnej. Ta sama technologia zostata zastoso-
wana réwniez do kontroli ruchéw wypychacza. W odréznieniu od
ochrony formy stosowanej we wtryskarkach hydraulicznych, za-
implementowana we wtryskarkach Roboshot funkcja Al Mould
Protection nie wymaga do poprawnego dziatania ograniczania
predkosci ruchu ptyty. Jest to mozliwe dzieki zastosowaniu na-
pedow elektrycznych. Tolerancja odchylen od wzorcowej warto-
sci obcigzenia silnika jest programowana dla petnego zakresu
ruchow.

Funkcje Precise Metering 2+3 zapobiegaja niekontrolowanym
zmianom objetosci uplastycznionego tworzywa. Funkcja Preci-
se Metering 2 gwarantuje zaawansowang dekompresje po fazie
uplastyczniania, realizowang poprzez przeciwne obroty slimaka
po fazie uplastyczniania, natomiast funkcja Precise Metering 3 za-
pewnia zaawansowang kontrole objetosci uplastycznionego two-
rzywa, automatyczne przejscie ,na docisk” i sterowanie dekom-
presja. Dzieki tym funkcjom kazdy wtrysk tworzywa w gniazdo
formy charakteryzuje sie identyczng dawka materiatu. Dodatko-
wym atutem jest brak wystepowania pecherzy powietrza w sto-
pie tworzywa. Obie funkcje posiadaja tryb automatycznej pracy,
bez potrzeby ustawiania szeregu parametrow przez uzytkownika.

Opcja Clamp Force Adjustment kontroluje i automatycznie do-
stosowuje minimalng wymagana site zamykania, co prowadzi do
wzrostu bezpieczenstwa produkcji oraz eliminuje koniecznosc
recznego ustawiania tego parametru. Z kolei funkcja wtrysku
wstepnego Pre-injection usprawnia proces wypetniania gniazda
formujacego i odprowadzenia gazéw poza forme. Pozwala uzyt-
kownikowi na ustalenie czasu rozpoczecia wtrysku przed zbudo-
waniem petnej sity zwarcia.

I FENI-TECH

W ofercie firmy mozna znalez¢ ekonomiczne maszyny hydraulicz-
ne, hydrauliczne maszyny szybkobiezne, wtryskarki 2-komponen-
towe oraz wtryskarki hybrydowe. | to wtasnie wtryskarki hybry-
dowe z serii HXYD s3 nowoscig w portfolio Feni-Techu. Posiadaja
one najlepsze cechy maszyn hydraulicznych oraz elektrycznych.
Sprawnos$¢, sztywnos¢ oraz moc hydraulicznego, kolanowego
uktadu zamykania zostata potgczona w tym przypadku z szybko-
$cig, wysoka precyzjg oraz powtarzalnoscia pracy elektrycznego
napedu uktadu wtryskowego.

Maszyny z serii HXYD zostaty wyposazone w wysokocisnieniowy
uktad hydrauliczny pochodzacy z urzadzen hydraulicznych szyb-
kobieznych, zapewniajacy dynamiczng i stabilng prace zamka,
wypychaczy oraz rdzeni. W tym punkcie nalezy nadmienic, ze ist-
nieje mozliwo$¢ wyposazenia maszyn w osobny niezalezny uktad
hydrauliczny dla niezaleznej obstugi i ruchdw réwnolegtych wy-
pychaczy oraz rdzeni. Naped elektryczny uktadu wtryskowego
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we wtryskarkach HXYD jest zbudowany w oparciu o serwomo-
tory Techmation oraz przektadnie liniowe srubowo-kulkowe ja-
ponskiego producenta Tsubaki Nakashima. Napedy te pozwalaja
osiggac liniowe predkosci wtrysku do 350 mm/s, przy zachowaniu
precyzji ruchéw i powtarzalnosci do 0,02 milimetra. Ze wzgledu
na takie mozliwosci maszyny Feni-Techu sprawdza sie przy precy-
zyjnej produkcji wyrobdw technicznych oraz przy szybkobieznym
wytwarzaniu wyrobdéw cienkosciennych. Elektryczny naped agre-
gatu wtryskowego i $limaka w naturalny sposob pozwala ustawic
w maszynie réwnolegta, niezalezng od uktadu hydraulicznego
plastyfikacje. W serii maszyn hybrydowych HXYD firma Feni-Tech
posiada aktualnie 6 wielkosci maszyn, od 160 ton do 520 ton
sity zwarcia.

1JSW

Wytacznym przedstawicielem JSW Japan Steel Works Ltd. jest fir-
ma Wadim Plast Sp. z o.0., ktéra jako jedyna w Polsce oferuje
witryskarki elektryczne o sile zwarcia nawet do 3 tys. ton. Elek-
tryczne wtryskarki JSW serii ADS to potaczenie innowacji i prostej
budowy. Kazdy z uktadéw napedzany jest poprzez indywidualny
serwomechanizm. Dzieki temu istnieje mozliwosc¢ realizacji ru-
chéw réwnolegtych, takich jak wypychanie detali podczas otwie-
rania formy, czy rozpoczecie wtryskiwania przed osiggnieciem
petnej sity zwarcia. Te cechy pozwalaja na doskonate odpowie-
trzenie formy, znaczne skrécenie czasu cyklu oraz maja wptyw
na niskie zuzycie energii. Kazdy z serwomotoréw wyposazony jest
w enkoder absolutny, utrzymujacy doktadnos¢ potozenia uktadow
rzedu 0,01 milimetra, a wiec réwna precyzji obrabiarek CNC. Po-
zwala to utrzymac wysoka jakos¢ wyrobow i stabilnos¢ produk-
cyjng oraz znaczaco redukuje liczbe odpadéw.

Wtryskarki JSW s3 w stanie optymalizowac proces wtryskiwania
dzieki nastepujacym technologiom:

e HAVC High Accuracy VolumeControl: opatentowana techno-
logia kontroli objetosci dozowania tworzywa. Jej zadaniem
jest kazdorazowa stabilizacja objetosci materiatu, a wiec
i cisnienia wtrysku oraz wagi produktéw poprzez natychmia-
stowe uszczelnienie pierscienia po zakonczeniu dozowania
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e |WCS Injection Weight and Cushion Stability: opatentowana
technologia stabilizacji poduszki resztkowej oraz wagi wtry-
sku. Dzieki zastosowaniu IWCS masa ptynacego tworzywa
ma identyczng gestosc¢ za kazdym cyklem, co pozwala osia-
gnac stabilnos¢ wagowa produktéw

e Electric-Driven Soft Pack Servo Control: opatentowana tech-
nologia pozwalajgca na wypetnianie gniazd z optymalnym
cisnieniem. tagodzi skoki cisnienia podczas przetgczania
cisnienia wtrysku na cisnienie docisku. Unikniecie skokow
cisnienia jest bardzo wazne pod wzgledem stabilnosci pro-
cesu wtryskiwania

e APC Advanced Pressure Control: opatentowana technologia
pozwalajaca na unikniecie zaréwno ,przepakowania” formy,
jak i ,niedolewow”. Funkcja dostosowuje wartosci do opty-
malnych parametréw

e Predicted Control of Metering: technologia zapewniajaca
tagodne zatrzymywanie predkosci obrotowej slimaka przed
zakonczeniem plastyfikacji. Korzyscig zastosowania tej tech-
nologii jest brak skokdw przeciwcisnienia, powodujacych de-
stabilizacje wagi produktéw i objetosci wtrysku

e Before-Holding Pressure Deceleration Control: tech-
nologia, ktéra spowalnia predkos¢ wtrysku do opty-
malnej, poprzez doswiadczalne przewidywanie punk-
tu przetaczenia na cisnienie docisku. Po przetaczeniu
cisnienie docisku jest utrzymywane na statym poziomie.

I MAPRO POLSKA

Od wielu lat Mapro Polska jako oficjalny dystrybutor marki Ha-
itian, swiatowego lidera wsrod producentdw wtryskarek, do-
starcza rozwigzania dla kazdej gatezi przemystu. Bestsellerami
na rynku polskim sg wtryskarki serii:

e Mars - hydrauliczne z kolanowym uktadem zamykania

e Jupiter - hydrauliczne z dwuptytowym uktadem zamykania

e Zeres - elektryczne ze zintegrowanym uktadem hydrau-
licznym, ktoére z dnia na dzien zdobywaja coraz szersza rze-
sze nabywcow.

W 2020 r. Haitian nie tylko kontynuuje rozwoj aktualnego portfo-
lio produktowego wprowadzajac na rynek nowa, Il generacje zna-
nych,cieszacych sie ogromng popularnoscig wtryskarek,ale przede
wszystkim proponuje jeszcze bardziej spersonalizowane rozwia-
zania ukierunkowane na wsparcie dla kazdej gatezi przemystu.

e Seria Mars F - hydrauliczne rozwigzanie dedykowane dla
przemystu opakowaniowego. Charakteryzujace sie ogrom-
nymi mozliwosciami pod wzgledem predkosci wtrysku oraz
szybkosci ruchu uktadu zamykania. Pozwala na to rozbudo-
wany system uktadu hydraulicznego oparty na wysokowy-
dajnych pompach oraz serwonapedach,zapewniajac réwniez
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mozliwos¢ wykonywania ruchéw réwnolegtych - nabieranie
surowca podczas otwierania formy. Przeprojektowana kon-
strukcja uktadu kolanowego pozwala na precyzyjne, szybkie
ruchy otwarcia i zamkniecia formy. Uzyskano to m.in. poprzez
zastosowanie tozysk liniowych zapewniajacych wysoka do-
ktadnos¢ tych ruchow.

Zeres F - Wtryskarka elektryczna ze zintegrowanym ukta-
dem hydraulicznym dedykowana dla przemystu opakowa-
niowego, medycznego oraz wysoce doktadnej produkcji
detali technicznych. Od dnia swojej premiery w Europie zdo-
bywajaca coraz wieksza popularnos¢. Stanowi idealne pota-
czenie szybkosci i precyzji wtryskarki elektrycznej, a takze
w petni wykorzystuje zalety hydraulicznych wtryskarek ko-
lanowych - posiadajac w standardzie mozliwos¢ obstugi
rdzeni hydraulicznych formy. Zmodyfikowana konstrukcja
uktadu kolanowego bezposrednio wptywa na predkosc¢ za-
mykania, a zastosowanie wydajniejszego uktadu chtodzenia
serwonapedow pozwala na petniejsze wykorzystanie ich
mozliwosci. Dedykowana konstrukcja slimaka bezposrednio
umozliwia skrocenie dozowania. W potaczeniu z ruchami
rownolegtymi pozwala uzytkownikowi w petni wykorzystac
mozliwosci produkcyjne maszyny, a co za tym idzie zoptyma-
lizowac produkcje.

Jenius - nowosc¢ w portfolio Haitian. Idealne potaczenie
zalet uktadu wtryskowego wtryskarki elektrycznej, a takze

hydraulicznego uktadu zamykania wtryskarki dwuptytowe;j.

Duza przestrzen miedzy kolumnami umozLliwia montaz bar-
dzo duzych form przy jednoczesnym zachowaniu szybkosci
i doktadnosci wtrysku. Seria Jenius jest odpowiedzig na po-
trzeby duzych gabarytowo elementéw produkowanych dla
branzy Automotive i AGD.
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I MUEHSAM

Netstal PET-LINE to nowa, innowacyjna linia do wytwarzania
preform. We wrzesniu 2020 r. odbyta sie $wiatowa premiera tego
produktu. Dzieki wieloletniemu doswiadczeniu szwajcarskiego
przedsiebiorstwa, maszyny Netstal s3 liderem na rynku. Nowa
linia Netstal PET-LINE na pierwszy rzut oka charakteryzuje sie
bocznym robotem oraz stacjg chtodzenia koncowego preform.
Dzieki temu moze pracowac¢ z obecnie posiadanymi formami

wtryskowymi, ktére s3 dostosowane do bocznego robota. Jej
kompaktowa budowa obniza potrzebng powierzchnie produkcyj-
na o ponad 20% w stosunku do bocznych systeméw produkceyj-
nych konkurencji.

Innowacyjna jednostka zamykania wyposazona jest w nowg kon-
strukcje pieciopunktowej dzwigni kolanowej, ktéra napedzana
jest serwosilnikiem. Czas Lock-to-Lock dla wtryskarki o sile zamy-
kania 4 tys. kN wynosi zaledwie 1,9 sekundy. Tylko z tego wzgle-
du pozwala to na skrocenie czasu cyklu o ok. 0,3-0,4 sekundy,
a tym samym na duzo wieksza roczng wydajnos¢ produkcyjna. Ze
wzgledu na zastosowanie energooszczednego adaptacyjnego na-
pedu hydraulicznego, elektrycznej jednostki zamykania, najnow-
szego uktadu sterowania i innowacyjnej budowy, linia ta charak-
teryzuje sie najnizszym zuzyciem energii elektrycznej. Jest ono
0 ok. 20% nizsze od konkurencji oraz o ok. 7% nizsze od obecnie
produkowanych linii Netstal (z odbiorem pionowym).

Nowej konstrukcji jednostka wtryskowa wyposazona zostata
w $limak o nowej geometrii. Pozwala to na uzycie do produk-
cji w 100% tworzywa z recyklingu (rPET). Automatyczny proces
dozowania z wykorzystaniem intruzji znacznie redukuje wspot-
czynnik AA, przyczyniajac sie do produkcji preform w wysokich
parametrach jakosciowych. Najnowszy uktad sterowania aXos 9
wyposazony w funkcje tatwego uruchomienia i zakonczenia pro-
dukcji ,Smart Operation” pozwala na szybsze rozpoczecie wytwa-
rzania i mniejszg liczbe brakow oraz potrzebne nizsze kwalifika-
cje personelu obstugi.

Wtryskarki Netstal PET-LINE wyposazone sg w system Cycle Gu-
ard, ktéry wykorzystywany jest do prawidtowego zakonczenia cy-
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klu przy zaniku pradu elektrycznego. Jest to wielka pomoca przy
ponownym uruchomieniu produkcji na wielokrotnych formach
wtryskowych (od 48-do 128-krotnych) i pozwala skrocic czas po-
nownego startu nawet o 90%.

INTQ S.C.

NTQ s.c. wspotpracuje z wtoskim producentem wtryskarek Negri
Bossi juz od 2009 r. Oprocz szerokiej oferty produktowej, posia-
da autoryzowany serwis tych maszyn z 24-godzinnym czasem
reakcji.

e Witryskarki elektryczne serii NOVA eT (50-350 ton): W petni
elektryczna wtryskarka z serii NOVA eT w poréwnaniu z kon-
wencjonalng wiryskarka hydrauliczng pozwala na oszczed-
nos¢ energii nawet do 80%. Petne ruchy réwnolegte umoz-
liwiajg znaczne skrocenie czasu cyklu. Wyluzowana ptyta
ruchoma umieszczona na prowadnicach pryzmatycznych za-
pewnia czystos¢ strefy formy i bezpieczenstwo pracy. Wtry-
skarka tej serii pozwala rowniez uzyska¢ wysoka precyzje
i powtarzalnos$¢, zapewniong przez serwosilniki chtodzone
wentylatorami.

e Wtryskarki hydrauliczne serii CANBIO sT (180-500 ton):
Dzwigniowo-kolanowy uktad zamykania formy zapewnia
wysoka precyzje pracy oraz petny skok otwarcia przy mak-
symalnej wysokosci formy. Zastosowanie serwopompy wy-
dtuza zywotno$¢ komponentédw hydraulicznych i oleju, re-
dukujac takze koszty konserwacji. Funkcja automatycznej
regulacji wysokosci formy i sity zwarcia skraca czas prze-
zbrojenia formy, skracajac czas przestoju.

e Witryskarki hydrauliczne serii NOVA sT (600-1150 ton): Seria
wtryskarek hydraulicznych z nowatorskim system otwarcia
uktadu dzwigniowo-kolanowego na zewnatrz. Wtryskarki
z tej serii charakteryzuja sie duzym skokiem otwarcia formy
przy jednoczesnej redukcji gabarytow wtryskarki wzgledem
maszyn z tradycyjnym uktadem dzwigniowo-kolanowym.

e Wtryskarki z hybrydowa jednostka wtryskowa serii JANUS
iT (300-450 ton): Seria JANUS iT umozliwia jednoczesny
ruch obrotowy $limaka i wyrzut podczas otwierania formy,
co znacznie skraca czas cyklu. Serwozawor wtryskowy, ste-
rowany przez technologie Powerlink, zapewnia szybka reak-
cje i wysoka precyzje w fazie wtrysku, osiggajac predkosc¢
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600 mm/s.Potaczenie technologii hybrydowej z napedzanym
elektrycznie slimakiem zapewnia bezkompromisowa wy-
dajnos¢ produkcji. Dodatkowym atutem jest trzystopniowy
profil predkosci zamykania i otwierania formy, co dodatkowo
skraca czas cyklu i zmniejsza ryzyko uszkodzenia formy.

e Wtryskarki z hybrydowa jednostka wtryskowa serii BIPOWER
iP (1000-7000 ton): Serie BIPOWER iP wyrdéznia dwuptytowy
uktad zamykania formy, dzieki czemu mozliwa jest produkcja
duzych detali na matej powierzchni roboczej, z jednoczesna
precyzja i czystoscig pracy. Hybrydowa jednostka wtryskowa
zapewnia wysoce powtarzalny proces dla duzych detali, przy
zachowaniu duzej wydajnosci i stabilnosci.

Juz wkrétce w ofercie firmy pojawi sie nowa
seria wtryskarek firmy Chen-Hsong, tj. eko-
nomiczna i energooszczedna Evolution oraz
linia Speed specjalnie zaprojektowane do
szybkich procesow produkcyjnych. Wymienione serie beda miaty
zakres sit zamykania od 90 do 650 ton. Maszyny beda wyposa-
zone w innowacyjne systemy oszczedzania energii, takie jak pre-
cyzyjna kontrola cisnienia wtryskiwanego materiatu, niemieckie
pompy z serwonapedem oraz cata gama czujnikéw wysokiej pre-
cyzji do kontrolowania proceséw zachodzacych w maszynie.

Dodatkowo warto wspomniec, ze w trakcie pandemii firma War-
tacz odnowita swoja hale, dzieki czemu klienci moga jeszcze
bardziej komfortowo przetestowac maszyny. Oczywiscie dla tych,
ktorzy chcg utrzymad dystans, testy zdalne z transmisja wideo on-
line tez s3 mozliwe.

Seria Speed Pack posiada Uktad SVP/2 z serwomotorem o regulo-
wanej predkosci, ktory napedza pompe zebata. Cisnienie w ukta-
dzie jest mierzone w czasie rzeczywistym przez czujnik. W ten



http://wartacz.com.pl/wtryskarki-chen-hsong-speed-pack.php
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sposob moze zapewni¢ wymagany przeptyw zgodnie z nasta-
wieniami, aby wyeliminowac zuzycie pradu w czasie spoczynku.
W rezultacie prowadzi to do mniejszego zuzycia energii, wysokiej
precyzji, niskiego poziomu hatasu i matej bezwtadnosci.

I PLASTIGO

Aktualnie w ofercie firmy Plastigo dostepne sg wtryskarki 3 ma-
rek.Borche to wtryskarki hydrauliczne o sile zamkniecia od 80 ton
do nawet 6,8 tys. ton dostepne w wielu réznych konfiguracjach;
od ekonomicznych maszyn wspierajgcych mniej skomplikowana
produkcje, po najbardziej zaawansowane przetwdrstwo wymaga-
jace np.wyjatkowej precyzji czy wykorzystania kilku réznych kom-
ponentoéw. Borche to marka o wielkim potencjale produkcyjnym
i rozwojowym, mogaca pochwali¢ sie wysokim tempem wzrostu,
dzieki czemu oferowane przez nig produkty stale rozwijaja sie
i dopasowuja do wymagan rynku. Aktualnie prowadzone s3 in-
tensywne prace nad wprowadzeniem aktualizacji i usprawnien
w jednej z najpopularniejszych serii maszyn - BU, ktére polegaja
m.in. na wdrozeniu inteligentnej komunikacji za posrednictwem
aplikacji mobilnej, umozliwiajacej ciggte monitorowanie produk-
¢ji online; formowania wtryskowego z doprasowaniem; ruchow
rownolegtych w standardzie wyposazenia; nowej konstrukcji ptyt
wtryskarki.

Oferowane przez Plastigo wtryskarki elektryczne marki Dongshin
zadowolg nawet najbardziej wymagajacych klientéw. Dostepne
s dwie serie maszyn: GB przeznaczona do ultraszybkich aplika-
¢ji dzieki zastosowaniu podwdjnych silnikow oraz RB znajdujaca
zastosowanie we wszystkich gtdownych gateziach przetworstwa.

Pionowe wtryskarki marki Multiplas dostepne s3 w wydaniu bez-
kolumnowym oraz kolumnowym o sile zamkniecia od 15 ton do
3,2 tys. ton. Maszyny te wyposazone s3 w bezposredni hydrau-
liczny uktad zamkniecia z jednostkami wtrysku w uktadzie pio-
nowym i poziomym, a takze w stoty robocze w wykonaniu obro-
towym lub przesuwnym i sterowniki PLC Omron z dotykowym,
kolorowym wyswietlaczem.

I SUMITOMO (SHI) DEMAG

Oferta Sumitomo (SHI) Demag Plastics Machinery obejmuje
wtryskarki o sile zwarcia od 50 do 1,5 tys. ton, ktére maja za-
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stosowanie w wielu dziedzinach przemystu na catym S$wiecie
w przetworstwie termoplastow, elastomerdw, a takze materiatow
termoutwardzalnych. W portfolio firmy znajduj3 sie wyspecjalizo-
wane, zaawansowane technologicznie rozwigzania dla wigkszo-
$ci gatezi rynku przetworstwa tworzyw sztucznych:

e IntElect - seria energooszczednych, w petni elektrycznych
witryskarek dostepna w wariantach od 50 do 500 ton. Ma-
szyny tej linii charakteryzuje innowacyjna mysl techniczna
inzynierow Sumitomo wykorzystujaca w konstrukcji techno-
logie bezprzektadniowych napeddw bezposrednich. Napedy
te zapewniajg wieksza efektywnos¢ energetyczng, dynami-

ke, a takze nizszy poziom hatasu, dzieki czemu praca urza-
dzenia osiaga wyzsza precyzje i powtarzalnosc oraz krotszy
czas cyklu w stosunku do napeddw posrednich. Wtryskarki
IntElect Swietnie sprawdzaja sie przy produkcji niewielkich,
precyzyjnych detali technicznych, np. dla segmentu motory-
zacyjnego, a w wersji S (Speed) takze w produkcji detali dla
segmentu medycznego i przy wytwarzaniu opakowan.

e  El-Exis - seria szybkobieznych i wytrzymatych wtryskarek
hybrydowych dostepna w zakresie od 150 do nawet 1 tys.
ton. Srodowisko pracy dla tego typu maszyn to produkcja
cienkosciennych detali i opakowan w bardzo waskich to-
lerancjach, w najkrétszych na rynku czasach cykli. Cecha
charakterystyczng maszyn El-Exis jest unikalna kombina-
cja napeddéw elektrycznych i hydraulicznych dla gtéwnych
osi maszyny, ktora zapewnia najwyzsze na rynku wartosci
parametrow cisnien i predkosci. Wzmocniona rama i ptyty
narzedziowe witryskarki gwarantuja precyzyjng produkcje,
zapewniajac jednoczesnie trwatos¢ nie tylko maszyny, ale
i formy wtryskowe;j.

e Systec - seria uniwersalnych, serwohydraulicznych wtryska-
rek dostepna w wariantach od 160 do 1,5 tys. ton. Zasto-
sowana w tych maszynach technologia serwonapedu po-
zwala na zminimalizowanie zuzycia energii oraz obnizenie



poziomu hatasu. Wszystkie maszyny wyposazone s3 w uktad
pieciopunktowego zamykania kolanowego, co gwarantuje
precyzje dziatania, trwatosc oraz nizszy pobor energii. Seria
tych urzadzen daje wiele mozliwosci i elastycznosci w takich
dziedzinach zastosowan jak przemyst motoryzacyjny, artyku-
ty konsumpcyjne i sprzet AGD. W wersji SP maszyny tej serii
sprawdzaja sie w produkcji opakowan cienkosciennych.

Rozwigzania Sumitomo (SHI) Demag rozszerzone s3 o dostoso-
wane i znormalizowane systemy automatyzacji oraz wsparcie
w zakresie dostawy czesci zamiennych i elementdw modernizacji
maszyn. Oferta firmy zapewnia réwniez petne wsparcie technicz-
ne i ustugi serwisu mobilnego.

I WITTMANN BATTENFELD

Wittmann Group jest jedng z nielicznych firm oferujacych kom-
pleksowe wyposazenie dla wydziatow wtrysku. Firma dostarcza
nie tylko wtryskarki, ale takze roboty i urzadzenia peryferyjne,
termostaty, suszarki, dozowniki, podajniki i urzadzenia chtodzace.
Od wielu lat Wittmann dazy do stworzenia z wtryskarki komorki
produkcyjnej, w ktorej wszystkie urzadzenia sg wzajemnie powia-
zane i zarzagdzane z poziomu sterowania wtryskarki, czemu stuzy
standard komunikacji Wittmann 4.0 pozwalajacy na tatwe i pro-
ste powigzanie pracy réznych maszyn.

Na targach K 2019 firma zaprezentowata kompletne rozwigzanie
w zakresie zamknigtego obiegu materiatu. Wittmann Battenfeld
wprowadzit gotowe rozwigzania ztozone z wtryskarki, robota,
mtyna oraz systemu podawania i dozowania. Dzieki tym opcjom
przetworcy moga zamknac obieg materiatu, przetworzy¢ powsta-
jace w trakcie produkcji wlewki oraz braki i ponownie wykorzy-
stac¢ odzyskany materiat. Jednym z przyktadow rozwigzan tgcza-
cych ekonomie z ekologia s3 szybkobiezne wtryskarki EcoPower
Xpress. Te przeznaczone gtéwnie dla branzy opakowaniowej ma-
szyny zapewniajag maksymalng wydajnos¢, dzieki bardzo duzej
szybkosci dziatania.

EcoPower Xpress to wyjgtkowo szybka maszyna, ktorej gtowne
ruchy napedzane s3 przez serwosilniki chtodzone woda. Uktad
regulacji wysokosci formy réwniez zasilany jest wysokopreznym
silnikiem elektrycznym. System hydrauliczny z napedem serwo
wykorzystywany jest tez do ruchéw dodatkowych. Ruch $lima-
ka przy wtrysku oraz wycofaniu przy dozowaniu napedzany jest
przez podwojng przektadnie z symetrycznym przekazaniem sity.

Jednostka zamykajgca EcoPower Xpress to trzyptytowy system
z czterema kolumnami i pieciopunktowym uktadem kolano-
wym z zamknietym centralnym smarowaniem, ktéry blokowany
jest samoczynnie po osiaggnieciu potozenia krancowego. System
napedu zawiera silnik serwo oraz wysokiej jakosci przektadnie
zebata. Bardzo sztywna ptyta ruchoma porusza sie na wozku,
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wspieranym przez prowadnice liniowe i obrotowe tozyska rolko-
we, bez kontaktu z kolumnami maszyny.

Elektryczna szybkobiezna jednostka wtryskowa w trzech wiel-
kosciach umozliwia uzyskanie predkosci wtrysku do 600 mm/s,
przyspieszenia do 15 tys.mm/s? oraz cisnienia wtrysku do 2,5 tys.
barow. Naped wtrysku poruszany jest za pomoca dwoch silnikéw
serwo z zamknietym uktadem smarowania oraz chtodzonych
woda. Moc przekazywana jest za pomocg podwadjnej przektadni.
Wszystkie jednostki wtryskowe pozwalaja na dalekie wycofanie,
co umozliwia wymiane cylindra od gory, przy uzyciu suwnicy, zas
bardzo czuty mechanizm sterowania w potaczeniu z pakietami
jakosciowymi HiQ umozliwia ograniczenie wptywu czynnikow
zewnetrznych na produkcje.

Dzieki nowatorskiemu urzadzeniu jakim jest Ingrinder, Wittmann
Battenfeld stworzyt rozwigzanie w zakresie gospodarki o obiegu
zamknietym. Ten produkt to wtryskarka zintegrowana z chwy-
takiem wlewek, mtynem przystanowiskowym i podajnikiem
podcisnieniowym. Wazng zmiang jest mozliwos¢ obstugi chwy-
taka wlewek i mtyna z poziomu uktadu sterowania UNILOG B8
wtryskarki.

Wittmann Battenfeld prezentuje te innowacje z wykorzysta-
niem energooszczednej wtryskarki hydraulicznej maszyny z serii
SmartPower 60/210. Na wtryskarce produkowane jest pudetko
z PS. Chwytak Wittmann WP50 odbiera wlewki z formy o krotnosci
2+2 i wrzuca je do gardzieli mtyna Wittmann G-Max 9. Uzyskany
przemiat jest odbierany z mtyna przez podajnik podcisnieniowy
Wittmann Feedmax i podawany do leja zasypowego wtryskar-
ki. Podajnik Feedmax, wykorzystujac zawdr proporcjonalny DPV,
miesza materiat oryginalny z uzyskanym przemiatem.
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I BOSKY

Firma Bosky w sierpniu br. do swojej oferty wprowadzita 2 nowe
modele wozkdw manipulacyjnych wiodacego na swiecie dunskie-
go producenta Hovmand: podnosnik do wiader i matych beczek
z recznym przechylaniem oraz mobilny podnos$nik do kanistrow
- urzadzenia zapewniajace bezpieczng i wydajng prace w pro-
dukcji wielu firm. Rozwiniecie portfolio produktowego w zakresie
ergonomii i wspomagania umozliwia bezpieczny transport oraz
przetadunek towaréw sypkich i ptynéw bez koniecznosci zmian
w istniejacej infrastrukturze zaktadu. Niezaleznie od wagi, jedna
osoba bez problemu poradzi sobie sama z podnoszeniem i prze-
chylaniem, a to oznacza ze przenoszenie cigzkich kanistrow i tym
podobnych pojemnikéw wptynie znaczaco na bezpieczenstwo
i zdrowie pracownika, zwtaszcza w okresie wzmozonego rezimu
sanitarnego wywotanego wirusem COVID-19.

W przemysle spozywczym lub chemicznym proszek, granulki
i towary sypkie w wiadrach lub matych beczkach, a takze ptyny
z kanistrow czesto musza by¢ transportowane z jednego miejsca
na drugie i przelewane lub przesypywane do innych pojemnikdw.
W odpowiedzi na te oczekiwania rynku firma Bosky oferuje ergo-
nomiczne rozwigzania umozLliwiajgce wykonywanie tych czynno-
sci bez wysitku fizycznego. To dzieki nowym urzadzeniom mozna
podnosic, przechylac i bezpiecznie transportowac zawartosc an-
gazujac w tym procesie tylko 1 osobe.

- Wozki manipulacyjne to nie tylko rozwigzanie zapewniajace
wiekszg produktywnosc¢ w procesie napetniania, ale takze przy-
noszace korzysci pod wzgledem bezpieczenstwa i higieny pracy
pracownikow. Podobnie jak w przypadku narzedzi elektrycznych,
obstuga jest intuicyjna — moéwi Seren Hovmand, dyrektor zarza-
dzajacy firmy Hovmand.

Monika Majcher z Bosky cieszy sie z nowych rozwiazan, gdyz
~,pomagaja wszedzie tam, gdzie pracownicy muszg prosi¢ o po-

moc drugg osobe, by przenies¢ lub opréznic¢ beczke na wysoko-
$ci ramion. To nie jest proste, nawet jesli pojemnik wazy ponizej
10 kilogramow”.

W przypadku tego podnosnika pojemniki sa spinane pasem. Pod-
nosnik dziata na zasadzie samochodowego pasa bezpieczenstwa.
To oznacza, ze mozna go mocno naciggnac i automatycznie zwi-
ja¢ po zwolnieniu. Przy ponownym zamocowaniu dwie rolki no-
$ne, do ktoérych dociskany jest kontener, zabezpieczaja go przed
upadkiem. Obstugiwane recznie urzadzenie obrotowe umozliwia
przechylanie pojemnika na boki, a to pozwala precyzyjnie przelac¢
zawartosc do innego pojemnika.

Mobilny podnosnik do przenoszenia kanistrow wykorzystuje
system profili z uchwytem haka z bezpiecznym mocowaniem
za pomoca zamka i dwoch ramion nosnych. Catos¢ konstrukcji
umozliwia podnoszenie i transport kanistréw. Reczne urzadzenie
obrotowe pozwala réwniez precyzyjnie przela¢ zawartos¢ do in-
nego pojemnika poprzez przechylenie kanistra na bok.
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1 FANUC

Wtryskarki Roboshot s3 doskonale przygotowane do wspotpracy
z robotami przemystowymi. Z uwagi na to, ze wszystkie produkty
marki Fanuc pracujg w oparciu o wspolna platforme sterownicza,
a w ofercie wytworcy sa dostepne funkcjonalne pakiety automa-
tyzacji, integracja wtryskarek z robotami jest tatwa, szybka i nie
wymaga zakupu dodatkowych narzedzi. Automatyzacja procesu
witrysku realizowana w oparciu o produkty Fanuc to szybka insta-
lacja, mozliwos¢ precyzyjnego zaprogramowania procesu i wyso-
ka efektywnosc¢.

Wtryskarki Fanuc Roboshot w standardzie sg wyposazone w zt3-
cze Euromap 67, ktore umozliwia integracje wtryskarki z robo-
tem. Technologia CNC, na ktorej opieraja sie wszystkie produkty
Fanuc, gwarantuje ptynng komunikacje i doskonata wspétprace
maszyny z réznymi typami robotoéw tej marki. W ten sposéb kon-
struktorzy nalezacych do niej produktéw zagwarantowali mozli-
wos$¢ budowy zautomatyzowanych gniazd roboczych, w ktérych
istnieje opcja petnego wykorzystania potencjatu tkwigcego w po-
szczego6lnych maszynach, a takze uzyskania efektu synergii, ktéry
pojawia sie w momencie ich taczenia.

W obszarze obstugi maszyn, m.in. wtryskarek, roboty sg wykorzy-
stywane gtéwnie do realizacji operacji zatadunku i roztadunku.
Dzieki temu, ze mechaniczni pracownicy s3 bardzo dobrze przy-
gotowani do dziatania w surowym srodowisku produkcyjnym,
doskonale radza sobie z realizacja zadan pomocniczych, cha-
rakterystycznych dla poszczegolnych procesow wytwédrczych. Ze
wzgledu na coraz szerszg dostepnos¢, uniwersalnosc i elastycz-
nos¢, roboty staja sie doskonatym remedium na pogtebiajacy sie
na rynku niedobdr kadr.

Przyktadem funkcjonalnego systemu zrobotyzowanego jest apli-
kacja stworzona w oparciu o wtryskarke elektryczng Fanuc Ro-
boshot alfa-S100iA oraz 6-osiowego robota LR Mate/7L. Maszy-
ny zostaty zintegrowane w celu realizacji procesu wtryskiwania
elementu technicznego, wymagajacego zachowania najwyzszego
poziomu precyzji wykonania. Parametry produkcji detalu s3 stale
monitorowane poprzez oprogramowanie wtryskarki, a ich bie-
z3ce wartosci wyswietlane na linii trendu. Dzieki temu istnieje
mozliwosc kontrolowania stabilnosci parametrow takich jak np.
poduszka resztkowa czy Backflow. Ostatecznym potwierdzeniem
i weryfikacja doktadnosci produkcji jest kontrola wagi kazdego
detalu bezposrednio po jego wytworzeniu. Zastosowanie 6-0sio-
wego robota umozLliwia precyzyjny pomiar masy detalu za pomo-
€3 wagi, a takze tatwe modyfikowanie funkcjonalnosci stanowi-
ska. Uzytkownicy aplikacji majg mozliwos¢ sterowania robotem
z poziomu panelu sterowniczego wtryskarki, korzystania z zalet
zintegrowanego systemu bezpieczenstwa DCS (Dual Check Safety)
dla obu produktéw, a takze z opcji komunikacji pomiedzy urza-
dzeniami w oparciu o niezawodny standard Ethernet IP.
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LR Mate 200iD to seria robotow stworzonych do operacji pobie-
rania i odktadania lub pakowania produktéw, a takze obstugi in-
nych maszyn. Ulepszone parametry konstrukcji robotéw z tej linii
sprawiaja, ze s3 one doskonatym rozwigzaniem dla systemow
transportowych i montazowych o wysokiej wydajnosci. Dzigki
kompaktowej i smuktej sylwetce, robot LR Mate 200iD wykorzy-
stuje niewielkg powierzchnie hali produkcyjnej, oferujac jedno-
czesnie duze osiagi w zakresie szybkosci osi, udzwigu i wykorzy-
stania obszaru pracy. Zastosowane udoskonalenia predysponuja
robota z tej serii do pracy w zwartych gniazdach zrobotyzowa-
nych, na liniach produkcyjnych oraz montazu bezposrednio - do
lub - na maszynie, np. wtryskarce.

W ramach serii dostepne sg réwniez kompaktowe roboty do pracy
w pomieszczeniach clean room oraz $rodowiskach o podwyzszo-
nym poziomie wilgoci — w petni przygotowane do obstugi wyma-
gajacych proceséw produkcji lekdw lub zywnosci.

I GGPLAST

Firma GGPLAST Technology Sp. z 0.0. Sp.k. jest dostawca maszyn
zgrzewajacych produkcji tureckiej GUR IS Makina. To ceniony
producent nowoczesnych i niezawodnych urzadzen, pracujacych
obecnie w ok. 100 krajach na catym s$wiecie.

Dzieki ciagtemu rozwojowi i doskonaleniu maszyn produkowa-
nych przez GUR IS firma GGPLAST gwarantuje stabilng i wydajna
produkcje opakowan z PE. Dostawca zapewnia pomoc w urucho-
mieniu produkcji, wsparcie posprzedazowe, czesci zamienne.
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I LABOTEK

Firma Labotek Polska posiada w ofercie szerokg game urzadzen
peryferyjnych do przetwdrstwa tworzyw sztucznych, m.in. takich
jak suszarki do tworzyw, podajniki, transportery tasmowe, urza-
dzenia do kontroli sekwencji wtrysku, sterowniki GK, dozowniki
barwnika, wielokomponentowe dozowniki grawimetryczne oraz
urzadzenia pomiarowe do kontroli jakosci w trakcie procesu
wyttaczania.

Jednym z unikalnych produktéw na rynku oferowanych przez La-
botek jest laserowe urzadzenie LaserSpeed Pro amerykanskiej
firmy NDC - Beta Laser Mike, stuzace do pomiaru predkosci linii
i dtugosci w trakcie produkcji. Dzieki unikalnej optycznej tech-
nologii pomiaru LDV urzadzenie zapewnia bardzo precyzyjne
i powtarzalne pomiary, pozwala ono zastgpic tradycyjne enkode-
ry i moze by¢ stosowane dla kazdej aplikacji, nawet najbardziej
wymagajacej. Jest to szczegolnie istotne tam, gdzie nie mozna
zapewni¢ dobrego prowadzenia produktu gdyz porusza sie on
na boki w trakcie pomiaru. Za pomoca LaserSpeed Pro mozna
mierzy¢ mate produkty cylindryczne, rdzenie przewoddw, prze-
wody z izolacjg, profile, arkusze i wiele innych. Dodatkowo dzieki
bezkontaktowemu mechanizmowi dziatania urzadzenie zapobie-
ga oznakowaniu lub uszkodzeniu produktow.

Dzieki wspotpracy z francuska firma S.I.S.E Labotek moze tez za-
oferowac szeroka game regulatoréw do systemdw GK. Producent
na rok 2020 przygotowat nowe modele dla tej serii urzadzen.
Gama sterownikéw grzanych kanatéw sktada sie z 1-strefowego
regulatora z serii 12X, z serii 8 o budowie modutowej z mozliwo-
$cig kontroli od 2 do 24 stref oraz najnowszej serii MV3, ktéra
moze w zaleznosci od modelu kontrolowac od 8 do 336 stref.
Seria MV3 oproécz standardowych funkcji, m.in. takich jak miek-
ki start, autokalibracja, weryfikacja btednego podtaczenia lub
uszkodzenia termopary, posiada réwniez bardziej zaawansowane
opcje pozwalajace na pamiec ustawien dla wczesniej zapisanych
form wtryskowych, kontrole mocy i opornosci kazdej z grzatek za-
instalowanych w formie, alarm w przypadku wycieku tworzywa,
mozliwos¢ wspotpracy z PC oraz autodiagnostyke formy - urza-
dzenie pordwnuje odczyt parametrow z wczesniej zapisanym pli-
kiem referencyjnym.
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I MASTER COLORS

Firma Master Colors Sp. z o.0. jest dystrybutorem peryferii do
przetworstwa tworzyw sztucznych, gumy oraz szeroko pojetego
recyklingu czotowych zagranicznych firm w tej branzy. Przedsie-
biorstwo dziata w obrebie polskiego rynku, wprowadzajac profe-
sjonalny sprzet i nowoczesna technologie zagranicznych wytwor-
cow oraz zapewniajac klientom najlepsze rozwigzania techniczne
dostepne na $wiatowych rynkach. Oferuje wytacznie sprawdzony
sprzet renomowanych producentéw z Niemiec, Holandii, Wtoch
i 1zraela, ktorych jest oficjalnym przedstawicielem (m.in. firm EAS,
Daifel czy Contura).

W ramach oferty Master Colors mozna znalez¢ m.in. centralne
systemy suszenia, podawania, dozowania oraz magazynowa-
nia tworzyw sztucznych firmy Moretto, termostaty wodne (do
225°C) i olejowe (do 350°C) od Single Temperiertechnik GmbH,
pulweryzatory, mtyny do tworzyw, gumy i kauczuku, aglomera-
tory, systemy recyklingowe produkcji Pallmann Maschinenfabrik
GmbH & Co.KG oraz systemy automatycznego roztadunku wor-
kéw z materiatami sypkimi o wydajnosci od 10 do ponad 32 t/h
firmy Laborsave.

W zakresie technologii filtracji tworzyw sztucznych na szczegolng
uwage zastuguje filtr RSFgenius — w petni automatyczna seria
systemow filtracji rotacyjnej charakteryzujacych sie nieprzerwa-
na praca przy statym procesie i statym cisnieniu, dostarczany
przez Gneuss Kunststofftechnik GmbH.

I MORETTO

0Od 1980 r. Moretto S.p.A. projektuje i produkuje wysoce konku-
rencyjne maszyny oraz oryginalne i energooszczedne systemy do
wtrysku, wyttaczania i przetwarzania PET. Firma oferuje petng
game automatyzacji i technologii transportu, suszenia, mielenia,
dozowania, magazynowania, termoregulacji, chtodzenia, nad-
zoru oraz kompletne systemy dla zaktadoéw przetworstwa two-
rzyw sztucznych.

Moretto przedstawia serie osuszaczy X COMB. Te minisuszarki
tacza w sobie opatentowane technologie Moretto; w petni elek-
tryczne (nie wykorzystuja sprezonego powietrza), s3 wyposazone
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w potezne turbosprezarki, technologie zeolitowa, korektor punk-
tu rosy oraz lej OTX. Urzadzenia X COMB s3 dedykowane do su-
szenia wysoce higroskopijnych materiatdw technicznych stoso-
wanych w wymagajacych sektorach, takich jak sektor medyczny,
optyczny i motoryzacyjny.

Seria ON, z kompaktowymi i wytrzymatymi modelami, nadaje sie
do montazu bezposrednio na gardzieli zasypowej maszyny prze-
tworczej, gwarantujac statg jakosc podczas procesu wytwarzania.
Seria SIDE obejmuje z kolei wieksze modele o wydajnosci do
24 kg/h, z mozliwoscia instalacji obok maszyny na ramie mobil-
nej dla maksymalnej elastycznosci produkcji.

Podobnie jak w przypadku wszystkich suszarek Moretto, réwniez
w serii X COMB mozna zainstalowac urzadzenie Moisture Meter,
rozwigzanie Moretto do precyzyjnego pomiaru w linii resztkowej
wilgotnosci granulek. Miernik wilgotnosci analizuje i wykrywa
doktadng zawartos¢ wilgoci resztkowej do 15 czesci na milion.
Za pomoca miernika wilgotnosci klient zaswiadcza, ze materiat
jest doskonale wysuszony, co stanowi dowdd jakosci wykonania,
zgodnie z wymaganymi wtasciwosciami technicznymi, estetycz-
nymi i funkcjonalnymi. Ponadto, mozliwos¢ pomiaru i monito-
rowania doktadnego poziomu wilgotnosci resztkowej polimeru
w linii umozliwia ,optymalizacje” proceséw przy uzyciu tylko
scisle niezbednej energii, unikanie odpadow produkcyjnych, re-
dukcje waznych kosztéw operacyjnych i wptywu na srodowisko.

INTQ S.C.

NTQ s.c. jest przedstawicielem Main Tech S.r.l., producenta urza-
dzen peryferyjnych dla branzy przetwdrstwa tworzyw sztucznych,
materiatdéw chemicznych i farmaceutycznych. Firma w swojej
ofercie posiada pojedyncze i scentralizowane uktady podawania,
przechowywania, odwilzania, suszenia, krystalizacji, dozowania
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i mieszania granulatéw, proszkow i ptatkéw. Ponadto Main Tech
uzupetnia swoje portfolio o mtyny do tworzyw oraz urzadzenia
do termostatowania form wtryskowych.

W zakresie centralnych uktaddw podawania materiatu firma Main
Tech zajmuje sie projektowaniem i wykonywaniem centralnych
uktadéw do podawania wszelkiego rodzaju tworzyw sztucznych
o réznych gestosciach nasypowych (granulatéw, proszkéw, ptat-
kow, ptynow). W ofercie przedsiebiorstwa znalez¢ mozna réwniez
silosy zewnetrzne, wewnetrzne, modutowe i pojemniki monoli-
tyczne i ruchome codziennego uzytku. Szeroka gama rozwigzan
do przechowywania kazdego rodzaju tworzywa, o pojemnosci od
0,1 m* do 300 m?, pozwala na dostosowanie asortymentu do po-
trzeb klienta. Main Tech proponuje réwniez systemy odciagu do
sktadowania trudnych materiatdw: stozki wibracyjne, mechanicz-
ne systemy wyciggowe z ptaskim dnem, przenosniki slimakowe
i zawory obrotowe.

Jednym z oferowanych rozwiazan sa takze odwilzacze z podwdj-
na wieza o konstrukcji sita molekularnego, zapewniajace cia-
gtosc procesu odwilzania. Punkt rosy osigga do -60°C, a przeptyw
powietrza do 4500 m?/h. Main Tech jako jedyny ze wszystkich
producentéw posiada w swojej ofercie odwilzacze do proszkdw.
Z kolei krystalizatory z serii TCR dedykowane do krystalizacji
pierwotnego PET lub przemiatu ptatkéw posiadaja specjalny lej
mieszajacy z wtryskiem gorgcego powietrza do $rodka. Szeroki
asortyment i dobdr wielkosci pozwala na produkcje od 25 do
3000 kg/h.

Do instalacji na wtryskarkach, wyttaczarkach i rozdmuchiwarkach
przeznaczony jest dozownik LDL do ptyndw. Jest to kompaktowe
urzadzenie z precyzyjng przektadnia, wykorzystujace rozwigzanie
technologiczne pompy perystaltycznej, co zwieksza doktadnos¢
transportowania dodatkéw do uktadu plastyfikujgcego. Podajnik
jest wyposazony w wyjscie szeregowe RS485. Oferte zamykaja
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automatyczne depaletyzatory do workow 25 kilogramowych ze
zintegrowanym systemem roztadunku. Réznorodne dostosowa-
nia i opcje sg dostepne dla procesu oprézniania workow zawie-
rajacych granulaty lub proszki. Wydajnosc roztadunku wynosi od
12 tys.do 25 tys. kg/h.

I PLASTIGO

Od kilkunastu lat Plastigo dystrybuuje urzadzenia peryferyj-
ne marki Shini. Jest ona rozpoznawana na catym S$wiecie, a fakt
ze w naszym kraju sprzedano juz ponad 20 tys. urzadzen Shini,
daje jej rowniez silng pozycje na rynku przetworstwa tworzyw
sztucznych w Polsce. Dzieki ogromnemu doswiadczeniu w branzy,
Shini produkuje mato awaryjne urzadzenia o nieskomplikowanej
konstrukgji, ktére doskonale wykonuja swoje zadania. Marka Pla-
stigo ciggle analizuje rynek i dostosowuje sie do wymagan klien-
toéw, a dzieki scistej wspotpracy z producentem urzadzenia pod-
legaja ciggtym udoskonaleniom, ktére idealnie wpasowuja sie
w stale zmieniajacy sie rynek. Firma jest w stanie zaproponowac
odpowiednie rozwigzania do kazdego, nawet bardzo wymagaja-
cego procesu. W ofercie znalez¢ mozna caty przekroj urzadzen za-
warty w kategoriach takich jak: suszenie i odwilzanie, podawanie
i transport, dozowanie i mieszanie, chtodzenie i podgrzewanie
czy mielenie tworzyw, a takze manipulatory. Najnowsze rozwia-
zania Shini to urzadzenia peryferyjne, ktére w standardzie wypo-
sazane s3 w dedykowane ztgcza komunikacyjne umozliwiajace
integracje z wtryskarkami lub innymi systemami zintegrowanymi
w mysl idei Przemystu 4.0.

Branza przetworstwa tworzyw sztucznych ciggle sie rozwija, sto-
sujac coraz to nowsze rozwigzania. Przyktadem tego s3 roboty
szescioosiowe, ktére od wielu lat s3 powszechnie stosowane
m.in.w branzy automotive. Shini analizujac trendy i zmiany, opra-
cowato innowacyjny manipulator szescioosiowy, ktéry wspotpra-
cuje z wtryskarkami. Takie roboty maja zastosowanie w bardzo
wymagajacych procesach produkcyjnych, gdzie niezbedne jest
wykorzystanie urzadzenia, ktére posiada az 6 niezaleznie pracu-
jacych osi, a tym samym jest w stanie realizowac bardzo skompli-
kowane ruchy i funkcje.

PRIZEGLAD
NOWOSCI
RYNKOWYCH

| WITTMANN BATTENFELD

Wittmann jest jednym z najstarszych i najwiekszych producentow
urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych. W ofercie firmy
jednym z waznych dziatéw s suszarki dla suszenia tworzyw ter-
moplastycznych. Dotychczasowa oferta suszarek suchego powie-
trza zostaje obecnie rozszerzona o suszarki kompresorowe CARD.
Suszarki Wittmann CARD (Compressed Air Resin Dryer) pozwalaja
zapewnic¢ wydajnos¢ suszenia w zakresie od 0,16 do 1,1 tys. kg/h.
Urzadzenia CARD oferowane s3 ze zbiornikami o pojemnosci od
1 litra do 3,5 tys. litrow. W zaleznosci od preferencji uzytkownika
i wielkosci zbiornika suszacego urzadzenia s3 montowane bez-
posrednio na wtryskarce lub ustawiane obok maszyny.

'

Proces suszenia z wykorzystaniem suszarki kompresorowej moz-
na podzieli¢ na 4 etapy. Na etapie 1. urzadzenie zasysa powietrze
z otoczenia. Pobrane powietrze jest nastepnie sprezane do cisnie-
nia 8 baréw. Sprezenie powietrza powoduje wydzielenie znajdu-
jacej sie w nim wilgoci. W kolejnym etapie sprezone powietrze
przeptywa przez agregat chtodniczy, co pozwala na wydzielenie
z powietrza pozostatej w nim jeszcze wilgoci. Osuszone w ten
sposob powietrze jest ponownie ogrzewane do temperatury po-
kojowej. Uzyskane powietrze suszace posiada punkt rosy -25°C,
i pozwala na suszenie dowolnego tworzywa termoplastycznego.
Przygotowane powietrze kierowane jest do zbiornika suszarki.

Suszarki kompresorowe CARD zostaty przygotowane w kilku
rozwigzaniach konstrukcyjnych, réznigcych sie wielkoscia zbior-
nikdw suszacych i systemem sterowania. Wszystkie konstrukcje
charakteryzuja sie jednak bardzo prostg obstuga i tatwym utrzy-
maniem w eksploatacji. Z grupy suszarek CARD szczegoélnie inte-
resujace moga byc urzadzenia CARD G. Suszarki te charakteryzuje
wydajnos¢ suszenia od 0,16 do 2,0 kg/h, posiadaja zbiorniki su-
szace o pojemnosci od 1 litra do 6 litrow i s3 przeznaczone do
bezposredniej zabudowy na matych wtryskarkach. Dzieki niskiej
cenie, konstrukcje CARD stanowia wspaniatg alternatywe dla su-
szarek suchego powietrza. Jednocze$nie dla oferowanych susza-
rek CARD dostepny jest bogaty zestaw wyposazenia opcjonalne-
go. Pozwala ono nie tylko zapewnic¢ tatwy montaz suszarki, ale
takze dostosowac jg do potrzeb bardziej wymagajacych klientow.



W zwiazku z pandemia koronawirusa

Zarzad Gabriel-Chemie Group w trosce o zdrowie
c pracownikdow firmy oraz klientow i ich najblizszych,
podjat decyzje o niewystawianiu sie podczas
tegorocznej edycji targow Plastpol 2020.

GABRIEL-CHEMIE

G R OuU P
Niemniej jednak wszyscy przedstawiciele handlowi oraz

pracownicy biura obstugi klienta beda dostepni ,,on-line”
za pomoca wszelkich srodkéw komunikacji elektroniczne;j.

Pomimo braku naszej fizycznej obecnosci checielibysmy
Panstwu zaprezentowaé w formie elektronicznej badz
webinarium:

Najnowszy Katalog Colour Vision 20
Przewodnimi tematami tej edycji sa:
»SUSTAINABILITY” i ,SPIRITUALITY”

https://gabriel-chemie.com/en/Colour-Vision

Aplikacje ,,MASTER of BATCH"”
oraz ,,MASTER of ADDITIVES”

- pozwalajace szybko on-line znalez¢
p- T— interesujacy Panstwa koncentrat barwiacy
L «:AE\ lub odpowiedni $rodek pomocniczy
N i A Ve https://gabriel-chemie.com/en/master-of-batch

Bezsadzowe koncentraty czarne

- utatwiajace proces segregacji '
podczas recyclingu wyrobdow
z tworzyw sztucznych

Poza wyzej wymienionymi nowosciami oferujemy koncentraty @

do laserowego znakowana i dekorowania opakowan i innych

wyrobdw z tworzyw sztucznych, koncentraty ze specjalnym

efektem metalicznym (Flowing Metalics - Ghost Effect), Zapraszamy do kontaktu:
projekty indywidualizacji wyrobdw za pomoca efektu
Perfect Imperfection - Marble Effect , koncepcje PURE
zapewniajaca kompleksowe badania koncentratow .. . .
przeznaczonych do opakowan spozywczych, a takze najnowszy Przedstawicielami Handlowymi.
dodatek Tag Tec do tworzyw sztucznych, ktdéry z pomoca

odpowiednio zaprogramowanych sensoréw pozwala na dowolna GABH'EI_—CHEM'E

identyfikowalno$é wyrobu gotowego. G R OUP

badz bezposrednio z naszymi
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Pandemia COVID-19 nie wptyneta znaczaco na dziatania firm
zwigzane z opracowywaniem nowych, funkcjonalnych granula-
tow tworzyw polimerowych, barwnikéw i dodatkéw. Producenci
i dystrybutorzy aktywnie dziatajg, a jak widac z ponizszego zesta-
wienia najwazniejszym celem, ktory niezmiennie przyswieca pra-
com rozwojowym w zakresie tworzyw, jest dostarczanie wysokiej
jakosci innowacyjnych wyrobow.

| jesli epidemia koronawirusa (jako wydarzenie wyjatkowe) nie
oddziatuje w sposéb drastyczny na kierunki rozwoju ,plastiku’,
tak problemy realnej transformacji liniowej gospodarki tworzy-
wami sztucznymi w gospodarke obiegu zamknietego (a co za tym
idzie zagospodarowanie materiatdéw pochodzacych z recyklingu)
stanowia wyzwanie nad ktérym pochylaja sie wszyscy uczestni-
cy tancucha wartosci tworzyw sztucznych - w tym, co oczywiste,
producenci granulatow.

| AMPACET

Ampacet, producent koncentratéw barwigcych, wprowadza nowa
technologie znakowania laserowego o nazwie LaserMarkFlex.
Produkty z tej linii przeznaczone s3 do stosowania w wysokiej
rozdzielczosci na elastycznej folii przy wykorzystaniu technolo-
gii Nd: YAG. Asortyment produktéw niezawierajacych antymonu
sktada sie z urzadzen LaserMarkFlex 1081, przeznaczonych do
znakowania czarnego/ciemnoszarego, oraz LaserMarkFlex 1135,
przewidzianych do znakowania jasniejszymi odcieniami szaro-
$ci o szerszym zakresie pozwolenia na kontakt z zywnoscia (EC
i FDA).

LaserMarkFlex jest w petni zgodny z wytycznymi projektowymi
obiegowego gospodarowania materiatami. Umozliwia trwate
i niepodatne na fatszerstwa znakowanie monochromatyczne oraz
zapewnia solidng, odporng na wode, $wiatto i chemikalia oraz
Scieranie powierzchnie. Poniewaz jest to technologia niewyma-
gajaca farby drukarskiej, nie jest konieczna zadna obrdbka wstep-
na powierzchni, co pozwala zaoszczedzi¢ czas suszenia i energie.

LaserMarkFlex charakteryzuje sie doskonatg elastycznoscia i po-
zwala na tatwa personalizacje i serializacje, dzieki czemu ideal-
nie nadaje sie do znakowania matych partii i uktadéw szybko-
wymiennych. Koncentraty barwigce LaserMarkFlex przewidziane
do stosowania w jednowarstwowych i koekstrudowanych struk-
turach foliowych mogga by¢ wykorzystywane do drukowania logo,
kodow kreskowych, dat waznosci lub przydatnosci do spozycia
oraz numerow seryjnych na etykietach i opakowaniach.

Innym zastugujacym na uwage wyrobem Ampacet jest Pearl 368,
wysokowydajny organiczny koncentrat barwigcy do kawitacji
przeznaczony do tworzenia wysokiej jakosci etykiet i nieprze-
zroczystych biatych opakowan BOPP. Pozwala on osiggnac bar-
dzo niska gestosc folii i znaczng wydajnosc, przy jednoczesnym
zapewnieniu doskonatej estetyki i catkowitej nieprzezroczysto-
sci folii. Pearl 368 zapewnia statg wydajnosc kawitacji na catej
szerokos$ci wstegi, szczegdlnie na duzych stelazach rozciggarek
BOPP. Pozwala réwniez na zmniejszenie zuzycia organicznych
srodkow kawitacyjnych nawet o 25% przy zachowaniu tej samej
gestosci folii, w poréwnaniu z tradycyjnymi koncentratami ka-



>
Gruea Segment
aQzoTyY Oxoplast

flexible opportunities

Rozwigzania
elastycznie dopasowane
do Twojego biznesu

Z duma ogtaszamy swiatu powroét do historycznej nazwy Oxoplast®, ktora jest
wyrazem przywiazania do naszego dziedzictwa i doswiadczenia w produkcji
alkoholi OXO i plastyfikatoréw oraz fundamentem dla naszej przysztosci.
Niezmienna pozostaje dbatos¢ o najwyzsze standardy obstugi klienta i jakos¢
naszych produktéw.

Sprawdz jak sie zmieniamy, dotacz do grona partneréw Segmentu Oxoplast®.
Postaw na rozwigzania elastycznie dopasowane do Twojego biznesu.

Oxoplast.com
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witacyjnymi. Pearl 368 oferuje takze doskonata biel i potysk dla
estetycznego wygladu potek oraz nizsza gestosc folii przy jedno-
czesnym lepszym zachowaniu jej wtasciwosci mechanicznych dla
zoptymalizowania wydajnosci.

Silky Bliss to koncentrat nadajacy elegancki, nowoczesny i orygi-
nalny wyglad sztywnym opakowaniom z PET i rPET, umozliwia-
jacy rowniez ich sortowanie metoda bliskiej podczerwieni. Linia
tych wyrobow oferuje prostsza, szybsza, bardziej elastyczng i tan-
szg metode usuniecia potysku z opakowan plastikowych, ktéra
nie wymaga wprowadzania zmian w formach, co przektada sie
na szybsza prace, zwiekszenie mozliwosci produkcyjnych oraz
znaczne obnizenie kosztow. Produkty Silky Bliss marki Ampacet
sq przezroczyste w bliskiej podczerwieni (NIR), co umozliwia
sortowanie ich przez czujniki optyczne pracujace w tym zakre-
sie. Pozwala to na ponowne zagospodarowanie i wykorzystanie
wyrzuconych opakowan przez firmy zajmujace sie recyklingiem,
przyczyniajac sie do wspierania idei gospodarki o obiegu za-
mknietym. Kolekcja Silky Bliss charakteryzuje sie tez bardzo ni-
skim wskaznikiem odbicia $wiatta, dzieki czemu tekst na opa-
kowaniach jest bardziej czytelny. W jej ramach dostepnych jest
6 odcieni: Diablo, Akoya, Crushed Ice, Mint Breeze, Alaska oraz
Sakura. Mozliwe jest takze dostosowanie kolekcji do wiasnych
potrzeb z uzyciem petnej palety barw.

Koncentraty BIAX4CE przeznaczone s3 do zastosowan folii
z dwuosiowo zorientowanego polietylenu (BOPE). Portfolio firmy
Ampacet obejmuje koncentrat biaty oraz koncentraty dodatkow
opracowane z mysla o zapewnieniu optymalnej jakosci i spet-
nieniu wymagan dotyczacych przetwarzania dla konkretnych
struktur folii BOPE. W sktad gamy dodatkéw Ampacet BIAX4CE
wchodza srodki antyblokingowe, antystatyczne, poslizgowe
migrujace i niemigrujace, a takze wysokowydajne koncentra-
ty antyfogingowe.

1 BESSPOL

We wrzesniu 2020 r. mineto 30 lat od rozpoczecia dziatalnosci
Besspolu. Firma dostarcza granulaty tworzyw polimerowych oraz
barwniki i dodatki do nich juz od 1990 r. Przez ponad ¢wierc
wieku zbudowata stabilng baze partneréw handlowych, dzieki
czemu w swoim portfolio ma tworzywa wiodacych $wiatowych
producentéw. Na zyczenie swoich kontrahentéw sprowadza tez
nowe lub nietypowe produkty, w czym pomaga jej spore do-
Swiadczenie w zakresie wtasciwego doboru materiatow do po-
zadanych aplikacji.

W ostatnim czasie firma przyglada sie szczegdlnie rozwigzaniom,
ktore przyczyniaja sie do realnej transformacji liniowej gospo-
darki tworzywami sztucznymi w gospodarke obiegu zamknigte-
go. Dlatego jako pierwsza firma dystrybucyjna w Polsce podje-
ta starania i juz w ubiegtym roku uzyskata certyfikat ISCC Plus,
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ktorego operatorem jest jeden z wiodacych systemow certyfikacji
w zakresie emisji gazéw cieplarnianych i zréwnowazonego roz-
woju bioenergii.

Przedsiebiorstwo moze tez otwarcie przyznac, ze popyt na po-
limery cyrkularne ze strony firm poszukujacych rozwigzan opta-
calnych ekonomicznie i $rodowiskowo dynamicznie rosnie.
W ramach zobowigzania do wprowadzenia obiegu zamknietego
tworzyw powstaja coraz to nowsze sojusze o zasiegu globalnym
(takie jak World Plastics Council - Swiatowa Rada ds. Tworzyw
Sztucznych, Alliance to End Plastic Waste - Sojusz na rzecz Wyeli-
minowania Odpaddw Plastikowych, czy tez The Ocean Clean-Up
- Sprzatanie Oceanu) oraz lokalnym - w pierwszych dniach wrze-
$nia br. kilkadziesiat sieci handlowych i producentéw zywnosci
zawigzato Polski Pakt Plastikowy. Do Paktu dotgczyty m.in. Bie-
dronka, Lidl, Carrefour, Kaufland, LPP, Nestle, Unilever i Danone
- w sumie ponad 40 firm dziatajacych na rodzimym rynku. Kazda
z tych inicjatyw ma na celu zapobieganie przedostawaniu sie od-
padow z tworzyw sztucznych do srodowiska wodnego i ekosyste-
mow lub ich usuwanie.

W Besspolu mocno wspiera sie te inicjatywe. Mozna juz kupic
certyfikowane gatunki cyrkularnych poliolefin. Firma gwaran-
tuje, ze s3 one identyczne pod wzgledem receptury, specyfika-
¢ji i wydajnosci ze swoimi pierwowzorami. Jedyna réznica jest
taka, ze nie wyprodukowano ich w 100% z ropy naftowej, a do ich
produkcji uzyto tez surowca pochodzacego z recyklingu tworzyw
sztucznych. Przedsiebiorstwo zaprasza do zapoznania sie z oferta
certyfikowanych polimerow cyrkularnych Sabic w Besspolu i do
wspoéttworzenia transformacji Srodowiskowej poprzez odpowie-
dzialne gospodarowanie zasobami oraz ekoprojektowanie.

I FINKE

Finke to niemiecki producent farb i barwnikow do tworzyw
sztucznych. Firma opracowuje coraz to nowoczesniejsze rozwia-
zania, uwzgledniajac potrzebe rynkowg zwigzang z wiekszym
zagospodarowaniem materiatbw pochodzacych z recyklingu.
Szczegolng uwage poswieca zagadnieniu produkcji opakowan
z tworzyw wtornych, tak by jakosc i kolor recyklatu nie wptywa-
ty w zaden sposob na barwe produktu koncowego. W ostatnim
czasie opracowano game barwnikéw Fibaplast, spetniajacych wy-
magania zwigzane ze specyficznymi wtasciwosciami biotworzyw
i ich przysztym przetwarzaniem, a przy tym umozliwiajacych za-
chowanie wysokiej jakosci powierzchni finalnego wyrobu. Barw-
niki Fibaplast sg rowniez zgodne z normg biodegradowalnosci
EN 13432. Finke wytwarza takze masterbatche do kolorowego
znakowania laserowego, ktére umozliwiajg zastosowanie dodat-
kéw do istniejacych i juz opracowanych kolorow.

Technologia dodatkéw i masterbatchy do kolorowego znako-
wania laserowego zostata opracowana przez Finke w centrum



PRZEGLAD
NOWOSC!
RYNKOWYCH

technicznym w Wuppertalu. Dzieki wieloletniemu doswiadcze-
niu firmy i laserowi Nd: YAG mozliwe jest szerokie dostosowanie
gotowego produktu do oczekiwan klientéw oraz szybkie wpro-
wadzenie go na rynek. Rozwigzania Finke umozLliwiajg barwienie
i znakowanie chociazby wyrobow z PE, PP czy ABS bez strat jako-
sciowych i estetycznych; wciaz trwaja prace nad umozliwieniem
zastosowania ich takze w przypadku innych tworzyw.

| GABRIEL-CHEMIE

Dla przedsigbiorstwa Gabriel-Chemie dtugoterminowa i zréw-
nowazona strategia rozwoju produktu jest priorytetem, ktory
koncentruje sie na dostarczaniu wysokie]j jakosci koncentratéw
i innowacyjnych rozwigzan. Z tego wtasnie wzgledu w ramach
Colour Vision N“20 opracowato ono linie produktowe Sustainabi-

lity i Spirituality (Zrownowazony Rozwoj i Duchowa Réwnowaga).

Sustainability - dotyczy zasad funkcjonujacej gospodarki o obie-
gu zamknietym. Nowo stworzone kolory - naturalne i ziemiste
- a takze uzyte materiaty, takie jak polimery PCR (Post-Consumer
Recycling) i PIR (Post-Industrial Recycling), reprezentuja zréwno-
wazony rozwdj. Asortyment jest uzupetniony o nowo opracowany
dodatek, ktéry umozliwia identyfikacje, a tym samym sortowanie
nawet ciemnych plastikowych elementdéw w procesie recyklingu,
co jest waznym krokiem dla gospodarki o obiegu zamknietym -
podobnie jak unikalna technologia Taggant (w skrécie TagTec),
dzieki ktérej informacje moga by¢ przechowywane bezposrednio
(i niewidocznie) w produkcie z tworzywa sztucznego i odczytywa-
ne za pomoca czujnikow.

Spirituality - stanowia doskonate uzupetnienie palety kolorow
Sustainability i dostarczaja fascynujacych wizualnych wrazen.
Spektrum koloréw motywu duchowosci obejmuje pulsujace od-
cienie czerwieni i fioletu, energetyzujacg zot¢ i ztoto, a takze roz-
ne odcienie btekitu.
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NIR masterbatch - doktadniejszy recykling czarnych i ciemnych
detali z tworzyw sztucznych. Szeroko stosowana technologia
czujnikow NIR ocenia widmo bliskiej podczerwieni odbijane
przez artykut z tworzywa sztucznego. Kazdy rodzaj materiatu ma
charakterystyczne spektrum i mozna go zidentyfikowac, posorto-
wac i ostatecznie poddac recyklingowi.Jak dotad czarne i ciemne
tworzywa sztuczne miaty powazny problem: sadza uzywana do
przyciemniania surowcow pochtania duzg czes¢ promieniowania
w zakresie widzialnym i podczerwonym. W zwigzku z tym do tej
pory nie byto mozliwe uzyskanie wystarczajacego sygnatu z czar-
nych i ciemnych tworzyw sztucznych, a co za tym idzie nie byto
mozliwosci ich rozréznienia i posortowania. Opracowane przez
Gabriel-Chemie czernie jak i piekne, gtebokie kolory bez dodatku
sadzy to idealne rozwigzanie dla klientow dbajacych o $rodowi-
sko - dzieki ich wykorzystaniu kazdy detal mozna poddac recy-
klingowi i wykorzysta¢ ponownie.

ARIORRED LIGHT

N.‘ a
R LigHT 2 NO DETECTION

LIGHT REPLECTION

>  DETECTION, SORTING
RECYCLING

I LANXESS

Dla koncernu Lanxess, producenta specjalistycznych srodkéw
chemicznych, zagadnienie gospodarki o obiegu zamknietym
w kontekscie tworzyw sztucznych jest niezwykle wazne. Wyko-
rzystuje on surowce pochodzace z recyklingu na coraz wieksza
skale, jednoczesnie wprowadzajac na rynek nowe bioprodukty,
takie jak chociazby Durethan ECO i Adiprene Green.

- Chcemy pomoc w przestawieniu sie z modelu, w ktérym ludzie
wyrzucajga wszystko do smieci, na gospodarke o obiegu zamknie-
tym. Naszym celem jest sprawic¢, aby coraz wiecej naszych two-
rzyw sztucznych byto produkowanych w zréwnowazony sposéb,
tak aby nasz rozwdj byt mniej uzalezniony od wykorzystywania
ograniczonych zasobdw. Pragniemy zmniejszy¢ nasz slad weglo-
wy i chroni¢ srodowisko — wyjasnia dr Gunter Margraf, global-
ny menedzer produktu w jednostce High Performance Materials
(HPM).
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W strategie obrang przez Lanxess doskonale wpisuje sie Dure-
than ECOBKV30H2.0, ECOBKV35H2.0 i ECOBKV60XF. Te 3 nowe
poliamidy 6 zawieraja odpowiednio 30%, 35% i 60% wtokien
z recyklingu produkowanych z odpadéw szklanych. [losci mate-
riatu pochodzacego z odzysku obecne w kazdym z wymienionych
wyrobéw zbadata niezalezna jednostka kontrolna Ecocycle, po-
dobnie jak dtugoterminowe wykorzystanie strumienia odpadow
szklanych przy uzyciu metody bilansu masy. W efekcie, po ewa-
luacji zgodnej z norma 1SO 14021:2016, produkty Durethan ECO
otrzymaty certyfikat ecoloop.

Nowe materiaty z linii Durethan ECO znajda zastosowanie przede
wszystkim w branzy motoryzacyjnej (przody, wsporniki tozysk
pedatéw, a takze lekkie podstawy akumulatoréw do pojazdéw
elektrycznych), dla ktérej wazne sg ich wtasciwosci takie jak wy-
jatkowa wytrzymatos¢ i sztywnos¢ (cechujace zwtaszcza ECOB-
KV60XF). HPM zamierza stopniowo zwieksza¢ liczbe produktow
ECO certyfikowanych zgodnie z metoda bilansu masy. Planuje
m.in. wprowadzenie na rynek nowego poliamidu 6 o zawartosci
witokien szklanych na poziomie 30% i mniejszym $ladzie weglo-
wym. Kaprolaktam niezbedny do produkcji tego bardziej ekolo-
gicznego poliamidu bedzie pozyskiwany w drodze wyboru su-
rowcow petrochemicznych, ktére pomoga to zapewnic.

Réwniez jednostka biznesowa Lanxess Urethane Systems an-
gazuje sie w dziatania stuzace osiggnieciu neutralnosci klima-
tycznej w 2040 r. Nowa gama prepolimerow polieterowych MDI
zawiera odnawialne, biologiczne surowce. Wyroby sprzedawane
pod marka Adiprene Green moga zastapic istniejace prepolimery
polieterowe na bazie surowcéw kopalnych w produkcji bardzo
trwatych elastomeréow poliuretanowych (PU). Ogdélnym celem
opracowania Adiprene Green byto stworzenie szeregu biologicz-
nych prepolimerow, ktére umozliwiajg producentom poliureta-
noéw wytwarzanie komponentéw przy zmniejszonej emisji CO,.
W zaleznosci od systemu mozliwa jest redukcja emisji 0 20-30%
w poréwnaniu z prepolimerami z surowcow mineralnych, dzie-
ki zastosowaniu polioli polieterowych na bazie skrobi. Udziat
surowcow pochodzenia biologicznego waha sie od 30 do 90%,
w zaleznosci od zaktadanej twardosci. Jednocze$nie zachowane
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zostang istniejace mozliwosci przetwarzania PU, a wtasciwosci
koncowego elastomeru poliuretanowego beda podobne do ela-
stomerow polieterowych na bazie surowcow mineralnych (lub
nawet lepsze).

Prepolimery Adiprene Green s3 tatwe w obrdébce - przetwarza
sie je doktadnie tak samo, jak konwencjonalne prepolimery. Nie
s konieczne zadne modyfikacje w zakresie obrdbki materia-
tu, temperatury procesu czy proporcji mieszania. Ponadto profil
reaktywnosci i czas oprdzniania formy witryskowej sg podobne
do wiasciwosci prepolimerdw polieterowych na bazie surowcow
kopalnych. W reakcji z 1,4-butanodiolem mozna uzyskac szereg
elastomeréw PU o twardosci od 40 Shore A do 60 Shore D. Po-
niewaz rozwigzanie PU jest uniwersalne, Adiprene Green moze
by¢ mieszany recznie lub maszynowo. Prepolimery moga by¢ po-
nadto przetwarzane przy uzyciu katalizatoréw Vibracat koncernu
Lanxess. Produkty z linii Adiprene Green dobrze nadaja sie do wy-
magajacych zastosowan, takich jak rolety, kota, tuleje zaciskowe
lub opony niepneumatyczne.

I ML POLYOLEFINS

ML Polyolefins to polska firma produkujaca regranulaty, ktéra
w 2020 r. obchodzi jubileusz 20-lecia swojej dziatalnosci. Dzie-
ki instalacji czwartej linii do regranulacji, ktéra odbyta sie kilka
miesiecy temu, przedsiebiorstwo zwiekszyto swoje moce wytwdr-
cze do poziomu 25 tys. ton w skali roku. Mieszczacy sie w Gro-
nowie Gornym zaktad znajduje sie w czotéwce producentéw
recyklatdw, jesli chodzi o srodkowo-wschodnig czes¢ Europy; ak-
tywnie eksportuje swoje wyroby do panstw Europy i Ameryki Pot-
nocnej, a takze posiada wtasne laboratorium do kontroli jakosci
produktédw zgodnie z normami ISO 9001 i 14001. Specjalizacja
w wytwarzaniu polipropylenu pozwala ML Polyolefins dostarczac
na rynek artykuty najwyzszej klasy.

- Oferujemy tworzywa w dwoch odmianach: poprodukcyjnej (PIR)
i pokonsumpcyjnej (PCR) — méwi Krzysztof Nowosielski, dyrektor
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handlowy przedsiebiorstwa - W tym roku mieliSmy sporo premier
nowych produktéw, przede wszystkim materiatu Grayfin, czyli
szarego polipropylenu oraz blendy HDPE, ktéra swietnie spraw-
dza sie w przypadku wyttaczania. Ponadto warto zwrdéci¢ uwage
na nasze compoundy z talkiem, zaréwno czarnego, jak i szarego
polipropylenu. Od zawsze wyrdzniata nas jako$¢ wytwarzanych
tworzyw i ich powtarzalnos¢. Mamy swoje unikalne know-how,
wypracowane czasie dwdch dekad funkcjonowania firmy, zarow-
no w zakresie doboru surowcow, jak i produkcji, co pozwala nam
zaspokajac potrzeby nawet najbardziej wymagajacych klientow.
Realizujemy wiele zamdwien indywidualnych, zwigzanych z do-
stosowaniem tworzywa do specyficznych wymagan, wiec zapra-
szam do kontaktu przedsiebiorstwa poszukujace alternatywnych
rozwigzan produktowych.

Ponizej prezentujemy liste tegorocznych premier ML Polyolefins:

. BLACKFIN PPH 10 - homopolimer PP, kolor czarny, MFl 6-10

e BLACKFIN PPH 20 - homopolimer PP, kolor czarny, MFI 20

D BLACKFIN PPH 30 - homopolimer PP, kolor czarny, MFI 30

e GRAYFIN PPH - homopolimer PP, kolor szary, MFI 6-8

¢ GRAYFIN PPH 20 - homopolimer PP, kolor szary, MFI 20

e GRAYFIN PPH 30 - homopolimer PP, kolor szary, MFI 30

e BLACKFIN PPH 10T - homopolimer PP, napetnienie talkiem
10%, MFI 6-10

e BLACKFIN PPH 20T - homopolimer PP, napetnienie talkiem
20%, MFI 6-10

e« BLACKFIN PPH 30T - homopolimer PP, napetnienie talkiem
30%, MFI 6-10

e GRAYFIN PPH 10T - homopolimer PP, napetnienie talkiem
10%, MFI 6-8

e GRAYFIN PPH 20T - homopolimer PP, napetnienie talkiem
20%, MF| 6-8

¢ GRAYFIN PPH 30T - homopolimer PP, napetnienie talkiem
30%, MFI 6-8

. PIPEFIN HD46B - blenda PP/PE, kolor czarny, MFI 0,5-1,9.

| PLASTOPLAN

Plastoplan Polska to jeden z czotowych dystrybutoréw bran-
zy tworzywowej w Polsce, obecny na krajowym rynku od nie-
mal 10 lat. Bedac czescia Grupy Hromatka, posiadajacej spotki
w 16 panstwach europejskich, jest sprawdzonym i godnym za-
ufania dostawca tworzyw sztucznych dla: motoryzacji, medycyny,
elektrotechniki, opakowan, budownictwa, transportu oraz innych
gatezi przemystu. Wspdlnie z producentami o ugruntowanej po-
zycji zapewnia szeroka game materiatow, ktére spetniaja naj-
wyzsze wymagania. Oferta firmy obejmuje tworzywa techniczne
i wysokowydajne, blendy, tworzywa standardowe, elastomery ter-
moplastyczne, masterbatche oraz granulaty czyszczace.

Od blisko 10 lat przedsiebiorstwo dba o najwyzsza jakosc do-
starczanych materiatow oraz serwisu $wiadczonego klientom.
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Plastoplan bierze aktywny udziat w kreowaniu wizji rozwoju two-
rzyw sztucznych, ich roli w zyciu i gospodarce cztowieka, a takze
ich wptywu na srodowisko naturalne. Wyznaje zasade, ze two-
rzywa sztuczne to materiaty o wysokiej wartosci, ktérych mia-
ra jest wielokrotne uzycie w gospodarce o obiegu zamknietym.
Odpowiedzialne wykorzystanie plastiku daje ogromne korzysci
z wykorzystania jego unikalnych wtasciwosci jak réwniez gwa-
rantuje, ze bedzie on miat minimalny wptyw na srodowisko natu-
ralne. Lacza sie z tym dwa kluczowe aspekty gospodarki o obie-
gu zamknietym - ponowne wykorzystanie wyrobdw z tworzyw
sztucznych do produkcji regranulatéw oraz chemiczny recykling
odpadow.

Firma, tak jak siostrzane spotki z Francji, Rumunii i Butgarii, po-
siada certyfikat zgodnosci ze standardem ISCC PLUS, za$ kolejne
spotki Grupy Hromatka beda certyfikowane w najblizszym czasie.

Obecnos¢ w Grupie profesjonalnego compoundera jakim jest Sax

Polymers uzupetnia oferte o najwyzszej jakosci tworzywa mody-

fikowane pod szczegdlne potrzeby klienta. Sa to zaréwno popu-

larne compoundy PA i PP jak réwniez m.in. tworzywa styrenowe.

Swiadomie dazac do obiegu zamknietego Plastoplan oferuje ma-

teriaty powtdrnie przetworzone:

e rPP - przeznaczony do wtrysku, hopo, copo i random kopoli-
mer (MFR 6-100)

¢ rHDPE - przeznaczony do rozdmuchu oraz do wtrysku (MFR
4-30) oraz o wtasciwosciach organoleptycznych - stosowa-
ny na zamkniecia do wody mineralnej

e rLDPE - przeznaczony do wtrysku (MFR 8-65)

e rPET - wykonany w 100% z przetworzonych butelek PET,
transparentny, przeznaczony do wtrysku i wyttaczania.

I POLIMARKY

Polimarky to polskie, rodzinne przedsiebiorstwo obecne na ryn-
ku od ponad 36 lat. Od samego poczatku dziatania firma stawia
na innowacyjny rozwoj modyfikowanych tworzyw sztucznych
przeznaczonych do wyttaczania i formowania wtryskowego. Jest
rowniez producentem systemu instalacyjnego stuzacego do bu-
dowy wewnetrznych instalacji wodociggowych, grzewczych wy-
sokotemperaturowych oraz ogrzewania podtogowego w budyn-
kach mieszkalnych oraz obiektach przemystowych.

Firma posiada wtasny dziat badan i rozwoju, gdzie doskona-
li i rozwija swoje produkty odpowiadajac na potrzeby zaréwno
rynku jak i klientow. Polimarky jest witascicielem 3 patentdw,
licznych innowacji procesowych oraz ponad 4 tys. autorskich
receptur w zakresie modyfikacji tworzyw sztucznych. Wszystko
to w potaczeniu z nowoczesnym parkiem maszynowym, w sktad
ktoérego wchodzi 12 linii produkcyjnych, pozwala na wprowadza-
nie na rynek innowacyjnych wyrobow o wysokiej jakosci, czego
potwierdzeniem s3 funkcjonujgce w przedsiebiorstwie systemy
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zapewnienia jakosci ISO 9001 i 14001 oraz uzyskany certyfikat
IATF 16949 poswiadczajacy spetnianie przez dostawce dla branzy
motoryzacyjnej wymagan w zakresie produkcji i projektowania
nowych wyrobdéw. W wyniku ostatnich prac rozwojowych firma
uzyskata kolejny patent na kompozytowe mieszanki ceramizuja-
ce. Ceramizacja pozwala na uzyskanie (pod wptywem ognia lub
wysokiej temperatury) z kompozytu zawierajacego matryce poli-
merowa i odpowiednie dodatki, twardego spieku ceramicznego.
Hamuje on rozprzestrzenianie sie ognia oraz zachowuje trwatos¢
powtoki kablowej podczas gaszenia pozaru przy pomocy weza
strazackiego. Eliminuje przy tym kapanie rozgrzanego tworzywa,
a co najwazniejsze podtrzymuje funkcje elektryczng kabla zwiek-
szajac bezpieczenstwo osob.

W biezacym roku firma otworzyta nowy zaktad produkcyjny zlo-
kalizowany w Zaczerniu k. Rzeszowa - tym samym zyskata dodat-
kowa przestrzen do rozwoju wczesniej wykorzystywanych kon-
strukcyjnych tworzyw sztucznych, w tym poliamidu PA 6 oraz PA
6.6,ABS, PC itp.,znanych klientom pod nazwa Restramid, Restren,
Rescarb.

I POLYKEMI | RONDO PLAST

Grupa Polykemi oferuje tworzywa modyfikowane najwyzszej ja-
kosci, z deklarowanym najmniejszym $ladem weglowym w bran-
zy. Sktada sie z 8 firm, sposrdd ktorych najwieksza i najbardziej
dominujaca jest Polykemi, ktére wraz z Rondo Plast i Scanfill
znajduja sie w szwedzkim Ystad. Do produkcji polimeréw oraz ich
mieszanek Grupa uzywa certyfikowanej energii pochodzacej ze
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zrédet odnawialnych, co obok ambicji Scistej wspotpracy z klien-
tami i wysokich kompetencji pracownikéw stanowi jeden z gtow-
nych kluczy zapewniajacych jej sukces na rynku. Polykemi Group
posiada wiele filii na catym $wiecie, m.in. w Danii, Chinach czy
USA. Oddziaty te odpowiedzialne s3g za konkretny rynek krajowy
Llub rynki z danego obszaru geograficznego.

Od zatozenia firmy w 1968 r. jej gtdwnym mottem jest, by pro-
dukowac niestandardowe mieszanki tworzyw sztucznych i robic
to lepiej niz ktokolwiek inny na Swiecie. Obecnie szczegolnie
godnym uwagi wyrobem z oferty Polykemi Group jest recyklo-
wany surowiec z tworzywa sztucznego od Rondo Plast AB. Musi
on miec takie same wtasciwosci i spetni¢ identyczne wymagania,
jakie stawia sie przed materiatami nierecyklowanymi, zaréwno
pod wzgledem estetycznym jak i mechanicznym. Rondo Plast
oferuje surowce z tworzyw sztucznych pochodzace z recyklingu
(w catosci lub czgsciowo) o gwarantowanej jakosci, przeznaczone
do formowania wtryskowego i wyttaczania. S3 one dedykowane
dla wszystkich mozliwych aplikacji, gtdwnie w branzy automoti-
ve. Rondo Plast gwarantuje swoim klientom wysoka jakosc¢ ustug
i materiatow, przy szczegolnej dbatosci o srodowisko naturalne.
W potaczeniu z ekspertyzg i dostepem do laboratorium Polykemi,
Rondo Plast moze poszczycic sie najbardziej homogenicznymi
produktami na rynku.

1 SABIC

fot. Sabic

Na ubiegtorocznych targach K, pod hastem Making a World of
Difference Together, Sabic zaprezentowat swoja nowa inicjatywe
Trucircle i ustugi w zakresie rozwigzan dotyczacych GOZ. W sktad
nowych rozwigzan TruCircle weszty polimery Sabic pochodza-
ce z chemicznego recyklingu zmieszanych odpaddéw z tworzyw
sztucznych, biopolimery oraz polimery poddane recyklingowi
mechanicznemu i rozwigzania materiatowe przeznaczone do re-
cyklingu. Gtowng atrakcjg prezentacji rozwigzan TruCircle byta
prezentacja szeregu produktéw konsumenckich opracowanych
przez wiodace $wiatowe marki przy pomocy rozwigzan koncer-
nu Sabic.

W tym roku Sabic, we wspotpracy z firmami UPM Biofuels i Roy-
al DSM, wprowadzit do produkcji tworzyw kolejne surowce od-
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nawialne. Wykorzystujac pozostatosci z proceséw roztwarzania
drewna firma UPM Biofuels wytwarza surowiec, z ktérego firma
Sabic produkuje etylen stosowany przez firme DSM do produk-
¢ji polietylenu o bardzo duzej masie czasteczkowej (PE-UHMW),
z przeznaczeniem do produkcji wtokien Dyneema do roznych
zastosowan, takich jak: sprzet sportowy, odziez ochronna, siat-
ki do mocowania tadunkéw w transporcie morskim i lotniczym.
Wykorzystujac rozwigzania TruCircle opracowane dla certyfiko-
wanych produktow odnawialnych - zywic i chemikaliow otrzy-
manych na bazie surowcéw biologicznych, ktére nie konkuruja
z tancuchem zywnosciowym, mozna zmniejszy¢ emisje dwutlen-
ku wegla.

I WTH

W. Thieme Handel (WTH) to przedsiebiorstwo handlowe posia-
dajace w swojej ofercie surowce dedykowane m.in. dla branzy
tworzyw sztucznych i gumy, branzy klejoéw i uszczelnien, przemy-
stu tekstylnego, branzy powtok oraz sektoréw pokrewnych. Fir-
ma posiada system zarzadzania jakoscig certyfikowany zgodnie
z normami ISO 9001:2008 oraz 1SO 14001:2015. Wspotpracu-
je tez z wieloma $Swiatowymi wytworcami w sposéb regularny,
w niektorych przypadkach takze na zasadach wytacznosci. Poza
surowcami i dodatkami, WTH oferuje réwniez ustugi z zakresu
doradztwa technicznego.

Oferta WTH obejmuje m.in. dodatki, specyfiki, wspomagacze, two-
rzywa wzmacniajace, polimery i wypetniacze, takie jak: uniepal-
niacze, modyfikatory akrylowe (APA), chlorowany polietylen (CPE),
plastyfikatory, porofory, woski, rozjasniacze optyczne, fotoinicja-
tory, maty i tkaniny z wtéknem szklanym, grafit ekspandowany,
stabilizatory UV, modyfikatory udarnosci, talk, wodorotlenek glinu
czy mikrosfery szklane.
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I WW EKOCHEM

WW Ekochem to firma od ponad 20 lat dziatajgca na polskim
i zagranicznym rynku tworzyw sztucznych. Posiada unikalny park
maszynowy i wtasne laboratorium, dzieki czemu jest w stanie
dopasowac odpowiedni wariant rozwigzania do potrzeb klien-
ta. W ostatnim czasie przedsiebiorstwo wprowadzito do swojej
oferty dodatki do tworzyw sztucznych zawierajace nanocza-
steczki srebra i cynku - Eko-Protector Ag i Eko-Protektor Zn.
Obydwa pierwiastki cechujg wysokie zdolnosci biobdjcze, m.in.
wobec bakterii, co ma szczegdlne znaczenie zwtaszcza w kontek-
scie panujacej pandemii i kwestii zapewnienia powierzchniom
ochrony mikrobiologicznej. Ponadto, nanoczasteczki mozna wy-
korzystywac w bardzo szerokim zakresie - chociazby w sektorze
spozywczym czy branzy odziezowej. Ich stezenie w produkatach
WW Ekochem jest tez catkowicie bezpieczne dla ludzi, zwierzat
oraz $rodowiska.

Eko-Protector Ag wykorzystuje jony srebra rownomiernie rozpro-
szone w matrycy polimerowej, tworzac trwatg i odporng na drob-
noustroje powierzchnie wtasciwa, ktéra pozostaje stabilna w do-
wolnej temperaturze. Moze byc¢ stosowany w dowolnej zywicy,
w tym w PU, PC, ABS, PP i PE. Eko-Protector Zn dzieki zawartosci
cynku zaktoca rozwoj drobnoustrojéw w gotowych wyrobach,
tworzac skuteczna bariere ochronng przed mikroorganizmami.
Wykazuje stabilno$¢ ponizej 240°C, a zatem jest idealny dla zywic
topigcych sie w niskich temperaturach, w tym TPE, TPU i olefin.
Ponadto jest zalecany do produktéow stosowanych w obszarach
o wysokiej wilgotnosci np.tazienkach i obszarach zewnetrznych.

Obydwa rozwigzania firmy WW Ekochem mozna wykorzystywac
w przypadku takich przedmiotéw jak dtugopisy, opakowania fo-
liowe, pojemniki na zywnosc, karty ptatnicze, sprzet sportowy,
wiaczniki i klamki, a takze urzadzenia peryferyjne komputera.
Sprawdza sie réwniez jesli chodzi o rury wodno-kanalizacyjne,
farby i kleje czy oktadziny.
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chami. Badania ich
wiasciwosci  fizycznych, mechanicznych,
cieplnych i elektrycznych sg sktadowymi
procesu oceny jakosci tych materiatéw.

Analizy pomiarow lepkosci, masy czastecz-
kowej, oznaczanie stopnia krystalicznosci,
sktadu tworzywa i wielu innych petnig
kluczowa role wptywajac bezposrednio
na kierunki ich zastosowania, bezpieczen-
stwo czy tez oddziatywanie na srodowi-
sko. Bezposrednio wptywaja wiec réwniez
na powtarzalnosc, jakos¢ i niezawodnos¢
wyrobu finalnego.

Niezaleznie od rodzaju warstwy wierzch-
materiatdw polimerowych, sprawa
kluczowa z punktu widzenia oddziatywan

niej

z t3 powierzchnia sg zjawiska na granicy
faz powierzchnia/$Srodowisko zewnetrzne.
Te wiasciwosci powierzchniowe determi-
nuja hydrofobowos¢, hydrofilowos¢, zwil-
zalnos¢, polarnos$¢, adhezje itp., a jednym
z wazniejszych parametrow wptywajacych
na zjawiska powierzchniowe, dzieki ktd-
remu mozna pewne oddziatywania kon-

trolowac, jest potencjat powierzchniowy
- potencjat zeta. Tego typu badania stano-
wig nowos¢ nie tylko naukowa, ale po od-
powiednim opracowaniu procedur moga
sie przyczynic do szybszej i doktadniejszej
oceny wtasciwosci warstwy wierzchniej
materiatéw polimerowych.

Metody badania powierzchni ciat statych

Metody badania powierzchni materiatow
polimerowych opieraja sie zasadniczo
na technikach spektroskopowych i mi-
kroskopowych. Wéréd metod spektrosko-
powych bardzo wazng grupe sposobdw
badania powierzchni
miedzyfazowa, do ktorej zalicza sie pomia-
ry potencjatu zeta istniejgcego na granicy

odgrywa analiza

faz (adsorpcyjnej i dyfuzyjnej) czastecz-
ki, znajdujacej sie w matej odlegtosci
od powierzchni.

Dzieki istnieniu potencjatu zeta na po-
wierzchni ciecz/ciato state gromadza sie
tadunki elektryczne, co w nastepstwie po-
woduje tworzenie sie elektrycznej warstwy
podwojnej. Ladunki ujemne obecne na po-
wierzchni polimeru lub czastki koloidal-
nej sa zobojetniane kationami elektrolitu
tworzac ich trwatg warstwe (warstwe Ster-
na), natomiast pozostate grupy oddziatuja
z kationami znajdujacymi sie w pewnej
odlegtosci i tworzacymi warstwe ruchoma.
W ten sposob tworzy sie dyfuzyjna war-
stwa podwdjna kationow, ktdérej grubos¢

zalezy od stezenia jonow w roztworze.

W jakiejkolwiek odlegtosci od powierzch-
ni gestosc tadunku jest réwna réznicy po-

miedzy stezeniem dodatnich i ujemnych
jondw, co skutkuje powstaniem potencjatu
elektrycznego (napiecie powstajace przez
separacje tadunkdéw). Potencjat ten ma
najwyzsza wartos¢ w poblizu powierzchni
i spada do zera wraz ze wzrostem odlegto-
Sci. Potencjat zeta jest zatem potencjatem
powstajacym na ptaszczyznie Sciecia po-
miedzy warstwa Sterna i warstwa dyfuzyj-
na i bezposrednio wskazuje ilo$¢ energii,
jaka jest niezbedna do ztaczenia sie 2 cza-
stek obdarzonych tadunkiem.

Jako miedzyfazowy parametr potencjat
zeta wptywa bezposrednio na wtasciwosci
powierzchni statych, determinuje ich tadu-
nek i wtasciwosci adsorpcyjne powierzch-
ni,co znajduje zastosowanie w dziedzinach
nauki takich jak: fizyka, chemia, biotechno-
logia, medycyna oraz w badaniach proce-
séw technologicznych. Pomiary potencjatu
zeta sa wykorzystywane do charakterysty-
ki naturalnych i syntetycznych wtdkien,
membran, filtrow czy tez biomateriatow.

Wzgledny ruch elektrolitu i obdarzonej
tadunkiem powierzchni
nikiem 4 efektow elektrokinetycznych:
elektroforezy, elektroosmozy, potencjatu
sedymentacyjnego i potencjatu przeptywu

moze byc¢ wy-

(potencjatu zeta). Indukowany efekt elek-
trokinetycznyzalezy od sity napedowej oraz
natury statej i ciektej fazy, stad teoretycz-
nie pomiary wykonane przy uzyciu réznych
technik bazujgcych na poszczeg6lnych zja-
wiskach elektrokinetycznych powinny dac
w efekcie taka sama wartosc¢ potencjatu
zeta. W praktyce jednak wiele czynnikow



zewnetrznych powoduje, iz otrzymane wy-
niki nie s3 do siebie podobne.

W zaleznosci od rodzaju granicy faz w celu
zmierzenia potencjatu zeta mozna wy-
korzystywac pomiar ruchliwosci elektro-
foretycznej lub pomiar potencjatu/nate-
zenia pradu. W najprostszym przypadku
proces adsorpcji czastek obdarzonych
tadunkiem jest wywotany obecnoscia
miejsc wigzgcych na powierzchni czastki
lub polimeru dzieki obecnosci grup funk-
cyjnych zdolnych do dysocjacji, a nawet
obojetnych elektrycznie i pozbawionych
miejsc wigzacych.

Pomiary potencjatu zeta materiatéw po-
limerowych nie s3 jeszcze powszechnie
stosowane i ograniczaty sie dotad zazwy-
czaj do wyznaczania wielkosci czastek,
rozktadu ich wielkosSci oraz dyspersji badz
agregacji. Potencjat zeta natomiast moze
byc istotnym parametrem, ktéry pomoze
w przewidywaniu wiasciwosci powierzch-
niowych tych materiatéw. Odnosi sie to
rowniez do bardzo skomplikowanych ukta-
doéw biologicznych, takich jak krew czy za-
wiesiny komdrek bakteryjnych.

meto-
zjawiska

Wyznaczanie potencjatu zeta
da potencjatu przeptywu -
elektrokinetyczne

Aby w petni zrozumiec¢ proces wyznaczania
potencjatu zeta, nalezy wyjasni¢ pojecia
kilku istotnych zjawisk elektrokinetycz-
nych, biorgc pod uwage ich termodyna-
miczne zaleznosci. Efektami elektrokine-
tycznymi nazywa sie procesy wystepujace
w izotermicznych, dwufazowych uktadach
z roztworami tego samego elektrolitu
o jednakowych aktywnosciach.

W zaleznosci od budowy wybranego ukta-
du moga w nim wystepowac roznice ci-
snien i roznice potencjatow elektrycznych.
Pierwszym z omawianych zjawisk jest
elektroosmoza, ktérg obserwuje sie przy
ustalonej réznicy potencjatu elektryczne-
go i jednoczesnym utrzymywaniu jedna-
kowego cisnienia w poduktadach. Jest ona
zatem przeptywem objetosci wywotanym

WWW.PLASTECHO.COM

przez jednostkowy prad elektryczny przy
braku réznicy cisnien. Drugim zjawiskiem
jest cisnienie elektroosmotyczne, ktore
jest efektem wystepujagcym w stanie sta-
cjonarnym wywotanym przez ustalenie
statej réznicy potencjatéw, czego nastep-
stwem jest przeptyw pradu elektrycznego
o danym natezeniu. Liczbowo jest ono
réwne roznicy cisnien pomiedzy podu-
ktadami, jaka ustala sie po przytozeniu
réznicy potencjatu. Trzecim zjawiskiem
jest potencjat przeptywu, ktéry réwniez
wystepuje w stanie stacjonarnym dzieki
ustaleniu statej roznicy cisnien, ale charak-
teryzuje sie brakiem pradu elektrycznego
mimo samorzutnego ustalenia sie poten-
cjatow elektrycznych. Ostatnim zjawiskiem
jest zas prad przeptywu, ktory obserwuje
sie po ustaleniu okreslonej roznicy cisnien
i jednoczesnym utrzymywaniu zerowej
réznicy potencjatow. Liczbowo wartos¢
jego jest réwna natezeniu pradu ptynace-
go przez granice poduktadow (celke po-
miarowa, membrane itp.) pod wptywem
jednostkowego przeptywu objetosci, przy
braku réznicy potencjatow.

Potencjat zeta jest parametrem wyznacza-
nym eksperymentalnie, ktoéry jak wspo-
mniano wyzej moze by¢ oznaczany przy
uzyciu roznych zjawisk elektrokinetycz-
nych. Jezeli odwrdci sie zjawisko elek-
troosmozy (ruch cieczy wzgledem nieru-
chomego uktadu kapilar pod wptywem
zewnetrznego pola elektrycznego) i w spo-
séb mechaniczny wymusi sie przeptyw
cieczy przez uktad kapilar (odpowiednia
réznica cisnien), to na elektrodach przy-
tozonych po obu stronach pojawia sie pe-
wien potencjat elektryczny. Otrzymany po-
tencjat nosi nazwe potencjatu przeptywu.

Pomiar potencjatu zeta dla statych, pta-
skich powierzchni

W przypadku powierzchni folii polime-
rowych potencjat zeta jest wyznaczany
z pomiaréw potencjatu przeptywu, badz
pradu przeptywu (natezenia pradu elek-
trycznego) podczas ptyniecia elektrolitu
przy zastosowaniu gradientu cisnienia
w specjalnej celce pomiarowej. Potencjat
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przeptywu jest generowany, gdy roztwoér
elektrolitu przemieszcza sie przy zastoso-
waniu cisnienia hydraulicznego. Roztwor
ten przeptywa przez badany materiat,
wzdtuz kanatu utworzonego przez dwie
ptytki, badz z dotu kapilary. Przeptyw elek-
trolitu w wyniku przytozonego cisnienia
powoduje wytworzenie natezenia pradu,
tym samym tworzac réznice potencjatu.
Potencjat ten uniemozliwia mechanicz-
ne przeniesienie tadunku, powodujac
wsteczne” przewodzenie przez dyfuzje
jondw i przeptyw elektroosmotyczny, kto-
ry powstaje w wyniku réznicy potencjatow
pomiedzy dwiema fazami (analizowana
powierzchnia i elektrolitem). Przeniesienie
tadunku spowodowane tymi dwoma pro-
cesami nazywane jest pragdem wstecznym.
W warunkach ustalenia sie réwnowagi
natezenie pradu eliminuje prad wsteczny
i mierzong roznica potencjatu jest poten-
cjat przeptywu.

Mozliwos$¢ zastosowania pomiaréw poten-
cjatu zeta

Pomiary potencjatu przeptywu (poten-
cjatu zeta) moga by¢ z powodzeniem
wykorzystywane do kontroli modyfikacji
powierzchni polimeréw, badania zjawisk
adhezji, wtasciwosci hydrofobowych/hy-
drofilowych, pomiaréw zwilzalnosci lub
adsorpcji biatek w inzynierii biomateriatow.

Niewielka liczba publikacji z zakresu apli-
kacji pomiaréw potencjatu zeta w badaniu
wiasciwosci  materiatdw  polimerowych
$wiadczy o tym, iz jest to stosunkowo
nowe zagadnienie. By¢ moze spowodo-
wane jest to tym, ze pomimo wielu badan
zjawiska zachodzgce na granicy faz, a co
za tym idzie zjawiska zachodzace w pro-
cesach modyfikowania warstwy wierzch-
niej materiatéw polimerowych, nie zostaty
jeszcze w petni poznane. Same pomiary
natomiast nie byty dotychczas mozliwe ze
wzgledu na niedoskonatosci aparaturowe
i brak adekwatnych algorytméw pozwala-
jacych na uzyskanie prawidtowych warto-
$ci potencjatu zeta.
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SZWAJCARIA: POCZTA ODBIERZE BUTELKI PET

Swiss Post, dziatajac z ramienia PET-
-Recycling Schweiz, zajmie sie zbidr-
ka butelek po napojach wykonanych
z PET, ktére pochodza z odpadow
generowanych przez mieszkancow
Szwaijcarii. System sprawdzit sie do-
skonale podczas lokalnych testow
w 2019 r., dlatego tez zostanie wpro-
wadzony na terenie catego kraju.

Pomyst zbiorki butelek PET przez
poczte ma wiele zalet i przypadt
do gustu obywatelom. Najwazniej-
szym plusem jest brak koniecznosci
organizacji nowego zaplecza logi-

stycznego - Swiss Post dociera bo-
wiem do kazdego domu, za$ pilotaz
wykazat ze zakup nowych aut nie
bedzie potrzebny. Warto nadmienic,
ze samochody szwajcarskiej pocz-
ty sg elektryczne, a wiec przyjazne
dla srodowiska.

Zbidérka bedzie odbywata sie w dni
robocze, od poniedziatku do pigtku.
Obywatele moga zbiera¢ butelki do
specjalnych 45-litrowych workow,
ktére nastepnie najlepiej wystawic
przy skrzynce na listy lub wejsciu
do domu.

NOWATORSKI SPOSOB
DEGRADAC)I PLASTIKU
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Brytyjski start-up Polymateria opracowat nowoczesng
technologie, dzieki ktdrej walka z zanieczyszczeniem
srodowiska naturalnego plastikiem moze stac sie
znacznie skuteczniejsza. Metoda ta umozliwia kom-
pletng degradacje tworzyw sztucznych w ciggu 2 lat
- najpierw plastik zamieniany jest w nieszkodliwy
dla otoczenia biodegradowalny wosk, ktory nastepnie
zostaje poddany dziataniu bakterii i grzybow. Wow-
czas staje sie substancja, ktora catkowicie rozktada
sie w 2 lata. Warto wspomnie¢, ze w wyniku zadne-
go z etapow procesu nie powstaje produkt uboczny
w postaci mikroplastiku. Technologia Biotransforma-
tion jest unikatowa na skale Swiatowa i zostata po-
twierdzona niezaleznymi testami.

Naukowcy z Uniwersytetu Sta-
nu Colorado opracowali nowy
polimer o nazwie PBTL, kto-
ry po poddaniu recyklingowi
zachowuje swoje pierwotne
wiasciwosci. Cecha ta rézni go
od polimeréw standardowych,
ktérych mozliwosci odzysku sa
bardzo ograniczone (1 cykl) -
podczas ponownego przetwa-
rzania ich struktura ulega bo-
wiem znaczacemu ostabieniu.
Aby proces recyklingu byt opty-
malny, PBTL nie moze by¢ zmie-
szany z innymi polimerami.

Jak ogtosit minister $rodowiska
Sri Lanki, Mahinda Amarawe-
era, kraj ten zamierza wprowa-
dzi¢ zakaz importu wiekszosci
wyrobow z tworzyw sztucz-
nych, aby chroni¢ zycie dzikich
zwierzat zamieszkujacych jego
tereny - zwitaszcza stoni oraz
jeleni. Odpady plastikowe sa
bardzo czesto i w duzej ilosci
spozywane przez zwierzeta, co
prowadzi do ich $mierci. Nowe
prawo uchwalone przez rzad
ma wejs¢ w zycie w ciggu kilku
kolejnych miesiecy.

Poczta Ksiestwa Liechtensteinu
zaczeta wykorzystywac PET po-
chodzacy z recyklingu butelek
do produkcji znaczkdw na listy.
Emisja samoprzylepnego, okra-
gtego znaczka ,Globus” wy-
szywanego nicig poliestrowa
otrzymana w wyniku odzysku
PET rozpoczeta sie 7 wrzesnia
br., a jego nominat wynosi 6,30
frankéw szwajcarskich. Naktad

40 tys. sztuk znaczkéw pozwo-
lit na wykorzystanie surowca
z 3,1 tys. plastikowych butelek
0 pojemnosci 0,6 litra.

Od kwietnia 2021 r. we wszyst-
kich sklepach na terenie An-
glii obowigzywac bedzie nowa
minimalna cena toreb plasti-
kowych w wysokosci 10 pen-
séw za sztuke. Aktualnie kwo-
ta ta jest o potowe mniejsza,
a placéwki zatrudniajagce do
250 os6b nie musza stosowac
sie do narzuconych prawnie
regulacji, co na wiosne ulegnie
zmianie.Wzrost cen nie dotyczy
sklepow z innych krajéw Zjed-
noczonego Krolestwa: Szkocji,
Walii i Irlandii Potnocne;j.
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NOWY DESIGN OPAKOWAN PRODUKTOW MLECZNYCH MARKI MILGRAD

Rosyjscy specjalisci ds. marketingu z agencji depot opracowali przy-
kuwajace uwage opakowania dedykowane produktom mlecznym
firmy Milgrad. Grafiki dotychczas zdobiace kartoniki mleka czy kefi-
ru zostaty zastapione postacia niebieskiego kota, a caty projekt stat
sie bardziej minimalistyczny i przejrzysty. Rysunek kota rozmiesz-

czono na czterech bocznych sciankach opakowania w taki sposob,

ze po ich roztozeniu mozna dostrzec catg sylwetke zwierzecia, od
gtowy po ogon. Dzieki temu mozliwe jest oryginalne i kreatywne
rozmieszczenie towaru na potkach sklepowych, co z pewnoscia
zwroci uwage potencjalnego klienta. Warto wspomniec, ze postac
kota zostata przedstawiona na kilka réznych sposobéw, co dodatko-
wo zwieksza atrakcyjnosc¢ catego przedsiewziecia.

Odswiezono réwniez logo samej firmy Milgrad, zastepujac je duzym
niebieskim M pod ktérym umieszczona zostata nazwa przedsiebior-
stwa. Catos¢ projektu sprawia nowoczesne wrazenie i jest przyjem-
na dla oka.Ze wzgledu na to, ze design opakowan mleka i kefiru jest
bardzo zblizony, w celu utatwienia klientom zakupow zastosowano
tzw. kodowanie kolorem: barwa fontu gtéwnych napiséw zalezy od
rodzaju produktu (zielony dla kefiru, czerwony dla mleka). Poza ar-
tykutami dostepnymi w kartonach, nowy design otrzymaty rowniez
inne produkty mleczne: Smietana, twarozki, desery czy masto. Wyro-
by w nowej odstonie zaczeto wprowadzac na rynek w sierpniu, zas
obecnie mozna je nabyc na terenie catej Rosji.

CEO ﬁl|p|nsk|ego oddziatu
Nestlé, Kais Marzouki, poin-

Parkside, brytyjski producent
opakowan, wraz z firmg To-

formowat o osiggnieciu przez
firme ,plastikowej neutralno-

$ci” w sierpniu br. Oznacza to,

ze ilos¢ wyprodukowanych
przez przedsiebiorstwo opako-
wan i ilos¢ odzyskanych przez
nie odpadéw tworzywowych

byty w tym miesigcu identycz-

ne. Wedtug oficjalnych danych,

w sierpniu Nestlé Philippines
udato sie odzyskac 2,4 tys. ton
odpadow zalegajacych w oce-
anie i na wysypiskach smieci.

uchguard wytwarzajacg srodki
ochrony powierzchni opraco-
wat nowe rozwigzanie na bazie
srebra, ktére ma chronic klien-
tow przed potencjalnie szkodli-
wymi drobnoustrojami. Dzigki
specjalnej powtoce pokrywaja-
cej zewnetrzng czesc opakowa-
nia, nanoszonej na nie podczas
wykanczania procesu druku,
namnazanie sie bakterii zostaje
skutecznie zredukowane, zgod-
nie znorma I1SO 22196:2011.

fot. depot

Persil rezygnuje z dotaczania
plastikowego dozownika do
butelek ze swoim detergentem.
Same pojemniki wykonane za$
beda od tej pory w 100% z pla-
stiku pochodzacego z recyklin-
gu pokonsumenckich odpaddéw
tworzywowych, ktory nadaje
sie do ponownego przetworze-
nia. Wedtug szacunkow produ-
centa detergentu, rezygnacja
z obecnosci dozownika przy
butelkach pozwoli zreduko-
wac ilos¢ zuzywanego plastiku
o 1 tys.ton w skali roku.
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fot. Greiner Packaging / Klaus Mitterhauser

Firma Greiner Packaging opra-
kubki do jogurtéw
wykonane gtéwnie z polisty-
renu pochodzacego w 100%
z recyklingu. Na opakowaniu,
wytworzonym z unikalnego po-
taczenia polistyrenu i kartonu,
moga by¢ wykonywane nadru-
ki. Kubki zostaty wyproduko-
wane w ramach testow, ktérych
rezultaty uznano za obiecujace;
0golny cel projektu dotyczy za$
zwiekszenia skali stosowania
PS do wyrobu opakowan prze-
znaczonych dla zywnosci.

cowata
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Wielu z nas darzy niechecig PVC ze wzgle-
du na jego rakotwdrczosc, uplastycznienie
ftalanami, zbyt duzg szybkos$¢ spalania
i wydzielanie przy tym toksycznego chlo-
ru.Jednak cze$¢ osob zdaje sobie sprawe,
ze wiekszos¢ tego rodzaju zarzutow jest

e W7 \\ynikiem dziatan lobbystow pracujacych
MARTA

LENARTOWICZ- na rzecz wielkich konc’ern.éw, gdz.ie PVC.
-KLIK przegrat rachunek zyskow i strat z innymi

Sie¢ Badawcza polimerami.

tukasiewicz - Instytut
Inzynierii Materiatow
Polimerowych

i Barwnikow

Zawartosc¢ zwigzkow toksycznych, lub na-
wet majacych charakter rakotworczy, jest
kontrolowana w czasie atestacji produk-
tow, a kryteria dotyczace zaréwno procen-
towej zawartosci w wyrobie, jak i maksymalnego dopuszczalnego
przenikania do kontaktujacych sie z produktami mediow, ulega-
ja zmianie w zaleznosci od rozwoju nauki w zakresie analityki
i toksykologii, a takze medycyny. | mimo iz najprawdopodobniej
zaden materiat nie zostat tak doktadnie przebadany pod katem
szkodliwosci dla srodowiska jak PVC, to zdanie opinii publicznej
najczesciej nie jest ksztattowane przez wyniki szczegoétowych ba-
dan, ale przez informacje rozpowszechniane przez media.

Nie trzeba nikomu przypominac, ze PVC jest znany od tak dawna
jak nauka o polimerach; nalezy on takze do grona najstarszych
materiatdw syntetycznych, o najdtuzszej historii produkcji prze-
mystowej, ktéra ma juz ponad 90 lat. Przy okazji jest jednym z nie-
licznych polimerdw o tak nowoczesnych zastosowaniach, biorac
pod uwage jego najstarszy rodowdd. Z biegiem czasu PVC zyskat
trwatg pozycje rynkowa i obecnie stanowi podstawe surowcowg
do wytwarzania rozmaitych tworzyw polichlorowinylowych.

Istotnymi surowcami do produkcji PVC s3g chlor i eten (etylen).
Zrédtem chloru jest sél - surowiec wystepujacy prawie bez zad-
nych ograniczen na catym $wiecie. Tym samym chlor jest w na-
turze jednym z najbardziej rozpowszechnionych pierwiastkow.
Nieoczyszczona ropa naftowa jest materiatem wyjsciowym do
produkcji etenu, ktdry jest uzyskiwany w rafineriach podczas jej
destylacji i nastepujacego potem procesu petrochemicznego.
Chociaz ropa naftowa stanowi podstawowy surowiec do produk-
¢ji prawie wszystkich tworzyw sztucznych, ich udziat w zapotrze-
bowaniu na nig wynosi jedynie 4%. Udziat PVC to przy tym znacz-
nie ponizej 1%. W poréwnaniu z innymi tworzywami sztucznymi
PVC ma te zalete, ze tylko 43% masy produktu jest potrzebne do
wytwarzania etylenu, co ma pozytywny wptyw na zuzycie ptyn-
nych zasobow naturalnych.



Od dawien dawna PVC zalicza sie pod wzgledem wielkosci
Swiatowej produkcji do ,wielkiej tréjki”, obok PP i PE. Zmieszany
z dodatkami, tj. plastyfikatorami, stabilizatorami, modyfikatora-
mi udarnosci, napetniaczami i in., przetwarzany jest rozmaitymi
technikami w gotowe wyroby. Sposréd dodatkdw tych najliczniej-
szg grupe stanowig plastyfikatory — ich udziat w rynku to az 55%
masy wszystkich wykorzystanych. Stabilizatory stanowia ok. 35%
masy srodkéw pomocniczych; podobng warto$¢ posiadajg mody-
fikatory udarnosci i ptyniecia. Jezeli chodzi o $rodki smarne we-
wnetrzne i zewnetrzne jest to 15%, 12% stanowia $rodki op6z-
niajace palenie,a 1% przeciwutleniacze.

Trudno wyobrazi¢ sobie wspotczesne zycie bez tak potrzebnego
i uniwersalnego tworzywa. PVC jest materiatem termoplastycz-
nym i moze tatwo zastepowac tradycyjne surowce, takie jak drew-
no, aluminium, stal, miedz, ceramika. Jest niezwykle wdziecznym
obiektem badan i towarzyszy nam witasciwie na kazdym kroku.
Zakres stosowania tego tworzywa jest tak szeroki, ze bez PVC nie
moze poprawnie funkcjonowac wiele branz wspotczesnej gospo-
darki. Wykorzystywany jest praktycznie we wszystkich dziedzi-
nach naszego zycia, jednak gtdwnym odbiorca materiatu jest bu-
downictwo i jego infrastruktura. PVC znajduje tez zastosowanie
w przemysle elektrotechnicznym, przy produkcji izolacji, a takze
w sektorze motoryzacyjnym i lotniczym. W poréwnaniu moz-
liwosci do ceny nie daje zadnej szansy innym tworzywom ter-
moplastycznym. Gdzie nie spojrze¢, tam PVC: kabel od TV, okna,
kotka spacerdwki, smoczek, rury. Tworzywo w sumie stosowane
bez ograniczen - nawet w przemysle medycznym ma swoje miej-
sce.| pomimo zmasowanego ataku oraz wprowadzenia kolejnych
obostrzen - a ostatnio to modne stowo, zwtaszcza w kontekscie
pandemii - zastosowanie tego polimeru wraz z dodatkami jest
niezwykle szerokie.

Podstawowym walorem kompozycji PVC jest mozliwos¢ zna-
czacych zmian w zakresie jego wtasciwosci — jego modyfikacja
na etapie syntezy i przetwdrstwa jest tatwa, w wyniku czego ma
tak wszechstronne zastosowanie.Jest czuty na drobne zmiany pa-
rametrow, a diabet tkwi w szczegotach. Takze odpowiednie pro-
wadzenie procesu i kontrola kolejnych etapdw - czy to mieszania
i dozowania sktadnikéw, czy ogrzewania i chtodzenia w odpo-
wiednim momencie - daja pewnos¢ osiagniecia oczekiwanych
wiasciwosci finalnego produktu. Maty btad w tych operacjach,
np. zbyt wczesne dodanie jakiego$ sktadnika w nieodpowiedniej
temperaturze lub zbyt dtugie mieszanie, moze byc zauwazony do-
piero u finalnego przetworcy. Osiggamy wachlarz kombinacji fizy-
komechanicznych i odpowiednio tyle samo wyrobéw gotowych:
to jest istny fenomen.

Charakter PVC i jego kompatybilnos¢ z wieloma zwigzkami
chemicznymi, tj. plastyfikatorami, uniepalniaczami, absorbera-
mi, pigmentami, woskami, modyfikatorami itp., pozwalaja mu
na siegniecie po rynki o bardzo specjalistycznych wymaganiach.
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Przeciez zdajemy sobie sprawe, ze zaréwno kable lezgce kilkaset
metrow pod ziemig jak i te znajdujace sie u nas w domach, czy
tez woreczki do przechowywania krwi sg oparte na tym samym
uplastycznionym PVC.

Ile PVC do recyklingu?

W ostatnich latach przemyst podjat zobowigzanie, ze do 2025 r.
recyklingowi zostanie poddanych minimum 900 tys.ton PVCrocz-
nie, natomiast do 2030 r. co najmniej 1 mln ton rocznie. Obecnie
na catym swiecie produkuje sie ok. 37 mln ton surowca, z czego
ok. 5,5 mln ton jest wytwarzanych w Europie. PVC jest bardzo
dobrym tworzywem do recyklingu, a na $Swiecie jest duza licz-
ba jego odpaddow. Powtdérne wykorzystywanie przetworzonego
PVC pomaga chroni¢ zasoby naturalne. Recykling tego materiatu
zmniejsza tez emisje szkodliwych gazéw i ilos¢ sktadowanych
odpaddéw. W 2018 r. w Europie zostato poddanych recyklingowi
prawie 740 tys. ton PVC. Wiekszo$¢ przetworzonego tworzywa
pochodzi z profili okiennych i innych powigzanych produktéw
budowlanych. VinylPlus to dobrowolne zobowigzanie przetwor-
cdw PVC majace na celu podnoszenie poziomow recyklingu tego
materiatu, gdzie priorytetem nie jest juz jego obrona (jak miato
to miejsce w Vinyl 2010), lecz promocja. Przewiduje ono ciagty
wzrost liczby produktéw z PVC poddawanych recyklingowi w ska-
li catej Europy, co stanowi jeden z gtéwnych celéw programu.

Rynek PVC w branzy motoryzacyjnej

Wedtug Grand View Research wartos$¢ swiatowego rynku two-
rzyw sztucznych uzywanych do produkcji samochoddw zwiekszy
sie z 36 mld dolarow w 2019 r. do 84 mld dolaréw w roku 2027,
co oznaczac bedzie umiarkowany sredni coroczny wzrost o 11%.
Przyczyni sie do tego gtdwnie globalne ozywienie w sektorze mo-
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toryzacyjnym, lepsze mozliwosci projektowania pojazdoéw i coraz
wiekszy nacisk oraz rosngce zainteresowanie klientéw pojazda-
mi lzejszymi, a dzieki temu energooszczednymi. Istotny wktad
wniesie tez upowszechnianie sie w autach systeméw informa-
cyjno-komunikacyjnych wymagajacych wbudowywania w deske
rozdzielcza i inne czesci kabiny uktadow elektronicznych. Tworzy-
WO sztuczne, jakim jest PVC, jest popularne w tym zastosowaniu
dzieki tatwej produkcji, mozliwosci recyklingu i ulepszaniu jego
wiasciwosci. Wsréd gtownych zastosowan materiatu mozna wy-
mienic¢ m.in. powtoki podwozia, ostony na wigzki przewodéw, cze-
$ci przedziatu pasazerskiego i czesci zewnetrzne. W okresie obje-
tym analiza najszybciej bedzie sie rozwijat wtasnie segment PVC,
ktory w 2019 r. miat w tym rynku drugi co do wielkosci udziat,
zaraz po PP.

W 2019 r. eksport okien PVC i drzwi rést 2,5-krotnie wolniej

W 2019 r. polskie firmy sprzedaty na rynkach zagranicznych
11,6 mln sztuk okien i drzwi o tgcznej wartosci 2,25 mld euro. Byt
to rekordowy sezon dla branzy stolarki zewnetrznej i wewnetrz-
nej, ale tempo wzrostu eksportu wyraznie wyhamowato. Cen-
trum Analiz Branzowych podaje, iz wartos$¢ eksportu zwiekszyta
sie 0 5,2%, co oznacza ze dynamika wzrostu byta blisko 2,5 razy
mniejsza niz w poprzednich latach. Jeszcze w 2018 r. na eksport
trafito o 12% wiecej okien i drzwi niz w poprzednim sezonie. Wy-

niki 2019 r. nie s3 juz tak imponujace; eksport owszem wzrost,
ale dwucyfrowe tempo utrzymata tylko slusarka aluminiowa.
Niewielki wzrost odnotowano w eksporcie okien i drzwi tworzy-
wowych oraz drewnianych. Czy w 2020 r. eksport zmaleje i ewen-
tualnie jak bardzo, bedziemy w stanie przewidzie¢ po dokonaniu
oceny dziatan rzadow poszczegolnych krajow w walce z pande-
mig. Zwtaszcza, ze najwiekszymi rynkami eksportowymi dla pol-
skich okien i drzwi sa Niemcy, Wtochy i Francja, panstwa bardzo
mocno dotkniete wirusem.

Anwil produkuje coraz wiecej PVC

We wrzesniu 2019 r. Anwil wyprodukowat 7-milionowa tone po-
lichlorku winylu. Obecnie firma moze wytworzy¢ nawet 1 tys. ton
polichlorku winylu dziennie. Na osiagniecie kolejnego miliona
bedzie potrzebowata tylko 4 lat. Analitycy z instytutu badawcze-
go Ceresana w opublikowanym w kwietniu 2019 r.raporcie doty-
czacym rynku PVC przewidujg, ze popyt na ten polimer wzrosnie
do 2026 r. do ponad 56 mln ton. Staty wzrost zapotrzebowania
na ten surowiec powoduje, ze nadal prowadzone s3 badania
zmierzajace do opracowania efektywniejszych metod polimery-
zacji chlorku winylu (VCM) i wytwarzania PVC o lepszych cechach
przetworczych i uzytkowych. Tak wazne gospodarczo znaczenie
PVC wynika przede wszystkim z dostepnosci surowcow, niskich
kosztéw produkcji oraz korzystnych wtasciwosci uzytkowych.
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PZPTS SKARZY DO WOJEWODY UCHWALE RADY MIEJSKIE) WALBRZYCHA

PZPTS wnioskuje do wojewody dolnoslaskiego o uniewaznie-
nie w catosci uchwaty Rady Miejskiej Watbrzycha (tzw. Stop Pla-
stik 2). 2 wrzes$nia br. Zwigzek ztozyt w Dolnoslaskim Urzedzie
Wojewodzkim odpowiedni wniosek, odnoszacy sie do dokumentu
zakazujacego posiadania, uzywania, udostepniania oraz sprzeda-
zy niektdrych wyrobow z tworzyw sztucznych.

- Mamy nadzieje, ze wojewoda przychyli sie do naszej argumen-
tacji i — podobnie jak to miato miejsce w lutym biezacego roku
- uchyli ten dokument w catosci, jako razacy przyktad dyskrymi-
nacji przedsiebiorcow i obywateli, niezgodny z polskimi i unijny-
mi przepisami - moéwi Robert Szyman, dyrektor generalny PZPTS.

Wprowadzony przez wtadze Watbrzycha zakaz sprzedazy i posia-
dania wybranych tworzyw sztucznych jest w opinii PZPTS nie-

zgodny z polska Konstytucjg, Traktatem o Unii Europejskiej, usta-
w3 o gospodarce opakowaniami i odpadami opakowaniowymi,
prawem ochrony srodowiska czy ustawag o utrzymaniu czystosci
i porzadku w gminach. Nadto jest on niezwykle zblizony trescia
do uchwaty podjetej przez RM Watbrzycha 30 stycznia br., ktora
wojewoda uznat za niewazng 27 lutego br., a ktére to postano-
wienie w catosci podtrzymat Wojewddzki Sad Administracyjny.

- Jestesmy zaskoczeni, ze po raz kolejny wtadze Watbrzycha po-
petniaja te same btedy i oczekujemy, ze wkrétce nowa uchwa-
ta, analogicznie do tej z poczatku roku, zostanie uniewazniona.
Rada gminy nie moze ustanawia¢ prawa miejscowego, w ramach
ktérego zabrania posiadania i uzytkowania substancji, ktorych
obroét i uzytkowanie jest dopuszczone ustawowo w catym kraju.
Uchwata jest bezprawna z powodow stricte formalnych - dodaje
Robert Szyman.

PZPTS podziela motywacje Rady Miejskiej i Prezydenta Wat-
brzycha dotyczace walki o ochrone srodowiska, jednak sposob
ich urzeczywistnienia uwaza za catkowicie chybiony. Zrzeszone
w Zwiazku podmioty aktywnie dziataja na rzecz ochrony srodo-
wiska. Konsekwentnie wspierajg dziatania legislacyjne na szcze-
blu krajowym i unijnym, majace na celu wzmocnienie systemu
zarzadzania odpadami i radykalne zwiekszenie poziomu recy-
klingu tworzyw sztucznych w kierunku GOZ. System ten jest dzi$
w Polsce mato efektywny, o czym swiadczy koniecznos¢ impor-
tu przez krajowe firmy regranulatu, czyli surowca pochodzacego
z odzysku. Producenci i przetwoércy tworzyw nie s3 przeciwnikami
samorzadow, a ich partnerami w rozwoju inwestycji i innowacji.

SPOTKANIE BRANZY TWORZYW SZTUGZNYCH TYM RAZEM ONLINE

Coroczne Spotkanie Branzy Tworzyw Sztucznych organizowane
przez Polski Zwigzek Przetwdrcédw Tworzyw Sztucznych i Funda-
cje PlasticsEurope Polska w tym roku bedzie miato forme on-
line. Spotkanie odbedzie sie 6 pazdziernika w godzinach 13:30
- 16:00 i bedzie takze transmitowane podczas Targéw Plastpol.

W programie zaplanowano m.in. wystapienia prezeséw organiza-
cji branzowych PZPTS i PlasticsEurope Polska dotyczace wyzwan
dla branzy zwigzanych z kwestiami legislacyjnymi, pandemia
koronawirusa oraz negatywnym odbiorem tworzyw. Gosciem te-
gorocznej konferencji bedzie Alexander Dangis, dyrektor EuPC,
ktory w swoim wystapieniu ,How converters can reduce the EU
pressure on plastic packaging” poruszy tematyke zmian legisla-
cyjnych majacych wptyw na kondycje branzy przetworstwa two-
rzyw sztucznych. Spotkanie zakonczy panel dyskusyjny z udzia-
tem przedstawicieli producentow, przetworcow i recykleréw.

Udziat w wydarzeniu jest bezptatny. Rejestracji mozna do-
kona¢ pod nastepujagcym adresem: https://pzpts.pl/pl/
plastics-industry-meeting-2020/formularz.

Spotkarﬂ(ﬂpgrspektywy - Innowacje - Wyzwania” 22 maja 2017 r. w Kielcach
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600 TYS. ZtOTYCH CZEKA NA POLSKIE PRODUKTY PRZYSZtOSCI
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Wspotczesny swiat nie moze obyc sie bez innowacyjnych pro-
duktoéw i nowatorskich technologii. A ich twércy ponownie moga
powalczy¢ o nagrody finansowane z UE. Kwota 600 tys. ztotych
czeka na zwyciezcodw XXIII edycji konkursu ,Polski Produkt Przy-
sztos$ci”,organizowanego przez Polska Agencje Rozwoju Przedsie-
biorczosci i Narodowe Centrum Badan i Rozwoju. Przedsiebiorcy,
jednostki naukowe oraz ich konsorcja moga zgtaszac projekty od
21 wrzesnia do 29 pazdziernika.

W dotychczasowej historii konkursu rozpatrzone zostaty 1 073
projekty, sposrod ktérych nagrodzono 56,a 122 zostaty wyrdznio-
ne. Dotycza one réznych obszaréw techniki, a dzieki swojej inno-
wacyjnosci majg szanse zaistniec takze na globalnym rynku. Ty-
tut ,Polski Produkt Przysztosci”, ktéry od 23 lat przyznawany jest
w konkursie, to narzedzie promocyjne, dzieki ktéremu rozgtos
zdobyto wiele innowacyjnych produktéw tworzonych w Polsce.
Konkurs ma tez znaczacy wptyw na to, jak rodzime przedsiebior-
stwa i instytucje naukowe postrzegaja wzajemne relacje oraz po-
trzebe wdrazania innowacji. Swiadomos¢ korzysci wynikajacych
ze wspotpracy przedstawicieli biznesu i sektora B+R wymaga
statego wspierania i rozwoju.

Wsréd nagrodzonych projektéw w ostatniej edycji konkursu zna-
lazta sie m.in. proteza ucha srodkowego o dziataniu bakterioboj-
czym, fotowoltaiczna szyba z warstwa na bazie kropek kwanto-
wych wspomagajaca klimatyzacje i ograniczajaca nagrzewanie
pomieszczen, zielona sadza pozyskiwana ze zuzytych opon, in-
teligentny stetoskop czy produkt stymulujacy odpornos¢ roslin.
Byty to projekty z obszaru medycyny, chemii, elektroniki oraz bio-
technologii. Ich réznorodnos¢ pokazuje, ze innowacyjne pode;j-
Scie jest pozadane niemal w kazdej dziedzinie zycia.

Konkurs prowadzony jest z mysla o projektach, ktére osiagnety
juz pewien stopien zaawansowania. Powinny by¢ doprowadzone

co najmniej do etapu prac wdrozeniowych (wymagany poziom
gotowosci technologicznej to min. 6 TRL) albo wdrozone do
produkcji maksymalnie 24 miesigce przed dniem ztozenia wnio-
sku konkursowego.

Dla kogo ,,Polski Produkt Przysztosci”?

W konkursie moga wzia¢ udziat uczelnie, instytuty naukowe
i badawcze oraz przedsiebiorcy prowadzacy dziatalnosc na tere-
nie Polski. Uczestnicy moga do niego przystapic¢ indywidualnie
badz zgtosic projekt opracowany wspélnie przez instytucje i fir-
me. Zgtaszany produkt powinien cechowac sie innowacyjnoscia,
a uczestnik konkursu musi by¢ wtascicielem autorskich praw ma-
jatkowych, patentowych lub innych praw wtasnosci intelektualnej
dotyczacych zgtaszanego produktu. Rywalizacja bedzie odbywac
sie w 3 kategoriach: Produkt Przysztosci Przedsiebiorcy, Produkt
Przysztosci Instytucji Szkolnictwa Wyzszego i Nauki, Wspdlny
Produkt Przysztosci Instytucji Szkolnictwa Wyzszego i Nauki oraz
Przedsiebiorcy. Zwyciezcy otrzymajg prawo do postugiwania sie
tytutem i znakiem Polski Produkt Przysztosci. Poza wsparciem
promocyjnym laureaci otrzymajg nagrode finansowg - 100 tys.
ztotych wynosi nagroda gtéwna, a 25 tys. ztotych wyrdéznienie.

Konkurs przewiduje réwniez przyznanie nagréd specjalnych
w kategoriach: Produkt zgtoszony przez mtodego przedsiebiorce
(funkcjonujacego na rynku nie dtuzej niz 3 lata), Produkt z bran-
zy technologii informacyjnych i komunikacyjnych (ICT), Produkt
w obszarze ekoinnowacji lub w innych obszarach, ktére zostang
zidentyfikowane w trakcie oceny zgtoszonych produktow. Projek-
ty mozna zgtasza¢ do 29 pazdziernika br. Konkurs jest wspotfi-
nansowany ze srodkéw Unii Europejskiej z Europejskiego Fun-
duszu Rozwoju Regionalnego w ramach Programu Operacyjnego
Inteligentny Rozwdj.
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PLASTICS RECYCLING SHOW EUROPE PRZESUNIETY NA ROK 2021

Organizatorzy Plastics Re-
cycling Show Europe (PRSE)
powiadomili o przesunieciu
tegorocznej edycji wydarze-
nia zaplanowanej na 27-28
pazdziernika. Impreza, ktéra miata odby¢
sie w RAI Amsterdam, nie dojdzie do skut-
ku w pierwotnym terminie z powodu trwa-
jacej pandemii koronawirusa. Kolejna od-
stona wystaw i konferencji przewidzianych
w ramach PRSE odbedzie sie w 2021 r.,za$
na ostatni kwartat 2020 r. planowane jest
wydarzenie w formie wirtualnej. Organiza-
torzy imprezy Scisle wspotpracowali z oso-
bami zarzadzajacymi centrum wystawien-
niczym, w celu zastosowania zwiekszonych
srodkéw bezpieczenstwa zgodnych z wy-
tycznymi rzadowymi - wszystko po to, by
PRSE mogt odbyc¢ sie w pazdzierniku br.

Jednak po konsultacji z uczestnikami oraz
wzieciu pod uwage aktualnie obowigzu-
jacych restrykcji zwigzanych z podréza-
mi miedzynarodowymi, podjeto decyzje
0 przesunieciu wydarzenia.

- Decyzja ta nie nalezata do tatwych, ale
jestesmy przekonani ze jest to najlepsze
mozliwe rozwigzanie jesli chodzi o zapew-
nienie zdrowia i bezpieczenstwa wszyst-
kim uczestnikom naszej imprezy - powie-
dziat Ton Emans, przewodniczacy Plastics
Recyclers Europe - PRSE dopasowuje sie
do obecnych realiéw i w miare jego ewo-
lucji jestesmy stale zdeterminowani, by
spetniac¢ oczekiwania naszej publicznosci.

- Rozwazalismy juz opcje transmitowania
na zywo pewnych czesci wydarzenia dla

tych oséb, ktére nie miatyby mozliwosci
bezposredniego uczestnictwa w imprezie
- dodat Matt Barber, dyrektor ds. eventow
w Crain Communications — Obecnie roz-
wijamy ten pomyst pod katem zorganizo-
wania wirtualnej wersji PRSE w koncéwce
2020 r. W jej ramach bedzie miata miejsce
konferencja przygotowana przez Plastics
Recyclers Europe; nastapi réwniez ogto-
szenie laureatéw Plastics Recycling Awards
Europe. Wydarzenie to stwarza takze do-
datkowe mozliwosci w zakresie promogji,
interakcji i nawigzywania kontaktow.

Dalsze informacje zostang opublikowane
po potwierdzeniu dat poszczegélnych im-
prez. Najnowsze wiadomosci pojawig sie
tez na stronie internetowej https://prse-
venteurope.comy.

BUDOWANIE RYNKU RECYKLINGU TWORZYW Z WYKORZYSTANIEM EUCERTPLAST

Wraz z dgzeniem Europy do GOZ rosnie tez
rola systemow certyfikacji w tym obrebie.
Weryfikacja i niezawodnos¢ procesow re-
cyklingu promujg wysoka jakos¢ produkcji
recyklatéw poprzez lepsza identyfikowal-
nos¢, transparentnos¢ i zaufanie rynku. To
w efekcie przyczynia sie do zwiekszenia
udziatu tworzyw sztucznych pochodzacych
z recyklingu w nowych produktach.

Poprzez ujednolicenie réznych programéw
audytowych EuCertPlast promuje zinte-
growanie metodologii i procedur dotycza-
cych procesow recyklingu w catej Europie.
Ten system certyfikacji ma na celu wy-
znaczenie najlepszych praktyk w zakresie
recyklingu, jak rowniez stymulowanie pro-
cesow przyjaznych dla srodowiska. Dziata
on zgodnie z norma EN 15343:2007, ktéra
okresla procedury wymagane do identy-
fikowalnosci tworzyw sztucznych pocho-
dzacych z odzysku. Rosnaca liczba firm
posiadajacych certyfikat EuCertPlast od-
zwierciedla ostatnie zmiany na rynku oraz
wskazuje na potrzebe zwigkszania wiary-
godnosci przedsiebiorstw. Branza docenia
tempo zmian, transparentnosc, identyfiko-

walnosc¢ i zaufanie - zasady niezbedne do
ustanowienia preznego, funkcjonalnego
rynku surowcéw wtdrnych.

Poprzez audyty EuCertPlast weryfikowa-
na jest identyfikowalno$¢ i pochodzenie
odpadéw oraz materiatdw poddanych
recyklingowi, co swiadczy o jakosci prze-
twarzania i utatwia obliczanie wskaznikow
zbiorki i recyklingu. Ponadto, procedury
i kontrole materiatowe, licencje Srodowi-
skowe oraz operacyjne podlegaja ocenie,
co zapewnia transparentno$¢ dziatania
recyklerow. tacznie, identyfikowalnosc
i przejrzystos¢ sg gwarancja jakosci prze-
twarzania. Dzieki nim EuCertPlast stanowi
podstawe, na ktérej mozna zbudowac real-
n3 GOZ dla tworzyw sztucznych. Z biegiem
lat system stat sie wiarygodnym sposobem
certyfikacji wsrod podmiotow dziatajgcych
w branzy. O sukcesie swiadczy m.in. uzna-
wanie go przez krajowe instytucje i ozna-
czanie nim produktéw. Jednym z oznaczen
jest Blue Angel - element ktoéry musza po-
siadac¢ wyroby, aby ubiegac sie o oznako-
wanie jako produkty wykonane z tworzyw
sztucznych pochodzacych z recyklingu.

Wraz z ewolucjg potrzeb rynku zmienia
sie rowniez system certyfikacji. Biorac
pod uwage rosngca popularnos¢ recy-
klatbw w wyrobach przeznaczonych do
kontaktu z zywnoscig oraz obowiazkowe
przepisy dyrektywy w sprawie wyrobow
z tworzyw sztucznych jednorazowego
uzytku, EuCertPlast opracowat w ramach
swojego systemu audytu modut dedyko-
wany dla takich wtasnie materiatow (Food
Contact Module). W miare jak branza roz-
wija swoje dziatania w kierunku GOZ, Eu-
CertPlast angazuje sie w ciagta promocje
ujednolicenia metodologii i praktyk prze-
tworczych w zakresie recyklingu tworzyw
sztucznych, w celu stworzenia prawdziwe-
go rynku odzysku tych materiatow.

Jednoczesnie system certyfikacji wspiera
postep w kierunku green economy i unieza-
leznienia od zasobdw naturalnych. Branza
musi jednak wspotpracowac i rozszerzac
wysitki na rzecz zagwarantowania identy-
fikowalnosci, transparentnosci i zaufania
na kazdym etapie tancucha wartosci, aby
umozliwi¢ wprowadzenie petnego obiegu
zamknietego tworzyw sztucznych.
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Pod koniec sierpnia miata miejsce dru-
ga awaria kolektora przesytowego Scie-
kéw sanitarnych pod Wista w Warszawie.
Pod wzgledem skali zniszczern byta ona
zdecydowanie wieksza niz ta z 2019 r. Jak
twierdzi prof. dr hab. inz. Stanistaw Rybic-
ki, dziekan Wydziatu Inzynierii Srodowi-
ska i Energetyki Politechniki Krakowskiej,
z powodu skomplikowanej sytuacji obiek-
tu inzynierskiego w Warszawie analiza
przyczyn awarii bedzie wymagata wielu
miesiecy pracy. Profesor Rybicki, ktéry sta-
nie na czele komisji badajacej przyczyny
awarii dodat, ze jednoznaczne wnioski mu-
szg by¢ poprzedzone dtuzszym okresem
szczegotowych badan, zas sama komisja
nie moze dziata¢ pod presja czasu.

Przypomnijmy, ze pod koniec sierpnia
2019 r. doszto do pierwszej awarii kolek-
toréow pod dnem Wisty. Zdarzenie zaczeto
sie od rozszczelnienia jednej z dwdch ni-
tek przesytajacych scieki. Naruszenie kon-
strukcji doprowadzito z kolei do uszkodzen
drugiej nitki rurociggu. Uktad naprawiano
do 16 listopada 2019 r., a Scieki w tym
czasie ptynety tymczasowym rurociggiem
PE-HD 2x DN1000 utozonym w btyska-
wicznym tempie na przeprawie pontono-
wej. Jednak juz kilka dni po samej awarii
w mediach pojawity sie artykuty, w ktérych
sugerowano mozliwe przyczyny uszkodze-
nia kolektora. Nalezy sie jednak obawiac,
ze wnioski ptynace z takich pospiesz-
nych analiz beda zafatszowane, a nawet
nieprawdziwe. ,Zawinity plastikowe rury,
ktore po 8 latach dziatania zaczety sie roz-
szczelniac”. ,O awarii zadecydowat wyboér
materiatu do rurociggu pod dnem Wisty.
Zamiast stali zastosowano plastik™ Tego
typu stwierdzenia, oprocz faktu ze nie
zostaty poparte jakimikolwiek dowoda-
mi, tworzg w opinii publicznej negatywny
i nieprawdziwy obraz tworzyw sztucznych,
ktorych rola w systemach wodociagowych
i kanalizacyjnych jest nie do przecenienia.
Nadto, zdania takie wpisuj3 sie w atmosfe-
re nagonki przeciwko ,plastikowi”, ktérym
ostatnio zyje caty Swiat.

Ale zacznijmy od poczatku. Otéz feral-
ny odcinek rurociagu kanalizacyjnego
pod dnem Wisty zostat wykonany z rur GRP,
czyli z zywic poliestrowych wzmocnionych
witoknem szklanym. Z uwagi na wielowar-
stwowa strukture, zwane s3 one tez rura-
mi kompozytowymi. Rury te wykonuje sie
z cietego wtdkna szklanego, termoutwar-
dzalnych zywic (np. poliestrowych), wypet-
niaczy mineralnych i piasku kwarcowego.
Pod wzgledem wtasciwosci materiatu oraz
technologii produkcji rury GRP nie moga
by¢ bezposrednio poréwnywane z innymi
tworzywowymi systemami przewodowymi,
jakie s3 oferowane np. z polichlorku winy-
lu (PVC-U), polietylenu (PE) czy tez polipro-
pylenu (PP).

Zalety rur z tworzyw sztucznych

Rury z tworzyw sztucznych odgrywaja
szczeg6lng role w odniesieniu do syste-
maéw zwigzanych z transportem wody pit-
nej, Sciekéw oraz gazu, a takze w réznego
rodzaju podziemnych i naziemnych insta-
lacjach przemystowych. Dzisiaj budowa
sieci wodociggowych w terenach o duzym

on &

stopniu uzbrojenia i skomplikowania sie-
ci to domena systemoéw z PE, natomiast
tam gdzie tereny s3 mniej zurbanizowane
i sieC nie jest mocno zréznicowana stosuje
sie systemy ci$nieniowe z PVC-U. Tworzy-
wa sztuczne w zastosowaniach wodocia-
gowych wprowadzity wiele udogodnien
i podniesienie standardu w zakresie jakosci
dostarczanej do odbiorcow wody. Wszyst-
ko to dzieki takim podstawowym zaletom
tworzyw sztucznych jak odpornos¢ che-
miczna, odpornos¢ na korozje i Scieranie,
niska chropowatosc czy tez wytrzymatosc.

Niezwykle istotng cecha systemow z two-
rzyw sztucznych jest elastycznos¢, kto-
ra jest niezbedna witasciwoscia kazdego
systemu kanalizacyjnego i wodociggo-
wego. Systemy sztywne znacznie czesciej
narazone sg w gruncie na utrate statecz-
nosci, szereg innych
awarii. Dzieki duzej odksztatcalnosci rury
termoplastyczne s3 bardzo bezpieczne.
Moga podlega¢ odksztatceniom, jednak
ze wzgledu na zmieniajace sie w czasie
warunki gruntowe oznacza to bezpieczen-
stwo uzytkowania.

rozszczelnienia i
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W trakcie badan prowadzonych przez eu-
ropejskie Stowarzyszenie TEPPFA pordow-
nano czestotliwos¢ wystepowania usterek
w ponad 1,8 tys. kilometréw rur podziem-
nych - zaréwno sztywnych, jak i elastycz-
nych. Badanie to wykazato, ze $rednia
liczba uszkodzen w elastycznych kanatach
sciekowych jest 0 80% nizsza niz w sztyw-
nych kanatach - podkreslajac tym samym
fakt, ze sztywne rury nie s3 w stanie prze-
ciwstawic¢ sie skutkom przemieszczania
gruntu, ani dopasowac sie do podziem-
nych przeszkdd.

Rury PE-HD pomogty opanowac sytu-
acje w przesyle sciekdw do oczyszczalni
.Czajka”

W tym kontekscie warto przypomniec,
ze ubiegtoroczny kryzys spowodowany
awarig kolektora sciekowego do oczysz-
czalni ,Czajka” zostat zazegnany witasnie
dzieki zastosowaniu rur polietylenowych.
Do potowy listopada ub.r. dziatata w War-
szawie awaryjna instalacja transportujaca
nieczystosci z lewobrzeznej czesci miasta
do oczyszczalni Sciekow ,Czajka” W jej
sktad wchodzit system 12 pomp oraz by-
pass, ktory tworzyty dwie nitki rurociggu
o dtugosci 1,1 tys. metréw kazda. Funkcjo-
nowanie tej nietypowej instalacji pozwo-

lito w ciggu 69 dni na przepompowanie
ok. 14 mln m?® nieoczyszczonych Sciekow.
Do budowy rurociggu wykorzystano rury
PE-HD o srednicy 1 metra i tgcznej dtugo-
sci ponad 2 kilometréw. Cze$¢ rurociagu
(tacznie ok. 250 metréw) utozono na wy-
budowanym przez wojsko moscie ponto-
nowym. Z reguty takie projekty realizowa-
ne s3 miesigcami, a polska firma w 8 dni
wyprodukowata, dostarczyta i potaczyta
rury, ktére finalnie zostaty utozone na mo-
scie pontonowym.

Nic wiec dziwnego, ze w przypadku tego-
rocznej awarii Stoteczny Ratusz siegnat
po sprawdzone rozwigzania. Kilka dni
po zdarzeniu ruszyt montaz rurociggu
tymczasowego na btyskawicznie utozo-
nym moscie pontonowym. W ciggu kilku
dni ekipy tej samej firmy oraz MPWiK uto-
zyty 2,8 tys. metréw rurociggu awaryjnego.
Obecnie trwajg préby obcigzeniowe prze-
prawy pontonowe;.

Tworzywa sztuczne to ,Dobry Wybor”

Przeprowadzone dotychczas badania pod-
stawowych materiatéw polimerowych (PE,
PVC oraz PP) stosowanych w produkcji rur
wykorzystywanych w instalacjach cisnie-
niowych i bezcisnieniowych, jak réwniez

dtugoletnie doswiadczenia z eksploata-
cji sieci wykonanych z tych materiatow,
wskazuja na co najmniej 100-letnia
ich niezawodnos¢.

Korzysci ze stosowania rur z tworzyw
sztucznych jest wiele i s3 one zréznico-
wane. Dotyczg aspektow technicznych,
ekonomicznych i ekologicznych, wsrdd
ktorych nalezy szczegolnie wyroznic: ta-
twos¢ przetwarzania oraz formowania
(takze w potaczeniu z innymi materiatami),
precyzyjna tolerancje wykonania (wptywa-
jaca na pozniejszy montaz, jego doktad-
nos¢, szczelno$¢ oraz czas wykonania),
duza gtadkos¢ scianek wptywajaca na nie-
zmienng hydraulike w uktadach wodocia-
gowych jak i na procesy samooczyszczania
w uktadach kanalizacyjnych, odpornos¢
na korozje, scieranie oraz duza odpornos¢
na czynniki chemiczne (substancje agre-
sywne) czy temperature medium.

Apel Stowarzyszenia PRiK

Polskie Stowarzyszenie Producentéw Rur
i Ksztattek z Tworzyw Sztucznych apelu-
je, aby w kontekscie samej awarii wziac
pod uwage roéwniez aspekt materiato-
wy. Nieuprawnione stosowanie w prze-
strzeni medialnej pojec ,rury plastikowe”
w zwigzku zaréwno z obecng jak i ubie-
gtoroczng awarig jest w wysokim stopniu
krzywdzace dla rur z tworzyw sztucznych
i wzbudza w opinii spotecznej niewtasci-
we skojarzenia.

Stowarzyszenie jeszcze raz przypomina,
ze uszkodzeniu ulegt odcinek rurociagu
zbudowany z rur z zywic poliestrowych
wzmocnionych wtoknem szklanym. Posia-
daja one inne wiasciwosci mechaniczne
niz rury z tworzyw sztucznych (PE, PP i PVC)
i jako takie nie powinny by¢ z nimi koja-
rzone. Nalezy réwniez powtorzyc, ze tak jak

| W przypadku ubiegtorocznego zdarzenia

role awaryjnego rurociagu, dzieki ktéremu
zazegnano kryzys, powierzono rurom poli-
etylenowym. Jak wida¢, doskonale spraw-
dzaja sie one réwniez w wyjatkowych sy-
tuacjach, o ktérych moéwi cata Polska.
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PIasticsEurope

Stowarzyszenie Producentéw Tworzyw Sztucznych

PRZEMYSt TWORZYW SZTUCZNYCH W POLSCGE W 2019 R.

Nowy raport roczny PlasticsEurope Polska jest juz dostepny.
Oprécz opisu dziatalnosci Fundacji w roku 2019 znajduje sie
w nim podsumowanie najwazniejszych zagadnien legislacyjnych
dotyczacych branzy oraz najnowsze dane rynkowe dotyczace zu-
zycia tworzyw sztucznych oraz zagospodarowania ich odpadoéw.

W 2019 r. przemyst tworzyw sztucznych w kraju nad Wistg nadal
intensywnie rozwijat sie. Fundacja PlasticsEurope Polska rowniez
rozwineta swoja dziatalnos¢ w wielu obszarach. Edukacja mto-
dego pokolenia, budowanie relacji z lokalnymi spotecznosciami,
mowienie jednym, wspélnym gtosem na temat spraw branzo-
wych do kluczowych decydentdw, jak réwniez wzmacnianie pozy-
cji w Europie Srodkowo-Wschodniej, stanowity gtéwne wytyczne
i cele realizowane przez Fundacje w ubiegtym roku.

Przemyst tworzyw sztucznych w Polsce rozwija sie preznie od
wielu lat i zajmuje czotowe miejsce wsrdd innych dziatéw prze-
tworstwa przemystowego, takich jak branza spozywcza, mo-
toryzacyjna, metalowa oraz produkcji urzadzen elektrycznych
i elektronicznych.

Wartos¢ produkcji sprzedanej dla wyrobéw z gumy i tworzyw
sztucznych w roku 2019 osiggneta poziom ok. 100 mld ztotych,
a wzrost branzy w latach 2008-2019 wyniost 134%. W tym okre-
sie Sredni wskaznik rocznego wzrostu CAGR produkcji sprzedanej
dla wyrobow z gumy i tworzyw sztucznych wynidst 7,4% i byt
0 2,4 punktu procentowego wiekszy niz dla produkcji sprzedanej
catego przetwdrstwa przemystowego.

W Polsce wytwarza sie prawie wszystkie polimery (bez LLDPE)
z grupy tworzyw masowych, tj. poliolefiny (HDPE, LDPE, PP), poli-
chlorek winylu (PVC), polistyren (PS, EPS) oraz politereftalan ety-
lenu (PET). Tworzywa konstrukcyjne rodzimej produkcji to przede
wszystkim poliamid (PA6), polioksometylen (POM), a takze zywice
poliestrowe, epoksydowe i fenolowe oraz systemy poliuretano-
we. Inne tworzywa konstrukcyjne, jak np. ABS, poliweglan (PC) czy
politereftalan butylenu (PBT) sa na rynek krajowy importowane.

W roku 2019 naktady inwestycyjne w branzy produkcji wyrobow
z gumy i tworzyw sztucznych wyniosty prawie 5,5 mld ztotych
i byty 0 12% wyzsze niz w roku 2018. L3cznie inwestycje w sek-
torze produkcji wyrobow z gumy i tworzyw sztucznych w latach
2008-2019 wzrosty o 88% (w catym przetworstwie przemysto-
wym wzrost wyniost tylko 40%).

Analizy Fundacji PlasticsEurope Polska wykonane w oparciu o ra-
porty finansowe BISNODE wskazuja, ze najwieksza koncentracja
kapitatu wsrod firm przetwarzajacych tworzywa sztuczne w Pol-
sce wystepuje w sektorze produkcji opakowan oraz wsrdd firm

produkujacych wyroby na potrzeby budownictwa i motoryzacji.
Sektor produkcji wyrobéw z gumy i tworzyw sztucznych w Pol-
sce zatrudniat w roku 2019 ok. 211 tys. pracownikéw (wzrost
0 41% w stosunku do roku 2008). Zapotrzebowanie na tworzywa
sztuczne do produkcji wyrobdw w Polsce wyniosto w roku 2019
ok. 3,6 mln ton, co oznacza wzrost o ok. 3% w poréwnaniu z ro-
kiem 2018.

Z wielkosciag ta Polska zajmuje 6. miejsce w Europie po Niem-
czech, Whoszech, Francji, Hiszpanii i Wielkiej Brytanii. Biorac
pod uwage segmenty zastosowan, najwiecej tworzyw sztucznych
wykorzystuje sektor produkcji opakowan (33,5%), budownictwo
(25,1%), motoryzacja (10%) oraz przemyst urzadzen elektrycz-
nych i elektronicznych (6,7%). W Polsce udziaty poszczegélnych
segmentow sg zblizone do sredniej europejskiej,z wyjatkiem sek-
tora opakowan (w Europie wiekszy udziat) i budownictwa (w Eu-
ropie mniejszy).

W podziale uwzgledniajagcym rodzaj polimeru najwiekszy udziat
maja polietyleny (LDPE, LLDPE, HDPE) - ok. 30%, polipropylen
(20%), polichlorek winylu (13%) oraz tworzywa styrenowe PS
i EPS - z tgcznym udziatem na poziomie 10%. Mniejsze udziaty -
po 6% — notuje sie dla poliuretandw i PET. W ujeciu historycznym,
w latach 2006-2019 zapotrzebowanie ze strony przetworcow
na tworzywa sztuczne wzrosto w Polsce o 60%, co odpowiada
wartosci 3,4% sredniorocznego wzrostu. W tym okresie najszyb-
szy wzrost zapotrzebowania - siedmiokrotny — odnotowat sektor
motoryzacyjny, a w sektorach opakowan i budownictwa wzrost
wyniost odpowiednio 90% i 48%. W najwiekszym segmencie
zastosowan, tj. w przemysle opakowaniowym zapotrzebowanie
systematycznie ros$nie — w ciggu ostatnich 10 lat wzrosto o 55%
z 772 tys. ton w roku 2010 do ok. 1,2 mln ton w roku 2019. Po-
réwnujac dane z roku 2019 z danymi z roku 2010 mozna zauwa-
2y¢, ze zwiekszyty sie udziaty PP i PET przy jednoczesnym spadku
udziatu tworzyw styrenowych (PS i EPS).

Zrédto danych: ,Raport z dziatalnosci Fundacji PlasticsEurope Polska
w2019 r”

Z petng wersjg raportu mozna zapoznac sie tutaj:
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| StABSZY NIZ ZWYKLE POPYT WE WRZESNIU

Niekonczaca sie epidemia COVID-19 wy-
wotata niepewnosc¢ wsrdd klientdw. Spadki
cen ropy i nafty o 7-9% zapowiadaja obni-
zenie cen polimerdéw rowniez w pazdzier-
niku. Poniewaz przetwdrcy majg wystar-
czajace zapasy tworzyw, kupuja tylko to,
czego faktycznie potrzebuja. Wzrost popy-
tu w okresie czerwca i lipca w wielu przy-
padkach byt po prostu wynikiem spekula-
cyjnych zakupéw z wyprzedzeniem, gdyz
znaczna liczba przetworcdw obawiata sie
dalszego wzrostu cen. Obecnie wydaje sie,
ze te obawy byty niestuszne. Coraz wiecej
firm ,stawia” na obnizki cen. A to nie sprzy-
ja popytowi we wrzesniu.

W obliczu sezonu jesiennego producenci
opakowan z polietylenu zgtaszaja wzrost
popytu. Nie wynika on jednak z sytuacji
zwigzanej z epidemig COVID-19, jest to
raczej typowy trend sezonowy. Jednak
ostroznosc jest nadal odczuwalna wsréd
kupujacych opakowania. Wcigz brakuje
szybkich i duzych zamdwien, podobnie jak
wiosng tego roku.

Te obawy znajduja swoje odzwierciedlenie
w cenach polimeréw. Wydaje sie, ze rollo-
ver poliolefin przeszedt tylko czesciowo.

Przetwodrcy szukajg gtownie partii znaj-
dujacych sie blisko dolnej granicy pasm
cenowych. To nie przypadek, ze serbski
producent nieznacznie obnizyt ceny poli-
etylenu na poczatku ubiegtego tygodnia.
Mniejsze umocnienie walut regionalnych
o ok. 1% réwniez nie sprzyja utrzymaniu
poziomu cen.

Pomimo tych niepewnych trendéw ceno-
wych, popyt na PE raczej nie jest zty,a ceny
sg dos¢ stabilne. Nie mozna tego powie-
dzie¢ o popycie na PPH, ktory jest obec-
nie szczegolnie staby. Przetwdrcy tworzyw
sztucznych wykorzystuja w tej sytuacji
swoja pozycje przetargowa. W przypadku
polistyrendw, obok spadku cen monomeru
styrenu o 13 euro za tone, ceny zmniejszy-
ty sie srednio o 10 euro. Popyt nie spetnia
oczekiwan. Dzieje sie tak, poniewaz ocze-
kuje sie dalszego spadku cen.

Wiekszo$¢ przetwdrcdw juz teraz liczy
na obnizenie cen i probuje wykorzystac
wczesniej zakupione zapasy. S3 jednak
i tacy, ktérzy uwazaja ze po niepewnym
wrzesniowym popycie nastapi mocniej-
szy pazdziernik, a ceny beda lekko rosnac.
Wskazuje na to réwniez fakt, ze popyt
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w Europie Zachodniej jest dobry, a ceny
stabilne. W efekcie zachodnioeuropejscy
producenci polimeréw staraja sie utrzy-
mac stabilne ceny réwniez w Europie
Srodkowej

Wzrost cen ropy i nafty sygnalizuje pewna
podwyzke cen monomeréw i polimeréw
w pazdzierniku. Jednak poki co pozostaja
one na stabilnym poziomie, poniewaz s3
tym zainteresowani zaréwno producen-
ci polimerdw, jak i handlowcy w Europie
Srodkowej. Oczywiscie zdarzaja sie wy-
jatki na rynkach spotowych, gdzie mozna
uzyskac rabat w wysokosci 10-20 euro.
A przetwércy prébuja wykorzystac te
mozliwosci. Jednak podobne dziatania
nie maja charakteru systemowego. Nie
mogtoby by¢ inaczej, gdyz ewentualny
spadek cen réwniez nie doprowadzitby
do znacznego wzrostu popytu. Jest praw-
dopodobne, ze niektdrzy producenci beda
w stanie dokonac korekt cen w pazdzierni-
ku w krajach, w ktoérych ceny lokalne pozo-
stawaty w tyle za cenami regionalnymi, co
moze réwniez oznaczac spadek cen. Ale to
w zadnym wypadku nie bedzie oznaczato
ogolnego spadku cen tworzyw.

$rednie ceny polimeréw w Europie Srodkowej pomiedzy tygodniem 39 (2019) i 38 (2020)
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TAITRA

INTELIGENTNE MASZYNY Z TAJWANU

KSZTMTUJA PRZYSZt0SG

PRODUKCII

Wahania cen ropy naftowej na rynkach miedzy-
narodowych i wzrost swiadomosci ekologicznej
spowodowaty, ze wskazniki recyklingu odpadow
tworzywowych staty sie najwazniejszga kwestig
dla przysztosci przemystu przetwdrstwa two-
rzyw sztucznych i gumy. Tajwan, jeden z szesciu
najwiekszych eksporteréw maszyn do przetwor-
stwa tworzyw sztucznych i gumy na Swiecie,
zyskat uznanie jako dostawca wysokiej jakosci
produktow o wyrafinowanej technologii i statej
wydajnosci.

Konferencja prasowa online pod hastem ,Taiwan
Excellence - maszyny do przetwoérstwa two-
rzyw sztucznych i gumy 20207 ktéra odbyta sie
17 wrzesnia b.r., zostata zorganizowana przez Biu-
ro Handlu Zagranicznego przy Ministerstwie Go-
spodarki Tajwanu oraz Tajwanska Rade Rozwoju
Handlu Zagranicznego (TAITRA) we wspotpracy
z Tajwanskim Stowarzyszeniem Przemystu Maszy-
nowego (TAMI).

Przedstawiciele wiodacych firm tajwanskich,
w tym Fu Chun Shin Machinery Manufacture Co.,
Ltd. (FCS), ChumPower Machinery Corp., Fong Kee
International Machinery Co., Ltd. i Diing Kuen
Plastic Machinery, Co., Ltd., przedstawili swoje
zaawansowane inteligentne rozwigzania produk-
cyjne, od wtryskarek dwusktadnikowych i szybkich
maszyn do produkcji metodg wtrysku z rozdmu-
chem, poprzez inteligentne elektryczne maszyny
do formowania z rozdmuchem, a konczac na eks-
truderach folii pieciowarstwowej do kapturownic.

Walter Yeh, prezes i dyrektor generalny TAITRA,
stwierdzit podczas otwarcia, ze w odpowiedzi
na trend Przemystu 4.0, tajwanski przemyst ma-
szyn do przetworstwa tworzyw sztucznych i gumy
ciagle unowoczesnia i taczy technologie ICT z inte-
ligentng automatyzacja. Ma to na celu budowe in-

Rubber Machmery

Onllne Prees Conference

Sstic &
Rubber Machinery

Onllne Press Conference




teligentnych systemow, niezbednych aby sprostac
zapotrzebowaniu na rozwdj najnowoczesniejszych
technologii i produkcji na zamoéwienie klienta.

Guann-Jyh Lee, zastepca dyrektora generalnego
Biura Handlu Zagranicznego przy Ministerstwie
Gospodarki Tajwanu podkreslit, ze ze wzgledu
na globalny wzrost restrykcji zwigzanych z wyko-
rzystaniem tworzyw sztucznych w przemysle i zyciu
codziennym, gospodarka o obiegu zamknietym jest
kolejnym trendem w branzy. Dlatego tez producen-
ci musza by¢ w stanie szybko reagowac na nowe
przepisy regulujace procesy produkcyjne. Tajwan
ktadzie nacisk na rozwoj elektrycznych wtryskarek
o dobrych parametrach srodowiskowych, charakte-
ryzujacych sie niskim poziomem hatasu i wibracji
oraz ograniczajacych zuzycie energii, wody chto-
dzacej oraz kosztow eksploatacji. Wszystko po to,
aby stac¢ sie najlepszym partnerem globalnego
przemystu produkcyjnego dzigki inteligentnym
maszynom, przyjaznym srodowisku naturalnemu.

Neilson Su, manager ds. sprzedazy w firmie Fu
Chun Shin Machinery Manufacture Co., Ltd. (FCS)
stwierdzit, ze w celu sprostania réznorodnym po-
trzebom klientow firma FCS skupia sie obecnie
na opracowywaniu niestandardowych wtryskarek
wielokomponentowych, ktére maja szeroki zakres
zastosowania. Opinie klientéw s3 bardzo pozy-
tywne, co potwierdza ze jest to wtasciwy kierunek
zmian.

Tony Wu, inzynier ds. wsparcia sprzedazy w firmie
ChumPower Machinery Corp. przedstawit wysoko-
wydajng maszyne do formowania z rozdmuchem
serii L. Jej wydajnos¢ to 2250 butelek na godzine,
€O czyni j obecnie najszybsza maszyna do formo-
wania z rozdmuchem na $wiecie (w konkurencyj-
nych urzadzeniach wydajnosc¢ to 1800-2000 bu-
telek na godzine). Globalne marki takie jak Pepsi,
Kao, LOTTE i inne, wykorzystuja maszyny Chumpo-
wer do produkcji butelek PET.

Charles Wei z Fong Kee International Machinery
Co., Ltd. przedstawit inteligentna, w petni elek-
tryczng tréjwarstwowa maszyne do formowania
z rozdmuchem. Podkreslit réwniez, ze model jest
przyjazny dla srodowiska, w szczegdlnosci zmniej-
sza $rednie zuzycie energii o 18%, poziom hatasu
0 20 dB i emisje CO, 0 42,4%, jednocze$nie zwiek-
szajac wydajnosc o 13,3%. Ponadto jest ona wypo-
sazona w system SCADA, dzieki ktéoremu w dtugim

WWW.PLASTECHO.COM

HB-1400R, FCS

Szybkobiezna maszyna
do rozdmuchu
z rozcigganiem
Seria L, ChumPower

Inteligentna, elektryczna
maszyna do formowania z
rozdmuchiwaniem
FK/EHB-55/65G/55T20SS
Fong Kee

okresie produkcji wszystkie dane moz-
na zebrac do dalszej analizy w celu po-
prawy wydajnosci, obnizenia kosztéw
i zwiekszenia rentownosci.

Eric Wei, wiceprezes Diing Kuen Pla-
stic Machinery, Co., Ltd. zaprezentowat
wprowadzenie do inteligentnej pro-
dukcji: ekstruder folii pigeciowarstwo-
wej do kapturownic” Zwrdécit uwage
stuchaczy na to, ze przy zastosowaniu
loT maszyne mozna obstugiwac zdal-
nie. Ponadto klienci moga skorzystac
z rozszerzonej instrukcji obstugi, aby
wyeliminowa¢ biezace problemy
w funkcjonowaniu maszyny, co jest
szczegolnie istotne podczas pandemii

Dwukomponentowa
witryskarka z duzym
stotem obrotowym
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Dwukomponentowa
wtryskarka ze stotem

obrotowym
FB-230R, FCS

Pieciowarstwowy ekstruder
do przemystowych kapturéw,
TK-HTRL-5C-2

Diing Kuen

ad by BOFT

COVID-19, ze wzgledu na koniecznos¢
ograniczenia kontaktu fizycznego.

Wydarzenie  przyciaggneto  ponad
530 widzéw z takich krajow jak
Egipt, Niemcy, Hongkong, Indie, In-
donezja, Wtochy, Japonia, Pakistan,
Filipiny, Rosja, Korea Potudniowa,
Tajlandia, Turcja, Wietnam i
Kolejne wydarzenie organizowane
przez TAITRA, ,Cyfrowy Tydzien Taipe-
iPLAS’, odbedzie sie w dniach 21-29
wrzesnia. Wiecej informacji: https://
www.taipeiplas.com.tw/en/photolink/
node-list/DC00206/index.html.

inne.

Zrédto: TAITRA, warsaw @taitra.org.tw
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SUROWCE

Besspol Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Sokola 10

86-031 Osielsko

tel.: +48 52 381 32 31
handel@besspol.pl
www.besspol.pl

D4
Gruea
aZoTY

Grupa Azoty ZAK S.A.

ul. Mostowa 30A

47-220 Kedzierzyn Kozle
tel.: +48 77 481 20 00
zak@grupaazoty.com
www.oxoplast.com

K.D. FEDDERSEN::"

K.D. Feddersen CEE GmbH
Mariahilferstrate 103/4/62B
A-1060 Wieden, Austria

tel.: +48 795 860 110
dariusz.obarek@kdfeddersen.com
www.kdfeddersen.com

NEXED

plastics

Nexeo Plastics Poland Sp. z o.0.
ul. Ruchliwa 15

02-182 Warszawa

tel.: +48 609 114 728
azbucki@nexeoplastics.com
www.nexeoplastics.com

Plastoplan &

Tworzywa

Plastoplan Polska Sp. z 0.0.

al. Ksiecia Jozefa Poniatowskiego 1
03-901 Warszawa

tel.: +48 22 29592 31
biuro@plastoplan.pl
www.plastoplan.pl

polykemi &

BRINGS OUT THE BEST IN PLASTICS

Polykemi AB

Bronsgatan 8

271 21 Ystad, Szwecja

tel.: +46 411 797 34
aleksander.kurszewski@polykemi.se
www.polykemi.com

[® RESINEX

RESINEX Poland Sp. z o.0.
ul. Brechta 7

03-472 Warszawa

tel.: +48 22 4416000
resinex.pl@resinex.com
www.resinex.pl

W Y

4

sabia
SABIC Poland Sp. z o.0.
ul. Komitetu Obrony Robotnikow 45A
02-146 Warszawa
tel.: +48 22 4323732
piotr.kwiecien@sabic.com
www.sabic.pl

£ totimpe

Textilimpex Sp. z o.0.

ul. Traugutta 25

90-113 +6dz

tel.: +48 42 6361819
sekretariat@textilimpex.com.pl
www.textilimpex.pl

TWORZYWA WTORNE

J.M. TRADE Jerzy Mréz
ul. Wapienna 6/8
87-100 Torun

tel.: +48 692 442 940
jm@jmtrade.com.pl
www.jmtrade.pl

polyolefins®

ML Sp.z o.0.

ul. Berylowa 7

82-310 Gronowo Gérne
tel.: +48 55 2350985
info@mlpolyolefins.com
www.mlpolyolefins.com

BARWNIKI | SRODKI POMOCNICZE

GABRIEL-CHEMIE

G R OuUu P
Gabriel-Chemie Polska Sp. z 0.0.
ul. Obywatelska 128/152
94-104 Lo6dz
tel.: +48 42 2537355
info@pl.gabriel-chemie.com
www.gabriel-chemie.com

SUROWGE CHEMICZNE

PCC Rokita S.A.

ul. Sienkiewicza 4
56-120 Brzeg Dolny
+48 71 794 2000
products@pcc.eu
www.products.pcc.eu

MASZYNY

ARBURG

ARBURG Polska Sp. z 0.0.
Al Jerozolimskie 233
02-495 Warszawa

tel.: +48 22 72 38 650
poland@arburg.com
www.arburg.pl

_ | Piastico 4

Asten Group Sp. z 0.0.
Bor 77/81

42-202 Czestochowa
tel.: +48 34 3608877
biuro@plastigo.pl
www.plastigo.pl
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2 DJOPAK

Dopak Sp. z o.0.

ul. Sokalska 2
54-614 Wroctaw
tel.: +48 71 3584000
dopak@dopak.pl
www.dopak.pl

ENGEL Polska Sp. z o.0.
ul. Ostrédzka 50B
03-289 Warszawa

tel.: +48 22 510 3801
info.pl@engel.at
www.engelglobal.com

—

MAPRO

Iee—

MAPRO Polska S.A.

ul. Ztota 197

42-202 Czestochowa
tel.: +48 887 040 045
biuro@mapropolska.pl
www.mapropolska.pl

< Sumitomo
“"DEMAG

Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery Polska Sp. z 0.0.
ul.Jagiellonska 81/83

42-200 Czestochowa

tel.: +48 34 370 95 40
sdplinfo@shi-g.com
www.poland.sumitomo-shi-demag.eu

Uhiffrmann | Borrenfeld

Wittmann Battenfeld Polska Sp. z o.0.
05-825 Grodzisk Mazowiecki
Adamowizna, ul. Radziejowicka 108
tel.: +48 22 7243807
info@wittmann-group.pl
www.wittmann-group.com

WYTEACZARKI

MASZYNY DO TWORZYW SZTUCZNYCH

MAJCHER

POL-SERVICE Jacek Majcher
ul. Budziwojska 90

35-317 Rzeszéw

tel.: +48 17 2293456
maszyny@pol-service.pl
www.pol-service.pl

|

EKOCHEM

WW Ekochem Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Akacjowa 1, Gtogowo
87-123 Dobrzejewice

tel.: +48 56 6742005
biuro@wwekochem.com
www.wwekochem.com

URZADZENIA DO RECYKLINGU

EREIVA®

PLASTIC RECYCLING SYSTEMS

EREMA Engineering Recycling
Maschinen und Anlagen GmbH
Unterfeldstrasse 3

4052 Ansfelden, Austria

tel.: +43 73231900
erema@erema.at
www.erema.com

S~

KOLTEX

PLASTIC RECYCLING SYSTEMS

Koltex Plastic Recycling Systems
Sp.z o0.0.Sp.k.

ul. Sokotowska 28

36-100 Kolbuszowa

tel.: +48 17 227 36 82
biuro@koltexprs.com
www.koltexprs.com

% PLASMAD

Equipamentos para Reciclagem e Recuperacao

Plasmaq, Lda

Zona Industrial da Barosa, Lt 8
Carreia de Agua

2400 - 016 Leiria, Portugalia
tel.: +48 505 348946
comercial.pl@plasmaq.pt
www.plasmag.pt

WWW.PLASTECHO.COM

shredding technology

UNTHA Polska Sp. z o.0.
ul. Olecka 23 lok. 221
04-980 Warszawa

tel.: +48 12 6421896
info@untha.pl
www.untha.pl

URZADZENIA PERYFERYINE

MASTER

olors

Master Colors Sp. z o.0.

ul. Wedkarzy 5

51-050 Wroctaw

tel.: +48 71 3500525
biuro@mastercolors.com.pl
www.mastercolors.com.pl

OPAKOWANIA

Jokey Poland Sp. z 0.0.
ul. Spacerowa 4

47-230 Kedzierzyn-Kozle
tel.: +48 77 4060900
inffo@jokey.com
www.jokey.com

WYROBY DLA LOGISTYKI

Georg Utz Sp. z o.0.

ul. Nowowiejska 34
55-080 Katy Wroctawskie
tel: +48 71 316 77 60
info.pl@utzgroup.com
www.utzgroup.com

WYROBY Z TWORZYW SZTUGZNYCH

Coko-Werk Polska Sp. z o.0.
ul. Lodowa 93D

93-232 todz

tel.: +48 42 2531100
sales_pl@coko-werk.de
www.coko-werk.pl

PAZDZIERNIK 2020
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Zainteresowany statg obecnoscia
w Gamie Dostawcow?

Logo, nazwa firmy, adres, telefon,
e-mail, strona www, aktywne odno-
sniki w wersji elektronicznej

Cena rocznego wpisu:
12 wydan x 400 PLN netto

Skontaktuj sie z nami:
tel.: +48 530 704050
tel.: +48 530 206666
info@plastech.pl

Promocja ,,PREMIERA PLAST ECHO”

Na wszystkie ustugi zamdéwione
do konca roku 2020 obowigzuje
rabat 50%.
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=KONOPNY.SAMOCHODHENRY'EGO FORDA

W ostatnim czasie dos¢ gtosno jest
o biotworzywach z konopi. Konopie ro-
sna niezwykle szybko i zawierajg 65-70%
biomasy, czyli wiecej niz potrzeba do prze-
ksztatcenia ich w biotworzywa. Wchtaniaja
rowniez ogromne ilosci CO, z atmosfery
podczas wzrostu. A zatem, wliczajgc nawet
emisje dwutlenku wegla podczas ich prze-
twarzania, bilans powinien wyjs¢ na zero.

Do czego zasadniczo stuzg konopie indyj-
skie wie prawie kazdy,jednak to,ze materiat
wytworzony z tej rosliny bedzie miat bar-
dzo dobre wtasciwosci wytrzymatosciowe,
pozostaje wcigz poza powszechng $wiado-
moscia. A przeciez surowiec ten znany jest
od tysiacleci. Najstarsze udokumentowane
wzmianki o uprawie konopi maja ponad
5 tys. lat i pochodza z Chin. Przez wieki
90% wszystkich zagli i lin okretowych byto
robionych wtasnie z konopi. I, jak udowod-
nity badania, konopie sg wytrzymalsze niz
inne naturalne materiaty uzyskiwane np.
z orzechow kokosowych lub drzew bana-
nowych. Odznaczaja sie duza odpornoscia
na zginanie i przedarcie, elastycznoscia,
trwatoscig oraz wysoka porowatoscia. Co
wiecej, nasiona konopne oferujg réowniez
inng cenng substancje. Mianowicie, jest to
olej. Mieszanina oleju z konopi i 15% me-
tanolu to zamiennik dla oleju napedowego
w silnikach diesla.Jego spalanie produkuje
mniej sadzy niz w przypadku oleju z ropy
naftowej, a przy tym nie wprowadza do
biosfery szkodliwych substancji.

Nie budzi zatem zdziwienia fakt, ze kono-
piami indyjskimi interesuje sie réwniez
przemyst motoryzacyjny. Wykorzystanie
tego materiatu w tej branzy mogtoby po-
méc rozwigzac problem sktadowania sta-

rych aut. Tworzywa wykonane z konopi
indyjskich szybko ulegna recyklingowi,
a co za tym idzie beda przyjazne $rodowi-
sku. Obecnie w przemysle motoryzacyjnym
konopie znajduja juz zastosowanie jako
kompozyty. Uzywa sie ich do obi¢ drzwi,
oktadzin sprzegiet, hamulcow itd. Rosliny
te w seryjnej produkcji wykorzystano m.in.
do samochodéw takich jak: Audi - A3, A4;
Fiat = Punkt, Brava, Marea; Alfa Romeo -
146, 156; Ford Focus; Peugeot 406; Volvo
- C70, V70. Ale, jak sie okazuje, pomyst
na wykonanie auta z konopi nie jest wcale
nowy. A wszystko zaczeto sie tak.

Byt $rodek Il wojny swiatowej, i ,zabawa”
duzych chtopcow doprowadzita do glo-
balnego niedoboru stali. Okrety wojenne,
czotgi i inne urzadzenia wojskowe wy-
magaty wszystkich dostepnych zasobow
stalowych. Do produkcji samochoddéw juz
ich wiec nie wystarczato. Henry Ford, ame-
rykanski pionier i potentat motoryzacyjny,
juz od lat 20-tych XX w. prowadzit badania
nad swoim Modelem T - pierwszym w pet-
ni sprawnym autem wykonanym z mate-
riatow uzyskanych z konopi i soi. Co wiecej,
pojazd byt napedzany biopaliwem wytwo-
rzonym wtasnie z konopi.

Pierwotnie prace nad Modelem T Ford
zlecit ,Bobowi” Gregorie ze swojego dzia-
tu projektowego. Eugene T.,,Bob” Gregorie
scisle wspotpracowat z Edselem, synem
Henryego Forda, przy projektowaniu wielu
prototypow. Jednak akurat w tym przypad-
ku Ford nie byt zadowolony z proponowa-
nego projektu i przekazat go do dalszych
prac w Soybean Laboratory w Greenfield
Village. Osoba odpowiedzialng za opra-
cowanie prototypu zostat Lowell Overly,

ktoéry miat doswiadczenie w projektowaniu
narzedzi i form. Pomagat mu jego przeto-
zony, chemik Robert A. Boyer.

Po kilkunastu latach prac, 13 sierpnia
1941 r., gotowy prototyp zostat zapre-
zentowany na corocznym festiwalu Dear-
born Days w Dearborn w stanie Michigan,
w ktdrym uczestniczyto ponad 10 tys. oséb.
W tym samym roku mozna go byto zoba-
czy¢ rowniez na targach Michigan State
Fair Grounds. Niestety, nie pojechat tam
na wtasnych kotach, a zostat przewieziony
ciezarowka. ,Model T jest krokiem w kie-
runku urzeczywistnienia przekonania Hen-
ry'ego Forda, ze pewnego dnia uda mu sie
wyhodowac samochdéd z jednego ziarenka”
- eufemistycznie napisat dziennikarz cza-
sopisma ,Popular Mechanics” w grudniu
1941 r.

Jednak to nie braki zasobdéw stali leza-
ty u podstaw idei wyprodukowania auta
z materiatow roslinnych.Jak juz wspomnia-
tam, Ford pracowat nad swoim pomystem
od lat 20-tych XX w. |, bedac zapalonym
rolnikiem, chciat pomdc amerykanskiemu
rolnictwu w czasie Wielkiego Kryzysu. Wie-
dziat,ze samochody beda cieszyty sie coraz
wiekszg popularnoscia, a jesli potrafitby
wytworzy¢ plastikowe auta z produktow
rolnych, mogtby przynies¢ Amerykanom
podwdjne korzysci: pojazdy z biotwo-
rzyw bytyby bardziej przystepne cenowo,
a ich produkcja pomogtaby przemystowi
rolniczemu.

| pewnie nie bez znaczenia byto, ze sam
Ford posiadat prawie 5 tys. hektarow pdl,
na ktorych uprawiat soje i konopie. Wroc-
my jednak do samego prototypu.



Oprécz metalowej ramy, caty samochdd
zostat zbudowany przy uzyciu roznych
produktow rolnych. Rama zostata skon-
struowana ze spawanych rur stalowych,
do ktérych przymocowano ok. 14 plastiko-
wych paneli, o ktérych méwito sie,ze ,maja
tylko ¢wier¢ cala (6 milimetréw) grubosci”.
Zostaty one uformowane za pomoca pra-
sy hydraulicznej i sktadaty sie z wtokien
celulozowych (70%) i spoiwa zywiczne-
go (30%). Szyby wykonano z ptyt akrylo-
wych zamiast ze szkta. W rezultacie waga
auta spadta o ok. 25%, co miato réwniez
ogromny wptyw na zuzycie paliwa. Warto
przypomniec, ze w tamtym czasie typowy
samochod wazyt nieco ponad 1,1 tys. ki-
logramow, zas prototyp Forda nie przekro-
czyt 900 kilogramow.

Niektore zrodta nazywaja Model T samo-
chodem sojowym - Soybean car. Pszenica,
sizal, len czy ramia (inaczej znana jako tzw.
pokrzywa chinska) - te rosliny miaty miec
swoj ,udziat” w tworzeniu owego pojazdu.
Jakkolwiek by nie byto, finalny produkt
okazat sie 10-krotnie bardziej odporny
na wgniecenia niz tradycyjna stal, ponie-
waz tworzywo sztuczne wykonane z kono-
pi przemystowej ma 10-krotnie wiekszg
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od stali odpornos$¢ na uderzenia, a jego
wtasciwosci mozna poréwnac do wiokna
szklanego.

Aby zaprezentowac¢ mozliwosci nowego
materiatu Ford przynidést na prezentacje
siekierke, ktérg walit z catych sit w karo-
serie. Zachowat sie nawet film, na ktérym
Henry Ford uderza narzedziem w tylng kla-
pe samochodu, a ta pozostaje cata. Jak sie
jednak okazuje, akurat na tym ujeciu nie
wystepuje” Model T. W rzeczywistosci byto
to osobiste auto Forda, ktére réwniez po-
siadato plastikowa tylng klape, a sam Ford
lubit demonstrowac w ten sposéb wytrzy-
matos¢ nowego tworzywa.

Silnik napedzany ,biopaliwem” do Modelu
T zaprojektowat Rudolf Diesel, ,ojciec” sil-
nika wysokopreznego. Henry Ford postrze-
gat oleje roslinne jako przysztosc¢ paliw
mawiajac, ze ,w rocznych zbiorach z akra
ziemniakow jest wystarczajaco duzo alko-
holu, aby napedzac¢ maszyny niezbedne do
uprawy pol przez 100 lat”

Nigdy nie ujawniono wszystkich powodow,
ktore przyczynity sie do tego, ze Ford pomi-
mo kilkunastu lat badan nad biopaliwami
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i biotworzywami catkowicie zarzucit dal-
sze prace badawcze nad samochodami wy-
konanymi z konopi.Jedng z przyczyn madgt
by¢ zakaz uprawy tych roslin w Stanach
Zjednoczonych wprowadzony w 1937 ., co
spowodowato ze zabrakto statych dostaw
surowca do masowej produkcji Modelu T.
Niektorzy sadza, ze projekt nie mogt spo-
tkac¢ sie z przychylnymi reakcjami lobby
benzynowego i stalowego. Po zakonczeniu
Il wojny swiatowej przemyst, przestawiajac
sie na produkcje cywilna, poszukiwat usil-
nie nowych rynkéw zbytu dla stali i paliw
kopalnych. Wydaje sie wiec, iz idea eko-
logicznego i taniego samochodu odeszta
w niepamiec,zanim w tej pamieci na dobre
zagoscita.

| tak oto kolejne dekady w przemysle mo-
toryzacyjnym uptynety pod znakiem ropy
naftowej, metalu i tworzyw sztucznych
produkowanych niemal wytgcznie na ba-
zie ropy naftowej. Gdzie dzi$ znajduje sie
prototyp Modelu T? Lowell Overly twierdzi,
ze zostat zniszczony przez E.T. Gregory'ego.

Janina O. Lefina
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EFEKTYWNA SEGREGACJA

[ POMOCA TEGHNOLOGI

Wzrost liczby gospodarstw domowych se-
gregujacych odpady do 90% - taki wynik
osiggnat ciechanowski samorzad po po-
nad roku testow inteligentnych i bezdoty-
kowych pojemnikéw do segregacji smieci.
Warto zauwazy¢, ze do tak wysokiego po-
ziomu udato sie dojs¢ poczynajac od se-
gregacji na poziomie niespetna 10%.

KRZYSZTOF
NOWOSIELSKI

ML Polyolefins Zdazytem juz we wczesniejszych felie-

tonach na tamach ,Plast Echo” narzekac
na nieefektywna segregacje odpadow i brak szerokiej edukacji
w tym zakresie. Moze troche niestusznie, bo jak pokazuje przy-
ktad z Ciechanowa, nowoczesna technologia moze znacznie
szybciej przynie$¢ poprawe w tej kwestii. Jak udato sie osiggnac
takie rezultaty?

10 maja ubiegtego roku na jednym z ciechanowskich osiedli sta-
nety pojemniki majace stuzy¢ do obstugi 336 gospodarstw domo-
wych. Mieszkancom dostarczono naklejki z kodem kreskowym do
umieszczenia na workach z odpadami - dostep do kontenerow
mozliwy jest po zeskanowaniu kodu, dzieki czemu wybrany po-
jemnik sie otwiera, a po wrzuceniu worka do srodka waga auto-
matycznie przelicza ilos¢ smieci pochodzacych z danego gospo-
darstwa domowego.

Najwazniejsze zalety? Gtéwnym problemem w zabudowie wie-
lorodzinnej pozostaje weryfikacja tych gospodarstw domowych,
ktore segregacji nie prowadza, wskutek czego optaty za odpady
zmieszane ponosza wszyscy lokatorzy. W przypadku omawianego
pilotazowego programu udato sie ten ktopot rozwigzac - $mieci
trafiajace do pojemnikéw s3 oznaczone, a dostep do kontenera
mozliwy jest po uprzednim uzyciu indywidualnego kodu. Wbu-
dowana waga pozwolita rowniez na doktadng weryfikacje ilosci
odpadéw pochodzacych od jednego mieszkanca (210 kilogra-
mow rocznie). Dzieki Systemowi Indywidualnej Segregacji Odpa-
déw (SISO) okazato sie, ze w rzeczywistosci smieci jest o ponad
100 kilograméw mniej niz wskazuje GUS. Trwajaca pandemia
poskutkowata dodatkowym usprawnieniem polegajacym na bez-
kontaktowej obstudze urzadzen, przez co wyrzucajacy odpady nie
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musza dotykac¢ kontenera, ktéry otwiera sie samoczynnie po ze-
skanowaniu kodu.

Po ponad roku od uruchomienia pilotazu samorzad Ciechano-
wa podsumowat dotychczasowe efekty i juz planuje wyposa-
zenie kolejnych osiedli w tozsame rozwiazanie. Oczywiscie jest
ono usprawnieniem funkcjonujacego w wielu miejscowosciach
systemu zbiorki dla osiedli doméw jednorodzinnych, gdzie kody
kreskowe na workach stosowane s3g od dtuzszego czasu. Tym ra-
zem jednak udato sie uczynic je skutecznymi takze w przypadku
zabudowy wielorodzinnej. Co ciekawe, wystarczyto po6t roku by
z rozwigzania korzystato 98% mieszkancéw osiedla.

Cieszy rowniez fakt, ze pomyst inteligentnych pojemnikdéw jest
efektem pracy polskich inzynieréw i programistéw, a produ-
cent SISO to polska spotka. Wydaje sie, ze technologia szybciej
niz edukacja pozwoli nam na efektywng segregacje i zbiorke
odpadéw komunalnych. Oby podobne rozwigzania wdrazano
na wieksza skale, poniewaz wciaz cierpimy na niedobor dobrej
jakosci odpadow PCR, ktore polskie przedsiebiorstwa zmuszone
sg importowac.
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