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W marcu byto dziwnie, pdzniej za$ zrobito
sie $miesznie - prosze wybaczy¢ to okre-
slenie. Wirus to cofat sie, to przyczajat.
Z pewnoscig nie osmielit sie ingerowac
w wybory prezydenckie, tudziez zdecydo-
wat sie nie zaktdcac letniego wypoczynku
Polakéw. Zdecydowat sie? Nie, po prostu
przestraszyt sie nowej, tajnej broni, uzytej
przez rzad w walce z epidemia. Dzis juz
mozemy powiedzie¢, ze bon turystyczny
skutecznie blokuje rozprzestrzenianie sie
koronawirusa. Kto skorzystat, ten wie.

Teraz zrobito sie jednak strasznie. | nie
mam juz ochoty na zarty i dowcipkowanie.
Jak wiele oséb jestem zdania, ze zmarno-
walismy szmat czasu na zbedne swary,
wyciaganie zastepczych problemow, ge-
nerowanie konfliktow. W kontekscie ostat-
nich wydarzen wydaje sie réwniez, ze nie
uczymy sie na btedach, bo nowe ,ogniska
zapalne” wciaz sie pojawiaja i konca per-
turbacji spotecznych nie widac. ,Bedzie
gorzej”, jak powiada pan Mietek spod

WWW.PLASTECHO.COM

o6semki, nieustannie obawiajacy sie pod-
wyzek cen alkoholu.

UwierzylisSmy tez, ze wirus naprawde sie
cofa. A teraz szeroko i wcale nie powo-
li otwieramy oczy. A kto poniesie koszty?
»(-..) Pan ptaci, pani ptaci, my ptacimy. To
sg nasze pienigdze, prosze pana. Spote-
czenstwo”. Nie nalezy sie wiec $miac z pro-
fetycznych refleksji inzyniera Mamonia,
ktére padty lata temu w kultowym Rejsie.
Doktadnie 50 lat temu, i to na dodatek
w Toruniu.

Mimo wszystko cieszyliSmy sie na te je-
sien, za$ branza targowa zerkata na nia
nawet z ostroznym optymizmem. | tutaj
dygresja.

W czasach trudnych, w ktorych rozum
nie jest w stanie udzieli¢ wyczerpujacych
odpowiedzi, ludzkos¢ zawsze sktaniata
sie ku magii, ezoteryce i réznego auto-
ramentu przepowiadaczom przysztosci.
Obecnie te role spetniaja fejkniusy oraz
ciotka posiadajaca znajomego, ktéry pra-
cuje w ministerstwie. Ot6z powiada on,
ze niedtugo Warszawa (tu mozna wstawic
dowolne miasto) od jutra zostanie oto-
czona wojskiem (policja, milicja, stuzba
ochrony kolei - do wyboru). Spotkaliscie
sie z takimi wiadomosciami, prawda? Tylko
ze juz za chwileczke, juz za momencik (kto
pamieta Pigtek z Pankracym?) te spiskowe
teorie moga stac sie prawda.

-—-'_--.‘-I-‘__
Kochana...

nie czuj¢ zapachu...
Myslisz, ze to ....

No co Ty!
Przeciez
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Branza tworzyw wyczekiwata jesiennego
otwarcia targow. Jak beda wygladaty? Co
przyniosa? Wyjazd na tegoroczny Plastpol
przypominat troszeczke wizyte w wyroczni
delfickiej. Wszak Kielce to omphalos - pe-
pek swiata - dla rodzimego sektora two-
rzyw. O tegorocznej wystawie rozmawia-
tem z Kamilem Perzem, dyrektorem Targow
Kielce. Z kolei o sytuacji samej branzy
pisze w artykule ,Jesien targow”. A firmy
na wystawy jezdza. | maja co pokazywac.

Jak sie robi ,robotyke po polsku” opowiada
Piotr Orlikowski, wiceprezes TMA Auto-
mation, w wywiadzie przeprowadzonym
przez red. Agate Mojcner. Dr Arno Borkow-
sky, cztonek zarzadu Lanxess, w rozmowie
z red. Alicja Dankowska wyjasnia, na czym
polega wktad przemystu chemicznego
w gospodarke o obiegu zamknietym.

W aktualnym numerze poswiecilismy nie-
co wiecej uwagi technologii wyttaczania,
a rézne aspekty tej metody przetworstwa
tworzyw omawiaja nasi wspotpracow-
nicy: Marta Lenartowicz-Klik oraz An-
drzej Swinarew.

Na koniec przychodzi mi do gtowy pew-
na refleksja. Mam przeczucie, ze artykuty
wstepne tworzone w okolicach listopada
nie nalezaty zwykle do najtrudniejszych.
Pisato sie o zblizajgcym sie dniu Wszyst-
kich Swietych, czasie nostalgii i wspo-
minania tych, ktérych juz z nami nie ma.
Byto prosto. Felietonik powyzszy za$ jest
rozedrgany; wypetniony gonitwa zdarzen,
za ktérymi mysli juz nie podazaja, nie da-
jac nawet chwili na refleksje.Jak w lustrze,
odbija sie w nim wszystko to, co dzieje sie
za oknem.

Zrobmy wiec wysitek i zatrzymajmy sie.

Mimo wszystko poswiecmy kilka minut
na zadume. Bo zadumac sie zawsze warto.

W
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I NOWY DYREKTOR GENERALNY LANXESS CENTRAL EASTERN EUROPE S.R.0.

Na poczatku pazdziernika nowym dy-
rektorem generalnym koncernu Lanxess
Central Eastern Europe s.ro. z siedziba
w Bratystawie mianowany zostat Ralf Kru-
eger. Poprzednio kierowat on Zarzagdem ds.
Krajow i Przedstawicielstw Grupy (Country
& Agency Management), organizujac glo-
balne struktury sprzedazy. Na stanowisku
dyrektora generalnego zastapit Wolfgan-
ga Heuchela, ktory po 39 latach kariery
w koncernach Lanxess i Bayer udaje sie
na zastuzong emeryture.

- Europa Srodkowa i Wschodnia stano-
wig dla Lanxess wazne, perspektywiczne
obszary wzrostu. Pod kierownictwem Wol-
fganga Heuchela nasza dziatalnos¢ w re-
gionie w ostatnich latach znakomicie sie
rozwijata. Serdecznie dziekuje mu za jego
zaangazowanie i wybitne osiggniecia oraz
sktadam zyczenia wszystkiego najlepszego
W nowym etapie zycia - powiedziat Anno

Borkowsky, cztonek zarzadu Lanxess AG -
Ralf Krueger dysponuje bogatym doswiad-
czeniem zdobytym w naszych regionach
na catym $wiecie.Jest doskonale przygoto-
wany, by utrzymywac te wzrostowe trendy
w Europie Srodkowej i Wschodniej. Zycze
mu wszelkich sukceséw i powodzenia!

Ralf Krueger przez blisko 35 lat pracowat
dla koncernéw Bayer i Lanxess. W tym
okresie sprawowat liczne funkcje kierow-
nicze.Od 2016 r. kierowat za$ Zarzadem ds.
Krajow i Przedstawicielstw Lanxess. Jego
bezposrednim przetozonym na nowym
stanowisku jest Anno Borkowsky, cztonek
zarzadu koncernu.

Od 2008 r. Grupa, zajmujaca sie produkcja
specjalistycznych srodkéw chemicznych,
zarzadza swojg dziatalnoscia w Europie
Srodkowej i Wschodniej za poérednictwem
Lanxess Central Eastern Europe. Spotka,

ktorej gtéwna siedziba miesci sie w Bra-
tystawie (Stowacja), posiada réowniez od-
dziaty w Warszawie (Polska), Budapeszcie
(Wegry), Wiedniu (Austria) i Belgradzie
(Serbia). Lanxess Central Eastern Europe
opiekuje sie klientami w ponad 20 kra-
jach regionu.

| DASSAULT SYSTEMES DOtACZA DO GLOBAL ENABLING SUSTAINABILITY INITIATIVE

Firma Dassault Systemes poinformo-
wata o dotaczeniu do miedzynarodowej
organizacji Global Enabling Sustainabi-
lity Initiative (GeSl), dziatajacej na rzecz
zrbwnowazonego rozwoju przy wspar-
ciu technologii cyfrowych. Cztonkostwo
w GeSl oznacza dla Dassault Systémes
dotaczenie do coraz liczniejszego grona
najwiekszych przedsiebiorstw i organizacji
z sektora ICT z catego $wiata, dziatajacych
na rzecz zrownowazonego rozwoju Spo-
tecznego i $rodowiskowego przy wsparciu
technologii cyfrowych.

- Innowacja nie jest ukierunkowana
na zréwnowazony rozwoj, jesli nie przemy-
slano doktadnie jej wptywu na srodowisko
i ludzi. Wykorzystanie modeli wirtualnych
pozwala nie tylko tworzy¢ rozwigzania
z mysla o zréwnowazonej przysztosci
w sposob efektywny, ale takze umozliwia
realizacje zatozen agendy ,Cele Zréwno-
wazonego Rozwoju” Organizacji Narodow
Zjednoczonych - mowi Alice Steenland,
dyrektorka ds. zréwnowazonego rozwo-

ju w Dassault Systéemes - Ambicjg naszej
firmy jest dziatalnos¢ biznesowa ukierun-
kowana na zréwnowazony rozwoj cate-
go $wiata oraz ciggta praca nad poprawa
jakosci zycia ludzi przez rozwiazywanie
najpowazniejszych problemow we wspot-
pracy z naszymi klientami. Cieszymy sie
z mozliwosci tworzenia rozwigzan przy-
sztosci we wspdtpracy z innymi liderami
branzowymi nalezacymi do GeSlI.

Luis Neves, dyrektor zarzadzajacy i CEO
GeSl, cieszy sie z faktu, ze do organizacji
dotaczyto Dassault Systémes oferujace bo-
gate doswiadczenie z zakresu technologii
cyfrowych 3D.

- Misja GeSl jest dziatalnos¢ na rzecz
bardziej inteligentnego i zréwnowazone-
go sSwiata bazujacego na rozwigzaniach
cyfrowych — moéwi Neves - Cieszymy sie
z mozliwosci dtugoterminowe]j wspotpracy
z Dassault Systemes. Wiedza i doswiadcze-
nie firmy pozwolg GeSI kontynuowac prace
ukierunkowane na tworzenie innowacyj-

nych rozwigzan cyfrowych i wykorzysty-
wanie ich zgodnie z zatozeniami ,Agendy
na rzecz zréwnowazonego rozwoju 2030".

W ramach platformy 3DExperience i bazu-
jacych na niej aplikacji, Dassault Systémes
zapewnia firmom i uzytkownikom wirtu-
alne srodowisko 3D do tworzenia rozwia-
zan ukierunkowanych na zréwnowazony
rozwoj. Z uwagi na fakt, ze jest on gtéwna
sita napedowa gospodarki oraz postepu
spotecznego, firma nie tylko umozliwia
swoim klientom rozwoj w sposob odpo-
wiedzialny, ale takze tworzy narzedzia pra-
Cy przysztosci.
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SPOTKANIE BRANZY
TWORZYW SZTUCZNYCH
W ORYGINALNE) FORMIE

W trakcie drugiego dnia tegorocznych tar-
géw Plastpol odbyta sie transmisja spotka-
nia branzowego ,Perspektywy - Innowacje
- Wyzwania’, zainicjowanego przez Polski
Zwiazek Przetwoércow Tworzyw Sztucz-
nych oraz PlasticsEurope Polska.Z powodu
pandemii koronawirusa zdecydowano sie
na zorganizowanie wydarzenia w sposéb
niestandardowy, taczac forme spotka-
nia klasycznego z wirtualnym. W gronie
uczestnikdw znalezli sie najwazniejsi
przedstawiciele branzy tworzywowej, kto-
rzy skupili sie gtdwnie na omowieniu
kwestii dotyczacych organizacji i funk-
cjonowania sektora tworzyw sztucznych
w dobie COVID-19. Sporo uwagi poswie-
cono réwniez zagadnieniom zwigzanym
z planowanymi zmianami w zakresie pra-
wodawstwa UE, ktére moga bezposrednio
oddziatywac¢ na branze.

Spotkanie podzielono na 2 czesci: w ra-
mach jego inauguracji miaty miejsce wy-
stgpienia indywidualne, zas po ich za-
konczeniu odbyta sie dyskusja panelowa.
W3réd osob, ktére wygtosity swoje prezen-
tacje, znalezli sie: Umberto Credali, prezes
zarzadu PlasticsEurope Polska, Tadeusz
Nowicki rezprezentujacy PZPTS, przed-
stawiciel EuPC Alexandre Dangis oraz Jan
Stanitko z Ministerstwa Rozwoju. Z kolei
w dyskusji, ktorej tematem przewodnim
byty aktualne wyzwania stojace przed
przemystem tworzywowym, wzieli udziat
producenci, przetwércy i recyklerzy dziata-
jacy na rynku. Zapis wydarzenia dostepny
jest na stronie internetowej PZPTS.

| WSPOtPRACA BASF Z NEW ENERGY

BASF podpisata umowe na odbioér dostaw z New Energy, firma technologiczna z sie-
dziba w Budapeszcie, specjalizujaca sie w pirolizie zuzytych opon.Zgodnie z umowa,
New Energy bedzie dostarcza¢ BASF do 4 tys. ton oleju pirolitycznego ze zuzytych
opon rocznie. W fazie pilotazowej pierwsze partie oleju pirolitycznego zostaty juz
z powodzeniem wykorzystane w zintegrowanym zaktadzie produkcji chemicznej
(koncepcja Verbund) BASF w Ludwigshafen w Niemczech. Umowa jest czescia roz-
poczetego w 2018 r. projektu ChemCycling BASF, dotyczacego chemicznego prze-
twarzania pochodzacych od konsumentéw odpadow z tworzyw sztucznych na ska-
le przemystowa.

Pierwsze produkty komercyjne uzyskane w tym projekcie sg dostepne na rynku od
2020 r. Skupia sie on przede wszystkim na wykorzystaniu odpaddéw ze zmieszanych
tworzyw sztucznych, ktére w przeciwnym razie trafiatyby na wysypiska $mieci lub do
spalarni. Ponadto BASF widzi réwniez mozliwo$¢ zwiekszenia poziomu recyklingu
opon wycofanych z eksploatacji.

- Dotychczas nie istniata technologia pozwalajaca na wykorzystanie oleju piroli-
tycznego z opon do wysokowartosciowych zastosowan. Poszerzajac nasza baze su-
rowcow materiatowych o zuzyte opony, mozemy stworzy¢ nowy obiegowy strumien
wartosci. Uzyskujemy tez drugi pochodzacy z recyklingu surowiec w naszym pro-
jekcie ChemCycling, dzieki ktéremu mozemy wytwarzac¢ produkty o wysokich para-
metrach do wymagajacych zastosowan naszych klientéw — méwi dr Christian Lach,
lider projektu ChemCycling w BASF. Zuzyte opony mieszcza sie w definicji odpadow
z tworzyw sztucznych uzyskanych od konsumentéw, zgodnie z normg DIN EN ISO
14021:2016-07.

Zaréwno BASF jak i New Energy angazuja sie w poszukiwanie sposobdw na rozwia-
zanie globalnego problemu odpadow z tworzyw sztucznych. W zwigzku z tym obie
strony zawarty réwniez umowe dotyczaca opracowania studium wykonalnosci do-
stosowania technologii pirolizy New Energy do konwersji innych rodzajéow odpaddéw
z tworzyw sztucznych.

BASF wykorzystuje olej pirolityczny dostarczany przez New Energy w swoich zakta-
dach zintegrowanych wedtug koncepcji Verbund w Ludwigshafen, zastepujac nim
surowce kopalne. Udziat surowcow z recyklingu jest przypisywany poszczegdlnym
produktom wytwarzanym w zaktadach Verbund zgodnie z zasadami bilansu maso-
wego i podlega weryfikacji przez niezaleznego audytora. Wyroby z nazwg zakonczo-
ng na Ccycled majg doktadnie takie same wtasciwosci, jak te wytworzone z surow-
céw kopalnych.
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| MOL UKONCZYt BUDOWE ZAKtADU PRODUKCYINEGO W ZALAEGERSZEG

Inwestycja MOL w instalacje do produkcji asfaltu modyfikowane-
go z dodatkiem gumy w wegierskiej fabryce Zala zostata ukon-
czona. Zaktad bedzie w stanie wytwarzac 20 tys. ton tego asfaltu
rocznie, przyczyniajac sie do recyklingu 8-10% zuzytych na We-
grzech opon. Nowa instalacja poprawi takze wydajnos¢ zaktadu
Zala i pomoze utrzymac ponad 100 miejsc pracy. Blisko 0,5 mln
zuzytych opon (3 tys. ton) postuzy do produkgji ok. 96 ton asfaltu
modyfikowanego z dodatkiem gumy dziennie. W skali roku ozna-
cza to wytwarzanie na poziomie 20 tys. ton surowca.

W odpowiedzi na rosnacy popyt, MOL rozpoczat budowe nowego
zaktadu wiosnag 2019 r. Pomimo wybuchu pandemii COVID-19,
inwestycja zostata ukoriczona w nieco ponad rok. Dzieki zacho-
waniu wszelkich srodkéw ostroznosci, w trakcie trwania projektu
nie zostat pominiety ani jeden dzien roboczy.

- Wydajnos$¢ produkcji na poziomie 96 ton dziennie wystarczy
do zaspokojenia potrzeb duzych projektow drogowych. Co wiecej,

pozwala ona réwniez rozszerzy¢ nasze dziatania na kraje oscien-
ne, w poszukiwaniu nowych mozliwosci biznesowych. Dzieki po-
siadanemu przez MOL patentowi na chemicznie stabilizowany
asfalt z dodatkiem gumy, mozemy réwniez mysle¢ o sprzedazy
licencji na nasze rozwigzanie. W ciagu ostatnich 8 lat, ok. 150 ki-
lometrow odcinkéw drég na Wegrzech zostato zbudowanych lub
wyremontowanych przy uzyciu asfaltu modyfikowanego guma.
Wraz ze zwiekszong wydajnoscia naszej fabryki, ten wskaznik
moze teraz wzrosnac. 20 tys. ton stanowi ok. 10-15% roczne-
go zapotrzebowania na asfalt. Inwestycja wpisuje sie w nasza
strategie ,Enter Tomorrow 2030”, ktéra zaktada m.in. osiggniecie
przez firme pozycji lidera rynku recyklingu w Europie Srodkowo-
-Wschodniej - powiedziat Tibor Zsinko, wiceprezes MOL w seg-
mencie downstream.

Inwestycja na poziomie 10 mln dolaréw zostata sfinansowana
w 75% z wtasnych srodkéw MOL, przy wsparciu panstwa wegier-
skiego na poziomie 25%.

| SYSTEM DEPOZYTOWY W POLSCE: PROGNOZA KORZYSCI OD ZYWIEC ZDRO)

Zywiec Zdroj przedstawit zatozenia wprowadzenia systemu de-
pozytowego w Polsce. Firma podkresla, ze jest to jedyny sposob
zapewniajacy efektywna zbidrke odpadow opakowaniowych
po napojach i ich recykling, a w konsekwencji — domkniecie obie-
gu opakowan. Optymalny dla Polski model systemu przedstawit
Frédéric Guichard - prezes Zywiec Zdroj, podczas tegorocznej
edycji miedzynarodowej inicjatywy Circular Week.

Gospodarowanie odpadami plastikowymi to jedno z najwiek-
szych wyzwan ekologicznych wspotczesnego Swiata. Kazdego
roku w Polsce na rynek trafia ok. 200 tys. ton opakowan PET,
jednak poziom recyklingu tego surowca jest wcigz relatywnie
niski i wynosi zaledwie 50%. Jedynym skutecznym sposobem
umozliwiajacym wzrost poziomu selektywnej zbidrki odpadow
opakowaniowych z PET i ich recyklingu jest wprowadzenie syste-
mu depozytowego na opakowania napojowe z PET i tym samym
umozliwienie przedsiebiorcom produkcji nowych opakowan
z tych juz zebranych.

Jak pokazuja ostatnie badania, nie tylko branza napojowa opo-
wiada sie za tym rozwigzaniem. Zdecydowana wigkszos¢ Polakow
(96%) rowniez popiera wprowadzenie jednego, powszechnego
systemu depozytowego obejmujacego opakowania po napojach,
a 86% uwaza, ze trzeba wprowadzi¢ go jak najszybciej. Oprécz
niepodwazalnych korzysci dla srodowiska naturalnego, imple-
mentacja systemu depozytowego ma réwniez istotne znaczenie
ekonomiczne. Pozwoli ona Polsce skutecznie podnies¢ poziom
recyklingu tworzyw sztucznych i obnizy¢ poziom projektowa-
nych optat, ktére nasz kraj bedzie odprowadzat do Brukseli od

1 stycznia 2021 r.za niepoddane recyklingowi tworzywa sztuczne
(800 euro za tone).

- Szacunki firmy Zywiec Zdréj pokazuja, ze wprowadzenie syste-
mu depozytowego pozwolitoby obnizy¢ wysokos¢ optaty nawet
0 65 mln euro rocznie - podkresla Frédéric Guichard - Sama od-
prowadzana do Brukseli naleznosc¢ nie rozwigze jednak problemu
niewystarczajacego poziomu recyklingu opakowan PET. Zmiane
te zauwazymy jedynie zwiekszajac ilos¢ zebranych opakowan,
a to jest mozliwe dzigki systemowi depozytowemu, ktory bedzie
sfinansowany przez przedsiebiorcow i efektywnie przez nich za-
rzadzany w formule non-profit.

Efektywnos¢ systemu zalezy od jego finalnego ksztattu. Zywiec
Zdréj podkresla koniecznos¢ prawnego oparcia go o regula-
cje ustawowe, zaktadajace powszechnos$¢ i obligatoryjnosc dla
wszystkich producentéw opakowan napojowych.
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Ceny surowcéw i paliw utrzymuja sie od
lipca na stabilnym poziomie, co powo-
duje, ze podobng réwnowage wykazuja
monomery olefinowe; w okresie ostatnich
4 miesiecy cena kontraktowa etylenu (C2)
i propylenu (C3) ksztattowata sie w prze-
dziale 750-800 euro za tone.

Mozna sie spodziewac, ze ten stan utrzyma
sie do potowy grudnia. Analitycy nie prze-
widuja, aby w listopadzie i grudniu wysta-
pity jakies powazniejsze ruchy cenowe po-
lietylenédw i polipropylenéw. Ewentualne
zmiany cen oraz ich kierunek beda deter-
minowane przez podaz i popyt w najbliz-
szych tygodniach. Po stronie podazy widac
wyraznie, ze zachodnioeuropejscy produ-
cenci oferujag mniej polimeréw na rynki
Europy Srodkowej. Zmniejszyty sie rowniez
dostawy polimeréw z Rosji, gtéwnie PE.

Popyt w Europie Srodkowej jest umiarko-
wany, mozna powiedzie¢ nawet ze ostroz-
ny, gdyz przetwdrcy tworzyw sztucznych
nadal oczekuja niskich cen polimerdw.
W efekcie utrzymuje sie on na nieco niz-
szym poziomie niz normalnie.

Przetwdrcy z umowa bonusowa daza do
osiagniecia optymalnych przedziatéw pre-
mii, co moze zadziata¢ pobudzajgco na po-
pyt. Gwattownie wzrost tez eksport poli-
merow (gtownie LDPE) na Daleki Wschod.
Jest to spowodowane zapotrzebowaniem
na tworzywa ze strony rynku chinskiego.

W zesztym tygodniu wystapito interesujace
zjawisko dotyczace polipropylenu. Zwykte
ceny mniejszych $rodkowoeuropejskich
producentéw oraz ceny spotowe wiek-
szych wytworcow spadty o 20-30 euro;
w niektérych przypadkach nawet o ponad
30 euro. Dotyczyto to gtownie produktéw
PPH Rafia i PPH IM (wtrysk) o niskim i $red-
nim wskazniku ptyniecia. Ceny te ksztat-
towaty sie w granicach 810-850 euro

myCEPPI

PLASTICS CONSULTING

UMIARKOWANY POPYT | NIEPEWNOSC RYNKOWA

$rednie ceny polimeréw w Europie $rodkowej pomiedzy tygodniem 44 (2019) i 43 (2020)
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za tone. Wynika to z faktu, ze stabszy niz
zwykle popyt odczuli réwniez wieksi srod-
kowoeuropejscy producenci, a stali klienci
zamawiaja ostrozniej. Z drugiej strony, wy-
roby masowe mniejszych wytwdrcow moz-
na teraz sprzedac tylko po niskich cenach.
Réznica miedzy cenami PPH zachodnioeu-
ropejskich producentéw, a cenami spoto-
wymi w Europie Srodkowej moze wynies¢
nawet 100 euro za tone.

Spodziewany nizszy popyt w listopadzie
i w grudniu pozwoli utrzymac niski po-
ziom cen na rynkach spotowych. Jednak
w ustalaniu zwyktych cen nie oczekuje sie
zadnego znaczacego spadku lub wzrostu.
Ceny polimeréw beda najprawdopodob-
niej podazac¢ za cenami monomeroéw, lecz
mozliwe s3 tu pewne wyjatki. Ci zachod-
nioeuropejscy producenci, ktérzy maja
ograniczony dostep do surowcéw, moga
zwiekszy¢ spread monomer-polimer w celu
optymalizacji swoich rocznych wynikow.

W przypadku polistyrenéw GPPS i EPS,
pazdziernik charakteryzowat sie dobrym
popytem. Sezon na EPS powoli dobiega
konca, jednak nadal mozna liczy¢ na spore

——HDPE rurowy (100)

LDPE folia ——(DPEGP —— LLDPE &4

——GPPS ——HIPS ——EPS.

zainteresowanie tworzywem GPPS. Gtow-
n3 niewiadoma jest ewolucja cen przy
stabszym popycie w okresie listopad-gru-
dzien. Wedtug opinii rynkowych mozliwy
jest relatywnie duzy spread pomiedzy PS
i SM oraz osiggniety we wrzesniu i paz-
dzierniku wzrost spreadu, ktory przemieni
sie w spadek cen w kolejnych miesigcach.
Oznacza to, ze nawet przy niezmienionej
cenie SM mozliwy jest spadek wartosci PS
0 30-50 euro, gtdwnie w przypadku EPS
i GPPS/HIPS.

Ze wzgledu na niezmiennos$¢ cen benzyny
i ropy naftowej, listopadowe ceny mono-
merow olefinowych nie stanowig duze-
go zaskoczenia; prawdopodobna zmiana
cen bedzie ksztattowata sie w zakresie
+/- 10-20 euro za tone. Krzywa cen pozo-
staje wiec ptaska.

Réwniez w przypadku cen monomeru sty-
renu nie oczekuje sie ich znacznego wzro-
stu w listopadzie. Jednakze duza réznica
miedzy cenami PS i SM pozwala nawet
na wiekszy wazrost cen, przekraczajacy
30 euro. ®
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TARGI PLASTPOL

Magnetyczne systemy
mocgwania form

W DOBIE PANDEMI]
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Zakonczyta sie tegoroczna edycja targow
Plastpol. Musimy przyznag, ze te targi byty
inne - mniejsze niz dotychczas.

Tak, ale nie zapominajmy, ze odbyty sie
one w zupetnie innej rzeczywistosci niz
poprzednie edycje. Sytuacja epidemiolo-
giczna w naszym kraju i na catym swiecie
jest bardzo dynamiczna. Z tej perspektywy
za sukces nalezy uznac, ze targi w ogole
miaty miejsce - trudno przewidzie¢, co
moze sie wydarzy¢ dostownie na dru-

gi dzien. Pandemia COVID-19 znacznie
wptyneta przede wszystkim na wielkosc
wystawy; w 2019 r. w imprezie uczestni-
czyto 910 wystawcow z ponad 40 krajow
i blisko 20 tys. zwiedzajacych. Natomiast
w tegorocznej, pazdziernikowej edycji
wzieto udziat 147 wystawcow z 12 krajow.
Widac tu skale biznesowo-gospodarczych
zniszczen, jakie wyrzadzita pandemia. Tym,
co dla nas (i chyba dla wszystkich) pocie-
szajace jest fakt, ze pomimo iz wystawa
byta mniejsza, jako$¢ naszego wydarzenia,

Srivey

ktérego pozycja budowana jest od blisko
¢wierc¢ wieku, pozostata niezmienna.

Jeszcze kilka miesiecy temu skala te-
gorocznej imprezy byta zupetnie inna.
W branzowym spotkaniu w Targach Kielce
miato wzig¢ udziat o kilkuset wystawcéw
wiecej; w styczniu niemal cata powierzch-
nia wystawiennicza zostata zarezerwowa-
na i nie byto wolnych miejsc. Odbyc¢ miato
sie takze prasowe spotkanie dla dzienni-
karzy z catego $wiata. Pandemia jednak



Kamil Perz
Dyrektor Targéw Kielce

dobitnie pokrzyzowata wszelkie plany
organizacyjne.

Wspomniat pan, ze jakos¢ wydarzenia sig¢
nie zmienita. Co to konkretnie oznacza?

Swiadcza o tym przede wszystkim spotka-
nia i transakcje, ktore odbywaty sie pod-
czas Plastpolu. Wiemy, ze kilku firmom
udato sie sprzeda¢ maszyny; wystawcy
spotykali sie zaréwno ze swoimi statymi
klientami, jak i prezentowali oferte nowym
kontrahentom. Na stoiskach przedstawi-
ciele branzy tworzyw sztucznych i gumy
wymieniali sie za$ doswiadczeniami.

W rozmowach z wieloma wystawcami
przebijat sie jeden watek. Przedsiebiorcy
cieszyli sig, ze wreszcie mogli tu przyje-
chac i spotkac sie ze swoimi klientami.

Takie opinie trafity rowniez do mnie i mo-
jego zespotu. Od kilku miesiecy staramy sie
powraca¢ do biznesowej rzeczywistosci.
Targi to przeciez niezastgpione, skuteczne
narzedzie marketingowe, ktérego gtow-
nym celem jest zawieranie biznesowych
umow, poszerzanie siatki branzowych kon-
taktow i zapoznawanie sie ze Swiatowymi
nowosciami w jednym miejscu.

Wedtug wystawcow i zwiedzajacych mi-
nionej edycji Plastpolu, bez spotkan bizne-

WWW.PLASTECHO.COM

sowych face to face za chwile kazda branza
bedzie umiera¢. Budowanie dziatalnosci
wytacznie poprzez internet w przypadku
branzy tworzyw sztucznych (a takze wielu
innych) jest niemozliwe. Wirtualna prze-
strzen jest waznym elementem bizneso-
wej strategii firmy, jednak bezposredniego
spotkania nic nam nie zastapi.

Warto podkreslic, ze od poczatku czerwca
w Targach Kielce zorganizowano juz dwa
kiermasze oraz kilka duzych imprez wy-
stawienniczych (Targi DOM i OGROD, Mie-
dzynarodowy Salon Przemystu Obronnego,
Salon Technologii Obroébki Metali STOM,
Miedzynarodowa Wystawe Budownictwa
i Wyposazenia Kosciotdw, Sztuki Sakralnej
i Dewocjonaliéw SACROEXPO). W prze-
strzeni Centrum Kongresowego Targow
Kielce miaty miejsce réwniez spotkania,
szkolenia, konferencje i koncerty, z ktérych
wszystkie odbyty sie z zachowaniem nie-
zbednych srodkow ostroznosci.

Ten rok byt bardzo trudny dla branzy tar-
gowej. Sektor wystawienniczy spodzie-
wat sie, ze zatrzymanie moze potrwac
3 miesiace i liczyt, ze biznes ruszy jesie-
nig. Jednak sytuacja na razie wcale sie
nie poprawia. Niektére targi udato sie
przeprowadzi¢, niemniej musimy sie spo-
dziewac, ze w zwiazku z pogarszajaca sie

I
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sytuacja nastepne imprezy beda znowu
odwotywane.

Sezon jesienny 2020 miat by¢ dla nas
kluczowym okresem w tym roku. Kilka
miesiecy temu mielismy jeszcze nadzieje,
ze jesienne imprezy odbeda sie w podob-
nym zakresie jak w poprzednich latach.
Rzeczywistos¢ okazata sie jednak dla
naszej branzy bardzo brutalna. W marcu
przemyst targowy zostat gwattownie za-
trzymany. W tym czasie w Targach Kielce
trwaty juz zaawansowane prace nad przy-
gotowaniem tegorocznej edycji Agrotech:
w pawilonach zaczety powstawac stoiska
wystawcow, a na placu wokot osrodka sta-
nety maszyny rolnicze. Z powodu decyzji
rzadu impreza nie mogta sie jednak odby¢.

Zta sytuacja epidemiologiczna spowodo-
wata rowniez koniecznos¢ dostosowania
sie do panujacych warunkow sanitarnych.
W zwiagzku z tym wprowadzilismy wszelkie
zasady bezpieczenstwa. Uczestnicy targow
wypetniaja ankiety epidemiologiczne;
osrodek wyposazony zostat takze w kilka
bramek dekontaminacyjnych do pomiaru
temperatury i automatycznej dezynfekcji
- wszystko to jest niezbedne, aby ludzie
ktoérzy tu przyjada czuli sie bezpiecznie.
Oczywiscie noszenie maseczek i dezynfek-
Cja rak sa podczas targéw standardem.
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Duza trudnoscia podczas planowania te-
gorocznych wydarzen byty ograniczenia
w komunikacji miedzynarodowej oraz ko-
niecznos$¢ odbycia kwarantanny po prze-
kroczeniu granicy. To zablokowato moz-
liwos¢ uczestnictwa w targach zaréwno
wielu wystawcom, jak i zwiedzajacym.

Warto tez wspomniec, ze w styczniu tego
roku praktycznie wszystkie miejsca na mi-
nionej edycji Plastpolu byty juz zarezerwo-
wane. To réwniez potwierdzenie tego, jakie
skutki dla catego rynku targowego przy-
niosta pandemia. | chociaz oczywiscie licz-
by odwiedzajacych na pewno nie mozna
poréwnywac¢ do dotychczasowych edycji
targdw, to pamietajmy ze w tym roku przy-

jechaty na wystawe osoby, ktére napraw-
de miaty potrzebe spotkania sie, wymiany
pogladdéw i znalezienia nowych rozwigzan.

Kryzys zwigzany z koronawirusem ma cha-
rakter wielowymiarowy. Dla branzy targo-
wej jednym z aspektow przetrwania jest
dobra wspétpraca z administracja publicz-
na. Jak pan ocenia jej dotychczasowy prze-
bieg i czego branza targowa tak naprawde
oczekiwataby od ustawodawcy?

Szczeg6lnie wazna w tym trudnym okresie
jest wspotpraca ze wszystkimi stuzbami. To
pierwszy element, ktory jest istotny dla na-
szego funkcjonowania podczas pandemii
koronawirusa. Drugim jest przewidywal-

nos¢, szczegolnie jesli chodzi o réznego
rodzaju odgdrne decyzje. Oczekiwaliby-
smy, aby tryb ich ogtaszania pozwalat nam
w naturalny sposob, na ile to mozliwe,
zareagowac, powiadomi¢ wystawcow czy
wprowadza¢ okreslone procedury, zeby
mozna byto bezpiecznie realizowac wyda-
rzenia targowe.

Przypomne, ze wtascicielem Targéw Kielce
jest gmina Kielce, a wiec w naszym przy-
padku wystepuje efekt synergii - rozwdj
osrodka targowego to takze rozwoj miasta.
Mam tutaj na mysli przede wszystkim catg
infrastrukture zwigzang z ustugami okoto-
targowymi tj. sklepy, restauracje, baze ho-
telowa, transport czy firmy zajmujace sie

budowaniem stoisk. Dla samorzadu targi
sg wiec istotnym elementem lokalnego
rozwoju, stad tez duza pomoc ze strony
miasta. Targi Kielce uzyskaty zapewnienie
o dtugofalowej polityce wsparcia lokal-
nych wtadz, co dla przysztosci kieleckiego
osrodka targowego jest kluczowe.

Bioragc pod uwage ten szerszy aspekt
wspotpracy z administracja panstwowa,
to w ramach zaimplementowanych tarcz
rzadowych sektor wystawienniczy zostat
podtaczony do wsparcia przeznaczonego
dla branzy turystycznej, z czego czescio-
wo skorzystalismy. Potrzeby s3 jednak
o wiele wieksze. Branza targowa (jak sza-
cuje Polska Izba Przemystu Targowego)

potrzebuje ok. 1,5 mld ztotych wsparcia
rzadowego, aby przetrwac i wyjs¢ z kryzy-
su covidowego. PIPT proponuje, aby rzad
wprowadzit m.in. vouchery targowo-kon-
ferencyjne do wykorzystania przez 3 lata.
W przysztym roku bytoby to 400 mln zto-
tych, w 2022 r. 300 mln i taka sama kwo-
ta w 2023 r. W sumie to miliard ztotych
na pobudzenie gospodarki za posrednic-
twem targow. Proponowane
nia polegaja na przekierowaniu srodkow
przeznaczonych na dofinansowanie udzia-
tu MSP w misjach i targach za granicg
na wydarzenia targowe odbywajace sie
w naszym kraju, wiec w zasadzie nie gene-
rujg dodatkowych naktadéw. W ten sposéb
czesc¢ funduszy zostanie wydana w Polsce,
na czym zyskaja m.in. polskie hotele i firmy
targowe.Jest to wazne rowniez dla samych
beneficjentéw (MSP), ktérzy z powodu réz-
nych obostrzen krajowych i zagranicznych
wywotanych epidemig oraz zamykaniem
granic nie mogg w najblizszym czasie
wyjecha¢ w celu promocji eksportowej
swoich produktéw i ustug. Branza postu-
luje takze tzw. pomoc ptynnosciowa, ktéra
pozwoli nam przetrwac zapasc. Dotyczy to
m.in. abolicji sktadek czy wydtuzenia mak-
symalnego tacznego okresu korzystania
z dofinansowan wynagrodzen pracowni-
kéw. Ostatnie wydarzenia pokazujg, w jak
trudnej obecnie znajdujemy sie sytuacji.
Nie poddajemy sie jednak i wierzymy w to,
ze wiosng ruszymy petna para.

rozwigza-

Rozumiem, ze mimo wszystko prace zwig-
zane z przygotowywaniem przysztorocz-
nej edycji targéw Plastpol juz trwaja?

Doktadnie tak, przeprowadzilismy juz roz-
mowy z firmami i wiekszos¢ z tych, ktore
z wielu powodoéw w tym roku nie zaist-
niaty na targach, potwierdzita swdj udziat
w kolejnej edycji wystawy. Mamy nadzieje,
ze do tego czasu sytuacja w miare sie usta-
bilizuje i bedziemy mogli w normalnych
warunkach spotka¢ sie podczas jubile-
uszowych XXV Miedzynarodowych Targéw
Przetwoérstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy
Plastpol juz w przysztym roku. ®

Rozmawiat: Jacek Leszczyriski
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PACKAGING
INNOVATIONS
2020

Targi Opakowan Packaging Innovations
organizowane przez Targi w Krakowie,
ktore w dniach 24-25 wrzesnia odbyty
sie w EXPO XXI Warszawa, s3 dowodem
na to, ze przy zachowaniu restrykcyj-

nych obostrzen sanitarnych mozliwe jest
przygotowanie imprezy wystawienniczej
na najwyzszym poziomie.

Miniona edycja byta mniejsza, ale réwnie
korzystna dla uczestnikéw jak dotychcza-
sowe spotkania. Wystawcy nie kryli za-
skoczenia frekwencja. Podkreslali, ze ich
stoiska odwiedzili klienci, ktorzy mieli kon-
kretne pytania i byli zainteresowani ofero-
wanymi produktami i ustugami. Na uwage
zastuguje tez atmosfera towarzyszaca tar-
gom. Powitania byty inne niz zawsze, mniej
wylewne w gestach, lecz szczere. Dato sie
odczu¢, ze kazdy jest bardzo spragniony
spotkan i czerpie przyjemnosc z rozmow.

Zaréwno dla wystawcdw jak i gosci, udziat
w targach jest bardzo wazny. Wydarzenie
umozliwito nawigzanie nowych i utrwa-
lenie dotychczasowych kontaktéw, ktore
s3 na wage ztota. Przedsiebiorcy, ktdrzy
zdecydowali sie na zaprezentowanie swo-
jej oferty wiedza, jak istotna jest promo-
cja i trzymanie reki na pulsie. Podkresla-
ja czesto, ze korzysci ptynace z udziatu
dostrzegaja przez caty rok. Konkurencja
jest ogromna, a targi stanowig przyktad
tego, jak z roku na rok zmienia sie bran-
za opakowan.

Kazda branza jest inna, ale ludzie bez
wzgledu na wykonywany zawod maja taka
sama potrzebe - spotkan, rozméw i nawig-
zywania kontaktow.

OFFSET

I i@ Just
The Beginning

# 2 FOTORAPORT



https://www.plastech.pl/targi-wydarzenia/fotoraport/Packaging-Innovations-2020-2393
https://www.plastech.pl/targi-wydarzenia/fotoraport/Packaging-Innovations-2020-2393
https://www.plastech.pl/targi-wydarzenia/fotoraport/Packaging-Innovations-2020-2393

Ty FET TARGI SYMAS

% FOTORAPORT WWW.PLASTECHO.COM LISTOPAD 2020  NR6-2020/6 15

Mimo trudnej sytuacji na rynku, w dniach
14-15 pazdziernika odbyty sie Targi Ob-
rébki, Magazynowania i Transportu Ma-
teriatow Sypkich i Masowych Symas oraz
Targi Utrzymania Ruchu, Planowania
i Optymalizacji Produkcji Maintenance.
Wystawa jest dowodem na to, ze przy za-
chowaniu restrykcyjnych obostrzen sa-

nitarnych mozliwe jest przygotowanie
targdw na wysokim poziomie. Dwa dni tar-
gow przemystowych w Krakowie pokazaty,
ze organizatorzy sg gotowi na realizacje
wydarzen w najbardziej wymagajacych
warunkach. Wszystkie spotkania odbywaty
sie w skrupulatnie przestrzeganym rezimie
sanitarnym. Kazda osoba wchodzaca na te-
ren targdw byta zobligowana do wypetnie-
nia ankiety epidemiologicznej. Wszyscy
uczestnicy przechodzili przez tunel dekon-
taminacyjny i mieli mierzong temperature.
Ponadto, nosili maseczki ochronne lub
przytbice i zachowywali dystans spotecz-
ny. Dozowniki z ptynami do dezynfekcji rak
udostepniono zaréwno na stoiskach wy-
stawcow jak i w przestrzeniach wspolnych.
Wszystko to sprawito, ze uczestnicy czuli
sie bezpiecznie.

Wydarzenie umozliwito nawigzanie no-
wych i utrwalenie dotychczasowych
kontaktéow, co w obecnych czasach jest
szczegolnie istotne. Spotkania w strefie
workshops przyniosty uczestnikom wie-
le cennej, branzowej wiedzy. Tematyka
wyktadoéw dotyczyta aktualnych trenddéw
w oswietleniu przemystowym, systemdw
o$wietleniowych w dobie transformacji
przemystowej 4.0, ale takze optymalnego
zabezpieczenia zaktaddw poprzez systemy

odpylania i wykorzystania symulacji kom-
puterowej w modelowaniu transportu ma-

fot. Targi w Krakowie teriatow sypkich.
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INAGZACY WKEAD PRZEMYSLU CHEMIGZNEGD )

W GOSPODARKE O OBIEGU ZAMKNIETYM

fot.: Lanxess/(C)2011 Thorsten Martin, all rights reserved

\

]

ROZMOWCA ,PLAST ECHO” JEST DR ANNO BORKOWSKY, CZLONEK ZARZADU FIRMY LANXESS
VYV V/IVLLS0000999 5550000000494 5500000004409 4470000000000 04490 00000004044 440 55000000 4049040000000 00449 4400000000007

W ubiegtym roku koncern Lanxess ogtosit, ze do 2040 r. pla-
nuje osiagnac¢ neutralnos¢ klimatyczna. Ale to byta deklaracja
sprzed pandemii. Czy ochrona klimatu nadal jest dla was waz-
nym tematem?

Pandemia rzeczywiscie mogta ostatnio odwrdci¢ uwage opinii
publicznej od ochrony klimatu, ale wyzwanie polegajgce na tym,
aby nasza przysztos$¢ stata sie bardziej zréwnowazona, pozostaje.
Przemyst chemiczny moze wnie$¢ tu znaczacy wkitad, jesli uda
mu sie uczyni¢ wazny krok - przejs¢ na gospodarke o obiegu za-
mknigtym. Koncern Lanxess juz zmierza w tym kierunku.

W ktérym momencie tej transformacji znajduje sie obecnie prze-
myst chemiczny?

Z biegiem lat podmioty sektora chemicznego osiggaty coraz wiek-
szy poziom zréwnowazonego rozwoju poprzez ciggta optymali-

zacje ztozonych systemdéw produkcyjnych. Sercem Lanxess jest
np. zintegrowana struktura sieci produkcyjnej, niemal zamkniety
system w parkach chemicznych, tgczacy zaktady produkcyjne. Od-
pady wytwarzane w jednym zaktadzie stuzg jako cenny surowiec
w s3siednim. Poza tym stale poszukujemy dalszych sposobow
na zmniejszenie zuzycia zasobow i energii.

Naszym celem musi by¢ jednak konsekwentne odejscie od linio-
wego podejscia ,wez, stworz, uzyj, wyrzuc¢” do obiegu zamkniete-
go. Przemyst chemiczny stosuje juz w wielu miejscach recykling
mechaniczny. Taka sytuacja ma tez miejsce w koncernie Lanxess.
Na przyktad mieszanki poliestrowe z naszej serii Pocan ECO za-
wieraja specjalnie przetworzony PET z odpadéw konsumenckich.
Pozwala to na produkcje wysokiej jakosci gotowych elementdw,
m.in. na potrzeby sprzetu AGD, ktorych wtasciwosci i jakosc s3
bardzo zblizone do wtasciwosci i jakosci nowych towarow. Ale
zeby faktycznie osiggnac identyczne wiasciwosci, nalezy péjsc¢



o krok dalej - na poziom molekularny. Magicznym stowem jest
tutaj recykling chemiczny.

Czy mdgtby pan wyjasni¢ koncepcje tego rodzaju recyklingu?

Recykling chemiczny umozliwia odzyskiwanie odpadow tworzy-
wowych, ktére obecnie nie sg poddawane recyklingowi, takich jak
mieszane lub zabrudzone tworzywa sztuczne. W zaleznosci od re-
gionu, odpady te zazwyczaj wyrzuca sie na wysypiska lub podda-
je sie recyklingowi energetycznemu poprzez spalanie. Recykling
chemiczny rozktada odpady z tworzyw sztucznych na podstawo-
we substancje chemiczne, ktére moga by¢ wykorzystane jako su-
rowiec do wytwarzania nowych produktéw. Zwtaszcza tworzywa
sztuczne, ktore s3 w wiekszosci wytwarzane z paliw kopalnych,
stanowig wazny punkt wyjscia dla recyklingu chemicznego. Dla-
tego niezwykle wazne jest, by rozwigzac problem niedoboru za-
sobdw i unikna¢ emisji, zwracajac odpady do tancucha wartosci.

Dzieki recyklingowi chemicznemu przemyst chemiczny moze
whnies¢ decydujacy wktad w gospodarke o obiegu zamknietym.
Ale to nie wszystko: poprzez innowacje w projektowaniu pro-
duktéw - innymi stowy zachodzace w ich sktadzie - mozemy juz
na etapie wytwarzania zadbac, aby mozna byto je pdzniej tatwiej
poddac recyklingowi. Czasteczki, dodatki badz zwigzki chemiczne,
ktore nie moga krazy¢ w obiegu zamknietym, nie powinny zostac
dopuszczone do obiegu biologicznego - nalezy je stopniowo wy-

cofac lub zastgpic¢ alternatywami ulegajacymi biodegradacji.

Jakie dziatania podejmuje Lanxess w sprawie
gu chemicznego?

recyklin-

Koncern Lanxess wspotpracuje obecnie z partnerami w zakresie
badan nad innowacyjnymi metodami recyklingu chemicznego,
w tym nad projektem Polystyrene Loop. Ten innowacyjny pro-
ces pozwala na catkowity recykling zuzytych, trudnopalnych ptyt
izolacyjnych na bazie polistyrenu. Oprécz styrenu z polimeru od-
zyskiwany jest rowniez brom zawarty w srodku zmniejszajagcym
palnosc. Jakos¢ recyklowanego polimeru i materiatu oryginalne-
go jest rownowazna. Odzyskany brom mozna wtedy ponownie
wykorzysta¢ do produkcji zrownowazonych srodkéw zmniej-
szajacych palnosc¢. Chemia sprawia, ze obieg zamkniety staje
sie rzeczywistoscia.

Brzmi bardzo obiecujaco, ale czy jest to optacalne?

Na pewno wymaga to ogromnego wysitku od wszystkich zaanga-
zowanych stron. Kluczowe znaczenie bedzie miato przekonanie
klientow i catego spoteczenstwa do naszego podejscia. Potrze-
bujemy tez poparcia politykéw. Pracujemy nad rozwigzaniami,
ktére zwiekszg optacalnosc recyklingu chemicznego. Politycy nie
powinni jednak stwarzac zadnych barier regulacyjnych. Regulacja

substancji w tych procesach transformacji powinna odbywac sie
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w ramach racjonalnych przepiséw REACH. Rzadzacy powinni po-
nadto stworzyc¢ skuteczne systemy zachet do rezygnacji z wyko-
rzystywania surowcow pierwotnych na rzecz surowcéw wtornych.
W szczegblnosci nalezy zacheca¢ do recyklingu chemicznego
w takim samym stopniu jak do recyklingu mechanicznego. Aby
recykling byt skuteczny, musi by¢ réwniez optacalny ekonomicz-
nie. Na razie tak nie jest.

Dlaczego wiec rozwijaja panstwo te projekty?

Gospodarka o obiegu zamknietym to cos wiecej niz tylko recy-
kling - to transformacja catego systemu tworzenia wartosci
w celu zbudowania zréwnowazonej i niskoemisyjnej gospodar-
ki i takiegoz spoteczenstwa. Lanxess aktywnie wspiera te droge
za pomoca swoich produktéw i srodkow przeciwdziatania zmia-
nom klimatycznym, takich jak nasza inicjatywa ,Climate neutral
2040". Jestem catkowicie przekonany, ze przemyst chemiczny jest
jednym z kluczowych graczy w tej dziedzinie. Przeciez w recyklin-
gu chemicznym chodzi przede wszystkim o molekuty - a to jest
nasz obszar kompetencji. ®

Rozmawiata: Alicja Dankowska
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ROZMOWA Z PIOTREM ORLIKOWSKIM,
WICEPREZESEM ZARZADU
TMA AUTOMATION

HVIIIIY /0000000000000 0009990000007/

Jak wygladaty poczatki dziatalnosci pan-
stwa firmy?

Firme TMA zatozyliSmy wspélnie z Mar-
kiem tangowskim 25 pazdziernika 2010 .,
czyli dzisiaj, kiedy odpowiadam pani na to
pytanie, mija nam doktadnie 10 lat. Mar-
ka poznatem przy okazji realizacji pracy
inzynierskiej dla Politechniki Gdanskiej,
dotyczacej zrobotyzowanego stanowiska
do montazu pojemnika. W tym czasie pro-
wadzit firme z branzy telekomunikacyjnej,
ktora stworzyta algorytm do automatycz-
nego strojenia filtréw i poszukiwat partne-
ra mogacego zajac sie procesem od strony
robotyzacji. Pamietam, jak prezentowatem
Markowi w warsztacie specyfike dziatania
robotdw oraz mozliwosci rozwigzania jego
problemu. Byt bardzo otwartg osoba i od
razu poczutem, ze chetnie nawigzatbym
Z nim wspotprace.

Rozpoczynajac wspotprace
z Markiem, nawigzatem
rozmowy z przedsiebior-
stwem Wader Wozniak
produkujacym
bawki, ktére zlecito
mi budowe mojego
pierwszego robota
do technologii IML.
Projekt
sie sukcesem i w tym
miejscu chciatbym po-
dziekowac
firmy Wader za to, ze zaufa-

li tak mtodej osobie i dali szanse
na rozpoczecie dziatalnosci.

Za-

zakonczyt

wtascicielom

W 2010 r. projekt zrobotyzowanego sta-
nowiska do strojenia filtréw nabrat tempa.

Wspélnie z Markiem doszliSmy do wnio-

sku, ze jest to na tyle duze przedsiewzie-

cie, ze warto bytoby sformalizowac nasza

wspotprace i w efekcie 25 pazdziernika

zatozylismy spotke TMA Auto-

mation. Dodatkowo, ko-

operacja z firma Wader

Wozniak  uktadata

sie bardzo dobrze

i otrzymalismy

kolejne zlecenia

na automaty-

zacje  produkgji,

ktére  zapewnity

nam ciagtos¢ zle-

cen w poczatkowym
okresie dziatalnosci.

Nasze poczatki byty wiec zapew-
ne takie same, jak wiekszosci firm. Zaczy-
nalismy dziatalno$¢ dostownie w garazu,
w boksie wynajetym na terenach Parku
Naukowo-Technologicznego w Gdyni. Ma-

ROBOTYKA PO POLSKU

rek miat bogate doswiadczenie w zakresie
zarzadzania oraz prowadzenia dziatalno-
$ci, idealnie radzit sobie z finansami, ja
natomiast miatem doswiadczenie inzy-
nierskie. To pozwolito nam S$wietnie sie
uzupetniac i w poczatkowym okresie pracy
zrealizowac z sukcesem pierwsze projekty.
Oczywiscie, jak to na poczatku, bywato cie-
kawie; chocby dlatego, ze zajmowalismy
sie wszystkimi zadaniami - od montazu
stanowisk, poprzez projektowanie, pro-
gramowanie, frezowanie i uruchomienie
u klienta.

Dzisiaj, po 10 latach, jest to juz zupetnie
inna skala i inna organizacja. TMA realizu-
je ok. 30 projektow rocznie; zatrudniamy
specjalistow w waskiej dziedzinie, jeste-
smy podzieleni na dziaty projektowania,
montazu, obrébki
i sprzedazy. Dostarczamy urzadzenia do
wielu czotowych producentow, zaréwno
w Polsce jak i na swiecie.

skrawaniem, serwisu



Jakie gtéwne wyzwania i trudnosci dotad
napotkaliscie? Czy polskim firmom trud-
no jest przebic¢ sie na rynku technologii
high-tech?

Spogladajac  z perspektywy ostatnich
10 lat nie moge powiedzie¢, ze utkwita
mi w pamieci jaka$ jedna trudniejsza sy-
tuacja badz okres. Oczywiscie kazdy dzien
przynosi nowe mozliwosci i problemy do
rozwigzania, ale taki juz urok prowadze-
nia dziatalnosci gospodarczej. Nam rozwoj
oraz praca w branzy robotyzacji sprawia
olbrzymig satysfakcje. Do naszej pracy sta-
ramy sie podchodzi¢ z najwiekszym profe-
sjonalizmem i ciggle doskonalimy procesy
w naszej firmie; obecnie jesteSmy w okre-
sie potrocznej transformacji LEAN, gdzie
doktadnie analizujemy co jest wartoscia
dodana dla klienta, a co marnotrawstwem.

Odnosnie do kwestii sytuacji polskich firm
na rynku technologicznym, trudno mi sie
wypowiadac za inne przedsiebiorstwa, po-
niewaz zawsze staram sie wyrazac¢ swoje
zdanie opierajac sie na faktach i liczbach,
a nie opiniach. Natomiast patrzac z per-
spektywy TMA jeszcze 2 lata temu odpo-
wiedziatbym, ze owszem, przebicie sie jest
trudne. Jednak miniony rok byt dla nas
przetomowy. Dzieki targom zagranicznym,
na ktérych regularnie wystawialismy sie
od 2017 r., nasza strategia zaowocowata
sukcesem. Dzisiaj TMA dostarcza urzadze-
nia do wielu krajéw Europy, a nawet re-
alizuje projekt linii, ktéra trafi do bardziej
odlegtego panstwa, jakim sa Chiny.

Na czym skupia sie¢ w tej chwili dziatal-
nos¢ firmy i jakie stawiacie sobie cele
na przysztosc?

Obecnie skupiamy sie na robotyzacji i au-
tomatyzacji produkcji po procesie wtrysku,
czyli na takich kwestiach jak odbior de-
tali za pomoca naszych robotéw, montaz
elementdw, wizyjna kontrola jakosci oraz
technologia IML. Naszym celem jest zo-
stanie polskim producentem robotéw oraz
automatyzacji dziatajacym na skale swia-
towa. Aktualnie na rynku polskim nie ma
firm pokroju Kuka, Fanuc czy Wittmann,
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produkujacych roboty na caty swiat. Jest
wiele firm inzynierskich, ktére Swietnie
integruja roboty i prowadza skompliko-
wane projekty, natomiast brakuje nam ro-
dzimego producenta robotéw. Domyslam
sie, ze cel ten dla wielu 0s6b zabrzmi dosc
gornolotnie, jednak to jest cos, do czego
dazymy jako TMA i motywuje nas do co-
dziennej pracy.

Oczywiscie mamy jeszcze wiele innych
celow, jak np. procentowe tempo wzrostu,
rozbudowe infrastruktury, projektowanie
nowych modeli robotdw, ale s3 to cele po-
srednie, ktére maja nas przyblizac¢ do zo-
stania $wiatowym producentem robotow
oraz automatyzacji.

Co charakteryzuje aktualng oferte TMA
Automation, jesli chodzi o proponowane
urzadzenia, rozwiazania i ustugi?

Gtéwnym produktem TMA sa roboty kar-
tezjanskie oraz roboty boczne, ktére wy-
korzystujemy do automatyzacji w prze-
tworstwie tworzyw sztucznych. Stosujac
nasze roboty jeste$my w stanie dostarczy¢
naszym klientom wiele aplikacji, zaczy-
najac od najprostszych, gdzie realizujemy
sam odbidr, po zaawansowane aplikacje
z montazem oraz kontrola wizyjna, IML,
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paletyzacje. Dodatkowo tym, co wyrdznia
nas na tle konkurencji jest indywidualne
podejscie oraz kompleksowe prowadzenie
projektow. Zauwazylismy ze duza warto-
$cig dodang, ktora cenia sobie klienci, jest
nadzor nad przebiegiem projektu ze stro-
ny dostawcy. Wypracowalismy metody za-
rzadzania projektem, check listy i punkty
kontrolne, tak by zaméwione u nas stano-
wisko zrobotyzowane zostato dostarczone
klientowi w terminie oraz spetniato jego
oczekiwania wydajnosciowe i jakosciowe.
Z kolei dzieki indywidualnemu podejsciu
jesteSmy w stanie na biezaco modyfiko-
wac nasz produkt tak, by klient byt w petni
usatysfakcjonowany.

Jakzmieniata sie wasza oferta na przestrze-
ni lat i na czym polegaja plany jej rozwoju?

Kiedy rozpoczelismy dziatalnos¢, firma
TMA byta mocno skoncentrowana na tech-
nologii IML. Jednak odwiedzajac naszych
klientow otrzymalismy wiele zapytan do-
tyczacych procesu automatyzacji po pro-
cesie wtrysku. Klienci podczas spotkan
pytali, czy moglibysmy pomoc im ze zauto-
matyzowaniem procesu podawania inser-
tow do obtrysku, montazu po odbiorze
detali itp.Z poczatku wydawato nam sie to
dziwne, poniewaz na rynku jest wielu do-
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stawcow robotdw i powinno znajdowac sie
to w zakresie ich oferty, ale jak sie okazato
wigkszos¢ z tych firm dostarcza samego
robota - bez jakiejkolwiek automatyzacji.
W 2013 r. uznalismy, ze nie mozna lekce-
wazy¢ tego sygnatu i zaczeliSmy praco-
wac nad wtasnym robotem kartezjanskim.
Po blisko 2 latach, w 2015 r., zbudowali-
smy pierwszy egzemplarz, ktory do dzisiaj
doczekat sie 6 modeli. Cztery modele roz-
rozniamy ze wzgledu na site zwarcia wtry-
skarki, z jaka robot wspoétpracuje, piaty
model jest w wersji ultraszybkiej, dedyko-
wany gtéwnie branzy opakowaniowej, za$
szosty model jest robotem paletyzujgcym
o0 wzmocnionej konstrukcji nosne;.

Oczywiscie w firmie panuje mtody duch
i wyznajemy zasade, ze ten kto stoi - cofa
sie. Nie moglismy pozwoli¢ sobie tylko
na rozwoj dziatu robotyzacji. | tak w 2017 r.
wprowadzilismy na rynek uniwersalne

stanowisko IML uniLINE, gdzie na jednym
stanowisku mozna zdobi¢ zaréwno detale
ptaskie jak i okragte,a w 2019 r. nowy mo-
del robota bocznego magneticLINE. Jest to

robot wykorzystujacy napedy magnetycz-
ne do ruchu ramion. Dzieki zastosowanym
napedom czas interwencji robota w formie
jest bardzo krotki, za$ zywotnos¢ podze-
spotdw jest wielokrotnie wyzsza, poniewaz
czes¢ odpowiedzialna za przeniesienie
napedu (cewka) nie styka sie z magne-
sami. W robocie zastosowalismy system
odzysku energii, co powoduje ze zuzywa
on do 30% mniej mocy - ma to ogromne
znaczenie dla firm z branzy opakowanio-
wej, gdzie maszyny pracujg najczesciej 24
godziny na dobe 7 dni w tygodniu. Patrzac
z perspektywy ostatnich lat, liczba nowych
produktédw jaka wprowadzilismy na rynek
jest dla nas bardzo zadowalajaca, ale nie
spoczywamy na laurach i nie ukrywam,
ze koledzy z dziatu projektowego juz pra-
cuja nad nowymi produktami.

Czy wspotprace TMA Automation z klienta-
mi oraz kontrahentami w kraju i za granica
mozna obecnie okresli¢ mianem sukcesu?

W sumie to pytanie powinienem zada¢ na-
szym klientom. Licze, ze s3 oni zadowoleni

z naszej obstugi zaréwno w trakcie reali-
zacji i uruchamiania nowego projektu, jak
tez serwisu jaki $wiadczymy po sprzedazy
urzadzenia. Optymizmem napawa mnie to,
ze mamy bardzo wielu klientéw powraca-
jacych. Rzadko sie zdarza, ze do nabywcy
dostarczylismy tylko raz stanowisko zrobo-
tyzowane, co swiadczy ze klienci sg zado-
woleni ze wspotpracy.

Jakie sg gtéwne podejmowane przez was
dziatania promocyjno-marketingowe i jak
duze znaczenie ma w tym aspekcie udziat
w targach branzowych?

W chwili obecnej promujemy sie na kilku
ptaszczyznach. Pierwsza z nich to oczy-
wiscie targi branzowe. Wystawiamy sie
na takich imprezach jak Plastpol, Fakuma,
Taropak, Interplastica. Wiem, ze pojawiaja
sie liczne gtosy, ze ,targi juz sie koncza”,
ze ,dzisiejsza sprzedaz przenosi sie do
internetu”. Wedtug mnie tak mogg mdwic
duze przedsiebiorstwa o ugruntowanej
pozycji na rynku, posiadajace seryjny pro-
dukt, ktéry mozna kupi¢ bez wychodzenia




z domu. Dla nas, firmy ktéra poza produk-
tem sprzedaje indywidualne rozwigzania,
kontakt bezposredni jest nieodzowny.
Targi stanowia idealny moment, by poroz-
mawiac z klientem o jego potrzebach, za-
prezentowad nasze rozwigzania i wyjasnic,
jak moglibysmy zaimplementowa¢ dane
rozwigzanie pod jego projekt.

Drugim miejscem promocji jest prasa
branzowa. Wybieramy te forme poniewaz
wiemy, ze istnieje duze grono zwolen-
nikow prasy, kupujacych ja ze wzgledu
na merytoryke. Obecnie w internecie do-
stepnych jest wiele ciekawych artykutow
0 przetwdrstwie tworzyw sztucznych, ale
jezeli klienci szukajg fachowej wiedzy lub
chca dowiedziec sie o nowosciach, siegaja
po pisma branzowe.

Ostatnim medium promocji jest internet.
TMA posiada swoj kanat na YouTube oraz
profile w serwisach LinkedIn i Facebook,
gdzie prezentuje (o ile nie zabrania temu
umowa o poufnosci) swoje najnowsze pro-
dukty badZ projekty. Zdajemy sobie spra-
we, ze coraz mtodsze pokolenia zaczynaja
swoj3a kariere zawodowa, a dla nich media
spotecznosciowe s3 wazng forma komuni-
kacji i reklamy.

Dlaczego automatyka i robotyka maja
tak duze znaczenie dla wspdtczesne-
go przemystu?

Moze na poczatek odpowiem troche nie-
zgodnie z tematem, ale istnieje ciekawa
strona willrobotstakemyjob.com opraco-
wana przez naukowcow z Oxfordu, ktora
pokazuje jakie jest prawdopodobienstwo,
ze w niedalekiej przysztosci dana profesja
zostanie zautomatyzowana, zrobotyzowa-
na. | tak np. kierowcy takséwek zostana za-
stapieni przez algorytmy Al w 89%. Co nam
to méwi? Otdz Swiat zmierza w strone au-
tomatyzacji, od lat zmierzat. Mojemu poko-
leniu nawet nie przychodzi do gtowy, zeby
dzi$ projektowac urzadzenie na deskach
kreslarskich. Do tego stuzy odpowiednie
oprogramowanie, ktére po zaprojektowa-
niu urzadzenia w 3D pozwala wygenero-
wac¢ dokumentacje techniczng oraz liste
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czesci do zamdwienia - automatycznie. Co
kiedys, jak sie domyslam, zajmowato tygo-
dnie. Dzi$ jest to pare klikniec.

Wracajac do branzy przetwdrstwa tworzyw
sztucznych, widzimy duzy wzrost automa-
tyzacji w Polsce. Pierwszy trend wynika
z tego, ze jest coraz mniej oséb chetnych
do wykonywania monotonnych czynnosci.
Drugi trend, czysto ekonomiczny - pra-
ca ludzka staje sie coraz drozsza, a byto-
by najlepiej, gdyby produkty dostarczane
przez naszych klientow kosztowaty tyle
samo albo mniej. Dlatego klienci decyduja
sie na uzycie stanowisk zrobotyzowanych,
ktérych koszt uzytkowania przez lata moz-
na tatwo przewidziec.

Kolejnym aspektem jest jakos¢ detali.
Wielu naszych klientéw podczas realiza-
cji projektow dla zagranicznych marek
zobligowana jest do produkcji przy uzyciu
robotow ze wzgledu na powtarzalnosc ja-
kosci wyrobu. Dzieki wykorzystaniu robo-
tow w procesie wytwoérczym klient wie,
ze proces ciagle przebiega tak samo i nie
jest uzalezniony od czynnika ludzkiego.
| ostatni trend jaki zauwazylismy, zwiagza-
ny z pandemig COVID-19. Przedsiebiorcy
staraja sie zautomatyzowac produkcje i jak
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najbardziej uniezalezni¢ jg od czynnika
ludzkiego, poniewaz w ten sposéb zmniej-
szaja prawdopodobienstwo, ze ich zaktad
zostanie zamkniety na czas kwarantanny.
Reasumujac: uwazam, ze automatyzacja
jest nieodzownym elementem postepu
technologicznego i przynosi wymierne ko-
rzysci w zakresie konkurencyjnosci i inno-
wacyjnosci zaktadow produkcyjnych.

Czy upowszechniajace sie zautomatyzowa-
nie i robotyzacja proceséow wytworczych
stanowig zagrozenie dla pracownikéw pro-
dukcyjnych, np. poprzez redukcje etatéw?

W duzym uproszczeniu mozna tak powie-
dzie¢, ale czy faktycznie tak jest? Wiek-
szos¢ klientdw z ktérymi sie spotykamy
cierpi na brak pracownikow. W mojej opi-
nii ludzie nie sg stworzeni do monoton-
nych czynnosci, jak chociazby przyklejanie
kodu kreskowego na karton przez 8 go-
dzin dziennie. Swiat sie zmienia, rozwija,
a ludzkie kompetencje przenoszone s3 ze
strefy manualnej w strefg umystowa. We-
dtug mnie jest to bardzo dobry trend i nasz
zespot TMA chce w tym trendzie uczestni-
czyc. ®

Rozmawiata: Agata Mojcner
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Przemyst tworzyw sztucznych w Polsce rozwija sie preznie
od wielu lat i zajmuje czotowe miejsce wsrdd innych dzia-
téw przetworstwa prze ego, takich jak branza spo-
zywcza, motoryzacyjna, metalowa oraz produkcji urzadzen
elektrycznych i elektl.cznych.

Wartos¢ produkcji sprzedanej dla wyrobéw z gumy i two-
rzyw sztucznych w roku 2019 osiggneta poziom ok. 100 mld
ztotych, a wzrost branzy w latach 2008-2019 wynidst
134%. W tym okresie Sredni wskaznik rocznego wzrostu
CAGR produkcji sprzedanej dla wyrobow z gumy i tworzyw
sztucznych wyniost 7,4% i byt o 2,4 punktu procentowe-
go wiekszy niz dla produkcji sprzedanej catego przetwor-
stwa przemystowego.
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W roku 2019 naktady inwestycyjne w branzy produkcji wyro-
béw z gumy i tworzyw sztucznych wyniosty prawie 5,5 mld
ztotych i byty o 12% wyzsze niz w roku 2018. tacznie in-
westycje w sektorze produkcji wyrobow z gumy i tworzyw
sztucznych w latach 2008-2019 wzrosty o 88% (w catym
przetworstwie przemystowym wzrost wyniost tylko 40%).
v
Zapotrzebowanie na tworzywa sztuczne do produkcji W=
robéw w Polsce wyniosto w roku 2019 ok. 3,6 mln ton, co
oznacza wzrost o ok. 3% w porownaniu z rokiem 2018.
W podziale uwzgledniajacym rodzaj polimeru, najwiekszy
udziat maja polietylemy (LDPE, LLDPE, HDPE) - ok. 30%, po-
lipropylen (20%), polichlorek winylu (13%) oraz tworzywa
styrenowe PS i EPS z tﬁznym udziatem na poziomie 10
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WYT’LACZANIE
CHARAKTERYSTYKA PROC SU i i

e e

Przetwoérstwo two-
rzyw to ztozony,
skomplikowany
proces.
bytam pod duzym
funk-
moz-

Zawsze

wrazeniem
cjonalnych
liwosci  urzadzen
przetworczych i re-
zultatéw uzyskiwa-
nych dzieki ich wy-
korzystaniu. Wraz
z postepem tech-
nologicznym oraz
wprowadzaniem na rynek nowych rozwia-
zan nastapit réwniez dynamiczny rozwdj
wiekszosci gatezi przemystu. W branzy zaj-
mujacej sie wytwarzaniem i obrébka two-
rzyw sztucznych pojawito sie wiele cieka-
wych innowacji, ktére na dobre odmienity
rézne procesy produkcyjne. Jednym z war-
tych uwagi zagadnien jest z pewnoscia
wyttaczanie tworzyw — metoda stosowana
aktualnie na bardzo szeroka skale.

MARTA
LENARTOWICZ-
-KLIK

Sie¢ Badawcza
tukasiewicz - Instytut
Inzynierii Materiatow
Polimerowych

i Barwnikow

Wyttaczanie ma wsrdd sposobdw prze-
tworstwa tworzyw polimerowych najwigk-
sze znaczenie, gdyz przetwarza sie dzigki
niemu ponad 50% produkowanych mate-
riatdbw. Wbrew pozorom nie jest to proces
prosty do przeprowadzenia w praktyce.
Wiele razy miatam okazje sie przekonac,
ze juz samo urzadzenie do wyttaczania
jest obiektem trudnym do sterowania. Pro-
blemy moga wynikna¢ juz w uktadzie upla-
styczniajgcym wyttaczarki lub w procesie
formowania polimerowego;
czesto jest tez tak, ze ktopoty generowane
sg przez czynniki niezalezne od przetwor-
¢y (np. wahania napiecia zasilajacego czy
tez agresywne warunki panujagce w ma-
szynie, takie jak wysoka temperatura, duze
cisnienie, znaczne naprezenia $cinajace
oraz obecno$¢ réznych napetniaczy), kto-
re powodujg przy$pieszone zuzycie ma-
szyn przetworczych.

materiatu

Wedtug najbardziej popularnej defini-
¢ji, wyttaczanie to proces technologiczny

1,

|

formowania potproduktéw lub gotowych
wyroboéw, polegajacy na weciskaniu upla-
stycznionego tworzywa przed dysze wy-
ttaczarki, ktéra nadaje gotowy ksztatt for-
mowanemu przekrojowi. Zgodnie z innym
wyjasnieniem, przez pojecie wyttaczania
rozumie sie ciagty proces otrzymywania
wyroboéw lub pétwyrobéw (w postaci pro-
fili, ptyt lub folii) z tworzyw polimerowych,
polegajacy na uplastycznieniu materiatu
w uktadzie uplastyczniajgcym wyttaczarki,
a nastepnie jego uksztattowaniu poprzez
wyciskanie przez odpowiednio uksztat-
towany ustnik znajdujacy sie w gtowicy.
W wielkim skrécie, chodzi tu o wytwa-
rzanie elementow z tworzyw sztucznych
i nadawanie im okreslonych wymiarow
oraz ksztattow. Osigga sie przy tym wy-
dajnos¢ powyzej 1 tys. kg/h, a materiatem
wyjsciowym sg tworzywa w postaci granu-
latu, proszku, ptatkéw lub widréw.

Proces wyttaczania prowadzi sie z 2 po-
woddw. Po pierwsze, w celu formowania -



uplastyczniony materiat na skutek duzego
cisnienia wytworzonego w uktadzie upla-
styczniajgcym wyttaczarki jest przeciskany
przez ustnik, ktéry nadaje zadany ksztatt
formowanemu tworzywu. Do procesow
formowania materiatéw jednorodnych sto-
sowane s3 zwykle wyttaczarki jednoslima-
kowe. Do wyttaczania tworzyw wrazliwych
termicznie (jak np. PVC) stosuje sie rowniez
wyttaczarki dwuslimakowe przeciwbiezne
lub planetarne, natomiast do formowania
tworzyw modyfikowanych oraz kompozy-
tow polimerowych - wyttaczarki dwusli-
makowe wspotbiezne. Po drugie, w celu
mieszania; wyttaczarki (gtoéwnie dwusli-
makowe wspétbiezne,a w mniejszym stop-
niu takze przeciwbiezne) s bowiem bar-
dzo dobrymi urzagdzeniami mieszajgcymi.

Jak odbywa sie proces wyttaczania?

Tworzywo polimerowe, np. w postaci gra-
nulatu, podawane jest do leja zasypowego
wyttaczarki, skad grawitacyjnie lub za po-
mocg odpowiednich podajnikéw $lima-
kowych transportowane jest do cylindra.
W cylindrze, w wyniku ciagtego ruchu
obrotowego slimaka, materiat jest trans-
portowany w kierunku gtowicy. W pew-
nym momencie tworzywo dostaje sie do
ogrzewanej strefy cylindra, gdzie ulega
stopieniu, a nastepnie homogenizacji ma-
teriatowej i termicznej. Jednorodny stop
podawany jest z odpowiednig predkoscia
do gtowicy, gdzie materiat jest formowa-
ny przyjmujac ksztatt ustnika. Wyttoczka
jest chtodzona, a poézniej cieta na odcinki
o odpowiednim wymiarze lub nawijana
na bebny, szpule itp.

Zastosowanie wyttaczania

Wyttaczanie jest jedna z najbardziej rozpo-
wszechnionych metod przetworstwa two-
rzyw polimerowych,znajdujaca zastosowa-
nie przede wszystkim w produkcji réznego
typu rur, ptyt, tasm czy folii. Ponadto, pro-
ces wykorzystuje sie do wytwarzania réz-
nego rodzaju pojemnikéw i butelek oraz
do powlekania kabli elektrycznych. Wytta-
czarki s3 obecne w wielu gateziach prze-
mystu. Uzywa sie ich w obrobce metali,
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tworzyw sztucznych, materiatow ceramicz-
nych; spotykane s3g tez czesto w branzy
spozywczej oraz farmaceutycznej. Przed-
mioty, ktére otaczaja nas w codziennym
zyciu (m.in. profile, parapety) to produkty
otrzymywane wiasnie przy zastosowaniu
wyttaczarek. Warto zatem blizej przyjrze¢
sie tym maszynom.

Urzadzenie do wyttaczania

Wyttaczarka sktada sie z 3 podstawowych
uktadéw: napedowego, sterowania i pla-
styfikujgcego. Zwykle dodatkowo posiada
specjalny zasobnik na surowiec (np. po-
dajnik wolumetryczny lub grawimetrycz-
ny), a takze szereg komponentéw pomoc-
niczych. W procesie wyttaczania bardzo
wazng role odgrywa uktad plastyfikujacy,
ktory stanowi istotny element kazdej wy-
ttaczarki. Sktada sie on ze Slimakdéw i cylin-
dra. Wyrozniamy kilka rodzajéw $limakdw:
stozkowy, rownolegty, wspotbiezny i prze-
ciwbiezny. Konkretny typ dobierany jest
adekwatnie do specyfiki przetwarzanego
surowca; slimak odpowiada bowiem za ja-
kosc i konsystencje uzyskanego tworzywa.
Bierze tez udziat w uplastycznianiu mate-
riatu oraz powoduje jego homogenizacje,
czyli doktadne wymieszanie sktadnikow
w celu uzyskania jednorodnej masy.

Rodzaje wyttaczania

Wyttaczanie autotermiczne - tworzywo
w uktadzie uplastyczniajagcym wyttaczarki
nagrzewane jest bezposrednio wskutek
tarcia zewnetrznego granulek materiatu
o siebie nawzajem oraz o powierzchnie
robocze cylindra i $limaka, a takze tarcia
wewnetrznego makroczasteczek polimeru
i czastek napetniacza. Zaletami procesu s3:
wysoka sprawnos¢ energetyczna i niskie
jednostkowe zuzycie energii, dobra homo-
genizacja, duze natezenia przeptywu two-
rzywa, krotki czas przebywania materiatu
w uktadzie uplastyczniajgcym. Proces ten
stosuje sie do wyttaczania tworzyw olefi-
nowych. Mimo ze w ostatnich latach coraz
wyrazniej moéwi sie o zaletach i mozliwo-
sciach tego rodzaju wyttaczania, to jednak
wykorzystanie wyttaczarek dziatajacych
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autotermicznie ogranicza sie w zasadzie
do otrzymywania folii i powlekania izo-
lacja réznego rodzaju przewodow - m.in.
kabli elektrycznych i telekomunikacyjnych.

Wyttaczanie porujace - wyttaczanie two-
rzyw porowatych rézni sie od wyttaczania
tworzyw litych tym, ze wytworowi w wyni-
ku procesu przetworczego nadaje sie struk-
ture dwufazowa tworzywo-gaz o mozliwie
matych i réwnomiernie rozmieszczonych
pecherzykach gazu. Strukture porowata
uzyskuje sie po wprowadzeniu do two-
rzywa $rodka porujacego (w postaci gazu
obojetnego, cieczy niskowrzacej lub ciata
statego), ktory jesli jest w stanie ciektym
lub statym, przechodzi w gaz w okreslo-
nych warunkach procesu wyttaczania. Gdy
w odpowiedniej temperaturze rozpoczyna
sie wydzielanie gazu, tworzace sie liczne
mikrobanieczki ulegajg natychmiast (dzie-
ki wysokiemu cisnieniu i rozwinieciu po-
wierzchni) rozpuszczeniu w otaczajacym
tworzywie. Strumien przetwarzanego ma-
teriatu wraz z rozpuszczonym w nim ga-
zem jest transportowany pod ci$nieniem
do gtowicy wstepnie formujgcej wytwor.
Cisnienie to powinno byc¢ na tyle duze, by
az do wylotu z dyszy gtowicy wyttaczar-
skiej gaz nie wydzielit sie w postaci od-
rebnej fazy (mikrobanieczek) w strumieniu
tworzywa. Srodek porujacy dobiera sie od-
powiednio do rodzaju surowca w ten spo-
séb, aby temperatura jego rozktadu byta
wyzsza od temperatury topnienia tworzy-
wa, ale nizsza od temperatury wyttacza-
nia tworzywa.

Wyttaczanie powlekajace - proces ten na-
lezy do najstarszych odmian wyttaczania.
Za jego pomocg mozna powleka¢ two-
rzywami rézne ksztattowniki, rury i tasmy,
ale przede wszystkim kable elektryczne
i telekomunikacyjne. Proces powlekania
odbywa sie w gtowicy wyttaczarskiej kato-
wej lub tez za nig. W procesie tym tacza sie
adhezyjnie 2 materiaty: przemieszczajacy
sie ruchem prostoliniowym kabel i prze-
ptywajace tworzywo. Poczatkowo prze-
ptywa ono pod pewnym katem do kabla,
a nastepnie wielokrotnie zmienia kierunek
i ostatecznie otacza kabel powtoka.
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Wyttaczanie z granulowaniem - procesy
technologiczne tego rodzaju formowania
dzielg sie na wyttaczanie z granulowa-
niem na ciepto (w stanie plastycznym)
i na wyttaczanie z granulowaniem na zim-
no (w stanie statym). Tworzywa w posta-
ci granulatu sg stosowane powszechnie
w wielu procesach przetwdrstwa, w kto-
rych wykorzystuje sie przede wszystkim
jednoslimakowe uktady uplastyczniajace.

Wyttaczanie z granulowaniem na cie-
pto polega na wyttoczeniu duzej liczby
jednakowych pretow tworzywa o matej
srednicy z natychmiastowym ich cieciem
obrotowym nieswobodnym na krétkie
odcinki. W ten sposob powstaje granulat

o dtugosci poréwnywalnej ze S$rednica,
ktéry ulega bezzwtocznemu ochtadzaniu.
Ciecie wyttoczyny i ochtadzanie granula-
tu moze odbywac sie w komorze tnacej
gtowicy granulacyjnej, w strumieniu po-
wietrza lub w wodzie. Ciecie i ochtadzanie
granulek w powietrzu wykorzystuje sie do
tworzyw o duzej przewodnosci cieplnej.
Granulowanie w wodzie jest stosowane do
tworzyw o mniejszej przewodnosci ciepl-
nej — wolniej ulegaja one zestaleniu i wy-
magaja bardzo intensywnego ochtadzania,
co zapobiega powierzchniowemu tgczeniu
sie ze sobg granulek.

Wyttaczanie z granulowaniem na zimno
sprowadza sie do wyttoczenia wielu jed-

nakowych pretédw tworzywa o matej $red-
nicy, ochtodzenia ich w wannie poziomej
napetnionej woda lub w strumieniu wody
sptywajacej po prowadnicy nachylonej
pod pewnym katem do osi wyttaczar-
ki i cieciu na granulki. Takie rozwigzanie
technologiczne ma jednak swoje wady:
pogarsza nie tylko sprawnos¢ energetycz-
na procesu granulowania, ale takze pod-
wyzsza inne koszty uzyskania granulatu,
gdyz dodatkowo po zgranulowaniu jest
konieczne oddzielenie wody od granula-
tu i jego suszenie. Wybor odpowiedniego
procesu granulowania zalezy gtéwnie od
wiasciwosci reologicznych i cieplnych po-
limeru, wydajnosci, zuzycia energii elek-
trycznej, niezawodnosci procesu i kwestii



zuzycia poszczegolnych elementéw Linii
technologicznej,a takze od przewidywane-
go zastosowania otrzymanego granulatu.

Wspotwyttaczanie -  proces  polega
na uzyskaniu wyttoczyny wielosktadniko-
wej (wielotworzywowej) z jednoczesnym
uzyciem co najmniej dwoch wyttaczarek
i tylko jednej gtowicy wyttaczarskiej. Kaz-
de tworzywo spetnia okreslone funkcje;
np. w ksztattownikach wspotwyttacza-
nych z PVC plastyfikowanego i nieplasty-
fikowanego, PVC nieplastyfikowany sta-
nowi konstrukcje nosna, natomiast PVC
plastyfikowany jest elementem przylgo-
wym uszczelniajgcym. Wspotwyttaczanie
stosuje sie w procesie wyttaczania z roz-
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dmuchiwaniem zaréwno swobodnym, jak
i w formie. W pierwszym przypadku otrzy-
muje sie folie wielowarstwowe, natomiast
w drugim pojemniki
Kazda warstwa spetnia inne zadanie: jed-
na np. przenosi obcigzenia zewnetrzne,
druga stanowi bariere (chociazby dla dyfu-
zji tlenu), trzecia jest catkowicie obojetna
wzgledem materiatu z ktérym ma stycz-
nos¢, a zadanie czwartej to pogrubianie
scianki. Za pomoca wspotwyttaczania po-
wleka sie gtéwnie kable, rury i tasmy.

wielowarstwowe.

Globalna produkcja materiatéw polime-
rowych stale rosnie. W szybkim tempie
wyparty one inne, bardziej ekologiczne
materiaty z wielu obszaréw wykorzystania.
Rozwoj chemii organicznej doprowadzit
do sytuacji, w ktorej producent tworzyw
moze uzyska¢ wiasnosci wytwarzanych
materiatow precyzyjnie odpowiadajace
wymaganiom konkretnego zastosowania.
Mowa tu nie tylko o kolorze czy gestosci.
Dogtebna znajomos¢ budowy tworzyw
sztucznych i umiejetnos¢ ingerowania w te
budowe pozwala wptywac na wybrang ce-
che pozniejszego produktu koncowego.
Mozliwosci wykorzystania tworzyw sztucz-
nych w znacznym stopniu przyczyniajg sie
do rozwoju innych dziedzin nauki (geofizy-
ki, elektrotechniki i wielu innych). Te atuty
przynosza korzysci obustronne, zaréwno
producentom jak i odbiorcom, i sg nieza-
przeczalne. Wyttaczanie jest technologia,
ktéra osigga dzisiaj bardzo szeroka skale
zastosowania, gdyz popyt na okreslone
produkty wykonane z tworzywa polime-
rowego jest ogromny. Osigganie konkret-
nych parametrow, a takze nadawanie okre-
slonych ksztattow i wymiaréw mozliwe
jest wtasnie poprzez wyttaczanie tworzyw.

Jedna z placéwek zajmujacych sie zagad-
nieniem wyttaczania jest Sie¢ Badawcza
tukasiewicz - Instytut Inzynierii Mate-
riatdbw Polimerowych i Barwnikdw, ktdra
projektuje i buduje prototypowe urza-
dzenia, aparature laboratoryjng oraz linie
technologiczne do wytwarzania wyrobéw
z tworzyw polimerowych. Prowadzi m.in.
pilotazowa i doswiadczalng produkcje wy-
robéw gotowych, takich jak folie, profile,
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ksztattki, granulaty kompozytowe i nano-
kompozytowe. Organizuje takze szkolenia
dla przedsiebiorcow i pracownikow firm
w zakresie m.in. przetwdrstwa tworzyw
sztucznych czy procesu wyttaczania fo-
Llii opakowaniowych.

Laboratorium  Technologiczne  oferuje
ustugi w zakresie przeprowadzania préb
technologicznych, badan przemystowych
i rozwojowych w skali pottechnicznej
oraz wstepnej produkcji doswiadczalnej
w obszarze wyttaczania kompozytéw poli-
merowych, folii ptaskiej, profili, w tym rur
i wezykdw oraz recyklingu odpadéw two-
rzywowych. Laboratorium dysponuje m.in.
nastepujacymi liniami wyttaczarskimi:

« Linia do wyttaczania i wspétwyttaczania
profili (litych i spienionych) z wyttaczarka
W-25 i W-18 wyposazong w nowoczesny
silnik momentowy

e Linia technologiczna do wyttaczania
kompozytéw polimerowych z wyttaczarka
dwuslimakowg wspotbiezng 2TW40 wy-
posazong w system dozowania i granulacji

e Linia do wyttaczania folii ptaskiej z wy-
ttaczarka W-40 doposazong w suszarke
oraz pomiar grubosci folii

e Linia technologiczna do wspétwyttacza-
nia profili z wyttaczarkg W-45 i W-18 wypo-
sazong w nowoczesny silnik momentowy

e Linia do zageszczania odpaddéw folio-
wych wyposazona w wyttaczarke W-50
i gtowice do ciecia w strumieniu wodnym.

Sie¢ Badawcza tukasiewicz - IMPiB posia-
da spore doswiadczenie oraz odpowiednie
zaplecze badawcze i narzedziowe, dzieki
czemu moze zaoferowa¢ kompleksowa
ustuge od pomystu do wdrozenia w zakre-
sie wyttaczania tworzyw polimerowych.
Chetnych odsytam do literatury i odwie-
dzenia strony internetowe;j. ®

fot.: Linie do wyttaczania w firmie Polipak
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BIODEGRADOWALNY PLASTIK Z POMARANCZY
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Meksykanscy studenci (Giselle Men-
doza, Nelly Hernandez, Santiago Garza
i Daniela Cepeda) opracowali nowy typ
plastiku na bazie odpadéw z pomaran-
czy. Tworzywo otrzymywane ze skorki
pomaranczowej oraz wtoknistej pozo-
statosci z pozbawionej soku trzciny cu-
krowej jest w 100% biodegradowalne.

Studenci zdecydowali sie na wykorzy-
stanie w swoim projekcie pomaranczy
jako gtéwnego surowca zwitaszcza ze
wzgledu na fakt, ze owoc ten jest bo-
gaty w celuloze, ktéra stanowi dobry
materiat do produkcji tkanin. Uzyskany
przez nich plastik cechuje sie elastycz-

noscia i przezroczystoscia, zas po wy-
stawieniu na dziatanie materii orga-
nicznej rozktada sie w ciaggu 90 dni.

Tworzywo nie jest jeszcze dostepne
na rynku komercyjnym, jednak zato-
zony przez Meksykanow start-up Geco
prowadzi nad nim nieustanne badania.
Gtéwnym celem projektu jest zasta-
pienie opakowan PET przeznaczonych
dla produktéw spozywczych nowym,
przyjaznym dla srodowiska i tanim
materiatem, ktérego wytwarzanie po-
zwoli réwniez na redukcje liczby gene-
rowanych odpadoéw.

fot.: E.Leclerc

PSIE AKCESORIA
L RECYKLINGU

Kanadyjska firma Tella & Stella rozpoczeta sprze-
daz smyczy i obrozy wykonanych z plastiku po-
chodzacego z recyklingu butelek tworzywowych.
Wedtug stéw zatozyciela przedsiebiorstwa, Ale-
xandre’a Héberta, wprowadzenie na rynek nowej
linii produktowej zostato podyktowane przede
wszystkim checig zmniejszenia negatywnego
wptywu na Srodowisko naturalne, przy jedno-
czesnym zachowaniu wysokiej jakosci oferowa-
nych wyrobow.

Linia akcesoriéow zostata opracowana na bazie
nylonu i neoprenu, dzieki czemu cechuje sie wy-
trzymatoscia oraz wygoda uzytkowania. Warto
tez wspomnie¢, ze przy projektowaniu designu
smyczy i obrozy Tella & Stella wspotpracuje z lo-
kalnymi artystami. Obecnie w ramach marki do-
stepne sa tylko artykuty dla pséw, jednak firma
z Quebecu planuje wkrotce rozszerzy¢ swoj asor-
tyment m.in. o akcesoria przeznaczone dla kotow.

Zrédto: journaldequebec.com

Lego rezygnuje z umieszczania
swoich klockéw w wewnetrz-
nych opakowaniach plastiko-
wych jednorazowego uzytku.
Grupa ogtosita, ze jej celem
jest stopniowa eliminacja tego
rozwigzania, tak by do 2025 r.
wszystkie przez
nig opakowania cechowaty sie
trwatoscia. Woreczki tworzywo-
we zostang zastgpione papiero-
wymi, nadajagcymi sie do recy-
klingu odpowiednikami, ktére
charakteryzuja sie ekologicz-
noscia i tatwoscia otwierania.

stosowane

Start-up Jybe uruchomit w Los
Angeles i San Francisco apli-
kacje, dzieki ktorej uzytkownik
moze dowiedzie¢ sig, jaki typ
opakowan preferuje interesu-
jaca go restauracja. Korzystajac
z opcji sortowania wg konkret-
nego rodzaju opakowania (jed-
norazowe, wielorazowe, plasti-
kowe, papierowe itd.) klient ma
szanse wybrac najbardziej od-
powiadajacy mu lokal. W ciggu
kolejnych kilku miesiecy Jybe
planuje rozpocza¢ dziatanie
takze w innych miastach USA.

Francuska siec¢ sklepéw E.Lec-
lerc definitywnie wycofata ze
sprzedazy plastikowe
mowki. Ich miejsce przy kasach

rekla-

zajety torby ptécienne i jutowe
wielokrotnego uzytku wyposa-
zone w uchwyty z organicznej
bawetny, co wpisuje sie w pro-
ekologiczne cele przedsigbior-
stwa - dziatanie to spowoduje
zmniejszenie zuzycia plastiku
o 7 tys.ton w skali roku. Przy ka-
sach dostepne s3 takze mniej-
sze torby papierowe przezna-
czone do niewielkich zakupow.

Laptopy HP Pavilion beda cze-
sciowo wytwarzane z plastiku
pochodzacego z recyklingu od-
padow pokonsumenckich wy-
dobywanych z morz i oceandw.
Wedtug szacunkdéw firmy HP,
do produkcji serii Pavilion 13,
14 i 15 zostang wykorzystane
92 tys. plastikowych butelek.
Zamowione komputery beda
dostarczane do klientow w opa-
kowaniach w petni nadajacych
sie do recyklingu, wykonanych
z materiatow pozyskanych ze
zréwnowazonych zrédet.




SPICE TOOL: NOWOSC OD FEBEA

FEBEA (La Fédération des Entreprises de la Beauté)
powiadomita o uruchomieniu nowego narzedzia do
pomiaru stopnia wptywu opakowan z sektora ko-
smetycznego na srodowisko. Rozwigzanie o nazwie
SPICE Tool to efekt wspétpracy ponad 20 firm ko-
smetycznych i producentéw opakowan, rozpoczetej
w 2018 r.z inicjatywy L'Oréal i Quantis.

Partnerzy opracowali nowatorska metodologie, tak
by umozLliwi¢ pomiar $ladu Srodowiskowego danego
opakowania przy uwzglednieniu catego cyklu jego
zycia. Odbywa sie on przy zastosowaniu 16 wskaz-
nikéw, wsrod ktorych znalazty sie m.in.: emisja CO,
i jej konsekwencje, ilos¢ zuzywanej wody czy tez
wptyw na bioréznorodnos¢.

Jak zaznacza FEBEA, dotychczas mozliwa byta wy-
tacznie ocena wptywu Srodowiskowego faworyzuja-
ca jeden ze wskaznikow, natomiast dzieki SPICE Tool
kazde kryterium stato sie réwnie istotne. Narzedzie
jest darmowe i dostepne online dla wszystkich za-
interesowanych firm, co ma zacheca¢ projektantéow
opakowan kosmetycznych do siegania po rozwiaza-
nia zgodne z ideg zréwnowazonego designu.

fot.: Emilio100 / Shutterstock.com

Miller Italia wprowadza na ry-

Rzad Kanady z poczatkiem

WWW.PLASTECHO.COM
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NOWE OPAKOWANIA PRODUKTOW

MARKI SCHAR

Schar, firma bedaca $wiatowym Llide-
rem jesli chodzi o produkcje zywno-
Sci bezglutenowej, poinformowata
o wprowadzeniu na rynek odswiezo-
nej wersji opakowan swoich wyro-
béw. Nowy design opracowano przy
wsparciu agencji Bulletproof.

Opakowania t3cza w sobie tradycje
z nowoczesnoscia, tak by trafiac w gu-
sta klientéw wieloletnich i jednocze-
snie przyciggac¢ uwage potencjalnych
przysztych nabywcoéw. Zachowano ich
charakterystyczng kolorystyke, dzieki
ktorej produkty marki wyrézniaja sie
na sklepowych pétkach; firmowe logo
natomiast zostato bardziej wysrodko-
wane. Dodatkowo, aby utatwi¢ kon-
sumentom lokalizowanie interesuja-
cych ich wyrobdw, zdecydowano sie
na wykorzystanie elementow kolory-
stycznych - w przypadku chleba bra-

Perrier, francuska marka wody

zowych, zielonych i niebieskich, dla
oznaczenia produktéow wieloziarni-
stych, petnoziarnistych i klasycznych.

Nowa odstona opakowan Schar po-
SELE] informacje majace
zacheci¢ nabywcéw do recyklingu,
a takze kod OR, dzieki ktéremu moga
oni dowiedzie¢ sie wiecej na temat
firmy i jej produktow.

réwniez

Zrédto: drschaer.com

Naukowcy z University of

nek nowy typ opakowania de-
dykowany czesci oferowanych
przez siebie jogurtow. Kubek
o pojemnosci 500 gramow wy-
konany jest z tworzywa kompo-
zytowego o nazwie Destopot,
ztozonego z cienkiej warstwy
plastiku pokrytej tektura. Za-
stosowanie tego materiatu
pozwoli na redukcje ilosci pla-
stiku wykorzystywanego do
produkcji opakowan az o 60%
i utatwi konsumentom prawi-
dtowa segregacje odpadow.

2021 r. wprowadzi zakaz sprze-
dazy 6 typéw jednorazowych
produktéw plastikowych, ktore
s3 najtrudniejsze w recyklingu
(lub sie do niego nie nadaja)
i najbardziej przyczyniaja sie
do zanieczyszczenia oceandw.

Do tego grona zaliczono torby,
stomki, mieszadetka, uchwyty
na puszki, akcesoria domowe
oraz pojemniki, np. te wykona-
ne z polistyrenu. Aktualny po-
ziom recyklingu plastiku w Ka-
nadzie jest niski i wynosi 9%.

gazowanej, wprowadzita na ry-
nek butelki o nowym designie
etykiet. Za projekt limitowanej
edycji odpowiada znany japon-
ski artysta, Takashi Murakami.
Butelki zostaty ozdobione ko-
lorowymi ilustracjami przed-
stawiajgcymi
niete kwiaty. Warto wspomniec,
ze kooperacja Perrier z artysta-
mi jest juz pewnego rodzaju
tradycja; w przesztosci z mar-
ka wspotpracowali chociazby
Andy Warhol czy Salvador Dali.

m.in. u$miech-

Oxford opracowali jednoetapo-
wy proces pozwalajacy na prze-
ksztatcenie plastiku w wodor
pod wptywem mikrofal. Dzieki
temu torby, butelki oraz inne
opakowania moga stac sie zro-
dtem energii w sposob szybszy
i pochtaniajacy mniej zasobow
od dotychczas stosowanych
w tym zakresie wieloetapo-
wych metod. Zamiana probki
plastiku o masie 300 graméw
w woddr zajmuje badaczom
zwykle od 30 do 90 sekund.
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JESIEN TARGOW

Z najnowszych, wrzesniowych badan
Urzedu Statystycznego wynika, ze sektor
targdw przed pandemia koronawirusa
generowat t3czne obroty w wysokosci
prawie 5 mld ztotych, a do budzetu pan-
stwa co roku wptywato ok.0,5 mld ztotych

podatku VAT - poinformowata Polska Izba

JACEK
LESZCZYNSKI

Przemystu Targowego.

Plastech.pl Na podstawie badania mozna wywnio-

skowag, ze cata branza istotnie ucierpiata
na skutek ograniczen spowodowanych przez pandemie. ,Obro-
ty firm spadty o co najmniej potowe w 4 na 5 firm, a az 0 90%

w przypadku niemal 2 na 5 podmiotéw. Mimo, ze zdecydowana
wiekszos¢ podmiotéw skorzystata z dostepnej pomocy w ra-
mach rzadowej tarczy antycovidowej, nastapita znaczna reduk-
cja zatrudnienia w branzy. W przypadku pracownikoéw etatowych
i na kontraktach przecietna liczba pracownikdw spadta o ok. 30%,
a w przypadku mniej chronionych umoéw cywilnoprawnych o po-
nad 80%” - piszg autorzy raportu?.

Z powodu epidemii od marca zawieszano badZ przektadano
wszelkie imprezy wystawiennicze. Branza targowa stracita w tym
czasie juz ponad 1 mld ztotych. Poczatek czerwca miat przyniesc¢
ulge dla tego sektora, poniewaz witasnie wtedy rzad zezwolit
na oficjalne odmrozenie targéw. Do tego terminu przedstawiciele
branzy przygotowywali sie bardzo intensywnie od wielu tygodni.

Sezon jesienny miat by¢ dla branzy targowej kluczowym okresem
w tym roku. Rzeczywistosc¢ okazata sie jednak bardzo brutalna.
Juz w sobote 17 pazdziernika rzad objat czerwonymi strefami
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152 powiaty, a w pozostatych ustano-
wit strefy zotte, jednoczesnie zaostrzajac
w nich rygory. Z kolei w piatek 23 paz-
dziernika premier Morawiecki oswiadczyt,
ze ,niestety sytuacja jest nadal niedobra”
i cata Polska od nastepnego dnia znajdzie
sie w strefie czerwonej, co oznacza odwo-
tanie wszystkich targéw do konca 2020 r.
i z pewnoscia wiekszosci zaplanowanych
na pierwszy kwartat 2021 r.

W zwiazku z lawinowo wzrastajaca liczba
zakazen, premier Morawiecki wydat po-
lecenie dotyczace przygotowania plandw
budowy szpitali tymczasowych w kazdym
miescie wojewodzkim. Wsrdd takich loka-
lizacji pojawity sie m.in. Miedzynarodowe
Targi w Kielcach, Targi w Lublinie czy Expo

WWW.PLASTECHO.COM

Krakéw. Ich zarzadcy zapewniaja, ze s3 go-
towi do udostepnienia swoich budynkdow
i deklarujg petng gotowos¢ do wsparcia
rzagdowych plandw. Lokalizacje te w wiek-
szosci spetniaja wymogi zawarte w reko-
mendacjach adaptacji obiektow na ten cel,
przygotowane przez Ministerstwo Zdrowia.
S3 to oprocz hal m.in. odpowiednia infra-
struktura dojazdowa, parkingi, ladowiska
dla helikopteréw, dostep do mediow. Zara-
zem jednak branza alarmuje: to nie lock-
down, tylko breakdown, czyli upadek. Jak
wiec bedzie wygladata przysztos¢ sektora
targowego, ktory po raz drugi w tym roku
musiat ,zamrozic¢” swojg dziatalnosc?

- Trudno sobie wyobrazi¢, zeby w przy-
sztym roku wszystkie imprezy targowe
byty znowu przektadane lub sie nie od-
bywaty. Nie sadze, aby branza przetrwata
kolejny rok bez tego, co jest podstawa jej
dziatalnosci - ocenia Kamil Perz, dyrektor
Targdéw Kielce.

Wicepremier Gowin zapowiedziat, ze roz-
pocznie rozmowy z branza. Jak mowi, Mi-
nisterstwo Rozwoju, Pracy i Technologii
jest na etapie konsultowania propozycji
z Ministerstwem Finansow, zeby oszaco-
wac koszty.

- Rozwazamy np. zawieszenie przepisow
o0 optacie targowej - deklaruje.

Z kolei Polska Izba Przemystu Targowego
szacuje, ze branza potrzebuje ok. 1,5 mld
ztotych wsparcia rzadowego aby prze-
trwac i wyjs¢ z kryzysu covidowego. PIPT
idzie w swoich propozycjach nieco dalej
niz strona rzagdowa i proponuje, aby wpro-
wadzono m.in. vouchery targowo-konfe-
rencyjne do wykorzystania przez 3 lata.
W przysztym roku bytoby to 400 mln zto-
tych, w 2022 r. 300 mln i taka sama kwo-
ta w 2023 r. Proponowane rozwigzania
miatyby polegac na przekierowaniu $rod-
kéw przeznaczonych na dofinansowanie
udziatu MSP w misjach i targach za gra-
nica na wydarzenia targowe odbywajace
sie w naszym kraju. W ten sposéb czesc
tych funduszy zostataby wydana w Polsce,
na czym zyskatyby m.in. polskie hotele
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i firmy targowe. W kazdym razie, w obec-
nej sytuacji prognozowanie targowej przy-
sztosci to jak wrozenie z fuséw. | tak jak
jedna jaskétka wiosny nie czyni, tak kilka
imprez targowych, ktére zdazyty odbyc sie
po lockdownie nie otworzyto tegoroczne-
go, jesiennego sezonu wystawienniczego.

I PACKAGING INNOVATIONS 2020

Targi Opakowan Packaging Innovations
zorganizowane przez Targi w Krakowie
odbyty sie w dniach 24-25 wrze$nia
w EXPO XXI| Warszawa. Impreza udowod-
nita, ze przy zachowaniu restrykcyjnych
obostrzen sanitarnych mozliwe jest prze-
prowadzenie targow bezpiecznych zaréw-
no dla wystawcdw jak i zwiedzajacych.

Naturalnie zakonczona niedawno edycja
byta znacznie mniejsza w poréwnaniu do
tej, ktéra miata miejsce w ubiegtych latach.
Sporym sukcesem jednak byto to, ze targi
w ogole sie odbyty.

- To nasza pierwsza impreza targowa od
lutego - podkreslita w rozmowie z porta-
lem Plastech.pl Ewa Woch, wiceprezes Tar-
géw w Krakowie - Wszystko wskazywato
na to, ze tegoroczna edycja bedzie rekor-
dowa. Niestety, pandemia zweryfikowata
czesc naszych planéw. Mimo to wiele osob
nam zaufato i dzis podkreslaja, ze decy-
zja o udziale w wydarzeniu byta stuszna
i korzystna.

Jak wygladaty targi od strony zachowania
rezimu sanitarnego? Wydaje sie, ze orga-
nizatorzy scisle wypetnili wszelkie zalece-
nia wyptywajace z narzuconych obostrzen.
Kazda osoba wchodzaca na teren targéw
miata mierzong temperature i byta zo-
bligowana do wypetnienia ankiety epi-
demiologicznej. Dozowniki z ptynami do
dezynfekcji rgk udostepniono na stoiskach
i przestrzeniach wspdlnych. Kazdy wy-
stawca otrzymat rowniez do swojej dys-
pozycji spory zapas maseczek. Wszystkie
te dziatania sprawity, ze przy zachowaniu
odpowiedniego dystansu mozna byto czuc
sie na tyle bezpiecznie, na ile jest to moz-
liwe w obecnej sytuacji.
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| PLASTPOL 2020

Impreza najbardziej oczekiwang w tym
roku w branzy tworzyw sztucznych byty
targi Plastpol. Poczatkowo wydawato sie,
ze marcowy lockdown nie zagrozi tego-
rocznej edycji tego wydarzenia, wszak
pierwotnie miato ono odbyc¢ sie w dniach
19-22 maja. Jeszcze w pierwszej potowie
marca organizatorzy deklarowali, ze sto-
sunkowo odlegty termin targéw Plastpol
pozwala mie¢ nadzieje, ze edycja 2020 be-
dzie przebiegac¢ bez zadnych problemow.
Jednak juz 19 marca ukazata sie informa-
cja o nowej dacie wystawy, zas pod koniec
sierpnia zarzad Targéw Kielce zadecydowat
0 jej skroceniu. Mimo trwajacej do ostat-
nich chwil niepewnosci, impreza odbyta
sie w dniach od 6 do 8 pazdziernika. | to
Lfzutem na tasme”, gdyz juz 10 pazdzierni-
ka Kielce znalazty sie w strefie czerwone;j.

Jak poinformowali organizatorzy, w tar-
gach wzieto udziat 147 wystawcow, ktdrzy
zajeli 2 hale wystawiennicze. Dla porow-
nania, w ubiegtym roku w 7 halach mozna
byto spotkac¢ 910 wystawcow z 42 krajow
Swiata. To wtasnie na przyktadzie kielec-
kiej wystawy mozna zobaczy¢ wptyw lock-
downu zaréwno na branze targowa, jak
i na przemyst ogétem. Z drugiej strony ci,
ktorzy na targi dotarli, nie uznali swojego
pobytu za czas stracony.

- MieliSmy sporo zapytan w czasie tego-
rocznych targéw. Sporo, jak na tak ograni-
czong liczbe wystawcow i odwiedzajacych
- powiedziat Krzysztof Nowosielski, dyrek-
tor handlowy ML Polyolefins - Tegoroczne
targi Plastpol s3 niewatpliwie mniejsze,
jednak obecnosc tutaj jest dla nas bardzo
istotna. Zawsze podkreslamy, ze dla nas
najwazniejszy jest bliski kontakt z kontra-
hentami; poza tym trudno jest budowac
biznes bez osobistych relacji, ktére petnia
w nim kluczowa role.

- Ze wzgledu na naszych klientow, zde-
cydowalismy sie na obecno$¢ na targach

nawet w czasach pandemii. Jestesmy
z tego bardzo zadowoleni i tym sygnatem
chcielismy przekazac¢, ze rowniez w trud-
nym okresie nasi klienci w kraju s3 dla
nas wazni - podkreslit Piotr Pantot z firmy
Wende Recyclingtech, ktéra jest autoryzo-
wanym przedstawicielem koncernu Erema
w Polsce.

Mimo zdecydowanie mniejszej skali tego-
rocznego Plastpolu, na wystawie pojawito
sie duzo nowosci. Wspomniana wczes$niej
firma ML Polyolefins
nowe, oparte na recyklatach kompoundy
Black Fin oraz Grey Fin, czyli czarne oraz
szare homopolimery z napetnianiem tal-
kiem odpowiednio 10 do 20% i 30%.
Na stoisku Eremy, niemieckiego potentata
w zakresie maszyn i urzadzen do recyklin-

zaprezentowata

gu, mozna byto zapoznac sie z szeregiem
produktéw koncowych, ktére obrazuja
mozliwosci urzadzen firmy pod wzgledem
jakosci, czystosci i wydajnosci osigganego
wyrobu. Wéréd nich znajdowaty sie opako-
wania dla branzy spozywczej i chemicznej
wytworzone z surowcow w 100% pocho-
dzacych z rynku wtdrnego.

Firma Rutalia Masterbatches & Additi-
ves, bedaca producentem i dystrybuto-
rem barwnikéw oraz dodatkéw do two-
rzyw sztucznych, zaprezentowata nowa
game koncentratow biodegradowalnych
na bazie PLA. Jest to nowy produkt, do-
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piero wprowadzany na rynek, ale jak za-
pewnia tukasz Leydo-Weronski, przedsta-
wiciel firmy, wkrotce bedzie cieszyt sie on
szeroka popularnoscia.

Mimo panujacych obostrzen, czes$¢ firm
zdecydowata sie zaprezentowac pracuja-
ce maszyny i urzadzenia. Na stoisku 1.Pla-
stcompany uwage przykuwata wtryskarka
jednokomponentowa BOY 25E z najnow-
szym systemem Procan ALPHA 4 z serwo-
napedem i wbudowanym robotem, zabu-
dowanym w klatce bezpieczenstwa.

Gdynska firma TMA Automation, specja-
lizujgca sie w robotyzowaniu przemystu
przetworstwa tworzyw sztucznych i opa-
kowan, pokazata robota kartezjanskiego,
ktory jest najmniejszym robotem ze stajni
TMA. Uzywa on technologii mikropalety-
zacji, czyli pobiera detal oraz odktada go
W zaprogramowany sposob. Prezentowa-
ny robot miat udzwig do 3 kilogramow.
W trakcie targow firma zaprezentowata
koncepcje ruchéw trzyosiowych oraz kon-
cepcje zaprogramowania robota w taki
sposob, aby powtarzat pewne czynnosci.

Nowoscig podczas tegorocznych targéw
Plastpol byta strefa BioTworzyw, gdzie
zaprezentowane zostaty wyroby biode-
kompostowalne i biopo-
chodne. Szkoda, ze premiera tej inicjaty-
wy na targach Plastpol przypadta na tak
trudny czas dla branzy, jednak z drugiej
z drugiej strony oferta surowcoéow, kompo-
nentow i dodatkéw dla przetwdrstwa bio-
tworzyw stata sie juz tak szeroka, ze nale-
zy spodziewac sie, iz coraz popularniejsze
beda stawac sie wystawy poswiecone tyl-
ko temu sektorowi. Dobrze wiec, ze Plast-
pol wraz z przedsiebiorcami trzymajg reke
na pulsie.

gradowalne,

Nie zabrakto oczywiscie corocznej kon-
ferencji Fundacji PlasticsEurope Polska
i Polskiego Zwigzku Przetworcow Tworzyw
Sztucznych. Spotkanie tym razem odbyto
sie w rzeczywistosci wirtualnej. | chociaz
brak tradycyjnej atmosfery towarzyszacej
temu spotkaniu branzy przetworczej byt
mocno odczuwalny, to trzeba przyznac

WWW.PLASTECHO.COM

ze samo wydarzenie przeprowadzone
byto w sposob profesjonalny.

Jesienig Polska znalazta sie w gronie
krajéw najsilniej dotknietych epidemia.
Dziennie odnotowuje sie juz ponad 12 tys.
nowych zakazen, a liczba zgondw przekra-
cza 100 oso6b. 18 sierpnia Lukasz Szumow-
ski w wywiadzie dla RMF FM powiedziat,
ze przygotowat wszystkie plany na jesien
i mysli, ze jego nastepca bedzie je wdrazat
w sposdéb bezposredni. Rzad, jak juz wcze-
Sniej pisatem, przygotowat mocng odpo-
wiedz na druga fale epidemii. Pazdzier-
nikowa nowelizacja wprowadzita szereg
ograniczen; wsrod nich zakaz prowadze-
nia dziatalnosci zwigzanej z organizacja
takich imprez jak targi, wystawy, kongresy
czy konferencje. Takze online. Oczywiscie
wydaje mi sie, ze nalezy traktowac ten
btad jako niedopatrzenie wynikajace ze
legislacyjnego zwiazanego
z przyspieszonym przyjmowaniem ustaw

wzmozenia

i rozporzadzen majacych utatwi¢ walke
z koronawirusem, jednak przedsiebiorcy
ze zdziwieniem przecierali oczy. Nic wiec
dziwnego, ze po ostroznym optymizmie
z konca wakacji w branzy zapanowata
spora niepewnos¢, czy po drugiej stronie
jest jeszcze ktos,z kim mozna rozmawiac.

26 pazdziernika zakonczyto sie spotka-
nie Rady Przemystu Spotkan i Wydarzen
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biezacych wyzwan

Spotkanie branzy tworzyw sztucznych 2020
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- inicjatywy powstatej w celu dziatania
na rzecz branzy, ktéra jako pierwsza mu-
siata wstrzymac dziatalno$¢ z powodu
pandemii - z wicepremierem Gowinem.
Jednym z cztonkdéw zatozycieli Rady jest
Polska Izba Przemystu Targowego.

Beata Kozyra, prezes zarzadu PIPT, zapre-
zentowata na tym spotkaniu postulaty
dotyczace branzy targowej. Znalazty sie
wsréd nich m.in.: uznanie osrodkdéw tar-
gowych, stanowiacych w co najmniej 25%
witasnos¢ samorzadow, za firmy srednie
dla potrzeb wszystkich programéw pomo-
cowych,w tym dla ,Tarczy finansowe;j” oraz
odszkodowania od Skarbu Panstwa w wy-
sokosci 50% ubiegtorocznego przychodu
firm branzy targowej, ktére odnotowaty
w roku 2020 spadek obrotow o min. 50%
w stosunku do roku 2019.

Jak poinformowata w swoim komunikacie
Izba, premier Jarostaw Gowin wystuchat
wszystkich wypowiedzi i zadeklarowat,
ze by¢ moze pierwsze propozycje wspar-
cia pojawig sie juz w ostatnim tygo-
dniu pazdziernika.

Czekamy. ®
L https.//polfair.pl/wp-content/uploads/2018/06/

Raport_Badanie-rynku-targowego_2020_PIPT_
GUS_Pozna%C5%84_aktualny.pdf
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APLIKACJA DO PROJEKTOWANIA,
KTORA WSPIERA BRANZE TWORZYW SZTUCZNYCH

Dassault Systéemes przedstawia Solidworks
2021, najnowsza wersje swojego portfo-
lio aplikacji do projektowania i inzynierii
3D. Solidworks 2021 rozszerza mozliwo-
Sci i toki pracy w zakresie projektowania,
dokumentacji, sprawdzania poprawnosci
oraz zarzadzania danymi, co znacznie po-
prawia efektywnos¢ wykonywanych dzia-
tan. Uzytkownicy Solidworks 2021 moga
rowniez rozszerzy¢ swoje mozliwosci, ta-
czac sie z portfolio 3DExperience Works,
aby sprosta¢ wiekszej liczbie wyzwan od
projektowania po produkcje i przyspieszyc
prace nad innowacyjnymi rozwigzaniami
w srodowisku chmurowym.

Solidworks 2021 zawiera szereg uspraw-
nien wydajnosci oraz rozszerzone funk-
cjonalnosci, ktére s3  odpowiedziag
na 10 najczesciej oczekiwanych ulepszen,
zgtoszonych przez spoteczno$¢ Solidworks
podczas wydarzenia 3DExperience World
2020 w lutym 2020 r. Usprawnienia wydaj-
nosci dotycza projektowania czesci i zto-

zen, pobierania produktéw, tworzenia ry-
sunkéw, grafik i zarzadzania danymi w celu
przyspieszenia operacji na plikach i tokéw
pracy. Solidworks 2021 rozszerza funkcjo-
nalnosci w zakresie uproszczen dla duzych
ztozen, bardziej elastycznego projektowa-
nia czesci i wydajniejszej symulacji. Dzieki
temu wrazenia uzytkownika staja sie jesz-
cze lepsze, a entuzjasci Solidworks moga
cieszy¢ sie wyjatkowymi mozliwosciami
modelowania ztozen.

Dodatkowo, specjalna edycja Solidworks
potaczona z platforma 3DExperience jest
teraz dostepna w 3 pakietach, 3DExpe-
rience Solidworks Standard, Professional
i Premium, ktore zawierajg aplikacje So-
lidworks w odpowiadajacych im wersjach
desktopowych. Dzieki temu potaczeniu
klienci Solidworks uzywaja tych samych
aplikacji, na ktérych od lat polegaja przy
projektowaniu i opracowywaniu nowych
rozwigzan dla swoich klientéw, jednocze-
snie korzystajac z zalet platformy cyfro-

wej: ulepszonej wspotpracy i zwiekszo-
nej mobilnosci.

Wersja Solidworks potaczona z platforma
3DExperience zawiera wbudowane za-
rzadzanie danymi, eliminujgce problem
nieaktualnych lub utraconych plikéw
oraz zapewnia automatyczng aktualiza-
cje oprogramowania i danych. Wszyscy
uzytkownicy pracujg na tej samej wersji
i moga korzystac z ogotu zaawansowanych
aplikacji z portfolio 3DExperience Works.
Oferta 3DExperience Solidworks obejmuje
oparte na chmurze projektowanie prze-
mystowe i mechaniczne, zoptymalizowane
pod katem urzadzen mobilnych i przezna-
czone do automatyzacji i wspotpracy z do-
wolnego miejsca.

- Portfolio aplikacji Solidworks wspie-
ra miliony inzynieréw i projektantow
na catym $wiecie w pracach nad najbar-
dziej innowacyjnymi rozwigzaniami. Dzieki
integracji z chmurowa platforma 3DExpe-



rience, jedyna dostepna platforma ofe-
rujagca prawdziwie holistyczne wrazenia
cyfrowe, dzi$ proponujemy uzytkownikom
Solidworks nowy poziom wspotpracy i wy-
miany doswiadczen - moéwi Marcin Sitkie-
wicz, Solidworks Senior Territory Technical
Manager w Dassault Systemes - Co wiecej,
dzieki dostepnosci w chmurze, z aplikacji
Solidworks moga powszechniej korzystac
mate i $rednie przedsiebiorstwa (MSP),
bo rozwigzanie zapewnia im bezpieczng
infrastrukture i skalowalna moc oblicze-
niowa dla ztozonych zadan symulacyjnych
- dodaje.

Solidworks Plastics

W wywiadzie udzielonym portalowi Pla-
stech.pl Marcin Sitkiewicz zaprezentowat
rowniez szeroka game mozliwosci, jaka
oferuje aplikacja Solidworks dla branzy
przetworstwa tworzyw sztucznych.

—-Naszprodukt,ktorynazywa sie Solidworks
Plastics, pozwala na realistyczng analize
procesu wypetnienia gniazda formujacego,
analize fazy dopakowania i przyjrzenie sie
w jaki sposdb zachodzi proces chtodzenia
wypraski czy tez jak rozprowadzane jest
ciepto w kanatach chtodzacych.

WWW.PLASTECHO.COM

Solidworks Plastics to narzedzie zarow-
no dla projektantdw czesci z tworzyw
sztucznych, jak i dla konstruktoréw form
wtryskowych czy tez samych wytworcow.
Projektanci znajdg w aplikacji m.in. od-
powiedzi na pytania, czy zaprojektowana
przez nich cze$¢ jest mozliwa do wykona-
nia za pomocg procesu wtrysku, czy okaze
sie ona odpowiednio wytrzymata oraz czy
bedzie pozbawiona defektéw, ktére moga
wptywac np. na jej wyglad.

Z kolei konstruktorzy form wtryskowych
beda mogli sprawdzi¢ optymalny punkt
wtrysku dla danej wypraski, jak tez naj-
bardziej odpowiedni sposéb chtodzenia.
Moga tez unikna¢ modyfikacji w projekcie
formy lub przeanalizowac takie zmiany,
ktére moga wptynac na koszt takiej formy.
Wytwércy znajda pomoc w wyborze odpo-
wiedniej wtryskarki, a takze w doborze od-
powiednich ustawien na tym urzadzeniu.

Solidworks Plastics umozliwia przede
wszystkim  prawidtowe  zaprojektowa-
wzmacniajacych, pochylenia Scian formu-
jacych, ale réwniez samej formy, suwakow
czy kanatow konformalnych, tak samo jak
dobranie wtryskarki i odpowiedniego two-
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rzywa.Za pomocg aplikacji mozna réwniez
okresli¢ optymalne ustawienia wtryskar-
ki, dostosowac temperature formy, cieczy
chtodzacej czy podawanego materiatu,
a nawet sprawdzi¢ rozktad wtdkien w pty-
nacym tworzywie.

Solidworks Plastics pozwoli tez unikng¢
wielu problemow takich jak niedotryski,
widoczne linie taczenia, staba wytrzyma-
tos¢ wyprasek, wciagi, putapki powietrzne.
Program umozliwi dobranie parametréw
wtrysku wielopunktowego, zbalansowa-
nie kanatéw w formach wielogniazdowych
czy tez unikniecie niedoszacowania skur-
czu lub dostosowanie optymalnego czasu
dopakowania, chtodzenia oraz predkosci
Slimaka. Co wiecej, dzieki aplikacji mozna
réwniez okresli¢ parametry dla wtrysku
z gazem, wtrysku sekwencyjnego czy tez
obtrysku wktadek z innych materiatdw.

Zakres rozwigzan, ktore oferuje Solidworks
Plastics jest wyjatkowo bogaty i praktycz-
nie kazda firma, ktéra zajmuje sie prze-
tworstwem tworzyw sztucznych czy tez
projektowaniem czesci z tworzyw, znajdzie
rozwigzanie wielu problemow, z ktérymi
na co dzien spotyka sie w swojej dziatal-
nosci. ®
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DR HAB. ANDRZEJ WyF’caczanie nalezy do. podstawowych.metod prze-
SWINAREW tworstwa tworzyw polimerowych. Za jego pomoca

wytwarza sie przede wszystkim profile, w tym rury
UNIWERSYTET i ptyty, ktore stosowane s3 gtdwnie w budownictwie
SLASKI oraz folie uzywane w opakowaniach. Metoda wytta-

WYTtAGZANIE

W SWIECIE BIOPOLIMEROW

czania z rozdmuchiwaniem w formie produkuje sie
réwniez znaczng liczbe pojemnikéw. Proces techno-
logiczny wyttaczania polega na ciggtym uplastycz-
nianiu i ujednorodnianiu tworzywa polimerowego
w uktadzie uplastyczniajacym wyttaczarki i przetta-



czaniu go przez kanaty przeptywowe gto-
wicy wyttaczarskiej. Proces uplastycznia-
nia tworzywa polimerowego obejmuje
przejscie tworzywa wejsciowego na sku-
tek nagrzewania i ruchu ze stanu statego
w stan plastyczny, lub plastyczny i ciekty.

Ze wzgledu na to, ze prawie 50% produ-
kowanych materiatéw polimerowych jest
przetwarzanych za pomoca wyttaczania,
warto przyblizy¢ zalety tej technologii.
Najbardziej rozpowszechnione wyroby po-
wstajace w wyniku ekstruzji to materiaty
opakowaniowe, czyli po prostu folie. Wie-

WWW.PLASTECHO.COM

lowarstwowe folie polimerowe skupiaja
na sobie uwage producentéw opakowan,
gtownie ze wzgledu na swoje zalety, czy-
li wyjatkowe wtasciwosci barierowe, die-
lektryczne, wytrzymatosciowe i optyczne
[1-3]. System wspétwyttaczania mno-
z3cego warstwy, ktory dziata przy uzyciu
2 lub 3 wyttaczarek podajacych surowiec
do bloku zasilajgcego, a nastepnie 1 lub
wiecej matryc mnozacych, mozna przesle-
dzi¢ wstecz w pracy stworzonej pierwotnie
5 dekad temu przez Sluijtera (1962) [4]
i Tollara (1966) [5] niezaleznie.

Juz od wielu lat w przemysle opakowanio-
wym zarysowuj3 sie tendencje w kierunku
bardziej zréwnowazonego rozwoju mate-
riatdbw opakowaniowych, ktérego celem
jest ulepszanie systemow odzysku i wspo-
maganie minimalizacji gromadzenia sie
odpaddw z tworzyw sztucznych. Jednocze-
Snie istnieje zainteresowanie materiatami
pochodzenia biologicznego, co mogtoby
by¢ szansa dla réznych biopolimeréw [6].
Okoto 40% wszystkich tworzyw sztucz-
nych uzywanych jest w opakowaniach, co
powoduje ze istnieje szczegdlna presja
na przemyst opakowaniowy, by takie ma-
teriaty znalazty jak najwieksze zastoso-
wanie i byty bezpieczne dla srodowiska
(lub raczej ekonomii). Aby tego dokonag,
od kilku lat podejmuje sie kolejne préby
ulepszania wtasciwosci  funkcjonalnych
biopolimeréw dla bardziej wymagajacych
zastosowan opakowaniowych. Odpornos¢
na wilgo¢ hydrofilowych polimeréw, takich
jak wiele konwencjonalnych biopolime-
réw, jest w wielu przypadkach niewystar-
Czajaca, a nadmierna przepuszczalnos¢
pary wodnej przez opakowanie pogarsza
jakos¢ zywnosci, co skutkuje krotszym
okresem przydatnosci do spozycia, wzra-
stajacymi kosztami i ostatecznie wieksza
liczba odpadow.

Stan badan nad biopolimerami jest juz
w dzisiejszych czasach bardzo zaawanso-
wany, jednak oczywiscie nie jest to kres
rozwoju tej dziedziny. Na przyktad rézne
rodzaje biopolietylenéw (bio-PE) zostaty
wyprodukowane z trzciny cukrowej i wpro-
wadzone na rynek m.in. w powtokach wy-
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ttaczanych do mrozonek i opakowan kar-
tonowych na ptyny. Takie materiaty maja
podobne funkcje i wtasciwosci przetwor-
cze jak ich odpowiedniki na bazie ropy
naftowe]. Kwas poliglikolowy (PGA) to bio-
degradowalny, termoplastyczny, a zarazem
najprostszy z liniowych alifatycznych po-
liestrow stanowigcych bariere dla gazow.
Wykazano, ze w przypadku tego polimeru
mozliwe jest uzycie surowcdéw odnawial-
nych. Istniejg rézne $rodki, takie jak wypet-
niacze o rozmiarze nano oraz mieszanki
polimerdw, dzieki ktérym mozna znacza-
co polepszy¢ wtasciwosci funkcjonalne
i przetwodrcze biopolimeréw. W tym celu
stosuje sie rowniez metode sieciowania
polegajaca na przeswietlaniu tworzy-
wa wigzka elektrondéw przyspieszonych
w prozni do energii kilku milionow elek-
tronowoltow. Nanoglinki zostaty np. uzyte
do poprawienia wtasciwosci mechanicz-
nych i barierowych réznych polimerdw,
w tym PLA [7-10].

W XXI w. folie do pakowania zywnosci za-
zwyczaj sktadajg sie z wielu warstw o okre-
slonych funkcjach, takich jak warstwy ba-
rierowe przed tlenem, wilgocia, ttuszczem,
aromatami i swiattem UV. Poniewaz jed-
nowarstwowe folie na bazie biologicznej
zazwyczaj posiadaja bardzo ograniczone
witasciwosci technologiczne (przetwdrcze),
niezbedne jest opracowywanie struktur
wielowarstwowych aby spetnia¢ coraz
bardziej wymagajace aplikacje komercyj-
ne. Jednym z przyktadéw takich prac jest
potaczenie kilku warstw o réznych wia-
Sciwosciach w struktury wielowarstwowe
poprzez powlekanie ekstruzyjne. Folie
wielowarstwowe zawierajace poligliko-
lid (poli(kwas glikolowy), PGA) wykazuja
obiecujaca poprawe bariery tlenowej przy
roznych wilgotnosciach [11]. W cytowanej
pracy autorzy opisali proces przygotowa-
nia pieciowarstwowej struktury barierowej
z PGA, stosujac terpolimer etylenu, estru
akrylowego i metakrylanu glicydylu jako
warstwe wiazaca pomiedzy PGA i poli-
etylenem w celu poprawy przyczepnosci
miedzywarstwowej. Pieciowarstwowa fo-
lia barierowa wyttoczona zostata na fo-
lii bio-HDPE w 2 sekwencjach. Najpierw
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pierwsza warstwa wigzaca i PGA zostata
wyttoczona na folii bio-HDPE, nastepnie
warstwa wigzaca i bio-LDPE zostata wy-
ttoczona na folii HDPE/warstwa wigzaca/
PGA. Uzyskane w ten sposéb pieciowar-
stwowe folie zawierajgce PGA charakte-
ryzowaty sie doskonatymi wtasciwosciami
barierowymi dla tlenu w szerokim zakresie
wilgotnosci (0-80% RH).

Istnieje wiele prac omawiajacych proble-
my wyttaczania. Przyktadem sg wspotwy-
ttaczane folie z maksymalnie 65 warstwa-
mi dwoch niedopasowanych reologicznie
systemow polimerowych - polistyren/po-
li(metakrylan metylu) (PS/PMMA) i twar-
de/miekkie termoplastyczne poliureta-
ny (TPU) [12]. Aby ztagodzi¢ degradacje
warstw, standardowy 2- lub 3-warstwowy
blok zasilajacy zastgpiono 9-warstwowym,
zmniejszajac w ten sposob grubosc kaz-
dej warstwy na koncu bloku zasilajacego.
W systemie zastosowano jeszcze wiele
innych ciekawych modyfikacji. Najwazniej-
szg konkluzja jest informacja, ze ta nowa
matryca powielajgca zapewnia bardziej
jednolity profil przeptywu i nadaje stopo-
wi bardziej jednorodna historie termome-
chaniczna, co skutkuje lepsza stabilnoscia
warstwy.

Nalezy tez wspomnie¢ o wykorzystywa-
niu roznych technik w dzisiejszej inzynie-
rii materiatowej; jedna z nich (stosowang
w branzy medycznej) jest uzyskiwanie
struktur polimerowych poprzez drukowa-
nie metoda wyttaczania FDM.

Do stworzenia struktur dostarczania le-
kéw wykorzystano nowatorski system
drukowania ekstruzyjnego, w ktorym sol
disodowa  deksametazonu21-fosforanu
(dexamethasone21-phosphate disodium
salt) (Dex21P) zostata zamknieta w biode-
gradowalnym polimerze (PLGA) i rozpusz-
czalnym w wodzie poli(alkoholu winylo-
wym) (PVA) [13]. Mozliwos¢ kontrolowania
profilu uwalniania leku zostata uzyskana
poprzez przestrzenne rozmieszczenie leku
w drukowanych strukturach tréjwymiaro-
wych. Analiza powierzchni potwierdzita
wiasciwe rozmieszczenie leku w przygo-

towanej strukturze przestrzennej, a uzy-
skane wyniki uwalniania leku ze struktur
wykazaty dwuetapowy profil uwalniania
deksametazonu, co monitorowano przez
4 miesigce. Takie podejscie wyraznie po-
kazuje, ze technika druku ekstruzyjnego
zapewnia tatwe i wszechstronne podejscie
do wytwarzania nowych platform dostar-
czania lekow.

Kolejnym  przyktadem  wykorzystania
tej metody jest drukowanie ekstruzyj-
ne naprzemiennie utozonych elektrod
do elastycznych mikrosuperkondensato-
réw (fMSC) co stanowi atrakcyjng droge
do wytwarzania elastycznych urzadzen,
w przypadku ktérych krytyczne znaczenie
maja koszt i skalowalnos¢.W pracy Liu [14]
opracowano wysoce skoncentrowane, lep-
kie i dyspergowalne w wodzie atramenty
na bazie kompozytu tlenku grafenu (GO)
i polianiliny (PANi) do druku wyttaczanego.
Zoptymalizowane, w petni pétprzewodni-
kowe symetryczne fMSC na bazie GO/PANi
otrzymane przez wyttaczanie naprzemien-
nie utozonych mikroelektrod moga zapew-
ni¢ wyjatkowa pojemnosc¢ powierzchnio-
wa i wolumetryczna. Przedstawione tutaj
proste przygotowanie tuszu oraz tatwe
w obstudze protokoty produkcji urzadzen
sprawiaja, ze skalowalne wytwarzanie dru-
kowanych ekstruzyjnie fMSC jest obiecuja-
c3 technologia.

Na koniec pare stéw o najnowszych osia-
gnieciach, a mianowicie czujnikach, kto-
re réwniez mozna uzyskiwa¢ za pomoca
technologii wyttaczania. W najnowszej
pracy Kelly [15] opisano wyttaczane, fos-
foryzujace, wrazliwe na O, materiaty
kompozytowe zawierajagce usieciowane
mikrosfery polistyren-diwinylobenzen
(PS-DVB) impregnowane barwnikiem Pt-
-benzoporfirynowym i zdyspergowane
w nosniku z polietylenu o matej gestosci
(LDPE) lub polikwasu mlekowego (PLA).
Czujniki produkowane za pomoca wytta-
Czania na gorgco sg specjalnie dostoso-
wane do zastosowan zwigzanych z pako-
waniem na duza skale i nieniszczacego
pomiaru resztkowego O, w opakowanych
produktach  spozywczych. Wytworzono

panel materiatdw czujnikowych na bazie
LDPE i PLA w postaci ekstrudowanych gra-
nulek i struktur cienkowarstwowych, a ich
cechy konstrukcyjne i wtasciwosci wykry-
wania O, oceniono pod katem zastosowan
opakowaniowych. Wyttaczane czujniki
z folii LDPE zostaty rowniez zintegrowane
z materiatami opakowaniowymi poprzez
laminowanie termiczne, aby uzyskac ,inte-
ligentne” materiaty opakowaniowe, ktore
réwniez chronig czujnik przed bezposred-
nim kontaktem z zywnoscia.

Jak wida¢ na wyzej wymienionych przy-
ktadach, rozwdj technologii wyttaczania
trwa w najlepsze. Obecnie mozna wskazac
2 gtédwne kierunki badan nad t3 metoda.
Pierwszy prowadzi do osiggania coraz
wiekszych wydajnosci w produkcji prze-
mystowej, a drugi ma na celu wytwarzanie
produktéw o specjalnych wtasciwosciach,
takich jak np. wspomniane w artykule wy-
roby oparte na przyjaznych dla $Srodowiska
biopolimerach.

Literatura

1. H.Wang, J.K. Keum, A. Hiltner, E. Baer, B. Freeman, A. Rozanski,
A. Galeski, ,Science”, 323, 2009, 757.

2.M.Mackey, D.E. Schuele, L. Zhu, L. Flandin, M.A. Wolak, J.S.
Shirk, A. Hiltner, E. Baer, ,Macromolecules”, 45,2012, 1954.
3.C-Y. Lai, M.T. Ponting, E. Baer, ,Polymer”, 53,2012, 1393.

4.R. Sluijter, U.S. Patent 3 051 453 (1962).

5.).E.Tollar, U.S. Patent US3239197 A (1966).

6. C.Johansson, J. Bras, |. Mondragon, P. Nechita, D. Plackett, P.
Simon, D.G. Svetec, S. Virtanen, M.G. Baschetti, C. Breen, F. Clegg,
S.Aucejo, ,BioResources” 2012, 7, 2506.

7.V. Krikorian, D.J. Pochan,,Chem. Mater.”, 2003, 15, 4317.
8.JW.Rhim, ,Food Sci. Biotechnol.’, 2007, 16, 691.

9.J. Weiss, P. Takhistov, D.J.J. McClements, ,Food. Sci.”, 2006, 71,
107.

10. 0. Harkki, M. Karttunen, S. Kortet, M. Koponen, A. Harlin, ,In
Proceedings of Nanocomposites”, 2011, Université Paris-Est
Creteil, COST Action MP 0701, 2011; 6.

11.J. Vartiainen, Y. Shen, T. Kaljunen, T. Malm, M. Vaha-Nissi, M.
Putkonen, A. Harlin, ,Appl. Polym. Sci., 2015, 132, 42260.

12.R. Huang, J. Silva, B.A. Huntington, J. Patz, R. Andrade, PJ.
Harris, K. Yin, M. Cox, R.T. Bonnecaze, J.M. Maia, ,Intern. Polymer
Processing”, 30, 2015, 3.

13. P.Rattanakit, S.E. Moulton, K.S. Santiago, S. Liawruangratha,
G.G.Wallace, ,International Journal of Pharmaceutics”, 2012,
422,254.

14.Y. Liu, B.Zhang, Q. Xu, Y. Hou, S. Seyedin, S. Qin, G.G. Wallace,
S. Beirne, J.M. Razal, J. Chen, ,Adv. Funct. Mater”, 2018, 1706592.
15. C.Kelly, D. Yusufu, I. Okkelman, S. Banerjee, J.P. Kerry, A. Mills,
D.B. Papkovsky, ,Sensors and Actuators B: Chemical’, 304, 2020,
127357.



PARTNER DZIAtU

e
Polski Zwigzek
Przetwércow
Tworzyw
Setueznych

WWW.PLASTECHO.COM LISTOPAD 2020  NR6-2020/6 39

SYSTEM DEPOZYTOWY CORAZ BLIZE)?

Ministerstwo Klimatu i Srodowiska poinformowato o pracach nad
stworzeniem systemu depozytowego. PZPTS, jako jeden z inte-
resariuszy, zgtosit swoja propozycje zatozen: system winien byc¢
powszechny, obowiazkowy dla wprowadzajacych, zas jego opera-
torem powinna by¢ niezalezna i stworzona na jego potrzeby orga-
nizacja. Swoim zakresem powinien natomiast obejmowac zaréw-
no butelki PET, jak i te wykonane ze szkta oraz puszki aluminiowe.

System depozytowy to jeden z elementéw projektowanych zmian
polskiego systemu prawnego w zakresie gospodarki opakowania-
mi oraz ich odpadami. Byt on przedmiotem spotkania zorganizo-
wanego w Ministerstwie Klimatu i Srodowiska 7 pazdziernika br.
W efekcie poszczegélni uczestnicy wydarzenia zostali poproszeni
przez ministerstwo o przestanie projektéw podstawowych zato-
Zen nowego systemu.

W przedtozonym stanowisku PZPTS zwraca uwage przede
wszystkim na odroznienie tzw. Deposit Return System, ktdry do-
tyczy jednorazowych opakowan po sokach, napojach oraz wodzie
mineralnej, od systemu kaucyjnego na opakowania wielorazowe.
Ten ostatni winien mie¢ charakter dobrowolny dla wprowadza-
jacych napoje w butelkach i, jako taki, by¢ wytgczony z zakresu
omawianej regulacji.

Wzorujac sie na praktyce krajow, gdzie takie systemy funkcjonuja
od wielu lat, rozwigzanie powinno mie¢ charakter powszechny
i obowigzkowy dla wprowadzajacych. Nalezy powotac niezalez-
na organizacje, ktéra zostanie operatorem systemu obejmujace-
go obszar catego kraju. Jednym z podstawowych zatozen winno
by¢ zachowanie konkurencyjnosci opakowan, tak by obcigzenia
finansowe natozone na poszczegdlne ich rodzaje oraz dostep-
nos¢ dla konsumentdw nie powodowaty faworyzowania zadnego
z nich. Warto przy tym pamietac, ze butelki z tworzyw zostawiaja
najnizszy slad weglowy sposrod butelek jednorazowych, a wiec
s3 najbardziej ekologiczne. Wyzwaniem jawi sie réznorodnos¢
powierzchni poszczegdlnych jednostek handlu detalicznego, dla-
tego nalezy rozwazy¢ dobrowolnos¢ udziatu w systemie mniej-
szych sklepow, gdzie kryterium moze stanowic ich powierzchnia
(np. wytaczenie punktow o powierzchni ponizej 100 m?). Wpro-
wadzenie dla takich placéwek obowiazkowego udziatu w syste-
mie depozytowym moze skutecznie utrudnic ich funkcjonowanie,
a nawet je uniemozliwic. Jednoczesnie, dbajac o jak najwyzsze
poziomy zbiorki, dla sprawnego funkcjonowania systemu trzeba
zagwarantowac konsumentom jak najszerszy dostep.

Nalezy podkresli¢, ze system depozytowy stanowi uzupetnienie
sprawnie dziatajacego systemu rozszerzonej odpowiedzialnosci
producenta - ktory jest podstawa do gospodarowania odpadami
wszystkich opakowan - w drodze do realizacji naczelnego celu

4

gospodarki obiegu zamknietego, jakim jest zagwarantowanie
mozliwie najwyzszego poziomu strumieni czystych odpadow
opakowaniowych do ponownego wykorzystania. W zwigzku z tym
nie moze on wyprzedza¢ wprowadzenia ROP w Polsce. Z kolei
producenci opakowan typu tetra-pack winni by¢ objeci odrebnym
systemem depozytowym. Warto odnotowac, ze w innych krajach
gdzie rozwiazanie to juz funkcjonuje, opakowania na mleko (trak-
towane jako artykut pierwszej potrzeby) s3 z niego wytaczone
i nie inaczej powinno by¢ w Polsce. Pojemnos$¢ opakowan pod-
legajacych systemowi winna miesci¢ sie w zakresie od 0,2 litra
do 3 litrow.

Jednym z kluczowych zagadnien jest sposéb sfinansowania no-
wego systemu. Gtownymi sktadowymi go zasilajacymi s3 nie-
zwrocone kaucje, jak réwniez wartos¢ surowca odzyskanego ze
zbiorki. Z gory jednak mozna zatozyc, ze te dwa strumienie go-
téwki nie zapewnia petnego pokrycia kosztéw, dlatego nalezy po-
starac sie o dodatkowe zrodto finansowania - srodki pochodzace
od producentéw wprowadzajacych towary w opakowaniach do
obrotu - tak, jak ma to miejsce w innych krajach. Jednoczesnie
kaucja musi byc z jednej strony na tyle wysoka, zeby zachecata do
zwrotu opakowania, z drugiej za$ nie powinna stanowi¢ bariery
dla konsumenta do realizacji zakupéw. W ocenie PZPTS, najod-
powiedniejszy przedziat oscyluje miedzy 50 groszami a ztotowka.

Z doswiadczen innych panstw wynika, ze im szerszy zakres bute-
lek objetych systemem depozytowym (zwtaszcza takich, ktorych
zawartosc czesto jest przedmiotem konsumpcji w miejscach na-
razonych na zasmiecanie), tym lepsze wyniki zbiorki i wieksze
korzysci dla srodowiska. Dlatego tez podobne rozwigzanie nalezy
przenies¢ na warunki naszego kraju.


https://pzpts.pl/
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PROJEKTY MIEDZYNARODOWE BYDGOSKIEGO KLASTRA PRZEMYStOWEGO

Bydgoski Klaster Przemystowy na przestrzeni ostatnich lat
uzyskat dofinansowanie na realizacje kilku projektow wspotfi-
nansowanych ze srodkéw zewnetrznych. S3 to projekty z zakre-
su dziatalnosci promocyjnej i szkoleniowej, a takze dotyczace
wspotpracy miedzynarodowej oraz dziatalnosci B+R. Wsrdd nich
znalazty sie m.in.:

»-Rozw6j technologii wytwarzania kompozycji polimerowych
z recyklatem gumy oponowej w kierunku poszukiwania nowych
produktéw” realizowany z inicjatywy EUREKA przez konsorcjum
naukowe, w ktérego sktad wchodza: Bydgoski Klaster Przemysto-
wy, Uniwersytet Technologiczno-Przyrodniczy im. Jana i Jedrzeja
Sniadeckich w Bydgoszczy oraz firma ML Sp.z 0.0. we wspétpracy
z Technische Universitat Chemnitz w Niemczech.

Celem projektu jest zagospodarowanie odpadéw gumowych po-
chodzacych ze zuzytych opon samochodowych. Odpad rozdrob-
niony do postaci proszku gumowego o sredniej wielkosci ziarna
mniejszej niz 0,5 milimetra zostanie potgczony z tworzywem ter-
moplastycznym za pomocg wtryskiwania oraz z porowatym po-
liuretanem w technologii odlewania niskocisnieniowego. Sktad
nowego materiatu zostanie poddany optymalizacji pod katem
jego udziatu w kompozycji, wtasciwosci mechanicznych oraz za-
wartosci i migracji wielopierscieniowych zwigzkéw aromatycz-
nych PAH.

Efektem projektu bedzie wykonanie prototypu wyrobu o zastoso-
waniach masowych przeznaczonych do umacniania gruntéw syp-
kich lub ograniczajacych obszar samorozsiewania sie roslin. Pro-
dukt zostanie wytworzony z materiatu zawierajagcego duzg ilos¢
proszku gumy oponowej (zaktadane min. 50% masy kompozycji),
przy jednoczesnym zachowaniu dopuszczalnych zawartosci PAH.

»Better Factory” realizowany z programu H2020. Liderem projek-
tu jest VTT Technical Research Centre of Finland — najwiekszy
instytut badawczy Finlandii, ktérego konsorcjum sktada sie z 28
podmiotéw z 18 krajow europejskich. Klaster jako jedyna orga-
nizacja z wojewodztwa kujawsko-pomorskiego i jedna z dwach
pochodzacych z Polski jest cztonkiem tego konsorcjum.

Celem projektu jest dostarczenie MSP metodologii w zakresie
zwiekszania automatyzacji produkcji, a takze opracowywania no-
wych produktéw. Elementem realizacji projektu bedzie powota-
nie zespotow ztozonych z wysoko wykwalifikowanych ekspertéw,
ktorzy beda wspdlnie pracowac nad analizg aktualnych potrzeb
zgtaszanych przez przedsiebiorstwo na podstawie uzyskanych
informacji o nim tak, aby docelowo przetransformowac je, uzywa-
jac nowoczesnych cyfrowych technologii. Moze to pomdc przed-
siebiorstwom w odkryciu nowego designu produktu, marki lub

modelu biznesowego oraz zdigitalizowaniu ich firmy tak, aby do-
stosowac produkcje do mozliwosci tworzenia nowych wyrobow
i otwarcia sie na nowe rynki z konfigurowalnym, spersonalizowa-
nym produktem lub ustuga.

Rezultatem projektu ma by¢ m.in. RAMP (Robotics Automation
Marketplace) bedacy darmowa i otwarta platforma loT (FIWARE),
dziatajaca na najnowoczesniejszych serwerach z dostepem do
przetwarzania danych i przechowywania ich w chmurze, umoz-
liwiajaca tacznos¢ z robotami, czujnikami, AR/VR i pozostatym
sprzetem. RAMP zawiera¢ bedzie narzedzia symulacji 3D stuzace
do stworzenia cyfrowego blizniaka firmy (Digital Twin) na potrze-
by wirtualnego testowania, czy tez przestrzeni do wspottworze-
nia dla zespotéw do ich wspétpracy online podczas oferowania
pozostatych ustug cyfrowych. Better Factory dostarczy réwniez
przedsiebiorcom APPS (Open and Standardized Advance Produc-
tion Planning and Scheduling), aby poprzez system ten mdc testo-
wac komercyjne narzedzia stuzace do optymalizacji strat, energii,
zasobow i logistyki.

+European Lightweight Cluster Alliance”, realizowany w ramach
programu COSME Cluster Go International. Liderem projektu jest
AMZ (Automotive Supplier Network Saxony), a pozostatymi part-
nerami s3: Bydgoski Klaster Przemystowy, CLUSTER-MECH (As-
sociazione Clust-ER Meccatronica e Motoristica), MAV (Advanced
Materials Cluster of Catalonia) i PLA (Plastipolis).

Celem projektu jest przygotowanie miedzynarodowej strategii
marketingowej przez konsorcjum ztozone z 5 klastréw europej-
skich, nawigzanie wspoétpracy miedzy firmami cztonkowskimi
wszystkich klastrow, przygotowanie wspolnej oferty i nawigzywa-
nie kontaktéw z koncernami przemystu samochodowego, lotni-
czego, kolejowego i morskiego oraz wypromowanie europejskich
rozwigzan w zakresie struktur lekkich w transporcie, co ma sie
przyczyni¢ do zmniejszenia emisji CO, i zwiekszenia recyklingu.

Rezultatem ma by¢ stworzenie wspolnej marki ,Lightweight
made in Europe” i wypromowanie jej poprzez otwarcie sie na ryn-
ki USA, Japonii, a takze Indii i krajow Ameryki tacinskiej oraz
podpisanie umow kooperacyjnych i rozwoj wspétpracy B+R. Aby
zrealizowac te cele, zostang zorganizowane 22 misje gospodar-
cze do wymienionych regionow oraz 18 krajowych i regionalnych
wydarzen zwigzanych z tematyka projektu.


http://www.klaster.bydgoszcz.pl/
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0GtOSZONO DATE PLASTICS RECYCLING SHOW EUROPE VIRTUAL

Tegoroczna edycja Plastics Recycling Show Europe (PRSE) odbe-
dzie sie w formie wirtualnej w dniach 9-11 grudnia. Virginijus
Sinkevicius, komisarz ds. srodowiska, oceandw i rybotéwstwa Ko-
misji Europejskiej, wygtosi przemoéwienie inaugurujace wydarze-
nie. PRSE w standardowej formie planowane jest na rok 2021.

W ramach PRSE Virtual przewidziano trzydniowa konferencje
organizowang przez Plastics Recyclers Europe, ogtoszenie zwy-
ciezcow Plastics Recycling Awards Europe oraz dodatkowe ak-
centy interaktywne. Sponsorowane transmisje na zywo ,Zapytaj
eksperta” z opcja Q&A beda odbywaty sie codziennie. Udziat we
wszystkich elementach wydarzenia online jest bezptatny.

W PRSE Virtual zostanie uruchomiona wyjatkowa ustuga koja-
rzenia, stwarzajaca uczestnikom mozliwosci nawigzywania kon-
taktéw oraz tatwe taczenie kupujacych i sprzedajacych. Kazdy
uczestnik otrzyma rekomendowane dopasowania opracowane
na podstawie jego profilu uzytkownika i bedzie mégt wyszukiwac
dodatkowe dopasowania za pomoca filtrow kategorii oraz stow
kluczowych. Uczestnicy beda mogli ze sobg rozmawiac¢, a takze
korzystac z potgczen wideo do kontaktu z wystawcami za posred-
nictwem aplikacji.

Wirtualna konferencja PRSE poswiecona bedzie najnowszym
osiggnieciom w zakresie recyklingu tworzyw sztucznych, prak-
tycznym rozwigzaniom dotyczacym ich cyrkularnego i zréwno-
wazonego wykorzystania, sposobom radzenia sobie z odpadami
plastikowymi oraz lepszemu projektowaniu dla recyklingu. Sesje
dedykowane poszczegolnym materiatom skupia sie zas na wy-
zwaniach, problemach i mozliwosciach dotyczacych sektora re-
cyklingu tworzyw sztucznych.

Po przemowieniu wprowadzajgcym Virginijusa Sinkeviciusa be-
dzie miata miejsce sesja otwierajaca pod tytutem ,The New Reali-
ty for Plastics”, odnoszaca sie do aktualnego stanu rzeczy, nowego
prawodawstwa UE dotyczacego branzy tworzyw sztucznych oraz
odpowiedzi przemystu na wprowadzane zmiany legislacyjne. Se-
sje tematyczne skupia sie z kolei na tworzywach PET i PVC.

Specjalistka ds. polityki Komisji Europejskiej w zakresie opako-
wan i odpadow opakowaniowych, Maja Desgrees du Lou, bedzie
gtéwnym mowca w sesji otwierajacej drugiego dnia, zatytutowa-
nej ,Revisiting Plastics Recyclability”. Poruszy ona kwestie rewizji
dyrektywy dotyczacej opakowan i odpadéw opakowaniowych.
Sesje skupiajace sie na materiatach poswiecone bed3 aktual-
nemu stanowi strumieni odpadéw poliolefinowych, w tym tych
z polietylenu o wysokiej i niskiej gestosci (HDPE i LDPE).

Ostatniego dnia konferencji odbedzie sie sesja ,Global Solutions
and Regional Actions on Plastic Waste”. W jej trakcie zostanie
zwrocona uwaga na istniejace i rozwijane na catym sSwiecie roz-
wigzania stuzace zwalczaniu obecnosci niechcianych odpadow
plastikowych w srodowisku. Tematem sesji materiatowych beda
zas$ techniczne tworzywa sztuczne i najnowsze trendy w recyklin-
gu polipropylenu (PP) i polistyrenu (PS).

Po otrzymaniu wiekszej liczby zgtoszen niz kiedykolwiek wcze-
sniej, zwyciezcy Plastics Recycling Awards Europe 2020 zostana
ogtoszeni podczas ceremonii transmitowanej na zywo online
10 grudnia, czyli drugiego dnia wydarzenia. Siedem kategorii na-
grod, z ktérych kazda jest przedmiotem zacietej rywalizacji, to:
produkt samochodowy, elektryczny lub elektroniczny; produkt
budowlano-konstrukcyjny; produkt gospodarstwa domowego
lub zwigzany ze spedzaniem wolnego czasu; plastikowy produkt
opakowaniowy; innowacja technologii produktowej; innowacja
w zakresie maszyn do recyklingu oraz ambasador recyklingu two-
rzyw sztucznych.

PRSE, organizowane wspolnie przez Crain Communications i Pla-
stics Recyclers Europe, to ogdlnoeuropejskie wydarzenie dedy-
kowane zwtaszcza profesjonalistom zajmujgcym sie recyklingiem
tworzyw sztucznych. Zrzesza kluczowych graczy z catego tancu-
cha wartosci recyklingu tworzyw sztucznych, w celu zaprezen-
towania innowacyjnych technologii, dzielenia sie najlepszymi
praktykami, nawigzywania kontaktéw i prowadzenia interesow.

Platynowym sponsorem i wystawcg na PRSE Virtual jest FIMIC
SRL, specjalista w projektowaniu oraz produkcji automatycz-
nych i samoczyszczacych zmieniaczy sit do recyklingu tworzyw
sztucznych. EREMA Engineering Recycling Maschinen GmbH jest
ztotym sponsorem wirtualnego wydarzenia oraz nagrdd. Inni wir-
tualni wystawcy, ktdérzy juz potwierdzili swoj udziat to Ampacet,
Blhler, Certech, Cross Wrap, Starlinger Recycling Technology, Ste-
inert GmbH i WEIMA Machinenbau.

Dodatkowe informacje oraz formularz darmowej rejestracji
na PRSE Virtual mozna znalez¢ pod adresem: https://www.prse-
venteurope.com/prse2020/en/page/virtual-event-homepage.


https://www.plasticsrecyclers.eu/
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EUROPEJSKI PRZEMYSt PVC TWORZY PROGRAM ZROWNOWAZONEGO

ROZWOJU DO ROKU 2030

VinylPlus, stanowigcy dobrowolne zo-
bowigzanie w zakresie rozwoju europej-
skiego przemystu PVC, zebrat ponad 180
uczestnikdw z 24 panstw na swoim wir-
tualnym forum VinylPlus Sustainability
Forum (VSF), ktére odbyto sie 15 pazdzier-
nika tego roku. W jego trakcie podkreslo-
no najwieksze osiggniecia i najwazniejsze
plany przemystu PVC zwigzane z budowa
nowego programu zréwnowazonego roz-
woju do 2030 r. Podsumowujac dziesiecio-
lecie dziatalnosci w zakresie zréwnowazo-
nego rozwoju PVC, dyrektor zarzadzajaca
VinylPlus Brigitte Dero zwrocita uwage
na kwestie dotyczace rozwigzywania pro-
bleméw zwigzanych ze zréwnowazonym
rozwojem, zwracania uwagi na zagadnie-
nie gospodarki o obiegu zamknietym i od-
noszenia sie do takich aspektow jak bez-
pieczny recykling w celu dalszego rozwoju
obiegu zamknietego PVC.

- Jestem dumna z pracy wykonanej przez
VinylPlus i jego partnerow w zakresie
zwiekszenia zréwnowazonej wydajnosci
oraz wykorzystania PVC. JesteSmy catko-
wicie zaangazowani w funkcjonowanie
zgodne z zasadami GOZ i blisko wspot-
pracujemy z Komisjg Europejska, dziatajac

takze w ramach Circular Plastics Alliance
- powiedziata Brigitte Dero.

Kirsi Ekroth-Manssila, kierowniczka dziatu
w DG GROW, pochwalita ,zaangazowanie
i proaktywna role” VinylPlus w Circular
Plastics Alliance.

- VinylPlus jest doskonatym przyktadem
tego, w jaki sposéb urzeczywistni¢ idee
gospodarki o obiegu zamknietym. Program
ten jest pierwszym tancuchem wartosci,
ktéry w 2001 r. podjat wyzwanie prze-
ksztatcenia problemu w szanse. Odnoszac
sie do kwestii srodowiskowych dotyczg-
cych PVC,VinylPlus i przemyst przetworczy
przyjeli ambitne, przysztosciowe podejscie
opierajace sie na organizacji, wspotpracy
i komunikacji z catym tarncuchem wartosci;
od producenta po koncowego uzytkownika
i podmioty zarzadzajace odpadami.

Pazdziernikowe forum stanowito nie tyl-
ko wyraz uznania dla osiggniec tancucha
wartosci PVC, ale réwniez okazje do omo-
wienia i przekazania uwag do nowego
programu zréwnowazonego rozwoju, ktd-
ry aktualnie znajduje sie w opracowaniu.
Dyskusja oparta na konsultacjach z zain-

teresowanymi stronami, zorganizowana
przez Accenture, dotyczyta kluczowych
czynnikéw wptywajacych na zréwnowazo-
ny rozwoj, a takze wyzwan i szans dla prze-
mystu PVC na kolejng dekade. Uczestnicy
VSF zaangazowali sie w ozywiong debate
i przedstawili swoje poglady odnosnie
do kierunku rozwoju tego programu oraz
kwestii takich jak zwiekszenie zaangazo-
wania VinylPlus w kontakty z interesariu-
szami czy zapewnienie dtugoterminowego
zréwnowazonego rozwoju PVC.

VSF zakonczyto sie ceremonia wreczenia
nagrod VinylPlus Product Label, w ramach
ktorej uhonorowano firmy i partneréw Vi-
nylPlus oferujacych produkty z PVC o naj-
wyzszej wydajnosci jesli chodzi o zréw-
nowazony rozwoj. Do tej pory zostato
nagrodzonych 10 firm; za 112 produktow
z PVC wytworzonych w 18 zaktadach zlo-
kalizowanych na terenie Europy. W kon-
kursie VinylPlus Product Label moga wzig¢
udziat wszystkie wyroby budowlano-kon-
strukcyjne z PVC oparte o dobrze zdefinio-
wane kryteria zréwnowazonego rozwoju.

Zrédto: pvcdpipes.com

The VinyIPlus
Sustainability Forum

WENT VIRTUAL
#CIRCULARVINYL
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PIasticsEurope

Stowarzyszenie Producentow Tworzyw Sztucznych
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PROGRAM OPERATION CLEAN SWEEP INTEGRALNA CZESCIA

STRATEGII PLASTICSEUROPE

PlasticsEurope, europejskie stowarzyszenie producentéw two-
rzyw sztucznych, opublikowato dzi$ kolejng edycje raportu do-
kumentujacego rozwdj programu Operation Clean Sweep (0CS),
w ktérym opisane s3 podejmowane przez firmy cztonkowskie
wraz z catym tancuchem wartosci branzy tworzyw dziatania ma-
jace na celu zapobieganie stratom granulatu tworzyw i przedo-
stawaniu sie go do srodowiska.

Przy tej okazji PlasticsEurope zaprezentowato takze plan dziatan
zmierzajacych do opracowania do 2022 r. procedury certyfikacji
w zakresie zarzadzania granulatem w Europie. Procedura ta za-
wierac bedzie liste koniecznych wymagan, opartych na 6 podsta-
wowych zobowigzaniach zawartych w deklaracji OCS, ktére beda
kontrolowane podczas zewnetrznych audytéw prowadzonych
przez akredytowanych audytoréw. Plan dziatan zaktada rowniez
przeprowadzenie do roku 2025 zewnetrznego audytu wszystkich
organizacji cztonkowskich PlasticsEurope.

- Takie podejscie pozwala w sposéb przejrzysty zademonstrowac
dziatania przemystu tworzyw majace na celu zapobieganie stra-
tom granulatu i przedostawaniu sie go do srodowiska - wyja-
snit dr Markus Steilemann, CEO firmy Covestro petnigcy funkcje
prezesa PlasticsEurope - Jest to rowniez otwarte zaproszenie dla
catego tancucha wartosci do przytgczenia sie do nas.

Surowce do wytwarzania plastikowych wyrobéw maja najcze-
Sciej postac granulatu, proszku lub ptatkéw. W catym przemysle
tworzyw, pomimo prowadzonych na réznych etapach produkcji,
przetwdrstwa i transportu kontroli Srodowiskowych, bezpieczen-
stwa i zarzadzania jakoscia, zdarzy¢ sie moga niezamierzone stra-
ty granulatu. Program OCS zawiera rekomendacje konkretnych
dziatan dla firm dazacych do zlikwidowania wycieku granulatu
i jest kluczowa czescig dobrowolnego zobowigzania PlasticsEu-
rope 2030 Voluntary Commitment.

W 2019 r. liczba przedsiebiorstw z tancucha wartosci realizuja-
cych program OCS w Europie wzrosta do 700. Wsréd nich znala-
zty sie 3 kolejne duze europejskie porty, w ktérych przetadowuje
sie granulat: Kartagena i Tarragona w Hiszpanii oraz Felixstowe
w Wielkiej Brytanii. Dodatkowo kamieniem milowym roku 2019
stat sie fakt, ze 100% organizacji cztonkowskich PlasticsEurope
podpisato deklaracje OCS.

- Jestem dumna z tego, ze PlasticsEurope jest pierwszym sto-
warzyszeniem branzowym na S$wiecie, w ktérym cztonkowie
s3 zobowigzani do realizacji programu OCS - powiedziata Vir-
ginia Janssens, dyrektor zarzadzajaca PlasticsEurope, dodajac
rowniez, ze ,globalny problem zanieczyszczenia srodowiska

granulatem moze byc rozwiazany jedynie przez podejmowanie
wspolnych dziatan przez wszystkich uczestnikéw tancucha war-
tosci tworzyw”.

6 zobowigzan OCS w Europie

Program OCS jest oparty na 6 zobowigzaniach: wprowadzeniu
zmian i usprawnien na terenie zaktadéw w celu zapobiegania
stratom granulek, stworzeniu wewnetrznych procedur, szkoleniu
i odpowiedzialnosci pracownikéw, audycie, zgodnosci z wszystki-
mi lokalnymi normami i regulacjami oraz zacheceniu partneréw
biznesowych do wdrozenia podobnych procedur.

O programie OCS

Stowarzyszenie PlasticsEurope jest europejskim koordynatorem
globalnej inicjatywy ,Operation Clean Sweep” majacej na celu
zapobieganie stratom granulatu i zanieczyszczeniu ekosystemu
wodnego powodowanym przez przedostawanie sie granulek do
srodowiska. W tym celu PlasticsEurope zacheca caty tancuch war-
tosci branzy tworzyw sztucznych: producentoéw, firmy logistyczne,
transportowe, przetworcow i recykleréw do przytaczenia sie do
programu i jego realizacji w codziennej dziatalnosci.

PlasticsEurope
Operation Clean Sweep®

REPORT 2019

PlasticsEvoy

Raport dostepny jest na www.opcleansweep.eu oraz
na www.plasticseurope.org. Informacje na temat innych dziatari na rzecz
zwalczania zasmiecenia srodowiska morskiego mozna znalezc¢ na www.

marinelittersolutions.org


https://www.plasticseurope.org/pl
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W WALGE Z PATOGENAMI

PATRYK NOWAK

Aktualna  sytuacja  epidemiologiczna
na $wiecie spowodowata, ze zwrocilismy
szczegdlng uwage na aspekty higieny
osobistej oraz czysto$¢ mikrobiologiczna
powierzchni i przedmiotow, z ktérymi co-
dziennie mamy styczno$¢. Wirusy i bak-
terie s3 zdolne do ewolucji i poza droga
mutacji moga nabywac nowe lub ulepszac
stare cechy poprzez wymiane materiatu
genetycznego, nawet z komorkami bakte-
ryjnymi z zupetnie innych gatunkoéw. Bar-
dzo czesto witasnie w ten sposdéb zdoby-

waja opornos¢ na antybiotyki powodujac,
ze wdrazane leczenie jest nieskuteczne
i wigze sie z powaznymi powiktaniami i ry-
zykiem $mierci. Przyktadem wysoce opor-
nej na antybiotyki bakterii (superbakterii)
jest gronkowiec ztocisty oporny na mety-
cyline (nazywany skrotowo MRSA) oraz
bakteria New Delhi, o ktorej styszelismy
zaledwie pare miesiecy temu. Problem jest
na tyle powazny, ze w perspektywie kilku
lat moze okazac sie istotniejszy niz obec-
na pandemia koronawirusa SARS-CoV-2,
dlatego tak istotny jest staty rozwoj tech-
nologii pozwalajacych na uzyskanie po-
wierzchni samoodkazajacych; nie tylko
w szpitalach, ale wszedzie tam, gdzie ist-
nieje ryzyko skazenia mikrobiologicznego.
Wedtug danych opublikowanych w Review
on Antimicrobial Resistance, w 2050 r. przy-
czyna zgonow 10 mln osdéb na Swiecie be-
dzie zwigzana z antybiotykoopornoscia.

Nalezy pamietac, ze poza czasem epide-
micznym dochodzi do tysiecy przypadkow
zakazen szpitalnych, ktére s3 spowodo-
wane m.in. niewystarczajaca higieng per-
sonelu, zanieczyszczong odzieza, niejato-
wym sprzetem medycznym, niewtasciwym
sprzataniem, a w konsekwencji skazonym
otoczeniem pacjenta. Zakazenia szpitalne
s3 powaznym problemem wspoétczesnej
ochrony zdrowia, poniewaz stanowia za-
grozenie dla zdrowia i zycia pacjentdw,
angazujg personel medyczny oraz gene-
rujg dodatkowe koszty. Badania dowodza,
ze w czasie hospitalizacji u ok. 20-30%
0s0b rozpoznane zostaje co najmniej jed-
no zakazenie. Powiktania po zakazeniach
prowadza do utraty zdrowia pacjenta,
a w skrajnych przypadkach narazaja go
na utrate zycia. Zakazenia szpitalne s3 zja-
wiskiem, ktorego nie sposob catkowicie
wyeliminowac z praktyki szpitalnej, nato-



http://smartnanotechnologies.com.pl/

miast nalezy podejmowac wszelkie dziata-
nia, jakie moga ograniczac ich negatywny
wptyw na stan zdrowia pacjentow.

Z przegladu literatury naukowej wynika,
ze w materiale klinicznym pobieranym
od pacjentéw oddziatow intensywnej te-
rapii wiekszos¢ izolacji stanowia bakte-
rie Gram-ujemne, takie jak Pseudomonas
aeruginosa, K. pneumoniae, Acinetobacter,
E. coli, Enterobacter. Pozostate to bakterie
Gram-dodatnie, takie jak S. aureus, Entero-
cooccus, Streptococcus. Wedtug szacunkdw,
35-60% przypadkow odrespiratorowego
zapalenia ptuc jest wywotywane przez
bakterie z grupy Gram-ujemnych. Staty
rozwoj technologii pozwalajacych na uzy-
skanie powierzchni samoodkazajacych nie
jest istotny jedynie ze wzgledu na zasto-
sowanie w szpitalach, ale réwniez wsze-
dzie tam, gdzie istnieje ryzyko skazenia
mikrobiologicznego, czyli w publicznych
toaletach, sklepach, przedszkolach, a takze
we wtasnym domu. Jednym ze sposobdéw
ograniczenia ryzyka zakazen jest stworze-
nie tzw. clean roomu w oparciu o materiaty

E. coli

Kontrola

Granulat

WWW.PLASTECHO.COM

0 wiasciwosciach samoodkazajacych oraz
samoczyszczacych z dodatkiem nanocza-
stek srebra.

Grupa materiatéw, z ktérg mamy najwiecej
kontaktu na co dzien, sa polimery. Obecnie
na rynku europejskim rocznie zuzywa sie
prawie 60 mln ton tworzyw sztucznych,
co pozwala zobrazowac ile w naszym oto-
czeniu znajduje sie wyrobow tego typu.
W zwigzku z tym, w ostatnim czasie zaob-
serwowano zwiekszenie zapotrzebowania
na dodatki do tworzyw sztucznych o dzia-
taniu bio- oraz wirusobdjczym, dlatego po-
trzeba nowych, innowacyjnych rozwigzan
i technologii w tym zakresie. Smart Nano-
technologies, bedaca firma specjalizujaca
sie w badaniach oraz wdrazaniu rozwia-
zan technologicznych, opracowata szereg
aktywnych biologicznie nanododatkow
do polimeréw. Obecnie sztandarowy pro-
dukt z tego zakresu stanowi POLYDEF
bedacy doskonatym przyktadem zastoso-
wania nanoczastek srebra do polimeréw
termoplastycznych. Oczywiscie nie jest to
jedyne proponowane przez firme Smart

S. aureus
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Nanotechnologies rozwigzanie. Zaintere-
sowaniem ciesza sie rowniez koloidy sre-
bra oraz nanoczastki miedzi, a intensywne
prace trwaja nad jeszcze bardziej aktyw-
nym dodatkiem.

Opracowana technologia gwarantuje cia-
gta ochrone powierzchni przed rozwojem
drobnoustrojéw. Jej niewatpliwym atutem
jest to, ze opracowany komponent oparty
na nanoczastkach srebra wykazuje sku-
teczno$¢ antybakteryjna na wszystkich
rodzajach polimeréw termoplastycznych,
zywicach epoksydowych oraz poliure-
tanach. Substancja aktywna jest trwale
zwigzana oraz homogenicznie rozmiesz-
czona w tworzywie, co zapewnia antybak-
teryjne dziatanie niezaleznie od scierania
materiatu. Aktywnos¢ srebra nie zmienia
sie z czasem, wiec tym samym gwarantuje
trwaty efekt w odréznieniu od konwen-
cjonalnych, organicznych biocydéw. Warto
zaznaczy¢, ze srebro wykazuje dziatanie
biobodjcze w bardzo niskich stezeniach,
dlatego pomimo wysokiej ceny skoncen-
trowanego dodatku niskie dozowanie nie
wptywa na znaczny wzrost produkowane-
go elementu. Aplikacja odbywa sie z wyko-
rzystaniem istniejacych linii, standardowo
uzywanych urzadzen przy produkcji ele-
mentéw oraz nie wptywa na wyglad kon-
cowy produktu. Warto rowniez podkreslic,
ze jest to jedna z nielicznych komercyjnie
dostepnych technologii ,nano” wytwa-
rzanych przez polskie przedsiebiorstwa.
Testy przeprowadzone w akredytowanych
jednostkach badawczych potwierdzity sku-
tecznosc opracowanej technologii. Dodatki
znajdujace sie w ofercie Smart Nanotech-
nologies zapewniaja ponad 90% redukcje
bakterii i grzybéw (badania wykonano
zgodnie z normg I1SO 22196).

Opisywane dodatki stanowig rozwigza-
nie problemow zwigzanych z zakazeniami
szpitalnymi oraz przyczyniaja sie do utrzy-
mania rezimu sanitarnego podczas panu-
jacej epidemii, dlatego tez technologia ta
ma potencjat nie tylko na rynku krajowym
czy europejskim, ale przede wszystkim
globalnym. ®
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LANXESS POSZERZA ZAKRES
[ASTOSOWAN WYTEACZANIA
ROZDMUCHOWEGO

0 MATERIALY KOMPOZYTOWE

e Jednoetapowy proces z krétkim czasem trwania cyklu

e Doskonata przyczepnos¢

e Koncentracja na profilach zamknietych i miejscowo
wzmacnianych elementach zamknietych

e tatwy recykling

Koncern Lanxess poszerza zakres zastosowan wyttaczania z roz-
dmuchem: do procesu produkcji moga zosta¢ witaczone takze
termoplastyczne materiaty kompozytowe wzmacniane wtéknami
ciagtymi marki Tepex. W ramach studium wykonalnosci eksperci
z firmy zajmujacej sie produkcja specjalistycznych srodkow che-
micznych wykazali, ze elementy wykonane z poliamidu 6 moga
by¢ produkowane z wykorzystaniem technologii formowania
rozdmuchowego z jednoczesnym miejscowym wzmochieniem
Tepexem w miejscach narazonych na duze obcigzenia. Badania
zostaty przeprowadzone w centrum technicznym jednostki bizne-
sowej High Performance Materials (HPM) w Dormagen na najno-
woczesniejszej rozdmuchiwarce zapewniajacej warunki zblizone
do warunkdéw panujacych podczas produkcji seryjne;j.

- Elementy charakteryzuja sie wyjatkowa przyczepnoscia, co
umozliwia wykorzystanie ogromnej wytrzymatosci i sztywnosci
Tepexu - wyjasnia Arthur Rieb, specjalista w dziedzinie formowa-
nia rozdmuchowego w HPM.

LANXESS

Energizing Chemistry

Proces ten moze by¢ wykorzystywany w celu miejscowej poprawy
wtasciwosci mechanicznych elementéw formowanych rozdmu-
chowo, np. w miejscach, ktére s3 narazone na duze obcigzenia
mechaniczne spowodowane obcigzeniami udarowymi lub wyso-
kim cisnieniem.

- Ponadto, moze by¢ wykorzystywany w produkcji elementéow
konstrukcyjnych formowanych rozdmuchowo, np. profili zamknie-
tych stuzacych do wzmacniania nadwozi samochoddw. Szerokie
zastosowanie Tepexu moze okazac sie kluczowym czynnikiem
w redukcji wagi i zuzycia materiatu, poniewaz mozliwe jest
zmniejszenie grubosci $cianek produkowanych elementow - do-
daje Arthur Rieb.

Elementy zamkniete, bazujace wytgcznie na systemach termo-
plastycznych, z tatwoscig poddaja sie recyklingowi, dzieki czemu
tatwiej jest zapewnic¢ obieg materiatu w zamknietej petli.

Etap formowania rozdmuchowego okresla czas trwania cyklu

W przypadku produkcji takich elementow zamknietych najpierw
wyttaczana jest ksztattka wstepna o okragtym przekroju. W tym
samym czasie w narzedziu do formowania rozdmuchowego
umieszczana jest podgrzana i uplastyczniona wktadka z Tepexu.
Ksztattka wstepna jest nastepnie nadmuchiwana w narzedziu,
formujac w ten sposdb réwniez czes¢ z Tepexu. W ten sposéb po-
wstaje element o okreslonym ksztatcie z miejscowym wzmocnie-
niem Tepexem.

- Formowanie Tepexu jest zintegrowane z procesem formowania
rozdmuchowego. Wynikiem jest jednoetapowy proces z krétkim,
ekonomicznie efektywnym czasem trwania cyklu, ktéry jest typo-
wy dla formowania rozdmuchowego - wyjasnia Arthur Rieb.

Uproszczony proces

Wczesniej produkcja tego typu elementéw obejmowata pdzniej-
sze dospawanie do formowanej rozdmuchowo czesci zamknietej
dwu- lub tréjwymiarowe]j wktadki z Tepexu. Caty proces w pierw-
szym przypadku sktada sie z 2 etapow, a w drugim z 3 ze wzgledu
na wczesniejszy proces formowania Tepexu.

- Dzieki temu nasz proces jest o wiele prostszy — wyjasnia Til-
mann Sontag, ekspert w dziedzinie lekkich konstrukcji w Tepex
Automotive Group nalezacej do HPM - Ponadto wzmocnienie
struktury sprawia, ze uplastyczniony Tepex jest znacznie tatwiej-
szy w obrdébce niz tasmy, ktére s3 jednokierunkowo wzmacnia-
ne wtdknami ciggtymi. Zapewnia to stabilny i bezpieczny proces
produkcji.



W petni scalone potaczenie materiatow

Wiokna ciggte stosowane w Tepexie s3
w petni wstepnie zaimpregnowane tworzy-
wem sztucznym. W zwigzku z tym cisnienie
podczas formowania rozdmuchowego jest
wystarczajace do scalenia materiatu, dzie-
ki czemu nie powstaja zadne przestrzenie
wypetnione powietrzem.

- W rezultacie powstaje potaczenie o do-
skonatej przyczepnosci pomiedzy mate-
riatem formowanym rozdmuchowo, a Te-
pexem. Nawet niskie cisnienia w procesie
formowania rozdmuchowego wystarczaja
do uzyskiwania krytycznych geometrii 3D,
takich jak potkule o matych promieniach -
dodaje Tilmann Sontag.

Szeroki asortyment poliamidéw przezna-
czonych do formowania rozdmuchowego

HPM opracowata szeroka game produk-
tow o duzej lepkosci na bazie poliamidu 6
i 66 ze wzmocnieniem wtoknem szklanym
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i bez niego. Materiaty te moga byc réwniez
stosowane w nowym procesie/kombina-

¢ji materiatow. Asortyment obejmuje np.

bardzo miekkie, odporne na uderzenia
warianty produktow, takie jak niewzmoc-
nione poliamidy 6 - Durethan BC700HTS
DUSXBL i Durethan BC550Z DUSXBL. Ma-
teriaty tego typu doskonale sprawdzaja sie
w przypadku zbiornikéw wzmocnionych
Tepexem lub innych elementéw zamknie-
tych, w przypadku ktérych wymagana
jest chociazby duza odpornos¢ na ude-
rzenia i elastycznos¢. Natomiast produkty
wzmacniane wtdknem szklanym s3 naj-
czesciej wybierane jako materiat do pro-
dukcji lekkich elementdw konstrukcyjnych.

Réwniez w przypadku Tepexu dostep-
na jest szeroka gama produktéw do tego
procesu - np. warianty materiatow, ktore
s3 wzmacniane wtoknami ciagtymi albo
laminatami z wtokien szklanych, arami-
dowych lub weglowych. Sktad materiatéw
kompozytowych moze byc zréznicowany.
Oprocz poliamidu 6 lub 66 moga sie w nim
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takze znalez¢ poliolefiny, takie jak polipro-
pylen lub polietylen.

HiAnt - kompleksowa obstuga klienta

Jednostka biznesowa Lanxess HPM po-
taczyta swoje doswiadczenie w zakresie
opracowywania nowych materiatéw, za-
stosowan, procedur i technologii pod mar-
ka HiAnt, dzieki czemu moze wspierac
klientow na kazdym etapie prac rozwojo-
wych dotyczacych czesci. Ustuga ta obej-
muje wszystko, poczawszy od projektu
koncepcyjnego, optymalizacji materiatéw
i obliczania charakterystyki czesci z wyko-
rzystaniem narzedzi do przeprowadzania
symulacji, az po obrébke, testowanie cze-
sci i rozpoczecie produkgji seryjnej.

Wiecej informacji na temat produktow
koncernu Lanxess, a takze prac rozwo-
jowych, technologii i ustug zwigzanych
z formowaniem rozdmuchowym i Tepexem
opublikowano na stronach blow-molding.
lanxess.com i bond-laminates.com. ®
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SUROWCE

Besspol Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Sokola 10

86-031 Osielsko

tel.: +48 52 381 32 31
handel@besspol.pl
www.besspol.pl

D4
Gruea
aZoTY

Grupa Azoty ZAK S.A.

ul. Mostowa 30A

47-220 Kedzierzyn Kozle
tel.: +48 77 481 20 00
zak@grupaazoty.com
www.oxoplast.com

K.D. FEDDERSEN::"

K.D. Feddersen CEE GmbH
Mariahilferstrate 103/4/62B
A-1060 Wieden, Austria

tel.: +48 795 860 110
dariusz.obarek@kdfeddersen.com
www.kdfeddersen.com

NEXED

plastics

Nexeo Plastics Poland Sp. z o.0.
ul. Ruchliwa 15

02-182 Warszawa

tel.: +48 609 114 728
azbucki@nexeoplastics.com
www.nexeoplastics.com

Plastoplan &

Tworzywa

Plastoplan Polska Sp. z 0.0.

al. Ksiecia Jozefa Poniatowskiego 1
03-901 Warszawa

tel.: +48 22 29592 31
biuro@plastoplan.pl
www.plastoplan.pl

polykemi &

BRINGS OUT THE BEST IN PLASTICS

Polykemi AB

Bronsgatan 8

271 21 Ystad, Szwecja

tel.: +46 411 797 34
aleksander.kurszewski@polykemi.se
www.polykemi.com

[® RESINEX

RESINEX Poland Sp. z o.0.
ul. Brechta 7

03-472 Warszawa

tel.: +48 22 4416000
resinex.pl@resinex.com
www.resinex.pl

W Y

4

sabia
SABIC Poland Sp. z o.0.
ul. Komitetu Obrony Robotnikow 45A
02-146 Warszawa
tel.: +48 22 4323732
piotr.kwiecien@sabic.com
www.sabic.pl

£ totimpe

Textilimpex Sp. z o.0.

ul. Traugutta 25

90-113 +6dz

tel.: +48 42 6361819
sekretariat@textilimpex.com.pl
www.textilimpex.pl

TWORZYWA WTORNE

J.M. TRADE Jerzy Mréz
ul. Wapienna 6/8
87-100 Torun

tel.: +48 692 442 940
jm@jmtrade.com.pl
www.jmtrade.pl

polyolefins®

ML Sp.z o.0.

ul. Berylowa 7

82-310 Gronowo Gérne
tel.: +48 55 2350985
info@mlpolyolefins.com
www.mlpolyolefins.com

BARWNIKI | SRODKI POMOCNICZE

GABRIEL-CHEMIE

G R OuUu P
Gabriel-Chemie Polska Sp. z 0.0.
ul. Obywatelska 128/152
94-104 Lo6dz
tel.: +48 42 2537355
info@pl.gabriel-chemie.com
www.gabriel-chemie.com

Ly

GRAFE

GRAFE Polska Sp.z.0.0.
ul. Oleska 85

42-700 Lubliniec

tel.: +48 34 3513672

grafe@grafe.pl
www.grafe.pl

SUROWCE CHEMICZNE

PCC Rokita S.A.

ul. Sienkiewicza 4
56-120 Brzeg Dolny
+48 71 794 2000
products@pcc.eu
www.products.pcc.eu

MASZYNY

ARBURG

ARBURG Polska Sp. z 0.0.
Al Jerozolimskie 233
02-495 Warszawa

tel.: +48 22 72 38 650
poland@arburg.com
www.arburg.pl
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_ | Piastico 4

Asten Group Sp. z o.0.
Bér 77/81

42-202 Czestochowa
tel.: +48 34 3608877
biuro@plastigo.pl
www.plastigo.pl

2 DJOPAK

Dopak Sp. z 0.0.

ul. Sokalska 2
54-614 Wroctaw
tel.: +48 71 3584000
dopak@dopak.pl
www.dopak.pl

ENGEL Polska Sp. z o.0.
ul. Ostrédzka 50B
03-289 Warszawa

tel.: +48 22 510 3801
info.pl@engel.at
www.engelglobal.com

——

MAPRO

Ie——

MAPRO Polska S.A.

ul. Ztota 197

42-202 Czestochowa
tel.: +48 887 040 045
biuro@mapropolska.pl
www.mapropolska.pl

< Sumitomo
“"DEMAG

Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery Polska Sp. z 0.0.
ul.Jagiellonska 81/83

42-200 Czestochowa

tel.: +48 34 370 95 40
sdpl.info@shi-g.com
www.poland.sumitomo-shi-demag.eu

Uniflmann | Borrenfeld

Wittmann Battenfeld Polska Sp. z o.0.
05-825 Grodzisk Mazowiecki
Adamowizna, ul. Radziejowicka 108
tel.: +48 22 7243807
info@wittmann-group.pl
www.wittmann-group.com

WYTEACZARKI

MASZYNY DO TWORZYW SZTUCZNYCH

MAJCHER

POL-SERVICE Jacek Majcher
ul. Budziwojska 90

35-317 Rzeszéw

tel.: +48 17 2293456
maszyny@pol-service.pl
www.pol-service.pl

|

EKOCHEM

WW Ekochem Sp. z 0.0. Sp.k.
ul. Akacjowa 1, Gtogowo
87-123 Dobrzejewice

tel.: +48 56 6742005
biuro@wwekochem.com
www.wwekochem.com

URZADZENIA DO RECYKLINGU

EREIVA©®

PLASTIC RECYCLING SYSTEMS

EREMA Engineering Recycling
Maschinen und Anlagen GmbH
Unterfeldstrasse 3

4052 Ansfelden, Austria

tel.: +4373231900
erema@erema.at
www.erema.com

S~

Koltex Plastic Recycling Systems
Sp.z o0.0.Sp.k.

ul. Sokotowska 28

36-100 Kolbuszowa

tel.: +48 17 227 36 82
biuro@koltexprs.com
www.koltexprs.com
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WYROBY DLA LOGISTYK
% PLASMAD

Equipamentos para Reciclagem e Recuperacan

Plasmaq, Lda

Zona Industrial da Barosa, Lt 8
Carreia de Agua

2400 - 016 Leiria, Portugalia
tel.: +48 505 348946
comercial.pl@plasmaq.pt
www.plasmag.pt

Georg Utz Sp. z o.0.

ul. Nowowiejska 34
55-080 Katy Wroctawskie
tel: +48 71 316 77 60
info.pl@utzgroup.com
www.utzgroup.com

shredding technology

UNTHA Polska Sp. z o.0.
ul. Olecka 23 lok. 221
04-980 Warszawa

tel.: +48 12 6421896
info@untha.pl
www.untha.pl

URZADZENIA PERYFERYINE

(JCold Jet.

the force of nature

Cold Jet Sp.z o.0.

ul. tukowska 12
64-600 Oborniki

tel.: +48 798 33 88 00
info.eu@coldjet.com
www.coldjet.pl

MASTER

olors

Master Colors Sp. z o.0.

ul. Wedkarzy 5

51-050 Wroctaw

tel.: +48 71 3500525
biuro@mastercolors.com.pl
www.mastercolors.com.pl

OPAKOWANIA

Zainteresowany statg obecnoscia
w Gamie Dostawcow?

Logo, nazwa firmy, adres, telefon,
e-mail, strona www, aktywne odno-
sniki w wersji elektronicznej

Cena rocznego wpisu:
12 wydan x 400 PLN netto

Skontaktuj sie z nami:
tel.: +48 530 704050
tel.: +48 530 206666
info@plastech.pl

Jokey Poland Sp. z 0.0.

ul. Spacerowa 4

47-230 Kedzierzyn-Kozle

tel.: +48 77 4060900

inffo@jokey.com

www.jokey.com
Promocja ,PREMIERA PLAST ECHO”

Na wszystkie ustugi zamdéwione
do konca roku 2020 obowigzuje
rabat 50%.
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Refleksyjny  okres
nadchodzacy  co
roku na przeto-
pazdziernika
i listopada wciaz
trwa, dlatego war-
to zwroci¢ uwage

mie

AGATA na to, jak istotng
MOJCNER role odgrywaja
Plastech.pl podczas niego ma-

teriaty zaliczane do
grona tworzyw sztucznych oraz produkty
opracowane na ich podstawie. A jest ona
znacznie wieksza, niz mogtoby sie wyda-
wac na pierwszy rzut oka.

Plastik. To on w dzisiejszych czasach stat
sie symbolem dni, w ktére duza cze$¢ z nas
upamietnia zmartych - zaréwno tych nam
bliskich, jak i dalekich. | nie ma tu zna-
czenia, czy obchodzimy dzien Wszystkich
Swietych, Halloween, Dziady czy moze
Samhain. Niezaleznie bowiem od naszych

wierzen (badz ich braku), jak tez od powo-
déw dla ktorych zdobywamy sie na pewne
celebracyjne gesty (czy to o charakterze
religijnym, czy tez te zwigzane ze zwyczaj-
na checig okazania szacunku), najczesciej
decydujemy sie na skorzystanie z rozwia-
zan, ktére opracowano z tworzyw sztucz-
nych lub na ich bazie.

Jednym z przyktadéw moga by¢ tutaj zni-
cze oraz innego typu $wiece. Cho¢ na rynku
dostepne s3g réwniez ich warianty szklane
i gliniane, to jednak w wiekszosci przypad-
kéw nabywcy decyduja sie na zakup opcji
plastikowych. Mimo spotecznych trendow
majacych na celu promocje zniczy szkla-
nych z wktadami wymiennymi oraz robio-
nych wtasnorecznie wielorazowych zniczy
glinianych, to wtasnie produkty z tworzyw
sztucznych (cechujace sie lekkoscia i niska
ceng) ciagle ciesza sie wiekszym zainte-
resowaniem klientéw. Nie mozna takze
zapominac, ze uzytkowanie czesci zniczy

szklanych zwanych wielorazowymi opiera
sie jedynie na wymianie wewnetrznych
wktaddw, ktore wykonane sg zwykle z pla-
stiku - co nie do konca spetnia standardy
proekologiczne gtoszone przez zwolen-
nikéw rezygnacji ze zniczy plastikowych
na rzecz ich szklanych odpowiednikow.
Wreszcie, warto zwroci¢ uwage na sama
parafine wykorzystywang do produkcji
wszelkiego rodzaju swieczek - zazwyczaj
stosuje sie do tego celu jej syntetyczna
wersje, pozyskiwana w wyniku recyklingu
odpadéw tworzywowych.

Podczas dekorowania grobéw bardzo cze-
sto siega sie rowniez po sztuczne kwiaty,
ktére maja znacznie dtuzsza trwatos¢ od
prawdziwych roslin — m.in. dzieki zawarto-
Sci plastiku w materiale,z ktérego je wyko-
nano. Ich popularnosc jest nieco mniejsza
od tej, jaka ciesza sie tworzywowe znicze,
poniewaz duza liczba oséb preferuje kwia-
ty naturalne - gtdéwnie ze wzgledu na spe-



cyficzny dla nich zapach oraz mozliwos¢
ich zasadzenia i pdzniejszej pielegnacji,
nawet wieloletniej. Czes¢ ludzi jest zda-
nia, ze kwiaty sztuczne nadaja sie jedynie
do dekoracji grobu na okres zimowy, kie-
dy zywe rosliny maja niewielkie szanse
przetrwania. Nie zmienia to jednak faktu,
Zze nawet sympatycy kwiatéw natural-
nych zwykle dokonuja zakupu tych, ktére
umieszczone sg w donicach wytworzonych
z owianych dzis ztg stawa tworzyw.

Obchody Halloween, z roku na rok upo-
wszechniajace sie w naszym kraju, takze
wigza sie z wykorzystaniem znaczacej
liczby artykutéw, ktore wyprodukowano
z tworzyw sztucznych. Wszelkiego rodzaju
ozdoby, m.in. plastikowe dynie, szkiele-
ty, maski, nietoperze, wampirze zeby czy
pajaki z przyssawkami przeznaczone do
umieszczania na szybie (lub innej ptaskiej
powierzchni), pojawiaja sie¢ w marketach
stacjonarnych i internetowych czasami juz
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we wrzesniu - i to w ilo$ciach masowych.

Tworzywa sztuczne znajdziemy réwniez
w elementach garderoby przewidzianych
na te okazje: potyskliwe peleryny, kape-
lusze czarownic czy stroje superboha-
terébw w znacznej czesci s3 wytwarzane
z poliestru, elastanu oraz gumy. Nie da sie
ukryc, ze Halloween jest swietem, na ktére
czekaja gtownie dzieci i to dla nich prze-
znaczona jest wiekszos¢ wymienionych
artykutéw dostepnych w sklepach. Jednak
halloweenowy plastik nie pojawia sie tyl-
ko w kontekscie dekoracji i przebieranek -
nalezy tez pamietac o artykutach spozyw-
czych, a zwtaszcza o stodyczach zbieranych
przez najmtodszych, ktére zazwyczaj zapa-
kowane s3 w kolorowe, foliowe papierki
i torby najrozniejszych rozmiardw.

Kwestig niepodlegajaca dyskusji jest za-
tem, ze przetom pazdziernika i listopada
to czas, w ktérym generowana jest bardzo
duza liczba odpadéw tworzywowych -
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czy to pochodzacych z wypalonych zniczy
i zwiedtych kwiatéw wyrzucanych wraz
z donicami, czy ze zuzytych halloweeno-
wych strojow i dekoracji. Warto sie wiec
zastanowic, czy nie wypadatoby z wyprze-
dzeniem uswiadamiac spoteczenstwu jak
odpowiednio powstajacymi
w tym okresie $mieciami, jednocze$nie

zarzadzac

nie dyskredytujgc tworzyw sztucznych
poprzez jednostronne przedstawianie ich
jako zta wcielonego. Rzeczowych kampa-
nii na ten temat wciaz jest zbyt mato, tak
wiec dlaczego nie wykorzysta¢ nadarzaja-
cej sie Swietnej okazji do przeprowadzenia
jednej z nich? Gra z pewnoscia jest warta
Swieczki - wypracowane raz wtasciwe na-
wyki moga wejs¢ ludziom w krew na state.
A specyficzny okres, dla sporej liczby os6b
wiazacy sie z zaduma, moze zacheci¢ do
refleksji nie tylko na tematy zwigzane ze
Smiercig i sensem istnienia, ale takze te
dotyczace zycia oraz tego, jak ma ono wy-
gladac w przysztosci. ®
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JUZ NIE SMIECI.

Smieci moga by¢ piekne, jesli s3 posorto-
wane - takie jest motto instalacji z mate-
riatdw z recyklingu znajdujacej sie w mo-
skiewskim centrum handlowym Riviera.
Trash Art — bo tak nazywa sie wystawa -
to kilka instalacji wykonanych przez mto-
dych rosyjskich artystow.

ALICJA
DANKOWSKA W ciggu ostatnich dwoch miesiecy od-
Plastech.pl wiedzajacy centrum handlowe przywozili

plastik, metal, szkto, papier i ubrania w za-
mian za drobne upominki (dtugopisy z recyklingu tetrapaku, ze-
szyty ze skrawkdéw po druku oraz torby z baneréw reklamowych),
a artysci tworzyli z przekazanych smieci designerskie instalacje.

,0ddech plastiku”

Punkt przyjmowania odpadéw o symbolicznej nazwie ,Oddech
plastiku” zostat wymyslony przez zwigzek artystow Varenye Or-
ganizm. Niebieska siatka wypetniona plastikowymi odpadami
imituje zanieczyszczony ocean, zas reklamowki naprzemiennie
oprozniane i nadmuchiwane przez chtodnice tworzg fale.

Konsumencki tygrys

Najwiekszym i najbardziej ztozonym projektem catego festiwalu
Trash Art jest witraz wykonany z materiatéw pochodzacych z re-
cyklingu, ktory imituje skore tygrysa. Zostat on stworzony przez
projektantéw studia ,Eraser” jako symbol konsumenckiego sto-
sunku do Srodowiska.

Z daleka wcale nie widac, ze obraz jest wykonany z odpaddw
z tworzyw sztucznych. Dopiero gdy podejdzie sie blizej, mozna
dostrzec znajome butelki po szamponie, pojemniki na zywnos¢
i opakowania po detergentach.

- Podoba nam sie, ze coraz wiecej ludzi mysli ostatnio o recy-
klingu. Dzigki festiwalowi mamy mozliwosc¢ przeniesienia obrazu
na duzy i obszerny obiekt. A gigantyczne okno centrum handlo-
wego Riviera byto idealne do umieszczenia naszej kompozycji -
mowia projektanci. ®

Zrédto tekstu i zdjec: https.//recyclemag.ru/article/
takoi-tresh-rivera-poyavilis-dizainobekti-othodov
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ALEZ SMIGA TA IGA

Pierwszy w historii tenisa polski wielkoszlemowy triumf autor-
stwa Igi Swiatek zostat numerem jeden $wiatowych portali infor-
macyjnych. Nad paryskim pokazem sity 19-letniej Polki zachwy-
caja sie komentatorzy i eksperci z catego $wiata. W Polsce, co jest
niejako nasza tradycja, tenis stat sie natychmiast najpopularniej-
szym sportem i narodzito sie nam 38 mln ekspertow, ktérzy na te-
mat odbijania piteczki rakieta wiedza wszystko.

Powiada sie, ze ,historia tenisa ziemnego pisana jest na trawia-
stych kortach Wimbledonu’, jednak jego historia jest zdecydo-
wanie dtuzsza. Do dzi$ nie udato sie ustali¢, skad pochodzi ta
dyscyplina i kiedy powstata; moim skromnym zdaniem nie jest to
mozliwe. Skadinad, trzeba odda¢ hotd historykom, ktérym ich idée
fixe nie pozwala zazna¢ spokoju nie odkrywszy poczatku ,wszyst-
kiego” |, jak sie okazuje, nie musi to by¢ wcale poczatek wszech-
Swiata, a np. pierwsze uderzenie piteczki.

Wré¢my jednak na kort. Niektorzy doszukali sie genezy tenisa
w starozytnym Egipcie. Dowodem na popularnosc gry, polega-
jacej na odbijaniu pitki dtonig lub innym przyrzadem, maja by¢
rysunki umieszczone w tamtych czasach na murach starozytnych
Swiatyn, datowane na 1500 r. p.n.e. Wzmianki na temat gry o po-
dobnych zasadach pojawiaja sie w literaturze starozytnych Gre-
kéw i Rzymian. Wedtug historykdw, Grecy zapozyczyli te rozrywke
od Egipcjan lub Perséw i nazwali ja sphairistike, co mozna prze-
ttumaczy¢ jako ,gra pitka”. Z kolei w rzymskich tazniach znajdowa-
ty sie specjalne miejsca do gry w tzw. trigon, ktérego uczestnicy
drewnianymi patkami odbijali pitke wypetniong pestkami figi.

W Europie ,pratenis” pojawit sie wraz z najazdami Saracenow,
ktorzy w VIII w. dotarli do potudniowej Francji. Tutaj gra zain-
teresowali sie chrze$cijariscy mnisi i z czasem zadomowita sie
ona w klasztorach oraz na dworach w catej zachodniej Europie.
Poczatkowo we Francji nazywano ja La Soule. Warto tez dodac,
ze gra stata sie tak popularna, ze papiez chciat jej zakazania.

Koniec wieku XV i caty wiek XVI to ztoty okres ,gry dtonia”, po-
wszechnie nazywanej wtedy jeu de paume. Sport ten byt bardzo
popularny zwtaszcza we Francji i chetnie grano w niego na dwo-
rze kréla Ludwika XIV.Z czasem piteczke zaczeto odbija¢ drew-
nianymi rakietkami, ktére staty sie pierwszymi rakietami teniso-
wymi podlegajacymi ciggtej modyfikacji. Drewniang ptaszczyzne
probowano zastapi¢ pergaminem, lecz nie zdawato to egzaminu,
poniewaz ciezka pitka z tatwoscia przebijata materiat i cierpiaty
przez to ksiegi, ktorych pergaminowe oktadki sktadano na ottarzu
rozrywki fizycznej. Po 1500 r. do odbijania pitki zaczeto uzywac

rakiet z drewniang ramg, wypetniong strunami produkowanymi
z baranich jelit. Ksztattem przypominaty one rakiety stosowa-
ne obecnie. Sama pitka poczatkowo réwniez byta drewniana,
ale szybko odkryto, ze lepszym pomystem jest uzycie wariantu
pokrytego skorg lub ptétnem, a wypetnionego kolejno: pidrami,
sierscia, piaskiem, wapnem, kawatkami ubran i wetna. Nowa for-
ma rozrywki szybko znalazta fanéw réwniez w Anglii, szczegélnie
po rewolucji francuskiej, ktéra pozbawita ten kraj wielu arysto-
kratycznych graczy. Chociaz nalezy tu zwrécic uwage, ze nie tylko
graczy. Ogdlnie rewolucje maja to do siebie, ze tng réwno... Ale
tu chyba nie o tym.

Poczatek tenisa ziemnego w znanej dzi$ formie $cisle zwigzany
jest z odkryciem w 1839 r. procesu otrzymywania gumy przez
Charlesa Goodyeara, gdyz wtasnie tego materiatu zaczeto uzywac
do produkcji m.in. pitek tenisowych. Guma sprawiata, ze srodek
pitki mogto wypetnia¢ samo powietrze, przez co odbijata sie ona
wyzej od nawierzchni. Mozna tez byto uzywac jej na kazdym pod-
tozu, co spowodowato ze rozgrywki przeniosty sie na trawiaste,
otwarte powierzchnie.

W roku 1938 Dunlop skonstruowat rakiete Maxply sktadajaca
sie z kilku rodzajow drewna. Rakiety wielowarstwowe osiggnety
sukces. W 1947 r.Jack Kramer wygrat Wimbledon rakietg wtasnie
tego typu, a Pancho Gonzalez triumfowat na US Open przez 2 ko-
lejne lata (w 1948 i 1949 r.), rzesko wymachujac swoim drewnia-
nym, wielowarstwowym Spaldingiem. Wraz z rozwojem przemy-
stu na rynku pojawity sie tez rakiety metalowe. Pomimo ze byty
one wytrzymalsze od drewnianych, to sporo wazyty i przenosity
drgania strun na rame - czyli takze na reke tenisisty, co bardzo
obcigzato stawy.

Prawdziwa rewolucja w Swiecie rakiet tenisowych zwigzana jest,
a jakze,z tworzywami sztucznymi. Pod koniec lat 80-tych i na po-
czatku lat 90-tych na kortach pojawity sie kompozyty tworzy-
wowe. Rakiety tracity na wadze, zwiekszat sie ich opdr, a struny
wykonane z nylonu mogty by¢ napinane do 25-30 kilogramow,
co zwiekszato zaréwno moc, jak i precyzje. Lekkie, kompozyto-
we rakiety daja graczowi niezwykty potencjat. W 2016 r., pod-
czas Pucharu Davisa, John Isner postat na kort pitke z predkoscia
253 km/h. Kort ma dtugos¢ 24 metréw, wiec pokonanie tej odle-
gtosci zajeto pitce ok. 0,5 sekundy. Nic dziwnego, ze tenis nazywa-
ny jest bardzo wymagajacym sportem, a widzowie cierpig na bédle
karku probujac nadazy¢ za wymiang pitek. ®

Janina O. Lefina
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CZAS NIEPEWNOSCI
DLA BRANZY TARGOWE) &

W drugim tygodniu pazdziernika odbyta
sie kolejna, XXIV edycja Miedzynarodo-
wych Targéw Przetwdrstwa i Gumy Pla-
stpol. Kielecka impreza od wielu lat jest
statym elementem corocznego kalenda-
rza imprez zwigzanych z przetworstwem

tworzyw. Miniona juz odstona z powodu
pandemii COVID-19 wyjatkowo miata
miejsce jesienia, a nie jak zwykle w maju.

KRZYSZTOF
NOWOSIELSKI

ML Polyolefins

Targi Plastpol to dla wiekszosci oséb
z branzy staty punkt w grafiku imprez. Przez lata event stat sie
jednym z najwazniejszych wydarzen, gdzie szczegolnie polscy
przedsiebiorcy zwigzani z przetworstwem tworzyw sztucznych
nawigzuja nowe kontakty biznesowe i dbaja o relacje z klien-
tami. Kielce bywaja niedoceniane, poréwnywane do wiekszych
wydarzen w krajach zachodniej Europy, a tymczasem tegoroczna
sytuacja jasno pokazata, jak wazng imprezg w naszym kraju jest
Plastpol. Smiem twierdzi¢, ze zwtaszcza przedstawiciele branzy
z innych panstw w naszym regionie mogg nam tego wydarzenia
zazdrosci¢. Tym bardziej, ze z roku na rok jego rozwoj oraz rosngca
liczba wystawcdw i gosci podkreslaty jego role dla branzy. Wiele
0s0b na ten event czekato i... No wtasnie, na targi nie dotarto.
Skadinad, sporo statych bywalcow byto zaskoczonych ze targi
jednak miaty miejsce, bowiem gtosnym echem odbita sie decyzja
0 odwotaniu imprezy w pierwotnym, majowym terminie, a donie-
sienia o edycji jesiennej zagubity sie w szumie informacyjnym.

Obawy zwigzane z pandemia i zdecydowane ograniczenie kon-
taktow biznesowych s3 zrozumiate. Przedsiebiorstwa reaguja
na dynamicznie zmieniajaca sie sytuacje i wstrzymuja wizyty, od-
wiedziny, przechodza na prace zdalna. Nic jednak nie wskazuje

na to, aby w najblizszych miesigcach stan rzeczy miat sie diame-
tralnie odwrdcic. Specjalisci od chorob zakaznych coraz czesciej
sugeruja, ze jeszcze przez dtugi czas wirus bedzie nam towarzy-
szyt, wiec powinnismy sie powoli przyzwyczaja¢ do nowej rzeczy-
wistosci. | tu przejde do pytania, ktére zadaje sobie od dtuzszego
czasu: jak bedzie wygladata branza eventowa w przysztym roku?

Mam watpliwosci, czy kolejne miesigce obostrzen i blokowa-
nia mozliwosci organizacji targdw oraz konferencji sprawia,
ze przedsiebiorstwa wyspecjalizowane w takiej dziatalnosci rok
2021 przetrwaja. O ile wiele branz ,odbito sie” po wiosennym dot-
ku, tak w przypadku organizatoréw imprez trwajaca pandemia za-
bije ich biznes. Nie da sie przeciez w nieskonczonos$¢ przektadac
kolejnych edycji, przesuwac terminéw i funkcjonowac bez przy-
choddw. Organizatorzy, tak w Polsce jak i na swiecie, majg twardy
orzech do zgryzienia. Jedynym wyjsciem z impasu jest dla nich
powrot do gry w przysztym roku. Oczywiscie o ile lokalne, rzado-
we obostrzenia na to pozwolg i przy zastosowaniu restrykcyjnych
srodkow bezpieczenstwa.

Sadze, ze do powrotu do organizacji eventéw namawiac¢ beda
gtéwnie przedsiebiorcy, ale i reprezentanci dziatéw handlowych.
Przeciez wszelkiego rodzaju targi od dziesiecioleci sg miejscem,
ktére pozwala nie tylko nawigzywac kontakty i zawierac trans-
akcje, ale przede wszystkim budowac relacje. Dopoki wiekszosc
kadry w firmach stanowic beda ludzie, ktorzy pamietajg czasy bez
internetu, tak dtugo ta relacyjnos$c ,osobista” bedzie miata bar-
dzo istotny wptyw na biznes. By¢ moze nowe pokolenie - juz od
najmtodszych lat tkwigce w sieci - radzi sobie lepiej z nawiazy-
waniem kontaktéw przez najrozniejsze komunikatory, ale watpie
by stato sie to udziatem o0sdb, ktore urodzity sie jeszcze przed
koncem XX w. ®
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